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Desfaceti inainte sa cititi pagina cu ilustratii si apoi familiarizati-va cu toate functiile aparatului.
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Before reading, unfold the page containing the illustrations and familiarise yourself with all functions
of the device.

<)
Klappen Sie vor dem Lesen die beiden Seiten mit den Abbildungen aus und machen Sie sich
anschlieBend mit allen Funktionen des Geréates vertraut.
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® TABELUL PICTOGRAMELOR UTILIZATE

A

Atentie!
Cititi instructiunile de utilizare!

Atentie!
Pericol de electrocutare!

Atentie, posibile pericole!

Indicatie importanta!

Simbolul adiacent al unui cos
de gunoi barat indica faptul
ca acest aparat face obiectul
Directivei 2012/19/UE.

Eliminati in mod ecologic
ambalajul si aparatul!

Produs din material reciclabil

Nu utilizati aparatul in aer liber
si nu 1l expuneti niciodata la
ploaie!

Socul electric de la electrodul
de sudura poate fi letal!

Inspirarea fumului de sudura
va poate pune sanatatea in
pericol!

standardizata

RO

[;\\?E Scanteile de sudura pot Radiatiile arcului electric pot
provoca o explozie sau un q/ﬁ dauna ochilor si pot provoca
incendiu! leziuni ale pielii!

Campurile electromagnetice Cea mai mare valoare
pot perturba functionarea 1 max masurata a curentului de
=§ ‘. stimulatoarelor cardiace! alimentare de la retea
. . Taiati cu aparatul de taiere
H Clasa de izolatie & ’ ‘p
S cu plasma
= Indicator luminos de control - Indicator luminos de control -
senzor termic conectare la retea
Valoare efectiva a celui mai
IP21S Tip de protectie o mare curent de alimentare de
la retea
Cea mai mare valoare Cea mai mare valoare
oo e masurata a timpului de sudare - masurata a timpului de sudare
in modul intermitent X' in modul continuu =* | (e
Intrarea in retea; numarul de ) N )
DD faze si simbo’IuI,curentqui Convertizor de frecventa static
T NGO | monofazat-transformator-
alternativ si valoarea nominala
1~50Hz . redresor
a frecventei
Valoarea masurata a tensiunii Valoarea masurata a tensiunii

U, S, U,
de functionare in gol de retea

U Tensiune de lucru
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Aparat de taiere cu plasma PPS 40 C3

® INTRODUCERE

A[Im]] Felicitari! Ati ales un produs de inalta calitate. inainte de prima punere in functiune,
familiarizati-va cu modul de utilizare a produsului. in acest scop, cititi cu atentie instructiunile de
siguranta. Punerea in functiune a acestui produs este permisa numai persoanelor instruite.

A nu se lasa la indeména copiilor!

@ VA RUGAM SA RETINETI! Termenul ,,produs” sau ,aparat” utilizat in textul

urmator se referd la aparatul de taiere cu plasma mentionat in aceste instructiuni de utilizare.
¢ Utilizare conform destinatiei

Este recomandata utilizarea aparatului pentru taierea cu jet de plasma folosind aer comprimat a tutu-
ror metalelor conductoare de electricitate. Parte din utilizarea corespunzatoare face atat respectarea
instructiunilor de siguranta, cat si a instructiunilor de montare si de operare din manualul de utilizare.

Trebuie respectate cu strictete prevederile aplicabile de prevenire a accidentelor.
Aparatul nu trebuie folosit:

n Incaperi care nu sunt ventilate corespunzator,

n conditii de umezeala,

n zone unde exista pericolul provocarii unei explozii,

pentru dezghetarea tevilor,

n apropierea persoanelor cu stimulatoare cardiace si

n apropierea materialelor usor inflamabile.

Utilizati produsul doar conform descrierii si in scopurile indicate. Pastrati acest manual la loc sigur.
La transmiterea produsului unei alte persoane, inmanati si toate documentele aferente. Orice utilizare
care se abate de la utilizarea conform destinatiei este interzisa si potential periculoasa. Avariile
rezultate ca urmare a nerespectarii instructiunilor sau utilizarii gresite nu sunt acoperite de garantie

si nu constituie responsabilitatea producatorului. Acest aparat nu este destinat utilizarii in scopuri
comerciale. in cazul utilizarii in scopuri comerciale, se anuleaza garantia.

RISCURI REZIDUALE
Exista intotdeauna riscuri reziduale, chiar si in cazul utilizarii conforme a aparatului.
Pot aparea urmatoarele pericole asociate cu modelul si constructia acestui aparat de taiere cu plasma:

B |eziuni oculare provocate de lumina foarte puternica,

B atingerea pieselor fierbinti ale aparatului sau a piesei de lucru (arsuri),

B in cazul unor masuri de siguranta necorespunzatoare, pot avea loc accidente sau incendii din
cauza scanteilor sau particulelor de zgura,

B emisii de fum si gaze nocive pentru sanatate, in cazul ventilarii necorespunzatoare sau evacuarii
insuficiente in spatii inchise.

Reduceti riscul rezidual prin utilizarea cu atentie si in mod corespunzator a aparatului si respectarea
tuturor instructiunilor.
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e Continutul pachetului

1 aparat de taiere cu plasma
1 cablu de masa cu clema
1 cablu de taiere, inclusiv torta de taiere

1 fi

urtun de aer comprimat cu functia Quick-Connect

3 electrozi (1 premontat)
1 manual de utilizare
3 duze pentru torta de taiere (1 premontata)

e Descrierea pieselor

@ VA RUGAM SA RETINETI! Imediat dupa despachetare, verificati intot-

deauna daca pachetul de livrare este complet si daca aparatul este in stare perfecta. Nu utilizati
aparatul daca acesta este defect.

—
~

HEHEFEHERREHEERENEE RN AR

Aparat de taiere cu plasma

Maner

Stecar

Clema de masa

Fisa clema de masa

Fisa aparat clema de masa

Conector clema de masa

Fisa de control torta de taiere cu plasma
Fisa torta de taiere cu plasma

Torta de taiere cu plasma

Buton torta de taiere cu plasma

Manson de fixare a duzei

Duza torta de taiere

Electrod

Distantier

Comutator de blocare

Indicator luminos de control pentru supraincalzire
Mufa de control torta de taiere cu plasma
Mufa de conectare clema de masa

Mufa de conectare torta de taiere cu plasma
2] Capac de acoperire

Regulator de curent

Indicator luminos de control retea

Furtun de aer comprimat cu conexiune rapida
Furtun de aer comprimat

Comutator pornit/oprit

| inseamna pornit

O nseamna oprit

Recipient pentru apa de condens
Manometru

Racord aer comprimat

NEREE

Buton rotativ pentru reglarea presiunii

8 | RO
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¢ Date tehnice

Putere: 15-40 A

Intrare: 230 V~ 50 Hz
Greutate: aprox. 5,0 kg
Dimensiuni: 341 x 116 x 237 mm
Clasa de izolare: H

Capacitate de taiere:  Cupru: 1-4 mm
Otel inoxidabil: 1-8 mm
Aluminiu: 1-8 mm
Fier: 1-10 mm
Otel: 1-12 mm
Presiunea de lucru: 4-4.,5 bar (4 bar presetat)

in cursul dezvoltarii ulterioare, pot fi efectuate modificari tehnice si de aspect, fari alta notificare.
Toate dimensiunile, observatiile si informatiile din aceste instructiuni de utilizare sunt furnizate fara
garantie. De aceea, nu vor fi valabile revendicarile facute in baza instructiunilor de utilizare.

® INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

/\ AVERTIZARE! Va4 rugam s4 cititi cu atentie instructiunile de
utilizare inainte de utilizare. Familiarizati-va cu aparatul, utilizarea
corecta a acestuia si instructiunile de siguranta prin intermediul
prezentului manual de utilizare. Acesta este parte componenta

a aparatului si trebuie sa fie intotdeauna disponibil!

/\ AVERTIZARE! PERICOL DE MOARTE SI ACCIDENTARE

PENTRU SUGARI SI COPII! Nu lasati niciodata copiii nesuprave-

gheati cu materialul de ambalare. Exista riscul de sufocare.

W Acest aparat poate fi utilizat de copii cu varsta incepand de la
16 ani si de persoane cu capacitati fizice, senzoriale sau mentale
reduse sau cu lipsa de experienta si cunostinte, daca acestea au
fost supravegheate sau instruite cu privire la utilizarea aparatului
in conditii de siguranta si inteleg pericolele implicate. Copiii nu
trebuie sa se joace cu aparatul. Curatarea si intretinerea de catre
utilizator nu trebuie realizate de copii nesupravegheati.

W Lucrarile de reparare si de ingrijire trebuie realizate doar de
electricieni calificati.

W Folositi doar cablurile de taiere incluse in pachetul de livrare.

® n timpul functionarii, aparatul nu trebuie pozitionat direct langa
perete, nu trebuie acoperit sau pozitionat intre alte aparate,
pentru a asigura in permanenta circularea unei cantitati cores-
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punzatoare de aer prin fanta de aerisire. Asigurati-va ca aparatul
este conectat in mod corespunzator la reteaua de tensiune.
Evitati solicitarea prin intindere a cablului de alimentare. Scoateti
stecarul din priza inainte de a muta aparatul in alt loc.

Cand nu utilizati aparatul, opriti-l intotdeauna cu ajutorul comu-
tatorului PORNIRE/OPRIRE. Asezati suportul de electrozi pe

o suprafata izolata si luati electrozii din suport doar dupa o peri-
oada de racire de 15 minute.

In timpul utilizarii arcului de taiere sunt produse scantei si este
expulzat metal fierbinte. Scanteile, metalul incins, precum si
obiectele care sunt taiate si echipamentul incins pot cauza incen-
dii sau arsuri. Verificati zona de lucru si asigurati-va, inainte de

a utiliza aparatul, ca aceasta este adecvata pentru desfasurarea
lucrarilor.

Indepértati toate materialele inflamabile de pe o razi de 10 m
in jurul aparatului de taiere cu plasma. Daca acest lucru nu este
posibil, acoperiti obiectele respective in mod corespunzator.

Nu taiati in locuri in care scanteile ar putea intra in contact cu
materiale inflamabile.

Protejati-va atat pe dumneavoastra, céat si pe cei din jur de
scantei si de metalul incins.

Aveti grija ca scanteile si materialele incinse rezultate in urma
taierii sa nu poata ajunge prin intermediul unor mici fisuri sau
orificii in zone adiacente.

Aveti in vedere faptul ca atunci cand taiati la nivelul unui tavan,
unei podele sau unei subsectiuni, puteti cauza un incendiu in
partea opusa, care nu este vizibila.

Pe cat posibil, incercati sa conectati cablul de curent pe cea mai
scurta distanta, la o priza apropiata de zona de lucru, pentru

a evita intinderea acestuia prin toata incaperea si amplasarea sa
pe o suprafata care poate provoca un soc electric, scantei sau
un incendiu.

Nu folositi aparatul de taiere cu plasma pentru a dezgheta tevi
inghetate.
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Pericol de electrocutare:

/\ AVERTIZARE! Socul electric de la un electrod de taiere
poate fi fatal.

™ Nu utilizati aparatul de taiere cu plasma in conditii de ploaie sau

ninsoare.

Purtati manusi izolante uscate.

Nu atingeti electrodul fara a purta echipament de protectie.

Nu purtati manusi umede sau deteriorate.

Protejati-va de socuri electrice prin izolarea impotriva piesei de

lucru.

Nu deschideti carcasa aparatului.

B O protectie suplimentara in cazul unui soc electric din cauza
retelei de curent in caz de defectiune poate fi prevazuta prin
utilizarea unui intrerupator de protectie la curenti reziduali, care
functioneaza la un curent de scurgere de maxim 30 mA si care
alimenteaza toate dispozitivele alimentate de la retea situate in
apropiere. intrerupatorul de protectie la curenti reziduali trebuie
sa fie adecvat pentru toate tipurile de curent.

® Mijloacele pentru decuplarea electrica rapida a sursei de curent
pentru taiere sau a circuitului de curent pentru taiere (de exemplu,
un dispozitiv de oprire de urgenta) trebuie sa fie usor accesibile.

Pericol din cauza degajarii de fum la taierea cu plasma:

B Inhalarea fumului produs la taierea cu plasma poate pune sanatatea
in pericol.

® Nu inhalati fumul.

W Utilizati aparatul in spatii deschise.

W Utilizati aparatul numai in spatii bine aerisite.

Pericol de scantei in timpul taierii cu aparatul de taiere
cu plasma:

W Scanteile de taiere pot provoca o explozie sau un incendiu.
W Indepartati materialele inflamabile din zona de lucru.
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® Nu utilizati aparatul de taiere cu plasma in apropierea materialelor
inflamabile.

W Scanteile de taiere pot provoca incendii.

W Asigurati-va ca este disponibil un extinctor in apropiere si
desemnati o persoana care sa il poata folosi imediat.

B Nu utilizati aparatul de taiere cu plasma pe butoaie sau alte
containere inchise.

Pericol din cauza radiatiilor arcului electric:

W Radiatiile arcului electric pot dauna ochilor si pot provoca leziuni
ale pielii.

W Purtati casca si ochelari de protectie

B Purtati antifoane si asigurati-va ca pielea nu este expusa.

B Folositi casca de protectie pentru sudura si acordati atentie
setarii corecte a filtrului.

B Purtati echipament individual de protectie.

Pericol din cauza campurilor electromagnetice:

m Curentul electric de taiere genereaza campuri electromagnetice.
® A nu se utiliza in apropierea implanturilor medicale.

B Nu infasurati niciodata cablurile de taiere in jurul corpului.

B Tineti cablurile de taiere grupate.

* Instructiuni de siguranta specifice pentru scuturile
de sudura

® Asigurati-va intotdeauna, inainte de a incepe lucrarile de taiere,
de buna functionare a mastii de sudura, folosind o sursa puter-
nica de lumina (de exemplu, o bricheta).

W Viziera de protectie poate fi deteriorata de fragmentele expulzate
in timpul t&ierii. Inlocuiti imediat vizierele de protectie deteriorate
sau zgariate.

® Tnlocuiti imediat componentele deteriorate sau foarte murdare,
respectiv cele stropite cu fragmente expulzate in timpul sudurii.

B Aparatul poate fi utilizat numai de catre persoane cu varsta de
peste 16 ani. Au implinit varsta legala.

M 12 | RO /1l PARKSIDE



W Familiarizati-va cu indicatiile de siguranta privind taierea cu
plasma. In acest scop, respectati si instructiunile de siguranti ale
aparatului dumneavoastra de taiere cu plasma.

W Utilizati intotdeauna masca de sudura atunci cand sudati si taiati
cu plasma. In cazul in care nu o utilizati, puteti suferi leziuni grave
la nivelul retinei.

® In timpul operatiunii de sudur si de tiere cu plasma, purtati
intotdeauna haine de protectie.

B Nu folositi niciodata masca de sudura fara viziera de protectie,
deoarece acest lucru poate duce la deteriorarea unitatii optice.
Exista pericol de leziuni la nivelul ochilor!

B Pentru o vizibilitate buna si o munca fara efort, inlocuiti la timp
viziera de protectie.

e Mediu cu pericol electric ridicat
Medii cu pericol electric ridicat pot fi intalnite, de exemplu:

® Tn spatii de lucru in care zona de miscare este limitata, astfel
incat operatorul lucreaza intr-o pozitie constransa (de exemplu:
in genunchi, sezand, culcat) si atinge piese conductoare de
electricitate;

® in spatii de lucru care sunt limitate total sau partial din punct
de vedere al conductivitatii electrice si in care exista un pericol
ridicat din cauza atingerii evitabile sau accidentale de catre
operator;

® Tn spatii de lucru ude, umede sau fierbinti, in care umiditatea
aerului sau transpiratia reduce considerabil rezistenta pielii
umane si proprietatile izolatoare sau echipamentul de protectie.

O scara metalica sau o schela pot crea, de asemenea, un mediu cu
pericol electric ridicat.

in cazul utilizarii aparatelor de tdiere cu plasma in conditii periculoase
din punct de vedere electric, tensiunea de iesire a aparatului de
taiere cu plasma la functionarea in gol nu trebuie sa fie mai mare de
48V (valoare efectiva). Din cauza tensiunii de iesire, acest aparat de
taiere cu plasma nu trebuie folosit in conditiile mentionate mai sus.
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e Taierea cu plasma in spatii restranse

La sudarea si taierea cu plasma in spatii inguste se poate ajunge la
un pericol provocat de gaze toxice (pericol de sufocare). Aparatul
poate fi utilizat in spatii inguste numai daca in imediata apropiere se
afl4 persoane instruite, care pot interveni in caz de urgenta. In astfel
de cazuri, inainte de utilizarea aparatului de taiere cu plasma trebuie
efectuata o evaluare de catre un expert, pentru a determina ce etape
sunt necesare pentru a asigura securitatea muncii si ce masuri de
precautie trebuie luate in timpul procedurii efective de taiere.

e insumarea tensiunilor de functionare in gol

Daca functioneaza simultan mai mult de o sursa de curent pentru
plasma, tensiunile de functionare in gol ale acestora se pot insuma
si pot duce la un pericol electric mai ridicat. Sursele de curent pen-
tru plasma cu unitatile lor de comanda si conexiunile lor separate
trebuie sa fie marcate clar pentru a putea recunoaste carui circuit
electric apartin.

e Utilizarea hamului de umar

Nu este permisa utilizarea aparatului de taiere cu plasma atunci
cand aparatul este purtat, de exemplu, cu o curea de umar.
Astfel, se urmareste evitarea:

® Riscului de a pierde echilibrul, atunci cand sunt trase cablurile
conectate sau furtunurile racordate.

W Pericolului crescut al unui soc electric, deoarece operatorul intra
in contact cu pamantul atunci cand foloseste un aparat de taiere
cu plasma din clasa |, a carui carcasa este legata la pamant prin
conductorul sau de protectie.

e imbriacaminte de protectie

® In timpul efectudrii activitatii, operatorul trebuie s& poarte haine de
protectie si echipament de protectie a fetei corespunzatoare, pentru
a fi protejat de radiatii si arsuri. Trebuie respectati urmatorii pasi:
— Purtati imbracaminte de protectie inainte de taiere.
— Purtati manusi.
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— Deschideti fereastra pentru a asigura ventilarea.
— Purtati ochelari de protectie.

W Purtati manusi dintr-un material adecvat (piele) pe ambele maini.
Trebuie sa dispuneti de un echipament de protectie in stare
ireprosabila.

W Pot fi purtate anumite sorturi pentru a proteja hainele de scantei
si arsuri. Cand tipul de activitate impune acest lucru, de exem-
plu, taierea la o inaltime deasupra capului, este necesara purta-
rea unui combinezon de protectie si a unei casti de protectie.

e Protectie impotriva radiatiilor si arsurilor

W La locul de efectuare a lucrarilor, avertizati persoanele despre
pericolul de vatamare a ochilor prin intermediul unui indicator
pe care scrie ,Precautie! Nu priviti catre flacara!”. Spatiile de
lucru trebuie izolate, pe cat posibil, in asa fel incat persoanele
din apropiere sa fie in siguranta. Persoanele neautorizate trebuie
indepartate din zona de lucru.

® in vecinitatea imediata a locului de munca stationar, zidurile
nu trebuie sa fie de o culoare deschisa sau lucioase. Ferestrele
trebuie modificate pentru a nu permite transmisia sau reflexia
radiatiilor, cel putin pana la inaltimea capului, de exemplu,
printr-un strat adecvat de vopsea.

¢ Clasificarea dispozitivelor CEM

Conform standardului IEC 60974-10, este vorba aici de un aparat
de taiere cu plasma cu compatibilitate electromagnetica clasa A.
Aparatele din clasa A sunt aparate care se preteaza pentru utiliza-
rea Tn toate domeniile cu exceptia spatiului de locuit si a domeniilor
care sunt conectate direct la reteaua de alimentare de joasa tensi-
une, care alimenteaza (si) cladirea de locuit. Aparatele din clasa A
trebuie sa respecte valorile limita ale clasei A.

/\ AVERTIZARE: Dispozitivele din clasa A sunt destinate func-
tionarii intr-un mediu industrial. Din cauza interferentelor legate de
performanta, dar si a celor radiate, pot aparea dificultati la asigura-
rea compatibilitatii electromagnetice in alte medii.

Chiar daca dispozitivul respecta limitele de emisie in conformi-

tate cu standardul, astfel de dispozitive pot provoca interferente

Il PARKSIDE RO | 15 M



electromagnetice in sistemele si dispozitivele sensibile. Utilizatorul

este responsabil pentru defectiunile aparute din cauza arcului elec-
tric survenite in timpul lucrarilor si trebuie sa ia masuri de protectie
corespunzatoare. Utilizatorul trebuie sa acorde o atentie deosebita
acestui aspect:

cablurile de retea, control, semnal si telecomunicatii
computere si alte aparate cu microprocesoare

televizoare, aparate radio si alte aparate de redare
dispozitive de siguranta electronice si electrice

persoane cu stimulatoare cardiace sau aparate auditive
dispozitive de masurare si calibrare

rezistenta la interferente a anumitor dispozitive din apropiere
ora la care se efectueaza lucrarile de taiere.

Pentru reducerea posibilitatii de aparitie a radiatiilor care provoaca

interferente, se recomanda urmatoarele:

M intretinerea periodica a aparatului de taiere cu plasma si menti-
nerea acestuia in stare buna.

B cablurile de sudura trebuie desfasurate complet si, pe céat posibil,
sa fie dispuse paralel cu podeaua

B pe cat posibil, aparatele si sistemele susceptibile la radiatii care
provoaca interferente trebuie sa fie indepartate de zona de taiere
sau izolate.

® EXPLICATII GENERALE PRIVIND PLASMA

Aparatul de taiere cu plasma functioneaza prin comprimarea unui

gaz sub presiune, de exemplu, aer, printr-o teava mica. in centrul
acestui tub exista un electrod incarcat negativ direct deasupra duzei.
Inelul turbionar cauzeaza rotirea plasmei la viteza mare. Atunci cand
alimentati electrodul incarcat negativ cu electricitate si varful duzei
intra In contact cu o suprafata metalica, din aceasta combinatie
rezultd un circuit electric inchis. Intre electrod si suprafata metalici se
formeaza o scanteie de aprindere puternica. in timp ce gazul incércat
cu energie electrica trece prin teava, acesta este incalzit de scanteia
de aprindere pana ajunge in starea de plasma. Aceasta reactie duce
la aparitia unui jet de plasma cu o temperatura de 16.649 °C sau

mai mare, care circula cu viteza de 6.096 m/s si transforma metalul
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in vapori si material separat lichid. Plasma este un conductor de
electricitate. Circuitul creat de arc ramane activ atat timp céat circula
electricitate prin electrod si plasma ramane in contact cu suprafata
metalica de prelucrat.

Duza de taiere dispune de o serie de alte canale. Aceste canale gene-
reaza un flux constant de gaz de protectie in jurul zonei de taiere.
Presiunea acestui flux de gaz controleaza raza jetului de plasma.

® VA RUGAM SA RETINETI! Acest aparat este proiectat

numai pentru a utiliza aer comprimat ca ,,gaz”.

o INAINTE DE PUNEREA iN FUNCTIUNE
¢ Mediul de instalare

Asigurati-va ca zona de lucru este ventilata corespunzator. Daca aparatul este folosit fara un sistem
de racire corespunzator, scade durata de functionare si se poate ajunge la supraincalzire.
In acest caz pot fi necesare masuri de protectie suplimentare:

B Aparatul trebuie instalat intr-un spatiu deschis, la o distanta de minim 0,5 metri de toate obiectele
din jur.

B Fanta de aerisire nu trebuie obstructionata sau acoperita.

B Nu este permisa utilizarea aparatului ca suport, respectiv nu este permisa depozitarea sculelor
sau a altor obiecte pe aparat.

m  Utilizarea aparatului trebuie sa aiba loc intr-o zona de lucru uscata si bine ventilata.

¢ Racord pentru aer comprimat

(D VA RUGAM SA RETINETI! Aparatul este proiectat pentru o presiune de

functionare (presiunea de iesire la compresor) de pana la 6,3 bar. Va rugam sa luati in considerare
faptul ca presiunea poate scadea la reglarea presiunii aerului. De exemplu, cu o lungime a furtunului
de 10 metri si un diametru intern de 9 mm, acesta scade cu aproximativ 0,6 bar.

Utilizati doar aer comprimat filtrat si reglat.

m  Conectati furtunul de aer comprimat pe partea posterioara a aparatului de taiere cu plasma
la racordul de aer comprimat . Pentru aceasta, conectati partea fara sistem de conexiune
rapida a furtunului de aer comprimat la racordul de aer comprimat al aparatului de taiere
cu plasma [1] (vezi fig. I).

B Puteti regla presiunea prin intermediul butonului rotativ al separatorului de condens (vezi fig. | - L).
Se va selecta o presiune de 4-4,5 bari.

B Pentru a elibera din nou furtunul de aer comprimat , trebuie sa apasati dispozitivul de blocare al
racordului de aer comprimat (=Y si sa trageti simultan furtunul de aer comprimat '/ (a se vedea Fig. ).
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e Conectarea tortei de taiere

B Scoateti capacul de pe mufa de conectare a tortei cu plasma .

B Introduceti fisa tortei de taiere cu plasma LI in mufa de conectare a tortei de taiere cu plasma
si strangeti piulita olandeza cu mana (vezi fig. A+B).

B Introduceti fisa de control a tortei de taiere cu plasma @ in mufa de control a tortei de taiere cu
plasma 1Yl si strangeti piulita olandeza cu mana (vezi fig. A+B).

e Conectarea cablului de impamantare

Conectati fisa aparatului pentru clema de masa |5a| la mufa de conectare pentru clema de masa .
Ulterior, conectati fisa clemei de masa | 5 | la conectorul pentru clema de masa . Dornul de conectare
trebuie sa fie mai intai conectat si apoi rotit. Dornul de conectare al fisei aparatului pentru clema de
masi [5a] trebuie s fie orientat in sus la introducere. Dup3 introducere, dornul de conectare trebuie s
fie rotit in sens orar pana la limita, pentru a se bloca (vezi fig. A+B). Nu este necesara utilizarea fortei!

® PUNEREA iN FUNCTIUNE

¢ Deservire

1. Instalati aparatul de taiere cu plasma Ll intr-un loc uscat si bine ventilat.

2. Plasati aparatul aproape de obiectul ce urmeaza a fi taiat.

3. Apasati pe comutatorul Pornire/Oprire .

4. Prindeti clema de masa L2 de obiectul de urmeaza a fi taiat si asigurati-va ca exista un contact

electric bun.

5. Reglati curentul de taiere de la regulatorul de curent . Daca arcul electric este intrerupt,
curentul de taiere trebuie reglat, dupa caz, la o valoare mai ridicata. Daca electrodul se arde
frecvent, curentul de taiere trebuie reglat la o valoare mai scazuta.

6. Pozitionati torta de taiere cu plasma LS/ la nivelul piesei de lucru astfel incat distantierul sa fie
asezat complet. Glisati comutatorul de blocare L8| departe de varful tortei pentru a debloca butonul
tortei cu plasma . Apasati butonul tortei de taiere cu plasma . Arcul de taiere este aprins.

7. Incepeti sa taiati incet si apoi mariti viteza pentru a obtine o taietura la calitatea dorita.

8. Viteza trebuie reglata pentru a obtine o buna performanta la taiere.

9. Dupa ce ati terminat de taiat, glisati comutatorul de blocare (8| inapoi spre varful arzatorului.

®VA RUGAM SA RETINETI! Pentru taierea in modul manual, apasati usor

distantierul pe suprafata piesei de lucru si trasati cu o viteza constanta. Pentru a obtine o taiere
optima este important ca viteza de taiere folosita sa fie in functie de grosimea materialului. La o viteza
de taiere prea mica, marginile taieturii vor deveni neregulate ca urmare a temperaturilor prea ridicate.
Viteza de téiere optima este atinsa atunci cand raza de taiere ramane putin in urma in timpul
procesului de taiere. La eliberarea butonului tortei de taiere cu plasma , jetul de plasma se stinge,
iar sursa de energie electrica este opritd. Gazul mai circula inca aprox. 5 secunde dupa aceea, pentru
a raci torta de taiere. Aparatul de taiere cu plasma L.l nu trebuie oprit in timpul perioadei de post-flux
al gazului pentru a evita deteriorarea datorata supraincalzirii tortei cu plasma -.

Explicatii privind aprinderea arcului pilot

La actionarea butonului tortei de taiere cu plasma [°8 este aprins un arc electric pilot. Astfel, la varful
duzei tortei de taiere I°Cl se formeaza un jet de plasma. Acest lucru permite taierea fara contact
a piesei de lucru. in acest mod pot fi taiate si grilaje si gratare.
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A ATENTIE! Lasati aparatul pornit timp de aproximativ 2-3 minute dupa taiere!
Ventilatorul raceste componentele electronice.

® REMEDIEREA DEFECTIUNILOR

@ VA RUGAM SA RETINETI! Atunci cand este apasat declansatorul tortei,

tensiunea necesara pentru taiere este acumulata in interiorul aparatului de taiere cu plasma. Daca
circuitul electric nu este inchis in acest moment, tensiunea acumulata este evacuata prin eclatorul
integrat. Descarcarile electrice rezultate astfel in interiorul aparatului nu reprezinta o disfunctionalitate.
Verificati daca aparatul a fost instalat corect, conform descrierii de la ,,Punerea in functiune”.

defect.

Eroare Cauza erorii Remedierea defectiunilor
Indicatorul luminos B Fara conexiune de curent. m  Verificati daca aparatul
de control nu se ®  Comutatorul PORNIRE/ este conectat la priza.
aprinde? OPRIRE este setat la oprire. B Setati comutatorul in
pozitia ON/PORNIRE.
Ventilatorul nu B Este intrerupt cablul electric. m Verificati daca aparatul
functioneaza? m Cablul electric al ventilatorului este conectat la priza.
este defect.
Ventilatorul este defect.
Se aprinde indicatorul Este activata protectia B L3sati aparatul sa se
luminos de impotriva supraincalzirii. raceasca.
avertizare? B Tensiunea de intrare este prea | ® Asigurati-va ca tensiunea
ridicata. de intrare corespunde
placutei de identificare.
Nu exista curent de B Aparatul este defect. ® Dispuneti repararea
iesire? ®m  Protectia impotriva aparatului.
supratensiunii este activata. B | 3sati aparatul sa se
raceasca.
Tensiunea curentului | @ Tensiunea de intrare este prea | ® Respectati tensiunea de
de iesire scade? mica. intrare afisata pe placuta
B Sectiunea transversala a cablului de identificare.
de conexiune este prea mica.
Fluxul de aer nu B Conducta de aer comprimat B Reconectati conducta.
poate fi reglat? este deteriorata sau defecta.
®  Ventilul/manometrul este
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Arcul de Tnalta
frecventa nu este
generat?

Comutatorul tortei de taiere
este defect.

Punctul de lipire la comutatorul
tortei de taiere sau la fisa s-a
desprins.

Ventilul/manometrul este
defect.

inlocuiti electrodul.

Aprindere cu
probleme?

Piesele de uzura ale tortei
de taiere sunt deteriorate,
respectiv uzate.

inlocuiti piesele de uzura.

Torta cu plasma
nu este gata de
functionare?

intrerupatorul de curent este
oprit.

Fluxul de aer este afectat.
Piesa de lucru nu este prinsa
cu clema de impamantare.

Setati comutatorul de
curent in pozitia ,pornire”.
Un alt indiciu pentru
aceasta eroare este
prezenta unei flacari verzi.
Verificati alimentarea cu
aer.

Verificati conexiunile.

Scénteile sunt
proiectate in sus si nu
n jos prin material?

Duza tortei de taiere 8¢l nu
strapunge materialul.

Duza tortei de taiere (8] este
prea departe de material.
Probabil materialul nu a fost
mpamantat corect.

Viteza de ridicare este prea
mare.

Mariti intensitatea
curentului.

Micsorati distanta dintre
duza tortei de taiere 189 si
material.

Verificati conexiunile cu
privire la impamantarea
corecta.

Reduceti viteza.

Taiere initiald, dar fara
strapungere completa?

O posibila problema la nivelul
conexiunilor.

Verificati toate
conexiunile.

Acumulare de zgura
n punctele de taiere?

Unealta/materialul acumuleaza
caldura.

Viteza de taiere este prea mica
sau intensitatea curentului este
prea mare.

Piese individuale ale tortei de
taiere cu plasma uzate , ,

Lasati materialul sa

se raceasca si apoi
continuati taierea.

Mariti viteza si/sau reduceti
intensitatea curentului
pana cand producerea de
zgura este minimizata.
Verificati si inlocuiti
piesele uzate.
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Arcul se opreste in B \Viteza de tdiere este prea mica. | ® Mariti viteza de taiere

timpul taierii? ® Torta de taiere cu plasma pana cand problema
este tinuta prea sus si prea dispare.
departe de material. m  Coborati torta de taiere cu
B Piese individuale ale tortei de plasma L8] pana la
taiere cu plasma uzate , [ed], inaltimea recomandata.
m  Verificati si inlocuiti piesele
B Piesa de lucru nu mai este uzate.
conectata la cablul de m  Verificati conexiunile.
mpamantare.
Strapungere B Viteza de taiere este prea mare. | ® Micsorati viteza de taiere.
insuficienta? B Metalul este prea gros. B Sunt necesare mai multe
B Piese individuale ale tortei de cicluri de taiere.

taiere cu plasma uzate , [d, | m Verificati si inlocuiti
piesele uzate.

Piesele B Performanta a fost B Material prea gros, mariti
se uzeaza repede? suprasolicitata. unghiul pentru a impiedica
B Depasirea timpului de expulzarea materialului
functionare a arcului. napoi la nivelul varfului.
B Asamblare gresita a tortei de B Nu utilizati arcul mai mult
taiere cu plasma. de 5 secunde.
B Alimentare cu aer insuficienta, | ® Verificati filtrul de aer,
presiune prea joasa. mariti presiunea aerului.
B Compresor de aer defect. B Verificati puterea

compresorului de aer si
asigurati-va ca presiunea
de intrare a aerului este de
cel putin 100 PSI (6,8 bari).

® intretinere si ingrijire
* intretinerea arzatorului

m  Consumabilele prezentate in figura F sunt electrodul 1°9] si duza tortei de taiere . Acestea pot fi
nlocuite dé ce a fost desurubat mansonul de fixare a duzei .
B Electrodul 8| trebuie inlocuit atunci cand prezinta un crater de aproximativ 1,5 mm in mijloc.

A ATENTIE! Pentru a desuruba electrodul, nu aplicati forta brusc, ci cresteti-o treptat pana
cand electrodul se desprinde. Noul electrod este acum insurubat in suportul sau.

B Duza tortei de taiere [°C] trebuie inlocuita atunci cand gaura din Eiiloc se deterioreaza sau se

largeste in comparatie cu cea a unei duze noi. Daca electrodul 89| sau duza tortei de taiere
sunt inlocuite prea tarziu, se poate ajunge la supraincalzirea pieselor.

Dupa inlocuire, asigurati-va ca mansonul de prindere a duzei [80] este suficient de strans.

A ATENTI E! Mansonul de prindere a duzei poate fi insurubat pe torta numai dupa ce

a fost montat electrodul [°9 si mansonul tortei .
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Lipsa acestor piese poate duce la functionarea defectuoasa a aparatului si, in special, la punerea
in pericol a personalului de operare.

¢ intretinere

@ VA RUGAM SA RETI N ETI! Aparatul de taiere cu plasma trebuie intretinut

in mod regulat pentru a asigura functionarea corespunzatoare si respectarea cerintelor de siguranta.
Utilizarea necorespunzatoare sau gresita poate duce la defectarea aparatului. Efectuati reparatiile
numai cu specialisti calificati.

@ VA RUGAM SA RETI N ETI' Nu este necesar sa goliti rezervorul de apa de

condens [1 - in cazul acumularii apei la n|velu| reC|p|entUIU| sub acesta vor putea fi observate picaturi
de apa. Apa de condens este apoi eliminata prin evaporare.

Opriti alimentarea principala cu electricitate si treceti comutatorul principal al aparatului in pozitia ,,oprit”

fnainte de a efectua operatiuni de intretinere sau de reparare asupra aparatului de taiere cu plasma.

B Curitati periodic aparatul de taiere cu plasma si accesoriile acestuia, din exterior. indepértati
murdaria si praful utilizand aer comprimat, un burete de sarma sau o perie.

®  in cazul unei defectiuni sau dac# este necesara inlocuirea unor componente ale aparatului, apelati
la personal de specialitate, calificat.

e Depozitare

Daca aparatul nu este utilizat, acesta trebuie protejat impotriva prafului prin depozitare intr-un loc
curat si uscat.

® Indicatii referitoare la mediul inconjurator si specificatii privind eliminarea

= NU ARUNCATI UNELTELE ELECTRICE LA DESEURILE MENAJERE!
o RECUPERAREA MATERIILOR PRIME DE LA LOCUL ELIMINARII DESEURILOR!
% in conformitate cu Directiva european 2012/19/UE, aparatele electrice uzate trebuie
colectate separat si reciclate in mod ecologic. Simbolul cosului de gunoi barat

fnseamna ca acest aparat nu trebuie eliminat impreuna cu deseurile menajere, la sfarsitul duratei
sale de functionare. Aparatul trebuie dus la puncte de colectare, centre de reciclare sau companii de
eliminare a deseurilor. Vom elimina gratuit aparatele defecte returnate. in plus, distribuitorii de echipa-
mente electrice si electronice, precum si distribuitorii de produse alimentare sunt obligati sa preia inapoi
echipamentele. LIDL va ofera optiuni de returnare direct in magazine si piete. Returnarea si eliminarea
sunt gratuite pentru dumneavoastra. Atunci cand achizitionati un aparat nou, aveti dreptul sa returnati
gratuit un aparat vechi corespunzator. in plus, aveti optiunea de a returna gratuit (pan la trei) aparate
vechi care nu depasesc 25 cm in orice dimensiune, indiferent daca achizitionati sau nu, un aparat nou.
VA rugam sa stergeti toate datele personale inainte de a returna echipamentul. inainte de a returna
aparatul, va rugam sa scoateti bateriile sau acumulatorii care nu sunt incorporati in aparatul vechi,
precum si lampile care pot fi scoase fara a le deteriora si sa le predati la un punct de colectare separat.

interdictia eliminarii la gunoiul menajer. Simbolurile chimice ale metalelor grele sunt urmatoa-

rele: Cd = cadmiu, Hg = mercur, Pb = plumb Transportati bateriile uzate la o instalatie de
eliminare din orasul sau municipalitatea dumneavoastra sau inapoi la distribuitor. Va indepliniti astfel
obligatiile legale si aduceti o contributie importanta la protejarea mediului inconjurator.
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Respectati marcajul de pe diversele materiale de ambalare si separati-le, daca este cazul.
Materialele de ambalare sunt marcate cu abrevierile (a) si cifrele (b), cu urmatoarea
a semnificatie: 1-7: plastic, 20-22: hartie si carton, 80-98: materiale compozite.

® Declaratie de conformitate EE

Noi,

C. M. C. GmbH Holding

Responsabil documentatie:

Joachim Bettinger

Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

Germania

declaram pe propria raspundere ca produsul

Aparat de taiere cu plasma PPS 40 C3

IAN: 465593_2404

Anul fabricatiei: 03/25

Cod art.: 2765

Model: PPS 40 C3

corespunde cerintelor esentiale de protectie prevazute in directivele europene

Directiva UE privind compatibilitatea electromagnetica
2014/30/UE

Directiva RoHS

2011/65/UE

Directiva UE privind tensiunea joasa

2014/35/UE

si modificarile acestora.

Producatorul este in totalitate responsabil pentru intocmirea declaratiei de conformitate.

Obiectul descris mai sus al declaratiei indeplineste prevederile Directivei 2011/65/UE a Parlamentului
European si a Consiliului din 08 iunie 2011 privind restrictiile de utilizare a anumitor substante
periculoase in echipamentele electrice si electronice.

in vederea evalurii conformitétii au fost luate in considerare urmétoarele standarde armonizate:

EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN ICE 60974-7:2019

St. Ingbert, 01.05.2024

C.M.C. GmbH Holding
. ;(at rin%iMraEe 15
i .§6386 St.Ingbert
Tel. +49 6894 53857-50
Fax +49 6894 39897-29

prin insarcinare Joachim Bettinger
- Asigurarea calitatii
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® Indicatii cu privire la garantie si operatiunile de service
Garantia C. M. C. GmbH Holding

Stimata clientd, stimate client,

pentru acest aparat primiti o garantie de 3 ani de la data achizitiei. in cazul in care produsul de faté
prezinta defectiuni, aveti drepturi legale fata de vanzatorul produsului. Aceste drepturi legale nu sunt
limitate de garantia noastra prezentata in continuare.

¢ Conditii de garantie

Perioada garantiei incepe de la data achizitiei. Va rugam sa pastrati cu grija dovada achizitionarii in
original. Acesta reprezinta dovada achizitiei. Daca in decurs de 3 ani de la data achizitionarii acestui
produs se inregistreaza un defect de material sau de fabricatie, va reparam sau inlocuim gratuit pro-
dusul - la alegerea noastra. Aceasta garantie presupune ca, in aceasta perioada de 3 ani, sa ne pre-
dati aparatul defect si dovada achizitionarii (bonul de casa) si sa descrieti pe scurt, in scris, defectul,
indicand momentul aparitiei acestuia.

Daca defectul este acoperit de garantia noastra, veti primi produsul reparat sau unul nou. Nu se ofera
un nou termen de garantie din momentul repararii sau inlocuirii produsului.

¢ Perioada de garantie si reclamatii referitoare la calitate

Perioada de garantie nu este prelungita de asigurare. Acest lucru este valabil si pentru componentele
reparate sau inlocuite. Eventualele defectiuni si defecte existente in momentul cumpararii trebuie
anuntate imediat dupa despachetare. Dupa expirarea perioadei de garantie, reparatiile necesare sunt
realizate contra-cost.

* Domeniul de aplicare al garantiei

Aparatul a fost fabricat cu atentie, in conformitate cu directive de calitate stricte si a fost verificat
temeinic Tnainte de livrare.

Garantia se aplica pentru defecte de material si de fabricatie. Aceasta garantie nu acopera piesele
componente ale produsului care prezinta urme normale de uzura si care sunt considerate piese de
uzura, sau deteriorarile la nivelul pieselor casante, de exemplu intrerupatoare sau piese fabricate din
sticla. Garantia se anuleaza daca produsul a fost deteriorat sau daca a fost utilizat sau intretinut in mod
necorespunzator. Pentru o utilizare corespunzatoare a produsului, trebuie respectate intocmai indicatiile
incluse in instructiunile originale de utilizare. Trebuie evitate in mod obligatoriu scopurile de utilizare si
actiunile interzise sau impotriva carora sunt specificate avertizari in instructiunile originale de utilizare.

Produsul este destinat numai pentru uz privat si nu pentru uz comercial. in caz de utilizare necores-
punzatoare, supunere la socuri si alte interventii care se efectueaza de un punct de service neautori-
zat de noi, garantia devine nula.

¢ Procedura in caz de garantie

Pentru a asigura o prelucrare rapida a problemei dumneavoastra, respectati urmatoarele instructiuni.

B Pentru orice solicitare, va rugam sa aveti la indemana dovada achizitionarii si numarul articolului
(de exemplu IAN) ca dovada de achizitie.
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m  Puteti gasi numarul de articol pe placuta de identificare, stantat, pe pagina de titlu a instructiuni-
lor de utilizare (in partea din stanga jos) sau pe eticheta din partea de jos sau din spate.

®  in cazul in care exista deranjamente in functionare sau alte deficiente, va rugdm s& contactati mai
ntai telefonic sau prin e-mail departamentul de service indicat in continuare.

B Un produs inregistrat ca fiind defect, impreuna cu dovada achizitiei (bonul de casd) si indicarea
defectului, precum si a momentului aparitiei acestuia, poate fi trimis gratuit la adresa de service
care v-a fost comunicata.

B Puteti vizualiza si descarca aceste manuale si multe altele la parkside-diy.com. Acest cod QR va
va duce direct laparkside-diy.com. Introduceti numarul articolului (IAN) 465593 pentru a accesa
instructiunile de utilizare pentru articolul dumneavoastra.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

Timpul de nefunctionare din cauza lipsei de conformitate aparute in cadrul termenului de garantie
prelungeste termenul de garantie legala de conformitate si cel al garantiei comerciale si curge, dupa
caz, din momentul la care a fost adusa la cunostinta vanzatorului lipsa de conformitate a produsului
sau din momentul prezentarii produsului la vanzator/unitatea service pana la aducerea produsului in
stare de utilizare normala si, respectiv, al notificarii in scris in vederea ridicarii produsului sau predarii
efective a produsului catre consumator.

Produsele de folosinta indelungata care inlocuiesc produsele defecte in cadrul termenului de garantie
vor beneficia de un nou termen de garantie care curge de la data preschimbérii produsului.

Cum ne puteti contacta:

RO

Denumire: Technick Power KP
Adresa de internet: www.cmc-creative.de
E-mail: tech.power@t-online.de
Telefon: 0040 354738458
Sediu: Germania

IAN 465593 2404
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Va rugam sa tineti cont de faptul ca urmatoarea adresa nu este adresa departamentului de service.
Contactati mai intai punctul de service indicat mai sus.

C. M. C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
Germania

Comandarea pieselor de schimb
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® MINAKAZ TQN EIKONOZYMBOAQN MNMOY XPHZIMOIOIOYNTAI

Al

Mpoooxn!
AwaBaote TG 06nyieg xpriong!

Mpoooxn!
Kivduvog nAektpottAnéiag!

Mpoooxn, Tbavoi kivéuvol!

Sl

2 nuavtikn vTtodelEn!

To &irthavo oLPBoAO evog
Slaypappévou TpoxAatou
kAadou amoppIPPdTwy Seixvel
OTL AQUTA N GUOKELH LTIOKELTAL
otnv odnyia 2012/19/EE.

ATtoppiTe TN cuokevacia Kat
TN CUOKELH HE TPOTIO PIAIKO
TIPOG TO TIEPIBAAAOV!

Kataokevaletal amo
QVAKUKAWOLUO LAIKO

Mn xPnOoLJOTIOLEITE TN CUOKELN
o€ eEWTEPIKO XWPO KAl TIOTE
otn Bpoxn!

H nAektpomAngia amo to
NAEKTPOSI0 CLYKOAANGNG
evbéxeTal va eival
Bavatnodopa!

H elomtvor) avabupidoewv
OLYKOAANONG evoéxeTal va
BAAaYel Tnv vyeia oag!

H aktivoBoAia amé to

Slakotrtdpevn Aettoupyia =

f;\\?% O o"mver]pac OUVKOM,\HOHC / NAEKTPIKO TOEO PTTOPEL va
EVOEXETAL VA TIPOKAAETOLV =/~ . . ;
&KonEN | TUPKaYLA! AT TIPOKAAEDEL BAAPN oTa pdtia
) Kal Tpavpatiopoug oto &épual
Ta nAekTpopayvntika Tiedia
pTIOPEL Va TIpOKaAETOLV | Mégyiotn ovopaaoTikn Tiur Tou
=, TapepBoAeg otn Aettoupyia 1 max pevparog Tpododoaoiag
i BnHaToSoTOV!
L Kot pe Plasma kortng
K
H artnyopia pévwong g LETAAAWY
= EvéelkTikn Avxvia — EvéelkTikr Avyvia —
OeppooTtdIng 20vdeon Tpododoaoiag
, , Evepyog Tiur tou péylotou
K
IP21S artnyopia pootaaciag (- PEGLIATOC TPOPGOSOOIAC
MéyloTn OVOpaoTIKA TIUA MéyloTn oVopaoTIKA TIUA
oo XpoOvou ouykOAANong oe aE— XpOvou cuYKOAANoNG oe

. ot
ouvexr) Aettoupyia o o

1~50Hz

Eicobog tpododoaiag:
AplBPOG TV PAcewv KaBWG
kat ocLPPBOAO EVAAAACOOPEVOL
PELUATOG KAl OVOUAOTIKN TIUA

NG ouxVoOTNTAG

OB

Movodaoikog oTaTikog
HETATPOTIEQG CUXVOTHTWV-
HETAOXNUATIOTAG-avopBwThG
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U OvopaoTIKn T Taong U OvopaoTIKN TR TNG TAoNG
0 QVOLXTOU KUKAWHATOG 1 Tpododoaiag
TumtoTtolinpévn Taon
U .
2 Aettoupyiag

Plasma komi¢ petaAAwv PPS 40 C3
® EIZArQrH

A [Im]] 2uyxapnthplal Artodacioate va amoKTACETE €va TIPoidv Kopudaiag TToldTNTAG.
E€oikelwBeite pe TO TIPOIOV TIPLV TO BECETE OE AetToupyia yla TIPWTN Gopd. MEAETNOTE ETTOPEVWG
TIPOOEKTIKA TIG UTTOSEiEEIG aodaleiag. H €évapén Aettoupyiag autol TOL TIPOIOVTOG ETITPETIETAL HOVO
Qaro evNUEPWHEVA ATOHA.

Makpid ané masia!

@ YI'I OAEIZH! O 6pOg «TTIPOIOV> | «GUOKELH» TIOU XPNOLUOTIOLEITAL OTO KEIPEVO TIOL
akoAouBei avadpépetal oto Plasma Kottig HETAAWYV TToL avadEPETal OTIC TIAPoVOES 0dnyieg xpriong.

e Evdedeypévn xpnion

H ouokeun gival KATAAANAN yla TNV KOTIA Pe TIAACUA TIETIIECHEVOU AEPA OAWV TWV NAEKTPIKA AyWYLHWY
HETANWV. 2TnV evdedelypevn xpron TiepiAapBavetal kat n tripnon Twv vttodeifewv aodaieiag kKabwg
KAl TWV 08Nylwv ouVapPoAdynNoNG Kal Twv UTIOSEIEEWV AelToupyiag Tou eyxelptdiou odnylwv xprong.

Ol lox0oVTEG KAVOVIopOi TIPOANYNG aTUXNUATWY TIPETIEL va TNPOUVTAL PE attOAuTn akpifela. H cuokeun
Sev ETUTPETIETAL VA XpNolJoTIolETAL:

0O€ XWPOULG XWPIG ETIAPKN AEPLOUO,

o€ LYPO 1 Bpeyuévo TepIBAAoY,

oe TiepIBAAov pe Kivouvo ekprnéewv,

yla To EETIAYWHA CWANVWY,

KOVTA o€ dtopa pe Bnuatoddtn Kat

KOVTA o€ eDPAEKTA LAIKA.

XpnoloToleite To TIPOIOV POVO OTIWG TIEPLlypadeTal Kal yia Ta avadepopeva tiedia xpriong. Puidte
TIPOOEKTIKA TIG TIAPOVUOEG 0dNYieq. Z€ TEPITITWAON TIAPAXWENONG TOL TIPOIOVTOG O€ TPITOUG, TTapa-
Swate Kal 6Aa ta eyypada. OmoladnToTe xprion n oroia arokAivel amo Tnv evoedelypévn Xprion
artayopeveTal kat eivat SuvnTikd ettikivouvn. Znpiég ol ottoieg odpeilovtal oe TTapdBAePn TwV odnylwv
n eopalpévn xprion dev KAAOTITOVTAL ATto TNV €yyvnon Kal &ev euttintouy oto Tedio evbivng Tou
Kataokevaotr). H cuokeur eV TIPoopICETAL YIa ETIAYYEAUATIKN XPrON. Z€ TIEPITITWON ETIAYYEAUATIKAG
Xpnong, Tadel va LoxVeL N gyyonon.

YMNOAEINMOMENOZX KINAYNOZ

Akopa Kal 6tav XelpileoTe TN CLUOKELH UE TOV TIPOPRAETIOUEVO TPOTIO, UTIAPXOLV TIAVTA UTIOAELTIOUEVOL
kivéuvol.

O1 TTapakdTw Kivouvol eVOEXETAL VA TIAPOLCIATTOVV OE OXEON HE TOV TPOTIO KATAOKELNG KAl TNV
€kdoan tou Plasma KoTrG HETAAAwV:
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B Tpavpatiopoi ota pdtia Adyw Bappwong,

eTtadn e KauTtd PJEPN TNG CUOKELNG I TOL TeAYIoOL Katepyaoiag (eykaduaTay),

B g TepITTWOon akaTtAAANANG TIpooTaciag, Kivbuvog aTuXAUATOG Kal TIupKayldg efattiag eKTogeL-
ong otveripwv 1 otayovidiwv okwpiag,

B emuBAaBeiq ya Tnv vyeia eKTIOUTIEG AvaBuPLACEWV Kal agPiwv, o€ TIEPITTTWOoN EAMTIONG AEPLOUOD
1 avettapkoUlg avappodnong og KAELOTOUG XWPEOUG.

MewaoTe TOV UTTOAEITIOPEVO KivOUVO, XPNOLUOTIOWVTAG TN CUCKELH TIPOCEKTIKA KAl e TOV TIPOBAETIO-
HEVO TPOTIO Kal TNPWVTAG OAEG TIG LTTOSEIEELS.

¢ '‘Ektaon mapadoong

1 Plasma KoTti¢ HeTAA WY

1 KaAwdl1o yelwong pe akpodEKTN

1 KaAwSI0 KOTIAG PE TIVPCO KOTING

1 eOKaPTITOG CWAAVAG TIETIEECUEVOL agpa pe oLvdeopo Quick-Connect
3 nAektpodia (1 Tortobetnuevo e€apXNQ)

1 eyxelpidlo odnylwv xpriong

3 KaAUppata Trupoo (1 TottoBeTnuévo e€apxnc)

¢ Mepypadn e§aptnuatwv

(D YI'I OAEI: H! Apéowg peTd TNV adaipeon TG cuokevaadiag, EAEYETE TNV TTANPOTNTA TNG
TIapadoong Kabwg Kat TNV apoyn KataoTacn TNG GUOKELNG. MV XPNOLUOTIOLEITE TN GUOKELN, EAV EXEL
BAGRN.

Plasma koTttig peTdA\wv

NAaPn petadopdg

d1g kahwdiouv Tpododoaiag

AKpodEKTNG yeiwong

D1¢ akpodEKTN yeiwoNg

D1g CLOKELNG AKPOBEKTN Yeiwang

@1q oLvdeEONG AKPOBEKTN yeiwong

D1 eNéyxou TIUPOOL TIAACUATOG

@1 TTVPoOL TTAACUATOG

Mupodg MAdopaTog

MAAKTPO TILPCOUL TIAACHATOG

Xitwvio c0oPIENG akpoduaciov

KdaAuppa mupoou

HAekTpO610

Armootdtng

AlakoTTng aoddaiiong

EvOelKTIK Auxvia Tipootaciag uttepBépuavong
YTtodoxn eAéyxou TTupool TIAACHATOG
YTodoxr olvdeong akpodEKTN yeiwong
Ytodoyxr) obvdeang TTUPCOU TIAACHATOG

2l Kdhvppa

PuBpiotng pebpatog

EvéelkTikn Auxvia Tpododoaiag
TayxuoLVOECHOG EVKAUTITOL CWARVA TIETIIECUEVOL AEPA
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EOKauTtTog cwArvag TIETIECUEVOL agpa
AlakotrTng on/off

| onuaivel evepyoTtoinpévog

O onuaivel attevepyoTIOINPEVOG

Aoxeio veEPOUL CUPTIUKVWONG

Mavopetpo

YTodoxr Teeopévou agpa

MeploTpodIkd KoLWTT yla TN PUBULION TNG TtiEoNg

ry
-

NEEFE

® TEXVIKA XOPAKTNPLOTIKA

loxog: 15-40 A

Eicodoq: 230 V~ 50 Hz
Bapog: miep. 5,0 kg
Alaotaoelg: 341 x 116 x 237 mm
Katnyopia poévwong: H

lox0g KoTtAG: XaAkog:1-4 mm

AvogeidwTtog xailuvpag: 1-8 mm
AMoupivio:1-8 mm
2idnpog: 1-10 mm
XdaAuBag: 1-12 mm
Migeon Aettoupyiag: 4-4,5 bar (ipoettidoyn 4 bar)

21a TTAaiola NG eEEMENG eVOEXETAL VA TIPAYHATOTIONBO0UV TEXVIKEG KAL OTITIKEG TPOTIOTIOWOELG XWPIG
Tiponyoupevn ewdottoinon. ‘'OAeg ol SlacTAoelg, Ol UTIOSEIEELS Kal Ta OTOoLXEia o AUTEG TIG 0dnyieq
XPnong avadepovTal ETTOPEVWG XWPIG eyyvnon. Agv PTtopoUlv eTIOPEVWG va TIPOBANBOVUV VOUIKEG
aflwoelg ol otoieg Bacilovtal oTig 0dnyieg xpriong.

® YMNOAEIZEIZ AZ®AAEIAZ

/\ NPOEIAOMOIHZH! AlaBACTE TIPOOEKTIKA TIG 08NYieq
XProng TpLv aro tn xprnon. Avatpe€te otig odnyieg xpriong yia va
€E0IKEIWOEITE PE TN CUOKELT], TN CWOTH XPrON TNG KAl TIG OXETIKEG
uTtodeifelc aodaleiag. ATTOTEAOUV HEPOCG TNG CLUOKELNG KAl TIPETIEL
va eival Ttavta diabeaoipeg!

A MPOEIAOMOIHZH! KINAYNOXZ ATYXHMATOZX KAI OANA-
TOY I'A NHIMIA KAI MAIAIA! Mnv adrveTe TIOTE TTAIOIA XWEIG
eTtiPAePn pe LAIKA cuokevaaoiag. YTiapxel kivouvog aoduéiag.

B H ouokeur) auTr PTTOPEL va XpNoJoTIoLETAL ATTO TTAdLd Avw TWwV
16 eTWV KABWG KAl ATtO ATOPA PE TIEPIOPIOPEVES CWHATIKEG,
aloBNTNPLEG I TIVELUATIKEG IKAVOTNTEG I EAAITIA EUTIELPIA KAl
EATIEIG yvWwaoelg povo uTtd ettiAen rp epdoov €xouv AAPEL
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odnyieg OXETIKA Pe TNV acdalr] Xprion TNG CLOKELNG KAl KATa-

VOOUV TOUG TIBavoug KivdlVoUG TIOU EYKLUOVEL N xprjon TnG. Ta
rtawdla artayopevetal va ttaifouv pe tn cuokeur]. O KaBaplopog
Kal N ouvThHPENOoN arto ToV XProtn dev eTIITPETIOVTAL ATTO TTAIdIA
XWPIG eTtiAEPN.

M AvaBETETE ETTIOKEVEG /KAl EPYATIEC oLVTNPNONG POVO o€ €EEL0L-
KEUPEVOUG NAEKTPOAOYOUG.

W XPnOWOTIOIEITE ATTOKAEIOTIKA TA KAAWSIA KOTING TIOL TTapExovTal
padi pye Tn ovokeun.

B Katd tn Asttoupyia tng, n ouoKkeur dev Ba TIPETIEL va AKOLUTIA
artevBeiag oe Toixo, va KaALTITETAL N Va gival odnvwpevn ava-
HECA 0 AAAEG OLOKEULEG, YIA VA UTIOPEL va SIEPXETAL TIAVTA APKE-
TOG agpag arno TIG OXIOUEG agplopoL. BePalwbeite 0TI N ouokeun
eival ouvdedepevn owatd otnv TAon Tpododoaciag. ATtodelyete
OTIoladNATIOTE EPEAKUCTIKI KATATIOVNON TOL KaAwdiou Tpododo-
oiag. Artoouvéeate TO dIG atto TNV TIPICa, TIPLV HETADEPETE TN
ouoKeur oe AANO onueio.

B Edv n ouokeur Ogv XpNOIPOTIOLEITAL, TIPETIEL VA TNV ATIEVEPYOTIOL-
eite tavta ano tov dwakorttn ON / OFF. ArtoBéote TNV TOowTtida
NAEKTPOSIWV 0 HoVWHEVN eTTIPAVELA KAl ADAIPETTE TA NAEKTPO-
Ola artd tnv TolTtidéa pévo adpoTtou Ta adrjoETE va KPLWAOOULV YIa
15 Aettta.

B To KauTo PETAANO Kal Ol OTIVONPEG attopakplvovTal aro TO
TOEO KOTIAG PE puonua. ATt aQuTr) Tn POr oTiverpwyv, TO KAuTo
METAANO, KABWCG Kal TO KAUTO TEPAXIO KATEPYATIAg Kal ToV
KAUTO €EOTTAIOPO TNG OLUOKELNG PTTIOPEL va TIPOKANBEL Ttupkayla
N eykavpa. EAEyEte To TIEPIBAANOV gpyaaiag Kal BeBaiwbeite OTL
0 XWPOG eival KATAAANAOG yla TNV EpyaAaia, TIPLV XPNOIUOTIOIOETE
TN OULOKELN).

ATtopakpLveTe OAa Ta eVPAEKTA VAIKA o akTiva 10 m yupw arod 1o
Plasma KoTttn¢ peTAAAwV. Av auTto dev eival EPIKTO, KAADYPTE oxoAa-
OTIKA TA QVTIKEIPEVA PE KATAAANAQ KOADUUATA.

B Mnv KOBeTe 0€ onueia OTIoL Ol OTIVONPEG PTTIOPEL va TIECOLV
TIAVw o€ eVPAEKTA VAIKA.

B [MpootatePte TOV €QUTO GAG KAl AAAQ ATOMA ATTO OTIVONPEG Kal
KQUTO PETAANO.
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Na €ioTe TIPOCEKTIKOI, YIATI Ol OTIVONPEG KAl TA KALTA LAIKA TIOU
dnuloupyoLvTal KATA TNV KOTIr UTIOPOUV va TIEPACOLV EVKOAQ
aTtd PIKPEG OXIOUEG KAl avoiyuaTta Kal va KataAn&ouv oe tapa-
KEIPUEVEG TIEPLOXEG.

‘Exete emiyvwon 611 n Kot o€ pia opodr, oto dAamnedo f oe
KATTOLO XWPLoHA EVOEXETAL VA TIPOKAAETEL TTLPKAYLA OTNV AVTIKPL-
otn, pun opath TAevpAd.

2UVOEDTE TO KAAWDIO PELHATOG, PE TN MIKPOTEPN duvartn)
oladpopn, oe TipiCa TTou PpiokeTal KOVTA OTOV XWPO £PYATiag,
yla va aroduyeTe va ival armAwpPEVO TO KAAWSIO PEVPATOG OE
OAOKANPO TOV XWPO KABWG Kal To evoexduevo va Bpebei mavw oe
eTIdAvVELQ OTIOU PTTIOPEL VA TIPOKAAEDEL NAEKTPOTIANEIQ, OTTIVOr-
PEG Kal Ttupkayld.

Mn xpnotwyoTttoleite To Plasma Kottr|¢ eTAA WV yila va EeTtayw-
OETE TIAYWHEVOLG CWANVEG.

Kivéuvog amé nAektpotmAnéia:

A\ NPOEIAONOIHZH!H NAEKTPOTIANEIA ATTO TO NAEKTPOSIO
KOTING evoEXeTAL va eival Bavatndopa.

Mnv ekTteAeite KOTIA pe TTAAOpA OTav PPEXEL 1 Xlovilel.

Qopdrte oTEYVA HOVWTIKA YAVTIA.

Mnv TTiaveTe 1o NAEKTPOSIO e yupva Xepla.

Mn ¢opdte Bpeyueva ) dBapueva yavtia.

MpootaTtevTteite amod nAekTpoTIANEia e§aocdaiiCovrag povwon
aro To TePAXIO KATEPYATIaG.

Mnv avoiyete TO TIEPIBANUA TNG CUOKELNG.

Mrtopei va TipoBAedBei tpocBeTN TIpooTacia amo nAekTpottAngia
aro To pevpa Tpododoaiag oe Trepitttwaon BAAPRNG Ye TN XPron
€VOG avTINAEKTPOTIANEIAKOL PEAE, TIOU AEITOLPYEL Ye pevpa dlap-
pong oxt vPnAoTepo arod 30 MA Kal TPoPOdOTEL OAEC TIC KOVTIVEG
OlaTa&elg TTov AEITOVPYOULV PE pelpa. To avTinAEKTPOTIANEIAKO
PEAE TIPETTEL VA ival KATAAANAO yla OAa Ta €idn peLvUATOG.

H mtpoofaon ota péoa yia tn ypriyopn NAEKTPIKY artoouvdean
NG TINYNG PEVPATOG KOTING I TOL KUKAWMATOG PEVHATOG KOTIAG
(Tt.x. dlaTagn S1aKOTING AEITOLPYIAG EKTAKTNG AvAYKNG) TIPETIEL VA
eival eDKOAN.
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Kivduvog amé avabupidoelg Kata tTnv Kot Je TAQoua:

B H elottvor) Tou KAttvoU TTOL avaTtTUOCOETAL KATA TNV KOTIN JE
TAQopa pTtopei va B€oel og Kivouvo Tnv vyeia.

M Mn Balete 10 KEDAAL 0aG OTIG avabuplAcelS.

M XPNOIUOTIOLEITE TN OLUOKEUN OE AVOIXTOUG XWPEOUG.

B XpnolyoTtoLeite TN oLoKeLN HOVO 0g KAAAG agPI{OPEVOUG XWPOUG.

Kivéuvog amé omivlnpes Katd tnv Kot Pe TAaocpa:

B O otuvOnpeg KOTIAG eVOEXETAL VA TIPOKAAEOOULV €KPNEN 1 TIupKayLd.

B Alatnpeite Ta eDPAEKTA LAIKA PAKPLA ATTIO TNV KOTIN.

M Mnv eKTEAEITE KOTIN PE TIAAOPA KOVTA 0 EVPAEKTA LAIKA.

® O1 omtveripeg KOTIAG eVOEXETAL VA TIPOKAAECOULV TTUPKAYILA.

B 'Exete o€ €TOPOTNTA €vav TILPOOPRECTAPA KOVTA OTO ChUEio
epyaciag Kal €va Atopo Tiou Ba PTIoPEL va ToV XPNOLUOTIOLoEL
AUEOWG.

B Mnv ekTteAeite KOTIN PE TIAQoPA o€ PBapeAla rj oTtoladnTioTe
KAeloTa Soxeia.

Kivouvog améd aktiveg NAEKTPLKOL TOEOL:

B O1 akTiveg NAEKTPIKOL TOEOL uTTopEi va TipokaAEcouy BAARN ota
MATIA KAl TPAVUATIOPOLG OTO OEPAL.

W @opdte KATEAO KAl YUAALA aodaAeiag

B Popdte TIPOCTATEVUTIKA AKONG KAl POUXO PE LPNAS, KAEIOTO
YlOKA.

B QopdTe PACKA TIPOOTACIAG NAEKTPOCLYKOAANTI KAl TIPOCEXETE
TN owoTr) pLBULIoN Tou iATpou.

B Oopdrte TIANPN €EOTTAIOHO ATOMIKAG TIPOOTACIAG.

Kivéuvog amé nAektpopayvntika media:

M To pevpa KOTING TTapAyel NAEKTPOPAYVNTIKA TTEdia.

M Na pnv xpnotyotroleital o cuvOUACHO PE IATPIKA epdUTELHATA.
M Mnv TUAIyETE TIOTE TA KAAWDIA KOTING YOPW aTiO TO CWHA OAG.
B >uyKevTpwoTe Ta KaAwdIa KOTIAG.
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e Ytodei&elg aocka}\si,aq OXETIKA PE TN HAOKA
NAEKTPOCUYKOAANTN

B [Mpwv arod tTnv €vapén Twv epyactwyv KOTINng, va BePatwveote
TIAvta pe pua evrovn ewrtelvr Ttnyn (T.x. avartipa) OttL N paocka
NAEKTPOCUYKOAANTH AElTOLPYEL cwOTA.

B To TpooTaTeuTIKO T{AUL evOEXETAL VA LTTOOTEL {NULA ATTIO LAIKA
PeKAOUOL atto TNV KOTIN. AVTIKABOIOTATE AUECWE TO TIPOOTATEL-
TIKO TCApL, av €xel {NULA 1] YPATOOULVIEG.

B AvTikaBiotdte apeocwg Ta €QPTHPATA TIOL €XOULV LTTOOTEL CNUIQ,
puttavlei 11 AepwOel TTOAL aTtd TOV PEKACUO.

B H ouokeun ETUTPETIETAL VA XPNOLPOTIOLEITAL HOVO aTTO ATOUA TIOU
€XOULV CLUTIANPWOEL TO 160 £€TOC TNG NAIKIAG TOUG.

B EfokelwDeite pe Toug kavoveg acdaleiag yia Tnv Kot Ye
TAdopa. AABete uTIOYPN YA TOV OKOTIO AUTO Kal TIG LTTOSEIEEIG
aodaleiag Tou Plasma KottrG peTAAwWV.

B QopdTte TAVTA TN HAOKA NAEKTPOCUYKOAANTH KATA TN CLYKOA-
Anon Kai TNV Kot he TTAAopa. € Tepitrtwon TtapdAeihng g
XProng tng, evoExetal va TtipokAnBouv cofapeg BAGBeG Tou
audIBAnoTpoeldoug.

B Oopdrte TAVTA TIPOCTATEVTIKNA €vOUPACIa KATA TN CUYKOAANGN
KAl TNV KOTIH YE TIAQCHA.

B Mn XPNOIUOTIOLIEITE TIOTE TN PYACKA NAEKTPOCUYKOAANTH XWPIG
TIPOOTATELTIKO TCAML, ETIEION XWPIC AUTO EVOEXETAL VA UTTOOTEL
{nua n ottTikn povada. YTiapxel kivbuvog BAAPBNG Twv paTiwyv!

B [a KaAr} opaToTnNTa Kal EEKOVPAOTN £pyaacia, avtikabiotdarte
EYKAIPWEG TO TIPOOTATEVTIKO TCAYL.

e MepBaAAov pe avénNpEVO NAEKTPIKO KivOuvo

MepPBAaAAov pe avénpeEvo NAEKTPLKO Kivouvo cuvavtdaral yla Ttapd-
oelypa:

M 2e XWPOULG EPYATIAC OTOUG OTIOIOLG LTTAPXEL TIEPLOPLOUOG Kivn-
ong, Y€ ATOTEAECHA O XEIPLOTNG va epyaleTal o€ QVAYKAOTIKN
otaon (Tr.X. yovatiotog, Kablotog, EamAwTOC) Kal va AKOLUTIAEL
NAEKTPLKA aywylya e€apTtrpata.

B € XWwPOoULG EPYACiag Ol OTIOI0L €ival NAEKTPIKA aywylua TiepLo-
pLOPEVOL €€ OAOKANPOU 1) €V PEPEL, KAL OTOUG OTIOIOUG LTTAPXEL
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peyAAog Kivbuvog arod ampooeKTN 1) Tuxaia ertadr] aro Tov
XELPLOTH.

W 2e Bpeypévoug, Lypoug N TIOAD CeOTOUG XWPEOULG EPYATIAG OTOUG
oTtoioug n atpoodalpikn vypacia r o WpwTtag vrtofabuilel onua-
VTIKQA TNV QvTioTaon Tou SEPPATOC KAl TIG HOVWTIKEG 1010TNTEG N
Tov €EOTIAIOPO TIPOOTACIAC.

AKOUN KL €vag PETAAAIKOG aywyog 1) pla OKAAwOIA UTtopei va dnpt-
ovpynoel eva TepIBAAOV e avEnuEvo NAEKTPIKO Kivouvo.

Katd tn xprjon Plasma koTttr¢ HETAAAWY LTIO NAEKTPIKA ETTIKIVOUVEG
ouvOnkeg, N Taon €€66ou Tou Plasma KoTNG HETAAWY Xwpig dop-
Tio dev emtTpeTeTal va ival bpnAdTepn arto 48 V (evepyog Tiun).
AuTO 10 Plasma KoTttr¢ HETAAAWY SeV ETUTPETIETAL VA XPNOLUOTIOLE(-
TAL O€ AUTEG TIG TIEPITTTWOELG AOyw TNG TAoNG £€660u.

e Kot} g€ TTIAQOHA GE OTEVOUG XWPOUG

Katd tn ouykOAANonN Kal TNV KOTtr} YE TIAACUA O€ OTEVOUG XWPEOUG
evoExeTal va TipokANBei kivbuvog arod toéika agpla (Kivbuvog aocpu-
€iag). O XelplopOG TNG CLUOKELNG OE OTEVOUG XWPOUG ETIITPETIETAL
HOVO €AV TTOAD KOVTA LTIAPXOULV EVNUEPWHEVA ATOPA TA OTIoIA
UTTIOPOLV va €TIEPPOLV OE TIEPITITWON EKTAKTNG avAyKnG. 2TnV
TIEPITITWON QUTH TIPETIEL Va TIpaypartoTtoleital pia agloAdéynon aro
gvav €ldIko TIpv artd N xperjon tov Plasma Kot g petdAAwy, yla

va TIpoodloploTouy Ta BAuaTa TIou €ival amapaitnta, €Tl WoTe va
e€aodaliotei N aoddlela TNG epyaciag Kat Ta HETpa TpodLAAENG
TIou Ba TtpETEl va AapBdavovtal Katd tnv idla tn dtadlkaacia KoTnG.

e ABpoIoHa TWV TACEWV AVOLXTOU KUKAWHATOG

Edv eival oe Aettoupyia TIEPIOCOTEPEG ATIO Wia TNy PEVLHATOG
TTIAAOPATOG, EVOEXETAL VA ABPOLOTOLV Ol TACEIG AVOIXTOU KUKAWUA-
TOG TWV TINYWV KAl Va TIPOKANBEl av&npEvog NAEKTPIKOG Kivouvog.
OL TINy€G peLPATOC TTAACHATOCG PE Ta EEXWPLOTA TOUG CUCTNHATA
€AEYXOUL Kal TIG OLVOEDEIG TOUG TIPETIEL VA ETTICNUAivovTal Ye oadr)-
VELQ, YA va SlaKpiveTAl TL QVAKEL OE TIOIO KUKAWMA PELHATOG.
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e Xpon aoptnpwv WHOU

Agv eTrTpETIETAL N XPrion Tov Plasma KoTtAG HETAAWYV OTav PETA-
PEPETE TN CLOKELN, TI.X. € A0PTHPA WHOU.
Emtopévwg, okottog eival va artopeuydei:

O Kivéuvog anwAelag TNG looppPOoTTiag, o TIEPITITWON TIoL TPAPn-
&eTe ouvoedepEva KaAwdLa 1) EVKAPTITOVG CWANVEG.

O avénuévog Kivbuvog nAekTpoTIANEiag, KaBwe O XEIPLOTNG EPXE-
Tal o ertadn pe tn yn otav xpnotuorttolei Plasma Kotirg YeTaA-
AWV TNG Katnyopiag |, To TrepiBAnua tng otoiag €ival yelwuevo
pe Tov OIKO NG aywyo yeiwaong.

¢ [MpooTarevuTiKN evovpacia

B Katd tnv epyaocia, o XEIPLOTNG TIPETIEL VA £vaL TIPOOTATEVPEVOG
aro akTivoBoAia Kal eykavpata o€ OAO TOU TO CWHA PE KATAA-
ANAO POULXIOPO KAl TIPOCTATEUTIKO TIPOCWTIOL. Oa TIPETIEL va
TnPnoete Ta akéAovba Bruata:

— ®opeaTe TNV TIPOCTATEUTIKY evdupaacia Tplv arno Tnv epyacia
KOTING.

— ®opéeate yavrla.

— Avoite Ta mapabupa yia va e§aocdaliletal n ipooaywyn agpa.

— ®opEaTe TIPOCTATEUTIKA YLAAILQ.

W Kal ota 600 xepla TIpETIEL va GOoPATE PAKPLA yAVTIA ATIO KATAA-
ANAo LAIKO (6€ppa). MpéTtel va eival oe apoyn kataotaon.

B [a TNV IPOCTacia Twv POUXwWV arto oTivonpeg Kal Kayipata
TIPETIEL va dopdTe KATAAANAeg TtodlEg. Edv amtarteital amd 1o
€i00¢ TWV gpyaciwy, TI.X. KATA TIG £pyAdieq TIAVW attd TO KEDAAL,
TIPETEL va dopdte GOpua TIPOCTACIAC Kal, av ival amapaitnTo,
KQl KOUKOUAQ Yla TO KEDAAL.

¢ MMpootacia and aktivoBoAia kai eykavpata

M >TO0 onueio NG epyaciag, pe pia tvakioa «Mpoooxry! Mnv
kottate TN GAdyal» eploTATE TNV TIPOCOXN OTOoV KivOuvo yia
Ta PATIa. ATTOKAEIETE TOLG XWPOUG EPYACIAG OTO PHETPO TOU
duvatou, £T0L WOTE va €ival TIPOCTATEVPEVA TA TIAPEVPLOKOPEVA
atopa. Kpatdrte pakpld armod TIG EPYATieg KOTING TuXOV avapuodia
aropa.
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® Ot Toixol TTov Bpiokovtal TTOAD KOVTA OTOLG OTABEPOUG XWPOUG
gpyaoiag dev Ba TPETIEL va gival avolXTOXPwHOoL OUTE va YUAAI-
Couv. MNpootateveTe Ta TTAPABLPA TOVAAXIOTOV PEXPL TO DYPOG
Tou KedaAloL arto tn diEAevaon 1) TNV AvTavakAaon akTivoBoAiag,
TL.X. M€ KATAAANAN Baodrn.

e Ta&lvopunon cvokevng Baoet HMZ

20pdwva pe to rpotutto IEC 60974-10 ipokettal yia eva Plasma
KOTING HETAAAWYV PE NAEKTPOPAYVNTIKI cupBaTOTNTA KATNyopiag
A. OL ouoKeLEG TNG KaTtnyopiag A eival CUOKEVEG, Ol OTTOIEG eival
KATAAANAEG yla TN XPron o€ OAEG TIG TIEPIOXEG EKTOC TNG TIEPLOXNG
KATOLKIAG KAl TIEPLOXEG TETOLEG, Ol OTIOIEG €ival CLVOEDEPEVEG
artevBeiag oe €va diktuo Tpododoaiag xaunAng Taong, TO OTIoI0
TpododoTel (kat) KTipla katolkiag. Ot CLOKEVEG TNG Katnyopiag A
TIPETIEL VA TNPOLV TIG OPLAKEG TIHMEG TNG KATnyopiag A.

/\ YNOAEI=H NPOEIAOMNOIHZHZ:O\ OUOKEVEG TNG KATN-
yopiag A ttpoBAETtovTal yia Aettoupyia og Blopnxaviko TiepIBAAAov.
NAOYyw Twv cLVOESEPEVWYV PE TNV LOXL PEYEBWVY TwV TTaPEPBOAWY
TIoL Ttapovctafovtal aAAd Kal EKTIEPTIOVTAL, EVOEXETAL VA LTIAPXOLV
OLOKOAieG otn SlacdAAlon TNG NAEKTPOUAYVNTIKNAG cuuBatotnTag
oe aAa TteplBaiiovta.

AKOUN Kal av N CUOKEL TNPEL TIG OPLAKEG TIHEG EKTIOUTIWV GUM-
dwva Pe To TIPOTUTIO, EVOEXETAL WOTOOO OXETIKEG CUOKEVEG VA
TIPOKAAECOULV NAEKTPOUAYVNTIKEG TIAPEUPOAEG OE evAIOONTEG EYKA-
TAOTACEIG KAl CUOKEVEG. Na TtTapePPOAEG TTOL SnuiovpyoLVTaAL KATA
TNV €pyacia pe NAEKTPIKO TOEO, LTIELBLVOCG ival O XpPHoTNng, Kal

0 XPNOoTNG TIPETIEL va AapPavel KATAAANAQ TIPOCTATEVTIKA PETPA.

2 TNV TIEPITITWON AUTH, O XPrOTNG TIPETIEL va AQuPBAveL IOIAITEPWG
uTtoyn Ta €&NG:

B kKaAwdla Tpododoaiag, EAEyXoL, onuATodOTNONG KAl TNAETIL-
KOIVWVIWV

M UTTOAOYIOTEG KAl AAAEG CUOKEVLEG EAEYXOMUEVEG PE PIKPO-
emeepyaotn

B tnAeopdoelg, padlopwva Kal AAAEG CUOKEVLEG avaTtapaywyng

B NAEKTPOVIKEG Kal NAEKTPIKEG dlaTA&elg TtpooTaciag

B dtopa pe PnuatodoTeq ] CLUOKEVEG Papnkoiag
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B Slatdagelg petpnong kat Babpovounong

M avtiotaon oTiC TIapePPOAEG Aotmtwv dlatd&ewv aTov yupw XWPOo

B TNV wpa TNG NUEPAG KATA TNV OTToia EKTEAOLVTAL EPYATIEG
KOTING.

Ma va TteploploTouV TUXOV TIAPEUPBOAEG cuvioTATAL:

B n TOKTIKA ouvtripnon tou Plasma Kottrg peTdAAwv Kal n dlath-
pNOI TOL O€ KAAN Katdotaon.

B Ta kaAwdia kot Ba TpeTel va EeTuAiyovTal TEAEIWS Kal va
OlEpyovTal 0To YETPO Tou duvatoL TIapAAAnAa oto £€6adog

B Ol OUOKEVEG KAl Ol EYKATAOTACELG TIOL KIVOUVEDOLV ATIO TIAPEU-
BoA€g Ba TIPETIEL VA ATIOPAKPUVOVTAL OTO PETPO TOL duvaTtou
arto TNV TIEPLOXN KOTING 1) va Bwpakifovtal.

® N'ENIKEZ ENE=ZHIMHZEIZ ZXETIKA ME TO NAAZMA

H Aertoupyia Twv Plasma kottr¢ petdA\wv BaciCetal otn dieAevon
€VOG TIETIIEOPEVOL AEPIOL, TL.X. AEPA, ATIO EVAV PIKPO CWANVA.

2TO KEVTPO AUTWYV TWV CWANVWV UTIAPXEL Eva NAEKTPOOIO PE
apvnTiko ¢opTio, akpIBwWS TIAvw attd To akpodLaolo. To SaxTUAIOL
TepLdivnong Kavel To TIAdopa va Tieplotpedetal ypriyopa. Otav
TPODOJOTEITE PYE PELPA TO APVNTIKO NAEKTPOOIO KAl GEPETE OE
eTtadn To AKPO TOL AKPOGPULGCIOL PE TO PETAAANO, N cuvdeon auTh
Onuovpyei €va KAeloTO NAEKTPIKO KUKAwPA. Tote dnuilovpyeital
€Vag 1oXuPO¢G oTtvOnpag avadpAeénc avaueoa oto NAEKTPOSIO KAl TO
pETailo. Kabwg 1o agplo digpxetal ard Tov cwAnva, o otvenpag
Beppuaivel To agplo peEXPL auTo va GTAcEL TNV Katdaotaon TIAQ-
opatog. Autr n avtidpaaon dnUIoLPYEL Eva PeLUA KATELBLVOPEVOL
TAdopartog, oe Bepuokpacia 16.649 °C r) vpnAdTtepn, TO OTIOIO
Klveital pe taxutnta 6,096 m/s Kal YETATPETIEL TO PETAANO OE AEPLO
Kal Alwpeva ocwpartiola. To i01o To TTAAopa ayel NAEKTPLIKO peLa.
To KUKAwpa Aettoupyiag, Ttou dnuiovpyei To oo, dlatnpeital

000 odnyeital pevPa oTto NAEKTPOOSIO Kal TO TIAACHA TIAPAUEVEL OE
eTtIadn Pe TO LTIO KATEPYAODIA PETAAAO.

To akpodULOIO KOTING €XEL pla OELPA AAAWV KavaAlwv. AuTd Ta
KavaAla dnuiovpyoLv pla otabepn por) adpavoug agpiov yupw aro
TNV TIEPLOXN KOTING. H TTieon auTtrig tTng pong agpiov eAEYXeEL TNV
akKTiva TnG 6€0uNG TTAACUATOG.
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® YNOAEI=H! H OLOKELN EXEL OXESIAOTEL HOVO yia TN XPrion
TIETIIECPEVOL AEPA WG «AEPLO>.

@ [PIN AINO THN ENAP=H AEITOYPTIAZ
¢ MepiBaiiov TommoBETNONG

BeBawwbeite 0TL N TiEPLOXN epyaciag aepiCeTal ETTAPKWS. AV N CUOKELN XPNOLIOTIOINBEL XWPIG ETTAPKN
YOEN, PewveTalL 0 XPOVOG EVEQYOTIOINONG Kal eVvOEXETAL va onuelwBei uTtepBEppavan.
2 pla TEToLa TIEPITTITWOonN PTtopei va amaitnBouv Tipocbeta petpa ipoduAaéng:

B H ouokeur) TIpETtEL va ToTtoBeTeTaL e eAeVBEPO XWPO YOPW TNG TOVAAxIoTov 0,5 m.

B Aev TUTPETIETAL TO KAEIOIO 1) N KAALYN TWV OXIOPWV AEPLOUOD.

B H ouokeur) dev eTUTPETIETAL VA XpnolpoTioleital wg eriddvela andbeong ri/kat dev eTiTpeEMEeTAL VA
ToTtoBeToUvVTAL EpyaAeia i AAAQ avTIKeipeva TIAVW 0T GUOKELN).

B H ouokeur| TIPETTEL va AEITOLPYEL OE aTEYVOUG Kal KAAG agpL{OPEVOUG XWPOLG EPYATIAG.

® 30vO€ean TOL TIETIECUEVOL agpa

(D YI'I OAEI:H! H ouokeun Ttpoopiletal yia Ttieon Aettovpyiag (Ttieon e€65ov aTov
OLUTIIEDTH) PEXPL Kal 6,3 bar. AdBete vrtdYn OTL N Ttieon evééxeTal va pelwbei katda tn pvBULoN TG
Tlieong aépa. e eOKAPTITO cwArva prikoug 10 m Kat ecwTeplkng Slap€tpou 9 mm, n Ttieon PelveTal
katd mep. 0,6 bar.

XpnoloTIoleite HOVO PINTPAPIOUEVO KAl PUBUIOUEVO TIETIIECUEVO AEPQl.

B >uvdEaTeE TOV EVKAUTITO CWANVA TIETIIECHEVOU AEPA E otnv Ttiow TtAevpd Tou Plasma KoTttng
peta\wv LI otnv uttodoxr TieTtieopévou agpa 20| syvssoTe Yla auTOV TOV OKOTIO TNV TIAELPA
TOU €VKAUTITOU OWANva TeTieapévou agpa 8 xwpig TaxuoLvdeopo atnv LTTOSOXH TIETILECHUEVOL
aépa 29 tou Plasma kot petd \wv LI (BAETe eik. |).

B Me 10 TIeploTPodIkd KouuTti I oTOV SlaXWPELOTH CUUTIVKVWHIATOG WTIOPE(TE va pLBUICETE TNV
Tiieon (BAeTe eik. I-L). MpéTel va eTiléyete Ttieon 4-4,5 bar.

B [ va artoouvdEoeTe §avA TOV EUKAUTITO OWANRVA TIETIIECUEVOU AEPA , TIPETIEL VA TIECETE TNV
aoddAela Tng LTTOdOXNG TETIIEOUEVOL agpa =Y kal Tavtdyxpova va Tpaprgete £6w Tov EVKAUTITO
owAnva Tetiiecpévou agpa Lo (BAETe k. |).

¢ 20vOEQDN TNG GUOKELIG KOTING

B AdalpéaTe TO KAALPPA aro TNV uTtodoxr oLVOECNG TTVPCOU TIAACHATOG .

B >yvéeate TO OdIG TIVPOOL TTAdopaTog LL | atnv uttodoxr ouvdeong TTUPCOL TIAACUATOG Kat
odi€te pe TO xEPL TO TTAgIPAdI-pakOp (BAETIE EIK. A+B).

B >uvdéate TO DI eEAEyxoL TTUPOOL TIAAopaToq Lo otnv uTtodoxn EAEyXOL TTLPCOL TIAACHATOG
Kal odifte pe To XEPL TO TTAEIPASI-pakdp (PAETE elk. A+B).

e Y0vdeaon kKaAwdiov yeiwong

2UVOEDTE TO PIG CUOKELNG AKPOSEKTN YEIWONG pe tnVv uttodoxr olVEEDNG AKPOSEKTN YeiwaNnGg .
2uvOEaTE PETA TO PIG AKPOSEKTN yeiwaong | 5 | pe To dIg olvoeonG akPOSEKTN yeiwaong . Mpooette
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OTL TIPETIEL TIPWTA OUVOECETE KAl PETA Va TIEPIOTPEYETE TOV Tieipo alvdeong. O Teipog olvdeong Tou
PIG CUOKELNG AKPOSEKTN YEIWONG |5a] TIPETIEL VA €ival OTPAPPEVOG TIPOG TA ETIAVW KATA TN oLVOEDN.
MeTtd tn olvdean, TIPETTEL va TIEPLOTPEYETE TOV TIE(PO oUVOeDNG SeflooTpoda PEXPL TEPHA yia va
aodalioel (BAETE eik. A+B). Mnv edappdlete utiepBoAikr) Suvaun!

® OEZH ZE AEITOYPTIA
e Xeplopog

ToroBetriote To Plasma kotrg petd Awv LI oe oteyvo kal KaAd agpt{dpevo onpeio.

ToTtoBeTOTE TN CUOKELN KOVTA OTO TEPAXIO KATEPYATIAG.

Matrote Tov dlakéTtTn on/off .

2TEPEWOTE TOV OKPOJEKTN Yeiwong L2] oTo Tepdxto Ttou Tipoopifetal yia Kot Kat BePaiwdeite OtL

UTTAPXEL KAAN NAEKTPLKN eTTADN).

5. PuBpiote 1O pevpa KOTIAG OTOV PUBYLOTH PEVHATOG . Edv to nAektpiko to€0 SlakdmreTal,
TIPETIEL EVOEXOUEVWG VA pLBUIoETE TO pebpa KOTIAG oe LYNAGTEPN TIHr. EAv To NAekTpodio
kaiyeTtal ouxvad, TIpETEL va pUBPIcETE TO PEUUA KOTIAG O XAPNAOTEPN TIUN.

6. Edapupodote Tov TIUpcd TIAACUATOG LS 0TO TEUAXIO KATEPYATIaG KATA TETOLOV TPOTIO, WOTE va

edArtTeTal TTANPWG O ATIOCTATNG. ZVPETE TOV SLAKOTITN acddaAiong Lo avtiBeta amod Tnv kateL-

A

Buvon NG pUTNG ToL TILPOOU yla Va aTtacdANCETE TO TIANKTPO TIUPCOUL TIANACHATOG 8al Matote
TO TIAAKTPO TTUPCOL TIAACUATOG . To t6&0 KOTING avdpel.

7. Apxiote apyd Tnv KOTIA Kal, OTn CLVEXELQ, QUEAOTE TNV TAXVTNTA yla va TIETUXETE TNV TTIOLUNTA
TIOLOTNTA KOTIAG.

8. H taxitnta mpérel va pubpuieTal pJe TPOTIO TIOL VA ETITUYXAVETAL KAAN artddoon KOTIAG.

9. Metd To TEAOG TWV EPYACLWV KOTING, oLPeTe Eavd Tov SlakoTTn achdaAiong LB pog tnv
katevBuvon NG PUTNG TOU TTUPCOU.

@ YI'I OAEIEH!Fla KOTII) OTN XELPOKIVNTN AELTOLPYIA, YETAKIVAOTE TOV QTTIOCTATN TIOU
edappdlel arald pe otabepr| Tax0TNTA TIAVW ATIO TO TEPAXIO Katepyaaiag. IMa va TeTuXeTe pla
BéATIOTN KOTTNA, €ival onuavTikd va dlatnpeite TN owaotr TaxOTNTA KOTIAG avAAoya He TO TIAX0G TOU
UAIKOU. Av n Tax0TnTa gival TToAD XapnAn, To Akpo KoTtig dev yivetal kabapd Adyw uTePBOAIKAG
edpappoyng BeppdtnTag. H BEATIOTN TaX0TNTA KOTING €ival auTr OTtou n SN KOTING €XEL KAIoN
eAadPWG TIPOG TA TTiow KATA TN Sidpkela TnG KotAG. ‘Otav adrioete TO TIARKTPO TTUPCOL TIAACHATOG

, N &€oun TTAAopaTog ofrvel Kal n Tinyr) peVPATOG artevepyoToleital. To agplo ouveyilel va peet yla
akopn 5 SeVTEPOAETTTA TIEPITIOU, YIA VA KPUWOEL O TIUPCOG. Agv ETUTPETIETAL VA ATIEVEPYOTIOINBEL TO
Plasma kortric peTdaMwv L1 katd tn Sidpketa Tou Xpdvou Tapdtaong PoRcG agpiou, yia va aropedyo-
vtal {nuEg amd uTepBEpPavan Tou TTupooL TIAdouaTog Lo |,

Eme§iynon évavong mAoTikod To§ou

Me 1o TTatnua Tou TIARKTPOUL TIVPCOL TIAACHATOG 98] yiveTal évauorﬁ/éc TUAOTIKOU TOEOL. Anploup-
yeitat pia 6¢opn MAGopaTog otn pUTn TOu KAAUPPATOG TOU TIUPCOU 8], AuTé etuTpéTiel TNV avéradn
APXIKN KOTIH TOU Tepayiou katepyaaoiag. ‘Etot tapéxeTal kat n duvatdTnTa KOTIAG TIAEYHATWY Kal

OXapwv.

A ZH M EIQZH! MeTd tnVv oAoKANpwaon NG epyaciag KoTG, adrioTe T CUOKEUN EVEPYO-
TIolINUEVN akopn tiep. 2-3 Aetttd! O aveplotnpag YOXeL Ta NAEKTPOVIKA KUKAWUATA.
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® ANTIMETQMIZH MPOBAHMATQN

@ YI'I OAEIEH! ‘Otav mtatdte Tn okavddAn Tou TtupooL, dnutoupyeital evidg Tou Plasma
KOTING METAAAWY N TACN TIOU €ival amapaitntn yla TNV KoTtr). Edv dev KAeioel To KOKAWPA PeVUATOG,
auTr) n Taon SIOXETELETAL HEOW TNG EVOWHATWHEVNG S1adpopng oTtiverpwy. Ot NAEKTPIKEG EKPOPTIOELG
TIOU TIAPAYOVTAL EVTOG TNG CUOKELNG dev attoTeAoLV SucAeltoupyia. EAEyETe TN owoTH eykataoTacn
TNG OLUOKELNG OTIWG TIEPLyPAdETAL oTNV evoTnTa «Evapén Aettoupyiag».

Mpo6BAnpa

Artia tpoBARuarog

AvTipeTwmion MPoBANHATWY

Aev avaPel n
€VOEIKTIKN AuXViQ;

B Aev uttdpxel ovvdeon
pevparog.

B O dwakottng on/off eival otn
B6¢on Off.

B EAgyEte av n ouokeun
eival ouvoedepévn otnv
Tpica.

B O¢ote Tov SIOKOTTTN OTO
ON.

Aev Aettoupyei o

B To kaAwdlo peLUATOC EXEL

B EAéyEte av n ouokeun

QVEMLOTAPAG; SlakorTtei. eival ouvoedepévn otnv
B BAAPn oto KaAwdlo peVPATOC TpiCa.
aveploThpa.
BA4&Pn otov avepiotrpa.
Avapet n Tipo- H mipootaocia uttepbeppavong | @ AdrioTe TN CLOKELN va

eldottoINTIKA Auyvia;

€XEL evepyOTIOINOEL.
B Tdon elo6dou TIOAL LPNAN.

KPLWOEL.
B Tdon elo66ou cvudwva
Je TNV TTvakida TuTtou.

Aev uTtapxet pedpa
£€0d0UL;

B BAAPn cuokeung.
B H mpootacia uEpTaong €xel
gvepyoTtolnOei.

B AvaBeote TNV €TLIOKELN
NG CUOKEUNG.

m  Adnote Tn ouokeun va
KPLWOEL.

Mewvetal 1o pedpa
e€odov;

B Taon €10660u TIOAD XauNnAn.
B Awatopn kahwdiov clvdeong
TIOAD MIKPN.

B [lpooe€te TNV TAON
€1l0060L cLPPWVA PE TNV
TIvakidéa turou.

Aev pttopei va pubpt-
otei n pon aépa;

B Znuida n BAABn aywyol
TIETIIEOUEVOL QEPQ.

B H BaABida/to pavopetpo dev
Aettoupyei.

B Emavaolvéeaon Tou
aywyou.

Aev dnulovpyeital
1660 HF;

B O SlaKOTITNG TOL TIUPOOU EXEL
BAGBN.

B To onueio KGAANONG oTOV
SlaKOTITN TILPCOL 1 OTO PIG
€xel EEKOANNOEL.

B H BaABida/to pavopetpo dev
Aettoupyei.

B AVTIKATAOTHOTE TO
nAekTPOS10.

Kakr évavon;

B Znua n $Bopd ota avarwolpa
TOL TIVPOCOU.

B Avtikataotrote Ta
avaAwolpa.
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O TLPCOG TIAACHATOG
Sev eival

oe eToloTNTA

AetToupyiag;

O d1aKoTTTNG pevparog eival
ATIEVEPYOTIOINUEVOG.

MeTtadopd agpa TepLoPIoPEVN.

To tepaylo katepyaociag dev
eival ocuvoedepPEVo e TOV
AKPOJEKTN yeiwong.

BdaAte tov SlakoTtn
pebuarog otn Beon «on».
Mia dAAn €véelén eivatl ot
n dAdya ival pia palhov
Tipactvn pAdya. EAEyETe
Vv TPododoaia agpa.
EAeyEre TIG ouvdETElG.

O1 omvenpeg Katev-
BovovTal Ttpog Ta
TAvw, avTi TIpog Ta
KATw péoa arod To
VAIKO;

To KAAvppa Tou TIupooL
Sev dlattepvd TO LAIKO.

To KaAvppa Tou TIupPooL
eival TIoAU pakpla aro To
UAIKO.

‘lowg bev eival KaAd yelwpevo
TO UAIKO.

H taxvtnta Kivnong eival TtoA
HEYAAN.

Auvénote TNV évtaon
pebuarog.

Mewwote TNV aroéotaon
TOU KAAUPPATOC TOU
TIUPoOoUL cu'ré TO UAIKO.
EAey€te TIG ouvdEoelg yia
owaotn yeiwon.

Mewwote tnv TaxvTNTA.

ota onueia obvdeong;

ApXIK KOTTr, MBavo mpoBAnpa cvvdeong. EAéyEte OAeg TIG
aAAA Xwpig TTARPEN ouvoETELS.

Siéeuon);

Anpoupyia okwpiag To epyaleio/uAikd cuoowpeLEl AdnoTe To LAIKO va

BeppoTnTa.

H taxvtnta Kottrg ivat TToAD
XQunAn A n évraon pevpaTog
eival TToAO LPNAN.

®Bappéva pepovwpéva
e€apTruara mupooL TTAdopa-

Toc o], [ed], [8d].

KPLWOEL KAl ouveyioTte
HETA TNV KOTIH.

Avénote Tnv TaxLTNTA
Kaw'f) YELWOTE TNV €vtacn
peLUATOG, PEXPL Va
pelwdei n dnulovpyia
oKwpiag oTo eAAxLOTO.
EAéy€te kKal avtikataotn-
ote Ta dBappéva e€aptn-
para.

To 1680 otapata
KaTd TNV KOTIA;

H taxvtnta Kotg ivat TToAD
XQpNAn.

O mupodg MAdopatog L8] eival
TIOAD PNAA Kat TIOAD pakpld
Qrto TO LAKO.

®BappéEva pepovwpeva
eapTruara mupooL TTAdopa-
Toc [Bo], B, [ed]

To tepdylo katepyaociag dev
eival TTAéov ouVOESEPEVO PIE TO
KaAwd10 yeiwong.

Auénote Tnv TaxLuTnTA
KOTING MEXPEL va TTadeL va
UTTAPXEL TO TIPOPBANUA.
Katepaote Tov TTLPCd
TAdopatog L8] pexpl To
TIPOTEWVOEVO VYOG,
EAéyEte kal avTikataotn-
ote Ta $Bappeva e€aptn-
pata.

EAeyEte TIG ouvdETELG.
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AVETIAPKNG
Sieioduon;

H tax0tnTa Kotg ivatl TToAD
VPNAN.

To 1tdog Tou PeTAAAoU eival
TIOAU pEeydAo.

®Bappéva pepovwpEva
eapTruaTa mupooL TAAcpa-

Tog [8b), (8], 8d]

Melwwote TNV TaXLTNTA
gpyaoiag.

Xpeladovtal TteploooTe-
pec SleAeloelC.

EAéy€te Kal avTikataoTn-
ote Ta $Bapuéva e€aptn-
para.

Ta avahwolpa
POeipovtal TTOAD

ypriyopa;

H amédoon €dpBace ota 6pla
Twv duvaTOTHTWV.

YTmepBaaon Tou Xpovou eAEYXOU
TOEOUL.

AavBaopévn cuvappuoAdynon
TIVPOOUL TIAAOPATOG.
Avettapkng Tpododoaia agpa,
TIOAU XapnAn Ttieon.

BA4&Bn agpoouptiieatn.

MOAU peyAAo TIAXOG UAIKOU,
au§note TN ywvia yia va
QTIOTPEPETE TNV ETIOTPODN)
TOUL LAKOU OTn puUTN.

Mnv énuoupyeite 10 TOEO
TIEPIOCOTEPO aTto 5 Seute-
POAETTTA.

EAéyEte TO diATpO agpa,
au§note v Ttieon agpa.
EAéyEte TNV 1OXL TOL AEPO-
oupttieotn kai BePawdeite
&TL N Ttieon agpa el0680L
eivat TouAdayiotov 100 psi
(6,8 bar).

® Zuvthpnon Kat ppovtida

e JUVTNPENGCN TOUL TIUPGOU

B Ta avaAwolpa otnyv elkova F eival To nAektpodio KAl TO KAALPQA TIVPCOL . Ymapyel i
SuvatoéTNTA AVTIKATACTAOCNG TOUG, HETA TO EERidwa Tou XITwviov cLoDIENG akpoduaciou 199,
B To nAekTpddlo 8| TIPETIEL VA avTikaBioTaTal 6Tav oTo KEVIPO EXEL OXNUATIOTEL Kpatripag Baboug

mepitou 1,5 mm.

A ZH M EIQZH' lMNa va &ePdwoeTe T0 NAeKTPOSI0, PNV epappdlete amdTopa duvaun,
aAAd av€note TNV otadlakd pexpL va aroouvoedei To NAeKTPOdL0. Bidwaote PeTA TO VEO NAEKTPOSIO

otnv urtodoxn Tou.

B To kKAAuppa Tou TuPooU (8¢ TTpéTel va avTikabiotatal OTav n KEVIPIKN OTtA €xel LTTooTEl (NULA A

&Tav €xel YEYAAWOEL o€
OTHNOETE TO NAEKTPOSIO

eEapTnUATwWV.

ox€on e TNV ot og KawvoLPYLo akpoduolo. Eav apyioeTe va avtikata-
Il TO KAALPHQ TOL TTVPCOU , TIpOKAAEiTAL LTIEPBEPAVON TWV

Meta tnv avtikataotaon, TPEMEL va BeBalWVeETTE OTL TO XITWVIO 00OPIENG aKpoPu-

giou 89 givalr kaAa oprypévo.

A ZH M EIQZH! To xiTwvio cLoPIENG akpoduaiou (B8 eTitpémetal va Bidwvetal oTov

TIUPCO povo adoul auTtog eEOTTAIOTEL Pe TO NAEKTPOSIO Kal TO KAAuppa TIupooL 8],
Av Agittouv avta ta e§apTpaTa, evoEXeTal va TiPoKANBei SucAelTovpyia oTn CUOKELN Kal va
dnuiovpynOei 18iwg Kivouvog yla TO TIPOCWTIIKO XEIPLIOHOU.
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e Juvtnpnon

@ YI'I OAEIZH! Na v ampoéoKoTTTn AelTouPYia TOL Kal TNV TrPNon TWV ATTaIToEWV
aodaleiag, To Plasma KoTtiig HETAA WY TIPETTEL va cLVTNPEITAL TAKTIKA. H akaTdAAnANn r n eobaipévn
Xpnon evoéxetal va TIpokaAeael BAAREG Kat CNUIEG OTN CUOKELT|. AVABETETE TIG ETILOKEVEG POVO OE
EKTIALOEVPEVOUG EISIKOUG.

@ YI'I OAEIZ H! Aev gival amtapaitnTto To adelacpa Tou Soxeiov vepol CUPTIOKVWONG .
Edv oe auTtd ouykevtpwvetal vepo, oxnuartifetal katw oto doxeio pia Aetttr) otayova. To vepd
OUUTTIUKVWONG ATTIOPAKPUVETAL OTN CLVEXELA PE eEATHLON.

KAeiote Tnv KLpLa Tpododoaia PePATOG KABWG KAL TO YEVIKO SIAKOTTTN TNG CUOKEUNG, TIPLV EKTEAE-
OETE EPYAOIEG OLVTNPNONG KAL ETILOKELNG 0TO Plasma KoTtig HETAAwWV.

B KaBapiCete TakTikda To Plasma Kottig HETAAMWY eEWTEPIKA KABWGE Kal Ta ageooudp TnG. ATtopa-
KPUVETE TOLG PUTIOULG Kal TN okévn pe agpa, HaAAlvo Ddaopa kabaplopou ) BovpTtod.

B e mepimTwon BAARNG A arapaitnTng avTikataoTaons e€apTNUATWY TNG CLUOKELNG, amteuBuvbeite
OTO KATAAANAO EISIKELUEVO TIPOOWTIIKO.

e AmtoBnikevon

‘Otav dev XPNOIUOTIOLEITE TN CUOKELN, TIPETIEL VA TNV ATIOBNKEVETE TIPOOTATEVHEVN ATIO OKOVN OE
KaBapod Kat oTEYVO XWPO.

® YTmodei&elg yia To mepiaiiov Kat TAnpodopicg anoppPng

= MHN METATE HAEKTPIKA EPIAAEIA ZTA OIKIAKA AMOPPIMMATA!
E % ANAKTHZH NMPQTQN YAQN ANTI FA AIAGEZH AMOPPIMMATQN!
—

Z0pdwva pe TNV evpwrtdikr) odnyia 2012/19/EE mipEmel oL XPNOIHOTIOINUEVEG

NAEKTPIKEG CUOKEVEG VA GUAAEYOVTAL KAL VA AVAKLKAWVOVTAL PE TPOTIO GIAIKO TIPOG
TO TIePIBAAov. To cOPBOAO Tou dlaypappévou KASoU aTToPPIUPATWY onpaivel, OTL AUTH N CUOKELN
Sev ETUTPETIETAL VA ATIOPPITITETAL OTA OIKIAKA ATIOPPIYPATA OTO TEAOG TNG SIAPKELAG XProng TnG.
H ouokeun mipémnel va tapadidetal oe kataAAnAa onpeia CUANOYNG, ETALPEIEG AVAKUKAWONG Kal
ertkelpnoelg 61dbeong amopplupdtwy. MNpaypatorolotpe Swpedv TNV aroppudn TwV EAATTWHATIKWOV
OUOKELWV TTOU EXETE ETIIOTPEPEL. Ot TTWANTEG NAEKTPIKWV KAl NAEKTPOVIKWV CUOKELWY KABWE Kat ot
TIWANTEG TPOPIPwWV eival eTiiipdobeTa LTIOXPEWPEVOL va SExovTal eTTioTpodéG. H LIDL oag tapéxel
SuvatoTnTEG ETIIOTPOPNG ATIEVOEIQG OTA KATACTAUATA KAl OTIG ayopeq. H emiotpodn kal n amoppiyn
eival yla eodg dwpedv. Me tnv ayopd PLag Kavoupylag CUCKELNG EXETE TO SIKAIWHA VA ETIIOTPEPETE
Sdwpedv pla avtiotolkn TTaAld cuokeur. ETiimpocbeta €xete Tn duvaTtdTNTA, AvEEAPTNTA ATIO TNV ayopd
Hlag Kawvoupylag CUOKELNG, va TIapadwoeTe Swpedv (MEXPL KAl TPELS) TIAAEG CUOKEVEG, OL OTToleq Sdev
€xouv kapia didotaon peyalltepn amo 25 cm. Alaypddte TipLv ard tnyv emiotpodr) OAa ta dedopéva
TIPOOWTIIKOU XapaKTtrpd. Adalp€oTe TIPLV attd TNV ETIIOTPOGN TIG UTIATAPIES 1 TIG ETTAVAPOPTI(OUEVES
umtatapieg, Trou Sev TrepikAeiovtal arod TNV TTAALL CUOKELN, KABWG KAl TIG AQUTIEG, Ol OTIOIEG PUTIOPOLV
va adalpebolv xwpiq KataoTpodn Kal TIapadwaTe TIG yla EXWPLOTH GUAAOYN.

TIAPATIEYTIOLV OTNV ATIAYOPELON TNG ATIOPPIPNG OTA OIKIAKA attoppippata. Ol ovouacieg yia
Ta kaboploTika Bapéa pétalia eival ot e€ng: Cd = Kadpio, Hg = Yépdpyupog, Pb = MoAv-
Bdog Mapadwaote TIG XPNOLLOTIOINKEVEG PTTATAPIEG OE KEVTPO aTtoppiPng otov Srpo f aTnv KowoTnTd
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0ag N ETUOTPEPTE TEG OTO KATAOTNHA. EKTIANPWVETE £TOL TIG VOUIKESG UTIOXPEWOELG KAl CUMPBAAAETE
ONMAVTIKA OTNV TIpOooTacia Tou TePIBAAAOVTOG.

Mpooéte Tn orjpavon ota Sidadopa LAIKA CLOKELAGCIAG KAl ATIOPPIPTE TA EVOEXOUEVWG
Eexwplotd. Ta LAIKA cuoKkeLACiag ETTIONPAIVOVTAL PE CUVTPAOELS (a) kat Yndia (b) pe tnv
a akoéAoubn onpacia:1-7: MAaotikd, 20-22: Xapti kat xaptovl, 80-98: Z0vOeta LAIKA.

® AnAwon cvupdépodpwong EE

H etaipeia

C. M. C. GmbH Holding
YmevBuvog Tekpnpiwong:
Joachim Bettinger
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
TEPMANIA

SnAwvel wg povadikr vttevBuvN OTL TO TIPOIOV

Plasma komig petaAAwv PPS 40 C3

IAN: 465593_2404

‘Etog kataokeung: 03/25

Kwd. eidoug: 2765

Movtélo: PPS 40 C3

IKQVOTIOLEL TIG OUCLACTIKEG ATIAITHOELG TIPOOTACIAG, Ol OTIoieG kaBopifovTal OTIG EVPWTIAIKEG 0dNyieq

Odnyia EE yia tnv nAeKTpopayvnTikh cuppfarétnta

2014 /30/EE

Odnyia yia Tov TiePLOPLIGHO TNG XPNONG OPICUEVWV ETIIKIVOUVWV OLCLWV G NAEKTPIKO Kat
NAEKTPOVIKO £EO0TTAIGHO (ROHS)

2011/65/EE

Odnyia EE mepi xaunAng taong

2014/35/EE

Kal TIG TPOTIOTIOLNCEIG TOUG.

O kataokevaoTrg GEPEL TNV ATTOKAELOTIK) €LBVVN yla TN ovvtagn TG SHAWoNG CUPPOPDWONG.

To poavadepOpeVo avTiKeipevo TNG dAwaong kavottolel TG dlatdéelg tng odnyiag 2011/65/EE tou
Eupwttaikot KolvofouAiou kat Touv ZupBouAiou Tng 8ng louvviou 2011 yia Tov TIEPLOPIOPO TNG XPNHONG
OPLOPEVWV ETTIKIVOLVWY OUCLWV O NAEKTPIKO KAl NAEKTPOVIKO EEOTTIAIOUO.

H a§loAdynon tng ocuppdpdwong Baciotnke oTa akOAoLBA EVApPHOVICHEVA TIPOTUTIA!

EN IEC 60974-6:2016

EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019
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St. Ingbert, 01.05.2024

C.M.C. GmbH Holding
. ;(at rir1éWraBe 15
i 66386 St.Ingbert
Tel. +49 6894 39887-50
Fax +49 6894 39897-29

a/a Joachim Bettinger
- Alaodahiion roldtnTag

® YTodeifelg yia tn diekmepaiwon Tng eyydnong Kat Tou gépPLg
Eyyonon tng C. M. C. GmbH Holding

Ayarnté TeAdTn, auTr N CUOKELH KAAUTITETAL Atto eyyunon 3 eTwv aTto TNV NUEPONVIa ayopag.

Av TIpOIOV PEPEL EAAT-TWHATA, PTIOPEITE VA ACKNOETE TA VOULUA SIKAIWHATA 0aG EVAVTL TOU KATAOKEL-
aoTr Tou TIPoidvTog. Ta vopiua Sikalwpatd cag dev Tieplopifovtal and tnv eyyvnon TG £Talpeiag Yag
TIOU TIEPLYPADETAL TIAPAKATW.

* ‘Opot gyyonong

H mtepiodog eyyuntikig kKAALYNG apxiel amd Tnv nuepopnvia ayopds. GLAALTe TIPOCEKTIKA TNV TIPW-
TOTUTIN ATOSEIEN TNG TAUELAKAG UNXAVAG. AUTO TO EVTUTIO €ival ATtapaiTNTO WE ATTOSEIKTIKO OTOIXEIO
yla tTnv ayopd.

Av gvToG TPV ETWV ATIO TNV NUEPOUNVIA ayopdg TOU TIPOIOVTOG TIAPOUCLACTEL KATIOLA AoTOoxia LAIKOU
Il KOTAOKELAOTIKO EAATTWHA, Ba €TIIOKELACOUE ) Ba AVTIKATAOTIAOOULKE, KATA TNV Kpion pag, To
TIpoidv dwpedv. AuTr N TTAPOXr oTa TTAaiola TG eyyvnong TipolTIoBETEL OTL Ba pag TapadwoeTe TO
eAATTWPATIKO TIPOIOV EVTOG TNG TPLETOUG TIEPLOSOL pali pe TO TTapacTaTiko ayopdq (amodeln Tapela-
KAG MNXAVNC) Kal pia cOVTOWN TIEPLYPAdr) OXETIKA YE TO EAATTWHA KAl TOV XPOVO TIOU TIAPOUGCIACTNKE.
Av 10 eAATTWHA KAADTITETAL ATIO TNV £yy0NOT HAg, Ba TIapadPeTe TO ETIIOKELA-CUEVO 1) €va Kalvolp-
YO TIPOIOV.

O NOMOZ 2251/1194 mtpoPAeTiel 6TL 0 XpOVOoG eyyvnong apxilel ek vEou oe TIEPITITWON AVTIKATACTA-
ONG TNG CUOKEUNG.

¢ ‘Ektaon tng €yyvnong

H ouokeun €xel KATaoKeLAoTel OXOAAOTIKA CUUDWVA PE AUOTNPEG TIPOSIAYPADES TIOIOTNTAG KAl LTIO-
BaAeTal oe peBOBIKO EAeyXO TPV TNV TIAPAdoon TNG.

H mtapoxn} eyyunong Loxvel yla acTtoxieq LAIKOU KAl KATAOKELAOTIKA EAATTWHATA.

H eyyonon 6ev KaAUTTTEL E€QPTIHATA TOL TIPOIOVTOG TA OTIoIa LTIOKEWVTAL OE GUCLOAOYIKY PBoPA Kal,
WG €K TOUTOUL, PTTOPOULV va BewpnBolv we avalwaolpa fy {nuiEg oe eDBpavaTa e§apTAUATA, TI.X. SlAKO-
TITEG 1) TIAPOMOLA EEAPTAPATA KATA-OKELACHEVA ATIO YUAAL.

H eyyonon mavel va 1oxLeL, av To TIPoiov €xel LTTOOTEL (NULEG, dev €XeL XPNOLUOTIOINBEL 1 SeV €xeL OL-
vinpenBei cwaotd. Na tn owaoTr XPrion Tou TIPOIOVTOG TIPETIEL VA TNEOLUVTAL ETTAKPLRWS OAEG oL 0dnyieq
TIou avadepovTal otig odnyieg xpriong. Mpémel va amodelyovTal oTIwodATIOTE OKOTIOL XPHonG Kat
EVEPYEIEG YLA TIC OTIOIEG LTIAPXOULV TIPOTACELG ATIOPUYNG I TIPOEISOTIOINTELG OTIC 0dNYieg Xprong.
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To Tpoidv TpoopiCeTal pévo yia ISIWTIKA Kal OXL Yl EUTIOPIKN XProN. & TIEPITITWON KATAXPNOTIKOV
Kal pn evoedelyp€vou Xelplopou, xprong Biag kat etepBacewy Tou dev TipayuatoTor|enkav arnd to
€E£0VOL0B0TNHEVO TIAPAPTNHA TOL CEPPIG Pag, TTAVEL va LoxVEL N eyyonon.

* AleKkTiepaimwon o€ TePITITWOn €yyonong
[a tn ypriyopn Siektepaiwon Tou BEaTdg oag, akohoubriote TIG £€MG LTTOSEIEELG:

B ‘Exete otn 81d6eon oag oe OAeG TIG EPWTACELG 0AG TNV ATtOSEIEN TNG TAYEIAKAG PNXAVAG Kal ToV
aplBuo mpoidvtog (t.X. IAN) wg amodelkTiKd TG ayopdq.

B Oa Bpeite Tov aplBuo €idoug otnv Trvakida TOTIOU oTo TIPOIdV, Xapayuévn oto Tipoidy, oTo eEW-
GUANO TWV 0BNYIWV (KATW aploTePd) 1 OTO ALTOKOAANTO OTO TTIOW N KATW PEPOC TOUL TIPOIOVTOG.

B e mepimtwon opalpdtwy Aettovpyiag f AAAWV EAATTWHATWY, ETIIKOIVWVHOTE APXIKA PE TO TIapa-
KATW TUAPA 0€PPIC TNAEPWVIKA 1) HECW NAEKTPOVIKOD TaXLSPOUEioL.

B 3TN ouvéxela PTtopeite va amooteileTe Swpedv €va TPoIdV TIoL BeWPEITE EAATTWHATIKO OTN
SlevBuvon c€PPIC TIOL CAG YVWOTOTIOONKE, ETIIOLVATTITOVTAG TO TIAPACTATIKO ayopdq (amtodelén
TAUELAKNG) Kal TEPLlYPAPOVTAC TO EAATTWHA KAl TIOTE EUPAVIOTNKE.

B Amo 1n dievBuvon parkside-diy.com priopeite va kateBacete auto kat TIoOAAG AAAa eyxelpidla.
Me autov Tov Kwdiko QR petafaivete amevbeiag otn dievbuvon parkside-diy.com. Elodyovtag
Tov aplBuéd mpoiovtog (IAN) 465593 petapaivete oTIC 06NYieg Xpriong yla To TIPoidV oag.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

Tpomol emikowvwviag:

GR, CY

‘Ovopa: C. M. C. GmbH Holding
loTooeAida: www.cmc-creative.de
E-Mail: service.gr@cmc-creative.de
TnAédwvo: 801 5000 019

‘Eépa: eppavia

IAN 465593_2404
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NaBete utdYn OTL N akdAoudn SievBuvon Sev eival n dlevBuvon yla To o€PPIS. ETiKovwvAaTe apxikda
ye To TIpoavadepOEVO GEPPIG.

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
FEPMANIA

Mapayyelia avTaAAaKTIKWV
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Plasma Cutter PPS 40 C3

® INTRODUCTION

A[Im]] Congratulations! You have purchased one of our high-quality products. Please
familiarise yourself with the product before using it for the first time. Please also read the safety
instructions carefully. This product must be set up or used only by people who have been trained to
do so.

Keep out of reach of children!

@ PLEASE NOTE! The use of the term ‘product’ or ‘device’ in the following text refers

to the plasma cutter named in these operating instructions.
¢ Intended use

The device is intended for compressed-air plasma cutting of all electrically conductive metals.
Observing the safety instructions and assembly instructions and operating information in the
instructions for use is also a component of the intended use.

It is imperative to adhere to the applicable accident prevention regulations. The device must not be
used:

® in insufficiently ventilated rooms,

in moist or wet environments,

in explosive environments,

to defrost pipes,

in close proximity to people with cardiac pacemakers and

in close proximity to easily flammable materials.

Use the product only as described and only for the specific applications as stated. Store these
instructions in an easily accessible place. Ensure you hand over all documentation when passing the
product on to anyone else. Any use that differs to the intended use as stated above is prohibited and
potentially dangerous. Damage from non-observation or wrong use is not covered by the warranty
and is not subject to the manufacturer's liability. The device is not intended for commercial use.
Commercial use will void the warranty.

RESIDUAL RISK
Even if you operate the device as intended, there will be residual risks.
The following hazards may occur in conjunction with the construction and design of this plasma cutter:

Eye injuries due to glare,

Touching hot parts of the device or workpiece (burn injury),

In case of improper protection, risk of accident and fire through sparks and slag particles,
Harmful emissions from smoke and gases if there is a lack of air or if closed rooms are insuffi-
ciently extracted.

Reduce the residual risk by carefully using the device as intended and observing all instructions.
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e Package contents

1 plasma cutter

1 earthing cable with terminal

1 cutting cable incl. cutting torch

1 compressed air hose with Quick-Connect
3 electrodes (1 pre-mounted)

1 set of operating instructions

3 torch sleeves (1 pre-mounted)

¢ Parts description

@ PLEASE NOTE! As you are unpacking the item after delivery, ensure that all the

parts are present and that the device is in perfect condition. Do not use the device if it is defective.

Plasma cutter
Handle
Mains plug
Earthing clamp
Earthing clampplug
Earthing clamp device plug
Earthing clamp connecting plug
Plasma torch control plug
Plasma torch plug
Plasma torch
Plasma torch button
Nozzle clamping sleeve
Torch sleeve
Electrode
Spacer
Interlock switch
Overheat protection indicator lamp
Plasma torch control socket
Earthing clamp connection socket
Plasma torch connection socket
3] Cover cap
Current controller
Mains indicator lamp
Quick connector compressed air hose
Compressed air hose
On/offswitch

| means switched on

O means switched off
Condensation water tank
Manometer
Compressed air connection
Rotary knob to regulate the pressure

HEHEEHFEHHEOEEEREEEESNEEEDEENE

NEREE
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¢ Technical specifications

Output: 15-40 A

Input: 230 V~ 50 Hz
Weight: approx. 5.0 kg
Dimensions: 341 x 116 x 237 mm
Insulation class: H

Cutting performance: Copper:1-4 mm

Stainless steel: 1-8 mm

Aluminium:1-8 mm

Iron: 1-10 mm

Steel: 1-12 mm
Working pressure: 4-4.5 bar (4 bar preset)

Technical and visual changes may be made in further development without notifying the customer. All
dimensions, notices and specifications in the operating instructions are therefore subject to change.
The operating instructions cannot therefore be used as the basis for asserting a legal claim.

® SAFETY INSTRUCTIONS

/\ WARNING! Please read through the operating instructions
carefully before use. Familiarise yourself with the device, its proper
use and the safety instructions using these operating instructions.
These form part of the product and must be available at all times.

/\ WARNING! RISK OF SERIOUS INJURY OR DEATH FOR
INFANTS AND CHILDREN! Never leave children unsupervised
near packaging material. There is a risk of suffocation.

B This device can be used by children 16 years and older and also
by persons with reduced physical, sensory or mental capacities
or a lack of experience and knowledge if they are supervised
or they have been instructed with regard to the safe use of the
device and they understand the dangers it presents. Do not
allow children to play with the product. Cleaning and user main-
tenance must not be performed by children without supervision.

W Repairs or/and maintenance work must only be carried out by
qualified electricians.

B Only use the cutting cable provided in the scope of delivery.

B During operation, the device should not be positioned directly
against the wall, covered or jammed between other devices so
that sufficient air can always be absorbed through the ventilation
slats. Make sure that the device is correctly connected to the
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mains voltage. Avoid any form of tensile stress of the power
cable. Disconnect the mains plug from the socket prior to setting
up the device in another location.

W If the device is not in operation, always switch it off by pressing
the ON/OFF switch. Place the electrode holder on an insulated
surface and only remove the electrodes from the holder after
allowing it to cool down for 15 minutes.

B Hot metal and sparks are blown off from the cutting arc. The
flying sparks, hot metal as well as hot objects and hot device
equipment can cause fires or burns. Check the working environ-
ment and make sure the workplace is suitable prior to using the
device.

Remove all flammable material within 10 m of the plasma cutter.
If this is not possible, cover the objects meticulously using suitable
covers.

® Do not make cuts in places where flying sparks could come into
contact with flammable material.

B Protect yourself and others from flying sparks and hot metal.

B Please be careful because sparks and hot materials can easily
fall through small gaps and openings while cutting and land on
adjacent areas.

B Please be aware that cutting on a ceiling, floor or a partition can
cause a fire on the opposite side that is not visible.

B Connect the power cable using the shortest route with a socket
situated close to the workplace to prevent the power cable from
being spread across the whole room and located on a surface
which could cause an electric shock, sparks or fire outbreak.

B Do not use the plasma cutter to defrost frozen pipes.

Risk of electric shock:

/\ WARNING! Electric shock from the cutting electrode can be
fatal.

B Do not use the plasma cutter when it is raining or snowing.
M Wear dry insulating gloves.
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® Do not touch the electrodes with bare hands.

® Do not wear wet or damaged gloves.

W Protect yourself from electric shock with insulation against the
workpiece.

B Do not open the device housing.

W Additional protection against a shock from the mains power in the
event a fault can be provided by using a fault-circuit interrupter,
which is operated with a leakage current of no more than 30 mA
and covers all mains-powered devices in close proximity. The
fault-circuit interrupter must be suitable for all types of current.

B There must be means of rapid electrical isolation of the cutting
power source or the cutting circuit (e.g. emergency stop device)
which are easily accessible.

Danger from smoke emission when plasma cutting:

B |nhalation of fumes which result from plasma cutting can
endanger health.

® Do not keep your head in the fumes.

W Use the device in open areas.

B Only use the device in well-ventilated spaces.

Danger from flying sparks when plasma cutting:

W Cutting sparks can cause an explosion or fire.

m Keep flammable substances away from the cutting location.

® Do not use the plasma cutter near flammable substances.

B Cutting sparks can cause fires.

B Keep a fire extinguisher close by and an observer should be
present to be able to use it immediately.

B Do not carry out plasma cutting on drums or any other closed
containers.

Danger from arc beams:

B Arc beams can damage your eyes and injure your skin.

W Wear a hat and safety goggles

M Wear hearing protection and high, closed shirt collars.
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® Use a welding safety helmet and make sure that the filter setting
is correct.
B Wear complete body protection.

Danger from electromagnetic fields:

m Cutting current generates electromagnetic fields.
® Do not use if you have a medical implant.

B Never wrap the cutting cable around your body.
B Guide cutting cables together.

¢ Welding mask-specific safety instructions

® With the help of a bright light source (e.g. lighter) examine the
proper functioning of the welding shield prior to starting with any
cutting work.

m Cut spatters can damage the protective screen. Immediately
replace damaged or scratched protective screens.

B Immediately replace damaged or highly contaminated or splat-
tered components.

B The device must only be operated by people aged 16 or over.

B Please familiarise yourself with the plasma cutting safety instruc-
tions. To that end, you must also observe the safety instructions
of your plasma cutter.

B Always wear a welding helmet while welding and plasma cutting.
If you do not do this, you could sustain severe lesions to the
retina.

B Always wear protective clothing during welding and plasma
cutting operations.

B Never use the welding shield without the protective screen
because this could damage the optical unit. There is a risk of
damage to the eyes!

B Regularly replace the protective screen to ensure good visibility
and fatigue-proof work.

e Environment with increased electrical hazard

Environments with increased electrical hazard may be encountered,
for example:

I/ PARKSIDE GB/CY | 57



W In workplaces where the space for movement is restricted, such
that the operator is working in a forced posture (e.g.: kneeling,
sitting, lying) and is touching electrically conductive parts;

® |In workplaces which are restricted completely or in part in terms
of electrical conductivity and where there is a high risk through
avoidable or accidental touching by the operator;

B In wet, humid or hot workplaces where the air humidity or sweat
significantly reduces the resistance of human skin and the insu-
lating properties or effect of protective equipment.

Even a metal conductor or scaffolding can create an environment
with increased electrical hazard.

When using plasma cutters under electrically dangerous conditions,
the output voltage of the plasma cutter must be greater than 48 volt
when idling (effective value). The plasma cutter may not be used in
these cases due to the output voltage.

¢ Plasma cutting in tight spaces

When welding and plasma cutting in tight spaces this may pose

a hazard through toxic gases (risk of suffocation). In tight spaces
the device may only be operated if there are trained individuals in
the immediate vicinity who can intervene if necessary. In this case,
before starting to use the plasma cutter, an expert must carry out
an assessment in order to determine what steps are necessary,

in order to guarantee safety at work and which precautionary
measures should be taken during the actual cutting procedure.

¢ Total of no-load voltages

When more than one plasma power source is operated at the same
time, their no-load voltages may add up and lead to an increased
electrical hazard. The plasma power sources must be clearly
marked with their individual control units and connections, in order
to be able to identify which device belongs to which circuit.

¢ Using shoulder straps

The plasma cutter must not be used if the device is being carried

e.g. with a shoulder strap.
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This is intended to prevent:

B The risk of losing your balance if the lines or hoses which are
connected are pulled.

M The increased risk of an electric shock as the operator comes
into contact with the earth if he/she is using a Class | plasma
cutter, the housing of which is earthed through its conductor.

¢ Protective clothing

® When working, the operator must protect his/her whole body by
using appropriate clothing and face protection against radiations
and burns. The following steps must be observed:

— Wear protective clothing prior to cutting work.
— Wear gloves.

— Open windows to guarantee air supply.

— Wear protective goggles.

B Gauntlet gloves made of a suitable material (leather) must be
worn on both hands. They must be in perfect condition.

B A suitable apron must be worn to protect clothing from flying
sparks and burns. When specific work, e.g. overhead cutting, is
required, a protective suit must be worn and, if necessary, even
head protection.

¢ Protection against rays and burns

B Warn of the danger to the eyes by hanging up a sign say-
ing “Caution! Do not look into flames!” in the work area.

The workplaces must be shielded so that the persons in the
vicinity are protected. Unauthorised persons must be kept away
from cutting work.

B The walls in the immediate vicinity of fixed workplaces should
neither be bright coloured or shiny. Windows up to head height
must be protected to prevent rays being transmitted or reflecting
through them, e.g. by using suitable paint.

e EMC Device Classification

According to the standard IEC 60974-10, this is a plasma cutter in
electromagnetic compatibility Class A. Class A devices are devices
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that are suitable for use in all other areas except living areas and
areas that are directly connected to a low-voltage supply mains that
(also) supplies residential buildings. Class A devices must adhere to
the Class A limit values.

/\ WARNING NOTICE: Class A devices are intended for use in
an industrial environment. Due to the power-related as well as the
radiated interference variables, difficulties might arise in ensuring
electromagnetic compatibility in other environments.

Even if the device complies with the emission limit values in
accordance with the standard, such devices can still cause electro-
magnetic interference in sensitive systems and devices. The user is
responsible for faults caused by the arc while working, and the user
must take suitable protective measures. In doing so, the operator
must consider the following:

power cables, control, signal and telecommunication lines
computer and other microprocessor controlled devices.
television, radio and other playback devices

electronic and electrical safety equipment

persons with cardiac pacemakers or hearing aids
measurement and calibration devices

noise immunity of other devices in the vicinity

the time of day at which the cutting work is performed.

The following is recommended to reduce possible interference

radiation:

B the plasma cutter must be regularly maintained and kept in good
condition.

B cutting cables should be completely unwound and installed
parallel on the floor, if possible

B devices and systems at risk of interference radiation must be
removed from the cutting area if possible, or shielded.

® GENERAL PLASMA EXPLANATIONS

Plasma cutters are operated by pushing pressurised gas, e.g.
air, through a small pipe. In the centre of the pipe, there is a
negatively charged electrode that is directly above the nozzle.
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The vortex ring causes the plasma to rotate quickly. If you supply
the negative electrode with current and make the tip of the nozzle
touch the metal, this connection creates a closed, electrical circuit.
A powerful spark occurs between the electrode and the metal.
While the gas flows into the pipe, the spark heats up the gas until

it has reached the plasma condition. This reaction causes a current
from the controlled plasma with a temperature of 16,649 °C or more
that moves at speed of 6.096 m/sec and the metal transforms into
steam and molten discharge. The plasma itself conducts electrical
current. The working circuit that allows the arc to occur remains as
long as current is supplied to the electrode and the plasma remains
in contact with the metal to be processed.

The cutting nozzle has a range of further channels. These channels
generate a constant flow of shielding gas around the cutting area.
The pressure of the gas flow controls the radius of the plasma jet.

D PLEASE NOTE! This machine is only designed to use com-
pressed air as “gas’.

® BEFORE COMMISSIONING
¢ Installation environment

Make sure that the working area is sufficiently ventilated. If the device is used without sufficient
cooling, the power-on time reduces and it can result in overheating.
Additional protection can be required for this purpose:

B The device must be free-standing with a gap of at least 0.5 m all around.

B Ventilation slots must not be blocked or covered.

B The device must not be used as a storage place and tools or other items must not be placed on
the device.

B |t must be operated in a dry and well-ventilated working environment.

e Connecting compressed air

(D PLEASE NOTE! This device is designed for operating pressure (output pressure at

the compressor) of up to 6.3 bar. Please bear in mind that the pressure can lower while setting the
air pressure. Thus, in a hose length measuring 10 m and an internal diameter of 9 mm it drops by
approx. 0.6 bar.

The compressed air source must have a filter and regulator.

B Connect the compressed air hose 19 on the back of the plasma cutter L 1] to the compressed air
connection . To do so, insert the end of the compressed air hose L8 without quick connector
into the compressed air connection 29 of the plasma cutter L | (see Fig. I).

11 PARKSIDE GB/CY | 61 MW



B The pressure can be set via the rotary knob on the condensate separator (see Fig. I-L).
Select a pressure of 4-4.5 bar.

B In order to release the compressed air hose again, you must press the locking mechanism of
the compressed air connection and pull out the compressed air hose 1% at the same time
(see Fig. ).

e Connecting the cutting torch

®  Pull the cover cap off the plasma torch connection socket .

®  Insert the plasma torch plug into the plasma torch connection socket ['<] and tighten the union
nut hand-tight (see Fig. A+B).

B Insert the plasma torch control plug @ into the plasma torch control socket and tighten the
union nut hand-tight (see Fig. A+B).

e Connecting the earthing cable

Connect the earthing clamp device plug |5a| with the earthing clamp connecting socket . Then
connect the earthing clamp plug | 5 | with the earthing clamp connecting plug . Make sure that
the connecting shaft is first connected and then turned. The connecting shaft of the earthing clamp
device plug must point upwards when plugging in. After plugging in, the connecting shaft must
be rotated in a clockwise direction until it reaches the stop, in order to lock it in place (see Fig. A+B).
This does not require force!

® USING THE DEVICE
e Operation

Set the plasma cutter L' | up in a dry and well ventilated area.

Position the machine in the vicinity of the workpiece.

Press the on/off switch .

Clamp the earthing terminal L* onto the workpiece to be cut and make sure that there is a good

electrical contact.

5. Set the cutting current on the current controller . If the arc beam is interrupted the cutting
current must be set higher if necessary. If the electrode burns through frequently, then the cutting
current must be set lower.

6. Position the plasma torch on the workpiece such that the spacer is in full contact. Push the

interlocking switch away from the torch tip to lock the plasma torch button in place.

Press the plasma torch button . The cutting arc is ignited.

Start cutting slowly and then increase the speed in order to achieve the desired cutting quality.

The speed must be regulated so that a good cutting capacity can be achieved.

9. When the cutting work is complete push the interlocking switch back in the direction of the

torch tip.

@ PLEASE NOTE! To cut in manual cutting mode, pull the overlying spacer across the

workpiece while maintaining a constant speed. To achieve the perfect cut, it is important for the
material thickness to comply with the correct cutting speed. If the cutting speed is too low, the
cutting edge will be blunt due to the severe heat input. The optimal cutting speed is achieved once
the cutting jet is slightly inclined towards the rear while cutting. If the plasma torch button is
released, the plasma jet goes out and the power source switches off. The gas continues to flow for

A

© N
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approx. 5 seconds in order to cool the torch. During the gas post-flow time, the plasma cutter
must not be switched off to avoid damaging the plasma torch as a result of overheating.

Explanation of pilot ignition

A pilot arc is ignited by pressing the plasma torch button . This creates a plasma beam on the tip
of the torch sleeve 8], This enables contactless cutting of the workpiece. Mesh and gratings can also

be cut in this way.

A ATTENTION! The device must be left on for approx. 2-3 minutes once the cutting

work has been completed. The cooler cools the electronics.

® TROUBLESHOOTING

@ PLEASE NOTE! When the trigger of the torch is pressed, the voltage required for

cutting will build up inside the plasma cutter. If the power circuit is then closed, then the voltage
which has built up will be discharged through the integrated spark gap. The electrical discharge
which results from this within the device does not indicate a malfunction. Check that the device is
installed correctly as described in “Using the device”.

Error

Cause of fault

Troubleshooting

Indicator lamp does
not light up?

B No electrical connection.
B  ON/OFF switch set to off.

B Check whether the device
is connected to the
socket.

Set switch to ON.

Ventilator does not
work?

Power line interrupted.

Ventilator faulty.

Ventilator power line faulty.

Check whether the device
is connected to the
socket.

Warning lamp
switches on?

Overheating protection
switched on.
B Input voltage too high.

u  Allow device to cool
down.

B Input voltage according
to type plate.

No output current?

B Machine faulty.
m  Overvoltage protection
activated.

B Machine must be
repaired.

®  Allow device to cool
down.

Output current does
not decrease?

B Input voltage too low.
B Connection cable cross-
section too small.

m Observe input voltage
according to type plate.

Air flow cannot be
regulated?

B Compressed air hose
damaged or faulty.
B Valve/manometer fails.

B New connection of the
line.
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HF-arc is not

The torch switch is faulty.

Replace electrode.

worn.

created? Soldering point on the torch
switch or plug loosened.
Valve/manometer fails.
Bad ignition? Torch wear parts damaged or | ® Change wear parts.

Plasma torch is
not ready for
operation?

Current switch is switched off.
Air transmission is restricted.
Workpiece is not connected to
the earthing terminal.

Switch the current switch
to “on”.

Another indication of this
is a green flame. Check
the air supply.

Check the connections.

Sparks fly upwards,
instead of down
through the material?

Torch sleeve (8¢l does not
penetrate the material.

Torch sleeve 8¢l is too far away
from the material.

Material was probably not
earthed properly.

Lifting speed is too quick.

Increase the current.
Reduce the gap between
the torch sleeve 8¢l and
material.

Check the connection for
correct earthing.

Reduce the speed.

Initial cut but not
completely drilled
through?

Potential connection problem.

Check all connections.

Slag formation on
interfaces?

Tool/material creates heat.
Cutting speed too low or
current too high.

Plasma torch component parts

, , l8d] are worn.

Allow the material to cool
down and then continue
cutting.

Increase the speed and/
or reduce the current
until the slag has been
reduced to a minimum.
Check and replace worn
parts.

Arc stops during
cutting?

Cutting speed too low.

Plasma torch [81is held too
high and too far away from the
material.

Plasma torch component parts

Increase the cutting speed
until the problem no
longer exists.

Lower the plasma torch
to the recommended

, , are worn. height.

Workpiece no longer connect- | ® Check and replace worn

ed to the earthing cable. parts.

B Check the connections.

Insufficient Cutting speed too fast. ®  Reduce the working
Penetration? Metal is too thick. speed.

Plasma torch component parts | ® Several cycles necessary.

, , - are worn. m  Check and replace worn

parts.
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Consumables
wear quickly?

Performance was over-
stretched.

Arc control time exceeded.

Incorrect plasma torch
assembly.

Insufficient air supply,
pressure too low.
Faulty air compressor.

Material too thick, increase
the angle to avoid material
from being blown back into
the tip.

Do not control the arc for
more than 5 seconds.
Check the air filter, increase
the air pressure.

Check the performance

of the air compressor

and make sure the inlet
pressure is at least 100 PSI
(6.8 bar).

® Maintenance and care

e Maintaining the torch

B The consumables displayed in Figure F are the electrode [°9 and the torch sleeve . They can
be replaced once the nozzle clamping sleeve has been unscrewed.
B The electrode [°9 must be replaced if there is a crater of approximately 1.5 mm depth in the

centre.

A ATTENTION' To unscrew the electrode, do not apply irregular pressure, gradually

increase pressure until the electrode comes out. Then screw the new electrode into the holder.

B The torch sleeve must be replaced if the central bore is damaged or if it has expanded in

comparison to the bore of a new nozzle. If the electrode [°9 or the torch sleeve I°C| are replaced
too late, this can result in the parts overheating.

Once replaced, make sure the nozzle clamping sleeve 189 is tightened sufficiently.

A ATTENTION! The nozzle clamp sleeve must only be screwed on to the torch

once it has been fitted with the electrode and torch sleeve .
If these parts are missing, the device may malfunction and it may create a hazard for the
operating personnel.

e Maintenance

@ PLEASE NOTE! The plasma cutter must be regularly maintained for perfect function

and to comply with the safety requirements. Improper and wrong operation may cause failures and
damage to the device. Repairs must only be carried out by qualified specialists.

@ PLEASE NOTE! It is not necessary to empty the condensation water container .

If water collects here then fine droplets will form under the container. The condensation water is then
dissipated through evaporation.

Switch off the main power supply and the main switch of the device prior to carrying out maintenance
or repair work on the plasma cutter.
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B Regularly clean the outside of the plasma cutter and its accessories. Use compressed air,
cotton waste or a brush to remove dirt and dust.

m In case of a defect or a necessary replacement of equipment parts, please contact the
appropriate qualified personnel.

e Storage

If you will not be using the device for a while, protect it from dust by storing it in a clean and dry place.

® Information about recycling and disposal

= DO NOT DISPOSE OF ELECTRICAL TOOLS IN HOUSEHOLD WASTE!
o DON’T THROW AWAY - RECYCLE!
[r— % According to European Directive 2012/19/EU, used electrical devices must be col-
lected separately for environmentally compatible recycling or recovery. The symbol
of the crossed out dustbin means that this device must not be disposed of in household waste at
the end of its service life. The device must be handed in at established collection points, recycling
centres or waste management depots. The disposal of defective devices which you have sent in will
be carried out free of charge. In addition, distributors of electrical and electronic equipment as well as
food distributors are obliged to accept returned waste. LIDL provides you with return options directly
in its branches and shops. Return and disposal is free of charge for you. When buying a new device
you have the right to return an equivalent old device at no charge. In addition you have the option,
regardless of whether you are buying a new device, to hand in (up to three) old devices at no charge,
as long as the device is no larger than 25 cm in any dimension. Before returning the device please
delete all personal information. Before returning, please remove batteries or rechargeable battery
packs which are not enclosed by the old device, as well as bulbs, which can be removed without
destroying the product and take these to a separate collection point.

indicates the prohibition on disposal in household waste. The abbreviations for the essential

heavy metals are: Cd = Cadmium, Hg = Mercury, Pb = Lead Take used batteries to a waste
management company in your city or community or return them to your dealer. This satisfies your
legal obligations and you are greatly contributing to protecting the environment.

ﬂ Batteries containing harmful substances are labelled with the adjacent symbol, which

Please note the marking on the different packaging materials and separate them as
& necessary. The packaging materials are marked with abbreviations (a) and digits (b) with the
a following definitions: 1-7: Plastics, 20-22: Paper and cardboard, 80-98: Composite
materials.

® EC Declaration of Conformity

We,

C. M. C. GmbH Holding

Responsible for documentation:

Joachim Bettinger

Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

Germany

hereby take sole responsibility for declaring that the product
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Plasma Cutter PPS 40 C3

IAN: 465593_2404

Year of manufacture: 03/25

Item no.: 2765

Model: PPS 40 C3

meets the basic safety requirements as specified in the European Directives

EC Guideline on Electromagnetic Compatibility
2014 /30/EU

RoHS Directive

2011/65/EU

EC low-voltage directive

2014/35/EU

and the amendments to these Directives.

The manufacturer will be solely responsible for the creation of the declaration of conformity.

The object of the declaration described above meets the requirements of Directive 2011/65/EU of
the European Parliament and of the Council of 8 June 2011 on the restriction of the use of certain
hazardous substances in electrical and electronic equipment.

This conformity assessment is based on the following harmonised standards:

EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, 01.05.2024

C.M.C. GmbH Holding
. i(at ringOfs-Strae 15
i 66386 St.Ingbert
Tel. +49 6894 39887-50
Fax +49 6894 39897-29

p. p. Joachim Bettinger
- Quality assurance -

® Warranty and service information

Warranty from C. M. C. GmbH Holding

Dear Customer,

The warranty for this equipment is 3 years from the date of purchase. In the event of product defects,

you have legal rights against the retailer of this product. Your statutory rights are not affected in any
way by our warranty conditions, which are described below.
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e Warranty conditions

The warranty period begins on the date of purchase. Please retain the original sales receipt. This doc-
ument is required as your proof of purchase.

Should this product show any defect in materials or manufacture within 3 years from the date of pur-
chase, we will repair or replace it — at our discretion — free of charge. This warranty service requires
that you retain proof of purchase (sales receipt) for the defective device for the three year period and
that you briefly explain in writing what the fault entails and when it occurred.

If the defect is covered by our warranty, we will repair and return your product or send you a replace-
ment. The original warranty period is not extended when a device is repair or replaced.

e Warranty period and statutory claims for defects

The warranty period is not extended by the guarantee. This also applies to replaced and repaired
parts. Any damages or defects detected at the time of purchase must be reported immediately after
unpacking. Any incidental repairs after the warranty period are subject to a fee.

¢ Extent of warranty

This device has been manufactured according to strict quality guidelines and carefully inspected
before delivery.

The warranty applies to material and manufacturing defects only. This warranty does not extend to
product parts, which are subject to normal wear and tear and can thus be regarded as consumable
parts, or for damages to fragile parts, e.g. switches or parts made from glass.

This warranty is voided if the product becomes damaged or is improperly used or maintained. For
proper use of the product, all of the instructions given in the operating instructions must be followed
precisely. If the operating instructions advise you or warn you against certain uses or actions, these
must be avoided in all circumstances.

The product is for consumer use only and is not intended for commercial or trade use. The warranty
becomes void in the event of misuse and improper use, use of force, and any work on the device that
has not been carried out by our authorised service branch.

¢ Processing of warranty claims

To ensure prompt processing of your claim, please follow the instructions given below.

B Please retain proof of purchase and the article number (e.g. IAN) for all inquiries.

B The product number can be found on the type plate on the product, an engraving on the product,
the cover page of your instructions (bottom left), or the sticker on the back or underside of the
product.

= In the event of malfunctions or other defects, please first contact our service department below
by phone or email.

m  If your product is found to be defective, you can then send your product with proof of purchase
(till receipt) and a statement describing what the fault involves and when it occurred free of
charge to the service address given.
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B You can view and download this handbook and many more at parkside-diy.com. With this QR
code you can go straight to parkside-diy.com. You can access the user instructions for your
product by entering the product number (IAN) 465593.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

How to contact us:

GB, CY

Name: C. M. C. GmbH Holding
Website: www.cmc-creative.de
E-mail: service.gb@cmc-creative.de
Phone: 0-808-189-0652

Registered office: Germany

IAN 465593_2404

Please note that the following address is not a service address. Please first contact the service point
given above.

C. M. C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
GERMANY

Ordering spare parts
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® TABELLE DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME

A

Vorsicht!
Bedienungsanleitung lesen!

Vorsicht! Gefahrdung durch
elektrischen Schlag!

Achtung, mogliche
Gefahren!

Wichtiger Hinweis!

Das nebenstehende Symbol
einer durchgestrichenen Mull-
tonne auf Radern zeigt, dass
dieses Gerat der Richtlinie
2012/19/EU unterliegt.

Entsorgen Sie Verpackung
und Gerat umweltgerecht!

Hergestellt aus
Recyclingmaterial

Verwenden Sie das Gerat nicht
im Freien und nie bei Regen!

Elektrischer Schlag von der
SchweiBelektrode kann tédlich
sein!

Einatmen von SchweiBrauch
kann lhre Gesundheit geféhr-
den!

SchweiBfunken kénnen eine
Explosion oder einen Brand
verursachen!

Lichtbogenstrahlen kénnen die
Augen schadigen und die Haut
verletzen!

Elektromagnetische Felder
kénnen die Funktion von
Herzschrittmachern stéren!

1 max

GroBter Bemessungswert des
Netzstroms

Schneiden mit dem

tierenden Modus '

H Isolationsklasse f@ Plasmaschneider
= Kontrollleuchte - Kontrollleuchte -
Thermowachter Netzanschluss
Effekti rt d OBt
IP21S Schutzart | extivwert des groten
1eff Netzstroms
GroBter SchweiBzeit- GroBter SchweiBzeit-
oo e Bemessungswert im intermit- aEm—— Bemessungswert im fortlau-

fenden Modus Z‘ON(

max)
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Netzeingang;
9ang; . Einphasiger statischer Fre-
D Anzahl der Phasen sowie 1= ] =
NGO quenzumformer-Transformat-
Wechselstromsymbol und Be- S
1~50Hz or-Gleichrichter
messungswert der Frequenz
Leerlaufspannungs- Bemessungswert der Netz-
) U
0 Bemessungswert 1 spannung
U2 Genormte Arbeitsspannung

Plasmaschneider PPS 40 C3

® EINLEITUNG

A[Im]] Herzlichen Glickwunsch! Sie haben sich fir ein hochwertiges Produkt entschieden.
Machen Sie sich vor der ersten Inbetriebnahme mit dem Produkt vertraut. Lesen Sie hierzu aufmerk-
sam die Sicherheitshinweise. Die Inbetriebnahme dieses Produktes darf nur durch unterwiesene
Personen erfolgen.

Nicht in die Hande von Kindern
kommen lassen!

@ HINWEIS! Der im folgenden Text verwendete Begriff ,,Produkt”, oder ,,Gerat" bezieht sich
auf den in dieser Bedienungsanleitung genannten Plasmaschneider.

e BestimmungsgemaiBe
Verwendung

Das Gerat ist zum Plasmaschneiden mit Druckluft von allen elektrisch leitfahigen Metallen geeignet.
Bestandteil der bestimmungsgemaBen Verwendung ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise
sowie der Montageanleitung und der Betriebshinweise in der Bedienungsanleitung.

Die geltenden Unfallverhiitungsvorschriften sind genauestens einzuhalten. Das Gerat darf nicht ver-
wendet werden:

in nicht ausreichend bellfteten Raumen,

in feuchter oder nasser Umgebung,

in explosionsgeféhrdeter Umgebung,

zum Auftauen von Rohren,

in der Nahe von Menschen mit Herzschrittmachern und

in der Nahe von leicht entflammbaren Materialien.

Benutzen Sie das Produkt nur wie beschrieben und fiir die angegebenen Einsatzbereiche. Bewahren Sie
diese Anleitung gut auf. Handigen Sie alle Unterlagen bei Weitergabe des Produkts an Dritte ebenfalls
mit aus. Jegliche Anwendung, die von der bestimmungsgemaBen Verwendung abweicht, ist unter-
sagt und potentiell geféhrlich. Schaden durch Nichtbeachtung oder Fehlanwendung werden nicht von
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der Garantie abgedeckt und fallen nicht in den Haftungsbereich des Herstellers. Das Gerat ist nicht
fur gewerblichen Einsatz bestimmt. Bei gewerblichem Einsatz erlischt die Garantie.

RESTRISIKO

Auch wenn Sie das Gerat vorschriftsméaBig bedienen, bleiben immer Restrisiken bestehen.
Folgende Gefahren kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise und Ausflihrung dieses Plasma-
schneiders auftreten:

®  Augenverletzungen durch Blendung,

m  Berlhren heiBer Teile des Gerates oder des Werkstlckes (Brandverletzungen),

B Bei unsachgemaBer Absicherung
Unfall- und Brandgefahr durch spriihende Funken oder Schlacketeilchen,

B Gesundheitsschadliche Emissionen von Rauch und Gasen, bei Luftmangel bzw. ungenligender
Absaugung in geschlossenen Raumen.

Vermindern Sie das Restrisiko, indem Sie das Gerat sorgféltig und vorschriftsméBig benutzen und alle
Anweisungen befolgen.

e Lieferumfang

1 Plasmaschneider

1 Massekabel mit Klemme

1 Schneidkabel inkl. Schneidbrenner

1 Druckluftschlauch mit Quick-Connect
3 Elektroden (1 vormontiert)

1 Bedienungsanleitung

3 Brennerhdillen (1 vormontiert)

¢ Teilebeschreibung

@ HINWEIS! Uberpriifen Sie unmittelbar nach dem Auspacken immer den Lieferumfang auf
Vollstédndigkeit sowie den einwandfreien Zustand des Gerates. Benutzen Sie das Gerat nicht, wenn
dieses defekt ist.

Plasmaschneider

Tragegriff

Netzstecker

Masseklemme

Masseklemme -Stecker
Masseklemme -Geréatestecker
Masseklemme-Anschlussstecker
Plasmabrenner - Kontrollstecker
Plasmabrenner - Stecker
Plasmabrenner
Plasmabrennertaste
Disenspannhilse

Brennerhiille

Elektrode

Abstandshalter

HIEHEEEESEE RN RN
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Verriegelungsschalter
Uberhitzungsschutz-Kontrollleuchte
Plasmabrenner - Kontrollbuchse
Masseklemme - Anschlussbuchse
Plasmabrenner - Anschlussbuchse
3] Abdeckkappe

Stromregler

Netzkontrolllampe
Schnellanschluss Druckluftschlauch
Druckluftschlauch
Ein/Aus-Schalter

| bedeutet eingeschaltet

O bedeutet ausgeschaltet
Kondenswasserbehalter
Manometer

Druckluftanschluss

Drehknopf zum Regeln des Drucks

a5 Rl
o]

—
~

NEREE

e Technische Daten

Leistung: 15-40 A

Eingang: 230 V~ 50 Hz

Gewicht: ca. 5,0 kg

Abmessungen: 341 x 116 x 237 mm

Isolationsklasse: H

Schnittleistung: Kupfer:1-4 mm
Edelstahl: 1-8 mm
Aluminium:1-8 mm
Eisen: 1-10 mm
Stahl: 1-12 mm

Arbeitsdruck: 4-4,5 bar (4 bar voreingestellt)

Technische und optische Verdnderungen kénnen im Zuge der Weiterentwicklung ohne Ankiindigung
vorgenommen werden. Alle MaBe, Hinweise und Angaben dieser

Betriebsanleitung sind deshalb ohne Gewahr. Rechtsanspriiche, die aufgrund der Betriebsanleitung
gestellt werden, kénnen daher nicht geltend gemacht werden.

® SICHERHEITSHINWEISE

/\ WARNUNG! Bitte lesen Sie vor dem Gebrauch die Bedie-
nungsanleitung sorgfaltig durch. Machen Sie sich anhand dieser
Gebrauchsanweisung mit dem Geréat, dessen richtigem Gebrauch
sowie den Sicherheitshinweisen vertraut. Sie ist Bestandteil des
Gerates und muss jederzeit verfligbar sein!
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/\ WARNUNG! LEBENS- UND UNFALLGEFAHR FUR KLEIN-
KINDER UND KINDER! Lassen Sie Kinder niemals unbeaufsichtigt
mit dem Verpackungsmaterial. Es besteht Erstickungsgefahr.

W Dieses Gerat kann von Kindern ab 16 Jahren und dariiber sowie
von Personen mit verringerten physischen, sensorischen oder
mentalen Fahigkeiten oder Mangel an Erfahrung und Wissen be-
nutzt werden, wenn sie beaufsichtigt oder beziglich des siche-
ren Gebrauchs des Gerates unterwiesen wurden und die daraus
resultierenden Gefahren verstehen. Kinder dirfen nicht mit dem
Gerat spielen. Reinigung und Benutzerwartung dirfen nicht von
Kindern ohne Beaufsichtigung durchgeflhrt werden.

W Lassen Sie Reparaturen oder/und Wartungsarbeiten nur von quali-
fizierten Elektro-Fachkraften durchflhren.

® Verwenden Sie nur die im Lieferumfang enthaltenen Schneidlei-
tungen.

m Das Gerét sollte wahrend des Betriebes nicht direkt an der Wand
stehen, nicht abgedeckt oder zwischen andere Gerate einge-
klemmt werden, damit immer genlgend Luft durch die Luftungs-
schlitze aufgenommen werden kann. Vergewissern Sie sich,
dass das Gerét richtig an die Netzspannung angeschlossen ist.
Vermeiden Sie jede Zugbeanspruchung der Netzleitung. Ziehen
Sie den Netzstecker aus der Steckdose, bevor Sie das Gerét an
einem anderen Ort aufstellen.

B Wenn das Gerét nicht im Betrieb ist, schalten Sie es immer mit-
tels EIN- / AUS-Schalter aus. Legen Sie den Elektrodenhalter auf
einer isolierten Unterlage ab und nehmen Sie erst nach 15 Minu-
ten Abkuhlung die Elektroden aus dem Halter.

B HeiBes Metall und Funken werden vom Schneidebogen wegge-
blasen. Dieser Funkenflug, heiBes Metall, sowie der heiBe Arbeits-
gegenstand und heiBe Gerateausstattung kénnen Feuer oder Ver-
brennungen verursachen. Uberpriifen Sie die Arbeitsumgebung
und versichern Sie sich vor der Anwendung des Gerétes, dass
diese als Arbeitsplatz geeignet ist.

Entfernen Sie alles brennbare Material innerhalb von 10 m im Um-

kreis des Plasmaschneiders. Wenn dies nicht moglich ist, decken
Sie die Gegenstande penibel, mit geeigneten Abdeckungen, ab.
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Schneiden Sie nicht an Orten, wo Flugfunken brennbares Materi-
al treffen kénnten.

Schutzen Sie sich selbst und andere vor Flugfunken und heiem
Metall.

Seien Sie aufmerksam, da Funken und heiBe Materialien beim
Schneiden leicht durch kleine Spalten und Offnungen auf anlie-
gende Bereiche gelangen kdnnen.

Seien Sie sich bewusst, dass das Schneiden an einer Decke, am
Boden oder einem Teilbereich ein Feuer auf der gegenuberlie-
genden, nicht sichtbaren Seite, verursachen kann.

Verbinden Sie das Stromkabel, auf kiirzestem Wege, mit einer in
der Nahe des Arbeitsplatzes liegenden Steckdose, um zu ver-
meiden, dass das Stromkabel im ganzen Raum ausgebreitet ist
und sich auf einem Untergrund befinden kdnnte, der einen elekt-
rischen Schock, Funken und Feuerausbruch verursachen kann.
Benutzen Sie den Plasmaschneider nicht, um gefrorene Rohre
aufzutauen.

Gefahrdung durch elektrischen Schlag:

/\ WARNUNG! Elektrischer Schlag von einer Schneidelektrode
kann todlich sein.

Nicht bei Regen oder Schnee plasmaschneiden.

Trockene Isolierhandschuhe tragen.

Die Elektrode nicht mit bloBen Handen anfassen.

Keine nassen oder beschadigten Handschuhe tragen.

Schiitzen Sie sich vor einem elektrischen Schlag durch Isolierungen
gegen das Werkstick.

Das Gehause des Geréts nicht 6ffnen.

Zusatzlicher Schutz gegen einen Schlag durch Netzstrom im
Fehlerfall kann durch Verwendung eines FehlerstromSchutz-
schalters vorgesehen sein, der bei einem Ableitstrom von nicht
mehr als 30 mA betrieben wird und alle netzbetriebenen Einrich-
tungen in der Nahe versorgt. Der Fehlerstrom-Schutzschalter
muss fur alle Stromarten geeignet sein.

Es miUssen Mittel zum schnellen elektrischen Trennen der
Schneidstromquelle oder des Schneidstromkreises (z.B.
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Not-Aus-Einrichtung) leicht zu erreichen sein.

Gefahrdung durch Rauchentwicklung beim Plasma-
schneiden:

B Das Einatmen des beim Plasmaschneiden entstehenden Rauchs
kann die Gesundheit gefahrden.

® Den Kopf nicht in den Rauch halten.

m Gerat in offenen Bereichen verwenden.

B Gerat nur in gut beltfteten Rdumlichkeiten verwenden.

Gefahrdung durch Funkenflug beim Plasmaschneiden:

B Schneidfunken kénnen eine Explosion oder einen Brand verursa-
chen.

Brennbare Stoffe vom Schneiden fernhalten.

Nicht neben brennbaren Stoffen plasmaschneiden.
Schneidfunken kénnen Brande verursachen.

Einen Feuerldscher in der Nahe bereithalten und einen Beobach-
ter, der ihn sofort benutzen kann.

Nicht auf Trommeln oder irgendwelchen geschlossenen Behal-
tern plasmaschneiden.

Gefahrdung durch Lichtbogenstrahlen:

® Lichtbogenstrahlen kdnnen die Augen schadigen und die Haut
verletzen.

M Hut und Sicherheitsbrille tragen

B Gehorschutz und hoch geschlossenen Hemdkragen tragen.

B SchweiBerschutzhelm verwenden und auf die korrekte Filterein-
stellung achten.

B Vollstandigen Korperschutz tragen.

Gefahrdung durch elektromagnetische Felder:

B Schneidstrom erzeugt elektromagnetische Felder.
® Nicht zusammen mit medizinischen Implantaten verwenden.
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Niemals die Schneidleitungen um den Koérper wickeln.
Schneidleitungen zusammenfihren.

e SchweiBschirmspezifische Sicherheitshinweise

Uberzeugen Sie sich mit Hilfe einer hellen Lichtquelle (z. B.
Feuerzeug) immer vor Beginn der Schneidarbeiten von der ord-
nungsgemaBen Funktion des Schweischirmes.

Durch Schneidspritzer kann die Schutzscheibe beschadigt wer-
den. Tauschen Sie beschadigte oder zerkratzte Schutzscheiben
sofort aus.

Ersetzen Sie beschadigte oder stark verschmutzte bzw. ver-
spritzte Komponenten unverziglich.

Das Gerat darf nur von Personen betrieben werden, die das 16.
Lebensjahr vollendet haben.

Machen Sie sich mit den Sicherheitsvorschriften fir das Plasma-
schneiden vertraut. Beachten Sie hierzu auch die Sicherheits-
hinweise lhres Plasmaschneiders.

Setzen Sie den SchweiBschirm immer beim Schweien und Plas-
maschneiden auf. Bei Nichtverwendung kénnen Sie sich schwere
Netzhautverletzungen zuziehen.

Tragen Sie wahrend des SchweiBens und Plasmaschneidens
immer Schutzkleidung.

Verwenden Sie den SchweiBschirm nie ohne Schutzscheibe, da
sonst die optische Einheit beschédigt werden kann. Gefahr von
Augenschéden besteht!

Tauschen Sie flr gute Durchsicht und ermtdungsfreies Arbeiten
die Schutzscheibe rechtzeitig aus.

e Umgebung mit erhdhter elektrischer Gefahrdung

Umgebungen mit erhdhter elektrischer Gefédhrdung sind zum Bei-
spiel anzutreffen:

An Arbeitsplatzen, an denen der Bewegungsraum eingeschrankt
ist, so dass der Bediener in Zwangshaltung (z.B.: kniend, sitzend,
liegend) arbeitet und elektrisch leitféahige Teile berthrt;

® An Arbeitsplatzen, die ganz oder teilweise elektrisch leitfahig

begrenzt sind und an denen eine starke Gefahrdung durch ver-
meidbares oder zufélliges Berthren durch den Bediener besteht;
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® An nassen, feuchten oder heiBBen Arbeitsplatzen, an denen Luft-
feuchte oder Schwei3 den Widerstand der menschlichen Haut
und die Isoliereigenschaften oder Schutzausristung erheblich
herabsetzt.

Auch eine Metallleiter oder ein Gerust kbnnen eine Umgebung mit
erhohter elektrischer Gefahrdung schaffen.

Bei der Verwendung von Plasmaschneidern unter elektrisch ge-
fahrlichen Bedingungen, darf die Ausgangsspannung des Plas-
maschneiders im Leerlauf nicht hdher als 48V (Effektivwert) sein.
Dieser Plasmaschneider darf aufgrund der Ausgangsspannung in
diesen Fallen nicht verwendet werden.

¢ Plasmaschneiden in engen Raumen

Beim SchweiBen und Plasmaschneiden in engen Rdumen kann es
zu einer Gefahrdung durch toxische Gase (Erstickungsgefahr) kom-
men. In engen Rdumen darf das Gerat nur dann bedient werden,
wenn sich unterwiesene Personen in unmittelbarer Nahe aufhalten,
die notfalls eingreifen kdnnen. Hier ist vor Beginn der Benutzung
des Plasmaschneiders eine Bewertung durch einen Experten vorzu-
nehmen, um zu bestimmen, welche Schritte notwendig sind, um die
Sicherheit der Arbeit sicherzustellen und welche VorsichtsmaBnah-
men wéahrend des eigentlichen Schneidvorgangs getroffen werden
sollten.

e Summierung der Leerlaufspannungen

Wenn mehr als eine Plasmastromquelle gleichzeitig in Betrieb ist,
kénnen sich deren Leerlaufspannungen summieren und zu einer
erhdhten elektrischen Gefahrdung fluhren. Die Plasmastromquellen
mit ihren seperaten Steuerungen und Anschliissen missen deutlich
gekennzeichnet werden, um erkennen zu lassen, was zu welchem
Stromkreis gehort.

e Verwendung von Schulterschlingen

Der Plasmaschneider darf nicht benutzt werden, wenn das Gerat
getragen wird, z.B. mit einer Schulterschlinge.
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Damit soll verhindert werden:

® Das Risiko, das Gleichgewicht zu verlieren, wenn angeschlosse-
ne Leitungen oder Schlduche gezogen werden.

® Die erhdhte Gefahrdung eines elektrischen Schlages, da der
Bediener mit Erde in BerUhrung kommt, wenn er einen Plasma-
schneider der Klasse | verwendet, dessen Gehduse durch seinen
Schutzleiter geerdet ist.

e Schutzkleidung

B Wahrend der Arbeit muss der Bediener an seinem ganzen
Kdrper durch entsprechende Kleidung und Gesichtsschutz
gegen Strahlung und Verbrennungen geschuitzt sein. Folgende
Schritte sollen beachtet werden:

— Vor der Schneidarbeit die Schutzkleidung anziehen.
— Handschuhe anziehen.
— Fenster 6ffnen, um die Luftzufuhr zu garantieren.
— Schutzbrille tragen.

B An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus einem geeigne-
ten Stoff (Leder) zu tragen. Sie missen sich in einem einwand-
freien Zustand befinden.

B Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und Verbrennungen
sind geeignete Schiirzen zu tragen. Wenn die Art der Arbeiten,
z. B. das Uberkopfschneiden, es erfordert, ist ein Schutzanzug
und, wenn ndétig, auch ein Kopfschutz zu tragen.

e Schutz gegen Strahlen und Verbrennungen

® An der Arbeitsstelle durch einen Aushang ,Vorsicht! Nicht in die
Flammen sehen!* auf die Gefdhrdung der Augen hinweisen. Die
Arbeitsplatze sind mdglichst so abzuschirmen, dass in der Nahe
befindliche Personen geschutzt sind. Unbefugte sind von den
Schneidarbeiten fernzuhalten.

® In unmittelbarer N&he ortsfester Arbeitsstellen sollen die Wande
weder hellfarbig noch glanzend sein. Fenster sind mindestens
bis Kopfhéhe gegen Transmission oder Reflexion von Strahlung
zu sichern, z.B. durch geeigneten Anstrich.
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e EMV-Gerateklassifizierung

GemaB der Norm IEC 60974-10 handelt es sich hier um einen Plas-
maschneider mit der elektromagnetischen Vertraglichkeit der Klas-
se A. Gerate der Klasse A sind Geréate, die sich flir den Gebrauch in
allen anderen Bereichen auBer dem Wohnbereich und solchen Be-
reichen eignen, die direkt an ein Niederspannungs-Versorgungsnetz
angeschlossen sind, das (auch) Wohngebaude versorgt. Gerate der
Klasse A mlssen die Grenzwerte der Klasse A einhalten.

/\ WARNHINWEIS: Gerite der Klasse A sind fiir den Betrieb
in einer industriellen Umgebung vorgesehen. Wegen der auftreten-
den leistungsgebundenen als auch gestrahlten StérgréBen kann
es mdglicherweise Schwierigkeiten geben, die elektromagnetische
Vertraglichkeit in anderen Umgebungen sicherzustellen.

Auch wenn das Gerét die Emissionsgrenzwerte geman Norm ein-
halt, kdbnnen entsprechende Gerate dennoch zu elektromagneti-
schen Stérungen in empffindlichen Anlagen und Geréaten flhren.
Flr Stérungen, die beim Arbeiten durch den Lichtbogen entstehen,
ist der Anwender verantwortlich und der Anwender muss geeignete
SchutzmaBnahmen treffen. Hierbei muss der Anwender besonders
bericksichtigen:

Netz-, Steuer-, Signal und Telekommunikationsleitungen
Computer und andere mikroprozessorgesteuerte Gerate
Fernseh-, Radio- und andere Wiedergabegerate

elektronische und elektrische Sicherheitseinrichtungen
Personen mit Herzschrittmachern oder Horgeraten

Mess- und Kalibriereinrichtungen

Storfestigkeit sonstiger Einrichtungen in der Néhe

die Tageszeit, zu der die Schneidarbeiten durchgefiihrt werden.

Um mogliche Stérstrahlungen zu verringern, wird empfohlen:

B den Plasmaschneider regelmaBig zu warten und in einem guten
Pflegezustand zu halten.

B Schneidleitungen sollten vollstandig abgewickelt werden und
moglichst parallel auf dem Boden verlaufen

B durch Stérstrahlung gefahrdete Geréte und Anlagen sollten
mdglichst aus dem Schneidbereich entfernt werden oder abge-
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schirmt werden.

® ALLGEMEINE PLASMA-ERLAUTERUNGEN

Plasmaschneider funktionieren, indem sie unter Druck gesetztes
Gas, wie z.B. Luft, durch eine kleine R6hre pressen. In der Mitte
dieser Rohre befindet sich eine negativ aufgeladene Elektrode

dire kt oberhalb der DUse. Der Wirbelring bringt das Plasma dazu,
sich schnell zu drehen. Wenn Sie die negative Elektrode mit Strom
versorgen und die Spitze der Dise mit dem Metall in Berlihrung
bringen, erzeugt diese Verbindung einen geschlossenen, elektri-
schen Kreislauf. Ein kraftvoller Ziindfunke entsteht nun zwischen
der Elektrode und dem Metall. Wahrend das einstromende Gas
durch die Roéhre flieBt, erhitzt der Zlindfunke das Gas, bis dieses
den Plasma-Zustand erreicht hat. Diese Reaktion verursacht einen
Strom von gelenktem Plasma, mit einer Temperatur von 16.649 °C,
oder mehr, der sich mit 6,096 m/sek fortbewegt und Metall zu
Dampf und geschmolzenen Absonderungen verwandelt. Das Plas-
ma selbst leitet elektrischen Strom. Der Arbeitskreislauf, der den
Bogen entstehen lasst, bleibt so lange bestehen, wie der Strom zur
Elektrode gefuhrt wird und das Plasma mit dem zu bearbeitenden
Metall in Kontakt bleibt.

Die SchneiddUse hat eine Reihe weiterer Kanéle. Diese Kanéle
erzeugen einen konstanten Fluss an Schutzgas um den Schneide-
bereich herum. Der Druck dieses Gasflusses kontrolliert den Radius
des Plasmastrahls.

(D HINWEIS! Diese Maschine ist nur dazu konzipiert, Druckluft
als ,Gas" einzusetzen.

® VOR DER INBETRIEBNAHME
¢ Aufstellungsumgebung

Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich ausreichend beliftet ist. Wenn das Gerét ohne ausreichen-
de Kiihlung bedient wird, verringert sich die Einschaltdauer und es kann zu Uberhitzungen kommen.
Hierzu kénnen zuséatzliche Schutzvorkehrungen erforderlich werden:

m  Das Gerat muss frei aufgestellt werden, mit einem Abstand rundum von mind. 0,5 m.

B Liftungsschlitze dirfen nicht zugestellt oder abgedeckt werden.

m  Das Gerat darf nicht als Ablage genutzt werden, bzw. darf auf das Gerat kein Werkzeug oder
sonstiges abgelegt werden.
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m  Der Betrieb muss in trockenen und gut beliifteten Arbeitsumgebungen erfolgen.

¢ Anschluss der Druckluft

@ HINWEIS! Das Gerat ist fUr einen Betriebsdruck (Ausgangsdruck an Kompressor) von
bis zu 6,3 bar bestimmt. Bedenken Sie bitte, dass der Druck beim Einstellen des Luftdrucks absinken
kann. So sinkt er bei einer Schlauchlange von 10 m und einem Innendurchmesser von 9 mm um ca.
0,6 bar ab.

Verwenden Sie nur gefilterte und regulierte Druckluft.

B SchlieBen Sie den Druckluftschlauch auf der Riickseite des Plasmaschneiders an den
Druckluftanschluss an. Stecken Sie dazu die Seite des Druckluftschlauchs 19 ohne Schnellan-
schluss in den Druckluftanschluss (Y des Plasmaschneiders L' (siehe Abb. ).

m  Uber den Drehknopf am Kondensatabscheider kénnen Sie den Druck einstellen (siehe Abb.
I-L). Es ist ein Druck von 4 - 4,5 bar zu wahlen.

B Um den Druckluftschlauch ' wieder zu |6sen, missen Sie die Arretierung des Druckluftan-
schlusses €Y driicken und gleichzeitig den Druckluftschlauch herausziehen (siehe Abb. I).

e Anschluss des Schneidbrenners

B Ziehen Sie die Abdeckkappe von der Plasmabrenner-Anschlussbuchse L'<] ab.

m  Stecken Sie den Plasmabrenner - Stecker in die Plasmabrenner-Anschlussbuchse und
ziehen Sie die Uberwurfmutter handfest an (siehe Abb. A+B).

m  Stecken Sie de.r) Plasmabrenner - Kontrollstecker in die Plasmabrenner -Kontrollbuchse und
ziehen Sie die Uberwurfmutter handfest an (siehe Abb. A+B).

¢ Massekabel anschlieBen

Verbinden Sie den Masseklemme-Gerétestecker |5a] mit der Masseklemme-Anschlussbuchse

. Verbinden Sie dann den Masseklemme-Stecker mit dem Masseklemme-Anschlussstecker

. Achten Sie darauf, dass der Anschlussdorn zuerst gesteckt und dann gedreht werden muss. Der
Anschlussdorn des Masseklemme-Geratesteckers |5a] muss beim Einstecken nach oben zeigen. Nach
dem Einstecken muss der Anschlussdorn im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag gedreht werden, um zu
verriegeln (siche Abb A+B). Hierfir ist keine Gewalt notwendig!

® INBETRIEBNAHME
e Bedienung

Stellen Sie den Plasmaschneider L1 | an einem trockenen und gut bellfteten Ort auf.
Platzieren Sie die Maschine in der Ndhe des Werkstticks.
Driicken Sie den Ein/Aus-Schalter .

Klemmen Sie die Masseklemme an das zu schneidende Werkstilick und stellen Sie sicher,
dass ein guter elektrischer Kontakt besteht.

5. Stellen Sie am Stromregler 'Sl den Schneidstrom ein. Wenn der Lichtbogen unterbrochen wird,
muss der Schneidstrom ggf. hdher eingestellt werden. Verbrennt die Elektrode oft, so muss der
Schneidstrom niedriger eingestellt werden.

6. Setzen Sie den Plasmabrenner L°1so am Werkstlick an, dass der Abstandshalter vollstandig
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aufliegt. Schieben Sie den Verriegelungsschalter (Sl von der Brennerspitze weg um die Plas-

mabrennertaste g4l zu entriegeln. Driicken Sie die Plasmabrennertaste . Der Schneidbogen
wird gezlindet.
7. Beginnen Sie langsam zu schneiden und erhdhen Sie dann die Geschwindigkeit, um die ge-
wlinschte Schneidqualitat zu erzielen.
8. Die Geschwindigkeit ist so zu regulieren, dass eine gute Schneidleistung erzielt wird.

9. Schieben Sie nach Abschluss der Schneidarbeiten den Verriegelungsschalter [5'| wieder in
Richtung der Brennerspitze.

@ HINWEIS! Zum Schneiden im Handschneidbetrieb leicht aufliegenden Abstandshalter
mit konstanter Geschwindigkeit Uber das Werkstiick ziehen. Um einen optimalen Schnitt zu bekom-
men, ist es wichtig, dass man der Materialdicke entsprechend die richtige Schnittgeschwindigkeit
einhalt. Bei einer zu kleinen Schnittgeschwindigkeit wird die Schnittkante infolge zu starker Warme-
einbringung unscharf. Die optimale Schnittgeschwindigkeit ist erreicht, wenn der Schneidstrahl sich
wahrend des Schneidens leicht nach hinten neigt. Beim Loslassen des Plasmabrennertasters
erlischt der Plasmastrahl und die Stromquelle schaltet ab. Das Gas strémt ca. 5 Sekunden nach, um
den Brenner zu kiihlen. Der Plasmaschneider | darf wéhrend der Gasnachstrémzeit nicht ausge-
schaltet werden, um Beschadigungen durch Uberhitzung des Plasmabrenners [8]zu vermeiden.

Erlauterung Pilotziindung

Bei Betétigung der Plasmabrennertaste €8 wird ein Pilotlichtbogen gezindet. Dabei entsteht ein
Plasmastrahl an der Spitze der Brennerhlille . Dies ermdglicht einen berthrungslosen Anschnitt
des Werkstiicks. Auch Gitter und Roste kdnnen somit geschnitten werden.

A ACHTU NG! Nach der Schneidarbeit das Gerat noch ca 2-3 Minuten eingeschaltet
lassen! Der Lufter kiihlt die Elektronik.

® FEHLERBEHEBUNG

@ HINWEIS! Wenn der Abzug des Brenners gedriickt wird, wird innerhalb des Plasma-
schneiders die zum Schneiden bendétigte Spannung aufgebaut. Wenn der Stromkreis nun nicht
geschlossen wird, so wird die aufgebaute Spannung Uber die eingebaute Funkenstrecke abgefiihrt.
Die dabei entstehenden elektrischen Entladungen innerhalb des Geréts stellen keine Fehlfunktion dar.
Uberpriifen Sie die ordnungsgemaBe Installation des Geréts wie unter ,Inbetriebnahme® beschrieben.

Fehler Fehlerursache Fehlerbehebung
Kontrolllampe leuch- | ®  Kein Stromanschluss. | UberprUfen Sie, ob das
tet nicht? B  AN/AUS Schalter steht auf Gerét an der Steckdose
Aus. angeschlossen ist.
®  Schalter auf ON/AN
stellen.
Ventilator luft nicht? | m  Stromleitung unterbrochen. = Uberpriifen Sie, ob das
m  Stromleitung Ventilator defekt. Gerat an der Steckdose
B Ventilator defekt. angeschlossen ist.
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Warnlampe leuchtet?

Uberhitzungsschutz einge-
schaltet.
Eingangsspannung zu hoch.

Gerat abkuhlen lassen.
Eingangsspannung laut
Typenschild.

Kein Ausgangsstrom?

Maschine defekt.
Uberspannungschutz aktiviert.

Maschine reparieren
lassen.
Gerat abkiihlen lassen.

Ausgangsstrom verin-
gert sich?

Eingangsspannung zu niedrig.
AnschluBkabel Querschnitt zu
gering.

Eingangsspannung laut
Typenschild beachten.

Luftstrom kann nicht
reguliert werden?

Druckluftleitung beschadigt
oder defekt.
Ventil/ Manometer fallt aus.

NeuanschluB der Leitung.

HF- Bogen wird nicht
erzeugt?

Der Schalter des Brenners ist
defekt.

Lotstelle am Brennerschalter
oder Stecker gelost.
Ventil/Manometer fallt aus.

Elektrode erneuern.

Schlechte
Zundung?

Brenner VerschleiBteile be-
schadigt bzw. verschlissen.

VerschleiBteile wechseln.

Plasmabrenner 8] ist
nicht
betriebsbereit?

Stromschalter ist ausgeschal-
tet.

Luftibertragung ist beeintrach-
tigt.

Arbeitsgegenstand ist nicht mit
der Erdungsklemme verbun-
den.

Schalten Sie den Strom-
schalter auf die Position
,on“.

Ein weiteres Indiz dessen,
ist eine eher grine Flam-
me. Uberpriifen Sie die
Luftversorgung.
Uberpriifen Sie die Ver-
bindungen.

Funken schieBen
nach oben, anstatt
nach unten durch das
Material?

Brennerhtille 182l durchbohrt
nicht das Material.
Brennerhdille zu weit
entfernt vom Material.
Material wurde vermutlich
nicht korrekt geerdet.
Hubgeschwindigkeit ist zu
schnell.

Erhéhen Sie die Strom-
starke.

Verringern Sie den
Abstand von der Brenner-
hille 8¢/ zum Material.
Uberpriifen Sie die Ver-
bindungen hinsichtlich
korrekter Erdung.
Reduzieren Sie die Ge-
schwindigkeit.

Anfanglicher Schnitt,
aber nicht komplett
durchbohrt?

Mdgliches Verbindungspro-
blem.

Uberpriifen Sie alle Ver-
bindungen.
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Schlackebildung an
Schnittstellen?

Werkzeug/Material baut Hitze
auf.

Schneidegeschwindigkeit ist
zu gering oder Stromstarke zu
hoch.

Abgenutzte Plasmabrennerein-

zelteile , , .

Lassen Sie das Material
abklhlen und fahren Sie
dann mit dem Schneiden
fort.

VergréBern Sie die Ge-
schwindigkeit und/oder
reduzieren Sie die Strom-
stérke, bis die Schlacke
auf ein Minimum herab-
gemindert wird.
Uberpriifen und ersetzen
Sie abgenutzte Teile.

Bogen stoppt wah-
rend des Schnei-
dens?

Schneidegeschwindigkeit ist
Zu gering.

Plasmabrenner 18] wird zu
hoch, und zu weit vom Material
entfernt, gehalten.

Abgenutzte Plasmabrennerein-
zelteile , , .

Arbeitsstlck ist nicht mehr mit
Erdungskabel verbunden.

Erhéhen Sie die Schnei-
degeschwindigkeit bis
das Problem nicht mehr
vorhanden ist.

Senken Sie den Plasmab-
renner L8] bis zur empfoh-
lenen Hbéhe.

Uberpriifen und ersetzen
Sie abgenutzte Teile.

nutzen schnell ab?

Uberpriifen Sie die Verbin-
dungen.
Unzureichende Schneidegeschwindigkeit ist Verlangsamen Sie die
Durchdringung? zu schnell. Arbeitsgeschwindigkeit.
Metall ist zu dick. Mehrere Durchldufe sind
Abgenutzte Plasmabrennerein- notwendig.
zelteile , , led]. Uberprifen und ersetzen
Sie abgenutzte Teile.
Verbrauchsstlicke Leistungsféhigkeit wurde Uber- Zu dickes Material, vergré-

strapaziert.

Uberschreitung der Bogen-
steuerungszeit.

Inkorrekter Plasmabrennerzu-
sammenbau.

Unzureichende Luftversor-
gung, Druck zu gering.
Defekter Luftkompressor.

Bern Sie den Winkel, um zu
verhindern das das Material
in die Spitze zurlick gebla-
sen wird.

Steuern Sie den Bogen
nicht langer als 5 Sekun-
den.

Uberpriifen Sie den Luft-
filter, vergréBern Sie den
Luftdruck.

Uberpriifen Sie die Leistung
des Luftkompressors und
stellen Sie sicher, dass der
Eingangsluftdruck min-
destens 100 PSI, (6,8 Bar)
betragt.
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® Wartung und Pflege
e Wartung des Brenners

m  Die in Abbildung F gezeigten Verbrauchsteile sind die Elektrode [°¢ und die Brennerhiille . Sie
kénnen ersetzt werden, nachdem die Dusenspannhulse [ abgeschraubt wurde.

® Die Elektrode ist auszutauschen, wenn sie in der Mitte einen Krater von rund 1,5 mm Tiefe
aufweist.

A AC HTU NG' Zum Herausschrauben der Elektrode die Kraft nicht ruckweise aufwenden,
sondern allmahlich erhdhen, bis sich die Elektrode 16st. Die neue Elektrode wird nun in ihre Aufnahme

geschraubt.

u  Die Brennerhtille ist auszutauschen, wenn die Mittelbohrung besché&digt ist oder sich im
Vergleich zur Bohrung einer neuen Dise erweitert hat. Werden die Elektrode [°9 oder die
Brennerhillle I8¢] zu spat ausgetauscht, fiihrt dies zu einer Uberhitzung der Teile.

Nach dem Austausch ist sicherzustellen, dass die Diisenspannhiilse 139 ausreichend
angezogen ist.

A AC HTU NG' Die Disenspannhdilse [°° darf erst auf den Brenner LS geschraubt

werden, nachdem dieser mit der Elektrode 8| und der Brennerhtille bestlickt wurde.
Wenn diese Teile fehlen, kann es zu Fehlfunktionen des Gerats und insbesondere zu einer Ge-
fahrdung des Bedienungspersonals kommen.

* Wartung

@ HINWEIS! Der Plasmaschneider muss flr eine einwandfreie Funktion sowie fir die
Einhaltung der Sicherheitsanforderungen regelmaBig gewartet werden. UnsachgemaBer und falscher
Betrieb konnen zu Ausféllen und Schaden am Gerét fiihren. Lassen Sie Reparaturen nur von qualifi-
zierten Fachkréften durchfihren.

@ HINWEIS! Ein Entleeren des Kondenswasserbehélters ist nicht erforderlich. Falls sich
hier Wasser ansammelt so entsteht unten am Behélter ein feiner Tropfen. Das Kondenswasser wird
anschlieBend durch Verdunstung abgefihrt.

Schalten Sie die Hauptstromversorgung sowie den Hauptschalter des Geréts aus, bevor Sie War-

tungsarbeiten oder Reparaturen an dem Plasmaschneider durchfihren.

B Saubern Sie den Plasmaschneider und dessen Zubehor regelmaBig von auBen. Entfernen Sie
Schmutz und Staub mit Hilfe von Luft, Putzwolle oder einer Birste.

® Im Falle eines Defektes oder erforderlichem Austauschs von Geréateteilen wenden Sie sich bitte
an das entsprechende Fachpersonal.

e Lagerung

Wenn das Gerét nicht genutzt wird, sollten Sie es vor Staub geschiitzt an einem sauberen und trocke-
nen Ort lagern.
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® Umwelthinweise und Entsorgungsangaben

= WERFEN SIE ELEKTROWERKZEUGE NICHT IN DEN HAUSMULL!
E C?h ROHSTOFFRUCKGEWINNUNG STATT MULLENTSORGUNG! GeméB Européi-
[r— % scher Richtlinie 2012/19/EU mussen verbrauchte Elektrogerate getrennt gesammelt
und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden. Das Symbol der
durchgestrichenen Milltonne bedeutet, dass dieses Gerat am Ende der Nutzungszeit nicht tber den
Haushaltsmiill entsorgt werden darf. Das Gerét ist bei eingerichteten Sammelstellen, Wertstoffhofen
oder Entsorgungsbetrieben abzugeben. Die Entsorgung lhrer defekten, eingesendeten Gerate flihren
wir kostenlos durch. Zudem sind Vertreiber von Elektro- und Elektronikgerédten sowie Vertreiber von
Lebensmitteln zur Riicknahme verpflichtet. LIDL bietet Ihnen Riickgabemdéglichkeiten direkt in den
Filialen und Markten an. Riickgabe und Entsorgung sind flr Sie kostenfrei. Beim Kauf eines
Neugerates haben Sie das Recht, ein entsprechendes Altgerét unentgeltlich zuriickzugeben.
Zusétzlich haben Sie die Moglichkeit, unabhangig vom Kauf eines Neugerates, unentgeltlich (bis zu
drei) Altgerate abzugeben, die in keiner Abmessung gréBer als 25 cm sind. Bitte I6schen Sie vor der
Rickgabe alle personenbezogenen Daten. Bitte entnehmen Sie vor der Riickgabe Batterien oder
Akkumulatoren, die nicht vom Altgerat umschlossen sind, sowie Lampen, die zerstérungsfrei entnom-
men werden kénnen und flihren diese einer separaten Sammlung zu.

Verbot der Entsorgung Uber den Hausmidill hinweisen. Die Bezeichnungen fir das ausschlag-

gebende Schwermetall sind: Cd = Cadmium, Hg =Quecksilber, Pb = Blei Beférdern Sie
verbrauchte Batterien zu einer Entsorgungseinrichtung in Ihrer Stadt oder Gemeinde oder zurlick zum
Handler. Sie erfiillen damit die gesetzlichen Verpflichtungen und leisten einen wichtigen Beitrag zum
Umweltschutz.

ﬂ Schadstoffhaltige Batterien sind mit nebenstehenden Symbolen gekennzeichnet, die auf das

Beachten Sie die Kennzeichnung auf den verschiedenen Verpackungsmaterialien und
& trennen Sie diese gegebenenfalls gesondert. Die Verpackungsmaterialien sind gekennzeich-
a net mit Abklrzungen (a) und Ziffern (b) mit folgender Bedeutung:1-7: Kunststoffe, 20-22:
Papier und Pappe, 80-98: Verbundstoffe.

® EU-Konformitatserkldarung

Wir, die

C.M.C. GmbH Holding

Dokumentenverantwortlicher:

Joachim Bettinger

Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

Deutschland

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt

Plasmaschneider PPS 40 C3
IAN: 465593_2404
Herstellungsjahr: 03/25
Art.-Nr.: 2765

Modell: PPS 40 C3

M 88 | DE/AT/CH /1l PARKSIDE



den wesentlichen Schutzanforderungen
genulgt, die in den Europdischen Richtlinien

EU-Richtlinie Elektromagnetische
Vertraglichkeit

2014 /30/EU

RoHS-Richtlinie

2011/65 /EU
EU-Niederspannungsrichtlinie
2014/35/EU

und deren Anderungen festgelegt sind.

Die alleinige Verantwortung fiir die Erstellung der Konformitétserklarung tragt der Hersteller.

Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfiillt die Vorschriften der Richtlinie 2011/65/EU
des Européischen Parlaments und des Rates vom 8. Juni 2011 zur Beschréankung der Verwendung
bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeréaten.

Fur die Konformitatsbewertung wurden folgende harmonisierte Normen herangezogen:

EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, 01.05.2024

C.M.C. GmbH Holding
e rinfig Bf5-Strate 15
i .§6386 St.Ingbert

Tel. +49 6894 39887-50

Fax +49 6894 99897-29

i. A. Joachim Bettinger
- Qualitatssicherung

® Hinweise zu Garantie und Serviceabwicklung
Garantie der C.M.C GmbH Holding

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde, Sie erhalten auf dieses Gerat 3 Jahre Garantie ab Kaufda-
tum. Im Falle von Méngeln dieses Produkts stehen Ihnen gegen den Verkaufer des Produkts gesetz-

liche Rechte zu. Diese gesetzlichen Rechte werden durch unsere im Folgenden dargestellte Garantie

nicht eingeschrankt.

¢ Garantiebedingungen

Die Garantiefrist beginnt mit dem Kaufdatum. Bitte bewahren Sie den Original-Kassenbon gut auf.
Diese Unterlage wird als Nachweis fir den Kauf bendtigt. Tritt innerhalb von drei Jahren ab dem
Kaufdatum dieses Produkts ein Material- oder Fabrikationsfehler auf, wird das Produkt von uns -
nach unserer Wahl - fiir Sie kostenlos repariert oder ersetzt. Diese Garantieleistung setzt voraus,
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dass innerhalb der Drei-Jahres-Frist das defekte Gerat und der Kaufbeleg (Kassenbon) vorgelegt und
schriftlich kurz beschrieben wird, worin der Mangel besteht und wann er aufgetreten ist. Wenn der
Defekt von unserer Garantie gedeckt ist, erhalten Sie das reparierte oder ein neues Produkt zuriick.
Mit Reparatur oder Austausch des Produkts beginnt kein neuer Garantiezeitraum.

e Garantiezeit und gesetzliche Mangelanspriiche

Die Garantiezeit wird durch die Gewahrleistung nicht verlangert. Dies gilt auch fiir ersetzte und repa-
rierte Teile. Eventuell schon beim Kauf vorhandene Schaden und Méngel mussen sofort nach dem
Auspacken gemeldet werden. Nach Ablauf der Garantiezeit anfallende Reparaturen sind kostenpflich-

tig.
e Garantieumfang

Das Gerat wurde nach strengen Qualitatsrichtlinien sorgféltig produziert und vor Anlieferung gewis-
senhaft gepruft. Die Garantieleistung gilt fir Material oder Fabrikationsfehler. Diese Garantie erstreckt
sich nicht auf Produktteile, die normaler Abnutzung ausgesetzt sind und daher als VerschleiBteile
angesehen werden kénnen oder flir Beschadigungen an zerbrechlichen Teilen, z. B. Schalter, Akkus
oder solchen, die aus Glas gefertigt sind. Diese Garantie verfallt, wenn das Produkt beschadigt, nicht
sachgemaB benutzt oder gewartet wurde. Fir eine sachgeméaBe Benutzung des Produkts sind alle

in der Bedienungsanleitung aufgefiihrten Anweisungen genau einzuhalten. Verwendungszwecke und
Handlungen, von denen in der Bedienungsanleitung abgeraten oder vor denen gewarnt wird, sind
unbedingt zu vermeiden. Das Produkt ist lediglich fiir den privaten und nicht fiir den gewerblichen
Gebrauch bestimmt. Bei missbrauchlicher und unsachgeméaBer Behandlung, Gewaltanwendung

und bei Eingriffen, die nicht von unserer autorisierten Service-Niederlassung vorgenommen wurden,
erlischt die Garantie.

e Abwicklung im Garantiefall

Um eine schnelle Bearbeitung ihres Anliegens zu gewahrleisten, folgen Sie bitte den folgenden Hin-

weisen:

m  Bitte halten Sie fur alle Anfragen den Kassenbon und die Artikelnummer (z. B. IAN) als Nachweis
fur den Kauf bereit.

®  Die Artikelnummer entnehmen Sie bitte dem Typenschild am Produkt, einer Gravur am Produkt,
dem Titelblatt lhrer Anleitung (unten links) oder dem Aufkleber auf der Riick- oder Unterseite des
Produktes.

B Sollten Funktionsfehler oder sonstige Méngel auftreten, kontaktieren Sie zunachst die nachfol-
gend benannte Serviceabteilung telefonisch oder per E-Mail.

B Ein als defekt erfasstes Produkt kdnnen Sie dann unter Beifigung des Kaufbelegs (Kassenbon)
und der Angabe, worin der Mangel besteht und wann er aufgetreten ist, fir Sie portofrei an die
Ihnen mitgeteilte Service Anschrift Gbersenden.

m  Auf parkside-diy.com kénnen Sie diese und viele weitere Handblicher einsehen und herunterla-
den. Mit diesem QR-Code gelangen Sie direkt auf parkside-diy.com. Mittels Eingabe der Artikel-
nummer (IAN) 465593 gelangen Sie zur Bedienungsaleitung fir Ihren Artikel.
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So erreichen Sie uns:
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Name: C.M.C. GmbH Holding

Internetadresse: www.cmc-creative.de

E-Mail: service.de@cmc-creative.de
service.at@cmc-creative.de
service.ch@cmc-creative.de

Telefon:  +49 (0) 6894/ 9989750
Normaltarif aus dem dt. Festnetz

Fax: +49 (0) 6894/ 9989729

Sitz: Deutschland

IAN 465593 2404

Bitte beachten Sie, dass die folgende Anschrift keine Serviceanschrift ist. Kontaktieren Sie zunéchst die
oben benannte Servicestelle.

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DEUTSCHLAND

Bestellung von Ersatzteilen
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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