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1. Bevezeto

Gratulalunk Uj késziléke megvasarlasa-
hoz. Vasarlasaval kivalé mindségl termék
mellett dontétt. A hasznalati utmutaté a
termék része. Fontos tudnivaldkat tartalmaz
a biztonsagra, a hasznalatra és az artalmat-
lanitasra vonatkozoan. A termék hasznalata
el6tt ismerkedjen meg valamennyi hasz-
nalati és biztonsagi utasitassal. A terméket
csak a leirtak szerint és a megadott célokra
hasznalja. A termék harmadik személynek
torténd tovabbadasa esetén adja at a ter-
meékhez tartozé valamennyi leirast is.

1.1. Rendeltetésszerii hasznalat

A készUlék stabil fellileten faban, mianyag-
ban és kdnny(szerkezetl anyagokban
hornyok, élek, profilok és hosszanti lyukak
marasara, valamint masolémarasra ké-
szllt. A készUlék nem alkalmas szabadban
torténé lzemeltetésre. Minden egyéb fel-
hasznalasi méd vagy a gép modositasa
rendeltetésellenesnek minésul és jelentés
balesetveszélyt rejt magaban. A készlilék
nem alkalmas ipari hasznalatra.

1.2. A késziilék leirasa
tébbfunkciés mardgép
be-, kikapcsolo
fordulatszam-fokozat

skala

befogdgylird 8 mm
hollandi anya

élmardé modul

szoritokar

fellletmard modul markolata
fellletmard modul
beadllitocsavar

recézett fejli csavar
reteszel6 csavar

PO66H9O000Q0000O00Q
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parhuzamos Utk6z6 befogdja

élmaré modulra)
szarnyascsavar
parhuzamos Utk6z6
reteszelé csavar

furat az elszivocsonkhoz
alaplemez

csuszodlemez

lépcsés Utkdzo
mélységltkozd
(marasmélyseég-bedllité skala)
reteszelé csavar
szoritdkar
forgdszabalyozo
(marasmélység-finombeallitd)
reteszeld csavar

skala szdgbeallitashoz
reteszelé csavar
szbgmard modul
szoritokar

beallitécsavar
orsoreteszeld gomb
fordulatszam-el6évalasztd
kapcsoldézar

bra

elszivocsonk az élmaré modulhoz
befogdgylrli 6 mm
villaskulcs

masoléhlvely 16 mm (a fellletmard
modulhoz)
masolohively 10 mm (az élmaré
modulhoz)

6 6 090600 > QOO NHHD OB MO0 66

masoléhlvely futégydrije

reteszeld csavar (el6re felszerelve az

elszivocsonk a felliletmard modulhoz



1.3. A csomag tartalma
1 multifunkcidés mardgép

1 fellletmard modul

1 sz6gmaré modul

1 élmaré modul

1 parhuzamos Utkdzé

1 villaskulcs

2 elszivocsonk

1 befogogydrti 6 mm

1 befogogylrid 8 mm (el6re felszerelve)
2 masoléhuvely (10 mm + 16 mm)
1 hordtaska

1 hasznalati Utmutaté

1.4. Miiszaki adatok

Teljesitményfelvétel 710 W
Névleges feszultség 230V ~, 50 Hz
Erintésvédelmi
osztaly

Névleges Uresjarati
fordulatszam n, 10 000-34 000 min"’
1. fokozat = kb. 10.000 min-"

2. fokozat = kb. 12.000 min™’

3. fokozat = kb. 17.000 min™’

4. fokozat = kb. 22.000 min’

5. fokozat = kb. 27.000 min™’

6. fokozat = kb. 34.000 min™’

Fellletmaro |6ket-

11/0] (kettSs szigetelés)

magassaga 0-35 mm
Elmaré loketmagassaga 0-40 mm
Szerszambefogo 6/8 mm

(a kereskedelemben szokvanyos 6 vagy
8 mm-es szari marékhoz)

Zajkibocsatasi érték
A zaj mért értéke az EN 62841 szabvany
szerint kerUlt meghatarozasra. Az elektro-

mos kéziszerszam A-sulyozott zajszintjének
jellemzé értéke:

Hangnyomasszint L,= 839 dB
Bizonytalansagi érték Kya= 3 dB
Hangerdszint L= 91,9 dB
Bizonytalansagi ertek K K,,= 3 dB

Viseljen hallasvédot!
Rezgéskibocsatasi érték

Rezgés 6sszértéke (harom irany vekto-
résszege), az EN 62841 szabvany szerint
mérve:

Kéz-/karvibracid a, = 1,184 m/s?
Bizonytalansagi érték K= 1,5 m/s?

TUDNIVALO

> A megadott rezgésosszértékek és
a megadott zajkibocsatasi értékek
szabvanyos mérési eljarassal lettek
meghatarozva és felhasznalhatok az
elektromos kéziszerszamok egymassal
t6rténd dsszehasonlitasara.

> A megadott rezgésdsszértékek és a
megadott zajkibocsatasi értékek a
terhelés el6zetes becslésére is felhasz-
nalhatok.

/\ FIGYELMEZTETES!

> A rezgés- és zajkibocsatas az elektro-
mos kéziszerszam tényleges hasznala-
ta soran a megadott értékektdl eltérhet
annak fliggvényében, hogy miként
és hogyan hasznalja az elektromos
kéziszerszamot, és kiléndsen, hogy
milyen fajta munkadarabon dolgozik.

» Prébalja a rezgésterhelést a lehetd leg-
alacsonyabb szinten tartani. A rezgés-
terhelés csokkenthetd példaul kesztyl
viselésével a szerszam hasznalata
soran, illetve a munkaidé korlatoza-
saval. Ebben az esetben a mikddési
ciklus minden részét figyelembe kell
venni (példaul amikor az elektromos
kéziszerszam ki van kapcsolva, és
amikor bar be van kapcsolva, de
terhelés nélkil mikddik).

TUDNIVALO

A Ez a termék megfelel a Szerb
Koztarsasag nemzeti iranyel-

A A veiben régzitett kdvetelmé-

nyeknek.
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2. Elektromos
kéziszerszamokra
vonatkozo altalanos
biztonsagi utasitasok

/\ FIGYELMEZTETES!

» Tanulmanyozza az elektromos kézi-
szerszamra vonatkozé6 6sszes biz-
tonsagi tudnivalét, utasitast, abrat
és miiszaki adatot. Az alabbi utasi-
tasok figyelmen kivll hagyasa aramii-
tést, tlizet és/vagy sulyos sérlléseket
okozhat.

Orizze meg az 6sszes biztonsagi tudni-
valot és utasitast kés6bbi hasznalatra.

A biztonsagi tudnivaldkban hasznalt ,,elekt-
romos kéziszerszam” kifejezés haldzatrol
(halozati vezetéken at) lzemeltetett elekt-
romos kéziszerszamokra és akkumulatoros
(haldzati vezeték nélkili) elektromos kézi-
szerszamokra vonatkozik.

2.1. Munkabhelyi biztonsag

a) Tartsa tisztan és jol megvilagitva
a munkateriiletet. A rendetlenség és
a rosszul megvilagitott munkaterilet
balesetet okozhat.

b) Ne dolgozzon a késziilékkel olyan
robbanasveszélyes kérnyezetben, ahol
gyulékony folyadékok, gazok vagy
porok vannak jelen. Az elektromos ké-
ziszerszamok szikraznak, a szikra pedig
meggyujthatja a port vagy gézoket.

c) Az elektromos kéziszerszam hasz-
nalata kozben ne engedjen koézel
gyermekeket és mas személyeket. Ha
elterelik a figyelmét, elveszitheti uralmat
az elektromos kéziszerszam folott.

4 Magyar

2.2. Elektromos biztonsag

a) Az elektromos kéziszerszam csat-
lakozédugodjanak illeszkednie kell a
csatlakozéaljzatba. A csatlakozodu-
got semmilyen médon nem szabad
atalakitani. Ne hasznaljon adapter-
csatlakozokat foldelt elektromos
kéziszerszamokkal. A nem moédositott
csatlakozédugo és a megfelelé csatlako-
zbaljzat hasznalata csdkkenti az elektro-
mos aramuités veszélyét.

b) Ugyeljen arra, hogy teste ne érint-
kezzen foldelt feliilettel, mint példaul
csovezeték, fiitotest, tlizhely vagy hii-
toszekrény feliiletével. Az aramités koc-
kazata nagyobb, ha a teste foldelve van.

c) Ovja az elektromos kéziszerszamot
esotdl vagy nedvességtol. Noveli az
aramuUtés kockazatat, ha viz kerll az
elektromos kéziszerszamba.

d) Ne hasznalja a csatlakozévezetéket
rendeltetésétdl eltéré célra, ne hor-
dozza és ne akassza fel az elektro-
mos kéziszerszamot a kabelnél fogva
és ne a vezetéknél fogva huizza ki a
csatlakoz6dugét a csatlakozodaljzat-
bol. Tartsa tavol a csatlakozéveze-
téket ho6tal, olajtol, éles szegélyektdl
vagy mozg6 alkatrészektol. A sérilt
vagy 0sszecsavarodott csatlakozoveze-
ték noveli az aramités kockazatat.

e) Ha a szabadban dolgozik az elekt-
romos kéziszerszammal, akkor csak
olyan hosszabbité kabelt hasznaljon,
ami kiiltéri hasznalatra is alkalmas.

A kiltéri hasznalatra alkalmas hosszab-
bitd kabellel csdkkentheti az aramtés
veszélyét.

f) Ha az elektromos kéziszerszam
nedves helyen t6rténé hasznalata
elkeriilhetetlen, hasznaljon aram-
véddkapcsolét. Az aram-véddkapcsold
hasznalata csdkkenti az aramutés veszé-
lyének kockazatat.



2.3. Személyi biztonsag

a)

Legyen figyelmes, ligyeljen arra, amit
csinal és megfontoltan végezze a
munkat az elektromos kéziszerszam-
mal. Ne hasznaljon elektromos kézi-
szerszamot, ha faradt, vagy ha kabi-
tészer, alkohol vagy gyégyszer hatasa
alatt all. Az elektromos kéziszerszam
hasznalata kézben mar egy pillanatnyi
figyelmetlenség is komoly sériiléseket
okozhat.

b) Viseljen egyéni védéeszkodzt és min-

o

d)

(o)

dig vegyen fel védészemiiveget. Az
elektromos kéziszerszam jellegének és
felhasznalasi tertiletének megfelel
egyéni védbeszkdz, példaul pormaszk,
csuszasmentes biztonsagi cipd, véddsi-
sak vagy hallasvédd hasznalata csok-
kenti a személyi sérlilések veszélyét.

El6zze meg a késziilék véletlenszerii
bekapcsolasat. Gy6z6djon meg arrél,
hogy az elektromos kéziszerszam

ki van kapcsolva, miel6tt a villamos
halézatra és/vagy az akkumulatorra
csatlakoztatja, illetve kézbe veszi
vagy viszi. Balesetet okozhat, ha az
elektromos kéziszerszam hordozasa
kbézben az ujja a kapcsolén van vagy az
elektromos kéziszerszam mar bekap-
csolt allapotban van, amikor az aramel-
latasra csatlakoztatja.

Az elektromos kéziszerszam bekap-
csolasa el6tt tavolitsa el a bealli-
tashoz hasznalt szerszamokat vagy
csavarkulcsokat. Az elektromos kézi-
szerszam forgd részében maradt szer-
szam vagy kulcs balesetet okozhat.

Keriilje a normalistdl eltéré testtar-
tast. Vegyen fel stabil, biztonsagos
allé helyzetet és 6rizze meg folyama-
tosan az egyenstilyat. Ily médon varat-
lan helyzetekben is jobban urra tud lenni
az elektromos kéziszerszamon.

f) Viseljen alkalmas ruhazatot. Ne viseljen
b6 ruhazatot vagy ékszert. Tartsa tavol
a hajat és ruhajat a mozgé részekiol.
A laza ruhdzat, ékszer vagy a hosszu haj
beleakadhat a mozgd részekbe.

Amennyiben a késziilékre porelszivé
és porgylijté berendezés is szerel-
het6, akkor ezeket csatlakoztatni és
medgfelel6en hasznalni kell. A porelszi-
vé hasznalata csokkentheti a por altali
veszélyeztetést.

Qe

h) Ne gondolja, hogy biztonsagban van,
és ne hagyija figyelmen kiviil az elekt-
romos kéziszerszamokra vonatkozé
biztonsagi eldirasokat akkor sem, ha
tobbszori munkavégzés utan mar jol
ismeri az elektromos kéziszerszam
hasznalatat. A figyelmetlen hasznalat a
masodperc téredéke alatt sulyos sértilé-

seket okozhat.

2.4. Az elektromos kéziszer-
szam hasznalata és kezelése

a) Ne terhelje tul az elektromos ké-
ziszerszamot. Hasznalja mindig a
munkajanak megfelel6 elektromos
kéziszerszamot. A megfelel§ elektro-
mos kéziszerszammal jobban és bizton-
sdgosabban tud dolgozni a megadott
teljesitmény-tartomanyban.

b) Ne hasznaljon olyan elektromos kézi-
szerszamot, amelyiknek hibas a kap-
csoléja. Ha az elektromos kéziszersza-
mot mar nem lehet be- és kikapcsolni,
akkor a hasznélata veszélyes és meg kell
javittatni.

c) Huzza ki a halézati csatlakozodugét a
csatlakozdaljzatbol és/vagy tavolitsa
el a levehet6 akkumulatort, miel6tt
beallitasokat végez a késziiléken, be-
tétszerszamokat cserél vagy az elekt-
romos kéziszerszamot elteszi. Ezzel
a megel6z6 biztonsagi intézkedéssel
megakadalyozhaté az elektromos kézi-
szerszam véletlen bekapcsolasa.
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d) Tarolja a nem hasznalt elektromos

kéziszerszamot gyermekektél elzarva.

Ne engedje, hogy olyan személyek
hasznaljak az elektromos kéziszer-
szamot, akik nem ismerik annak

hasznalatat vagy nem olvastak az erre
vonatkozé utasitasokat. Az elektromos

kéziszerszamok veszélyesek, ha tapasz-
talatlan személyek hasznaljak azokat.

e) Gondosan apolja az elektromos kézi-
szerszamokat és a betétszerszamo-
kat. Ellenérizze, hogy a mozgo részek
tokéletesen miikédnek és nincsenek
beszorulva, részei nincsenek eltérve
vagy olyannyira megsériilve, hogy az
befolyasolna az elektromos kéziszer-
szam miikodését. Az elektromos ké-

ziszerszam hasznalata el6tt javittassa

meg a sériilt részeket. Sok balesetet
a rosszul karbantartott elektromos kézi-
szerszamok okoznak.

f) Tartsa mindig élesen és tisztan a
vagoszerszamokat. A gondosan kar-
bantartott éles vagdeszkdzok kisebb
valészinliséggel szorulnak be és kodny-
nyebben iranyithatok.

Hasznalja az elektromos kéziszersza-
mot, a betétszerszamokat stb. a jelen
utasitasoknak megfelel6en. Vegye
figyelembe a munkakdériilményeket és
az elvégzendé feladatot. Az elektromos

-

9

kéziszerszam nem rendeltetésszer(i hasz-

nalata veszélyes helyzeteket teremthet.

h) Tartsa szarazon, tisztan és olaj- illet-
ve zsirmentesen a markolatokat és
fogofeliileteket. A csuszés markolatok
és fogofellletek nem teszik lehetévé az
elektromos kéziszerszam biztonsagos
hasznalatat és iranyitasat varatlan hely-
zetekben.

2.5. Szerviz

a) Az elektromos kéziszerszamot csak
képzett szakemberrel és csak eredeti
cserealkatrészekkel javittassa. Ezzel
biztosithaté az elektromos kéziszerszam
hosszan tart6 és biztonsagos mikodése.
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2.6. Feliiletmaroékra vonatkozo
biztonsagi utasitasok

a) Az elektromos kéziszerszamot csak
a szigetelt markolatanal fogja meg,
mivel a maro sajat csatlakozéveze-
tékéhez érhet. A fesziltség alatt allo
vezetékkel vald érintkezés feszliltség ala
helyezheti a készlilék fém alkatrészeit is,
ez pedig elektromos aramUtést okozhat.

b) Erésitse és régzitse a munkadarabot
satuval vagy mas moédon egy stabil
feliileten. Ha a munkadarabot csak kéz-
zel tartja vagy testével tamasztja, a mun-
kadarab nem elég stabil és elveszitheti
uralmat felette.

W Viseljen porvédé maszkot.

2.7. Kiegészit6 utasitasok

B A marészerszamok megengedett leg-
nagyobb fordulatszamanak legalabb
annyinak kell lennie, mint az elektro-
mos kéziszerszamon megadott legna-
gyobb fordulatszam. A megengedettnél
gyorsabban forgo tartozék széttorhet.

B A mardknak és egyéb tartozékok-
nak pontosan kell illeszkedniiik az
elektromos kéziszerszam befogogy-
rljébe (6/8 mm tengelyatmérd). Az
olyan mardszerszamok, amelyek nem
illeszkednek pontosan az elektromos
kéziszerszam befogdgyrijébe, nem
egyenletesen forognak, erdsen vibralnak,
és eléfordulhat, hogy a kezel§ ezaltal
elvesziti uralmat a készulék felett.

B Az elektromos kéziszerszamot csak
bekapcsolt allapotban vezesse a
munkadarab felé. Ellenkez6 esetben
visszalités veszélye all fenn, ha a cse-
rélhet6 szerszdm megakad a munkada-
rabban.

B Ne nyuljon kezével a marasi teriiletbe
és a maroszerszamhoz. Masik kezével
tartsa a segédmarkolatot vagy a mo-
torhazat. Ha két kézzel tartja a mardgeé-
pet, akkor a mardészerszam nem okozhat
sérlilést a kezén.



B Ne marjon fémtargyakat, szégeket
vagy csavarokat. A marészerszam
megrongalédhat és fokozott rezgést
okozhat.

B Hasznaljon megfelel6 keres6késziilé-
ket a rejtett tapvezetékek felkutatasa-
hoz vagy érdekl6djon a helyi k6zmii-
vallalatnal.

Az elektromos vezetékekkel valo érintke-
zés tlizet vagy aramités okozhat. Gaz-
vezeték sérllése robbanast okozhat. Viz-
vezetékbe hatolas anyagi karokat okoz.

B Nem szabad tullépni a szerszamon meg-
adott legmagasabb fordulatszamot.

B Ne hasznaljon olyan szerszamokat, ame-
lyeken repedések lathatok.

2.8. Eredeti tartozékok/

kiegészitd eszk6zok

B Csak a hasznalati utmutatoban mega-
dott tartozékokat és kiegészitd eszko-

zOket hasznalja, ill. amelyek befogdja
kompatibilis a készilékkel.

3. Uzembe helyezés el6tt

3.1. Mardszerszam behelyezése

/\ FIGYELMEZTETES!
SERULESVESZELY!

> A készlléken torténd barmilyen mun-
kavégzés el6tt kapcsolja ki a készu-
Iéket és huzza ki a csatlakozodugét a
halézati csatlakozdaljzatbdl.

¢ Nyomja meg és tartsa lenyomva az
orséreteszelé gombot €. Az orséretesz-
nek a tengelybe kell mertlnie.

¢ Csavarja le a villaskulccsal €D a hollandi
anyat @ az dramutato jarasaval ellenté-
tes iranyba.

¢ Engedije el az orséreteszelé gombot €D.

¢ Helyezze be a mardszerszamot.
Tolja be legalabb 20 mm-re.

¢ Nyomja meg és tartsa lenyomva az
orséreteszelé gombot . Az orséretesz-
nek a tengelybe kell mertlnie.

¢ Huzza meg a hollandi anyat @ a villas-
kulccsal €.

¢ Engedije el az orséreteszelé gombot €D.

3.2. Elszivocsonk csatlakozta-
tasa a felliletmaré modulon
¢ Csavarja le a reteszel8 csavart (.

¢ Helyezze az elszivécsonkot €9 az elszi-
vécsonkhoz kialakitott furatra @®. Ugyel-
jen arra, hogy az elszivocsonkon €9 1évé
kidll6 rész a feltiletmaré modul @ beva-
gasaba illeszkedjen, majd huzza meg a
reteszel6 csavart @ az elszivocsonkon
€ (D abra).

¢ Az elszivocsonk €B levételéhez alkal-
mazza az dsszeszerelési eljarast forditott
sorrendben.

¢ Csatlakoztasson egy engedélyezett por-
és forgacselszivot az elszivocsonkra €9.

3.3. Elszivocsonk csatlakozta-
tasa az élmaro modulon

¢ Helyezze az elszivécsonkot ) az él-
maré modulon @ erre a célra kialakitott
vagatra.

¢ Tavolitsa el a reteszeld csavart @.

¢ Rogzitse az elszivécsonkot D a rete-
szel6 csavarral @ (E &dbra).

¢ Az elszivocsonk €D levételéhez alkal-
mazza az 6sszeszerelési eljarast forditott
sorrendben.

¢ Csatlakoztasson egy engedélyezett por-
és forgacselszivot az elszivocsonkra €.
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3.4. Befogogyilirii csere

TUDNIVALO

» Hasznadlja a 8 mm-es szarral rendelke-
z6 maréhoz a mar eldre felszerelt be-
fogogydirdit @ (8 mm). 6 mm-es szarral
rendelkezé mardhoz cserélje ki a befo-
gogylrit az alabbiakban leirt modon.

¢ Nyomja meg és tartsa lenyomva az
orséreteszelé gombot €. Az orséretesz-
nek a tengelybe kell mertlnie.

¢ Csavarija le a villaskulccsal € a hollandi
anyat @ az ramutaté jarasaval ellenté-
tes iranyba, hogy le tudja venni a befo-
gogy(irtit @ (8 mm).

¢ Helyezze be a befogdgydr(t € (6 mm).
FIGYELEM! Csak akkor hiizza meg a
hollandi anyat 0 a villaskulcesal @, ha
be van helyezve egy mardszerszam.
Ellenkezé esetben megrongalédhat a

befogdgylrli @/.
¢ Engedije el az orséreteszeld gombot €.

4. Uzembe helyezés

4.1. Tobbfunkciés marégép
Osszeszerelése/szétszerelése

Feliiletmaré modul @ / Sz6gmaré
modul @

¢ Nyissa ki az adott szoritokart 0/,
majd vezesse be a tébbfunkciés maré-
gépet @ a megfelel6 modulba.

A tébbfunkciés marégép @ vezetShornya-
nak a mindenkori marékosar kiallé részéhez
kell igazodnia.

¢ Csukja le az adott szoritokart @/@.

Elmaré modul @

¢ Csavarja ki a recézett fejii csavart ®,
majd vezesse be a tobbfunkciés maro-
gépet @ a modulba.

A tdbbfunkciés marégép @ vezetéhor-

nyanak a mardkosar kiallo részéhez kell

igazodnia.

¢ Huzza meg megfeleléen a recézett fejl
csavart ®.
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4.2. Marasmélység beallitasa
(szogmaroé/élmaro)

A\ FIGYELMEZTETES!
SERULESVESZELY!

> A készlléken térténd barmilyen mun-
kavégzés elétt kapcsolja ki a készl-
léket és huzza ki a csatlakozédugét a
halézati csatlakozéaljzatbadl.

¢ A marasi mélység beallitasahoz forditsa
fejjel lefelé az Osszeszerelt késziiléket és
helyezze sima fellletre.

¢ Nyissa ki a szoritokart D, illetve csavarja
ki a recézett fejli csavart .

¢ Ezutan dllitsa be az alaplemezt a bealli-
tocsavar ®AD elforgatasaval (lasd F/
G abra).

¢ Zarja be a szoritokart @, illetve ismét
hizza meg a recézett fej(i csavart @.

4.3. Marasmélység beallitasa
(feltiletmaro)

/\ FIGYELMEZTETES!
SERULESVESZELY!

> A készlléken torténd barmilyen mun-
kavégzés el6tt kapcsolja ki a készl-
Iéket és huzza ki a csatlakozédugoét a
halézati csatlakozdaljzatbdl.

¢ Ellendrizze, hogy a szoritokar @ rete-
szelve van. Ha kilazult, forditsa el az
6ramutato jarasaval ellentétes iranyba,
hogy reteszelve legyen.

¢ Allitsa a készuiléket a megmunkalandd
munkadarabra.

¢ Forgassa el a lépcsés Uitkozét @ addig,
hogy az a legalsé pozicidban (0 mm)
régziiljon. A mélységiitkézé @ ekkor
egy vonalban van a legalsé poziciéval
(0 mm).

¢ Csavarja ki a reteszel6 csavart 9.

¢ Oldja ki a szoritokart @ az dramutaté
jarasaval megegyez§ iranyba térténd el-
forgatassal és nyomja a készlléket lefe-
Ié, hogy a mardszerszam a munkadarab
fellletéhez érjen (H abra).



¢ Reteszelje a szoritokart @ az dramutatd
jarasaval ellentétes iranyba torténd elfor-
gatassal.

¢ Tolja lefelé a mélységlitkdz6t @ addig,
hogy az a Iépcsés (itkdzé @ legalséd po-
ziciéjan (0 mm) legyen (I abra).

¢+ Allitsa be a mélységiitkozét @ a kivant
marasmélységre, huzza meg a reteszel6
csavart ®.

TUDNIVALO

> A marasmélyseég-beallitd skalan (mély-
séglitkdz6) @ megjelenitett érték nem
a tényleges marasmeélység.
Ezt mindig a marasmélység-beallitd
skalan (mélységlitkozs) @ kivalasztott
ponthoz viszonyitva kell beallitani.

¢ Oldja ki a szoritokart @ és vezesse
vissza felfelé a késziléket (J dbra).

¢ Ellendrizze a marasmélységet
gyakorlati prébaval.

Marasmeélység utdlagos beigazitasa

¢ A marasmélység a forgészabalyozéval
@ utdlag beigazithato.

¢ Oldja ki a szoritokart @ az éramutaté
jarasaval megegyez6 iranyba torténd
elforgatassal. Nyomja a késztiléket lefe-
1é, hogy a mélységlitkdzé @ a lépcsés
itk6zén @ legyen.

¢ Reteszelje a szoritokart @ az dramutatd
jarasaval ellentétes iranyba torténd elfor-
gatassal.

¢ Csavarja ki a reteszel6 csavart @®. Allitsa
be a forgdszabalyozéval ® a maras-
mélység-bedllitd skalat (mélységlitkdzd)
@ Ugy, hogy pl. pontosan a nullpontot
tudja bedllitani. Ismét huzza meg a rete-
szel6 csavart @.

¢ Oldja ki a szoritokart @ az éramutaté
jarasaval megegyez6 iranyba torténd
elforgatassal és vezesse vissza felfelé a
készliléket. Ellendrizze a marasmélysé-
get tovabbi gyakorlati probaval.

Marasmélység beallitasa Iépcsds
titkozovel

TUDNIVALO

> A lépcsés (itkdz6t @ nagyobb maras-

mélységek esetén tébb fokozatban ki-
sebb forgacseltavolitassal hasznalhatja.

Allitsa be a kivant marasmélységet a
lépcsés Uitkozd @ legalsé fokara (0 mm)
(a fent leirtak szerint).

Ezutan allitsa be az els6 megmunkalasi
Iépésekhez a magasabb fokokat.

Ellenérizze a marasmélységet
gyakorlati probaval.

4.4. Be- és kikapcsolas
/\ FIGYELMEZTETES!

SERULESVESZELY!

> Viseljen védbékesztylit, ha hozza ér a

fém készilékhazhoz, mert mikodés
kézben felforrésodhat.

Bekapcsolas

¢

¢

¢

Nyomija meg a kapcsolézart €. Ez
10 méasodpercig marad aktiv.

Tartsa lenyomva a be-, kikapcsolo
gombot @ kb. 2 masodpercig, vagy
nyomja meg a be-, kikapcsolé6 gombot @
kétszer egymas utan gyorsan, ha a készi-
Iéket tartds izemmaoddba kivanja kapcsolni.

Kikapcsolas

¢

Nyomja meg a be-, kikapcsolé gombot @.

4.5. Fordulatszam kivalasztasa

¢
L4

Nyomja meg a kapcsolézart €.

Allitsa be a sziikséges fordulatszamot
a fordulatszam-elGvalasztéval €D.

A fordulatszam-fokozat @ megfelel
szamjegye vilagit, az alabbi jelentéstar-
talommal:

1. fokozat = kb. 10.000 min-"

2. fokozat = kb. 12.000 min™’

3. fokozat = kb. 17.000 min™’

4. fokozat = kb. 22.000 min™’

5. fokozat = kb. 27.000 min™’

6. fokozat = kb. 34.000 min™’
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4.6. Marasirany

A marasnak mindig a mardszerszam forga-
siranyaval ellentétes iranyban kell térténnie
(ellentétes irany). FIGYELEM! Ha a forgasi-
rannyal azonos iranyba mar (azonos irany),
akkor eléfordulhat, hogy az elektromos
kéziszerszam kirantddik a kezébdl.

-

»

4.7. Maras

Allitsa be a marasmélységet az elézdekben
leirtak szerint.

¢ Allitsa a készuiléket a megmunkalandé
munkadarabra és kapcsolja be.

<&

Oldja ki a szoritékart @ az dramutatd
jarasaval megegyez6 iranyba torténd
elforgatassal. Nyomija lefelé a késziléket
addig, hogy a mélységitkdzé @ a 1ép-
csés (itkdzén @ legyen.

<>

Reteszelje a késziiléket a szoritdkar @
6ramutato jarasaval ellentétes iranyba
térténd elforgatasaval.

<>

Végezze a marast egyenletes sebesség-
gel és egyenletes ranyomassal.
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4.8. Masolohiively behelyezése

Masolohiively €D / €D hasznalataval sablo-
nok masolhaték a munkadarabra.

TUDNIVALO

> A sablonnak legalabb olyan magasnak
kell lennie, mint a masoléhtvely € / €
futogydrlije €.

» Valasszon a masolohtively € / €D belsd
atmérdjénél kisebb mardszerszamot.

Masoldhiively élmaréhoz (B abra)
¢ Tavolitsa el az élmaré modul @ alaple-

mezén lévd 4 csavart és vélassza le az
alaplemezt.

¢ Helyezze be a méasoldhiivelyt €D a talple-
mezen |évé nyilasba.

¢ Rogzitse Ujbdl az alaplemezt az élmard
modulon @ a 4 csavarral (lasd a B abrat).

Masolohiively feliiletmaréhoz (C abra):

¢ Tavolitsa el a feltiletmard modul €@ csu-
szélapjan @ 1évé 2 csavart A.

4 Helyezze be alulrél a masolohiivelyt €D
a csuszolapba .

¢ Rogzitse a masolohiivelyt €D a csuszo-
lap @ két csavarjaval A. Ugyeljen arra,
hogy a masoldéhtvely €D megfelelGen
legyen behelyezve - a futdgyUrlinek €
lefelé kell néznie (lasd a C abrat).

4.9. Maras masolohiivellyel
¢ Rogzitse a sablont a munkadarabon.

¢ Helyezze a szerszamot a masoléhively-
lyel € / €D a sablonhoz.

¢ Allitsa be a kivant marasmélységet.

¢ Vezesse a készlléket a kialld masolohi-
vellyel €D / €D a sablon oldalszéle men-
tén. Enyhe nyomassal dolgozzon.

TUDNIVALO

> A masoléhlvely és a mardszerszam
eltéré atméréje miatt a munkadarab a
sablonnal valamivel kisebb méretire
lesz vagva.



4.10. Parhuzamos (itk6z6
beallitasa és felszerelése

¢ Csavarja ki a szarnyascsavart ® a
parhuzamos Utkdzén @.

¢+ Allitsa be a kivant tavolsagot.

¢ Huzza meg a szarnyascsavart @ a
parhuzamos tkézén .

4 Tavolitsa el a reteszel® csavart @ az
élmaré modulrél @.

¢ Rogzitse a parhuzamos parhuzamos
Utkoz6t @ a reteszel$ csavarral @ a
parhuzamos (itkdzé befogdjan @
(K abra).

TUDNIVALO

¢ A parhuzamos (itkoz6t O az élmaré
modul @ hatoldaléra is felszerelheti.
Ehhez haszndlja a reteszel6 csavart @
(L abra).

4.11. Maras parhuzamos
titkozovel

¢ Allitsa be a parhuzamos (itkézét @ a
szlikséges méretnek megfeleléen.

¢ Helyezze a parhuzamos iitkoz6t O a
munkadarab széléhez.

¢ Végezze a marast egyenletes sebesség-
gel és egyenletes ranyomassal
(M/N abra).

TUDNIVALO

> Ha a munkadarab szélétél a maras-
pontig terjedd tavolsag tul nagy a par-
huzamos Utk6z6 szamara, vagy ha a
munkadarabnak nincs egyenes széle,
rogzitsen egy egyenes lécet a mun-
kadarabhoz, és annak élét hasznalja
vezet6ként a marémodulok alapleme-
zéhez.

4.12. A szogmaro modul
hasznalata

A\ FIGYELMEZTETES!
SERULESVESZELY!

> A készliléken torténé barmilyen mun-
kavégzeés el6tt kapcsolja ki a készlilé-
ket és huzza ki a csatlakozédugot
a halézati csatlakozoéaljzatbol.

¢ Készitse el6 a tdbbfunkcidés mardgépet
@ az el6z6ekben leirtak szerint.

¢ Allitsa be a sziikséges marasmélységet
a tobbfunkcios marogépen @ 1€vé ska-
lan @.

4 Oldja ki a szoritokart @ és forgassa el a
beéllitdcsavart @ a kivant marasmély-
ségre (G abra).

¢ Zérja vissza a szoritokart €.

TUDNIVALO

> A tényleges munkadarab megmunka-
lasa el6tt végezzen probavagast.

¢ Csavarja ki a reteszel6 csavarokat @8,
majd dontse a tdbbfunkcidés mardgépet
O a kivant szogbe.

A bedllitott sz6g kdnnyen leolvashaté a
reteszel6 csavarnal @ 1év6 skalan @.

¢ Ismét huzza meg a reteszeld csavaro-
kat /8.

¢ Végezze a marast egyenletes sebesség-
gel és egyenletes ranyomassal.

¢ A szétszerelés forditott sorrendben
torténik.
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4.13. Az élmaro modul
hasznalata

A\ FIGYELMEZTETES!
SERULESVESZELY!

> A készilléken térténd barmilyen mun-
kavégzeés el6tt kapcsolja ki a készi-
Iéket és huzza ki a csatlakozédugot a
halézati csatlakozdaljzatbadl.

» Az élmaré modul @ hasznélata esetén
mindig hasznélja az elszivécsonkot €D.

<

Helyezze be a tébbfunkcios mardgépet
© az el6z6ekben leirtak szerint.

<&

Allitsa be a szilkséges marasmélységet
a tobbfunkcios marogépen @ 1€v6 ska-

lan @.

Csavarja ki a recézett fejli csavart ® és
forgassa el a bedllitécsavart @ a kivant
marasmélységre (F abra).

<>

¢ Ismét huzza meg a recézett fejli csavart

®.

TUDNIVALO

> A tényleges munkadarab megmunka-
lasa elétt végezzen prébavagast.

¢ Végezze a marast egyenletes sebesség-
gel és egyenletes ranyomassal.

¢ A szétszerelés forditott sorrendben tor-
ténik.

TUDNIVALO

> A parhuzamos Utkozét O az élmard
modul hatoldalara is felszerelheti (lasd
a ,4.10. Parhuzamos (tkoz6 bedllitasa
és felszerelése” fejezetet).
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5. Karbantartas és tisztitas

A\ FIGYELMEZTETES!
SERULESVESZELY!

> A készliléken torténd barmilyen mun-
kavégzés el6tt kapcsolja ki a készi-
Iéket és huzza ki a csatlakozédugot a
halézati csatlakozdaljzatbdl.

5.1. Szénkefék cseréje

B Rendszeres id6kdzdnként ellendrizze a
szénkefék allapotat. Ha tdbb mint félig
elhasznalddtak, cserélje ki azokat.

TUDNIVALO

> Mindig egyszerre cserélje ki a két
szénkefét.
> Csak azonos szénkeféket hasznaljon.
¢ A szénkefék cseréjéhez nyissa fel a

fedelet A egy lapos csavarhizé segitsé-
gével.

®O

726
wss,

¢ Vegye ki az elhasznalédott szénkeféket,
majd helyezze be az Ujakat.

¢ Ezt kdvetben helyezze vissza és rogzitse
a fedelet A.

¢ Tegye ugyanezt az ellenkez6 oldalon.

B Mindig tartsa tisztan a szénkeféket, hogy
azok szabadon tudjanak csuszni a tar-
téban.



5.2. Tisztitas

B A készuléknek mindig tisztanak, szaraz-
nak és olaj- vagy kenéanyagmentesnek
kell lenni.

B Ne hagyja, hogy folyadék kertljon a ké-
szlilék belsejébe.

B A készilékhaz tisztitasahoz hasznaljon
szaraz torléruhat. Soha ne hasznaljon
benzint, olddszert vagy olyan tisztito-
szert, amely kart tesz a mlanyagban.

/\ FIGYELMEZTETES!

B Javittassa késziilékeit szervizben
vagy villamossagi szakemberrel és
kizarélag eredeti alkatrészek fel-
hasznalasaval. Ezzel biztosithat6 a
készlilék hosszan tartd biztonsaga.

B Amennyiben a csatlakozévezeték
cseréje sziikséges, azt a biztonsag
veszélyeztetésének elkeriilése érde-
kében a gyarténak vagy képvisel6-
jének kell elvégeznie.

6. Artalmatlanitas

Az athuzott kerekes szeméttaro-
16 itt 1athatd szimbdluma azt jelzi,
hogy ez a késziilék a 2012/19/
EU iranyelv hatalya ala tartozik.
Ez az iranyelv azt mondja ki, hogy a készi-
léket életciklusa végén nem szabad a szo-
kasos haztartasi hulladékkal artalmatlanita-
ni, hanem kuldn létrehozott gyUjtéhelyen,
Ujrahasznosité kézpontokban vagy hulla-
dékkezeld Uzemben kell leadni.
Ez az artalmatlanitas az On szamara
dijtalan. Kimélje a kornyezetet és artal-
matlanitson szakszeriien.
Ha hulladékka valt késziléke személyes
adatokat tartalmaz, akkor az On felelSs-
sége ezeket t6rdlni, mielStt a készlléket
visszaadja.

® Az elhasznaldédott termék artal-
S A matlanitasanak lehetdségeird|
% n tajékozodjon telepllése vagy
varosa 6nkormanyzatanal.
@ A csomagoldanyagokat kornye-

zetbarat és hulladék-artalmatla-
%@ nitasi szempontok szerint valasz-

tottuk ki és ezért
Ujrahasznosithatok. Artalmatlanitsa a feles-
legessé valt csomagoléanyagokat a hata-
lyos helyi eléirasoknak megfeleléen.

Artalmatlanitsa a csomagolast
kdrnyezetbarat médon. Vegye
figyelembe a kiilénb6z6 csoma-
goléanyagokon 1évé jelzéseket
és adott esetben valassza kulon
azokat. A csomagoldanyagok roviditések-
kel (a) és szamjegyekkel (b) vannak megje-
I6lve, az alabbi jelentéssel: 1-7: mlanya-
gok; 20-22: papir és karton,
80-98: kompozit anyagok.
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7. Jotallasi tajékoztato

A termék megnevezése: Gyartasi szam:

Multifunkcios marogép 494816_2504

A termék tipusa:

PPMF 710 A1

A gyarto cégneve, cime és e-mail cime: A szerviz neve, cime és telefonszama:
KOMPERNASS HANDELS GMBH Szerviz Magyarorszag/Hornos Ltd.
BURGSTRASSE 21, Zrinyi Utca 39, 2600 Vac,

44867 BOCHUM/NEMETORSZAG Tel.: 06800 21647

info@kompernass.de

Az importald/ forgalmazdé neve és cime:
Lidl Magyarorszag Kereskedelmi Bt., H-1037 Budapest, Radl arok 6.

1. A jétallasi id6 a Magyarorszag terlletén, Lidl Magyarorszag Kereskedelmi Bt. Gizletében
tortént vasarlas napjatdl szamitott 5 év, amely jogvesztd. Ha a csomag tartalmazza, akkor
az X12V és X20V Team termékcsalad akkumulator-telepeire vallalunk 3 év garanciat a
vasarlas napjatol kezdve. A jotallasi idd a fogyasztd részére t6rténé atadassal, vagy ha
az Uzembe helyezést a forgalmazd, vagy annak megbizottja végzi, az lizembe helyezés
napjaval kezdédik.

2. Ajétallasi igény a jotallasi jeggyel és/vagy a vasarlast igazold blokkal érvényesithetd.
A jétallasi jegy szabdlytalan kidllitasa, vagy atadasanak elmaradasa nem érinti a jotallasi
kotelezettség-vallalas érvényességét. Kérjik, hogy a vasarlas tényének és idépontjanak
bizonyitasara 8rizze meg a pénztari fizetésnél kapott jotallasi jegyetés a vasarlast iga-
zol6 blokkot.

3. A vasarlastol szamitott harom munkanapon bellil érvényesitett csereigény esetén a for-
galmazo koteles a terméket kicserélni, feltéve ha a hiba a rendeltetésszerd hasznalatot
akadalyozza. A jotallasi jogokat a termék tulajdonosaként a fogyaszté érvényesitheti az
aruhazakban, valamint a jétallasi tajékoztatoban feltlintetett szervizekben. (A magyar
Polgari Térvénykonyv alapjan fogyasztonak mindsil a szakmaja, 6nallé foglalkozasa
vagy Uzleti tevékenysége korén kivil eljard természetes személy.)

A jotallas ideje alatt a fogyasztd hibas teljesités esetén kérheti a termék kijavitasat, ki-
cserélését, vagy ha a termék nem javithatd vagy cserélhetd, vagy az a forgalmazonak
aranytalan tébbletkdltséggel jarna, illetve a fogyasztoé kijavitashoz, kicseréléshez fiz6d6
érdeke alapos ok miatt megsz(int, arleszallitast kérhet, vagy elallhat a szerz6déstd|

és visszakeérheti a vételarat. A kijavitas soran a termékbe csak Uj alkatrész kerllhet
beépitésre.

4. A fogyaszté a hiba felfedezésé utan a lehetd legrovidebb idén bellll kételes a hibat
bejelenteni és a terméket a jétallasi jogok érvényesitése céljabdl atadni. A hiba felfe-
dezésétdl szamitott két hdnapon belll bejelentett jotallasi igényt idében kdzoltnek kell
tekinteni. A kozlés elmaradasabdl eredd karért a fogyaszté felelés. A jotallasi igény ér-
vényesithetéségének hatarideje a termék, vagy fédarabjanak kicserélése esetén a csere
napjan Ujraindul.
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5. Arogzitett bekotésd, illetve a 10 kg-nal sulyosabb, vagy témegkdzlekedési eszkdzon
nem szallithatd terméket az Gizemeltetés helyén kell megjavitani. Abban az esetben, ha
a javitas a helyszinen nem végezhetd el, a termék ki- és visszaszerelésérél, valamint
szallitasarol a forgalmazénak kell gondoskodnia.

6. A jotallas nem all fenn, ha a hiba a nem rendeltetésszer(i hasznalatbdl, atalakitasbol,
helytelen tarolasbdl, vagy a hasznalati utasitastol eltérd kezelésbdl, vagy barmely a vasar-
last kdvetd behatasbal fakad, vagy elemi kar okozta, és azt a forgalmazd, vagy a szerviz
bizonyitja. A jotallas nem vonatkozik a mozgé kopd alkatrészek (mint pl. vilagitotestek,
gumiabroncsok, flirészlapok, cserepengék, csiszoldpapir stb.) rendeltetésszert elha-
sznalddasara. A szerviz és a forgalmazé a kijavitas soran nem felel a terméken a fogya-
szt6 vagy harmadik személyek altal tarolt adatokért vagy beallitasokeért.

7. F ogyasztdi jogvita esetén a fogyasztd a megyei (févarosi) kereskedelmi és iparkamarak
mellett mikodd békéltetd testilet eljarasat is kezdeményezheti.

A garancialis szerviz nem érvényes

B az akkumulator-kapacitas normalis elhasznalédasa esetén

B atermék ipari hasznalata esetén

B ha az Ggyfél megrongalja vagy megvaltoztatja a terméket

B ha nem tartja be a biztonsagi vagy karbantartasi eléirasokat, kezelési hiba esetén
B természeti események altal okozott sériilések esetén

A jotallas a fogyasztd torvénybdl ered6 szavatossagi jogait és azok érvényesithetéségét
nem érinti.
Kijavitast ellen6rzé szelvény:

A jotallasi igény bejelentésének idépontja: A hiba oka:
Javitasra atvétel idépontja: A hiba javitasanak médja:
A fogyaszto részére t6rténd visszaadas

idépontja:

A szerviz bélyegzdje, kelt és alairasa:

Kicserélést ellenérzd szelvény:

A jétallasi igény bejelentésének id6pontja:

Kicserélés idépontja:

A cserél6 bolt bélyegzdje, kelt és alairas:
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8. Az eredeti EK megfelel6ségi nyilatkozat forditasa

A KOMPERNASS HANDELS GMBH, a dokumentumért felelés: Hans-Peter Kompernas,
BURGSTR. 21, 44867 BOCHUM, Németorszag, ezennel igazoljuk, hogy ez a termék
megfelel az alabbi szabvanyoknak, normativ dokumentumoknak és EK-iranyelveknek:

Gépekre vonatkozo iranyelv
(2006/42/EC)

Elektromagneses O0sszeférhet6ség
(2014/30/EV)

RoHS iranyelv
(2011/65/EU)*

* A megfelel6ségi nyilatkozat kidllitasaért kizarélag a gyarto felel. A nyilatkozat fenti targya megfelel az Eurépa
Parlament és Tanacs 2011. junius 8-i, egyes veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben vald
alkalmazasanak korlatozasardl sz616 2011/65/EU iranyelvnek.

Alkalmazott harmonizalt szabvanyok
EN 62841-1:2015/A11:2022

EN 62841-2-17:2017

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019/A2:2024

EN 61000-3-3:2013/A2:2021

EN IEC 63000:2018

A gép tipusjeldlése: Multifunkcios marégép PPMF 710 A1
Gyartasi év: 2025.07.
Sorozatszam: IAN 494816_2504

Bochum, 2025.07.28.

e

Hans-Peter KompernaB
- Ugyvezet6 -

A tovabbfejlesztés érdekében fenntartjuk a miszaki valtoztatasok jogat.
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1. Uvod

Cestitamo vam ob nakupu nove napra-
ve. Odlogili ste se za kakovosten izdelek.
Navodila za uporabo so sestavni del tega
izdelka. Vsebujejo pomembna navodila za
varnost, uporabo in odlaganje izdelka med
odpadke. Preden zacnete izdelek uporab-
ljati, se seznanite z vsemi navodili za upo-
rabo in varnost. Izdelek uporabljajte le tako,
kot je opisano, in samo za navedena pod-
ro¢ja uporabe. Ob predaji izdelka tretjim
osebam priloZite vso dokumentacijo.

1.1. Predvidena uporaba

Naprava je predvidena za rezkanje utorov,
robov, profilov in podolgovatih lukenj ter
za kopirno rezkanje na trdni podlagi iz
lesa, umetne mase ali lahkih gradbenih
materialov. Naprava ni predvidena za upo-
rabo na prostem. Vsaka druga uporaba ali
sprememba stroja velja za nepredvideno in
pomeni bistveno nevarnost nezgod. Ni za
poslovno uporabo.

1.2. Opis naprave
Ve€namenski rezkar
Tipka za vklop/izklop
Stopnja Stevila vrtljajev
Lestvica

Vpenjalo 8 mm

Prekrivna matica

Modul rezkarja za robove
Vpenjalna rocica

Roc¢aj modula nadrezkarja
Modul nadrezkarja
Nastavitveni vijak
Narebreni vijak

Blokirni vijak

P69 O00C0Q0000O00Q

18 Slovensc¢ina

Nastavek za vzporedni naslon

Blokirni vijak (Ze name$&en na modulu
rezkarja za robove)

Krilati vijak

Vzporedni naslon

Blokirni vijak

Odprtina za sesalni nastavek
Osnovna plos¢a

Drsna plosca

Stopenjski naslon

Globinski naslon (lestvica za nastavitev
globine rezkanja)

Blokirni vijak
Vpenjalna rocica

Vrtljivi gumb (fina nastavitev globine
rezkanja)

Blokirni vijak

Lestvica za nastavitev kotov
Blokirni vijak

Modul rezkarja za kote
Vpenjalna rocica
Nastavitveni vijak

Tipka zapore vretena

Izbira Stevila vrtljajev
Zapora vklopa

OB 0HHO 60D PNPOOONOOHB6 66

@
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Sesalni nastavek za modul nadrezkarja

Sesalni nastavek za modul rezkarja za
robove

Vpenjalo 6 mm

Vilicasti klju¢

Kopirni tulec 16 mm (za modul nadrez-
karja)

Kopirni tulec 10 mm (za modul rezkarja
za robove)

Drsni obro¢ek za kopirni tulec
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1.3. Obseg dobave

1 ve¢namenski rezkalnik

1 modul nadrezkarja

1 modul rezkarja za kote

1 modul rezkarja za robove

1 vzporedni naslon

1 vili¢asti klju¢

2 sesalna nastavka

1 vpenjalo 6 mm

1 vpenjalo 8 mm (ze names¢eno)
2 kopirna tulca (10 mm + 16 mm)
1 prenosni kovéek

1 navodila za uporabo

1.4. Tehniéni podatki

Poraba moci 710 W

Nazivna napetost 230V ~,50 Hz

Razred zascite II/S] (dvojna
izolacija)

Nazivno $tevilo vrtljajev

v prostemteku  n, 10.000-34.000 min™’
Stopnja 1 = pribl. 10.000 min-

Stopnja 2 = pribl. 12.000 min-

Stopnja 3 = pribl. 17.000 min-

Stopnja 4 = pribl. 22.000 min-

Stopnja 5 = pribl. 27.000 min-

Stopnja 6 = pribl. 34.000 min-

ViSina hoda nadrezkarja  0-35 mm
ViSina hoda rezkarja robov 0-40 mm
Nastavek za orodje 6/8 mm
(primerno za obicajne rezkalnike s 6- ali
8-mm rocico)

Vrednost emisij hrupa

Merilna vrednost hrupa je bila ugotovljena
v skladu z EN 62841. A-vrednotena raven

hrupa pri elektricnem orodju obi¢ajno zna-
Sa:

Raven zvoc¢nega tlaka LpA= 83,9 dB
Negotovost Kn,= 3 dB
Raven zvo¢ne modi L,,= 91,9 dB
Negotovost K Kw= 3 dB

Nosite zascito sluha!

Vrednost emisij tresljajev
Skupne vrednosti tresljajev (vektorska
vsota treh smeri), izracunane v skladu
z EN 62841:

a = 1,184 m/s?

Tresljaji dlani/roke  a,
Negotovost K= 1,5 m/s?

OPOMBA

> Navedene skupne vrednosti tresljajev
in navedene vrednosti emisij hrupa so
bile izmerjene s standardiziranim pre-
izkusnim postopkom ter so primerne
za medsebojno primerjavo elektri¢nih
orodij.

> Navedene skupne vrednosti tresljajev
in navedene vrednosti emisij hrupa
se lahko uporabljajo tudi za uvodno
oceno izpostavljenosti.

/\ OPOZORILO!

> Emisije tresljajev in hrupa lahko med
dejansko uporabo elektricnega orodja
odstopajo od navedenih vrednosti,
kar je odvisno od vsakokratnega na-
¢ina uporabe elektricnega orodja, Se
posebej pa od vrste obdelovanca za
obdelavo.

> Obremenitev poskuSajte ohranjati na
¢im nizji ravni. Primera ukrepov za
zmanjSanje obremenitve s tresljaji sta
nosenje rokavic pri uporabi orodja
in omejitev delovnega ¢asa. Ob tem
je treba upostevati vse dele obrato-
valnega cikla (na primer Case, ko je
elektricno orodje izklopljeno, ter Case,
v katerih je vklopljeno, vendar obratuje
brez obremenitve).

OPOMBA

A Ta izdelek izpolnjuje zahteve
veljavnih evropskih in drzavnih

A A predpisov Republike Srbije.
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A 2. Splosna varnostna
navodila za elektricna

@ orodja

/\ OPOZORILO!

> Preberite vsa varnostna navodila,
navodila, slike in tehni¢éne podatke,
s katerimi je opremljeno to elektric¢-
no orodje. Nedoslednost pri uposte-
vanju spodnjih navodil lahko povzroci
elektriéni udar, pozar in/ali hude teles-
ne poskodbe.

Vsa varnostna navodila in druga navodila
shranite za prihodnjo uporabo.

Izraz »elektriCno orodje«, ki se uporablja

v varnostnih navodilih, se nana$a na elek-
tricna orodja z napajanjem iz elektricnega
omrezja (z elektri€nim kablom) in na elek-
tri€na orodja z akumulatorskim napajanjem
(brez elektricnega kabla).

2.1. Varnost na delovhem
mestu

a) Svoje delovno obmocje ohranjajte
¢isto in dobro osvetljeno. Nered in
neosvetljena delovna obmocgja lahko
privedejo do nezgod.

b) Elektricnega orodja ne uporabljajte
na obmoc¢ju nevarnosti eksplozije, na
katerem so gorece tekocine, plini ali
prah. ElektriCna orodja ustvarjajo iskre,
ki lahko povzrocijo vnetje prahu ali
hlapov.

c) Otrokom in drugim osebam med upo-
rabo elektriCnega orodja ne pustite
blizu. Zaradi odvra¢anja pozornosti
lahko izgubite nadzor nad elektri¢nim
orodjem.
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2.2. Elektricna varnost

a) Prikljucni vti¢ elektriCnega orodja
mora biti primeren za vti¢nico. Vti¢a ni
dovoljeno spreminjati na noben nacin.
Skupaj z zasc¢itno ozemljenimi elek-
tricnimi orodji ne uporabljajte vticev
za prilagoditev. Nespremenjeni vtiCi in
primerne vti¢nice zmanjs$ajo tveganje
elektricnega udara.

b) lzogibajte se telesnemu stiku z ozem-
ljenimi povrsSinami, kot so cevi, radia-
torji, tedilniki in hladilniki. Ce je vage
telo ozemljeno, obstaja povecano tvega-
nje zaradi elektri¢nega udara.

c) Elektricnega orodja ne izpostavljajte
dezju ali vlagi. Vdor vode v elektri¢no
orodje poveca tveganje elektricnega
udara.

d) Prikljuénega kabla ne uporabljajte
za druge namene, na primer za pre-
nasanje ali obesanje elektricnega
orodja ali za vle¢enje vti¢a iz vtiénice.
Elektricnega kabla ne priblizajte vi-
rom vroc¢ine, olju, ostrim robovom ali
premikajo¢im se delom. PosSkodovani
ali zviti priklju¢ni kabli povecajo tveganje
elektri¢cnega udara.

e) Ce delate z elektriénim orodjem na
prostem, uporabljajte samo podaljske
kablov, ki so primerni tudi za uporabo
na prostem. Uporaba podalj$ka kabla,
primernega za uporabo na prostem,
zmanj$a tveganje elektri¢nega udara.

f) Ce se uporabi elektriénega orodja
v vlazni okolici ni mogoce izogniti,
uporabite zascitno stikalo za okvarne
tokove. Uporaba za$¢itnega stikala za
okvarne tokove zmanj$a tveganje elek-
tricnega udara.



2.3. Varnost oseb

a)

b)

o

Bodite pozorni, pazite, kaj pocnete,
dela z elektriénim orodjem se lotite
premisljeno. Elektriénega orodja ne
uporabljajte, ko ste utrujeni ali pod
vplivom drog, alkohola ali zdravil. Ze
en sam trenutek nepazljivosti pri uporabi
elektricnega orodja lahko povzroc¢i hude
telesne poskodbe.

Nosite osebno zas¢itno opremo in
vedno tudi zas¢itna ocala. Uporaba
osebne zascitne opreme, kot so maska
za zascito pred prahom, nedrseci zas¢i-
tni Cevlji, zaSCitna Celada ali zascita slu-
ha, odvisno od vrste in uporabe elektri¢-
nega orodja zmanj$a tveganje telesnih
poskodb.

Izogibajte se nehotenemu zagonu
naprave. Prepricajte se, da je elek-
triéno orodje izklju¢eno, preden ga
prikljucite na vir elektricnega toka in/
ali akumulator, ga dvignete ali pre-
nasate. Ce pri prenasanju elektri¢nega
orodja s prstom pritiskate na stikalo ali
ze vklopljeno elektri¢no orodje prikljucite
na oskrbo s tokom, lahko to privede do
nezgod.

d) Pred vklopom elektri¢nega orodja

(o)

odstranite nastavitvena orodija ali izvi-
jace. Orodje ali izvija¢ v vrte€em se delu
elektricnega orodja lahko privede do
telesnih poskodb.

Izogibajte se neobicajni drzi telesa.
Poskrbite za svoj varen polozaj in
vedno ohranjajte ravnotezje. Tako
lahko elektri¢no orodje v nepri¢akovanih
situacijah bolje obvladate.

Q

Nosite primerna oblacila. Ne nosite
ohlapnih oblag¢il ali nakita. Lase in
oblacila imejte varno oddaljene od
premikajocih se delov. Premikajoci se
deli lahko zagrabijo ohlapna oblacila,
nakit ali dolge lase.

Ce lahko vgradite naprave za sesanje
in prestrezanje praha, jih prikljucite
ter jih uporabljajte pravilno. Uporaba
naprave za sesanje praha lahko zmanj$a
nevarnost zaradi praha.

Ne bodite iz napacnih razlogov prepri-
¢ani o lastni varnosti in ne ravnajte
drugace, kot je navedeno v pravilih za
varno uporabo elektricnega orodja,
tudi ¢e ste elektriéno orodje uporabili
ze veckrat in imate z njim izkusnje.
Nepazljivo ravnanje lahko v nekaj sekun-
dah povzroci hude telesne poskodbe.

2.4. Uporaba in ravnanje
z elektriénim orodjem

a)

Elektricnega orodja ne preobremen-
jujte. Za svoje delo uporabljajte zanj
predvideno elektriéno orodje. Delo s
primernim elektriénim orodjem v navede-
nem obmoc¢ju moci je boljSe in varnejse.

b) Ne uporabljajte elektri¢nih orodij z

okvarjenim stikalom. Elektri¢no orodje,
ki ga ni mogoce vklopiti in izklopiti, je
nevarno in ga je treba popraviti.

Pred spreminjanjem nastavitev na-
prave, menjavo delovnega orodja ali
odlaganjem elektri¢nega orodja izvle-
cite vti¢ iz vtinice in/ali odstranite
snemljivi akumulator. Ta previdnostni
ukrep prepreci nehoteni zagon elektric-
nega orodja.
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Ko elektri¢nih orodij ne uporabljate,
jih hranite zunaj dosega otrok. Ose-
bam, ki z uporabo niso seznanjene ali
niso prebrale teh navodil, ne dovolite
uporabljati elektricnega orodja.
Elektri¢na orodja so nevarna, ¢e jih
uporabljajo neizkuSene osebe.

Elektri¢éna orodja in delovna orodja
skrbno vzdrzujte. Preverjajte, ali pre-
micni deli orodja delujejo brezhibno

in niso zataknjeni ter ali deli niso od-
lomljeni ali tako poskodovani, da je
ovirano delovanje elektriénega orodja.
Pred uporabo elektriénega orodja
poskrbite za popravilo poskodovanih
delov. Veliko nezgod nastane zaradi
slabo vzdrzevanih elektri¢nih orodij.

Rezalna orodja naj bodo ostra in Cis-
ta. Skrbno vzdrzevana rezalna orodja z
ostrimi rezili se manj zatikajo in so lazje
vodljiva.

Elektriéno orodje, pribor, delovno
orodje itd. uporabljajte skladno s temi
navodili. Pri tem upostevajte delovne
pogoje in vrsto opravila, ki ga izvajate.
Uporaba elektri¢nih orodij za nepredvi-
deno uporabo lahko privede do nevarnih
situacij.

Rocaje in povrsine roc¢ajev vzdrzujte
suhe, Ciste ter brez olja in masc¢obe.
Drseci roCaji in povrSine roCajev ne omo-
gocajo varne uporabe ter nadzora nad
elektri¢nim orodjem v nepredvidljivih
situacijah.
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2.5. 5. Servis

a) Elektriéno orodje dajte v popravilo
samo usposobljenemu strokovnemu
osebju, ki naj uporablja izkljuéno ori-
ginalne nadomestne dele. S tem zago-
tovite, da se ohrani varnost elektricnega
orodja.

2.6. Varnostna navodila za
nadrezkarje

a) Elektriéno orodje drzite samo za izo-
lirane povrsine rocajev, saj lahko rez-
kalnik zadene ob svoj prikljuéni kabel.
Stik z napeljavo pod napetostjo lahko
povzroci prenos napetosti tudi na ko-
vinske dele naprave in bi lahko privedel
do elektricnega udara.

b) Obdelovanec pritrdite na stabilni
podlagi in ga zavarujte s primezi ali
na drugaden naéin. Ce bi obdelovanec
drzali samo z roko ali si ga naslonili ob
telo, ni dovolj stabilen, to pa lahko prive-
de do izgube nadzora.

B Nosite masko za zascito pred prahom.

2.7. Dodatna navodila

B Dopustno stevilo vrtljajev rezkalnih
orodij mora biti najmanj tako veliko,
kot je najvecje stevilo vrtljajev, nave-
deno na elektricnem orodju. Pribor, ki
se vrti hitreje, kot je dovoljeno, se lahko
unici.

B Rezkalnik ali drug pribor se mora to¢-
no prilegati vpenjalu (premer stebla
6/8 mm) vasega elektricnega orodja.
Rezkalna orodja, ki se vpenjalu elektri¢-
nega orodja ne prilegajo to¢no, se vrtijo
neenakomerno, zelo mocno vibrirajo in
lahko privedejo do izgube nadzora.



Na obdelovanec polozite le vklopljeno
elektriéno orodje. V nasprotnem pri-
meru lahko pride do povratnega udarca,
¢e se delovno orodje zatakne v obdelo-
vanec.

Z rokami ne smete seci v obmocdje
rezkanja in rezkalnika. Z drugo roko
drzite dodatni ro¢aj ali ohisje motorja.
Ce drzite rezkalnik z obema rokama, ju
rezkar ne more poskodovati.

Nikoli ne rezkajte ¢ez kovinske pred-
mete, Zeblje ali vijake. Rezkar se lahko
poskoduje in privede do mocnejsih
vibracij.

Uporabljajte primerne iskalne napra-
ve, da odkrijete skrite napajalne nape-
ljave, ali pa povprasajte lokalno ko-
munalno podjetje.

Stik z elektricnimi napeljavami lahko
privede do pozara in elektricnega udara.
PosSkodba plinske napeljave lahko prive-
de do eksplozije. Vdor v vodovodno na-
peljavo povzroci materialno skodo.
NajvecCjega dovoljenega Stevila vriljajev,
navedenega na orodju, ni dovoljeno
prekoraditi.

Orodij z vidnimi razpokami ni dovoljeno
uporabljati.

2.8. Originalni pribor/dodatne
naprave

Uporabljajte samo pribor in dodatne
naprave, ki so navedeni v navodilih za
uporabo oziroma imajo pritrdilne nastav-
ke, skladne z napravo.

3. Pred prvo uporabo

3.1. Vstavljanje rezkalnega
orodja

/\ OPOZORILO! NEVARNOST
TELESNIH POSKODB!

» Napravo pred vsemi deli na napravi
izklopite in elektricni vti€¢ potegnite iz
elektri¢ne vticnice.

4 Pritisnite in drzite tipko zapore vrete-
na €. Zapora vretena se mora pri tem
pogrezniti v gred.

¢ Zvilicastim klju¢em €D odvijte prekrivno
matico @ v nasprotni smeri urnega ka-
zalca.

4 Potem spustite tipko zapore vretena €D.

¢ Zdaj vstavite rezkalno orodije.
To mora biti potisnjeno noter za najmanj
20 mm.

¢ Pritisnite in drzite tipko zapore vrete-
na €D. Zapora vretena se mora pri tem
pogrezniti v gred.

¢ Zategnite prekrivno matico @ z vili¢as-
tim klju¢em €B.

4 Potem spustite tipko zapore vretena €.

3.2. Prikljucitev sesalnega na-
stavka na modul nadrezkarja
4 Odvijte blokirni vijak (.

¢ Namestite sesalni nastavek b na predvi-
deno odprtino za sesalni nastavek @®.
Pazite, da je izboklina na sesalnem na-
stavku €9 namescena v zarezi modula
nadrezkarja D, innato zategnite blokirni
vijak @ na sesalnem nastavku @ (slika D).

¢ Ce zelite sesalni nastavek € odstraniti,
postopek namescanja izvedite v obratni
smeri.

¢ Prikljucite odobreno napravo za sesanje
praha in zagovine na sesalni nastavek

®.
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3.3. Prikljucitev sesalnega
nastavka na modul rezkarja
za robove

¢ Namestite sesalni nastavek ) na pred-
videno odprtino na modulu rezkarja za
robove @.

4 Odstranite blokirni vijak (.

¢ Pritrdite sesalni nastavek € z blokirnim
vijakom @ (slika E).

¢ Ce zelite sesalni nastavek @ odstraniti,
postopek namescanja izvedite v obratni
smeri.

¢ Prikljucite odobreno napravo za sesanje
praha in zagovine na sesalni nastavek

D.

3.4. Zamenjava vpenjala

> Zarezkarje z 8-milimetrskim steblom
uporabite Ze name$&eno vpenjalo @
(8 mm). Za rezkarje s 6-milimetrskim
steblom vpenjalo zamenjajte na nacin,
opisan v nadaljevanju.

¢ Pritisnite in pridrzite tipko zapore vrete-
na €. Zapora vretena se mora pri tem
pogrezniti v gred.

¢ Zvilicastim klju¢em €D odvijte prekrivho
matico @ v nasprotni smeri urnega ka-
zalca, tako da lahko snamete vpenjalo

O (8 mm).

¢ Vstavite vpenjalo € (6 mm).
POZOR! Prekrivno matico @ zategnite
z vilicastim klju¢em € samo takrat, ko
je vstavljeno rezkalno orodje. V nasprot-
nem primeru se lahko vpenjalo @/
poskoduije.

¢ Potem spustite tipko zapore vretena €D.
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4. Zacetek uporabe

4.1. Namestitev/odstranitev
vechamenskega rezkarja

Modul nadrezkarja @ /modul rezkarja
za kote @

4 Odprite ustrezno vpenjalno rogico ©@/@
in potem vstavite veénamenski rezkar @
v ustrezni modul.

Vodilni utor vednamenskega rezkarja @

mora biti poravnan z izboklino na ustrez-

nem okroglem nastavku za rezkanje.

¢ Zaprite ustrezno vpenjalno rogico @/é.

Modul rezkarja za robove @
¢ Popustite narebreni vijak @ in potem
vstavite ve&namenski rezkar @ v modul.

Vodilni utor vednamenskega rezkarja @
mora biti poravnan z izboklino na okroglem
nastavku za rezkanje.

4 Narebreni vijak @ trdno zategnite.

4.2. Nastavitev globine rezka-
nja (rezkar za kote/rezkar za
robove)

/\ OPOZORILO! NEVARNOST
TELESNIH POSKODB!

> Napravo pred vsemi deli na napravi
izklopite in elektri¢ni vti¢ potegnite iz
elektricne vticnice.

¢ Zanastavitev globine rezkanja namesce-
no napravo zavrtite na glavo in jo posta-
vite na ravno povrsino.

¢ Odprite vpenjalno rogico @ oz. popusti-
te narebreni vijak .

¢ Potem nastavite osnovno plosco z
vrtenjem nastavitvenega vijaka @/D
(gl. sliki F/G).

¢ Zaprite vpenjalno rocico @ oz. znova
zategnite narebreni vijak ®.



4.3. Nastavitev globine
rezkanja (nadrezkar)

/\ OPOZORILO! NEVARNOST
TELESNIH POSKODB!

> Napravo pred vsemi deli na napravi
izklopite in elektri¢ni vti¢ potegnite iz
elektri¢ne vticnice.

¢ Prepri¢ajte se, da je vpenjalna rogica @
blokirana. Ce je spro$¢ena, jo obradajte
v nasprotni smeri urnega kazalca, dokler
se ne zaskoci.

¢ Napravo postavite na obdelovanec.

¢ Vrtite stopenjski naslon @, dokler se ne
prilega na najnizjem polozaju (0 mm).
Globinski naslon @ je nato poravnan

4 Popustite blokirni vijak .

4 Popustite vpenjalno rogico @ z vrtenjem
v smeri urnega kazalca in potisnite na-
pravo navzdol tako, da se rezkar dotak-
ne povrSine obdelovanca (slika H).

¢ Vpenjalno rogico @ pritrdite z vrtenjem
v nasprotni smeri urnega kazalca.

¢ Potisnite globinski naslon @ navzdol
tako, da je namesc¢en na najnizjem po-
loZaju (0 mm) stopenjskega naslona @
(slika I).

¢ Nastavite globinski naslon @ na Zeleno
globino rezkanja in privijte blokirni
vijak ®.

> Prikazana vrednost na lestvici za na-
stavitev globine rezkanja (globinski
naslon) @ ne ustreza dejanski globini
rezkanja.
Vedno jo nastavite glede na izbrano
to¢ko na lestvici za nastavitev globine
rezkanja (globinski naslon) .

¢ Zdaj popustite vpenjalno roéico @ in po-
maknite napravo navzgor nazaj (slika J).

¢ Globino rezkanja preverite s prakticnim
poskusom.

Naknadno nastavljanje globine rezkanja

¢ Globino rezkanja lahko naknadno nasta-
vite z vrtljivim gumbom @®.

4 Vpenjalno rogico @ sprostite z obradan-
jem v smeri urnega kazalca. Potisnite
napravo navzdol tako, da je globinski
naslon @ trdno name$&en na stopen;-
skem naslonu @.

4 Vpenjalno rogico @ pritrdite z vrtenjem
v nasprotni smeri urnega kazalca.

¢ Popustite blokirni vijak @. Z vrtljivim
gumbom @ prestavite lestvico za nasta-
vitev globine rezkanja (globinski naslon)
@ tako, da lahko npr. to¢no nastavite
ni¢elno to¢ko. Znova zategnite blokirni
vijak .

4 Vpenjalno rogico @ popustite z vrtenjem
v smeri urnega kazalca in pomaknite
napravo nazaj navzgor. Globino rezkanja
preverite z dodatnim prakti¢nim posku-
som.

Nastavitev globine rezkanja s stopenj-
skim naslonom

OPOMBA

> Stopenjski naslon @ lahko uporabite
pri vecjih globinah rezkanja v ve¢ stop-
njah z manj$o koli¢ino odrezovanja.

¢ Nastavite Zeleno globino rezkanja z
najnizjo stopnjo (0 mm) stopenjskega
naslona @ (kot je opisano zgoraj).

¢ Nato za prve obdelovalne korake nasta-
vite visje stopnje.

¢ Globino rezkanja preverite s prakti¢nim
poskusom.
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4.4. Vkiop in izklop

/\ OPOZORILO! NEVARNOST
TELESNIH POSKODB!

> Pri prijemanju kovinskega ohi$ja nosite
zascitne rokavice, saj se ohisje lahko
med obratovanjem segreje.

Vklop

¢ Pritisnite na zaporo vklopa €. Ta ostane
aktivna 10 sekund.

¢ Tipko za vklop/izklop @ drzite pritisnje-
no pribl. 2 sekundi ali

¢ tipko za vklop/izklop @ dvakrat zapore-
doma hitro pritisnite, da vklopite trajno
delovanije.

Izklop
¢ Pritisnite tipko za vklop/izklop @.

4.5. Izbira stevila vrtljajev
4 Pritisnite na zaporo vklopa €.

4 S tipko za izbiro §tevila vrtljajev @
nastavite potrebno Stevilo vrtljajev.
Ustrezna Stevilka stopnje Stevila
vriljajev @ zasveti in pomeni:
Stopnja 1 = pribl. 10.000 min-"'
Stopnja 2 = pribl. 12.000 min-'
Stopnja 3 = pribl. 17.000 min-'
Stopnja 4 = pribl. 22.000 min-'
Stopnja 5 = pribl. 27.000 min-'
Stopnja 6 = pribl. 34.000 min-'

4.6. Smer rezkanja

Postopek rezkanja mora vedno potekati v
nasprotni smeri oboda rezkarja (nasprotni
tek). POZOR! Pri rezkanju v smeri oboda
(tek v isti smeri) vam lahko elektri¢no orodje
iztrga iz roke.
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»

4.7. Postopek rezkanja
Nastavite globino rezkanja na zgoraj opisa-
ni nacin.
¢ Napravo postavite na obdelovanec in
jo vklopite.

4 Sprostite vpenjalno rogico @ z obradan-
jem v smeri urnega kazalca. Napravo
potiskajte navzdol, tako da se globinski
naslon @ trdno prilega stopenjskemu
naslonu @.

¢ Napravo pritrdite z vrtenjem vpenjalne
rogice @ v nasprotni smeri urnega ka-
zalca.

¢ Postopek rezkanja naj poteka z enako-
merno hitrostjo in enakomernim pritiska-
njem.



4.8. Vstavljanje kopirnega tulca

Z uporabo kopirnega tulca €)/€D lahko na
obdelovanec prenesete Sablone.

» Sablona mora biti najmanj toliko visoka
kot drsni obro¢ € kopirnega tulca €9/
.

> Izberite rezkar, ki je manjsi od notran-
jega premera kopirnega tulca €p/€D.

Kopirni tulec za rezkar robov (slika B)

¢ Odstranite 4 vijake na osnovni plosci
modula rezkarja za robove @ in osnovno
plos¢o snemite.

¢ Kopirni tulec € vstavite v odprtino talne
plosce.
¢ Osnovno plos¢o znova pritrdite na

modulu rezkarja za robove @ s 4 vijaki
(glejte sliko B).

Kopirni tulec za nadrezkar (slika C):

¢ Odstranite 2 vijaka A na drsni ploSci @)
modula nadrezkarja €.

4 Kopirni tulec € vstavite od spodaj v
drsno plosco @.

¢ Pritrdite kopirni tulec €D z obema vija-
koma A na drsni plos¢i @). Pazite, da
kopirni tulec €D vstavite v pravilni smeri
— drsni obroc¢ek € mora kazati navzdol
(glejte sliko C).

4.9. Rezkanje s kopirnimi tulci

¢ Sablono pritrdite na obdelovanec.

4 Orodje s kopirnim tulcem €D/€D) namesti-
te na Sablono.

¢ Nastavite Zeleno globino rezkanja.

¢ Potem napravo z izmaknjenim kopirnim
tulcem €D/€D pomikajte vzdolz stran-
skega roba Sablone. Pri tem delu rahlo
pritiskajte.

» Zaradi razli¢nih premerov kopirne-
ga tulca in rezkarja se obdelovanec
prireZe na nekaj manj$o velikost kot
Sablona.

4.10. Nastavitev in namestitev
vzporednega naslona

¢ Popustite krilati vijak ® na vzporednem
naslonu .

¢ Nastavite zeleno razdaljo.

¢ Znova zategnite krilati vijak ® na vzpo-
rednem naslonu @.

4 Odstranite blokirni vijak @ z modula
rezkarja za robove @.

4 Vzporedni naslon @ pritrdite z blokirnim
vijakom @ na nastavek za vzporedni
naslon @ (slika K).

4 Vzporedni naslon (O lahko namestite
tudi na zadnji strani modula rezkarja za
robove @. Tudi v ta namen uporabite
blokirni vijak @ (slika L).

4.11. Rezkanje z vzporednim
naslonom

¢ Vzporedni naslon @ nastavite ustrezno
potrebni meri.

¢ Vzporedni naslon ® namestite na rob
obdelovanca.

¢ Postopek rezkanja naj poteka z enako-
merno hitrostjo in enakomernim pritiska-
njem (sliki M/N).

OPOMBA

> Ce je razdalja od roba obdelovanca
do mesta rezkanja preSiroka za vzpo-
redni naslon ali ¢e obdelovanec nima
nobenega ravnega roba, pritrdite na
obdelovanec ravno desko in njen rob
uporabite kot vodilo za osnovno plo-
$¢o rezkalnega modula.

Slovenséina = 27



4.12. Uporaba modula rezkarja
za kote

/\ OPOZORILO! NEVARNOST
TELESNIH POSKODB!

> Napravo pred vsemi deli na napravi
izklopite in elektri¢ni vti¢ potegnite
iz elektri¢ne vticnice.

¢ Vstavite vednamenski rezkar @, kot ie
opisano zgoraj.

¢ Pri tem preprosto nastavite potrebno
globino rezkanja na lestvici @ na vec¢na-
menskem rezkarju @.

¢ Popustite vpenjalno rogico @ in zdaj
zavrtite nastavitveni vijak @ na Zeleno
globino rezkanja (slika G).

¢ Zaprite vpenjalno rogico .

> Pred dejansko obdelavo obdelovanca
izvedite poskusni rez.

¢ Popustite blokirna vijaka @/ in nato
ve&namenski rezkar @ nagnite pod
zelenim kotom.
Nastavljeni kot lahko preprosto odcitate
na lestvici @ na blokirem vijaku €.

4 Znova zategnite blokirna vijaka /8.

¢ Postopek rezkanja naj poteka z enako-
merno hitrostjo in enakomernim pritiska-
njem.

¢ Odstranitev poteka v obratnem vrstnem
redu.

4.13. Uporaba modula rezkarja
za robove

/\ OPOZORILO! NEVARNOST
TELESNIH POSKODB!

» Napravo pred vsemi deli na napravi
izklopite in elektricni vti€¢ potegnite iz
elektri¢ne vtiCnice.

> Pri uporabi modula rezkarja za robove
@ vedno uporabljajte sesalni nastavek

D.
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¢ Vstavite veénamenski rezkar @, kot je
opisano zgoraj.

¢ Pri tem preprosto nastavite potrebno
globino rezkanja na lestvici @ na ve¢na-
menskem rezkarju @.

L 2

Odvijte narebreni vijak @ in potem
zavrtite nastavitveni vijak @ na Zeleno
globino rezkanja (slika F).

4 Znova zategnite narebreni vijak ®.

OPOMBA

> Pred dejansko obdelavo obdelovanca
izvedite poskusni rez.

¢ Postopek rezkanja naj poteka z enako-
merno hitrostjo in enakomernim pritiska-
njem.

¢ Odstranitev poteka v obratnem vrstnem
redu.

> Vzporedni naslon @ lahko namestite
tudi na zadnji strani modula rezkarja
za robove (glejte poglavje »4.10. Na-
stavitev in namestitev vzporednega
naslonax).

5. Vzdrzevanje in ¢iS¢enje
/\ OPOZORILO! NEVARNOST
TELESNIH POSKODB!
> Napravo pred vsemi deli na napravi

izklopite in elektri¢ni vti¢ potegnite iz
elektri¢ne vticnice.

5.1. Menjava oglenih S¢etk

B Oglene $Cetke preverjajte v rednih inter-
valih. Ko so obrabljene ve¢ kot ¢ez polo-
vico, jih zamenjajte.

OPOMBA

> Vedno zamenjajte obe ogleni $¢etki
naenkrat.
> Uporabljajte samo enake oglene S¢etke.



¢ Za zamenjavo oglene $¢etke odprite
pokrov A s pomocjo ravnega izvijaca.

® O

7@
CTL) )

¢ Odvzemite obrabljeno ogleno $¢etko in
jo zamenjajte za novo.

¢ Potem znova privijte pokrov A.
¢ Ravno tako ravnajte na nasprotni strani.

B Oglene $¢etke vedno ohranjajte Ciste,
da lahko prosto drsijo v svojem drzalu.

5.2. CisCenje
B Naprava mora biti zmeraj Cista, suha in
brez olja ali maziv.

B V notranjost naprave ne smejo vdreti
nobene tekocine.

B Za c&is¢enje ohisja uporabljajte suho
krpo. Nikoli ne uporabljajte bencina,
topil ali ¢istil, ki razZirajo umetne mase.

/\ OPOZORILO!

B Svoje naprave dajte v popravilo
samo servisni sluzbi ali strokovnjaku
za elektrotehniko, ki naj uporablja
le originalne nadomestne dele.

S tem zagotovite, da se ohrani varnost
naprave.

m Ce je treba zamenjati prikljuéno na-
peljavo, mora to izvesti proizvajalec
ali njegov zastopnik, da ne pride do
ogrozanja varnosti.

6. Odstranjevanje

Ta simbol pre€rtanega smetnjaka

na kolesih pomeni, da za to na-

pravo velja Direktiva

2012/19/EU. Ta direktiva predpi-
suje, da naprave po koncu uporabe ni do-
voljeno zavreCi med obiCajne gospodinjske
odpadke, ampak jo morate oddati na po-
sebnih zbiraliscih ali deponijah za odpadke
ali pri podjetjih za odstranjevanje odpad-
kov.

To odstranjevanje med odpadke je za
vas brezpla¢no. Varujte svoje okolje in
odpadke ustrezno odstranjujte.

Ce vasa odpadna oprema vsebuje osebne
podatke, ste sami odgovorni za to, da te
podatke izbriSete, preden opremo vrnete.

@
@A
Embalazni materiali so izbrani

%329 glede na svojo ekolosko primer-

O moznostih za odstranitev od-
sluzenega izdelka vprasajte pri
svoji obc&inski ali mestni upravi.

nost in tehnicne vidike odstranje-

vanja, zato jih je mogoce recikli-
rati. Nepotrebne embalazne materiale
zavrzite med odpadke v skladu z veljavnimi
lokalnimi predpisi.

EmbalaZo odstranite med od-

padke na okoljsko primeren na-

¢in. Upostevajte oznake na raz-

licnih embalaznih materialih in jih

po potrebi lo¢ite. Embalazni ma-
teriali so oznaceni s kraticami (a) in Stevilka-
mi (b) z naslednjim pomenom: 1-7: umetne
snovi, 20-22: papir in karton, 80-98: sesta-
vljeni materiali.
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7. Proizvajalec
KOMPERNASS HANDELS GMBH
BURGSTRASSE 21

44867 BOCHUM

NEMCIJA
Www.kompernass.com

8. Pooblasceni serviser

Sl Servis Slovenija
Tel.: 0800 814 00
Kontaktni obrazec na strani
parkside-diy.com

[IAN 494816_2504]

9. Postopek pri uveljavljanju

garancije

Da zagotovite hitro obdelavo svojega

zahtevka, upostevajte naslednja navodila:

B Prosimo vas, da imate za morebitna
vpra$anja pripravljen blagajniski racun in
Stevilko izdelka (IAN) 494816_2504 kot
dokazilo o nakupu.

B Stevilko izdelka najdete na tipski plosgici
na izdelku, na gravuri na izdelku, na na-
slovnici navodil za uporabo (spodaj levo)
ali na nalepki na zadniji ali spodnji strani
izdelka.

m Ce pride do napak v delovaniju ali do
drugih pomanijkljivosti, se najprej obrnite
na spodaj navedeni oddelek servisne
sluzbe po telefonu ali pa s pomocjo na-
Sega kontaktnega obrazca, ki ga najdete
na parkside-diy.com v kategoriji Storitev.

B Okvarjenemu izdelku prilozite dokazilo o
nakupu (blagajniski racun) in navedbo,
katera pomanjkljivost je prisotna in kdaj
je do nje prislo, ter ga potem brezplacno
posljite na naslov servisne sluzbe, ki ste
ga prejeli.

Na naslovu parkside-diy.com

najdete ta in mnogo drugih

priro€nikov ter jih lahko tudi

" prenesete. S to kodo QR

Ul Pridete neposredno na stran

parkside-diy.com.
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Izberite svojo drzavo in v iskalni maski poi-
$¢ite navodila za uporabo. Vnesite Stevilko
izdelka (IAN) 494816_2504, da preidete na
navodila za uporabo svojega izdelka.

10. Garancijski list
1. S tem garancijskim listom

KOMPERNASS HANDELS GMBH jam-
¢imo, da bo izdelek v garancijskem roku
ob normalni in pravilni uporabi brezhib-
no deloval in se zavezujemo, da bomo
ob izpolnjenih spodaj navedenih pogo-
jih odpravili morebitne pomanijkljivosti

in okvare zaradi napak v materialu ali
izdelavi oziroma po svoji presoji izdelek
zamenijali ali vrnili kupnino.

. Garancija je veljavna na ozemlju Repu-

blike Slovenije.

. Garancijski rok za proizvod je 5 leta od

datuma izroCitve blaga. Za akumulatorje
serije X12V in X20V Team ravno tako
prejmete 3 leta garancije od datuma na-
kupa, ¢e so del obsega dobave. Datum
izroCitve blaga je razviden iz racuna.

. Ce izdelek ne izpolnjuje specifikacij ali

nima lastnosti, navedenih v garancij-
skem listu ali oglaSevalskem sporocilu,
lahko potrosnik najprej zahteva odpravo
napak. O napaki mora potrosnik obve-
stiti proizvajalca ali pooblas¢eni servis
(kontaktna Stevilka in elektronski naslov
navedena zgoraj) in zahtevati odpravo
napak. Kupec je dolZzan ob uveljavljanju
zahtevka predloziti garancijski list in
racun, kot potrdilo in dokazilo o nakupu
ter dnevu izrocitve blaga. Svetujemo
vam, da pred tem natan¢no preberete
navodila o sestavi in uporabi izdelka.

. Rok za odpravo napake je 30 dni od

dneva, ko je proizvajalec ali poobla-
$Ceni servis prejel zahtevo za odpravo
napake. Ce napake v tem roku niso
odpravljene, mora proizvajalec potro-
Sniku brezplaéno zamenijati blago z
enakim, novim in brezhibnim blagom.
Rok se lahko zaradi narave in kom-
pleksnost blaga, narave in resnosti
neskladnosti ter napora, ki je potreben



10.

11.

12.

za dokoncanje popravila ali zamenjave
podalj$a za najkrajsi ¢as, ki je potreben
za dokonc¢anje popravila, vendar najve¢
za 15 dni. O Stevilu dni podaljSanega
roka in razlogih za podalj$anje mora

biti potrosnik obvescéen pred potekom
30 dnevnega roka za odpravo napak.

. Ce v roku 30 dni oz. v primeru podalj-

$anja v roku 45 dni blago ni popravljeno
ali blago ni zamenjano z novim, lahko
potrosnik od proizvajalca zahteva vra-
¢ilo celotne kupnine ali zahteva soraz-
merno znizanje kupnine. Sorazmerno
znizanje kupnine je sorazmerno zmanj-
$anju vrednosti blaga, ki ga je potrosnik
prejel, v primerjavi z vrednostjo, ki bi jo
imelo blago, ¢e bi bilo skladno.

. Ce se neskladnost pojavi v manj kot

30 dneh od dobave blaga, lahko potro-
Snik ob predlozitvi blaga od proizvajalca
takoj zahteva vracilo platanega zneska.

. Proizvajalec oziroma pooblasceni ser-

vis lahko potro$niku za ¢as popravila
blaga, za katero je bila izdana obvezna
garancija, zagotovi brezpla¢no upora-
bo podobnega blaga. Ce proizvajalec
potro$niku ne zagotovi nadomestnega
blaga v zaCasno uporabo, ima potro$nik
pravico uveljavljati Skodo, ki jo je utrpel,
ker blaga ni mogel uporabljati od trenut-
ka, ko je zahteval popravilo ali zamenja-
vo, do njune izvrsitve.

. Stroske za material, nadomestne dele,

delo, prenos in prevoz izdelkov, ki na-
stanejo pri odpravljanju okvar oziroma
nadomestitvi blaga z novim, krije proi-
zvajalec.

V primeru zamenjave blaga ali zame-
njave bistvenega dela blaga z novim se
potroSniku izda nov garancijski list.

V primeru, da proizvod popravlja ne-
pooblasc¢eni servis ali nepooblas¢ena
oseba, kupec ne more uveljavljati zah-
tevkov iz te garancije.

Vzroki za okvaro oziroma nedelovanje
izdelka morajo biti lastnosti stvari same
in ne vzroki, ki so zunaj proizvajal¢eve
oziroma prodajaléeve sfere.

13.

14.

15.

16

Kupec ne more uveljavljati zahtevkov

iz te garancije, e se ni drzal priloZenih
navodil za sestavo in uporabo izdelka
ali ¢e je izdelek kakorkoli spremenjen
ali nepravilno vzdrzevan. Garancija ne
obsega delov izdelkov, ki so izpostav-
lieni normalni obrabi in se zato lahko
dojemajo kot obrabni deli, kot npr. Zagi-
ni listi, nadomestna rezila, brusni papir
itd., prav tako ne poskodovanih lomljivih
delov, npr. stikal ali delov, izdelanih iz
stekla.

Proizvajalec zagotavlja proti placilu po-
pravilo, vzdrzevanje blaga, nadomestne
dele in priklopne aparate vsaj tri leta po
poteku garancijskega roka,

Obrabni deli oz. potro$ni material so
izvzeti iz garancije.

Vsi potrebni podatki za uveljavljanje ga-
rancije in podatki, ki identificirajo blago
za katerega velja garancija se nahajajo
na dveh lo¢enih dokumentih (garancij-
ski list, raun).

. Ta garancija proizvajalca ne izkljuCuje

zakonske pravice potrosnika, da zo-
per prodajalca v primeru neskladnosti
blaga brezpla¢no uveljavlja jamcevalne
zahtevke. Ta garancija prav tako ne
izkjuCuje pravic potrosnika, ki izhajajo iz
obveznega jamstva za skladnost blaga.

Garancijska storitev ne velja pri

normalnem zmanjSanju kapacitete
akumulatorija,

poslovni rabi izdelka,

poskodbi ali spremembi izdelka s strani
stranke,

neupostevanju predpisov o varnosti in
vzdrzevanju, napacne uporabe,

poskodbah zaradi naravnih nesrec.

Prodajalec
Lidl Slovenija d.o.o. k.d., Pod lipami 1,

SI-

1218 Komenda
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11. Prevod izvirne izjave ES o skladnosti

Mi, podjetie KOMPERNASS HANDELS GMBH, odgovorna oseba za dokumentacijo:
gospod Hans-Peter Komperna3, BURGSTR. 21, 44867 BOCHUM, Nemcija, izjavljamo,
da je ta izdelek v skladu z naslednjimi standardi, standardiziranimi dokumenti in
direktivami ES:

Direktiva o strojih
(2006/42/EQC)

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti
(2014/30/EV)

Direktiva o omejevanju uporabe nevarnih snovi
(2011/65/EU)*

* Za izdajo te izjave o skladnosti je odgovoren izkljuéno proizvajalec. Zgoraj opisani predmet izjave izpolnjuje
predpise Direktive 2011/65/EU Evropskega parlamenta in Sveta z dne 8. junija 2011 o omejevanju uporabe
nekaterih nevarnih snovi v elektri¢ni in elektronski opremi.

Uporabljeni harmonizirani standardi
EN 62841-1:2015/A11:2022

EN 62841-2-17:2017

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019/A2:2024

EN 61000-3-3:2013/A2:2021

EN IEC 63000:2018

Oznaka tipa stroja:
Vecénamenski rezkalnik PPMF 710 A1

Leto izdelave: 07 - 2025
Serijska Stevilka: IAN 494816_2504
Bochum, 28. 7. 2025

i CE

Hans-Peter KompernaB
— Poslovodja -

Pridrzujemo si pravico do tehni¢nih sprememb zaradi razvoja.
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1. Uvod

Blahoprejeme vam k zakoupeni vaseho
nového pfistroje. Rozhodli jste se tim pro
vysoce kvalitni vyrobek. Souéasti tohoto
vyrobku je navod k obsluze. Obsahuje dule-
zité informace o bezpec€nosti, pouZziti a likvi-
daci. Pred pouzitim vyrobku se seznamte se
v§emi provoznimi a bezpecnostnimi pokyny.
Vyrobek pouzivejte pouze predepsanym
zplUsobem a pro uvedené oblasti pouZiti. P¥i
predavani vyrobku tfetim osobam predeijte
spolu s nim i tyto podklady.

1.1. Pouziti v souladu s uréenim

Pristroj je uren k frézovani drazek, hran,
profil(l a $térbin na pevné podloZce do
dfeva, plastu a lehkych material(, jakoZ i ke
kopirovacimu frézovani. Pfistroj neni uréen
k provozu venku. Jakékoliv jiné pouziti
nebo Uprava stroje jsou pokladany za pou-
Ziti v rozporu s uréenim a mohou zpUsobit
vazna nebezpecdi Urazu. Neni uréen pro
komeréni pouziti.

1.2. Popis pristroje
O multifunkéni fréza

@ vypinad

© stupen rychlosti otagek
O stupnice

O upinaci klestina 8 mm

O piesuvna matice

@ frézovaci modul hran

O upinaci packa

O rukojet horniho frézovaciho modulu
@ horni frézovaci modul

@ sefizovaci Sroub

@ Sroub s ryhovanou hlavou
@ aretacni Sroub
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® upnuti pro paralelni doraz

@ aretacni Sroub (pfedmontovan
na frézovacim modulu hran)

® kridlaty Sroub

@ paralelni doraz

® aretacni Sroub

@ otvor pro odsavaci hrdlo
® zakladova deska

@) kluzna deska

@ stupriovy doraz

@ hloubkovy doraz (stupnice nastaveni
hloubky frézovani)

@& aretaéni Sroub

@ upinaci packa

@ otocny regulator (jemné nastaveni
hloubky frézovani)

@ aretaéni Sroub

@ stupnice pro nastaveni thlu

& aretacni Sroub

@ Uhlovy frézovaci modul

@ upinaci packa

@ sefizovaci $roub

€ tladitko pro aretaci vietena

€D predvolba podtu otadek

€@ blokovaci tlagitko

Obr. A

€0 odsavaci hrdlo pro horni frézovaci modul
€ odsavaci hrdlo pro frézovaci modul hran
€ upinaci klestina 6 mm

€D plochy Kli¢

€D kopirovaci pouzdro 16 mm (pro horni
frézovaci modul)

€ kopirovaci pouzdro 10 mm (pro frézova-
ci modul hran)

@ obézny krouzek kopirovaciho pouzdra



1.3. Rozsah dodavky

1 multifréza

1 horni frézovaci modul

1 uhlovy frézovaci modul

1 frézovaci modul hran

1 paralelni doraz

1 plochy Kli¢

2 odsavaci hrdla

1 upinaci klestina 6 mm

1 upinaci klestina 8 mm (pfedmontovanad)
2 kopirovaci pouzdra (10 mm + 16 mm)
1 pfenosny kufr

1 navod k obsluze

1.4. Technické udaje

PFikon 710 W

Domezovaci napéti 230V ~, 50 Hz
Trida ochrany 11/(E] (dvojita izolace)
Domezovaci volnobézné

otacky n, 10 000-34 000 min~!
Stuperi 1 = cca 10 000 min-"

Stuper 2 = cca 12 000 min-"

Stupen 3 = cca 17 000 min-"

Stupen 4 = cca 22 000 min-

Stupen 5 = cca 27 000 min-

Stuper 6 = cca 34 000 min-"

Vys$ka zdvihu horni frézky 0-35 mm
Vy$ka zdvihu frézy hran ~ 0-40 mm
Upnuti nastroje 6/8 mm
(vhodné pro bézné frézky se 6 mm nebo
8 mm stopkou)

Hodnota hluku

Namérena hodnota hluku stanovena v sou-

ladu s normou EN 62841. Typicka hladina
hluku elektrického naradi s hodnocenim A:

Hladina akustického tIakuLpA = 83,9 dB
Nejistota Kn,= 3 dB
Hladina akustického

vykonu L,,= 91,9 dB
nejistota K Kw= 3 dB

Noste ochranu sluchu!

Hodnota emise vibraci
Celkové hodnoty vibraci (soucet vektor( tii
smér() stanoveny v souladu s EN 62841:

Vibrace ruky/paze a = 1,184 m/s?
Nejistota K= 15 m/s?

UPOZORNENI

> Stanovené hodnoty celkovych vibraci
a emisi hluku byly méreny podle
standardizovaného zkusebniho postu-
pu a lze je pouzit k porovnani jednoho
elektrického naradi s jinym.

> Uvedené hodnoty emise vibraci a uve-
dené hodnoty emise hluku Ize rovnéz
pouzit k pfredbéznému posouzeni
zatizeni.

/\ VAROVANI!

» Hodnoty vibraci a hluku se mohou
lisit béhem skutec¢ného pouzivani ele-
ktrického naradi od uvedenych hodnot
v zavislosti na zplUsobu, kterym se
elektrické naradi pouziva, zejména na
zpUsobu, jakym je obrobek opracov-
avan.

> Snazte se udrzovat zatizeni co ne-
zatizeni vibracemi je pouziti rukavic
pfi praci s nafadim a omezeni doby
prace s naradim. Pfitom se musi
zohlednit vSechny ¢asti provozniho
cyklu (napfiklad ¢asy, kdy je elektrické
naradi vypnuté, a ¢asy, kdy je sice
zapnuté, ale bézi bez zatizeni).

UPOZORNENI

A Tento vyrobek splfiuje poza-
davky platnych narodnich

A A smérnic Srbské republiky.
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A

ni pokyny pro elektric-

ka naradi

/\ VAROVANI!

> Prectéte si veSkeré bezpecnost-
ni pokyny, instrukce, ilustrace a
technicka data, jimiz je toto elek-
trické naradi opatieno. Zanedbani
dodrzovani nasledujicich bezpecnos-
tnich upozornéni a pokynti mize vést
k Urazu elektrickym proudem, pozaru
a/nebo tézkym zranénim.

Veskera bezpecnostni upozornéni a po-
kyny uschovejte pro budouci pouziti.
Pojem ,elektrické naradi“ uzivany v bez-
pecnostnich pokynech se vztahuje na elek-
tricka naradi napajena ze sité (se sitovym
kabelem) a na elektricka naradi napajena
akumulatorem (bez sitového kabelu).

2.1. Bezpecnost na pracovisti

a) Pracovni prostor udrzujte v istoté
a dobre osvétleny. Neporadek a neo-
svétleny pracovni prostor mohou vést
k drazim.

b) S elektrickym naradim nepracujte

v prostredi ohrozeném vybuchem, ve
kterém se nachazi horlavé kapaliny,
plyny nebo prach. Elektrické naradi
vytvéfi jiskry, od nichZz se mlze vznitit
prach nebo vypary.

Nedovolte détem ani jinym osobam,
aby se priblizovaly k elektrickému
naradi v dobé, kdy je pouzivate. V pfi-
padé odvedeni pozornosti mizete ztratit
kontrolu nad elektrickym naradim.

K2
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2. Obecné bezpecnost-

2.2. Elektricka bezpecénost

a)

Pripojna zastrcka elektrického naradi
musi odpovidat zasuvce. Zastrcka se
nesmi zadnym zplisobem pozmério-
vat. Adaptérové zastréky nepouzivejte
v kombinaci s uzemnénym elektric-
kym naradim. Nepozménéné zastrCky

a jim odpovidajici zasuvky snizuiji riziko
urazu elektrickym proudem.

b) Zabrante kontaktu téla s uzemnénymi

c)

povrchy, napf¥. trubek, topeni, sporaki
a chladnic¢ek. Je-li vase télo uzemnéné,
hrozi zvySené riziko urazu elektrickym
proudem.

Elektrické naradi chrante pred destém
a vlhkosti. Vniknutim vody do elektric-
kého naradi se zvysuje riziko urazu elek-
trickym proudem.

d) Pripojovaci vedeni nepouzivejte v roz-

poru s jeho uréenim pro prenaseni ¢i
zavésovani elektrického naradi nebo
k vytahovani zastr¢ky ze zasuvky. Pfi-
pojovaci kabel udrzujte v dostate¢né
vzdalenosti od zdrojti vysoké teploty,
oleje, ostrych hran nebo pohyblivych
¢asti pristroje. PoSkozeny nebo zaple-
teny pfipojovaci kabel zvySuji riziko Ura-
zu elektrickym proudem.

Pokud pracujete s elektrickym nara-
dim venku, pouzivejte pouze takova
prodluzovaci vedeni, jez jsou schvale-
na i pro venkovni pouziti. Pouzivanim
prodluzovaciho kabelu vhodného pro
venkovni pouziti se snizuje riziko Urazu
elektrickym proudem.

Pokud nelze zabranit provozu elek-
trického naradi ve vihkém prostredi,
pouzivejte proudovy chranié. Pouzitim
proudového chraniCe se snizuje riziko
Urazu elektrickym proudem.



2.3. Bezpecnost osob

a) Budte neustale pozorni, sledujte své

pocinani a k praci s elektrickym nara-
dim pristupujte s rozumem. Elektrické
naradi nepouzivejte, jste-li unaveni
nebo pod vlivem drog, alkoholu ¢i
1ékd. Jediny okamzik nepozornosti pfi
pouzivani elektrického naradi mdze zpUl-
sobit vazna zranéni.

b) Noste osobni ochranné prostiedky a

vzdy i ochranné bryle. NoSenim osob-
nich ochrannych prostfedkd, jako je
ochranna maska proti prachu, protisklu-
zova bezpecnostni obuv, ochranna pfil-
ba nebo ochrana sluchu, a to v zavislosti
na druhu a pouziti elektrického naradi,
se snizuje riziko zranéni.

c) Zabrante neumysinému uvedeni pfi-

stroje do provozu. Nez elektrické na-
radi zapojite do elektrické sité a/nebo
pripojite akumulator nebo nez naradi
zvednete Ci prenesete, ujistéte se, ze
je vypnuté. Pokud mate pfi prenaseni
elektrického naradi prst na spinaci nebo
pokud do sité zapojite jiz zapnuté elek-
trické naradi, mdze dojit k Grazu.

d) Nez elektrické naradi zapnete,

odstraiite sefizovaci nastroje nebo
Sroubovaky. Pokud se nastroj nebo
Sroubovak nachazi v otacejici se ¢asti
elektrického néaradi, mUze to vést ke zra-
nénim.

e) Vyhybejte se nepfrirozenému drzeni

téla. Zajistéte si bezpecénou stabilitu
a neustale udrzujte rovnovahu. Tak
dokazete elektrické naradi v neoCekava-
nych situacich Iépe kontrolovat.

Q

Noste vhodny odév. Nenoste volné
obleceni ani Sperky. Vlasy a odév
udrzujte v bezpeéné vzdalenosti od
pohyblivych éasti. Volny a nepfiléhavy
odéyv, Sperky nebo dlouhé viasy mohou
byt pohyblivymi ¢astmi zachyceny.
Pokud Ize namontovat zafizeni pro
odsavani a zachytavani prachu, po-
tom se takova zafizeni museji pripojit
a spravné pouzit. Pouzitim odsavani
prachu se mlze snizit ohrozeni prachem.
Nenechte se ukolébat faleSnym po-
citem bezpecénosti pfi nedodrzovani
bezpeénostnich predpist pro elek-
tricka naradi, i kdyz jste s elektrickym
naradim po nékolikanasobném pouziti
obeznameni. Pfi nepozorné manipulaci
mUzZe ve zlomku sekundy dojit k vaznym
zranénim.

2.4. Manipulace s elektrickym
naradim a jeho pouziti

a)

b)

Elektrické naradi nepretézujte.

Pro praci pouzivejte elektrické naradi
vhodné k danému uéelu. S vhodnym
elektrickym naradim se vam bude v uve-
deném vykonovém rozsahu pracovat
lépe a bezpecnéji.

Nepouzivejte elektrické naradi, jehoz
vypinaé je vadny. Elektrické naradi,
které se jiz neda zapnout nebo vypnout,
predstavuje nebezpeci a musi se opravit.
Pred nastavovanim pristroje, vymé-
nou dilt viozného nastroje nebo odlo-
zenim elektrického naradi vytahnéte
zastréku ze zasuvky a/nebo vyjméte
vyjimatelny akumulator. Toto bezpec-
nostni opatfeni zabraruje neimysinému
spusténi elektrického naradi.
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d) Nepouzivana elektricka naradi ucho-

(o)

-

vavejte mimo dosah déti. Nedovolte
pouzivat elektrické naradi osobam,
které s nim nejsou obeznameny nebo
které necetly tento navod. Elektrické
naradi je nebezpecné, manipuluji-li s nim
nezkusené osoby.

Udrzbu elektrickych naradi a vlozného
nastroje vykonavejte peclivé. Zkont-
rolujte, zda jsou v pofadku pohyblivé
¢asti pristroje a zda nejsou seviené,
zda nejsou nékteré soucéasti rozbité
nebo natolik poSkozené, Ze by funké-
nost elektrického naradi byla ome-
zena. Poskozené c¢asti elektrického
naradi nechte pred jeho pouzitim
opravit. Rada Uraz(l ma svou pficinu

ve $patné udrzbé elektrického naradi.
Rezné nastroje udrzujte v ostrém a
Cistém stavu. Peclivé udrzované fezné
nastroje s ostrymi feznymi hranami se
méngé zasekavaji a snaze se vedou.

Elektrické naradi, prisluSenstvi, viozné
nastroje atd. pouzivejte dle téchto
pokynt. Zohlediujte pfitom pracovni
podminky a vykonavanou ¢innost.
Pouziti elektrického naradi k jinym nez
uréenym uceldm muze vést ke vzniku
nebezpecnych situaci.

h) Udrzujte rukojeti a plochy rukojeti

suché, Cisté a bez oleje a mastnoty.
Kluzkeé rukojeti a plochy rukojeti neu-
moznuji bezpe€nou obsluhu a kontrolu
elektrického naradi v neoCekavanych
situacich.
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2.5. Servis

a) Nechte své elektrické naradi opravo-
vat pouze kvalifikovanymi odborniky
a pouzivejte pouze originalni nahradni
dily. Tim zajistite, Ze zUstane zachovana
bezpecnost elektrického naradi.

2.6. Bezpecnostni upozornéni
pro horni frézovani

a) Drzte elektrické naradi pouze za izo-
lované plochy rukojeti, protoze frézka
miuze zachytit vlastni pFivodni kabel.
Kontakt s vedenim pod napétim mdze
prenést napéti i na kovové dily pfistroje,
coz by mohlo vést k zasahu elektrickym
proudem.

b) Upevnéte a zajistéte obrobek pomo-
ci svorek nebo jinym zptisobem na
stabilnim podkladu. Pokud pfidrzujete
obrobek pouze rukou nebo proti svému
télu, je tento nestabilni, coz mlze vést ke
ztraté kontroly.

B Noste ochrannou masku proti prachu.

2.7. Doplnujici instrukce

B Pripustné otacky frézovaciho nastroje
musi byt minimalné tak vysoké, jako
jsou nejvyssi otacky uvedené na elek-
trickém naradi. Prislusenstvi, které se
otadi rychleji, nez je povoleno, se mlze
znicit.

B Frézy nebo jiné pfisluSenstvi musi
presné zapadnout do upinaci klesti-
ny (pramér stopky 6/8 mm) vaseho
elektrického naradi. Frézovaci nastroje,
které nedosedaji pfesné do upinaci kles-
tiny elektrického naradi, se otaci nerov-
nomeérné, velmi silné vibruji a mohou
vést ke ztraté kontroly.



B Elektrické naradi vedte proti obrobku
pouze v zapnutém stavu. Jinak hrozi
nebezpedi zpétného razu, pokud se
vlozny nastroj v obrobku zahakne.

B Nedavejte ruce do oblasti frézovani
na frézce. Pfidrzujte druhou rukou
pridavnou rukojet nebo skfinn motoru.
Kdyz drzite frézu obéma rukama, nemu-
ze dojit k jejich zranéni frézou.

B Nikdy nefrézujte kovové predmeéty,
h¥ebiky nebo Srouby. Fréza se mize
poskodit a mlze vést ke zvySenym vib-
racim.

B Pouzijte vhodné detektory k detekci
skrytych napajecich vedeni nebo
privolejte mistniho dodavatele prislus-
ného média.

Kontakt s elektrickym vedenim mdze
vést k pozaru nebo Urazu elektrickym
proudem. Poskozeni plynového vede-
ni mdZe zpUsobit vybuch. Proniknuti do
vodovodniho vedeni zpUsobuje vécné
Skody.

B Nesmi byt pfekroceny maximalni otacky
uvedené na nastroji.

B Nastroje s viditelnymi trhlinami se
nesméji pouzivat.

2.8. Originalni prislusenstvi /

pridavna zarizeni

B Pouzivejte pouze pfislusenstvi a pfidav-
na zafizeni uvedena v navodu k obsluze,

resp. takova, jejichz upinani je s pfistro-
jem kompatibilni.

3. Pred uvedenim do provozu

3.1. Vlozeni frézovaciho
nastroje

/\ VYSTRAHA! NEBEZPECi ZRANENI!

> Pred jakoukoli praci na pfistroji ho vy-
pnéte a vytahnéte sitovou zastréku ze
sitové zasuvky.

¢ Stisknéte tlagitko pro aretaci vietena €@
a podrzte je stisknuté. Aretace vietena
musi byt ponorena do hfidele.

¢ Otevrenym klicem €D povolte pfesuvnou
matici @ proti sméru hodinovych rugi-
Cek.

¢ Nyni tlagitko pro aretaci vietena €
pustte.

¢ Ted vlozte frézovaci nastroj.
Ten musi byt vlozen nejméné 20 mm.

¢ Stisknéte tlagitko pro aretaci vietena €D
a podrzte je stisknuté. Aretace vietena
musi byt ponofena do hfidele.

4 Presuvnou matici @ utahnéte otevienym
klicem €B.

¢ Nyni tlagitko pro aretaci vietena @
pustte.

3.2. Pripojeni odsavaciho hrdla
na hornim frézovacim modulu
4 Odsroubujte aretadni Sroub (.

¢ Odsavaci hrdlo € nasadte na ur¢eny
otvor pro odsavaci hrdlo (®. Dbejte na
to, aby nakruzek na odsavacim hrdle €9
sedél v drazce horniho frézovaciho mo-
dulu @, a poté utahnéte aretaéni roub
® na odsavacim hrdle € (obr. D).

¢ K sejmuti odsavaciho hrdla €9 pouzijte
montazni postup v obraceném poradi.

¢ Pripojte k odsavacimu hrdlu €9 schvale-
né odsavani prachu a tfisek.
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3.3. Pripojeni odsavaciho hrdla
na frézovacim modulu hran

¢ Odsavaci hrdlo € nasadte na ur¢ené
vybrani na frézovacim modulu hran @.

¢ Odstrante aretaéni Sroub ®.

¢ Upevnéte odsavaci hrdlo € aretacnim
Sroubem @ (obr. E).

¢ K sejmuti odsavaciho hrdla €D pouzijte
montazni postup v obraceném poradi.

¢ P¥ipojte k odsavacimu hrdlu € schvale-
né odsavani prachu a tfisek.

3.4. Vyména upinaci klestiny

UPOZORNENI

> Pro frézu se stopkou 8 mm pouzijte jiz
predmontovanou upinaci klestinu @
(8 mm). U frézek se stopkou 6 mm vy-
ménte upinaci klestinu podle nize uve-
deného popisu.

¢ Stisknéte tlagitko pro aretaci vietena €
a podrzte je stisknuté. Aretace vietena
musi byt ponorena do hfidele.

¢ Otevienym kli¢em €D povolte pfesuvnou
matici @ proti sméru hodinovych rugi-
ek, aZ bude mozné upinaci klestinu @
(8 mm) vyjmout.

¢ Vlozte upinaci klestinu € (6 mm).
POZOR! Presuvnou matici @ utahnéte
otevrenym klic¢em €D az po vlozeni fré-
zovaciho nastroje. Jinak hrozi po$kozeni
upinaci klestiny @/6».

¢ Nyni tladitko pro aretaci vietena €
pustte.
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4. Uvedeni do provozu

4.1. Montaz/demontaz
multifunkéni frézy

Horni frézovaci modul @/ uhlovy
frézovaci modul @

¢ Oteviete pfislu$nou upinaci packu @/
a pak zavedte multifunkéni frézu @ do
odpovidajiciho modulu.

Vodici drazka multifunkéni frézy @ musi
byt vyrovnana na nakruzku na pfislusném
drzaku frézky.

¢ Zavrete prislusnou upinaci packu €@/€.

Frézovaci modul hran @

4 Povolte $roub s ryhovanou hlavou ®
a pak zavedte multifunkéni frézu @ do
modulu.

Vodici drazka multifunkéni frézy @ musi byt
vyrovnana na nakruzku na drzaku frézky.

4 Utahnéte $roub s ryhovanou hlavou @.

4.2. Nastaveni hloubky
frézovani (uhlova frézka/frézka
na hrany)

/\ VYSTRAHA! NEBEZPECi ZRANENI!

> Pred jakoukoli praci na pfistroji ho
vypnéte a vytahnéte sitovou zastréku
ze sitové zasuvky.

¢ K nastaveni hloubky frézovani otocte
namontovany pfistroj vzhiiru nohama
a polozte na rovnou plochu.

¢ Oteviete upinaci packu @, resp. povolte
roub s ryhovanou hlavou @.

¢ Potom nastavte zékladovou desku oto-
&enim sefizovaciho $roubu @/
(viz obr. F/G).

¢ Zavfete upinaci packu @, resp. opét
utahnéte $roub s ryhovanou hlavou @.



4.3. Nastaveni hloubky
frézovani (horni fréza)

/\ VYSTRAHA! NEBEZPECi ZRANENI!

> Pred jakoukoli praci na pfistroji ho
vypnéte a vytahnéte sitovou zastréku
ze sitové zasuvky.

¢ Ujistéte se, Ze upinaci packa @ je areto-
vana. Pokud je uvolnéna, otacejte ji proti
sméru hodinovych rucicek, dokud se
nearetuje.

¢ Pristroj postavte na obrobek urceny
k obrabéni.

¢ Otadejte stupriovy doraz @, aby dosedal
v nejspodné;jsi poloze (0 mm). Hloubkovy
doraz @ pak lezi v jedné linii s nejspod-
néjsi polohou (0 mm).

¢ Nyni uvolnéte upinaci packu @ a vedte
pfistroj zpét nahoru (obr. J).

¢ Hloubku frézovani zkontrolujte pomoci
praktického pokusu.

Dodate¢né nastaveni hloubky frézovani

¢ Hloubku frézovani Ize dodate¢né nasta-
vit pomoci oto&ného regulatoru .

¢ Uvolnéte upinaci packu @ otadenim
ve sméru hodinovych rucicek. Zatlacte
piistroj dolfi, aby hloubkovy doraz @
dosedal na stupriovy doraz @.

¢ Otacenim proti sméru hodinovych
ru¢i¢ek aretujte upinaci packu .

4 Povolte aretaéni $roub @®. Otodnym re-
gulatorem @ nastavte stupnici nastaveni
hloubky frézovani (hloubkovy doraz) @

tak, abyste mohli napfiklad presné na-
stavit nulovy bod. Opét utdhnéte aretac-
ni $roub €.

¢ Povolte aretaéni droub @®.

¢ Uvolnéte upinaci packu @ otadenim
ve sméru hodinovych rucicek a zatlaCte
pristroj doll, aby se fréza dotykala
obrobku (obr. H).

¢ Otacenim proti sméru hodinovych
rugicek aretujte upinaci packu .

Uvolnéte upinaci packu @ otadenim

ve sméru hodinovych ruciek a vedte

pfistroj zpét nahoru. Hloubku frézovani

zkontrolujte pomoci dal§iho praktického

pokusu.

¢ Posunte hloubkovy doraz @ dold, aby
dosedal na nejspodnéjsi polohu (0 mm)
stupriového dorazu @ (obr. I).

Nastaveni hloubky frézovani stupriovym
dorazem

UPOZORNENI

> Stupriovy doraz @ Ize u vétsich
hloubek frézovani pouzivat v nékolika
stupnich s nizkym ubérem trisky.

¢ Nastavte hloubkovy doraz @ na poza-
dovanou hloubku frézovani, utahnéte
aretadni Sroub .

UPOZORNENI

» Zobrazena hodnota na stupnici nas-
taveni hloubky frézovani (hloubkovy
doraz) @ neodpovida skuteéné

4 Nastavte pozadovanou hloubku frézova-
ni s nejnizsSim stupném (0 mm) stupno-
vého dorazu @ (jak je popsano vyse).

hloubce frézovani. ¢ Poté nastavte vySsi stupné pro prvni
Musi se nastavit vzdy vzhledem ke kroky obrabéni.
zvolenému bodu na stupnici nastaveni ¢ Hloubku frézovani zkontrolujte pomoci

hloubky frézovani (hloubkovy doraz) . praktického pokusu.
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4.4. Zapnuti a vypnuti

/\ VYSTRAHA! NEBEZPECi ZRANENI!

> P¥i dotyku kovového krytu noste
ochranné rukavice, protoze kryt se
v provozu mUze zahfivat.

Zapnuti

4 Stisknéte blokovaci tlagitko €.
ZGstane na 10 sekund aktivni.

¢ Podrzte vypina¢ @ cca 2 sekundy stisk-
nuty nebo

¢ stisknéte vypina¢ @ dvakrat rychle po
sobé, abyste zapnuli trvaly provoz.

Vypnuti
¢ Stisknéte vypinac @.

4.5. Predvolba otacek
¢ Stisknéte blokovaci tlagitko .

¢ Pomoci tla¢itka pro predvolbu poctu
otadek € nastavte pozadovany podet
otacek.
Odpovidajici ¢islice stupné otacek @ se
rozsviti a znamena:
Stuperi 1 = cca 10 000 min-
Stuperi 2 = cca 12 000 min-
Stuperi 3 = cca 17 000 min-
Stuperi 4 = cca 22 000 min-
Stuperi 5 = cca 27 000 min-
Stuperi 6 = cca 34 000 min-

4.6. Smér frézovani

Proces frézovani musi vzdy probihat proti
sméru otaceni frézy (protichod). POZOR!
Pri frézovani ve sméru otaceni (soubézny
chod) mlze byt elektrické naradi z ruky
vytrzeno.

-
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»

4.7. Proces frézovani

Nastavte hloubku frézovani, jak je popsano

vyse.

¢ Pristroj postavte na obrobek uréeny
k obrabéni a zapnéte jej.

¢ Uvolnéte upinaci packu @ otagenim
ve sméru hodinovych rucicek. Zatlacte
pfistroj doll aZ k dosednuti hloubkového
dorazu @ na stupfiovy doraz @.

¢ P¥ristroj zajistéte otaCenim upinaci packy
@ proti sméru hodinovych rugisek.

¢ Frézovani provadéjte s rovnomérnou
rychlosti a rovnomérnym pfitlakem.

4.8. Vlozeni kopirovaciho
pouzdra

Pouzitim kopirovaciho pouzdra € / €D Ize
na obrobek prenaset Sablony.

UPOZORNENI

» Sablona musi byt alespof tak vysoka
jako obézny krouzek € kopirovaciho
pouzdra €D / €D.

» Zvolte mensi frézu nez vnitini prdmeér
kopirovaciho pouzdra €D / €D.



Kopirovaci pouzdro pro frézku hran
(obr. B)

¢ Odstrarite 4 Srouby na zakladové desce
frézovaciho modulu hran @ a sejméte
zakladovou desku.

¢ Kopirovaci pouzdro €D vloZte do otvoru
spodni desky.

¢ Zakladovou desku opét upevnéte na
frézovaci modul hran @ 4 Srouby (viz
obr. B).

Kopirovaci pouzdro pro horni frézku
(obr. C):

¢ Odstrarite 2 Srouby A na kluzné desce
@ horniho frézovaciho modulu @

4 Kopirovaci pouzdro € vlozte zespodu
do kluzné desky .

¢ Kopirovaci pouzdro € pfipevnéte obé-
ma Srouby A na kluzné desce @). Dbejte
na to, abyste kopirovaci pouzdro €)
spravné nasadili okolo — obézny krouzek
@ musi ukazovat dolt (viz obr. C).

4.9. Frézovani s kopirovacimi
pouzdry
¢ Upevnéte Sablonu na obrobku.

4 Nastroj s kopirovacim pouzdrem €D / €D
vlozte k Sabloné.

¢ Nastavte pozadovanou hloubku frézo-
vani.

¢ Nyni vedte pfistroj s vy¢nivajicim kopi-
rovacim pouzdrem €D / €D podél boéni

hrany Sablony. Pracujte pfitom s lehkym
tlakem.

UPOZORNENI

> Na zakladé rGznych prdmérd
kopirovaciho pouzdra a frézy se
obrobek upravi na nepatrné nizsi ve-
likost nez Sablona.

4.10. Nastaveni a montaz
paralelniho dorazu

¢ Povolte kfidlaty Sroub @ na paralelnim
dorazu .

¢ Nastavte pozadovanou vzdalenost.

4 Opét utahnéte kfidlaty Sroub @ na para-
lelnim dorazu .

¢ Odstrarite aretaéni $roub (@ z frézovaci-
ho modulu hran @.

¢ Upevnéte paralelni doraz ({) aretacnim
Sroubem (@ na upnuti pro paralelni doraz
® (viz obr. K).

UPOZORNENI

¢ Paralelni doraz @® mizete namontovat
také na zadni strané frézovaciho mod-
ulu hran @. Pro tento UG&el pouzijte
rovnéz aretacni sroub @ (viz obr. L).

4.11. Frézovani s paralelnim
dorazem

¢ Nastavte paralelni doraz @ podle poza-
dovaného rozmeéru.

¢ Paralelni doraz @ prilozte na hranu
obrobku.

¢ Frézovani provadéjte s rovnomérnou
rychlosti a rovhomérnym pfitlakem
(viz obr. M/N).

UPOZORNENI

> Pokud je vzdalenost od hrany obrobku
k frézovacimu mistu pfilis velka pro
paralelni doraz nebo pokud obrobek
nema rovnou stranu, upnéte k obrobku
rovnou desku a jeji okraj pouzijte jako
voditko pro zakladni desku frézovaciho
modulu.
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4.12. Pouziti uhlového frézova-
ciho modulu

/\ VYSTRAHA! NEBEZPECi ZRANENI!
> Pred jakoukoli praci na pfistroji ho
vypnéte a vytahnéte sitovou zastréku
ze sitové zasuvky.
¢ Vlozte multifunkéni frézu @, jak bylo
popsano dfive.
¢ P¥i tom si nastavte pozadovanou hloub-
ku frézovani prakticky pomoci stupnice
O na multifunkéni fréze @.

¢ Povolte upinaci packu @ a otodte nyni
sefizovaci $roub € na pozadovanou
hloubku frézovani (obr. G).

¢ Uzaviete upinaci packu .

UPOZORNENI

> Pred obrobenim vlastniho obrobku
provedte zkusebni fez.

¢ Povolte aretaéni rouby @/ a naklorite
poté multifunkéni frézu @ na pozado-
vany Uhel.
Nastaveny Uhel Ize prakticky odecist
na stupnici @) na aretaénim Sroubu @.

4 Opét utahnéte aretaéni Srouby /8.

¢ Frézovani provadéjte s rovhomeérnou
rychlosti a rovhomérnym pfitlakem.

¢ Demontaz se provadi v opacném poradi.

4.13. Pouziti frézovaciho
modulu hran

/\ VYSTRAHA! NEBEZPECi ZRANENI!

» Pred jakoukoli praci na pfistroji ho
vypnéte a vytahnéte sitovou zastréku
ze sitové zasuvky.

> Pri pouziti frézovaciho modulu hran @
vzdy pouzivejte odsavaci hrdlo €.
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4 Vlozte multifunkéni frézu @, jak bylo
popsano dfive.

¢ P¥i tom si nastavte pozadovanou hloub-
ku frézovani prakticky pomoci stupnice
O na multifunkéni fréze ©.

4 Povolte $roub s ryhovanou hlavou @
a otoéte nyni sefizovaci $roub @ na
pozadovanou hloubku frézovani (obr. F).

¢ Sroub s ryhovanou hlavou @ znovu
dotahnéte.

UPOZORNENI

> Pred obrobenim vlastniho obrobku
provedte zkuSebni rez.

¢ Frézovani provadéjte s rovnomérnou
rychlosti a rovnomérnym pfitlakem.

¢ Demontaz se provadi v opacném poradi.

UPOZORNENI

> Paralelni doraz ® m(izete namontovat
rovnéz na zadni strané frézovaciho
modulu hran (viz kapitola ,4.10. Nas-
taveni a montaz paralelniho dorazu®).

5. Udrzba a cisténi
/\ VYSTRAHA! NEBEZPECi ZRANENI!
> Pred jakoukoli praci na pfistroji ho

vypnéte a vytahnéte sitovou zastréku
ze sitové zasuvky.

5.1. Vyména uhlikovych
kartacku
B Uhlikové kartacky v pravidelnych inter-

valech kontrolujte. Pokud jsou uzaviené
vice nez do poloviny, vyménte je.

UPOZORNENI

> Oba uhlikové kartacky vzdy vyménujte
spolecné.

> Pouzivejte pouze totozné uhlikové
kartacky.



¢ Kvymeéné uhlikového kartacku otevrete
krytku A pomoci plochého Sroubovaku.

® O

7@
CTL) )

¢ Vyjméte opotfebovany uhlikovy kartacek
a vymeénte jej za novy.

¢ Poté opét utahnéte krytku A.
¢ Pojizdéjte rovnéz na protilehlé strané.

B Uhlikové karta€ky udrzujte vzdy dGiste,
aby mohly volné klouzat ve svém drza-
ku.

5.2. Cisténi

B Pristroj musi byt vzdy Cisty, suchy a zba-
veny oleje a maziv.

W Do pristroje se nesmi dostat zadné ka-
paliny.

B K gisténi povrchu pouzivejte suchy
hadfik. Nikdy nepouzivejte benzin, roz-

poustédla nebo Cistici prostredky, které
narusuji umélou hmotu.

/\ VAROVANI!

B Nechte své pristroje opravit v ser-
visni dilné nebo odbornym elek-
trikarem a pouze za pouziti original-
nich nahradnich dild. Zajistite tak,

Ze zUstane zachovana bezpec¢nost
pfistroje.

B Pokud je nutna vyména pripo-
jovaciho kabelu, musi ji provést
vyrobce nebo jeho zastupce, aby se
zabranilo ohrozeni bezpec¢nosti.

6. Likvidace

Symbol preskrtnuté pojizdné
popelnice uvedeny vedle ozna-
Cuje, ze tento pfristroj podléha
smérnici ¢. 2012/19/EU. Tato
smeérnice uvadi, Ze tento pfistroj se na kon-
ci své zZivotnosti nesmi likvidovat s béznym
domovnim odpadem, ale musi se odevzdat
v uréenych sbérnych mistech &i dvorech
nebo podnicich opravnénych k nakladani
s odpady.
Tato likvidace je pro Vas zdarma. Chran-
te zivotni prostredi a zajistéte odbornou
likvidaci pristroje.
Pokud vas vyslouZily pfistroj obsahuje
osobni Udaje, jste pfed odevzdanim pfistro-
je odpoveédni za jejich vymazani.

® Informace o moznostech likvida-
0‘\ ce vyslouzilého vyrobku vam
@n poda obecni nebo méstska spra-
va.
@ Zvoleny obalovy material odpo-
vida hledisklim ochrany Zivotni-
%@ ho prostredi a likvidace a je tudiz
recyklovatelny. Jiz nepotrebny
obalovy materidl zlikvidujte podle mistnich
platnych predpisu.

Obal zlikvidujte ekologicky. Dbej-
te na oznaceni na rliznych oba-
lovych materidlech a v pfipadé
potreby tyto obaly roztfidte.
Obalové materialy jsou oznaceny
zkratkami (a) a Cislicemi (b) s nasledujicim
vyznamem: 1-7: plasty, 20-22: papir a le-
penka, 80-98: kompozitni materidly.

b
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7. Zaruka spolecnosti

Kompernass Handels GmbH
Vazena zakaznice, vazeny zakazniku,

na tento pfistroj ziskavate zaruku v trvani

5 let od data zakoupeni. Je-li akumulator
fady X12V a X20V Team soucasti dodavky,
ziskavate na néj zaruku v trvani 3 let od
data zakoupeni. V pfipadé zavad na tomto
vyrobku mate zakonné prava vici prodejci
vyrobku. Tato zakonna prava nejsou ome-
zena nasi nize uvedenou zarukou.

Zaruéni podminky

Zaruéni doba zacina plynout dnem nakupu.
Dobre uschovejte pokladni doklad. Tento
doklad je potfebny jako dlikaz o koupi.

Pokud se do 5 let od data zakoupeni toho-
to vyrobku vyskytne vada materialu nebo
vyrobni zadvada, pak vam podle naseho
uvazeni vyrobek zdarma opravime, vyméni-
me nebo uhradime kupni cenu.

Predpokladem této zaruky je, ze bude bé-
hem 5leté |hity predloZen vadny pfistroj a
doklad o koupi (pokladni doklad) a stru¢né
se popise, v ¢em zavada spociva a kdy se
vyskytla.

Vztahuje-li se na zavadu naSe zaruka, obdr-
zite zpét bud opraveny nebo novy produkt.
Opravou nebo vyménou vyrobku nezacne
plynout nova zarucni doba.

Zaruéni doba a zakonné naroky
vyplyvajici ze zavad

Zaruénim plnénim se zarué¢ni doba nepro-
dluzuje. To plati i pro vyménéné a opravené
soucasti. Poskozeni nebo vady vyskytujici
se pfipadné jiz pfi nakupu se musi oznamit
ihned po vybaleni. Po uplynuti zaruéni doby
podléhaji veskeré opravy zpoplatnéni.
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Rozsah zaruky

Pristroj byl vyroben peclivé podle pfisnych
smérnic kvality a pfed expedici byl svédo-
mité vyzkousen.

Zaruka se vztahuje na materialové nebo
vyrobni vady. Tento rozsah zaruky se ne-
vztahuje na soucasti vyrobku, které jsou
vystaveny béZnému opotiebeni, a proto je
Ize povazovat za spotrebni dily, napt. pilové
listy, nahradni Cepele, brusné papiry atd.
nebo na poskozeni kiehkych soucasti, jako
jsou napt. spina¢e nebo dily, které jsou
vyrobeny ze skla.

Tato zaruka zanika, pokud je vyrobek po-
$kozen, nebyl fadné pouzivan nebo udr-
zovan. Pro zajisténi spravného pouzivani
vyrobku se musi presné dodrzovat vSechny
pokyny uvedené v navodu k obsluze. Uge-
IGm pouZiti a ukondm, které se v navodu

k obsluze nedoporucuji nebo se pred nimi
varuje, je treba se bezpodmine&né vyhnout.

Vyrobek je ur€en pouze pro soukromé uce-
ly a ne pro komer¢ni pouziti. Pfi nesprav-
ném a neodborném pouzivani, pfi pouziti
nasili a pfi zasazich, které nebyly provede-
ny nasimi autorizovanymi servisnimi provo-
zovnami, zaru¢ni naroky zanikaji.
Zaruéni plnéni neplati v téchto pfipadech
B normalni opotfebeni kapacity aku-
mulatoru
B komer¢ni pouziti vyrobku
B poskozeni nebo zména vyrobku zaka-
znikem
B nedodrzeni bezpecnostnich predpish
a predpist udrzby, chyby obsluhy
B 3kody vlivem pfirodnich ZivlQ



Vyrizeni v pfipadé zaruky
Pro zajisténi rychlého Vasi zadosti postu-
pujte podle nasledujicich pokynd:

M Pro vSechny dotazy méjte pfipra-
ven pokladni listek a Cislo vyrobku
(IAN) 494816_2504 jako doklad o koupi.

m Cislo vyrobku naleznete na typovém
Stitku na vyrobku, rytiné na vyrobku, na
titulni strané navodu k obsluze (vlevo
dole) nebo na nalepce na zadni nebo
spodni strané vyrobku.

B Pokud by se vyskytly funkéni vady nebo
jiné zavady, kontaktujte nejprve nize
uvedené servisni oddéleni telefonicky
nebo pouzijte nas kontaktni formular,
ktery najdete na parkside-diy.com v ka-
tegorii Servis.

B Vyrobek, zaevidovany jako vadny vyro-
bek pak mUzete pfi pfiloZzeni dokladu o
nakupu (pokladni listek) a pfi uvedeni, v
¢em spociva vada a kdy k ni doslo, po-
slat vyrobek pro Vas bez postovného na
adresu, kterou Vam oznami servis.

Na parkside-diy.com si mlzete
stahnout tuto priru¢ku, jakoz i
mnoho dalSich pfiru¢ek. Timto
s QR kédem se dostanete pfimo
ol Na parkside-diy.com. Vyberte
svou zemi a pomoci vyhledavaci
masky vyhledejte navod k obsluze. Zadanim
Cisla vyrobku (IAN) 494816_2504 se dosta-
nete k ndvodu k obsluze Vaseho vyrobku.

7.1. Servis

Cz Servis Cesko
Tel.: 800023611
Kontaktni formular na
parkside-diy.com

[IAN 494816_2504

7.2. Dovozce

Dbejte prosim na to, Ze nasledujici adresa
neni adresou servisu. Kontaktujte nejprve
uvedeny servis.

KOMPERNASS HANDELS GMBH
BURGSTRASSE 21

44867 BOCHUM

NEMECKO

www.kompernass.com
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8. Preklad originalu ES prohlaseni o shodé

My, spole¢nost KOMPERNASS HANDELS GMBH, osoba odpovédna za dokumentaci:
pan Hans-Peter KompernaB, BURGSTR. 21, 44867 BOCHUM, Némecko, timto prohlasu-
jeme, Ze dany vyrobek je ve shodé s nasledujicimi normami, normativnimi dokumenty

a smérnicemi ES:

Smeérnice o strojnich zafizenich
(2006/42/EQC)

Smeérnice o elektromagnetické kompatibilité
(2014/30/EV)

Smérnice o omezeni pouzivani nebezpecnych latek (RoHS)
(2011/65/EU)*

* Vyhradni odpovédnost za vystaveni tohoto prohlaSeni o shodé nese vyrobce. VySe popsany pfedmét prohlaseni
je v souladu s predpisy smérnice ¢. 2011/65/EU Evropského parlamentu a Rady z 8. ¢ervna 2011, o omezeni
pouzivani ur€itych nebezpe€nych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich.

Pouzité harmonizované normy
EN 62841-1:2015/A11:2022

EN 62841-2-17:2017

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019/A2:2024
EN 61000-3-3:2013/A2:2021

EN IEC 63000:2018

Typové oznaceni pristroje: Multifréza PPMF 710 A1
Rok vyroby: 07-2025
Sériové Cislo: IAN 494816_2504

Bochum, 28.07.2025

e

Hans-Peter KompernaB
- Jednatel -

Technické zmény ve smyslu dal$iho vyvoje jsou vyhrazeny.
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1. Uvod

Srde¢ne vam gratulujeme ku kupe vasho
nového pristroja. Touto kipou ste sa roz-
hodli pre vyrobok vysokej kvality. Navod
na obsluhu je sucastou tohto vyrobku.
Obsahuje doblezité upozornenia tykajuce sa
bezpecénosti, pouzivania a likvidacie. Pred
pouzitim vyrobku sa oboznamte so vSetky-
mi pokynmi na obsluhu a bezpe&nostnymi
pokynmi. Vyrobok pouZivajte iba podla opi-
su a v uvedenych oblastiach pouZitia. Pri
postupeni vyrobku tretej osobe odovzdajte
spolu s nim aj vSetky dokumenty.

1.1. Pouzivanie v sulade

s uréenym ucelom

Pristroj je ur€eny na frézovanie drazok,
hran, profilov a pozdiznych otvorov na pev-
nom podklade do dreva, plastov a lahkych
materidlov, ako aj na kopirovacie frézova-
nie. Pristroj nie je ur€eny na prevadzku v
exteriéri. Akykolvek iny sposob pouziva-
nia alebo Uprava stroja sa povazuje za pou-
Zivanie v rozpore s uréenym Ucelom a su s
nim spojené znacné nebezpecenstva Urazu.
Pristroj nie je ur€eny na komeréné pouzitie.

1.2. Opis pristroja

@ Multifunkéna fréza

@ Tlagidlo ZAP/VYP

© Stupen otadok

O Stupnica

O Upinacia kliestina 8 mm

O Prevledna matica

© Modul na frézovanie hran
O Upinacia paka

© Rukovit horného frézovacieho modulu
Q Horny frézovaci modul

@ Nastavovacia skrutka

@ Skrutka s ryhovanou hlavou
® Aretacna skrutka

50 @ Slovendgina

® Uchytenie pre paralelnt zarazku

@ Aretadna skrutka (hamontovanéa
na module na frézovanie hran)

® Kridlova skrutka

@ Paralelna zarazka

® Aretaéna skrutka

@ Otvor pre odsavacie hrdlo
® Zzakladna doska

@ Kiznéa platiia

@ Stupriovy doraz

(22] H,I'bkové zarazka (stupnica nastavenia
hlbky frézovania)

@ Aretaéna skrutka

@ Upinacia paka

(25) OtoCny reguldtor (jemné nastavenie
hlbky frézovania)

@ Aretacna skrutka

@ Stupnica nastavenia uhla
& Aretacna skrutka

@ Modul na frézovanie uhlov
@ Upinacia paka

@ Nastavovacia skrutka

€) Tlagidlo aretacie vretena
€D Predvolba otadok

€@ Blokovanie zapnutia

Obr. A

€p Odsavacie hrdlo pre horny frézovaci
modul

€ Odsavacie hrdlo pre modul na frézova-
nie hran

€ Upinacia kliestina 6 mm

€D Otvoreny klu¢

€) Kopirovacie puzdro 16 mm
(pre horny frézovaci modul)

@ Kopirovacie puzdro 10 mm
(pre modul na frézovanie hran)

€ Obezny kruzok kopirovacieho puzdra



1.3. Rozsah dodavky

1 multifréza

1 horny frézovaci modul

1 modul na frézovanie uhlov

1 modul na frézovanie hran

1 paralelna zarazka

1 otvoreny klu¢

2 odsavacie hrdla

1 upinacia kliestina 6 mm

1 upinacia kliestina 8 mm (namontovana)
2 kopirovacie puzdra (10 mm + 16 mm)
1 prenosny kufrik

1 navod na obsluhu

1.4. Technické udaje

Prikon 710 W

Dimenza¢né napatie 230V ~,50 Hz

Trieda ochrany II/S] (dvojita
izolacia)

Menovité otacky pri
chode naprazdno n; 10 000 - 34 000
min-

Stuperi 1 = cca 10 000 min-

Stupen 2 = cca 12 000 min-

Stuper 3 = cca 17 000 min"

Stupen 4 = cca 22 000 min-

Stupen 5 = cca 27 000 min-"

Stuper 6 = cca 34 000 min"

Vyska zdvihu hornej

frézy 0-35mm
Vys$ka zdvihu frézy

na hrany 0-40mm
Upnutie nastroja 6/8 mm

(vhodné pre bezné frézy so 6 mm alebo
8 mm stopkou)

Hodnota emisii hluku

Namerana hodnota hluku stanovenad v sula-
de s EN 62841. Hladina hluku elektrického
naradia s hodnotenim A je typicky:

Hladina akustického tlaku LpA = 83,9 dB
Neurcitost K.= 3 dB
Hladina akustického

vykonu L,,= 91,9 dB
Neurcitost K K,= 3 dB

‘WA
Noste chranice sluchu!

Hodnota emisii vibracii
Celkové hodnoty vibracii (sucet vektorov
troch smerov) zistované podla EN 62841:

Vibrovanie ruky/ramena a, = 1,184 m/s?
Neurcitost K= 1,5 m/s?

UPOZORNENIE

> Uvedené celkové hodnoty vibracii a
uvedené hodnoty emisii hluku boli me-
rané podla normovaného skusobného
postupu a mézu sa pouzit na porov-
nanie jedného elektrického naradia s
druhym.

> Uvedené celkové hodnoty vibracii a
uvedené hodnoty emisii hluku sa mézu
tiez pouzit na predbezny odhad zata-
Zenia.

/\ VYSTRAHA!

> Emisie vibracii a hluku sa mézu lisit od
uvedenych hodn6t pocas skutoc¢ného
pouzivania elektrického naradia, a
to v zavislosti od spdsobu, akym sa
elektrické naradie pouziva, a zvlast od
toho, aky druh obrobku sa obraba.

> Pokuste sa udrzat zatazenie na ¢o
najnizsej Urovni. Prikladom opatreni na
znizenie zatazenia vibraciami je nose-
nie rukavic pri pouzivani naradia a ob-
medzenie ¢asu prace. Musia sa pritom
zohladnit vSetky podiely prevadzko-
vého cyklu (napriklad ¢asy, v priebehu
ktorych je elektrické naradie vypnuté,
a Casy, pocas ktorych je naradie sice
zapnuté, ale bezi bez zataZenia).

UPOZORNENIE

A Tento vyrobok spifia pozia-
davky platnych narodnych

A A smernic Srbskej republiky.
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2. VSeobecné
bezpecnostné pokyny
pre elektrické naradie

/\ VYSTRAHA!

> Oboznamte sa so vSetkymi bezpec-
nostnymi pokynmi, upozorneniami,
ilustraciami a technickymi udajmi,
ktoré suvisia s tymto elektrickym
naradim. Zanedbania pri dodrziavani
nasledujucich pokynov mézu mat za
nasledok zasah elektrickym pradom,
poziar a/alebo tazké poranenia.

Pre pripad budtuceho pouzitia uschovaij-
te vSetky bezpecénostné pokyny a upo-
zornenia.

Pojem ,elektrické naradie” pouzivany v
bezpecnostnych pokynoch sa tyka elek-
trického naradia napajaného zo siete (so
sietovym kablom) a elektrického naradia
prevadzkovaného s akumulatorom (bez
sietového kabla).

2.1. Bezpecnost na pracovisku
a) Udrziavajte svoje pracovisko cisté

a dobre osvetlené. Neporiadok a ne-

osvetlené pracoviska mozu prispiet

k urazom.
b) Nepracujte s elektrickym naradim
na miestach s nebezpecenstvom
vybuchu, na ktorych sa nachadzaju
horlavé kvapaliny, plyny alebo horlavy
prach. Z elektrického naradia vychadza-
ju iskry, ktoré mézu tento prach alebo
vypary zapalit.
Pocas pouzivania elektrického na-
radia zabrante pristupu deti a inych
os0b. Pri odvrateni pozornosti mozete
stratit kontrolu nad elektrickym naradim.

K2
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2.2. Elektricka bezpecénost

a) Pripojovacia zastrcka elektrického
naradia musi byt vhodna pre danu
zasuvku. Zastrcka sa nesmie ziadnym
sposobom modifikovat. Spolu s elek-
trickym naradim, ktoré ma ochranné
uzemnenie, nepouzivajte ziadne za-
suvkové adaptéry. Nezmenené zastréky
a vhodné zasuvky znizuju riziko zasahu
elektrickym pradom.

b) Vyvarujte sa telesnému kontaktu
s uzemnenymi povrchmi, ako su po-
trubia, vykurovacie telesa, sporaky
a chladnicky. Ak je vaSe telo uzemnené,
hrozi zvySené riziko zasahu elektrickym
pradom.

c) Chrante elektrické naradie pred daz-
dom a vlhkostou. Vniknutie vody do
elektrického naradia zvySuje riziko zasa-
hu elektrickym pradom.

Nepouzivajte napajaci kabel na iné

ucely, napr. na nosenie, zavesenie

elektrického naradia alebo vytaho-
vanie zastréky zo zasuvky. Napajaci
kabel udrziavajte mimo zdrojov tepla,
oleja, ostrych hran alebo pohybuiju-
cich sa dielov. Poskodené alebo za-
motané napajacie kable zvysuju riziko
zésahu elektrickym pradom.

e) Ak pracujete s elektrickym naradim
vonku, pouzivajte len také predizo-
vacie vedenia, ktoré su vhodné aj do
vonkajsieho prostredia. PouZitie pre-
dlzovacieho vedenia vhodného do von-
kajSieho prostredia znizuje riziko zasahu
elektrickym prudom.

f) AK nie je mozné zabranit prevadzke
elektrického naradia vo vihkom pro-
stredi, pouzite prudovy chranic. Po-
uzitie prudového chranic¢a znizuje riziko
zasahu elektrickym pradom.

e



2.3. Bezpecnost osob

a) Pracujte opatrne, davajte pozor na

to, ¢o robite, a pri praci s elektrickym
naradim postupujte s rozvahou.
Nepouzivajte elektrické naradie, ak
pocitujete unavu alebo ste pod vply-
vom drog, alkoholu alebo liekov. Aj
okamih nepozornosti pri pouzivani elek-
trického naradia moze sposobit vazne
poranenia.

b) Vzdy noste osobné ochranné pro-

striedky a ochranné okuliare. Nosenie
osobnych ochrannych prostriedkov, ako
je protiprachova maska, protiSmykova
bezpecnostna obuv, ochranna prilba
alebo chranice sluchu, podla druhu

a pouzitia elektrického naradia, znizuje
riziko poraneni.

c) Zabrante neumyselnému uvedeniu do

prevadzky. Pred pripojenim elektric-
kého naradia k sieti a/alebo akumula-
toru a pred jeho zdvihanim alebo pre-
nasanim sa presvedcte, ze je vypnuté.
Ak mate pri prenasani elektrického na-
radia prst na spinaci alebo ak elektrické
naradie zapojite do zdroja elektrického
prudu zapnuté, méze to viest k Urazom.

d) Skor nez zapnete elektrické naradie,

odstrante nastavovacie nastroje alebo
skrutkovace. Nastroj alebo klu¢, ktory
sa nachadza na otacajucej sa Casti elek-
trického naradia, méze spdsobit porane-
nia.

€) Vyhybajte sa neprirodzenému drzaniu

tela. Majte stabilnu polohu a neustale
udrziavajte rovnovahu. Takto mozZete
elektrické naradie lepSie ovladat v neo-
¢akavanych situaciach.

f) Noste vhodny odev. Nenoste volny
odev ani Sperky. Vlasy a odev udr-
Ziavajte v bezpecnej vzdialenosti od
pohybujucich sa dielov. Volny odev,
Sperky alebo dlhé vlasy sa mozu zachytit
pohybujtcimi sa dielmi.

g) Ak je mozna montaz zariadeni na od-
savanie a zachytavanie prachu, musia
sa pripojit a spravne pouzivat. Pouzi-
vanie odsavania prachu méze zreduko-
vat ohrozenia v désledku prachu.

h) Davaijte si stale pozor a nezanedba-
vajte bezpecénostné predpisy pre elek-
trické naradie, aj ked'ste sa s nim pri
viachnasobnom pouziti naucili narabat.
Neopatrna manipulacia méze v zlomku
sekundy viest k tazkym poraneniam.

2.4. Pouzivanie elektrického
naradia a manipulacia s nim

a) Elektrické naradie nepretazujte. Pri
praci pouzivajte len elektrické nara-
die, ktoré je na nu uréené. So sprav-
nym elektrickym naradim pracuijete lep-
Sie a bezpecnejsie v uvedenom rozsahu
jeho vykonu.

b) Nepouzivajte elektrické naradie s po-
Skodenym spinacom. Elektrické nara-
die, ktoré sa neda zapnut alebo vypnut,
je nebezpecné a musi sa opravit.

c) Pred vykonavanim nastaveni na pri-
stroji, vymenou vloZenych nastrojov
alebo pred odlozenim elektrického
naradia vytiahnite zastr¢ku zo za-
suvky a/alebo vyberte odoberatelny
akumulator. Toto preventivne opatrenie
zabranuje neimyselnému spusteniu
elektrického naradia.
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d) Nepouzivané elektrické naradie
uschovavajte mimo dosahu deti. Ne-
dovolte pouzivat elektrické naradie
osobam, ktoré s nim nie st obozna-
mené alebo si nepreditali tieto poky-
ny. Elektrické naradie je nebezpecné, ak
ho pouzivaju neskisené osoby.

e) O elektrické naradie a vlozeny nastroj
sa dobre starajte. Skontrolujte, ¢i
pohyblivé diely funguju bezchybne a
nezasekavaju sa, ¢i niektoré diely nie
su zlomené alebo poskodené tak, ze
je obmedzena funkcia elektrického
naradia. Pred pouzitim elektrického
naradia nechajte opravit poSkodené
diely. Mnohé urazy su spésobené nedo-
stato€nou udrzbou elektrického naradia.

f) Rezné nastroje udrziavajte ostré
a Cisté. Starostlivo udrziavané rezné
nastroje s ostrymi reznymi hranami sa
menej zasekavaju a lahSie sa pouzivaju.

g) Elektrické naradie, vlozené nastroje
atd. pouzivajte v sulade s tymito po-
kynmi. Zohladnite pritom pracovné
podmienky a ¢innost, ktoru budete
vykonavat. Pouzitie elektrického naradia
na iny ako ur€eny ucel pouzitia moéze
mat za nasledok nebezpecné situacie.

h) Rukovate a uchopné plochy udrzia-
vajte suché, Cisté a bez oleja a tuku.
Klizké rukovate a uchopné plochy neu-
moziuju bezpe€nu obsluhu a kontrolu
elektrického naradia v nepredvidatelnych
situaciach.

2.5. Servis

a) Opravy elektrického naradia zverte
len kvalifikovanému personalu s od-
bornou sposobilostou a len s pouzitim
originalnych nahradnych dielov. Takto
sa zabezpedi, Ze zostane zachovana
bezpecnost elektrického naradia.
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2.6. Bezpecnostné pokyny pre
horné frézy
a) Elektrické naradie drzte len za izolo-

vané uchopné plochy, pretoze fréza
moze zasiahnut vlastny napajaci
kabel. Kontakt s elektrickym vedenim,
ktoré je pod napatim, méze uviest pod
napatie aj kovové Casti pristroja a mohol
by spdsobit zasah elektrickym prudom.

b) Obrobok upevnite a zaistite pomocou

svoriek alebo inym sposobom na sta-
bilnom podklade. Ak budete drzat ob-

robok iba rukou alebo proti telu, nebude
stabilny, Co moze viest k strate kontroly.

Noste protiprachovi masku.

2.7. Doplnujuce pokyny

Pripustné otacky frézovacich nastro-
jov musia zodpovedat prinajmensom
maximalnym otackam uvedenym na
elektrickom naradi. PrisluSenstvo rotu-
juce nad urovnou pripustnych otacok sa
mobze znidit.

Fréza alebo iné prislusenstvo musia
presne sadnut do upinacej kliestiny
(priemer stopky 6/8 mm) vasho elek-
trického naradia. Frézovacie nastroje,
ktoré presne nedosadaju do upinacej
klieStiny elektrického naradia, sa otacaju
nerovnomerne, velmi intenzivne vibruju
a mozu spbsobit stratu kontroly.

Elektrické naradie vedte proti obrob-
ku len v zapnutom stave. Inak hrozi
nebezpecenstvo spatného razu, ked sa
vloZeny nastroj zachyti v obrobku.

Nikdy nesiahajte rukami do oblasti
frézovania a na frézu. Druhou rukou
drzte pridavnu rukovét alebo teleso
motora. Ak frézu drzite obidvoma ruka-
mi, nemoéze dojst k ich zraneniu frézou.

Nikdy nefrézujte cez kovové predme-
ty, klince alebo skrutky. M6Ze dojst k
poskodeniu frézy a k zvySenym vibraci-
am.



B Pouzivajte vhodné vyhladavacie zaria-
denia, aby ste nasli skryté napajacie
vedenia, alebo poziadajte o informa-
cie miestny distribuény podnik.
Kontakt s elektrickym vedenim méze
viest k vzniku poZiaru a zasahu elektric-
kym priddom. Poskodenie plynového po-
trubia m6ze mat za nasledok vybuch.
Zasiahnutie vodovodného potrubia ma
za nasledok vecné skody.

B Nesmu sa prekro€it maximalne otacky
uvedené na naradi.

B Nesmie sa pouzivat naradie s viditelnymi
prasklinami.

2.8. Originalne prislusenstvo/

pridavné zariadenia

B Pouzivajte len prislusenstvo a pridavné
zariadenia, ktoré sl uvedené v navode
na obsluhu, prip. ktorych upnutie je
kompatibilné s pristrojom.

3. Pred uvedenim do
prevadzky

3.1. Vlozenie frézovacieho
nastroja

/\ VYSTRAHA!
NEBEZPECENSTVO PORANENIA!

> Pred akymikolvek pracami na pristroji
vypnite pristroj a vytiahnite sietovu
zastréku zo zasuvky.

¢ Stladte tlagidlo aretécie vretena € a
podrzte ho stlacené. Aretacia vretena sa
musi pritom zasunut do hriadela.

¢ Pomocou otvoreného kluc¢a € uvolnite
prevleént maticu @ proti smeru hodino-
vych rucicCiek.

¢ Teraz pustite tlagidlo aretacie vretena €D.

¢ Vlozte frézovaci néstrgj.
Musi sa zasunut do hlbky minimalne
20 mm.

¢ Stladte tlagidlo aretécie vretena € a
podrzte ho stlacené. Aretacia vretena
sa musi pritom zasunut do hriadela.

¢ Pevne utiahnite previe&nt maticu @
pomocou otvoreného kltuca .

¢ Teraz pustite tlacidlo aretécie vretena €.

3.2. Pripojenie odsavacieho
hrdla na horny frézovaci modul
4 Odskrutkujte aretaénu skrutku (.

4 Nasadte odséavacie hrdlo € na otvor
pre odsavacie hrdlo ®. Davajte pozor na
to, aby vystupok na odsavacom hrdle
sedel v drazke horného frézovacieho
modulu @a potom utiahnite areta¢nu
skrutku ® na odsavacom hrdle @
(obr. D).

¢ Na odobratie odsavacieho hrdla €
postupujte opacne ako pri montazi.

¢ Na odsavacie hrdlo €9 pripojte schvale-
né odsavanie prachu a pilin.

3.3. Pripojenie odsavacieho
hrdla na modul na frézovanie
hran

¢ Nasadte odsavacie hrdlo € do urce-

ného vyrezu na module na frézovanie
hran @.

¢ Odstrante aretaénu skrutku @.

¢ Upevnite odsavacie hrdlo €) pomocou
aretacnej skrutky @ (obr. E).

¢ Na odobratie odsavacieho hrdla €
postupujte opacne ako pri montazi.

¢ Na odsavacie hrdlo € pripojte schvale-
né odsavanie prachu a pilin.
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3.4. Vymena upinacej kliestiny

UPOZORNENIE

> Pre frézu s 8 mm stopkou pouzivajte
namontovant upinaciu kliestinu @
(8 mm). Pre frézu so 6 mm stopkou
vymente upinaciu kliestinu podla
nasledujiceho postupu.

¢ Stladte tlagidlo aretécie vretena € a
podrzte ho stlacené. Aretacia vretena
sa musi pritom zasunut do hriadela.

¢ Pomocou otvoreného kluc¢a € uvoliiujte
prevle¢ni maticu @ proti smeru hodi-
novych ruciCiek, az kym nebude mozné
odobrat upinaciu kliestinu @ (8 mm).

¢ Nasadte upinaciu kliestinu € (6 mm).
POZOR! Previednu maticu @ utiahnite
pomocou otvoreného kluca € az vtedy,
ked je vlozeny frézovaci nastroj. V opac-
nom pripade hrozi poskodenie upinacej
kliestiny @/6p.

¢ Teraz pustite tlagidlo aretacie vretena €D.
4. Uvedenie do prevadzky

4.1. Montaz/demontaz
multifunkénej frézy

Horny frézovaci modul @/modul na
frézovanie uhlov @

¢ Otvorte prislusnu upinaciu paku @/ a
potom zavedte-multifunként frézu @ do
prislu§ného modulu.

Vodiaca drazka multifunk&nej frézy @ musi
byt zarovnana na vystupok prislusného
drziaka frézy.

¢ Zatvorte prislu$nt upinaciu paku ©@/@.

Modul na frézovanie hran @

¢ Uvolnite skrutku s ryhovanou hlavou @ a
potom zavedte multifunkénu frézu @ do
modulu.

Vodiaca drazka multifunkénej frézy @ musi
byt zarovnana na vystupok drziaka frézy.

4 Skrutku s ryhovanou hlavou @ pevne
utiahnite.
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4.2. Nastavenie hibky frézo-
vania (uhlova fréza/fréza na
hrany)

/\ VYSTRAHA!

NEBEZPECENSTVO PORANENIA!
> Pred akymikolvek pracami na pristroji
vypnite pristroj a vytiahnite sietovu

zastréku zo zasuvky.

4 Ak chcete nastavit hibku frézovania,
oto¢te zmontovany pristroj hore nohami
a polozte ho na rovny povrch.

¢ Otvorte upinaciu paku @ alebo uvolnite
skrutku s ryhovanou hlavou @®.

¢ Potom nastavte zakladnu dosku otaca-
nim nastavovacej skrutky @/
(pozri obr. F/G).

¢ Zatvorte upinaciu paku @, pripadne
znova utiahnite skrutku s ryhovanou
hlavou @®.

4.3. Nastavenie hibky
frézovania (horna fréza)

/\ VYSTRAHA!
NEBEZPECENSTVO PORANENIA!

> Pred akymikolvek pracami na pristroji
vypnite pristroj a vytiahnite sietovu
zastréku zo zasuvky.

¢ Uistite sa, Ze je upinacia paka @ areto-
vana. Ak je uvolnena, otocte rou proti
smeru hodinovych ruciCiek, az kym sa
nezaaretuje.

¢ Nasadte pristroj na obrobok, ktory chce-
te obrabat.

4 Otodte stupriovy doraz @, az kym nebu-
de v najspodnej$ej polohe (0 mm). Hib-
kova zarazka @ potom lezi v jedne;j linii
s najspodnejSou polohou (0 mm).

¢ Povolte areta&nu skrutku .

¢ Uvolnite upinaciu paku @ otoéenim
v smere hodinovych ruciciek a stlacte

pristroj nadol, az kym sa fréza nedotkne
povrchu obrobku (obr. H).



¢ Zaaretujte upinaciu paku @ otodenim
proti smeru hodinovych rugiciek.

¢ Posuiite hibkovu zarazku @ nadol, a2
kym nedosadne na najspodnejSiu polo-
hu (0 mm) stupriového dorazu @ (obr. I).

¢ Nastavte hibkovi zarazku @ na pozado-
vanu hlbku frézovania a pevne utiahnite
aretadnu skrutku €.

UPOZORNENIE

» Hodnota zobrazena na stupnici nasta-
venia hibky frézovania (hibkova zaraz-
ka) @ nezodpoveda skutodnej hibke
frézovania.

Musi sa vzdy nastavit v zavislosti od
zvoleného bodu na stupnici nastavenia
hibky frézovania (hibkova zarazka) @.

¢ Teraz uvolnite upinaciu paku @ a vedte
pristroj spat smerom nahor (obr. J).

¢ Otestujte hibku frézovania v praxi.

Jemné nastavenie hibky frézovania

¢ Hibku frézovania mézete jemne nastavit
pomocou otodného regulatora .

¢ Uvolnite upinaciu paku @ otoéenim
v smere hodinovych ruciciek. Zatlaéte
pristroj nadol, az kym hibkova zarazka
@ nedosadne na stupfiovy doraz @.

¢ Zaaretuijte upinaciu paku @ otodenim
proti smeru hodinovych ruciciek.

¢ Povolte aretadnu skrutku @. Pomocou
otogného regulatora @ nastavte stupni-
cu nastavenia hibky frézovania (hibkov
zarazku) @ tak, aby ste mohli presne
nastavit napr. nulovy bod. Aretacnu
skrutku @ opat pevne utiahnite.

4 Uvolnite upinaciu paku @ otogenim v
smere hodinovych ruciCiek a vedte pri-
stroj spat smerom nahor. Znovu otestuj-
te hibku frézovania v praxi.

Nastavenie hibky frézovania so stupiio-
vym dorazom

UPOZORNENIE

> S,tupﬁovy doraz @ mozete pri vadsich
hlbkach frézovania pouzivat s viacery-

mi stupnami s nizSim Uberom.
¢ Nastavte pozadovanu hibku frézovania

dorazu @ (ako je opisané vyssie).

¢ Potom pre prvé kroky obrabania nastav-
te vySSie stupne.

4 Otestujte hibku frézovania v praxi.

4.4. Zapnutie a vypnutie

/\ VYSTRAHA!
NEBEZPECENSTVO PORANENIA!

> Noste ochranné rukavice, ked sa doty-
kate kovového telesa, pretoze sa mbze
pocas prevadzky zohriat.

Zapnutie
¢ Stlaéte blokovanie zapnutia €B. Zostane
aktivne 10 sekund.

¢ Podrzte tlacidlo ZAP/VYP @ cca 2 se-
kundy stlac¢ené alebo

¢ stlacte tlacidlo ZAP/VYP @ dvakrat
rychlo za sebou a zapnite tak nepretrzitu
prevadzku.

Vypnutie
¢ Stlacte tlacidlo ZAP/VYP @.

4.5. Predvol'ba otacok
4 Stladte blokovanie zapnutia €.

¢ Pomocou tlagidla na predvolbu otacok
@ nastavte pozadované otacky.
Rozsvieti sa zodpovedajuce Cislo stupfa
otacok @ a znamena:
Stupen 1 = cca 10 000 min-*
Stupern 2 = cca 12 000 min-*
Stupen 3 = cca 17 000 min-*
Stuperni 4 = cca 22 000 min-*
Stupen 5 = cca 27 000 min-*
Stuperi 6 = cca 34 000 min-"
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4.6. Smer frézovania

Frézovanie sa musi vzdy vykonavat proti
smeru otacania frézy (protibezny chod).
POZOR! Pri frézovani v smere otaCania
(synchronny chod) sa vam elektrické
naradie méze vytrhnut z ruky.

-

»

4.7. Frézovanie

Nastavte hibku frézovania tak, ako je opisa-

né vyssie.

¢ Pristroj nasadte na obrobok, ktory
chcete obrabat, a zapnite ho.

<&

Uvolnite upinaciu paku @ otocenim

v smere hodinovych ruciciek. Zatlaéte
pristroj nadol, az kym hibkova zarazka
@ nedosadne na stupfiovy doraz @.

<&

Pristroj zaaretujte otoCenim upinacej
paky @ proti smeru hodinovych rugiciek.

<>

Frézovanie vykonavajte rovhomernou
rychlostou a s rovnomernou pritlacnou
silou.
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4.8. Nasadenie kopirovacieho
puzdra

Pomocou kopirovacieho puzdra €/
mdzete preniest na obrobok Sablony.

UPOZORNENIE

» Sabléna musi byt prinajmensom taka
vysoka, ako je obezny kruzok €9 kopi-
rovacieho puzdra €/€D.

> Vyberte frézu, ktora je mensia ako
vnutorny priemer kopirovacieho
puzdra €p/ €.

Kopirovacie puzdro pre frézu na hrany
(obr. B)

¢ Uvolnite 4 skrutky na zakladnej doske
modulu na frézovanie hran @ a vyberte
zakladnu dosku.

¢ Nasadte kopirovacie puzdro € do otvo-
ru spodnej dosky.

¢ Upevnite zédkladnu dosku znova na
modul na frézovanie hran @ pomocou
4 skrutiek (pozri obr. B).

Kopirovacie puzdro pre hornu frézu
(obr. C):

¢ Odstrante 2 skrutky A na kiznej platni &
horného frézovacieho modulu €.

¢ Zospodu nasadte kopirovacie puzdro €D
do kiznej platne .

¢ Upevnite kopirovacie puzdro € pomo-
cou oboch skrutiek A na kiznu platfu €.
Dbajte na to, aby ste kopirovacie puzdro
€D vlozili spravne — obezny kruzok @
musi ukazovat nadol (pozri obr. C).

4.9. Frézovanie s kopirovacim
puzdrom

¢ Upevnite $ablonu na obrobok.

¢ Nasadte nastroj s kopirovacim puzdrom
€D/€D na Sablonu.

¢ Nastavte pozadovanu hibku frézovania.

¢ Pristroj teraz vedte s pre¢nievajucim
kopirovacim puzdrom /€D pozdiz
bo¢nej hrany $ablény. Pracujte pritom
s jemnym tlakom.



UPOZORNENIE

> Vzhladom na r6zne priemery kopirova-

cieho puzdra a frézy bude obrobok o
nieCo mensi ako Sablona.

4.10. Nastavenie a montaz
paralelnej zarazky

¢

Povolte kridlovu skrutku @ na paralelnej
zardzke @.

¢ Nastavte Zelanu vzdialenost.

¢ Kridlovu skrutku ® na paralelnej zarazke

(D znova pevne utiahnite.

Odstranite aretaénu skrutku @ z modulu
na frézovanie hran @.

Upevnite paralelnu zarazku  pomocou
areta¢nej skrutky @ na uchyteni pre pa-
ralelnu zarazku ® (obr. K).

UPOZORNENIE

¢ Paraleint zarazku @® mozete namonto-

vat aj na zadnej strane modulu na fré-
zovanie hran @. Na tento Ggel pouzite
aretacnu skrutku @ (obr. L).

4.11. Frézovanie s paralelnou
zarazkou

¢

Nastavte paralelnt zarazku @ podia
pozadovaného rozmeru.

Prilozte paralelnt zarazku @ na hranu
obrobku.

Frézovanie vykonavajte rovhomernou
rychlostou a s rovnomernou pritlacnou
silou (obr. M/N).

UPOZORNENIE

> Ak je vzdialenost medzi hranou obrob-

ku a miestom frézovania prili§ velka
pre paralelnu zarazku alebo ak obro-
bok nema ziadnu rovnu stranu, upnite
k obrobku rovnu dosku a pouzite jej
hranu ako vodiaci prvok pre zakladnu
dosku frézovacieho modulu.

4.12. Pouzivanie modulu na
frézovanie uhlov

/\ VYSTRAHA!

NEBEZPECENSTVO PORANENIA!

» Pred akymikolvek pracami na pristroji

¢

vypnite pristroj a vytiahnite sietovu
zastréku zo zasuvky.
Multifunk&nu frézu @ nasadte, ako bolo
opisané.

Pritom nastavte potrebnt hibku frézova-
nia pomocou stupnice @ na multifunké-
nej fréze @.

Uvolnite upinaciu paku @ a otodte teraz
nastavovaciu skrutku @ na Zelanu hibku
frézovania (obr. G).

Zatvorte upinaciu paku .

UPOZORNENIE

> Skoér ako budete obrabat konkrétny

obrobok, vykonajte skisobny rez.

Uvolnite aretaéné skrutky @/ a potom
naklorite multifunkéna frézu @ do zela-
ného uhla.

Nastaveny uhol sa da od¢&itat pomocou
stupnice @ na aretatnej skrutke @.

Aretaéné skrutky @/& znova pevne
utiahnite.

Frézovanie vykonavajte rovhomernou
rychlostou a s rovhomernou pritlaénou
silou.

Demontaz sa vykonava v opacnom po-
radi.

4.13. Pouzivanie modulu na
frézovanie hran

/\ VYSTRAHA!

NEBEZPECENSTVO PORANENIA!

> Pred akymikolvek pracami na pristroji

vypnite pristroj a vytiahnite sietovu
zastréku zo zasuvky.

> Pri pouzivani modulu na frézovanie hran

@ vzdy pouzite odsavacie hrdlo €.
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¢ Multifunként frézu @ nasadte, ako bolo
opisané.

¢ Pritom nastavte potrebnt hibku frézova-
nia pomocou stupnice @ na multifunké-
nej fréze @.

4 Uvolnite skrutku s ryhovanou hlavou ®
a otoCte teraz nastavovaciu skrutku (10]
na zelanu hlbku frézovania (obr. F).

¢ Skrutku s ryhovanou hlavou ® znova
utiahnite.

UPOZORNENIE

> Skoér ako budete obrabat konkrétny
obrobok, vykonajte skusSobny rez.

¢ Frézovanie vykonavajte rovnhomernou
rychlostou a s rovnomernou pritla¢nou
silou.

¢ Demontaz sa vykonava v opacnom po-
radi.

UPOZORNENIE

> Paralelnt zarazku @ moézete namon-
tovat aj na zadnej strane modulu na
frézovanie hran (pozri kapitolu ,,4.10.
Nastavenie a montaz paralelnej
zarazky*).

5. Udrzba a éistenie

/\ VYSTRAHA!

NEBEZPECENSTVO PORANENIA!
> Pred akymikolvek pracami na pristroji
vypnite pristroj a vytiahnite sietovu

zastréku zo zasuvky.

5.1. Vymena uhlikovych kefiek

B Uhlikové kefky v pravidelnych interva-
loch kontrolujte. Ak s opotrebované na
viac ako polovicu, vymente ich.

UPOZORNENIE

> Vzdy vymenite obidve uhlikové kefky
naraz.
> Pouzivajte iba rovnaké uhlikové kefky.
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¢ Na vymenu uhlikovych kefiek otvorte
pomocou plochého skrutkovaca kryci
uzaver A.
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4 Vyberte opotrebované uhlikové kefky
a nahradte ich novymi.

¢ Potom znova zaskrutkujte kryci uzaver A.

¢ Rovnako postupujte aj na protilahlej
strane.

B Uhlikové kefky udrziavajte vzdy Cisté,
aby sa mohli volne klzat vo svojom
drziaku.

5.2. Cistenie

B Pristroj musi byt vzdy cisty, suchy a bez
oleja alebo mazacich tukov.

B Dovnutra pristroja sa nesmu dostat ziad-
ne tekutiny.

B Na gistenie telesa pouzivajte suchu
handru. Nikdy nepouzivajte benzin, roz-
pustadla ani Cistiace prostriedky, ktoré
poskodzuju plasty.

/\ VYSTRAHA!

B Opravy pristrojov zverte servisné-
mu stredisku alebo elektrikarovi
s odbornou sposobilostou a pri
opravach pouzite iba originalne na-
hradné diely. Tym sa zaisti zachovanie
bezpecnosti pristroja.

B Ak je nevyhnutna vymena napaja-
cieho kabla, musi ju vykonat vyrob-
ca alebo nim povereny zastupca,
aby nedoslo k naruseniu bezpec-
nosti.



6. Likvidacia
Symbol preskrtnutej odpadovej
nadoby na kolieskach upozortiu-
je, ze tento pristroj podlieha
smernici ¢. 2012/19/EU. Tato
smernica stanovuje, Ze tento pristroj
po uplynuti doby pouZivania nesmiete zlik-
vidovat s normalnym domovym odpadom,
ale musite ho odovzdat v Specialne zriade-
nych zbernych miestach, zbernych dvoroch
alebo v prevadzkach na likvidaciu odpadov.
Tato likvidacia je pre vas bezplatna.
Chranite zivotné prostredie a likvidujte
odborne.
Pokial vas$ stary pristroj obsahuje osobné
Udaje, mate zodpovednost vymazat ich
skoér, ako ho odovzdate.

Informacie o moznostiach likvi-
dacie vyrobku, ktory dosluzil,
ziskate od svojej obecnej alebo
mestskej samospravy.

Pri vybere obalovych materialov
sa prihliadalo na ekologickeé hla-

@
@n
disko a odborné moznosti likvida-

f cie, a preto ich mozno recyklovat.

Nepotrebné obalové materialy zlikvidujte
podla miestne platnych predpisov.

Obal zlikvidujte ekologicky. Dbaj-

te na oznacenie na réznych oba-

lovych materialoch a triedte ich

pripadne osobitne. Obalové ma-

terialy su oznacené skratkami (a)
a Cislicami (b) s nasledujucim vyznamom:
1-7: plasty, 20-22: papier a lepenka,
80-98: kompozitné materialy.

Zaruka spolocnosti

Kompernass Handels GmbH
Vazena zakazniCka, vazeny zakaznik,

na tento pristroj mate zaruku 5 rokov od
datumu zakupenia. Pokial nie su sucastou
dodavky, na boxy s akumulatorom série
X12V a X20V Team dostanete zaruku 3 roky
od datumu zakupenia. V pripade nedostat-
kov tohto vyrobku mate voci jeho predajcovi
prava vyplyvajuce zo zékona. Tieto prava
vyplyvajuce zo zakona nie su obme-dzené
nasou nizsie uvedenou zarukou.

Zarucéné podmienky

Zaruéna doba zacina plynut datumom za-
kupenia. Pokladni¢ny blok si dobre uscho-
vajte. Bude potrebny ako dékaz o zakupeni.

Ak v priebehu 5 rokov od datumu zakupe-
nia tohto vyrobku ddjde k chybe materialu
alebo vyrobnej chybe, vyrobok vam - podla
nasho uvazenia — bezplatne opravime, vy-
menime alebo uhradime kupnu cenu. Pod-
mienkou tohto zaruéného plnenia je, aby
ste pocas 5-ro¢nej lehoty poskodeny pri-
stroj a doklad o zakupeni (pokladniény
blok) predlozili so stru¢nym opisom, v ¢om
spociva nedostatok pristroja a kedy sa vy-
skytol.

Ak je chyba pokryta nasou zarukou, za-
Sleme Vam spéat opraveny alebo novy
vyrobok. Opravou alebo vymenou vyrobku
nezacina plynut Ziadna nova zaruéna doba.

Zaruéna doba a zakonné naroky

na odstranenie chyb

Zarucna doba sa zaruénym plnenim nepre-
dizi. To plati aj pre vymenené a opravené
diely. PoSkodenia a chyby zistené pripadne
uz pri kipe, sa musia hlasit okamzite po
vybaleni. Po uplynuti zaru¢nej doby podlie-
haju pripadné opravy poplatku.

Rozsah zaruky

Pristroj bol starostlivo vyrobeny v sulade s
prisnymi smernicami kvality a pred doda-
nim bol svedomito preskusany.
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Zaruéné plnenie sa vztahuje na chyby
materialu alebo vyrobné chyby. Zaruka

sa nevztahuje na Casti vyrobku, ktoré su
vystavené beznému opotrebovaniu, takze
ich mozno pokladat za rychlo opotrebitelné
diely, ako napr. pilové listy, nahradné Ce-
pele, brisny papier atd, ani na poskodenia
krehkych dielov, ako napr. spinac¢e alebo
diely vyrobené zo skla.

Tato zaruka zanika v pripade poskodenia
vyrobku neodbornym pouzivanim alebo ne-
odbornou udrzbou. Na spravne pouzivanie
vyrobku sa musia presne dodrziavat vSetky
pokyny, uvedené v navode na obsluhu.
Bezpodmienecne sa musi zabranit pouzitiu
alebo ukonom, ktoré sa v navode na ob-
sluhu neodporucaju alebo pred ktorymi sa
varuje.

Vyrobok je uréeny len na sukromné pouzitie
a nie na priemyselné pouzivanie. Zaru-

ka zanika pri nespravnom a neodbornom
zaobchadzani, pri pouziti nasilia a pri zasa-
hoch, ktoré neboli vykonané nasim autori-
zovanym servisom.

Poskytnutie zaruky neplati pri

B normalnom opotrebovani kapacity aku-
mulatora

B komerénom pouzivani vyrobku

B poskodeni alebo zmene vyrobku zakaz-
nikom

B nereSpektovani predpisov tykajucich sa
bezpecnosti a udrzby, chybach obsluhy

B Skodach v désledku elementarnych
udalosti

Vybavenie v pripade zaruky

Na zarucenie rychleho vybavenia Vasej
ziadosti postupujte podla nasledujucich
pokynov:

B Na vSetky otazky majte pripraveny
pokladniény doklad a &islo vyrobku
(IAN) 494816_2504 ako doklad o nakupe.

m Cislo vyrobku najdete na typovom $titku
na vyrobku, na gravure na vyrobku, na
titulnej stranke navodu na obsluhu (dole
vlavo) alebo ako nalepku na zadnej alebo
spodnej strane vyrobku.
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B Ak dbjde k funkénym porucham alebo
inym nedostatkom, najskor telefonicky
kontaktujte servisné oddelenie uvede-
né nizSie alebo vyuzite na$ kontaktny
formular, ktory sa nachadza na stranke
parkside-diy.com v Casti Servis

B Vyrobok, zaevidovany ako porucho-
vy, mbzete potom spolu s dokladom o
nakupe (pokladni¢ny blok) a uvedenim
popisu chyby a datumu, kedy k nej doslo,
bezplatne odoslat na adresu servisného
strediska, ktora Vam bude oznamena.

Na stranke parkside-diy.com si
mdzete prehliadnut a stiahnut
tuto a mnoho dalSich priruciek.
Pomocou tohto QR kodu sa
dostanete priamo na stranku
parkside-diy.com. Vyberte si
vasu krajinu a cez vyhladavaciu masku
vyhladajte navody na obsluhu. Pomocou
zadania Cisla vyrobku (IAN) 494816_2504
sa dostanete k navodu na obsluhu pre vas
vyrobok.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

6.1. Servis

SK Servis Slovensko
Tel. 0800 003 409
Kontaktny formular na stranke
parkside-diy.com

[IAN 494816_2504 |

6.2. Dovozca

Majte na paméti, Ze nizSie uvedena adresa
nie je adresou servisného strediska. Najprv
kontaktujte uvedené servisné stredisko.
KOMPERNASS HANDELS GMBH
BURGSTRASSE 21

44867 BOCHUM

NEMECKO

www.kompernass.com



7. Preklad originalneho ES vyhlasenia o zhode

My, spoloé&nost KOMPERNASS HANDELS GMBH, zodpovedny za dokumentaciu:

pan Hans-Peter KompernaB, BURGSTR. 21, 44867 BOCHUM, Nemecko, tymto vyhlasuje-
me, ze tento vyrobok je v sulade s nasledujucimi normami, normativnymi dokumentmi

a smernicami ES:

Smernica o strojovych zariadeniach
(2006/42/EC)

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite
(2014/30/EV)

Smernica o RoHS
(2011/65/EU)*

* Vyhradnu zodpovednost za vydanie tohto vyhlasenia o zhode nesie vyrobca. VysSie opisany predmet vyhlasenia
je v stlade s predpismi smernice 2011/65/EU Eurépskeho parlamentu a Rady zo dfia 8. juna 2011 o obmedzeni
pouzivania urcitych nebezpecnych latok v elektrickych a elektronickych zariadeniach.

Aplikované harmonizované normy
EN 62841-1:2015/A11:2022

EN 62841-2-17:2017

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019/A2:2024
EN 61000-3-3:2013/A2:2021

EN IEC 63000:2018

Typové oznacenie stroja: Multifréza PPMF 710 A1
Rok vyroby: 07-2025
Sériové Cislo: IAN 494816_2504

Bochum, 28.07.2025

e

Hans-Peter KompernaB
- Konatelia -

Technické zmeny v zmysle dalSieho vyvoja su vyhradené.
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1. Uvod

Cestitamo na kupniji vaseg novog uredaja.
Time ste se odlucili za vrlo kvalitetan pro-
izvod. Upute za uporabu dio su opreme
ovog proizvoda. One sadrze vazne napo-
mene za sigurnost, uporabu i zbrinjavanje.
Prije koriStenja proizvoda upoznajte se sa
svim napomenama za uporabu i svim si-
gurnosnim napomenama. Proizvod koristite
isklju€ivo na opisani nacin i u navedenim
podrucjima uporabe. U slu¢aju predaje
proizvoda tre¢im osobama predajte i svu
dokumentaciju.

1.1. Namjenska uporaba

Uredaj je namijenjen za glodanje Zljebova,
rubova, profila i utora na évrstoj podlozi od
drva, plastike i laganih materijala, kao i za
kopirno glodanje. Uredaj nije namijenjen za
uporabu na otvorenom. Svaki drugi nacin
uporabe, te svaka izmjena uredaja smatra
se nenamjenskom i krije znatnu opasnost
od nezgoda. Nije za komercijalnu uporabu.

1.2. Opis uredaja
Visenamjenska glodalica
Tipka za uklju€ivanje / isklju€ivanje
Stupanj broja okretaja
Skala

Stezna Celjust 8 mm
Nazuvna matica

Modul za glodanje rubova
Zatezna poluga

Rucka modula glodalice
Modul glodalice

Vijak za postavljanje
Nazubljeni vijak

Vijak za fiksiranje

P69 O00C0Q0000O00Q

66 @ Hrvatski

Prihvatnik za paralelni grani¢nik

Vijak za fiksiranje (unaprijed montiran
na modul za glodanje rubova)

Leptirasti vijak

Paralelni granicnik

Vijak za fiksiranje

Otvor za usisni nastavak
Osnovna plo¢a

Klizna plo¢a

Stupnjeviti grani¢nik
Dubinski grani¢nik (ljestvica za
postavljanje dubine glodanja)
Vijak za fiksiranje

Zatezna poluga

Okretni regulator (fino postavljanje
dubine glodanja)

Vijak za fiksiranje

Skala za postavljanje kuta
Vijak za fiksiranje

Modul za glodanje pod kutom
Zatezna poluga

Vijak za postavljanje

Tipka za blokadu osovine
Predodabir broja okretaja
Blokada ukljucivanja
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Usisni nastavak za modul glodalice

Usisni nastavak za modul za glodanje
rubova

Stezna Celjust 6 mm

Vilasti klju¢

Cahura za kopiranje 16 mm (za modul
glodalice)

Cahura za kopiranje 10 mm (za modul
glodalice)

Klizni prsten ¢ahure za kopiranje
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1.3. Opseg isporuke

1 viSenamjenska glodalica

1 modul glodalice

1 modul za glodanje pod kutom

1 modul za glodanje rubova

1 paralelni grani¢nik

1 &eljusni klju¢

2 usisha nastavka

1 stezna Celjust 6 mm

1 stezna Celjust 8 mm (montirana)
2 Cahure za kopiranje (10 mm + 16 mm)
1 kov€eg za noSenje

1 upute za uporabu

1.4. Tehnicki podaci

Snaga uredaja 710 W

Nazivni napon 230V ~,50 Hz

Razred zastite 11/@] (dvostruka
izolacija)

Nazivni broj okretaja
u praznom hodu  n, 10 000-34 000 min

Stupanj 1 = oko 10 000 min-
Stupanj 2 = oko 12 000 min-
Stupanj 3 = oko 17 000 min-
Stupanj 4 = oko 22 000 min-
Stupanj 5 = oko 27 000 min-'
Stupanj 6 = oko 34 000 min-'

Visina podizanja

glodalice 0-35mm
Visina podizanja glodalice

za rubove 0-40mm
Prihvatnik alata 6/8 mm

(prikladan za standardna glodala sa 6 ili
8 mm prihvatom)

Vrijednost emisije buke

Vrijednost buke izmjerena sukladno normi
EN 62841. A-standardna razina emisije
buke elektri¢nog alata obi¢no iznosi:

Razina zvuénog tlaka LpA= 83,9 dB
Odstupanije KpA= 3 dB
Razina jaCine zvuka L,,= 91,9 dB
Odstupanje K Kn= 3 dB

Nosite zastitu sluha!

Vrijednost emisije vibracija

Ukupne vrijednosti vibracija (zbroj vektora
triju smjerova) izraCunate su u skladu

s normom EN 62841:

Vibracija ruke/Sake  a, = 1,184 m/s?
Odstupanje K= 15 m/s?

NAPOMENA

> Navedene ukupne vrijednosti vibracija
i navedene vrijednosti emisije buke
izmjerene su standardiziranom meto-
dom ispitivanja i mogu se koristiti za
usporedbu elektricnih alata.

> Navedene ukupne vrijednosti vibracija
i navedene vrijednosti emisije buke
mogu se koristiti i za uvodnu procjenu
opterecenja.

/\ UPOZORENJE!

> Emisije vibracija i buke tijekom stvarne
uporabe elektriénog alata mogu od-
stupati od navedenih vrijednosti, ovi-
sno o nacinu na koji se elektri¢ni alat
upotrebljava, posebno o tome koja
vrsta obratka se obraduje.

» Pokus$ajte zadrzati opterecenje na sto
nizoj razini. Primjeri mjera za smanje-
nje opterecenja vibracijama su nosenje
rukavica prilikom uporabe uredaja i
ogranic¢enje radnog vremena. Pritom
je potrebno uzeti u obzir sve dijelove
ciklusa rada (primjerice, razdoblja u
kojima je elektri¢ni alat iskljuen i raz-
doblja u kojima je ukljucen, ali radi bez
opterecéenja).

NAPOMENA

Ovaj proizvod ispunjava za-
htjeve vazecih nacionalnih di-

A A rektiva Republike Srbija.
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A 2. Opce sigurnosne
napomene za uporabu
@ elektricnog alata

/\ UPOZORENJE!

> Procitajte sve sigurnosne napome-
ne, upute, ilustracije i tehni¢ke po-
datke kojima je ovaj elektri¢ni alat
opremljen. Nepridrzavanije sljedecih
uputa moze uzrokovati strujni udar,
pozar i/ili teSke ozljede.

Sacuvajte sve sigurnosne napomene

i upute za uporabu u buduénosti.

Pojam ,elektri¢ni alat” koji se koristi u
sigurnosnim napomenama odnosi se na
elektri¢ni alat s mreznim napajanjem (s
mreznim kabelom) i na elektri¢ni alat s po-
gonom na baterije (bez mreznog kabela).

2.1. Sigurnost na radnom
mjestu

a) Odrzavajte radno mjesto Gistim i do-
bro osvijetljenim. Neuredno i neosvi-
jetlieno radno mjesto moze uzrokovati
nezgode.

b) Elektri¢ni alat ne koristite u eksplo-
zivnom okruzenju u kojem se nalaze
zapaljive tekucine, plinovi ili prasina.
Elektri¢ni uredaji stvaraju iskre koje
mogu zapaliti prasinu ili pare.

Djecu i druge osobe drzite podalje
tijekom koristenja elektricnog alata.
U slu€aju nepaznje mozete izgubiti
kontrolu nad elektri¢nim alatom.

K2
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2.2. Elektri¢na sigurnost

a) Prikljuc¢ni utika¢ elektricnog alata
mora pristajati u utiénicu. Utika¢ se
ni na koji na¢in ne smije mijenjati.

Ne koristite adapterske utikace s
uzemljenim elektri¢énim alatom. Neiz-
mijenjeni utikaci i odgovarajuce uti¢nice
umanijuju rizik od strujnog udara.

b) Izbjegavajte tjelesni kontakt s uze-
mljenim povrsinama kao sto su cijevi,
sustavi grijanja, Stednjaci ili hladnjaci.
Rizik od strujnog udara vedi je kada je
tijelo uzemljeno.

c) Elektriéne uredaje drzite podalje od
kiSe i vlage. Prodiranje vode u elektri¢ni
alat povecava rizik od strujnog udara.

d) Prikljuéni kabel ne koristite za druge
namjene, primjerice za nosenje elek-
triénog alata, vjeSanje alata ili izvlace-
nje utikaca iz utiénice. Priklju¢ni kabel
drzite podalje od izvora topline, ulja,
ostrih bridova i pokretnih dijelova.
Osteceni ili zapetljani prikljuéni kabeli
povecavaju rizik od strujnog udara.

e) Ako elektri¢ni alat koristite na otvore-
nom, koristite samo produzne kabele
koji su prikladni za uporabu na otvo-
renom. Uporaba takve vrste produznog
kabela prikladnog za uporabu na otvore-
nom smanjuje rizik od strujnog udara.

f) Ako nije moguce izbjeéi uporabu elek-
tricnog alata u vlaznom okruzeniju,
koristite zastitnu sklopku. Koristenje
zastitne sklopke smanijuje rizik od struj-
nog udara.



2.3. Sigurnost osoba

a) Budite pazljivi, pazite na ono Sto
radite i razumno rukujte elektriénim
alatom. Elektric¢ni alat ne koristite ako
ste umorni ili pod utjecajem droga, al-
kohola ili lijekova. Samo jedan trenutak
nepaznje za vrijeme uporabe elektri¢nog
alata moze dovesti do ozbiljnih ozljeda.

b) Nosite osobnu zastitnu opremu i uvi-
jek nosite zastitne naocale.Nosenje
osobne zastitne opreme kao Sto je ma-
ska protiv prasSine, noSenje sigurnosnih
cipela s potplatima koji ne klize, zastitne
kacige ili zastite za sluh, ovisno o vrsti i
namijeni elektricnog alata, smanijuje rizik
od ozljeda.

o

Izbjegavajte nenamjerno pustanje u
pogon. Uvjerite se da je elektri¢ni alat
isklju€en prije nego ga prikljucite na
napajanje i/ili bateriju, prihvatite ili
nosite. Ako prilikom nosenja elektrichog
alata prst drzite na sklopci ili prikljucite
uklju€eni uredaj na napajanje, moze dodi
do nesrece.

d) Alat za namjestanje ili kljuéeve za
matice uklonite prije ukljuéivanja
elektriénog alata. Alat ili klju¢ koji se
nalazi u rotiraju¢em dijelu elektricnog
alata mogu uzrokovati ozljede.
Izbjegavajte neprirodan polozaj tijela.
Pobrinite se da ¢vrsto stojite i odrza-
vajte ravnotezu u svakom trenutku. Na
taj éete nacin moci bolje kontrolirati elek-
triCni alat u neoCekivanim situacijama.

(0

f) Nosite prikladnu odje¢u. Ne nosite
Siroku odjedu ili nakit. Kosu i odjecu
drzite podalje od pokretnih dijelova.
Pokretni dijelovi mogu zahvatiti lezernu,
Siroku odjec¢u, nakit ili kosu.

g) Ako je mogucée montirati usisavac i
sustav za prihvat prasine, morate ih
prikljugiti i ispravno koristiti. Uporaba
usisavaca moze smanijiti ugrozenost
prasinom.

h) Ne daijte se uljuljati u laznu sigurnost i
nemojte misliti da ste iznad sigurnos-
nih pravila za elektri¢ne alate, ¢ak i
ako ste nakon ¢este uporabe upoznati
s elektri¢nim alatom. NepaZljivo postu-
panje moze u djelic¢u sekunde uzrokovati
teSke ozljede.

2.4. Koristenje i rukovanje
elektricnim alatom

a) Ne preopterecujte elektri¢ni alat.
Koristite elektri¢ni alat prikladan za
vrstu posla koji obavljate. Prikladnim
elektriénim alatom modi éete bolje i si-
gurnije raditi u navedenom podrucju.

Ne koristite elektriéne uredaje s oste-
¢enim prekida¢ima. Elektri¢ni alat koji
ne mozete ukljuditi i iskljuciti opasan je i
treba ga popraviti.

c) lzvucite utikac iz utinice i/ ili izvadite
bateriju ako se moze izvaditi prije
nego $to zapocnete postavljati uredaj,
mijenjati pribor ili odlozite elektri¢ni
alat. Ova mjera predostroznosti onemo-
gucuje nehoti¢no ukljucivanje elektric-
nog alata.

c
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d)

(o)

Elektri¢ni alat koji se ne koristi ¢uvaj-
te izvan dohvata djece. Osobama koje
nisu upoznate s na¢inom rada elek-
triénog alata ili nisu procitale upute
nemojte dopustiti da koriste ureda;.
Elektri¢ni alat je opasan ako njime rukuju
osobe bez iskustva.

Pazljivo odrzavaijte elektri¢ni alat i
uporabne alate. Provjerite rade li svi
pokretni dijelovi uredaja besprijekor-
no i jesu li slu¢ajno zaglavljeni. Pro-
vjerite jesu li dijelovi uredaja eventual-
no odlomljeni ili do te mjere osteéeni
da ometaju rad elektriénog alata. Prije
uporabe elektri¢nog alata osteéene
dijelove odnesite na popravak. Mnoge
nesrec¢e uzrokovane su lo$e odrzavanim
elektri¢nim alatom.

Rezni alat odrzavajte ostrim i Gistim.
Pazljivo odrzavani alat za rezanje s o8-
trim oStricama rjede se zaglavljuje i lakSe
se navodi.

Elektricni alat, alat za umetanje i drugi
alat koristite prema odgovarajuéim
uputama. Pritom u obzir uvijek uzmite
i uvjete rada, kao i vrstu posla koji
treba obaviti. Uporaba elektricnog alata
u druge svrhe osim ovdje opisanih moze
uzrokovati opasne situacije.

Rucke i povrsine za hvatanje odrza-
vajte suhima, ¢istima i bez ulja i ma-
sti. Skliske ruCke i povrSine za hvatanje
onemogucuju sigurno rukovanije i kon-
trolu elektricnog alata u nepredvidenim
situacijama.
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2.5. 5. Servis

a) Popravak elektricnog alata prepustite
iskljuéivo kvalificiranim struénjacima
i koristite samo originalne zamjenske
dijelove. Na taj nacin osiguravate trajnu
sigurnost elektricnog alata.

2.6. Sigurnosne upute za
glodalice

a) Elektriéni alat drzite samo za izolirane
rucke, jer glodalica moze zahvatiti
vlastiti mrezni kabel. Dodir s vodom
pod naponom moze pod napon dovesti
i metalne dijelove uredaja i uzrokovati
strujni udar.

b) Obradak pri¢vrstite i osigurajte na
stabilnoj podlozi pomocdu stega ili na
drugi nacin. Ako obradak pridrzavate
samo rukom ili naslanjate na tijelo, on je
nestabilan, §to moze dovesti do gubitka
kontrole.

B Nosite masku za zastitu od praSine.

2.7. Dodatne napomene

B Dopusteni broj okretaja alata za
glodanje mora odgovarati minimalno
najvec¢em broju okretaja navedenom
na elektriénom alatu. Pribor koji se
vrti brze nego $to je dopusteno moze se
unistiti.

B Glodalo ili drugi pribor mora toéno
pristajati u steznu ¢eljust (promjer
osovine 6/8 mm) elektri¢nog alata.
Koristeni alati koji ne pristaju tocno u
steznu Celjust elektricnog alata okrecu
se neravnomijerno, snazno vibriraju i
mogu dovesti do gubitka kontrole.



B Elektri¢éni alat mora biti ukljuéen prili-
kom uvodenja u obradak. U protivhom
postoji opasnost od povratnog udara
kada koristeni alat zahvati obradak.

B Rukama ne zahvacéajte u podrucje
glodanja i ne dirajte glodalo. Drugom
rukom drzite dodatnu rucku ili kucéiste
motora. Ako objema rukama drzite
glodalicu, neéete modi ozlijediti ruke
glodalom.

B Nikada ne glodite preko metalnih
predmeta, ¢avala ili vijaka. Glodalo
se moze ostetiti i dovesti do povecanih
vibracija.

B Koristite prikladne uredaje za traze-
nje kako biste otkrili skrivene opskrb-
ne vodove ili potrazite savjet lokalnog
opskrbnog poduzeca.

Dodir s elektri¢nim vodovima moze do-
vesti do pozara i strujnog udara. Ostece-
nje plinske cijevi moze izazvati eksplo-
Ziju. Prodiranje u cijev za vodu uzrokuje
ostecenje imovine.

B Maksimalni broj okretaja naveden na
alatu ne smije se prekoraciti.

B Alati s vidljivim pukotinama ne smiju
se koristiti.

m /A oPREZ A\ UPOZORENJE:
Mogucénost strujnog udara! Ne otvarati
kuciste proizvoda!

2.8. Originalni pribor / dodatni
uredaji

B Koristite samo pribor i dodatne uredaje
navedene u uputama za uporabu,
odnosno ¢iji su nastavci kompatibilni
s uredajem.

3. Prije pustanja u pogon

3.1. Umetanje alata za glodanje

/\ UPOZORENJE!
OPASNOST OD OZLJEDA!

> Prije svih radova na uredaju iskljucite
uredaj i izvucite mrezni utika€ iz mrezne
utiCnice.
¢ Pritisnite tipku za blokadu osovine €D i
drzite je pritisnutom. Blokada osovine
pritom mora ulec¢i u osovinu.

¢ Pomocu Celjusnog kljuca €D otpustite
nazuvnu maticu @ u smjeru suprotnom
od smijera kazaljke na satu.

¢ Pustite tipku za blokadu osovine €D.

¢ Umetnite alat za glodanje.
Alat se mora umetnuti najmanje 20 mm.

¢ Pritisnite tipku za blokadu osovine € i
drzite je pritisnutom. Blokada osovine
pritom mora uleéi u osovinu.

¢ Ponovno ¢vrsto zategnite nazuvnu
maticu @ &eljusnim kljusem .

¢ Pustite tipku za blokadu osovine €.

3.2. Prikljucivanje usisnog
nastavka na modul glodalice
4 Odvijte vijak za fiksiranje (.

¢ Postavite usisni nastavak €9 na otvor
predviden za usisni nastavak (®. Pazite
da izbocina na usisnom nastavku
ulegne u urez na modulu glodalice @), a
zatim zategnite vijak za fiksiranje @ na
usisnom nastavku €9 (slika D).

¢ Za uklanjanje usisnog nastavka € po-
stupite redoslijedom obrnutim od redo-
slijeda montaze.

¢ Na nastavak € prikljucite dozvoljeni
uredaj za usisavanje prasine i piljevine.
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3.3. Prikljucivanje usisnog
nastavka na modul za
glodanje rubova

¢ Postavite usisni nastavak € na za to
predvideni utor na modulu za glodanje
rubova @.

4 Uklonite vijak za fiksiranje @®.

¢ PriCvrstite usisni nastavak € pomocu
vijka za fiksiranje @ (slika E).

¢ Za uklanjanje usisnog nastavka €
postupite redoslijedom obrnutim od
redoslijeda montaze.

¢ Na nastavak € prikljucite dozvoljeni
uredaj za usisavanje prasine i piljevine.

3.4. Promjena stezne cCeljusti

NAPOMENA

» Za glodala s osovinom promjera 8 mm
koristite prethodno montiranu steznu
eljust @ (8 mm). Za glodala s osovi-
nom od 6 mm zamijenite steznu Celjust
kako je opisano u nastavku.

¢ Pritisnite tipku za blokadu osovine € i
drzite je pritisnutom. Blokada osovine
pritom mora ulec¢i u osovinu.

¢ Pomocu Celjusnog klju¢a €D otpustite
nazuvnu maticu @ u smjeru suprotnom
od kazaljke na satu sve dok se stezna
&eljust @ (8 mm) ne moze skinuti.

¢ Stavite steznu Celjust € (6 mm).
POZOR! Nazuvnu maticu @ zategnite
¢eljusnim klju¢em € tek nakon Sto ste
umetnuli alat za glodanje. U protivhom
postoji opasnost od ostec¢enja stezne
Celjusti @/ .

¢ Pustite tipku za blokadu osovine €D.
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4. Pustanje u rad

4.1. Montiranje / demontiranje
viSenamjenske glodalice

Modul glodalice ® / Modul za glodanje
pod kutom @

¢ Otvorite odgovarajucu steznu
polugu @/ @ i zatim umetnite-visena-
mjensku glodalicu @ u odgovarajudi
modul.

Utor za vodenje vi§enamjenske glodalice @
mora biti poravnat s izbo¢inom na odgova-
rajucoj koSari za glodanje.
4 Zatvorite odgovarajucu steznu

polugu @ / @.

Modul za glodanje rubova @

¢ Otpustite nazubljeni vijak @ i zatim
umetnite visenamjensku glodalicu @ u
modul.

Utor za vodenje vi§enamjenske glodalice @

mora biti poravnat s izboc¢inom na kosari za

glodanje.

¢ Cursto zategnite nazubljeni vijak ®.

4.2. Postavljanje dubine-
glodanja (kutna / rubna
glodalica)

/\ UPOZORENUJE!
OPASNOST OD OZLJEDA!

> Prije svih radova na uredaju iskljucite
uredaj i izvucite mrezni utika¢ iz mrez-
ne utiCnice.

¢ Za postavljanje dubine glodanja okrenite
montirani uredaj naopako i postavite ga
na ravnu povrsinu.

¢ Otvorite steznu polugu @ odnosno
otpustite nazubljeni vijak @.

¢ Zatim postavite osnovnu plo¢u okreta-
njem vijka za postavljanje @/
(vidi sliku F/G).

¢ Zatvorite steznu polugu @ odnosno
ponovno zategnite nazubljeni vijak @.



4.3. Postavljanje dubine
glodanja (glodalica)

/\ UPOZORENJE!
OPASNOST OD OZLJEDA!

> Prije svih radova na uredaju iskljucite
uredaj i izvucite mrezni utika¢ iz mrez-
ne utiCnice.

4 Uvjerite se da je stezna poluga @
blokirana. Ako je otpustena, okrenite je
suprotno od smjera kazaljke na satu
dok se ne blokira.

¢ Postavite uredaj na obradak koji treba
obradivati.

¢ Okrenite stupnjeviti grani¢nik @ sve dok
ne ulegne u najnizi polozaj (0 mm).
Dubinski graniénik € je tada u liniji
s najnizim polozajem (0 mm).

4 Otpustite vijak za fiksiranje .

4 Otpustite steznu polugu @ okretanjem u
smjeru kazaljke na satu i pritiScite uredaj
prema dolje dok glodalo ne dodirne po-
vrSinu obratka (slika H).

¢ Blokirajte steznu polugu @ okredudi je
u smjeru suprotnom od smjera kazaljke
na satu.

¢ Gurajte dubinski graniénik @ prema do-
lie dok ne sjedne u najnizi polozaj (0 mm)
stupnjevitog grani¢nika @ (slika ).

¢ Postavite dubinski grani¢nik @ na Zelje-
nu dubinu glodanja i zategnite vijak za
fiksiranje €.

NAPOMENA

> Prikazana vrijednost na skali za po-
stavljanje dubine glodanja (dubinski
graniénik) @ ne odgovara stvarnoj
dubini glodanija.
Uvijek je treba postaviti u odnosu na
odabranu to¢ku na skali za postavljanje
dubine glodanja (dubinski grani¢nik) €.

¢ Otpustite steznu polugu @ i gurnite ure-
daj prema gore (slika J).

¢ Provijerite dubinu glodanja prakti¢nim
pokusom.

Dodatno postavljanje dubine glodanja

¢ Dubina glodanja moze se dodatno po-
staviti pomodu okretnog regulatora .

¢ Otpustite steznu polugu @ okretanjem u
smijeru kazaljke na satu. Pritisnite uredaj
prema dolje, sve dok dubinski grani¢nik
@ ne nasjedne na stupnjeviti graniénik

4 Blokirajte steznu polugu @ okredudi je
u smjeru suprotnom od smjera kazaljke
na satu.

¢ Otpustite vijak za fiksiranje . Okretnim
regulatorom @ postavite ljestvicu za
postavljanje dubine glodanja (dubinski
graniénik) @ tako da npr. mozete tono
postaviti nultu to¢ku. Ponovno &vrsto
zategnite vijak za fiksiranje ®.

¢ Otpustite steznu polugu @ okretanjem u
smjeru kazaljke na satu i gurnite uredaj
prema gore. Provjerite dubinu glodanja
drugim prakti¢nim pokusom.

Postavljanje dubine glodanja pomocéu
stupnjevitog grani¢nika

NAPOMENA

> Stupnjeviti grani¢nik @ moze se kori-
stiti za vece dubine glodanja u neko-
liko stupnjeva s manjim uklanjanjem
Cestica.

¢ Postavite Zeljenu dubinu glodanja s naj-
nizim stupnjem (0 mm) stupnjevitog gra-
ni¢nika @ (kao $to je opisano gore).

¢ Zatim za prve radne korake postavite
visi stupanj.

4 Provjerite dubinu glodanja prakti¢nim
pokusom.
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4.4. Ukljucivanje i iskljucivanje
/A UPOZORENJE!
OPASNOST OD OZLJEDA!

> Nosite zastitne rukavice kada rukujete
metalnim kuciStem jer se moze zagrija-
ti tijekom rada.

Ukljugivanje
¢ Pritisnite tipku za blokadu ukljucivanja

Ostaje aktivna 10 sekundi.

¢ Drzite tipku za ukljucivanije / isklju€ivanje
@ pritisnutu oko 2 sekunde ili

¢ dvaput brzo uzastopno pritisnite tipku za
ukljucivanje / iskljuc¢ivanje @ za ukljuci-
vanje kontinuiranog rada.

Iskljucivanje

¢ Pritisnite tipku za uklju€ivanje / iskljuci-
vanje @.

4.5. Odabiranje broja okretaja
¢ Pritisnite tipku za blokadu ukljucivanja

@.

¢ Pomocu tipke za predodabir broja okre-
taja @ postavite potreban broj okretaja.
Svijetli odgovarajuéi broj stupnja broja
okretaja @ i znadi sljedece:
Stupanj 1 = oko 10 000 min™!
Stupanj 2 = oko 12 000 min-!
Stupanj 3 = oko 17 000 min™!
Stupanj 4 = oko 22 000 min™!
Stupanj 5 = oko 27 000 min-!
Stupanj 6 = oko 34 000 min™!

4.6. Smjer glodanja

Postupak glodanja mora se uvijek odvijati u
smijeru suprotnom od smijera rotacije gloda-
la (protuhod). POZOR! Prilikom glodanja u
smijeru rotacije (hod naprijed) elektri¢ni vam
se alat moze oteti iz ruku.

74  Hrvatski

»

4.7. Postupak glodanja
Postavite dubinu glodanja kao $to je gore
opisano.

¢ Postavite uredaj na obradak koji treba
obradivati i ukljucite ga.

4 Otpustite steznu polugu @ okretanjem u
smjeru kazaljke na satu. Pritisnite uredaj
dok dubinski graniénik @ ne sjedne na
stupnjeviti grani¢nik @.

¢ Blokirajte uredaj okretanjem stezne po-
luge @ u smjeru suprotnom od smijera
kazaljke na satu.

¢ Obavite postupak rezanja jednolikom
brzinom i jednolikim pritiskom.

4.8. Umetanje ¢ahure za

kopiranje

Pomodu &ahure za kopiranje € / € mogu-
¢e je predloske prenijeti na obradak.



4.10. Postavljanje i montiranje

> PredloZzak mora biti barem jednako
visok kao Klizni prsten € ¢ahure za
kopiranje € / €D.

> Odaberite manje glodalo nego $to je
unutarnji promjer ¢ahure za kopiranje

D/ D.

Cahura za kopiranje za glodalicu za
rubove (slika B)

¢ Odstranite 4 vijka na osnovnoj ploci
modula za glodanje rubova @ i skinite
oshovnu plocu.

¢ Umetnite ¢ahuru za kopiranje € u otvor
na osnovnoj plogi.

¢ PriCvrstite osnovnu plo¢u ponovno na
modul za glodanje rubova @ s 4 vijka
(vidi sliku B).

Gahura za kopiranje za glodalicu (slika C):

¢ Odstranite 2 vijka A na kliznoj plo&i @)
modula glodalice €.

4 Umetnite ¢ahuru za kopiranje ) odozdo
u kliznu ploc¢u €.

4 Pri¢vrstite ahuru za kopiranje € po-
mocu oba vijka A na osnovnu ploc¢u .
Pazite da ¢ahuru za kopiranje €D umet-
nete u ispravnom smijeru — klizni prsten
€ mora biti usmjeren prema dolje (vidi
sliku C).

4.9. Glodanje s cahurom za
kopiranje
¢ Pricvrstite predlozak na obradak.

¢ Postavite alat s ahurom za kopiranje € /
€D na predlozak.

¢ Postavite Zeljenu dubinu glodanja.

4 Sada navodite uredaj uz bo¢ne rubove
predlo$ka tako da ¢ahura za kopiranje €D /
€D viri. Radite s laganim pritiskom.

NAPOMENA

> Zbog razligitih promjera ¢ahure za
kopiranje i glodalice, obradak se reze
na nesto manju veli€¢inu od predloska.

paralelnog grani¢nika

¢ Otpustite leptirasti vijak @ na paralel-
nom graniéniku .

¢ Postavite Zeljeni razmak.

4 Ponovno zategnite leptirasti vijak ®
na paralelnom graniéniku @.

4 Uklonite vijak za fiksiranje @ s modula
za glodanje rubova @.

¢ Pri¢vrstite paralelni grani¢nik ® pomo-
¢u vijka za fiksiranje @ na prihvatnik za
paralelni graniénik @® (slika K).

NAPOMENA

¢ Paralelni graniénik O takoder moZete
postaviti na straznju stranu modula za
glodanje rubova @. Pritom takoder
koristite vijak za fiksiranje @ (slika L).

4.11. Glodanje s paralelnim
granicnikom

¢ Postavite paralelni graniénik @ prema
potrebnoj mjeri.

¢ Postavite paralelni graniénik @ na rub
obratka.

¢ Obavite postupak glodanja jednolikom
brzinom i jednolikim pritiskom (slika
M/N).

NAPOMENA

> Ako je udaljenost od ruba obratka do
mjesta glodanja prevelika za paralelni
grani¢nik ili ako izradak nema ravnu
stranu, pri¢vrstite ravnu ploc¢u na obra-
dak i koristite njezin rub kao vodilicu
za osnovnu plo¢u modula glodalice.
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4.12. Koristenje modula za
glodanje pod kutom

/\ UPOZORENJE!
OPASNOST OD OZLJEDA!

> Prije svih radova na uredaju iskljucite
uredaj i izvucite mrezni utika¢ iz mrez-
ne utiCnice.

4 Umetnite vis§enamjensku glodalicu @
kao sto je prethodno opisano.

¢ Pritom namjestite potrebnu dubinu glo-
danja prakti¢no upotrebljavajuci skalu @
na vi$enamjenskoj glodalici @.

¢ Otpustite steznu polugu @ i sada okre-
nite vijak za postavljanje @ na Zeljenu
dubinu glodanja (slika G).

¢ Zatvorite zateznu polugu .

NAPOMENA

> Prije obrade stvarnog obratka napravi-
te probni rez.

¢4 Otpustite vijke za fiksiranje @/ i zatim
nagnite visenamjensku glodalicu @ do
zeljenog kuta.
Postavljeni kut moze se prakti¢no ocitati
na skali @ na vijku za fiksiranje @.

4 Ponovno ¢vrsto zategnite vijke za fiksira-
nje /.

¢ Obavite postupak rezanja jednolikom
brzinom i jednolikim pritiskom.

¢ Demontaza se obavlja obrnutim redosli-
jedom.

4.13. Koristenje modula za
glodanje rubova

/\ UPOZORENJE!
OPASNOST OD OZLJEDA!

> Prije svih radova na uredaju iskljucite
uredaj i izvucite mrezni utika¢ iz mrez-
ne uticnice.

» Kada koristite modul za glodanje rubova
@, uvijek koristite usisni nastavak €.
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¢ Umetnite visenamjensku glodalicu @
kao $to je prethodno opisano.

4 Pritom namjestite potrebnu dubinu glo-
danja prakti¢no upotrebljavajuci skalu @
na vi$enamijenskoj glodalici @.

4 Otpustite nazubljeni vijak @ i sada okre-
nite vijak za postavljanje @ na Zeljenu
dubinu glodanja (slika F).

¢ Ponovno zategnite nazubljeni vijak ®.

NAPOMENA

> Prije obrade stvarnog obratka
napravite probni rez.

¢ Obavite postupak rezanja jednolikom
brzinom i jednolikim pritiskom.

¢ Demontaza se obavlja obrnutim redosli-
jedom.

NAPOMENA

> Paralelni graniénik @ takoder mozete
postaviti na straznju stranu modula za
glodanije rubova (vidi poglavlje ,4.10.
Postavljanje i montiranje paralelnog
granicnika®).

5. Odrzavanje i ¢iS¢enje
/\ UPOZORENJE!
OPASNOST OD OZLJEDA!
> Prije svih radova na uredaju iskljucite

uredaj i izvucite mrezni utika¢ iz mrez-
ne utiCnice.

5.1. Zamjena ugljenih cetkica

B Ugljicne Cetkice provjeravajte u redovi-
tim intervalima. Ako su istroSene vise
od pola, zamijenite ih.

NAPOMENA

> Uvijek mijenjajte obje ugljene Cetkice
zajedno.

> Koristite samo identi¢ne ugljene
Cetkice.



¢ Za zamjenu ugljene Cetkice otvorite
poklopac A pomocu ravnog odvijaca.

® O

7@
CTL) )

¢ lzvadite istroSene ugljene Cetkice i zami-
jenite ih novima.

¢ Zatim ponovno zavrnite poklopac A.
¢ Na isti nacin postupite i s druge strane.

B Ugljene Cetkice uvijek odrzavajte Cistima
kako bi mogle slobodno kliziti u svom
drzacu.

5.2. Ciséenje

B Uredaj mora uvijek biti €ist, suh i na nje-
mu ne smije biti ulja niti masnoce.

B U unutrasnjost uredaja ne smije prodrije-
ti tekucina.

B Za cgiscéenje kucista koristite suhu krpu.
Nikada ne koristite benzin, otapala ili
sredstva za CiSc¢enje koja agresivno dje-
luju na plastiku.

/\ UPOZORENJE!

B Popravak uredaja povjerite servi-
su ili kvalificiranom elektriCaru i to
samo s originalnim rezervnim dijelo-
vima. Na taj se nacin osigurava odrza-
vanje sigurnosti uredaja.

B Ako je potrebno zamijeniti prikljucni
kabel, to treba obaviti proizvodaé
ili njegov zastupnik, kako se ne bi
ugrozila sigurnost uporabe uredaja.

6. Zbrinjavanje

Ovaj simbol prekrizene kante za
otpad na kotaci¢ima ukazuje na
to da ovaj uredaj podlijeze direk-
tivi 2012/19/EU. Tom se direkti-
vom zabranjuje bacati uredaj na kraju nje-
gova roka uporabe u obi¢no ku¢no smece.
Uredaj se mora predati na mjestu za saku-
plianje posebnog otpada ili predati poduze-
¢u za zbrinjavanje posebnog otpada.
To je zbrinjavanje za vas besplatno. Cu-
vajte okolis i zbrinite uredaj na ispravan
nacin.
Ako vas stari uredaj sadrzi osobne podat-
ke, sami ste odgovorni za njihovo brisanje
prije nego uredaj vratite.

@
@n
Materijali ambalaZe odabrani su

%:Z@ prema ekoloskim nacelima i na-

O mogucénostima zbrinjavanja
starih uredaja mozete se raspitati
u gradskom ili opéinskom pogla-
varstvu.

¢elima zbrinjavanja, te se stoga

mogu reciklirati. Ambalazu koja
vam vise nije potrebna zbrinite u skladu s
vazecim lokalnim propisima.

Ambalazu zbrinite na ekoloski
prihvatljiv nacin. Pazite na ozna-
ke na razli¢itim materijalima am-
balaze i po potrebi ih zbrinite
odvojeno. Materijali ambalaze
oznaceni su kraticama (a) i brojkama (b)
sljedeceg znacenja: 1-7: Plastika, 20-22:
Papir i karton, 80-98: Kompozitni materijali.

b
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7. Jamstvo tvrtke

Kompernass Handels GmbH
Postovani kupci,

Na ovaj uredaj odobrava se jamstvo u tra-
janju od 5 godina od datuma kupnje. Ako
su uklju€eni u opseg isporuke, dobit cete
3-godisnje jamstvo od datuma kupnje na
pakete baterija serije X12V i X20V Team.
U slu€aju nedostataka ovoga proizvoda
imate zakonska prava prema prodavacu
proizvoda. Ova zakonska prava nisu ogra-
ni¢ena jamstvom navedenim u nastavku.

Uvjeti jamstva

Jamstveni rok zapoc€inje danom kupnje.
Molimo, sacuvajte racun. Potreban je kao
dokaz o kupnii.

Ako u roku od 5 godina od datuma kupnje
ovog proizvoda nastupi greSka na materi-
jalu ili tvorni¢ka greska, proizvod ¢e — po
nasem izboru — za Vas biti besplatno po-
pravljen ili zamijenjen, ili e Vam se vratiti
novac. Za takvo ispunjenje jamstvene ob-
veze potrebno je unutar 5-godisSnjeg roka
predoditi uredaj s nedostatkom i dokaz o
kupniji (raun), te pisanim putem ukratko
opisati u ¢emu se sastoji greSka proizvoda
kada se pojavila.

Ako je kvar pokriven nasim jamstvom, po-
slat ¢emo Vam popravljen ili novi proizvod.

1. U slu€aju manjeg popravka jamstveni rok
se produljuje onoliko koliko je kupac bio
liSen uporabe stvari.

2. Medutim, kad je zbog neispravnosti
stvari izvrSena njezina zamjena ili njezin
bitni popravak, jamstveni rok pocinje teci
ponovno od zamjene, odnosno od vraca-
nja popravljene stvari.

3. Ako je zamijenjen ili bitno popravljen
samo neki dio stvari, jamstveni rok poci-
nje te¢i ponovno samo za taj dio.

78  Hrvatski

Jamstveni rok i zakonsko pravo u slu¢aju
nedostataka

KoriStenje prava na jamstvo ne produzuje
jamstveni rok. To vrijedi i za zamijenjene

i popravljene dijelove. Stete i nedostatke
koji eventualno postoje ve¢ prilikom kupnje
treba javiti neposredno nakon raspakiranja.
Nakon isteka jamstvenog roka izvr§eni po-
pravci se naplacuju.

Opseg jamstva

Uredaj je pazljivo proizveden sukladno stro-
gim smjernicama u pogledu kvalitete i prije
isporuke brizljivo provjeren.

Ovo jamstvo vrijedi za greSke u materijalu

i izradi. Jamstvo ne pokriva dijelove proi-
zvoda koji su izlozeni normalnom troSenju

i habanju te se stoga mogu smatrati po-
tro$nim dijelovima, kao Sto su npr. listovi
pile, rezervne ostrice, brusni papir, itd. niti
oStecenje lomljivih dijelova, kao $to su npr.
prekidadi ili dijelovi izradeni od stakla.

Ovo jamstvo propada ako je proizvod oste-
éen, i ako nije stru¢no koristen ili servisiran.
Za stru¢no koristenje proizvoda potrebno
je toéno postivati sve naputke navedene u
uputama za uporabu. Uporabne namjene i
radnje, koje se u uputama ne preporucuiju ili
na koje se upozorava, obavezno se moraju
izbjegavati.

Proizvod je namijenjen iskljuc¢ivo za pri-
vatnu, nekomercijalnu uporabu. Jamstvo
prestaje vrijediti u slucaju zloporabe, nena-
mjenskog koriStenja, primjene sile i zahvata
na uredaju koje nije obavila za to ovlastena
podruzZnica servisa.



Jamstvo ne vrijedi u slucaju

R
K

normalnog troSenja kapaciteta baterije
komercijalne uporabe proizvoda
ostecenja ili izmjena proizvoda od strane
kupca
zanemarivanja sigurnosnih uputa i
propisa za odrzavanje, te pogresnog
upravljanja
oSteéenja uzrokovanih elementarnim
nepogodama
ealizacija u slu¢aju jamstvenog zahtjeva
ako bismo zajam¢ili brzu obradu Vaseg

zahtjeva, molimo slijedite sljedece napo-
mene:

Zi
pretrazivanje. Unosom broja artikla

(IAN) 494816_2504 pristupit ¢ete uputama
za uporabu vaseg artikla.

Molimo Vas da za sve upite u priprav-
nosti drzite blagajniCki racun i broj artikla
(IAN) 494816_2504 kao dokaz o kupniji.
Broj artikla mozete pronaci na tipskoj
plocici na proizvodu, u obliku gravure na
proizvodu, na naslovnoj stranici uputa za
uporabu (dolje lijevo) ili u obliku naljepni-
ce na straznjoj ili donjoj strani proizvoda.
Ako dode do smetnji u radu ili drugih
nedostataka, najprije kontaktirajte u
nastavku navedeni servisni odjel te-
lefonski ili putem naseg formulara za
kontakt koji mozete pronaéi na stranici
parkside-diy.com u kategoriji Servis.

Proizvod registriran kao neispravan onda
mozete zajedno s prilozenim dokazom

o kupniji (blagajnicki racun) i s opisom
nedostatka i kada se pojavio, besplatno
poslati na dobivenu adresu servisa.

Na stranici parkside-diy.com
mozete pregledati i preuzeti
ovaj i mnoge druge prirucnike.
: S ovim QR kédom otici Cete
Lol iZravno na parkside-diy.com.
Odaberite svoju drzavu i potra-
te upute za uporabu pomocu obrasca za

7.1. Servis

HR Servis Hrvatska
Tel.: 0800 805 933
Obrazac za kontakt na
parkside-diy.com

[IAN 494816_2504|

7.2. Uvoznik

Molimo obratite pozornost na to, da adresa
navedena u nastavku nije adresa servisa.
Najprije kontaktirajte navedenu ispostavu
servisa.

Lidl Hrvatska d.o.o. k.d.,
Ulica kneza Ljudevita Posavskog 53,
HR-10410 Velika Gorica, Hrvatska

Proizvodac
KOMPERNASS HANDELS GMBH

BURGSTRASSE 21
44867 BOCHUM
NJEMACKA
Www.kompernass.com
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8. Prijevod originalne izjave EZ o sukladnosti

Mi, tvrtka KOMPERNASS HANDELS GMBH, osoba odgovorna za dokumentaciju:
g. Hans-Peter KompernaB, BURGSTR. 21, 44867 BOCHUM, Njemacka, ovime izjavljuje-
mo da ovaj proizvod zadovoljava sljede¢e norme, normativne dokumente i direktive EU:

Direktiva o strojevima
(2006/42/EC)

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti
(2014/30/EV)

Direktiva RoHS (direktiva o ograni¢enju uporabe opasnih tvari u elektri¢noj i
elektroni¢koj opremi)
(2011/65/EU)*

* Odgovornost za izdavanje ove izjave o sukladnosti isklju¢ivo snosi proizvoda¢. Gore opisani predmet izjave
ispunjava propise smjernice 2011/65/EU Europskog parlamenta i Vijeéa od 8. lipnja 2011. za ograni¢enje
uporabe odredenih opasnih tvari u elektri¢nim i elektronskim uredajima.

Primijenjene harmonizirane norme
EN 62841-1:2015/A11:2022

EN 62841-2-17:2017

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019/A2:2024

EN 61000-3-3:2013/A2:2021

EN IEC 63000:2018

Oznaka tipa stroja:
ViSenamjenska glodalica PPMF 710 A1

Godina proizvodnje: 07-2025
Serijski broj: IAN 494816_2504
Bochum, 28.07.2025.

i CE

Hans-Peter KompernaB
- Direktor -

Zadrzavamo pravo na tehnicke izmjene u svrhu daljnjeg razvoja proizvoda.
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1. Uvod

Cestitamo Vam na kupovini Vaseg novog
uredaja. Time ste se odlucili za kvalitetan
proizvod. Uputstvo za upotrebu je deo
ovog proizvoda. Ono sadrzi vazne
napomene o bezbednosti, upotrebi

i odlaganju. Pre kori§¢enja proizvoda
upoznajte se sa svim napomenama
vezanim za rukovanje i bezbednost.
Koristite proizvod samo na opisani nacin
i za navedena podrucja primene. Predajte
svu dokumentaciju prilikom prosledivanja
proizvoda tre¢im licima.

1.1. Namenska upotreba

Uredaj je namenjen za glodanje Zlebova,
ivica, profila i uzduznih rupa, kao i za
kopirno glodanje na ¢vrstoj podlozi,

u drvetu, plastici i lakim gradevinskim
materijalima. Uredaj nije namenjen za
upotrebu na otvorenom. Svaka druga
upotreba ili promena masine vazi kao
nenamenska i krije znatne opasnosti

od nezgoda. Uredaj nije namenjen za
komercijalnu upotrebu.

1.2. Opis uredaja
Visenamenska glodalica

Taster za ukljuCivanje/iskljucivanje
Stepen broja obrtaja

Skala

Stezna ¢aura 8 mm

Slepa navrtka

Modul za glodanije ivica

Stezna poluga

Rucka gornjeg modula za glodanje

00000000 0C

(53] Gornji modul za glodanje
@ Vijak za podesavanje

@ Nazubljeni vijak

@ Vijak za blokiranje
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Prihvat za paralelni grani¢nik

Vijak za blokiranje (fabricki montiran
na modul za glodanje ivica)

Leptir vijak

Paralelni granicnik

Vijak za blokiranje

Rupa za priklju¢ak za usisavanje
Osnovna plo¢a

Klizna plo¢a

Stepenasti granicnik

Grani¢nik dubine (skala za
podeSavanje dubine glodanja)

Vijak za blokiranje
Stezna poluga

Regulator (fino podeSavanije
dubine glodanja)

Vijak za blokiranje

@ Skala za podesavanje ugla
& Vijak za blokiranje

Modul za glodanje uglova

® 608 00O 66

Stezna poluga

Vijak za podeSavanje
Taster za blokadu vretena
Predbiranje broja obrtaja
Blokada ukljucivanja

06600

€0 Prikljuak za usisavanje za gorniji
modul za glodanje

€ Prikljutak za usisavanje za modul
za glodanije ivica

€0 Stezna Gaura 6 mm

€D Viljuskasti klju¢

€) Kopirna ¢aura 16 mm (za gornji
modul za glodanje)

@ Kopirna ¢aura 10 mm (za modul
za glodanije ivica)

€@ Obrtni prsten kopirne ¢aure



1.3. Obim isporuke

1 viSenamenska glodalica

1 gornji modul za glodanje

1 modul za glodanje uglova

1 modul za glodanje ivica

1 paralelni grani¢nik

1 viljuskasti klju¢

2 priklju¢ka za usisavanje

1 stezna ¢aura 6 mm

1 stezna ¢aura 8 mm (fabri€¢ki montirana)
2 kopirne ¢aure (10 mm + 16 mm)
1 kofer za noSenje

1 uputstvo za upotrebu

1.4. Tehnicki podaci

Ulazna snaga 710 W

Nominalni napon 230V ~, 50 Hz

Klasa zastite 1I/ [@] (dvostruka
izolacija)

Nominalni broj
obrtaja u praznom

hodu: n, 10.000-34.000 min!

Stepen 1 = oko 10.000 min’
Stepen 2 = oko 12.000 min’
Stepen 3 = oko 17.000 min-"
Stepen 4 = oko 22.000 min-"
Stepen 5 = oko 27.000 min™’
Stepen 6 = oko 34.000 min*

Visina hoda

gornje glodalice 0-35 mm
Visina hoda

glodalice za ivice 0-40 mm
Prihvat alata 6/8 mm

(pogodno za standardna glodala
sa drSkom od 6 ili 8 mm)

Vrednost emisije buke

Merna vrednost za buku je odredena

u skladu sa EN 62841. Izmereni nivo buke
A elektri¢nog alata tipi¢no iznosi:

Nivo zvu€nog pritiska LpA = 83,9 dB

Odstupanje KpA = 3 dB
Nivo zvu¢ne snage L,= 919 dB
Odstupanje K Kwnw= 3 dB

Nosite stitnike za sluh!

Vrednost emisije vibracija

Ukupne vrednosti vibracija (suma
vektora tri smera) odredene u skladu
sa standardom EN 62841:

Vibracija Sake/ruke a, = 1,184 m/s?
Odstupanje K= 1,5 m/s?

NAPOMENA

> Navedene ukupne vrednosti vibracija
i navedene vrednosti emisije buke
su izmerene prema normiranom
postupku ispitivanja i mogu da se
koriste za medusobno poredenje
elektricnog alata.

> Navedene ukupne vrednosti vibracija
i navedene vrednosti emisije buke
mogu da se koriste i za preliminarnu
procenu opterecenja.

/\ UPOZORENJE!

> Emisije vibracije i buke mogu u toku
stvarnog koriSc¢enja elektricnog alata
da odstupaju od navedenih vrednosti,
u zavisnosti od nacina na koji se koristi
elektri¢ni alat, narocito u zavisnosti od
vrste radnog predmeta koji se obraduje.

» PokuSajte da drzite opterecenje Sto
manjim. Primeri mera za smanjenje
opterecenja vibracijama su nosenje
rukavica prilikom upotrebe alata
i ogranic¢enje radnog vremena. Pritom
treba uzeti u obzir sve udele radnog
ciklusa (na primer vremena u kojima je
elektri¢ni alat isklju¢en, kao i vremena
u kojima je ukljucen, ali radi bez
opterecenja).

NAPOMENA

Ovim znakom se potvrduje,
da je ovaj uredaj u skladu sa

A A srpskim zahtevima za bez-

bednost proizvoda.
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A 2. Opste bezbednosne

napomene za
@ elektricne alate
/\ UPOZORENJE!

> Procitajte sve bezbednosne
napomene, sva uputstva, sve
ilustracije i tehni¢ke podatke kojima
je opremljen ovaj elektri¢ni alat.
Propusti prilikom pridrzavanja
sledecih uputstava mogu da dovedu
do elektri¢cnog udara, pozara i/ili
teskih povreda.

Cuvajte sve bezbednosne napomene

i sva uputstva za ubuduce.

Pojam ,elektri¢ni alat” koris¢en u
bezbednosnim napomenama se odnosi
na elektri¢ne alate na mrezni pogon (sa
mreznim vodom) i na elektri¢ne alate na
akumulatorski pogon (bez mreznog voda).

2.1. Bezbednost na
radnom mestu

a) Drzite svoje radno podrucje
Cisto i dobro osvetljeno. Nered
i neosvetljena radna podrucja mogu
da dovedu do nezgoda.

b) Ne radite elektricnim alatom
u okruzenju ugrozenom
eksplozivnom atmosferom, u kojem
se nalaze zapaljive tec¢nosti, gasovi
ili prasina. Elektri¢ni alati stvaraju
varnice koje mogu da zapale prasinu
ili isparenja.

c) Drzite decu i druga lica podalje tokom
koriSéenja elektri¢nog alata. U slucaju
odvracanja paznje mozete da izgubite
kontrolu nad elektri¢nim alatom.
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2.2. Elektricna bezbednost

a) Prikljuc¢ni utika¢ elektricnog alata
mora da odgovara uti¢nici. Utika¢ ne
smete ni na koji na¢in da promenite.
Ne koristite adapterske utikace
zajedno sa zastitno uzemljenim
elektriénim alatima. Nepromenijeni
utikaci i odgovarajuce uti¢nice smanjuju
rizik od elektri¢nog udara.

b) Izbegavajte telesni kontakt sa
uzemljenim povrsSinama, kao npr. od
cevi, radijatora, Sporeta i frizidera.
Postoji poviSeni rizik od elektricnog
udara kada je VaSe telo uzemljeno.

c) Drzite elektricne alate podalje od kise
ili vlage. Prodiranje vode u elektri¢ni alat
povecava rizik od elektricnog udara.

d) Ne koristite prikljuéni kabl
nenamenski, da biste nosili elektri¢ni
alat, vesali ga ili da biste izvukli
utika¢ iz utiénice. Drzite prikljucéni
kabl podalje od visokih temperatura,
ulja, ostrih ivica ili pokretnih delova.
Osteceni ili zapleteni priklju¢ni kablovi
povecavaju rizik od elektricnog udara.

e) Kada radite elektriénim alatom
napolju, koristite samo produzne
kablove koji su pogodni za spoljno
podrucje. Upotreba produznog kabla
koji je pogodan za spoljno podrucje
smanjuje rizik od elektricnog udara.

f) Kada ne mozete da izbegnete
rad elektri¢nog alata u vlaznom
okruzeniju, koristite Fl zastitnu
sklopku. Upotreba Fl zastitne sklopke
smanjuje rizik od elektricnog udara.



2.3. Bezbednost lica

a)

Budite pazljivi, pazite na to Sta
radite i razumno obavljajte radove
elektriénim alatom. Ne koristite
elektri¢ni alat kada ste umorni ili pod
uticajem droga, alkohola ili lekova.
Jedan trenutak nepaznje za vreme
upotrebe elektri¢nog alata moze da
dovede do ozbiljnih povreda.

b) Nosite li€nu zastitnu opremu i uvek

o

nosite zastitne naocare. NoSenje licne
zastitne opreme, kao $to su maska protiv
prasine, protivklizne zastitne cipele,
zastitni Slem ili Stitnici za sluh, zavisno
od vrste i primene elektricnog alata,
smanijuje rizik od povreda.

Izbegavajte nenamerno pustanje

u rad. Uverite se da je elektri¢ni

alat isklju¢en pre nego sto ga
prikljucite na elektricno napajanje

i/ili akumulator i pre nego sto ga
podignete ili nosite. Drzanje prsta na
prekidacu prilikom nosenja elektricnog
alata ili priklju€ivanje ve¢ uklju¢enog
elektriCnog alata na elektricno napajanje
moze da dovede do nezgoda.

d) Uklonite alate za podeSavanje

(o)

ili kljuceve za vijke pre nego sto
ukljucite elektri¢ni alat. Alat ili
kljug, koji se nalazi u rotirajuéem
delu elektriénog alata, moze da
dovede do povreda.

Izbegavajte neprirodan polozaj
tela. Pobrinite se za stabilan
polozaj i u svakom trenutku drzite
ravnotezu. Na taj nac¢in mozete
bolje da kontroliSete elektri¢ni alat

u neocekivanim situacijama.

9)

>
=

Nosite prikladnu odecéu. Ne nosite
Siroku odecu ili nakit. Drzite kosu

i odec¢u podalje od pokretnih delova.
Opustena odeca, nakit ili duga kosa
mogu da budu zahvaéeni pokretnim
delovima.

Ako mogu da se montiraju uredaji za
usisavanje ili sakupljanje prasine, ove
uredaje morate ispravno da prikljucite
i koristite. Upotrebom uredaja za
usisavanje prasine mogu da se smanje
opasnosti od prasSine.

Ne mislite da ste bezbedni i ne
odbacujte bezbednosna pravila

za elektri¢ne alate, iako ste nakon
Ceste upotrebe dobro upoznati

sa elektriénim alatom. Nepazljive
aktivnosti mogu u deli¢u sekunde da
dovedu do teskih povreda.

2.4. Upotreba i postupanje
sa elektricnim alatom

a)

b)

Ne preopterecujte elektric¢ni alat.
Koristite odgovarajuci elektriéni

alat za posao koji obavljate. Sa
odgovarajuc¢im elektri¢nim alatom cete
bolje i bezbednije raditi u navedenom
opsegu shage.

Ne koristite elektri¢ni alat ¢iji je
prekida¢ neispravan. Elektri¢ni alat koji
viSe ne moze da se ukljuéi ili iskljuci je
opasan i morate da ga popravite.
Izvucite utikac¢ iz uticnice i/ili

uklonite odvojivi akumulator pre
nego $to obavite podeSavanja
uredaja, zamenu alata za umetanje ili
odlaganje elektriénog alata. Ova mera
predostroznosti spreCava nenamerno
pokretanje elektricnog alata.
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d)

(o)

Qe

=)
=

Elektricne alate koje ne koristite,
Cuvajte van domasaja dece. Ne
dozvolite da elektri¢ni alat koriste
druga lica koja nisu upoznata s njim
i koja nisu pro¢itala ova uputstva.
Elektri¢ni alati su opasni kada ih koriste
neiskusna lica.

Pazljivo odrzavajte elektri¢ne alate

i alate za umetanje. Prekontrolisite
da li pokretni delovi besprekorno
funkcionisu i da nisu zaglavljeni, da

li su delovi slomljeni ili oSteceni tako
da ometaju funkciju elektri¢nog alata.
Dajte oStecene delove na popravku
pre kori§éenja elektricnog alata.
Mnoge nezgode su prouzrokovane lose
odrzavanim elektri¢nim alatima.

Drzite rezne alate ostre i iste. Pazljivo
odrzavani rezni alati sa o$trim secivima
se rede zaglavljuju i lakSe se vode.

Koristite elektri¢ni alat, alate za
umetanje itd. prema ovim uputstvima.
Pritom uzmite u obzir radne uslove

i posao koji treba obaviti. Upotreba
elektri¢nih alata za druge primene, osim
navedenih, moze da dovede do opasnih
situacija.

Drzite rucke i povrsine za drzanje
suve, Ciste, bez ulja i masti.

Klizave ruCke i povrSine za drzanje
onemogucavaju bezbedno rukovanije

i kontrolu elektri¢nog alata u
nepredvidenim situacijama.
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2.5. Servis

a) Popravku Vaseg elektricnog
alata treba da obavlja iskljuc¢ivo
kvalifikovano stru¢no osoblje i samo
sa originalnim rezervnim delovima.
Na taj nacin bezbednost elektricnog
alata ostaje nepromenjena.

2.6. Bezbednosne napomene
za gornje glodalice

a)Drzite elektriéni alat samo za izolovane
povrsine za drzanje, zato Sto glodalo
moze da dodirne sopstveni prikljuéni
kabl. Kontakt sa provodnikom pod
naponom moze i metalne delove uredaja
da dovede pod napon i da izazove
elektri¢ni udar.

b) Pri¢vrstite i osigurajte radni predmet
na stabilnu podlogu pomocu stega
ili na drugi nacin.Kada radni predmet
drzite samo rukom ili uz telo, on nije
stabilan i to moze da dovede do
gubitka kontrole.

B Nosite zastitnu masku protiv praSine.

2.7. Dopunska uputstva

B Dozvoljeni broj obrtaja alata za
glodanje mora da bude barem
jednak maksimalnom broju obrtaja
navedenom na elektricnom alatu.
Pribor koji se okrec¢e brze nego $to je
to dozvoljeno, moze da se unisti.

B Glodalo ili drugi pribor moraju
precizno da odgovaraju steznoj
¢auri (pre¢nik drske 6/8 mm) Vaseg
elektriénog alata. Alati za glodanje
koji ne odgovaraju precizno steznoj
Cauri elektri¢nog alata, okre¢u se
neravnomerno, stvaraju veoma
jake vibracije i mogu da dovedu do
gubitka kontrole.



B Usmerite elektricni alat ka radnom
predmetu samo kada je ukljucen.
U suprotnom, postoji opasnost od
povratnog udara, kada se alat za
umetanje zaglavi u radnom predmetu.

B Ne stavljajte Sake u podrucje glodanja
niti na glodalo. Drugom Sakom drzite
dodatnu drsku ili kuéiSte motora. Ako
glodalicu drzite obema Sakama, glodalo
ne moze da Vas povredi.

B Nikada ne glodite preko metalnih
predmeta, eksera ili vijaka. Glodalo
moze da se oSteti i da dovede do
pojacanih vibracija.

B Koristite odgovarajuce detektore, da
biste detektovali skrivene vodove za
snabdevanje ili stupite u kontakt sa
lokalnim preduzeéem za snabdevanje.
Kontakt sa elektri¢nim vodovima moze
da dovede do pozara i elektricnog udara.
Ostecenje voda za gas moze da dovede
do eksplozije. Prodiranje u vodovod
izaziva materijalnu Stetu.

B Ne smete da prekoracite maksimalni broj
obrtaja, koji je naveden na alatu.

B Ne smete da koristite alate sa vidljivim
naprslinama.

2.8. Originalni pribor/
dodatni uredaji

B Koristite samo pribor i dodatne uredaje
koji su navedeni u uputstvu za upotrebu
odn. ¢iji su prihvati kompatibilni sa
uredajem.

3. Pre pustanja u rad

3.1. Stavljanje alata za glodanje

/\ UPOZORENJE! OPASNOST
OD POVREDA!

> Pre svih radova na uredaju,
iskljuCite uredaj i izvucite mrezni
utika¢ iz mrezne uti¢nice.

¢ Pritisnite taster za blokadu vretena €
i drzite ga pritisnutim. Pritom, blokada
vretena mora da ude u osovinu.

¢ Odbvijte slepu navrtku @ viljuskastim
klju¢em € u smeru suprotno od kretanja
kazaljki na satu.

4 Sada pustite taster za blokadu vretena €.

¢ Zatim umetnite alat za glodanje.
Alat mora da bude umetnut najmanje
20 mm.

¢ Pritisnite taster za blokadu vretena €D
i drzite ga pritisnutim. Pritom, blokada
vretena mora da ude u osovinu.

¢ Pritegnite slepu navrtku @ viljuskastim
klju¢em €.

4 Sada pustite taster za blokadu vretena €.

3.2. Prikljucak za usisavanje
na gornjem modulu za
glodanje

4 Odvrnite vijak za blokiranje (.

¢ Stavite priklju¢ak za usisavanje €®
na rupe predvidene za prikljucak za
usisavanje ®.
Obratite paznju da izboc€ina na priklju¢ku
za usisavanje €b bude u Zlebu gornjeg
modula za glodanje @), a zatim
pritegnite vijak za blokiranje ® na
priklju¢ku za usisavanje € (slika D).

¢ Za skidanje priklju¢ka za usisavanje €p,
primenite postupak montaze obrnutim
redosledom.

¢ Prikljucite odobrenu jedinicu za
usisavanje prasine i piljevine na
priklju¢ak za usisavanije €.
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3.3. Stavite prikljucak za
usisavanje na modul za
glodanje ivica

¢ Stavite priklju¢ak za usisavanje @

na urez predviden za prikljucak za
usisavanje @.

4 Uklonite vijak za blokiranje (®.

¢ Pricvrstite priklju¢ak za usisavanje €
vijkom za blokiranje @ (slika E).

¢ Za skidanje priklju¢ka za usisavanje €,
primenite postupak montaze obrnutim
redosledom.

¢ Prikljucite odobrenu jedinicu za
usisavanje prasine i piljevine na
priklju¢ak za usisavanje € .

3.4. Zamena stezne ¢aure

NAPOMENA

> Za glodala koristite vec¢ fabricki
montiranu steznu éauru @ (8 mm) sa
drzatem od 8 mm. Zamenite steznu
Cauru za glodala sa drza¢em od 6 mm,
kao sto je opisano u nastavku.

¢ Pritisnite taster za blokadu vretena €
i drzite ga pritisnutim. Pritom, blokada
vretena mora da ude u osovinu.

4 Odvijte slepu navrtku @ viljuskastim
klju¢em € u smeru suprotno od kretanja
kazaljki na satu, tako ne mozete da
skinete steznu Gauru @ (8 mm).

¢ Umetnite steznu ¢auru € (6 mm).
PAZNJA! Pritegnite slepu navrtku @
viljuskastim klju¢em € samo kada je
umetnut alat za glodanje. U suprotnom
preti opasnost od ostecenja stezne

Caure @/.

¢ Sada pustite taster za blokadu vretena €.
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4. Pustanje u rad

4.1. Montaza/demontaza
viSenamenske glodalice

Gornji modul za glodanje @/ modul
za glodanje uglova @

¢ Otvorite odgovarajuc¢u steznu polugu
O/ i onda sprovedite visenamensku
glodalicu @ u odgovarajuéi modul.

Vodedi Zleb visenamenske glodalice @
mora da bude poravnat sa izbo¢inom na
odgovaraju¢em Sablonu za glodanje.

4 Zatvorite odgovarajucu steznu
polugu 6/.

Modul za glodanje ivica @

4 Odvijte nazubljeni vijak @, a zatim
sprovedite vis§enamensku glodalicu @
u modul.

Vodedi Zleb visenamenske glodalice @

mora da bude poravnat sa izbo¢inom na

Sablonu za glodanije.

¢ Pritegnite slepu navrtku @ .

4.2. PodesSavanje dubine
glodanja (ugaona glodalica/
glodalica za ivice)

/\ UPOZORENJE! OPASNOST
OD POVREDA!

> Pre svih radova na uredaju, iskljucite
uredaj i izvucite mrezni utikac iz
mrezne uti¢nice.

¢ Za podeSavanje dubine glodanja,
okrenite montirani uredaj naopako
i postavite ga na ravnu povrsinu.

¢ Otvorite steznu polugu ® odn. odvijte
nazubljeni vijak ®.

¢ Zatim pomerite osnovnu plocu, tako Sto
¢ete okrenuti vijak za podesavanje @/D
(pogledajte sliku F/G).

¢ Zatvorite steznu polugu @ odn. ponovo
pritegnite nazubljeni vijak ®.



4.3. Podesavanje dubine
glodanja (gornja glodalica)

/\ UPOZORENJE! OPASNOST
OD POVREDA!

> Pre svih radova na uredaju, iskljucite
uredaj i izvucite mrezni utikac iz
mrezne uti¢nice.

¢ Uverite se da je stezna poluga @
blokirana. Ukoliko je poluga otpustena,
okrecite je u smeru suprotno od kretanja
kazaljki na satu, dok ne bude blokirana.

¢ Stavite uredaj na radni predmet koji
treba obraditi.

¢ Okredite stepenasti grani¢nik @, dok
ne dode u najnizi polozaj (0 mm). Tada
se graniénik dubine @ nalazi u liniji sa
najnizim polozajem (0 mm).

¢ Odvijte vijak za blokiranje .

¢ Olabavite steznu polugu @ okretanjem
u smeru kazaljki na satu i pritisnite
uredaj nadole, dok glodalo ne dodirne
povrsinu radnog predmeta (slika H).

¢ Blokirajte steznu polugu @ okretanjem
u smeru suprotno od kretanja kazaljki
na satu.

¢ Gurnite grani¢nik dubine @ nadole, dok
ne nasedne na najnizi polozaj (0 mm) na
stepenastom grani¢niku @ (slika ).

¢ Podesite grani¢nik dubine @ na Zeljenu
dubinu glodanja, pritegnite vijak za
blokiranje .

NAPOMENA

> Prikazana vrednost na skali za
podeSavanje dubine glodanja
(graniénik dubine) @ ne odgovara
stvarnoj dubini glodanja.
Ta vrednost treba uvek da se podesi
relativno u odnosu na izabranu tacku
na skali za podeS$avanje dubine
glodanja (graniénik dubine) @.

¢ Olabavite sada steznu polugu @ i vodite
uredaj nazad nagore (slika J).

¢ Proverite dubinu glodanja probom
u praksi.

Fino podesavanje dubine glodanja

¢ Dubina glodanja moze naknadno da se
podesi regulatorom .

4 Olabavite steznu polugu @ okretanjem
u smeru kazaljki na satu. Pritisnite uredaj
nadole, dok grani¢nik dubine @ ne
nasedne na stepenasti graniénik @.

4 Blokirajte steznu polugu @ okretanjem
u smeru suprotno od kretanja kazaljki
na satu.

4 Odvijte vijak za blokiranje . Pomodu
regulatora @ izvrsite fino podesavanje
skale za podesSavanje dubine glodanja
(graniénik dubine) @ , tako da
npr. mozete tac¢no da podesite nultu
taCku. Ponovo pritegnite vijak za
blokiranje €®.

¢ Olabavite steznu polugu @ okretanjem
u smeru kretanja kazaljki na satu i vodite
uredaj nazad nagore. Proverite dubinu
glodanja jo$ jednom probom u praksi.

PodesSavanje dubine glodanja
stepenastim grani¢énikom

NAPOMENA

> Stepenasti grani¢nik @ mozZete da
koristite kod vecih dubina glodanja
na vise stepena uz manje skidanje
strugotine.

4 Podesite Zeljenu dubinu glodanja sa
najnizim stepenom (0 mm) stepenastog
graniénika @ (kao $to je gore opisano).

¢ Nakon toga, podesite viSe stepene za
prve korake obrade.

4 Proverite dubinu glodanja probom
u praksi.
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4.4. Ukljucivanje i iskljucivanje
/A UPOZORENJE! OPASNOST
OD POVREDA!

> Nosite zastitne rukavice kada
dodirujete metalno kuciste, jer se
ono tokom rada moze zagrejati.

Ukljuéivanje
¢ Pritisnite blokadu ukljugivanja €.
Blokada ostaje aktivna 10 sekundi.

¢ Drzite taster za ukljucivanje/iskljucivanje @
oko 2 sekunde pritisnutim ili

¢ brzo pritisnite taster za uklju€ivanje/
isklju¢ivanje @ dvaput uzastopno, da
biste ukljugili trajni rezim rada.

Iskljucivanje

¢ Pritisnite taster za ukljucivanje/
iskljucivanje @.

4.5. Predbiranje broja obrtaja
¢ Pritisnite blokadu ukljugivanja €.

¢ Podesite potreban broj obrtaja tasterom
za predbiranje broja obrtaja €D .
Zasvetlice odgovarajuci broj stepena broja
obrtaja @, koji ima sledece znacenje:
Stepen 1 = oko 10.000 min"
Stepen 2 = oko 12.000 min-"
Stepen 3 = oko 17.000 min-*
Stepen 4 = oko 22.000 min"
Stepen 5 = oko 27.000 min"
Stepen 6 = oko 34.000 min"

4.6. Smer glodanja

Postupak glodanja mora uvek da se
izvodi u suprotnom smeru rotacije glodala
(kontrasmer). PAZNJA! Kod glodanja

u smeru rotacije (sinhronizovano), elektri¢ni
alat moze da Vam se otme iz ruku.

-
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4.7. Postupak glodanja

Podesite dubinu glodanja, kao $to je
prethodno opisano.

¢ Stavite uredaj na radni predmet koji
treba obraditi i ukljucite ga.

4 Olabavite steznu polugu @ okretanjem
u smeru kretanja kazaljki na satu. Pritisnite
uredaj nadole, dok graniénik dubine @ ne
nasedne na stepenasti graniénik @.

¢ Blokirajte uredaj okretanjem stezne
poluge @ u smeru suprotno od kretanja
kazaljki na satu.

¢ lzvodite postupak glodanja ravnhomernom
brzinom i ravnomernim povrsinskim
pritiskom.

4.8. Umetanje kopirne ¢aure

Upotrebom kopirne ¢aure € / €) mogu da
se prenesu Sabloni na radni predmet.

NAPOMENA

» Sablon mora da bude visok barem
koliko obrtni prsten € kopirne
Gaure @) / €D.

» |zaberite manje glodalo od unutrasnjeg
pre¢nika kopirne Gaure € / €D.

Kopirna ¢aura za glodalicu za ivice
(slika B)

¢ Uklonite 4 vijka na osnovnoj plo¢i
modula za glodanje ivica @ i skinite
osnovnu plocu.

¢ Umetnite kopirnu ¢auru €D u otvor na
donjoj plogi.



¢

Ponovo pri¢vrstite osnovnu plo¢u za
modul za glodanje ivica @ sa 4 vijka
(pogledajte sliku B).

4 Pri¢vrstite paralelni grani¢nik @ pomocu

vijka za blokiranje @ za prihvat za
paralelni grani¢nik @ (slika K).

Kopirna ¢aura za gornju glodalicu
(slika C):

¢ Uklonite 2 vijka A na kliznoj ploci &
gornjeg modula za glodanje (02

NAPOMENA

¢ Paralelni grani¢nik ® mozete da
montirate i na poledini modula za
glodanje ivica @. U tu svrhu, koristite
i vijak za blokiranje @ (pogledajte
sliku L).

¢ Umetnite kopirnu ¢auru € odozdo
u kliznu plocu .

¢ Pri¢vrstite kopirnu ¢auru €D sa oba vijka
A za kliznu plo¢u .
Vodite racuna da kopirnu auru €D
umetnete ispravno - obrtni prsten
mora da bude okrenut nadole (vidi
sliku C).

4.11. Glodanje sa paralelnim

granicnikom

¢ Podesite paralelni graniénik @ u skladu
sa potrebnom dimenzijom.

¢ Postavite paralelni graniénik @ na ivicu

4.9. Glodanje sa kopirnom radnog predmeta.

¢aurom

¢ PriCvrstite Sablon za radni predmet.

¢ Izvodite postupak glodanja
ravnomernom brzinom i ravnomernim
povrSinskim pritiskom (slika M/N).

NAPOMENA

> Ako je rastojanje od ivice radnog
predmeta do mesta glodanja preveliko
za paralelni grani¢nik ili ako radni
predmet nema ravnu ivicu, pricvrstite
ravnu dasku na radni predmet i
koristite njenu ivicu kao vodicu za
osnovnu plo¢u modula za glodanje.

¢ Postavite alat sa kopirnom
Gaurom €D / € na Sablon.

¢ Podesite zeljenu dubinu glodanja.

¢ Sada vodite uredaj sa iznad
postavljenom kopirnom ¢aurom €D / €
duz bocne ivice Sablona. Pritom radite
sa blagim pritiskom.

NAPOMENA

» Zbog razli¢itih pre¢nika kopirne ¢aure
i glodala, radni predmet se seCe na
nesto manju dimenziju od $ablona.

4.12. Upotreba modula za
ugaono glodanje
/\ UPOZORENJE! OPASNOST
OD POVREDA!

» Pre svih radova na uredaju, iskljucite
uredaj i izvucite mrezni utikac iz
mrezne uti¢nice.

4.10. PodeSavanje i montaza
paralelnog grani¢nika

¢ Odbvijte leptir vijak @ na paralelnom
grani¢niku .
4 Postavite vis§enamensku glodalicu @

P ite Zelj tojanje. o .
¢ Podesite zeljeno rastojanje kao $to je prethodno opisano.

¢ Ponovo pritegnite leptir vijak @ na

paralelnom granicniku . ¢ Podesite potrebnu dubinu glodanja

pomocu skale @ na viSenamenskoj
glodalici @.

4 Otpustite steznu polugu @ i okrenite
sada vijak za pode$avanje @ na Zeljenu
dubinu glodanja (slika G).

4 Uklonite vijak za blokiranje @ iz modula
za glodanije ivica @.

Srpski = 91



¢ Zatvorite steznu polugu .

NAPOMENA

> Pre rada na radnom predmetu,
napravite probni rez.

¢ Odvijte vijke za blokiranje /&, a zatim
nagnite visenamensku glodalicu @ do
zeljenog ugla.
Podeseni ugao moze da se ocita putem
skale @ na vijku za blokiranje €.

4 Ponovo pritegnite vijak za blokiranje &/
2.
¢ lzvodite postupak glodanja

ravnhomernom brzinom i ravhomernim
povrSinskim pritiskom.

¢ Demontaza se vrSi obrnutim
redosledom.

4.13. Upotreba modula za
glodanje ivica

/\ UPOZORENJE! OPASNOST
OD POVREDA!

> Pre svih radova na uredaju, iskljucite
uredaj i izvucite mrezni utikac iz
mrezne uti¢nice.

> Prilikom upotrebe modula za glodanje
ivica @, uvek koristite prikljuc¢ak za
usisavanje €.

¢ Postavite visenamensku glodalicu @ kao
$to je prethodno opisano.

¢ Podesite potrebnu dubinu glodanja
pomocu skale @ na viSenamenskoj
glodalici @.

¢ Odvijte nazubljeni vijak @ i okrenite
sada vijak za podesavanje @ na Zeljenu
dubinu glodanja (slika F).

¢ Ponovo pritegnite nazubljeni vijak ®.

NAPOMENA

> Pre rada na radnom predmetu,
napravite probni rez.

¢ lzvodite postupak glodanja
ravnomernom brzinom i ravnomernim
povrSinskim pritiskom.
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¢ Demontaza se vrSi obrnutim
redosledom.

NAPOMENA

> Paralelni graniénik ® mozete da
montirate i na poledini modula za
glodanije ivica (pogledajte poglavlje
,4.10. Podesavanje i montaza
paralelnog grani¢nika®).

5. Odrzavanje i ¢iS¢enje
/A UPOZORENJE! OPASNOST
OD POVREDA!
> Pre svih radova na uredaju, iskljucite

uredaj i izvucite mrezni utikac iz
mrezne uti¢nice.

5.1. Zamena ugljenih ¢etkica

B Proverite ugljene ¢etkice u redovnim
intervalima. Zamenite ih ako su istroSene
viSe od polovine.

NAPOMENA

> Uvek menjajte obe ugljene Cetkice
istovremeno.

> Koristite samo identi¢ne ugliene
Cetkice.

¢ Za zamenu ugljene Cetkice, otvorite
poklopac A odvijatem sa prorezom.

¢ Izvadite istroSenu ugljenu Cetkicu
i zamenite je novom.

4 Zatim zavrnite poklopac A.
¢ Na isti nacin postupite i na
suprotnoj strani.

B Odrzavajte ugljene Cetkice uvek Cistim
da bi nesmetano klizile u svom lezistu.



5.2. Ciséenje
B Uredaj mora uvek da bude &ist, suv i na
njemu ne sme da bude ulja ili maziva.

B Tecnosti ne smeju da dospeju
u unutrasnjost uredaja.

B Koristite suvu krpu za ¢iS¢enje kucista.
Nikada ne koristite benzin, rastvarace
ili sredstva za ¢i§¢enje koja nagrizaju
plastiku.

/\ UPOZORENJE!

B Dajte Vase uredaje na popravku
servisu ili kvalifikovanom
elektri¢aru, i to samo sa originalnim
rezervnim delovima. Na taj
nacin bezbednost uredaja ostaje
nepromenjena.

B Ako je potrebna zamena prikljuénog
kabla, onda to mora da obavi
proizvodag ili njegov predstavnik,
da bi se izbeglo ugrozavanje
bezbednosti.

Odlaganje
Ne bacajte elektricne
alate u ku¢éni otpad!

Prateci simbol precrtane kante za

otpad na to¢kovima znaci da ovaj
aparat na kraju svog veka koriséenja ne
smete da odlozite u uobi¢ajeni ku¢ni otpad,
ve¢ morate da ga predate na posebno
uredenim sabirnim mestima, skladistima
za reciklazu ili preduzecu za upravljanje
otpadom.
Ovo odlaganje je za Vas besplatno.
Cuvajte Zivotnu sredinu i odlazite
struéno.

Ukoliko Vas$ istroSen aparat sadrzi podatke
o liénosti, licno ste odgovorni za njihovo
brisanje pre nego Sto vratite aparat.

‘|‘ O mogucnostima za odlaganje
% n dotrajalih proizvoda saznacete u

Vasoj opstinskoj ili gradskoj upravi.

Ambalaza se sastoji od ekoloskih
materijala koje moZete da odloZite

%@ putem lokalnih mesta za reciklazu.

Odlozite ambalazu na ekoloSki
b prihvatljiv nacin. Obratite paznju
na oznaku na razli¢itim
a

ambalaznim materijalima i, ako je
potrebno, odvojite ambalazne materijale
zasebno. Ambalazni materijali su oznaceni
skra¢enicama (a) i ciframa (b) sa sledec¢im
znac¢enjem: 1-7: Plastika, 20-22: Hartija i
karton, 80-98: Kompozitni materijal.

6. Servis

Ovaj priru¢nik, kao i mnoge
druge priru¢nike, mozete da

£ -%i| preuzmete na stranici

[EE¥5ERE | parkside-diy.com. Ovim QR-

iUl kodom dolazite direktno

na stranicu parkside-diy.com.

Izaberite Vasu zemlju, i preko maske za
pretragu pretrazite uputstva za upotrebu.
Unosom broja artikla (IAN) 494816_2504
dolazite do uputstva za upotrebu za Vas
proizvod. stvo za upotrebu.

Kako izjaviti reklamaciju?
Molimo Vas:

- da pozovete korisnicki servis:
0800 801 807

- obrazac za kontakt na stranici
parkside-diy.com

- posetite najblizu Lidl prodavnicu.

Da bismo osigurali najbrzu asistenciju,
molimo da sacuvate fiskalni racun i date ga
na uvid prilikom izjavljivanja reklamacije.

Lidl i proizvodac nisu u moguc¢nosti da
garantuju obezbedivanje servisiranja i
dostupnost rezervnih delova nakon isteka
garantog perioda/ perioda saobraznosti.
Ukoliko za tim bude potrebe, putem nase
Sluzbe za potroSace mozete proveriti
dostupnost rezervnih delova i opcije za
popravku. Hvala na razumevanju.
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7. GARANCIJA | GARANTNI
LIST

Postovani kupci,

Ovim putem Vas upoznajemo sa Vasim
pravima i obavezama koje proisti¢u iz
Zakona o zastiti potrosaca, a u pogledu
ostvarivanja prava iz garancije.

Ova garancija ni na koji nacin ne utice, niti
iskljuCuje prava koja kupac ima u skladu sa
vazec¢im Zakonom o zastiti potroSaca po
osnovu zakonske odgovornosti prodavca
za nesaobraznost robe ugovoru koja traje
5 godine od dana kada je roba predata
kupcu.

Davalac garancije ovom izjavom preuzima
obavezu da kupcima svojih aparata, a pod
uslovima i redosledom definisanim u ovoj
izjavi, obezbedi:

- besplatno otklanjanje kvarova u
garantnom roku, koji bi nastali kod
uobicajene upotrebe ili zbog greSaka u
proizvodniji i materijalu, ili

— zamenu aparata kada opravka shodno
odredbi prethodne tacke nije moguca, ili

— povrat novca kada ni zamena aparata
shodno odredbi prethodne tacke nije
moguca.

Ukupan rok garancije je 5 godine.

Garantni rok pocinje da vazi od datuma

kupovine proizvoda, odnosno od prijema

istog od strane kupca, a $to se dokazuje
fiskalnim raunom.

Garancija vazi na teritoriji Republike Srbije.

Ukoliko je uklju€eno u obim isporuke, na

akumulatorske pakete serije X12V i X20V

Team dobijate 3 godine garancije od

datuma kupovine.

Kupac moze da izjavi reklamaciju usmeno

u nekom od prodajnih objekata Lidl Srbija

KD, odnosno telefonom, pisanim putem ili

elektronskim putem na kontakte kompanije

Lidl Srbija KD, uz dostavu rac¢una na uvid.

U cilju ispravnog funkcionisanja uredaj se

koristi u skladu sa njegovom namenom i

Uputstvom za upotrebu.
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Na osnovani zahtev kupca, koji je izjavljen

u garantnom roku i u skladu sa uslovima iz
ove Izjave, prodavac ¢e izvrsiti otklanjanje
kvarova i nedostataka na proizvodu ili druge
radnje u skladu sa ovom Izjavom, a u roku
predvidenom Zakonom.

Garantni uslovi

Pre obracanja prodavcu za tehni¢ku
pomog, potrebno je proveriti ispravnost
instalacije i ostalih potrebnih uslova
naznacenih u Uputstvu za upotrebu.
Kupac je duzan da prodavcu preda sve
pripadajuce delove uredaja koje je preuzeo
u trenutku kupovine.

Popravke u roku garancije

Garancija vazi po¢ev od dana kada je
proizvod predat kupcu, a koja se utvrduje
na osnovu fiskalnog rac¢una. U garantnom
periodu davalac garancije, odnosno
prodavac je u obavezi da otkloni tehni¢ke
kvarove koji bi nastali kod uobicajene
upotrebe ili zbog gresaka u proizvodnji i
materijalu, bez naknade i u zakonskom
roku. Ukoliko opravka nije moguca, davalac
garancije, odnosno prodavac je ovlaséen i
duzan da sprovede druge radnje u skladu
sa ovom lzjavom.

Lidl i proizvoda¢ nisu u moguénosti da
garantuju obezbedivanje servisiranja

i dostupnost rezervnih ili zamenskih
delova van postupka ostvarivanja prava

iz garancije/zakonske odgovornosti za
saobraznost. Ukoliko za tim bude potrebe,
putem nase Sluzbe za potroSace mozete
proveriti dostupnost rezervnih delova i
opcije za popravku. Hvala na razumevanju.

Garancija ne vazi u sledeé¢im

sluéajevima:

1. Ukoliko prodavcu uz uredaj nije prilozen
fiskalni raun ili drugi dokaz o kupovini
koji sadrzi datum prodaje.

2. Ukoliko je kvar prouzrokovan udarom
groma, strujnim udarom ili sli¢nim
delovanjem spoljne sile na sam uredaj
(pozar, poplava, naponski udar...).



. Ukoliko su nastali kvarovi i oSte¢enja

na uredaju posledica delovanja spoljnih
uticaja, kao Sto su: velika vlaga,
previsoka i suvi$e niska temperatura
(pucanje cevi usled smrzavanja,
ostec¢enja gumenih delova, rdanje, itd.)

. Ukoliko uredaj nije koriséen u skladu sa

Uputstvom za upotrebu.

. Ukoliko je uredaj poku$alo da popravi

tre¢e neovlaséeno lice.

. Ukoliko uredaj nije kori§¢en u skladu sa

namenom.

. Ukoliko je CiS¢enje i odrzavanje uredaja

uradeno protivno Uputstvu za upotrebu.

. Ukoliko je uredaj koris¢en u

profesionalne svrhe.

. Obim garancije se ne odnosi na delove

proizvoda koji su podlozni normalnom
habanju i stoga se mogu smatrati
habajuéim delovima, kao npr. B. listovi
testere, zamenski listovi, brusni papir,
itd. ili oStec¢enje lomljivih delova kao
$to su. B. prekidadi ili delovi koji su
napravljeni od stakla.

Garantni rok ne vazi kod

normalnog troSenja kapaciteta
akumulatora

komercijalne upotrebe proizvoda

ostecenja ili izmena proizvoda od strane
kupca

nepostovanja propisa u pogledu
bezbednosti i odrzavanja, greSaka u
rukovanju

Steta usled elementarnih nepogoda

Naziv
proizvoda

Model

IAN/Serijski
broj

Proizvodac

Ovlaséeni
serviser

Datum pre-
daje robe
potrosacu

Uvozi i stav-
lja u promet

ViSenamenska glodalica
PPMF 710 A1
494816_2504

KOMPERNASS HANDELS
GMBH,

BURGSTRASSE 21,
44867 BOCHUM,
NEMACKA
www.kompernass.com

ICOM COMMUNICATIONS
doo,

Novosadski put 68, 21203
Veternik, Republika Srbija,
tel. 021 3000 151,

mob. 060 4800 473,
e-mail: kompernass@lidl.rs

datum sa fiskalnog racuna

Lidl Srbija KD,

Prva juzna radna 3, 22330
Nova Pazova,

Republika Srbija,

tel. 0800-300-199,

e-mail: kontakt@lidl.rs

Srpski = 95



8. Prevod originalne Izjave EZ o usaglasenosti

Mi, preduze¢e KOMPERNASS HANDELS GMBH, lice odgovorno za dokumentaciju:
Gospodin Hans-Peter Komperna3, BURGSTR. 21, 44867 BOHUM, NEMACKA, ovim
izjavljujemo da je ovaj proizvod u skladu sa slede¢im standardima, normativnim
dokumentima i EZ direktivama:

Direktiva za masine
(2006/42/EC)

Elektromagnetna kompatibilnost
(2014/30/EV)

RoHS direktiva
(2011/65/EU)*

* Isklju¢ivu odgovornost za izdavanje ove Izjave o uskladenosti snosi proizvoda¢. Gore opisan predmet Izjave
ispunjava propise Direktive 2011/65/EU Evropskog parlamenta i saveta od 8. juna 2011. za ograni¢enje upotrebe
odredenih opasnih materija u elektri¢nim i elektronskim uredajima.

Primenjeni harmonizovani standardi
EN 62841-1:2015/A11:2022

EN 62841-2-17:2017

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019/A2:2024

EN 61000-3-3:2013/A2:2021

EN IEC 63000:2018

Oznaka tipa masine:
ViSenamenska glodalica PPMF 710 A1

Godina proizvodnje: 07-2025
Serijski broj: IAN 494816_2504
Bohum, 28.07.2025.

i CE

Hans-Peter Kompernal3
- Direktor -

Zadrzavamo pravo na tehni¢ke izmene u svrhu daljeg razvoja proizvoda.
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1. Introducere

Felicitari pentru cumpararea noului dvs.
aparat. Ati decis sa alegeti un produs de
calitate superioara. Instructiunile de utili-
zare fac parte integranta din acest produs.
Acestea cuprind indicatii importante privind
siguranta, utilizarea si eliminarea. inainte de
a utiliza produsul, familiarizati-va cu toate
indicatiile privind utilizarea si siguranta.
Utilizati produsul numai in modul descris si
numai in domeniile de utilizare indicate. Tn
cazul transmiterii produsului unei alte per-
soane, predati-i toate documentele aferente
acestuia.

1.1. Utilizarea conform
destinatiei

Aparatul este prevazut pentru frezarea de
caneluri, canturi, profile si gauri longitudi-
nale, precum si pentru frezarea prin copiere
n lemn, plastic si materiale de constructii
usoare, pe un suport fix. Aparatul nu este
destinat functionarii in aer liber. Orice alta
utilizare sau modificare a aparatului este
considerata a fi neconforma si atrage dupa
sine pericole considerabile de accidentare.
Aparatul nu este prevazut pentru utilizarea
comerciala.

1.2. Descrierea aparatului
Masina de frezat multifunctionala
Tasta PORNIT/OPRIT

Treapta de turatie

Scala

Bucsa de strangere 8 mm
Piulita olandeza

Modul de frezare a muchiilor
Parghie de tensionare

Manerul modulului de rutare
Modul de rutare

Surub de reglare

Surub cu cap striat

Surub de blocare

PO6H9O00C0Q0000O00Q
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Suport pentru rigla de ghidare

Surub de blocare (premontat pe
modulul de frezare a muchiilor)

Surub-fluture

Rigla de ghidare

Surub de blocare

Orificiu pentru stutul de aspiratie
Placa de baza

Placa culisanta

Opritor de trepte

Opritor de adancime (scala de reglare
a adancimii de frezare)

Surub de blocare
Parghie de tensionare

Comutator rotativ (reglaj fin adancime
frezare)

Surub de blocare

Scala pentru reglarea unghiului
Surub de blocare

Modul de frezare unghiulara
Parghie de tensionare

Surub de reglare

Tasta de blocare a axului
Preselectare a turatiei
intrerupator de siguranta

A

Stut de aspiratie pentru modulul de
rutare

Stut de aspiratie pentru modulul de
frezare a muchiilor

Bucsa de strangere 6 mm
Cheie fixa

Manson de copiere 16 mm
(pentru modulul de rutare)

Manson de copiere 10 mm
(pentru modulul de frezare a muchiilor)

Colivie rulment a mansonului de copiere



1.3. Furnitura

1 freza multifunctionala

1 modul de rutare

1 modul de frezare unghiulara

1 modul de frezare a muchiilor

1 rigla de ghidare

1 cheie fixa

2 stuturi de aspiratie

1 bucsa de strangere 6 mm

1 bucsa de strangere 8 mm (premontata)
2 mansoane de copiere (10 mm + 16 mm)
1 geanta de transport

1 exemplar al instructiunilor de utilizare

1.4. Date tehnice

Consum de energie 710 W

Tensiune nominala 230V ~, 50 Hz
Clasa de protectie  I1/[d] (izolare dubla)
Turatia nominala

lamersingol  n;10.000-34.000 min"
Treapta 1 = cca 10.000 min™*

Treapta 2 = cca 12.000 min™'

Treapta 3 = cca 17.000 min™*

Treapta 4 = cca 22.000 min™'

Treapta 5 = cca 27.000 min™*

Treapta 6 = cca 34.000 min™*

inaltime de ridicare
masina de frezat
inaltime de ridicare
freza pentru muchii  0-40 mm

Portscula 6/8 mm

(potrivit pentru freze obisnuite din comert
cu tija de 6 mm sau de 8 mm)

0-35 mm

Valoarea emisiei de zgomot

Valoarea masurata pentru zgomot determi-
nata conform EN 62841. Nivelul de zgomot

evaluat A al sculei electrice este in mod
tipic de:
Nivelul presiunii acustice LpA= 83,9 dB

Incertitudine KpA = 3 dB
Nivelul puterii acustice L, = 91,9 dB
Incertitudine K K,,= 3 dB

WA

Purtati echipament de protectie auditiva!

Valoarea vibratiilor emise

Valorile totale ale vibratiilor (suma vectori-
ala a trei directii) determinate conform EN
62841:

Vibratia mainii/bratului  a, = 1,184 m/s?
Incertitudine K= 1,5 m/s?

INDICATIE

> Valorile totale ale vibratiilor si nivelurile
emisiilor de zgomot indicate au fost
masurate conform unei proceduri
de verificare standardizate si pot fi
utilizate pentru compararea sculelor
electrice.

> Valorile totale ale vibratiilor si valorile
de emisie a zgomotului indicate
pot fi utilizate si pentru o evaluare
preliminara a expunerii.

/\ AVERTIZARE!

> Emisiile de vibratie si zgomot pot varia
n timpul utilizarii efective a sculei elec-
trice fata de valorile indicate, in functie
de modul in care scula electrica este
utilizata, in special in functie de tipul
piesei de prelucrat.

> Tncercati s& mentineti expunerea la un
nivel cat mai redus. Masuri exempli-
ficative pentru reducerea expunerii la
vibratii sunt purtarea manusilor in tim-
pul utilizarii sculei si limitarea timpului
de lucru. in acest scop, trebuie luate
in considerare toate partile ciclului de
functionare (de exemplu, perioadele
in care scula electrica a fost oprita si
perioadele in care, desi a fost pornita,
a functionat fara sarcina).

INDICATIE

A Acest produs indeplineste
cerintele directivelor nationa-
A le aplicabile din Republica
Serbia.
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2. Indicatii generale de
siguranta pentru scule-
le electrice

A

/\ AVERTIZARE!

> Cititi toate indicatiile de siguranta,
instructiunile, imaginile si datele
tehnice cu care este prevazuta
aceasta scula electrica.
Nerespectarea urmatoarelor
instructiuni poate cauza electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati toate indicatiile de siguranta si
instructiunile pentru consultare ulteri-
oara.

Notiunea de ,scula electrica” utilizata in
indicatiile de siguranta se refera la sculele
electrice alimentate de la retea (cu cablu de
alimentare) si la sculele electrice cu acumu-
latori (fara cablu de alimentare).

2.1. Siguranta zonei de lucru

a) Pastrati zona de lucru curata si bine
iluminata. Dezordinea si zonele de lucru
iluminate necorespunzator pot duce la
accidentari.

b) Nu lucrati cu scula electrica in zone
cu potential exploziv in care se ga-
sesc lichide, gaze sau pulberi infla-
mabile. Sculele electrice produc scantei
care pot aprinde pulberea sau vaporii.

c) Tineti copiii si alte persoane la distan-
ta in timpul utilizarii sculei electrice.
Daca sunteti distras, puteti pierde con-
trolul asupra sculei electrice.
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2.2. Siguranta electrica

a) Stecarul sculei electrice trebuie sa se
potriveasca in priza. Stecarul nu tre-
buie modificat in niciun fel. Nu folositi
adaptoare impreuna cu scule electri-
ce protejate prin impamantare. Ste-
carele nemodificate si prizele adecvate
reduc riscul de electrocutare.

b) Evitati contactul corpului cu suprafete
legate la pamant precum tevi, calo-
rifere, aragaze si frigidere. in cazul in
care corpul dvs. este legat la pamant,
riscul de electrocutare este crescut.

c) Nu expuneti sculele electrice la ploaie
sau umezeala. Patrunderea apei intr-o
scula electrica creste riscul de electro-
cutare.

d) Nu utilizati cablul de conexiune intr-un
alt scop decat cel destinat, de exem-
plu, pentru a transporta sau pentru
a agata scula electrica sau pentru a
scoate stecarul din priza. Feriti cablul
de conexiune de temperaturi ridicate,
ulei, muchii ascutite sau de compo-
nente aflate in miscare. Cablurile de
conexiune deteriorate sau incurcate
cresc riscul de electrocutare.

e) Atunci cand lucrati cu o scula electri-
ca in aer liber, utilizati numai cabluri
prelungitoare care sunt adecvate si
pentru uzul in exterior. Utilizarea unui
cablu prelungitor adecvat pentru uzul in
exterior reduce riscul de electrocutare.

f) Daca utilizarea sculei electrice intr-un
mediu umed este inevitabila, utilizati
un intrerupator de protectie contra
curentilor diferentiali. Utilizarea unui
intrerupator de protectie contra curenti-
lor diferentiali reduce riscul de electrocu-
tare.



2.3. Siguranta persoanelor

a) Fiti precaut si atent la ceea ce faceti
si actionati cu prudenta atunci cand
lucrati cu o scula electrica. Nu utilizati
sculele electrice daca sunteti obosit
sau daca va aflati sub influenta dro-
gurilor, a alcoolului sau a medicamen-
telor. Un moment de neatentie in timpul
utilizarii sculei electrice poate duce la
raniri grave.

b) Purtati echipament individual de pro-
tectie si intotdeauna ochelari de pro-
tectie. Purtarea echipamentului individu-
al de protectie precum masca antipraf,
incaltaminte de protectie antiderapanta,
casca de protectie sau echipament de
protectie a auzului, in functie de tipul si
utilizarea sculei electrice, reduce riscul
de ranire.

o

Evitati punerea neintentionata in func-
tiune. Asigurati-va ca scula electrica
este oprita inainte de a o conecta la
alimentarea cu curent si/sau la acu-
mulator, inainte de a o lua in mana
sau de a o transporta. Transportul scu-
lei electrice cu degetul pe comutator sau
conectarea sculei electrice deja pornite
la alimentarea cu curent poate provoca
accidentari.

d) indepartati sculele de reglare sau
cheile inainte de a porni scula elec-
trica. O scula sau o cheie care se afla
intr-o piesa rotativa a sculei electrice
poate provoca raniri.

-~

Evitati pozitiile anormale ale corpului.
Asigurati o pozitie fixa si pastrati-va
echilibrul in orice moment. Astfel, pu-
teti controla mai bine scula electrica in
situatii neasteptate.

Q

Purtati imbracaminte adecvata. Nu
purtati imbracaminte larga sau bijute-
rii. Tineti parul si imbracamintea de-
parte de componentele mobile. imbr-
camintea larga, bijuteriile sau parul lung
pot fi prinse de componentele mobile.

Daca pot fi montate dispozitive de
aspirare si de captare a prafului,
acestea trebuie conectate si utilizate
corect. Utilizarea unui dispozitiv de as-
pirare a prafului poate reduce expunerea
la pericole provocate de praf.

Nu considerati ca va aflati in siguranta
si nu neglijati regulile de siguranta
pentru sculele electrice, chiar daca
sunteti deja familiarizat cu scula elec-
trica dupa multiple utilizari. Neatentia
in actionare poate provoca intr-o fractiu-
ne de secunda raniri grave.

2.4. Utilizarea si manevrarea
sculei electrice

a)

b)

©)

Nu suprasolicitati scula electrica.
Utilizati pentru lucrarea dvs. scula
electrica destinata respectivei lucrari.
Cu scula electrica adecvata, lucrati mai
bine si mai sigur in domeniul de putere
specificat.

Nu utilizati scule electrice al caror
comutator este defect. O scula electri-
ca a carei pornire sau oprire nu mai este
posibila este periculoasa si trebuie repa-
rata.

Scoateti stecarul din priza si/sau inde-
partati acumulatorul detasabil inainte
de a efectua reglaje la aparat, de a
schimba piesele accesoriului sau de a
pune scula electrica deoparte. Aceasta
masura de precautie impiedica pornirea
neintentionata a sculei electrice.
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d) Pastrati sculele electrice neutilizate in

(o)

9

locuri inaccesibile copiilor. Nu permi-
teti ca scula electrica sa fie utilizata
de persoane care nu sunt familiarizate
cu aceasta sau care nu au citit aceste
instructiuni. Sculele electrice sunt peri-
culoase daca sunt utilizate de persoane
fara experienta.

ingrijiti cu atentie sculele electrice si
accesoriile. Verificati functionalitatea
ireprosabila a componentelor mobi-
le si daca acestea nu se blocheaza,
daca exista componente rupte sau
deteriorate in asa fel incat sa fie afec-
tata functionarea sculei electrice.
inainte de utilizarea sculei electrice,
solicitati repararea componentelor
deteriorate. Multe accidente sunt pro-
vocate de intretinerea necorespunzatoa-
re a sculelor electrice.

Mentineti sculele de taiere ascutite

si curate. Sculele de taiere ingrijite cu
atentie, cu muchii de taiere ascutite se
blocheaza mai rar si sunt mai usor de

controlat.

Utilizati sculele electrice, accesoriile
etc. conform acestor instructiuni. in
acelasi timp, aveti in vedere conditiile
de lucru si activitatea pe care trebuie
sa o executati. Utilizarea sculelor elec-
trice pentru alte aplicatii decat cele pre-
vazute poate duce la situatii periculoase.

Mentineti manerele si suprafetele de
prindere uscate, curate si lipsite de
ulei si grasime. Manerele si suprafetele
de prindere alunecoase nu permit opera-
rea si controlul sigure ale sculei electrice
in situatii neprevazute.
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2.5. Service

a) Dispuneti repararea sculei electrice
pe care o detineti numai de catre
personal calificat si numai cu piese
de schimb originale. Astfel, se asigura
mentinerea sigurantei sculei electrice.

2.6. Indicatii de siguranta pen-
tru masinile de frezat

a) Tineti scula electrica numai de supra-
fetele izolate ale manerului, deoarece
freza poate atinge propriul cablu de
conexiune. Contactul cu un cablu con-
ducator de tensiune poate pune sub
tensiune si componentele metalice ale
aparatului si ar putea astfel provoca elec-
trocutarea.

b) Fixati si asigurati piesa de prelucrat,
cu ajutorul clemelor sau prin alta me-
toda, pe o baza stabila. Daca tineti pie-
sa de prelucrat numai cu mana sau pre-
sata cu corpul, aceasta ramane instabila
si poate duce la pierderea controlului.

B Purtati masca antipraf.

2.7. Indicatii complementare

B Turatia admisa a sculelor de frezat
trebuie sa fie cel putin egala cu tura-
tia maxima specificata pentru scula
electrica. Accesoriile care se rotesc
mai repede decat turatia admisa pot fi
distruse.

B Frezele sau alte accesorii trebuie
sa se potriveasca exact in bucsa de
strangere (diametru tija 6/8 mm) a
sculei dvs. electrice. Sculele de frezat
care nu se potrivesc exact in bucsa de
strangere a sculei electrice se rotesc
neuniform, vibreaza foarte puternic si
pot provoca pierderea controlului.



B Conectati scula electrica intotdeauna
inaintea utilizarii pe piesa de prelu-
crat. in caz contrar, exista pericol de
recul daca accesoriul se blocheaza in
piesa de prelucrat.

B Nu introduceti mainile in zona de fre-
zare si nici la freza. Cu cealalta mana,
tineti manerul suplimentar sau carca-
sa motorului. Atunci cand tineti freza cu
ambele maini, aceasta nu va poate rani
mainile.

B Nu frezati niciodata obiecte metalice,
cuie sau suruburi. Freza poate suferi
deteriorari si pot aparea vibratii puternice.

B Utilizati detectoare adecvate pentru a
gasi cablurile de alimentare mascate
sau solicitati informatii de la furnizo-
rul local.

Contactul cu cablurile electrice poate
provoca incendii si electrocutare. Deteri-
orarea unei conducte de gaz poate pro-
voca o explozie. Perforarea unei con-
ducte de apa cauzeaza daune materiale.

B Turatia maxima indicata pe sculd nu tre-
buie depasita.

B Sculele cu fisuri vizibile nu trebuie utili-
zate.

2.8. Accesorii/aparate auxiliare
originale

B Utilizati numai accesorii si aparate auxi-
liare indicate in instructiunile de utilizare,
respectiv a caror prindere este compati-
bila cu aparatul.

3. inainte de punerea in
functiune

3.1. Introducerea sculei de
frezat

/\ AVERTIZARE! PERICOL DE RANIRE!

> Tnaintea tuturor lucrarilor la aparat,
opriti aparatul si scoateti stecarul din
priza.
¢ Ap3sati tasta de blocare a axului € si
mentineti-o apasata. Dispozitivul de
blocare a axului trebuie sa fie introdus in
arbore.

¢ Slabiti cu ajutorul cheii fixe € piulita
olandezi @ in sens antiorar.

¢ Eliberati acum tasta de blocare a axului

¢ Introduceti acum scula de frezat.
Aceasta trebuie impinsa spre interior cel
putin 20 mm.

¢ Ap3sati tasta de blocare a axului €D si
mentineti-o apasata. Dispozitivul de
blocare a axului trebuie sa fie introdus in
arbore.

¢ Strangeti din nou piulita olandezd @ cu
ajutorul cheii fixe .

¢ Eliberati acum tasta de blocare
a axului €.

3.2. Conectarea stutului de
aspiratie la modulul de rutare
¢ Desurubati surubul de blocare (.

¢ Asezati stutul de aspiratie €p pe orificiul
prevazut pentru stutul de aspiratie ®.
Asigurati-va ca proeminenta de pe stutul
de aspiratie €p este asezata in crestatura
modulului de rutare @ si apoi strangeti
surubul de blocare ® pe stutul de aspi-
ratie € (fig. D).

¢ Pentru a demonta stutul de aspiratie €9,
aplicati procedura de asamblare in sens
invers.
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¢ Conectati un dispozitiv omologat de
aspirare a prafului si aschiilor la stutul de
aspiratie €.

3.3. Conectarea stutului de
aspiratie la modulul de frezare
a muchiilor

¢ Asezati stutul de aspiratie € pe decu-
pajul prevazut la modulul de frezare a
muchiilor @.

¢ indepartati surubul de blocare ®.

¢ Fixati stutul de aspiratie €@ cu surubul
de blocare @ (fig. E).

¢ Pentru a demonta stutul de aspiratie €,
aplicati procedura de asamblare in sens
invers.

¢ Conectati un dispozitiv omologat de
aspirare a prafului si aschiilor la stutul de
aspiratie .

3.4. inlocuirea bucsei de
strangere

INDICATIE

> Utilizati pentru freze cu o tija de 8 mm
bucsa de strangere @ (8 mm) deja
premontata. Pentru frezele cu tija de
6 mm, inlocuiti bucsa de strangere
conform descrierii de mai jos.

¢ Ap3sati tasta de blocare a axului € si
mentineti-o apasata. Dispozitivul de
blocare a axului trebuie sa fie introdus in
arbore.

¢ Slabiti cu ajutorul cheii fixe @ piulita
olandeza @ in sens antiorar, pana cand
bucsa de strangere @ (8 mm) se poate
scoate.

¢ Introduceti bucsa de strangere € (6 mm).
ATENTIE! Strangeti piulita olandezi @
cu ajutorul cheii fixe € numai atunci
cand este introdus o sculd de frezat. Tn
caz contrar, exista pericolul deteriorarii
bucsei de strangere @/.

¢ Eliberati acum tasta de blocare
a axului €D.
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4. Punerea in functiune

4.1. Montarea/demontarea
masinii de frezat multifunctio-
nale

Modulul de rutare @/modulul de frezare
unghiulara @

¢ Deschideti parghia de tensionare @/
corespunzatoare si apoi introduceti-
masina de frezat multifunctionala @ in
modulul corespunzator.

Canalul de ghidare al masinii de frezat mul-

tifunctionale @ trebuie aliniat cu proemi-
nenta de pe cosul de freza corespunzator.

¢ inchideti parghia de tensionare @/
corespunzatoare.

Modulul de frezare a muchiilor @

¢ Desfaceti surubul cu cap striat @ si apoi
introduceti masina de frezat multifuncti-
onala @ in modulul corespunzitor.

Canalul de ghidare al masinii de frezat mul-

tifunctionale @ trebuie aliniat cu proemi-

nenta de pe cosul de freza.

¢ Strangeti surubul cu cap striat @.

4.2. Reglarea adancimii de
frezare (freza unghiulara/freza
pentru muchii)

/\ AVERTIZARE! PERICOL DE RANIRE!

> Tnaintea tuturor lucrérilor la aparat,
opriti aparatul si scoateti stecarul din
priza.
¢ Pentru reglarea adancimii de frezare,
intoarceti invers aparatul montat si ase-
zati-l pe o suprafata plana.

¢ Deschideti parghia de tensionare @,
respectiv desfaceti surubul cu cap
striat @.

¢ Apoi reglati placa de baza prin rotirea
surubului de reglare /D (a se vedea
fig. F/G).



¢ inchideti parghia de tensionare @, re-
spectiv strangeti din nou surubul cu cap
striat @.

4.3. Reglarea adancimii de
frezare (masina de frezat)

/\ AVERTIZARE! PERICOL DE RANIRE!

» Tnaintea tuturor lucrarilor la aparat, opriti
aparatul si scoateti stecarul din priza.

¢ Asigurati-va ci parghia de tensionare @
este blocata. Daca aceasta este deblo-
cata, rotiti-o In sens antiorar pana cand
se blocheaza.

¢ Puneti aparatul pe piesa de prelucrat.

¢ Rotiti opritorul de trepte @ pana cand
ajunge in pozitia cea mai de jos (0 mm).
Opritorul de adancime @ se afla atunci
aliniat cu pozitia cea mai de jos (0 mm).

¢ Slabiti surubul de blocare .

¢ Slabiti parghia de tensionare @ prin ro-
tire in sens orar si apasati aparatul in jos
pana cand freza atinge suprafata piesei
de prelucrat (fig. H).

¢ Blocati parghia de tensionare @ prin
rotire in sens antiorar.

¢ impingeti opritorul de adancime @ in jos
pana cand acesta ajunge pe pozitia cea
mai de jos (0 mm) a opritorului de trepte

D (fig. ).

¢ Reglati opritorul de adancime @ la
adancimea de frezare dorita, strangeti
surubul de blocare .

INDICATIE

> Valoarea afisata pe scala de reglare
a adancimii de frezare (opritor
de adancime @) nu corespunde
adancimii de frezare efective.
Aceasta trebuie sa fie intotdeauna
reglata in raport cu un punct selectat
pe scala de reglare a adancimii de
frezare (opritor de adancime ).

¢ Slabiti acum parghia de tensionare @ si
ghidati aparatul inapoi in sus (fig. J).

¢ Verificati adancimea de frezare printr-o
incercare practica.

Ajustarea ulterioara a adancimii de
frezare

¢ Adancimea de frezare poate fi reglata
ulterior prin intermediul comutatorului
rotativ .

¢ Slabiti parghia de tensionare @ prin ro-
tire in sens orar. Apasati aparatul in jos
pana cand opritorul de adancime @ se
sprijin& pe opritorul de trepte @.

4 Blocati parghia de tensionare @ prin
rotire in sens antiorar.

¢ Slabiti surubul de blocare ®. Cu ajutorul
comutatorului rotativ @, reglati scala de
reglare a adancimii de frezare (opritor de
adancime @) astfel incat, de exemplu,
sa puteti regla exact punctul zero. Stran-
geti din nou surubul de blocare @®.

¢ Slibiti parghia de tensionare @ prin ro-
tire In sens orar si ghidati aparatul inapoi
in sus. Verificati adancimea de frezare
printr-o alta incercare practica.

Reglarea adancimii de frezare cu oprito-
rul de trepte

INDICATIE

> Puteti folosi opritorul de trepte @ in
cazul adancimilor de frezare mai mari
pentru a realiza mai multe trepte cu
aschiere mai redusa.

¢ Reglati adancimea de frezare dorita cu
treapta cea mai de jos (0 mm) a oprito-
rului de trepte @ (conform descrierii de
mai sus).

¢ Apoi, reglati treptele mai ridicate pentru
primii pasi de prelucrare.

4 Verificati adancimea de frezare printr-o
incercare practica.
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4.4. Pornirea si oprirea

/\ AVERTIZARE! PERICOL DE RANIRE!

> Purtati manusi de protectie atunci
cand atingeti carcasa de metal,
intrucat aceasta se poate incalzi in
timpul functionarii.

Pornirea
¢ Apasati intrerupatorul de sigurants €.
Acesta ramane activ timp de 10 secunde.

¢ Mentineti apasata tasta PORNIT/
OPRIT @ timp de cca 2 secunde sau

¢ apasati tasta PORNIT/OPRIT @ de doua
ori repede consecutiv, pentru a porni
regimul continuu.

Oprirea
¢ Apasati tasta PORNIT/OPRIT @.

4.5. Preselectarea turatiei
4 Apasati intreruptorul de siguranta €.

¢ Reglati turatia necesara cu ajutorul tastei

de preselectare a turatiei €@ .

Numarul corespunzator al treptei de tu-
ratie € se aprinde si inseamna:

Treapta 1 = cca 10.000 min-'

Treapta 2 = cca 12.000 min-'

Treapta 3 = cca 17.000 min™'

Treapta 4 = cca 22.000 min™'

Treapta 5 = cca 27.000 min™'

Treapta 6 = cca 34.000 min-'

4.6. Directia de frezare

Procesul de frezare trebuie sa aiba loc
intotdeauna in sens contrar rotatiei frezei
(rotatie In sens opus). ATENTIE! La frezarea
n directia de rotatie (rotatie in acelasi sens),
scula electrica va poate fi smulsa din mana.

-
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4.7. Procesul de frezare

Reglati adancimea de frezare conform de-
scrierii anterioare.

¢ Puneti aparatul pe piesa de prelucrat si
porniti-I.

¢ Slibiti parghia de tensionare @ prin ro-
tire in sens orar. Apasati aparatul in jos
pani cand opritorul de adancime @ se
sprijind pe opritorul de trepte @.

¢ Blocati aparatul prin rotirea parghiei de
tensionare @ in sens antiorar.

¢ Executati procesul de frezare cu viteza

constanta si presiune de apasare uni-
forma.

4.8. Introducerea mansonului
de copiere
Prin utilizarea unui manson de copiere €D /

€D, se pot transfera sabloane pe piesa de
prelucrat.

INDICATIE

> Sablonul trebuie sa aiba cel putin
aceeasi inadltime cu colivia rulmentului
@ a mansonului de copiere € / €D.

> Alegati o freza mai mica decéat
diametrul interior al mansonului de
copiere €D / €D.



Manson de copiere pentru freza pentru

muchii (fig. B)

¢ indepartati cele 4 suruburi de la placa de
baza a modulului de frezare a muchiilor
@ si scoateti placa de baza.

¢ Introduceti mansonul de copiere € in
orificiul placii de baza.
¢ Fixati placa de baza la loc pe modulul de

frezare a muchiilor @ cu cele 4 suruburi
(a se vedea fig. B).

Manson de copiere pentru masina de

frezat (fig. C):

¢ indepértati cele 2 suruburi A de la placa
culisanta @) a modulului de rutare @

4 Introduceti mansonul de copiere €D de
jos in placa culisanta .

¢ Fixati mansonul de copiere € cu cele
doua suruburi A pe placa culisanta .
Aveti grija ca mansonul de copiere €D sa
fie asezat corect de jur imprejur — colivia
rulmentului € trebuie sa fie orientata in
jos (a se vedea fig. C).

4.9. Frezare cu mansoane de
copiere
¢ Fixati sablonul pe piesa de prelucrat.

¢ Asezati scula cu mansonul de
copiere € / € pe sablon.

¢ Reglati adancimea de frezare dorita.

¢ Ghidati acum aparatul cu mansonul de
copiere € / € iesit in afara de-a lungul
muchiei laterale a sablonului. Lucrati
aplicand o usoara presiune.

INDICATIE

» Ca urmare a diametrelor diferite ale
mansonului de copiere si ale frezei,
piesa de prelucrat va fi tdiata la o
dimensiune putin mai mica decat
sablonul.

4.10. Reglarea si montarea
riglei de ghidare

4 Slabiti surubul-fluture @ de pe rigla de
ghidare .

¢ Setati distanta dorita.

¢ insurubati din nou surubul-fluture @ pe
rigla de ghidare .

¢ indepartati surubul de blocare @ de pe
modulul de frezare a muchiilor @.

4 Fixati rigla de ghidare @ cu surubul de
blocare @ la suportul pentru rigla de
ghidare @ (fig. K).

INDICATIE

¢ Puteti s& montati rigla de ghidare ®
si pe partea din spate a modulului de
frezare a muchiilor @. Pentru aceasta,
folositi de asemenea surubul de
blocare (@ (a se vedea fig. L).

4.11. Frezare curigla de
ghidare

4 Reglati rigla de ghidare @ in functie de
dimensiunea necesara.

¢ Asezati rigla de ghidare ® pe muchia
piesei de prelucrat.

¢ Executati procesul de frezare cu viteza
constanta si presiune de apasare unifor-
ma (fig. M/N).

INDICATIE

> Daca distanta de la muchia piesei
de prelucrat la locul de frezare este
prea mare pentru rigla de ghidare sau
daca piesa de prelucrat nu are o parte
dreapta, fixati o scandura dreapta de
piesa de prelucrat si folositi muchia
acesteia ca ghidaj pentru placa de
baza a modulului de frezare.
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4.12. Utilizarea modulului de
frezare unghiulara

/\ AVERTIZARE! PERICOL DE RANIRE!

» Tnaintea tuturor lucrarilor la aparat, opriti
aparatul si scoateti stecarul din priza.

¢ Introduceti masina de frezat multifuncti-
onald @ asa cum este descris mai sus.

¢ Utilizati scala @ de pe masina de frezat
multifunctionald @ pentru a regla in mod
practic adancimea de frezare necesara.

¢ Slabiti parghia de tensionare @ si rotiti
acum surubul de reglare € la adanci-
mea de frezare dorita (fig. G).

¢ inchideti parghia de tensionare €.

INDICATIE

» Tnainte de a prelucra piesa de lucru
propriu-zisa, efectuati o taiere de proba.

+ Slabiti suruburile de blocare @/ si
apoi inclinati masina de frezat multifunc-
tionala @ la unghiul dorit.

Unghiul setat poate fi citit in mod practic
de pe scala @ de la surubul de blocare

4 Strangeti din nou suruburile de
blocare /& .
¢ Executati procesul de frezare cu viteza

constanta si presiune de apasare uni-
forma.

¢ Demontarea se realizeaza in ordine in-
versa.

4.13. Utilizarea modulului de

frezare a muchiilor

/\ AVERTIZARE! PERICOL DE RANIRE!

» inaintea tuturor lucrarilor la aparat,
opriti aparatul si scoateti stecarul din
priza.

» Atunci cand utilizati modulul de frezare
a muchiilor @, utilizati intotdeauna
stutul de aspiratie .
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¢ Introduceti masina de frezat multifunc-ti-
onald @ asa cum este descris mai sus.

¢ Utilizati scala @ de pe masina de frezat
multifunctionald @ pentru a regla in mod
practic adancimea de frezare necesara.

¢ Slabiti surubul cu cap striat @ si rotiti
acum surubul de reglare @ la adancimea
de frezare dorita (fig. F).

4 Strangeti din nou surubul cu cap striat @.

INDICATIE

> Tnainte de a prelucra piesa de lucru
propriu-zisa, efectuati o taiere de proba.
¢ Executati procesul de frezare cu viteza

constanta si presiune de apasare uni-
forma.

¢ Demontarea se realizeaza in ordine in-
versa.

INDICATIE

> Puteti sa montati rigla de ghidare {16)
si pe partea din spate a modulului
de frezare a muchiilor (a se vedea
capitolul ,,4.10. Reglarea si montarea
riglei de ghidare®).

5. intretinerea si curatarea

/\ AVERTIZARE! PERICOL DE RANIRE!

» Inaintea tuturor lucrarilor la aparat, opriti
aparatul si scoateti stecarul din priza.

5.1. Inlocuirea periilor de
carbune

M Verificati periile de carbune la intervale
regulate. Daca acestea sunt inchise pana
la mai mult de jumatate, inlocuiti-le.

INDICATIE

» Schimbati intotdeauna ambele perii de
carbune impreuna.

» Utilizati numai perii de carbune identice.
¢ Pentru inlocuirea periei de carbune, des-

chideti capacul A cu ajutorul unei suru-
belnite drepte.
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¢ Scoateti peria de carbune uzata si inlo-
cuiti-o cu una noua.

¢ insurubati apoi la loc capacul A.
¢ Procedati la fel si pe cealalta parte.

B Mentineti periile de carbune in perma-
nenta curate, astfel incat sa gliseze liber
n suportul lor.

5.2. Curatarea

B Aparatul trebuie sa fie permanent curat,
uscat si sa nu prezinte urme de ulei sau
lubrifianti.

B Trebuie evitata patrunderea lichidelor in
interiorul aparatelor.

W Utilizati o laveta uscata pentru curatarea
carcasei. Nu utilizati niciodata benzina,
solventi sau agenti de curatare care ata-
ca materialul plastic.

/\ AVERTIZARE!

B Dispuneti efectuarea lucrarilor de
reparatie a aparatelor numai la
centrele de service sau de catre
electricieni specializati si numai cu
piese de schimb originale. Astfel
se asigura mentinerea sigurantei
aparatului.

B Daca este necesara inlocuirea unui
cablu de conexiune, aceasta trebuie
realizata de catre producator sau
reprezentantul acestuia, in vederea
evitarii pericolelor pentru siguranta.

6. Eliminarea

Nu aruncati sculele electrice
in gunoiul menajer!

Simbolul alaturat al pubelei taiate

cu roti indica faptul ca la sfarsitul
perioadei de utilizare a aparatului, acesta
nu trebuie eliminat in gunoiul menajer obis-
nuit, ci trebuie predat la punctele de colec-
tare speciale sau la centrele de eliminare a
deseurilor.
Eliminarea nu implica niciun cost pentru
dvs. Contribuiti la protejarea mediului
inconjurator prin eliminarea corespunza-
toare a deseuirilor.

In cazul in care aparatul dvs. vechi contine
date cu caracter personal, tine de respon-
sabilitatea dvs. sa le stergeti inainte de a-I
restitui.

“. Informatii despre posibilitatile de
) eliminare a produsului scos din
%A uz pot fi obtinute de la adminis-

tratia locala.

Ambalajul este format din materi-
ale ecologice pe care le puteti
elimina prin intermediul centrelor
locale de reciclare.

Eliminati ambalajul in mod ecolo-

gic. Respectati marcajul de pe

diferitele materiale de ambalare si

separati-le daca este cazul. Ma-
terlalele de ambalare sunt marcate cu abre-
vieri (a) si cifre (b) cu urmatoarea semnifica-
tie: 1-7: materiale plastice, 20-22: héartie si
carton, 80-98: materiale compozite.

Romana 109



7. Garantia

Kompernass Handels GmbH
Stimate client,

pentru acest aparat se acorda o garantie
de 5 ani de la data cumpararii. In masura
n care sunt cuprinse in furnitura, pentru
pachetele de acumulatori din gama X12V
si X20V Team se acorda de asemenea o
garantie de 3 ani de la data cumpararii. In
cazul in care produsul prezinta deficiente,
beneficiati de drepturi legale fata de vanza-
torul produsului. Aceste drepturi legale nu
sunt limitate prin garantia noastra, prezen-
tata in cele ce urmeaza.

Conditii de garantie

Perioada de garantie incepe de la data
cumpararii. Pastrati cu grija bonul fiscal.
Acesta este necesar pentru a dovedi cum-
pararea.

Daca in decurs de 5 ani de la data cumpa-
rarii acestui produs apare un defect de ma-
terial sau de fabricatie, produsul va fi repa-
rat sau inlocuit de catre noi in mod gratuit
sau vi se va restitui pretul de cumparare, la
alegerea noastra. Garantia presupune ca in
timpul perioadei de 5 ani sa se prezinte
aparatul defect si dovada cumpararii (bonul
fiscal), precum si o scurta descriere in
scris, in care sa se specifice in ce consta
defectiunea si cand a survenit aceasta.

Daca defectul este acoperit de garantia
noastra, veti primi inapoi produsul reparat
sau unul nou. Timpul de nefunctionare din
cauza lipsei de conformitate aparute in
cadrul termenului de garantie prelungeste
termenul de garantie legala de conformitate
si cel al garantiei comerciale si curge, dupa
caz, din momentul la care a fost adusa la
cunostinta vanzatorului lipsa de conformi-
tate a produsului sau din momentul prezen-
tarii produsului la vanzator/unitatea service
pana la aduce-rea produsului in stare de
utilizare normala si, respectiv, al notificarii
n scris in vede-rea ridicarii produsului sau
predarii efective a produsului catre consu-
mator.
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Produsele de folosinta indelungata care
nlocuiesc produsele defecte in cadrul
termenului de garantie vor beneficia de un
nou termen de garantie care curge de la
data preschimbarii produsului.

Perioada de garantie si pretentiile legale
privind defectele

Perioada de garantie nu este prelungita
dupa efectuarea reparatiilor realizate in pe-
rioada de garantie. Acest lucru este valabil
si pentru piesele inlocuite si reparate. Even-
tualele deteriorari si deficiente prezente
deja la cumparare trebuie semnalate imedi-
at dupa dezambalarea produsului. Repara-
tiile necesare dupa expirarea perioadei de
garantie se efectueaza contra cost.

Domeniul de aplicare a garantiei
Aparatul a fost produs cu grija, in conformi-
tate cu orientarile stricte privind calitatea si
verificat cu rigurozitate inaintea livrarii.

Garantia se acorda in caz de defecte de
material sau de fabricatie. Acest domeniu
de aplicare a garantiei nu se extinde asu-
pra componentelor produsului care sunt
expuse uzurii normale si care, prin urmare,
pot fi considerate piese de uzura, ca de ex.
panze de ferastrau, lame de schimb, hartii
abrazive etc. sau asupra deteriorarilor apa-
rute la componentele fragile, de exemplu
comutatoare, acumulatori sau componente
realizate din sticla.

Aceasta garantie se pierde in cazul in care
produsul a fost deteriorat, a fost utilizat sau
Intretinut in mod necorespunzator. Pentru
utilizarea corespunzatoare a produsului
trebuie respectate cu strictete toate indica-
tiille prezentate in instructiunile de utilizare.
Trebuie evitate in mod obligatoriu utilizarile
si actiunile nerecomandate sau care fac
obiectul unor avertizari in cadrul instructiu-
nilor de utilizare.

Aparatul este destinat numai uzului privat si
nu utilizarilor comerciale. in cazul manevra-
rii abuzive sau necorespunzatoare, al uzului
de forta si al interventiilor care nu au fost
realizate de catre filiala noastra autorizata
de service, garantia isi pierde valabilitatea.



Garantia nu este valabila pentru

B uzura normald a capacitatii acumulato-
rului

M utilizarea comerciala a produsului

B deteriorarea sau modificarea produsului
de catre client

B nerespectarea instructiunilor de
siguranta si de intretinere, erori de utili-
zare

B daune cauzate de dezastre naturale

Procedura de acordare a garantiei
Pentru a se asigura prelucrarea rapida a
solicitarii dvs., urmati instructiunile de mai
jos:

B Pentru toate solicitarile pastrati la inde-
mana bonul fiscal si numarul articolului
(IAN) 494816_2504 ca dovada a cum-
pararii.

B Numarul articolului poate fi consultat pe
placuta cu date tehnice de pe produs,
pe o gravura de pe produs, pe coperta
instructiunilor de utilizare (in partea stan-
g3, jos) sau pe autocolantul de pe partea
din spate sau de jos a produsului.

B in cazul in care apar defecte functionale
sau alte defectiuni, contactati mai intai
telefonic departamentul de service men-
tionat in continuare sau utilizati formu-
larul nostru de contact pe care il puteti
gasi pe parkside-diy.com, in categoria
»~Service”.

B Apoi puteti expedia produsul inregistrat
ca fiind defect la adresa de service care
v-a fost comunicata, fara a plati taxe
postale, anexand dovada cumpararii
(bonul fiscal) si indicand in ce consta
defectul si cand a aparut acesta.

Acest manual, precum si
multe alte manuale pot fi
vizualizate si descarcate de pe
parkside-diy.com. Cu ajutorul
acestui cod QR puteti accesa
direct site-ul parkside-diy.com.
Selectati tara dvs. si cautati instructiunile
de utilizare prin intermediul mastii de cauta-
re. Puteti accesa instructiunile de utilizare
pentru articolul dvs. introducand numarul
articolului (IAN) 494816_2504.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

7.1. Service-ul

RO Service Roménia
Tel.: 0800 890 605
Formular de contact pe
parkside-diy.com

[IAN 494816_2504 |

7.2. Importator

Va rugam sa aveti in vedere faptul ca
urmatoarea adresa nu reprezinta o adresa
pentru service. Contactati mai intai centrul
de service indicat.

KOMPERNASS HANDELS GMBH
BURGSTRASSE 21

44867 BOCHUM

GERMANIA

www.kompernass.com
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8. Traducerea declaratiei CE de conformitate originale

Subscrisa, KOMPERNASS HANDELS GMBH, responsabil cu documentatia: Domnul
Hans-Peter Komperna3, BURGSTR. 21, 44867 BOCHUM, GERMANIA, declara prin pre-
zenta ca acest produs corespunde urmatoarelor norme, documente normative si directive
CE:

Directiva privind echipamentele tehnice
(2006/42/EQC)

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica
(2014/30/EV)

Directiva privind restrictiile de utilizare a anumitor substante periculoase in
echipamentele electrice si electronice (RoHS)
(2011/65/EU)*

* Responsabilitatea privind redactarea prezentei declaratii de conformitate revine exclusiv producatorului. Obiectul
declaratiei descris anterior corespunde prevederilor Directivei 2011/65/EU a Parlamentului European si a Consi-
liului din 8 iunie 2011 privind restrictiile de utilizare a anumitor substante periculoase in echipamentele electrice si
electronice.

Standarde armonizate aplicate
EN 62841-1:2015/A11:2022

EN 62841-2-17:2017

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019/A2:2024
EN 61000-3-3:2013/A2:2021

EN IEC 63000:2018

Denumirea tipului masinii:
Freza multifunctionala PPMF 710 A1

Anul de fabricatie: 07-2025
Numar de serie: IAN 494816_2504
Bochum, 28.07.2025

]

Hans-Peter KompernalB
- Director -

Ne rezervam dreptul asupra modificarilor tehnice In scopul dezvoltarii ulterioare.
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1. BbBegeHue

MosppaBsBamMe BU 3a NoKyrnkata Ha Baluus
HOB ypep. V36panu cTe BUCOKOKa4YeCTBEH
npoayKT. PbKOBOACTBOTO 3a NOTPetuTeNs
€ 4YacT OT TO3U NPOoAyKT. To CbAbpPXa BaX-
HW yKa3aHnsi OTHOCHO 6e30MacHoCTTa,
ynoTpebara u npefaBaHeTo 3a oTnagbly.
Mpenow fa nsnonseare NPOAYyKTa, ce 3anos-
HaiiTe C BCUYKW yKa3aHus 3a 06Cny>KBaHe
1 6esonacHocT. ManonasariTe npogykTa
€[UHCTBEHO Cropeq, ONyMcaHNeTo 1 3a
yKasaHuTe o061acTy Ha npunoxxexue. Mpe-
[aBaiiTe NpofyKTa Ha TPeTu n1ua 3aefHo ¢
usnarta JoKymMeHTauus.

1.1. YnoTpe6a no npegHa3Ha-
YyeHue

YpenobT e npegHasHaveH 3a hpe3oBaHe,
KaKTO 1 3a KOMMpPHO (hpe3oBaHe Ha Ka-
Hann, pbboBe, NPodKIM 1 NPOALAroBaTH
OTBOpPM B AbPBO, NnacTMmaca u ek CTpo-
UTENHN MaTeprann BbpXy TBbpaa onopa.
YpenobT He e npegHa3HayeH 3a paboTa Ha
oTKpuTO. Besika gpyra ynotpe6a nnm npo-
MsiHa Ha MallyHaTa ce cuuTa 3a Helenech-
obpasHa 1 Kpre 3Ha4YNTENHN ONacHOCTM OT
3nononyka. YpeabT He e NpegHa3HayeH 3a
npodecunoHanHa ynotpeba.

1.2. OnucaHwue Ha ypepa
MHorodyHKuUmoHanHa hpesa
ByToH 3a BkntouBaHe/n3KO4BaHe
CTeneH Ha obopoTuTe

Ckana

3arerarenHu Yentoctv 8 mm
XoneHppoBsa ranka

Mopyn 3a pe3oBaHe Ha pbboBe
3arteraTtenHa pbyka

[pb>xka Ha mogyna 3a ropHo hpe3oBaHe
Mopgyn 3a ropHo pesoBaHe
BuHT 3a HacTpoiika

BuHT Cc HakaTKka

PO6H9O00C0Q0000O00Q

dukcnpall, BUHT
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3axear 3a napanenHmna orpaHn4dnTen

06

dukcupall, BUHT (MpeasapuTenHo
MOHTVPaH Ha Mopyna 3a (hpe3oBaHe
Ha pbboBeE)

Kpunyat BUHT

MapaneneH orpaHnynTen
dukecupaL, BUHT

OTBOp 3a cMyKaTenHus LyLep
OcHoBHa nnova

[Mnb3rawa nnova

CTeneHeH orpaHuynTen

OrpaHnynTen 3a gbnbo4unHa (ckana
3a HacTporika Ha gbnbo4mHaTta Ha
pe3oBaHe)

dukcupaL, BUHT
3arerarenHa pbyka

REESN-NNS NN

BbpTaw, ce perynatop (uHa HacTpoli-
Ka Ha AbnboynHaTa Ha hpe3oBaHe)

dukcnpall, BUHT

Ckana 3a HacTpolka Ha brbna
dukcupaLl, BUHT

Mogyn 3a hpesoBaHe Ha brn
3arerarenHa pbyka

BuHT 3a HacTpolika

ByToH 3a dmkcupare Ha wnuHaena
MNpenBaputeneH n3dop Ha obopoTuTe

OB 666

Bnoknposka cpeLly BKo4BaHe

dur. A

CmykaTeneH LiyLiep 3a mogyna 3a
ropHO hpe3oBaHe

CmyKaTeneH LyLiep 3a mogyna 3a
hpe3oBaHe Ha pbboBe

3aTeraTenHu YentocTn 6 mm
[aeyeH kntoy

Konupawya BTynka 16 mm (3a mogyna
3a ropHo hpe3oBaHe)

Konvpata sTynka 10 mm (3a mogyna
3a (hpe3oBaHe Ha pbOOBE)

OnopeH NpbCTeH Ha KonMpallara BTyfka

6 6 966 6 6



1.3. OKoMnneKToBKa Ha
AocTaBKaTa
MHOro(yHKLUMOHanHa gpesa
MOLyNn 3a ropHo hpe3oBaHe
Mopyn 3a hpe3oBaHe Ha brv
Mopyn 3a pe3oBaHe Ha pbboBe
napaneneH orpaHnynTen

1 raeyeH ko4

2 cMyKaTenHu Lyuepa

1 6p. 3ateraresiH YentcTn 6 mm

1 6p. 3areratenHy YenocT 8 mm
(NpepBapuTENHO MOHTUPAHN)

2 konupatuy BTynku (10 mm + 16 mm)
1 Kydap 3a HoceHe
1 PBLKOBOLCTBO 3a NoTpebuTens

— a4 a4 a4

1.4. TexHn4yeckun gaHHu

KoHcymupaHa mowHoct 710 W

HomuHanHo HanpexkeHne 230V ~, 50 Hz

Knac Ha 3awuTa 11/ (nBOHA
naonaumsi)

HomunHanHa YectoTa Ha BbpTeHe Ha

npaseH xo4 n, 10 000 - 34 000 min™

CteneH 1 = okono 10 000 min-'

CteneH 2 = okonio 12 000 min-'

CteneH 3 = okono 17 000 min-'

CteneH 4 = okono 22 000 min-'

CteneH 5 = okono 27 000 min-'

CteneH 6 = okono 34 000 min-'

BucouunHa Ha noBguraHe Ha

obepdpesaTa 0-35mm

Buco4nHa Ha nosguraHe Ha

(pesaTa 3a prbose 0-40mm

3axBar 3a MHCTPYMeHT  6/8 mm

(nogxopsLy, 3a cTaHAapTHY hpe3n ¢ onatu-

Ka 6 nnm 8 mm)

CTOMHOCT Ha WYyMOBUTE EMUCUN
Vi3mepeHaTa CTOMHOCT 3a LyMm e onpege-
neHa cvrnacHo EN 62841. MiamepeHoTo no
ckana ,,A“ H/BO Ha LlymMa Ha enekTpuyec-
KNS UHCTPYMEHT OBVKHOBEHO Bb3/M3a Ha:

Hwueo Ha 3BYKOBOTO

HansraHe LpA = 83,9 dB
Bb3MOXXHa HETOYHOCT

npv N3mMepBaHeTo KpA = 3 dB
HwvBo Ha 3BykOBaTa

MOLLHOCT Lia= 91,9 dB
Bb3MO>XXHa HETOYHOCT

npu nsmepsareTo K Kww= 3 dB

Hocete aHTucoHu!

CTOMHOCT Ha BUOpaALMOHHUTE eMUcum
CymapHu CTONHOCTN Ha BUbpauumnte
(BekTOpHa cyma OT TpUTE NOCOKN),
onpepeneHn cbrnacHo EN 62841:

Bubpauus Ha kutkata/

pbkaTta a = 1,184 m/s?
Bb3MO)KHa HETOYHOCT
npu n3mMepBaHeTo K= 15 m/s?

YKA3AHUE

> [locoyeHuTe CyMapHU CTOMHOCTU Ha
BM6paummTe 1 NOCOYEHNTE CTONHOCTU
Ha LLyMOBUTE EMUCKMN Ca U3MEPEHN
CbIMIaCHO CTaHAApPTEH MeTo Ha U3-
nuTBaHe 1 Morar ga ce U3non3ear 3a
CpaBHsIBaHe Ha eNeKTPUYECKUN NHC-
TPYMEHTU.

> [locoyeHunTe cymapH/ CTOMHOCTY Ha
BUGpaLMMTE 1 MOCOYEHNTE CTONHOCTU
Ha LLYyMOBUTE eM1UCUN MOraT a ce
13non3eaT 1 3a NpenBapuTenHa OLeH-
Ka Ha HaToBapBaHETO.

/A NPEAYNPEX/EHME!

> BrbpaunoHHnTE 1 LLyMOBUTE EMUCUN
no Bpeme Ha AeNCTBUTENHOTO U3MoN3-
BaHe Ha e/IEKTPUYECKUSI MHCTPYMEHT
Morart ja ce pasnnyasaTt B 3aBUCUMOCT
OT HayrHa Ha paboTa C eNnekTPNYECKNS
WHCTPYMEHT 11 0COOEHO OT BMAaa Ha
06paboTBaHNs oeTann.

Bwnrapckun = 115



/A NPEAYNPEX/EHME!

> [locTapaiiTe ce fa nogabpyxare HaTo-
BapBaHETO MaKCUMasHO HUCKO. Mpu-
MepHU MepKM 3a HamassiBaHe Ha BUG-
paLVOHHOTO HaToBapBaHe ca HoCeHe
Ha pbKaBULW Npu ynotpeba Ha UHCTPY-
MeHTa 1 orpaHnyaBaHe Ha paboTHOTO
Bpeme. [Mpu ToBa TpsibBa Aa ce B3emar
NpeaBug, BCUYKU YacTy Ha paboTHUS
LK1 (Hanp. nepuoauTe, Npes KouTo
€NeKTPUYECKUST UHCTPYMEHT € U3KJTHo-
YeH, KaKTo 1 nepvoguTe, NPes KoUTo
VNHCTPYMEHTBT € BKIIOYEH, HO patoTu
6e3 HaToBapBaHe).

YKA3AHUE

Tosn NPoAyKT N3NbMHSABA
N3NCKBaHUATA Ha BanmpHUTe
HaLVOHaNHN OUPEKTVBY Ha
Peny6nuka Benrapus.

A

AA
A 2. O6wWwmM yKa3saHusa
3a 6e30nacHoOCT 3a

@ eNeKTPUYECKHM
WHCTPYMEHTU

/A NPEAYNPEXAEHME!

> I1po-|eTe're BCUYKU YKa3aHu4d 3a
6e30MacHOCT, MHCTPYKLUU, TEKCTO-
B€é KbM u306pa)Ke|-wm N TEXHUN4YeCKu
AaHHU, Npuapy>XaBalliy TO3U efneK-
TPUYECKN MHCTPYMEHT. [ponyckn
npu cnasBaHeTo Ha [0MyNOCOYEHUTE
WHCTPYKUMK Morat ga Nnpuy4nHAT TOKOB
yaap, noxap n/unm TeXXKn HapaHsasa-
HUA.

3anaseTe BCUYKU yKasaHus 3a 6esonac-

HOCT U MHCTPYKLUM 3a 6baeLm cripaBku.

ManonasaHuaT B YKasaHuAaTa 3a 6e3onac-
HOCT TEPMWH ,,eNNEKTPUHECKIN I/IHCprMEHT“
ce OoTHacs 3a paboTelm CbC 3axpaHBaHe

OT MpexXaTta eNeKTPN4eCKn MHCTPYMEHTN (C

MPEXOB Kaben) 1 3a paboTeLum ¢ akymyna-
TOPHW 6aTepun eNeKTPUHECKN NHCTPYMEH-
TV (6€3 MpexxoB Kabern).
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2.

1. Be3sonacHoOCT Ha paboTHO-

TO MACTO

a)

0)

MoaabpXkaiTe paboTHOTO CU MSICTO
4yncTo n gobpe ocseTeHo. besnopaagbk
1N HEOCBETEHN paboTHN MecTa Morat aa
MPUYNHAT 37T0MOYKMN.

He pa6oTteTte ¢ enekTpn4yeckusi UHC-
TPYMEHT B NOTeHUuaJiHO eKCnjio3nB-
Ha cpepa C Hanu4yMe Ha 3ananumm
Te4YHOCTWU, ra3oBe Un npaxose. Enek-
TPUYECKUTE UHCTPYMEHTUN 06pasysar
NCKpW, KOUTO MoraT fa 3ananaT npaxa
nnn napure.

Mo Bpeme Ha ynoTpe6a Ha enekT-
pUYEeCKUsa MHCTPYMEHT APBbXKTEe Ha
pascTosHue feua u gpyru nuua. [Npu
oTBNIn4aHe Ha BHUMaHNETO € Bb3MOXXHO
[a 3arybute KOHTPOS Haf efleKTpuyec-
KNSi UHCTPYMEHT.

2.2. Enektpun4yecka 6e3onac-
HOCT

a)

0)

CBbp3BaLYMAT LLENCceN Ha eNeKTpu-
YeCKUsi UHCTPYMEHT Tpsi6Ba fa e
noaxopsiy 3a KoHtakra. LLlencensT He
TpsiGBa Aa ce NPOMEHSs N0 HUKAaKbB
Ha4uH. He usnonssainite npexogHu
werncenu saegHo CbC 3alUTHO 3a3e-
MEeHU eNneKTPUYEeCKN UHCTPYMEHTN.
LLlencenn, no KOMTO He ca NPaBeHN NpPo-
MEHW, N NOAXOASALLMN eNEKTPUYECKN KOH-
TaKTu HamanseaT pucka OT TOKOB yaap.

N365arBanTe KOHTAKT Ha TANOTO CbC
3a3eMeHU NOBbPXHOCTU, KaTo Han-
pumep TpbOU, paguaTopu, NeYKn u
xnagunHuum. CbluecTByBa NOBULLIEH
PVCK OT TOKOB ygap, KoraTto TA0TO BU €
3a3eMeHo.

MaseTe enekTpu4ecKUTE NHCTPYMEH-
TV OT AbXA 1 Bnara. [NpoHNKBaHETO Ha
BOOA B €NIeKTPU4eCKN NHCTPYMEHT
nosuLlaBa pUcKa OT TOKOB yaap.



r) He npomeHsinTe npegHa3Ha4yeHNeTo

Ha cBbp3Bawma kaben, HanpumMmep

3a HOCEeHe UM OKa4vBaHe Ha eJieKT-
PUYECKUSI UHCTPYMEHT C HEero unm

3a usgbprBaHe Ha wWerncesna oT KOH-
TakTa. MNaseTe cBbp3Bawua Kaben oT
HarpsiBaHe, Macso, oCTpu pb6oBse unm
OBuXelm ce Yactu. MNospeneHn nnm
OMNJETEHN CBbP3BaLLY Kabenn yBenmya-
BaT pucKa OT TOKOB yaap.

[) KoraTto pa6oTuTe Ha OTKPUTO C eNleKT-

pUu4eCKU MHCTPYMEHT, n3nons3panTe
CaMo yaobJDKUTENN, KOUTO Ca rogHun 3a
nonsBaHe Ha OTKPUTO. YnoTpebaTa Ha
rofeH 3a paboTta Ha OTKpPUTO yobJokKuTen
HamMansaBa pucka OT TOKOB yaap.

e) Korarto pa6oTaTta c enekTpuieckus

VMHCTPYMEHT BbB BniakHa 06CTaHOBKa
e Hens6exxHa, u3nosssanTe npe-
KbCBay ¢ Ae)eKTHOTOKOBA 3alyuTa.
V3nonasaHeTo Ha npekbeBay ¢ aede-
KTHOTOKOBA 3alL1Ta Hamarnsea prcka ot
TOKOB yaap.

2.3. be3onacHOCT Ha xopaTa

a) BbaeTe BHUMaTENHN, CbCcpegoToyeTe

ce BbpXy TOBa, KOETO U3BbpLUBATE, U
nopxoxpaiiTte pasyMHO KbM pa6oTa-
Ta C eNeKTPU4ecKn MHCTpPymeHT. He
n3nonssanTe eneKTpPU4eCcKn NHCTPy-
MEHT, KOraTo cTe YMOPEeHU Uim cTe
nop, Bb3AeCTBMETO HAa HAPKOTULM,
ankoxon Unu megukameHTu. EgnH
MOMEHT HeBHVMaHue npu paboTa ¢
€NeKTPUYECKMSI UHCTPYMEHT MOXe Aa
[0Be[ie 10 CePVO3HN HapaHaBaHus.

6) U3nonsBaiite NnU4HU NpepnasHn

cpepcTBa U BUHArn HoceTe 3alUuTHU
ouuna. /3anon3eaHeTo Ha NNYHW npes-
nasHu cpeacTsa KaTo npaxo3almTHa
Macka, yCTON4MBY Ha NiTb3raHe 3anT-
HI1 0BYBKM, Kacka nunv aHTUOoHN — B
3aBUCKMOCT OT BUAa 1 NPUIOXKEHNETO
Ha eneKTPUYECKNS NHCTPYMEHT — Hama-
NsiBa pycKa OT HapaHsiBaHUs.

B)

U36arsanTe HEBOJIHO NMycKaHe.
YBeperTe ce, 4e eNneKTPNYEeCKUAT UHC-
TPYMEHT € U3KJI0YEeH, Npeau aa ro
CBbpPXETe KbM eJIeKTpo3axpaHBaHETO
n/wunn akymynaTtopHarta 6artepwus, aa
ro B3emeTte unm Hocute. KoraTto npu
HOCEHE Ha eNIeKTPUYECKINS MHCTPYMEHT
ObpXNTE NPbCTa CY Ha NPeBKJIIYBa-
TENs NN CBbPXXETE BKITOYEH eNeKTpU-
YEeCKN MHCTPYMEHT KbM €/IeKTPO3axpaH-
BaHeTO, ca Bb3MO>XHU 310MOSYKMN.

OTcTpaHeTe UHCTPYMEHTUTE 3a Hac-
TpoWiKa Unn rae4yHUTe KJlo4oBe,
npeav Aa BKIOYMTE eNleKTpUYecKus
VMHCTPYMEHT. VIHCTPYMEHT WK KJTHoM,
HaMuMpalLl, ce BbB BbpTsLla ce 4acT Ha
€NeKTPUYECKNS] UHCTPYMEHT, MOXe Aa
NPUYMHY HapaHsiBaHUS.

N36areanTe HeecTeCTBEHO NOJIOXKe-
HUWe Ha TanoTo. 3aemanTe ctabunHa
no3nuusi U BUHaru naseTte paBHoBe-
cue. Taka LLe MOXXETe a KOHTponupare
no-gobpe enekTpU4ecKnst UHCTPYMEHT B
Heo4YakBaHn cUTyauun.

HoceTte noaxoasiwo pa6oTHO o6nek-
no. He HoceTe wWMpoku gpexv nnu
6uxyTa. [ipbXKTe Kocute n 06J1eKNoTo
cu paneye OT ABMXKELUM Ce YacTu.
Ceob6ogHu gpexu, 6rKyTa 1 obarn Kocu
mMorart ga ﬁb,an 3axBaHaT OT ABV>XXeLun
ce vyacTu.

>K) AKO € Bb3MOXXHO MOHTUpPaHe Ha

ypeau 3a UsCMyKBaHe U ynaBsiHe Ha
npax, Te Tpsi6Ba fga ce CBbpXXaT U
n3nonssaTt npaBuiIHo. /I3non3saHeTo
Ha ype[ 3a U3CMyKBaHe Ha rnpax MoXxe
[a Hamasnu onacHoCTUTe NOPaamn Hanmm-
yne Ha npax.

He cu BHywaBaiiTte, 4e cTe B 6e3onac-
HOCT, U He nNpeHe6persanTe npasuna-
Ta 3a 6e30MacHOCT Ha eNeKTPUYEeCKus
MHCTPYMEHT [A,0pU KoraTo CTe 3anos-
HaTu ¢ paboTtaTa C Hero ciep MHO-
rokpartHa ynorpe6a. HesHumarenHo
6opaBeHe MOXe Aa [oBefde 3a YacTu oT
ceKyHaarTa o TeXKU HapaHsaBaHUs.
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2.4. Ynotpeb6a n obcnyxsaHe
Ha eNeKTPUYECKUS MIHCTPYMEHT

a) He npetoBapBaiiTe enekrpu4eckus
WHCTPYMeHT. 3a pa6oTaTa cu us-
nons3BanTe npepgHa3Ha4YeHns 3a Hesl
eJIeKTPU4eCcKN MHCTpyMeHT. C noaxo-
OSLNS eNEKTPUYECKN UHCTPYMEHT Lue
paboTtuTe no-gobpe 1 no-6e3onacHo B
noco4eHns paboTeH AnanasoH.

)]

He nsnonsBanTte eneKTpUYeCKU UH-
CTPYMEHT C NoBpeAeH NPeBKJIloYBa-
Ten. Enektpuyeckn NHCTpyMEHT, KOWTO
He MOXXe [a Ce BKJII0YBa 1 U3KII0YBA, €
onaceH v Tpsibsa fa ce peMoHTMpa.

o
-

UsknioueTe Wwencena ot KOHTakTa u/
WU OTCTPaHETE CBajsLliaTa ce akymy-
natopHa 6atepusi, npeau aa npepnpu-
eMeTe HacTpPOoWKM Ha ypeaa, fa cme-
HUTE 4YacTu Ha PabOTHUA UHCTPYMEHT
WU fa ocTaBUTE eNIeKTpUYecKus
WHCTPYMEHT. Ta3un npeanasHa Mspka
npenoTBpatsisa HEBOJIHOTO NMyCKaHe Ha
eNeKTPN4eCKNa NHCTPYMEHT.

r) KoraTto He nanons3earte enekrpu4ec-
KWUTE UHCTPYMEHTHU, M'M CbXpaHsAiBalTe
n3BbH ob6cera Ha geua. He no3sons-
BalTe U3NoJI3BaHe Ha eNleKTPUYECKUs
WHCTPYMEHT OT Jiula, KOUTo He ca
3aro3HaTu C Hero unn He ca nNpo4enu
Te3n yKasaHusl. Enektpuyecknte nHc-
TPYMEHTM ca onacHu, ako ce uanonasat
oT Nnua 6e3 onuT.

n) MopabpikaiiTe cTapaTenHo enekTpu-
YeCcKUTe UHCTPYMEHTU U Pa6OTHUSA
MHCTpyMeHT. MpoBepsBaiiTe ganu
ABMXKeLmTe ce YacTu hyHKUMoHupar
NpaBUJIHO 1 He Ce 3aKJIMHBAT, fanu
MMa CYyneHU YacTu WM 4acTuh, KOUTO
ca noBpefeH TakKa, 4Ye CbliecTByBa
0OnacHOCT 3a (PYHKLMOHUPAHETO Ha
eNeKTpU4eckusi UHCTpyMeHT. Mpean
M3rnon3BaHe Ha eNeKTPUYECKUs UH-
CTPYMEHT NoBpeAeHnTe YacTu Tpsi6ea
Aa ce pemoHTupar. MNpuymHa 3a MHOMO
3/10MOMNYKKM € Nolla NoaapbXKKa Ha enek-
TPUHECKUTE UHCTPYMEHTM.
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e) MopabpXKanTe pexxewmre NHCTPY-

MEHTM OCTpU 1 YncTu. CTapaTesnHo
NOOLBbPXKAHUTE PEXELLY UHCTPYMEHTK
C OCTPU pexeLuy pb6oBe ce 3aKnMHBaT
No-psiAKo 1 Ce HanpaBnsBaT Nno-IecHo.

X) U3nonsBaiiTe eNneKTpu4eckusi UHCTPY-

MEHT, Pa6GOTHUSA UHCTPYMEHT, CMe-
HAIEMUTE MHCTPYMEHTU U T.H. B CbOT-
BETCTBUE C Te3M yKasaHus. Mpu ToBa
B3emaliTe nog BHUMaHWe pa6oTHUTe
YCNoBUS U U3BbpLUBaHaTa feNHOCT.
YnoTpebara Ha enekTpu4ecKn NHCTPY-
MEHTV 3a OpYri, PasinyHn OT Npeasu-
[OeHUTe NPUIOXKEHNS MOXe [a fosene
[0 OMNacHu cUTyauuu.

3) Mopabp)xanTe pbKOXBAaTKUTE U NO-

BbPXHOCTUTE 3a XBallaHe CyXu, YUcC-
TU U HE3aMDbpPCEeHN C MacJio U rpec.
Xnb3raBu pbKOXBATKM 1 MOBbPXHOCTU
3a XBalllaHe He no3BongaeaT 6e3onacHa
paboTa 1 KOHTPOS Ha eleKTPUYECKNs
MHCTPYMEHT B HenpeasmnageHn cntyaunn.

2.5. CepBus

a) ENeKTpu4eckKusiT MHCTPYMEHT Tpsi6Ba

Aa ce peMOHTUpa camMo OT KBanu-
chmumpaHmn cneymanucTu u camo ¢
OpUruHanHun pesepBHu 4actu. C ToBa
ce rapaHTupa 3anasBaHeTo Ha 6e3onac-
HOCTTa Ha eNneKTpn4eCKna NHCTPYMEHT.

2.6. YKa3aHusa 3a 6e3onacHoOCT
3a 06epcpesn
a) AipbXTe eneKTpU4eCcKN UHCTPYMEHT

camo 3a U30JIMpaHuTe MOBbPXHOCTU
Ha ApbXXKaTa, Tbil KaTo pesaTta
MOXKe [a BJie3€ B KOHTaKT CbC CO6CT-
BEHMUs1 CU 3axpaHBaLy, Kaben. KoHTta-
KTbT C HaMupall, ce Nop, HarnpeXxeHne
NPOBOAHMK MOXE [a 3axpaHu ¢ Harpe-
)KEHVe CbLOo MeTaHMTe 4YacTu Ha ypegna
N eBEeHTYyasHO Aa NpuynHM TOKOB yaap.



6) 3akpeneTe u hukcupanTe getamna
KbM cTabusiHa OCHOBa NOCPEACTBOM
3areraTtesiHn cKobu unum no apyr Ha-

4uH. AKO ObpXXUTE geTaina camo ¢ pbka

WY ro nognupaTe KbM TAIOTO CU, TOM
ocTaBa HecTabusieH, a ToBa MOXe Aa
Josefe [0 nsrybsaHe Ha KOHTPO.

B HoceTe npaxosawmMtHa macka.

2.7. 0ONBbAHUTENHU NHCTPYKLUUN

B [onyctumara 4yectoTa Ha BbpTeHe
Ha pe3oBUTE NHCTPYMEHTU TpsibBa
Aa € MMHUMYM TOJIKOBa BUCOKa, Kon-
KOTO NnocoYyeHaTa Ha eneKkTpuyeckus
MHCTPYMEHT MakCumarnHa yectoTa Ha
BbpTeHe. [1pnHaaNeXHOCT, KOATO ce

BbPTU NO-6bP30 OT JOMNYCTMMOTO, MOXe

[a ce paspyLuu.

H ®dpesuTe unu Apyru NPUHaQNeXXHoOCTU

TpsiGBa Aa nacBaT TOYHO B 3aTeraTes-
HUTE 4YenioCcTU (AuameTbp Ha onaiuKa-
Ta 6/8 mm) Ha Balus eNeKTPU4ecKu

VHCTPYMEeHT. Ppe30BrTE UHCTPYMEHTH,
KOWUTO He nacBaT TOYHO B 3aTeraTefiHiTe

HEeNIOCTN Ha eNeKTpu4eCcKns NHCTpy-

MEHT, Ce BbpTHAT HEPaBHOMEPHO, BUGPU-

paTt MHOIro CUIHO 1 Morat aa NMPUYnNHAT
|/|3ry6BaHe Ha KOHTPOI.

MopBeXxpaaiiTe caMo BKIKOYEH €NeKT-
pUYECKN UHCTPYMEHT KbM AeTaiina.
B npoTvBeH cny4aii cblyecTByBa onac-
HOCT OT OTKaT, aKo PaBOoTHUAT UHCTPY-
MEHT Ce 3aK/IMHN B feTaiina.

He nocTaBsanTe pbueTe cu B o6nacrra
Ha ¢hpe3oBaHe un Ha hpe3arTa.

C apyrata cu pbKa ApbXXTe AONbJIHU-
TenHaTa pbKoxXxBaTKa Uiu Kopnyca Ha
asuratensi. Korato gbpxunTte pesata c
OBe pbLe, hpesaTa He MOXXe [a HapaHu
pbLeTe.

Hukora He chpe3oBanTe meTanHu
npegmeTy, rBO3[eu uin BUHTOBE.
dpesaTta MOXe fa ce noBpeau 1 ga no-
Befe A0 NOBULLIEHN BUGpauum.

B WUs3nonsBante nogxoasiwy Tbpcayu
3a CKpUTU 3axpaHBaLUy JIMHAU UNn ce
KOHCYNTUpanTe ¢ MeCTHOTO cHabam-
TENIHO APYXXeCTBO.

KOHTaKT C eneKTpu4ecKmn NnpoBoaHU-
UM MOXe [ia [oBefde 40 rnoxkap v To-
KoB yaap. NoBpexaaHe Ha ra3onpoBog,
MOXe [a gosefe Ao ekcrnoaus. Mpo-
H/KBaHe BbB BOOOMPOBO NPU4nHaBa
MaTtepuanHun LeTu.

B lNoco4yeHaTa Ha NHCTPYMEHTa MaKCu-
MasiHa 4YecToTa Ha BbpTeHe He Tpsibsa
Aa ce npesuviiasa.

B VIHCTPYMEHTV C BUANMM MYKHATUHU He
TpsiGBa Aa ce Usnonsear.

2.8. OpuruHasnHn npuHagnex-
HOCTW/[ONBJIHUTENIHN ypean

B lsnonssainTte camo NpUHaONEXXHOCTU 1
OONbAHUTENHW ypean, KOUTo ca Nnoco-
YeHn B pbKOBOACTBOTO 3a NoTpeduTens,
pecn. YMNTO 3axBaT € CbBMECTUM C

ypena.

3. Npeau nyckaHe B
ekcrioartauus

3.1. NocTaBsHe Ha (hpe3oBuA
MHCTPYMEHT

/\ NPEAYNPEXXOEHUE!
OMACHOCT OT HAPAHSIBAHE!

> [Npeawn BcsikakBy paboTtu No ypega
N3KJIloYBaNTe ypena n nsgbprnseanTe
Lierncena OT KOHTaKTa.

¢ HatucHete 6yToOHa 3a (huKcupaHe Ha
wrvkgena € u ro 3agpbXKTe HaTUCHAT.
[Npwn TOBa hnKCaTOPBLT Ha LWNUHAENa
TpsibBa Aa NOTLHE BLB Bana.

¢ C rae4yHus ko €0 OTBUHTETE XONEeH-
ppoBarta raiika @ o6paTtHo Ha YacoBHN-
KoBaTa CTperka.
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¢ Cnep ToBa oTnycHeTe 6yToHa 3a hrKcu-
pae Ha wnnHgena .

¢ [llocTaBeTe hpe30BUS UHCTPYMEHT.
Tow TpsibBa fa ce BKapa MUHUMYM
20 mm.

¢ HatncHete 6yToHa 3a (puKcrpaHe Ha
wrnHaena € n ro sagpbxKTe HaTUCHAT.
[Npun TOBa (huKcaToOpBLT Ha WNUHAENa
TpsibBa Aa NoTbHe BbB Bana.

¢ 3aterHete xonengposara raiika @ c
raeyHus Koy €.

¢ Cnep ToBa OTNycHeTe GyToHa 3a HUKCU-
paHe Ha wnuHaena .

3.2. CBbp3BaHe Ha cMyKaTten-
HUA wyuep KbM Moaya 3a
ropHo ¢pesoBaHe

¢ OrteuHTeTe hukcupawysi BuHT @.

¢ TlocTtaBeTe cMyKaTenHus wylep € Ha
npeaBUAEHUst OTBOP 3a CMyKaTeNHus
wyuep @. BHumaaliTe n3gatbKbT Ha
cMyKaTenHus wylep € fa Bnese B nNpo-
pesa Ha Mogyrna 3a ropHo hpe3oBaHe
@ v cnep ToBa 3aTerHeTe dhuKcUpaLLys
BuHT ® Ha cmykaTenHns wyuep @

(cpur. D).

¢ 3a cBansiHe Ha cMyKaTenHus wylep €9
N3BbpPLUETE NpoLieaypaTta No MoHTaXka
B o6parHa nocneqoBaTesiHoCT.

¢ CBbpXeTe paspelleH 3a nonssaHe ypeq
3a U3CMYKBaHe Ha npax 1 CTbProTuHN
KbM CMyKaTenHus wyuep €9.
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3.3. CBbp3BaHe Ha cMyKarten-
HMS Wyuep KbM moayna 3a
¢pe3oBaHe Ha pbboBe

¢ lNocTaBeTe cMmykaTenHus wyuep ) Ha
npeaBuaeHs OTBOP Ha Mogyna
3a (hpesoBaHe Ha proose @.

¢ OrtcTpaHeTe dukcupaws BuHT @.

¢ 3akpenete cmykaTenHus Lylep € c
cukcupawms suHT @ (pur. E).

¢ 3a cBansHe Ha cMyKaTenHus wyuep @
N3BBbPLLETE NpoLieaypaTa no MoHTaxa B
obpaTtHa nocsiegoBaTenHocCT.

¢ CBbp)KeTe paspeLleH 3a Non3saHe ypes
3a U3CMYKBaHe Ha npax 1 CTbProTuHY
KbM CMyKaTenHus Lylep €.

3.4. CmdaHa Ha 3aTeraTtenHure
YencTun

YKASAHUE

> 3a pes3n ¢ 8 mm-oBa onaluka ns-
nosni3BanTe NpenBapuTesIHo MOHTUpa-
HWTe 3aTeraTtenHun Yentoct @ (8 mm).
3a cpesn ¢ 6 mm-oBa onailka cme-
HeTe 3aTeraTeflHUTe YentoCTU, KakTo €
onucaHo no-gony.

¢ HartncHete 6yToHa 3a (huKcrupaHe Ha
wrnHaena € u ro 3agpbxKTe HaTUCHAT.
[Npun TOBa (huKCcaTOPBLT Ha WNUHAENa
TpsibBa Aa NoTbHe BbB Bana.

¢ C raeyHus knto4 € pasBuBaliTe XOneH-
nposara raiika @ o6patHo Ha YacoBHK-
KoBaTa CTpernka, [4oKaTo N3BaXx4aHeTo
Ha 3ateratenHuTe yenoctu @ (8 mm)
cTaHe Bb3MOXHO.



¢ lNocTaBeTe 3aTerartelHUTE YentocTu €H
(6 mm).
BHVUMAHWE! 3atarante xoneHgposata
raiika @ ¢ raeunHus kntoy € camo Ko-
raTto e noctaBeH (PPEe30B UHCTPYMEHT.
B npoTuBeH cny4yanm cbluecTByBa onac-
HOCT OT MoBpeXaaHe Ha 3aTeraTesiHuTe
yenocT @/).

¢ Cnef ToBa oTnycHeTe GyTOHa 3a (PUKCU-
paHe Ha wrnnHaena @.

4. NyckaHe B eKcnnoatauus

4.1. MoHTax/[lemoHTax
Ha MHorodyHKUuOHanHaTa

¢hpesa

Mopayn 3a ropHo cpesoBaHe @/Monyn
3a (ppe3oBaHe Ha brnn

¢ OTBoOpeTe cboTBETHATA 3aTeraTesnHa
pbuka @/ u cnep ToBa BKapaiite MHO-
ropyHKUmoHanHata ppesa @ s cvor-
BETHUS MOZYII.

HanpasnsBawusT kaHan Ha MHOro-
yHKUMoHanHaTa pe3a @ Tps6ea ga e
noJpaBHEeH C n3faTbka Ha CbOTBETHATA
(hpesosa valua.

¢ 3aTtBopeTe CbOTBETHATA 3aTerarenHa

pbuka @/®.

Mopyn 3a chpe3oBaHe Ha pb6ose @

¢ OTBUHTETe BUHTa ¢ HakaTka @ v crep
TOBa BKapawTe MHOrogyHKLMoHanHara
tdpesa @ B mopyna.

HanpasnsBawmsT KaHan Ha MHOrOMYHK-

uvoHanHata dpesa @ Tpsi6sa ga e nop-

paBHeH C u3gartbka Ha hpesoBara yalla.

¢ 3arerHete BMHTa C HakaTka m

4.2. HacTtpouka Ha obn6o4n-
HaTa Ha (pe3oBaHe (ppesa 3a
brnv/cppesa 3a pbboBe)

/A NPEAYNPEXXAEHUE!
OIMACHOCT OT HAPAHABAHE!

> [lpenun BcsikakBu paboTu no ypeaa
N3KJIloYBaNTe ypena 1 nsgbprneanTe
Lencena OT KOHTaKTa.

¢ 3a HacTpolika Ha gbnboynHaTa Ha
hpesoBaHe 3aBUITE MOHTUPAHNS YPeq,
BbpXYy Mnasara 1 ro noctaBeTe BbpXy
paBHa NOBBbPXHOCT.

¢ OTBOpeTe 3aTeratenHata pbyka @,
pecn. oTBUHTETe BUHTa ¢ HakaTka @.

¢ Cnep ToBa npemecTeTe OCHOBHATA
nnoya upes BbPTEHe Ha BUHTA 3a
Hactpoiika @/ (ex. dur. F/G).

4 3aTtBoperTe 3aTeratenHara pbyka @,
pecr. 3aTerHeTe OTHOBO BUHTA C
nakatka @.

4.3. HacTpouka Ha gbn6o4n-
HaTa Ha ppe3oBaHe (06ep-

thpesa)

/A NPEAYNPEXXAEHUE!
OMACHOCT OT HAPAHSABAHE!

> [lpenu BCsikakey paboTu No ypeaa
N3KNoYBanTe ypena v nsgbpnsaiire
Lencena OT KOHTaKTa.

¢ YBepeTe ce, Ye 3aTeraTenHara pbyka @
e chukcupaHa. B cnyyaii 4e e ocBo6oge-
Ha, 9 BbpTeTE 06PATHO Ha YaCOBHUKO-
BaTa CTpenka, JokaTo ce umkcupa.

¢ [MocTaBeTe ypena Bbpxy 06paboTBaHus
nertann.

¢ BubpTeTe cTenenHus orpaHnymuTen @,
[oKaTo fonpe Haii-gonHarta nosuuums
(0 mm). ToraBa orpaHn4nTenNaT 3a
[bn6ounHa @ nexu Ha egHa NIMHNS ©
Han-gonHarta nosuums (0 mm).
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OTBUHTETE huKcHpaLms BuHT .

OcBo6opeTe 3aTeratenHara pbuka @
4Ype3 BbPTEHE MO YaCOBHMKOBaTa CTpes-
Ka 1 HaTuckariTe ypega Hagony, 4okato
hpesaTa fonpe NOBBPXHOCTTA Ha Ae-
Tanna (pur. H).

¢ Oukcupalite 3aTeraTenHara pruka @
Ype3 BbpTeHe 06paTHO Ha YaCOBHUKO-
BaTa cTpesnka.

¢ TnackaiiTe orpaHuumTens 3a gbn6o4nHa
@ Hapony, [OKaTO Jonpe Hai-fonHaTa
noauuus (0 mm) Ha CTeneHHUs orpaHu-

anten @ (cur. 1).

¢ HacTpovite orpaHu4nTens 3a gbnoo-
unHa @ Ha >xenaHaTa Abn6o4MHa Ha
hbpesoBaHe, 3aTerHeTe pukcrpaLLms
BUHT 6.

YKA3AHUE

> [lokasaHaTta CTOMHOCT Ha cKanara
3a HacTpolka Ha Abibo4YmHaTa Ha
thpesoBaHe (orpaHmynTen 3a gbn6o-
unHa) @ He CLOTBETCTBA Ha AelCTBM-
TenHata Abnbo4ynHa Ha pe3oBaHe.
Ts1 BUHaru TpsibBa ga ce HacTponsa
cnpsiMo n3bpaHa Toyka Ha ckanata
3a HacTpolka Ha abibo4vmHaTa Ha
hpesoBaHe (orpaHmynTen 3a gbibo-
4nHa) @.

¢ Cnepn ToBa ocBob6of€eTE 3aTeraTenHara
pbuyka @ 1 BbpHeTe ypea o6paTHO
Harope (ur. J).

¢ lNposepeTe gbn6o4nHaTa Ha hpesosaHe
C NpakKTn4eckKun onur.

JonbnHuTenHa HacTpoiika Ha Abn6o4un-
HaTa Ha (ppe3oBaHe

¢ [ObnboymHaTta Ha ppe3oBaHe MOXe fa
Ce HacTpou OOMbJIHUTESTHO Ype3 BbpPTA-
wus ce perynarop ®.
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¢ OcBo6opeTe 3aTeraTenHara pbuka @

Yypes BbPTEHe Mo YacoBHVKOBATa CTpes-
Ka. HaTuckaliTe ypena Hagony, 4okaTo
OrpaHNuUTENST 3a AbN6o4MHa @ nonpe
cTeneHHus orparnyuTen @.

¢ OQukcupalite 3aTeratenHara pbyka @

Yype3 BbpTeHe 06PATHO Ha YaCOBHIIKO-
BaTa CcTpenka.

4 OtBuHTeTe chuKkcupalLms BUHT @. C

BLPTALLMS ce perynaTop @ HarnaceTe
cKanaTa 3a HacTpolika Ha Abn6odnHaTa
Ha (hpe3oBaHe (orpaHnynTen 3a obnbo-
unHa) @ Taka, Ye Ja MoXeTe [a HacTpo-
NTe Hanp. TOYHO HyneBaTa To4Ka. OTHO-
BO 3aTerHeTe ukcupaLs suHT .

¢ OcBoGopeTe 3aTerarenHara pbyka @

4Ype3 BbPTEHE MO YaCOBHMKOBATa CTpes-
Ka 1 BbpHeTe ypefa o6paTHO Harope.
[poBepeTe gbnboynHaTa Ha hpe3oBaHe
C JOMbJIHUTENEH NPaKTUYECKMN OMKUT.

HacTpoWika Ha gbn6o4nHaTa Ha ¢pe3o-
BaHe CbC CTerNeHHUs1 orpaHuYuTen

YKA3AHUE

> [lpn no-ronemu gbn6o4vnHN Ha hpeso-
BaHe MOXXETe [ia U3MoJi3BarTe CTemneH-
Hus orpaHnyuTen @ Ha HAKoNKo cTe-
MEHN C MO-MaJIKO CTPY>XKOOTHEMaHE.

¢ HacTpowiTte xenaHata gbnbéo4nHa Ha

hpe3oBaHe C Hal-HUCKaTa CTenex
(0 mm) Ha cTeneHHus orpanuunTen @
(KaKTO € omMcaHo no-rope).

¢ Cnep TOBa HaCTPOWTE NO-BUCOKUTE

CTeneHu 3a MbpBUTE CTbIMKM Ha obpa-
6oTBaHe.

¢ [NpoBepeTe gbnboymHaTa Ha pe3oBaHe

C NpakKTn4eckKn onunt.



4.4. Bknro4yBaHe U U3KJIIOYBaHe

A\ NPEAYNPEXXAEHUE!
OMACHOCT OT HAPAHSIBAHE!

» HoceTe 3alUMTHN pbKaBuLy, KoraTo
XBallaTe MeTasiH/A KOpMyc, Tbid KaTo
TOli MOXe [la ce 3arpee npu paéoTa.

BkniousaHe

¢ HaTtncHeTe 6noKMpoBKaTa Ha BKJIlO4Ba-
HeTo €B. Ta ocTaBa aKTMBHa 3a
10 cekyHau.

¢ 3BagpbXxTe HaTucHaT 6yToHa 3a BKOY-
BaHe/n3KJtoyYBaHe @ 3a OKOJIO 2 CEeKyH-
OV unm

¢ HaTucHeTe 6bP30 ByTOHA 3a BKIIOYBa-
He/uskno4BaHe @ ABa MbTW NOCNERO-
BaTesHO, 3a Aa BK/OYNTE HeNMpeKbcHaT
pexunm Ha paboTa.

N3knouBaHe

¢ HatucHete 6yTOHa 3a BKoYBaHe/n3-
KntoyBaHe @.

4.5. NpepBapuTeneH n3dop Ha
o6opoTtute

¢ HatncHete 670KMpoOBKaTa Ha BKNtoYBa-

HETO @

¢ HacTtpowite HeobxoammmTe 060poTH C
6yToHa 3a npegBapuTeneH n3bop Ha
o6opoTtuTe €.

CboTBeTHaTa uMdpa Ha cTeneHTa Ha
o6opoTnTe @ cBETBA U O3HaYaBa:
CteneH 1 = okono 10 000 min-!
CteneH 2 = okonio 12 000 min™!
CteneH 3 = okono 17 000 min-!
CteneH 4 = okono 22 000 min™'
CteneH 5 = okono 27 000 min-!
CteneH 6 = okono 34 000 min-'

4.6. Nocoka Ha cbpe3oBaHe

[MpouectT Ha hpe3oBaHe Tpsibea fa ce
M3BBbPLLBA BMHArM cpeLLly nocokara Ha
BbpTeHe Ha (hpe3aTta (HaCpeLHO BbPTEHE).
BHUMAHME! lNMpu hpesosaHe no noco-
KaTa Ha BbpTeHe (€QHOMOCOYHO BbPTEHE)
€ Bb3MOXKHO eNIeKTPUYECKMAT ypea Aa ce
OTCKybOHe OT pbKaTa BMU.

-

»

4.7. NMpouec Ha ppe3oBaHe

MocTaBeTe hpesaTta, KakTo € onMcaHo
no-rope.

¢ [MocTaBeTe ypena Bbpxy o6paboTBaHusA
OeTaln n BKIYeTe ypeaa.

¢ OcBso6opeTe 3aTerartenHara pbyka @
Ypes3 BbPTEHe Mo YacoBHVKOBATa CTpes-
Ka. HaTuckaliTe ypena Hagony, 4okaTo
OrpaHNYUTENST 3a AbN6o4MHa @ nonpe
cTeneHHus orpannyuTen @.

¢ OukcupaiiTe ypefa Ypes BbpTeHe Ha
3aTteratenHarta pbuka @ ob6patHo Ha
YacoBHUMKOBaTa CTpesika.

¢ sBbplueTe npoleca Ha dhpe3oBaHe ¢
paBHOMEpHa CKOPOCT 1 paBHOMEpHa
cuna Ha npuTUcKaHe.
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4.8. NocTaBsiHe Ha Konupawa-
Ta BTyJIKA

Mpwv nsnonseaHe Ha Konupatia BTynka €/
€D morar ga ce npeHecar WabnoHy BbPXY
netanna.

YKA3AHUE

> |llabnoHbT TpsbBa ga € MUHUMYM TON-
KOBa BUCOK, KOJIKOTO OMOPHUSAT MPbC-
TeH @ Ha Konvpatiara BTyska €9/ €D.

> 136epeTe hpesa, No-Manka oT BbT-
PEeLIHNSA ArameTbp Ha konupallaTa
BTYynka €/€D.

Konupalia BTynka 3a ¢ppesa 3a pbboBe
(cour. B)

¢ OTCTpaHeTe 4-Te BMHTaA Ha OCHOBHaTa
nno4a Ha moayna sa hpesoBaHe Ha pb-
6oBe @ v cBaneTe OCHOBHATa nouya.

¢ MocTaBeTe konvpatllyaTa BTyNka @ B
OTBOpAa Ha OCHOBHAaTa nyova.

4 3akpeneTe OTHOBO OCHOBHaTa nyo4a
KbM Mopyna 3a hpesoBaHe Ha ppbose
@ c 4-te BuHTA (BX. ¢hur. B).

Konupalia BTynka 3a o6epdpesa

(cour. C):

¢ OrTcTpaHeTe 2-Te 60nTa A Ha nibarawia-
Ta nnoya @) Ha Mopyna 3a ropHo hpeso-
BaHe @.

¢ lMocTasete Konvpalata BTynKa €P ot
oy B nib3rawiara nioya @.

¢ 3akpeneTe Konvpawiara BTynka €9 c
ABaTta BUHTa A KbM nnb3rawarta niao4a
@. BHumagaiiTe 3a npaBuiHO NocTaBs-
He Ha Konupauiara BTynka €) — onopHu-
AT NpbCTeH € TpsibBa fa co4n Hapony
(B. cpur. C).
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4.9. ®pe3oBaHe C Konupawimn
BTYJKU
4 3akpeneTe wabnoHa KbM getanna.

4 lMocTaBeTe MHCTPYMeHTa C Konvpatiara
BTYynKa €9/€D Ha wabnoHa.

4 HacTtpoiiTte xenaHata gbnéo4mHa Ha
hpesoBaHe.

¢ Criep ToBa npokapaiTte ypega ¢ naana-
Bawlara ce konvpatia sTyrnka /€D no
MPOOBLIMKEHVE Ha CTPaHNYHUA PBO Ha
wabnoHa. Npwn ToBa paboTeTe C nek
HaTWCK.

YKA3AHUE

> [lopapy pa3nuyHUTe graMeTpu Ha
KonupatllaTa BTysKa 1 ppesata fe-
TaNTbT Ce N3psi3Ba A0 HE3HAUNTENHO
no-maJtbK pasmep OT TO3U Ha Lwabno-
Ha.

4.10. HacTpoika u MOHTaX Ha
napanesiHua orpaHuydmuTen

¢ OTBUWHTETE KpUnyaTus BUHT B Ha napa-
nenHus orpaHunauten @.

¢ HacTpoliTe )XenaHoTo pascTosiHue.

¢ 3aTerHete OTHOBO Kpunyatus BUHT B
KbM napanesiHia orpaHnyauten .

¢ OrtcTpaHeTe dukcupalyms BuHT ) ot
mMopyna 3a ppesoBaHe Ha pbbose 0.

¢ 3akpeneTe napanenHus orpannyuten O
¢ dvkeupawms suHT ) KbM 3axsara 3a
napanenHusa orpannyuten @ (pur. K).

YKA3AHUE

¢ MoxkeTe fja MOHTUpaTe napanenHus
orpatnauTen O cbluo Ha 3agHaTa
CTpaHa Ha Mogyra 3a hpe3oBaHe Ha
pb6ose @. 3a LenTa nsnonssaiite
cblo dukenpalms BuHT @ (dwur. L).



4.11. ®pe3oBaHe c napanen-
HUS OrpaHn4uTen

¢ Hactpoiite napanentus orpaHuunten O
crnopep HeobxoayMusa pasmep.

¢ [onpete napanenHus orpaHnunten O
00 pbba Ha 06paboTBaHNS OeTain.

¢ lI3BbpLUeTe NpoLueca Ha hpe3oBaHe ¢
paBHOMEpPHa CKOPOCT 1 paBHOMEpPHA
cuna Ha npuTtuckade (cur. M/N).

YKASAHUE

> AKO pa3CTOSIHMETO OT pbba Ha AeTani-
fla [,O MACTOTO Ha hpesoBaHe e TBbp-
[e LUPOKO 3a napasesiHyis orpaHu-
YnUTeN UM aKo LETANTBT HAMa Npaea
CTpaHa, 3aTerHeTe npasa gbcka KbM
Oetaiina 1 usnonapante HelHus puo
KaTo HanmpaensiBalla 3a OCHoBHaTa
nno4a Ha mogyna 3a chpesoBaHe.

4.12. YnoTtpe6a Ha moayna 3a
¢pe3oBaHe Ha b

/\ NPEAYNPEXXAEHUE!
OMACHOCT OT HAPAHSIBAHE!

> [lpenun Bcsikakey paboTu No ypeda
N3KJIloYBaNTe ypeaa n nsgbprnseanTe
Liencena OT KOHTaKTa.

¢ [NocTtaseTe MHOrOMYHKLUMOHANHaTa
tpesa @, kakTo e onucaro no-rope.

¢ [Mpwn ToBa HacTpoliTe HeobxoaumaTa
ObnboyrHa Ha (hpe3oBaHe NPakTU4YHO
ypes ckanata @ Ha MHoroyHKLMoHa-
Hata ¢ppesa @.

¢ OcBso6opeTe 3aTeratenHara pbyka @
11 3aBbpTETE BUHTA 3a HacTpolka @ Ha
XenaHata gbnéo4ynHa Ha hpesoBaHe

(pur. G).

¢ 3aTBoperTe 3aTeratenHarta pruka @®.

YKA3AHUE

> [lpeaun pa o6paboTute camnsi geTansn,
HanpaBeTe NPO6HO psizaHe.

¢ OTBuHTeTE hukcUpalmTe BHTOBE @)/

& v cnep ToBa HaKOHETe MHOTOMYHK-
umoHanHata cpesa @ Ha xenamns
BB

HacTPOEHUSIT Brbl MOXe fja Ce oTHETe
NpaKkT4HO Ypes ckanata ) Ha dukcu-
pawwms BuHT .

¢ 3aTerHete OTHOBO (DUKCHPALLUTE BUH-
Tose D/B.

¢ 3BbpLueTe npoueca Ha hpesoBaHe ¢
paBHOMEpHAa CKOPOCT U paBHOMepHa
cuna Ha npuTHUCcKaHe.

¢ [leMOHTaXbT ce U3BbpLLBa B 06paTHa
nocnefoBaTesHoCT.

4.13. YnoTtpe6a Ha moayna 3a
¢pe3oBaHe Ha pbboBe

/A NPEAYNPEXXAEHUE!
OMACHOCT OT HAPAHSIBAHE!

> [lpean BCcsAKakBM paboTu no ypena
N3KMoYBanNTe ypeaa v nsgbpnsanTe
Lerncena OT KOHTaKTa.

> [lpn ynoTtpeba Ha mopyna 3a ppeso-
BaHe Ha pbOoBe @ BVHAry N3nNona-
BalTe cMykaTenHus wyuep €.

¢ [MocTtaseTe MHOroyHKLMOHANHaTa
tdhpesa @, KakTo e onucaHo no-rope.

4 [pu ToBa HacTpoliTe HeobxogmmaTta
ObnboyrHa Ha hpe3oBaHe NPakTU4yHO
ype3 ckanata @ Ha MHorodyHKLMoHa-
Hata ¢ppesa @.

¢ OtuHTeTe BUHTa ¢ HakaTka @ 1 3aBbP-
TeTe BUHTa 3a HacTpoiika @ Ha xenana-
Ta obndoynHa Ha pesoBaHe (dur. F).

4 3arerHete OTHOBO BMHTA C HaKaTka m
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YKA3AHUE A

> [Mpeaun pa ob6paboTuTe camnsi geTainn, %
HanpaBeTe NPO6HO psizaHe. B

¢ W3BbpLuete npoueca Ha hpesosaHe ¢
paBHOMEpPHa CKOPOCT 1 paBHOMepHa Q-

cuia Ha NpUTUCKaHe. \

¢ [eMOHTaXbT Ce n3BbpLUBa B 06paTHa
nocnenoBaTesiHocCT. ¢ WV3BapeTe n3HoceHaTa BLIMEHOBA YeTKa

YKA3AHUE N A CMeHeTe C HoBa.

> MoxeTe ga MOHTUpaTe napanenHns ¢ Cnep TOBa 3aBMINTE OTHOBO Kanaykara A.

orpaHuunten O cbluo Ha 3agHaTa ¢ [Mpouepunpalite No CbLUMs HAYMH OT
CTpaHa Ha Mopyna 3a hpe3oBaHe Ha CpeLLyrnono)XHarta cTpaHa.

pbboBe (BX. mMaga ,,4.10. HacTporika
1N MOHTaXX Ha napasnesHus orpaHnym-
Ten").

B BuHarv nogabpKaiite BbriieHOBUTE
YeTKM YNCTW, 3a Ja MoraT fa ce nib3arat
cBO60AHO B TEXHUSA ObpXKay.

5. NoanpbXXKa U NOYUCTBAHE 5.2, MoyucTBaHe

/A NPEAYNPEXXAEHUE! B YpeobT TpsbBa fa € BUHarut 4ucT, cyx
OMACHOCT OT HAPAHSABAHE! n 6e3 3aMbpCsABaHNA OT Macso Unu
CMasKu.

> [lpegu BcsikakBu paboTu no ypeaa .
N3KMIOYBAIITE Ypeaa 1 U3EbprsaiiTe B He ponyckaliTe BbB BbTPELLUHOCTTA Ha

Lerncena oT KOHTaKTa. ypeauTe ga nonagaT TEe4HOCTH.
B 3a nouncTBaHe Ha Kopnyca nanonssarTe

5.1. CmsiHa Ha BbrneHoBuTe cyxa kbpna. Hukora He nanonssanTe
YyeTKu 6GEeH3VH, Pa3TBOPUTENV U MOYNCTBALLM

5 npenaparu, KOUTO passxaar nnactmaca.
B [MpoBepsiBaiiTe PeAOBHO BbITIEHOBUTE

4eTKU. AKO ca U3HOCEHV MoBeYe OT Ha- A\ NPERYNPEXAEHME!
MOMOBWHA, M CMEHETE. B YpepauTe TpsiGBa Aa ce peMoHTUpaT
YKA3AHVE OT cepBU3HaTa cnyx6a unm enek-
. TPOTEXHMUK U CaMO C OPUrMHANHN
> BuHaru cmeHsifiTe 3aefHO [BETE BbI- pesepBHY YacTu. C ToBa Ce rapaHT-
UIELCBUINICTRIT pa 3ana3BaHeTo Ha 6e30MacHocTTa Ha
> l3non3Baiite camMo UAEHTUYHN BbITe- ypena.
HOBW YETKM.
B Ako e Heo6GxogMMma cMsiHa Ha
¢ 3acmsiHa Ha BblTieHoBaTa YeTka OTBO- CcBbp3BaLWus Kaben, Ta Tps6Ba aa
peTe kanaykaTa A ¢ nomoluTa Ha oT- ce U3BBbPLUM OT NPOU3BOAUTENS
BEpTKa 3a BUHTOBE C LUNMLIOBA IMaBsa. WM HEroB NpefcTaBuUTeN, 3a Aa ce
usberHaTt onacHocTu 3a 6e3onac-
HocTTa.
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6. NpepaBaHe 3a oTnagbUMN

[MokazaHuAT BCTpaHu CMMBON Ha
3a4yepKHaT KOHTENHep 3a oTna-
ObLM Ha Kornena nokasea, ye
TO31 ypeq nognexun Ha Anpek-
TuBata 2012/19/EU. CbrnacHo Tasu Odu-
PeKTUBa, cref n3TnyaHe Ha cpoka Ha
rnonseaHe, ypeabT He TpsAbBa Aa ce 13-
XBbPNs C 06UKHOBEHUTE BUTOBW OTNAAbLN,
a fa ce npegage B cneynaneH cbbuparte-
JIEH NYHKT, Aerno 3a 06paboTka 1 peumKin-
paHe Ha oTnagbuy nav BbB hupma 3a
yrnpasfieHne Ha oTnagbLm.
ToBa npepaBaHe 3a oTnaabum e 6e3-
nnatHo 3a Bac. [a3eTe okonHaTa cpega
1 NpepaBanTe oTnagbuuTe criopeq npa-
Bunara.
B cnyyai ye BawmvAT n3nA3ba oT ynotpeba
yPea CbAbpXXa JIMYHU OaHHW, BUE HOCUTE
OTrOBOPHOCT 3a U3TPUBAHETO UM, NPEAN

[a ro BbpHerte.
ObLK Ha N3ne3nus ot ynotpeta

@
i
@‘ I NPoAyKT MOXeTe Ja nosiyymTe ot
BaluaTa o6LyHCKa Uiy rpagcka ynpasa.
%@ eKonoryyHata CbBMeCcTUMOCT U
yTUIn3auyaTa u saatosa mMorart

ha ce peuuknupart. [Npepanite HEHYXXHUTE
B/ BeYe OMNakoBbYHU MaTepuanu 3a oTna-
ObLUY CbIMlacHoO AeicTBalmMTe MECTHU pas-
nopenow.

A

MHdopmaums 0THOCHO Bb3MOX-
HOCTWTE 3a nNpefaBaHe 3a oTna-

OnakoBb4yHUTE mMarepunann ca
nog6paHu OT rnegHa ToYka Ha

MpepanTe onakoBkara 3a oTna-
ObLUM B CbOTBETCTBUE C €KOJO-
rMYHUTE N3NCKBaHUs. BaemeTe
nop, BHUMaHne 0603Ha4YeHNETO
BbPXY pasnn4HUTe OnakoBb4HU
MaTtepuani 1 npu HeO6XOAMMOCT MM CbbuU-
panTe padgenHo. OnakoBbYHUTE MaTepua-
n ca 0603HaYeHN CbC CbKpaLleHns (a) 1
umdpu (b) cbC cnegHOTO 3HaYeEHE:

1-7: nnactmacu, 20-22: xapTnst n KapToH,
80-98: KOMNO3UTHW MaTepunanu.

7. NapaHuyus

YBarkaemu KNMeHTU, 3a TO3n ypep nonyya-
BaTe 5 roavHn rapaHumsi oT gararta Ha no-
KynkaTa. 3a akymynaTtopH/Te NakeTu Ha
cepust X12V n X20V Team, B criy4ait Ye ca
BKJIIOYEHN B OKOMMJIEKTOBKAaTa Ha [lOCTaB-
KaTa, nony4yasare 3 rogyHu rapaHums ot
JaTaTa Ha 3akynysaHe. B cnyyali Ha Hecb-
OTBETCTBUE Ha NPOAYKTa C JoroBopa 3a
npogaxba Bue numarte 3akoHHO npaso Aa
NpeasBuTe peknamauus npeg npofasada
Ha npogykKTa npwv yCrnoBusTa 1 B CPOKOBE-
Te, onpepeneHn B maea TpeTa, pasgen ll un
Ill n raBa 4eTBbPTA OT 3aKoHa 3a npenoc-
TaBsiHe Ha LUMPOBO ChAbPXKaHVE U Lu-
dpoBu ycnyru 1 3a npogakéa Ha CTOKM
(Bnucuyncy-.

BawwTe npasa, nponsTnyalLm ot noco4ye-
HUTe pasnopendu, He ce orpaHnyaBsar oT
HallaTa no-gony npefcTaBeHa Tbproscka
rapaHuysi, He ca CBbp3aHu C pas3xoam 3a
noTpebuTenuTe N He3aBMCMO OT Hesl MPOo-
OaBaybT Ha NpoAdyKTa oTroBaps 3a nuincara
Ha CbOTBETCTBME Ha NoTpebuTenckara cTo-
Ka c gjorosopa 3a npopjaxba CbrmacHo
3rucuync.

FapaHuMoHHK ycnoBus

lapaHUMOHHWSAT CPOK € 5 roguHn oT farata
Ha nony4aBaHe Ha cTtokara. [1a3eTe gobpe
opurnHanHarta Kkacosa 6enexka. To3un go-
KYMEHT € HEOOXOAUM KaTo [0oKa3aTesIcTBO
3a nokyrnkara. AKo B paMKuTe Ha neT rogu-
HW OT fataTa Ha 3akyrnyBaHe Ha To3u Npo-
OYKT ce nosiBu fedekT Ha Matepuana unm
Npon3BoACTBEH AeeKT, NPOAYKTHLT Lie
6bae 6e3nnaTHO PEMOHTUPAH Nn 3ame-
HeH. MapaHumsTa npegnonara B pamkuTe Ha
NeTrognLLIHNS rapaHUMOHEH CPOK Ja ce
npeacTasaT 4edekTHUST ypen, KacoBaTa
6enexka (KacoBUST 6OH), KAKTO 1 BCUYKM
0Py LOKYMEHTW, YCTaHOBSIBALLM HANNYN-
€TO Ha AedeKT 1 NMCMEHO fa ce 065ACHM B
KaKBO Cce CbCToU AedeKTbT 1 Kora e Bb3-
HUKHan. AKO gedeKkTbT e NOKpPUT OT Halla-
Ta rapaHuus, Bue we nony4mte o6patHo
PEMOHTUPAHUS UM HOB MPOLYKT.
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B cnyyai Ha 3amsiHa Ha gedeKkTHa CToka
MbpBOHAYaNHUTE rapaHUMOHEH CPOK 1 ra-
PaHLMOHHN yCroBuKs ce 3anasear. B cnyyan
Ha PEeMOHT Ha AedeKTHa CTOoKa, CPOKbT Ha
peMoHTa ce NpubaBs KbM rapaHLMOHHNS
CPOK. 3a eBEHTYaNHO HaNIMYHNTE 1 YCTaHO-
BEHW noBpeam 1 gedeKTu oLle npu nokymn-
KaTa TpsibBa ga ce cbobLum BegHara cnep
pa3onakoBaHeTo. EBeHTyanHnTe peMoHTH
cnep U3TnyaHe Ha rapaHUVMoHHUS CPOK ca
cpeLly 3annaiiaHe.

PeMOHTHLT nnn 3amsiHata Ha npoaykKTa He
nopaxxaart HoBa rapaHuus.

O6xBaT Ha rapaHuusita

YpeobT € Npon3BefeH rpuxxvMeo cnopeq
CTPOrUTe N3MCKBaHNS 3a Ka4eCTBo 1 J0-
OPOCHBECTHO N3NUTaH NPean JOCTaBKa.
lapaHumaTa Baxku 3a geeKT Ha matepu-
ana unn Nnpon3BoacTBeHN aedekTu. MapaH-
LuusiTa He o6xBalla KOHCYMaTuBUTE, KakTo
1 YacTuTe Ha NPOAyKTa, KOUTO Nognexar
Ha HOPMasnHO M3HOCBaHe, MoOpPaan KOeTo
mMorart ga 6baart pasrexaaHu Kato 6bp30
N3HOCBALLM ce YacTu (punTpu, NpucTaBKn
KaTo Harnp. LMpPKynspHU OVCKOBE, pe3epB-
HU OCTPUETA, WKYPKX 1 Ap.) Wn noBpegu-
Te Ha YynnvMBKM 4acTy (HaNnpUMep NPeKbC-
Bayu, 6aTtepnun 1 Taknesa NPou3BeaeHn oT
CTbKJ10). [apaHumaTa oTnafa, ako ypeabT €
noBpeaeH Nopaan HeNpPaBuUIHO N3Mo3Ba-
He 1Un B Pe3yNTaT Ha HEOCbLLIECTBABaHE
Ha TexHM4ecKa NopapbXKa.

3a npaBunHaTta ynotpeba Ha npoaykTa
TpsibBa TOYHO Aa ce cra3BaT BCUYKY yKasa-
HVA B yNbTBaHETO 3a ekcrinoataums. Npea-
Ha3Ha4veHune n ﬂeﬁCTBMH, KOUTO He ce npe-
nopbyBaT OT YMbTBAHETO 3a eKcnioarauys
1M 3a KOWUTO TO Npepynpexaasa, Tpsosa
3a4bIKUTENHO Aa ce ns3barear. MpoaykTsT
€ rnpegHasHayeH camo 3a 4acTHa, a He 3a
npodecunoHanHa ynotpeba. Npu 3noyno-
Tpeba 1 HenpaBWiHO TpeTMpaHe, ynotpebda
Ha cunna n npun nHTepeeHUnn, KOUTo He ca
N3BBbPLUEeHN OT KNoHa Ha HallnAa OToOpu3n-
paH cepBu3, rapaHuusTa otnaga.
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MpepocTaBsHETO Ha rapaHUusi He BaXku

npu

B HopMasHO 13pasxofBaHe Ha KanauuTe-
Ta Ha akymynaTopHaTa 6atepus

B npocecunoHanHa ynotpeta Ha npogykTta

B noBpexAaaHe Ny NPoMsiHa Ha NpopyKTa
OT KJIMeHTa

B HecnasBaHe Ha pasnopenoduTe 3a 6e30-
NacHOCT 1 NMOAAPBXKKA, FPELLKN Npu 06-
CNy>XBaHETO

B nospepy nopagn NpupoaHy 6eacTeus

Mpouepypa Npu rapaHUMOHEH cry4an
3a pga ce rapaHTnpa 6bp3a o6paboTka Ha
Bawwsa cnydan, cnegsaiiTe cnegHUTeE yka-
3aHus:

B 3a Bcu4ku 3anutBaHus noaroTeeTe Ka-
coBaTta 6enexka n ngeHTUOUKaUMoHHns
Homep (IAN 494816_2504) kaTto gokasa-
TENCTBO 3a MNoKynkara.

B Bsemete apTuKynHus Homep oT dab-
puyHaTa Tabenka.

B B cnyyaii Ye ce nosBAT PYHKUMOHANHN
noBpeaun unu apyru aedekTu, mbpeo ce
CBbP)XETE C [OJIYNOCOYEHNSI CEpPBU3EH
oTAen no TenedoHa nnu n3nonssanTte
Hawns opmMynsp 3a KOHTaKT, KOUTO Lie
HamepuTe Ha parkside-diy.com B KaTe-
ropusi Cepsus.

B Crnef cbrnacyBaHe C HallWs CepBr3 MO-
XeTe Ja usnpatuTe AeeKTHNS NPoayKT
Ha noco4yeHus Bu agpec Ha cepsunsa
6e3nnaTHo 3a Bac, KaTo NpunoXxunTe Ka-
coBarta 6enexka (kacoBusi 60H) 1 Noco-
4yuTe NUCMEHO B KAKBO Ce CbCTou Aedhe-
KTbT 1 Kora e Bb3HuKHas. 3a ga ce
nsGerHaT NpoBGsieMUN C NPUEMAHETO 1
OOMbAHUTENHN Pa3XOAU, 3a4b/IKUTENTHO
nsnonsBaiiTe caMo agpeca, Koito Bu e
nocouyeH. OcurypeTe nanpatiaHeTo aa
He e KaTo eKcrpeceH ToBap U Kato
Opyr cneunaneH Tosap. MsnpaTete ype-
[a 3aefjHO C BCUYKU NMPUHALNEXHOCTH,
[OCTaBeHV Npu NMoKynkaTa, u ocurypeTe
[OCTaTb4yHO CUrypHa TpaHCcnopTHa ona-
KOBKa.



Ha parkside-diy.com moxeTte
[a pagrnegare u nusrernute
TOBa 1 MHOMO ApYry pbKoBOA-
ctea. C To3u QR kop Bnusare
OnpekTHO Ha parkside-diy.com.
36epeTe Bawarta cTtpaHa n
4ype3 MackaTta 3a TbpCeHe NoTbpCceTe
pbKoBoAcTBaTa 3a notpebutens. Ypes
BbBEX[aHe Ha apTUKYSIHUS HOMeEpP

(IAN) 494816_2504 Bnusarte B pbKoBOA-
CTBOTO 3a NoTpebuTens Ha Bawwmns apTukyn.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

PemoHTeH cepBu3 / U3BbHrapaHUMOHHO
o6cnyxBaHe

PeMOHTV n3BBH rapaHumaTa MoXxeTte aa
Bb3/10XKMTE Ha KNOHA Ha HalLns CepBu3
cpeLly 3annawiaHe. Toi ¢ yOOBONCTBYE Lie
Bu HanpaBw npegBapuTenHa Kankynauus.
Mo>kem fa o6paboTBame caMmo ypeau, Kou-
TO ca JOCTaTb4yHO OMNaKoBaHW 1 N3MnpaTeHn
C nniaTteHy TPaHCMOPTHW pa3xoau.

BHumaHwme: N3npaTeTte Bawwus ypen Ha
KJTOHa Ha Hallvs CepBU3 MOYNCTEH U C YKa-
3aHve 3a gedekTa.

YpenouTe, NpeaMeT Ha N3BbHrapaHLIOHO
o6cny>XBaHe, U3NpaTeHn C HemnaTeHun
TPaHCMOPTHY pasxoau — C HaNoXeH Ma-
TEX, KaTo eKCNpeceH unu pyr cneuyaneH
TOBap — He ce npuemar.

Hvie we nssbpLIMM Ge3nnaTHO N3XBbPIISHE-
TO Ha nanpareHuUTe oT Bac fedekTH ypeou.

7.1. CepBuU3HO ob6CcnyXBaHe

BG Bwnrapus
Ten.: 00800 118 4980
dopmynsip 3a KOHTaKT Ha
parkside-diy.com

[IAN 494816_2504]

7.2. BHocuTten

Mons, 06bpHeTe BHMaHe, Ye crneasaluaT
afpec He e afpec Ha cepBun3a.

MbpBO Ce CBbPXKETE C roperocoyeHs
CepBU3EH LIEHTBP.

KOMMEPHAC XAHOEJIC T'MBX
BYPTI'LLIPACE 21

44867 BOXYM

FrEPMAHNA
www.kompernass.com

* Kato msundecko nuue — notpeburen,
He3aBMCKMO OT HacTosiLLaTa TbproBcka
rapaHuus, Bre ce nonsearte oT npasaTa
Ha 3aKoHoOBaTa rapaHuusi, npegocTaBeHa
oT 3akoHa 3a npefgocTassiHe Ha Lndpo-
BO CbabpXKaHue 1 LgpoBu ycnyrn n 3a
npogax6ata Ha cTtokm /3IMLUCLYNC/.
Mo-cneunanHo Brne nmate npaso npu
HeCbOTBETCTBIME Ha CToKaTa fa 6bae
N3BBbPLLEH PEMOHT UK 3amsiHa No Bauw
1360p, OCBEH aKo TOBa € HEBBb3MOXHO
U € CBBbP3aHO C HEMPOMOPLMOHANTHO
ronemu pasxonu 3a npopasaya. Bue
nmare npaso Ha NPONopLYOHaNTHO Hama-
NsiBaHe Ha LieHaTa v Ha pasBasisiHe Ha
Jorosopa npu Hanm4me Ha ycrnoBusTa Ha
un. 33, an. 3 ot 3MNUCLYTC. Ycnosusata
1 CPOKOBETE Ha 3aKoHOBaTa rapaHuusi ca
pernameHTMpaHu B rnasa TpeTa, pa3gen Il
n lll v B rnaea vetsbpTa Ha 3rLCLYTIC.
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8. MNpeBopa Ha opuruHanHaTa geknapauus 3a

cboTBeTcTBUE CE

Hne, KOMPERNASS HANDELS GMBH, oTroBopHuK 3a oKkymeHTauusTa: r-H Hans-Peter
Komperna3, BURGSTR. 21, 44867 BOCHUM, l'epmaHus, geknapupame, Ye To31 NpoayKT
CbOTBETCTBA Ha CNIEAHNTE CTaHAaPTU, HOPMATUBHWN [OKYMEHTMN 1 AUPeKTMBM Ha EO:

AnpeKTuBa OTHOCHO MaLUMHUTE
(2006/42/EC)

EﬂeKTpOMaFHVITHa CbBMEeCTUMOCT
(2014/30/EU)

JAvpekTBa OTHOCHO OrpaHM4YeHNETO 3a ynoTpe6aTa Ha onpegeneHn onacHu
BeLUEeCTBa B e/IEKTPUYECKOTO U efIeKTPOHHOTO o6opyaBsaHe (EEO)
(2011/65/EU)*

* HacTosilwara Aeknapauys 3a CbOTBETCTBUE € N3AafeHa Ha OTFOBOPHOCTTa Ha npoussoauTens. fopeonucaHnat
npenmeT Ha [eknapauyvsita otroBapsi Ha pasnopenbute Ha OupekTueata 2011/65/EU Ha EBponelickus napnameHT
1 Ha CbBeTa oT 8 toHM 2011 . OTHOCHO OrpaHNYeHneTo 3a ynotpebaTa Ha onpeaeseHn onacH BeLLecTBa B eNekT-
PUHECKOTO U ENEKTPOHHOTO 060pyABaHe.

MpunoxxeHn xapMOHU3MPaHU CTaHZAPTU
EN 62841-1:2015/A11:2022

EN 62841-2-17:2017

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019/A2:2024

EN 61000-3-3:2013/A2:2021

EN IEC 63000:2018

TunoBo 0603Ha4YeHne Ha MaluMHaTa:
MHorodyHkumoHanHa ppesa PPMF 710 A1

lopguHa Ha nponsBogcTBo: 07-2025
CepueH Homep: IAN 494816_2504
Boxywm, 28.07.2025 .

e

Hans-Peter KompernaB
- Ynpasuten -

3anaseHo npaBo Ha TEXHNYECKN NSMEHEHNA C LieNn YCbBbpLUEeHCTBaHe.

130 bBbarapcku



Mivakag meplexopévwv

1. Elcaywyn 132
1.1. NpoPAemtdpevn xpnon. . . . . .. 132
1.2. Neptypadr) CLOKELNG . . . . . .. 132
1.3. MNapadotéog e€omAloUOG . . . .133
1.4. TexVIKA XAPAKTNPIOTIKA . . . . . 133

2. l'evikég vtobEigelg acdaleiag
yia nAEKTPIKA epyaleia 134
2.1. Aoddlela oTov Xwpo epyaciagi134
2.2. HAekTpiK aodpdAela. . . . .. .. 134
2.3. 3. Aoddaiela atdpwvy. . . . .. .. 135
2.4. Xprion Kal XepLopPog Tou

NAEKTPIKOU €pyaAeiov . . . ... 136
25, 26pBIG. v i 136
2.6. Ymodei€elc aodaleiag yia

KABeTeC PPETEG. . ..ot h 136

2.7. ZUPTIANPWHATIKEG 0dnyieg . . . 137
2.8. 'vAola e€aptripata/
TIPOOOETEG CUOKEVEG . . . . . . . 137

3. Mpw ano tnv évapén Acitovpyiag 137

3.1. TomtoBeTnoN gpyaieiov
dpelapiopatog ... ... ... 137
3.2. Z0vdeon atopiov avappodn-
ong otn govada Kabetng

3.3. Z0vdeon atopiou avappodn-
ong otn povada ¢ppelapiopa-

TOGOKHWY v v oeeeeeeen 138
3.4. AN\ayn AaBidag cbodieng . . .138
4. @¢on o ActTovpyia 138

4.2. PuBuion Bdaboug dpelapiopa-
TOG (Ywviakn ¢pela/dppela

(01010117 I 139
4.3. PuBuion Bdaboug dpelapiopa-

TOG (kGBeTn dpPECQ) . ... .. .. 139
4.4. Evepyorttoinon Kat

QTIEVEPYOTIOINON . . v v v v ... 140

4.5. Mpoettidoyr apBuoL otpodwvi4i
4.6. Katevbuvon ¢pelapiopatog. .141
4.7. Aladikaoia ppelapiopatog. . . 141
4.8. TottoBeTnon SakTuAiou

QVTIYPAPAG - v v v v v e e e 141
4.9. ®peldpiopa pe SAKTLAIOLG
QVTIYPAPAG - v v v v v e e e 142

4.10. P0Buion kat cuvappoAdynon
TOU TIaPAAANAoL avactoAea .142

4.11. ®pelaplopa pe TTapAdAAnio

4.1. Zuvappoioynon/
ATtoouvappoAdynon NG
TIOAUAEITOUPYIKNG Ppelag . . .138

QVAOTOAEQ . . v v v i e e 142
4.12. Xprjon TnG povadag ywviakoL
dpeCapiopatoq .. ... ... ... 143
4.13. Xprjon ™G povadag
dpelapiopatoq akpwy. . . . . . 143
5. ZuvtApnon Kat Kadapiouog 144
5.1. Avtikatdotaon YnKTpwv
AVOPOKA. . . oo 144
5.2. KaBapopog ..o 144
6. ATtoppipn 144
7. Eyyonon tng Kompernass
Handels GmbH 145
TAZEBIG. . oo v 146
7.2. Eloaywy€ag. ... ... 146

8. Metadpaon tng NMpwtdéTUTING
AnAwon cupudpdpwong EK 147

EMnvikd = 131



1. Elcaywyn

2uyxapntipela yia TNV ayopd tng veéag oag
ouokeung. To TIPOIOV TIOL ATIOKTACATE
eival éva poidv vpnAng mrowotnTag. Ot
odnyieg xpriong armoTteAoLV TUAPA AUTOL
TOUL TIPOIOVTOG. MepIA\auBAVOLY ONUAVTIKES
uTtoSeifelg yia Tnv acdpdalela, Tn xperon Kat
TNV aroéppwpn. Mptv arod tn xprion Touv Tpo-
i6vtog, e€olkelwbeite pe OAeG TIG LTTOOEIEELG
XEPLOPOL Kal aoPAAElaG. XPNOIUOTIOLEITE
TO TIPOIOV ATIOKAELOTIKA OTIWG TIEPLYPAPE-
Tl KAl yla Toug avaypadOpevous TOUEIS
Xprong. e Tepintwon mapddoong Tou
TIPOIOVTOG o€ TpiToug, TTapadwaote padi kat
o6\a ta eyypada.

1.1. MpoBAertépevn xpnon

H ouokeun Tipoopiletal yia dpelaplopa,
Kabwg kat dpeldplopa avtlypadrg, eyKo-
TIWV, AKPWV, TIPOdIA Kal SIapAKwY OTIWV og
€UNO, TIAAOTIKO Kal LAIKA eEAAPPIWV KATA-
OKELWV, ETIAVW OE Jla otabepn) ettiddvela
otnpPENg. H ouokeun dev eival KATAAANAN
yla Aettoupyia o€ eEWTEPIKODG XWPOUG.
KdaBe AAAn xpnon f HETATPOTIA TNG CUOKEL-
¢ Bewpeital pun cbUdwWvVN Pe TOLG KAvo-
VIOPOUG Kal EVEXEL ONUAVTIKOUG KIVOUVOLG
atuxnudtwv. Aev TipoopiCeTal yia eTayyeA-

HaTikn xerion.

1.2. Meprypadn cLOKEVAG
MoAuvAettoupyikn dpela
MAARkTpo ON/OFF

BaBpida aplbuol otpodwv
KAipaka

NaBida cvodiEng 8 mm
MepikdxAlo-pakodp

Movdada dpelapiopatog akpwy
MoxA\og cOoPIEng

AaPn tng povadag kABeTng dpelag
Movdada kabetng dpelag

Bida pubuiong

Bida pe poléta

Bida aopaAiong

PO6H9O000Q0000O00Q
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® Yrmodoxn yia Tov TTapAaAANAO avacToAéa

@ Bida aopdiiong (poouvappoloynuévn
€TAVW 0TN povada dppelapiopatog

AKHWV)

® Netalovda

O Mapa\\nhog avactoléag

® Bida aoddaiiong

@® Omn yia 10 ot avappPodPnong

® nMidaka Baone

@ MAdaka ohiocBnong

@ BabuIdwTtdg avacToAEag

@ AvaotoAéag BaBoug (KAipaka puBuiong
Tou Bdaboug dppelapioparoq)

@ Bida aoddahiiong

@ Mox\og clodlEng

@ MeploTpedopevog puBuIoTAG (SlaTagn
akp1Boug pLBuong Baboug dpelapi-
oparog)

@ Bida aopahiong

@ Khipaka pvBpiong ywviag

& Bida aopahong

@ Movdda ywviakol dppelapiopatoq

@ Mox\og clodiEng

@ Bida pvBuong

@ MAAKTPO aodpANong atPAKToU

@ Mpocerhoyr aplBpPoL GTPOPWV

@ ®payn evepyotoinonc

€ >toulo avappodpnong yia povada
KABeTNg dpelag

@ >tépio avappoddnong yia povada
PpelapiopaTtog aKPwv

@ Napida ocvodpiEng 6 mm

€@ AAO KAedI

€@ AakTtOAIOG avTiypadrg 16 mm (yia
povada kabetng dpedac)

38}

3]

AaktOAlog avtiypadng 10 mm (yia
povada ¢pelapiopatog akpwy)

AakTOALOG Kivnong Tou agova avtlypadnq



1.3. MNapadotéog eEoTTAIOHOG

1 Kd&betn dpela poltep

1 povada k&Betng ppeCag

1 povdda ywviakoL ¢ppelapiopatoq

1 povdda Pppelapiopatog akpwv

1 tapdAAnAog avaocTtoAéag

1 SITAOG KAelbi

2 gtopla avappodnong

1 AaBida cvodiEng 6 mm

1 AaBida cvodiEng 8 mm (TpocuvappoAo-
ynuévn)

2 aoveg avtiypadng (10 mm + 16 mm)

1 BaAitodki peTadopdcg

1 eyxelpidlo odnywv xprnong

1.4. TeXxvika XapaKTnNpPLoTIKA

KatavdAwon pevpatog 710 W

OvopaoTikr Téon 230V ~, 50 Hz

Katnyopia

Tipootaaciag I1/E] (&urtAn
poévwaon)

OvopaoTikOG aplBpog
otpodwv pedavti  n, 10.000-34.000
min-"

BaBpida 1 = rtep. 10.000 min-
BaBpida 2 = mtep. 12.000 min-"
BaBpida 3 = mtep. 17.000 min-"
BaBpida 4 = mtep. 22.000 min-
BaBpida 5 = mtep. 27.000 min-
BaBpida 6 = mtep. 34.000 min-"

"Yyog Sadpopng

K&Betng ppecag 0-35 mm
"Yipog dadpopng dpedag

AKPWV 0-40 mm
YTodoxn epyaieiwv 6/8 mm

(kaTAAANAN yla TuTtikeG dpeleg pe agova
61 8 mm)

TR ekmoumng BopvBov

Twn pétpnong yia 66puPo, Ttpoadloplopévn
obudwva pe to Tipotutto EN 62841. To
ertintedo BopuPBou A-oTdbuiong Tou NAe-
KTPIKOU gpyaleiov avépxetal ouvnBwe oTIC
AKOAOUBEG TIYEC:

2TABPN NXNTIKAG Ttieong LpA = 83,9 dB
ABeBaidtnTa KpA = 3 dB
21abun NXNTIKAG Loxbog L, = 91,9 dB
ABepadtnTa K Knw= 3 dB

®dopdrte pooTacia yia tTnv akon!

TN eKTOPTIAG Kpadaopwyv

O1 oLVOAIKEG TIPEG Kpadaopwv (Stavuoua-
TIKO ABpolopa TPV KateuvbuVoeEwV) TIPOC-
SlopioTnkav cupdwva pe to Tipotuto EN
62841:

Aovnoelg xelpog/Bpaxiova a, = 1,184 m/s?
ABepBaidtnTa K= 15 m/s?

YMNOAEI=H

> O avaypadOpeveG CUVOMKEG TIHEG
KPadaopwV Kal oL avaypadopeveq Ti-
HEG eKTTOMTING BopLPBoUL Exouv peTPNBEei
obpdwva pe pia TpoTuTn dladikaaoia
EAEYXOUL KAl UTTOPOLV VA XPNOLUOTIONN-
BoUv yla Tn oLYKPLoN EVOG NAEKTPLIKOV
€pyaAeiov pe éva aAo.

> OL avaypadOPeVEG CUVOAIKEG TIHEG
Kpadaopwv Kal ol avaypadOuUeVeS
TIEG EKTTOUTING BopLBoL pTToPOoLY,
€TTioNG, Va Xpnolgottointoly yia pia
APXIKN €KTiPNON TNG emIBdpuvong.

/\ NPOEIAOMOIHZH!

> Ol eKTIOUTIEG Kpadaaouwy Kal BopLou
evOEXETAL Va aTToKAivouv artod TIG ava-
YPAPOUEVEG TIHEG KATA TN SldpKela
NG TIPAYUATIKAG XPHoNG TOU NAEKTPL-
KoU gpyaleiov, avaAoya pe To €idog
Kal TOV TPOTIO XProNG TOU NAEKTPIKOD
gpyaAeiou Kal KUpiwg avaloya pe To
€idog Tou Tepayiov emetepyaaoiag.
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/\ NPOEIAOMOIHEH!

> ®povtiCete Wote va dlatnpeite TNV
emBdapuvon oe 660 To SLvaTOV Xaun-
AoTepa ettiTeda. Ta eVOEIKTIKA PETPA
peiwong Tng €kBeong oe Kpadaopolg
TIEPIAQUBAVOLV TN XPHoN YAVTIWV KATd
TN XPron Tou gpyaAeiou Kat Tov Tepl-
opLopo TOU Xpovou epyaciag. MNpéTel
va cuvuTtoAoyiCovtal 6Aa Ta peEpn Tou
KUKAOUL epyaaiag (yla tapdadelyua,
XPOVOL KATA TOUG OTTIOIOLG TO NAEKTPL-
KO epyaleio eival arevepyoTioinpeEVo
Kal XpOVolL Katd TouG OTtoioug eivalt
UEV EVEPYOTIOINUEVO, AAAA AetTovpYEL
XWpIig dopTio).

YINOAEI=H

To Ttapdv TIPOoIoV TTANPOI TIG
QATTIAITHOEIG TWV LOXLOUCWV
€0BvVIKwv odnyuwv Tng Anuo-
Kpartiag tng ZepPiag.

A
A A

2. M'evikég vTtobeielg

©

/\ MPOEIAOMOIHZH!

> Awapaocte 6Aeq TiIG LTIOSEiEEIG aoda-
Aeiag, TIG 0dnyieg, TIG €IKOVEG Kal TA
TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA TIOV GUVO-
&eVoVV AUTO TO NAEKTPLKO epyaAceio.
Mapaleipelc katd Tnv THPNON TWV
TIAPAKATW OSNYIWV PTIOPOLV Va TIPO-
KAaAEooLV NAeKTPOTIANEIQ, TTLPKAyLA
kavn coBapolc TPALUATIOPOUG.

KA epyaleia

®Dula€te OAeg TIG LTTOdEIEEIG aodaleiag
Kal T odnyieg yta HEAAOVTIKA XpRon-

O 6pog «HAeKTPIKO epyaleio» TIOL XPNOLUO-

TIOlEiTAL O AUTEG TIG LTTOGEIEELG aodaleiag
apopd oe NAEKTPIKA epyaleia (e KaAwdlo
PELUATOG) TIOL AEITOLPYOULV HE PEVHIA KAl
o€ NAEKTPIKA gpyaleia (xwpig KaAwdLo peL-
MATOG) TIOL AEITOLPYOUV PE CUCCWPEUTH.
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acPaleiag yia nAekTpl-

2.

1. AopaAeila oTov Xwpo

epyaoiag
a) Alatnpeite Tov XWPO £pyaciag cag

Ka0apo Kat pe KaAo pwtiopod. H aka-
Taotacia Kat ot Pn GwTIoPEVOL XWPOL
gpyaciag pmtopolv va odnyricouv oe
atuxnuata.

Mnv epyaleote pe TO NAEKTPIKO €p-
yaAeio oe mepiBAAAov, OTTOU LTIAPXEL
Kivouvog €kpnéng, e0pAeKTa vypd,
agpla  okoéveg. Katd tn xprjon twv
NAEKTPIKWV €pYaAeiwv dnuiovpyouvTal
oTTIVOrpeg, Ol OTIoIoL PTTOPEL va TIpo-
KaAEoouv avadAefn TNG oKovNG 1 TV
ATHWV.

Kpatdre ta maidia kat aAAa aropa
HaKpLa Kata tn Xprnon Tov NAEKTPLKOD
epyaleiov. e mepirttwon Siaotaong
NG TIPOCOXNG, UTIOPEL va XAOETE TOV
E€AEYXO TOU NAEKTPIKOL EPYAAEioU.

2.2. HAekTpIKn acdpaieia

a)

5)

To BOcpa odvdeang Tou NAEKTPIKOV
epyaleiov mpémel va tapladel otnv
TipiCa. Amtayopevetal omoladmote
TpPOoToToinon Tov Buoparog. Mnv xpn-
olpotoleite fOopara mpooappoyEa
0E GLUVOLAGHO PE YEIWHEVA NAEKTPIKA
epyaleia. Ta Boopata mrou Sev €xouv
TpoTttoTtoinBei Kal oL KataAAnAeg Tipileq
HELWVOUV TOV KivOuvo NAeKTPOTIANEIaG.
Amtodelyete T owWHATIKA eTtadni pe
YEWWHEVEG ETILPAVELEG, OTIWG CWANVEG,
OeppavTIKA cwpata, £0Tieg Kat Pu-
yeia. Edv To owpa oag eivatl yelwpévo,
UTTAPXEL ALENUEVOG KiVOLVOG NAEKTPO-
TAn§iag.

Kpatdrte ta nAeKTpIKA epyaleia pa-
Kpla amé tn fpoxn i Tnv vypacia.

H eloxwpnon vepol og €éva NAEKTPIKO
epyaAeio avfavel Tov kivbuvo nAeKTpo-
TAnéiac.



6) Mn xpnowpotoleite To KAAWSI0 cOVOE-

ongG AoKoTta, TL.X. yla va HeTadpEpeTte
TO NAEKTPLKO £pyaAeio, va To KpePaA-
OETE 1 yla va amocuvéEaeTe TO BOCHA
amod tnv npifa. Alatnpeite To KAAWSI0
obvdeong pakpla amo vPnAég Bep-
HOKpaoieg, Aadia, atxunpeg Akpeg N
KivoOpeva e§aptipara. Ta ¢Bapuéva

N urtepdepéva kKaAwdia oclvdeong av&d-
VOULV ToV Kiviuvo nAeKTpOTIANEiag.

‘Otav epydleote pe €va NAEKTPLKO
epYaleio oe e§WTEPIKO XWPO, XPNOILO-
TIOLEITE POVO KAAWSLA TIPOEKTAONG,

Ta otmoia evéeikvuvTal yia e§wtepl-
KOUG Xwpoug. H xprion katdAAnAou yla
eEWTEPIKOUG XWPOLG KAAWSIOL TIPOEKTA-
ong Pelnvel Tov Kivéuvo nAektpotAnéiag.

ot)Eav 6ev pmopei va amtogpevxBei n Aet-

Toupyia Tou NAEKTPIKOU epyaleiov

oe Lypo TEPIBAAAov, XpnoloTIoLEiTE
dlakomtn acpaleiag. H xprion evog
SlaKOTITN aopaleiag pelwvel Tov Kivuvo
nAektpotAnéiag.

2.3. 3. Acpaieila atopwv

a) Na €ioTe TPOCEKTIKOI, TIPOCEXETE TL

KAVETE Kal XPNOIUOTIOLEITE TN AOYIKNA
6tav epyaleote pe €va NAEKTPLKO £p-
yaAeio. Mnv xpnotpotroleite NAEKTPIKA
epyaleia, eav eiote Koupacpévol i} eav
BpiokeoTe LTIO TNV EMAPELA VAPKWTL-
KWV, aAKOOA | pappakwv. Eva povo
AeTtTd amnpooegiag Katd tn Xprion Tou
NAEKTPIKOV gpyaleiou apkei yla va odn-
yrioel oe ooapoug TPAUHATIONOUC.

B) ®opdarte péca ATtoHIKAG TIPOCTACIAG

Kal Ttavta yvalia mpootaciag. ‘Otav
dopdTe PYéoa ATOUIKNG TIPOCTACIAg,
OTIWG PAoKA yla Tn okovn, avTioAlodnTL-
k& vrtodrjpata acdaieiag, kpdvog n
TIPOOTAGIA yla TNV AKor}, avaloya Je To
€ido¢ Kal TN XpPrnon Tou NAEKTPIKOL epya-
Aeiov, pewwveTal o Kivduvog TpavuaTi-
OHWV.

y) Amogelyete akovala évapgn Aettoup-
viag. Atacpalilete OTL TO NAEKTPIKO
epyaleio gival anevepyomoinuévo,
TIPLV aTtd TN oOvéEDN oTNV TIAPOXN
pevHATOC /KAl Tn oOVEEDN TOL OUC-
OWPELVTA Kat Tn petadopa tou. ‘Otav
HETADEPETE TO NAEKTPIKO EPYAAEiO Kal
€xete 10 SAXTLUAO OTOV SIAKOTITN 1} CLV-
OEETE TO NAEKTPIKO €PYAAE(O evepyoTTOL-
NUEVO OTNV TIAPOXH PEVHATOC UTIOPEL va
TIPOKANBOLV atuxUaTa.

6) AmtopakpUveTe epyaleia poduiong i
HNXAVIKA KAELSLA TIPLV EVEPYOTIOLTE-
TE TO NAEKTPIKO gpyaleio. H OTtapén
epyareiwv n KAWLV oE éva TIEPLOTPE-
PopevVo EAPTNUA TOL NAEKTPIKOL £pya-
Aeiou pmopei va obnynoel oe TPALHATL-
ouo0g.

€) Amtogedyete A\avBaoHEVEG OTATELG TOU
ocwpuatog. Ppovrilete yia aocpalég
TIATnpa Kat dtatnpeite Tnv looppottia
gag ava maoca otiyun. ‘Etol, pmopeite
Va EAEYXETE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO KAAD-
TEPA OE YN AVOPEVOUEVEG KATAOTATELG.

on)®opdte KatdAAnAo pouxiopo. Mnv
popate papdia podxa R KOGUARHATA.
Kpatare ta paAAid kat Ta povxa pa-
KpLa amod Kivolueva e§aptripata. Ta
XaAapd polxa, Ta KOCUNKATA ) Ta Pa-
KPLA JAAALA PTTOPOUV Va TIIACTOUV aTto
Klvoupeva pePn.

() Eav pmopouv va cuvappoAoynB8oiv
diata&elg avappodpnong Kat GUAAOYNRG
oKOVNG, auTéG Ba TPETEL va cuvdéo-
VTl KAl va XPpnotpjoTtolovvtat cwota.
H xprion piag diatagng avappddnong
oKOVNG UTTOPEL va Pelwael Toug KiveL-
voug artd TN okovn.

n) Mnv LTIEPEKTIPATE TOV £AVTO oag Kat
HNV ayvoeite Toug Kavoveg achaleiag
yla Ta NAEKTPIKA EpYAAEia, akoun Kat
€AV €xeTe €EO0IKEIWOEL Pe TO NAEKTPIKO
epyaAeio peta amoéd cuxvn xprion.
TuxOV aTPOCEKTEG EVEPYELEG UTTOPEL VA
odnyroouv oe cofapolq TPAVHATIOHOUG
pE€oa og KAAopATa Tou OEUTEPOAETTTOU.
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2.4. Xprion Kat XepIoPog Tou
NAEKTPIKOU epyaleiov

a)

%)

o

Mnv Katamoveite To NAEKTPIKO epya-
Agio. Xpnowotoleite To KATtaAAnAo
NAEKTPIKO Epyaleio yia Tnv epyacia
gag. Me 1o KatdAANAO NAEKTPIKO epya-
Aeio gpydleoTe KAAUTEPA KAl ACHAAE-
otepa oto §00év Ttedio amodoong.

Mnv XpNGIHOTIOLEITE NAEKTPIKA £p-
YOA€ia TV OTIOiwV 0 SIAKOTITNG EXEL
XaAdoet. ‘Eva nAekTtpikd gpyaleio, Tou
OTIOIOUL N EVEPYOTIOINGN 1 N ATIEVEPYO-
Ttoinon &ev eival TtAéov duvarr, eival
ETTIKIVOLVO KAl TIPETTEL VA ETIIOKEVACTEI.
Amtocuvdéete To BOcpa amod tnv mpifa
Kal/fj amopakPUVETE TOV ATIOCTIWHEVO
OUCCWPELTN, TIPLV Sle§ayeTe puBpicelg
0T OUCKELN, TPV aANG&ete e§ap-
THHATA TWV EpYareinwv epappoyig

N TPV arroONKeDGETE TO NAEKTPLKO
epyaAeio. Me autd to pETpo achaieiag
TiapepttodiCetal n pyn NBeAnuUEvn ekkivn-
0n TOL NAEKTPIKOU £pyaAeiou.

DuAdte Ta pPn XPnotgoTtonpéva nAe-
KTPIKA epyaleia og onueia pn mpo-
ofdaciya yia ta radia. Mnv emitpéne-
TE VA XPNOLLOTIOIO0V TO NAEKTPLKO
epyaleio aropa, Ta omoia dev €xouvv
€E0IKEIWOEL e avTo 1) Sev €Xouv dla-
Baocel TIg Tapovoeg odnyieg. Ta nAe-
KTPIKA epyaleia eival eTtikivéuva otav
XpnolgottololvTal arod Atopa Xwpig
epmelpia.

DpovTilete Ta NAEKTPIKA epyaleia
Kal Ta epyalieia xpRong Ye pocoxn.
EAéyxete €av Ta KivoOpeva e§aptipa-
Ta AEITOUPYOUV CWOTA KAl 6EV HAYK®-
vouv, eQv €Xouv omtdcel e§apTRpata

i €av tapovoiafouv BAapeg ov 6a
HTIopOo0CavV Va EMNPEACOLV APVNTIKA
TN AetToupyia Tou NAEKTPIKOD £pYaAei-
ov. Ta e§apTApATA TIOL £€XOLV UTTOOTEL
BAGPRN TIPETIEL Va eMIOKEVATOVTAL TIPLV
aro Tn XPROoN TOL NAEKTPLKOD £pya-
Agiou. MoAAd atuxnpata odeirovtal
OTNV KAKMA OLVTAPNON NAEKTPIKWY £pya-
Aeiwv.
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or)Alatnpeite Ta epyaieia KOG aix-
Unea kat kabapad. Ta gpovtiopéva ep-
YaAeia KOTIAG, TIOL SIABETOLV ALXUNPES
AKUEG KOTTAG, HAYKWVOULV AlyOTEPO Kal
eival ELKOAOTEPA OTOV XEIPIOUO.

0) XpNoUOTIOLEITE TO NAEKTPLKO £p-
yaAeio, Ta epyaleia Xpong K.AT.
oOpdwva pe TIG TTapoVCEG 0dnyieg.
Aappavete vtoPn TIG CLVONRKEG €p-
yaciag kat Tnv mpog die§aywyn dpa-
otnELeTNTA. H Xprion NAEKTPIKWYV £pya-
Aeiwv yia xpnoelg SladopeTIKEG aTtd TIG
TipoBAETIOEVEG UTTOPEL Va 06Ny oeL o
ETTIKIVOLVEC KATAOTAOELG.

n) O xelpoAafEg Kat oL avTtioTolXeg
emPAvelEG TIPETIEL VA €ival OTEYVEG,
KaBapég, xwpig Aadia kat ypaco. Ot
oAloBNPEG AaBEG Kal eTtidpAveleg Oev ETTL-
TPETIOLV TOV ACPAAN XEIPIOPO Kal EAEYXO
TOUL NAEKTPIKOL gpyareiov oe attpoOfAe-
TITEG KATAOTACELG.

2.5. Z¢épPig

a) To NAeKTPIKO epyaleio oag TPETEL
va €TOKELATETAL ATTOKAEIOTIKA ATTO
KATAPTIOHEVO Kal EEEISIKEVHPEVO TIPO-
OWTIKO Kal MOVOo HE yviiola avtaAia-
KTIKA. Katd auto tov 1poTto, diatnpeitat
N aocddAela Tou NAEKTPIKOL epYaAAEiou.

2.6. Ytodeigelg aodpaleiag yia

KAOeteq PpEleq

) Mavete 1o NAEKTPIKO EPYAAEIO HOVO
amno TIG HOVWHEVEG ETIPAVEIEG TWV
Aapwv, S10TL N ppEla PTTopPEL va akov-
HUTIRoEL TO 610 TO KaAwdiIo givéeang.
H emtadn pe €éva peupatodopo KaAwdio
B€Tel UTTO TAON PETAANIKA e§apTruaTa
TNG CUOKELNG KAl UTIOPEL VA TIPOKAAETEL
NAeKTPOTIANE(Q.

B) Zrepewvete Kat acPpalriete TO TEPAXLO
eneepyaciag oc pra otabepn paon
HE oplyKTAPA 1 ue AAAo Ttpoto. ‘Otav
Kpatdre To TePdylo emeEepyaaiag Hovo
HE TO XEPL N TIPOG TO CWHA 0AG, AUTO
eival aotabeg, Tipdypa Tou PTtopei va
TIPOKAAECDEL ATIWAELQ TOUL EAEYXOU.

B Dopdte pdoka TIpootaaciag aro tn okovn.



2.7. ZUPTIANPWHATIKEG 0dnyieq

B O emutpemopevog aplbuog otpodpwv

TWV epyaleinwv ppelapiopartog pémel
va gival TOvAGxLoToV icoG e avTov
TIOL avadEPETal 0TO NAEKTPIKO epya-
Agio wg péyiotog aplbpdg otpodpwv.
Ta e€aptrpaTta, Ta otoia TeploTpPEDOo-
VTAL TILO YPryopa artd OTL ETUTPETIETAL,
HTIOPOUV Va kataotpadouv.

Dpélec N AAAa e§apTriipata TpEmel

va taipiafouv semakpipwg otn AaBida
o0odLENG (drapetpog agova 6/8 mm)
TOL NAEKTPLKOD gpyaleiov cag. Ta
epyaieia ppelapioparog mou dev edpap-
polouv pe akpifela otn AaBida cuodiéng
TOUL NAEKTPIKOU gpyaAeiov, TiEpLOTPE-
dovtal avopoidpopda, dovouvtatl TTOAD
Kal YTtopei va 0dnyrnoouv og anwAela
eAEyxou.

0Odnyeite TO NAEKTPLKO EPYAAEio TIPOG
TO TEPAXIo emeepyaciag povo otav
avTo eival evepyomoinpévo. AANIWG,
LTTAPXEL KivOuvog avTteTioTpodng, eAv
TO gpyaleio xpriong TacTel oTo TEPAXIO
eneEepyaoiag.

Ta xépla oag dev emuTpEMETAL VA GTA-
VouVv oTo onueio ppeCapioparog Kat
otn ¢ppéCa. Me 1o éva oag xéplL Kpata-
TEe TNV TPOCOeTN AaBni N TO EPIBANpa
Tou potép. ‘Otav kal Ta dvo xepla Kpa-
Tdve TN OpeCa, 6ev LTIAPXEL TIEPITITWON
va TpavpatioToly arod t eopeda.

Moté pnv ekteleite epyacieg ppela-
piopatog oe PETAAAIKA QvTIKEipeva,
Kapda n Bideg. H ppela pmopei va
XAAACEL Kal va TIPOKANBOUV LPNAES
dovnoelg.

XpnotpoTroleite KATAAANAEG GUOKEVEG
QaviXveuong yla ToV EVTOTILGHO KPUHHE-
VWV aywywv Tpododoaiag 1 ETKoIvVw-
VEITE PE TNV TOTIKA £TAIPEIQ TTAPOXNG.
H emtadr] pe nAeKTPIKOUG aywyolq PTTo-
pEel va TIPOKAAETEL TTupKAYLA KAl NAE-
ktpomAnéia. H kataotpodr] evog aywyoL
agpiouv pttopei va odnynoel oe €kpnén.
Eloxwpnon oe aywyd vepou TIPOKAAEL
LAIKEG CNUILEG.

B Aev eTuTpETIETAL N LTIEPPBACN TOL UEYIL-
oToUL aplBpoL oTpodwv TIoL avaypdde-
Tal oTo gpyaleio.

B Aev eTutpémieTal n xprion epyaieiwv
HE OPATEC PWYHEG.

2.8. 'vijowa e€aptriipara/
TIPOCOETEG CUOKEVEG

B Xpnowortoleite povo e€aptrpata Kat
TIPOOBETEG CUOKEVLEG TIOL avadEpovTal
oTIG 0dnyieg xpriong 1 TIou oL LTTIOBOXEG
TOUG eival CLPPATEG PE TN CUOKELN.

3. Mpwv amo tnv Evapén
AelTovpyiag

3.1. TotoO€TnON £pyaieiov
dpelapioparog

/\ NMPOEIAOMOIHZH!
KINAYNOZ TPAYMATIZMOY!

> [pwv amo OAEG TIG EPYATIEG OTN CL-
OKEUI), ATIEVEPYOTIOLEITE TN CUOKELN KAl
QartoouvoEETe TO dIg arod Tnv TIpida.

¢ [Méote Kal KPATAOTE TO TIANKTPO Aohd-
Mong atpdktou . H aopdiion atpd-
KTOU TTPETIEL Va BuBiCeTal otov dfova.

¢ Naokdpete aploTepdoTpoda e TO SITTAO
KAELSi @ To TiEpPIKOXAL0-pakop @.

¢ Twpa adrote To TARKTPO aoPAAlong
atpaktou €.

¢ TormoBetrioTe Twpa TO gpyaleio ppela-
piouarog.
AuTO TipETTEL Va eloaxBel TOUAAXIOTOV
kata 20 mm.

¢ [Méote Kal KPATAOTE TO TIANKTPO Aohd-
Mong atpdktou . H aopdiion atpd-
KTOUL TTpETIEL Va BubiCeTal otov afova.

¢ Zoifte kaAd To TEPIKOXAI0-pakop @ pe
TO SITTAO KAELSI €D.

¢ Twpa adrote To TARKTPO aodPAAlong
atpaktou €.

EMnvika = 137



3.2. Z0vdeon otopiov avappo-
¢énong otn povada KabetTng
dpeCag

¢ =epidwote ™ Bida aoparong @.

¢ TormoBetrioTe TO OTOMIO avappodnong
€D emtAvw otnv TIPoPAETIOPEVN OTIA YA
1O otépo avappoddnong @.Mpooéfte
WOTE N TIPOEEOXT OTO OTOUIO avappo-
dnong @ va edpaletal oTNV EYKOTIA TNG
povadag k&betng dpelag &, kal otn
ouvéxela odiete TN Bida aoparionc O
oto otoépIo avappodnong € (E. D).

¢ Ta v adaipeon Tou otopiov avap-
podpnong B edappoote Tn dadikacia
OLVAPPOAGYNoNG avtiotpoda.

¢ Suvdeate pla eykekpluevn diatagn avap-
pPOdNONG oKOVNG Kal PVISIWV OTO OTOULO
avappodnong €.

3.3. Z0uvdeon otopiov avappo-
¢nong otn povada ppelapi-
OHATOG AKHWV

¢ TotmoBetroTe TO OTOMIO AvapPPOPNOoNG
€ emavw otnv TIPOoPAETIOPEVN ECOXN
oTn povasda ppelapiopatoc akuwv @.

4 AmopakpOvete Tn Bia aocpahong .

¢ ZTEPEWOTE TO OTOUIO avappodnong @
pe Tn Bida aopaiong @ (E. E).

¢ TNa v adaipeon Tou oTopiov avappo-
dnong @ exteAeote avtiotpoda tn dla-
Slkaoia cuvappoAdynong.

¢ >uvdeote pla eykekpluevn didtagn avap-
pPOdNONG oKOVNG Kal PVISIWV OTO OTOULO
avappodnong .
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3.4. AA\ayn AaBidag cvodiEng

YMNMOAEI=H

> [a ppeleg pe dfova 8 mm xpnoluo-
Toleite TNV AN TIPocLVAPHOAOYNUEVN
Aapisa cvodiEnc @ (8 mm). MNa dpéleg
pe a&ova 6 mm, aAAdalete tn AaBida
oLOPLENG WG EENG.

¢ [Méote Kal KPATAOTE TO TIANKTPO aohA-
Mong atpdktou ). H acdpdhion atpd-
KTou TTpETIEL va BubiCeTal atov afova.

¢ Naokdapete aplotepdotpoda pe To SITTAG
KAeWSi @ To TiepIkdxAlo-pakdp @, péxpt
va prtopei va adatpedei n Aapida cvodt-
&nc © (8 mm).

¢ TormoBetrote TN AaBida cvodiEng &
(6 mm).
MPOZOXH! Z¢ifte KAAA TO TIEPIKOXAL-
0-pakop @ pe 1o SITAS KAelSi @, poévo
epooov €xel ToTtoBeTNOEL €va epyaleio
PpelapiopaTog. Ze avtiBetn TepimTwon,
Ba mtpokLYouv {nuiEg otn Aafida cLoPI-

&nc O/®.

¢ Twpa adrote To TTARKTPO aoPAAlong
atpaktou €.

4. O€aon o€ Aettovpyia

4.1. ZuvappoAdynon/
AmtoocuvappoAdynon tng
TIOAUAEITOUPYIKNAG PpECag

Movada kabetng ppétac @ / Movasa
ywviakol ¢ppelapioparog

4 AvoifTe ToV eKAOTOTE HOXAO clodienc @/
@ kal 0T cLVEXEIQ OSNYROTE TNV-TTO-
AAettoupyik ppéla @ oty avtiotoxn
povada.

O 08NnyoOG EYKOTING TNG TIOAUAEITOVPYIKNG
dpetac @ mpemel va evBuypappiletal pe
NV TIPoe€oxn otnv ekacotote Baocn ¢pela-
pioparog.



¢ KAeiote Tov avtioTtol o HoxAd cbodIENG

0/D.

Movasda ¢ppelapioparog akpmv @

¢ Avote n Bida pe poleta @ kat otn cuve-
XELQ TIEPATTE TNV TIOAVAEITOVLPYIKI PPE-
Ca @ otn povada.

O 00nyo¢ €yKOTING TNG TIOAUAEITOUPYIKAG

dpetac @ mpemel va evBuypappiletal pe

nv TIpoegoxn otn Baocn dpelapioparog.

¢ Soi€te kaAd ™ Bida pe poleta .

4.2. POOuion Baboug ppelapi-
opatog (ywviakn ¢ppéCa/Pppéla
AKHWV)

/\ NPOEIAOMOIHZH!
KINAYNOZ TPAYMATIZMOY!

> [plv amo OAeG TIG EPYATIEG OTN CL-
OKEUr), ATIEVEPYOTIOLEITE TN CUOKELN KAl
artoouVveEETE TO GIG amd Tnv TIpida.

¢ Ta ™ pvbuion tou Baboug Pppelapiopa-
TOG, TIEPLIOTPEYPTE TNV CUVAPUOAOYNHEVN
OUOKELN ETIAVW OTNV KEDAAN Kal TO-
TIOBETHOTE TNV EMAVW OE JLa €TTITIESN
emidavela.

¢ AVOi€Te TO PoXAO cUodLenc @ r Avote T
Bida pe potéta M.

4 3TN OLVEXELQ, YETATOTIIOTE TNV TIAAKA
Bdaong meplotpédovtag tn Bida pvbuiong
@/D (BA. E. F/G).

¢ Kheiote Tov poxAd cvodiEne @D r odicte
T\ TN Bida pe poléta .

4.3. P0oOuion Baboug ppelapi-
opatog (kaetn ppéca)

/\ NMPOEIAOMOIHZH!
KINAYNOZ TPAYMATIZMOY!

> [plv amo OAEG TIG EPYATIEG OTN CL-
OKEUI), ATIEVEPYOTIOLEITE TN CUOKELN KAl
artoouLVOEETE TO PIG ard Tnv TIpida.

¢ BePawbeite 611 0 poxAdg cvodiEnc @
exel aopaiiotei. Eav €xel A\aokdpel, Tie-
PLOTPEYTE TOV APLOTEPOOTPOPA PEXPL VA
aodalioel.

¢ ToTtoBeTAOTE TN CUOKELH ETIAVW OTO
Tepdylo emeEepyaoiag.

¢ lMeplotpédte Tov PabudwTd avaoto-
Aéa @, uéxpl va uTIApXeL ETTADH pE TNV
katwtepn B€on (0 mm). O avactoAéag
BdBouc M BpiokeTal OTN CLVEXELD OE pIat
YPQUUN HE TNV Katwtepn 6€on (0 mm).

¢ Avote TN Bida aoddiionc ®.

4 Aaokapete Tov HoxAd clodiEng @ pgow
Se€looTpodnG TIEPIOTPODNG KAL TIETTE
TN OUOKELN TIPOG TA KATW, PEXPL N Ppela
va ayyiCel Tnv emidAvela Tou TEPAXiou
ene€epyaoiag (E. H).

¢ Aodahiote Tov HoxAO cvodiEnc @ péow
aplotepdoTPodNG TIEPIOTPODNG.

¢ Q6rote Tov avacTtohéa Badouc @ Tpog
TA KATW, PEXPL VA OKOULUTIAEL OTNV Ka-
TWTEPN B€0n (0 mm) Touv BabudwTtoL
avactoréa @ (Ew. I).

4 PuBpiote Tov avacTtoléa Badoug @ oto
emBupuntd Babog Pppelapioparog kat
odifte kahd T Pida aodpaiiong ®.
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YMNOAEI=H

> H epdaviCopevn Tiun otnVv KAipaka
pLBUIoNG Tou Bdaboug Pppelapioparog
(avacToléag Badoug) @ Sev avTioTol-
Xel oTo TIpayuatiko Babog ppelapi-
oparog.
Mpémel tavra va pubpifetal oe oxeon
Ue €va ETIIAEYUEVO onueio otV KAipa-
Ka puBuiong Baboug ppelapiopatog
(avaoTtoAéac Badoug) .

¢ NAOKAPETE TWPA TOV HOXAO GLOPLENG
@ kat 08nyroTe TN CLOKELN TTioW oTNV
emavw B€on (Ek. J).

¢ EAéyEre 1o BaBog dpelapioparog Soki-
pacovtag otnv Tpadn.

EmtavapuBuion Baboug ¢ppelapioparog

¢ To Bdabog ppelapiopatog Ymopei va
eTIavVapLBOULOTEL PECW TOUL TIEPLOTPEPO-
pevou puBpioth @.

¢ A0oTe Tov PoXAG cbodiEng @ yupiCovtag
Tov TIpOG ta Se€la. MiEate TN ouoKeLN
TIPOG TA KATW MEXPL O AVATTOAEAS PBA-
Boug @ va akoupuTdel eTIAvw oTov Bab-
pISWTO avaotoréa .

¢ Aodahiote Tov HoxAO avodiEnc @ péow
aplotepdoTPOdNG TIEPIOTPODNG.

¢ Abote T Bida aodpdaiione . Mpooappd-
OTE pE TOV TIEPIOTPEDOHEVO puBULOTH B
TNV KAipaka puBulong tou Baboug dpe-
Capiopatog (avactoAeag Badoug) @, étol
(OTE VA PTTIOPEITE, Yla TTapadelypa, va
puBuioete pe akpifela To Pndeviko on-
peio. Zdifte TN TN Bida acddiionc ®.

4 Aaokapete Tov HoxAd cuodiEng @ péow
6e€looTpodng Teplotpodnq kat odnyn-
OTE TN CUOKELN TTiow oTNV €TtAvw B€on.
EAéy€te 1o BABog Pppelapioparog Soki-
padovtag AAAN pla popa atnv Tpdsn.
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P0Ouion Baboug ppelapioparog pe tov
BadudwTé avacTtoAéa

YMNOAEI=H

> Mropeite va xpnolUoTIoINoETE TOV
Babudwtd avactoréa @ oe peya-
AOtepa Badn dppelapiopatog ot Tie-
ploootepeq Babuideq pe pikpo Badog
Ppelapiopatod.

4 PuBpiote 10 emiBuunTd Bdabog ppelapi-
opaTog Je TNV Katwtepn Pabuida (0 mm)
Tou BabudwToL avacTtoréa @ (dTwe
TIEPLYPADETAL TIAPATIAVW).

¢ Katomy, yia ta mpwta Bripata enefep-
yaciag pubuiote TIg PNnAdTEPEG PabuI-
oeq.

¢ EAéyEre o BaBog dppelapioparog Soki-
padovtag otnv Tpadn.

4.4. Evepyottoinon Kat amevep-
yomoinon

/\ NPOEIAOMOIHEH!
KINAYNOZ TPAYMATIZMOY!

> DopdrTe TIPOCTATEVTIKA yavTia éTav
TIAVETE TO PETAAAIKO TIEPIBANUA TO
oTtoio Katd TN Sl1ApKeLa TNG AELTOLPYI-
ag pmopei va BepuavBei.

Evepyomoinon
¢ Migote T Pppayr evepyottoinong €.
Mapapével evepyn yla 10 deutepoOAeTTTA.

¢ T va evepyoTIoINOETE TNV OLVEXN AEL-
ToupYia, KPATACTE TIATNHEVO TO TIAAKTPO
ON/OFF @ yia tiep. 2 deutepdAemta n

¢ Tatrjote 1o MANKTPo ON/OFF @ 600
PopES ypriyopa kat Stadoxikd.

Amevepyotoinon

¢ Méote To MANKTpo ON/OFF @.



4.5. NMpoemidoyn apiduouv
otpodpwv
¢ Migote ™ dpayn evepyoroinong .

¢ PuBuiote Tov armaitovpevo aplBpod oTpo-
$WV e TO TIANKTPO yla TNV TIPOETTIAOYN
ap1BuoL otpodwv €.
To avtioToxo Yndio g Pabuidag apib-
HoUL otpodwv @ avaBel kat LTTOSNAWVEL:
Babpida 1 = mep. 10.000 min
Ba6pida 2 = mtep. 12.000 min-'
Babpida 3 = mep. 17.000 min"
Babpida 4 = mep. 22.000 min
BaBpida 5 = mep. 27.000 min-
Babpida 6 = mep. 34.000 min

4.6. KatevBuvon ¢ppelapiopa-
TOG

H diadikacia ppeCapioparog mpemel va
yivetal ravta evavtia otn ¢opad Tepl-
otpodng NG Ppedag (avtibetn kivnon).

MPOZOXH! Kata to dppelaplopa otn popa

TIEPLOTPOPNG (OLYXPOVN Kivnaon), TO nAe-

KTPIKO epyaleio pttopei va oag §eduyel amod

Ta xepla.

-

4.7. Auadikacia ppeCapioparog

PuBpiote To Babog Pppelapioparog 6TIwG
avapepeTal TIaparndavw.

¢ TomoBeTrOTE TN CUOKELN ETIAVW OTO
Tepdxlo eTe€EPYQTiag KAl EVEPYOTIOOTE
mv.

4 NOoTe Tov POXAG ovodiEnc @ yupiCovtag
Tov TIpoG Ta Se€ld. MiEaTe TN CUOKELN
HEXPL O avacToAéac Badoug @ va akou-
pTIdel eTTAVW otov BaBudwTto avaoToAéa
@ mpoc Ta KATW.

¢ AodalioTe TN CLUOKELN PECW APLOTE-
POCTPODNG TIEPIOTPOPHG TOL POXAOD
oboplenc .

¢ [Mpaypatormoiote Tn dadikacia dpela-
piopartog pe opoldpopdn TaxuTnTa Kat
Ttieon.

4.8. Torto0€tTnon daktuAiov
avtiypadng

Xpnotgottolvtag €vav SakTUALO avTlypa-

one € / ) pmopeite va avtlypayete Ka-
AoUTtia oTo TEpAyLo eTe€epyaaniag.

YMOAEI=H

> To KAAOUTIL TIPETIEL Va €ival TO Alyo-
TEPO TOCO YNAS OTIWG O SAKTUAIOG
kivnong € Tou SakTuAiov avtlypadng
@/ D.
> ETuAE€Te pla pikpoTtepn opela amo
TNV E0WTEPIKN SIAPETPO TOL SAKTUAIOL
avtiypadrc @ / .
AakTtOMog avtiypadniq yia ¢pEla akpwv
(Ek. B)
¢ Armopakpovete TIG 4 Bideg oTnV TIAGKQ
Bdaong tng povadag dpelapioparog
aKPWV @ Kal adalpeate TNV TAAKA
Baong.
¢ TotmoBetriote Tov SAKTUALO QvTlypadng
€D oto dvotypa tng MAdkag Baong.
¢ ZTepewate TIAAL TNV TTAAKA BAong otn
povada ¢pelapiopatog aKUwyY @ HE TIG
4 Bideqg (BA. E. B).
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AakTtOAog avTtiypadnig yia Tnv Kaéetn

¢péca (Ek. C):

¢ Amopakpuvete TIG 2 Bideg A otnv TIAAKA
oAioBnong @ g povadag KABetng ppé-
Cag

¢ TotmoBetrote TOV SAKTUALO QVTlypadnG
€D armo Katw otnv MAdka oAiobnong @.

¢ tepewote ToV SAKTUAIO avtiypadncg €D
pe TIg 600 Bideg A atnv TIAGKA OAigON-
ong . MNpooéte wote va ToTIoBeTAOETE
owoTd YOpw-yLupw Tov SAKTUALO avTlypa-
orc @ - O SakTUAIOG Kivnong € TIPETEL
va Seixvel ipog ta katw (BA. Ek. C).

4.9. ®pelapiopa pe SAKTUAI-
oug avtiypadng

¢ ZTEPEWOTE TO KAAOUTIL OTO TEPAXIO
ene€epyaoiag.

¢ TotmoBetrioTe TO £PYAAEio e TOV SAKTL-
Ao avtiypadrc € / €) oto kalouTL

¢ PuBuiote To emBuuNTO BABog dpelapi-
opaToq.

¢ Twpa obnynote TN CLOKELN PE TOV
UTTEPKEIPEVO SAKTUAIO avTiypadrc €D /
€D KaTA PrKog NG TIAELPIKNG AKUIG TOL
kaAouttioV. Na aokeite oe autr TV €p-
yacia ehadpld Ttieon.

YMOAEI=H

> A6yw NG S1aPOPETIKNG SIAPETPOL TOL
SaKTLAioL avTiypadng Kat TG dpedag,
TO TePAxLo eTIeEepyacniag KoPeTal oe
e\aylota pikpoTepn didotaon amo 1o
KQAOUTTL.
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4.10. POOuion kKat cuvapHoAo-

ynon tTov mapaAAnAov avaocto-

Afa

¢ Aaokdpete tnVv ieTalovda @ otov
TIapaAAnAo avactoléa .

¢ PuBpiote TNV emibupntn amoéoTaon.

¢ ZPi€te AL TNV TIETAAOLSA @ oToV
TTapdAAnNAo avactoAéa @.

¢ Amnopakpuvete Tt Bida aoparong O
arod tn povada ppelapiopaTog aKPwyv

¢ 2TEPEWOTE TOV TIAPAAANAO avacToAEQ
O pe ™ Bida aodpaiong @ otnv uto-
doxn yla Tov TtapdAAnio avactoréa @
(E. K).

YMNOAEI=H

¢ Mrmopeite va cuvapUOAOYNCETE TOV TIA-
pdAAnAo avaotoréa @ kat ot Ttiow
TtAeupad NG povadag ppelapiopatog
akpwv @. XpnoloTIolE(TE, yia ToV OKo-
16 autod, t Bida aopaiiong @ (Ex. L).

4.11. ®pelapiopa pye Tapaiin-
Ao avacTtoAéa

¢ Pubpiote Tov tapdAAnio avactoréa @
oludwva pe tnv arartovpevn diaotaon.

¢ TomoBetriote ToV TTAPAAANAO AvaoTOAEQ
® oty akpn Tou Tepayiou emefepyaci-
ag.

¢ Mpayuatottoinote tn Stadikacia ppela-
piopatog pe opoldpopdn TaxuTnTa Kat
Ttieon (Ewk. M/N).



YMOAEI=H

> 2NV TIEPITITWON TIOUL N ATtdéoTAon Ao
TNV aKun tepayiov emefepyaaiag pog
n B¢on Pppelapiopatog ival TTOAD
$apdid yla Tov TTapdAAnAo avactoAea
r €Av TO TepAylo emeEepyaaoiag dev
€xel Kapia iola TtAevpd, odifte pia iola
oavida oto Tepdylo emeEepyaciag Kat
XPNOLUOTIOINOTE TNV AKUN TNG WG odn-
YO yla tTnv MAdka Bdaong Tng povadag
Ppelapioparod.

4.12. Xpion tng povadag
ywviakoL ¢pelapioparoq

/\ NPOEIAOIMNOIHZH!
KINAYNOZ TPAYMATIZMOY!

> [lpv attd OAEG TIG EPYATiEG OTN OL-
OKELN, ATIEVEPYOTIOLEITE TN CUCKELN
Kal artoouvéeeTe TO dIG amd Ty Tpida.

¢ ToTtoBeTrOTE TNV TIOAUAEITOUPYIKN
PpeCa @ ocvpdwva pe TNV TTAPATIAVW
riepypadn.

¢ PuBuiote otnv IPA&N TO amaIToLPEVO
Bdabog dppeCapiopatog pEow TNG KAipa-
kac @ otnv TIoAvAetToupyikn dpéla @.

4 AOote Tov HoxAd olodiEng @ kat tept-
oTPEYTE THPA TN Pida puBuIong M oto
emmbuunTo Babog PppeCapioparog (EK. G).

4 Kheiote Tov poxAd obodiEnc .

YMOAEI=H

> [pw eme€epyaanteite TO KAVOVIKO
Tepdylo emefepyaaiag, KAvte pla
OOKIJAOTIKN KOTIN.

¢ Abote TIc Bidec aodpahong @/ kat otn
OULVEXELA YEIPETE TNV TIOAVAEITOVPYIKN
dpela @ oty ermBuunT ywvia.
H puBuiopévn ywvia propei va diapaotei
oTNnV TIPAgN péow NG KAipakag @ otn
Bida aodarionc. M.

¢ Zoifte AL TIC Bidec aodpahone D).

¢ Mpayuatortoinote tn Sadikacia ppela-
piopatog pe opoldpopdn TaxvTnTa Kat
Ttieon.

¢ H amoouvappoAdynon TpaypatoToleital
Je TNV avtiBeTn oelpd.

4.13. XpRon tng povadag
dpelapioparog aKpwv

/\ NMPOEIAOMOIHZH!
KINAYNOZ TPAYMATIZMOY!

> [lpwv amd OAeg TIG EpYATieg OTN OL-
OKEUI), ATIEVEPYOTIOLEITE TN CUOKELN KAl
QartoouvoEETe TO PIg amod Tnv TIpida.

> Kartd tn xprion tng povadag eppelapi-
OpaToG aKUWV @), XPNOLUOTIOLEITE
TIAVTA TO OTOWIO avappodnong €.

L 2

ToToBeTrOTE TNV TIOAUAEITOUPYIKA
dpela @ ocvpPpwva pe TNV TTapamavw
Tieptypadr).

PuBpioTe otnv TIpAén to amaitolpevo
Bdabog dppelapiopatog pEow TNG KAipa-
kac @ otnv TIoAvAetToupyikn dpéla @.

<>

¢ Noote T Bida pe potéta ® kat Tept-
otpéYTe Twpa ™ Bida pvduong @ oto
emoLUNTO BaBog ppelapiopatoq (Ek. F).

4 Zoicte AN TN Bida pe poléta @.

YMNOAEI=H

> [lpwv eme€epyaoTeite TO KAVOVIKO
TePAXLO eTIEEEPYATIAG KAVTE PLa SOKI-
HOOTIKN KOTIH.

¢ Mpayuatottoinote tn Stadikacia ppela-
piopatog pe opoldpopdn TaxuTnTa Kat
Ttieon.

¢ H amoouvappoAdynon TpaypatoToleital
Je TNV avtiBeTn oelpd.

YMOAEI=H

> MTIopeiTe va cUVAPPOAOYHOETE TOV
mapdAAnio avaoctoréa @ kat otnv
Ttiow TIAeLPA TNG povadag Pppelapi-
opatog akpwv (BA. kepdaiato «4.10.
P0Buion kat cuvappoAdynon Tou TIa-
PAAANAOL AVACTOAEQ>).
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5. ZuvtApnon kKat kadapt-
OHOG

/\ NPOEIAOMOIHZH!
KINAYNOZ TPAYMATIZMOY!

> [plv amo OAeG TIG EPYATIEG OTN CL-
OKEUI), ATIEVEPYOTIOLEITE TN CUOKELI KAl
aroouvoEeTe TO IG amod Tnv TIpida.

5.1. Avtikataotaon PnKTpwv
avlpaka

B EAéyxete TIG YKTPEG AvBpaka ava ta-
KTA Xpovikd Siactruata. Edv €xouv ¢Ba-
pei TIeploodTEPO aTtd OTL PEXPL TO MHLOL,
QVTIKATOOTAOTE TIG.

YMNOAEIZH

> AvtikaBlotdre Ttavta Kat Tic Svo
PrKTpec dvBpaka padi.
> XPNOIUOTIOLEITE POVO I81EC PAKTPEG
Aavbpaka.
¢ TNa NV avtikataotaon tng YAKTpag

avBpaka, avoifte 1o Katakl A pe tn fo-
nBela evog otavpokatodafBidou.

¢ BydAte €€w TNV $Bappevn YRkTpa
AavBpaka Kal QVTIKATACTHOTE TNV JE Pla
Kawvoupyla.

4 31N ouvexela, TottobeTroTe TIAAL TO
KaTtakL A.

¢ AkoAoubriote Tnv idla diadikacia otnv
aTévavTtl TIAeLPA.

B Awatnpeite TAvTa KABAPES TIG PAKTPES
avBpaka, WwoTe va PTtopoLv va oAlobai-
vouv eAelBepa otn BAon Toug.
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5.2. KaGapiopog

B H ocuokeun TIPETIEL va eival TTAvta Ka-
Bapr), oteyvr Kal va pnv eepet Aadt n
Ypaoo.

B Aev eTuTpETIETAL VA ELCKWPEOLV LYPA
OTO E0WTEPIKO TWV GUOKELWV.

B Na tov kKaBaplopod Tou TEPIPARUATOC,
XpnoluoTtoleite €va oteyvo Ttavi. Mnv
xpnoluortoleite TTOTE Pevlivn, SIAALTIKA
péoa ) kaBaploTikd, Ta ortoia dlappw-
VOULV TO TTIAQOTIKO.

/\ NPOEIAOMOIHZH!

B AvaOETteTe TNV EMIOKELN TWV GL-
OKELWV OAG OTNV UTINPEGIa oEPPLG
N o€ €EEI6IKEVPEVO NAEKTPOAAYO Kal
HOVO HE XPARON YVAOLWV AVTAAAGKTI-
Kwv. ‘Etol, diatnpeitat n acddAela tng
OUOKELNG.

B Edv amatteital avrikataotaon Tov
KaAwdiov clvdeong, N epyacia avtn
mpémel va die§dyetal amd Tov Kata-
OKELACOTH N TOV AVTITIPOCWTIO TOU,
TIPOG armoguyn Kivouvwy yia tnv
acpaleia.

6. Attéppin

To mapakeipevo oLUBOAO evOg
SlaypaupEVOL TPOXNAATOU KAGoU
ATIOPPIHHATWY LTTOSNAWVEL OTL N
OUOKELN QUTH LTTOKELTAL OTNV
odnyia 2012/19/EU. Z0udwva pe autnyv thv
odnyia, dev eTTPETIETAL VA ATIOPPIPETE
QAUTHV TN CGUOKELN OTA OIKIAKA ATIOPPIMKa-
Ta OTO TEAOG TOU KUKAOUL {wng TNG, AAAA og
eld1ka dlapopdwpéva onueia cuANOYNG,
KEVTPA AVaKUKAWONG N ETIXELPNOELG aTIOP-
pubng.
H duvarérnra andpplPng mapéxerat dSw-
peav. Ppovrilete TO TIEPIPAAAOV Kal TN-
PEeiTE TIG 00nYieg améppiPng.
Edooov n mahald cuokeur| oag TiePLEXEL
Sedopéva TIPOCWTIIKOU XAPAKTHPA, PEPETE
€0eig ot idlol Tnv evbuvn TG daypadng
TOUG TIPOTOU TNV ETIOTPEYPETE.



MNa 1ig duvatdtnTeg amopphng
TOU TIPOIOVTOG PETA TO TEAOG TOL
KUOKAou Cwng Tou, arevBbuvbeite
otnVv appodia uTINEEGCia TG Kot-
voTNTAG 1 TOL POV Cag.

@
an
@ Ta vAIkd cuokevaoiag €xouv ETTI-

Aeyei oOPPwvaA Pe TOUG KaVOVEG
%@ Tipootaaiag Tou TePIBAANOVTOG

KAl TIC TEXVIKEG aTTIOPPIPNG Kal,
WG €K TOUTOU, eival avakukAwolpa. Attoppi-
TITETE TA LAIKA OUOKELAGIAG TIOL SEV XPNOlL-

pottololvTal TIAéov c0UdWVA e TOUG Katd
TOTTIOUG 1OXVOVTEG KAVOVIOHOUG.

ATtoppittTETE TN CLOKELAGIA pE
TPOTTIO PIAIKO TIPOG TO TIEPIPAA-
Aov. AauPdavete uttoyn tn on-
pavon ota diddopa LAIKA ou-
okevaaiag kat, epodéoov
antatteital, exwpiCeté Ta. Ta LAIKA CuoKeL-
aciag PpEpouv oruavon Pe cuvtopoypadieg
(@) kat Ynodia (b) pe TNV €A1 onuaacia:

1-7: NMAaotikg, 20-22: XapTi kat xapTovl,
80-98: ZuvBeTIKA LAIKA.

7. EyyOnon tng Kompernass
Handels GmbH

A&L6TIUN TeAdTIooq, afloTiye TIEAATN,

MNa TNV TTapovoa CLOKELN TIAPEXETAL EYYL-
non 5 €Twv amno Tnv nuepopnvia ayopdg.
Na TIg ouoTOoLXiEG CLOCWPELTWY TNG OELPAG
X12V kat X20V Team, epdoov TeplAappa-
VovTal 0TO GUVOAO TIaPAdoong, TIAPEXOLIE
gyyonon 3 €Twv aro TNV nuepopnvia ayo-
PAgG. Ze TepiITwon eAAeiPewV OTO TIPOIOVY,
€XETE VOUIKA SIKAIWHATA €VAVTL TOL TIWANTN
TOU TIPOIOVTOG. AUTA TA VOMIKA Sikalwpata
Sev TeplopifovTtal amod TNV KATWTEPW ava-
Pepodevn gyyvnon.

MpoimoBEaelg eyyonong

H mepiodog eyyvnong ekva tnv nuepoun-
via ayopag. Guldooete TV anddelen ayo-
PAg. Attauteital we amodeIKTIKO ayopdq.
Edv, evtog 5 etwv amd tnv nuepopnvia
ayopdg, tapatnpenBei kKAttolo odAAUaA LAL-
KOU ] KOTOAOKELNG OTO TIPOoIoV, Ba ETTIIOKEL-
dooupe ) 6a avtikataoTthooupe (KAToTIV

Kpiong pag) To Tipoidv dwpedv ) Ba oag
eTioTpadei To T0cd ayopdc. H rtapovoa
€yyonon TPolTIoBETEL OTL N EAATTWHATIKA
OLOKELN Kal N arodelén ayopdg Ba vutto-
BANBoULV padi ye pia obvToun TEPLypaAdn
avagoplkd e To TIoL Ppioketal N EAAeIPn
Kal TIOTE Ttapatnpenidnke, eviog Tng TepLo-
S0U Twv 5 eTWVv.

Edv o eAdTTWwpa KAALTITETAL ATIO TNV €Y-
yonon pag, 6a A4PBeTe TO ETIIOKELACHEVO

1 éva véo TIpoidv. H avtikataotaon Tou
TIPOIOVTOG CLVETIAYETAL, CUPGWVA E TOV
NOMOZ 2251/1994, avavéwan Tou Xpdvou
eyyonong. MNa tnv Kompo toxvel: H emiokeun
1 N QVTIKATAOTAON TOU TIPOIOVTOG &€ ouve-
TIAyETAL AVavEWaON TOL XPOVOUL €yylNonG.

Mepiodog eyyunong Kat VOUIKEG
anattioslg Adyw eAAeiPpewv

O xpovog eyyvnong 6ev Ttapateivetal JEow
NG TIAPOXNG €yyvnaong. Auto LoxUel Kat

yla e€aptrpata, Ta omoia €Xouv avTikata-
otaBei kat ettiokevaotel. Evoexoueveg nén
uTtdpyouoeg {NULEG Kat EAAEiPEIG KaTA TNV
ayopd TIPETIEL VA YVWOTOTIOIOVVTAL AUECWG
HETA TNV artocuokevaocia. Metd tn Anén
TOU XPOVOUL gyyvlNong, TUXOV eudavilOPEVEG
ETTIIOKEVEG XPEWVOVTAL.

Evpog gyyonong

H ouokeur KataokevAoTnNKe cOPGWVA PE
auoTNPEG 0dnyieg TTOLOTNTAG Kal EAEYXONKeE
TIPOOEKTIKA TIPLV ATIO TNV ATIOGTOAN).

H eyyonon woxoel yia opaipata VAIKOUL 1
Kataokeung. To evpog eyyonong dev KAAL-
TITEl €€QPTAATA TOL TIPOIOVTOG TIOL LTIO-
Kelvtal oe Gpuololoyikn $Bopd Kal, wg ek
TOUTOUL, BewpolvTal avalwaolua eEapTripaTa
OTIWG TL.X. AETTIOEG TIPLOVIOU, EPESPIKEG Ae-
Ttideg, yuaAoxapTa K.ATL. 1) (NUIEG OF V-
Bpavota e€apTruata, T.x. SIOKOTITEG
YUAALVa e€apTriuata.

H mtapovoa eyyvnon akupwveTal Qv TIPO-
KANBei {nuid oto TIpoidyv, edv dev yivetal
owaoTn Xprion n ouvtripnon. MNa pa cwotn
XPron Tou TIPOIOVTOG TIPETIEL VA TNPOULVTAL
ETIAKPIRWG Ol avapepopeves LTTOSEIEEIG
OTIG 0dnyieg XEPLOOU.
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2 KOTIOI XProNG Kal XEIPLOPOL TTIoL SeV CLVI-
OTWVTAL ) YlA TOUG OTIOIOUG LTTIAPXEL TIPOEL-
Sotroinon TPETEL armapaitnTa va anogpev-
yovTalt.

To Tpoidv TtpoopileTal Povo yia ISIWTIKN
Kal Oxl yla eTtayyeEALATIKA Xpron. Z€ Tepi-
TITWON KAKNG YETAXEIPIONG KAl AKATAAAN-
Ang xpriong, xpnong Biag kat tapepBacewy,
ol otoieg Sev ble€rxbnoav armo To e€oual-
odotnuévo pag TuApa o€pPlg, n eyyodnon
Ttavel va LoyVelL.

H eyyonon 6¢v 1ox0¢l o€

B oe dpuatoloyikn e€acBevnon NG xwpnTL-
KOTNTAG CUCCWPEUTN

B oe TepiTTTWOon eMayyeAPATIKAG XPHong
TOU TIPOIOVTOG

B oe miepintwon {nuLag  TpoTIoTIoiNoNG
TOL TIPOIGVTOG ATIO TOV TIEAATN

B o€ TepiTITWOoN KN TAPNONG TWV TIPOSI-
aypadwv acPpdalelag Kat cuvtipnong,
KaBbwg Kal 0PaAAPATWV XEIPLOPOL

B oe iepitwon ULV Adyw UKWV
davopEVwV

Awadikaoia oe mepintTwon yyonong

lMNa v e€aodalion ypriyopng eneepyaci-
ag Tou {NTAHATOG 0ag, TNPEITE TIG AKOAOL-
Bec vmtodeitelc:

B Na OAeg TIC EPWTNOELG EXETE ETOLUN TNV
amoésdel€n ayopdg Kat Tov KwSIKO TIpoid-
vtog (IAN) 494816_2504 wg amodelén ya
nv ayopd.

B Na tov KwdIKO TIPoidVTog, avatpeste
oTNV TIvVaKida TUTIoU OTo TIPOIdY, e
Mla ETIKETA OTO TIPOIOV, 0TO €EWPUANO
TWV 00NYLWV XProng (Katw aplotepd)
o€ €va QUTOKOAANTO TNV Ttiow 1 KATW
TIAELPA TOU TIPOIOVTOG.

B Edv mapatnpnBouv oddAipata Aeltoup-
yiag n Aowrtég eAAeidelg, eTiKOVWVAOTE
APXIKA PE TO aKOAoUBO TuNAua oepPIg
TNAEDWVIKA 1) XPNOUOTIOINOTE TN POpua
ETIIKOIVWVIAG, TNV oTToia PTtopEiTe va
Bpeite otn SievBuvon parkside-diy.com,
otV Katnyopia 2€pPIg.
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B 'Eva mtpoidv Tou Bewpeital eEAaTTwPaTL-
KO UTIOPEITE VA TO ATIOOTEIAETE ATEAWG
otnVv avagpepodpevn dlevBuvaon Tov cEPPIG
ETTIIOLVATITOVTAG TNV ATIOSEIEN AYOPAg
(att6de1EN Tapeiov) kal avadEpovTag Tou
Bpioketal n EAN\ewpn kai TtéTe epdavi-
OTNKE.

Mmopeite va TIg Bpeite kal

va TIG KatePAceTe OTO
parkside-diy.com, padi pe TtoA-
Ad AAAa eyxelpidla. Me autov
Tov KwdIKO QR attokTdte ateu-
Beiag pooPaon otn oelida
parkside-diy.com. ETuAé€te Tn xwpa oag
Kal avalntAoTe TIG 0dnyieg Xxpriong péow
NG pnxavng avadntnong. Kataxwpifovtag
Tov aplBuo tpoidvtog (IAN) 494816_2504
uTIopEiTe va Bpeite TIg odnyieg xpriong ya
TO TIPOIOV Oag.

7.1. Z€pBig

GR ZépBig EAAGSa
Tel.: 00800 491 824 928
Dodppa ettikovwviag oto
parkside-diy.com

CY ZépBig Kompog
Tel.: 8009 4242
dodppa eTtKOIVWVIAG OTO
parkside-diy.com

[IAN 494816_2504|

PDF ONLINE
parkside-diy.com

7.2. Elcaywyéag

H akoAoubn dievbuvon dev gival dievBuvon
oepPig. Emikovwviote, Kat' apxnv, Ye TNV
avadpepopevn vttnpeaia oepPIG.
KOMPERNASS HANDELS GMBH
BURGSTRASSE 21

44867 BOCHUM

FEPMANIA

www.kompernass.com



8. Metagpaon tng NMpwtdTuntng AnAwon cuppopdwong EK
Epeic, H KOMPERNASS HANDELS GMBH, uttevBuvog tekpunpliwoewv: Koplog Hans-Peter
KompernaB, BURGSTR. 21, 44867 BOCHUM, I'eppavia, dnAwvoupe did Tng Ttapolong otL
TO TIAPOV TIPOIOV CUPHOPPWVETAL PE TA aKOAoLOA TIPOTUTIA, TA KAVOVIOTIKA €yypada Kal
TIG 06nyieg EK:

Odnyia mepi pnxavwv
(2006/42/EC)

HAektpopayvnTiki cupfatotnta
(2014/30/EV)

O6nyia RoHS
(2011/65/EU)*

* Tnv atokAeloTIKr €VB0VN yla TN obvTagn avtig TNG SHAWONG cuPPOPdWONG PEPEL O KATAOKELAOTAG. To AVWTEPW
Tieplypaddpevo avtikeipevo NG SnAwong Anpoi Tig ipodlaypadég Tng odnyiag 2011/65/EU tou Evpwrtaikol
KotvoBouAiou kat Touv ZupBouAiov Tng 8ng lovviov 2011 OXETIKA PE TOV TIEPLOPLOHUO XPHONG CUYKEKPIUEVWV
ETIKIVOLVWV VAIKWV 08 NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUOKEVEG.

Edappocpéva evappoviopéva tpotuma
EN 62841-1:2015/A11:2022

EN 62841-2-17:2017

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019/A2:2024

EN 61000-3-3:2013/A2:2021

EN IEC 63000:2018

Ovopagcia TOTTov ToU PNXaviuatog:
KdaBetn dppeCa poutep PPMF 710 A1

‘Etog Kataokeung: 07-2025
Zelplakog aptopog: IAN 494816_2504
Bochum, 28.07.2025

i CE

Hans-Peter KompernaB
- AlevBOvwv ZopPRoUAoG -

Me tnv emidLvAQEN TEXVIKWVY AAAQyWV OTO TIAQICLO TNG OLVEXOLG AVATITUENG.
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KOMPERNASS HANDELS GMBH
BURGSTRASSE 21

44867 BOCHUM

GERMANY

www.kompemass.com

Informéacidk dllasa - Stanje informacij - Stav informaci - Stav informacii
Stanje informacija - Stanje informacija - Versiunea informatiilor - AkTyanHocT Ha nHdopmauusTa
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