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Before reading, unfold the page containing the illustrations and familiarise yourself with all functions
of the device.

@

Olvasas el6tt hajtsa ki az abrat tartalmazo oldalt, és ezutan ismerje meg a készilék mindegyik
funkcidjat.
(€D)

Pred branjem odprite stran s slikami in se nato seznanite z vsemi funkcijami naprave.
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Klappen Sie vor dem Lesen die beiden Seiten mit den Abbildungen aus und machen Sie sich
anschlieBend mit allen Funktionen des Geréates vertraut.
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Plasma Cutter PPS 40 C3

® INTRODUCTION

A[Im]] Congratulations! You have purchased one of our high-quality products. Please
familiarise yourself with the product before using it for the first time. Please also read the safety
instructions carefully. This product must be set up or used only by people who have been trained to
do so.

Keep out of reach of children!

@ PLEASE NOTE! The use of the term ‘product’ or ‘device’ in the following text refers

to the plasma cutter named in these operating instructions.
¢ Intended use

The device is intended for compressed-air plasma cutting of all electrically conductive metals.
Observing the safety instructions and assembly instructions and operating information in the
instructions for use is also a component of the intended use.

It is imperative to adhere to the applicable accident prevention regulations. The device must not be
used:

® in insufficiently ventilated rooms,

in moist or wet environments,

in explosive environments,

to defrost pipes,

in close proximity to people with cardiac pacemakers and

in close proximity to easily flammable materials.

Use the product only as described and only for the specific applications as stated. Store these
instructions in an easily accessible place. Ensure you hand over all documentation when passing the
product on to anyone else. Any use that differs to the intended use as stated above is prohibited and
potentially dangerous. Damage from non-observation or wrong use is not covered by the warranty
and is not subject to the manufacturer's liability. The device is not intended for commercial use.
Commercial use will void the warranty.

RESIDUAL RISK
Even if you operate the device as intended, there will be residual risks.
The following hazards may occur in conjunction with the construction and design of this plasma cutter:

Eye injuries due to glare,

Touching hot parts of the device or workpiece (burn injury),

In case of improper protection, risk of accident and fire through sparks and slag particles,
Harmful emissions from smoke and gases if there is a lack of air or if closed rooms are insuffi-
ciently extracted.

Reduce the residual risk by carefully using the device as intended and observing all instructions.
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e Package contents

1 plasma cutter
1 earthing cable with terminal
1 cutting cable incl. cutting torch

1 compressed air hose with Quick-Connect

3 electrodes (1 pre-mounted)
1 set of operating instructions
3 torch sleeves (1 pre-mounted)

¢ Parts description

@ PLEASE NOTE! As you are unpacking the item after delivery, ensure that all the

parts are present and that the device is in perfect condition. Do not use the device if it is defective.

Plasma cutter

Handle

Mains plug

Earthing clamp

Earthing clampplug
Earthing clamp device plug

Plasma torch control plug
Plasma torch plug
Plasma torch

Plasma torch button
Nozzle clamping sleeve
Torch sleeve

Electrode

Spacer

Interlock switch

Plasma torch control socket

3] Cover cap
Current controller
Mains indicator lamp

Compressed air hose
On/offswitch

I means switched on

O means switched off
Condensation water tank
Manometer
Compressed air connection

HEHEEHFEHHEOEEEREEEESNEEEDEENE
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Earthing clamp connecting plug

Overheat protection indicator lamp

Earthing clamp connection socket
Plasma torch connection socket

Quick connector compressed air hose

Rotary knob to regulate the pressure
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¢ Technical specifications

Output: 15-40 A

Input: 230 V~ 50 Hz
Weight: approx. 5.0 kg
Dimensions: 341 x 116 x 237 mm
Insulation class: H

Cutting performance: Copper:1-4 mm

Stainless steel: 1-8 mm

Aluminium:1-8 mm

Iron: 1-10 mm

Steel: 1-12 mm
Working pressure: 4-4.5 bar (4 bar preset)

Technical and visual changes may be made in further development without notifying the customer. All
dimensions, notices and specifications in the operating instructions are therefore subject to change.
The operating instructions cannot therefore be used as the basis for asserting a legal claim.

® SAFETY INSTRUCTIONS

/\ WARNING! Please read through the operating instructions
carefully before use. Familiarise yourself with the device, its proper
use and the safety instructions using these operating instructions.
These form part of the product and must be available at all times.

/\ WARNING! RISK OF SERIOUS INJURY OR DEATH FOR
INFANTS AND CHILDREN! Never leave children unsupervised
near packaging material. There is a risk of suffocation.

B This device can be used by children 16 years and older and also
by persons with reduced physical, sensory or mental capacities
or a lack of experience and knowledge if they are supervised
or they have been instructed with regard to the safe use of the
device and they understand the dangers it presents. Do not
allow children to play with the product. Cleaning and user main-
tenance must not be performed by children without supervision.

W Repairs or/and maintenance work must only be carried out by
qualified electricians.

B Only use the cutting cable provided in the scope of delivery.

B During operation, the device should not be positioned directly
against the wall, covered or jammed between other devices so
that sufficient air can always be absorbed through the ventilation
slats. Make sure that the device is correctly connected to the
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mains voltage. Avoid any form of tensile stress of the power
cable. Disconnect the mains plug from the socket prior to setting
up the device in another location.

W If the device is not in operation, always switch it off by pressing
the ON/OFF switch. Place the electrode holder on an insulated
surface and only remove the electrodes from the holder after
allowing it to cool down for 15 minutes.

B Hot metal and sparks are blown off from the cutting arc. The
flying sparks, hot metal as well as hot objects and hot device
equipment can cause fires or burns. Check the working environ-
ment and make sure the workplace is suitable prior to using the
device.

Remove all flammable material within 10 m of the plasma cutter.
If this is not possible, cover the objects meticulously using suitable
covers.

® Do not make cuts in places where flying sparks could come into
contact with flammable material.

B Protect yourself and others from flying sparks and hot metal.

B Please be careful because sparks and hot materials can easily
fall through small gaps and openings while cutting and land on
adjacent areas.

B Please be aware that cutting on a ceiling, floor or a partition can
cause a fire on the opposite side that is not visible.

B Connect the power cable using the shortest route with a socket
situated close to the workplace to prevent the power cable from
being spread across the whole room and located on a surface
which could cause an electric shock, sparks or fire outbreak.

B Do not use the plasma cutter to defrost frozen pipes.

Risk of electric shock:

/\ WARNING! Electric shock from the cutting electrode can be
fatal.

B Do not use the plasma cutter when it is raining or snowing.
M Wear dry insulating gloves.
M 10 | GB 1l PARKSIDE



Do not touch the electrodes with bare hands.

Do not wear wet or damaged gloves.

Protect yourself from electric shock with insulation against the
workpiece.

Do not open the device housing.

Additional protection against a shock from the mains power in the
event a fault can be provided by using a fault-circuit interrupter,
which is operated with a leakage current of no more than 30 mA
and covers all mains-powered devices in close proximity. The
fault-circuit interrupter must be suitable for all types of current.
There must be means of rapid electrical isolation of the cutting
power source or the cutting circuit (e.g. emergency stop device)
which are easily accessible.

Danger from smoke emission when plasma cutting:

Inhalation of fumes which result from plasma cutting can
endanger health.

Do not keep your head in the fumes.

Use the device in open areas.

Only use the device in well-ventilated spaces.

Danger from flying sparks when plasma cutting:

Cutting sparks can cause an explosion or fire.

Keep flammable substances away from the cutting location.
Do not use the plasma cutter near flammable substances.
Cutting sparks can cause fires.

Keep a fire extinguisher close by and an observer should be
present to be able to use it immediately.

Do not carry out plasma cutting on drums or any other closed
containers.

Danger from arc beams:

Arc beams can damage your eyes and injure your skin.
Wear a hat and safety goggles
Wear hearing protection and high, closed shirt collars.
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® Use a welding safety helmet and make sure that the filter setting
is correct.
B Wear complete body protection.

Danger from electromagnetic fields:

m Cutting current generates electromagnetic fields.
® Do not use if you have a medical implant.

B Never wrap the cutting cable around your body.
B Guide cutting cables together.

¢ Welding mask-specific safety instructions

® With the help of a bright light source (e.g. lighter) examine the
proper functioning of the welding shield prior to starting with any
cutting work.

m Cut spatters can damage the protective screen. Immediately
replace damaged or scratched protective screens.

B Immediately replace damaged or highly contaminated or splat-
tered components.

B The device must only be operated by people aged 16 or over.

B Please familiarise yourself with the plasma cutting safety instruc-
tions. To that end, you must also observe the safety instructions
of your plasma cutter.

B Always wear a welding helmet while welding and plasma cutting.
If you do not do this, you could sustain severe lesions to the
retina.

B Always wear protective clothing during welding and plasma
cutting operations.

B Never use the welding shield without the protective screen
because this could damage the optical unit. There is a risk of
damage to the eyes!

B Regularly replace the protective screen to ensure good visibility
and fatigue-proof work.

e Environment with increased electrical hazard

Environments with increased electrical hazard may be encountered,
for example:
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W In workplaces where the space for movement is restricted, such
that the operator is working in a forced posture (e.g.: kneeling,
sitting, lying) and is touching electrically conductive parts;

® |In workplaces which are restricted completely or in part in terms
of electrical conductivity and where there is a high risk through
avoidable or accidental touching by the operator;

B In wet, humid or hot workplaces where the air humidity or sweat
significantly reduces the resistance of human skin and the insu-
lating properties or effect of protective equipment.

Even a metal conductor or scaffolding can create an environment
with increased electrical hazard.

When using plasma cutters under electrically dangerous conditions,
the output voltage of the plasma cutter must be greater than 48 volt
when idling (effective value). The plasma cutter may not be used in
these cases due to the output voltage.

¢ Plasma cutting in tight spaces

When welding and plasma cutting in tight spaces this may pose

a hazard through toxic gases (risk of suffocation). In tight spaces
the device may only be operated if there are trained individuals in
the immediate vicinity who can intervene if necessary. In this case,
before starting to use the plasma cutter, an expert must carry out
an assessment in order to determine what steps are necessary,

in order to guarantee safety at work and which precautionary
measures should be taken during the actual cutting procedure.

¢ Total of no-load voltages

When more than one plasma power source is operated at the same
time, their no-load voltages may add up and lead to an increased
electrical hazard. The plasma power sources must be clearly
marked with their individual control units and connections, in order
to be able to identify which device belongs to which circuit.

¢ Using shoulder straps

The plasma cutter must not be used if the device is being carried

e.g. with a shoulder strap.
11 PARKSIDE GB | 13 MW



This is intended to prevent:

B The risk of losing your balance if the lines or hoses which are
connected are pulled.

M The increased risk of an electric shock as the operator comes
into contact with the earth if he/she is using a Class | plasma
cutter, the housing of which is earthed through its conductor.

¢ Protective clothing

® When working, the operator must protect his/her whole body by
using appropriate clothing and face protection against radiations
and burns. The following steps must be observed:

— Wear protective clothing prior to cutting work.
— Wear gloves.

— Open windows to guarantee air supply.

— Wear protective goggles.

B Gauntlet gloves made of a suitable material (leather) must be
worn on both hands. They must be in perfect condition.

B A suitable apron must be worn to protect clothing from flying
sparks and burns. When specific work, e.g. overhead cutting, is
required, a protective suit must be worn and, if necessary, even
head protection.

¢ Protection against rays and burns

B Warn of the danger to the eyes by hanging up a sign say-
ing “Caution! Do not look into flames!” in the work area.

The workplaces must be shielded so that the persons in the
vicinity are protected. Unauthorised persons must be kept away
from cutting work.

B The walls in the immediate vicinity of fixed workplaces should
neither be bright coloured or shiny. Windows up to head height
must be protected to prevent rays being transmitted or reflecting
through them, e.g. by using suitable paint.

e EMC Device Classification

According to the standard IEC 60974-10, this is a plasma cutter in
electromagnetic compatibility Class A. Class A devices are devices
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that are suitable for use in all other areas except living areas and
areas that are directly connected to a low-voltage supply mains that
(also) supplies residential buildings. Class A devices must adhere to
the Class A limit values.

/\ WARNING NOTICE: Class A devices are intended for use in
an industrial environment. Due to the power-related as well as the
radiated interference variables, difficulties might arise in ensuring
electromagnetic compatibility in other environments.

Even if the device complies with the emission limit values in
accordance with the standard, such devices can still cause electro-
magnetic interference in sensitive systems and devices. The user is
responsible for faults caused by the arc while working, and the user
must take suitable protective measures. In doing so, the operator
must consider the following:

power cables, control, signal and telecommunication lines
computer and other microprocessor controlled devices.
television, radio and other playback devices

electronic and electrical safety equipment

persons with cardiac pacemakers or hearing aids
measurement and calibration devices

noise immunity of other devices in the vicinity

the time of day at which the cutting work is performed.

The following is recommended to reduce possible interference

radiation:

B the plasma cutter must be regularly maintained and kept in good
condition.

B cutting cables should be completely unwound and installed
parallel on the floor, if possible

B devices and systems at risk of interference radiation must be
removed from the cutting area if possible, or shielded.

® GENERAL PLASMA EXPLANATIONS

Plasma cutters are operated by pushing pressurised gas, e.g.
air, through a small pipe. In the centre of the pipe, there is a
negatively charged electrode that is directly above the nozzle.
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The vortex ring causes the plasma to rotate quickly. If you supply
the negative electrode with current and make the tip of the nozzle
touch the metal, this connection creates a closed, electrical circuit.
A powerful spark occurs between the electrode and the metal.
While the gas flows into the pipe, the spark heats up the gas until

it has reached the plasma condition. This reaction causes a current
from the controlled plasma with a temperature of 16,649 °C or more
that moves at speed of 6.096 m/sec and the metal transforms into
steam and molten discharge. The plasma itself conducts electrical
current. The working circuit that allows the arc to occur remains as
long as current is supplied to the electrode and the plasma remains
in contact with the metal to be processed.

The cutting nozzle has a range of further channels. These channels
generate a constant flow of shielding gas around the cutting area.
The pressure of the gas flow controls the radius of the plasma jet.

D PLEASE NOTE! This machine is only designed to use com-
pressed air as “gas’.

® BEFORE COMMISSIONING
¢ Installation environment

Make sure that the working area is sufficiently ventilated. If the device is used without sufficient
cooling, the power-on time reduces and it can result in overheating.
Additional protection can be required for this purpose:

B The device must be free-standing with a gap of at least 0.5 m all around.

B Ventilation slots must not be blocked or covered.

B The device must not be used as a storage place and tools or other items must not be placed on
the device.

B |t must be operated in a dry and well-ventilated working environment.

e Connecting compressed air

(D PLEASE NOTE! This device is designed for operating pressure (output pressure at

the compressor) of up to 6.3 bar. Please bear in mind that the pressure can lower while setting the
air pressure. Thus, in a hose length measuring 10 m and an internal diameter of 9 mm it drops by
approx. 0.6 bar.

The compressed air source must have a filter and regulator.

B Connect the compressed air hose 19 on the back of the plasma cutter L 1] to the compressed air
connection . To do so, insert the end of the compressed air hose L8 without quick connector
into the compressed air connection (€Y of the plasma cutter L1 ] (see Fig. I).
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B The pressure can be set via the rotary knob on the condensate separator (see Fig. I-L).
Select a pressure of 4-4.5 bar.

B In order to release the compressed air hose again, you must press the locking mechanism of
the compressed air connection and pull out the compressed air hose 1% at the same time
(see Fig. ).

e Connecting the cutting torch

®  Pull the cover cap off thlasma torch connection socket .
®  Insert the plasma torch plug into the plasma torch connection socket ['<] and tighten the union
nut hand-tight (see Fig. A+B).

B Insert the plasma torch control plug @ into the plasma torch control socket and tighten the
union nut hand-tight (see Fig. A+B).

e Connecting the earthing cable

Connect the earthing clamp device plug |5a| with the earthing clamp connecting socket . Then
connect the earthing clamp plug | 5 | with the earthing clamp connecting plug . Make sure that
the connecting shaft is first connected and then turned. The connecting shaft of the earthing clamp
device plug must point upwards when plugging in. After plugging in, the connecting shaft must
be rotated in a clockwise direction until it reaches the stop, in order to lock it in place (see Fig. A+B).
This does not require force!

® USING THE DEVICE
e Operation

Set the plasma cutter L' | up in a dry and well ventilated area.

Position the machine in the vicinity of the workpiece.

Press the on/off switch .

Clamp the earthing terminal L* onto the workpiece to be cut and make sure that there is a good

electrical contact.

5. Set the cutting current on the current controller . If the arc beam is interrupted the cutting
current must be set higher if necessary. If the electrode burns through frequently, then the cutting
current must be set lower.

6. Position the plasma torch on the workpiece such that the spacer is in full contact. Push the

interlocking switch away from the torch tip to lock the plasma torch button in place.

Press the plasma torch button . The cutting arc is ignited.

Start cutting slowly and then increase the speed in order to achieve the desired cutting quality.

The speed must be regulated so that a good cutting capacity can be achieved.

9. When the cutting work is complete push the interlocking switch back in the direction of the

torch tip.

@ PLEASE NOTE! To cut in manual cutting mode, pull the overlying spacer across the

workpiece while maintaining a constant speed. To achieve the perfect cut, it is important for the
material thickness to comply with the correct cutting speed. If the cutting speed is too low, the
cutting edge will be blunt due to the severe heat input. The optimal cutting speed is achieved once
the cutting jet is slightly inclined towards the rear while cutting. If the plasma torch button is
released, the plasma jet goes out and the power source switches off. The gas continues to flow for

A

© N
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approx. 5 seconds in order to cool the torch. During the gas post-flow time, the plasma cutter
must not be switched off to avoid damaging the plasma torch as a result of overheating.

Explanation of pilot ignition

A pilot arc is ignited by pressing the plasma torch button . This creates a plasma beam on the tip
of the torch sleeve 8], This enables contactless cutting of the workpiece. Mesh and gratings can also

be cut in this way.

A ATTENTION! The device must be left on for approx. 2-3 minutes once the cutting

work has been completed. The cooler cools the electronics.

® TROUBLESHOOTING

@ PLEASE NOTE! When the trigger of the torch is pressed, the voltage required for

cutting will build up inside the plasma cutter. If the power circuit is then closed, then the voltage
which has built up will be discharged through the integrated spark gap. The electrical discharge
which results from this within the device does not indicate a malfunction. Check that the device is
installed correctly as described in “Using the device”.

Error

Cause of fault

Troubleshooting

Indicator lamp does
not light up?

B No electrical connection.
B  ON/OFF switch set to off.

B Check whether the device
is connected to the
socket.

Set switch to ON.

Ventilator does not
work?

Power line interrupted.

Ventilator faulty.

Ventilator power line faulty.

Check whether the device
is connected to the
socket.

Warning lamp
switches on?

Overheating protection
switched on.
B Input voltage too high.

u  Allow device to cool
down.

B Input voltage according
to type plate.

No output current?

B Machine faulty.
m  Overvoltage protection
activated.

B Machine must be
repaired.

®  Allow device to cool
down.

Output current does
not decrease?

B Input voltage too low.
B Connection cable cross-
section too small.

m Observe input voltage
according to type plate.

Air flow cannot be
regulated?

B Compressed air hose
damaged or faulty.
B Valve/manometer fails.

B New connection of the
line.

M 18 | GB
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HF-arc is not

The torch switch is faulty.

Replace electrode.

worn.

created? Soldering point on the torch
switch or plug loosened.
Valve/manometer fails.
Bad ignition? Torch wear parts damaged or | ® Change wear parts.

Plasma torch is
not ready for
operation?

Current switch is switched off.
Air transmission is restricted.
Workpiece is not connected to
the earthing terminal.

Switch the current switch
to “on”.

Another indication of this
is a green flame. Check
the air supply.

Check the connections.

Sparks fly upwards,
instead of down
through the material?

Torch sleeve (8¢l does not
penetrate the material.

Torch sleeve 8¢l is too far away
from the material.

Material was probably not
earthed properly.

Lifting speed is too quick.

Increase the current.
Reduce the gap between
the torch sleeve 8¢l and
material.

Check the connection for
correct earthing.

Reduce the speed.

Initial cut but not
completely drilled
through?

Potential connection problem.

Check all connections.

Slag formation on
interfaces?

Tool/material creates heat.
Cutting speed too low or
current too high.

Plasma torch component parts

, , l8d] are worn.

Allow the material to cool
down and then continue
cutting.

Increase the speed and/
or reduce the current
until the slag has been
reduced to a minimum.
Check and replace worn
parts.

Arc stops during
cutting?

Cutting speed too low.

Plasma torch [81is held too
high and too far away from the
material.

Plasma torch component parts
, , are worn.
Workpiece no longer connect-
ed to the earthing cable.

Increase the cutting speed
until the problem no
longer exists.

Lower the plasma torch
to the recommended
height.

Check and replace worn
parts.

Check the connections.

Insufficient
Penetration?

Cutting speed too fast.
Metal is too thick.
Plasma torch component parts

, , - are worn.

Reduce the working
speed.

Several cycles necessary.
Check and replace worn
parts.
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Consumables
wear quickly?

Performance was over-
stretched.

Arc control time exceeded.

Incorrect plasma torch
assembly.

Insufficient air supply,
pressure too low.
Faulty air compressor.

Material too thick, increase
the angle to avoid material
from being blown back into
the tip.

Do not control the arc for
more than 5 seconds.
Check the air filter, increase
the air pressure.

Check the performance

of the air compressor

and make sure the inlet
pressure is at least 100 PSI
(6.8 bar).

® Maintenance and care

e Maintaining the torch

B The consumables displayed in Figure F are the electrode [°9 and the torch sleeve . They can
be replaced once the nozzle clamping sleeve has been unscrewed.
B The electrode [°9 must be replaced if there is a crater of approximately 1.5 mm depth in the

centre.

A ATTENTION' To unscrew the electrode, do not apply irregular pressure, gradually

increase pressure until the electrode comes out. Then screw the new electrode into the holder.

B The torch sleeve must be replaced if the central bore is damaged or if it has expanded in

comparison to the bore of a new nozzle. If the electrode [°9 or the torch sleeve I°C| are replaced
too late, this can result in the parts overheating.

Once replaced, make sure the nozzle clamping sleeve 189 is tightened sufficiently.

A ATTENTION! The nozzle clamp sleeve must only be screwed on to the torch

once it has been fitted with the electrode and torch sleeve .

If these parts are missing, the device may malfunction and it may create a hazard for the

operating personnel.

e Maintenance

@ PLEASE NOTE! The plasma cutter must be regularly maintained for perfect function

and to comply with the safety requirements. Improper and wrong operation may cause failures and
damage to the device. Repairs must only be carried out by qualified specialists.

@ PLEASE NOTE! It is not necessary to empty the condensation water container .

If water collects here then fine droplets will form under the container. The condensation water is then
dissipated through evaporation.

Switch off the main power supply and the main switch of the device prior to carrying out maintenance
or repair work on the plasma cutter.

M 20 | GB
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B Regularly clean the outside of the plasma cutter and its accessories. Use compressed air,
cotton waste or a brush to remove dirt and dust.

m In case of a defect or a necessary replacement of equipment parts, please contact the
appropriate qualified personnel.

e Storage

If you will not be using the device for a while, protect it from dust by storing it in a clean and dry place.

® Information about recycling and disposal

= DO NOT DISPOSE OF ELECTRICAL TOOLS IN HOUSEHOLD WASTE!
o DON’T THROW AWAY - RECYCLE!
[r— % According to European Directive 2012/19/EU, used electrical devices must be col-
lected separately for environmentally compatible recycling or recovery. The symbol
of the crossed out dustbin means that this device must not be disposed of in household waste at
the end of its service life. The device must be handed in at established collection points, recycling
centres or waste management depots. The disposal of defective devices which you have sent in will
be carried out free of charge. In addition, distributors of electrical and electronic equipment as well as
food distributors are obliged to accept returned waste. LIDL provides you with return options directly
in its branches and shops. Return and disposal is free of charge for you. When buying a new device
you have the right to return an equivalent old device at no charge. In addition you have the option,
regardless of whether you are buying a new device, to hand in (up to three) old devices at no charge,
as long as the device is no larger than 25 cm in any dimension. Before returning the device please
delete all personal information. Before returning, please remove batteries or rechargeable battery
packs which are not enclosed by the old device, as well as bulbs, which can be removed without
destroying the product and take these to a separate collection point.

indicates the prohibition on disposal in household waste. The abbreviations for the essential

heavy metals are: Cd = Cadmium, Hg = Mercury, Pb = Lead Take used batteries to a waste
management company in your city or community or return them to your dealer. This satisfies your
legal obligations and you are greatly contributing to protecting the environment.

ﬂ Batteries containing harmful substances are labelled with the adjacent symbol, which

Please note the marking on the different packaging materials and separate them as
& necessary. The packaging materials are marked with abbreviations (a) and digits (b) with the
a following definitions: 1-7: Plastics, 20-22: Paper and cardboard, 80-98: Composite
materials.

® EC Declaration of Conformity

We,

C. M. C. GmbH Holding

Responsible for documentation:

Joachim Bettinger

Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

Germany

hereby take sole responsibility for declaring that the product
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Plasma Cutter PPS 40 C3

IAN: 465593_2404

Year of manufacture: 03/25

Item no.: 2765

Model: PPS 40 C3

meets the basic safety requirements as specified in the European Directives

EC Guideline on Electromagnetic Compatibility
2014 /30/EU

RoHS Directive

2011/65/EU

EC low-voltage directive

2014/35/EU

and the amendments to these Directives.

The manufacturer will be solely responsible for the creation of the declaration of conformity.

The object of the declaration described above meets the requirements of Directive 2011/65/EU of
the European Parliament and of the Council of 8 June 2011 on the restriction of the use of certain
hazardous substances in electrical and electronic equipment.

This conformity assessment is based on the following harmonised standards:

EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, 01.05.2024

C.M.C. GmbH Holding
. i(at ringOfs-Strae 15
i 66386 St.Ingbert
Tel. +49 6894 39887-50
Fax +49 6894 39897-29

p. p. Joachim Bettinger
- Quality assurance -

® Warranty and service information

Warranty from C. M. C. GmbH Holding

Dear Customer,

The warranty for this equipment is 3 years from the date of purchase. In the event of product defects,

you have legal rights against the retailer of this product. Your statutory rights are not affected in any
way by our warranty conditions, which are described below.
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e Warranty conditions

The warranty period begins on the date of purchase. Please retain the original sales receipt. This doc-
ument is required as your proof of purchase.

Should this product show any defect in materials or manufacture within 3 years from the date of pur-
chase, we will repair or replace it — at our discretion — free of charge. This warranty service requires
that you retain proof of purchase (sales receipt) for the defective device for the three year period and
that you briefly explain in writing what the fault entails and when it occurred.

If the defect is covered by our warranty, we will repair and return your product or send you a replace-
ment. The original warranty period is not extended when a device is repair or replaced.

e Warranty period and statutory claims for defects

The warranty period is not extended by the guarantee. This also applies to replaced and repaired
parts. Any damages or defects detected at the time of purchase must be reported immediately after
unpacking. Any incidental repairs after the warranty period are subject to a fee.

¢ Extent of warranty

This device has been manufactured according to strict quality guidelines and carefully inspected
before delivery.

The warranty applies to material and manufacturing defects only. This warranty does not extend to
product parts, which are subject to normal wear and tear and can thus be regarded as consumable
parts, or for damages to fragile parts, e.g. switches or parts made from glass.

This warranty is voided if the product becomes damaged or is improperly used or maintained. For
proper use of the product, all of the instructions given in the operating instructions must be followed
precisely. If the operating instructions advise you or warn you against certain uses or actions, these
must be avoided in all circumstances.

The product is for consumer use only and is not intended for commercial or trade use. The warranty
becomes void in the event of misuse and improper use, use of force, and any work on the device that
has not been carried out by our authorised service branch.

¢ Processing of warranty claims

To ensure prompt processing of your claim, please follow the instructions given below.

B Please retain proof of purchase and the article number (e.g. IAN) for all inquiries.

B The product number can be found on the type plate on the product, an engraving on the product,
the cover page of your instructions (bottom left), or the sticker on the back or underside of the
product.

= In the event of malfunctions or other defects, please first contact our service department below
by phone or email.

m  If your product is found to be defective, you can then send your product with proof of purchase
(till receipt) and a statement describing what the fault involves and when it occurred free of
charge to the service address given.
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B You can view and download this handbook and many more at parkside-diy.com. With this QR
code you can go straight to parkside-diy.com. You can access the user instructions for your
product by entering the product number (IAN) 465593.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

How to contact us:

GB

Name: C. M. C. GmbH Holding
Website: www.cmc-creative.de
E-mail: service.gb@cmc-creative.de
Phone: 0-808-189-0652

Registered office: Germany

IAN 465593_2404

Please note that the following address is not a service address. Please first contact the service point
given above.

C. M. C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
GERMANY

Ordering spare parts
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® A HASZNALT PIKTOGRAMOK TABLAZATA

Al

Vigyazat!
Olvassa el a hasznalati
Utmutatot!

Vigyazat!
Aramiités okozta veszély!

Figyelem, lehetséges veszélyek!

Fontos utmutatas!

A mellette Iévé, athuzott,
kerekes hulladéktarold
szimbdlum azt jelzi, hogy
ez a készulék a 2012/19/EU
irdnyelv hatdlya ala tartozik.

Koérnyezetbarat modon
artalmatlanitsa a csomagolast
és a készliléket!

Ujrahasznosithaté anyagokbdl
készilt

Ne haszndlja a készliléket
szabadban, és semmiképpen
se hasznalja es6ben!

A hegeszt6elektroda altali
aramUtés halalos lehet!

A hegesztési fUst belélegzése
veszélyeztetheti az egészséget.

A hegesztési szikrak robbanast
vagy tuzet okozhatnak!

Az ivfénysugarak karosithatjak
a szemet, és bdrsérilést
okozhatnak!

Az elektromagneses mezék
megzavarhatjak a szivritmus-
szabalyozék miikodését!

1 max

A hélézati aram legnagyobb
méretezési értéke

1~50Hz

aram szimbdluma és
a frekvencia névleges értéke

H Szigetelési osztaly Véagas a plazmavagoval
. Al
= Hoémérséklet-figyeld Halézati csatlakozas
ellenérzélampaja ellenérzélampaja
A legnagyobb halézati aram
IP21S Védelem tipusa o effestl’v ?é);téke
A hegesztési id6 legnagyobb A hegesztési id6 legnagyobb
oo méretezési értéke az aE— méretezési értéke a folyamatos
idészakos lizemmodban X lzemmodban =,
Halézati bemenet; Fazisok Eqyfézist statikus
DD szama valamint a valtakozé “IFODB1="| frekvenciaatalakito-

transzformator-egyeniranyito

W o6 |

HU
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Uresjarati fesziiltség névleges Halozati feszliltség névlieges
U s U .y
0 értéke 1 értéke
Szabvanyositott
U L
2 munkafesziltség

Plazmavagoé PPS 40 C3
e BEVEZETES

A[Im]] Gratulalunk! Kivalé mindségl termék mellett dontétt. A termékkel még az elsé izembe
helyezés elétt ismerkedjen meg. Figyelmesen olvassa el a biztonsagi utasitasokat. A termék tizembe
helyezését csak képzett személy végezheti el.

A késziilék ne keriiljon gyermek kezébe!

(D UTM UTATAS! Az alabbi szévegben a ,termék” vagy ,készllék” kifejezés a jelen

kezelési Utmutatdban leirt plazmavagoéra vonatkozik.
¢ Rendeltetésszerii hasznalat

A készlilék minden elektromosan vezetdképes fém slritett levegds plazmavagasara alkalmas.
A rendeltetésszerl hasznalat részét képezi a biztonsagi tudnivaldk, valamint a szerelési Gtmutato és
a kezelési utmutatoban talalhatd izemeltetési tudnivaldk figyelembevétele is.

A legszigorubban be kell tartani az érvényes baleset-megel6zési el6irasokat. Nem szabad hasznalni
a készlléket:

B nem elegend@en szell6ztetett helyiségekben,

vizes vagy nedves kornyezetben,

robbanasveszélyes kdrnyezetben,

csoOvek kiolvasztasara,

szivritmus-szabalyozot visel§ emberek kdzelében és

kénnyen lobband anyagok kézelében.

Csak a leirtak szerint, a rendeltetésszer(i hasznalatnak megfeleléen hasznalja a terméket. Orizze meg
gondosan ezt az Utmutatét. Ha tovabbadija a terméket egy harmadik fél szamara, mellékelje hozza az
Osszes dokumentumot. Minden, a rendeltetésszeri hasznalattdl eltéré alkalmazas tilos, és adott eset-
ben veszélyes lehet. A garancia nem vonatkozik az Utmutaté be nem tartasabol vagy a nem rendelte-
tésszer( hasznalatbdl eredd karokra, és a gyartd céget sem terheli felelsség ilyen esetben. A készllék
ipari hasznalatra nem alkalmas. Professzionalis hasznalat esetén a garancia érvényét veszti.

FENNMARADO KOCKAZAT
Fennmaradé kockazatok mindig vannak, még akkor is, ha a készilléket az eldirasoknak megfeleléen kezeli.
A kovetkezé veszélyek Iéphetnek fel a jelen plazmavago felépitésével és kivitelével 6sszefliggésben:

szem sérlilése vakitas miatt,

a készulék vagy a munkadarab forro részeinek megérintése (égési sériilések),

szakszer(tlen biztositas esetén baleset- és tlizveszély a szétrepiil6 szikrak vagy salakdarabok miatt,
flst és gazok egészségre karos kibocsatasa levegdhiany, ill. zart terekben a nem elegendd
elszivas miatt.
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Csokkentse a fennmaradd kockazatokat azzal, hogy a készlléket gondosan, és az eléirasoknak

megfeleléen hasznalja, valamint minden utasitast betart.
e Csomag tartalma

1 plazmavago

1 testkabel kapoccsal

1 vagokabel vagoégdvel

1 s(ritett levegé tomlé gyorscsatlakozéval
3 elektroda (1 elészerelt)

1 kezelési utmutato

3 égdbtakaro (1 elbszerelt)

e Az alkatrészek leirasa

@ UTMUTATAS!

A kicsomagolast kdvetéen azonnal ellendrizze, hogy nem hianyzik semmi a csomagbdl, valamint

a készulék kifogastalan allapotu-e. Ha a készUlék hibas, ne hasznalja.

Plazmavago
Hordozdéfogantyu

Haloézati dugasz
Foldel6kapocs

Testkapocs dugasza
Testkapocs készUllékdugasz
Testkapocs csatlakozédugasz
Plazmaégd vezérl6dugasz
Plazmaégd dugasza
Plazmaégd

Plazmaégé gombja
Favoékaszoritd hiively
Eg6takard

Elektroda

Tavtarto

Reteszel6kapcsold
Tulmelegedés elleni védelem ellenérzélampaja
Plazmaégd ellenérzdaljzat
Testkapocs csatlakozoaljzata
Plazmaégd csatlakozdaljzata
4] Fed6kupak

Aramszabalyozo

Haloézat ellenérzélampaja
Sdritett leveg6 tdmldjének gyorscsatlakozdja
Sdritett leveg6 tomldje

Be/ki kapcsold

| jelentése: bekapcsolva

O jelentése: kikapcsolva
Kondenzviz tartalya
Nyomasmérd
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Sdritett leveg6 csatlakozé
Nyomasszabalyozé forgatégomb

e Miiszaki adatok

Teljesitmény: 15-40 A

Bemenet: 230 V~ 50 Hz

Sualy: kb. 5,0 kg

Méretek: 341 x 116 x 237 mm
Szigetelési osztaly: H

Vagasi teljesitmény: Réz 1-4 mm

Nemesacél: 1-8 mm

Aluminium:1-8 mm

Vas: 1-10 mm

Acél: 1-12 mm
Munkanyomas: 4-4.5 bar (4 bar el6re bedllitva)

A termék mUszaki jellemzdi és megjelenése a tovabbfejlesztés keretén bellil bejelentés nélkdl
modosulhat. Ennél fogva a jelen hasznalati utmutatoban megadott méretek, tudnivalok és adatok
nem garantaltak. A hasznalati utmutato alapjan tamasztott jogi kdveteléseknek ezért nincs helylk.

® BIZTONSAGI UTMUTATASOK

A\ FIGYELMEZTETES! Kérjiik, hogy a hasznalat elétt alaposan
olvassa el gondosan a kezelési utmutatot. A kezelési utmutatd
segitségével ismerje meg a készlléket, annak megfelel6 haszna-
latat, valamint a biztonsagi utasitasokat. Az utmutaté a késztlék
része, és mindig kéznél kell lennie!

/\ FIGYELMEZTETES! KISGYERMEKEK ES GYERMEKEKRE
LESELKEDO ELET- ES BALESETVESZELY! Soha ne hagyja
felligyelet nélkll a gyermekeket a csomagoléanyaggal. Fennall

a fulladas veszélye.

W Ezt a készuléket 16 évnél idésebb gyermek, valamint csékkent
fizikai, érzékszervi vagy mentalis képességekkel biré vagy
tapasztalat vagy tudas hianyaban szenvedd személyek csak
akkor haszndlhatjak, ha felligyelet alatt allnak, vagy a készulék
biztonsagos hasznalatardl kioktatast kaptak, és a készUlék
hasznalatabdl adddo veszélyeket megértették. Gyermekek nem
jatszhatnak a készilékkel. A tisztitast és a felhasznaléi karban-
tartast gyermekek feliigyelet nélkil nem végezhetik.

B Mindig bizza a javitasi és/vagy karbantartasi munkak elvégzését
képesitett elektromos szakemberekre.
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B Csak a csomagban megtaldlhaté hegesztévezetékeket hasznalja.

m Uzemelés kdzben lehetdség szerint ne alljon a késziilék kdzvet-
lendl a fal mellett, ne legyen letakarva, és ne legyen beszoritva
mas készulékek kdzé, hogy mindig elegendd levegd jusson be
a szell6zbréseken keresztll. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a készu-
lek helyesen csatlakozik a haldzati fesziltségre. Kerllje a halézati
vezeték megfeszlilését. Huzza ki a készUlék villasdugodjat az
aljzatbdl, miel6tt mashova telepitené at a késziléket.

® Mindig kapcsolja ki a késziléket a be-/kikapcsoldéval, ha nem
hasznadlja azt. Tegye szigetelt alatétre az elektrédatartét, és csak
15 percnyi lehllés utan huzza ki az elektrédakat a tartojukbal.

B Forrd fémet és szikrakat fujhat el a vagoiv. Ezek a szall6 szikrak,
a forré fém, valamint a forré6 munkadarabok és a készUilék forrd
részei tlzet vagy égési sérlléseket okozhatnak. Ellendrizze
a munkakoérnyezetet, és gondoskodjon alkalmas munkahelyrél
a készllék hasznalata el6tt.

Tavolitson el minden éghet6 anyagot a plazmavagd 10 m sugaru
koérnyezetébdl. Ha ez nem lehetséges, akkor takarja le ezeket a tar-
gyakat alkalmas takaroval.

B Ne vagjon olyan helyen, ahol a szétreplil6 szikrak égheté anyagra
eshetnek.

B Védje sajat magat és masokat a szétrepuld szikrakkal és a forrd
fémmel szemben.

B Legyen Ovatos, mert a szikrak és a forré anyagok vagaskor
a réseken és nyilasokon keresztll kdnnyen eljuthatnak a szom-
szédos teruletekre.

B Legyen tudataban annak, hogy a mennyezeten, a talajon vagy
a kdztes terlileten végzett vagas tiizet okozhat a szemben fekvd,
nem lathaté oldalon.

B Csatlakoztassa az elektromos kabelt a munkavégzés helyéhez
a lehetd legkdzelebb esé dugaszoldaljzathoz, igy az nem nyulik
at a teljes helységen, és nem halad olyan padlon, ahol elektro-
mos aramutést, szikrazast vagy tlzet okozhat.

® Ne haszndlja a plazmavagét megfagyott vezetékek kiolvasztasara.
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Aramiités okozta veszély:

/\ FIGYELMEZTETES! A vagoelektrdda altali elektromos
aramuteés haldlos lehet.

Ha hasznalja a plazmavagét héban vagy esében.

Hordjon szaraz, szigetelt keszty(it.

Ne fogja meg puszta kézzel az elektrédat.

Na hordjon nedves vagy karosodott kesztydit.

Védje magat aramités ellen a munkadarab elszigetelésével.

Ne nyissa fel a készilék hazat.

A haldézati aram altal meghibasodas esetén okozott aramutés ellen
tovabbi védelmet jelenthet egy Fl-relé (hibadram-védbkapcsold,

Fl relé) kdzbeiktatasa, amely legfeljebb 30 mA szivargéaram esetén
muakdodésbe Iép, és amin keresztil a kdzelben 1évé 6sszes, haldzatrol
Uzemeld berendezés megtaplalasa torténik. Az életvédelmi relének
valamennyi aramtipushoz alkalmasnak kell lennie.

W A vagoaramforras vagy a vagoéaramkor gyors elektromos leva-
lasztasahoz kénnyen elérhetd eszkdzoknek kell rendelkezésre
allniuk (pl. vészkikapcsold berendezes).

Fiistképz6dés altali veszélyeztetés plazmavagaskor:

W A plazmavagas soran keletkez6 flist belélegzése veszélyes lehet
az egészsegre.

W Ne tartsa a fejét a flstbe.

W A késziléket nyitott terlileteken hasznalja.

B A készuléket csak jOl szell6z6 helyiségekben hasznalja.

Szikraképz6dés altali veszélyeztetés plazmavagaskor:

W A vagas soran keletkezd szikrak robbanast vagy tlizet okozhatnak.

W Tartsa tavol az éghetd anyagokat a vagas helyetdl.

® Na haszndlja a plazmavagot éghetdé anyagok vagasara,

W A vagas soran keletkezd szikrak tlizet okozhatnak.

B Tartson készenlétben egy tlzoltd készuléket, és legyen a helyszi-
nen egy megfigyeld, aki azonnal segiteni tud.

B Ne végezzen plazmavagast hordékon vagy barmilyen zart tartalyon.
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ivfénysugarak miatti veszély:

B Az ivfénysugarak karosithatjak a szemet, és bérsérilést okozhatnak.
® Hordjon kalapot és védészemUveget

W Hordjon hallasvédé eszkdzt és magas nyaku inget.

® Hordjon hegesztésisakot és Ugyeljen a megfelel szlrdbeallitasra.
W Hordjon teljes testet védd 6ltdzeéket.

Elektromagneses mez6k miatti veszély:

W A vagoaram elektromagneses mezét hoz Iétre.

® Ne hasznalja egyutt orvosi implantatumokkal.

B A vagodvezetékeket tilos a teste koré tekerni.

B Vezesse egymassal parhuzamosan a vagovezetékeket.

e Hegesztbpajzzsal kapcsolatos biztonsagi tudnivalok

m A vagasi munkak megkezdése el6tt gydz6djon meg egy vilagos
fényforras (pl. 6ngyu;jtd) segitségével a hegesztépajzs megfeleld
mukodésérdl.

B A vagaskor kifrdccsend anyagok karosithatjak a véddiveget. Azon-
nal cserélje ki a karosodott vagy megkarcolddott véddivegeket.

W A sérllt vagy ersen szennyezett, illetve felfroccsent anyaggal
szennyezett alkatrészeket azonnal cserélje ki.

W A készuléket csak a 16. életéviket betdltott személyek tizemel-
tethetik.

B |smerkedjen meg a plazmavagassal kapcsolatos biztonsagi
el6irasokkal. Vegye figyelembe ehhez a plazmavagdja biztonsagi
tudnivaldit is.

B Plazmavagaskor mindig vegye fel a hegesztdsisakot. Ha nem
hasznalja, akkor annak sulyos retinasértlések lehetnek a kdvet-
kezményei.

B Hegesztéskor és plazmavagaskor mindig hordjon véddoltdzéket.

B Soha ne hasznalja védduveg nélkil a hegesztdsisakot, mert
megsérllhet az optikai egység. Fennall a szem karosodasanak
veszélye!

B A jo atlathatésag és a faradsagmentes munkavégzés érdekében
idében cserélje ki a védbuveget.
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e Fokozott elektromos veszélyt hordozo6 kornyezet

Megndévekedett elektromos veszéllyel Gzemeld kodrnyezetet példaul
a kévetkez6 helyeken talalhat:

® olyan munkahelyeken, ahol a mozgastér korlatozott, vagyis
a kezeld eréltetett testtartasban (pl.: térdelve, Ulve, fekve)
dolgozik, és elektromos aramot vezetd alkatrészeket érint;

W olyan munkahelyeken, amelyek elektromos vezet6képesség
tekintetében teljesen vagy részben korlatozottak, és ahol fennall
az elektromos vezetd alkatrészek elkeriilhetd vagy véletlen meg-
érintésének veszélye;

B vizes, nedves vagy forré6 munkahelyeken, ahol a levegé para-
tartalma vagy az izzadsag jelentésen lecsékkenti az emberi bér
ellendllasat vagy a véddfelszerelés szigetel6képessegét.

Fémlétra vagy allvany is létrehozhat fokozott elektromos veszélyt
hordozo kérnyezetet.

Ha elektromos szempontbdl veszélyes kdrilmények kdzott hasz-
nalja a plazmavago készlléket, a készilék kimeneti feszlltsége
Uresjaratban nem lehet magasabb, mint 48V (effektiv érték).

Ez a plazmavago készilék a kimend feszlltség alapjan ezekben az
esetekben nem hasznalhaté.

e Plazmavagas sziik terekben

Szik terekben végzett plazmavagéas soran mérgezé gazok miatti
veszélyhelyzet johet |étre (fulladasveszély). Szlik terekben csak akkor
kezelhetd a készllék, ha olyan szakképzett személy van a készilék
kdzvetlen kdzelében, aki vészhelyzetben be tud avatkozni. llyenkor

a plazmavago készllék hasznalatanak megkezdése eldtt szakértéi
értékelést kell készittetni annak meghatarozasara, hogy melyik
lépésekre van sziikség a munkaveégzés biztonsaganak garantalasara,
és a tényleges vagasi mivelet soran melyik dvintézkedéseket kell
megtenni.

o Uresjarati fesziiltségek 6sszeadédasa

Ha egyidejlleg egynél tébb plazmavagasi aramforrast mikddtet, akkor
azok Uresjarati feszliltségei 6sszeadddhatnak, és fokozott elektromos
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veszélyt okozhatnak. A plazmavagd aramforrasokat azok kulénallo
vezérléseivel és csatlakozoival egyértelmiien meg kell jeldini, hogy
felismerhetd legyen, melyik alkatrész melyik aramkérhdz tartozik.

¢ Vallhevederek hasznalata

A plazmavagé aramforras, pl. vallheveder segitségével torténd,
hordozasa kézben nem szabad plazmavagast végezni.
Ez az alabbiak megakadalyozasat szolgalja:

W Az egyensulyvesztés kockazata, mikézben a csatlakoztatott
vezetékeket vagy tomlbket huzza.

W Az elektromos aramutés fokozott veszélye, hiszen a kezel6 az
»I” 0sztalyba tartozé plazmavagoé aramforras hasznalatakor érint-
kezik a féldpotenciallal, mivel az ilyen készllékek hazat a sajat
véddbvezetdjuk foldeli.

e Védooltozék

B Munka kdzben a kezel6 személy teljes testét védeni kell megfe-
leld 6ltézekkel, tovabba védeni kell az arcat sugarzas és égési
sérilések ellen. Vegye figyelembe a kdvetkezd lépéseket:

— A vagasi munkak megkezdése el6tt huzza fel a véddoltdzéket.
— Huzzon kesztyit.

— Nyissa ki az ablakokat, hogy legyen légaramlas.

- Vegyen fel védészemiveget.

® Hordjon mindkét kezén alkalmas anyagbdl (bérbdl) készilt hosz-
szu kesztylt. Ennek kifogastalan allapotban kell lennie.

B Hordjon a célra alkalmas kétényt, hogy védje az 6ltézékét
a szétrepll6 szikrak és a megégés ellen. Ha a munka jellege,
pl. fej feletti vagas megkdveteli, akkor hordjon véddoltdzéket es
sziikség esetén fejvédabt.

e Védelem sugarak és megégés ellen

® A munkahelyen egy ,Vigyazat! Ne nézzen a langba!” feliratu tabla
kifiggesztésével utalni kell a szemsérilés veszélyére. Lehet6ség
szerint ugy kell elkeriteni a munkahelyeket, hogy védve legyenek
a kozelben tartozkodd személyek. Az illetékteleneket tavol kell
tartani a vagasi munkaktol.
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B Helyhez kétdtt munkahelyek kézvetlen kézelében ne legyenek
vilagosak vagy tlikrézéek a falak. Az ablakokat legalabb fejma-
gassagig pl. megfeleld festéssel védeni kell a sugarzas atenge-
dése vagy visszaverédése ellen.

o A készilék EMC szerinti besorolasa

Az |IEC 60974-10 iranyelv értelmében itt egy 'A' elektromagneses
Osszeférhet6ségi osztalyba sorolt hegesztékésziilékrél van szo.
Az 'A' osztalyba sorolt készillékek olyan készilékek, amelyek

a laktoéterlleteken kivill és az olyan terileteken kivil, amelyek
kozvetlenul csatlakoznak lakééplleteket (is) ellato kisfeszultségu
halézathoz, minden terlleten alkalmazhatdk. Az 'A' osztalyba
tartozé készilékeknek meg kell felelnitik az 'A' osztélyra jellemzé
hatarértéknek.

/\ FIGYELMEZTETES:

Az 'A' osztalyba sorolt készllékek csak ipari kdrnyezetben torténd
Uzemeltetésre alkalmasak. A fellépé haldzati valamint kisugarzott
interferenciak miatt el6fordulhatnak olyan problémak, amelyek
egyeéb terlleteken megnehezitik az elektromagneses dsszeférhetd-
ség biztositasat.

A készilékek annak ellenére elektromagneses interferenciakat
okozhatnak az erre érzékeny berendezésekben és készlilékekben,
hogy a megfelel az iranyelv kibocsatasi hatarértékeinek. Az olyan
interferenciakért, amelyek az elektromos ivvel valé munkavégzés
soran torténnek, a felhasznalé felel és a felhasznalénak kell a meg-
felel6 védelmi intézkedéseket meghoznia. Ennek soran a felhaszna-
I6nak kildéndsen figyelembe kell vennie a kdvetkezdket:

halézati, vezérld, jel- és tavkozlési vezetékek

szamitdgéppel és mas, mikroprocesszorral vezérelt készllékek
televizids, radids és mas lejatszo készlilekek

elektronikus és elektromos biztonsagi berendezések
szivritmus-szabalyozét vagy hallokésziléket visel6 emberek
meérd és kalibralé berendezések

egyeéb, kdzelben l1évé berendezések zavarallosaga

az a napszak, amikor vagasi munkakat végeznek.
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A lehetséges kisugarzott interferencidk elkerllése érdekében

a kévetkezbket javasoljuk:

B tartsa rendszeresen karban és megfelel6 allapotban a plazmavagaot.

W tekerje le teljesen a vagovezetékeket, és lehetbleg parhuzamosan
vezesse Oket a talajjal

W |ehet6ség szerint tavolitsa el a sugarzas altal veszélyeztetett
készUllékeket és berendezéseket a vagas kérnyekérdl, vagy
arnyékolja le 6ket.

® PLAZMAVAL KAPCSOLATOS ALTALANOS MAGYARAZATOK

A plazmavagok mukodési elve Iényegeében véve az, hogy egy
nyomas alatti gazt, pl. levegét atpréselnek egy kis csévén. A cso6-
vecske kdzepében egy negativ tdltésl elektroda van kdzvetlendl

a fuvoka felett. Az 6rvénygylrl gyors forgasra készteti a plazmat.
Ha On a negativ t6ltési elektrodan aramot vezet at, és a fuvoka
csucsat a fémhez érinti, akkor ezzel a kapcsolattal I1étrejon egy zart
elektromos aramkoér. Ekkor egy erGs szikra képzddik az elektréda
és a fém kozott. Ez a szikra annyira felheviti a csdvecskén ata-
raml6 gazt, hogy az eléri a plazma halmazallapotot. Ez a reakcio
aramlasra készteti a 16 649 °C vagy ennél magasabb hémérsék-
let(i plazmat, amely 6,096 m/s sebességgel halad, és g6zzé és
olvasztott részecskékké alakitja at a fémet. Maga a plazma vezeti
az elektromos aramot. Az ivet I1étrehoz6 aramkér mindaddig fenn-
marad, amig aram folyik at az elektrodan, és a plazma érintkezik

a megmunkalando fémmel.

A vagofuvoka tébb tovabbi csatornaval rendelkezik. Ezek a csator-
nak folyamatosan aramoltatjak a védégazt a vagasi tertlet kordil.

A gazaram nyomasa szabadlyozza a plazmasugar sugarat.

® UTMUTATAS! A gépet csak arra tervezték, hogy ,,gazként”
sUritett levegét hasznaljon.

e UZEMBE HELYEZES ELOTT
e Felallitasi kornyezet

Gyd6z6djon meg arrdl, hogy kell6képpen szell6zik a munkateriilet. Ha elegendé hiités nélkul izemelteti
a készliléket, akkor csdkken a bekapcsolasi ideje, és tulhevilés kdvetkezhet be.
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Ekkor tovabbi védéintézkedésekre lehet sziikség:

m A késziléket szabadon kell felallitani, kdrben legalabb 0,5 m tavolsagra mindentdl.

B A szell6zényilasok nem lehetnek lezarva vagy letakarva.

B Akészilléket nem szabad lerakéhelyként hasznalni, és nem szabad a készilékre szerszamot vagy
egyéb targyat helyezni.

B A készlléket szaraz és jol szelléztetett korilmények kdzott kell Uzemeltetni.

e A siiritett leveg0 csatlakoztatasa

@ UTM UTATAS! A készilékben akar 6,3 bar Gizemi nyomas (kompresszor kimeneti

nyomasa) el6allitasara alkalmas. Gondoljon arra, hogy ez a nyomas a levegényomas beallitasakor
csOkkenhet. Igy példaul 10 m hosszu és 9 mm belsé atmérdji tomlé esetén kb. 0,6 bar értékkel
csokken a nyomas.

Csak szlrt és szabalyozott suritett levegét hasznaljon.

B Csatlakoztassa a s(ritett levegé tomléjét 10l a plazmavagé hatoldalan L[ Iévé csatlakozohoz .
lllessze be a sritett levegd tomldjének L9 gyorscsatlakozé nélkiili oldalat a plazmavagé
sUritett levegd csatlakozojaba L' (lasd az | abran).

B Anyomast a kondenzgtum-levalaszton lévé forgatdgombbal 21 tudja beallitani (Idsd az | - L abran).
Allitson be 4-4,5 bar nyomast.

m A sdritett leveg6 tomldjének a sUritett levegd csatlakozdjanak 19! levételéhez egyszerre meg kell
nyomnia [£Y a reteszelését 19 és ki kell huznia a s(ritett levegé tomléjét (Iasd az | abran).

e A vagoégo csatlakoztatasa

B Huzza le a fed6kupakot a plazmaégé csatlakozdaljzatrol .

B lllessze be a plazmaégé dugaszat L’ | a plazmaégé csatlakozoéaljzataba , és huzza meg kézzel
a hollandi anyat (lasd az A+B abrakon).

B lllessze be a plazmaégé vezérl6édugaszat @ a plazmaégd vezérlbaljzataba , és huzza meg
kézzel a hollandi anyat (lasd az A+B abrakon).

¢ A testkabel csatlakoztatasa

Csatlakoztassa a testkapocs készilékdugaszat |5a| a testkapocs csatlakozdéaljzatahoz . Csatlakoz-
tassa a testkapocs dugaszat a testkapocs csatlakozédugaszahoz . Ugyelien arra, hogy elészor
be kell illeszteni a csatlakozoétiiskét, majd utana el kell forgatni. A beillesztéskor a testkapocs készi-
lékdugaszanak csatlakozétiiskéje |5a| felfelé kell hogy mutasson. A beillesztés utan a csatlakozotiskét
a rogzitéshez Gtkdzésig el kell forgatni dramutato jarasaval megegyezd iranyba (lasd az A+B abrakon).
Ehhez semmilyen erékifejtésre sincs sziikség!

e UZEMBE HELYEZES

e Kezelés

1. A plazmavagot széraz és jol szelléztetett helyen allitsa fel .
2. Helyezze a gépet a munkadarab kdzelébe.

3. Nyomja meg a Be/Ki kapcsolét .
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4. Csiptesse ra a testkapcsot [4]a vagando anyagra, és gy6z6djon meg a jo elektromos érintkezésrél.
5. Allitsa be az dramszabalyozoén 13| a vagasi dramot. Ha az iv megszakad, a vagasi aramot sziikség
esetén magasabbra kell allitani. Ha az elektroda gyakran beég akkor alacsonyabbra kell allitani

a vagasi aramot.

6. Ugy helyezze ra a plazmaégét L8] a munkadarabra, hogy a tavtarté teljesen felfekiidjon. A plazma-
ég6 gombijanak 84l kioldasahoz tolja a reteszel6kapcsolot 191 az égéesucstol elfelé. Nyomja meg
a plazmaégé gombjat . Begyullad a vagoiv.

7. Kezdjen el lassan véagni, és ndvelje a sebességet a kivant vagasi minéség eléréséhez.

8. Ugy szabdlyozza a sebességet, hogy j6 vagasteljesitményt érjen el.

9. A vagasi munkak befejezésekor ismét tolja az égéceslics irdnyaba a reteszelSkapcsoldt 18 -

@ UTM UTATAS' Kézi vagasi moédban térténd vagaskor allandé sebességgel huzza el

a munkadarab felett a késziiléket, kissé hozzaérintve a tavtartét. Optimalis vagat eléréséhez fontos,
hogy az anyag vastagsaganak megfeleléen tartsa a helyes vagasi sebességet. Ha tul kicsi a vagasi
sebesség, akkor a vagat széle a tul nagy hébevitel miatt életlen lesz. Akkor éri el az optimalis vagasi
sebességet, ha a vagosugar vagas kozben kissé hatrahajlik. A plazmaégé gombjanak 8l felengedé-
sekor kialszik a plazmasugar, és lekapcsol az aramforras A gaz még kb. 5 masodpercig még tovabb
aramlik, hogy hiitse az égét. A plazmavagét L1 a gaz utanaramlasi ideje alatt nem szabad kikap-
csolni, hogy elkerlilhetd legyen a plazmaégé L | tulhevilése.

Pilot gyujtas magyarazata

A plazmaégé gomb [°8l megnyomasaval begyullad egy vezérld iv. Ennek soran az égétakard
hegyén létrejon egy plazmasugér. Ez lehetévé teszi a munkadarab érintésmentes vagasat. igy racsok
és rostélyok vagasa is lehetséges.

A FIGYELEM! A vagasi munka befejezése utan hagyja még kb. 2-3 percig bekapcsolva
a készlléket! A ventilator hiti az elektronikat.

® HIBAELHARITAS

@ UTM UTATAS! A pisztoly kiolddgombjanak meghuzasakor a plazmavagdban felépdil

a vagashoz sziikséges fesziltség. Ha most az aramkor nem zarddik, akkor a kialakult fesziiltség

a beépitett szikrakdzon keresztil kerll elvezetésre. A berendezésen bellll keletkezd elektromos kisu-
Iések nem jelentenek hibas miikodést. Az ,,Uzembe helyezés” szakaszban leirtak szerint ellendrizze
a készulék megfeleld telepitését.

Hiba Hibakeresés Hibaelharitas
Nem vilagit az B Nincs aramcsatlakozas. B Ellenérizze hogy
ellenérzélampa? m A BE/KI kapcsolo ki allasban a készllék csatlakoztatva

van. van-e az aljzathoz.

m Allitsa ON/BE é&llasba
a kapcsolét.

Nem forog B Megszakadt az aramvezeték. B Ellendrizze hogy a készu-
a ventilator? B  Meghibasodott a ventilator |ék csatlakoztatva van-e

aramvezetéke. az aljzathoz.

B  Meghibasodott a ventilator.
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Eg a figyelmeztets
lampa?

Bekapcsolt a tulhevilés elleni
védelem.

A bemeneti feszliltség tul
magas.

Hagyija kih(lni a késziiléket.
Bemeneti feszlltség
a adattabla szerint.

Nincs kimeneti aram?

Meghibasodott a gép.
Bekapcsolt a tulfeszililtség
elleni védelem.

Javittassa meg a gépet.
Hagyja kihdlni
a készuléket.

Csokken a kimend
aram?

Tul alacsony a bemeneti
feszliltség.

Tul kicsi a csatlakozékabel
keresztmetszete.

Ugyeljien az adattabla
szerinti bemeneti
feszliltségre.

Nem szabalyozhato
a légaram?

Megsérilt vagy meghibasodott
a sUritett levegd vezetéke.
Meghibasodott a szelep/
nyomasmerd.

Csatlakoztassa ujra
a vezetéket.

Nem jon létre
a nagyfrekvencias iv?

Meghibasodott az €égé
kapcsoldja.

Levalt a forrasztasi hely az égé
kapcsoléjan vagy a dugaszan.
Meghibasodott a szelep/
nyomasmerd.

Cserélje ki az elektrodat.

Rossz a gyujtas?

Megsérlltek, ill. elkoptak az
ég06 kopodalkatrészei.

Cserélje ki
a kopdalkatrészeket.

A plazmaégé - nem
lzemkész?

Ki van kapcsolva az
aramkapcsold.

Akadalyozva van a levegéatvitel.
Nincs 8sszekdtve a munkadarab
a foéldel6 kapoccsal

Allitsa ,on” allasba az
aramkapcsolét.

Ennek tovabbi jele

a zbldesebb lang.
Ellendrizze a levegébellatast.
Ellendrizze az
Osszekottetéseket.

Felfelé repillnek

a szikrak, és nem
lefelé, az anyagon
keresztul?

Nem furja at az égétakard
az anyagot.

Tul tavol van az égbtakard
az anyagtol.

Feltehetéen nem volt helyesen
féldelve az anyag.

Tul nagy az emelési sebesség.

Noévelje az aramerdsséget.
Csokkentse az égétakard
és az anyag kozotti
tavolsagot.

Ellendrizze az
Osszekottetéseket helyes
féldelésre nézve.
Csokkentse a sebességet.

Kezdeti vagas,

Lehetséges Osszekottetési

Ellendrizze az 6sszes

de nincs teljesen probléma. Osszekottetést.
atfarva?
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Salakképzédés
a vagashelyeken?

Hét termel a szerszam/anyag.
Tul kicsi vagasi sebesség, vagy
tul nagy az aramerésség.
Elhasznalédott plazmaégdé
alkatrészek . i

Hagyja lehdlni az anyagot,
majd folytassa a vagast.
Novelje a sebességet
és/vagy csdkkentse

az aramerdsséget
annyira, hogy
minimalisra csékkenjen
a salakképzdédés.
Ellendrizze és cserélje

ki az elhasznalodott
alkatrészeket.

Vagas kozben leall
az iv?

Tul kicsi a vagasi sebesség.

Tul magasan vagy tul tavol van
a plazmaégé az anyagtol.
Elhasznalédott plazmaégd
alkatrészek . i

Nincs dsszekotve a munkadarab
a foldelS kabellel.

Novelje addig a vagasi
sebességet, mig nem
szlinik meg a probléma.
Engedie le a javasolt
magassagra a plazmaégét

Ellendrizze és cserélje
ki az elhasznalodott
alkatrészeket.
Ellenérizze az
Osszekottetéseket.

Nem elegendd

Tul nagy a vagasi sebesség.

Csokkentse

elhasznalodnak
a kopoalkatrészek?

athatolas? Tul vastag a fém. a munkasebességet.
Elhasznaldodott plazmaégd Tébb munkamenetre van
alkatrészek . i szikség.
Ellendrizze és cserélje
ki az elhasznalddott
alkatrészeket.
Gyorsan Teljesit6képesség tullépése. Tul vastag az anyag,

ivvezérlési id6 tullépése.
Helytelen plazmaégé
Osszeszerelés.

Nem megfeleld levegbellatas,
tul kicsi a nyomas.
Meghibasodott

a levegékompresszor.

ndvelje a sz6get, hogy
megakadalyozza az

anyag visszafréccsenését
a hegybe.

Ne vezérelie 5 masodpercnél
hosszabban az ivet.
Ellendrizze a levegdsz(irét,
névelje a levegd nyomasat.
Ellendrizze a légsUirité
teljesitményét, és
gy6z6djon meg arrdl, hogy
a bemend levegé nyomasa
legalabb 100 PSI (6,8 Bar).
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® Karbantartas és apolas
¢ Az ég6 karbantartasa

B Az F abran lathaté kopodalkatrészek az elektréda 199 és az égétakard . Ezek kicserélhetdk,
miutan lecsavarozta a fuvékaszoritd hivelyt .
m  Akkor kell kicserélni az elektrédat , ha a kdzepén egy kb. 1,5 mm mély krater van.

A FIGYELEM! Az elektréda kitekeréséhez ne alkalmazzon I6késszer( erékifejtést, hanem
az er6t fokozatosan ndvelje egészen addig, amig az elektréda kilazul. Ekkor tekerje be az Uj elektrodat
a foglalataba.

B Az égétakardt [°€] akkor kell kicserélni, ha megsériilt a k6zépsé furata, vagy ha egy L’inl]véka

furatdhoz Iépest kitagult. Ha tul késén cseréli ki az elektrédat ed vagy az égétakardt , akkor ez
az alkatrészek tulhevilését okozhatja.

Csere utan bizonyosod'ﬁn meg arrdl, hogy elegendé mértékben meg van huzva
a fivokaszorité hiively (80l

A FIGYELEM! A favekaszorité hivelyt [8El csak akkor szabad felcsavarozni az égére ,

miutan mar dssze van szerelve az elektrodaval [8d és az égé6takardval .
Ha hianyoznak ezek az alkatrészek, akkor hibasan miikédhet a késziilék, és veszélyeztetheti
a kezel6személyzetet.

e Karbantartas

@ UTM UTATAS! A plazmavagét rendszeresen karban kell tartani, hogy kifogastalanul

mUkddjon, és betartsa a biztonsagi kdvetelményeket. A szakszer(tlen és helytelen (zemeltetés
a készlilék meghibasodasahoz és megrongalddasahoz vezethet. A javitasokat csak képzett szakem-
berekkel végeztesse el.

@ UTM UTATAS! A kondenzviz 19| tartalyanak kiliritése nem sziikséges. Ha a tartalyban

viz gyllik ssze, a tartdly aljan finom csepp keletkezik. A kondenzalt viz ezutan elparolog.

Kapcsolja ki a f6 aramellatast és a készlilék fékapcsolojat, mielStt karbantartasi vagy javitasi
munkakat végezne a plazmavagon.

m  Tisztitsa meg rendszeresen a plazmavago készilék valamint tartozékainak kiilsé részét. Tavolitsa

ez a szennyez8déseket és a port levegd, tisztitokendd vagy kefe segitségével.
B Hiba vagy a készilék valamely részének cserére szorulasa esetén forduljon a megfeleld szakemberhez.

e Tarolas
Ha nem hasznalja a késziléket, akkor tarolja portdl védett, tiszta és szaraz helyen.
® Kornyezetvédelemmel és artalmatlanitassal kapcsolatos tudnivalék

NYERSANYAGOK VISSZANYERESE A HULLADEKOK ARTALMATLANITASA

t g / 3 ELEKTROMOS SZERSZAMOKAT NE DOBJON A HAZTARTASI HULLADEKBA!
— % HELYETT!
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A 2012/19/EU eurdpai irdnyelv értelmében az elektromos berendezéseket kiilon kell 6sszegydjteni, és
kornyezetbarat modon kell Ujrahasznositani. Az athuzott szeméttarold szimbdluma azt jelenti, hogy

a készulék élettartamanak végén ezt a késziiléket nem szabad a haztartasi hulladékkal egytt leselej-
tezni. A késziléket gyljt6helyeken, Ujrahasznositoé kdzpontokban vagy hulladékkezeld vallalatoknal kell
leadni. A meghibasodott, bekiild6tt készlilékeket dijmentesen artalmatlanitjuk. Ezenkivil az elektromos
és elektronikus berendezések forgalmazdi, valamint az élelmiszer-forgalmazok kotelesek visszavenni

a berendezéseket. A LIDL kdzvetlenil az Uzletekben és a piacokon kinal visszavételi lehetéséget.

A visszakiildés és az artalmatlanitas az On szamara ingyenes. Ha Uj késziiléket véasarol, joga van a meg-
felel® régi készuléket ingyenesen visszaadni. Ezen tulmenden lehetésége van arra, hogy fliggetlenul

Uj készllék vasarlasatol ingyenesen visszakildjon (legfeljebb harom) olyan régi készuléket, amelynek
barmelyik méretben nem haladja meg a 25 cm-t. Kérjlk, a berendezés visszakiildése el6tt tordlje az
Osszes személyes adatot. Kérjik, hogy a készlilék visszavitele el6tt tavolitsa el a régi készilékben lévd
elemeket vagy akkumulatorokat, valamint azokat a lampakat, amelyek a készilék megrongalasa nélkdil
eltavolithatok, és ezeket egy kuldn gyUjtéhelyen adja le.

a haztartasi hulladékként valo artalmatlanitas tilalmara figyelmeztetnek. A mérvado nehézfe-

mek megnevezése: Cd = kadmium, Hg = higany, Pb = 6lom Az elhasznalt akkumulatorokat
varosa vagy telepulése Ujrahasznosité Iétesitményéhez vagy kereskeddjéhez juttassa vissza. Ezzel
eleget tesz a térvényi kotelezettségének és jelentésen hozzajarul a kdrnyezet védelméhez.

ﬂ A karos anyagokat tartalmazoé akkumulatorokat az itt lathatd szimbdlumok jeldlik, amelyek

Tartsa be a kilénb6zé csomagoldéanyagokon taldlhatd cimkéket, és sziikség esetén kilon
gyUjtse ezeket. A csomagoldanyagokat az alabbi jelentésl roviditésekkel (a) és szamokkal
a (b) jeldlték: 1-7: Muanyagok, 20-22: Papir és kartonpapir, 80-98: Kompozit anyagok.

® EU-megfeleléségi nyilatkozat

Mi, a

C. M. C. GmbH Holding
Iratfelelds:

Joachim Bettinger
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert

felelésséglink tudataban kijelentjik, hogy a kdvetkezé termék

Plazmavago PPS 40 C3
IAN: 465593_2404
Gyartas éve: 03/25
Cikksz.: 2765

Modell: PPS 40 C3

megfelel azoknak a Iényegi védelmi kdvetelményeknek, amelyeket az alabbi eurépai iranyelvekben

Elektromagneses 6sszeférhetéségre vonatkozé EU-iranyelv
2014/30/EU

RoHS iranyelv

2011/65/EU
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Alacsony fesziiltségre vonatkozoé eurdpai unids iranyelv
2014/35/EU

és azok modositasaiban meghataroztak.

A megfelel6ségi nyilatkozat elkészitéséért kizardlagosan a gyarto vallalat felel.

A fenti nyilatkozatban leirt targy teljesiti az Eurépai Parlament és Tanacs 2011/65/EU (2011. junius 8.)
szamu, az elektromos és elektronikus készlilékekben alkalmazott bizonyos veszélyes anyagok hasznala-
tara vonatkozo iranyelvének el6irasait.

A megfelel6ség értékelésére a kdvetkezd harmonizalt szabvanyokat hasznaltuk fel:

EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, 2024.05.01.

C.M.C. GmbH Holding
, )(at rinfiy Bfs-Strate 15
i 66386 St.Ingbert
Tel +49 6894 99897-50
Fax +49 6894 99897-29

A kdvetkez6 személy megbizasabdl: Joachim Bettinger
- minéségbiztositas -

® Garanciaval és szervizeléssel kapcsolatos tudnivalok
A C. M. C. GmbH Holding garanciaja

Tisztelt Vasarlo!

Erre a készilékre 3 év garanciat vallalunk a vasarlas datumatdl szamitva. Amennyiben a megvasarolt
termék hibas, a termék értékesitéjével szemben térvényes jogai vannak. Ezeket a torvényi jogokat

a kdvetkez6kben leirt garancia sem korlatozza.

e Garancialis feltételek

A garanciaidé a megvasarlas datumaval kezdédik. Ezért kérjuk, gondosan 8rizze meg az eredeti
pénztari blokkot. Ez a dokumentum sziikséges a vasarlas igazoldsahoz.

Amennyiben harom évvel a vasarlas datumatdl szamitva anyag vagy gyartasi hiba 1ép fel, a terméket —
sajat dontésiink alapjan - dijmentesen megjavitjuk vagy kicseréljik. Ez a garancidlis szolgaltatas akkor
vehet6 igénybe, ha a meghibasodott terméket és a vasarlast igazold bizonylatot (nyugtat) harom éven

belll bemutatja, és roviden leirja, mi a termék hibaja, és mikor jelentkezett a hiba.

Amennyiben a hibara kiterjed a garancia, visszakapja a megjavitott terméket vagy kildink énnek egy
Uj terméket. A termék javitasaval vagy cseréjével nem kezdédik Ujra a garanciaidé.
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e Jotallasi id6 és torvényben eldirt kellékszavatossagi igények

A garancia nem hosszabbitja meg a j6tallasi id6ét. Ez a cserélt és javitott alkatrészekre is érvényes.
Az esetlegesen mar a vasarlaskor fennallé karokat és hidnyossagokat a kicsomagolas utan azonnal
jelenteni kell. A jotallasi id6 lejartaval felmerdild javitasok téritéskotelesek.

¢ A garancia terjedelme

A terméket szigoru minéségligyi iranyelvek alapjan gondosan gyartottuk és a kiszallitas elétt alaposan
ellendriztik.

A garancia anyag- és gyartasi hibakra vonatkozik. Ez a garancia nem terjed ki a termék olyan részeire,
melyek normal elhasznalédasnak vannak kitéve, és ezaltal kopd alkatrésznek szamitanak vagy olyan
torékeny alkatrészek karosodasara, mint pl. kapcsoldk vagy tivegbdl készilt alkatrészek.

Ez a garancia nem érvényes, ha a termék megsérilt, nem szakszer(ien hasznalték vagy javitottak.

A termék szakszerl hasznalata érdekében minden hasznalati utmutatéban felsorolt utasitast pontosan
be kell tartani. Feltétlenul kerlilendSk az olyan felhasznalasi célok és intézkedések, amelyek a haszna-
lati Utmutatoban foglaltaktdl eltérnek, illetve amelyekkel kapcsolatban figyelmeztetés hangzik el.

A terméket csak maganceélu és nem ipari felhasznalasra terveztiik. Rendeltetésellenes vagy szaksze-
rlitlen kezelés, er6szak alkalmazasa vagy nem az altalunk feljogositott szerviz-képviselet altal végzett
beavatkozas esetén a garancia megszinik.

e Garancialis eset kezelése

A gyors Ugyintézés érdekében kérjik, tartsa be a kdvetkezbket:

B Minden kéréshez készitse elé a pénztari nyugtat és a cikkszamot (pl. IAN), ezzel igazolva a vasarlast.

m A cikkszdmot a termék adattébldjan, a termékbe gravirozva, illetve a hasznalati Utmutaté boritéjan
(balra lent) vagy a termék hatuljan vagy termék aljan lévé matrican taldlja meg.

B Amennyiben miikédési hiba vagy egyéb hiba Iépett fol, el6szor 1€pjen kapcsolatba telefonon vagy
e-mailben a kdvetkez6kben megnevezett szerviz osztallyal.

B A hibasként regisztralt terméket ezt kdvetéen a vasarlast igazolé dokumentummal (pénztari nyug-
ta), valamint annak megadasaval egyutt, hogy mi a hiba és mikor Iépett fel, dijmentesen postaz-
hatja a kapott szervizcimre.

m A parkside-diy.com cimen a jelen Utmutatét és szamos tovabbi kézikonyvet megtekinthet és
letlthet. A QR-kéd beolvasasaval automatikusan a parkside-diy.com oldalra [ép. Az (IAN) 465593
cikkszdm megadasaval megkeresheti terméke kezelési Utmutatojat.

PDF ONLINE

parkside-diy.com
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Elérhet6ségeink:

HU

Név: GTX Service Magyarorszag
E-Mail: service.hungary@gtxservice.com
Telefon: +36 1 445 0902

Székhely: Németorszag

IAN 465593 2404

Kérjuk, vegye figyelembe, hogy a kévetkezd cim nem a szerviz cime.

Keérjuk, el6szor a fent megnevezett szervizzel 1épjen kapcsolatba.

C. M. C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMETORSZAG

Cserealkatrészek rendelése:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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HU JOTALLASI TAJEKOZTATO

A termék megnevezése:
Plazmavagé

Gyartasi szam:

IAN 465593 2404

A termék tipusa:
PPS 40 C3

A gyarté cégneve, cime, e-mail cime:
C. M. C. Kft. Holding
Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert, Németorszag

Szerviz neve, cime, telefonszama:

GTX Service Magyarorszag
Hétvezér u. 1, 2112 Veresegyhaz
service.hungary@gtxservice.com
Telefon: +36 1 445 0902

Az importélé/ forgalmazé neve és cime:

Lidl Magyarorszag Kereskedelmi Bt., H-1037 Budapest, Radl arok 6.

1. Ajotdllasi id6é a Magyarorszag teriletén,

Lidl Magyarorszag Kereskedelmi Bt. Uizle-tében
tortént vasarlas napjatol szamitott 1 év, amely
jogvesztd. A jotallasi id6 a fogyasztod részére
torténd atadassal, vagy ha az Gizembe helyezést
a forgalmazo, vagy annak megbizottja végzi,

az lizembe helyezés napjaval kezdédik.

2. Ajétallasi igény a jotallasi jeggyel és/vagy a vasar-
last igazold blokkal érvényesithet6. A jotallasi jegy
szabalytalan kidllitdsa, vagy atadasanak elmara-
dasa nem érinti a j6tallasi kbtelezettség-vallalas
érvényességét. Kérjlk, hogy a vasarlas tényének
és idépontjanak bizonyitasara 6rizze meg a pénz-
tari fizetésnél kapott jotallasi jegyetés a vasarlast
igazolé blokkot.

3. A vasarlastdl szamitott harom munkanapon belil
érvényesitett csereigény esetén a forgalmazé koteles
a terméket kicserélni, feltéve ha a hiba a rendelte-
tésszerl hasz-ndlatot akaddlyozza. A j6tallasi jogokat
a termék tulajdonosaként a fogyasztd érvé-nyesitheti
az aruhazakban, valamint a jotallasi tajékoztatoban
feltlintetett szervizekben.(A magyar Polgari Torvény-
kényv alapjan fogyaszténak minésiil a szakmaja,
6nallé foglalkozasa vagy Uzleti tevékenysége korén
kivil eljar6 természetes személy.)

A jotallas ideje alatt a fogyaszté hibas teljesités
esetén kérheti a termék kijavitasat, kicserélését,
vagy ha a termék nem javithaté vagy cserélhetd,
vagy az a forgalma-zénak aranytalan tobblet-
koltséggel jarna, illetve a fogyaszto kijavitashoz,
kicseré-léshez fiz6d6 érdeke alapos ok miatt meg-
szlint,arleszallitast kérhet, vagy elallhat a szerzé-
déstdl és visszakérheti a vételdrat. A kijavitas soran
a termékbe csak Uj alkatrész kerlilhet beépitésre.

4. Afogyaszté a hiba felfedezésé utan a lehetd
legrévidebb idén belll kételes a hibat bejelen-
teni és a terméket a jotallasi jogok érvényesitése
céljabol atadni. A hiba fel-fedezésétél szamitott két
hénapon belll bejelentett jotallasi igényt id6ben
koézoltnek kell tekinteni. A kozlés elmaradasabdl
eredd karért a fogyaszto felelés. A jotallasi igény
érvényesithetéségének hatarideje a termék, vagy
fédarabjanak kicserélése esetén a csere napjan
Ujraindul.

5. Arogzitett bekotésy, illetve a 10 kg-nal sulyosabb,
vagy tomegkozlekedési eszk6zén nem szdllithatd
terméket az lizemeltetés helyén kell megjavitani.
Abban az esetben, ha a javitas a helyszinen nem
végezhetd el, a termék ki- és visszaszerelésérdl,
valamint szallitdsardl a forgalmazénak kell gondos-
kodnia.

6. A jotallas nem all fenn, ha a hiba a nem rendel-
tetésszerl haszndlatbdl, atalakitas-bdl, helytelen
tarolasbdl, vagy a haszndlati utasitastdl eltéré keze-
|ésbél, vagy barmely a vasarlast koveté behatasbol
fakad, vagy elemi kar okozta, és azt a for-galmaz,
vagy a szerviz bizonyitja. A jétallas nem vonatkozik
a mozgo kopé alkat-részek (vilagitétestek, gumiab-
roncsok stb.) rendeltetésszer(i elhasznalédasara.

A szerviz és a forgalmazé a kijavitas soran nem
felel a terméken a fogyasztd vagy harmadik szemé-
lyek altal tarolt adatokért vagy beallitasokért.

7. Fogyasztdi jogvita esetén a fogyaszté a megyei
(févarosi) kereskedelmi és iparkamarak mellett
mUikodd békéltetd testilet eljarasat is kezdemé-
nyezheti.

A j6tallas a fogyaszto térvénybdl eredd szavatos-
sdagi jogait és azok érvényesithetéségét nem érinti.

Kijavitast ellen6rz6 szelvény:

A jotallasi igény bejelentésének idépontja:

A hiba oka:

Javitasra atvétel idépontja:

A hiba javitasanak médja:

A fogyaszto részére torténé visszaadas idépontja:

A szerviz bélyegzdje, kelt és alairas:

Kicserélést ellenérz6 szelvény:

A jotéllasi igény bejelentésének idépontja:

Kicserélés idépontja:

A cserél bolt bélyegzdje, kelt és alairas:
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® TABELA UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV

Al

Previdno!
Preberite navodila za uporabo!

Previdno! Nevarnost zaradi
elektricnega udara!

Pozor, morebitne nevarnosti!

Pomembno navodilo!

Simbol pre¢rtanega smetnjaka
na kolesih pomeni, da za

to napravo velja Direktiva
2012/19/EU.

Embalazo in napravo
odstranite na okolju prijazen
nacin!

Izdelano iz recikliranega
materiala

Naprave ne uporabljajte na
prostem in nikoli ob dezju!

Elektricni udar varilne elektrode
je lahko smrtno nevaren!

Vdihovanije varilnih dimov
lahko ogrozi vase zdravije!

NI~ . . . x . « .
f“\?f Varilne iskre lahko povzroc€ijo / Zarki obloka lahko Skodijo
eksplozijo ali pozar! ARG o¢em in poskodujejo kozo!
Elektromagnetna polja lahko
.. 9 ) pv J. Najvecja nazivna vrednost
motijo delovanje sr¢nih [ o omresneqa toka
::‘;_ spodbujevalnikov! 9
R j | ki
H Izolacijski razred & ezan.je S plazemsiim
S rezalnikom
= Kontrolna lu¢ka — Kontrolna lu¢ka —
toplotni omejevalnik omrezni priklju¢ek
Efektivna vrednost najvisjega
IP21S Vrsta zasCite | . IVisieg
1 eff omreznega toka
Najvecja nazivna vrednost Najvecja nazivna vrednost
oo Casa varjenja v prekinitvenem = Casa varjenja v neprekinjenem
nacinu X' nacinu X' (max)
DD Omrezni vhod; stevilo faz in Enofazni stati¢ni usmernik
simbol izmeniénega toka ter | OHB="| transformatorja frekvenénega
1~50Hz nazivna frekvenca pretvornika
Nazivna vrednost napetosti Nazivna vrednost omrezne
U ) )
0 v prostem teku 1 napetosti
U2 Nazivna delovna napetost
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Plazemski rezalnik PPS 40 C3

® UVOD

A[Im]] Cestitamo! Odlodili ste se za kakovosten izdelek. Pred prvo uporabo se seznanite
z izdelkom. Skrbno preberite varnostna navodila. Zagon tega izdelka sme izvesti samo uvedena oseba.

Hranite izven dosega otrok!

@ NAPOTEK! Pojem »izdelek« ali »naprava« se nanasa na plazemski rezalnik, naveden
v teh navodilih za uporabo.

¢ Predvidena uporaba

Naprava je primerna za pnevmatsko plazemsko rezanje vseh elektri¢no prevodnih kovin. Predvidena
uporaba vkljucuje tudi upostevanje varnostnih navodil in navodil za montazo ter delovnih navodil
v navodilih za uporabo.

Veljavne predpise o preprecevanju nesre¢ morate skrbno upostevati. Naprave se ne sme uporabljati:
v prostorih, ki niso zadosti prezraceni,

v vlaznem ali mokrem okolju,

v okolju, kjer obstaja nevarnost eksplozije,

za odtajevanje cevi,

v blizini oseb s srénim spodbujevalnikom in

v blizini lahko vnetljivih snovi.

Izdelek uporabljajte samo, kot je opisano, in za navedena podrocja uporabe. Dobro shranite ta
navodila za uporabo. Ko izdelek posredujete tretjim osebam, jim predajte tudi vso dokumentacijo.
Vsaka uporaba, ki odstopa od namenske uporabe, je prepovedana in potencialno nevarna. Skode,
ki nastopi kot posledica neupo$tevanja navodil ali zlorabe, garancija ne krije, proizvajalec pa zanjo ni
odgovoren. Naprava ni namenjena komercialni uporabi. Pri komercialni uporabi garancija ne velja.

PREOSTALO TVEGANJE
Tudi €e napravo pravilno upravljate, ostajajo ostala tveganja.
V zvezi z zasnovo in konstrukcijo tega plazemskega rezalnika se lahko pojavijo naslednje nevarnosti:

poskodba oci zaradi ble$¢anja,

dotikanje vrocih delov naprave ali obdelovanca (poskodbe zaradi opeklin),

ob nestrokovni za$¢€iti nevarnost nesre€ in pozara zaradi letecih isker ali delcev Zlindre,
zdravju nevarne emisije dima in plinov, ob pomanjkanju zraka oz. nezadostnem odsesavanju
v zaprtih prostorih.

ZmanjSajte preostalo tveganje s skrbno in pravilno uporabo naprave ter upostevanjem vseh navodil.
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e Obseg dobave

1 plazemski rezalnik
1 kabel za maso s sponko

1 rezalni kabel vklju€no z rezalnim gorilnikom

1 pnevmatska cev s hitrim spajanjem
3 elektrode (1 ze namescena)

1 navodila za uporabo

3 ovoji gorilnika (1 Ze namescen)

¢ Opis delov

@ NAPOTE K! Takoj po razpakiranju preverite obseg dobave glede celovitosti ter brezhibnega

stanja naprave. Naprave ne uporabljajte, Ce je okvarjena.

HEHEFEHERREHEERERNEE R RN

Plazemski rezalnik

Nosilni roc¢aj

Omrezni vti¢

Sponka za maso

Vti¢ sponke za maso

Vti¢ sponke za maso za napravo
Priklju€ni vti¢ sponke za maso
Kontrolni vti¢ plazemskega gorilnika
Plazemski gorilnik — vti¢

Plazemski gorilnik

Tipka plazemskega gorilnika
Napenjalni tulec Sobe

Ovoj gorilnika

Elektroda

Distan¢nik

Blokirno stikalo

Kontrolna lu¢ka zasc€ite pred pregretjem
Plazemski gorilnik — kontrolna vti¢nica
Priklju€na vti¢nica sponke za maso
Plazemski gorilnik —prikljuéna vti¢nica
2] Pokrovcek

Regulator toka

Kontrolna lu¢ka za omrezje

Hitri priklju¢ek pnevmatske cevi

Cev za stisnjen zrak

—
~

Stikalo za vklop/izklop
| pomeni vklopljeno
O pomeni izklopljeno
Posoda za kondenzat
Manometer
Pnevmatski priklju¢ek

NEREE

Vrtljivi gumb za nastavitev tlaka
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¢ Tehnicni podatki

Moc¢: 15-40 A

Vhod: 230 V~ 50 Hz

Teza: pribl. 5,0 kg

Mere: 341 x 116 x 237 mm
Izolacijski razred: H

Mo¢ rezanja: baker: 1-4 mm

nerjavno jeklo: 1-8 mm
aluminij: 1-8 mm
zelezo: 1-10 mm
jeklo: 1-12 mm
Delovni tlak: 4-4.5 bar (4 bar predhodno nastavljeno)

Pri nadaljnjem razvoju lahko pride do nenapovedanih tehni¢nih sprememb in sprememb videza.
Vse mere, napotki in informacije v teh navodilih za uporabo so zato brez garancije. Zato na podlagi
navodil za uporabo ni mogoce uveljavljati pravnih zahtevkov.

® VARNOSTNI NAPOTKI

/\ OPOZORILO! Pred uporabo skrbno preberite navodila

za uporabo. S pomocjo teh navodil za uporabo se seznanite

Z napravo, njeno pravilno uporabo ter varnostnimi napotki. Ta so
sestavni del naprave in morajo biti vedno na voljo!

/\ OPOZORILO! ZIVLJENJSKA NEVARNOST IN NEVARNOST

NESRECE ZA MALCKE IN OTROKE! Otrok nikoli ne pustite nena-

dzorovanih z embalaznim materialom. Obstaja nevarnost zadusitve.

m Otroci, stari 16 let ali veC, in osebe z zmanjSanimi fiziCnimi,
zaznavnimi ali umskimi sposobnostmi 0z. s pomanjkanjem
izkusenj ter znanja smejo to napravo uporabljati le, e so pod
nadzorom ali pa so pou¢ene o0 varnem ravnanju z napravo in
Z njo povezanimi tveganiji. Otroci se z napravo ne smejo igrati.
Otroci naprave ne smejo Cistiti ali opravljati vzdrzevalnih opravil,
¢e niso pod nadzorom.

W Popravila ali/in vzdrzevalna dela prepustite izklju¢no kvalificira-
nim elektricarjem.

W Uporabljajte samo rezalne vode, ki so prilozeni.

® Naprava med obratovanjem ne sme stati neposredno ob steni, ne
sme biti pokrita ali stisnjena med ostale naprave, tako da lahko
skozi prezraCevalne reze vedno vstopa dovolj zraka. PrepriCajte
se, da je naprava pravilno priklju¢ena na omrezno napetost.
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Preprecite vsakrsno vle€no obremenitev napajalnega voda. Pre-
den napravo postavite na drugo mesto, izvlecite vti€ iz vtiCnice.

® Ko naprava ne obratuje, jo vedno izklopite s stikalom za vklop/
izklop. Drzalo za elektrode odlozZite na izolirano podlogo in elek-
trode vzemite iz drzala Sele po 15 minutah, ko se ohladijo.

® Rezalni oblok razpiha vroc¢o kovino in iskre. LeteCe iskre, vro€a
kovina ter vro€ obdelovanec in vro¢a oprema naprave lahko zane-
tijo ogenj ali povzrocijo opekline. Pred uporabo naprave preverite
delovno okolje in se prepricajte, da je delovno mesto varno.

V obmocju 10 m okoli plazemskega rezalnika odstranite ves gorljivi
material. Ce to ni mozno, predmete skrbno pokrijte s primerno zascito.

B Ne rezite na mestih, kjer bi lahko leteCe iskre zadele gorljiv material.

W ZaScitite sebe in druge pred leteCimi iskrami in vro€o kovino.

W Upostevajte, da lahko iskre in vroCi materiali pri rezanju z lahkoto
pronicajo skozi majhne reze in odprtine.

W Zavedajte se, da lahko rezanje na odeji, na tleh ali delnem obmo-
Cju povzro€i ogenj na nasprotni strani, ki ni vidna.

® Delovne kable ¢im bolj prakti¢no priklopite v vti€nico, ki se nahaja
v blizini delovnega mesta, da preprecite, da bi bil elektri¢ni kabel
polozen skozi celoten prostor in bi se nahajal na neznani podlagi,
ki bi lahko povzrocila elektriCni udar, iskre in zanetila pozar.

B Plazemskega rezalnika ne uporabljajte za odtajanje zamrznjenih cevi.

Nevarnost zaradi elektrichega udara:

/\ OPOZORILO! Elektriéni udar rezalne elektrode je lahko smrten.

Plazemskega rezanja ne izvajajte ob dezju ali snegu.

Nosite suhe izolirne rokavice.

Elektrode se ne dotikajte z golimi rokami.

Ne nosite mokrih ali poskodovanih rokavic.

Zascitite se pred elektricnim udarom z izolacijo obdelovanca.
Ohisja naprave ne odpirajte.

Dodatno zascito pred omreznim elektricnim udarom v primeru
okvare lahko zagotovite z uporabo varovalnega odklopnika,

ki deluje pri obto€nem toku, ki ne presega 30 mA, napaja pa vse
M 52 | Sl 1/l PARKSIDE



naprave v blizini omrezja. Varovalni odklopnik mora biti primeren
za vse vrste toka.

® Sredstva za hitro elektri¢no odklapljanje varilnega vira ali varilnega
kroga (npr. naprave za zaustavitev v sili) morajo biti na dosegu rok.

Nevarnost zaradi nastanka dima pri plazemskem rezanju:

B Vdihavanje dima, ki nastane pri plazemskem rezanju, lahko
ogrozi vase zdravije.

® Ne potiskajte glave v dim.

® Napravo uporabljajte na odprtih obmogijih.

B Napravo uporabljajte samo v dobro prezracevanih prostorih.

Nevarnost zaradi letecCih isker pri plazemskem rezanju:

W Rezalne iskre lahko povzrocijo eksplozijo ali pozar.

M Pri rezanju ne priblizujte gorljivih snovi.

W Plazemskega rezanja ne izvajajte zraven gorljivih snovi.

B Rezalne iskre lahko povzrocijo pozar.

B V blizini naj bosta gasilnik in oseba, ki spremlja dogajanje, da ga
lahko takoj uporabi.

B Plazemskega rezanja ne izvajajte na bobnih ali kakrsnih koli
zaprtih posodah.

Nevarnost zaradi zarenja obloka:

m Zarki obloka lahko $kodijo o&em in po$kodujejo koZo.

® Nosite klobuk in varnostna ocala.

W Nosite zascito za sluh in visok, zaprt ovratnik srajce.

B Uporabljajte varnostno Celado za varjenje in bodite pozorni na
pravilno nastavitev filtra.

B Nosite zascCito za celotno telo.

Nevarnost zaradi elektromagnetnih pol;:

W Rezalni tok povzroCa elektromagnetna polja.
® Ne uporabljajte skupaj z medicinskimi vsadki.
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B Rezalnih vodov nikoli ne ovijajte okoli telesa.
B Rezalne vode speljite skupaj.

e Varnostni napotki za varilni Scit

m S pomocjo vira svetlobe (npr. vzigalnika) se vedno pred zacet-
kom rezalnih del prepriCajte, da varilna maska brezhibno deluje.

W Zaradi brizganja pri rezanju se lahko zascitno steklo poskoduije.
Poskodovano ali spraskano zascitno steklo takoj zamenjajte.

B Poskodovane ali zelo umazane oz. pobrizgane komponente takoj
zamenijajte.

B Napravo smejo uporabljati samo osebe, ki so dopolnile 16 let.

B Seznanite se z varnostnimi predpisi za plazemsko rezanije.
V zvezi s tem upoStevajte tudi varnostna navodila, ki veljajo za
vas plazemski rezalnik.

B Pri varjenju in plazemskem rezanju si vedno nataknite varilno masko.
Ce je ne uporabite, lahko svojo mreznico resno po$kodujete.

W Med varjenjem in plazemskim rezanjem vedno nosite zas¢itno
oblacilo.

® Varilne maske nikoli ne uporabljajte brez zascitnega stekla,
ker se lahko sicer poSkoduje opti¢na enota. Obstaja nevarnost
poskodbe odi!

W Za dobro vidljivost in neutrudljivo delo zascitno steklo pravocasno
zamenijajte.

e Obmoc¢je povecanega elektricnega tveganja
Obmocja povecanega elektricnega tveganja najdete na primer:

B na delovnih mestih, kjer je obseg gibanja omejen, tako da uprav-
ljavec deluje v prisilni drzi (npr. kleCe, sede, leze) in se dotika
elektricno prevodnih delov;

W na delovnih mestih, ki so v celoti ali delno elektricno prevodna in
kjer obstaja velika nevarnost stika upravljavca, ki se mu ta lahko
izogne ali ne;

B na mokrih, vlaznih ali vro€ih delovnih mestih, kjer vlaga ali zno-
jenje bistveno zmanjSata odpornost Cloveske koze ali zasCitne
opreme in njenih izolacijskih lastnosti.
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Tudi kovinska lestev ali odri lahko ustvarijo okolje s povecanim
elektriCnim tveganjem.

Pri uporabi plazemskih rezalnikov v okolis€inah poveCanega
elektriCnega tveganja izhodna napetost plazemskega rezalnika

v prostem teku ne sme presegati 48 V (efektivna vrednost). Tega
plazemskega rezalnika se zaradi izhodne napetosti v teh primerih
ne sme uporabljati.

¢ Plazemsko rezanje v zaprtih prostorih

Pri varjenju in plazemskem rezanju v zaprtih prostorih lahko nastopi
nevarnost strupenih plinov (tveganje zadusitve). V zaprtih prostorih
se sme aparat upravljati le tedaj, ko so v neposredni blizini pou¢ene
osebe, ki lahko po potrebi posredujejo. Pred zacetkom uporabe
plazemskega rezalnika je za ugotavljanje korakov, potrebnih za
zagotavljanje varnosti pri delu, in varnostnih ukrepov, ki jih je treba
sprejeti med potekom rezanja, potrebna strokovna ocena.

e SeStevanje napetosti v prostem teku

Ce hkrati deluje ves virov energije za plazemsko rezanje, se lahko
njihove napetosti v prostem teku sestejejo, s tem pa se povecajo

z elektriko povezana tveganja. Viri napajanja plazemskega rezanja

Z njihovimi lo¢enimi krmilnimi elementi in prikljucki morajo biti jasno
oznaceni, da je brez tezav razvidno, kaj spada v kateri elektricni krog.

e Uporaba ramenskih zank

Ko napravo nosite, npr. s pomocjo ramenske zanke, ne smete
uporabljati plazemskega rezalnika.
S tem preprecite:

W tveganje izgube ravnotezja pri prikljucitvi kablov ali cevi;

B povecCano tveganje elektricnega udara, ko bi upravljavec ob
uporabi plazemskega rezalnika razreda |, katerega ohisje je
ozemljeno z zascitnim vodnikom, prisel v stik z zemljo.
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e ZasScitna oblacila

® Med delom mora biti upravljavec po celotnem telesu zasciten
z ustreznim oblacilom in zasc€ito obraza pred sevanjem in opekli-
nami. Upostevajte naslednje korake:

— Pred rezanjem oblecite zascitno oblacilo.
— Nataknite rokavice.

— Odprite okna, da zagotovite dotok zraka.
— Nosite zascitna ocCala.

® Na obeh rokah nosite rokavice z manseto iz primernega materiala
(usnja). Te morajo biti v brezhibnem stanju.

W Za za&cCito oblacil pred leteCimi iskrami in opeklinami nosite
primerne predpasnike. Ce vrsta del, npr. rezanje nad glavo, to
zahteva, morate nositi zasc¢itni kombinezon in, €e je to potrebno,
tudi zascito za glavo.

e Zascita pred zarki in opeklinami

® Na delovnem mestu z oznako »Pozor! Ne glejte v plamen!«
opozorite na nevarnost za oci. Delovna mesta po moznosti
zavarujte tako, da so osebe, ki se nahajajo v blizini, zasCitene.
Nepooblas¢enim osebam je treba onemogociti zadrzevanje
v blizini rezalnih del.

W V neposredni blizini opredeljenih delovnih mest naj stene ne
bodo svetlih barv ali prebarvane s svetle€o barvo.
Okna je treba vsaj do visine glave zavarovati proti odsevanju
Zarkov, npr. s primernim premazom.

¢ Klasifikacija naprave po EMC

Po standardu IEC 60974-10 gre za plazemski rezalnik elektromagne-
tne zdruzljivosti razreda A. Naprave razreda A so tiste, ki so primerne
za uporabo povsod, razen v bivalnih okoljih in obmogjih, ki so nepos-
redno priklju¢ena na nizkonapetostno elektricno omrezje, ki oskrbuje
(tudi) stanovanjske zgradbe. Naprave razreda A morajo ustrezati
mejnim vrednostim razreda A.

/\ VARNOSTNI NAPOTEK: Naprave razreda A so predvidene
za uporabo v industrijskem okolju. Zaradi pri tem pojavljajoCih se
motenj v napeljavah, pa tudi sevalnih moten;j, lahko pride do tezav
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pri zagotavljanju elektromagnetne zdruzljivosti v drugih okoljih.
Tudi €e ne presegajo mejnih vrednosti po standardu, lahko take
naprave vseeno povzrocijo elektromagnetne motnje v obcutljivih
sistemih in napravah. Za motnje, ki nastanejo zaradi obloka med
delom, je odgovoren uporabnik in mora sprejeti ustrezne zascitne
ukrepe. Pri tem mora uporabnik posebej upostevati:

omrezne, krmilne, signalne in telekomunikacijske napeljave,
racunalnike in druge mikroprocesorsko krmiljene naprave,
televizijske, radijske in druge sprejemnike,

elektronske in elektricne varnostne naprave,

osebe s srénimi spodbujevalniki ali slusnimi napravami,
merilne naprave in naprave za umerjanje,

odpornost drugih naprav v blizini na motnje,

v katerem Casu dneva se rezalna dela izvajajo.

Za zmanjSanje moznega interferenénega sevanja je priporocljivo, da:

W plazemski rezalnik redno vzdrzujete in ga ohranjate v dobro
negovanem stanju,

W rezalne vode popolnoma odvijete in jih po moznosti vzporedno
polozite na tla,

W naprave in stroje, ki jih lahko sevanje moti, po moznosti odstra-
nite iz obmocja rezanja ali zascitite.

® SPLOSNA POJASNILA O PLAZMI

Plazemski rezalniki delujejo tako, da plin pod tlakom, npr. zrak, poti-
snejo skozi majhno cev. V sredini te cevi se neposredno nad Sobo
nahaja negativno nabita elektroda. Centrifugalni obro¢ spodbudi
vrtenje plazme z visoko hitrostjo. Ce negativni elektrodi dovedete
tok in vzpostavite stik konice Sobe s kovino, ta spoj ustvari zaprt
elektricni krogotok. Med elektrodo in kovino zdaj nastane mocna
iskra. Medtem ko vstopajoci plin teCe skozi cev, vzigalna iskra
segreva plin, dokler ne doseze stanja plazme. Ta reakcija povzroCi
tok usmerjene plazme s temperaturo 16.649 °C ali vec, ki se giblje

s hitrostjo 6,096 m/s in kovino spreminja v plin in staljene izloCke.
Sama plazma prevaja elektri¢ni tok. Delovni krogotok, ki zagotavlja
oblok, se ohrani tako dolgo, dokler se do elektrode dovaja elektrika
in je vzpostavljen stik plazme z obdelovano kovino.
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Rezalna Soba ima Se veliko drugih kanalov. Ti kanali ustvarjajo
konstanten tok zasc€itnega plina okoli rezalnega podroc€ja. Tlak tega
plinskega toka nadzoruje radij plazemskega snopa.

D NAPOTEK! Ta stroj je zasnovan samo za to, da stisnjen zrak
uporablja kot »plin«.

® PRED ZAGONOM
e Okolica mesta postavitve

Zagotovite, da je delovno podrocje zadosti prezraceno. Ce se naprava uporablja brez zadostnega
hlajenja, se zmanjsa vklopni ¢as in lahko pride do pregretja.
Zato so lahko potrebni dodatni zas¢itni ukrepi:

m  Napravo je treba postaviti tako, da je okoli nje vsaj 0,5 m prostega prostora.

Prezracevalne reze ne smejo biti blokirane ali pokrite.

B Naprave se ne sme uporabljati za odlaganje oz. na napravo se ne sme odlagati orodja ali drugih
predmetov.

B Uporabljati jo je treba v suhem in dobro prezra¢enem delovnem okolju.

e Prikljucek stisnjenega zraka

@ NAPOTE K! Naprava je zasnovana za delovni tlak (izhodni tlak na kompresorju) do
6,3 bara. UpoStevajte, da lahko tlak ob nastavitvi tlaka zraka upade. Pri dolzini cevi 10 m in notranjem
premeru 9 mm upade za pribl. 0,6 bara.

Uporabljajte samo filtriran in reguliran stisnjeni zrak.

B Pnevmatsko cev prikljucite na hrbtni strani plazemskega rezalnika na pnevmatski priklju¢ek .
To storite tako, da stran pnevmatske cevi , ki nima hitrega prikljucka, vstavite v pnevmatski
priklju€ek €Y na plazemskem rezalniku L1 (glejte sl. 1)

m  Z vriljivim gumbom na lovilniku kondenzata lahko nastavite tlak (glejte sl. | - L). Izbrati je treba
tlak med 4-4,5 bara.

B Pnevmatsko cev onovno sprostite tako, da pritisnete na blokado pnevmatskega priklju¢ka

16

in pnevmatsko cev 19 (glejte sl. |).

¢ Prikljuéek rezalnega gorilnika

m  Povlecite pokrovcek s priklju¢ne puse plazemskega gorilnika .

B Vti¢ plazemskega gorilnika vtaknite v prikljuéno vtiénico plazemskega gorilnika in privijte
prekrivno matico (glejte sl. A+B).

m  Kontrolni vti¢ plazemskega gorilnika @ vtaknite v kontrolno vti¢nico plazemskega gorilnika in
privijte prekrivno matico (glejte sl. A+B).

¢ Prikljucitev kabla za maso

Vtaknite vti¢ sponke za maso za napravo |5a| v priklju¢no vti¢nico sponke za maso . Nato povezite
vti¢ sponke za maso s priklju¢im vti¢em sponke za maso . Bodite pozorni na to, da je treba
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priklju¢ni zati¢ najprej vtakniti in nato zasukati. Priklju¢ni zati¢ vti¢a sponke za maso za napravo
mora biti ob prikljucitvi obrnjen navzgor. Po prikljucitvi je treba priklju¢ni zati¢ obrniti v smeri urnega
kazalca do konca, da se zatakne (glejte sl. A+B). Za to ni potrebna sila!

® ZAGON
e Upravljanje

Plazemski rezalnik LI postavite na suho in dobro prezraceno mesto.
Stroj namestite v blizino obdelovanca.

Pritisnite stikalo za vklop/izklop .

Pripnite sponko za maso L% na obdelovanec, ki ga Zelite rezati, in zagotovite dober elektricni stik.
Z regulatorjem toka L=l nastavite rezalini tok. Ce se oblok prekine, je treba rezalni tok povedati.
Ce elektroda pogosto pregori, je treba rezalni tok znizati.

6. Plazemski gorilnik L8] postavite na obdelovanec tako, da distan¢nik popolnoma nalega na njem.
Potisnite zaklepno stikalo L8] stran od konice gorilnika, da odklenete tipko plazemskega gorilnika .

Pritisnite tipko plazemskega gorilnika . Rezalni oblok se prizge.
7. Zacnite poCasi rezati, nato pa zviSujte hitrost, da dosezete Zeleno kakovost rezanja.
8. Hitrost uravnavajte tako, da z rezanjem dosezZete dober rezultat.

9. Ko je rezanje kon&ano, potisnite zaklepno stikalo nazaj proti konici gorilnika.

S

(D NAPOTEK! Pri rezanju z ro€nim nacinom rezanja rahlo prislonjen distan¢nik s konstanto
hitrostjo pomikate po obdelovancu. Za optimalen rez je pomembno, da hitrost rezanja ustreza
debelini materiala. Ce je hitrost rezanja prenizka, zaradi previsoke toplote rezilni rob ne bo oster.
Optimalna hitrost rezanja je dosezena, ko se rezalni snop med rezanjem rahlo nagne nazaj. Ko tipko
plazemskega gorilnika spustite, plazemski snop ugasne in vir elektricnega toka se izklopi. Plin
doteka Se pribl. 5 sekund, da hladi gorilnik. Plazemskega rezalnika med naknadnim dovajanjem
plina ne smete izklopiti, da preprecite pregretje plazemskega gorilnika.

Pojasnila o pilotskem vzigu

Ob pritisku na tipko plazemskega gorilnika [°8 se prizge pilotski oblok. Pri tem na konici ovoja
gorilnika [°€| nastane plazemski snop. To omogoca rezanje obdelovanca brez dotika. Na ta nacin se
lahko reze tudi reSetke in mreze.

A POZOR! Po rezanju pustite napravo vklopljeno $e pribl. 2-3 minute!

Ventilator hladi elektroniko.

® ODPRAVLJANJE NAPAK

@ NAPOTEK! Ko pritisnete sprozilec gorilnika, se poveca napetost, potrebna za rezanje
znotraj plazemskega rezalnika. Ce elektri¢ni krog zdaj ni prikljuden, se nastala napetost odvede prek
vgrajenega iskrila. Razelektritve, ki pri tem nastanejo znotraj naprave, ne predstavljajo nepravilnega
delovanja. Preverite, ali je naprava ustrezno namescena, kot je opisano v poglavju »Zagonx.
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Napaka

Vzrok napake

Odpravljanje napak

Kontrolna lu¢ka ne B Naprava ni priklju¢ena na B Preverite, ali je naprava
sveti? napajanje. priklju¢ena v vticnico.
B Stikalo za VKLOP/IZKLOP je m  Stikalo nastavite na ON/
nastavljeno na IZKLOP. VKLOP.
Ventilator ne dela? B Elektricno napajanje je B Preverite, ali je naprava
prekinjeno. priklju¢ena v vti¢nico.
B Elektriéno napajanje ventilatorja
je okvarjeno.
Ventilator je okvarjen.
Opozorilna lu¢ka Vklopila se je zascita pred B Pocakajte, da se naprava
sveti? pregretjem. ohladi.
B Vhodna napetost je previsoka. | ® Vhodna napetost skladno
s tipsko oznako.
Ni izhodnega toka? B Stroj je okvarjen. B Poskrbite za popravilo
B Prenapetostna zascita je stroja.
vklopljena. B Pocakajte, da se naprava
ohladi.
Izhodni tok se B Vhodna napetost je prenizka. B Upostevajte vhodno
zmanj3uje? B Prerez prikljucnega kabla je napetost skladno s tipsko
premajhen. oznako.
Pretoka zraka ni B Pnevmatska napeljava je B Napeljavo na novo
mogoce uravnavati? poskodovana ali v okvari. prikljucite.
Izpad ventila/manometra.
Visokofrekvencéni m  Stikalo gorilnika je v okvari. B Zamenjajte elektrodo.
oblok se ne ustvari? | @ Spajkano mesto na stikalu
gorilnika ali vti€u je razrahljano.
Izpad ventila/manometra.
Slab vzig? Obrabni deli gorilnika so B Zamenjajte obrabne dele.
poskodovani oz. obrabljeni.
Plazemski gorilnik B Stikalo za elektriko je izklopljeno. | = Stikalo. za elektrivkq
ni pripraviien na m Slab prenos zraka. . . nastavite v polozaj »one.
obratovanje? L ObdeIO\./.anl predmet ni spojen | ® Dodaten znak tega je bolj
z ozemljitveno sponko. zelen plamen. Preverite
dovod zraka.
Preverite povezave.
Gredo iskre navzgor | - Qyoj gorilnika 8¢l ne prevrta = Povecajte jakost toka.
namesto navzdol materiala. B ZmanijSajte razdaljo od
skozi material? ®  Ovoj gorilnika [Bd je preves ovoja .gorilnika do
oddaljen od materiala. materiala.
® Material verjetno ni bil praviino | ™ Prev'erlte, ali SO povezave
ozemljen. pravilno ozemljene.
® Hitrost dvigovanja je previsoka. | ™ £manjsajte hitrost.
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Zacetni rez, vendar ne
do konca prevrtan?

Mozna tezava pri povezavi.

Preverite vse povezave.

Tvorba zlindre na

Orodje/material se greje.

Pustite, da se material

vmesnikih? Hitrost rezanja je premajhna ali ohladi, in nato nadaljujte
previsok tok. Z rezanjem.
Obrabljeni posamezni deli Povecajte hitrost in/
plazemskega gorilnika , , ali zmanj$ajte jakost
_ toka, dokler Zlindre ne
zmanj$ate na minimum.
Preverite in zamenjajte
obrabljene dele.
Oblok se med Hitrost rezanja je premajhna. Povecuijte hitrost

rezanjem ustavi?

Plazemski gorilnik L8] drZite
previsoko in predale¢ stran od
materiala.

Obrabljeni posamezni deli

zemskega gorilnika , ,
8dl

Obdelovanec ni ve€ povezan
z ozemljitvenim kablom.

rezanja, dokler teZzava ni
odpravljena.

Plazemski gorilnik
spustite do priporo¢ene
visine.

Preverite in zamenjajte
obrabljene dele.
Preverite povezave.

Nezadostno Hitrost rezanja je prevelika. Upocasnite delovno
prodiranje? Kovina je predebela. hitrost.
Obrabljeni posamezni deli Potrebnih je ve¢ delovnih
plazemskega gorilnika , , postopkov.
_ Preverite in zamenjajte
obrabljene dele.
Obrabni kosi Prekomerna uporaba glede na Predebel material; povecajte

se hitro obrabijo?

zmogljivost.

Prekoracitev krmilnega ¢asa
obloka.

Nepravilna sestava plazemskega
gorilnika.

Nezadostna oskrba z zrakom,
premajhen tlak.

Okvarjen zrani kompresor.

kot, da preprecite pihanje
materiala nazaj v konico.
Obloka ne krmilite dlje kot
5 sekund.

Preverite zracni filter,
povecajte zra¢ni tlak.
Preverite zmogljivost
zracnega kompresorja in
zagotovite, da znasa tlak
vhodnega zraka najmanj
100 PSI (6,8 bara).

® Vzdrzevanje in nega

¢ Vzdrzevanje gorilnika

m  Obrabna dela, prikazana na sliki F, sta elektroda [°9 in ovoj gorilnika . Lahko ju zamenjate,

potem ko odvijete napenjalni tulec $obe .

m  Elektrodo je treba zamenijati, Ce ima v sredini krater globine priblizno 1,5 mm.
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A POZOR' Ce zelite odviti elektrodo, ne uporabljajte sunkov, temveé silo postopno zvidujte,
dokler se elektroda ne lo¢i. Zdaj lahko novo elektrodo privijete v njen nosilec.

®  Ovoj gorilnika I°€ je treba zamenjati, Ce je sredinska izvrtina poSkodovana ali v primerjavi

z izvrtino nove $obe razsirjena. Ce elektrodo ali ovoj gorilnika prepozno zamenjate,
to povzro€i pregretje delov.

Po zamenjavi zagotovite, da je napenjalni tulec Sobe 80 dovolj zategnjen.

A POZOR! Napenjalni tulec $obe lahko na gorilnik privijete Sele, ko je opremljen

z elektrodo 29 in ovojem gorilnika .
Ce ti deli manjkajo, lahko pride do napa¢nega delovanja naprave in zlasti do nevarnosti za
upravljalno osebje.

¢ Vzdrzevanje

@ NAPOTE K! Plazemski rezalnik je treba redno vzdrzevati za namene pravilnega delova-
nja ter skladnosti z varnostnimi zahtevami. Nepravilno in napac¢no delovanje lahko povzroci okvare in
poskodbe naprave. Popravila naj izvajajo samo usposobljeni strokovnjaki.

@ NAPOTEK! Posode za kondenzat ni treba prazniti. Ce se priéne nabirati voda, bodo

na dnu posode pri¢ele nastajati drobne kapljice. Kondenzat se nato odstrani z izparevanjem.

Izklopite napajanje in glavno stikalo naprave, preden zanete izvajati vzdrzevalna dela ali popravila na

plazemskem rezalniku.

B Plazemski rezalnik in njegove dodatke redno ocistite od zunaj. S pomocjo zraka, Cistilne volne ali
krtaCe odstranite umazanijo in prah.

m V primeru okvare ali potrebne zamenjave delov naprave se obrnite na ustrezno strokovno osebje.

¢ Shranjevanje
Ko naprave ne uporabljate, jo, zas€iteno pred prahom, skladi$¢ite na Cistem in suhem mestu.

® Navodila za varovanje okolja in odstranjevanje med odpadke

RECIKLIRANJE SUROVIN NAMESTO ODLAGANJA ODPADKOV!

Po evropski direktivi 2012/19/EU je treba rabljene elektricne naprave zbirati lo€eno

in reciklirati na okolju prijazen nacin. Simbol pre¢rtanega smetnjaka pomeni, da
te naprave po koncu njene Zivljenjske dobe ne smete zavre¢i med gospodinjske odpadke. Napravo
je treba oddati na dolo¢enih zbirnih mestih, centrih za recikliranje ali podjetjem za odstranjevanije
odpadkov. Vase okvarjene naprave, ki jih posljiete, bomo brezpla¢no odstranili. Poleg tega so jih
dolzni vzeti nazaj distributerji elektricne in elektronske opreme ter distributerji hrane. LIDL vam moz-
nosti vracila nudi neposredno v poslovalnicah in marketih. Vracilo in odlaganje sta za vas brezpla¢na.
Ob nakupu nove naprave imate pravico do brezplaénega vradila ustrezne stare naprave. Poleg tega
imate moznost, da neodvisno od nakupa nove naprave brezplaéno vrnete (do tri) stare naprave, ki
v nobeni dimenziji ne presegajo 25 cm. Pred vrnitvijo izbriSite vse osebne podatke. Pred vracilom
odstranite tudi baterije ali akumulatorije, ki niso integrirani v staro napravo, ter sijalke, ki jih je mogoce
odstraniti, ne da bi jih unicili, in jih odnesite na lo€¢eno zbiralisce.

ﬁ C? ELEKTRICNEGA ORODJA NE ZAVRZITE MED GOSPODINJSKE ODPADKE!
- W
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ki pomenijo, da niso primerne za odlaganje med gospodinjske odpadke. Oznake za tezke

kovine so: Cd = kadmij, Hg = Zivo srebro, Pb = svinec Stare baterije odnesite na odlagalis¢e
taksnih odpadkov v vasem kraju ali jih vrnite trgovcu. S tem boste izpolnili zakonske dolznosti in
pomembno prispevali k varstvu okolja.

ﬂ Baterije/akumulatorii, ki vsebujejo $kodljive snovi, so oznacene s spodaj prikazanimi simboli,

Upostevajte oznako na razlicnih embalazah in jih po potrebi odloZite lo¢eno. Embalaza je
oznacena s kraticami (a) in Stevilkami (b), ki imajo naslednji pomen: 1-7: umetne snovi,
a 20-22: papir in karton, 80-98: kompozitni materiali.

® EU-izjava o skladnosti

Mi,

C. M. C. GmbH Holding
Odgovoren za dokument:
Joachim Bettinger
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
NEMCIJA

na lastno odgovornost izjavljamo, da izdelek

Plazemski rezalnik PPS 40 C3

IAN: 465593_2404

Leto izdelave: 03/25

St. art.: 2765

Model: PPS 40 C3

izpolnjuje bistvene varnostne zahteve, ki so navedene v evropskih direktivah

Direktiva EU o elektromagnetni zdruzljivosti
2014/30/EU

Direktiva RoHS

2011/65/EU

Direktiva EU o nizki napetosti

2014/35/EU

in njihovih spremembah.

Za izdajo te izjave o skladnosti je v celoti odgovoren proizvajalec.

Zgoraj opisani predmet izjave izpolnjuje predpise Direktive 2011/65/EU Evropskega parlamenta in
Sveta z dne 8. junija 2011 o omejevanju uporabe nekaterih nevarnih snovi v elektri€ni in elektronski
opremi.

Ocena skladnosti je bila opravljena na podlagi spodaj nastetih usklajenih standardov:

EN IEC 60974-6:2016

EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019
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St. Ingbert, 1. 5. 2024

C.M.C. GmbH Holding
. ;(at rir1%WraBe 15
i 66386 St.Ingbert
Tel. +49 6894 39887-50
Fax +49 6894 39897-29

za Joachim Bettinger
- Zagotavljanje kakovosti —

® Napotki za garancijo in servisiranje
Garancija podjetja C.M.C GmbH Holding

Spostovana stranka,

za to napravo vam je na voljo 3-letna garancija s priCetkom veljavnosti na dan nakupa. V primeru po-
manjkljivosti tega izdelka za vas veljajo zakonske pravice napram prodajalcu. Nasa, spodaj predsta-
vljena garancija ne omejuje teh zakonskih pravic.

e Garancijski pogoji

Garancijski rok zacne te€i od datuma nakupa. Shranite originalni racun. Ta dokument je potreben
kot dokazilo o nakupu. Ce v 3 letih od datuma nakupa tega izdelka pride do napake na materialu ali
v izdelavi, bomo izdelek — po nasi izbiri — brezplacno popravili ali ga zamenjali. Pogoj te garancijske
storitve je, da v treh letih predloZite okvarjeno napravo in racun (dokazilo o nakupu) ter pisno na krat-
ko razlozite, v €em je tezava in kdaj je nastopila.

Ce nasa garancija krije napako, boste prejeli popravljen ali nov izdelek. S popravilom ali zamenjavo
izdelka ne za¢ne tec€i nova garancijska doba.

e Garancijska doba in zakonski odskodninski zahtevki

Garancijska doba se zaradi garancije ne podalj$a. To velja tudi za zamenjane in popravljene dele.
Morebitno $kodo in pomanijkljivosti je treba sporociti ze ob nakupu, takoj po odstranitvi embalaze.
Po preteku garancijskega roka je treba popravila placati.

e Obseg garancije

Naprava je bila skrbno izdelana v skladu s strogimi smernicami kakovosti in odgovorno preverjena
pred dobavo.

Garancijska storitev velja za napake na materialu ali v izdelavi. Ta garancija ne velja za dele izdelka,

ki so izpostavljeni obi¢ajni obrabi in jih je zato mogoce obravnavati kot obrabne dele, ali za poskodbe
lomljivih delov, npr. stikal ali delov iz stekla. Ta garancija zapade, ¢e je izdelek poskodovan in ni pra-
vilno uporabljen ali vzdrZzevan. Za pravilno uporabo izdelka je treba natan¢no upostevati le navedbe

v originalnih navodilih za uporabo. Namenom uporabe in ravnanjem, ki jih v navodilih za uporabo
odsvetujemo ali pred njimi svarimo, se je treba obvezno izogibati.

Izdelek je namenjen zgolj za zasebno in ne za poslovno uporabo. V primeru zlorabe ali nepravilnega
ravnanja, uporabe sile in posegov, ki jih ne opravil nas pooblas¢eni servis, garancija preneha.
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e Ravnanje v garancijskem primeru

Da lahko zagotovimo hitro obravnavo vase zadeve, prosimo, da upostevate napotke v nadaljevanju:

B Za vse poizvedbe imejte za dokazilo o nakupu pripravljen ra¢un in Stevilko izdelka (npr. IAN).

m  Stevilka izdelka je navedena na tipski tablici na izdelku, gravuri na izdelku, naslovnici navodil
(spodaj levo) ali na nalepki na hrbtni ali spodniji strani izdelka.

m  Ce pride do nepravilnega delovanja ali drugih poskodb, po telefonu ali e-posti najprej stopite
v stik s spodaj navedenim servisom.

m  |zdelek, za katerega je ugotovljeno, da je okvarjen, lahko brezplac¢no posljete na naslov servisa,
pri ¢emer dodajte racun (dokazilo o nakupu) ter navedite pomanikljivost in kdaj je nastopila.

B Ta priro¢nik in Stevilne druge si lahko ogledate in jih prenesete s spletnega mesta
parkside-diy.com. Ta koda QR vam omogoc¢a neposredni dostop do strani parkside-diy.com.
Ce vnesete $tevilko izdelka (IAN) 465593, boste prili do navodil za uporabo za svoj izdelek.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

Tako vzpostavite stik z nami:

Si

Ime: GTX Service

E-posta: service.slovenia@gtxservice.com
Telefon: 38624614704

IAN 465593 2404

Upostevajte, da spodniji naslov ni naslov servisa. Najprej stopite v stik z zgoraj navedenim servisom.

C. M. C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMCIJA

Narocanje nadomestnih delov
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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GARANCIJSKI LIST

Plazemski rezalnik PPS 40 C3 IAN 465593_2404

C. M. C. GmbH Holding Pooblasceni serviser: Servisna telefonska Stevilka:

zath?[i"a-Loth-Str- 15, 66386 St. Ingbert, 00386 (0) 80 28 60 / service.si@cmc-creative.de
emdija

10.
11.

12.

13.

14.
15.

16.

S tem garancijskim listom »C. M. C. GmbH Holding, Katharina-Loth-Str. 15,

66386 St. Ingbert, Nemcija« jam¢imo, da bo izdelek v garancijskem roku ob normalni in pravilni uporabi brezhibno
deloval in se zavezujemo, da bomo ob izpolnjenih spodaj navedenih pogojih odpravili morebitne pomanikljivosti in
okvare zaradi napak v materialu ali izdelavi oziroma po svoji presoji izdelek zamenjali ali vrnili kupnino.

Garancija je veljavna na ozemlju Republike Slovenije.

Garancijski rok za proizvod je »duration of guarantee« od datuma izrocitve blaga. Datum izrocitve blaga je razviden
iz racuna.

Ce izdelek ne izpolnjuje specifikacij ali nima lastnosti, navedenih v garancijskem listu ali oglaevalskem sporogilu,
lahko potro$nik najprej zahteva odpravo napak. O napaki mora potro$nik obvestiti proizvajalca ali pooblasceni
servis (kontaktna Stevilka in elektronski naslov navedena zgoraj) in zahtevati odpravo napak. Kupec je dolzan ob
uveljavljanju zahtevka predloziti garancijski list in ra¢un, kot potrdilo in dokazilo o nakupu ter dnevu izrocitve blaga.
Svetujemo vam, da pred tem natancno preberete navodila o sestavi in uporabi izdelka.

Rok za odpravo napake je 30 dni od dneva, ko je proizvajalec ali pooblasceni servis prejel zahtevo za odpravo na-
pake. Ce napake v tem roku niso odpravljene, mora proizvajalec potro$niku brezpladno zamenjati blago z enakim,
novim in brezhibnim blagom. Rok se lahko zaradi narave in kompleksnost blaga, narave in resnosti neskladnosti ter
napora, ki je potreben za dokonc¢anje popravila ali zamenjave podalj$a za najkrajsi ¢as, ki je potreben za dokoncan-
je popravila, vendar najve¢ za 15 dni. O tevilu dni podalj$anega roka in razlogih za podalj$anje mora biti potro$nik
obvesc¢en pred potekom 30 dnevnega roka za odpravo napak.

Ce v roku 30 dni oz. v primeru podalj$anja v roku 45 dni blago ni popravljeno ali blago ni zamenjano z novim, lahko
potrosnik od proizvajalca zahteva vradilo celotne kupnine ali zahteva sorazmerno znizanje kupnine. Sorazmerno
znizanje kupnine je sorazmerno zmanj$anju vrednosti blaga, ki ga je potrosnik prejel, v primerjavi z vrednostjo, ki bi
jo imelo blago, ¢e bi bilo skladno.

Ce se neskladnost pojavi v manj kot 30 dneh od dobave blaga, lahko potro$nik ob predlozitvi blaga od proizvajalca
takoj zahteva vracilo placanega zneska.

Proizvajalec oziroma pooblas¢eni servis lahko potrosniku za ¢as popravila blaga, za katero je bila izdana obvezna
garancija, zagotovi brezplaéno uporabo podobnega blaga. Ce proizvajalec potro$niku ne zagotovi nadomestnega
blaga v zacasno uporabo, ima potro$nik pravico uveljavljati Skodo, ki jo je utrpel, ker blaga ni mogel uporabljati od
trenutka, ko je zahteval popravilo ali zamenjavo, do njune izvrSitve.

StroSke za material, nadomestne dele, delo, prenos in prevoz izdelkov, ki nastanejo pri odpravljanju okvar oziroma
nadomestitvi blaga z novim, krije proizvajalec.

V primeru zamenjave blaga ali zamenjave bistvenega dela blaga z novim se potrosniku izda nov garancijski list.

V primeru, da proizvod popravlja nepooblasceni servis ali nepooblas¢ena oseba, kupec ne more uveljavljati zahtev-
kov iz te garancije.

Vzroki za okvaro oziroma nedelovanje izdelka morajo biti lastnosti stvari same in ne vzroki, ki so zunaj proizvajalce-
ve oziroma prodajalceve sfere. Kupec ne more uveljavljati zahtevkov iz te garancije, ¢e se ni drzal priloZzenih navodil
za sestavo in uporabo izdelka ali Ce je izdelek kakorkoli spremenjen ali nepravilno vzdrzevan.

Proizvajalec zagotavlja proti plac¢ilu popravilo, vzdrzevanje blaga, nadomestne dele in priklopne aparate vsaj tri leta
po poteku garancijskega roka,

Obrabni deli oz. potro$ni material so izvzeti iz garancije.

Vsi potrebni podatki za uveljavljanje garancije in podatki, ki identificirajo blago za katerega velja garancija se
nahajajo na dveh lo¢enih dokumentih (garancijski list, racun).

Ta garancija proizvajalca ne izkljuCuje zakonske pravice potro$nika, da zoper prodajalca v primeru neskladnosti
blaga brezpla¢no uveljavlja jam¢€evalne zahtevke. Ta garancija prav tako ne izkjuCuje pravic potrosnika, ki izhajajo iz
obveznega jamstva za skladnost blaga.

Prodajalec:
Lidl Slovenija d.o.o. k.d., Pod lipami 1, SI-1218 Komenda
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® TABELLE DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME

A

Vorsicht!
Bedienungsanleitung lesen!

Vorsicht! Gefahrdung durch
elektrischen Schlag!

Achtung, mogliche
Gefahren!

Wichtiger Hinweis!

Das nebenstehende Symbol
einer durchgestrichenen Mull-
tonne auf Radern zeigt, dass
dieses Gerat der Richtlinie
2012/19/EU unterliegt.

Entsorgen Sie Verpackung
und Gerat umweltgerecht!

Hergestellt aus
Recyclingmaterial

Verwenden Sie das Gerat nicht
im Freien und nie bei Regen!

Elektrischer Schlag von der
SchweiBelektrode kann tédlich
sein!

Einatmen von SchweiBrauch
kann lhre Gesundheit geféhr-
den!

SchweiBfunken kénnen eine
Explosion oder einen Brand
verursachen!

Lichtbogenstrahlen kénnen die
Augen schadigen und die Haut
verletzen!

Elektromagnetische Felder
kénnen die Funktion von
Herzschrittmachern stéren!

1 max

GroBter Bemessungswert des
Netzstroms

Schneiden mit dem

tierenden Modus '

H Isolationsklasse f@ Plasmaschneider
= Kontrollleuchte - Kontrollleuchte -
Thermowachter Netzanschluss
Effekti rt d OBt
IP21S Schutzart | extivwert des groten
1eff Netzstroms
GroBter SchweiBzeit- GroBter SchweiBzeit-
oo e Bemessungswert im intermit- aEm—— Bemessungswert im fortlau-

fenden Modus Z‘ON(

max)
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Netzeingang;
9ang; . Einphasiger statischer Fre-
D Anzahl der Phasen sowie 1= ] =
NGO quenzumformer-Transformat-
Wechselstromsymbol und Be- S
1~50Hz or-Gleichrichter
messungswert der Frequenz
Leerlaufspannungs- Bemessungswert der Netz-
) U
0 Bemessungswert 1 spannung
U2 Genormte Arbeitsspannung

Plasmaschneider PPS 40 C3

® EINLEITUNG

A[Im]] Herzlichen Glickwunsch! Sie haben sich fir ein hochwertiges Produkt entschieden.
Machen Sie sich vor der ersten Inbetriebnahme mit dem Produkt vertraut. Lesen Sie hierzu aufmerk-
sam die Sicherheitshinweise. Die Inbetriebnahme dieses Produktes darf nur durch unterwiesene
Personen erfolgen.

Nicht in die Hande von Kindern
kommen lassen!

@ HINWEIS! Der im folgenden Text verwendete Begriff ,,Produkt”, oder ,,Gerat" bezieht sich
auf den in dieser Bedienungsanleitung genannten Plasmaschneider.

e BestimmungsgemaiBe
Verwendung

Das Gerat ist zum Plasmaschneiden mit Druckluft von allen elektrisch leitfahigen Metallen geeignet.
Bestandteil der bestimmungsgemaBen Verwendung ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise
sowie der Montageanleitung und der Betriebshinweise in der Bedienungsanleitung.

Die geltenden Unfallverhiitungsvorschriften sind genauestens einzuhalten. Das Gerat darf nicht ver-
wendet werden:

in nicht ausreichend bellfteten Raumen,

in feuchter oder nasser Umgebung,

in explosionsgeféhrdeter Umgebung,

zum Auftauen von Rohren,

in der Nahe von Menschen mit Herzschrittmachern und

in der Nahe von leicht entflammbaren Materialien.

Benutzen Sie das Produkt nur wie beschrieben und fiir die angegebenen Einsatzbereiche. Bewahren Sie
diese Anleitung gut auf. Handigen Sie alle Unterlagen bei Weitergabe des Produkts an Dritte ebenfalls
mit aus. Jegliche Anwendung, die von der bestimmungsgemaBen Verwendung abweicht, ist unter-
sagt und potentiell geféhrlich. Schaden durch Nichtbeachtung oder Fehlanwendung werden nicht von
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der Garantie abgedeckt und fallen nicht in den Haftungsbereich des Herstellers. Das Gerat ist nicht
fur gewerblichen Einsatz bestimmt. Bei gewerblichem Einsatz erlischt die Garantie.

RESTRISIKO

Auch wenn Sie das Gerat vorschriftsméaBig bedienen, bleiben immer Restrisiken bestehen.
Folgende Gefahren kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise und Ausflihrung dieses Plasma-
schneiders auftreten:

®  Augenverletzungen durch Blendung,

m  Berlhren heiBer Teile des Gerates oder des Werkstlckes (Brandverletzungen),

B Bei unsachgemaBer Absicherung
Unfall- und Brandgefahr durch spriihende Funken oder Schlacketeilchen,

B Gesundheitsschadliche Emissionen von Rauch und Gasen, bei Luftmangel bzw. ungenligender
Absaugung in geschlossenen Raumen.

Vermindern Sie das Restrisiko, indem Sie das Gerat sorgféltig und vorschriftsméBig benutzen und alle
Anweisungen befolgen.

e Lieferumfang

1 Plasmaschneider

1 Massekabel mit Klemme

1 Schneidkabel inkl. Schneidbrenner

1 Druckluftschlauch mit Quick-Connect
3 Elektroden (1 vormontiert)

1 Bedienungsanleitung

3 Brennerhdillen (1 vormontiert)

¢ Teilebeschreibung

@ HINWEIS! Uberpriifen Sie unmittelbar nach dem Auspacken immer den Lieferumfang auf
Vollstédndigkeit sowie den einwandfreien Zustand des Gerates. Benutzen Sie das Gerat nicht, wenn
dieses defekt ist.

Plasmaschneider

Tragegriff

Netzstecker

Masseklemme

Masseklemme -Stecker
Masseklemme -Geréatestecker
Masseklemme-Anschlussstecker
Plasmabrenner - Kontrollstecker
Plasmabrenner - Stecker
Plasmabrenner
Plasmabrennertaste
Disenspannhilse

Brennerhiille

Elektrode

Abstandshalter

HIEHEEEESEE RN RN
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Verriegelungsschalter
Uberhitzungsschutz-Kontrollleuchte
Plasmabrenner - Kontrollbuchse
Masseklemme - Anschlussbuchse
Plasmabrenner - Anschlussbuchse
3] Abdeckkappe

Stromregler

Netzkontrolllampe
Schnellanschluss Druckluftschlauch
Druckluftschlauch
Ein/Aus-Schalter

| bedeutet eingeschaltet

O bedeutet ausgeschaltet
Kondenswasserbehalter
Manometer

Druckluftanschluss

Drehknopf zum Regeln des Drucks

a5 Rl
o]

—
~

NEREE

e Technische Daten

Leistung: 15-40 A

Eingang: 230 V~ 50 Hz

Gewicht: ca. 5,0 kg

Abmessungen: 341 x 116 x 237 mm

Isolationsklasse: H

Schnittleistung: Kupfer:1-4 mm
Edelstahl: 1-8 mm
Aluminium:1-8 mm
Eisen: 1-10 mm
Stahl: 1-12 mm

Arbeitsdruck: 4-4,5 bar (4 bar voreingestellt)

Technische und optische Verdnderungen kénnen im Zuge der Weiterentwicklung ohne Ankiindigung
vorgenommen werden. Alle MaBe, Hinweise und Angaben dieser

Betriebsanleitung sind deshalb ohne Gewahr. Rechtsanspriiche, die aufgrund der Betriebsanleitung
gestellt werden, kénnen daher nicht geltend gemacht werden.

® SICHERHEITSHINWEISE

/\ WARNUNG! Bitte lesen Sie vor dem Gebrauch die Bedie-
nungsanleitung sorgfaltig durch. Machen Sie sich anhand dieser
Gebrauchsanweisung mit dem Geréat, dessen richtigem Gebrauch
sowie den Sicherheitshinweisen vertraut. Sie ist Bestandteil des
Gerates und muss jederzeit verfligbar sein!
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/\ WARNUNG! LEBENS- UND UNFALLGEFAHR FUR KLEIN-
KINDER UND KINDER! Lassen Sie Kinder niemals unbeaufsichtigt
mit dem Verpackungsmaterial. Es besteht Erstickungsgefahr.

W Dieses Gerat kann von Kindern ab 16 Jahren und dariiber sowie
von Personen mit verringerten physischen, sensorischen oder
mentalen Fahigkeiten oder Mangel an Erfahrung und Wissen be-
nutzt werden, wenn sie beaufsichtigt oder beziglich des siche-
ren Gebrauchs des Gerates unterwiesen wurden und die daraus
resultierenden Gefahren verstehen. Kinder dirfen nicht mit dem
Gerat spielen. Reinigung und Benutzerwartung dirfen nicht von
Kindern ohne Beaufsichtigung durchgeflhrt werden.

W Lassen Sie Reparaturen oder/und Wartungsarbeiten nur von quali-
fizierten Elektro-Fachkraften durchflhren.

® Verwenden Sie nur die im Lieferumfang enthaltenen Schneidlei-
tungen.

m Das Gerét sollte wahrend des Betriebes nicht direkt an der Wand
stehen, nicht abgedeckt oder zwischen andere Gerate einge-
klemmt werden, damit immer genlgend Luft durch die Luftungs-
schlitze aufgenommen werden kann. Vergewissern Sie sich,
dass das Gerét richtig an die Netzspannung angeschlossen ist.
Vermeiden Sie jede Zugbeanspruchung der Netzleitung. Ziehen
Sie den Netzstecker aus der Steckdose, bevor Sie das Gerét an
einem anderen Ort aufstellen.

B Wenn das Gerét nicht im Betrieb ist, schalten Sie es immer mit-
tels EIN- / AUS-Schalter aus. Legen Sie den Elektrodenhalter auf
einer isolierten Unterlage ab und nehmen Sie erst nach 15 Minu-
ten Abkuhlung die Elektroden aus dem Halter.

B HeiBes Metall und Funken werden vom Schneidebogen wegge-
blasen. Dieser Funkenflug, heiBes Metall, sowie der heiBe Arbeits-
gegenstand und heiBe Gerateausstattung kénnen Feuer oder Ver-
brennungen verursachen. Uberpriifen Sie die Arbeitsumgebung
und versichern Sie sich vor der Anwendung des Gerétes, dass
diese als Arbeitsplatz geeignet ist.

Entfernen Sie alles brennbare Material innerhalb von 10 m im Um-

kreis des Plasmaschneiders. Wenn dies nicht moglich ist, decken
Sie die Gegenstande penibel, mit geeigneten Abdeckungen, ab.
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B Schneiden Sie nicht an Orten, wo Flugfunken brennbares Materi-
al treffen kénnten.

W Schutzen Sie sich selbst und andere vor Flugfunken und hei3em
Metall.

B Seien Sie aufmerksam, da Funken und heiBe Materialien beim
Schneiden leicht durch kleine Spalten und Offnungen auf anlie-
gende Bereiche gelangen kdnnen.

B Seien Sie sich bewusst, dass das Schneiden an einer Decke, am
Boden oder einem Teilbereich ein Feuer auf der gegenuberlie-
genden, nicht sichtbaren Seite, verursachen kann.

B Verbinden Sie das Stromkabel, auf kiirzestem Wege, mit einer in
der Nahe des Arbeitsplatzes liegenden Steckdose, um zu ver-
meiden, dass das Stromkabel im ganzen Raum ausgebreitet ist
und sich auf einem Untergrund befinden kdnnte, der einen elekt-
rischen Schock, Funken und Feuerausbruch verursachen kann.

B Benutzen Sie den Plasmaschneider nicht, um gefrorene Rohre
aufzutauen.

Gefahrdung durch elektrischen Schlag:

/\ WARNUNG! Elektrischer Schlag von einer Schneidelektrode
kann todlich sein.

Nicht bei Regen oder Schnee plasmaschneiden.

Trockene Isolierhandschuhe tragen.

Die Elektrode nicht mit bloBen Handen anfassen.

Keine nassen oder beschadigten Handschuhe tragen.

Schiitzen Sie sich vor einem elektrischen Schlag durch Isolierungen

gegen das Werkstick.

Das Gehause des Geréts nicht 6ffnen.

W Zuséatzlicher Schutz gegen einen Schlag durch Netzstrom im
Fehlerfall kann durch Verwendung eines FehlerstromSchutz-
schalters vorgesehen sein, der bei einem Ableitstrom von nicht
mehr als 30 mA betrieben wird und alle netzbetriebenen Einrich-
tungen in der Nahe versorgt. Der Fehlerstrom-Schutzschalter
muss fur alle Stromarten geeignet sein.

B Es miussen Mittel zum schnellen elektrischen Trennen der
Schneidstromquelle oder des Schneidstromkreises (z.B.
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Not-Aus-Einrichtung) leicht zu erreichen sein.

Gefahrdung durch Rauchentwicklung beim Plasma-
schneiden:

B Das Einatmen des beim Plasmaschneiden entstehenden Rauchs
kann die Gesundheit gefahrden.

® Den Kopf nicht in den Rauch halten.

m Gerat in offenen Bereichen verwenden.

B Gerat nur in gut beltfteten Rdumlichkeiten verwenden.

Gefahrdung durch Funkenflug beim Plasmaschneiden:

B Schneidfunken kénnen eine Explosion oder einen Brand verursa-
chen.

Brennbare Stoffe vom Schneiden fernhalten.

Nicht neben brennbaren Stoffen plasmaschneiden.
Schneidfunken kénnen Brande verursachen.

Einen Feuerldscher in der Nahe bereithalten und einen Beobach-
ter, der ihn sofort benutzen kann.

Nicht auf Trommeln oder irgendwelchen geschlossenen Behal-
tern plasmaschneiden.

Gefahrdung durch Lichtbogenstrahlen:

® Lichtbogenstrahlen kdnnen die Augen schadigen und die Haut
verletzen.

M Hut und Sicherheitsbrille tragen

B Gehorschutz und hoch geschlossenen Hemdkragen tragen.

B SchweiBerschutzhelm verwenden und auf die korrekte Filterein-
stellung achten.

B Vollstandigen Korperschutz tragen.

Gefahrdung durch elektromagnetische Felder:

B Schneidstrom erzeugt elektromagnetische Felder.
® Nicht zusammen mit medizinischen Implantaten verwenden.
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Niemals die Schneidleitungen um den Koérper wickeln.
Schneidleitungen zusammenfihren.

e SchweiBschirmspezifische Sicherheitshinweise

Uberzeugen Sie sich mit Hilfe einer hellen Lichtquelle (z. B.
Feuerzeug) immer vor Beginn der Schneidarbeiten von der ord-
nungsgemaBen Funktion des Schweischirmes.

Durch Schneidspritzer kann die Schutzscheibe beschadigt wer-
den. Tauschen Sie beschadigte oder zerkratzte Schutzscheiben
sofort aus.

Ersetzen Sie beschadigte oder stark verschmutzte bzw. ver-
spritzte Komponenten unverziglich.

Das Gerat darf nur von Personen betrieben werden, die das 16.
Lebensjahr vollendet haben.

Machen Sie sich mit den Sicherheitsvorschriften fir das Plasma-
schneiden vertraut. Beachten Sie hierzu auch die Sicherheits-
hinweise lhres Plasmaschneiders.

Setzen Sie den SchweiBschirm immer beim Schweien und Plas-
maschneiden auf. Bei Nichtverwendung kénnen Sie sich schwere
Netzhautverletzungen zuziehen.

Tragen Sie wahrend des SchweiBens und Plasmaschneidens
immer Schutzkleidung.

Verwenden Sie den SchweiBschirm nie ohne Schutzscheibe, da
sonst die optische Einheit beschédigt werden kann. Gefahr von
Augenschéden besteht!

Tauschen Sie flr gute Durchsicht und ermtdungsfreies Arbeiten
die Schutzscheibe rechtzeitig aus.

e Umgebung mit erhdhter elektrischer Gefahrdung

Umgebungen mit erhdhter elektrischer Gefédhrdung sind zum Bei-
spiel anzutreffen:

An Arbeitsplatzen, an denen der Bewegungsraum eingeschrankt
ist, so dass der Bediener in Zwangshaltung (z.B.: kniend, sitzend,
liegend) arbeitet und elektrisch leitféahige Teile berthrt;

® An Arbeitsplatzen, die ganz oder teilweise elektrisch leitfahig

begrenzt sind und an denen eine starke Gefahrdung durch ver-
meidbares oder zufélliges Berthren durch den Bediener besteht;
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® An nassen, feuchten oder heiBBen Arbeitsplatzen, an denen Luft-
feuchte oder Schwei3 den Widerstand der menschlichen Haut
und die Isoliereigenschaften oder Schutzausristung erheblich
herabsetzt.

Auch eine Metallleiter oder ein Gerust kbnnen eine Umgebung mit
erhohter elektrischer Gefahrdung schaffen.

Bei der Verwendung von Plasmaschneidern unter elektrisch ge-
fahrlichen Bedingungen, darf die Ausgangsspannung des Plas-
maschneiders im Leerlauf nicht hdher als 48V (Effektivwert) sein.
Dieser Plasmaschneider darf aufgrund der Ausgangsspannung in
diesen Fallen nicht verwendet werden.

¢ Plasmaschneiden in engen Raumen

Beim SchweiBen und Plasmaschneiden in engen Rdumen kann es
zu einer Gefahrdung durch toxische Gase (Erstickungsgefahr) kom-
men. In engen Rdumen darf das Gerat nur dann bedient werden,
wenn sich unterwiesene Personen in unmittelbarer Nahe aufhalten,
die notfalls eingreifen kdnnen. Hier ist vor Beginn der Benutzung
des Plasmaschneiders eine Bewertung durch einen Experten vorzu-
nehmen, um zu bestimmen, welche Schritte notwendig sind, um die
Sicherheit der Arbeit sicherzustellen und welche VorsichtsmaBnah-
men wéahrend des eigentlichen Schneidvorgangs getroffen werden
sollten.

e Summierung der Leerlaufspannungen

Wenn mehr als eine Plasmastromquelle gleichzeitig in Betrieb ist,
kénnen sich deren Leerlaufspannungen summieren und zu einer
erhdhten elektrischen Gefahrdung fluhren. Die Plasmastromquellen
mit ihren seperaten Steuerungen und Anschliissen missen deutlich
gekennzeichnet werden, um erkennen zu lassen, was zu welchem
Stromkreis gehort.

e Verwendung von Schulterschlingen

Der Plasmaschneider darf nicht benutzt werden, wenn das Gerat
getragen wird, z.B. mit einer Schulterschlinge.
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Damit soll verhindert werden:

® Das Risiko, das Gleichgewicht zu verlieren, wenn angeschlosse-
ne Leitungen oder Schlduche gezogen werden.

® Die erhdhte Gefahrdung eines elektrischen Schlages, da der
Bediener mit Erde in BerUhrung kommt, wenn er einen Plasma-
schneider der Klasse | verwendet, dessen Gehduse durch seinen
Schutzleiter geerdet ist.

e Schutzkleidung

B Wahrend der Arbeit muss der Bediener an seinem ganzen
Kdrper durch entsprechende Kleidung und Gesichtsschutz
gegen Strahlung und Verbrennungen geschuitzt sein. Folgende
Schritte sollen beachtet werden:

— Vor der Schneidarbeit die Schutzkleidung anziehen.
— Handschuhe anziehen.
— Fenster 6ffnen, um die Luftzufuhr zu garantieren.
— Schutzbrille tragen.

B An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus einem geeigne-
ten Stoff (Leder) zu tragen. Sie missen sich in einem einwand-
freien Zustand befinden.

B Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und Verbrennungen
sind geeignete Schiirzen zu tragen. Wenn die Art der Arbeiten,
z. B. das Uberkopfschneiden, es erfordert, ist ein Schutzanzug
und, wenn ndétig, auch ein Kopfschutz zu tragen.

e Schutz gegen Strahlen und Verbrennungen

® An der Arbeitsstelle durch einen Aushang ,Vorsicht! Nicht in die
Flammen sehen!* auf die Gefdhrdung der Augen hinweisen. Die
Arbeitsplatze sind mdglichst so abzuschirmen, dass in der Nahe
befindliche Personen geschutzt sind. Unbefugte sind von den
Schneidarbeiten fernzuhalten.

® In unmittelbarer N&he ortsfester Arbeitsstellen sollen die Wande
weder hellfarbig noch glanzend sein. Fenster sind mindestens
bis Kopfhéhe gegen Transmission oder Reflexion von Strahlung
zu sichern, z.B. durch geeigneten Anstrich.
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e EMV-Gerateklassifizierung

GemaB der Norm IEC 60974-10 handelt es sich hier um einen Plas-
maschneider mit der elektromagnetischen Vertraglichkeit der Klas-
se A. Gerate der Klasse A sind Geréate, die sich flir den Gebrauch in
allen anderen Bereichen auBer dem Wohnbereich und solchen Be-
reichen eignen, die direkt an ein Niederspannungs-Versorgungsnetz
angeschlossen sind, das (auch) Wohngebaude versorgt. Gerate der
Klasse A mlssen die Grenzwerte der Klasse A einhalten.

/\ WARNHINWEIS: Gerite der Klasse A sind fiir den Betrieb
in einer industriellen Umgebung vorgesehen. Wegen der auftreten-
den leistungsgebundenen als auch gestrahlten StérgréBen kann

es mdglicherweise Schwierigkeiten geben, die elektromagnetische
Vertraglichkeit in anderen Umgebungen sicherzustellen.

Auch wenn das Gerét die Emissionsgrenzwerte geman Norm ein-
halt, kdbnnen entsprechende Gerate dennoch zu elektromagneti-
schen Stérungen in empffindlichen Anlagen und Geréaten flhren.
Flr Stérungen, die beim Arbeiten durch den Lichtbogen entstehen,
ist der Anwender verantwortlich und der Anwender muss geeignete
SchutzmaBnahmen treffen. Hierbei muss der Anwender besonders
bericksichtigen:

Netz-, Steuer-, Signal und Telekommunikationsleitungen
Computer und andere mikroprozessorgesteuerte Gerate
Fernseh-, Radio- und andere Wiedergabegerate

elektronische und elektrische Sicherheitseinrichtungen
Personen mit Herzschrittmachern oder Horgeraten

Mess- und Kalibriereinrichtungen

Storfestigkeit sonstiger Einrichtungen in der Néhe

die Tageszeit, zu der die Schneidarbeiten durchgefiihrt werden.

Um mogliche Stérstrahlungen zu verringern, wird empfohlen:

B den Plasmaschneider regelmaBig zu warten und in einem guten
Pflegezustand zu halten.

B Schneidleitungen sollten vollstandig abgewickelt werden und
moglichst parallel auf dem Boden verlaufen

B durch Stérstrahlung gefahrdete Geréte und Anlagen sollten
mdglichst aus dem Schneidbereich entfernt werden oder abge-
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schirmt werden.

® ALLGEMEINE PLASMA-ERLAUTERUNGEN

Plasmaschneider funktionieren, indem sie unter Druck gesetztes
Gas, wie z.B. Luft, durch eine kleine R6hre pressen. In der Mitte
dieser Rohre befindet sich eine negativ aufgeladene Elektrode

dire kt oberhalb der DUse. Der Wirbelring bringt das Plasma dazu,
sich schnell zu drehen. Wenn Sie die negative Elektrode mit Strom
versorgen und die Spitze der Dise mit dem Metall in Berlihrung
bringen, erzeugt diese Verbindung einen geschlossenen, elektri-
schen Kreislauf. Ein kraftvoller Ziindfunke entsteht nun zwischen
der Elektrode und dem Metall. Wahrend das einstromende Gas
durch die Roéhre flieBt, erhitzt der Zlindfunke das Gas, bis dieses
den Plasma-Zustand erreicht hat. Diese Reaktion verursacht einen
Strom von gelenktem Plasma, mit einer Temperatur von 16.649 °C,
oder mehr, der sich mit 6,096 m/sek fortbewegt und Metall zu
Dampf und geschmolzenen Absonderungen verwandelt. Das Plas-
ma selbst leitet elektrischen Strom. Der Arbeitskreislauf, der den
Bogen entstehen lasst, bleibt so lange bestehen, wie der Strom zur
Elektrode gefuhrt wird und das Plasma mit dem zu bearbeitenden
Metall in Kontakt bleibt.

Die SchneiddUse hat eine Reihe weiterer Kanéle. Diese Kanéle
erzeugen einen konstanten Fluss an Schutzgas um den Schneide-
bereich herum. Der Druck dieses Gasflusses kontrolliert den Radius
des Plasmastrahls.

(D HINWEIS! Diese Maschine ist nur dazu konzipiert, Druckluft
als ,Gas" einzusetzen.

® VOR DER INBETRIEBNAHME
¢ Aufstellungsumgebung

Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich ausreichend beliftet ist. Wenn das Gerét ohne ausreichen-
de Kiihlung bedient wird, verringert sich die Einschaltdauer und es kann zu Uberhitzungen kommen.
Hierzu kénnen zuséatzliche Schutzvorkehrungen erforderlich werden:

m  Das Gerat muss frei aufgestellt werden, mit einem Abstand rundum von mind. 0,5 m.

B Liftungsschlitze dirfen nicht zugestellt oder abgedeckt werden.

m  Das Gerat darf nicht als Ablage genutzt werden, bzw. darf auf das Gerat kein Werkzeug oder
sonstiges abgelegt werden.
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m  Der Betrieb muss in trockenen und gut beliifteten Arbeitsumgebungen erfolgen.

¢ Anschluss der Druckluft

@ HINWEIS! Das Gerat ist fUr einen Betriebsdruck (Ausgangsdruck an Kompressor) von
bis zu 6,3 bar bestimmt. Bedenken Sie bitte, dass der Druck beim Einstellen des Luftdrucks absinken
kann. So sinkt er bei einer Schlauchlange von 10 m und einem Innendurchmesser von 9 mm um ca.
0,6 bar ab.

Verwenden Sie nur gefilterte und regulierte Druckluft.

B SchlieBen Sie den Druckluftschlauch auf der Riickseite des Plasmaschneiders an den
Druckluftanschluss an. Stecken Sie dazu die Seite des Druckluftschlauchs 19 ohne Schnellan-
schluss in den Druckluftanschluss (Y des Plasmaschneiders L' (siehe Abb. ).

m  Uber den Drehknopf am Kondensatabscheider kénnen Sie den Druck einstellen (siehe Abb.
I-L). Es ist ein Druck von 4 - 4,5 bar zu wahlen.

B Um den Druckluftschlauch ' wieder zu |6sen, missen Sie die Arretierung des Druckluftan-
schlusses €Y driicken und gleichzeitig den Druckluftschlauch herausziehen (siehe Abb. I).

e Anschluss des Schneidbrenners

B Ziehen Sie die Abdeckkappe von der Plasmabrenner-Anschlussbuchse L'<] ab.

m  Stecken Sie den Plasmabrenner - Stecker in die Plasmabrenner-Anschlussbuchse und
ziehen Sie die Uberwurfmutter handfest an (siehe Abb. A+B).

m  Stecken Sie de.r) Plasmabrenner - Kontrollstecker in die Plasmabrenner -Kontrollbuchse und
ziehen Sie die Uberwurfmutter handfest an (siehe Abb. A+B).

¢ Massekabel anschlieBen

Verbinden Sie den Masseklemme-Gerétestecker |5a] mit der Masseklemme-Anschlussbuchse

. Verbinden Sie dann den Masseklemme-Stecker mit dem Masseklemme-Anschlussstecker

. Achten Sie darauf, dass der Anschlussdorn zuerst gesteckt und dann gedreht werden muss. Der
Anschlussdorn des Masseklemme-Geratesteckers |5a] muss beim Einstecken nach oben zeigen. Nach
dem Einstecken muss der Anschlussdorn im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag gedreht werden, um zu
verriegeln (siche Abb A+B). Hierfir ist keine Gewalt notwendig!

® INBETRIEBNAHME
e Bedienung

Stellen Sie den Plasmaschneider L1 | an einem trockenen und gut bellfteten Ort auf.
Platzieren Sie die Maschine in der Ndhe des Werkstticks.

Driicken Sie den Ein/Aus-Schalter .

Klemmen Sie die Masseklemme an das zu schneidende Werkstilick und stellen Sie sicher,
dass ein guter elektrischer Kontakt besteht.

5. Stellen Sie am Stromregler 'Sl den Schneidstrom ein. Wenn der Lichtbogen unterbrochen wird,
muss der Schneidstrom ggf. hdher eingestellt werden. Verbrennt die Elektrode oft, so muss der
Schneidstrom niedriger eingestellt werden.

6. Setzen Sie den Plasmabrenner L°1so am Werkstlick an, dass der Abstandshalter vollstandig
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aufliegt. Schieben Sie den Verriegelungsschalter (Sl von der Brennerspitze weg um die Plas-

mabrennertaste g4l zu entriegeln. Driicken Sie die Plasmabrennertaste . Der Schneidbogen
wird gezlindet.
7. Beginnen Sie langsam zu schneiden und erhdhen Sie dann die Geschwindigkeit, um die ge-
wlinschte Schneidqualitat zu erzielen.
8. Die Geschwindigkeit ist so zu regulieren, dass eine gute Schneidleistung erzielt wird.

9. Schieben Sie nach Abschluss der Schneidarbeiten den Verriegelungsschalter [5'| wieder in
Richtung der Brennerspitze.

@ HINWEIS! Zum Schneiden im Handschneidbetrieb leicht aufliegenden Abstandshalter
mit konstanter Geschwindigkeit Uber das Werkstiick ziehen. Um einen optimalen Schnitt zu bekom-
men, ist es wichtig, dass man der Materialdicke entsprechend die richtige Schnittgeschwindigkeit
einhalt. Bei einer zu kleinen Schnittgeschwindigkeit wird die Schnittkante infolge zu starker Warme-
einbringung unscharf. Die optimale Schnittgeschwindigkeit ist erreicht, wenn der Schneidstrahl sich
wahrend des Schneidens leicht nach hinten neigt. Beim Loslassen des Plasmabrennertasters
erlischt der Plasmastrahl und die Stromquelle schaltet ab. Das Gas strémt ca. 5 Sekunden nach, um
den Brenner zu kiihlen. Der Plasmaschneider | darf wéhrend der Gasnachstrémzeit nicht ausge-
schaltet werden, um Beschadigungen durch Uberhitzung des Plasmabrenners [8]zu vermeiden.

Erlauterung Pilotziindung

Bei Betétigung der Plasmabrennertaste €8 wird ein Pilotlichtbogen gezindet. Dabei entsteht ein
Plasmastrahl an der Spitze der Brennerhlille . Dies ermdglicht einen berthrungslosen Anschnitt
des Werkstiicks. Auch Gitter und Roste kdnnen somit geschnitten werden.

A ACHTU NG! Nach der Schneidarbeit das Gerat noch ca 2-3 Minuten eingeschaltet
lassen! Der Lufter kiihlt die Elektronik.

® FEHLERBEHEBUNG

@ HINWEIS! Wenn der Abzug des Brenners gedriickt wird, wird innerhalb des Plasma-
schneiders die zum Schneiden bendétigte Spannung aufgebaut. Wenn der Stromkreis nun nicht
geschlossen wird, so wird die aufgebaute Spannung Uber die eingebaute Funkenstrecke abgefiihrt.
Die dabei entstehenden elektrischen Entladungen innerhalb des Geréts stellen keine Fehlfunktion dar.
Uberpriifen Sie die ordnungsgemaBe Installation des Geréts wie unter ,Inbetriebnahme® beschrieben.

Fehler Fehlerursache Fehlerbehebung
Kontrolllampe leuch- | ®  Kein Stromanschluss. | UberprUfen Sie, ob das
tet nicht? B  AN/AUS Schalter steht auf Gerét an der Steckdose
Aus. angeschlossen ist.
®  Schalter auf ON/AN
stellen.
Ventilator luft nicht? | m  Stromleitung unterbrochen. = Uberpriifen Sie, ob das
m  Stromleitung Ventilator defekt. Gerat an der Steckdose
B Ventilator defekt. angeschlossen ist.
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Warnlampe leuchtet?

Uberhitzungsschutz einge-
schaltet.
Eingangsspannung zu hoch.

Gerat abkuhlen lassen.
Eingangsspannung laut
Typenschild.

Kein Ausgangsstrom?

Maschine defekt.
Uberspannungschutz aktiviert.

Maschine reparieren
lassen.
Gerat abkiihlen lassen.

Ausgangsstrom verin-
gert sich?

Eingangsspannung zu niedrig.
AnschluBkabel Querschnitt zu
gering.

Eingangsspannung laut
Typenschild beachten.

Luftstrom kann nicht
reguliert werden?

Druckluftleitung beschadigt
oder defekt.
Ventil/ Manometer fallt aus.

NeuanschluB der Leitung.

HF- Bogen wird nicht
erzeugt?

Der Schalter des Brenners ist
defekt.

Lotstelle am Brennerschalter
oder Stecker gelost.
Ventil/Manometer fallt aus.

Elektrode erneuern.

Schlechte
Zundung?

Brenner VerschleiBteile be-
schadigt bzw. verschlissen.

VerschleiBteile wechseln.

Plasmabrenner 8] ist
nicht
betriebsbereit?

Stromschalter ist ausgeschal-
tet.

Luftibertragung ist beeintrach-
tigt.

Arbeitsgegenstand ist nicht mit
der Erdungsklemme verbun-
den.

Schalten Sie den Strom-
schalter auf die Position
,on“.

Ein weiteres Indiz dessen,
ist eine eher grine Flam-
me. Uberpriifen Sie die
Luftversorgung.
Uberpriifen Sie die Ver-
bindungen.

Funken schieBen
nach oben, anstatt
nach unten durch das
Material?

Brennerhtille 182l durchbohrt
nicht das Material.
Brennerhdille zu weit
entfernt vom Material.
Material wurde vermutlich
nicht korrekt geerdet.
Hubgeschwindigkeit ist zu
schnell.

Erhéhen Sie die Strom-
starke.

Verringern Sie den
Abstand von der Brenner-
hille 8¢/ zum Material.
Uberpriifen Sie die Ver-
bindungen hinsichtlich
korrekter Erdung.
Reduzieren Sie die Ge-
schwindigkeit.

Anfanglicher Schnitt,
aber nicht komplett
durchbohrt?

Mdgliches Verbindungspro-
blem.

Uberpriifen Sie alle Ver-
bindungen.

m s |
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Schlackebildung an
Schnittstellen?

Werkzeug/Material baut Hitze
auf.

Schneidegeschwindigkeit ist
zu gering oder Stromstarke zu
hoch.

Abgenutzte Plasmabrennerein-

zelteile , , .

Lassen Sie das Material
abklhlen und fahren Sie
dann mit dem Schneiden
fort.

VergréBern Sie die Ge-
schwindigkeit und/oder
reduzieren Sie die Strom-
stérke, bis die Schlacke
auf ein Minimum herab-
gemindert wird.
Uberpriifen und ersetzen
Sie abgenutzte Teile.

Bogen stoppt wah-
rend des Schnei-
dens?

Schneidegeschwindigkeit ist
Zu gering.

Plasmabrenner 18] wird zu
hoch, und zu weit vom Material
entfernt, gehalten.

Abgenutzte Plasmabrennerein-
zelteile , , .

Arbeitsstlck ist nicht mehr mit
Erdungskabel verbunden.

Erhéhen Sie die Schnei-
degeschwindigkeit bis
das Problem nicht mehr
vorhanden ist.

Senken Sie den Plasmab-
renner L8] bis zur empfoh-
lenen Hbéhe.

Uberpriifen und ersetzen
Sie abgenutzte Teile.

nutzen schnell ab?

Uberpriifen Sie die Verbin-
dungen.
Unzureichende Schneidegeschwindigkeit ist Verlangsamen Sie die
Durchdringung? zu schnell. Arbeitsgeschwindigkeit.
Metall ist zu dick. Mehrere Durchldufe sind
Abgenutzte Plasmabrennerein- notwendig.
zelteile , , led]. Uberprifen und ersetzen
Sie abgenutzte Teile.
Verbrauchsstlicke Leistungsféhigkeit wurde Uber- Zu dickes Material, vergré-

strapaziert.

Uberschreitung der Bogen-
steuerungszeit.

Inkorrekter Plasmabrennerzu-
sammenbau.

Unzureichende Luftversor-
gung, Druck zu gering.
Defekter Luftkompressor.

Bern Sie den Winkel, um zu
verhindern das das Material
in die Spitze zurlick gebla-
sen wird.

Steuern Sie den Bogen
nicht langer als 5 Sekun-
den.

Uberpriifen Sie den Luft-
filter, vergréBern Sie den
Luftdruck.

Uberpriifen Sie die Leistung
des Luftkompressors und
stellen Sie sicher, dass der
Eingangsluftdruck min-
destens 100 PSI, (6,8 Bar)
betragt.
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® Wartung und Pflege
e Wartung des Brenners

m  Die in Abbildung F gezeigten Verbrauchsteile sind die Elektrode [°¢ und die Brennerhiille . Sie
kénnen ersetzt werden, nachdem die Dusenspannhulse [ abgeschraubt wurde.

® Die Elektrode ist auszutauschen, wenn sie in der Mitte einen Krater von rund 1,5 mm Tiefe
aufweist.

A AC HTU NG' Zum Herausschrauben der Elektrode die Kraft nicht ruckweise aufwenden,
sondern allmahlich erhdhen, bis sich die Elektrode 16st. Die neue Elektrode wird nun in ihre Aufnahme

geschraubt.

u  Die Brennerhtille ist auszutauschen, wenn die Mittelbohrung besché&digt ist oder sich im
Vergleich zur Bohrung einer neuen Dise erweitert hat. Werden die Elektrode [°9 oder die
Brennerhillle I8¢] zu spat ausgetauscht, fiihrt dies zu einer Uberhitzung der Teile.

Nach dem Austausch ist sicherzustellen, dass die Diisenspannhiilse 139 ausreichend
angezogen ist.

A AC HTU NG' Die Disenspannhdilse [°° darf erst auf den Brenner LS geschraubt

werden, nachdem dieser mit der Elektrode 8| und der Brennerhtille bestlickt wurde.
Wenn diese Teile fehlen, kann es zu Fehlfunktionen des Gerats und insbesondere zu einer Ge-
fahrdung des Bedienungspersonals kommen.

* Wartung

@ HINWEIS! Der Plasmaschneider muss flr eine einwandfreie Funktion sowie fir die
Einhaltung der Sicherheitsanforderungen regelmaBig gewartet werden. UnsachgemaBer und falscher
Betrieb konnen zu Ausféllen und Schaden am Gerét fiihren. Lassen Sie Reparaturen nur von qualifi-
zierten Fachkréften durchfihren.

@ HINWEIS! Ein Entleeren des Kondenswasserbehélters ist nicht erforderlich. Falls sich
hier Wasser ansammelt so entsteht unten am Behélter ein feiner Tropfen. Das Kondenswasser wird
anschlieBend durch Verdunstung abgefihrt.

Schalten Sie die Hauptstromversorgung sowie den Hauptschalter des Geréts aus, bevor Sie War-

tungsarbeiten oder Reparaturen an dem Plasmaschneider durchfihren.

B Saubern Sie den Plasmaschneider und dessen Zubehor regelmaBig von auBen. Entfernen Sie
Schmutz und Staub mit Hilfe von Luft, Putzwolle oder einer Birste.

® Im Falle eines Defektes oder erforderlichem Austauschs von Geréateteilen wenden Sie sich bitte
an das entsprechende Fachpersonal.

e Lagerung
Wenn das Gerét nicht genutzt wird, sollten Sie es vor Staub geschiitzt an einem sauberen und trocke-

nen Ort lagern.
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® Umwelthinweise und Entsorgungsangaben

= WERFEN SIE ELEKTROWERKZEUGE NICHT IN DEN HAUSMULL!
E C?h ROHSTOFFRUCKGEWINNUNG STATT MULLENTSORGUNG! GeméB Européi-
[r— % scher Richtlinie 2012/19/EU mussen verbrauchte Elektrogerate getrennt gesammelt
und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden. Das Symbol der
durchgestrichenen Milltonne bedeutet, dass dieses Gerat am Ende der Nutzungszeit nicht tber den
Haushaltsmiill entsorgt werden darf. Das Gerét ist bei eingerichteten Sammelstellen, Wertstoffhofen
oder Entsorgungsbetrieben abzugeben. Die Entsorgung lhrer defekten, eingesendeten Gerate flihren
wir kostenlos durch. Zudem sind Vertreiber von Elektro- und Elektronikgerédten sowie Vertreiber von
Lebensmitteln zur Riicknahme verpflichtet. LIDL bietet Ihnen Riickgabemdéglichkeiten direkt in den
Filialen und Markten an. Riickgabe und Entsorgung sind flr Sie kostenfrei. Beim Kauf eines
Neugerates haben Sie das Recht, ein entsprechendes Altgerét unentgeltlich zuriickzugeben.
Zusétzlich haben Sie die Moglichkeit, unabhangig vom Kauf eines Neugerates, unentgeltlich (bis zu
drei) Altgerate abzugeben, die in keiner Abmessung gréBer als 25 cm sind. Bitte I6schen Sie vor der
Rickgabe alle personenbezogenen Daten. Bitte entnehmen Sie vor der Riickgabe Batterien oder
Akkumulatoren, die nicht vom Altgerat umschlossen sind, sowie Lampen, die zerstérungsfrei entnom-
men werden kénnen und flihren diese einer separaten Sammlung zu.

Verbot der Entsorgung Uber den Hausmidill hinweisen. Die Bezeichnungen fir das ausschlag-

gebende Schwermetall sind: Cd = Cadmium, Hg =Quecksilber, Pb = Blei Beférdern Sie
verbrauchte Batterien zu einer Entsorgungseinrichtung in Ihrer Stadt oder Gemeinde oder zurlick zum
Handler. Sie erfiillen damit die gesetzlichen Verpflichtungen und leisten einen wichtigen Beitrag zum
Umweltschutz.

ﬂ Schadstoffhaltige Batterien sind mit nebenstehenden Symbolen gekennzeichnet, die auf das

Beachten Sie die Kennzeichnung auf den verschiedenen Verpackungsmaterialien und
& trennen Sie diese gegebenenfalls gesondert. Die Verpackungsmaterialien sind gekennzeich-
a net mit Abklrzungen (a) und Ziffern (b) mit folgender Bedeutung:1-7: Kunststoffe, 20-22:
Papier und Pappe, 80-98: Verbundstoffe.

® EU-Konformitatserkldarung

Wir, die

C.M.C. GmbH Holding

Dokumentenverantwortlicher:

Joachim Bettinger

Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

Deutschland

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt

Plasmaschneider PPS 40 C3
IAN: 465593_2404
Herstellungsjahr: 03/25
Art.-Nr.: 2765

Modell: PPS 40 C3
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den wesentlichen Schutzanforderungen
genulgt, die in den Europdischen Richtlinien

EU-Richtlinie Elektromagnetische
Vertraglichkeit

2014 /30/EU

RoHS-Richtlinie

2011/65 /EU
EU-Niederspannungsrichtlinie
2014/35/EU

und deren Anderungen festgelegt sind.

Die alleinige Verantwortung fiir die Erstellung der Konformitétserklarung tragt der Hersteller.

Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfiillt die Vorschriften der Richtlinie 2011/65/EU
des Européischen Parlaments und des Rates vom 8. Juni 2011 zur Beschréankung der Verwendung
bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeréaten.

Fur die Konformitatsbewertung wurden folgende harmonisierte Normen herangezogen:

EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, 01.05.2024

C.M.C. GmbH Holding
e rinfig Bf5-Strate 15
i .§6386 St.Ingbert

Tel. +49 6894 39887-50

Fax +49 6894 99897-29

i. A. Joachim Bettinger
- Qualitatssicherung

® Hinweise zu Garantie und Serviceabwicklung
Garantie der C.M.C GmbH Holding

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde, Sie erhalten auf dieses Gerat 3 Jahre Garantie ab Kaufda-
tum. Im Falle von Méngeln dieses Produkts stehen Ihnen gegen den Verkaufer des Produkts gesetz-

liche Rechte zu. Diese gesetzlichen Rechte werden durch unsere im Folgenden dargestellte Garantie

nicht eingeschrankt.

¢ Garantiebedingungen

Die Garantiefrist beginnt mit dem Kaufdatum. Bitte bewahren Sie den Original-Kassenbon gut auf.
Diese Unterlage wird als Nachweis fir den Kauf bendtigt. Tritt innerhalb von drei Jahren ab dem
Kaufdatum dieses Produkts ein Material- oder Fabrikationsfehler auf, wird das Produkt von uns -
nach unserer Wahl - fiir Sie kostenlos repariert oder ersetzt. Diese Garantieleistung setzt voraus,
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dass innerhalb der Drei-Jahres-Frist das defekte Gerat und der Kaufbeleg (Kassenbon) vorgelegt und
schriftlich kurz beschrieben wird, worin der Mangel besteht und wann er aufgetreten ist. Wenn der
Defekt von unserer Garantie gedeckt ist, erhalten Sie das reparierte oder ein neues Produkt zuriick.
Mit Reparatur oder Austausch des Produkts beginnt kein neuer Garantiezeitraum.

e Garantiezeit und gesetzliche Mangelanspriiche

Die Garantiezeit wird durch die Gewahrleistung nicht verlangert. Dies gilt auch fiir ersetzte und repa-
rierte Teile. Eventuell schon beim Kauf vorhandene Schaden und Méngel mussen sofort nach dem
Auspacken gemeldet werden. Nach Ablauf der Garantiezeit anfallende Reparaturen sind kostenpflich-

tig.
e Garantieumfang

Das Gerat wurde nach strengen Qualitatsrichtlinien sorgféltig produziert und vor Anlieferung gewis-
senhaft gepruft. Die Garantieleistung gilt fir Material oder Fabrikationsfehler. Diese Garantie erstreckt
sich nicht auf Produktteile, die normaler Abnutzung ausgesetzt sind und daher als VerschleiBteile
angesehen werden kénnen oder flir Beschadigungen an zerbrechlichen Teilen, z. B. Schalter, Akkus
oder solchen, die aus Glas gefertigt sind. Diese Garantie verfallt, wenn das Produkt beschadigt, nicht
sachgemaB benutzt oder gewartet wurde. Fir eine sachgeméaBe Benutzung des Produkts sind alle

in der Bedienungsanleitung aufgefiihrten Anweisungen genau einzuhalten. Verwendungszwecke und
Handlungen, von denen in der Bedienungsanleitung abgeraten oder vor denen gewarnt wird, sind
unbedingt zu vermeiden. Das Produkt ist lediglich fiir den privaten und nicht fiir den gewerblichen
Gebrauch bestimmt. Bei missbrauchlicher und unsachgeméaBer Behandlung, Gewaltanwendung

und bei Eingriffen, die nicht von unserer autorisierten Service-Niederlassung vorgenommen wurden,
erlischt die Garantie.

e Abwicklung im Garantiefall

Um eine schnelle Bearbeitung ihres Anliegens zu gewahrleisten, folgen Sie bitte den folgenden Hin-

weisen:

m  Bitte halten Sie fur alle Anfragen den Kassenbon und die Artikelnummer (z. B. IAN) als Nachweis
fur den Kauf bereit.

®  Die Artikelnummer entnehmen Sie bitte dem Typenschild am Produkt, einer Gravur am Produkt,
dem Titelblatt lhrer Anleitung (unten links) oder dem Aufkleber auf der Riick- oder Unterseite des
Produktes.

B Sollten Funktionsfehler oder sonstige Méngel auftreten, kontaktieren Sie zunachst die nachfol-
gend benannte Serviceabteilung telefonisch oder per E-Mail.

B Ein als defekt erfasstes Produkt kdnnen Sie dann unter Beifigung des Kaufbelegs (Kassenbon)
und der Angabe, worin der Mangel besteht und wann er aufgetreten ist, fir Sie portofrei an die
Ihnen mitgeteilte Service Anschrift Gbersenden.

m  Auf parkside-diy.com kénnen Sie diese und viele weitere Handblicher einsehen und herunterla-
den. Mit diesem QR-Code gelangen Sie direkt auf parkside-diy.com. Mittels Eingabe der Artikel-
nummer (IAN) 465593 gelangen Sie zur Bedienungsaleitung fir Ihren Artikel.
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PDF ONLINE
parkside-diy.com

So erreichen Sie uns:

DE/AT/CH

Name: C.M.C. GmbH Holding

Internetadresse: www.cmc-creative.de

E-Mail: service.de@cmc-creative.de
service.at@cmc-creative.de
service.ch@cmc-creative.de

Telefon:  +49 (0) 6894/ 9989750
Normaltarif aus dem dt. Festnetz

Fax: +49 (0) 6894/ 9989729

Sitz: Deutschland

IAN 465593 2404

Bitte beachten Sie, dass die folgende Anschrift keine Serviceanschrift ist. Kontaktieren Sie zunéchst die
oben benannte Servicestelle.

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DEUTSCHLAND

Bestellung von Ersatzteilen
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
GERMANY

Last Information Update -
Informacidk statusza - Stanje informacij -
Stand der Informationen: 04/2024 <9

Ident.-No.: PPS40C3042024-4

IAN 465593_2404
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