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Before reading, unfold the page containing the illustrations and familiarise yourself with all functions of

the device.

Prije nego $to procitate tekst, otvorite stranicu sa slikama i upoznajte se na osnovu toga sa svim
funkcijama uredaja.

Pre Citanja rasklopite obe strane sa slikama te se upoznajte sa svim funkcijama uredaja.

Desfaceti inainte sa cititi pagina cu ilustratii si apoi familiarizati-va cu toate functiile aparatului.

[Mpean ga npoyeteTe, OTBOPETE CTpaHMuaTta ¢ urypute u crneg ToBa ce 3ano3HanTe ¢ BCUYKK
dyHKUUM Ha ypeaa.
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Mpiv EeKIVAOETE TNV avAyvwaon, avoigte Tn oeAida PE TIG EIKOVES Kal ECOIKEIWOEITE PeE OAEG TIG AEITOUPYiEG

TNG OUOKEUNG.
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Klappen Sie vor dem Lesen die beiden Seiten mit den Abbildungen aus und machen Sie sich
anschlieend mit allen Funktionen des Gerates vertraut.
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@ Table of pictograms used

A

Caution!
Read the operating instructions!

[A] WARNING!|

Serious to fatal injuries possible!

>

1~50Hz

Mains input; number of phases
and alternating current symbol and
rated value of the frequency.

A

Caution! Danger of electric shock!

®

Important note!

The adjacent symbol of a
crossed-out dustbin on the wheels
indicates that this device is subject
to the 2012/19/EU directive.

an

Dispose of the device and
packaging in an environmentally
friendly manner!

Never use the device in the open
air or when it’s raining!

i

Self-shielded flux cored wire
welding

Electric shock from the welding
electrode can be fatal!

IP21S

Protection class

Inhalation of welding fumes can
endanger your health.

€

Made from recycled material.

AE | 1. |
Welding sparks can cause an =D Single-phase static frequency
explosion or fire. = converter-transformer-commutator

ﬁ Arc beams can damage your eyes H Insulation class
=, and injure your skin.
Electromagnetic fields can
disrupt the function of cardiac U2 Standardised operating voltage.
:'L pacemakers.
A Attention: Potential hazards! | 1max S;ii?ﬁ rated value of the mains

greatest rated value of the welding
current

Teff.

Effective value of the greatest
mains power

Rated value of the welding current

Earth clamp

Overload protection control lamp

Mains connection control lamp
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Greatest rated value of the welding Pr—— Greatest rated value of the welding

time in intermittent mode ' time in continuous mode Z'ON(
(max)

INVERTER FLUX CORED WIRE WELDER PIFDS 120 B2

® Introduction

Congratulations!
A “!!Il You have purchased one of our high-quality devices. Please familiarise yourself

with the product before using it for the first time. To do this, please read through
the following operating and safety instructions carefully. This tool must be set up or used only by
people who have been trained to do so.

KEEP OUT OF REACH OF CHILDREN!
® I[ntended use

The device is suitable for self-shielded flux cored wire welding using an appropriate wire. No addi-
tional gas is required. The shielding gas is contained in powder form in the wire itself, thus it is fed
directly into the arc. This means the device is not susceptible to wind and can be used outside. Only
suitable wire electrodes may be used for the device. Observing the safety instructions and assem-
bly instructions and operating information in the instructions for use is also a component of the
intended use.

It is imperative to adhere to the applicable accident prevention regulations. The device must not be
used:

—in rooms with insufficient ventilation,

—in explosive atmospheres,

— for the purpose of thawing pipes,

—in the vicinity of people with cardiac pacemakers and

—in the vicinity of easily inflammable materials.

Use the product only as described and only for the specific applications as stated. Store these
instructions in an easily accessible place. Ensure you hand over all documentation when passing the
product on to anyone else. Any use that differs to the intended use as stated above is prohibited and
potentially dangerous. Damage from non-observation or wrong use is not covered by the warranty
and is not subject to the manufacturer's liability. The device is not intended for commercial use.
Commercial use will void the guarantee.

® Package contents

1 Inverter Flux Cored Wire Welder PIFDS 120 B2

1 torch nozzle (pre-mounted)

4 welding nozzles (1x 0.9 mm pre-mounted; 1x 0.8 mm; 1x 0.6 mm; 1x 1.0 mm)
1 chipping hammer with wire brush

1 flux cored wire @ 0.9 mm /450 g

1 welding protection shield

1 carry strap

1 set of operating instructions
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Residual risk
Even if you operate the device as intended, there will be residual risks. The following risks can occur

in the context of the design and construction of this flux cored wire welder:

Eye injuries due to glare,

Touching hot parts of the device or workpiece (burn injury),

In case of improper protection, risk of accident and fire through sparks and slag particles,
Harmful emissions from smoke and gases if there is a lack of air or if closed rooms are insuffi-

ciently extracted.

Reduce the residual risk by carefully using the device as intended and observing all instructions.

HEEHEBHENEENENNEEEEEHEHEEFEEREEEREBERNE!

Parts description

Cover wire feed unit

Carry strap

Mains plug

Earthing cable with earth clamp
ON/OFF main switch

Mains connection control lamp
Control dial for adjusting the material thickness
Overload protection control lamp
Torch nozzle

Torch

Torch button

Cable assembly

Welding nozzle (0.6 mm)
Welding nozzle (0.8 mm)
Welding nozzle (0.9 mm)
Welding nozzle (1.0 mm)

Flux cored wire spool (wire reel) @ 0.9 mm /450 g

Chipping hammer with wire brush
Feed roll

Shield body

Dark welding lens

Handle

Welding protection shield after assembly
Mounting clip

Protective glass catch

Handle fitted

Setting screw

Thrust roller unit

Roller holder

Feed roll holder

Wire outlet

Wire holder

Torch neck
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® Technical specifications

Power supply: 230 V~ / 50 Hz (alternating current)
Welding current 1,: 20-120 A

No-load voltage U: 22V

Greatest rated value of the mains power: L e 17.3A

Effective value of the greatest rated current: Ly 11.3A

Welding wire reel max.: approx. 1000 g

Welding wire diameter max.: 1.0 mm

Fuse: 16 A

Recommended material thickness: 0.8-3.0 mm

Technical and visual changes may be made in further development without notifying the customer.
All dimensions, notices and specifications in the operating instructions are therefore subject to
change. The operating instructions cannot therefore be used as the basis for asserting a legal claim.

® Safety instructions

A Please read the operating instructions with care and observe
the notes described. Familiarise yourself with the device, its proper
use and the safety instructions using these operating instructions.
The rating plate contains all technical data of this welder; please
learn about the technical features of this device.

B Repairs and/or maintenance work must only be carried out by
qualified electricians.

B Only use the welding cables provided in the scope of delivery.

® During operation, the device should not be positioned directly
against the wall, covered or jammed between other devices so
that sufficient air can always be absorbed through the ventila-
tion slats. Make sure that the device is correctly connected to
the mains voltage. Avoid any form of tensile stress of the power
cable. Disconnect the mains plug from the socket prior to setting
up the device in another location.

m If the device is not in operation, always switch it off by pressing
the ON/OFF switch. Place the electrode holder on an insulated
surface and only remove the electrodes from the holder after
allowing it to cool down for 15 minutes.

B Pay attention to the condition of the welding cable, torch and the
earth clamps. Wear and tear of the insulation and the live parts
can lead to hazards and reduce the quality of the welding work.

I/ PARKSIDE GB/CY | oM



B Arc welding creates sparks, molten metal parts and smoke.
Therefore ensure that: All flammable substances and/or materials
are removed from the work station and its immediate surrounding.

B Ensure the workplace is ventilated.

® Do not weld on containers, vessels or tubes that contain or con-
tained flammable liquids or gases.

/\ WARNING! Avoid any form of direct contact with the welding
current circuit. The no-load voltage between the electrode holder
and earth clamp can be dangerous, there is a risk of electric
shock.

B Do not store the device in a damp or wet environment or in the
rain. Protection rating IP21S is applicable in this case.

B Protect your eyes using the appropriate protective glasses (DIN
level 9-10), which are fastened to the supplied welding mask.
Wear gloves and dry protective clothing that are free of oil and
grease to protect the skin from exposure to ultraviolet radiation
of the arc.

/A\ WARNING! Do not use the welding power source to defrost
pipes.

Please note:

B The light radiation emitted by the arc can damage eyes and
cause burns to the skin.

B Arc welding creates sparks and drops of melted metal. The
welded workpiece starts to glow and remains hot for a relatively
long period of time. Therefore, do not touch the workpiece with
bare hands.

 Arc welding can cause vapours to be released that may be
hazardous to health. Be careful not to inhale these vapours.

W Protect yourself from the harmful effects of the arc and keep
people that are not involved in the work away from the arc,
maintaining a distance of at least 2 m.

/\ ATTENTION!
B During the operation of the welder, other consumers may expe-
rience problems with the voltage supply depending on the net-
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work conditions at the connection point. In case of doubt, please
contact your energy supply company.

® During the operation of the welder, other devices may malfunc-
tion, e.g. hearing aids, cardiac pacemakers, etc.

® Potential hazards during arc welding

There are a series of potential hazards that can occur during arc
welding. It is therefore particularly important for the welder to
observe the following rules to avoid endangering him/herself and
others and to prevent damage to people and the device.

B Work on the voltage side, e.g. on cables, plugs, sockets etc.,
may only be carried out by qualified electricians according to
national and local regulations.

¥ In the event of accidents, disconnect the welder from the mains
voltage immediately.

W If electrical contact voltages occur, switch off the device immedi-
ately and have it checked by a qualified electrician.

B Always ensure good electrical contacts on the welding current
side.

m Always wear insulating gloves on both hands during welding
work. These provide protection from electrical shocks (no-load
voltage of the welding current circuit), harmful radiations (heat
and UV radiation) and incandescent metal and splashes of slag.

M Wear sturdy, insulating shoes. The shoes should also insulate
when exposed to moisture. Loafers are not suitable as falling
incandescent metal droplets can cause burns.

W Wear suitable protective clothing, no synthetic garments.

B Do not look into the arc without eye protection; only use a weld-
ing mask with the prescribed protective glass as per DIN. In
addition to light and heat radiation, which can dazzle or cause
burns, the arc also emits UV radiation. Without suitable pro-
tection the invisible ultraviolet radiation can cause very pain-
ful conjunctivitis which is not apparent until several hours later.
Furthermore, UV radiation can cause sunburn-like effects on
unprotected parts of the body.

I/ PARKSIDE GB/CY | 11 |



B Any persons in the vicinity of the arc or helpers must also be
informed of the dangers and be equipped with the necessary
protective equipment. If necessary, set up protective walls.

B Ensure an adequate supply of fresh air whilst welding, particularly
in small spaces, as welding produces smoke and harmful gases.

® No welding work may be carried out on containers that have
been used for storing gases, fuels, mineral oils or similar — even if
they have been empty for a long time — as possible residues may
present a risk of explosion.

W Special regulations apply in rooms where there is a risk of fire or
explosion.

B Welded joints that are subject to heavy stress loads and are
required to comply with certain safety requirements may only be
carried out by specially trained and certified welders. Examples
of this are pressure vessels, running rails, tow bars, etc.

/\ ATTENTION! Always connect the earth clamp as close as

possible to the point of weld to provide the shortest possible path

for the welding current from the electrode to the earth terminal.

Never connect the earth clamp to the housing of the welder! Never

connect the earth clamp to earthed parts far away from the work-

piece, e.g. a water pipe in another corner of the room. This could

otherwise damage the protective bonding system of the room you

are welding.

B Do not use the welder in a moist environment.

B Only place the welder on a level surface.

® Do not use the welder in the rain.

W The outlet is measured at an ambient temperature of 20 °C and
welding time can be reduced in the event of higher temperatures.

/A Risk of electric shock:
Electric shock from a welding electrode can be fatal. Do not weld in
rain or snow. Wear dry insulating gloves.

Do not touch the electrodes with bare hands. Do not wear wet or
damaged gloves. Protect yourself from electric shock with insula-
tion against the workpiece. Do not open the device housing.

o122 | GB/CY /Il PARKSIDE



Danger from welding fumes:

Inhalation of welding fumes can endanger health. Do not keep
your head in the fumes. Use the equipment in open areas.
Use extractors to remove the fumes.

Danger from welding sparks:

Welding sparks can cause an explosion or fire. Keep flammable
substances away from the welding location. Do not weld near
flammable materials. Welding sparks can cause fires. Keep a fire
extinguisher close by and an observer should be present to be able
to use it immediately. Do not weld on drums or any other closed
containers.

Danger from arc beams:

Arc beams can damage your eyes and injure your skin. Wear a hat
and safety goggles. Wear hearing protection and high, closed shirt
collars. Wear welding safety helmet and make sure you use the
appropriate filter setting. Wear complete body protection.

Danger from electromagnetic fields:

Welding current generates electromagnetic fields. Do not use if you
have a medical implant. Never wrap the welding cable around your
body. Guide welding cables together.

® Welding mask-specific safety instructions

® With the help of a bright light source (e.g. lighter) examine the
proper functioning of the welding shield prior to starting with any
welding work.

B Weld spatters can damage the protective screen. Immediately
replace damaged or scratched protective screens.

B Immediately replace damaged or highly contaminated or splat-
tered components.

B The device must only be operated by people aged 16 or over.

W Please familiarise yourself with the welding safety instructions.
Also refer to the safety instructions of your welder.

I/ PARKSIDE GB/CY | 13 @



m Always wear a welding mask while welding. If you do not do this,
you could sustain severe lesions to the retina.

B Always wear protective clothing during welding operations.

® Never use the welding shield without the protective screen
because this could damage the optical unit. There is a risk of
damage to the eyes!

m Regularly replace the protective screen to ensure good visibility
and fatigue-proof work.

® Environment with increased electrical hazard

When welding in environments with increased electrical hazard, the
following safety instructions must be observed.

Environments with increased electrical hazard may be encountered,
for example:

® In workplaces where the space for movement is restricted, such
that the welder is working in a forced posture (e.g.: kneeling,
sitting, lying) and is touching electrically conductive parts;

B In workplaces which are restricted completely or in part in terms
of electrical conductivity and where there is a high risk through
avoidable or accidental touching by the welder;

B In wet, humid or hot workplaces where the air humidity or sweat
significantly reduces the resistance of human skin and the insu-
lating properties or effect of protective equipment.

Even a metal conductor or scaffolding can create an environment
with increased electrical hazard.

In this type of environment, insulated mats and pads must be used.
Furthermore gauntlet gloves and head protection made of leather
or other insulating materials must be worn to insulate the body
against Earth. The welding power source must be located outside
the working area or electrically conductive surfaces and out of the
welder’s reach.

B 14 | GB/CY i PARKSIDE



Additional protection against a shock from the mains current in

the event of a fault can be provided by using a fault-circuit inter-
rupter, which is operated with a leakage current of no more than
30 mA and covers all mains-powered devices in close proximity.
The fault-circuit interrupter must be suitable for all types of current.

There must be means of rapid electrical isolation of the welding
power source or the welding circuit (e.g. emergency stop device)
which are easily accessible. When using welders under electrically
dangerous conditions, the output voltage of the welder must not be
greater than 113 volt when idling (peak value). Based on the output
voltage this welder may be used in these conditions.

® Welding in tight spaces

When welding in tight spaces this may pose a hazard through toxic
gases (risk of suffocation).

In tight spaces you may only weld if there are trained individuals in
the immediate vicinity who can intervene if necessary. In this case,
before starting the welding procedure, an expert must carry out

an assessment in order to determine what steps are necessary, in
order to guarantee safety at work and which precautionary mea-
sures should be taken during the actual welding procedure.

® Total of no-load voltages

When more than one welding power source is operated at the same
time, their no-load voltages may add up and lead to an increased
electrical hazard. Welding power sources must be connected in
such a way that the danger is minimised. The individual welding
power sources, with their individual control units and connections,
must be clearly marked, in order to be able to identify which device
belongs to which welding power circuit.

® Using shoulder straps

Welding must not take place if the welding power source or the
wire feed device is being carried e.g. with a shoulder strap.

I/ PARKSIDE GB/CY | 15 |



This is intended to prevent:

B The risk of losing your balance if the lines or hoses which are
connected are pulled

B The increased risk of an electric shock as the welder comes into
contact with the earth if he/she is using a Class | welding power
source, the housing of which is earthed through its conductor.

® Protective clothing

At work, the welder must protect his/her whole body by using
appropriate clothing and face protection against radiations and
burns. The following steps must be observed:

— Wear protective clothing prior to welding work.
— Wear gloves.

— Open windows to guarantee air supply.

— Wear protective goggles.

B Gauntlet gloves made of a suitable material (leather) must be
worn on both hands. They must be in perfect condition.

W A suitable apron must be worn to protect clothing from flying
sparks and burns. When specific work, e.g. overhead welding,
is required, a protective suit must be worn and, if necessary,
even head protection.

® Protection against rays and burns

B Warn of the danger to the eyes by hanging up a sign saying
“Caution! Do not look into flames!” in the work area. The work-
places must be shielded so that the persons in the vicinity are
protected. Unauthorised persons must be kept away from weld-
ing work.

B The walls in the immediate vicinity of fixed workplaces should
neither be bright coloured or shiny. Windows up to head height
must be protected to prevent rays from penetrating or reflecting
through them, e.g. by using suitable paint.

M 16 | GB/CY /Il PARKSIDE



® EMC Device Classification

According to the standard IEC 60974-10, this is a welder in electro-
magnetic compatibility Class A. Class A devices are devices that
are suitable for use in all other areas except living areas and areas
that are directly connected to a low-voltage supply mains that (also)
supplies residential buildings. Class A devices must adhere to the
Class A limit values.

/\ WARNING NOTICE: Class A devices are intended for use in
an industrial environment. Due to the power-related as well as the
radiated interference variables, difficulties might arise in ensuring
electromagnetic compatibility in other environments.

Even if the device complies with the emission limit values in accor-
dance with the standard, such devices can still cause electromag-
netic interference in sensitive systems and devices. The user is
responsible for faults caused by the arc while working, and the user
must take suitable protective measures. In doing so, the user must
consider the following:

— network, control, signal and telecommunication lines

— computers and other microprocessor-controlled devices

- TVs, radios and other playback devices

— electronic and electrical safety equipment

— people with cardiac pacemakers or hearing aids

— measurement and calibration devices

— interference immunity of other equipment nearby

- the time of day at which the work is being done.

The following is recommended to reduce possible interference radi-

ation:

— equip the mains connection with a mains filter

— service the device regularly and keep it in good condition

— welding cables should be completely uncoiled and run as close to
parallel with the floor as possible

— if possible, devices and systems at risk from interference radiation
should be removed from the work area or shielded.

I/ PARKSIDE GB/CY | 17 @



® Before commissioning

B Take all parts from the packaging and check whether the flux cored wire welder or parts show
any damage. If this is the case, do not use the flux cored wire welder. Contact the manufacturer
at the specified service address.

Remove all protective films and other transport packaging.

Check whether the delivery is complete.

Assembly

Assembling the welding protection shield

Insert the dark welding lens @ with the writing facing up into the shield body ] (see Fig. C).
The labelling on the dark welding lens must now be visible from the front of the protective
shield.

B Push the handle @ from the inside into the corresponding notch of the mask, until it snaps into
place (see Fig. D).

@ Inserting the flux cored wire

A ATTENTION! Always unplug the mains plug from the mains socket prior to each

maintenance task or preparatory work in order to prevent the risk of an electric shock, injury or dam-
age.

@ PLEASE NOTE! Different welding wires will be needed depending on the applica-

tion. Welding wires with a diameter of 0.6-1.0 mm can be used with this device.

Feed roll, welding nozzle and wire cross-section must be compatible with one another. The device is
suitable for wire reels weighing up to maximum 1000 g.

B Unlock and open the cover of the wire feed unit III by pushing the latch up.
B Unlock the roller unit by pressing and turning the roller mount anti-clockwise (see Fig. F).
= Pull the roller mount 29 and the washer off the shaft (see Fig. F).

@ PLEASE NOTE! Make sure that the end of the wire does not come loose and cause

the roll to roll out on its own. The end of the wire may not be released until during assembly.

m  Completely unpack the flux cored wire welding spool , so that it can unrolled without difficulty.
Do not release the wire end yet (see Fig. G).

m  Place the wire reel on the shaft. Make sure that the roll unwinds on the side of the IE wire feed

guide (see Fig. G).

Place the washer and roll mount back on and lock it by pressing and turning it clockwise (see

Fig. G).

Undo the adjustment screw [£/] and swing it downwards (see Fig. H).

Turn the thrust roller unit |2l to the side (see Fig. |).

Loosen the feed roll holder 2] by turning it anti-clockwise and pull it forwards and off (see Fig. J).

On the top of the feed roll , check whether the appropriate wire thickness is indicated. If nec-

essary, the feed roll has to be turned over or replaced. The supplied welding wire (& 0.9 mm)
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must be used in the feed roll - with the specified wire thickness of @ 0.9 mm. The wire must be
positioned in the front groove!

Erect the feed roll holder again and screw in a clockwise direction.

Remove the torch nozzle L¥ ] by turning it anti-clockwise (see Fig. K).

Unscrew the welding Ll nozzle (see Fig. K).

Guide the cable assembly "< away from the welder as straight as possible (place it on the floor).
Take the wire end out of the edge of the spool (see Fig. L).

Trim the wire end with wire scissors or a diagonal cutter in order to remove the damaged, bent
ends of the wire (see Fig. L).

(D PLEASE NOTE! The wire must be kept under tension the entire time in order to

avoid a releasing and a roll out! Therefore it is recommended to carry out the work with an additional
person.

Push the flux cored wire through the wire feed guide @ (see Fig. M).

Guide the wire along the feed roll 19] and then push it into the wire holder @ (see Fig. N).

Swivel the thrust roller unit €9 towards the feed roll m (see Fig. O).

Mount the adjustment 4] screw (see Fig. O).

Set the counter pressure with the adjustment screw. The welding wire must be firmly positioned
between the thrust roller and feed roll in the upper guide without being crushed (see Fig. O).
Switch on the welder on the main switch.

Press the torch button

Now the wire feed system pushes the welding wire through the cable assembly @ and the torch

As soon as 1 - 2 cm of the wire protrudes from the torch neck @, release the torch @ button
again (see Fig. P).

Switch off the welder at the main switch.

Screw the welding nozzle back on. Make sure that the welding nozzle IE, matches the diam-
eter of the welding wire used (see Fig. Q). When using the delivered welding wire (@ 0.9 mm),
the welding nozzle L2 with the labelling 0.9 mm must be used.

Screw the burner nozzle E back onto the torch neck @ (see Fig. R).

A ATTENTION' Always unplug the mains plug from the socket prior to each mainte-

nance task or preparatory work in order to prevent the risk of an electric shock, injury or damage.

Commissioning

Switching the device on and off

Switch the welder on and off on the main switch @ If you do not intend to use the welder for an
extended period, remove the mains plug from the power socket. This is the only way to com-

pletely de-energise the device.

Setting the welding current and wire feed

The control dial on the front of the welder can be used to adjust the material thickness to be
welded. Power and wire feed are controlled automatically.

Recommended welding wire diameter for the material thickness given:
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Welding wire diameter Thickness of the workpiece
0.6 mm 0.8-1.5mm
0.8 mm 0.8-2.0 mm
0.9 mm 0.8-3.0 mm
1.0 mm 1.0-3.0 mm

The following table shows the welding current range, depending on the setting selected for the mate-
rial thickness:

Material thickness setting Welding current range
0.8 mm 20-45A
1.5 mm 45-60 A
2mm 75-90 A
2.5 mm 90-110 A
3 mm 110-120 A

Overload protection
The welder is protected against overheating by means of an automatic protection device (thermostat
with automatic restart). The protective device interrupts the overload of the current circuit and the
yellow overload protection control lamp 8] illuminates.
m  Allow the device to cool down (approx. 15 minutes) for the activation of the protection device.
As soon as the yellow overload protection control lamp 8] goes out, the device is ready for oper-
ation again.
B The protection of the supply lines to the mains sockets must comply with the regulations
(VDE 0100). Shockproof sockets must be protected to max. 16 A (fuses or circuit breaker)
The use of higher levels of protection could result in a line fire or structural fire damage.

Welding protection shield

A HEALTH HAZARD! If you do not use the welding mask, harmful UV radiation and

heat emitted by the electric arc could damage your eyes. Always use the welding protection shield for
welding work.

® Welding

A ATTENTION! RISK OF BURNS! Welded workpieces are very hot and

can cause burns. Always use pliers to move hot, welded workpieces.
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Please proceed as follows once you have electrically connected the welder:

B Connect the earthing cable to L™ | the workpiece that is to be welded using the earth clamp.

Please ensure good electrical conductivity.

The area to be welded on the workpiece must be free of rust and paint.

Select the material thickness using the control dial .

Switching the device on.

Hold the welding protection shield @ in front of your face and guide the torch nozzle @ to the

position on the workpiece that is to be welded.

Press the torch button L', in order to generate an arc. Once the arc is burning, the device feeds

wire into the weld pool.

m  If the welding lens is big enough, the torch is slowly guided along the desired edge. The dis-
tance between the torch nozzle and workpiece should be as small as possible (it must not be
greater than 10 mm).

B If necessary, oscillate a little to increase the size of the weld pool.

B The penetration depth (corresponds to the depth of the welding seam in the material) should be
as deep as possible without allowing the welding pool to fall through the workpiece.

B The slag can only be removed from the seam once it has cooled down. To continue welding an
interrupted seam:

B First remove the slag at the starting point.

B The arc is ignited in the weld groove, guided to the connection point, melted properly and finally
the weld seam is continued.

A CAUTION! Please note that the torch must always be placed on an insulated surface
after welding.
m  Always switch off the welder after completing welding work and during breaks and pull the mains
plug from the power socket.

® Creating a weld seam

Forehand welding
Push the torch forwards. Result: The penetration depth is lower, broader weld width, flatter weld bead
(visible surface of the seam) and greater fusion error tolerance.

Backhand welding
The torch is dragged from the weld seam (Fig. S). Result: Greater penetration depth, narrower weld
width, higher weld bead and lower fusion error tolerance.

Welded joints
There are two-basic types of joints in welding: Butt welds (outer edge) and angle welding (inner edge
and overlapping).

Butt welds

With butt welds of up to 2 mm material thickness, the weld edges are completely brought together.
For greater thicknesses, a gap of 0.5-4 mm must be selected. The ideal gap depends on the welded
material (@aluminium or steel), the material composition as well as the type of welding selected. This
gap should be determined by welding on a sample workpiece.

Flat butt welds
Welds should be made without interruption and with a sufficient penetration depth. Therefore, it is
extremely important to be well prepared. The quality of the weld result is affected by: the amperage,
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the gap between weld edges, the inclination of the torch and the diameter of the welding wire. The
steeper you hold the torch against the workpiece, the higher the penetration depth and vice versa.

To forestall or reduce deformations that can happen during the material hardening process, it is good
to fix the workpiece with a device. Avoid stiffening the welded structure to prevent cracks in the weld.
These problems can be avoided if there is a possibility of turning the workpiece so that the weld can
be carried out in two passes running in opposite directions.

Welds on the outer edge
The preparation for this is very simple (Fig. T, U).

However, it is no longer expedient for thicker materials. In this case, it is better to prepare a joint as
shown below, in which the edge of the plate is angled (Fig. V).

\4 .
o

Fillet weld connections
A fillet weld is created if the workpieces are perpendicular to each other. The weld should be shaped
like a triangle with sides of equal length and a slight fillet (Fig. W, X).
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Welds on an inner edge

The preparation for this weld joint is very simple and is carried out for thicknesses of 5 mm.

The dimension “d” needs to be reduced to a minimum and should always be less than 2 mm (Fig. W).

ol
RS
d
| 1

However, it is no longer expedient for thicker materials. In this case, it is better to prepare a joint as
shown in Figure V, in which the edge of the plate is angled.

Overlap welds
The most common preparation is that with straight weld edges. The weld can be released using a
standard angle weld seam. Both workpieces must be brought as close to each other as possible,

as shown in Fig. Y.

Y

WEEE

E DO NOT DISPOSE OF ELECTRICAL TOOLS IN HOUSEHOLD WASTE!

—
/Il PARKSIDE

Maintenance

Remove dust and contamination from the device regularly.
Clean the device and accessories with a fine brush or a dry cloth.

Information about recycling and disposal

DON’T THROW AWAY - RECYCLE!

GB/CY
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According to European Directive 2012/19/EU, used electrical devices must be collected separately
for environmentally compatible recycling or recovery. The symbol of the crossed out dustbin means
that this device must not be disposed of in household waste at the end of its service life. The device
must be handed in at established collection points, recycling centres or waste management depots.
The disposal of defective devices which you have sent in will be carried out free of charge. In
addition, distributors of electrical and electronic equipment as well as food distributors are obliged
to accept returned waste. LIDL provides you with return options directly in its branches and shops.
Return and disposal is free of charge for you. When buying a new device you have the right to return
an equivalent old device at no charge. In addition you have the option, regardless of whether you are
buying a new device, to hand in (up to three) old devices at no charge, as long as the device is no
larger than 25 cm in any dimension. Before returning the device please delete all personal informa-
tion. Before returning, please remove batteries or rechargeable battery packs which are not enclosed
by the old device, as well as bulbs, which can be removed without destroying the product and take
these to a separate collection point.

3 R Batteries containing harmful substances are labelled with the adjacent symbol,
%Tﬁ which indicates the prohibition on disposal in household waste. The abbreviations
for the essential heavy metals are: Cd = cadmium, Hg = mercury, Pb = lead. Take
used batteries to a waste management company in your city or community or return them to your

dealer. This satisfies your legal obligations and you are greatly contributing to protecting the
environment.

necessary. The packaging materials are marked with abbreviations (a) and digits (b) with the
a following definitions: 1-7: Plastics, 20-22: Paper and cardboard, 80-98: Composite
materials.

: Please note the marking on the different packaging materials and separate them as

® EC Declaration of Conformity

We,

C. M. C. GmbH Holding
Responsible for documentation:
Joachim Bettinger
Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

Germany

hereby take sole responsibility for declaring that the product
Inverter Flux Cored Wire Welder

Item number: 2831

Year of manufacture: 2025/18

IAN: 472024 _2407

Model: PIFDS 120 B2

meets the basic safety requirements as specified in the European Directives
EC low-voltage directive

2014/35/EU

EC Guideline on Electromagnetic Compatibility
2014/30/EU
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RoHS directive
2011/65/EU+2015/863/EU
and the amendments to these Directives.

The manufacturer will be solely responsible for the creation of the declaration of conformity.

The object of the declaration described above meets the requirements of Directive 2011/65/EU of the
European Parliament and of the Council of 8 June 2011 on the restriction of the use of certain hazard-
ous substances in electrical and electronic equipment.

This conformity assessment is based on the following harmonised standards:
EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2021

St. Ingbert, 01.10.2024

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-StraRe 15
66386 St.ingberi
Tel. +43 6894 99897-50
Fax +49 6894 99897-29

i, AL, Pl

p. p. Joachim Bettinger
- Quality assurance -

® Warranty and service information
Warranty from C. M. C. GmbH Holding

Dear Customer,

The warranty for this equipment is 3 years from the date of purchase. In the event of product defects,
you have legal rights against the retailer of this product. Your statutory rights are not affected in any
way by our warranty conditions, which are described below.

® Warranty conditions

The warranty period begins on the date of purchase. Please retain the original sales receipt.

This document is required as your proof of purchase.

Should this product show any defect in materials or manufacture within 3 years from the date of pur-
chase, we will repair or replace it — at our discretion — free of charge. This warranty service requires
that you retain proof of purchase (sales receipt) for the defective device for the three year period and
that you briefly explain in writing what the fault entails and when it occurred.

If the defect is covered by our warranty, we will repair and return your product or send you a replace-
ment. The original warranty period is not extended when a device is repair or replaced.

® Warranty period and statutory claims for defects
The warranty period is not extended by the guarantee. This also applies to replaced and repaired
parts. Any damages or defects detected at the time of purchase must be reported immediately after

unpacking. Any incidental repairs after the warranty period are subject to a fee.
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® Extent of warranty

This device has been manufactured according to strict quality guidelines and carefully inspected
before delivery.

The warranty applies to material and manufacturing defects only. This warranty does not extend to
product parts, which are subject to normal wear and tear and can thus be regarded as consumable
parts, or for damages to fragile parts, e.g. switches or parts made from glass.

This warranty is voided if the product becomes damaged or is improperly used or maintained. For
proper use of the product, all of the instructions given in the operating instructions must be followed
precisely. If the operating instructions advise you or warn you against certain uses or actions, these
must be avoided in all circumstances.

The product is for consumer use only and is not intended for commercial or trade use. The warranty
becomes void in the event of misuse and improper use, use of force, and any work on the device that
has not been carried out by our authorised service branch.

® Processing of warranty claims

To ensure prompt processing of your claim, please follow the instructions given below.

m  Please retain proof of purchase and the article number (e.g. IAN) for all inquiries.

B The product number can be found on the type plate on the product, an engraving on the product,
the cover page of your instructions (bottom left), or the sticker on the back or underside of the
product.

B In the event of malfunctions or other defects, please first contact our service department below
by phone or email.

m  If your product is found to be defective, you can then send your product with proof of purchase
(till receipt) and a statement describing what the fault involves and when it occurred free of
charge to the service address given.

B You can view and download this handbook and many more at parkside-diy.com. With this QR
code you can go straight to parkside-diy.com. You can access the user instructions for your
product by entering the product number (IAN) 472024 _2407.

PDF ONLINE

parkside-diy.com
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® Service

How to contact us:

GB, CY

Name:

Website:

E-mail:

Phone:
Registered office:

C. M. C. GmbH Holding
www.cmc-creative.de
service.gb@cmc-creative.de
0-808-189-0652

Germany

IAN 472024_2407

Please note that the following address is not a service address. Please first contact the service point

given above.

Address: C. M. C. GmbH Holding, Katharina-Loth-Str. 15, DE-66386 St. Ingbert, GERMANY
Ordering spare parts: www.ersatzteile.cmc-creative.de

/Il PARKSIDE
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@ Tablica upotrijebljenih piktograma

A

Oprez!
Pro¢itajte upute za upotrebul!

A UPOZORENJE

Moguce teske do smrtne ozljede!

>

1~50Hz

Mrezni ulaz; broj faza i simbol
izmjeni¢ne struje i nazivna
vrijednost frekvencije.

A

Oprez! Opasnost od strujnog
udara!

®

Vazna napomena!

Prikazani simbol prekrizene kante
za smece na kota¢ima upucuje na
to da ovaj uredaj podlijeze Direktivi
2012/19/EU.

an

Zbrinite ambalazu i uredaj na
ekoloski prihvatljiv nacin!

l‘ ¢
D, Nemojte se koristiti uredajem na ﬁ: Samozastitno zavarivanje s

otvorenom i na kisi! punjenom zZicom
Strujni udar elektrode za s

j zavarivanje moze biti smrtonosan! IP21S Vrsta zastite
Udisanje dima nastalog N
zavarivanjem moze ugroziti Vase % <9 Izradeno od recikliranog materijala.

:?__ zdravlje.
@F’:: Iskre nastale zavarivanjem mogu _. | Jednofazni staticki
: lvanjem mog OB | transformatorski ispravijag -
uzrokovati eksploziju ili pozar. pretvaraé frekvencije
Zrake elektricnog luka mogu . "
?éx ostetiti odi i ozlijediti kozu. H Klasa izolacije
Elektromagnetska polja mogu
poremetiti funkciju elektri¢nog U2 Normirani radni napon.
:'L sréanog stimulatora.
. . Najveéa nazivna vrijednost mrezne

Pozor, moguce opasnosti! | 1max struje

| Najvec¢a nazivna vrijednost struje I Stvarna vrijednost najvec¢e mrezne

2 maks. zavarivanja 1eff struje
Nazivna vrijednost struje ( Stezalika za masu

l» zavarivanja )

:

kontrolna lampica za zastitu od
preopterecenja

kontrolna lampica za mrezni
priklju¢ak
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Najveéa nazivna vrijednost
vremena zavarivanja u
kontinuiranom nacinu rada ',

Najveéa nazivna vrijednost
oo e vremena zavarivanja u G
isprekidanom nacinu rada ',

A OPREZ A

UPOZORENJE: Mogucnost strujnog udara !
Ne otvarati kuciste proizvoda !

(maks.)

INVERTER APARAT ZA ZAVARIVANJE S PUNJENOM ZICOM PIFDS 120 B2

® Uvod

Cestitamo!
A “!!" Odlucili ste se za uredaj visoke kvalitete iz nase kuce. Prije prvog pustanja u rad

upoznajte se s proizvodom. Stoga pozorno pro itajte sljedece upute za uporabu
i sigurnosne napomene. Pustanje ovog alata u rad smiju vrsiti samo upucene osobe.

CUVAJTE IZVAN DOHVATA DJECE!
® Namjenska uporaba

Aparat je prikladan za samozastitno zavarivanje s punjenom zicom uz upotrebu odgovarajuce zice.
Nije potreban dodatni plin. Zastitni plin sadrzan je u zici u obliku praha, tako se dovodi izravno u elek-
trini luk te omoguduje slobodan rad aparata na vjetru. Smiju se upotrebljavati samo Zi¢ane elektrode
prikladne za aparat. Sastavni dio namjenske uporabe takoder je i pridrzavanje sigurnosnih uputa,
uputa za montazu kao i napomena o radu u uputama za upotrebu.

Potrebno je strogo se pridrzavati vazecih propisa za sprie€avanje nezgoda. Uredaj se ne smije koristiti:
— u nedovoljno prozra¢enim prostorijama,

— u eksplozivhom okruzenju,

— za odmrzavanije cijevi,

— u blizini osoba s elektri¢énim sréanim stimulatorom i

— u blizini lako zapaljivih materijala.

Proizvodom se koristite samo kako je opisano te za navedena podrucja primjene. Ovu uputu dobro
Cuvajte. Pri prosljedivanju proizvoda tre¢im osobama predajte i sve dokumente. Svaka primjena koja
odstupa od namjenske upotrebe zabranjena je i potencijalno opasna. Stete nastale zbog nepridrzava-
nja uputa ili pogresne primjene nisu pokrivene jamstvom te ne pripadaju podru¢ju odgovornosti proi-
zvodaca. Uredaj nije predviden za komercijalnu primjenu. Jamstvo ne vrijedi za poslovnu upotrebu.

® Opseg isporuke

1 Inverter aparat za zavarivanje s punjenom zicom PIFDS 120 B2

1 mlaznica gorionika (prethodno montirana)

4 mlaznice za zavarivanje (1 x 0,9 mm prethodno montirane; 1 x 0,8 mm; 1 x 0,6 mm; 1 x 1,0 mm)
1 Ceki¢ za skidanje troske sa Zi¢anom ¢etkom

1 punjena zica @ 0,9 mm /450 g

1 maska za zavarivanje

1 remen za nosenje

1 upute za uporabu
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Preostali rizik
Cak i ako ispravno rukujete uredajem, uvijek ¢e postojati preostali rizici. Mogu se pojaviti sliedeée

opasnosti ovisno o konstrukciji i izvedbi ovog aparata za zavarivanje s punjenom Zicom:

Smanjite preostali rizik pazljivom i praviinom uporabom uredaja te pridrzavanjem svih uputa.

HEEEHEENEERNENNEHEEEEHEHEEEEREEEREERENE!

ozljede oka zbog blijestanja,

dodirivanje vrucih dijelova uredaja ili predmeta koji se obraduje (opekline),

u slu€aju nepravilne zastite postoji opasnost od nesrece i pozara zbog pada iskri ili lete€ih Cestica
troske,

emisija dimova i plinova $tetnih za zdravlje ako nema dovoljno zraka ili nedovoljno usisavanja

u zatvorenim prostorijama.

Opis dijelova

poklopac jedinice mehanizma za dodavanije Zice
remen za nosenje

mrezni utikaC

kabel mase sa stezaljkom za masu

glavni prekidaé¢ za UKLJUCIVANJE/ISKLJUCIVANJE
kontrolna lampica za mrezni priklju¢ak
regulator za namjestanje debljine materijala
kontrolna lampica za zastitu od preopterecenja
mlaznica gorionika

gorionik

tipka gorionika

paket crijeva

mlaznica za zavarivanje (0,6 mm)

mlaznica za zavarivanje (0,8 mm)

mlaznica za zavarivanje (0,9 mm)

mlaznica za zavarivanje (1,0 mm)

svitak za zavarivanje s punjenom zicom (kolut Zice) @ 0,9 mm /450 g
Ceki¢ za skidanje troske sa Zi¢anom ¢etkom
kotacgi¢ za mehanizam za dodavanje

tijelo maske

tamno staklo za zavarivanje

Rucka

maska za zavarivanje nakon montaze
montazna spojnica

blokada zastitnog stakla

montirana ru¢ka

vijak za namjestanje

jedinica pritisnog valjka

nosac koluta

drzac valjka pomicanja

provod Zice

prihvat zice

vrat gorionika
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® Tehnicki podaci

Mrezni prikljucak:

230 V~ / 50 Hz (izmjeni¢na struja)

Struja zavarivanja |: 20-120A
Napon praznog hoda U : 22V
Najveca nazivna vrijednost mrezne struje: I ras, 17,3 A
Stvarna vrijednost najvece nazivne struje: Ly 11,3 A
Kolut Zice za zavarivanje maks.: oko 1000 g
Promier zice za zavarivanje maks.: 1,0 mm

Osigurag: 16 A
Preporucena debljina materijala: 0,8-3,0mm

Tehnicke i vizualne promjene mogu se provoditi tijekom daljnjeg razvoja bez obavijesti. Sve dimenzije,
napomene i podaci u ovim uputama za uporabu stoga su bez jamstva. Pravni zahtjevi koji se postav-
liaju na temelju uputa za uporabu stoga se ne mogu smatrati valjanima.

® Sigurnosne napomene

A Molimo pazljivo procitajte upute za uporabu te obratite pozor-
nost na opisane napomene. Uz pomo¢ uputa za uporabu upoznajte
se s alatom, njegovom pravilnom upotrebom i sa sigurnosnim
napomenama. Svi tehniCki podaci ovog aparata za zavarivanje
nalaze se na tipskoj plocici, molimo informirajte se o tehni€kim
uvjetima ovog aparata.

B Popravak ili/i odrzavanje prepustite samo kvalificiranim elektrica-
rima.

W Koristite se samo isporu¢enim kabelima za zavarivanije.

W Uredaj tijekom rada ne smije izravno stajati na zidu, ne smije biti
prekriven ili priklijeSten izmedu drugih uredaja jer uvijek mora
strujati dovoljno zraka kroz ventilacijske otvore. Provjerite je li
aparat ispravno priklju¢en na mrezni napon. Izbjegavajte viacna
opterecenja na mreznom kabelu. Odspojite mrezni utikac iz zidne
utinice prije premjestanja uredaja na drugo mjesto.

®m Ako uredaj nije u pogonu, uvijek ga iskljucite prekidacem
za ukljucivanje/iskljuc€ivanje. Postavite drza¢ elektroda na izoli-
ranu podlogu i izvadite elektrode iz drzac¢a tek nakon 15 minuta
hladenja.

m Obratite paznju na stanje kabela za zavarivanje, gorionika i ste-
zaljki za masu. TroSenje izolacije i dijelova pod naponom moze
izazvati opasnosti i smanijiti kvalitetu zavarivanja.
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W Elektrolu¢no zavarivanje stvara iskre, rastaljene dijelove metala
i dim. Zbog toga pripazite da: Uklonite sve zapaljive supstance
i/ili materijale s radnog mjesta i iz njegove neposredne okoline.

m Osigurajte prozracivanje radnog mjesta.

® Ne zavarujte na spremnicima, posudama ili cijevima koji sadrze ili
su sadrzavali zapaljive tekucine ili plinove.

/\ UPOZORENJE! Izbjegavajte svaki izravan kontakt sa struj-
nim krugom zavarivanja. Napon praznog hoda koji se stvara
izmedu stezaljke elektrode i stezaljke za masu moze biti opasan,
postoji opasnost od strujnog udara.

® Ne skladistite aparat u vlaznom ili mokrom okruzenju ili na kisi.
Ovdje vrijede zastitne odredbe IP21S.

W Zastitite o€i odgovarajuc¢im zastitnim staklima (DIN stupan;

9 - 10) koje Cete pricvrstiti na isporu¢enu masku za zavarivanje.
Upotrebljavajte rukavice i suhu zastitnu odjecu koja nije uprljana
uljem ili mascu, kako bi zastitili kozu od ultraljubi¢astog zraCenja
elektricnog luka.

/\ UPOZORENJE! Nemoijte upotrebljavati izvor struje zavariva-
nja za otapanje cijevi.

Imajte na umu sljedece:

B Svjetlosno zraCenje elektricnog luka moze ozlijediti o€i i uzroko-
vati opekline na kozi.

W Elektrolu¢no zavarivanje stvara iskre i kapljice otopljenog metala,
zavareni izradak se Zari i relativno dugo zadrzava visoku tempe-
raturu. Zbog toga nemojte dodirivati izradak golim rukama.

m Tijekom elektrolu€nog zavarivanja oslobadaju se pare Stetne za
zdravlje. Nemoijte ih udisati.

W Zastitite se od opasnih uCinaka elektricnog luka i drzite osobe
koje ne sudjeluju u poslu na udaljenosti od najmanje 2 m od
elektri¢no luka.

/A POZOR!

® Tijekom rada uredaja za zavarivanje, ovisno 0 mreznim uvjetima
na mijestu prikljucka, moze doci do poremecaja u napajanju osta-
lih potrosaca. U slu¢aju nedoumice obratite se VaSem opskrblji-
vacu elektricnom energijom.
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m Tijekom rada aparata za zavarivanje moze doci do funkcijskih
smetnji drugih aparata, npr. slusnih pomagala, elektri¢nih sr€anih
stimulatora itd.

® lzvori opasnosti kod elektrolucnog zavarivanja

Kod elektrolu€nog zavarivanja nastaje cijeli niz izvora opasnosti.
Stoga je osobito vazno da se zavarivac pridrzava sljedecih pravila
kako ne bi ugrozio sebe i druge te izbjegao Stetu ljudima i opremi.

B Radove na strani mreznog napona, npr. na kabelima, utikacima,
utiCnicama itd. smije izvoditi samo stru¢njak prema nacionalnim
i lokalnim propisima.

® U slucaju nesre¢e odmah odvoijite aparat za zavarivanje od
strujne mreze.

m Ako nastanu elektri¢ni dodirni naponi, odmah iskljucite aparat
i predajte aparat stru¢njaku na popravak.

® Pazite da na strani struje zavarivanja budu dobri elektri¢ni kontakti.

B Prilikom zavarivanja uvijek nosite izolacijske rukavice na obje
ruke. One §tite od strujnog udara (napon praznog hoda kruga za
zavarivanje), Stetnog zra€enja (toplinsko i UV zracenje) kao i od
uzarenog metala i udarnih prskanja.

B Nosite €vrstu, izolacijsku obucu. Cipele bi trebale biti otporne
i na vodu. Niske cipele nisu prikladne jer uzareni komadi¢i metala
koji padaju mogu prouzrocCiti opekline.

® Nosite prikladnu odjecu, ne sintetiCke odjevne predmete.

B Ne gledajte u elektricni luk nezasticenim o€ima, koristite samo
masku za zavarivanje sa zastitnim staklom sukladno DIN propi-
sima. Osim svjetlosnog i toplinskog zracenja koja uzrokuju bli-
jestanje odnosno opekotine, elektri¢ni luk stvara i UV zracenje.
Ovo nevidljivo ultraljubiCasto zracenje uzrokuje kod nedovoljne
zastite vrlo bolnu upalu mreznice koja se primjecuje tek nekoliko
sati kasnije. Osim toga, UV zraCenje moze na nezasti¢enim dije-
lovima tijela imati Stetna djelovanja poput suncanih opeklina.

® Osobe ili pomocéno osoblje u blizini elektricnog luka takoder
moraju biti upoznati s opasnostima i opremljeni potrebnom
zastitnom opremom. Ako je potrebno, postavite zastitne ploce.
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M Prilikom zavarivanja, naroCito u malim prostorijama, treba osigu-
rati dovoljan dovod zraka jer nastaju dim i Stetni plinovi.

® Na posudama u kojima se skladiste plinovi, goriva, mineralna
ulja i sl. ne smiju se provoditi radovi zavarivanja ¢ak i ako su ve¢
duze vrijeme prazni jer zbog ostataka tvari u njima postoji opa-
snost od eksplozije.

B Posebni propisi vrijede za prostorije u kojima postoji opasnost od
vatre i eksplozije.

B Spojeve zavarivanja koji su pod velikim opterecenjem i moraju
ispunjavati odredene sigurnosne zahtjeve smiju izvoditi samo
posebno obuceni i ovlasteni zavarivaci. Primjeri su tla¢ni kotlovi,
vodilice, spojke prikolica itd.

A\ POZOR! Stezaljku za masu uvijek spojite §to je moguce blize

do mjesta zavarivanja tako da struja zavarivanja uvijek ima naj-

krac¢i moguci put od elektrode prema stezaljki za masu. Stezaljku

za masu nikada nemojte spajati s kucistem aparata za zavarivanje!

Stezaljku za masu nikada nemojte spajati na uzemljene dijelove, koji

su daleko od izratka, npr. vodovodne cijevi u drugom kutu prosto-

rije. InaCe bi to moglo dovesti do ostecenja sustava zastitnih vodica

u prostoriji u kojoj vrSite radove zavarivanja.

B Nemojte upotrebljavati aparat za zavarivanje u mokrom okruze-
nju.

W Postavite aparat za zavarivanje samo na ravnom mjestu.

m Nemojte upotrebljavati aparat za zavarivanje na kisi.

®m Ucinak je ocijenjen pri temperaturi okruzenja od 20 °C, a vrijeme
zavarivanja moze se smanijiti pri viSim temperaturama.

A\ Opasnost od elektricnog udara:

Strujni udar elektrode za zavarivanje moze biti smrtonosan.
Nemojte zavarivati tijekom kisSe ili snijega. Nosite suhe izolacijske
rukavice.

Elektrodu nemojte dodirivati golim rukama. Nemojte nositi mokre ili
oStecene rukavice. Zastitite se od strujnog udara izolacijom izratka.
Nemojte otvarati kuciste aparata.

I/ PARKSIDE HR | 35 @



Opasnost od dima nastalog zavarivanjem:

Udisanje dima nastalog zavarivanjem moze ugroziti zdravlje.
Nemoijte drzati glavu u dimu. Aparate upotrebljavajte na otvorenom.
Koristite se ventilacijom za uklanjanje dima.

Opasnost od iskrenja:

Iskre nastale zavarivanjem mogu uzrokovati eksploziju ili pozar.
Drzite zapaljive materijale podalje tijekom zavarivanja. Nemojte
vrsiti radova zavarivanja pokraj zapaljivih tvari. Iskre nastale zava-
rivanjem mogu uzrokovati pozar. Uvijek drzite uredaj za gasenje
pozara u blizini i uvijek mora biti prisutan promatrac koji ga moze
odmah upotrijebiti. Nemoijte vrsiti radove zavarivanja na bubnjevima
ili zatvorenim spremnicima.

Opasnost od zraka elektriénog luka:

Zrake elektricnog luka mogu ostetiti o€i i ozlijediti kozu. Nosite kapu
i zastitne naocCale. Nosite Stitnike za uSi i zatvoreni ovratnik. Nosite
zastitnu kacigu za zavarivanje i osigurajte odgovarajucu postavku
filtera. Nosite potpunu zastitnu opremu za tijelo.

Opasnost od elektromagnetskih polja:

Struja zavarivanja stvara elektromagnetska polja. Ne Koristiti

s medicinskim implantatima. Nikada nemojte omatati vodove za
zavarivanje oko tijela. Vodove za zavarivanje postavite zajedno.

® Posebne sigurnosne upute za stitnik za zavarivanje

M Prije pocCetka radova zavarivanja uvjerite se s pomocu jakog
izvora svjetlosti (npr. upaljac¢em) u pravilnu funkciju Stitnika za
zavarivanje.

B Prskanje od zavarivanja moze ostetiti zastitni zaslon. Odmah
zamijenite ostecene ili izgrebane zastitne vizire.

B Odmah zamijenite oStecene ili jako zaprljane odn. poprskane
komponente.

® Uredajem smiju rukovati samo osobe starije od 16 godina.

B Upoznajte se sa sigurnosnim propisima za zavarivanje. Obratite
paznju na sigurnosne upute aparata za zavarivanje.
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® Tijekom zavarivanja uvijek upotrebljavajte stitnik za zavarivanje. Ako
ga ne upotrebljavate, to moze izazvati ozbiljne ozljede mreznice.

m Tijekom zavarivanja uvijek nosite zastitnu odjecu.

® Nikada se nemojte koristiti Stitnikom za zavarivanje bez zastitnog
vizira jer moze doci do ostecenja optiCke jedinice. Postoji opa-
snost od ostecenja oka!

M Za dobru vidljivost i rad bez zamora pravodobno zamijenite
zastitni zaslon.

® Okruzenje s povec¢anom elektricnom opasnosScu

Pri zavarivanju u okruzenjima s pove¢anom elektricnom opasnoScu
potrebno je pridrzavati se sljedecih sigurnosnih uputa.

Okruzenja s povec¢anom elektricnom opasnosc¢u su npr. sliedeca:

B na radnim mjestima gdje je raspon pokreta ogranicen, tako da
zavarivac radi u prisilnom polozaju (npr. kle€eci, sjedeci, lezeci)
pri ¢emu dodiruje elektricne provodljive dijelove;

B na radnim mjestima koja su djelomicno ili potpuno elektricno
provodljiva i na kojima postoji visoki rizik izbjegavanja ili slu¢aj-
nog kontakta zavarivaca;

B na mokrim, vlaznim ili vru¢im radnim mjestima gdje vlaga ili znoj
znacajno smanjuju otpornost ljudske koze i izolacijska svojstva ili
zastitnu opremu.

Metalne ljestve ili skele takoder mogu stvoriti okruzenje s poveca-
nom elektricnom opasnoscu.

U takvom se okruzenju trebaju upotrebljavati izolirane podloge

i obloge, a za izoliranje tijela od zemlje moraju se nositi rukavice bez
prstiju i pokrivala za glavu od koze ili drugih izolacijskih materijala.
Izvor struje zavarivanja mora biti izvan radnog podrucja ili elektricno
provodljivih povrSina i izvan dosega zavarivaca.

Dodatna zastita od udara od strujne mreze u slucaju kvara moze se
osigurati upotrebom zastitne strujne sklopke koja radi pri odvodnoj
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struji manjoj od 30 mA i opskrbljuje sve mrezne uredaje u blizini.
Zastitna strujna sklopka mora biti prikladna za sve vrste struje.

Sredstva za brzo elektricno odvajanje izvora struje zavarivanja ili
strujnog kruga za zavarivanje (npr. naprava za iskljucivanje u hitnim
sluCajevima) moraju biti lako dostupna. Tijekom upotrebe aparata
za zavarivanje u rizicnim uvjetima izlazni napon aparata za zavari-
vanje u praznom hodu ne smije biti viSi od 113 V (vrSna vrijednost).
Taj se aparat za zavarivanje moze koristiti u ovim slu¢ajevima zbog
izlaznog napona.

® Zavarivanje u uskim prostorijama

Zavarivanje u uskim prostorijama moze predstavljati opasnost od
otrovnih plinova (opasnost od gusenja).

Zavarivanje se smije izvoditi u uskim prostorijama samo ako se

u neposrednoj blizini nalaze obucene osobe koje mogu intervenirati
ako je potrebno. Prije poCetka zavarivanja stru¢njak mora provesti
evaluaciju kako bi utvrdio koji su koraci potrebni za sigurnost rada

I koje mjere opreza trebaju biti poduzete tijekom stvarnog postupka
zavarivanja.

® Zbrajanje napona praznog hoda

Ako vise od jednog izvora struje zavarivanja radi u isto vrijeme, nji-
hovi naponi praznog hoda mogu se zbrajati i dovesti do povecane
elektricne opasnosti. Izvori struje zavarivanja moraju biti povezani
na takav nacin da se taj rizik umaniji. Svaki izvor struje zavarivanja,
sa svojim zasebnim kontrolama i priklju¢cima, mora biti jasno ozna-
¢en kako bi se pokazalo $to pripada kojem krugu za zavarivanije.

® Upotreba remena za noSenje

Nije dozvoljeno zavarivanje kada se nosi izvor energije za zavariva-
nje ili dodavac zice npr. pomoc¢u remena.

Na taj nacin nastoji se sprijeciti sljedece:

B Opasnost od gubitka ravnoteze, kada se povlace prikljuCeni
vodovi ili crijeva
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B Povecana opasnhost od strujnog udara uslijed kontakta s uze-
mljenjem od strane zavariva¢a kada se koristi izvor struje za
zavarivanje klase | Cije je kuciSte uzemljeno preko zastitnog
vodicCa.

® Zastitna odjecéa

® Tijekom rada zavariva¢ mora biti zasti¢en po cijelom tijelu od
zraCenja i opeklina odgovaraju¢om odje¢om i zastitom za lice.
Potrebno je pridrzavati se sljedecih koraka:

— Prije radova zavarivanja obucite zastitnu odjecu.
— Obucite rukavice.

— Otvorite prozor da bi se osiguralo strujanje zraka.
— Nosite zastitne naocale.

B Na obje ruke nosite duge zastitne rukavice od odgovarajuceg
materijala (koza). Moraju biti u besprijekornom stanju.

B Moraju se nositi odgovarajuce pregace kako bi se odjeca zasti-
tila od letecih iskri i opeklina. Ovisno o vrsti radova, npr. kada je
rijeC o zavarivanju iznad glave, potrebno je nositi zastitno odijelo
i eventualno kacigu.

® Zastita od zracenja i opekotina

B Na mjestu rada postavite znak upozorenja koji ukazuje na
mogucu ozljedu oc€iju ,,Oprez! Zabranjeno je gledati u plamen!”.
Ako je moguce, osigurajte radna mjesta tako da osobe u bli-
zini budu zasti¢ene. Neovlastene osobe ne smiju se nalaziti na
mjestu obavljanja radova zavarivanja.

M U neposrednoj blizini fiksnih radnih mjesta zidovi ne smiju biti
svijetlih boja niti sjajni. Prozore je potrebno osigurati barem do
visine glave od propustanja ili odbijanja zra¢enja, npr. odgovara-
juéim premazom.

® EMC klasifikacija uredaja

U skladu s normom IEC 60974-10 ovdje je rijeC o aparatu za
zavarivanje elektromagnetske kompatibilnosti razreda A. Aparati
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razreda A aparati su prikladni za koriStenje na svim podrucjima
osim u stambenom prostoru i slicnim prostorima koji su izravno
prikljueni na niskonaponsku opskrbnu mrezu na koju je priklju¢ena
(i) stambena zgrada. Uredaji razreda A moraju postivati grani¢ne
vrijednosti razreda A.

A\ UPOZORENJE: Uredaji razreda A predvideni su za koristenje
u industrijskom okruzenju. Zbog nastanka smetnji vezanih uz snagu
i zraCenje moguce su potesSkoce kod uspostave elektromagnetske
kompatibilnosti u drugim okruzenjima.

Cak i ako je uredaj u skladu s graniénim vrijednostima emisije
prema standardu, odgovarajuci uredaji i dalje mogu uzrokovati elek-
tromagnetske smetnje u osjetljivim instalacijama i opremi. Korisnik
je odgovoran za smetnje, koje se javljaju tijekom radova, a uzroko-
vane su elektri¢nim lukom. Korisnik mora poduzeti odgovarajuce
zastitne mjere. Pritom korisnik mora posebno obratiti pozornost na:
— mrezne, upravljacke, signalne i telekomunikacijske vodove
—racunala i drugi mikroprocesorski upravljani uredaji

— televizore, radiouredaje i ostale aparate za reprodukciju sadrzaja
— elektroniCke i elektriCne sigurnosne uredaje

— osobe s elektricnim sréanim stimulatorima ili slusnim aparatima

— uredaji za mjerenje i kalibriranje

— otpornost na smetnje drugih uredaja u blizini

— doba dana u kojem se obavljaju radovi.

Da biste smanijili moguce smetnje zraenja, preporu¢ujemo da:

— opremite mrezni prikljuCak mreznim filtrom

— redovito servisirate aparat te ga odrzavate u dobrom stanju

— vodovi za zavarivanje trebaju biti u potpunosti odmotani i po
mogucnosti paralelno lezati na podu

— uredaje i sustave koji su ugrozeni smetnjama zraCenja potrebno je
ukloniti iz radnog podrucja ili po mogucénosti zastititi.

® Prije pustanja u rad

B |zvadite sve dijelove iz ambalaze i provijerite jesu li aparat za zavarivanje s punjenom zicom ili
pojedinacni dijelovi oSteceni. Ako je tako, nemojte upotrebljavati aparat za zavarivanje s punje-
nom Zicom. Obratite se proizvodacu na navedenu adresu servisa.

m  Uklonite sve zastitne folije te ostale transportne ambalaze.

Provijerite je li isporuka potpuna.
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® Montaza
® Montaza maske za zavarivanje

m  Stavite tamno staklo za zavarivanje @ s natpisom prema gore u tijelo $titnika £ (vidi sl. C).
Natpis tamno;lngltakla za zavarivanje sada mora biti vidljiv s prednje strane zastitnog stakla.
m  Gurajte rucku [£4] iznutra u odgovarajucu udubinu tijela stitnika, dok se ne uklopi (vidi sl. D).

® Umetanje punjene zice

A POZOR! Za sprjecavanje opasnosti od strujnog udara, ozljede ili ostecenja, izvucite
mrezni utika¢ iz mreZzne utinice prije svakog odrzavanja ili pripremanja za rad.

@ NAPOM ENA: Ovisno o primjeni potrebne su razli¢ite Zice za zavarivanje. S ovim

uredajem mogu se koristiti zice za zavarivanje promjera 0,6 — 1,0 mm.

Valjak pomicanja, mlaznica za zavarivanje i presjek Zice moraju uvijek medusobno odgovarati. Uredaj
je prikladan za valjke Zice do maksimalno 1000 g.

m  Deblokirajte i otvorite poklopac mehanizma za dodavanije Zice III tako da zapor pritisnete prema
gore.

m  Otkljucajte jedinicu valjka pritiskom na nosa¢ koluta |2l i okretanjem u suprotnom smijeru od
kretanja kazaljke na satu (vidi sl. F).

B Izvucite nosac koluta [¢¥] i podlosku s osovine (vidi sl. F).

@ NAPOM ENA: Molimo, pazite da se kraj Zice ne oslobodi i da se zbog toga kolut samo-

stalno ne odmota. Kraj zice smije se osloboditi tek za vrijeme montaze.

B Potpuno razmotajte svitak za zavarivanje s punjenom Zicom L'l tako da se moZe bez problema
odmotati. Ali nemojte jos$ uvijek osloboditi kraj Zice (vidi sl. G).

B Postavite kolut Zice na osovinu. Obratite paznju da se kolut na strani provoda Zice @ odmota
(vidi sl. G).

B Vratite podlosku i nosa¢ koluta (<7 i zaklju€ajte ih pritiskom i okretanjem u smjeru kazaljke na satu
(vidi sl. G).

B Otpustite vijak za namjestanje €] i zakrenite ga prema dolje (vidi sl. H).

m  Okrenite jedinicu pritisnog valjka €8] u stranu (vidi sl. I).

B Otpustite drza¢ valjka pomicanja , tako da ga okrenete u suprotnom smjeru od kretanja
kazaljke na satu i izvucite ga prema naprijed (vidi sl. J).

B Provjerite na gornjoj strani valjka pomicanja "2l je li navedena odgovaraju¢a debljina Zice. Ako
je potrebno, valjak pomicanja mora se okrenuti ili zamijeniti. Isporuena Zica za zavarivanje
(@ 0,9 mm) mora se upotrijebiti u valjku pomicanja "% s navedenom debljinom Zice od @ 0,9 mm.
Zica se mora nalaziti u prednjem utoru!

B Postavite opet drza¢ valjak pomicanja i évrsto ga uvrnite u smjeru kazaljke na satu.

®  Uklonite mlaznicu gorionika okretanjem u suprotnom smjeru od kretanja kazaljke na satu
(vidi sl. K).

®  Odvrnite mlaznicu za zavarivanje IE’ (vidi sl. K).

m  Provedite paket crijeva L4l po moguénosti ravno, dalje od aparata za zavarivanje (polozite na
pod).
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Uzmite kraj Zice od ruba koluta (vidi sl. L).
Skratite kraj Zice pomocu $kara za Zicu ili dijagonalnih reznih klijesta kako biste uklonili oStec¢eni
savijeni kraj Zice (vidi sl. L).

(D NAPOM ENA: Zica se mora cijelo vrijeme drzati napetom kako bi se sprijecilo opusta-
nje i odmotavanje! U ovom slu¢aju preporucuje se da se radovi uvijek izvode s drugom osobom.

Gurajte punjenu zicu kroz provod Zice @ (vidi sl. M)

Provodite Zicu pored valjka pomicanja "] i gurajte je u prihvat zice @ (vidi sl. N).

Zakrenite jedinicu pritisnog valika u smijeru valjka pomicanja L2 (vidi sl. O).

Objesite vijak za namjestanje <4 (vidi sl. O).

Namjestite protupritisak s vijkom za namjestanje. Zica za zavarivanje mora &vrsto stajati izmedu
pritisnog valjka i valjka pomicanja na gornjoj vodilici bez da bude uklijestena (vidi sl. O).
Ukljucite aparat za zavarivanje na glavhom prekidacu 2.

Pritisnite tipku plamenika El

Sada sustav za dovod Zzice gura zicu za zavarivanje kroz paket crijeva @ i plamenik .
Odmah kada 1 — 2 cm Zice proviri iz vrata plamenika 33, ponovo pustite tipku plamenika

(vidi sl. P).

Ponovno iskljucite aparat za zavarivanie.

Uvrnite opet mlaznicu za zavarivanje H_E' Pazite na to da mlaznica za zavarivanje @ odgovara
promjeru koriStene Zice za zavarivanje (vidi sl. Q). Uz isporu¢enu Zicu za zavarivanje (& 0,9 mm)
mora se upotrijebiti mlaznica za zavarivanje s oznakom 0,9 mm.

Zavrnite mlaznicu gorionika IEI ponovno na vrat gorionika @ (vidi sl. R).

A POZOR! Prije bilo kakvog odrzavanja ili pripremnih radova, a kako biste izbjegli rizik od
strujnog udara, ozljede ili Stete, izvucite mrezni utika¢ iz mrezne uti¢nice.

Pustanje u rad

Ukljucivanje i iskljuivanje uredaja

Ukljucite i iskljucite aparat za zavarivanje na glavhom prekidacu E Ako aparat za zavarivanje
duze vrijeme ne upotrebljavate, izvucite mrezni utikac iz uti¢nice. Samo je tada aparat potpuno

bez struje.

Namjestanje struje zavarivanja i mehanizma za dodavanje zice

Regulatorom na prednjoj strani aparata za zavarivanje moguce je namjestiti debljinu materijala
koju je potrebno zavariti. Struja i mehanizam za dodavanje zZice automatski se reguliraju.

Preporuceni promjer Zice za zavarivanje za odredenu debljinu materijala:
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Promijer Zice za zavarivanje Debiljina izratka
0,6 mm 0,8-1,5mm
0,8 mm 0,8-2,0mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0mm

U tablici u nastavku prikazani su raspon struje zavarivanja ovisno o odabranoj postavci za debljinu
materijala:

Postavljena debljina materijala Raspon struje zavarivanja
0,8 mm 20-45A
1,5 mm 45-60 A
2mm 75-90 A
2,5mm 90-110A
3 mm 110-120 A

Zastita od preopterecenja

Aparat za zavarivanje zasticen je od termi¢kog preopterecenja automatskom zastitom (termostat

s automatskim ponovnim pokretanjem). U slu€aju preopterecenja zastita prekida strujni krug i svijetli

zuta kontrolna lampica za zastitu od L2 preopterecenja.

B Kad se aktivira zastita, pustite da se aparat ohladi (oko 15 minuta). Cim se kontrolna lampica za
zastitu od preopterecenja iskljuci, aparat je ponovno spreman za rad.

B Zastita dovodnih vodova prema mreznim uti¢nicama mora odgovarati propisima (VDE 0100).
UtiCnice sa zastitnim kontaktom mogu biti zasti¢ene s maks. 16 A (osiguradi ili prekidaci). Jaci
osigurac¢i mogu dovesti do pozara kabela ili oStecenja zgrada.

Maska za zavarivanje

A OPASNOST PO ZDRAVLJ E! Ako ne Koristite masku za zavarivanje, Stetne

UV zrake i toplina koju emitira elektriéni luk mogu ozlijediti vase o¢i. Pri zavarivanju uvijek se koristite
maskom za zavarivanje.

® Zavarivanje

A POZOR! OPASNOST OD OPEKLINA! Zavareni izratci su vrlo vruci

i mozete se opeci na njih. Uvijek upotrebljavajte klijeSta kako biste pomaknuli zavarene, vruce izratke.
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Nakon Sto ste elektri€no spojili aparat za zavarivanje, postupite na sljedeci nacin:
B Spojite kabel za masu sa stezaljkom za masu s izratkom koji ¢ete zavarivati. Pripazite na to da
uspostavite dobar elektri¢ni kontakt.

B Na mjestu spoja zavarivanja potrebno je ukloniti hrdu i boju na izratku.

B Odaberite debljinu materijala pomocu regulatora .

®  Ukljucite aparat.

B Drzite masku za zavarivanje @ ispred lica i dovedite mlaznicu gorionika @ na mjesto izratka koje
je potrebno zavariti.

B Pritisnite tipku gorionika E za stvaranje elektriénog luka. Dok elektri¢ni luk gori, aparat pomice

Zicu za zavarivanje.

m  Ako je grumen zavarivanja dovoljno velik, gorionik | se lagano vodi uzduz Zeljenog ruba.
Razmak izmedu mlaznice gorionika i izratka trebao bi biti Sto kraci (ne smije biti ve¢i od 10 mm).

B Ako je potrebno, polako ljuljajte kako bi se zavarivacka kupka malo povecala.

®  Dubina prodiranja (odgovara dubini zavarenog Sava u materijalu) treba biti $to je moguce dublja,
ali zavarivacka kupka ne smije pasti kroz izradak.

B Troska se smije ukloniti tek kada se $av ohladi. Za nastavak zavarivanja na prekinutom Savu:

Najprije uklonite trosku na polaznoj tocki.

m U fugi Sava pali se elektri¢ni luk, dovodi se do tocke spoja, tamo se ispravno rastopi, a zatim se
zavareni Sav nastavlja.

A OPREZ! Pripazite da se plamenik nakon zavarivanja uvijek mora odloziti na izoliranu
povrsinu.
B Aparat za zavarivanje uvijek iskljucite nakon zavrSetka zavarivanja i tijekom pauze i uvijek izvucite
mrezni utikac iz uti¢nice.

@ |zrada zavarenog Sava

Ubodni zavareni Sav ili zavarivanje pomicanjem

Plamenik se gura prema naprijed. Rezultat: Dubina prodiranja je manja, Sirina zavarenog Sava veca,
gornji rub zavarenog Sava (vidljiva povrSina zavarenog $ava) je ravniji, a tolerancija greske taljenja
(greska u taljenju materijala) je veca.

Slepajuéi zavareni $av ili zavarivanje povlaéenjem
Gorionik se povlaci dalje od zavarenog $ava (sl. S). Rezultat: Veéa dubina prodiranja, manja Sirina
zavarenog $ava, gornji rub zavarenog Sava visi i manja tolerancija greske taljenja.

Zavareni spojevi
Postoje dvije osnovne vrste zavarenih spojeva u tehnici zavarivanja: Ceoni spoj (vanjski kut) i kutni
spoj zavarivanja (unutarnji kut i preklapanje).

Ceoni spojevi zavarivanja

Kod ¢eonih spojeva zavarivanja do 2 mm debljine materijala, rubovi zavarivanja se spajaju u pot-
punosti. Za vece debljine treba odabrati razmak od 0,5 do 4 mm. Idealni razmak ovisi 0 zavarenom
materijalu (aluminij, odn. &elik), sastavu materijala i odabranom nacinu zavarivanja. Taj razmak treba
odrediti na probnom izratku.

Plitki ceoni spojevi zavarivanja
Zavarivanja se trebaju izvesti bez prekida, s dovoljno dubine prodiranja, zbog toga je dobra priprema
izuzetno vazna. Faktori koji utje¢u na kvalitetu rezultata zavarivanja su: snaga struje, udaljenost
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izmedu rubova za zavarivanje, nagib plamenika i odgovarajuci promijer Zice za zavarivanje. Sto je
plamenik strmiji u odnosu na izradak, to je ve¢a dubina prodiranja i obratno.

Kako bi se sprijecile ili umanijile deformacije koje se mogu pojaviti za vrijeme kaljenja materijala, dobro
je fiksirati izratke napravom. Treba sprijeciti skruéivanje zavarene strukture kako se ne bi pojavile
pukotine u zavaru. Ove poteskoc¢e se mogu smanijiti, ako postoji moguénost da se izradak okrene
tako, da se zavarivanje moze izvrSiti u dva suprotna prolaza.

Spojevi zavarivanja na vanjskom kutu
Priprema ovog nacina vrlo je jednostavna (sl. T, U).

Medutim, kod debljih materijala nije vise efikasna. U tom je slu¢aju bolje pripremiti spoj kao $to je
opisano dolje, pri ¢emu se rub jedne plo¢e koso obraduje (sl. V).

\4 .
o

Kutni spojevi zavarivanja
Kutni spoj nastaje kada su izratci okomiti jedan na drugi. Spoj treba imati oblik jednakostrani¢nog
trokuta i blagi kut (sl. W, X).
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Spojevi zavarivanja na unutarnjem kutu
Priprema ovog spoja zavarivanja je vrlo jednostavna i izvodi se do debljina od 5 mm. Dimenzija ,,d”

mora biti svedena na minimum i trebala bi biti svakako manja od 2 mm (sl. W).
‘ d

Medutim, kod debljih materijala nije viSe efikasna. U tom je slucaju bolje pripremiti spoj kao na slici V
pri ¢emu se rub jedne ploc¢e koso obraduje.

Preklopni spojevi zavarivanja
NajceS¢a priprema je s ravnim rubovima zavarivanja. Zavarivanje se moze rijesiti jednim normalnim
kutnim zavarenim Savom. Oba izratka moraju se medusobno S§to blize pribliziti kao $to je prikazano na

slici Y.

Y

® Odrzavanje

B Redovito uklanjajte prasinu i zaprljanja s aparata.
m  QOcistite aparat i pribor finom ¢etkom ili suhom krpom.

® Informacije o zastiti okoliSa i upute za zbrinjavanje

= ELEKTRICNE UREDAJE NEMOJTE BACATI U KUCNI OTPAD!
RECIKLIRANJE SIROVINA UMJESTO ZBRINJAVANJA OTPADA!
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U skladu s Europskom direktivom 2012/19/EU, potroseni elektronicki uredaji moraju se zasebno
sakupljati i dopremiti na ekolosko recikliranje. Simbol prekrizene kante za otpad oznac¢ava da se ovaj
uredaj nakon isteka vremena uporabe ne smije odloziti u ku¢ni otpad. Uredaj treba predati na utvrde-
nim sabirnim mjestima, reciklaznim centrima ili tvrtkama za zbrinjavanje. Besplatno zbrinjavamo vase
neispravne, primljene uredaje. Osim toga, distributeri elektricnih i elektroni¢kih proizvoda kao i distri-
buteri prehrambenih proizvoda obvezni su ih preuzeti natrag. LIDL nudi moguénosti povrata izravno
u poslovnicama i marketima. Povrat i zbrinjavanje otpada za vas su besplatni. Pri kupnji nhovog
uredaja imate pravo besplatno vratiti pripadajuci stari uredaj. Osim toga, imate mogucnost, neovisno
o kupnji novog uredaja, besplatno pokloniti (do tri) stara uredaja koji nisu vec¢i od 25 cm u bilo kojoj
dimenziji. Prije povrata izbriSite sve osobne podatke. Prije povrata uklonite baterije ili akumulatore
koji nisu zatvoreni starim uredajem, kao i zaruljice koje se mogu izvaditi bez unistenja i odnesite ih na
posebno mjesto za prikupljanje.

3 Baterije koje sadrzavaju Stetne tvari oznacene su sljede¢im simbolima koji upozora-
% vaju na zabranu odlaganja u kuéni otpad. Oznake za klju¢ne teSke metale: Cd =
kadmij, Hg = Ziva, Pb = olovo. Odnesite stare baterije na odlagali$te otpada

u svojem gradu ili op¢ini ili ih vratite trgovcu. Time ispunjavate zakonske obveze i dajete vazan
doprinos zastiti okoli$a.

Obratite pozornost na oznake na razli¢itim materijalima ambalaZe te ambalazu zbrinite
odvojeno, ako je to potrebno. Materijali ambalaze oznac¢eni su kraticama (a) i brojevima (b)
a koji imaju sljedece znagenje: 1 - 7: plastike, 20 - 22: papir i karton, 80 - 98: kompoziti.

® EU izjava o sukladnosti

Mi,

C. M. C. GmbH Holding
Odgovoran za dokument:
Joachim Bettinger
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NJEMACKA

izjavljuiemo pod punom pravnom i materijalnom odgovornoscu da proizvod
Inverter aparat za zavarivanje s punjenom zZicom

Broj artikla: 2831

Godina proizvodnje: 2025./18

IAN: 472024_2407

Model: PIFDS 120 B2

zadovoljava bitne zahtjeve za zastitu, koji su utvrdeni u direktivama
Direktiva EU-a o niskom naponu

2014/35/EU

Direktiva EU-a o elektromagnetskoj kompatibilnosti

2014/30/EU

Direktiva o ograni¢enju uporabe odredenih opasnih tvari u elektri¢noj i elektroni¢koj opremi
(RoHS)

2011/65/EU+2015/863/EU

i njihovim izmjenama.
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Isklju¢ivu odgovornost za pripremu izjave o sukladnosti snosi proizvodag.
Gore opisani predmet u izjavi ispunjava propise direktive 2011/65/EU Europskog parlamenta i Vije¢a
od 8. lipnja 2011. o ograni€enju uporabe odredenih opasnih tvari u elektri¢noj i elektroni¢koj opremi.

Za ocjenu sukladnosti upotrijebljeni su sljedeci uskladeni standardi:
EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2021

St. Ingbert, 01.10.2024

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-StraRe 15
66386 St.Ingbert
Tel. +49 6894 99897-50
Fax +49 68%4 99897-29

b A Pl

po nalogu Joachim Bettinger
- Osiguranje kvalitete -

® Napomene za jamstvo i odvijanje servisa
Jamstvo tvrtke C. M. C. GmbH Holding

Postovana klijentice, postovani klijentu,

na ovaj uredaj dobivate 3 godine garancije od datuma kupnje. U slu¢aju nedostataka na ovom proiz-
vodu u odnosu na prodavatelja proizvoda mozete potraZivati svoja zakonska prava. Ova se zakonska
prava ne ograni¢avaju nasim jamstvom koje je predstavljeno u nastavku.

® Uvjeti jamstva

Jamstveni rok poc€inje datumom kupnje. Dobro ¢uvajte originalni fiskalni raun. Ovaj je dokument
neophodan kao dokaz za kupnju. Ako u roku od 3 godine od datuma kupnje ovog proizvoda nastupi
greska na materijalu ili u tvorni¢koj proizvodniji, za vas besplatno — po nasem izboru — uredaj poprav-
liamo ili zamjenjujemo. Ovo davanje jamstva preduvjetuje da se u roku od 3 godine priloZi neispravan
uredaj i potvrda o kupniji (fiskalni racun) te da se pismeno kratko opiSe u ¢emu se sastoji nedostatak
te kada je on nastupio.

Ako je neispravnost pokrivena nasim jamstvom, natrag dobivate novi ili popravljeni proizvod. Poprav-
kom ili izmjenom proizvoda ne pocinje novo jamstveno razdoblje.

® Vrijeme jamstva i zakonsko pravo na naknadu

Jamstvom se ne produljuje rok jamstveni rok. To vrijedi i za zamijenjene i popravljene dijelove. Odmah
nakon raspakiranja potrebno je prijaviti Stete i nedostatke koji eventualno postoje ve¢ pri kupnii.
Potrebni se popravci nakon isteka jamstvenog roka naplacuju.

® Obim jamstva

Uredaj smo brizljivo proizveli prema strogim direktivama za kvalitetu i prije isporuke savjesno smo ga
provijerili.
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Jamstvo se odnosi na materijalne ili proizvodne nedostatke. Ovo se jamstvo ne proteZe na dijelove
proizvoda koji su izloZzeni normalnom tro$enju i stoga se mogu smatrati potro$nim dijelovima ili za
o$tecenja lomljivih dijelova, primjerice prekidadi ili na one izradene od stakla. Ovo jamstvo ne vrijedi
ako je proizvod ostecen, nije primjereno koristen ili odrzavan. Za primjerenu upotrebu proizvoda
morate se to€no pridrzavati svih uputa koje su navedene u originalnim uputama za rukovanje. Svrhe
upotrebe i radnje, od kojih se odvraca u originalnim uputama za rukovanie ili na koje se upozorava,
moraju se bezuvjetno izbjegavati.

Proizvod je namijenjen samo za privatnu i nekomercijalnu uporabu. U slu¢aju zloupotrebe i neprimje-
renog tretmana, nasilne primjene i kod interveniranja koja nije obavila ovlastena servisna podruznica
jamstvo se gubi.

® Odvijanje u slu¢aju jamstva

Kako bi bila zajam¢&ena brzina obrade vase molbe, molimo slijedite sljedec¢e napomene:

B Za sve upite pripremite fiskalni racun i broj artikla (primjerice IAN) kao dokaz za kupnju.

B Broj artikla uzmite s tipske plo€ice na proizvodu, gravure na proizvodu, naslovnog lista svoje upu-
te (dolje lijevo) ili naljepnice na straznjoj ili donjoj strani proizvoda.

m  Ako nastupe pogreska u funkciji ili ostali nedostatci, najprije se obratite servisnom odjelu navede-
nom u nastavku telefonom ili elektroni¢kom po$tom.

B Proizvod za koji se utvrdi neispravnost tada mozete besplatno poslati na adresu servisa koja vam
je priop¢ena, uz prilaganje potvrde o kupniji (fiskalnoga racuna) i uz navod o nedostatku te kada je
nastupio.

B Na parkside-diy.com mozete vidjeti i preuzeti ove i mnoge druge priru¢nike. Ovaj ¢e vas QR kod
odvesti izravno na parkside-diy.com. Unosom broja artikla (IAN) 472024_2407 dospjet ¢ete do
uputa za uporabu za svoj artikl.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

(1) U slu€aju manjeg popravka jamstveni rok se produljuje onoliko koliko je kupac bio liSen uporabe
stvari.

(2) Medutim, kad je zbog neispravnosti stvari izvr§ena njezina zamjena ili njezin bitni popravak, jam-
stveni rok pocinje te¢i ponovno od zamjene, odnosno od vra¢anja popravljene stvari.

(3) Ako je zamijenjen ili bitno popravljen samo neki dio stvari, jamstveni rok pocinje te¢i ponovno
samo za taj dio.
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® Servis

Kako do nas:

HR

Ime: Microtec sistemi d.o.o.
E-Mail: info@microtecsistemi.hr
Telefon: 00385 (0) 13634265
Sjediste: Njemacka

IAN 472024_2407

Obratite pozornost na to da sljedec¢a adresa nije adresa servisa. Najprije se obratite gore navedenom
servisnom odjelu.

Adresa: C. M. C. GmbH Holding, Katharina-Loth-Str. 15, DE-66386 St. Ingbert, NJEMACKA
Narudivanje rezervnih dijelova: www.ersatzteile.cmc-creative.de
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Tabela koriSéenih piktograma........ccccecmmmmmniinnnnnnisssssemmennnnnnnns Stranica

0T T o Stranica
Primerena UPOtreba..........civiiiiiiiiiie e Stranica
SAAIZA] ISPOIUKE ......eiettieteeite ettt sttt ne s Stranica
OIS EIOVA. ...ttt et r e e ea e s Stranica
TEhNICKI POAACI. ....eeiviiiie ettt e Stranica
Bezbednosna uputstva .......c.cccuummmmmmmmmmmmmmmsmnnnsnsnmnsssss———. Stranica
Izvori opasnosti prilikom elektrolu€nog zavarivanja ..........ccccceeeeeriiinienieeneeneee Stranica
Uputstva za bezbednost u vezi sa zavarivackim Stitom..........ccceviiriiiniiiiiiicicies Stranica
Uslovi povecane elektri€ne OPasnOSti........cccuveceerieiierineesereesre e Stranica
Zavarivanje U SKUCENOM PrOSTOIU .....ccccuueeeiieieeeiieeeeseeeesseeessaeeeessseeeessneeessneeesnneeesnes Stranica
Naznacena vrednost napona praznog hoda.. Stranica
KoriSc¢enje ramenih kaiSeva............cccoe...... ..Stranica

Zastitna odeca.........coeeeeriieennn. ..Stranica
Zastita od zraCenja i opekotina... ..Stranica
Klasifikacija EMK @parata........coocceeioiiiiiiieeeiee et Stranica
Pre pustanja u rad ........cccccviiissmemmmemmmnnninnssssssssssssssnsnsssssssssssnas Stranica
1Y 0 g1 2 Stranica
Montaza maske za ZavariVan]€.........cccueeeeceeeeeieeeesieeeeceee e et e e s e e e e e e e e e rneeeeenees Stranica
Postavljanje PUNJENE ZICE ......cc.eiiiiiiiiiiieeee ettt Stranica
Pustanje U rad.......ccocccmmninisemmninneesnnnsesss s s ssnsnnnas Stranica
Ukljucivanje i iskljucivanje aparatal ........cccceeeeeieeeeiieeee e e ee st e e see e e e e e e Stranica
PodeSavanije struje zavarivanja i dovoda ZICE ........cueeeceeeeeiieeieiieeeseeeeseeeeceee e Stranica
=AY = 1= ][ PPN Stranica
A= Lo L= T 1Yo 1V T RSP PRPPURN Stranica
OdrZAVaNn]e .......eeeesrsssssrssrrererersmssnsnsmnnnmsnsnssssssssssssssssssssssssssssnsnnnnnnns Stranica
Zastita zivotne sredine i odlaganje.......ccccuuiieeiiiiiiiicmmnnnnineeees Stranica
EU izjava 0 usaglaSenosti.....ccccemmemmmmmmimmisssssssssssmssmsssnsinssssssssssnsnas Stranica
Napomene o garanciji i servisiranju ...Stranica
USIOVi QArANCIIE ..eiieieieieee ettt e e e e s e e e s nn e e e e nneeeennes Stranica
(@] o {3 g e T=T= T Lo T PSPPI Stranica
Obrada garantnih Zahteva ..........coceiiiiiiiii s Stranica
SEIVIS tiiiummrrrssssnmnsrisssssnnsrssssnnsssssssmsssassssans s sasssmn s s ensssamnnneansnnnnensasan Stranica
Garancija i garantni list.......cccooiirimn s Stranica
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® Tabela koriSéenih piktograma

A

Oprez!
Procitajte uputstvo!

| AJUPOZORENJE]

Moguce su teSke do smrtne
povrede!

>

1~50Hz

Mrezni ulaz; broj faza kao i simbol
naizmenicne struje i nominalna
vrednost frekvencije.

A

Oprez!
Opasnost od strujnog udara!

®

Vazna napomena!

Susedni simbol precrtane korpe
za smece na to¢kovima pokazuje
da ovaj uredaj podleze Direktivi
2012/19/EU.

an

Odlozite ambalazu i aparat na
ekoloski prihvatljiv nacin!

Ne koristite aparat na otvorenom
i nikada na kisi!

i

Samozastitno zavarivanje
punjenom zicom

Strujni udar sa elektrode za
zavarivanje moze biti smrtonosan!

IP21S

Vrsta zastite

Udisanje dima od zavarivanja moze
ugroziti vase zdravlje.

€

Proizvedeno od recikliranog
materijala.

AE
- Varnice od zavarivanja mogu hoigpi~y Jednofazni staticki frekventni
izazvati eksploziju ili pozar. = pretvarac - inverter — ispravljac.
Elektrolu€no zraenje moze da . "
zqé' osteti o€i i povredi kozu. H Klasa izolacije
Elektrqmagnetrl}a po_IJa mogu da U Normirani radni napon.
= ometaju rad pejsmejkera. 2
. . . Najveca naznacena vrednost
Paznja, moguée opasnosti! | . ;
1max mrezne struje
| Najveéa naznaCena vrednost struje I Efektivna vrednost najvece mrezne
2 maks. zavarivanja 1eff struje
Naznacena vrednost struje . —
U S Stezaljka za uzemljenje
2 zavarivanja

Kontrolna lampica zastite od
preopterecenja

Kontrolna lampica priklju¢ka na
izvor napajanja
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Najveca naznacena vrednost Najveca naznacena vrednost
oo e vremena zavarivanja u reZzimu rada G vremena zavarivanja u
s prekidima X', kontinualnom reZimu 2!

ON (maks.)

INVERTER APARAT ZA ZAVARIVANJE PUNJENOM ZICOM PIFDS 120 B2

® Uvod
Cestitamo! Odabrali ste kvalitetan uredaj iz nase kudée. Pre prvog pustanja u pogon
A “!!Il upoznajte se s proizvodom. PaZljivo procitajte ovo uputstvo za upotrebu i bezbed-
nosna uputstva. Ovaj uredaj smeju da koriste samo obucena lica.
DRZATI VAN DOMASAJA DECE!

® Primerena upotreba

Aparat je pogodan za samozastitno zavarivanje punjenom zicom uz koriS¢enje odgovarajuce Zice.
Nije potreban dodatni gas. Zastitni gas se u praSkastom obliku nalazi u Zici, tako da se direktno uvodi
u svetlosni luk, §to Cini aparat pogodnim za radove na otvorenom prostoru jer je neosetljiv na uticaj
vetra. Samo se odgovarajuce Zic¢ane elektrode smeju koristiti sa aparatom. U primerenu upotrebu
spada i po$tovanje uputstava za bezbednost, uputstava za montazu i uputstava za rad navedenih

u prirucniku.

Treba se strogo pridrzavati vazecih propisa za zastitu od nezgoda. Aparat ne smete da koristite:

— u nedovoljno provetrenim prostorijama,

— u eksplozivnom okruzeniju,

— za odmrzavanije cevi,

- u blizini ljudi sa ugradenim pejsmejkerom i

— u blizini lako zapaljivih materijala.

Koristite aparat samo onako kako je opisano i samo za navedene oblasti primene. SaCuvajte ovo
uputstvo. Prilikom prosledivanja proizvoda tre¢im licima prilozite svu dokumentaciju. Bilo kakva
upotreba koja odstupa od primerene upotrebe zabranjena je i potencijalno opasna. Steta nastala
nepridrzavanjem uputstava ili pogreSnom upotrebom proizvoda nije pokrivena garancijom i za nju
odgovornost ne moze snositi proizvodac. Uredaj nije namenjen za komercijalnu upotrebu. Garancija
prestaje da vazi u slu¢aju komercijalne upotrebe.

® Sadrzaj isporuke

1 inverter aparat za zavarivanje punjenom zicom PIFDS 120 B2

1 mlaznica gorionika (montirana)

4 zavarivacke mlaznice (1x 0,9 mm montirana; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)
1 Ceki¢ za Sljaku sa zicanom Cetkom

1 punjena zica @ 0,9 mm /450 g

1 maska za zavarivanje

1 kai$

1 uputstvo za upotrebu

Ostale opasnosti

Uvek postoje ostale opasnosti ¢ak i kada aparat koristite primereno. Sledeée opasnosti mogu se javiti
u vezi sa konstrukcijom ovog aparata za zavarivanje punjenom zicom:
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povrede ociju usled bljeska,

dodirivanje vruéih delova aparata ili radnog predmeta (opekotine),

opasnost od nezgoda i pozara usled letecih iskri ili deli¢a zgure u slu€aju nepravilne zastite,
emisije Stetne po zdravlje, kao $to su isparenja i gasovi, u slu¢aju nedostatka vazduha, odn.

nedovoljnog odvodenja vazduha u zatvorenim prostorijama.

Svedite ostale opasnosti na najmanju meru pazljivim i primerenim kori§¢enjem aparata i po$tovanjem
uputstava.

HNEEHBENEHEEEEBEEENEBE R S N

Mrezni prikljucak:
Struja zavarivanja |:

Opis delova

Poklopac jedinice za dovod Zice

Kais

Mrezni utikac

Kabl za masu i stezaljka za masu

Glavni prekida¢ za napajanje

Kontrolna lampica prikljuCka na izvor napajanja
Regulator za podesavanje debljine materijala
Kontrolna lampica zastite od preopterecenja
Mlaznica gorionika

Gorionik

Taster na gorioniku

Paket creva

Zavarivacka mlaznica (0,6 mm)

Zavarivacka mlaznica (0,8 mm)

Zavarivacka mlaznica (0,9 mm)

Zavarivacka mlaznica (1,0 mm)

Kalem punjene Zice za zavarivanje (rolna zice) @ 0,9 mm /450 g

Cekié za $ljaku sa zi¢anom &etkom
Dovodni kotur

Maska

Tamno zavarivacko staklo

Drska

Maska za zavarivanje nakon montaze
Montazna Stipaljka

Zabravljiva¢ zastitnog stakla
Montirana drska

Zavrtanj za podeS$avanje

Jedinica potisnog valjka

Drza¢ kotura

Drza¢ dovodnog kotura

°°] Uvodnik Zice

Prihvat za Zicu

[°°| Grlo gorionika

Tehnicki podaci
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Napon praznog hoda U 22V
Najvec¢a nazna¢ena vrednost mrezne struje: L e 17,3 A
Efektivna vrednost najvece naznacene struje: L 11.3A
Motalica zice za zavarivanje maks.: ca. 1000 g
Pre¢nik Zice za zavarivanje, maks.: 1,0 mm
Osigurag: 16 A
Preporucena debljina materijala: 0,8-3,0 mm

Tehnicke i vizuelne izmene u toku daljeg razvoja biti izvrSene bez prethodne najave. Zato se ne garan-
tuju dimenzije, napomene i informacije u ovom uputstvu za upotrebu. Shodno tome, pravni zahtevi ne
mogu biti zasnovani na navodima u uputstvu za upotrebu.

® Bezbednosna uputstva

A Pazljivo procitajte uputstva za upotrebu i obratite paznju na

navedene informacije. Upoznajte se s uredajem, njegovom pravil-

nom upotrebom i predostroznostima prema ovom uputstvu. Na

natpisnoj plocici su navedeni svi tehni€ki podaci ovog aparata za

zavarivanje, informisite se o tehniCkim karakteristikama ove masine.

B Popravke odnosno poslove odrzavanja smeju obavljati samo
kvalifikovani elektricari.

W Koristite samo kablove za zavarivanje koji su isporuceni uz
ureda,.

B Aparat tokom rada ne bi trebalo da stoji direktno pored zida niti
da bude pokriven ili zaglavljen izmedu drugih aparata, kako bi
se kroz otvore za vazduh uvek moglo uvucéi dovoljno vazduha.
Uverite se da je aparat pravilno priklju¢en na elektricnu mrezu.
Izbegavaijte bilo kakvo rastezanje mreznih kablova. Izvucite
mrezni utikac€ iz utiCnice pre nego Sto premestite aparat na drugo
mesto.

W Kada ne koristite aparat, uvek ga iskljuCite pomocu prekidaca
za napajanje. Postavite drzac¢ elektroda na izolovanu podlogu
i skinite elektrode iz drzaca tek nakon 15 minuta hladenja.

® Obratite paznju na stanje kablova za zavarivanje, gorionika i ste-
zaljki za masu. Pohabana izolacija i osteCeni provodni delovi
mogu izazvati opasnosti i smanijiti kvalitet zavarivackih radova.

W Elektroluéno zavarivanje proizvodi varnice, otopljene delove
metala i dim. Zbog toga obratite paznju na sledece: Uklonite sa
radnog mesta i iz njegove neposredne okoline sve zapaljive sup-
stance odnosno materijale.
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M Obezbedite provetravanje radnog mesta.

® Ne vrsite zavarivanje na kontejnerima, posudama ili cevima koje
sadrze ili su sadrzale zapaljive teCnosti ili gasove.

/\ UPOZORENJE! Izbegavajte svaki direktan kontakt sa zava-
rivaCkim strujnim kolom. Napon praznog hoda izmedu stezaljke
elektrode i stezaljke za uzemljenje moze biti opasan, postoji
opasnost od strujnog udara.

® Ne skladistite aparat u vlaznoj ili mokroj sredini ili na kisi. Ovde
vaze pravila tehni€ke bezbednosti IP21S.

W Zastitite oCi za to namenjenim zastitnim staklom (DIN stepen
9-10) koje se pri¢vrscuje na isporucenu zavarivacki stit. Koristite
rukavice i suvu zastitnu odecu bez tragova ulja i masnoc¢a kako
biste zastitili kozu od ultraljubiCastog zracenja elektricnog luka.

/\ UPOZORENJE! Ne koristite izvor struje zavarivanja za toplje-
nje cevi.

Obratite paznju na:

m ZraCenje elektricnog luka moZze osStetiti oCi i izazvati opekotine na
kozi.

® Elektrolu€no zavarivanje stvara varnice i kapi rastopljenog
metala, zavareni radni predmet pocinje da sija i prili€no dugo
ostaje veoma vruc. Zbog toga ne dodirujte radni predmet golim
rukama.

® Prilikom elektroluénog zavarivanja oslobadaju se isparenja Stetna
po zdravlje. Vodite raCuna o tome da ih ne udahnete.

W Zastitite se od Stetnih efekata elektricnog luka i drzite lica koje ne
ucestvuju u radu na rastojanju od najmanje 2 m od elektricnog
luka.

/\ PAZNJA!

B Tokom rada aparata za zavarivanje, u zavisnosti od uslova
u elektri€noj mrezi, na mestu prikljucka moze doci do smetnji
u snabdevanju strujom za druge potro$ace. U slu€aju nedoumice
obratite se svom snabdevacu elektricnom energijom.

® Tokom rada aparata za zavarivanje moze docCi do ometanja dru-
gih uredaja, kao sto su npr. slusni aparati, pejsmejkeri itd.
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® |zvori opasnosti prilikom elektroluénog zavarivanja

Prilikom elektrolu¢nog zavarivanja postoji Citav niz izvora opasnosti.
Zbog toga je za varioce posebno vazno da poStuju sledeca pravila
kako ne bi ugrozili sebe i druge i kako bi sprecili nastanak Stete za
ljude i aparat.

B Radove na strani mreznog napona, npr. na kablovima, utikaCima,
utiCnicama itd. smeju da obavljaju samo kvalifikovani elektriCari
u skladu sa nacionalnim i lokalnim propisima.

® U slu€aju nezgode odmabh iskljuCite aparat za zavarivanje sa
izvora napajanja.

m Ako nastanu elektri¢ni kontaktni naponi, odmah iskljucite aparat
i pozovite kvalifikovanog elektriCara da ga proveri.

B Vodite racuna da na strani struje zavarivanja uvek budu dobri
elektri¢ni kontakti.

B Prilikom zavarivanja nosite izolovane rukavice na obe ruke.

One $tite od elektricnih udara (hapon praznog hoda u kolu struje
zavarivanja), od Stetnog zracenja (toplote i UV zraCenja), kao i od
uzarenog metala i udarnih prskanja.

® Nosite ¢vrstu izolovanu obucu. Obuca treba da bude i izolator od
vlage. Plitke cipele nisu podesne jer padajuce kapljice uzarenog
metala mogu prouzrokovati opekotine.

B Nosite odgovarajucu zastitnu odecu, ne sintetiCku.

B Ne gledajte u elektricni luk bez zastite za oci, koristite samo zas-
titu za zavarivanje sa odgovarajuc¢im zastitnim staklom u skladu
sa standardom DIN. Elektri¢ni luk osim svetlosti i toplote proiz-
vodi i ultraljubiCasto zraenje koje vas moze zaslepiti, odnosno
izazvati opekotine. Ukoliko ne postoji dovoljna zastita, ovo nevid-
ljivo ultraljubiCasto zraCenje izaziva veoma bolne upale veznjace
koje su primetne tek nekoliko sati kasnije. Osim toga ultralju-
bi¢asto zraCenje na nezasti¢enim delovima tela izaziva opekotine
kao od sunca.

B Osobe ili pomagaci u blizini elektricnog luka takode moraju biti
upoznati sa opasnostima i opremljeni potrebnom zastitnom
opremom. Ako je neophodno, postavite zastitne zidove.
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B Prilikom zavarivanja, posebno u malim prostorijama, mora se
obezbediti dovoljan dotok vazduha jer nastaju dim i Stetni gasovi.

B Na kontejnerima u kojima se nalaze gasovi, goriva, mineralna ulja
ili sliéno — ¢ak i ako su odavno ispraznjeni — ne sme da se izvodi
zavarivanje, jer postoji opasnost od eksplozije zbog ostataka.

m U prostorijama u kojima postoji opasnost od pozara i eksplozije
vaze posebni propisi.

W Zavarene spojeve koji su izlozeni velikom naprezanju i moraju
da zadovolje odredene bezbednosne zahteve smeju da izvode
samo posebno obuceni i sertifikovani zavarivaci. Primeri su kot-
lovi pod pritiskom, klizne Sine, spojnice prikolica itd.

A\ PAZNJA! Uvek prikacCite stezaljku za masu $to je moguce blize

mestu zavarivanja tako da struja zavarivanja ima najkra¢i moguci

put od elektrode do stezaljke za masu. Nemojte povezivati stezaljku

za masu sa kucistem aparata za zavarivanje! Nemojte povezivati

stezaljku za masu na uzemljene delove koji su dosta udaljeni od

radnog predmeta, npr. za vodovodnu cev u drugom uglu prostorije.

U suprotnom bi se sistem zastitnog uzemljenja prostorije u kojoj se

obavlja zavarivanje mogao ostetiti.

® Ne koristite aparat za zavarivanje u vlaznoj sredini.

B Postavljajte aparat za zavarivanje samo na ravhom mestu.

® Ne koristite aparat za zavarivanje na kisi.

® Naznacene vrednosti izlaza vaze za temperaturu okoline od
20°C, tako da vreme zavarivanja pri viSim temperaturama moze
biti krace.

I\ Opasnost od strujnog udara:
Strujni udar s elektrode za zavarivanje moze biti smrtonosan.
Ne zavarujte po kiSi i snegu. Nosite suve izolacione rukavice.

Ne dodirujte elektrodu golim rukama. Ne nosite vlazne ili oStecene
rukavice. Zastitite se od strujnog udara tako sto Cete izolovati radni
predmet. Ne otvarajte kuciste uredaja.

Opasnost od dima usled zavarivanja:
Udisanje dima nastalog zavarivanjem moze ugroziti zdravlje.
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Ne drzite glavu u dimu. Uredaj koristite na otvorenom. Koristite ven-
tilaciju za uklanjanje dima.

Opasnost od varnica od zavarivanja:

Varnice od zavarivanja mogu izazvati eksploziju ili pozar. Ne drzite
zapaljive materije u blizini mesta zavarivanja. Ne obavljajte zavari-
vanje pored zapaljivih materija. Varnice od zavarivanja mogu pro-
uzrokovati pozar. Aparat za gasenje pozara drzite u blizini mesta
zavarivanja i posmatraca koji ga moze odmah upotrebiti. Ne zavari-
vati na bubnjevima ili zatvorenim kontejnerima.

Opasnost od elektroluénog zracenja:

Elektrolu¢no zracenje moze da osteti oCi i povredi kozu. Nosite
kapu i zastitne naocCare. Nosite zastitu za usi i visoko podignuti
okovratnik odece. Nosite zastitni zavarivacki stit i vodite raCuna da
podeSavanije filtera bude odgovarajuce. Nositi kompletnu zastitu
za telo.

Opasnost od elektromagnetskih polja:

Struja zavarivanja generiSe elektromagnetna polja. Ne Koristiti
zajedno sa medicinskim implantatima. Nemojte obmotavati kablove
za zavarivanje oko tela. Priberite kablove za zavarivanije.

® Uputstva za bezbednost u vezi sa zavarivackim
stitom

M Pre pocetka zavarivackih radova uvek se uverite u ispravno
funkcionisanje zavarivackog $tita uz pomo¢ izvora svetlosti
(npr. upaljac).

W Zastitna ploCa se moze ostetiti prskanjem zavara. Odmah
zamenite osteceno ili izgrebano zastitno staklo.

B Odmah zamenite oStecene ili veoma zaprljane, odnosno
isprskane komponente.

B Aparat smeju koristiti samo lica sa 16 navrSenih godina.

B Upoznajte se sa propisima o bezbednosti pri zavarivanju.
Postujte sigurnosna uputstva vaseg aparata za zavarivanje.
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B Prilikom zavarivanja uvek stavite zavarivacku masku. Ukoliko je
ne koristite, mozete zadobiti teSke povrede mreznjace.

B Tokom zavarivanja uvek nosite zastitnu odecu.

® Nikada ne koristite Stit za zavarivanje bez zastitnog stakla jer
u suprotnom mozete oStetiti oCi. Postoji opasnost od ostecenja
ocCiju!

® Radi boljeg vida i rada bez zamaranja blagovremeno zamenite
zastitno staklo.

® Uslovi povecane elektricne opasnosti

Prilikom zavarivanja u uslovima povecane elektricne opasnosti
treba se pridrzavati sledec¢ih predostroznosti.

Uslovi povecane elektricne opasnosti mogu npr. biti:

B mesta rada na kojima je ograni¢ena sloboda pokreta, pa je vari-
lac prinuden da radi u neudobnom polozaju (npr. kleCe¢em,
sedec¢em, leze¢em) u kojima dodiruje elektroprovodne delove;

B mesta rada s potpuno ili delimi¢no ograni¢enom elektricnom
provodljivos¢u, na kojima postoji velika opasnost od toga da ih
varilac slu¢ajno dodirne;

M mokra, vlazna ili topla mesta rada na kojima vlaznost vazduha ili
Zznoj mogu bitno da smanje otpornost ljudske koze i izolaciona
svojstva zastithne opreme.

Uslovi povecane elektriCcne opasnosti takode mogu biti metalne
lestve ili skela.

Tokom rada u ovakvim uslovima koristiti izolacione podloge

i meduslojeve, nositi kozne rukavice sa manzetnom ili drugim izola-
cionim materijalima kako bi se telo izolovalo od zemlje. lzvor struje
zavarivanja mora se nalaziti izvan podrucja rada odnosno izvan
elektroprovodnih povrsina i izvan dometa varioca.

Moze biti predvidena dodatna zastita od strujnog udara iz elektricne
mreze u slu€aju kvara uz pomo¢ zastitnog uredaja diferencijalne
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struje koji radi na struji odvoda manjoj od 30 mA i preko koga se
snabdevaju svi uredaji koji rade na struju u blizini. Zastitni uredaj
diferencijalne struje mora biti pogodan za sve vrste struje.

Na lako dostupnom mestu moraju biti izvedeni uredaji za brzo iskl-
juCivanje izvora struje zavarivanja ili strujnog kola zavarivanja (npr.
uredaj za hitno iskljucivanje). Prilikom koris¢enja aparata za zava-
rivanje u opasnim uslovima elektricne provodljivosti izlazni napon
aparata za zavarivanje u praznom hodu ne sme da bude visi od

113 V (vrSna vrednost). Zbog izlaznog napona ovaj aparat za zavari-
vanje se sme Koristiti u ovim slu¢ajevima.

@ Zavarivanje u skuéenom prostoru

Pri zavarivanju u sku¢enom prostoru moze postojati opasnost od
toksi¢nih gasova (opasnost od gusenja).

U sku¢enom prostoru dozvoljeno je zavarivati samo kada su

u neposrednoj blizini prisutne obu€ene osobe koje mogu reagovati
u slucaju nuzde. U tom slucaju pre pocetka procesa zavarivanja
stru¢no lice treba da obavi procenu kako bi utvrdilo korake pot-
rebne da se osigura bezbednost u radu i potrebne predostroznosti
tokom samog procesa zavarivanja.

® Naznacena vrednost napona praznog hoda

Ako se u pogonu istovremeno nalazi vise od jednog izvora struje
zavarivanja, njihovi naponi praznog hoda mogu se sabirati $to
dovodi do povecane elektricne opasnosti. Izvori struje zavarivanja
moraju biti prikljuceni tako da ova opasnost bude svedena na naj-
manju mogucu meru. Pojedinacni izvori struje zavarivanja sa svojim
zasebnim regulatorima i priklju¢cima moraju biti jasno obelezeni da
bi se moglo raspoznati Sta kome strujnom kolu zavarivanja pripada.

® Koris¢enje ramenih kaiSeva

Nije dozvoljeno izvoditi zavarivaCke radove pri noSenju izvora struje
zavarivanja ili uredaja za dovod zZice, npr. na ramenom kaisu.
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Ova mera ima za cilj da spreci:

B Rizik od gubitka ravnoteze u slu¢aju povlacenja povezanih
vodova ili creva

W povecanu opasnhost od strujnog udara, zato sto varilac dolazi
u dodir s uzemljenjem kada koristi izvor struje zavarivanja klase |
Cije je kuciste uzemljeno zastitnim provodnikom.

® Zastitna odeca

B Tokom rada varilac na celom svom telu mora biti zasticen od
zraCenja i opekotina odgovarajucom odec¢om i zastitom za lice.
Moraju se postovati sledeci koraci:

— Pre zavarivanja obudi zastitnu odecu.

— Navuci zastitne rukavice.

— Otvoriti prozor kako bi se obezbedio dovod vazduha.
— Nositi zastitne naocCare.

B Na obe ruke se moraju nositi rukavice sa manzetnama od odgo-
varajuc¢eg materijala (koza). One moraju biti u besprekornom
stanju.

W Za zastitu odece od varnica i opekotina moraju se nositi odgova-
rajuce kecelje. Ukoliko to zahteva vrsta radova, npr. zavarivanje
iznad glave, neophodno je zastitno odelo i, po potrebi, i zastita
za glavu.

® Zastita od zracenja i opekotina

B Na radnom mestu ukazati na opasnost za oCi natpisom ,,Paznja!
Ne gledati u plamen!”. Ako je moguce, izolujte radna mesta tako
da osobe u blizini budu zasticene. Neovlas¢enim licima zabran-
jen je pristup zavarivackim radovima.

B U neposrednoj blizini fiksnih radnih mesta zidovi ne smeju biti
svetle boje niti sjajni. Prozori moraju biti osigurani od propustanja
ili odbijanja zraCenja najmanje do visine glave, npr. odgovara-
ju¢om premazom.
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® Klasifikacija EMK aparata

Prema standardu IEC 60974-10 radi se o aparatu za zavarivanje sa
elektromagentskom kompatibilnoScu klase A. Uredaji klase A jesu
uredaji prikladni za upotrebu u svim prostorijama osim u stambenim
prostorijama i drugim prostorijama koje su direktno prikljucene na
niskonaponsku napojnu mrezu preko koje se snabdeva (i) stambena
zgrada. Aparati klase A moraju biti u skladu sa ograni¢enjima klase
A.

/\ UPOZORENJE: Uredaji klase A namenjeni su za upotrebu

u industrijskom okruzenju. Zbog ometajucih faktora povezanih sa
snagom i zraCenjima, moze doci do poteskoca u obezbedivanju
elektromagnetne kompatibilnosti u drugim okruzenjima.

lako aparat postuje grani¢ne vrednosti emisije navedene u stan-
dardu, takvi aparati i dalje mogu da izazovu elektromagnetne smet-
nje u osetljivim postrojenjima i uredajima. Korisnik je odgovoran za
smetnje koje tokom rada nastanu usled elektri¢nog luka i duzan je
da preduzme odgovarajuce mere zastite. Pri tome korisnik posebno
treba da obrati paznju na sledece:

— mrezni, upravljacki, signalni i telekomunikacioni vodovi

— raCunari i drugi mikroprocesorski uredaji

— TV, radio i drugi aparati za reprodukovanje

— elektronska i elektricna bezbednosna oprema

— osobe sa pejsmejkerima i sluSnim aparatima

— uredaji za merenje i kalibraciju

— imunost na smetnje ostalih uredaja u blizini

— doba dana kada se poslovi obavljaju.

Da bi se smanijile Stetne emisije, preporucuje se:

— da se mrezni priklju¢ak opremi mreznim filterom

— da se aparat redovno odrzava i da uvek bude u dobrom stanju

— da kablovi za zavarivanje budu potpuno odmotani i postavljeni sto
je moguce viSe paralelno sa podom

— da se oprema i uredaji osetljivi na parazitno zracenje sto vise
udalje od podrucja rada ili da se oklope.
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® Pre pustanja u rad

B |zvadite sve delove iz pakovanja i proverite da li na aparatu za zavarivanje punjenom zicom ili
pojedina¢nim delovima ima ostecenja. Ako je to slu¢aj, nemojte koristiti aparat za zavarivanje
punjenom zicom. Obratite se proizvodacu preko navedene adrese servisa.

B Uklonite sve zastitne folije i ostalu transportnu ambalazu.

B Proverite potpunost isporuke.

® Montaza
® Montaza maske za zavarivanje

B Postavite tamno zavarivacko staklo @ sa natpisom okrenutim nagore u okvir maske
(pogledajte sl. C). Natpis na tamnom zavarivackom staklu sada mora da se vidi sa prednje
strane zastitne maske.

B Pomerite rucicu @ sa unutrasnje strane u odgovarajuci usek na maski za zavarivanje tako da se
uglavi (pogledajte sl. D).

@ Postavljanje punjene zice

A PAZNJA! Da biste izbegli rizik od elektricnog udara, povrede ili oStecenja, izvucite utikac
iz utiénice pre odrzavanja ili pripreme za rad.

@ NAPOM ENA: U zavisnosti od primene potrebne su razli€ite Zice za zavarivanje.

Sa ovim aparatom se mogu koristiti Zice za zavarivanje pre¢nika od 0,6 — 1,0 mm.

Kotur za dovod, zavarivacka mlaznica i poprecni presek zice moraju uvek biti medusobno uskladeni.
Aparat je prikladan za koture Zice najvece tezine od 1000 g.

B Odbravite i otvorite poklopac jedinice za dovod Zice III podizanjem zabravljivaca.

m  Odbravite kotur pritiskom drza¢a kotura 29] i okretanjem u suprotnom smeru kretanja kazaljke na
satu (pogledajte sl. F).

®  Skinite drzad kotura [29] podloSku sa osovine (pogledajte sl. F).

CD NAPOM ENA: Vodite ra¢una da kraj Zice ne spada i da se kotur automatski odmotava.
Kraj Zice smete da otpustite tek tokom montaze.

B Raspakujte kalem punjene Zice za zavarivanje "'l tako da se moze odmotavati bez prepreka.
Medutim, jo$ uvek nemojte da otpustate kraj zice (pogledajte sl. G).

m  Postavite kotur Zice na osovinu. Vodite ra¢una o tome da s rolna odmotava na strani uvodnika
Zice @ (pogledajte sl. G).

B Ponovo postavite podlosku i drza¢ rolne i zabravite ga pritiskanjem i okretanjem u smeru
kazaljke na satu (pogledajte sl. G).

m  Otpustite zavrtanj za podesavanje (%] i zakrenite ga nadole (pogledajte sl. H).

Okrenite jedinicu potisnog valjka 28] ha stranu (pogledaijte sl. I).

B Otpustite drza¢ dovodnog kotura [*=| okretanjem suprotno smeru kazaljke na satu i povlacenjem
ka napred (pogledajte sl. J).
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B Sa gornje strane dovodnog kotura proverite da li je navedena odgovarajuca debljina Zice.
Ako je neophodno, dovodnu rolnu preokrenite ili zamenite. Isporu¢ena Zica za zavarivanje

(@ 0,9 mm) mora se koristiti na dovodnom koturu 19] sa navedenom debljinom Zice @ 0,9 mm.
Zica se mora nalaziti u prednjem Zlebu!

Ponovo postavite drza¢ dovodnog kotura [°™] i Evrsto ga zategnite u smeru kazaljke na satu.
Skinite mlaznicu gorionika L2 odvrtanjem u smeru kazaljke na satu (pogledajte sl. K).

QOdvrnite zavarivacku mlaznicu @ (pogledaijte sl. K).
Sto je moguée ravnije izvadite paket creva @ iz aparata za zavarivanje (lezi na dnu).

Povucite kraj Zice sa ivice kalema (pogledajte sl. L).

Skratite kraj Zice makazama za Zicu ili bo¢nim sec¢icama da biste uklonili o$teceni savijeni kraj
zice (pogledajte sl. L).

CD NAPOM ENA: Zica mora biti stalno zategnuta kako bi se izbeglo otpustanje i odmota-

vanje! Preporucljivo je da radove uvek obavljate sa jo$ jednom osobom.

Provucite punjenu Zicu kroz uvodnik Zice @ (pogledajte sl. M)

[ |

m  Sprovedite zicu duz dovodne rolne L°li gurnite je u prihvat za Zicu (pogledajte sl. N).

B Zakrenite jedinicu potisnog valjka €2 u smeru dovodne rolne 19 (pogledaijte sl. O).

B Zakacite zavrtanj za podesavanje (4] (pogledajte sl. O).

B Zavrtnjem za pode$avanje podesite protivpritisak. Zica za zavarivanje treba da naleze izmedu
potisnog valjka i dovodnog kotura [!¥] u gornjoj vodici, bez prignjecenja (pogledajte sl. O).

®  Ukljucite aparat za zavarivanje preko glavnoa prekidaca IEF

m  Pritisnite taster na gorioniku H)

B Sada sistem za dovod Zice pomera Zicu za zavarivanje kroz paket creva @ i gorionik .

m Cim 1 -2 cm Zice izade iz grla gorionika [22], ponovo otpustite taster gorionika E (pogledajte
sl. P).

m  [skljucite aparat za zavarivanje na glavhom prekidacu.

B Ponovo navrtite zavarivaCku mlaznicu IE, Vodite raCuna da zavarivacka mlaznica @ odgovara

precniku zice za zavarivanje koju koristite (pogledajte sl. Q). U slu€aju isporu¢ene zavarivacke
Zice (@ 0,9 mm), mora se koristiti zavarivacka mlaznica sa oznakom 0,9 mm.
B Zavarivac¢ku mlaznicu E ponovo navrtite na grlo gorionika @ (pogledajte sl. R).

A PAZNJA! Da biste izbegli opasnost od strujnog udara, povrede ili ostecenja, izvucite
utika¢ iz uti¢nice pre radova odrzavanja ili pripreme za rad.

® Pustanje u rad

® Ukljucivanje i iskljucivanje aparata

B Aparat za zavarivanje ukljucujete i isklju€ujete na glavnom prekidacu E Ako aparat za zavari-
vanje necete koristiti duze vreme, izvucite kabl za napajanje iz zidne uti¢nice. Samo tada je aparat
u potpunosti bez struje.

® Podesavanje struje zavarivanja i dovoda zice

Regulatorom na prednjoj strani aparata za zavarivanje mozete podesiti debljinu materijala koji
zavarujete. Struja i dovod Zice biti automatski namesteni.

Preporuceni pre€nik zavarivacke zice za datu debljinu materijala
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Preénik Zice za zavarivanje Debljina radnog predmeta
0,6 mm 0,8-1,5 mm
0,8 mm 0,8-2,0 mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0 mm

Sledeca tabela prikazuje opseg struje zavarivanja u zavisnosti od izabranog podesavanja za debljinu
materijala:

Podesena debljina materijala Opseg struje zavarivanja
0,8 mm 20-45A
1,5 mm 45-60 A
2mm 75-90 A
2,5mm 90-110 A
3 mm 110-120 A

Zastita od preopterecenja

Aparat za zavarivanje zasticen je od toplotnog preopterec¢enja pomocu automatskog zastitnog

uredaja (termostata sa automatskim ponovnim uklju€ivanjem). Zastitni uredaj prekida strujno kolo

u slu¢aju preopterecenja i pali se Zuta kontrolna lampica zastite od preopterecenja L2 .

B U sluéaju aktiviranja zastitnog uredaja, saéekajte da se uredaj ohladi (oko 15 minuta). Cim se Zuta
kontrolna lampica zastite od preoptere¢enja ugasi, aparat je ponovo spreman za rad.

B Zastita napojnih vodova ka uti¢nicama mora da bude izvedena u skladu s propisima (VDE 0100).
Uti¢nice sa kontaktom za uzemljenje smeju imati zastitu od maks. 16 A (osigura¢ ili automatski
prekidac). Ako je snaga zastite veca, posledica mogu biti pozar na vodovima ili pozar na objektu.

Maska za zavarivanje

A OPASNOST PO ZDRAVLJ E! Ako ne koristite masku za zavarivanje, Stetni

UV zraci i toplota mogu ostetiti vase oci. Uvek koristite masku za zavarivanje dok zavarujete.

® Zavarivanje

A PAzNJA! OPASNOST OD OPEKOTINA! Zavareni radni predmeti

veoma su vruci, tako da mozete da se opecete. Uvek koristite kleSta za pomeranje zavarenih, vrelih
radnih predmeta.
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Nakon $to prikljucite aparat za zavarivanje na izvor napajanja postupite na slededi

nacin:

B Povezite kabl za masu sa stezaljkom za masu E sa radnim predmetom koji se zavaruje. Proverite
da li postoji dobar elektri¢ni kontakt.

B Na mestu zavarivanja radni predmet mora biti o¢i§¢en od rde i boje.

B |zaberite debljinu materijala preko regulatora .

®  UkljuCite uredaj.

B Masku za zavarivanje @ drzite ispred lica, a mlaznicu gorionika @ dovedite na mesto koje treba
zavariti na radnom predmetu.

B Pritisnite taster gorionika E da bi se formirao svetlosni luk. Dok svetlosni luk gori, aparat uvodi

Zicu u rastop.

m  Ako je varna tacka dovoljno velika, gorionik "] postepeno vodite duz Zeljene ivice. Razmak
izmedu mlaznice gorionika i radnog predmeta treba da bude $to kraci (nikada veci od 10 mm).

B Ako je potrebno, izvodite blago njihanje kako bi se rastop malo povecao.

®  Dubina prodiranja (koja odgovara dubini vara u materijalu) treba da bude $to je moguce veca,
ali rastop ne sme propasti kroz radni komad.

B Zgura se sme ukloniti iz Sava tek nakon hladenja. Za nastavak zavarivanja na prekinutom Savu:

Prvo uklonite zguru na mestu nastavka Sava.

® U Savnom spoju se pali svetlosni luk, dovodi do tacke spajanja, gde se pravilno topi, a zatim se
Sav nastavlja.

A OPREZ! Imajte na umu da gorionik uvek treba odloZiti na izolovanu podlogu nakon
zavarivanja.
B Aparat za zavarivanje uvek isklju€ite nakon zavrsetka zavarivanja i tokom pauza i izvucite mrezni
utikac iz utinice.

® |zrada sSavova

Povrsinski Savovi ili zavarivanje vodenjem
Gorionik se gura prema gore. Rezultat: Dubina prodiranja je manja, Sirina Sava veca, gusenica Sava
(vidljiva povrsina Sava zavarivanja) ravnija a tolerancija greSke spajanja (greSka u fuziji materijala) vec¢a.

Savno zavarivanije ili zavarivanje vuéenjem
Gorionik se vodi od Sava — zavara (slika S). Rezultat: Dubina prodiranja je veca, Sirina Sava manja,
gusenica $ava vi$a a tolerancija spajanja manja.

Zavareni spojevi
Postoje dve osnovne vrste spojeva u tehnologiji zavarivanja: Su¢eono (spoljni venac) i ugaono
(unutrasnji venac i preklapanje) zavarivanje.

Suceoni Savni spojevi

Kod suceonih Savnih spojeva debljine materijala do 2 mm, ivice koje se zavaruju postavljaju se
potpuno jedna na drugu. Kod vecih debljina treba odrzavati razmak od 0,5 do 4 mm. Idealni razmak
zavisi od materijala koji se zavaruje (aluminijum odnosno ¢elik), sastava materijala kao i od izabranog
nacina zavarivanja. Ovaj razmak treba utvrditi na probnom radnom predmetu.

Ravni su¢eoni Savni spojevi
Zavarivanje treba obavljati bez prekida i sa dovoljnom dubinom prodiranja, tako da je veoma vazna
dobra priprema. Na kvalitet rezultata zavarivanja utiCu: ja€ina struje, rastojanje izmedu ivica koje se
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zavaruju, nagib gorionika i odgovarajuéi pre¢nik Zice za zavarivanje. Sto je gorionik strmije postavljen
prema radnom predmetu, vecéa je dubina prodiranja i obrnuto.

Da bi se predvidele ili smanjile deformacije koje se mogu pojaviti tokom oévr§¢avanja materijala, radni
komad treba dobro fiksirati nekim mehanizmom. Treba izbegavati ukrucivanje zavarene strukture kako
bi se izbegli lomovi u varu. Ove tesko¢e se mogu smanijiti ako postoji moguénost okretanja radnog
komada tako da se zavarivanje moze izvesti u dva suprotna prolaza.

Zavareni spojevi na spoljasnjem uglu
Priprema je ovde veoma jednostavna (sl. T, U).

Medutim, ovo nije priklano za deblje materijale. U tom slu¢aju bolje je pripremiti spoj kao $to je prika-
zano u nastavku, u kom je ivica ploce iskoSena (sl. V).

\4 .
o

Ugaoni Savni spojevi
Ugaoni $av nastaje kada se radni komadi nalaze pod pravim uglom. Sav treba da ima oblik trougla sa
jednakim stranama i malim vencem (sl. W, X).
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Zavareni spojevi u unutrasnjem uglu
Priprema ovog zavarenog spoja je veoma jednostavna i izvodi se kod debljina do 5 mm. Dimenzija

,d“ mora biti svedena na minimum i u svakom slu¢aju mora biti manja od 2 mm (sl. W).
‘ d

Medutim, ovo nije priklano za deblje materijale. U tom slu€aju bolje je pripremiti spoj kao Sto je prika-
zano na slici V, u kom je ivica ploce iskosena.

Preklopljeni zavareni spojevi
NajceSc¢a predobrada je sa ravnim ivicama. Zavarivanje se moze obaviti normalnim ugaonim varnim

Savom. Oba radna komada moraju biti Sto bliza jedan drugom, kao $to je prikazano na slici Y.

Y

® Odrzavanje

B Redovno distite uredaj od prasine i prljavstine.
m  Cistite uredaj i pribor finom &etkom ili suvom krpom.

@ Zastita zivotne sredine i odlaganje
=/ NE BACAJTE ELEKTRICNE ALATKE U KUGNI OTPAD!

RECIKLIRANJE SIROVINA UMESTO ODLAGANJA OTPADA!
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Prema Evropskoj direktivi 2012/19/EU kori$¢eni elektriéni uredaji moraju se odvojeno sakupljati

i privoditi ekoloski prihvatljivom recikliranju. Simbol precrtane kante za smecée ozna¢ava da uredaj na
kraju korisnog veka upotrebe nije dozvoljeno bacati u kuéni otpad. Uredaj treba predati u prikupl-
jalistu otpada, reciklaznom dvoristu ili specijalizovanom preduzecéu. Vase neispravne uredaje ¢emo
odloziti besplatno. Osim toga su prodavac elektricne i elektronske opreme kao i prodavac prehram-
bene robe obavezni da preuzmu uredaj kupljen kod njih. LIDL Vam nudi opcije povrata direktno u fili-
jalama i na trzistima. Vracanje i odlaganje potpuno su besplatni za vas. Pri kupovini novog uredaja
imate pravo da besplatno vratite odgovarajucéi stari uredaj. Osim toga imate moguénost da nezavisno
od kupovine novog uredaja besplatno predate stare uredaje (najvise tri) kod kojih nijedna dimenzija ne
prelazi 25 cm. Molimo vas da pre vracanja obriSete sve licne podatke. Pre vra¢anja izvadite bate-

rije ili akumulatore iz starog uredaja koji nisu neodvojivi, odnosno sijalice koje se mogu skinuti bez
ostecenja i predajte ih na za to predvidenom sakupljaliStu otpada.

3 Baterije koje sadrze $tetne materije oznacene su sledec¢im simbolima koji upozora-
% vaju na zabranu odlaganja u kuéni otpad. Merodavne oznake za teSke metale su:
Cd = kadmijum, Hg = Ziva, Pb = olovo. Odnesite istroSene akumulatore na gradsku

ili opstinsku deponiju ili ih vratite svom prodavcu. Time ispunjavate svoje zakonske obaveze i dajete
vazan doprinos zastiti Zivotne sredine.

Pridrzavajte se oznaka na razli¢itim ambalaznim materijalima i po potrebi ih odvojeno
razvrstajte. Ambalazni materijali su oznaceni skra¢enicama (a) i ciframa (b) sa slede¢im
a znacenjem:1-7: plastike, 20-22: papir i karton, 80-98: kompozitni materijali.

® EU izjava o usaglasenosti

Mi,

C. M. C. GmbH Holding
Odgovorno lice:
Joachim Bettinger
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
Nemacka

izjavljujemo pod punom odgovorno$¢éu da proizvod
Inverter aparat za zavarivanje sa punjenom zZicom
Broj artikla: 2831

Godina proizvodnje: 2025/18

IAN: 472024 _2407

Model: PIFDS 120 B2

ispunjava najvaznije zahteve zastite definisane evropskim direktivama
Direktiva EU za elektri¢ne uredaje niskog napona
2014/35/EU

Direktiva EU o elektromagnetnoj kompatibilnosti
2014/30/EU

Direktiva RoHS

2011/65/EU+2015/863/EU

i njihovim izmenama.

Isklju¢ivo proizvodac je odgovoran za sastavljanje deklaracije o usaglasenosti.
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Predmet goreopisane izjave je u skladu sa odredbama Direktive 2011/65/EU Evropskog parlamenta
i Saveta od 8. juna 2011. godine o ograni¢enju upotrebe odredenih opasnih supstanci u elektri¢nim
i elektronskim uredajima.

Za vrednovanje usaglasenosti koriS¢eni su sledec¢i harmonizovani standardi:
EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2021

St. Ingbert, 01.10.2024.

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Strae 15
66386 St.ingbert
Tel. +49 6894 99897-50
Fax +49 6824 99897-29

i AL A —

u. p. Joachim Bettinger
- Obezbedenije kvaliteta -

® Napomene o garanciji i servisiranju
Garancija preduzec¢a C. M. C. GmbH Holding

Postovani korisnice, na ovaj uredaj imate trogodiSnju garanciju od dana kupovine. Ako proizvod ima
nedostataka, sleduju Vam zakonom zagarantovana prava u odnosu na prodavca. Vasa zakonska
prava nisu ograni¢ena dolenavedenom garancijom.

® Uslovi garancije

Garantni rok poc€inje danom kupovine. Molimo Vas da dobro Cuvate fiskalni iseCak. On je potreban
kao dokaz o kupovini.

AKo se u roku od tri godine od dana kupovine na proizvodu pojavi materijalni ili proizvodni nedosta-
tak, Va$ proizvod ¢e po nasoj proceni ili besplatno biti popravljen ili zamenjen novim. Da biste ostva-
rili ovo pravo po garanciji, potrebno je da prilozite pokvareni uredaj i dokaz o kupovini (fiskalni isecak)
uz kratak opis nedostatka i vremena njegovog nastanka.

Ako je kvar pokriven nasom garancijom, vrati¢emo Vam popravljen proizvod ili dati nov. Nakon po-
pravke ili zamene proizvoda ne pocinje novi garantni rok.

® Obim garancije

Ovaj uredaj je proizveden u skladu sa strogim standardima kvaliteta i pazljivo ispitan pre isporuke.
Garancija vazi za materijalne i proizvodne greske. Ova garancija ne pokriva delove proizvoda koji
podlezu uobi¢ajenom habanju i shodno tome se smatraju potrosSnim delovima, niti pokriva o$tecenja
lomljivih delova, npr. prekidace ili delove izradene od stakla.

Garancija ne vazi za proizvod koji je oStecen nepravilnom upotrebom ili odrzavanjem. Za pravilnu
upotrebu proizvoda potrebno je strogo se pridrzavati svih uputstava navedenih u priruéniku. Izbega-
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vajte upotrebu i rukovanje koji se ne savetuju u priru¢niku ili na koje se u priru¢niku upozorava.

Proizvod je namenjen iskljucivo za ku¢nu upotrebu, ne i za komercijalnu. Garancija ne vazi u slu¢aju
neprimerene i nepravilne upotrebe, nasilne upotrebe ili intervencija koje nije obavio ovlaséeni servis.

® Obrada garantnih zahteva

Kako bismo obezbedili brzu obradu Vaseg zahteva, pridrzavajte se slede¢ih napomena:

B Za sve upite molimo Vas da pripremite fiskalni ise€ak i broj artikla (npr. IAN) kao dokaz kupovine.

B Broj artikla nalazi se na natpisnoj plocici proizvoda, gravuri proizvoda, naslovnoj strani uputstva
(dole levo) ili na nalepnici na zadnjoj ili donjoj strani proizvoda.

B U sluéaju funkcionalnih ili drugih nedostataka, obratite se najpre dolenavedenom servisu telefon-
skim putem ili imejlom.

B Proizvod za koiji je utvrdeno da je u kvaru mozete uz priloZzeni dokaz o kupovini (fiskalni ise¢ak)
i opis nedostatka i naznake kada je on nastao da prosledite na dolenavedenu adresu servisa bez
troSkova postarine.

B Na adresi parkside-diy.com mozete pogledati i preuzeti ovaj i mnoge druge priru¢nike. Ovaj QR
kod vas direktno vodi na parkside-diy.com. Uno$enjem broja artikla (IAN) 472024_2407 pristu-
piéete uputstvima za upotrebu vaseg artikla.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

® Servis

Uvozi i stavlja u promet:
Lidl Srbija KD

Prva juzna radna 3,
22330 Nova Pazova,
Republika Srbija

Tel. 0800-300-199,
E-mail: kontakt@lidl.rs

Kako izjaviti reklamaciju?

Molimo Vas:

— da pozovete korisni¢ki servis: 0800-300-199
— posaljete e-mail na: kontakt@lidl.rs

— posetite najblizu Lidl prodavnicu.
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Da bismo osigurali najbrzu asistenciju, molimo da sacuvate fiskalni racun i date ga na uvid prilikom
izjavljivanja reklamacije.

Lidl i proizvoda¢ nisu u mogucnosti da garantuju obezbedivanje servisiranja i dostupnost rezervnih
delova nakon isteka garantog perioda/ perioda saobraznosti.

Ukoliko za tim bude potrebe, putem nase SluZbe za potroSace moZzete proveriti dostupnost rezervnih
delova i opcije za popravku. Hvala na razumevanju.

IAN 472024_2407

Imajte na umu da donja adresa nije adresa servisa. Prvo se obratite gore navedenom servisu.
Adresa: C. M. C. GmbH Holding, Katharina-Loth-Str. 15, DE-66386 St. Ingbert, NEMACKA
Narugdivanje rezervnih delova: www.ersatzteile.cmc-creative.de
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GARANCIJA | GARANTNI LIST

Naziv proizvoda:
Inverter aparat za zavarivanje punjenom
Zicom

Model:
PIFDS 120 B2

IAN / Serijski broj:
472024_2407

Proizvoda¢: C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert, NEMACKA

Davalac garancije-uvoznik: Lidl Srbija KD,
Prva juzna radna 3, 22330 Nova Pazova,
Republica Srbija, Tel. 0800-300-199,
E-Mail: kontakt@lidl.rs

Datum predaje robe potrosacu:
datum sa fiskalnog ra¢una

Uvozi i stavlja u promet: Lidl Srbija KD, Prva juzna radna 3,
22330 Nova Pazova, Republika Srbija, Tel. 0800-300-199, E-mail: kontakt@lidl.rs

Postovani,

Ovim putem Vas upoznajemo sa Vasim pravima

i obavezama koje proisti¢u iz Zakona o zastiti
potro$aca, a u pogledu ostvarivanja prava iz
garancije.

Ova garancija ni na koji nacin ne utice, niti
iskljuuje prava koja kupac ima u skladu sa
vazec¢im Zakonom o zastiti potro$aca po

osnovu zakonske odgovornosti prodavca za
nesaobraznost robe ugovoru koja traje 2 godine od
dana kada je roba predata kupcu.

Davalac garancije ovom izjavom preuzima obavezu
da kupcima svojih aparata, a pod uslovima
definisanim u ovoj izjavi, obezbedi:

- besplatno otklanjanje kvarova u garantnom roku,
koji bi nastali kod uobi¢ajene upotrebe ili zbog
greSaka u proizvodniji i materijalu, ili

- zamenu aparata, u garantnom roku predvidenim
ovom garancijskom izjavom, u sluc¢aju da opravka
nije moguca, ili

- ako otklanjanje kvara nije moguce, kupac ima
pravo da zahteva od prodavca povrat novca.

Ukupan rok garancije je *3 godine.
Garantni rok pocinje da vazi od datuma kupovine

proizvoda, odnosno od prijema istog od strane
kupca, a sto se dokazuije fiskalnim ra¢unom.

Garancija vazi na teritoriji Republike Srbije.

Kupac moze da izjavi reklamaciju usmeno u nekom
od prodajnih objekata Lidl Srbija KD, odnosno
telefonom, pisanim putem ili elektronskim putem
na kontakte kompanije Lidl Srbija KD, uz dostavu
fiskalnog rac¢una na uvid.

U cilju ispravnog funkcionisanja proizvod se koristi
u skladu sa njegovom namenom i Uputstvom za
upotrebu.

Na zahtev kupca, koji je izjavljen u garantnom roku,
prodavac ¢e izvrsiti otklanjanje kvarova i nedostataka
na proizvodu u roku predvidenom Zakonom.

Garantni uslovi:

Pre obra¢anja prodavcu za tehni¢ku pomo¢,
potrebno je proveriti ispravnost instalacije i ostalih
potrebnih uslova naznagenih u Uputstvu za
upotrebu.

Kupac je duzan da prodavcu preda sve
pripadajuce delove proizvoda koje je preuzeo
u trenutku kupovine.

Popravke u roku garancije:

Garancija vazi po€ev od dana kada je roba predata
kupcu, a na osnovu fiskalnog odsec¢ka. U istom
periodu davalac garancije, odnosno prodavac je

u obavezi da otkloni sve tehni¢ke kvarove bez
naknade, u zakonskom roku.

Garancija ne vazi u sledeé¢im sluc¢ajevima:

1. Ukoliko prodavcu uz aparat nije prilozen fiskalni
ra¢un sa datumom prodaje.

2. Ukoliko je kvar prouzrokovan udarom groma,
strujnim udarom ili sli¢nim delovanjem spoljne
sile na sam uredaj (pozar, poplava, naponski
udar...).

3. Ukoliko su nastali kvarovi i o$teéenja na uredaju
posledica delovanja spoljnih uticaja, kao
$to su: velika vlaga, previsoka i suvise niska
temperatura (pucanje cevi usled smrzavanja,
ostec¢enja gumenih delova, rdanje, itd.)

4. Ukoliko proizvod nije kori§¢en u skladu sa
Uputstvom za upotrebu.

5. Ukoliko je proizvod pokusalo da popravi tre¢e
neovlasceno lice.

6. Ukoliko proizvod nije kori§¢en u skladu sa
namenom.

7. Ukoliko je ¢is¢enje i odrzavanje uredaja uradeno
protivno Uputstvu za upotrebu.

8. Ukoliko je proizvod korisc¢en u profesionalne
svrhe.

Davalac garancije- uvoznik: Lidl Srbija KD, Prva juzna radna 3,
22330 Nova Pazova, Republika Srbija, Tel. 0800-300-199, E-mail: kontakt@lidl.rs
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® Tabelul pictogramelor utilizate

A

Atentie!
Cititi instructiunile de utilizare!

A AVERTIZARE

Se pot produce accidente grave
sau chiar mortale!

>

1~50Hz

Intrare retea; numar de faze,
precum si simbolul pentru curent
alternativ si valoarea masurata

a frecventei.

A

Atentie!
Pericol de electrocutare!

®

Indicatie importanta!

Simbolul adiacent al unui cos de
gunoi barat indica faptul ca acest
aparat face obiectul Directivei
2012/19/UE.

an

Eliminati in mod ecologic
ambalajul si aparatul!

Nu utilizati aparatul in aer liber si
nu il expuneti niciodata la ploaie!

i

Sudare autoprotejata cu sarma
fluxata

Socul electric de la electrodul de
sudura poate fi letal!

IP21S

Tip de protectie

Inspirarea fumului de sudura va
poate pune sanatatea in pericol.

ay

Gy

Produs din material reciclabil.

Scanteile de sudura pot provoca

Convertizor de frecventa static

I A
OB
W 0 explozie sau un incendiu. O monofazat-transformator-redresor
Radiatiile arcului electric pot dduna
?//} ochilor si pot provoca leziuni ale H Clasa de izolatie
i e pielii.
Campuirile electromagnetice pot
opri functionarea stimulatoarelor U2 Tensiune de lucru standardizata.
:? . cardiace.
i
Cea mai mare valoare masurata
Atentie, posibile pericole! I1ma)< a curentului de alimentare de la
retea
12 cea mai mare valoare masurata I Valoare efectiva a celui mai mare
max a curentului de sudare 1eff curent de alimentare de la retea
Valoare masurata a curentului de < <
| Clema de masa
2 sudare

Lampa de control pentru protectie
impotriva suprasolicitarii

Lampa de control conexiune
la retea
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Cea mai mare valoare nominala Cea mai mare valoare de masurare
oo e a timpului de sudare in modul G a timpului de sudare in modul

. " + i t
intermitent X' | continuu ON(max)

APARAT DE SUDURA CU INVERTOR SI SARMA PLINA PIFDS 120 B2

® Introducere

Felicitari!
A “!!Il V-ati decis in favoarea unui aparat de inalt3 calitate de la compania noastra. inainte

de prima punere in functiune, familiarizati-va cu modul de utilizare a produsului.
Cititi cu atentie urmatoarele instructiuni de utilizare si indicatiile de siguranta. Punerea in functiune
a acestui produs este permisd numai persoanelor instruite.

A NU SE LASA LA INDEMANA COPIILOR!
® Utilizarea conform destinatiei

Aparatul este adecvat pentru sudarea cu sarma in mediu auto-protector, in conditiile utilizarii unei
sarme corespunzatoare. Nu se utilizeaza niciun fel de gaz suplimentar. Gazul protector se gaseste in
forma pulverizata in firul metalic, se dirijeaza astfel direct in arcul electric si face astfel insensibil la
vant aparatul la lucrul in aer liber. Se pot utiliza numai electrozi filiformi adecvati pentru aparat. Parte
din utilizarea corespunzatoare face atat respectarea instructiunilor de siguranta, cét si a instructiunilor
de montare si de operare din manualul de utilizare.

Trebuie respectate cu strictete prevederile aplicabile de prevenire a accidentelor. Aparatul nu trebuie
folosit:

—n spatii insuficient ventilate,

—n atmosfera cu risc de explozie,

—in vederea dezghetarii conductelor,

—in apropierea persoanelor cu stimulatoare cardiace si

—in apropiere de materiale usor inflamabile.

Utilizati produsul doar conform descrierii si in scopurile indicate. Pastrati acest manual la loc sigur.
La transmiterea produsului unei alte persoane, inmanati si toate documentele aferente. Orice utilizare
care se abate de la utilizarea conform destinatiei este interzisa si potential periculoasa. Avariile rezul-
tate ca urmare a nerespectarii instructiunilor sau utilizarii gresite nu sunt acoperite de garantie si nu
constituie responsabilitatea producatorului. Acest aparat nu este destinat utilizarii in scopuri comerci-
ale. in cazul utilizarii in scopuri comerciale, garantia este anulata.

® Continutul pachetului

1 Aparat de sudura cu invertor si sarma plina PIFDS 120 B2

1 duza de arzator (premontata)

4 duze de sudare (1x 0,9 mm premontata; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)
1 ciocan pentru indepartarea zgurii cu perie de sarma

1 sarma @ 0,9 mm /450 g

1 masca de protectie la sudare

1 curea de transport

1 manual de utilizare
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Risc rezidual
Exista intotdeauna riscuri reziduale, chiar si in cazul utilizarii conforme a aparatului. Urmatoarele

pericole pot aparea in combinatie cu varianta constructiva si configuratia acestui aparat de sudura cu
sarma:

leziuni oculare provocate de lumina foarte puternica,

atingerea pieselor fierbinti ale aparatului sau a piesei de lucru (arsuri),

n cazul unor masuri de siguranta necorespunzatoare, pot avea loc accidente sau incendii din

cauza scanteilor sau particulelor de zgura,

m  Emisiile nocive de fum si gaze datorate lipsei de aer sau ventilatiei inadecvate in spatii inchise.

Reduceti riscul rezidual prin utilizarea cu atentie si in mod corespunzator a aparatului si respectarea
tuturor instructiunilor.i.A

HHEEHBEENEENENHEEEEEEHEEFEEREEERERNE

Descrierea pieselor

Capac pentru unitatea de avans pentru sarma
Curea de transport

Stecar

Cablul de masa cu clema de masa

intrerupétor principal PORNIT / OPRIT

Lampa de control conexiune la retea

Regulator rotativ pentru reglarea grosimii materialului
Lampa de control pentru protectie impotriva suprasolicitarii
Duza arzator

Arzator

Tasta arzator

Pachet de furtunuri

Duza de sudare (0,6 mm)

Duza de sudura (0,8 mm)

Duza de sudura (0,9 mm)

Duza de sudura (1,0 mm)

Rola de sarma de sudare (rola fir) @ 0,9 mm /450 g
Ciocan pentru indepartarea zgurii cu perie de sarma
Rola de avans

Corp scut

Geam de sudare intunecat

Maner

Masca de protectie la sudare dupa montaj

Clema de montaj

Mecanism de blocare pentru geamul de protectie
Manare montat

Surub de ajustare

Ansamblu rola presiune

Suport pentru rola

Suport pentru rola de avans

Ghidaj pentru sarma

Suport pentru sarma

Ajutaj pentru arzator
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® Date tehnice

Conexiune la retea: 230 V~ / 50 Hz (curent alternativ)
Curent de sudare |,: 20-120 A

Tensiune in circuit deschis U ;: 22V

Valoarea nominald maxima a curentului de retea: 1, _ 17,3 A

Valoarea efectiva a celui mai mare curent nominal: I, 11,3 A

Tambur de sarma de sudura max.: aprox. 1000 g

Diametrul tijei de sudura max.: 1,0 mm

Siguranta de protectie: 16 A

Grosimea recomandata a materialului: 0,8-3,0 mm

in cursul dezvoltérii ulterioare, pot fi efectuate modificari tehnice si de aspect, fari alté notificare.
Toate dimensiunile, observatiile si informatiile din aceste instructiuni de utilizare sunt furnizate fara
garantie. De aceea, nu vor fi valabile revendicarile facute in baza instructiunilor de utilizare.

® Instructiuni de siguranta

A Va rugam sa cititi cu atentie instructiunile de utilizare si sa

urmati instructiunile descrise. Familiarizati-va cu aparatul, utiliza-

rea corecta a acestuia si instructiunile de siguranta prin intermediul

prezentului manual de utilizare. Pe placuta de tip se gasesc toate

datele tehnice ale acestui aparat de sudura, informati-va cu privire

la caracteristicile tehnice ale acestui aparat.

W Lucrarile de reparatie si de intretinere trebuie realizate doar de
electricieni calificati.

M Folositi doar cablurile de sudura incluse in pachetul de livrare.

® n timpul functionarii, aparatul nu trebuie pozitionat direct l1anga
perete, nu trebuie acoperit sau pozitionat intre alte aparate, pen-
tru a asigura in permanenta circularea unei cantitati corespunza-
toare de aer prin fanta de aerisire. Asigurati-va ca aparatul este
conectat in mod corespunzator la reteaua de tensiune. Evitati
solicitarea prin intindere a cablului de alimentare. Scoateti steca-
rul din priza inainte de a muta aparatul in alt loc.

B Cand nu utilizati aparatul, opriti-l intotdeauna cu ajutorul comu-
tatorului PORNIRE/OPRIRE. Asezati suportul de electrozi pe
o suprafata izolata si luati electrozii din suport doar dupa o peri-
oada de racire de 15 minute.

m Aveti grija la starea cablurilor de sudare, la starea arzatorului,
precum si la starea clemelor de masa. Uzura de pe izolatie si de
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pe componentele conducatoare de curent pot genera pericole si
pot diminua calitatea operatiei de sudare.

B Sudarea cu arc electric genereaza scantei, particule de metal
topit si fum. In acest context, respectati urméatoarele: indepartati
de la locul in care se efectueaza lucrarile si din vecinatatea sa
imediata toate substantele si/sau materialele inflamabile.

W Asigurati ventilatia locului in care se efectueaza lucrarile.

® Nu sudati pe rezervoare, vase sau conducte care contin sau care
au continut lichide sau gaze inflamabile.

/\ AVERTIZARE! Evitati orice contact direct cu circuitul de
sudura. Tensiunea la functionarea in gol dintre clestele electro-
dului si clema de masa poate fi periculoasa; exista pericolul unui
soc electric.

® Nu depozitati aparatul in atmosfera umeda sau uda, sau in con-
ditii de ploaie. In acest context este valabild clasa de protectie
IP21S.

W Protejati ochii cu geamurile de protectie destinate in acest scop
(grad DIN 9-10), pe care le fixati pe masca de sudare livrata.
Utilizati manusi si imbracaminte de protectie uscata, care nu pre-
zinta urme de ulei si grasimi, pentru a proteja pielea impotriva
radiatiei ultraviolete a arcului electric.

/\ AVERTIZARE! Nu utilizati sursa de curent de sudare pentru
dezghetarea conductelor.

Va rugam sa retineti:

B Radiatia arcului electric poate afecta ochii si poate provoca
arsuri la nivelul pielii.

W Sudarea cu arc electric genereaza scantei si picaturi de metal
topit, piesa sudata incepe sa devina incandescenta si raméane
relativ mult timp foarte fierbinte. Prin urmare, nu atingeti piesa cu
mainile goale.

W La sudarea cu arc electric se degaja vapori periculosi pentru
sanatate. Aveti grija, pe cat posibil, sa nu inhalati acesti vapori.

® Protejati-va impotriva efectelor periculoase ale arcului electric
si tineti la o distanta de aproximativ 2 m fata de arcul electric
persoanele care nu participa la efectuarea lucrarilor.
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/\ ATENTIE!

m in functie de conditiile de retea la punctul de conexiune, in timpul
exploatarii aparatului de sudura se pot produce perturbatii la ali-
mentarea cu tensiune a altor consumatori. in cazul unor neldmu-
riri, adresati-va societatii dumneavoastra de alimentare cu energie.

m in timpul exploatarii aparatului de sudurd, se pot produce ano-
malii in functionarea altor aparate, de exemplu, aparate auditive,
stimulatoare cardiace, s.a.m.d.

® Surse de pericol in timpul sudarii cu arc electric

La sudarea cu arc electric rezulta o serie de surse de pericole.
Astfel, este extrem de important pentru sudor sa respecte regulile
urmatoare, pentru a nu se pune pe sine si alte persoane in pericol
si pentru a evita vatamarea persoanelor si avarierea aparatului.

W Permiteti efectuarea lucrarilor pe partea de alimentare cu tensi-
une de la retea, de exemplu, la cabluri, conectori, prize, s.a.m.d.,
numai de catre personal de specialitate, calificat in domeniul
electric, in conformitate cu prescriptiile nationale si locale.

m in cazul unor accidente, separati imediat de la tensiunea de retea
aparatul de sudura.

W Daca apar tensiuni electrice de contact, dezactivati imediat apa-
ratul si solicitati verificarea sa de catre personal de specialitate,
calificat in domeniul electric.

W Pe partea de curent de sudare, aveti intotdeauna grija la asigura-
rea unor contacte electrice corespunzatoare.

W La sudare, purtati intotdeauna pe ambele maini manusi cu pro-
prietati izolatoare. Acestea protejeaza impotriva socurilor elec-
trice (tensiunea de functionare in gol a circuitului curentului de
sudare), impotriva radiatiei periculoase (caldura si radiatie UV),
precum si impotriva picaturilor de metal si zgura incinse.

B Purtati incaltaminte solida, cu proprietéti izolatoare. Incaltdmin-
tea trebuie sa izoleze si in cazul umiditatii. Nu este adecvata
incaltamintea decupata, deoarece picaturile de metal incins care
cad pot provoca arsuri.
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Purtati imbracaminte de protectie adecvata, nu purtati piese de
imbracaminte din material sintetic.

Nu priviti cu ochii neprotejati in arcul electric, utilizati numai
masca de sudare, cu geam de protectie corespunzator, in con-
formitate cu DIN. Pe langa radiatia de lumina si caldura, care
provoaca orbire, respectiv arsuri, arcul electric emite si radiatii
UV. in cazul unei protectii insuficiente, aceast radiatia ultravi-
oleta invizibila provoaca abia cateva ore mai tarziu o inflamare
perceptibild, extrem de dureroasi a conjunctivei. in plus, radia-
tia UV provoaca pe zonele neprotejate ale corpului arsuri similare
celor provocate de radiatia solara.

Si persoanele sau personalul auxiliar care se gaseste in apropi-
erea arcului electric trebuie sa fie instruite cu privire la pericole
si trebuie sa fie echipate cu mijloacele de protectie necesare.
Daca este necesar, dispuneti panouri de protectie.

La sudare, in special in spatiile de dimensiuni reduse, se asigura
a alimentare suficienta cu aer proaspat, deoarece se formeaza
fum si gaze toxice.

Pe recipientele in care se depoziteaza gaze, combustibili, uleiuri
minerale sau fluide similare — chiar daca s-au golit cu mult timp
inainte — nu este permisa efectuarea operatiilor de sudare, deoa-
rece din cauza reziduurilor fluidelor respective exista pericol de
explozie.

in spatii cu risc de incendiu si de explozie se aplica prescriptii
speciale.

imbinérile prin sudura, care se supun unor solicitdri extreme

si trebuie sa indeplineasca anumite cerinte de siguranta, se

pot efectua numai de catre sudori special calificati si verificati.
Exemple in acest sens sunt recipientele sub presiune, sinele de
rulare, cuplajele de remorcare, s.a.m.d.

A ATENTIE! Conectati intotdeauna borna de masa cat mai
aproape posibil de punctul de sudura, astfel incat curentul de
sudura sa parcurga cea mai scurta cale posibila de la electrod la

borna de masa. Nu conectati niciodata clema de masa la carcasa

aparatului de sudura! Nu conectati niciodata clema de masa la
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componentele legate la paméant care sunt la distanta fata de piesa,

de ex., la o conducta de ap4 aflatd intr-un alt colt al incintei. in caz

contrar, sistemul conductorului de protectie al incaperii in care

sudati ar putea fi deteriorat.

B Nu utilizati in atmosfera umeda aparatul de sudura.

B Amplasati numai pe un loc plan aparatul de sudura.

® Nu utilizati in conditii de ploaie aparatul de sudura.

W lesirea este masurata la o temperatura ambianta de 20 °C si
timpul de sudura poate scadea la temperaturi mai mari.

/\ Pericol de electrocutare:
Socul electric de la un electrod de sudura poate fi letal. Nu sudati in
conditii de ploaie sau de ninsoare. Purtati manusi izolante uscate.

Nu atingeti electrodul fara a purta echipament de protectie. Nu pur-
tati manusi umede sau deteriorate. Protejati-va de socuri electrice
prin izolarea impotriva piesei de lucru. Nu deschideti carcasa dis-
pozitivului.

Pericol din cauza vaporilor de sudura:

Inspirarea fumului de sudura poate pune sanatatea in pericol.
Nu inhalati fumul. Utilizati dispozitivul in spatii deschise. Aerisiti
zona de lucru pentru a indeparta fumul.

Pericol de scantei de sudura:

Scanteile de sudura pot provoca o explozie sau un incendiu. inde-
partati materialele inflamabile de zona de lucru. Nu sudati langa
substantele inflamabile. Scanteile de sudura pot provoca incendii.
Asigurati-va ca este disponibil un extinctor in apropiere si desem-
nati o persoana care sa il poata folosi imediat. Nu sudati pe butoaie
sau alte containere inchise.

Pericol din cauza scéanteilor de arc electric:

Radiatiile arcului electric pot dauna ochilor si pot provoca leziuni
ale pielii. Purtati casca de siguranta si ochelarii de siguranta. Purtati
antifoane si asigurati-va ca pielea nu este expusa. Purtati casca de
protectie pentru sudura si acordati atentie setarii corecte a filtrului.
Purtati echipament individual de protectie.
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Expunerea la campuri electromagnetice:

Curentul electric de sudura genereaza campuri electromagnetice.
A nu se utiliza in apropierea implanturilor medicale. Nu infasurati
niciodata cablurile de sudura in jurul corpului. Tineti cablurile de
sudura grupate.

® Instructiuni de siguranta specifice pentru scuturile
de sudura

W Asigurati-va intotdeauna, inainte de a incepe lucrarile de sudura,
de buna functionare a mastii de sudura, folosind o sursa puter-
nica de lumina (de ex. o bricheta).

m Discul de protectie poate fi deteriorat de fragmentele expulzate in
timpul sudurii. Inlocuiti imediat vizierele de protectie deteriorate
sau zgariate.

® inlocuiti imediat componentele deteriorate sau foarte murdare,
respectiv cele stropite cu fragmente expulzate in timpul sudurii.

W Aparatul poate fi utilizat numai de catre persoane cu varsta de
peste 16 ani. Au implinit varsta legala.

W Familiarizati-va cu indicatiile de siguranta pentru sudura. Res-
pectati in acest context si indicatiile de siguranta ale aparatului
dumneavoastra de sudura.

m Utilizati intotdeauna masca de sudura atunci cand sudati. in cazul
in care nu o utilizati, puteti suferi leziuni grave la nivelul retinei.

® n timpul operatiunii de sudurs, purtati intotdeauna haine de pro-
tectie.

® Nu folositi niciodata masca de sudura fara viziera de protectie,
deoarece acest lucru poate duce la deteriorarea unitatii optice.
Exista pericol de leziuni la nivelul ochilor!

B Pentru rezultate bune si o munca fara efort, inlocuiti discul de
protectie in mod corespunzator.

® Mediu cu risc electric crescut

La sudarea in medii cu pericol electric ridicat trebuie respectate
urmatoarele instructiuni de siguranta.
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Medii cu pericol electric ridicat pot fi intalnite, de exemplu:

® Tn locuri de munca in care spatiul de miscare este ingradit,
astfel incat sudorul lucreaza intr-o pozitie constransa (de ex.:
in genunchi, sezand, culcat) si atinge piese conductoare de elec-
tricitate;

m n spatii de lucru care sunt limitate total sau partial din punct de
vedere al conductivitatii electrice si in care exista un pericol ridi-
cat din cauza atingerii evitabile sau accidentale de catre sudor;

® in spatii de lucru ude, umede sau fierbinti, in care umidita-
tea aerului sau transpiratia reduce considerabil rezistenta pielii
umane si proprietatile izolatoare sau echipamentul de protectie.

O scara metalica sau o schela pot crea, de asemenea, un mediu cu
pericol electric ridicat.

Intr-un astfel de mediu este recomandati utilizarea de straturi de
baza si intermediare izolante, de asemenea purtarea de manusi cu
manseta si caschete din piele sau alte materiale izolante, pentru

a izola corpul fata de sol. Sursa de curent de sudura trebuie sa se
afle in afara zonei de lucru, respectiv a suprafetelor conductoare de
electricitate si in afara razei de actiune a sudorului.

O protectie suplimentara in cazul unui soc electric din cauza retelei
de curent in caz de defectiune poate fi prevazuta prin utilizarea unui
intrerupator de protectie la curenti reziduali, care functioneaza la un
curent de scurgere nu mai mare de 30 mA si care alimenteaza toate
dispozitivele alimentate de la retea situate in apropiere. Intrerupa-
torul de protectie la curenti reziduali trebuie sa fie adecvat pentru
toate tipurile de curent.

Mijloacele pentru intreruperea electrica rapida a sursei de curent
pentru sudura sau a circuitului de curent pentru sudura (de ex. un
dispozitiv de oprire de urgenta) trebuie sa fie usor accesibile. La uti-
lizarea de aparate de sudura in conditii periculoase din punct de
vedere electric, tensiunea de iesire a aparatului de sudura la functi-
onarea in gol nu trebuie sa fie mai mare de 113 V (valoare maxima).
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Din cauza tensiunii sale de iesire, nu este permisa utilizarea in astfel
de cazuri a acestui aparat de sudura.

® Sudarea in spatii restranse

La sudarea in spatii inguste, gazele toxice pot reprezenta un pericol
(pericol de sufocare).

Se poate suda in spatii inguste numai daca in imediata apropiere se
afla persoane instruite, care pot interveni in caz de urgenté. in astfel
de cazuri, inainte de inceperea procesului de sudare trebuie efectu-
ata o evaluare de catre un expert, pentru a determina ce etape sunt
necesare pentru a asigura securitatea muncii si ce masuri de preca-
utie trebuie luate in timpul procedurii efective de sudare.

® Suma tensiunilor in circuit deschis

Daca functioneaza simultan mai mult de o sursa de curent de
sudura, tensiunile de functionare in gol ale acestora se pot insuma
si pot duce la un pericol electric mai ridicat. Sursele de curent de
sudare trebuie sa fie racordate astfel incat acest pericol este mini-
mizat. Sursele de curent pentru sudura cu unitatile lor de comanda
si conexiunile lor separate trebuie sa fie marcate clar pentru a putea
recunoaste carui circuit electric de sudura apartin.

® Utilizarea hamului de umar

Nu este permisa sudarea atunci cand sursa de curent pentru
sudura sau dispozitivul de avans al sarmei sunt purtate, de ex. cu
O curea de umar.

Astfel, se urmareste evitarea:

® Riscului de pierdere a echilibrului la tragerea cablurilor conectate
sau furtunurilor racordate

W Pericolului crescut al unui soc electric deoarece sudorul vine in
contact cu pamantul atunci cand foloseste o sursa de curent
de sudare de clasa |, a carei carcasa este legata la pamant prin
conductorul sau de protectie.
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® imbriacaminte de protectie

® in timpul efectuarii activitatii sudorul trebuie si poarte imbraca-
minte de protectie sau echipamente de protectie a fetei cores-
punzatoare, pentru a fi protejat de radiatii si arsuri. Trebuie
respectati urmatorii pasi:

- Purtati imbracaminte de protectie inainte de a incepe lucrarile
de sudura.

— Purtati manusi.

— Deschideti fereastra pentru a asigura ventilarea.

— Purtati ochelari de protectie.

B Purtati manusi dintr-un material adecvat (piele) pe ambele maini.
Trebuie sa dispuneti de un echipament de protectie in stare ire-
prosabila.

W Pot fi purtate anumite sorturi pentru a proteja hainele de scantei
si arsuri. Cand tipul de activitate cere asta, de exemplu sudarea
unui obiect care se afla deasupra capului, este necesara purtarea
unui costum de protectie si a unei casti de protectie.

® Protectie impotriva radiatiilor si arsurilor

B La locul de efectuare a lucrarilor, avertizati persoanele despre
pericolul de vatamare a ochilor prin intermediul unui indicator pe
care scrie ,,Precautie! Nu priviti catre flama!”. Spatiile de lucru
trebuie izolate, pe cat posibil, in asa fel incat persoanele din
apropiere sa fie in siguranta. Persoanele neautorizate sunt inde-
partate din zona de lucru.

® in vecinitatea imediata a locului de munca stationar, zidurile
nu trebuie sa fie de o culoare deschisa sau lucioase. Ferestrele
trebuie modificate pentru a nu permite trecerea sau reflectarea
radiatiilor cel putin pana la inaltimea capului, de exemplu prin
intermediul anumitor vopsele.

® Clasificarea dispozitivelor CEM

Conform standardului IEC 60974-10 este vorba aici de un aparat
de sudura cu compatibilitate electromagnetica clasa A. Aparatele
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din clasa A sunt aparate care se preteaza pentru utilizarea in toate
domeniile cu exceptia spatiului de locuit si a domeniilor care sunt
conectate direct la reteaua de alimentare de joasa tensiune, care
alimenteaza (si) cladirea de locuit. Aparatele din clasa A trebuie sa
respecte valorile limita ale clasei A.

/\ AVERTIZARE: Dispozitivele din clasa A sunt destinate func-

tionarii intr-un mediu industrial. Din cauza interferentelor legate de

performanta, dar si a celor radiate, pot aparea dificultati la asigura-

rea compatibilitatii electromagnetice in alte medii.

Chiar daca aparatul respecta valorile limita ale emisiilor conform

standardului, aparatele corespunzatoare pot provoca totusi interfe-

rente electromagnetice la instalatii si aparate sensibile. Utilizatorul

este responsabil pentru defectiunile aparute din cauza arcului elec-

tric survenite in timpul lucrarilor si trebuie sa ia masuri de protectie

corespunzatoare. Utilizatorul trebuie sa acorde o atentie deosebita

acestui aspect:

— cablurile de retea, cablurile de comanda, cablurile de semnal si
cablurile de telecomunicatii

— calculatoarele si alte aparate comandate prin microprocesoare

— aparatele TV, radio si alte aparate de redare

— dispozitivele electronice si electrice de siguranta

— persoanele cu stimulatoare cardiace sau cu aparate auditive

— dispozitivele de masurare si calibrare

- rezistenta la perturbatii a altor dispozitive din apropiere

— ora la care se efectueaza lucrarile.

Pentru reducerea posibilitatii de aparitie a radiatiilor care provoaca

interferente, se recomanda urmatoarele:

— echiparea cu conexiunii la retea cu un filtru de retea

— intretinerea periodica si pastrarea intr-o stare buna a aparatului

— cablurile de sudura trebuie desfasurate independent si acolo unde
este posibil sa fie paralele la nivelul podelei

- Dispozitivele si sistemele cu risc de radiatii de interferenta trebuie
indepartate din zona de lucru sau protejate, daca este posibil.
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® inainte de punerea in functiune

B Scoateti din ambalaj toate componentele si verificati daca aparatul de sudura cu sarma sau com-
ponentele individuale prezinta deteriorari. intr-un astfel de caz, nu utilizati aparatul de sudura cu
sarma. Contactati producatorul la adresa de service indicata.

Tndepértati toate foliile de protectie si celelalte ambalaje de transport.

Verificati daca livrarea este completa.

Montaj

Montarea mastii de protectie la sudare

Asezati geamul de sudare intunecat @ cu inscriptia in sus, in corpul scutului (vezi fig. C).
Inscriptia geamului de sudare intunecat @ trebuie sa fie acum vizibila de pe partea frontala

a mastii de protectie.

®  impingeti dinspre interior manerul @ n degajarea corespunzatoare a corpului mastii, pana cand
se blocheaza (vezi fig. D).

® Introduceti sarma tubulara

A ATENTIE! Pentru a evita riscul de electrocutare, ranire sau deteriorare, deconectati
stecherul de la priza de retea inainte de a efectua orice lucrari de intretinere sau pregatitoare.

CD NOTA: in functie de aplicatie, sunt necesare sarme de sudare diferite. Cu acest aparat se
pot utiliza sérme de sudare cu un diametru de 0,6 — 1,0 mm.

Rola de avans, duza de sudare si diametrul séarmei trebuie sa corespunda reciproc. Aparatul este
adecvat pentru role de séarma cu o greutate de maxim 1.000 g.

m  Deblocati si deschideti capacul pentru unitatea de avans pentru sarma |I| prin apasarea in sus
a sistemului de inchidere.

B Deblocati unitatea cu role prin apasarea suportului rolei si rotirea acestuia in sensul invers
acelor de ceasornic (a se vedea Fig. F).

B Scoateti suportul rolei si saiba de pe arbore (a se vedea Fig. F).

CD NOTA: Aveti grija sa nu se desprinsa capatul sdrmei si astfel, sa se desfasoare de la sine
rola. Capatul rolei se poate desprinde abia in timpul montarii.

m  Despachetati complet rola de sérma de sudare , in asa fel incat aceasta sa se poata rula fara
restrictii. Nu desprindeti inca capatul sarmei (vezi Fig. G).

B Asezati pe ax rola de sarma. Aveti grija ca rola de sarma sa se desfasoare pe partea ghidajului
pentru sarma [°1l (vezi Fig. G).

®  Tnlocuiti saiba si suportul rolei si blocati-le prin apasare si rotire in sensul acelor de ceasornic
(vezi Fig. G).

B Slabiti si rabatati in jos surubul de ajustare [£1] (vezi fig. H).

Rotiti inspre lateral ansamblul rolei de presiune (£l (vezi fig. |).

m  Desprindeti prin rotire in sens opus sensului acelor de ceasornic si trageti spre inainte suportul
rolei de avans (vezi fig. J).
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Verificati daca pe partea superioara a rolei de avans , este specificata grosimea de sarma
corespunzitoare. in cazul in care este necesar, trebuie risuciti sau inlocuita rola de avans.
Rola de sudare furnizata (@ 0,9 mm) trebuie utilizata in rola de avans 19 cu grosimea de sarma
specificata, de @ 0,9 mm. Sarma trebuie sa se gaseasca in canalul frontal!

Asezati la loc si strangeti in sensul acelor de ceasornic suportul rolei de avans .

inlaturati duza arz&torului rin rotirea in sens antiorar (vezi fig. K).

Desurubati duza de sudare @ (vezi fig. K).

Dirijati (asezati pe sol), pe cét posibil, in linie dreapta de la aparatul de sudura pachetul de
furtunuri 241

Scoateti de pe marginea rolei capatul sarmei (vezi fig. L).

Cu o foarfeca pentru sdrma sau cu un cleste de taiat sdrme, scurtati capatul sarmei, pentru
a indeparta capatul indoit deteriorat al séarmei / indoit (vezi fig. L).

-
@ NOTA: Sarma trebuie mentinuta in permanenta in stare tensionata, pentru a evita desprin-
derea sau desfasurarea! Prin urmare, se recomanda efectuarea operatiunii cu ajutorul unei a doua
persoane.

impingeti sarma prin ghidajul sau @ (vezi Fig. M)

Ghidati sarma de-a lungul rolei de avans ["Y si apoi impingeti-o in suportul pentru sarma @
(vezi Fig. N).

Rabatati ansambilul rolei de presiune @ inspre rola de avans "% (vezi Fig. O).

Pozitionati surubul de ajustare (4] (vezi Fig. O).

Cu surubul de ajustare, reglati contrapresiunea. Sarma de sudare trebuie sa fie asezata fix intre
rola de presiune si rola de avans , n ghidajul superior, fara a fi strivita (vezi Fig. O).

Activati aparatul de sudura de la intrerupatorul principal E

Actionati tasta arzatorului "_.

Sistemul de avans al sdrmei impinge acum sarma de sudare prin pachetul de furtunuri @ si prin
arzator .

De indata ce firul iese la 1-2 cm de ajutajul arzatorului @ eliberati butonul arzatorului E

(vezi Fig. P).

Dezactivati la loc aparatul de sudura.

insurubati din nou duza de sudare IE’ Aveti grija ca duza de sudare IE’ sa corespunda cu dia-
metrul sdrmei de sudare utilizate (vezi Fig. Q). Pentru sédrma de sudare livrata (@ 0,9 mm) trebuie
utilizata duza de sudare cu marcajul 0,9 mm.

insurubati din nou duza arzatorului @ pe ajutajul arzatorului @ (vezi fig. R).

A ATENTIE! Pentru a evita riscul de electrocutare, ranire sau deteriorare, deconectati
stecherul de la priza inainte de a efectua orice lucrari de intretinere sau pregatitoare.

Punerea in functiune
Pornirea si oprirea dispozitivului
Activati si dezactivati aparatul de sudura de la intrerupatorul principal @ Daca nu utilizati pe ter-

men lung aparatul de sudura, trageti din priza conectorul de retea. Numai in aceste conditii apara-
tul este complet scos de sub tensiune.
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® Setarea curentului de sudare si a alimentarii cu sarma

Cu comutatorul rotativ | 7 | de pe partea frontala a aparatului de sudura se poate regla grosimea mate-
rialului de sudat. Curentul si avansul sarmei sunt reglate in mod automat.

Diametrul recomandat al tijei de sudura pentru o anumita grosime a materialului:

Diametrul tijei de sudura Grosimea piesei de prelucrat
0,6 mm 0,8-1,5 mm
0,8 mm 0,8-2,0 mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1.0-3.0 mm

Tabelul urmator prezinta intervalul de curent electric pentru sudura in functie de setarea selectata
pentru grosimea materialului:

Setati grosimea materialului Intervalul curentului de sudare
0,8 mm 20-45A
1,5 mm 45-60 A
2 mm 75-90 A
2,5mm 90-110 A
3 mm 110-120 A

Protectie la suprasarcina

Aparatul de sudura este protejat impotriva suprasolicitarii termice, prin intermediul unui dispozitiv

automat de protectie (termostat cu reactivare automata). in cazul suprasolicitarii, dispozitivul de pro-

tectie intrerupe circuitul de curent si se aprinde lampa galbena de control pentru protectia impotriva

suprasolicitarii L2 1.

B Dupa activarea dispozitivului de protectie, lasati sa se raceasca aparatul (aproximativ 15 minute).
Imediat ce se stinge lampa galbena pentru protectia impotriva suprasolicitarii , aparatul este
din nou in stare de disponibilitate de functionare.

m  Siguranta cablurilor de alimentare ale prizelor de retea trebuie sa corespunda prevederilor
(VDE 0100). Prizele cu contact de impamantare pot fi protejate cu maximum 16 A (sigurante
sau intrerupatoare). Sigurantele mai mari pot duce la incendii ale cablurilor sau la deteriorarea
cladirilor.
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Masca de protectie la sudare

APERICOL PENTRU SANATATE! aca nu utiizati soutul de sudura,

razele UV nocive si caldura emisa de arc va pot rani ochii. Utilizati intotdeauna scutul de sudura
atunci cand sudati.

® Sudura

A ATENTIE!PERICOL DE ARDERE! Piesele de prelucrat sudate sunt

foarte fierbinti si va pot arde. Utilizati intotdeauna un cleste pentru a deplasa piesele sudate, fierbinti.

Dupa ce ati conectat electric dispozitivul de sudura, procedati dupa cum urmeaza:
m  Conectati cablul de masa cu clema de masa L=, cu piesa care urmeaza a se suda. Asigurati-va
ca exista un contact electric corespunzator.

in locul in care urmeaza a se realiza sudura, trebuie indepartats de pe piesa rugina si vopseaua.

Selectati grosimea materialului cu regulatorul rotativ .

Activati aparatul.

Tineti in fata fetei masca de protectie la sudare @ si dirijati duza arzatorului @ n locul de pe

piesa in care urmeaza a se suda.

Actionati tasta arzatorului E pentru a genera un arc electric. Atunci cand arcul electric arde,

aparatul alimenteaza cu sarma baia de sudura.

m  Daca lentila de sudare este suficient de mare, arzatorul "*] se dirijeaza lent de-a lungul muchiei
dorite. Distanta dintre duza arzatorului si piesa ar trebui sa fie cat se poate de scurta (in niciun
caz mai mare de 10 mm).

B Dupa caz, balansati usor, pentru a mari putin baia de sudura.

B Profunzimea de patrundere (corespunde profunzimii cusaturii de sudura din material) ar trebui sa
fie suficient de adanca, insa nu ar trebui sa strapunga piesa.

B Zgura se poate indeparta abia dupa racirea cordonului. Pentru a continua sudarea pe un cordon
intrerupt:

B Mai intai indepartati zgura din locul de inserare.

B Arcul electric se aprinde in rostul cusaturii, se dirijeaza inspre locul de continuare, se topeste in
mod corespunzator acolo si ulterior se continua cusatura de sudura.

A ATENTIE! Va rugam sa retineti ca torta trebuie asezata intotdeauna pe o tava izolata
dupa sudare.
m  Dezactivati intotdeauna aparatul de sudura dupa incheierea operatiilor de sudare si in timpul
pauzelor, si trageti intotdeauna din priza conectorul de retea.

® Crearea cusaturii de sudura

Sudare prin imbinare sau cap la cap

Arzatorul se impinge inspre inainte. Rezultat: profunzimea de patrundere este mai mica, latimea cusa-
turii este mai mare, cordonul superior al cusaturii (suprafata vizibila a cusaturii de sudura) este mai
plat si toleranta defectelor de aliere (defecte la topirea materialului) este mai mare.

Sudare de rezistenta sau sudare prin tragere

Arzatorul se retrage de pe cusatura de sudura (fig. S). Rezultat: profunzime de patrundere mai mare,
cordon superior al cusaturii mai inalt si toleranta defectelor de aliere mai mica.
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imbinari sudate
Exista doua tipuri de baza de imbinare in tehnologia de sudare: imbinare prin sudare cap la cap (colt
exterior) si imbinare prin cusatura de colt (colt interior si suprapunere).

imbinari sudate cap la cap

n cazul imbindrilor prin sudare cap la cap pani la o grosime de 2 mm, muchiile de sudare se apropie
reciproc complet. Pentru o grosime mai mare, trebuie selectata o distanta de 0,5-4 mm. Distanta
ideala depinde de materialul sudat (aluminiu, resp. otel), de structura materialului, precum si de tipul
de sudare selectat. Aceasta distanta trebuie determinata pe o piesa de proba.

imbinari cap la cap plate

Sudurile ar trebui efectuate fara intrerupere si cu o profunzime de patrundere suficienta, astfel este
extrem de importanta o buna pregatire. Calitatea sudarii este influentata de: intensitatea curentului,
distanta intre muchiile de sudare, inclinatia arzatorului si diametrul corespunzator al sarmei de sudare.
Cu cét se tine arzatorul mai inclinat fata de piesa, cu atat mai mare este profunzimea de patrundere si
invers.

S

Pentru a preveni sau pentru a reduce deformarile care pot aparea in timpul intaririi materialului, este
importanta fixarea pieselor cu un dispozitiv. Trebuie evitata intepenirea structurii sudate, pentru

a evita ruperi ale sudurii. Aceste dificultati se pot reduce daca exista posibilitatea de a roti piesa in
asa fel, incat sa se poata efectua prin doua treceri opuse sudura.

Imbinari sudate pe coltul exterior
Prepararea acestui tip este foarte simpla (Fig. T, U).

in cazul materialelor mai rezistente acest tip de sudare nu mai este insa practic. In acest caz este mai
bine daca se pregateste o imbinare asa cum este ilustrat mai jos, la care se teseste muchia unei placi

(fig. V).
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4

imbinari sudate in fileu
O cusatura de colt se realizeaza prin pozitionarea pieselor in pozitie perpendiculara una fata de cea-
lalta. Cusatura trebuie sa aiba forma unui triunghi cu laturi egale si o usoara concavitate. (fig. W, X).

imbinari sudate in coltul interior
Pregatirea acestei imbinari prin sudare este foarte simpla si se utilizeaza la grosimi de pana la 5 mm.
Cota ,,d“ trebuie redusa la minim si in orice caz trebuie sa fie mai mica de 2 mm (fig. W).

= 0
2
d
| 1

in cazul materialelor mai rezistente acest tip de sudare nu mai este insa practic. in acest caz este mai
bine daca se pregateste o imbinare asa cum este ilustrat in Figura V, la care se teseste muchia unei
placi.

X

Suprapunerea imbinarilor sudate

Cea mai uzuala pregatire este cea cu muchii de sudare drepte. Sudura se rezolva printr-o cusatura
de sudare in unghi, normala. Ambele piese trebuie apropiate reciproc cat de mult posibil, conform
figurii Y.

M 94 | RO /Il PARKSIDE



® intretinere

indepartati praful si murdaria de la nivelul aparatului in mod regulat.
Curatati aparatul si accesoriile cu o perie fina sau cu o laveta uscata.

® Indicatii referitoare la mediul inconjurator si specificatii privind
eliminarea

MATERIILOR PRIME DE LA LOCUL ELIMINARII DESEURILOR!

in conformitate cu Directiva europeans 2012/19/UE, aparatele electrice uzate trebuie

colectate separat si reciclate in mod ecologic. Simbolul cosului de gunoi barat inseamna

ca acest aparat nu trebuie eliminat impreuna cu deseurile menajere, la sfarsitul duratei
sale de functionare. Aparatul trebuie dus la puncte de colectare, centre de reciclare sau companii
de eliminare a deseurilor. Vom elimina gratuit aparatele defecte returnate. in plus, distribuitorii de
echipamente electrice si electronice, precum si distribuitorii de produse alimentare sunt obligati sa
preia inapoi echipamentele. LIDL va ofera optiuni de returnare direct in magazine si piete. Returna-
rea si eliminarea sunt gratuite pentru dumneavoastra. Atunci cand achizitionati un aparat nou, aveti
dreptul s& returnati gratuit un aparat vechi corespunzator. in plus, aveti optiunea de a returna gratuit
(péna la trei) aparate vechi care nu depasesc 25 cm in orice dimensiune, indiferent daca achizitionati
sau nu, un aparat nou. Va rugam sa stergeti toate datele personale inainte de a returna echipamentul.
inainte de a returna aparatul, va rugidm s# scoateti bateriile sau acumulatorii care nu sunt incorporati
n aparatul vechi, precum si lampile care pot fi scoase fara a le deteriora si sa le predati la un punct
de colectare separat.

Ef P ® Bateriile care contin substante periculoase sunt etichetate cu simbolurile aldturate,

%ﬁ care indica faptul ca este interzisa eliminarea cu deseurile menajere. Simbolurile
chimice ale metalelor grele sunt urmatoarele: Cd = cadmiu, Hg = mercur, Pb =

plumb. Predati bateriile uzate la o unitate de reciclare din localitatea dumneavoastra sau returnati-le

comerciantului. Va indepliniti astfel obligatiile legale si aduceti o contributie importanta la protejarea
mediului inconjurator.

ﬁ NU ARUNCATI UNELTELE ELECTRICE iN DESEURILE MENAJERE! RECUPERAREA
—

Respectati marcajul de pe diversele materiale de ambalare si separati-le, daca este cazul.
Materialele de ambalare sunt marcate cu abrevierile (a) si cifrele (b), cu urmatoarea
a semnificatie: 1 - 7: plastic, 20 — 22: hartie si carton, 80 — 98: materiale compozite.
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® Declaratie de conformitate EE

Noi,

C. M. C. GmbH Holding
Responsabil documentatie:
Joachim Bettinger
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert

Germania

declaram pe propria raspundere ca produsul

Aparat de sudura cu invertor si sarma plina

Numarul articolului: 2831

Anul de fabricatie: 2025/18

IAN: 472024_2407

Model: PIFDS 120 B2

corespunde cerintelor esentiale de protectie prevazute in directivele europene
Directiva UE privind tensiunea joasa

2014/35/UE

Directiva UE privind compatibilitatea electromagnetica
2014/30/UE

Directiva RoHS

2011/65/UE+2015/863/UE

si modificarile acestora.

Producatorul este in totalitate responsabil pentru intocmirea declaratiei de conformitate.

Obiectul descris mai sus al declaratiei indeplineste prevederile Directivei 2011/65/UE a Parlamentului
European si a Consiliului din 08 iunie 2011 privind restrictiile de utilizare a anumitor substante pericu-
loase in echipamentele electrice si electronice.

in vederea evaluarii conformitatii au fost luate in considerare urmatoarele standarde armonizate:
EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2021

St. Ingbert, 01.10.2024

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Strae 15
66386 St.ingberi
Tel. +48 6894 99897-50
Fax +48 6824 99897-29

i A A

prin insarcinare Joachim Bettinger
- Asigurarea calitatii -
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@ Indicatii cu privire la garantie si operatiunile de service
Garantia C. M. C. GmbH Holding

Stimata clienta, stimate client,

pentru acest aparat primiti o garantie de 3 ani de la data achizitiei. in cazul in care produsul de fata
prezinta defectiuni, aveti drepturi legale fata de vanzatorul produsului. Aceste drepturi legale nu sunt
limitate de garantia noastra prezentata in continuare.

@ Conditii de garantie

Perioada garantiei incepe de la data achizitiei. Va rugam sa pastrati cu grija dovada achizitionarii in
original. Acesta reprezinta dovada achizitiei. Daca in decurs de 3 ani de la data achizitionarii acestui
produs se inregistreaza un defect de material sau de fabricatie, va reparam sau inlocuim gratuit
produsul — la alegerea noastra. Aceasta garantie presupune ca, in aceasta perioada de 3 ani, sa ne
predati aparatul defect si dovada achizitionarii (bonul de casa) si sa descrieti pe scurt, in scris, defec-
tul, indicand momentul aparitiei acestuia.

Daca defectul este acoperit de garantia noastra, veti primi produsul reparat sau unul nou. Nu se ofera
un nou termen de garantie din momentul repararii sau inlocuirii produsului.

® Perioada de garantie si reclamatii referitoare la calitate

Perioada de garantie nu este prelungita de asigurare. Acest lucru este valabil si pentru componentele
reparate sau inlocuite. Eventualele defectiuni si defecte existente in momentul cumpararii trebuie
anuntate imediat dupa despachetare. Dupa expirarea perioadei de garantie, reparatiile necesare sunt
realizate contra-cost.

® Domeniul de aplicare al garantiei

Aparatul a fost fabricat cu atentie, in conformitate cu directive de calitate stricte si a fost verificat
temeinic Tnainte de livrare.

Garantia se aplica pentru defecte de material si de fabricatie. Aceasta garantie nu acopera piesele
componente ale produsului care prezinta urme normale de uzura si care sunt considerate piese de
uzurd, sau deteriorarile la nivelul pieselor casante, de exemplu intrerupatoare sau piese fabricate din
sticla. Garantia se anuleaza daca produsul a fost deteriorat sau daca a fost utilizat sau intretinut in
mod necorespunzator. Pentru o utilizare corespunzatoare a produsului, trebuie respectate intocmai
indicatiile incluse in instructiunile originale de utilizare. Trebuie evitate in mod obligatoriu scopurile de
utilizare si actiunile interzise sau impotriva carora sunt specificate avertizari in instructiunile originale
de utilizare.

Produsul este destinat numai pentru uz privat si nu pentru uz comercial. in caz de utilizare necores-
punzatoare, supunere la socuri si alte interventii care se efectueaza de un punct de service neautori-
zat de noi, garantia devine nula.

® Procedura in caz de garantie

Pentru a asigura o prelucrare rapida a problemei dumneavoastra, respectati urmatoarele instructiuni.
B Pentru orice solicitare, va rugam sa aveti la indemana dovada achizitionarii si numarul articolului
(de exemplu IAN) ca dovada de achizitie.
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m  Puteti gasi numarul de articol pe placuta de identificare, stantat, pe pagina de titlu a instructiuni-
lor de utilizare (in partea din stanga jos) sau pe eticheta din partea de jos sau din spate.

® in cazul in care exista deranjamente in functionare sau alte deficiente, v rugdm sa contactati mai
intai telefonic sau prin e-mail departamentul de service indicat in continuare.

B Un produs inregistrat ca fiind defect, impreuna cu dovada achizitiei (bonul de casa) si indicarea
defectului, precum si a momentului aparitiei acestuia, poate fi trimis gratuit la adresa de service
care v-a fost comunicata.

B Puteti vizualiza si descarca aceste manuale si multe altele la parkside-diy.com. Acest cod QR va
va duce direct la parkside-diy.com. Introduceti numarul articolului (IAN) 472024_2407 pentru a
accesa instructiunile de utilizare pentru articolul dumneavoastra.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

Timpul de nefunctionare din cauza lipsei de conformitate aparute in cadrul termenului de garantie
prelungeste termenul de garantie legala de conformitate si cel al garantiei comerciale si curge, dupa
caz, din momentul la care a fost adusa la cunostinta vanzatorului lipsa de conformitate a produsului
sau din momentul prezentarii produsului la vanzator/unitatea service pana la aducerea produsului in
stare de utilizare normala si, respectiv, al notificarii in scris in vederea ridicarii produsului sau predarii
efective a produsului catre consumator.

Produsele de folosinta indelungata care inlocuiesc produsele defecte in cadrul termenului de garantie
vor beneficia de un nou termen de garantie care curge de la data preschimbarii produsului.

® Service

Cum ne puteti contacta:

RO

Denumire: Technick Power KP
Adresa de internet:  www.cmc-creative.de
E-mail: tech.power@t-online.de
Telefon: 0040 354738458
Sediu: Germania

IAN 472024 _2407

Va rugam sa tineti cont de faptul ca urmatoarea adresa nu este adresa departamentului de service.
Contactati mai intai punctul de service indicat mai sus.

Adresa: C. M. C. GmbH Holding, Katharina-Loth-Str. 15, DE-66386 St. Ingbert, GERMANIA
Comandati piese de schimb: www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® Tabnwuua Ha U3NoJsI3BaHMUTE NMUKTOrpamm

A

MNoBunLweHO BHUMaHwe!
MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO 3a
ekcnnoartauus!

A JTPEVTIPEX TEHIE

Bb3MOXHM ca cCeprosHn nam Jopu
chaTanHu HapaHsiBaHus!

CuvmBON 3a NPOMEHINB TOK
1 HOMWHaNIHa CTOMHOCT Ha

A

[MoBuLLeHO BHUMaHwne!
OnacHocT oT TokoB ygap!

2012/19/EC.

YecToTara.
1 ~50Hz BaxHo ykazaHue!
Mpunexxawmat cumson ®
»3a4epKHaT KOHTENHep 3a CMeT S M3xBbpreTe onakoBkaTa
Ha konena“ nokassa, e To3u ypen 1 ypefa CbINacHO eKoNornyHnTe
f— nonaga B obxsara Ha [jupekTnea @ n3ncKBaHms!

He na3nonseaiite ypena Ha OTKpUTO
1 HYKora npu abxa!

)

CamozalumTeHo 3aBapsiBaHe
C Ten ¢ ¢locoBa ChpLeBMHa

EnekTpunyeckusaT ygap ot
3aBapbyHUA ENEeKTPOA MoXe Aa
NpUYMHN CMBPT!

IP21S

CreneH Ha 3awwmTta

BauwsaHeTo Ha 3aBapbyeH Aum
MOXXe fJa 3acTpalum Baweto
3ppase.

Gy

MponsseneHo OT peunKmpaHn
marepuanm.

VckpuTe oT 3aBapsiBaHeToO MoraT
[a NpeausBuKaT eKcniosus unm
nox<ap.

/]

A0

K

EpHodaseH ctatuyeH
TpaHchopMaTopeH
TOKOW3MPaBUTEN Ha HYeCTOTEH
npeobpasysarten

EﬂeKTpO,q'bl’OBOTO JTbYeHne Moxxe

= /fﬁ [ia NoBpeam o4nTe U Aa HapaHu H Knac Ha nsonauus
Pl o Koxara.
EnekTpomMarHutHuTe noneta
CraHpapTHO paboTHO
Morar [ja oKaxxaT CMYLLEHWsI BbB U
o M 2 HanpexeHue.
hyHKLMMTE Ha NencmerikbpuTe.
MakcrmanHa HomuHanHa
BHUMaHue, Bb3MOXHU ornacHocTu! | o
1max CTOMHOCT Ha MPEXOBUSI TOK
I MaKcumMasiHa HoMUHaNHa CTOMHOCT I EdhekTnBHa CTOMHOCT Ha
2 max Ha 3aBapb4HUS TOK 1eff MaKCVMasTHVS MPEXOB TOK

HomuHanHa cToinHoCT Ha
3aBapbYHUA TOK

3asemsBalla knema

KoHTporHa namna 3a sawura ot
npetoBapsaHe

KoHTporHa namna 3a mpexosa
Bpb3Ka
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MakcrmanHa HoMuHanHa
CTOMHOCT Ha BpPeMeTo 3a
3aBapsiBaHe B HernpeKbcHaT
pexumm 2t

MakcrmanHa HomyHanHa CToOMHOCT
oo e Ha BpeMeTo 3a 3aBapsiBaHe G
B NMpeKbeBaLL, pexum '

ON (max)

MWHBEPTOPEH TEJIONOAABALL 3ABAPBYEH AMAPAT PIFDS 120 B2

® BbBepeHue

MosppasneHus!
Bre nsbpaxre BMCOKOKAYECTBEH ypeq, OT HawaTa upmMa. 3anosHante ce

C NpoAyKTa npean BbBeXX4aHeTo My B eKcrnioartauuns. 3a Tasu uen npo4ertere
BHUMaTENHO TOBa PbKOBOACTBOTO 3a eKcnjioatayna n ykasaHmnaTa 3a 6e30MacHOCT. nyCKaHeTO
B eKcniioaTaumsa Ha TO31 MHCTPYMEHT TpsibBa fa ce N3BbpLuBa CaMo OT MHCTPYKTMPaHN nuua.

HE IONYCKAWUTE YPEALT JA MOMAAHE B PLLETE HA [ELIA!
® HopmanHa ekcnnoarauus

AnapatbT e npefHasHa4eH 3a camo3alLMTEeHO 3aBapsiBaHe C Tes ¢ (hilocoBa CbpLEeBUHA Npu
13Mnon3BaHe Ha cboTBeTHaTa Tesl. He e Heo6xoaMMOo OCUIypsIBAHETO Ha AOMbAHUTENEH ras. 3awmT-
HUAT ra3 ce CbAbpXKa B NpaxoobpasHa hopma B TeNTa, KaTo Nno TO3M Ha4YMH Ce Nofasa ANPEKTHO
KbM enekTpryeckaTa gbra 1 npasu anapata Heys3BUM KbM BATbpa Npu paboTa Ha oTKpuTo. TpsibBa
[a ce U3nonssaT caMo NOoAXOAsLM 3a anapara TeneHu enekTpoan. Hegenvma yact ot Hopman-
HaTa ekcrnnoaTaums e 1 cna3BaHEeTO Ha ykasaHusTa 3a 6e30MacHOCT, PbKOBOACTBOTO 32 MOHTaX

1 MHCTPYKUMUTe 3a paboTa B pbkOBOACTBOTO 3a yrnoTpeba.

BanvnpHuTe Hapenbw 3a npegoTBpaTsaBaHe Ha 3M10Mosykn TpsbBa CTPUKTHO Aa ce cnassar. YpeabT
He TpsibBa fa ce U3Mnos3Ba:

— B MOMELLIEHNSI C HEQOCTaTb4YHO NPOBETPEHUE,

— BbB B3pMBOONacHa cpefa,

— 3a pasmpassBaHe Ha Tpbou,

— B 6A130CT A0 XOpa C NENCMENKBLP U

— B 6MM30CT [0 NecHo3ananvMmmn Matepuani.

M3nonseaiTe npodyKTa camo CbIMacHO OMUCAHNETO 1 3@ NMOCOYEHNTE 06NMacTu Ha NPUNOXKEHNE.
CobxpaHsiBaiTe fo6pe ToBa pbkoBOACTBO. [1py NpeoTcTbNBaHe Ha MPOAYKTa Ha TPETO NULe BpbYeTe
My 1 LusinaTta gokyMeHTauus. Besika ynotpeba, pasnmyasalla ce oT HopMasnHaTa ekcrnoarauus,

e 3abpaHeHa 1 noTeHumanHo onacHa. LLletute nopagn HecnasBaHe Ha PbKOBOACTBOTO WU HeMnpa-
BUHa ynotpeba He ce MOKpMBAT OT rapaHumMsaTa 1 He ca YacT oT obnacTTa Ha OTFOBOPHOCT Ha
npoussoguTens. YpeabT He € NpegHasHayeH 3a Tbproscka ynotpeba. Mpu npomunineHa ynotpeba
rapaHuusita € HeBanugHa.

® O6xBaT Ha gocTaBKa

1 6p. MHBEpPTOpPEH Tenonopasaly, 3aBapbyeH anapat PIFDS 120 B2

1 6p. poro3a Ha ropesnkara (NpegBapuTesIHO MOHTMPaHa)

4 6p. 3aBapb4HK Ao3m (1 6p. 0,9 mm npegsapuTenHo MoHTMpaHa; 1 6p. 0,8 mm; 1 6p. 0,6 mm;
16p. 1,0 mm)

1 6p. YyK 3a Lnaka c TeneHa 4yetka

1 6p. Ten ¢ cnocosa cbpuesmHa @ 0,9 mm/450 g

1 6p. 3awmTHa Macka 3a 3aBapsiBaHe
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1 6p. KONaH 3a HoceHe
1 6p. pBLKOBOACTBO 3a yrnoTpeba

OcTtaTbu4eH puck

OcTaTb4HU PUCKOBE 1M BMHAr! fOPU ako M3MNon3BaTe ypeaa cbrfacHo npegnucanunaTa. CnegHute
OMacHOCTN MoraTt fAa Bb3HUKHAT BCJIeACTBME Ha KOHCTPYKUMATA N N3NBJIHEHMETO Ha TO3KU Tenionoaa-
Ball 3aBapbyeH anapar:

HapaHsiBaHWs Ha o4Te BCNEACTBYE HA OCBETSBaHe,

[OKOCBaHe Ha HaropeLleHn YacTvi Ha ypeaa unu getaina (MsrapsiHus),

OMacHOCT OT 3/10MOJIyKa 11 MOXap Mpy HeNpaBuIHO 06e3onacsiBaHe BCNEACTBUE Ha Pasnpbe-
KBaHe Ha UCKPU 1 YacTuLM LLaKa,

BpenHy 3a 30paBeTo eMUCHM Ha QWM U ra30Be B 3aTBOPEHY NPOCTPaHCTBa Nopaay unca Ha
Bb3AyX, CbOTB. HefOCTaTb4Ha acnpaums.

OI'paHVILIeTe OCTaTb4HUA PUCK, KaTO 1N3nosidBate anapara BHMMaTenHo n B CbOTBETCTBME C npeann-
caHuATa N BCUYKN NHCTPYKUUN.

HENENNEEEHEEEEFEFHERE R EEERERE

7
2
29

OnucaHue Ha YyacTuTte

Kanak Ha Tenonogasalius Mmogyn

KonaH 3a HoceHe

LLlekep Ha 3axpaHBaLmsa kaben

3azemsiBall kaben cbe 3a3emMsiBalla Knema
MmaseH npekbesay BKJT. / USKIJT.

KoHTponHa namna 3a MpexxoBa Bpb3ka
BbpTsLy, ce perynatop 3a HacTpoiika Ha fiebennHarta Ha maTepuana
KoHTponHa namna 3a 3awuTa oT npeToBapBaHe
[io3a Ha ropenkara

lopenka

ByToH Ha ropenkara

[MakeT Mapky4un

3aBapbyHa grosa (0,6 mm)

3aBapbyHa grosa (0,8 mm)

3aBapbyHa grosa (0,9 mm)

3aBapbyHa arosa (1,0 mm)

Makapa cbc 3aBapbyHa Ten ¢ pntocosa cbpLesuHa (ponka ¢ Ten) @ 0,9 mm/450 g
Yyk 3a Lnaka ¢ TeneHa YyeTka

MopaBawya ponka

Kopnyc Ha mackarta

TBHMHO CTBKIIO 3a 3aBapsiBaHe

PbkoxBaTka

3almTHa Macka 3a 3aBapsiBaHe Clef MOHTaX
MoHTa)kHa ckoba

dukcaTop Ha 3aWmUTHOTO CTbKIIO

MoHTupaHa pbkoxsaTka

BuHT 3a dmHa HacTpolika

8 Mopyn npuTrcKaLLm ponku
9 Obprxay 3a ponkarta
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[Obpxa4 Ha nofasalara ponka
Bopay Ha TenTa
Crolika 3a TenTa
YoBka 3a ropenka

® TexHWYECKU AaHHU

Mpe>xoBa Bpb3Ka: 230 V~ /50 Hz (npomeHnuB TOK)
3aBapbyeH ToK |, 20-120 A

HanpexeHue 6e3 Tosap U, 22V

MakcumanHa HoMuHaHa CTOMHOCT Ha MPEXXOBUS TOK: I e 17,3 A

EdekTnBHaA CTOMHOCT Ha MakcUManHus HomuHaneH Tok: . 11,3 A

Makapa cbc 3aBapayeH kaben: Ok. 1000 g

LnameTbp Ha 3aBapbyeH kaben: Makc. 1,0 mm

MpegnasuTen: 1,0 mm

[MpenopbunTenHa gebennHa Ha matepuana: 0,8-3,0 mm

B xofa Ha no-HaTaTbLIHOTO YChbBbPLUEHCTBaHE Ha ypeda MoraT Aa ce U3BbpLUaT TEXHUHECKN 1 BU3Y-
anHu NpoMeHn 6e3 NpeaBapuTenHo yBeaoMsiBaHe. 3aToBa BCUYKM pasmepu, yKasaHus v AaHHU

B HACTOSILLOTO PLKOBOACTBO 3a yrnoTpe6a ca 6e3 rapaHuust. C orrneq Ha ToBa He Morar fa ce npeps-
BABAT CbAe6HN NPETEHLM Bb3 OCHOBA Ha PbKOBOACTBOTO 3a yroTpeba.

® YKa3aHugd 3a 6e3onacHoOCT

AMom, npoYeTeTe NHCTPYKLUMUTE 3a ynoTpeda BHAMATENHO

1 cnassanTe onnucaHuTe ykasaHus. C noMoLLTa Ha Te3n NHCTPYKLK-

nTe 3a ynotpeba ce 3ano3HainTe ¢ anapara, C Herosarta npasusHa

ynoTtpeba, KakTo 1 € yKasaHuaTa 3a 6esonacHocT. Ha pupmeHnaTa

Tabesika ca NoCOYEHN BCUYKN TEXHUYECKN AaHHW Ha TO3M 3aBa-

pbYeH anapar, Moss, MHPOPMMpanTe ce OTHOCHO TEXHNYECKNTE

XapaKTepuUCTUKN Ha TO3K anapar.

B BbanaranTe N3BbpLUBAHETO HA PEMOHT UIK/1 paboTn NO TEXHU-
4YeCKOTO 06Cy>KBaHe caMO Ha KBanuduumpaHi cneunannctu
eIeKTPOTEXHULMN.

¥ 3nonssanTe camo BKIIOYEHUTEe B 06xBaTta Ha JocTaBka npo-
BOOHMLM 3a 3aBapsiBaHe.

B [No Bpeme Ha ekcnnoataums anapatbT He TpsibBa Aa ce Hamupa
OVPEKTHO A0 CTeHaTta, Aa e NOKPUT 1 Aa € pPasnofioXeH Mexay
Opyru ypenu, 3a ga e ocurypeHa nocTossHHO OCTaTb4yHO Jobpa
BEHTUNaUMA Npes3 oTBOpuUTE 3a Bb3ayX. YBEpPETe ce, Ye ana-
paTbT € NPaBuUIHO CBbP3aH KbM MPEXKOBOTO HanpeXeHue.
N36sareanite KakBOTO 1 fja € OnNbBaHe Ha 3axpaHBaLums Kaben.
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M3knto4dBanTe Lencena Ha 3axpaHBallmsa Kaben oT KOHTaKTa,
npeav aa npemMecTtsaTe ypeaa Ha gpyro MscTo.

BuHarn, korato anapatbT HE Ce N3Mon3Ba, Mo U3K/YBanTe

c nomoLuTa Ha npesktoyBaTensa 3a BKJ1./M3KIJ1. NocTaseTe
ObpKaya 3a eflekTpoauTe Ha nsonnpaHa NnogfoXka 1 enea cneq
15 MUHYTN OxnaxkgaHe cBasneTe enekTpoauTe ot gbprkada.
Cnepete 3a CbCTOSAHMETO Ha 3aBapbyHUTE Kabenu, Ha ropenkara
N Ha 3a3emsaBalLmTe Knemn. I3HocBaHusTa No usonaundara u no
TOKOMPOBEXAALLMTE YacTn MoraT fa npean3BukaT onacHoCTH

1 0a noHMXaT Ka4eCTBOTO Ha 3aBapbyHUTE paboTu.
EnekTpoabroBoTo 3aBapsiBaHe NPEeAn3BUKBa NCKPW, Ppa3ToneHmn
MeTasIH1 YacTuum n gum. lNopaan ToBa crnassanTe CnegHoTo:
OTcTpaHeTe BCUYKM 3anannmun BewecTsa U/unm matepuanm ot
paboTHOTO MACTO N B HENOCPeACcTBeHa 6/IM30CT A0 HEro.
OcurypeTe npoBeTpeHne Ha paboTHOTO MSCTO.

He 3aBapsBanite pesepBoapu, CbaoBe Unu Tpbon, KOUTO Cbabp-
XaT unun ca CbabpXXanu 3ananvmm TEYHOCTU U ra3oBe.

A NPEAYNPEXAEHMUE! N36srsaiite BcskakbB ANPEKTEH KOH-
TakT C Bepurarta Ha 3aBapb4HUs TOK. HanpexxeHneTo 6e3 ToBap
MexXay eNleKTPoaHNTE KeLly 1 3a3emMsBallaTa Kinema Moxe ga

€ 0OMNacHo, KaTo CbLLECTBYBa OMacHOCT OT eNeKTpUYecKn yaap.

He cbxpaHsiBanTe anaparta BbB BNaxHa unv B MOKpa cpega unu
no Bpeme Ha ObxA. B To3m cayyam npunoXxnm e Knac Ha 3awmTa
IP21S.

lMpegnassanTe o4nTe C NpegHasHa4YeHn 3a uenTta 3amTHN
ctbkna (DIN knac 9-10), kouTo TpsbBa fga 3akpenuTe Ha BKJIIO-
YyeHaTa B focTaBkara Macka 3a 3aBapsiBaHe. l13nonssanTe pbKa-
BULM 1 CYXO 3aLLUNTHO OBNEKNO, KOETO HE € 3aMbPCEHO C Macno
N rpec, 3a ga npegnasure Koxkara oT yNTpaBnofeTOBOTO bYe-
HWe Ha eneKkTpuyeckara gbra.

A NPEAYNPEXAEHWE! He nsnonseaiite natoyHuka Ha

3aBapbyeH TOK 3a pa3MmpassiBaHe Ha TPLOW.

MmaiiTe npeasua cnegHoTo:

B JlbYeHneTo Ha efieKTpn4eckara abra MoXe fa nospegn odnTe

N aa npegn3Bnka n3rapdaHmnd Ha Koxkara.
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B EnekTpogbroBOTO 3aBapsiBaHE reHepupa NCKPU 1 Kanku pasTo-
neH MeTan, 3aBapsiBaHUAT AeTans 3ano4dsa ga usanb4sa TonnmHa
N OCTaBa MHOIO ropeLy, 3a OTHOCUTENHO Ab/ro Bpeme. Nopaaun
TOBa He nunanTe getanna c ronu pbue.

B [pn enekTpoAbroBOTO 3aBapsiBaHe Ce OTAENAT OnacHM 3a 3gpa-
BeTO usnapeHuns. Ctapante ce No Bb3MOXHOCT Aa He M BouLL-
BaTe.

B 3awmTeTe ce cpelly onacHUTe eheKTn Ha enekTpuyeckaTa gbra
N HakapanTe xopara, KOUTO He y4acTBaT B paboTtara, Aa CToAT
Ha pa3CTosiHME OT Hal-Masnko 2 m OT efleKTpuyeckaTa gbra.

/A BHUMAHUE!

B [lo Bpeme Ha paboTa Ha 3aBapb4HUA anapar, B 3aBUCUMOCT OT
CbCTOSIHNETO Ha MpeXKaTa B To4YkaTta Ha CBbp3BaHe, € Bb3MOXHO
Aa Bb3HUKHAT CMYLLEHNS B €IEKTPO3axpaHBaHETO Ha opyrn
KOHcymaTtopu. B cnydam Ha cbMHeHNsa ce o6bpHeTe KbM BalueTto
efleKTpocHabaUTENHO APY>KECTBO.

¥ [To Bpeme Ha paboTaTta Ha 3aBapb4yHNA anapart MoraT Aa Bb3-
HUKHAT (PYHKLMOHANHN CMYLLEHNSA Ha OpYyr YCTPOMCTBA, KaTo
Hanp. CNyxoBu anapartun, NeNCMeNnKbpPn 1 T.H.

® V3TOYHMLM Ha ONacHOCT Npu eNneKTPoaAbroBoTo
3aBapsiBaHe

Mpun enekTpoabroBo 3aBapsiBaHe Bb3HNKBAT peauLa N3TOHHNLIM
Ha onacHocT. 3aToBa e 0CO6eHO Ba)XXHO 3a 3aBapyuka aa crassa
cnepBallMTe npasuna, 3a Aa He uanara ce6e cu 1 ocTaHanuTe Ha
OMNacHOCT 1 3a fa NpeaoTBpaTh HapaHsBaHUS Ha Xopa u maTepu-
anHun WweTn.

B BbanaranTe n3BbpLUBAHETO Ha paboTa OT CTpaHaTa Ha Mpexo-
BOTO HanpeXXeHue, Hanp. kabenu, LWencenn, KOHTakTu u T.H.,
CaMO Ha eNeKTPOTEXHNK B CbOTBETCTBME C HALUMOHANTHUTE
N MECTHUTE Hapeaou.

B B cnyyain Ha 3n10Mnofyka He3zabaBHO N3KITIOYETE 3aBapbYHMISA
anapat OT MPEXOBOTO HanpexeHue.
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AKO Bb3HMKHAT ENEKTPUHECKN KOHTAKTHM HaNpeXxeHus, Hesa-
6aBHO U3KJIOYETE anapara 1 Bb3M0OXETe npoBepKara My Ha
ENEKTPOTEXHMK.

BuHarn cnegete 3a gobpun eNekKTpUYeCK KOHTaKT OT CTpaHaTa
Ha 3aBapbYHUNSA TOK.

BuHarn HoceTe nsonupally pbkasuum Ha ABETE PbLE MO Bpeme
Ha 3aBapsiBaHe. Te npegnassaT OT eNeKTPUYECKN yaapu (Hanpe-
XeHne 6e3 ToBap Ha BepuraTa Ha 3aBapbyHUS TOK), OT BpeaH
nbyeHns (TonnnHa n YB nbun), KakTo 1 OT n3nbysaly TonamHa
METasn 1 NPBbCKMN.

Hocete 3gpasun n nsonupawim obyskn. O6yBkuTe Tpsibsa aa
nsonupart 1 npu MoKpu ycnosus. Huckute obyskun He ca nog-
XOOALWM, Thil KaTO NagalLmTe ropeLLm MeTanHn Kankm morat ga
npeansBnKaT N3rapsiHuA.

HoceTe nogxoasulo 3awmuTHO 06EKN0, HE HOCETE CUHTETUYHN
apexu.

He rnepanTe enektpuyeckara abra ¢ He3alMTEHN 04N, N3MNOoN3-
BaTe caMO Macka 3a 3aBapsiBaHe C NpegnMcaHoTo 3aluTHO
cTbkNo B cboTBeTcTBME ¢ DIN. OcBEH CBETNNHHO N TOMMHHO
TbYEHNE, KOETO MOXE Aa NPean3BrKa 3acnensiBaHe, CbOoTB.
narapsiHe, enekTpuyeckara gbra nanbysa n YB nbun. Npu
HegocTaTbyHa 3alMTa ToBa HEBUOMMO YNTPaBMOMETOBO SbYe-
HUe Npean3BnKa MHOro 60M1e3HEH KOHIOHKTUBUT, KOWTO C€E Npo-
sBsIBa €[Ba HAKOJIKO 4Yaca No-kKbCcHo. OcBeH ToBa ¥YB nbYeHneTo
NPenM3BNKBa N3rapsiHe Ha HE3ALMTEHNTE YacTu Ha TANOTO,
nogo6HO Ha CMTbHYEBOTO.

Hamupawmrte ce B 65M30CT JO enekTpuyeckaTa gbra nuua nnm
NOMOLLHULM CbLLUO TpsA6Ba Aa 6baaT yBegoMeHN 3a OnacHOCTUTe
n ga 6bgaTt obopyaBaHn ¢ HeoBXoaUMNTE 3alLUNTHU CpencTBa.
AKO € Heobx0QMMo, NocTaBeTe 3aLUNTHN CTEHN.

[Mpwn 3aBapsiBaHe, 0CO6EHO B MasKun nomMeLleHns, Tpsbea ga ce
OCUrypu JOoCTaTb4eH MPUTOK Ha YMCT Bb3AyX, Tbi KaTo ce obpa-
3yBaT QMM N BpeOHM ra3ose.

B pesepBoapu, B KOUTO Ce CbXpaHsiBaT ra3oBe, ropnea, M1UHe-
panHn macna nnn nogobHn martepuann, He Tpsibea aa ce
N3BBbPLUBAT 3aBapPbYHN PabOTU, BKAOYNUTENHO ako Te ca bunn
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n3npasHeHn Npean MHOro BpeEMeE, Thbil KaTo CbLUEeCTBYBa onac-
HOCT OT eKCMnno3us Ha ocTaTbLuUTe.

M 3a orHeonacHuTE 1 B3pMUBOOMNACHUTE NOMELLEHUSA ca BanMaHn
creumanHn Hapegomw.

B 3aBapbyHUTE CbEAMHEHNS, KOUTO Ca U3NOXEHMN Ha rofIEMU HATO-
BapBaHUA 1N KOUTO TPsA6Ba Aa yooBneTBopsBaT onpeneneHu
n3nckBaHNA 3a 6e30nacHoCT, TpsibBa fa ce U3nbiHABaT caMo
OT creumanHo oby4yeHun 1 n3nuTaHn 3asapyunum. Npnumepn 3a
TakuBa ca CbOOBETE NopL HansraHe, XogoBUTE PENcu, KynyH-
rmTe 3a pemapke 1 T.H.

/A BHUMAHME! Bunary CcBbp3BaiiTe 3a3emMsiBallara Knema

Bb3MOXXHO Han-611M30 Ao MSCTOTO Ha 3aBapsiBaHe, 3a Aa MOXe

3aBapbYHUAT TOK Aa M3MMHaBA Bb3MOXXHO Hal-KbCUSA MbT OT eNeK-

Tpoda Ao 3asemsiBallara kKnema. Hukora He cBbp3BanTe 3a3emsi-

BallaTa KJleMma KbM Kopryca Ha 3aBapbyHus anapat! Hukora He

CBbp3BaNTe 3a3emMsiBallaTa KiemMa KbM 3a3eMeHn AeTannm, Kouto

ce Hamupar ganed oT getanna, Hanp. Tpbba 3a Boaa B ApYr brb/

Ha NoMeLLeHNETO. B npoTmBeH cny4van MoXke Aa Bb3HUKHE noBpeaa

Ha cucTemaTa Ha 3alWUTHUS NPOBOOHMK HA MOMELLIEHNETO, B KOETO

3aBapsiBaTte.

¥ He n3nonaeanTe 3aBapbyHUA anapaT BbB BfiaXkHa cpeaa.

W [locTaBsanTe 3aBapb4vHMA anapart camo Ha PaBHO MSICTO.

B He usnonseanTe 3aBapbyHUA anapart Nno BPeEME Ha ObXA.

B [laHHUTe 3a n3xoda ca OLEHEHN NMpu OKOMHa TemMnepaTypa ot
20°C n BpeMeTO 3a 3aBapsiBaHe MOXe Aa 6bae HamaneHo npu
No-BMCOKWN TeMnepartypu.

/\ OnacHOCT OT TOKOB yaap:

EnekTpuyecknaTt yaap OT 3aBapbyeH eNeKTpoL MoOXXe Aa npuynHn
CMbPT. He 3aBapsaBante npu ObX4 nnn cHar. Hocete cyxu, nsonu-
pawim pbKasuLn.

He xBalLainTe enekTpoaa ¢ ronu pble. He HoceTe MOKpY nnu
noBpeneHn pbkasuuu. MNpeanassaiiTe ce OT eNeKkTPUYeckn yaap
Yypes nsonupaHe ot AeTaina. He oTBapsiite Kopryca Ha yCTpOii-
CTBOTO.
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OnacHocT BCieagcTteBye Ha UM OT 3aBapsBaHETO:
BouweaHeTo Ha MM OT 3aBapsABaHETO MOXKE [a 3acTpalun 3gpa-
BeTO. He opbXXTe rnasata cu B gnma. Mianonaeante yctponcTearta

B OTKPUTY 30HU. VI3nonsesanTe acnvpaums 3a oTCTpaHsBaHe Ha auma.

OnacHocT BCJieacTtBye Ha UCKpuUTe OT 3aBapsBaHETO:
VickpuTe oT 3aBapsiBAHETO MoraTt ga NpenusBnKaT eKcrnno3us unu
noxkap. OpbXXTe 3ananMmuTe BellecTBa ganed rnpu 3aBapsiBaHeTO.
He 3aBapsBante B 61M30CT o 3ananumu Bewlectsa. Vickpute

OT 3aBapsABaHETO MoraT Aa npegna3sukaTt noxapu. Pasnonoxete
noxxaporacurten Habnmso 1 ocurypeTe Habngarten, KOMTo ga
MO>Xe fa ro nsnonsesa HezabaBHO. He 3aBapsiBanTe Bapenu nnm
KakBUTO 1 [a € 3aTBOPEHUN pe3epBoapu.

OnacHocT BCJieACcTBMe Ha eNneKTpoablroBo Jib4eHue:
EnekTpoOobroBoTO TbYEHNE MOXE [ia NMOBPEAM O4nNTe U Aa HapaHu
KoxkaTa. HoceTte kauynka u sawmutHu o4mnna. Hocete 3awmrta 3a
c/lyxa 1 BUCOKO 3aKon4yaHa sika. HoceTe 3aBapbyeH Linem 1 o6bp-
HeTe BHMMaHMe Ha NOAXOAALMUTE HACTPOVKN Ha unTbpa. Hocete
LSASIOCTHA 3aluTa 3a TANoTo.

OnacHocT BCJiegcTB/ye Ha eNneKTpoOMarHUTHu noJfeTra.
3aBapbYHUST TOK reHepupa enekTpoMarH1UTHU noneta. He nanons-
BaliTe 3aeQHO C MEeAMLMHCKM UMnnaHTu. Hukora He yBuBaiiTe
NpoBOOHMLMTE 3a 3aBapsiBaHe OKOJO TANOTo. [pekapBalite nNpo-
BOOHMLMTE 32 3aBapsiBaHe 3aefHo.

® CneunanHu ykasaHus 3a 6e30nacHOCT 3a Mackarta
3a 3aBapsiBaHe

¥ [Npegn 3ano4vBaHe Ha 3aBapbyHUTE PaboTy BUHArK NpoBe-
psiBanTe C NOMOLLTA Ha APBbK U3TOYHMK Ha CBETAMHA (Hanp.
3anaska) nsnpasHarta yHKUMA Ha MackaTta 3a 3aBapsiBaHe.

B 3alWmTHOTO CTHKNO MOXe Aa 6bae NoBpeneHo OT NPbCKUTe
npu 3aBapsisaHeTo. CMeHsNTe He3abaBHO NOBPEAEHUTE NN
HafpackKaHu 3alMTHN CTbKNa.
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B CmeHsanTe He3abaBHO NOBPEOEHNTE UNN CUTHO 3aMbPCEHN UK
OMPbCKaHN KOMMOHEHTH.

M YpenobT MOXe Aa ce n3nonasa camo OT fmua, HaBbpLUKAN
16 rognHw.

B 3anosHanTe ce C npasufarta 3a TEXHUKa Ha 6e30MacHOCT BbB
Bpb3Ka CbC 3aBapsABaHeTo. 3a LenTta cnassanTe 1 ykasaHusTa
3a 6e3onacHocCT Ha Bawwusa 3aBapbyeH anapar.

® BuHaru nocrtaBsaiTe Mackarta 3a 3aBapsiBaHe Mo Bpeme Ha 3aBa-
psiBaHe. HenanonasaHeTo Ha MackaTa MoXe fa npeamnssuka
TEXKMN YBpeXAaHs Ha peTnHara.

B BuHaru HoceTte 3alLMTHO 06EKNO NO BpeMe Ha 3aBapsABaHETO.

¥ Hukora He n3non3esanTe Mackarta 3a 3aBapsiBaHe 6e3 3alnTHO
CTbKJ10, 3aLL0TO B MPOTUBEH Cllyvan € Bb3MOXXHO NoBpeXaaHe
Ha onTuUYHUA moayn. CbLuecTByBa ONAaCHOCT OT yBpeXXaaHe Ha
oyuTe!

B CMeHanTe 3aWmnTHOTO CThKI10 CBOEBPEMEHHO 3a fobpa npo-
3payHoCT 1 paboTa 6e3 ymopa.

® 30HU C NOBULLEHA ONAaCHOCT OT EIeKTPUYECKUN TOK

Mpwn 3aBapssBaHETO B OKOMHA cpefa C NoBuLLEHA ONACHOCT OT
eNeKTPUYECKN TOK TpsibBa fa ce cbbnofasart CleaHnTe yKkasaHus
3a 6e30MnacHoCT.

OkonHa cpefa ¢ NoBULLEHA ONACHOCT OT ENEKTPUYECKMN TOK Ma
Hanpumep:

B Ha paboTHM MecTa C orpaHn4YeHo NpPOCTPaHCTBO 3a ABWXKEHNE,
nopagmn KOeTo 3aBapynkbT paboTn B HeyaobHa no3nuus (Hanpu-
Mep KONeHn4un, cegHan, nerHan) u ce gonvpa oo enekTponpo-
BOONMW 4acTw;

B Ha paboTHM MecTa, KOMTO ca C U3LSAN0 UM YaCTUYHO OrpaHu-
YyeHa eNleKTPOoNPOBOANMOCT 1 Ha KOUTO CbLUECTBYBA NOBULLIEHA
OMACHOCT OT HEHY>KHO U1 CNy4anHO [OKOCBaHe OT cTpaHa Ha
3aBapuuKa;

M Ha MoKpwu, Bna>xHM v ropeLum paboTHM MecTa, Ha KOUTO
BI@2XKHOCTTA Ha Bb3ayxa Unm notra HamansasaT 3Ha4YUTENHO
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CblpPOTUBJIEHNETO Ha YOBELLKaTa Ko>XXa 1 nsojaunoHHnTe CcBOWN-
CcTBa Ha 3allNTHOTO o6opy,u,BaHe.

MeTanHuTe CTb/6U 1 CKeneTa CbLLO MoraTt ga cb3gagar 30Ha
C nosuLleHa OonacHOCT OT eJIEKTPUN4HeCKN TOK.

B nogo6bHa okonHa cpena Tpﬂ6Ba Ja ce n3nosiaBat naojimpaHu
MOAJTIOXKKN N MEXONHHWN ChoeBe, OCBEH TOBa Tpﬂ6Ba na ce HOCAT
peKaBnu C MaHLIETU U LWWArkKM OT KOXa Ui apyru nsoanpalin
Marepmanu, 3a ga ce n3onnpa T4aAs10To OT 3a3eMsABaHETO. N3Tou-
HUKDBbT Ha 3aBapb4eH TOK TpFI6Ba Ja ce HaMnmpa n3BbH pa60THaTa
30Ha, pecri. enekTponposoanMnUTE NMOBBPXHOCTU N N3BbH obcera
Ha OencTene Ha 3aBap4umka.

JormbiHMTENHa 3awmTa cpeLly yaap OT Toka B Mpexara npu
[OrycKaHe Ha rpeLlka MoXe fia ce OCUrypu C U3MNon3BaHeTo Ha
3alUMTEH NPeKbcBaY 3a yTe4YeH TOK, KOWTO ce 3aencTBa npu yTe-
YyeH TOoK He no-ronsiM oT 30 MA 1 06Cny)KBa BCUYKUN 3axpaHBaHn oT
MpeXaTa yCTpolcTBa B 61N30CT. 3alUUTHUST NpeKkbeBay 3a yTeveH
TOK TpsiGBa a € CbBMECTUM C BCUYKN BUOOBE TOK.

TpsibBa ga ce NpeaBmMasaT cpeacTea 3a 6bpP30 pasegnHsaBaHe oT
N3TOYHMKA Ha 3aBapbYHNSA TOK N OT BepuUraTta Ha 3aBapbyHUS
TOK (Hanpvmep yCTPOMNCTBO 3a aBapuUnHO crvpaHe), KoUTo ga ca
necHo gocTbnHu. MNpn n3non3saHe Ha 3aBapbyHKX anapaTtun B eNnek-
TPUYECKN OMACHUN YCNOBUS U3XOQHOTO HarNpeXXeHne Ha 3aBapbyHUs
anapar npu npaseH xof He Tpsbea ga 6bae no-snMcoko ot 113 'V
(MakcmmanHa CTOMHOCT). 3apaan U3XOAHOTO HaNpPeXXeHne To3u
3aBapbyeH anapart MoXXe [a ce U3rnonssa B NogobHu cnyyaun.

® 3aBapsiBaHe B TECHM NOMeELLEeHNS

Mpn 3aBapsiBAHETO B TECHW MOMELLIEHNS MOXKE [a Bb3HNKHE onac-
HOCT BCNeACTBME Ha OTAENSLLN Ce TOKCUMYHN ra3oBe (OnacHOCT OT
3agyLuaBaHe).

B TecHn nomeLLeHns MOXKe fa ce 3aBapsiBa CaMo ako B HEMOCpea-
cTBeHa 6nM30CT MMa MHCTPYKTUPaHU Nnua, KoMTo Morar ga ce
HaMecsT B Cly4yai Ha Heo6XoAMMOCT. 3a LenTa npeam Ha4yanoTo
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Ha npoLieca Ha 3aBapsiBaHe TpsibBa [a ce U3BbPLUM OLeHKa OT
€KCrepT, KOWTO Aa onpefeni KakBu CTbMKK ca Heobxoaymu, 3a
[a ce rapaHTupa 6e30mnacHoCTTa Ha paboTaTta 1 KakBu NpeanasHy
MepKu TpsiGBa Ja ce B3emarT Mo BpeMe Ha camuisi NpoLec Ha 3aBa-
psiBaHe.

® CymunpaHe Ha HanpeXXeHusita Npu npa3eH xopa,

AKO eJHOBPEMEHHO Ce 13Mos3Ba NoBeye OT eAyH U3TOYHUK Ha
3aBapbYeH TOK, HaMNpeXeHusaTa Npu Npas3eH XoA MoraT ga ce CymMu-
paT 1 ToBa [a [oBefe A0 NOBULLIEHA OMacHOCT OT eNeKTPUYECKN
TOK. MI3TOYHMLMTE Ha 3aBapbyeH TOK TPsAGBa [a ce CBbpXXaT Taka,
Ye Ta3n ONacHOCT Aa ce MUHUMK3Mpa. OTAeNHUTE N3TOYHULM Ha
3aBapbYeH TOK C TEXHUTE OTAENHN YNpaBnsBally U CBbpP3BaLLm
Moaynu TpsibBa Aa 6baaT scHO 0603HaYeHu, 3a Aa ce pasno3HaBsa,
KOe KbM KOSl Bepura Ha 3aBapb4HUs TOK NpUHaOIEeXN.

® N3non3BaHe Ha pemMmbLM 3a paMo

He e pas3peLlleHo aa ce 3aBapsBa, KOrato MSTOHYHUKbLT Ha 3aBapby-
HUA TOK NN yCTpOVICTBOTO 3a rnogaBaHe Ha TeJ1 ce HOCK, Hanpumep
C peMbK 3a pamo.

C ToBa Tpsibea ga ce npegoTBpaTut:

B PuckbT OT 3aryba Ha paBHOBECKE, B Cliy4an Ye ce abpnaT BKIItO-
4YeHn Kabenu nnn MapKy4n

B [NoBuweHaTa ONacHOCT OT eNeKTPUYECKM yaap, ako ce 13nonssa
N3TOYHMK Ha 3aBapbYyeH TOK OT Knac |, YnnTo Koprnyc ce 3ase-
MsiBa CbC 3alUMTEH NPOBOLHMK, Thil KaTO 3aBapynKbT ce Hamumpa
B KOHTAKT CbC 3a3eMSABAHETO.

® 3almnTHO 06NeKIo

B [lo Bpeme Ha paboTta 3aBap4mKbT TpsabBa aa 3amTu LUsaioTo
CW TANO OT NMbYEHUE N N3rapsiHe CbC CbOTBETHOTO 3aLLMTHO
06nekno 1 3awmTa 3a nmueto. CnegHuUTe CTbNKU Tpa6Ba Aa
6baat B3eTK NMog, BHUMaHMeE:
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- [Npegun 3anoyBaHe Ha 3aBapsiBaHe obnevyeTe 3alnTHOTO
obnekno.

- [NocTaBeTe pbkaBuyuTe.

— OTBOpETE NpO30peLa, 3a Aa rapaHTupare NpUToka Ha Bb3ayX.

— Hocete 3awutHm o4vmna.

B TpsibBa fa HoCcUTe pbKasBuLUM C MaHLLETM OT NMOAXOASLL, MaTe-
puan (koxa) n Ha gBeTe pblue. Te TpsbBa ga ca B N3rnpasBHO CbC-
TOSIHUE.

B 3a 3awmTa Ha 06NeKnoTO CpeLLy UCKPEHE 1 n3rapsiHus Tpsbsa
Aa HoCuTe nogxoasuwa npectunka. AKO BUObT Ha U3BbpLUBaHUTE
paboTn, HanpuMep 3aBapsiBaHe Ha BUCOYMHATA Haf rnaesarta,
ro USNCKBa, TpsibBa Aa HOCUTe 3aLLNTEH KOCTIOM N ako e Heob-
XoguMmo, 3almTa 3a rnasara.

® 3awuTa cpeLly Jb4YU N U3rapsHus

B YkakeTe onacHOCTTa 3a o4uTe ¢ nomolyta Ha Tabena ,,BHuma-
Hue! He rmeganTe B nnambkal®, noctaBeHa Ha pabOTHOTO MSCTO.
PaboTHOTO MACTO TpsibBa Taka fa ce u3oampa, 4e HamupawmTe
ce B 6IM30CT Xopa Aa ca sawmTteHn. Heotopmnanpanute nuua
TpsibBa fa CTOAT faned oT 3aBapbyHuTe paboTu.

B CTeHuTe B HenocpeacTBeHa 6M30CT A0 NOCTOSAHHUTE PaboTHU
MecCTa He TpsibBa fa ca 6osancaHn B CBETNN LBETOBE UM fa ca
C rmaHuosu nokputua. MNposopunte TpsAbBa Aa ce NpeanassaT oT
npeMmnHaBaHe Nan oTpassiBaHe Ha Tb4yu Han-Manko 0O HUBOTO
Ha rnasara, Harnp. Ype3 NOOXOASALLO MOKPpUTHE.

® Knacudukaumsa Ha ypega no otHoweHue Ha EMC

CobrnacHo ctaHgapTa IEC 60974-10 npogyKTbT npeactasnsisa
3aBapbyeH anapart C eNeKTpoMarHMTHa CbBMECTUMOCT OT Knac A.
Ypepute oT Knac A ca ypean, Kouto ca nogxogsim 3a ynotpeba
BbB BCUYKM APYrM 30HM OCBEH XXWSMLLHA N B TaKuBa, KOUTO ca
ONPEKTHO CBbP3aHN KbM 3axpaHBallia MpexXa HUCKO HarpeXxeHue,
KOSITO 3axpaHBa (1) XXunuwiHaTa crpaga. Ypeante oT Knac A TpsibBa
Aa cnaseart rpaHnu4HNTE CTOMHOCTU Ha Knac A.
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A NPEAYNPEOANUTEJIHO YKA3AHME: Ypenute ot knac A

ca npenBUAEHN 3a ekcrnnoartaumsi B npomMuLinieHa cpega. Nopagw

Bb3HMKBALLMTE CBbP3aHn C MOLLHOCTTA N U3NMbYEHN CMYLLaBaLLm

Bb3AENCTBUSA MOXE [a UMa NoTEHUMaNHN 3aTpyaHeHns ga ce

rapaHTupa enekTpomMarHiTHaTa CbBMECTUMOCT B Apyra OKOsHa

cpena.

[opwn n ypeabT Aa CbOTBETCTBA HA MPaHNYHNTE CTOMHOCTN Ha

eMNCUNTE CbINaCHO CTaHAapTa, CbOTBETHUTE YPEAW BbMPEKM TOBa

Morar Aa NpegusBuKaTt eNeKTPOMarHUTHU CMYLLEHUS B YYBCT-

BUTENHN cnucTemun 1 yctponctea. OTrOBOPHOCTTA 3a CMYLLEHUS,

KOUTO Bb3HWKBAT Npu paboTarta BCNeacTBuNe Ha enekTpuyeckara

Obra, ce Hocu OT NoTpebuTens n NoTpebuTenaT Tpsbea Aa B3eMe

nogxogsaLm npeanasHn mepku. Bbe Bpb3ka ¢ ToBa NOTpebuTensar

TpsibBa ga obpblia 0CO6EHO BHMMAHME HA CNeaHOTO:

— MPEXXOBM NPOBOAHMLM, MPOBOAHNLNTE 3a YNpaBneHne, CurHar
N TENEKOMYHMKauns

— KOMMIOTPU 1 OPYrn YCTPONCTBA, yNpaBnsBaHun OT MUKPOMpoLie-
copu

— Tenesn3opu, pagunoanaparti n Apyru npegasaTenHn YyCTPOoCTBa

— €NEKTPOHHUN N ENEKTPUYECKN YCTPONCTBA 32 6€30MacHOCT

— nnua ¢ NencMenkbpu UNn CNyxoBun anapartu

— YCTPOWCTBA 3a N3MepPBaHe 1 KannbpupaHe

— YCTON4YMBOCT Ha CMYLLEHNS Ha OPYr YCTPONCTBA, HaMupaLm ce
Habnnso

— 4ac OT AeHsl, B KOUTO Ce n3BbpLuBaT paboTuTe.

3a ga HamanuTe N3bYBaHETO Ha CMYLLABaLLW CUrHanm, ce npeno-

pbyBa:

— Oa obopyasaTe MpexxoBaTta Bpb3Ka C MPeXoB (unTbp

— Oa obcnyxxBaTte pegoBHO anapara 1 ga ro nogabpxare B 4o6po
TEXHNYECKO CbCTOSIHNE

— NPOBOLHMLMTE 3a 3aBapsiBaHe TpsibBa Aa ca HaMbAHO U3MbHATU
1 MO Bb3MOXXHOCT Aa NpemMuHasat napanenHo no noga

— 3acTpalleHnTe OT CMyLLaBaLlo Bb3OeNCcTBME anapati 1 CUCTEMN
TpsibBa N0 Bb3MOXHOCT Aa Ce NPeMecTaT OT paboTHaTa 30Ha 1im
Aa 6baaT ekpaHupaHu.
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@ [peau BbBeXAaHETO B eKcnioaTaums

B I3BapgeTe BCUYKU YacTu OT OMakoBKaTta U MPoBepeTe Jasin TeNonofasBallysaT 3aBapbyeH ana-
parT, uin oTAeNHUTe YacTu, He ca noBpedeHn. AKO TOBa e Taka, He U3Mon3BaiTe TeslonofaBallyis
3aBapbyeH anapat. O6bpHETE Ce KbM NPOU3BOANTENS Ha MOCOYEHUs agpec 3a 06CNy>KBaHe.

| OTCTpaHeTe BCUYKKN 3aLLNTHN CbOJ'lVIa 1 oCTaHanuTe TPaHCNOPTHN ONMaKOBKW.
| I'IposepeTe nann goctaBkKaTta € NbiHa.

® MoHTax

® MoHTaX Ha 3awWMTHaTa Macka 3a 3aBapsiBaHe

|

lMocTaBeTe TBMHOTO CTBKJIO 3a 3aBapsiBaHe @ C Hagnuca Harope B Kopryca Ha Mackara
(BxTe dur. C). HapnncbT Ha TBMHOTO CTBHKJIO 3a 3aBapsiBaHe Iﬁ' TpsibBa cera Aa ce BKAa oT
npegHara ctpaHa Ha 3almTHara Macka.

B [locTaBeTe pbkoxBaTkaTa [£<l oTBbTPe B NOAXOAALLMTE OTBOPU HA KOpMyca Ha Mackara, [loKaTo
ce dukcupa (BuxTe ur. D).

® lMocTtaBsiHe Ha TenTa ¢ (hnocoBa CbpLUEeBUHA

A BH M MAH M E! 3a ga npefoTBpaTuTe ONacHOCT OT eNEKTPUYECKN yaap, HapaHsiBaHe

Uny NoBpeaa, Npeamn BCAKO TEXHUHECKO 06CIy>KBaHe U AeWHOCTU 3a NOAroToBKa Ha padoraTa
U3KNIOYBAlTE LLieKepa Ha 3axpaHBaLLyisi KaGen OT MPEXOBUSI KOHTAKT.

@ yKA3AHME: B 3aBUCMMOCT OT NPUIOXEHNETO Ca HEOOXOAUMY Pa3NNYHU BUAOBE

3aBapbyHa Tes. C ToBa yCTPOMCTBO MOXe Aa Ce 13Mosi3Ba 3aBapbyHa Ten ¢ guamersp 0,6-1,0 mm.

lMopaBalyarta ponka, 3aBapbyHaTa At03a U Ce4EHNETO Ha TenTa TpsbBa BHarn ga ca CbBMECTUMU
nomexay cu. AnapartbT e NoAxodsil 3a ponkm ¢ Ten Ao makcumym 1000 g.

B OT6noKMpanTe 1 OTBOPETE Kanaka Ha Mofyna 3a nojasaHe Ha Ten E KaTo noBaurHeTe 6110KN-
poBkara.

B OT6noKMpanTe moayna 3a Ponku, KaTo 3aBbpTUTe AbpXKada Ha POnKnuTe , HaTUCKanKn 1 Bbp-
TeliKn o6paTHO Ha YacoBHMKOBaTa cTpesnka (BuxTe dur. F).

B li3TerneTe gbp)Kaya Ha PoNKnuTe 29| i nocraskara ot ocTa (Bu>xTE Chur. F).

@ yKA3AH M E: cnepfeTe KpasaT Ha TenTa Aa He ce ocBo6oau 1 ponkara Aa He ce pasmo-

Tae aBToMaTU4YHO BCNEACTBUE Ha ToBa. KpaaT Ha TenTa MoXe fila ce ocBoboXxaaBa efpa no Bpeme Ha
MOHTa>Xa.

B PasonakoBayiTe Makapara CbC 3aBapbyHa Ten ¢ nocosa cbpuesmHa L HanbnHO, 3a fa Moxe
TS Ja ce pasMmoTaBa 6e3npensiTcTBeHo. Bee olle He ocBoboxaaBaliTe Kpas Ha TenTa (BUxXTe
dur. G).

B [locTaBeTe posnkara ¢ Ten Ha octa. O6bpHeTe BHUMaHVe posikaTa fa ce pasMoTasa OTKbM CTpa-
HaTa Ha Bopaya Ha TenTa [l (BrxTe dur. G).

B BbpHeTe NocTaBKaTa U Abp>kaya Ha posikara OTHOBO Harope 1 ro hukcrpanTe ¢ HaTUCKaHe
1 3aBbpTaHe Mo Nocoka Ha YacoBHUKOBaTa cTpenka (Bumxre dur. G).

m  OcBobopeTe BUHTa 3a huHa HacTpoiika [ 1 ro 3aBbpTeTe Hagony (BuxTe dur. H).
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B 3aBbpTeTe Mofyna nputucKalm ponku €8 HactpaHn 1 B obpaTtHa Ha MPUTUCKaHETO MOCoKa
(BU>KTE U I).

B OcBobopeTte Abpxxaya Ha nopgasallata posnka [2Y] ypes 3aBbpTaHe 06paTHO Ha YaCOBHMKOBATa
cTpernka u ro uarernere Harope (BvxTe cur. J).

B [IposepeTe fanu OT ropHaTta cTpaHa Ha nopasalara ponka L2l e 3agafeHa cboTBeTHaTa febe-
nuHa Ha TenTa. AKo e Heo6xoAMMmo, Nofasatllara ponka Tpsabea Aa ce 0ObpHe UK Aa Ce CMEHMN.
BknioyeHata B flocTaBkaTa 3aBapbyHa Ten (J 0,9 mm) Tpsbea Aa ce n3nonssa B nopasallara
ponka L2l cbc 3apageHata febennHa Ha Tenta @ 0,9 mm. TenTa Tpsbsa Aa ce HaMmupa B NpeaHUst
kaHan!

B [locTaBeTe gbprkaya Ha nogasallara ponka 30 1 ro saTertete no nocoka Ha YacosHMKosaTa
cTpernka.

B OrtcTpaHeTe Alo3aTa Ha ropenkara E Yypes 3aBbpTaHe 06pPaTHO Ha YaCOBHMKOBATA CTpenka
(BuxTE hur. K).

B PasBuHTeTe 3aBapbyHaTta [ro3a IE, (BrkTE hur. K).

B [lpekapanTte naketa MapKy4u Bb3MOXXHO Hai-NpaBoMHENHO, OoTAaneyasaiky ro oT 3aBapby-
HKSA anapart (NonoXeTe Mo noga).

B lI3BageTe Kpasi Ha TenTa oT pbba Ha MakapaTa (BuxTe dur. L).

B CkbCceTe Kpas Ha TenTa C HOXWMLA 3a Ten UM CTPaHnYeH pesel, 3a Aa OTCTpaHuTe nospeaeHns/
nperbHaTus Kpan Ha Tenta (BuxTe cur. L).

@ yKA3AH M E: Tenta TpsbBa ga e ob6TerHara npes usnoTo Bpeme, 3a fa ce npego-

TBpaTn ocBobOXKAaBaHe 1 pasmoTasaHe! [Npu ToBa ce npenopbyBa paboTuTe BrHArK ga ce U3BbpLu-
BaT 3aefHO C BTOPO NnLE.

B [pekapaliTe TenTa ¢ toCcOBa CbpLEBNHA NPE3 Bofaya Ha Tenta @ (BrxTE hur. M).

B [lpekapainTe TenTa no NPOAb/PKEHNETO Ha Nodasallara ponka >l n cnep ToBa A nocraseTe
B CcTOWKaTa 3a Tenta (24 (BrxTe cur. N).

B HaknoHeTe Mofyna nputuckalym ponku €9 no nocoka Ha nogasaiara ponka 2 (BuxTe dur. O).

3akayeTe BMHTa 3a hrHa HacTpoiika €4 (BuxTe dur. O).

B HacTpoiiTe peakuusTa Ha onopara C BMHTa 3a hMHa HacTpolka. 3aBapbyHarta Ten Tpsiésa fa e
hmKcupaHa B ropHUsi Bojad Mexxay npuTrckallaTa poska 1 nogasallara poska , 6e3 fa 6bae
nputnckana (swkre gur. O).

B BkJtoyeTe 3aBapbyHUs anapar OT [1aBHUS NpekbeBay IE

HatucHete 6yToHa Ha ropernkata L1 (B cour. A).

m  Cera cuctemata 3a nofaBaHe Ha TenTa nofasa 3aBapbyHaTa Ten npes nakera MapKyiu @

1 ropenkara L.

m  Korato Tenta ce nogafe Ha 1-2 cm oT 4YoBKaTa 3a ropenkara @ ocsobofeTe OTHOBO 6yTOHa Ha
ropenkarta L (Bu>xTe cur. P).

B OTHOBO M3KJIIOYETE 3aBapbYHMsI anapar.

B 3aBuHTETE OTHOBO 3aBapbyHaTa fr3a @ BHumaBaiiTe 3aBapbyHaTta Aro3a El Oa cbBraga
C AvameTbpa Ha usnon3BaHarta 3aBapbyHa Ten (BuxTe dur. Q). MNpy BkNtoveHaTa B JocTaB-

KaTa 3aBapbyHa Ten (& 0,9 mm) TpsbBa fa ce u3nonssa 3aBapbyHaTa Ato3a L2l c o6o3HaveHne
0,9 mm.
B 3aBuHTETE OTHOBO At03aTa Ha ropenkara E BbpXY 4YOBKara 3a ropenkara @ (BKTE hur. R).

A BHUMAHMUE! z- [a npefoTBpaTUTe ONacHOCT OT eNeKTPUYECKN YAap, HapaHsBaHe

1y noBpeaa, Npean BCAKO TEXHNYECKO 06Cy>XBaHe U OENHOCTY 3a NOAroToBKa Ha pabortara
N3KNoYBaNTe Liekepa Ha 3axpaHBalyns kaben OT KOHTaKTa.
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® BbBeXxpgaHe B eKcruioaTaumst

® Bknr4BaHe U U3KJNKO4YBaHe Ha anapara

B BknroyeTe nnm nsknyeTe 3aBapbyHUA anapart OT MaBHUA NpeKkbCeBay IE‘ AKO He nsnonaeaTe
3aBapbyHUA anapaTt Npoab/IXKUTENTHO BpemMe, USKIIYETE LWeKepa Ha 3axpaHBallma kaben ot
KoHTakTa. Camo Torasa npes anapara He NpoTunya TOK.

® HacTtponBaHe Ha 3aBapb4HMA TOK U NOoAAaBaHETO Ha TenTa

C BbpPTALLMA Ce perynartop Ha npegHaTta CTpaHa Ha 3aBapb4HUA anapat MOXXe fa ce HacTpoun

,qe6en|/|HaTa Ha MaTtepuana 3a 3aBapsBaHe. ToKbT 1 noAaBaHETO Ha TeNnTa ce perynmpar astoma-

TUYHO.

MpenopbunTeneH AMaMeTbp Ha 3aBapbyHaTta Ten npy 3agaaeHa aebenvHa Ha maTepuana:

AvameTbp Ha 3aBapbyHaTa Ten [Ae6enuHa Ha peTanna
0,6 mm 0,8-1,5 mm
0,8 mm 0,8-2,0 mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0 mm

CnepHata Tabnuua nokassa AnanasoHa Ha 3aBapbyHUsi TOK B 3aBUCMOCT OT 13bpaHaTa HacTpoika
Ha gebenvHaTta Ha MaTepvana:

HacTtpoeHa pe6enuHa Ha matepuana [Anana3oH Ha 3aBapb4HUsi TOK
0,8 mm 20-45 A
1,5 mm 45-60 A
2mm 75-90 A
2,5mm 90-110 A
3mm 110-120 A

3al.l.|,VITa OT NpeToBapBaHe

3aBapbyHUAT anaparT e 3aluTeH OT TEPMUYHO NPETOBapBaHe C MOMOLLTa Ha aBTOMATUYHO 3aLLUTHO
YCTPOMCTBO (TEPMOCTaT C aBTOMAaTMYHO MOBTOPHO BKItoYBaHe). MNpu npeToBapBaHe 3alUTHOTO
YCTPOMCTBO MPEKbCBa efIEKTpUYecKaTa Bepura 1 XbiTarta KOHTPOJIHa flamna Ha 3alyutara oT NpeTo-
BapBaHe L] ceTBa.
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B [lpu aKTYBMPaHe Ha 3aLTHOTO YCTPONCTBO OCTaBeTe YCTPONCTBOTO Aa ce oxnaan (oKono
15 MuHyTKN). KoraTo »xbntaTta KOHTPOsHa flaMna Ha 3awyraTa ot npeTosapBaHei nsracHe,
YCTPONCTBOTO € OTHOBO rOTOBO 3a paboTa.

B [pepnasvTenvTe Ha 3axpaHBaLLUTe NPOBOAHNLN KbM MPEXOBUTE KOHTaKTN Tpsibsa Aa oTro-
Baps Ha HapepouTte (VDE 0100). Po3eTkn CbC 3alluMTeH KOHTaKT MoraT Aa ce 06e30nmacsiT ¢ Makc.
16 A (npegnasnTenu nnn NUHENHW 3aWwmUTHU NpekbeBaYy). [No-ronemnTe NnpegnasnTenn morar ga
NpPeausBrKaT noXap Ha kabena unn maTepuanHu LWEeTV Ha crpagara.

3awmTHa Mmacka 3a 3aBapsiBaHe

AO”ACHOCT 3A 3nPABETO! AKO He 13nonseare 3allMTHaTa Macka 3a

3aBapsiBaHe, € Bb3MOXKHO M3NM3alLyTe OT efeKTpryeckaTa abra 3acTpallasallii 30paseTo YB nbun
1 TOMAVHa [a yBpeasT ounte Bu. BuHarn nsnonssaiite salmrHaTa Macka 3a 3aBapsiBaHe, JOKaTo
3aBapsiBare.

® 3aBapsiBaHe

/\ BHUMAHME! ONACHOCT OT U3FAPSIHE! zasapene

[eTalifin ca MHOTO ropeLLy 1 MOXETe [a Ce U3ropute Ha TsxX. BuHaru nanonseaite knewy, 3a aa
npemMecTBaTe 3aBapeHunTe ropeLm aeTannm.

Cnep kaTo NnpucbeAuHUTE 3aBapbyHUA anapaT KbM e/IeKTPUYEeCTBOTO,

npoueaupanTe no cregHnusa HauunH:

m  CebpxeTe 3a3emsBawus kaben CbC 3a3emsBallarta Knema E CbC 3aBapsiBaHVsa geTais.

YBepeTe ce, 4e e Hanuue Jo6bp eNeKTPUHECKN KOHTaKT.

[etannbT TpsbBa Aa € NoYncTeH OT pbXxAaa 1 605 B ToHKaTa Ha 3aBapsiBaHe.

C BbpTaWwms ce perynartop L] n3bepete gebennHara Ha marepuana.

BkntoyeTe anapara.

[pbXTe 3alimTHaTa Macka 3a 3aBapsiBaHe @ npep NUUETO CY 1 NMOCTaBEeTe Afo3aTa Ha ropen-

KaTa @ B TOYKaTa OT fAeTaina, B KoaTo Tpsibsa Aa ce 3asapsisa.

HaTncHete 6yToHa Ha ropenkara L, 3a ga cb3gageTe enekTpuyecka gbra. Korato enekrpude-

cKaTa fbra ce 3ananu, anapartbT 3anoysa Aa Nofasa Ten B 3aBapbyHaTa BaHa.

B AKO SApOTO Ha 3aBapeHaTa ToyKa e OCTaTbYHO ronamMo, ropenkara L=l ce npemecTsa 6aBHO
Mo NPOABIPKEHNETO Ha XXeNaHus LWeB. PascTosHMeTo Mexay Aro3arta Ha ropenkara u fetanna
TpsibBa Aa € Bb3MOXXHO HaW-Marnko (B HMKakbB cllydai no-ronsamo ot 10 mm).

B [lpu Heo6XOAVMMOCT NpaBeTe NeKky MaxanoBuaHY ABVKEHUS!, 3a Aa yBeNnMy/Te 3aBapbyHara BaHa.

B [Obn6oymHarta Ha npoBap (CboTBETCTBA Ha Ab/iGo4YMHaTa Ha 3aBapbyHUS LLEB B MaTepriana)
Tpsi6Ba Aa € Bb3MOXHO Haii-ronsma, Ho Taka Ye 3aBapbyHarta BaHa Aa He MoXe fa nafgHe npes
netanna.

m  Llnakata Tpsi6Ba fa ce oTCTpaHsBa efBa Cnef, oxnaxaaHe Ha Lwesa. 3a Aa Npoab/kuTe 3asaps-
BaHeTO Ha NPeKbCHAT LUEB!

B [TbpBO OTCTpaHeTe LUnakaTa B ToukaTta Ha HacTaBsiHe.

B EnekTpuyeckara fbra ce 3anansa BbB (hyrara 3a 3aBapsiBaHe, Cef, ToBa ce npeMecTsa Ao
MSICTOTO Ha HacTaBsiHe, M34aKBa ce 06pasyBaHETO Ha CTOMWIKA 1 3aBaPbYHUST LUEB Ce MPOAbLII-
xaBa.

A BH M MAH M E! Vwmaiite npensug, Ye cnep 3aBapsiBaHETO ropenkara Tpsibsa BuHaru

[la ce NocTaBsi BbpXy M30MpaHa noanoxka.
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m Cneg 3aBbplUBaHe Ha 3aBapbyHNTE PaboTu 1 MO BPEME Ha MNOYMBKU BUHArN N3KJoYBanTe 3aBa-
PbYHUA anapat 1 BuHaru N3KJtoYBanTe LLlekepa Ha 3axpaHBalLns kaben oT KOHTaKTa.

o C1=3p,aBaHe Ha 3aBapb4HUSA LLEB

ToukoBO 3aBapsiBaHe unu 3aBapsiBaHe c U3byTBaHe

[openkarta ce npemecTBa Hanpeg. Pe3ynTaT: gbnbo4ymHarta Ha npoBapa € no-maska, LumpuHaTa Ha
LUeBa e Nno-rofisiMa, FopHUAT CNON Ha LWeBa (BUAMMaTa NOBbPXHOCT Ha 3aBapbyHUS LIEB) € No-Mo-
CbK, a AONYCKbLT Ha Hefo3aBapsBaHe (rpeLukaTa npy pasTonsaBaHETO Ha MaTepuana) e No-ronsm.

3aBapsiBaHe C usternsiHe

[openkara ce nsterns ¢ otaanedasaHe oT 3aBapbyHuA Wwes (dur. S). PesynTtaT: gbnéoynHara Ha npo-
Bap e No-rofisiMa, LuMprHaTa Ha LieBa € No-Masika, FOPHUAT CJIO Ha LLeBa € No-BMCOK, a [OMYCKbT
Ha Hepo3aBapsiBaHe € No-MasbK.

3aBapb4HU cbeguHeHus
B 3aBapbyHIUTE TEXHOMOMMN ChLLECTBYBAT [iBa OCHOBHY TUMNa CbefyHeHNs: YenHo 3aBapbyHO Cbeay-
HeHVe (BbHLUEH BbIbJl) U CbEAVHEHVE C BITIOB 3aBapbyeH LUEB (BbTPELUEH brb/ U NPUNOKPUBAHE).

YenHn saBapb4HU CbeaUHEHUSA

[Mpwn YenHuTe 3aBapbYHN CheanHeHUst ¢ AebenrHa Ha MaTepuana 4o 2 mm Kpauiiara 3a 3aBapsiBaHe
ce pgonupart n3uano eavH KbeM gpyr. 3a no-ronemu gebenvHu Tpsiésa fa ce nsbepe pa3cTosiHne

oT 0,5-4 mm. VlgeanHoTo pa3cTosiHWe 3aBUCK OT 3aBapeHUst MaTepuan (anyM1UHWn unm ctoMmaHa),
CTPYKTypaTa Ha maTepuana, kakTo 1 oT n3bpaHus Buf 3aBapsiBaHe. ToBa pa3cTosiHie TpsibBa fa ce
onpegenu ¢ NpobeH geTann.

Mnocku YenHu 3aBapb4HU CbeAUHEHUS

3aBapbyHUTE LLIEBOBE TPsIbBA Aa Ce U3MbJHABAT 6€3 NPEeKbCBaHe U C OCTaTbyHA Ab60YMHA Ha
nposap, kato gobpara NoAroToBka € U3KMoUYUTENHO BaXkHa. KauecTBOTO Ha pesynTaTa oT 3aBapsi-
BaHETO ce BNUsie OT: cufiata Ha Toka, Pa3CTOSIHUETO MexXay KpavliaTa 3a 3aBapsiBaHe, HakoHa Ha
ropernkara 1 guamerbpa Ha 3aBapbyHata Tes. KonkoTo No-mManbk € HakMoHbT Ha ropenkara crnpsiMo
nerarina, Tonkosa no-ronsima e gbnbéo4vnHara Ha Nnposap 1 06paTHOTO.

S

3a fa ce NpefoTBpaTtAT UK HamanaT gecdopmam, KOUTo MoraT fa Bb3HUKHAT Mo BPEME Ha 3aKasisi-
BaHe Ha MaTepuana, e gobpe getannmte ga ce hmkcupar ¢ npucnocobneHune. Tpsibea ga ce n3bsrsa
ysiK4aBaHETO Ha 3aBapeHaTa KOHCTPYKLUS, 3a Aa Ce NpefoTBPaTAT NyKHATUHU B 3aBapbYHIS LLEB.
Tean 3aTpyAHEHNS MoraT ja Ce HaMaslsT, ako CbLUEeCTBYBa Bb3MOXHOCT AETalbT fa ce 3aBbpTu
Taka, 4ye 3aBapbYHUAT LLEB a MOXe Aa Ce U3MbJHN Ypes3 ABa NPOTUBOMONOXHN Npexoda.
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3aBapb4HU CbeAVNHEHUSA HA BbHLUEH bIbJl
MoproTtoBkaTa 3a To3u TuM e MHoro npocTa (dur. T, U).

Mpu no-pebenu matepranu obaye TS Beve He e LenecbobpasHa. B To3n cnyyaii e no-gobpe fa
NoAroTBUTE CbefAMHEHNE KaTo NoKasaHoTo MO-A0sY, MPU KOETO pbOBLT Ha NiiaHka ce ckocsia (ur. V).

\ .
~/

CbeavHeHUs C briioB 3aBapbyeH LUEB

brnos 3aBapbyeH LWeB ce o6pasyBa, KoraTto AeTainmTe ca BePTUKaHM eduH CNpsaMo Apyr.

LLleBbT TpsiGBa fa nma hopmata Ha paBHOGeAPEH TPUBLIBIHUK U fleka N3BMBKa HaBbTpe B OCHOBaTa
(chur. W, X).

3aBapb4HU CbeAVHEHUS HA BbTPELUEH brbi

lMoproToBkaTa Ha ToBa 3aBapbyHO CbEAVHEHNE € MHOIO MPOCTa 1 Ce N3BbpLUBa 3a AebennHun [o

5 mm. Pa3mepsT ,,d“ TpsibBa Aa ce Hamanu 4O MVHUMYM 1 BbB BCEKU Cny4an Tpsabsa ga € no-manbk
oT 2 mm (dur. W).

< 0
RS
d
| 1

Mpwn no-pebenn maTepuanu obade T8 Beve He e uenecbobpasHa. B To3m cnyyaii e no-gobpe ga noa-
roTBUTE CbeAUHEHVE KaTo Ha churypa V, npy KOETO pbObT Ha NfiaHKa € CKOCEH.
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3aBapb4HU CbeaVHEHUS C NPUNOKPUBaHe

Haii-4yecTaTa nogrotoBka e Tasu C NpasBu Kpaulla 3a 3aBapsiBaHe. 3aBapsiBaHETO MOXXe fia Ce OCb-
LLLeCTBU Ype3 HOPMaJIeH bITIOB 3aBapbyeH LeB. [1gaTa geTainna TpsibBa ga ce gobamkar Makcu-
MaJHO €0UH [0 OPYr, KaKTO e nokasaHo Ha dur. Y.

Y

® lMopppbxka

PeposHo OTCTpaHHBaVITe npaxa n saMmbpcsiBaHUATa OT anapara.
MoumncTeaiite anapara v NpuHapnexXHocTuTe ¢ unHa YeTka unm Cyxa Kbpna.

® YKa3aHusi, CBbp3aHM C OKOJIHaTa cpega v nHcpopmauma 3a
MU3XBbpJIsiHE

PELUMVKITIMPAHE HA CYPOBUHU BMECTO U3XBBPJISIHE HA OTNAABLN!

CwobrnacHo OupekTnea 2012/19/EC n3non3BaHOTO ENEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 06opya-

BaHe TpsibBa Aa ce cbbvpa pasfenHo 1 Aa ce Npefasa 3a CbobpaseHo C eKONOTNYHNTE

HopMU peunknpaHe. CUMBONBLT ,,3a4epKHaT KOHTENHEP 3a CMET" 03Ha4aBa, 4Ye To3u ypen
He TpsibBa fa ce N3XBbpJis 3aefHO C GUTOBUTE OTNaabLUM B Kpasi Ha eKCrioaTaluyoHHNS My >XXBOT.
YpenbT TpsibBa fa ce npefafe B opraHU3vpaHn NyHKToBe 3a cbbrpaHe Ha oTnagbuy, denarta 3a
peumnKMpaHe Unn B KOMMNaHns 3a ynpaefieHne Ha oTnagbuu. Hyue 6esnnatHo e yHuwoxum Bawute
BbpHaTN fedekTHn ypean. OcBeH ToBa AUCTPUOYTOPUTE Ha ENEKTPUHECKO U €TEKTPOHHO 060PYa-
BaHe, KakTo 1 AUCTPUOYTOPUTE Ha XPaHUTENHM NPOAYKTY, ca 3afb/KeHW Aa ri npremar o6paTHo.
LIDL Bu npegnara Bb3MOXHOCTTA 3a BpblLaHe QUPEKTHO BbB hunmanute n marasuHute. Bpblia-
HETO 1 U3XBBPASHETO ca 6e3nnatHu 3a Bac. NMpu nokynka Ha HOB ypen nMate nNpaso Aa BbpHETe
6e3nnaTHO CbOTBETHUSI cTap ypen. OcBeH ToBa MMaTe Bb3MOXKHOCT fja BbpHETE 6e3nnaTHo (4o Tpu)
cTapyv ypeaa, YuMTo pasmepu He HapBuwasaT 25 cm, He3aBrCKMO OT MOKyrnkKaTa Ha HoB ypea. Mons,
N3TPUIATE BCUYKN NNYHU JaHHW Npeauv BpbLuaHeTo. [Npeawn BpbluaHe Ha ypena, ussafete 6atepunte
VNN aKyMynaTopHUTe 6atepun, KOUTO He ca BKIIKOHYEHW B CTapus ypea, KakTo 1 namnmTe, KouTo morat

ﬁ HE U3XBBLPNSIUTE ENIEKTPUYECKUTE YCTPOMCTBA C BUTOBUTE OTNALBbLN!
—
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[a 6baat usBageHu, 6e3 ga r yHuLoKasare, KaTo r npegageTe 3a pasfeniHo cbovipaHe.

S CbabpxalmTe BpegHu BellecTsa 6atepun ca 0603Ha4eHn C MOCOYEHUTE OTCTPaHN
% CHMBONW, KOUTO yKassaT 3abpaHara 3a U3XBbPSHETO M C BUTOBU OTMagbLn.
Ob603HaveHusiTa 3a BpegHuTe Texxkn metanu ca: Cd = kagmuin, Hg = xuBak, Pb =
onoBo. NMpepgante nsnon3saHnTe 6atepun B MyHKT 3a CbOMpaHe BbB Balwnsa rpag nnv obLimHa nnm

obpaTHO Ha TbproseLa. [10 To3n Ha4YMH N3MbAHABATE 3aKOHOBUTE CY 3a4b/KEHVA 1 fonprHacATe 3a
onasBaHeTOo Ha OKoNHaTa cpefa.

O6bpHeTe BHUMaHVe Ha 0603Ha4YeHNATa BbPXY PasnnyHUTE ONakoBbYHW MaTepuanmi 1 ako
& ce Hanara r1 pasgenete. OnakoBbYHWUTE MaTepuany ca MapKrpaHu CbC CbKpaLleHus (a)
a 1 undpu (b) cbec cnegHoTo 3HaveHuwe: 1 — 7: nnactmacu, 20 — 22: xapTus 1 kapToH, 80 — 98:
KOMMO3UTHW/MHOIOCOVHW Matepuanu.

® EC pgeknapauus 3a CbOTBeTCTBUE

Hne,

C. M. C. GmbH Holding
OTroBopeH 3a JOKyMeHTauumsaTa:
Joachim Bettinger
Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

FrEPMAHNSA

Oeknaprpame Ha CoO6CTBEHa OTFOBOPHOCT, Ye NPOAyKTbT

WUHBepTOpeH TenonoaaBaly, 3aBapbyeH anapar

ApTuKyneH Homep: 2831

lopgvHa Ha npoussoacTeo: 2025/18

1AN: 472024 _2407

Mogpen: PIFDS 120 B2

OTroBapsi Ha OCHOBHIWTE N3NCKBaHWsA 3a 3aluuTa, onpeaenieHn B eBponeickuTe QupeKkTusem
JAupeKTBa OTHOCHO HUCKOTO HanpeXXeHue

2014/35/EC

AvpeKTuBa OTHOCHO eNleKTPoMarHuTHaTa CbBMEeCTUMOCT

2014/30/EC

AupeKTyBa OTHOCHO OrpaHN4YeHNeTOo 3a ynoTpe6ara Ha onpeaesieHn onacHU BelecTBa B eNek-
TPUYECKOTO U eNIEKTPOHHOTO o6opyaBaHe

2011/65/EC+2015/863 EC

N TEXHUTE N3MEHEHUSI.

LisanocTHa OTroBOPHOCT 3a M3roTBSIHETO Ha AeknapauusTa 3a CbOTBETCTBIE HOCY MPOU3BOOUTENAT.
[MpegomeTbT Ha geknapayusTa, onMcaH no-rope, € B cbotBeTcTBre ¢ dupekTtnsa 2011/65/EC Ha
EBponeiickusi napnameHT 1 Ha CbBeTa oT 8 toHK 2011 . OTHOCHO OrpaHM4eHneTo Ha ynotTpebara Ha
onpepeneHn onacHM BeLLEeCTBa B €IEKTPUHECKOTO U eIEKTPOHHOTO o6opyaBaHe.

3a oueHKaTa Ha CbOTBETCTBMETO Ca B3€TU npensn cnegHnuTe XapMoHU3npaHu ctaHoapTit:

EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2021
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St. Ingbert, 01.10.2024 .

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Strale 15
66386 St.ingbert
Tel. +43 6894 99897-50

2

LA-).W-V—

no 3amecTtBaHe Joachim Bettinger
- OcurypsiBaHe Ha Ka4eCTBOTO -

® YKasaHus 3a rapaHuyusitTa un cepsu3HOTO OﬁCﬂy)KBaHe
MapaHuus Ha C. M. C. GmbH Holding

YBarkaemu KNMeHTW, 3a TO3U yper, nonyvasaTe 3 roavHy rapaHumst oT garara Ha nokynkara. B cnydan
Ha HeCbOTBETCTBME Ha NPOAyKTa C Aorosopa 3a npogaxoba Bue nmvate 3akoHHO Npaso fa npeassute
peknamauusi npen npofgasaya Ha NpPoAyKTa npu YCroBrsiTa U B CPOKOBETE, ONpeeseHu B rnasa Tpe-
Ta, pasgen Il v lll n rnaBa 4YeTBbPTa OT 3aKoHa 3a NPefocTaBsiHe Ha LMGPOBO ChabpKaHve 1 unudpo-
BV ycnyru n 3a npogax6a Ha ctoku (3MLUCLLYTC)*.

Baluvte npaga, Nnpou3Tr4aLLm OT NOCOYEHNTE pasnopendy, He ce orpaHMyaBat OT HaluaTa no-fAony
npefcTaBeHa TbProBcka rapaHLus, He ca CBbP3aHu C pa3xoau 3a NoTpebutenvTe 1 He3aBNCUMO OT
Hesi NpofaBaYybT Ha NPOAYKTa OTroBaps 3a fivncara Ha CbOTBETCTBUE Ha NoTpebuTenckara cToka

c poroBopa 3a npogaxba cwrnacHo 3rLCLYTIC.

® [apaHUMOHHK yCcnoBuS

lapaHUMOHHKAT CPoK e 3 rogvHM OT Aartarta Ha noJslydaBaHe Ha cTokara. [Nasete pobpe opurnHanHara
KacoBa 6enexxka. To3n LOKYMEHT € HEOOXOAUM KaTo 4oKasaTecTBO 3a NoKynkaTta. AKO B paMKu-
Te Ha TpW rodvHy OT AaTtaTa Ha 3aKyrnyBaHe Ha TO3V NPOJYKT Ce NosiBu AedeKT Ha matepuana uim
Npon3BOACTBEH AeeKT, MPOAYKTLT e 6bae 6e3nnaTHO PEMOHTUPAH M 3aMeHeH. [apaHuusTa
npegnonara B paMKnTe Ha TPUrOAWLLIHMS rapaHLMOHEH CPOK [a Cce NPeACcTaBaT AeeKTHUSAT ypes,
KacoBara 6enexxka (KacoBusAT 60H), KaKTO 1 BCUYKM OPYr JOKYMEHTU, yCTaHOBSABALLM HANIMYNETO Ha
nedeKT 1 MMCMEHO fia ce 0BSCHN B KAaKBO CEe CbCTOM AeDeKTHLT 1 Kora € Bb3HuKHas. AKO AeeKkTbT
€ MOKPUT OT HallaTa rapaHuus, Bue e nony4ute o6paTtHO PEMOHTUPAHNS UM HOB NPOJYyKT. B cny-
Yail Ha 3amMsiHa Ha AedeKTHa CToKa MbpPBOHAYaIHUTE rapaHLMOHEH CPOK 1 rapaHLOHHIN YCIIOBUS ce
3anasBsart. B cnyyaii Ha peMoHT Ha fledhekTHa CToKa, CPOKbT Ha peMOoHTa ce NprbaBsi KbM rapaH-
LIMOHHUSI CPOK. 3a eBEHTYaNHO HANMYHNTE 1 YCTAHOBEHW NOBpean 1 fedekTu oLLe Npu noKynkaTa
TpsibBa fa ce cbobLM BefHara cref pa3onakoBaHeTo. EBEHTyanHnTe peMoHTY cnef nstnyaHe Ha
rapaHLUMOHHUSI CPOK Ca CpeLLy 3annaiiaHe.

PeMOHTBLT unu 3amsiHaTa Ha NPOAyKTa He NopaXkaaT HoBa rapaHLms.

® OO6xBaT Ha rapaHuusaTa

YpenbT e Npon3BeneH rpyKIIMBO CMOPer, CTPOrUTe N3UCKBaHKS 3a Ka4eCTBO 1 JOGPOCHBECTHO M3-
nuTaH Npegn gocTaska. MapaHuysaTa Baxky 3a AedeKT Ha MaTepuana unu Nnporu3BoaCcTBEHN AeeKTu.
MapaHuuaTa He 06XBalla KOHCYMaTVBUTE, KaKTO 1 YacTUTE Ha MPOAYKTa, KOUTO MOAJSIEXaT Ha Hop-
MaJiHO M3HOCBaHe, Nopajmn KoeTo MoraT fa 6baaT pasriexnaHu kato 6bp3o N3HOCBALLM Ce YacTu
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(Hanpumep UNTPU KK NPUCTABKY) UK NOBPEQUTE Ha YyrNanBY YacTy (HanpUMep NPeKbCBaYvn Unm
TakvBa NPOU3BEAEHN OT CTbKNO). [apaHuusATa oTnaga, ako ypeabT € NOBPEAeH Nopaamn Henpaswi-
HO 13Mon3BaHe UK B pe3ynTaT Ha HEOCHLLECTBABAHE Ha TeXHMYeCKa NogapbXxka. 3a npasunHaTa
ynoTpeba Ha NpoaykTa TpsibBa TOYHO Aa Ce cra3BaTt BCUMYKM YKa3aHus B yTbTBAHETO 3a ekcrioara-
uus. MNMpegHasHayeHe N OencTBMS, KOMTO HE Ce NMPEenopbYBaT OT YMbTBAHETO 3a eKcrnoaraums unm
3a KOUTO TO Npegynpexaasa, TPsibBa 3agb/HKMTENHO Aa ce n3dsAreat. [poayKTbT € npegHasHayYeH
caMo 3a 4acTHa, a He 3a npodecuoHanHa ynotpe6a. lMpu 3noynotpeba 1 HenpaBunHO TpeTUpaHe,
yrnotpeba Ha cvna v npv MHTEPBEHLM, KOUTO HE Ca U3BBbPLLEHM OT KJTOHA Ha Hallns OTOpU3npaH
cepBu3, rapaHuusita otnaga.

® [Mpoueaypa npu rapaHUNOHEH cry4an

3a pa ce rapaHTupa 6bp3a obpaboTka Ha Baluus cnyyain, cnefpaiite cnegHuTe yKasaHus:

B 3a BcuYKM 3anMTBaHNsA NOAroTBETE KacoBaTa 6enexxka n naeHTUUKaLMoHHNS HoMep
(IAN 472024 _2407) kaTo [oKa3aTeNiCTBO 3a Nokynkara.

B Mons, BUKTe TUnoeaTta Tabenka Ha apTuKyna, rpaBMpoBKaTa Ha apTrKyna, 3arnaBHaTa CTpaHu-
Lia Ha MHCTPYKUMUTE (Jony BASBO) UK CTMKepa Ha rbpba uny oT gonHata cTpaHa Ha apTukyna 3a
HOMepa Ha apTuKyna.

B [py Bb3HUKBaHE Ha (hyHKLVOHANHN U Apyr AedekT MbpBO Ce CBbPXETE Mo TenedoHa nnm
4ypes MMeNN ¢ [oNYyNocoYeHns ceperaeH otaen. Cnep ToBa Lie Nony4uTe JombHUTENHA MHGOP-
Mauus 3a ypexxaaHeto Ha BalwaTa peknamaups.

B Crep cbrnacyBaHe C Halvsi CEPBU3 MOXETE Aa uanpatute gedekTHNS NPOAYKT Ha MOCOYEHNs
Bu agpec Ha cepBusa 6e3nnaTtHo 3a Bac, kato npunoxuTe kacoBaTa 6enexxka (KacoBusi 60H)

1 MOCO4MTE NMCMEHO B KaKBO Ce CbCTOM AedeKTbT 1 Kora e Bb3HUKHan. 3a ga ce nsberHar
npo6nemMu ¢ NPUeMaHeTo 1 [OMbAHNUTENHN pasxoau, 3aab/HKUTENHO U3MNOoN3BanTe camo agpeca,
konTo Bu e nocoyeH. OcurypeTe nanpallaHeTo fa He e Kato eKCrpeceH ToBap UM KaTo apyr
cneuyaneH Tosap. VsnpaTeTe ypena 3aefHO C BCUYKU NPUHAANEXHOCTY, JOCTABEHN NPW MOKYM-
KaTa, 1 OcUrypeTe 4OCTaTb4yHO CUIypHA TPaHCMOPTHA OMakoBKa.

® PemoHTeH cepBu3 / U3BbHrapaHUMOHHO 06GCny>XBaHe

PeMOHTU 3BbH rapaHumusTa MOXeTe Aa Bb3/IOXKNTE Ha KoHa Ha HaLLUs CepBU3 CpeLLy 3annallaHe.
Tol ¢ ygosoncTteue e Bu Hanpasu npegsapuTtenHa kankynauus. Moxem ga o6pa6orsaMe camo
ypenm, KOUTO ca A0CTaTb4YHO OMaKoBaHW 1 N3NPaTeHun C NnaTeHn TPaHCNOPTHU Pa3Xoau.

BHumaHwue: /anpartete Bawusa ypeq Ha KnoHa Ha Halvs CEPBU3 MOYMCTEH M C YKasaHuve 3a gedekTa.
YpenuTe, n3nparteHun ¢ HennaTeHn TPaHCMOPTHU PasXOAm — C HANOXEH NiaTeX, KaTo eKCnpeceH um
APYr cneunaneH ToBap — He ce npuemar.

Hwe Lie n3sbpLuMm 6e3nnaTHO N3XBBPIISHETO Ha n3nparteHnTe oT Bac gedekTHn ypeow.
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Ha parkside-diy.com moxeTe ga narernute ToBa U MHOro apyru pbkosogcTaa. To3n QR kop e Bu
OTBEAE AMPEKTHO Ha Halms mexxayHapoaeH cant parkside-diy.com. BbBefeTe Homepa Ha apTukyna
(IAN) 472024_2407, 3a ga nony4mTe [OCTbIM OO MHCTPYKLUMMTE 3a eKcrniioaTauys Ha Ballnst apTUKy.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

® CepBVI3HO oﬁcny)KBaHe
Bbnrapusa

Nwe: Servicecenter ,,Bushona“ GmbH
Ten.: 00359 (0) 2983 63 13

00359 (0) 2983 1601

00359 (0) 2983 26 42
E-menn: service@bushona.com

IAN 472024 _2407

BHocuten
Mons, o6bpHETE BHUMaHNE, Ye crenBalLmsaT agpec He € agpec Ha cepBusa. [bpBo ce cBbpXeTe
C ropenocoYeHnsi CEPBU3EH LIEHTBLP.

Appec:

C. M. C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
FEPMAHNA

* Kato hunsnyecko nuue — notTpedbuTtesn, He3aBMCMO OT HACTosILLaTa Tbproscka rapaHuus, Bue ce
nonsBarte OT NpaBarta Ha 3akoHoBaTa rapaHLuus, NpefocTaBeHa oT 3akoHa 3a npefocTaBsiHe Ha
LmMdhpoBO ChbAbpXKaHme 1 umMdposu ycnyri 1 3a npogak6ara Ha ctokum /3MNLUCLYTMC/. Mo-cneunan-
Ho Brie nmare npaBo Npu HECLOTBETCTBME Ha CTOKaTa Aa 6bAe N3BBbPLUEH PEMOHT UK 3aMsiHa Mo
Balu n36op, ocBeH ako ToBa € HEBB3MOXXHO U € CBbP3aHO C HEMPOMOPLIMOHANTHO rofeMmn pasxoam
3a npopasaya. Bvie numarte npaso Ha NPONOpLMOHANHO HamansBaHe Ha LieHaTta unmn Ha passansHe
Ha gorosopa npwu Hanm4me Ha ycnosusaTta Ha yn. 33, an. 3 ot 3IMUCLYTC. YcnosusTta n cpokosete
Ha 3aKoHOBaTa rapaHumMs ca pernaMmeHTpaHy B rasa TpeTa, pasgen |l n lll n B rasa yetBbpTa Ha
andcuync.
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® [Mivakag Twv EIKOVOCGUHPBOAWYV IOV XPNGCIHOTIOIOUVTAL

A

Mpoooxn!
Alapaote T1g 06nyieg xpriong!

| AJPOEIAONOIHEH!

MBavétnTa cofapwv €wg
Bavatndopwyv TPALHATICHWV!

>

1~50Hz

Eicodog tpododoaiag: AplBudg
Twv GAcewvV KABWGg Kat cOPPBOAO
evaANaoodpEVOL PEDUATOG KAl
OVOPATIKN TIHH TNG ouxvOTNTAG.

A

Mpoooxn! Kivéuvog
nAektpotAnéiag!

®

2nUavTikr vTtddeLEn!

To SutAavo cOpBoAo evog
Slaypappévou TpoxnAatou kadou
aTopPIUPATWY Seixvel OTL AT N
OUOKEUN UTIOKELTAL OTNV 0dnyia
2012/19/EE.

an

AmtoppiTe TN ouokevaocia Kat T
OUOKEUN PE TPOTIO PIAKO TIPOG TO
TiepIBArov!

Mn XpNOILOTIOLEITE TN CLOKELN
o€ e§WTEPIKO XWPO Kal TIOTE OTN
Bpoxn!

i

AuTOTIPOOTATEVOUEVN
OUYKOAANON HE CWANVWTO clPA
OULAAITTAoPATOG.

H nAektpottAnéia amo to
NAEKTPOSI0 CUYKOAANONG eVOEXETAL
va eival Bavatndopal

IP21S

Katnyopia ipootaciag

H ewomvor) avaBupidocewv
OUYKOAANONG evdexeTal va BAayet
TNV vyeia oag.

€

Kataokevaletal and
QAVAKUKAWOLA LAIKA.

O1 omvOnpeg ocLykOGAANGNG

Movodaoikog oTaTIKOG

evbéxetal va mipokaréoouy ékpnen | HIODHB" | petatporméag ouyxvotrtwy-
r TIupKayLd. HETAOXNHATIOTAG-avopBwTNG
Ol akTiveg NAeKTPIKOL TOEOL
pTtopEi va rpokaiéaouv BAARN L
zﬁéx oTa PATIA KAl TPAUPATIOPOUG OTO H Kamnyopia povwang
_ Séppa.
Ta nAektpopayvntika media
EVOEXETAL VA TIPOKAAOLY U Tuttottoinuévn Tdon Aettouvpyia
= TapepBoAEG oTn AetToupyia 2 nuevn taon pylag
) Bnuatodotwv.
Mpoooxr, Tbavoi kivduvol! | Mgvlmq OVOHAGTIKI TIpiN ToU
1max pevparog Tpododoaiag

HEYLOTN OVOUAOTIKN TIU TOU
pedPaTog oLYKOAANGNG

I1eﬁ

Evepyog Tiur Tou péylotou
peldpartog Tpododoaoiag

OvVopaoTIKH TIKA TOU PELUATOG
OUYKOAANONG

Zwpa

EvdelkTikr Auxvia ipootaciag
UTIEPDOPTIONG

EvdelkTikr Auxvia ovvdeong
Tpodpodooiag
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MéyloTn ovouaoTIKn TIur Xpévou MéyloTn ovopaoTIK TIr Xpévou
oo e OULYKOAANONG O SIAKOTITOUEVN G OLYKOAANONG o€ ouvexn Aettoupyia

i t t
Aerroupyia ' 20N

2ZYZKEYH HAEKTPOZYITKOAAHZHZ INVERTER PIFDS 120 B2

® Ewcaywyn

2uyxapntnpal
A “!!Il Artodacioate va aroKTACETE Pla GUOKELH LPNAAG TTOLOTNTAG TNG ETALPEIAG PAG.

E€okelwBeite pe To TIp0idV TPV TO BECETE O Aettoupyia yia Tipwtn dopd. Alapdote
yla auTdv TOV OKOTIO TIPOCEKTIKA TIG AKOAOLBEG 08nyieg xpriong Kat Tig uTtodeiéelg aodaleiag. H B€on
auToL TOU epYAAEioL Oe AELTOLPYIA ETITPETIETAL VA YIVETAL HOVO ATTO EVNUEPWHEVA ATOUA.

AIATHPEITE TO NMPOION MAKPIA ArO MAIAIA!
® Evdedeypévn xprion

H ouokeur| eival KATAAANAN ylA AUTOTIPOCTATEVOUEVN GUYKOAANCN PE CWANVWTSO cUPHA CUAATTACHA-
TOG ME TN XPron ToU OXETIKOU cVPUATOG. Aev amatteital TTpdobeTo agplo. To adpaveég agpLo TIEPLEXE-
TaL og popdr okovng otn paBdo, dloxeteleTal £T0L ATELOEIAG OTO NAEKTPIKO TOEO Kal £TCL N CUOKELN
Sev eival evaioBntn otov Avepo KAt TV gpyacia oe vTtaibploug xwpPous. Emitpénetal pévo n xprion
NAEKTPOSIWV KATAAANAWV yla TN OUOKELT. 2TNV ev&edelyUEVN XPron TiepAapBavetal Kat n Tipnon Twv
uTtodeifewv aodaleiag kaBwg kal Twv odnylwv cuVapPOAdynonG Kal Twv uTtodeifewv Aettoupyiag Tou
eyxelpLdiov odnywwv xprong.

Ol LloxVoVTEG KavoVvIopoi TIPOANYNG ATLXNHUATWY TIPETIEL VA TNPOUVVTAL e ATTOAUTN akpifela. H cuokeun
Sev ETUTPETIETAL VA XpNOolUoTIolETAL:

— 0€ XWPOUG XWPIG ETIAPKN AgPLOUO,

— og TiepIPAAAoV pe Kivduvo ekpnewy,

— yla 1o EemAywpa cwARvwy,

— KOVTA o€ dTtopa pe Bnuatodotn kal

— KOVTA o€ e0DAEKTA LAIKA.

Xpnolottoleite To TIPOIdV pPévVo OTIWG TIEPLYPAETAL KAl yla Ta avadepopeva Tedia xpriong. Puldtte
TIPOOEKTIKA TIG TIAPOUOEG 0dNYIEG. Z€ TIEPITITWON TIAPAXWENONG TOU TIPOIOVTOG o€ TPITOVG, TTIapa-
Swote kal 6Aa ta gyypada. OtoladnToTe Xprion n ormoia arokAivel amo Tnv evdedelyyévn Xprion
arayopeVeETAL Kal gival SuvnTikA eTTKivouvn. ZnuLeEg ot ottoieg odeilovtal oe TTapdPAedn Twv odnyLwv
1 eopalpévn xprion dev KaAlTTTovTal ard TNV eyyvnon kat ev euttirttouy oto Tedio evbivng Tou
Kataokevaotr). H cuokeur dev TIpoopileTal yla ETTAYYEAUATIKN XProN. Z€ TIEPITITWON ETIAYYEAMATIKAG
XProng Ttavel va oxLeL n eyyonon.

® ‘Ektaon mapadoong

1 ouokeur) NAekTPOOUYKOAANONG Inverter PIFDS 120 B2

1 akpodLolo KauoTripa (TPOTOTIOBETNEVO)

4 akpoduola cuykOAAnong (1x 0,9 mm mpotomoBeTnuéva, 1x 0,8 mm, 1x 0,6 mm, 1x 1,0 mm)
1 patoakovl ye cuppatofovptoa

1 cwAnvwTo clppa cuAtdcpatog @ 0,9 mm /450 g

1 TIPOOTATEUTIKY HAOKA CUYKOAANGNG

1 Cwvn petadopdg

1 eyxelpidlo odnylwv xpriong
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YmoAewmopevog Kivouvog

Akopa Kal otav XelpileoTte TN GLUOKELH PE TOV TIPOPRAETIOUEVO TPOTIO, LTIAPXOLV TIAVTA UTTOAEITIOUEVOL
kivduvol. Ot Ttapakdatw Kivouvol eveExeTal va TipoKOPOLV O€ OXEON PE TOV TPOTIO KATAOKELNG Kal TNV
€KkS00N AUTAG TNG CLUOKELNG NAEKTPOCULYKOAANGNG Inverter:

Tpavpatiopoi ota patia Adyw 8daupwong,

eTtadn Ye KauTd PEPN TNG CUOKELNG I TOU TePAXIOL KaTtepyaoiag (eykadpatay),

o€ TIEPITITWOoN aKATAAANANG TtpooTaciag, Kivduvog atuxipaTog Kat Ttupkayldg efaitiag ektdgeu-
ong orvenpwv i otayovidiwv okwpiag,

EmupAapeiq yia tnv vyeia ekmtopteg avabupldoewy Kal agpiwv, oe TiepITTTwon EAMTIONG agpLopoL
1} avettapkoUlg avappodnong oe KAEIOTOUG XWPOUG.

MewwoTe Tov UTTOAELTIOPEVO KivOUVO, XPNOLUOTIOWWVTAG TN CUCKELN] TIPOCEKTIKA KAl JE TOV TIPOBAETIO-
UEVO TPOTIO Kal TNPWVTAC OAEG TIG LTTOSEIEELG.

HEEHEEHENEENENNEEESEEHEHEEEEREEEREBENE!

Mepiypadn e§aptnudatwy

KdaAuppa povadag Tpododociag clpPatog
Zwvn petadopds

D1 kaAwdiov Tpopodoaoiag

KaAwdlio yeiwong pe cwpa

evikog diakorttng ON / OFF

EvoelkTIkr Auxvia cbvdeong Tpododoaoiag
MePLOTPOPIKOG PLBULOTAG yIa PUBULON TIAXOUG LAIKOD
EvoelkTikn Auxvia Tipootaciag uttepdopTIong
Akpodialo kavoTtripa

Kavotrpag

MAAKTPO KavoTrpa

Makéto eOKAUTITOL CWAR VA

Akpodlalo cuykdAAnong (0,6 mm)
Akpoduialo cuykdAAnong (0,8 mm)
Akpodiaolo cuykdAAnong (0,9 mm)
Akpodialo cuykdAAnong (1,0 mm)

PoA6 ouykOAANoNG cwAnvwtol cUPPA CUAMTTIAoHATOG (KapoLAL clpuatog) @ 0,9 mm /450 g
Matoakévl pe cupuatépouvptoa

PdouAo mpdwong

2 WA paokag

2KoUPO TCAPL CUYKOAANONG

XelpoAaPn

[MpooTaTEUTIKY pAoKA CUYKOAANGNG PETA TNV TOTIoBETNON
KAITt ToTto8€tnong

Mav&dAwon TIPooTATEVTIKOL T(apIol
TottoBeTnuévn xelpoAapn

Bida puBuiong

Movdda pdouvAwv Ttieong

2TrPLyHA KapOLALOL

2TApLypa pdouAou Tipdwong

AlEAevon oLpPATOG

Ymodoxr ouppPaToq

Aapog kavotipa
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@ TexviKA XapaKTnPLIoTIKA

20vdeon Tpododoaiag: 230 V~ /50 Hz (evaA\acoopevo pevpa)
Pebpa ouykdAAnong |, 20-120 A

Taon avoixtol KukAwpatog U, 22V

MEgyLoTn OVOpQAOTIKY TIUr Tou pedpatog tpopodooiag: I, . 17,3 A

Evepyog TAon Tou peyaAlTEPOL OVOUAOTIKOL pevpartog: | . 11,3 A

Méyloto TOPTIAVO CUPPATOG CUYKOAANONG: mep. 1000 g

AlGpeTPOG CUPPATOG CUYKOAANCNG PEY.: 1,0 mm

Acddlela: 16 A

2 UVIOTWHEVO TIAXOG LALKOU: 0,8-3,0 mm

21a TAaiola NG eEEMENG eVOEXETAL VA TIPAYHATOTIOMNBO0UV TEXVIKEG KAl OTITIKEG TPOTIOTIOWOELG XWPIG
Tiponyoupevn eldottoinon. ‘'OAeg ol SlaoTAoels, oL UTIOSEIEEIS Kal TA OTOIXEIa 08 AUTEG TIG 0dnyieg Xpn-
oang avadEPovTal ETIOPEVWE XWPIG eyyonan. Aev HTIOPOLV ETTOPEVWG va TIPOBANBOUV VOUIKES a&loELg
ol ottoieq BaciCovtal oTig odnyieg xprong.

® Ymodei&elg aopaleiag

A AlaBAoTte TIPOCEKTIKA TIG 0dNYieg XProng Kal TIpooefTe TIG avade-
popeveg vttodeielg. AvaTpeETe aTIC odnyYieg Xpriong yla va eEoLKeElw-
Beite pe TN oLOKELN), TN CWOTH XPHON TNG KAl TIG OXETIKEG LTTOOEIEEIC
aodalieiag. 2tnv Tiivakida totouv avaypddovrtal OAa Ta TEXVIKA Xapa-
KTNPLIOTIKA QUTAG TNG CUOKELNG NAEKTPOOULYKOAANGNG, evnUeEpwOEiTe
OXETIKA PE TIC TEXVIKEG IOIAITEPOTNTEG AUTHG TNG CUOKEUNG.

B AvaBETETE ETTIOKEVEG /KAl EPyATieC ouvTrPNoNG YOVO o€ EKTIAL-
OELPEVOUG NAEKTPOAOYOUG.

B XpnOoIPOTIOoIEITE ATTOKAEIOTIKA TA KAAWSIa CLYKOAANGCNG TTOU
Ttapexovtal padi ye Tn CLUOKELN.

B Katd tn Aettoupyia tTng, n ouokeur dev Ba TIPETIEL VA AKOLPTIA
artevBeiag oe Toixo, va KaALTITETAL I Va gival odnvwpevn ava-
HECA 0 AAAEG OUOKEULEG, YIA VA UTIOPEL va SIEPXETAL TIAVTA APKE-
TOG agpag ano TIC OXIOUEG agplopoL. BePaiwbeite 0TI N cuokeun
eival cuvdedepevn owaotd otnv TAon TPododoaiag. Artopelyete
ottoladnToTte €PEAKUCTIKI KATATIOVNON TOL KaAwdiouv Tpododo-
olag. Artoouvdeate TO dIG amod TNV TIPIla, TPV HETADEPETE TN
ouoKeur oe AAAO onueio.

W EdAv n ouokeur) dev XPNOIUOTIOIEITAL, TIPETIEL VA TNV ATIEVEPYOTIOIEITE
mtavta ano Tov Siakortrtn ON / OFF. AtoBeote tnv ToluTtida nAe-
KTPOobiwv og povwpevn ettidavela Kal adalpeate ta NAeKTPOOIa amod
TNV ToTtida povo addtou Ta aprioeTe va KPUWaoouyV yla 15 Aetttad.
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B [Mpoog€te TNV KATAOTAON TWV KAAWSiIwV CLYKOAANOCNG, TOUL KAUL-
oTtNPEa Kabwe Kal Twv cwpatwv. Tuxov GBopEG oTn povwon Kat
ota e€apTtrparta arnod Ta oToia dlEpXETAl PELUA EVOEXETAL VA
dnulovpyrioouy Kivdvoug Kal va PELWCOLV TNV TIOIOTNTA TNG
epyaciag cuykOAANoNG.

B H ouyKOAANGCN Pe NAEKTPIKO TOEO TTapdyel oTivenpeg, TNypEva
KOPMATLIA HETAAAOUL Kal KaTtvo. MpooegTe eTTOPEVWG: ATTOPAKPDL-
VETE OAEG TIG EVPAEKTEG OULTIEG /KAl TA EVPAEKTA VAIKA ATIO TOV
XWPO epyaciag Kat To Apeco TepIBAAAoV Tou.

m @povTioTe yla agPIOPO TOU XWPEOL EPYATiaC.

B Mnv TIPAyPATOTIOIEITE CUYKOAANGN CE SOXEiQ 1] CWANVEG TTOU
TIEPLEXOLV I TIEPLEXAV EVDAEKTA LYPA I AEPLA.

A\ MPOEIAOMOIHEH! Artogoyete k& dueon emadn pe To
KUKAWPA TOU PEVPATOG CLUYKOAANONG. H TAon avolxtol KUKAwA-
TOG PETAEL TOUTTIOAG NAEKTPOSIWV KAl CWHATWV UTIOPEL va gival
ETTIKIVOLVN, LTIAPXEL O Kivduvog NAekTpoTIANEiag.

B Mnv amoBnKeLETE TN CLOKELN G LYPO I Bpeyuevo TIEPIBAANOV N
otn Bpoxn. Edw oxvel o kavoviopdg Tipootaciag IP21S.

W [NpootateYte TA PATIA PE TA TIPORAETIOUEVA TIPOCTATEUTIKA T(A-
pua (dwtewvétnta DIN 9-10), Ta ottoia oTeEPEWVETE OTNV TIAPE-
XOUEVN HACKA NAEKTPOCUVYKOAANTH. XPNOIUOTIOIEITE YAVTIA KAl
OTEYVI TIPOOTATEUTIKN evdupaacia xwpig Aadl kal ypaoo, yia va
TIPOCTATEVETE TO OEPPA 0AG aTto TNV LTIEPLWAN AKTIVOBOAia Tou
NAEKTPLKOL TOEOUL.

/\ NPOEIAOMOIHZH! MnV XPNOIUOTIOLIEITE TNV TINY PEVPATOC
OLYKOAANONG YA TO EETIAYWHA CWANVWV.

Mpoosste:

B H aktivoBoAia Tou NAEKTPIKOL TOEOUL UTTIOPEL va TIPOKAAETEL
BAABeg ota paTia Kal eykavpata oto dEpua.

M H ouyKOAANGCN Pe NAEKTPIKO TOEO TTapdyel oTivOnpeg Kal oTayo-
VEG ALWHEVOL PETAAAOL, TO CUYKOAANUEVO QVTIKEIPEVO apxilel va
TIUPAKTWVETAL KAl TIAPAMEVEL YIA OXETIKA PEYAAO XPOVIKO S1a-
otnUa Kautd. Mnv aKOULUTIATE ETTOPEVWG TO KAtepyalOPevVo avTl-
KEIPUEVO PE YupVA XEPLA.

B Katd tnv oLYKOAANON Pe NAEKTPIKO TOEO atteAeuBepwvovTal
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avabupidoelg Tou eival etuPAapeic yia tnv vyeia. @povriote, oTO
METPO ToL duvaTou, va PNV TIG EICTIVEETE.

B [lpooTtaTeuTeiTe ATIO TA ETIKIVOLVA ATIOTEAECUATA TOL NAEKTPL-
KoL TOEOL Kal KPATAOTE 0 ATOOTACN TOUAAXIOTOV 2 M attd TO
NAEKTPLKO TOEO TA TIPOCWTIA TIOL SEV CUHPHPETEXOLV OTNV £PYATia.

A\ THMEIQZH!

B Katd tn Aettoupyia TnNG oLoKeLNG NAEKTPOCLYKOAANONG eVOE-
XETAL, AvAAoya PE TIG OLVONKEG TOL OIKTLOL TPOPOdOCIag OTO
onueio ouvdeang, va TiPokANBoLv TtpoPAruata otnv Tpododo-
ola Taong yia AAOUG KATAVOAWTEG. 2€ TIEPITITWON apdIBoAlwy,
artevBbuvBeite oTnv eTTIXEIPNON NAEKTPLIOPOU.

B Katd tn Asttoupyia TG CLOKELNG NAEKTPOCLYKOAANCNG EVOEXE-
TAl va TIPOKANBoLV TTapePPOAEG O AAANEG OUOKEVEG, TI.X. AKOUL-
OTIKA Bapnkoiag, BnuatodoTeg KTA.

® Ny KivdOvwv KAata tn CUYKOAANON HE NAEKTPLIKO
T6é0

Katd tn ouykOAANGN Pe NAEKTPIKO TOEO TIPOKUTTTEL pila oelpd

aro Tnyeg Kivduvwy. Eival ermmopévwg 18laitepa onuavTiko yia Tov
OLYKOAANTN va TNPEi TOUG TIAPAKATW KAVOVEG, Yla va unv BETel oe
KivOouvo Tov eauTtd Tou Kat AAAOLG Kal yia va artodevyel (NUIEG O€
avBpwWTTIOLG KAl GTr GUOKEUN.

B AvaBeETeTE TIG Epyacnieg oTnV TIAELPA TNG TAoNG Tpododoaiag,
TL.X. o€ KaAwdla, P1g, TIpifeg KTA., HOVO 0€ NAEKTPOAOYO cUUdwWvVa
ME TIG €BVIKOUG Kal TOTIIKOUG KAVOVIOHOUG.

B e TEPITITWON ATLXNHATWY, ATTIOCVVOEDTE QUECWE TN CUOKEUN
NAEKTPOCUYKOAANONG attd Ttnv Taon Tpododoaiag.

B Edv TtTapouctacTtolVv NAEKTPIKEG TACEIG ETTAPNG, ATIEVEQPYOTIOIOTE
QUEOWG TN CUOKELN KAl avaBEDTE TOV EAEYXO TNG 0 NAEKTPOAOYO.

M 2TnVv TTAeLPA TOU PELPATOG CLYKOAANONG PpovTileTe TTAvVTA YA
KAAEG NAEKTPIKEG ETTAPEG.

B Oopdrte TTAvta Kat ota dV0 XEPLA HOVWTIKA YAVTIA KATA TN
OLYKOAANON. AuTd TTpOooTATEVOLV ATIO NAeKTPOTIANEia (Tdon
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QVOIXTOU KUKAWMATOG PELPATOG OLUYKOAANONG), atto etuPAaPeiq
akTIvoBoAieg (BeppoTtnTa Kal aktivoBoAia UV) kabwg kat arto
TIVLPAKTWHEVA PETAAAQ Kal PEKATHOUG.

Qopdte avOeKTIKA, HOVWTIKA vTtodruata. Ta vrtodrjuata TIPETIEL
va JOVWVOULV KAl O€ TIEPITITWOoN vypaciag. Ta xapnAd mtartovTola
dev eival KaTAAANAQ, KaBw¢ PTTOPEL va TIPOKANBoLV eykavuata
arto TNV TITWOoN TIVPAKTWHEVWVY HETAAAKWY OTAYOVWV.

®opdte KATAAANAN TIPOCTATEVTIKN evOLPACIA, OXl CLUVOETIKA
pouxa.

Mnv KolTATte TO NAEKTPIKO TOED XWPIC TTpOoaTACIA, XPNOIUOTIOIEITE
HMOVO PHAOKA NAEKTPOCOLYKOAANTH UE TO TIPOPBAETIOYEVO TIPOCTA-
TeLTIKO TCApL katd DIN. EKTOg amtd aktiveg pwTog Kat Beppo-
TNTAG TIOU TIPOKAAOLV BApBwon r)/kat €ykavpa, TO NAEKTPIKO
T6&0 Ttapdyel kat aktiveg UV. Autr n adpatn utteplwdng aKTi-
VOPBoAia TIPOKAAEL, O€ TIEPITITWON AVETIAPKOUG TIPO0TACIAG, pia
TIOAL emtwduvn eturtedukitida n otroia yivetal alodntr) povo PeTA
artd pepPLkES wpeq. H aktivoBoAia UV TipoKaAei EKTOG autou oe
ATIPOCTATEUTA CNUEIQ TOL CWHATOG EYKAUKATA OTIWG OTA NALAKA
eykavpara.

Mpgtel va evnuepwvovTtal akoun Kat Ta ripocwrtta ) ot Bonboi
TIoL BpiokovTtal KovTd oTo NAEKTPIKO TOEO yia TOUG KIvdUVOUG Kal
va e€omtAiCovTal e Ta arapaitnta peoa mpootaaciag. Edv xpela-
Cetal, OTOTE KOLPTIVEG CLYKOAANONG.

Katd tn ouykOAANon, 18iwg o PHIKPOUG XWPEOUG, TIPETIEL va PPO-
VTICETE Y1a ETIAPKN EIOEPXOPEVO KABaPO agpa, emeldr Ttapdyo-
vtal eruPAapn agpla kat avabupldoelg.

2 ¢ doxeia, ota ortoia arrobnkevovtal agpla, KauolPa, OPLUKTEAALA
I TTAPOPOLa LAIKA — aKOWN Kal eAv Ta €xete adelaoel Ndn €dw Kalt
TIOAD KapO — OgV ETUTPETIETAL VA TIPAYHATOTIOIOVVTAL EPYACIEG
OLYKOAANONG, KaBw¢G LTTApPXEL KivOLvog €KPNENG aTTO LTTOAEIY-
paTta.

2 € XWPOUG ETTIKIVOLVOULG yla TIUPKAYIA Kal EKPEELG LoxLoLV €1d1-
Kée Slatagelc.

Evwoelg ouykOAANONG, Tou eival ekTeBelpeveg oe peyala dpoptia
KAl TIPETIEL VA IKAVOTIOIOUV CLYKEKPIUEVEG aTtalThoelG aodaAeiag,
ETUTPETIETAL VA EKTEAOVVTAL JOVO ATIO EI0IKA EKTTAIOELPEVOUG Kal
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adelovXouG OLYKOAANTEG. TETola Ttapadeiypata ival Ta doxeia
UTIO TTiEDN, Ol PAYEG, Ol KOTOAOOPOL KTA.

A\ THMEIQZH! suvséete To owpa Tavta 6o To Suvatov TIlo
KOVTA OTO ONpEio GLUYKOAANONG, £TOL WOTE TO PEVPA CLUYKOAANCNG
va PTtopei va akoAouBei tn cuvtoudtepn duvartr) diadpopn armo To
NAEKTPOBIO TIPOC TO oWHA. Mnv CUVOEETE TIOTE TO CWHA HE TO TIEPI-
BAnua TnG cuokeLnG NAEKTPOCULYKOAANONG! Mnv cuvoEETE TIOTE TO
oWwa o€ YEIWMPEVA TUNUATA, TIOL BpiokovTal oe peyAain andoTaon
aro 1o KATePyalOPEVO QVTIKEIPEVO, TT.X. OE CWANVA VEPOUL OE AAAN
ywvia Tou xwpou. Ze SladOopETIKN TIEPITITWON, EVOEXETAL va LTTO-
otei (NUIA To oLOTNUA TWV AYWYWV YEIWONG TOL XWPEOU OTOV OTIOI0
TIPAYUATOTIOLEITE TN GUYKOAANON.
B Mnv XPNOIUOTIOLEITE TN CLOKELH NAEKTPOCULYKOAANCONG OE LYPO
TtepIBAANOV.
B TomoBeTeite TN CLOKELI NAEKTPOCUYKOAANONG POVO TTAVW COE
ettitedn emipdvela.
B Mnv XpnNOIUOTIOLEITE TN CLOKELH NAEKTPOCLYKOAANCNG oTn Bpoxn.
W H £€odog eival vttoAoylopevn pe Beppuokpaaia TrepIBANAOVTOG
20 °C kal 0 XpOvoG CUYKOAANGCNG WTTIOPEL va gival JEIWHEVOG OE
vPnAOTEPEG BEPUOKPATIEG.

I\ Kivéuvog nAektpottAnéiag:

H nAektpottAnéia amo NnAekTpOdI0 CLYKOAANCNG eVOEXETAL Va Eival
Bavatndopa. Mnv TipayuaToTioleite CUYKOAANGN otav BPEXEL N XLO-
viCel. DopdTe OTEYVA HOVWTIKA YAvTIA.

Mnv TtiaveTe 10 NAEKTPODIO0 e yupva xepta. Mn dopdte Bpeypéva n
$PBappeva yavtia. MNMpootatevteite anod nAektpoTttiAnéia e€aodailo-
vTag povwon aro To TEPAXIo Katepyaoiag. Mnv avoiyete To Tepi-
BANua tou e€ottAlopoL.

Kivéuvog amté avabupiaoel cuykOAAnongG:

H elottvor avabupidoewv cuyKOAANoNG evdeExeTal va BAadel tnv
vyeia. Mn Balete To KeEAAL 0QG OTIGC AvaBULPIACELG. XPNOIUOTIOLEITE
ToV €EOTTAIOPO OE AVOIXTO XWPO. XPNOIPOoTIoIoTE cuoTnpa e€aepl-
OpOoU yla TNV atrtopdKpuvon TwV AvaBuLAcEwWV.
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Kivéuvog amé omivlipeg cuykGAANoNG:

O1 ottIvenpeg oLYKOAANCNG eVOEXETAL VA TIPOKAAECOULV €KPNEN N
Tupkayld. Kpatiote 1a eDPAEKTA VAIKA JAKPLA ATTO T GUYKOA-
Anon. Mnv TtpaypatoTioleite cUyKOAANGn OITTAa o€ eDPAEKTA LAIKA.
O1 otTIvBnpeg CLYKOAANCNG eVOEXETAL VA TIPOKAAECOULV TIUPKAYILA.
‘Exete oe eToudTNTA £Vav TILPOOPRECTAPA KOVTA OTO OnuEeio epya-
oiag kat éva Atopo Tou Ba PTTIOPEL va TOV XPNOIUOTIOLCEL APECWG.
Mnv ekteAeite CUYKOAANON o€ BapeAla ) oTtoladnTIoTE KAEIOTA
doxeia.

Kivéuvog amod aktiveg nAeKTPIKOUL TOEou:

O1 akTiveg NAEKTPIKOL TOEOL PTTOPEL va TIPOKAAEoouV BAARN ota
MATIA KAl TPALUATIOPOUG oto 6eppa. PopdTe KATIEAO Kal YLAALA
aodaleiag. PopdTte TIPOCTATEVTIKA AKONG KAl POUXO HE LPNAO,
KAELOTO ylakd. PopdTte YAoKa TIPOCTAGCIAG NAEKTPOCUYKOAANTH KAl
TIPOCEETE TN owoTh PLBULCON Tov PiATpou. PopdTte TIANPEN EEOTIAICUO
ATOMIKNG TIPOCTACIAG.

Kivouvog amé nAektpopayvntika media:

To pevpa cuykOAANonG dnuiovpyei NAektpopayvnTika ttedia. Na
MNV XpnolyoTtoleital oe cLVOLACUO pPE 1ATPIKA epduTeLPaTa. Mnv
TUAIyETE TTIOTE TA KAAWSIA CUYKOAANONG YUPW ATIO TO CWHA OAG.
2 UYKEVTPWOTE TA KAAWSIA GUYKOAANONG.

® Ymodei&elg aopaleiag oXeTIKA PE TN HACKQ
NAEKTPOCGUYKOAANTN

B [Mptv arod tTnv €vapén Twv EPyactv CLUYKOAANoNG, va Bepaiwve-
OTE TIAVTA Yl TN OWwaoTH Aettoupyia Tng 006vnG cLYKOAANONG UE
Tn PonBela plag evrovng dwtelvng TtNyNG (Tr.X. eva eAGyLoTPo).

B To mpooTtaTeuTIKO TCAauL evdéxeTal va vttootel {NpId amnod ota-
YOVEG OLUYKOAANONG. AVTIKABIOTATE AQUECWG TO TIPOOTATEVTIKO
TCaut, av €xel CNULA 1) yPATOOULVIEG.

B AvtikaBiotdte e€aptrpata Ttou €xouv uTtootel (LA rp AepwOdei
TIOAD QUECWG,.

B H ouoKeur ETUTPETIETAL VA XPNOIPOTIOLEITAL HOVO aTIO ATOHA TTOL
€XOLV CLUTIANPWOEL TO 160 £TOC TNG NAIKIAG TOUG.
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B Efokelwbeite pe TOug KaAvoveg acdaleiag yla tTn cUYKOAANON.
Mpooe€Te OXETIKA Kal TIG LTTOOEIEEIC aodaAeiag TNG CUOKELNG
NAEKTPOCUYKOAANONG.

B XpNOWWOTIOLEITE TIAVTA TN PACKA NAEKTPOCLYKOAANTA KATA TN
OLYKOAANON. Z¢& TIEPITITWON TTAPAAEIPNG TNG XPHoNG TNG, eVOEXE-
Tal va TIpokANBoLv cofapec PAARBEC Tou audPAnoTpoeldols.

m @opdTte TIAVTA TIPOCTATEUTIKNA evOLPACIA KATA TN GUYKOAANON.

M Mn XPNOLYOTIOLEITE TIOTE TN PYAOKA NAEKTPOCUYKOAANTH XWPIg
TIPOOTATEVTIKO TCAWL, ETIEION XWPIG AuTO EVOEXETAL VA LTTIOOTEI
{nua n orrttikr povada. YTdpxel kivouvog BAABNG Twv patiwv!

B [0 KaAr opaTtoTNTa Kal EEKOVPAOTN €pyacia, avtikablotate
EYKAIPWG TO TIPOCTATEVTIKO TCAML.

® MNMepiBaAAov pe av§nUEvo NAEKTPLKO Kivdouvo

Katd tn ouykOAANnon o€ TiepIBAANOV Pe auvEnUEVo NAEKTPIKO Kivouvo
TIPETIEL VA TIPOCEXETE TIG TIAPAKATW LTTOSEIEEIG aodaeiag.

MepBAAAov pe avénuevo NAEKTPIKO Kivduvo cuvavtdaTtal yla mapd-
delypa:

B >€ XWwPOULG EPYACiag OTOLG OTIOIOUG LTIAPXEL TIEPLOPLIOUOG Kivn-
ong, M€ armoTEAECUA O CUYKOAANTAG va gpyddeTal o Pla ava-
YKQOTIKA oTAon (T1.X. yovaTtioTtog, KaBloTtog, EamAwTOog) Kal va
AKOULUTIAEL NAEKTPIKA aywylpa e€apTrpata.

B >€ XWwpPOoug Epyaaciag, ol OTtoiol eival NAEKTPIKA aywylya Tepl-
OpLOpEVOL €€ OAOKANPOUL 1 €V PEPEL, KAL OTOLG OTTIOIOLG UTTAP-
XEL HEYAAOG KivOuvog arto arpooekTn N Tuxaia ertagdr amod Tov
OLYKOAANTH).

W >e BpeypeEvoug, bypouG r TIOAL (ECTOLG XWPEOULG EPYATIAC OTOLG
oTT0ioLG N atpoodalpIkr vypaacia r o WpwTag vrtoBabuilel onua-
VTIKQ TNV avTioTaon Tou 6€PUATOC Kal TIG HOVWTIKEG 1610TNTEG N
TOV €EOTTAIOUO TIPOCTACIAG.

AKOUN KL €vag HETAAAIKOG aywyog 1) Hla OKAAwOLA PTtopE va dnpi-
ovpynoel eva TepIBAAOV pe avnuEvo NAEKTPIKO Kivouvo.
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2.€ TETOLO TIEPIPBAAAOV TIPETIEL VA XPNOLUOTIOIOUVTAL JOVWHEVA UTTO-
OoTPWHATA Kal eVOIAPECa OTPWHATA, ETUTIPOCOETA PAKPLA yavTia
KAl KAAUppata kedaAlov arod dEppa rp AAAQ HOVWTIKA VAIKA, yla va
HMOVWVETAL TO owpa arto Tn yn. H 1ty Tou pebPatog cLYKOAANONG
TIPETIEL VA PPIOKETAL EKTOG TNG TIEPLOXNG EPYATIAG I TWV NAEKTPIKA
AYWYLHWYV ETIPAVELWDV KAl HAKPLA ATTIO TOV CUYKOAANTH).

Mrtopei va TtpoPAedBei ipodobeTn TipooTacia arnd NAeKTPOTIANEa
aro 1o pevpa Tpododoaiag oe Tiepitttwon PAAPRNG pe TN XPrion
€VOG QVTINAEKTPOTIANEIAKOU PEAE TIOL AEITOLPYEL e peLPa dlap-
pong oxL bhnAdtepo artd 30 MmA Kat TPodPodOTEL OAEG TIG KOVTIVEG
OlaTAEELG TTIOU AEITOLPYOULV PE PEVUA. TO AVTINAEKTPOTIANEIAKO PEAE
TIPETIEL VA €ival KATAAANAO yla OAa Ta €idn pevUATOG.

H mtpoofaon ota péoa yia tn ypriyopn NAEKTPLKN aroocuvoeon NG
TINYNG PEVPATOG CUYKOAANGONG I TOU KUKAWHATOG PEVPATOG CLYKOA-
Anong (tt.x. dlatagn S1aKOTING EKTAKTNG AVAYKNG) TIPETIEL va ival
€UKOAN. Katd tn xprjon SLOKELWV NAEKTPOCLYKOAANCNG UTIO NAe-
KTPLKA ETTIKIVOLVEG OLVONKEG, OeV ETIITPETIETAL N TACON £§0O0L TNG
OLOKEUNG NAEKTPOCLYKOAANONG XWPIG dopTio va gival bpnAdtepn
arto 113 V (tpi kopudng). AutA N CLOKELH NAEKTPOCLYKOAANONG
ETUTPETIETAL VA XPNOLUOTIOIEITAL OE AUTEG TIG TIEPITTTWOELG AOYW TNG
Tdong e€odovu.

® ZUYKOAANON OE OTEVOUG XWPOUG

Katd tn ouyKOAANCN o€ OTEVOUG XWPEOULEG EVOEXETAL VA TIPOKANOEL
Kivbuvog aro toflka agpta (kivbuvog aodpuéiag).

H cuyKOAANGN O€ OTEVOUCG XWPEOUG ETIITPETIETAL JOVO OTAV TIOAD
KOVTQA LTIAPXOULV EVNUEPWHEVA TIPOCWTIA TA OTIOIA YTIOPOLV va
ETIEYPOLV O€ TIEPITITWON EKTAKTNG AVAYKNG. ESw TtpETtel va tpay-
pjatotroleital pia agloAdynon aro vav €18Iko Tiptv artod tn ola-
Olkaoia ouyKOAANoNG, yla va TipoodloploTei Ttola Brjpata eival
arapaitnta wote va e€acpalifetal N aocpdalela TNG epyaciag Kat
Ttola peTpa rrpodLAaéng Ba tpemel va Aaupavovtal kata tnyv idla
Tn dladikacia cUyKOAANoNG.
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® AOpolopa TWV TACEWV AVOLXTOU KUKAWHATOG

Edv eival oe AetToupyia TiepIOCOTEPEG ATIO Wia TNy PELHUATOG
OLYKOAANONG, evdExeTal va aBPOLaTOLV Ol TACEIG AVOLXTOU KUKAW-
HaTOCg TOUG Kal va dnuiovpynBel avénNuEvog NAEKTPIKOG Kivduvog.
O1 TINYEG PEVPATOG CUYKOAANGNG TIPETIEL VA CLVOEOVTAL E£TOL, WOTE
va eAAXIOTOTIOLEITAL AUTOG O Kivouvog. Ol ETIPIEPOLG TINYEG PEL-
HATOG OLUYKOAANONG HE TA EEXWPLOTA CUOTHPATA EAEYXOU KAl CLV-
OE0EIC TOUG TIPETIEL VA ETTICNUAivovTal Ye oadrvela, £TOL WOTE va
OlakpiveTal TL AVKEL OE TIOIO KUKAWPA PEVPATOG GUYKOAANONG.

® Xprjon aoptTRpwvVv WHOUL

Agev ETUTPETIETAL N CUYKOAANGCN, OTAV PHETAPEPETE TNV TINYN
PELPATOG CLYKOAANONG 1 TN ouokeur TPododoaiag cLPPATOG,
TL.X. M€ Q0PTHPA WHOU.

Emtopévwg, okottog eival va artopeuydei:

B O Kivbuvog amwAelag TNG L.oOPPOTIIAG, O TIEPITITWON TIoUL TPAPN-
&ete ouvdedepeva KaAwdia ) EDKAPTITOLG CWANVEG

B O avgnuevog Kivouvog nAekTpoTtAnéiag, Kabwg 0 GLUYKOAANTNG
Epxetal oe etadr] pPe TN yn 0TAV XPNOIUOTIOLEL TTNYN PEVLHUATOG
OLYKOAANONG TNG Katnyopiag |, To TrepifAnua tng ottoiag sivat
YEIWPEVO PE TOoV SIKO TNG aywyo yeiwong.

® [pooTtartevuTiKn evévpacia

B Katd tn SldpKela TG epyaciag, 0 CUYKOAANTAG TIPETIEL va €ival
TIPOOTATEVHEVOG ATTIO AKTIVOPBOAIQ Kal EyKALPaTa o€ OAO TOU TO
OWHA PE KATAAANAO POUXIOUO KAl TIPOCTATEUTIKO TIPOCWTIOU.
@a TpETEl va Tnproete Ta akdAouvba PBrjuata:

— Q®opEate TNV TIPOCTATEVTIKA evdupaaia Tiptv arod Thv epyaacia
OLYKOAANONG.

— ®opeate yavria.

— Avoi€te Ta TtapdBupa yla va e€acdaifetal n Trpocaywyn
agpaq.

— ®opEQTE TIPOCTATEUTIKA YLAALC.
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B Kal ota 600 xepla TpETteL va popATe YakpLd yavTia arod KATAA-
AnAo LAIKO (8€ppa). MpéeTtel va eival oe apoyn kataotaon.

¥ [0 TNV TIPOOoTacia Twv POoLXWV artd oTivenpeg Kat Kayipata
TIPETIEL va dopdAte KATAAANAEG TTOOIEG. Avaloya e To €i60¢ NG
epyaoiag, Tr.X. KATA TIG epyacieq TTAvw artd 1o KEDAAL, PUTIopEL va
XPEIAoTEL va GOPETETE AVTIOTOLXO TIPOCTATEVTIKO POUXIOUO KAl,
av €ival amapaitnTo, TIPOCTATEVTIKO yla TO KEDAAL

® [Mpootacia amo akTivofoAia Kat eykavpata

M 210 onueio TNG gpyaociag, pe pia tvakida «Mpoooxri! Mnv Kol-
Tate TN PAOyal» eploTATE TNV TIPOCOXN OTOV Kivouvo yla Ta
pAaTIa. ATTIOKAEIETE TOLG XWPOUG £PYACIAG OTO PETPO ToL duva-
TOU, £TOL WOTE VA €ival TIPOCTATEVPEVA TA TIAPELPLIOKOPEVA
artopa. MNpeETtel va KpatdTe PYakpld aro TIG Epyacieq CLYKOAANONG
Ta avappodla atopa.

® Ol Toixol Tou BpiokovTal TIOAD KOVTA OTOUG OTABEPOUG XWPOUG
gpyaociag dev Ba TIPETIEL va ival avolXTOXPWHOL OUTE va YUAAI-
Couv. Ta tapdBupa TIpETEL va TIpooTatevovTal aro Tn diEAevon
I TNV avtavAkAQon TnG aKTIVOBOAIAG TOLUAAXIOTOV HEXPL TO YOG
TOL KEPAALOU, TL.X. UE KATAAANAN Badn.

® Ta&ivopnon cuvuokevng Baocet HMZ

20pdwva pe to Tipotutto IEC 60974-10, TtpoKelTal yia pia GUOKELD
NAEKTPOCUYKOAANONG PE NAEKTPOMAYVNTIKI cLPPBATOTNTA KATN-
yopiag A. O1 CUOKEVEG TNG Katnyopiag A eival CUOKEVEG Ol OTIOIEG
eival KaTAAANAEG yla xprion o€ OAOULG TOUG XWPOUG EKTOC XWEOU
KATOLKIAG KAl XWPOULG TETOIOUG Ol OTIOIOL €ival cLVOEDSEPEVOL ATTEL-
Beiag oe bikTvo TPOododoaoiag xapunAng TAong, TO OTToio TPOPOdOTEI
(ka1) kaTolkieg. Ol CLUOKELEG TNG KATNyopiag A TIPETIEL va TNPOLV TIG
OPIAKEG TIPEG TNG KaTnyopiag A.

/\ YNOAEIZH NMPOEIAOMOIHZHE: O OULOKEVEC TNG KATN-
yopiag A TtpoPBAETTovTal yia AElToupyia o€ Blopnxaviko TieplBAriov.
NAOYyw TwV cLVOESEPEVWV PE TNV LOXL PEYEBWY TWV TIAPEUPBOAWY
Ttou Ttapovctadovtal aAAQ Kal EKTIEPTIOVTAL, EVOEXETAL VA UTIAPXOLV
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OUOKOAIEG aTn S1a0PAALON TNG NAEKTPOUAYVNTIKAG cLPBATOTNTAG

oe AA\a TtepiBariovta.

AKOUN Kal av N CUOKEL TNPEL TIG OPLAKEG TIPEG EKTIOPTIWYV OUW-

dwva pe To TIPOTUTIO, EVOEXETAL WOTOOO OXETIKEG CUOKEVEG VA

TIPOKAAECOULV NAEKTPOUAYVNTIKEG TIAPEUPOAEG OE eLAICONTEG EYKA-

TAOTACEIG KAl OUOKEVEG. [Ma TIapePPOAEG TTOL dnplovpyoLVTAL KATA

TNV gpyacia pe nAeKTPIKO TOEO, LTIELOLVOG €ival 0 XProTng, Kal

0 XPNoTNG TIPETIEL va AapPBavel KATAAANAQ TIPOOTATEVTIKA PETPA.

2 TNV TIEPITITWON AUTH, O XPrOTNG TIPETIEL va AQuPBAveL IBIAITEPWG

uTtIoYn ta €&NG:

— KaAwdla Tpododoaoiag, EAEYXOL, oCNUATOOOTNONG KAl TNAETIIKOWVW-
VIV

— UTTOAOYIOTEG KAl AAAEG OUOKEVEG EAEYXOUEVEG UE HIKPOETIEEEPYAODT)

— TNAeopdoelg, padlodwva Kal AAAEG CUOKEVEG avartapaywyng

— NAEKTPOVIKEG Kal NAEKTPLKEG dlata&elq aohaleiag

— atopa pe PnuatodoTeg 1 CLOKELEG Bapnkoiag

— dlatagelg petpnong Kat faduovopnong

— Bwpdkion Aowrtwv dlatd&ewyv atnv TEPLOXN

— TNV WPA TNG NUEPAG, KATA TNV OTIOIa EKTEAOLVTAL EQYATIEG
OLYKOAANONG.

Ma va TteploploTolV TUXOV TIAPEPPBOAEG cuvioTATAL:

— 0 €€OTTAIOPOG TNG oLvdeonG TPododoaiag pe GIATPO YyPaAuUnGg

— N TAKTIKI CLVTAPNON TNG CUOKELNG Kal N dlaTrENon TNG o€ pla
KAAr Katdotaon

— Ta KaAwdLa cuyKOAANoNG Ba TpeTtel va EETLAIyovTal TEAEIWG Kal
va diepyxovtal Katd 1o duvatod TtapdAAnAa oto £6adoqg

— Ol CUOKEVEG KAl Ol EYKATAOTACELG TIOU KIvOLVELOLV ATTO TTIaPEUPO-
AEG Ba TIPETIEL VA ATTOPAKPLUVOVTAL KATA TO SuvaTo artd TNV TEPL-
oxn epyaociag r va Bwpakifovtat.

® [pwv amod tnv évapén Acttouvpyiag

B Adaipéote OAa Ta e€apTripata aro Tn cuokevaaoia Kal eAEyETe edv Ttapouotalel {NUIEG N CUOKELN
NAEKTPOCLYKOANNGNG Inverter 1} Ta emipépoug eaptrparta. Eav cupPaivel autod, pnv XpnolpoTtol-
€lTe TN OLOKELN NAEKTPOOLYKOAANONG Inverter. ATteubuvBeite OTOV KATAOKELAOTH OTNV AvadeEPO-
pevn SlevBuvon Tou CEPPIG.

B AmtopakpUVETE OAEG TIG HEPPPAVES TIPOOTACIAG KAl TIG UTIOAOLTIEG CLOKELATIEG HETADOPAG.

B EAey€re, edv eival TIARpng n tapadoon.
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® TomoBétnon

® TomoB£TNOoN TIPOCTATEVTIKIG HAOKA OUYKOAANONG

B TormoBetroTe TO 0KOUPO T{AWPL CUYKOAANGNG @ JE TA YPAPPATA TIPOG TA ETIAVW OTO CWHA TNG
pdaokag €7 (BAéTe k. C). H ettiypadr Tou okoUpou TCaplol cLyKOAANoNG (2] TTpéTel Twpa va
eival opaTd Ao TNV PTIPOCTLVH TIAEVPA TNG TIPOCTATEVTIKAG PHAOKAG.

m Q6note TN xewpolapn Qrto TO E0WTEPLIKO OTNV KATAAANAN EYKOTI) TOLU OWHATOG TNG PHAOKAG,
péxpL va aodalioel (BAETE eik. D).

® TomoBETNon CWANVWTOL CUPHATOG CUAATIACHATOG

A ZHMEIQZH! MNa tnv amtoguyn Kivd0vou nAeKTPOTIANEIQG, TPALHATIOUOU 1 {NULAG, aTto-

ouvdeete TIpLv amod kABe cuvtrpnon | Tipoepyacia To dig Tpododoaiag ard Tnv Tpila Tpododoasiag.

(D YI'I OAE':H Avdloya pe tnv edpappoyn ararrovvtal S1adPopeTIKA CUPPATA CUYKOA-
Anong. Me autr tn cuokeur PTtopolV va Xpnotpotioinfoly clpUATa cUYKOAANONG HE SIAPETPO
0,6-1,0 mm.

To pA&ouAo TIPOWONG, TO AKPODUGOLIO CUYKOAANGNG KAl N SLATOWr TOU CUPHATOG TIPETIEL VA TAPLACOUV
Tiavta petafd toug. H ouokeun gival KATAAANAN yia KapoUAla cuppatog pexpL kat 1000 g.

B Zekheldwote kal avoifTe To KAALPPA yla T Povada Tpododoaiag cuPPATOg E, TiieCovTag TIPOG
Ta eMAvVW TN pavdédAwaon.

B ZekAeldwote TN povada KapouAlov, TTECOVTAG Kal TIEPIOTPEPOVTAG TO OTHPLYHA KAPOUALOD
aplotepootpoda (BAETE eik. F).

B Tpapr&te To oTAPLYPA KAPOUALOD Kal TN podeha arod Tov afova (BAETe ek. F).

@ YI'I OAEI:H: Mpoog€te waote va pnv AuBei To Akpo Tou cUPPATOG Kal EETUALXTEL £TOL
HUOVO TOU TO KAPOULAL ETtitpémetal va ADCETE TO TEAOG TOL CUPHATOC UOVO KATA TNV TOTIoBETNON.

B Amoouokeudote TeAeiwg TO POAS GUYKOAANCNG CWANVWTOU GUPHUATOG CUAAITIACHUATOG , €10l
WOTe va PTIopei va ekTtuAiyetal avepttodiota. Mnv AUVeTe OPWG aKOUN TO TEAOG TOU GUPUATOG
(BAETtE eIk. G).

B TomoBetrote To KApoLAL clppatog otov afova. BeBaiwbeite &tt To kapoULAL EETUAIyeETAL OTNV
TIAeLPA NG SiENevong ovppatog 21 (BAETE ek. G).

B TormoBetroTe TN PodEAa Kal To aThPLYHA KAapoLALOD €2 Eavd kal KAeWdwaoTe To TIECOVTAG Kal TIEPL-
otpédovtag Seflvotpoda (PAETE elK. G).

B Avote Tn Bida pvBuong 27| a1 HETAKLVAOTE TN TIPOG TA KATW (BAETTE €K, H).

B Tapapepiote TIPOG TO TIAAL TN povada pdouvAwv Ttieong €2 (BAETE elk. |).

B Abote TO oTrplypa paoulou Tipowong 2l ieplotpédovtag aplotepooTpoda Kal adpaipeéote TNV
TPABWVTAG TN TIPOG TA EUTIPOG (BAETIE EIK. J).

B EAéyEte otnv eTAvw TIAELPA TOU PAOUAOUL TIPOWONG , Qv avadEPETAL TO AVTIOTOLXO TIAXOG
oLpuatog. Eav eival amapaitnto, TpETEL va avartodoyupioeTe ) va QVTIKATAOTACETE TO PAOUVAO
TIPOwonG. To oupua cuykOGAANonG (@ 0,9 mm) TtIou cuvoSelEL TN CLUOKELN TIPETIEL VA XPNOLUOTION-
Bei oTO pAouAO TIPOWONG pe To avadepopevo TIAaxoq cupuatog @ 0,9 mm. To clppa TIPETIEL va
Bpioketal oTnVv pTtpooTtivi eykotr!

B TormoBetrioTe TO oTrplypa pdouAou Tipdwong 22 Eavd kal odifte To delooTpoda.
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Adalpéote TO aKPodOCIO TOL KavoTripa E TieploTpEdovTag aplotepooTpoda (BAETE eik. K).
ZeBLdwote 10 akpodLolo cuykOAAnong L2 (BAETTE eik. K).

ATIOHAKPUVETE TO TIAKETO EVKAUTITOU CWARVA @ Katda to duvatd (ol amod Tn CUOKELH) NAEKTPO-
OUYKOAANONG (ToTtoBetriote TO 0TO SATESO).

Adalpeate TO TEAOG TOU CUPUATOG ATIO TO AKPO TOUL TINVIoL (BAETTE €IK. L).

Koéwte 1o dkpo tou oclppatog pe éva AapapvopdaAido fi ge TIAQyLloKOd TN, Yia VA ATIOPAKPUVETE TO
ALYIOUEVO AKPO TOL GUPUATOC TIOU €Xel LTTOOTEL {NULd (BAETTE €IK. L).

@ YI'I OAEIZH: Mpémel va dlatnpeite OAO AUTO TO XPOVIKO SIACTNUA TEVTWHEVO TO CUPKA,
yla va pnv AuBei kat ekTuAixtei! Mpoteivetal va eKTeAEITe TIG epyacieq TTAvTa pe €va akopn Atopo.

Qbriote 10 CWANVWTO CUPHA CUANITIACHATOG Péoa attd TN SiEAeVON CUPPATOG @ (BAéTE ek. M)

Mepdote TO cLPHA KATA WUAKOG TOU PAOUAOUL TIPOWONG ﬂ Kal wlroTe TO PETA oTNV LTTOSOX CLUP-

patog [24] (BAémte elk. N).

Metakivriote tn povada paoukwv Tieong @ TIPOG TO PAOVAO TIPOWONG - (BAETte ek. O).

Avaptrote t Bida pueplor]c (B)\ens elk. O).

PuBuiote tnv kOvTpa Ttieon pe T Bida pubuiong. To cuppPa cLYKOAANONG TIPETIEL va epappolel

yepd avapeoa aTo PpAouAo Trieong kat aTo pdouAo Tipdwong 2] otov emtdvw odnyd xwpiq va cuv-

OAiBetal (BAETE ek, O).

Evepyottoiiote tn ouokeur) NAEKTPOCLYKOAANONG aTtd TOV KEVTPIKO SIAKOTTTN @

MatAote TO TTAAKTPO TOL KauaThPa @V

Twpa 1o cbotnua Tpododoaiag cuppaTog wei To cUPPA GUYKOAANCNG PECA ATTO TO TIAKETO

€UKAUTITOV owAnva L4l kal Tov KClUOTI’]pG.i

MOoAG Ttpoe€éxel To obpua 1 — 2 cm amd Tov Aaid Tou KavoTthpa @ adnote §avd eAelBepo TO

TIAAKTPO Tou Kavothpa LI (BAéTe €k. P).

ArtevepyoTttolfote §avd Tn cLUOKELH NAEKTPOTULYKOAANGNG.

Bibwote £ava 1o akpoduolo cuykoAAnong 2. BeBalwbeite, 0TI TO akpodUOLo CUYKOAANCNG
oLUPWVEL Pe TN SIAPETPO TOL CUPHATOG CUYKOAANCNG TTIOL XPnaooTIoLe(Te (BAETIE EIK. Q).

210 oUppa cLYKOAANonG (P 0,9 mm) TTou CUVOSEVEL TN CUCKELN TIPETIEL VA XPNOLUOTIOINBEL TO

akpodLalo ouykdAAnong L2l pe tn onpavon 0,9 mm.

Bibwote 10 akpoduaoio Tou kavothpa | | Eavd otov Aaipd Tou Kavothpa @ (BAETE ek. R).

A ZH M EIQZH' lMNa tnv ammoguyn Kivdélvou nAekTpoTtAnéiag, Tpavpatiopol i {nuIag,

amoouVSEETE TIPLY aTtd KABe cuvtrpnon N Tipogpyacia To ¢Ig Tpododoaciag amd v Tpila.

©¢on oc Asitovpyia

Evepyottoinon Kat amevepyoTtoinon CUOKELIG

EvepyoTtolfoTe Kal amevepyoTIOIOTE TN CUOKELH NAEKTPOOUYKOAANGONG ATTO TOV KEVTPLKO SlaKo-
1itn L2, Eav Sev xpnoluoTtioleite TN OUOKeLr NAEKTPOCUYKOAANONG YIa HEYAADTEPO XPOVIKO SIa-
otnua, armoouvdeote 1o dIg Tpododoaiag amd tnv Tpia. Téte pdvo n cuokeur) dev Exel KABOAOL

pevpa.

P0Ouwon pedpatog ouykOAAnong kat tpodpodoaoiag ocupuaTog

Me tov TtepLloTPOdIKO pLUBULOTH OTNV PTIPOCTIVA TIAEUPA TNG CUOKELAG NAEKTPOCLYKOAANGNG
pTtopeite va puBpifeTte TO TIAXOG LAIKOU Ttou Ba cuykoAAroeTe. To pedpa kat n Tpododoaia pevUATOG
puBpiCovtal autopara.
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MpoTtelvopevn SIAUETPO CUPUATOG CUYKOAANGONG OTO SEG0UEVO TIAXOG UAIKOU:

AlqpeTpog cOPUATOG GUYKOAANONG Maxog Tov avtikelpévou
0,6 mm 0,8-1,5 mm
0,8 mm 0,8-2,0 mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0 mm

2Tov akOAoubo Ttivaka Ttapouctdletal To e0POG PEVPATOG CLUYKOAANGNG AVAAOYa e TNV ETTIAEYUEVN
pPLBPLON YA TO TIAXOG UAIKOU:

PuBuiopévo tayog vAikou EOpog pebpATog cuyKOAANoNG
0,8 mm 20-45A
1,5 mm 45-60 A
2 mm 75-90 A
2,5mm 90-110 A
3 mm 110-120 A

Mpootacia amé viepdpopTion

H ouokeur] nAekTpoouykOAANONG TipoataTeveTal arnd Bepuikr) LTIEPPOPTION Pe pla avtopatn Sidtaén

Tpoaotaciag (BeppooTATNG e auTOPATN emtavevepyoTtoinon). H diataén mpootaciag SlakoTTel oe

TIEPITITWON LTIEPPOPTIONG TO KUKAWHA PEVUATOG KAl N KiTpLvn eVOEIKTIKA Auvia TipooTaciag uTep-

PopTIONG 8] avaBet.

B >e mepimTwon evepyottoinong Tng Sidtaéng Tpootaciag, aprjote TN GUOKELH VA KPUWOEL (TTE.
15 Aetttd). MOAIG oPoel N Kitpivn evOEIKTIKA Auxvia unepqpépl'lor]cri, n ouokeun eival §ava oe
€TOOTNTA AElTOULPYIAG.

B H aoddlion Twv kaAwdiwv Tpododoaiag Tpog TG Tipileg Tpododoaiag TIPETIEL va aVTIOTOLXEL TOUG
kavoviopoug (VDE 0100). Ot mipiCeg 0oUKo eTITPETIETAL VA €X0LV aoddela pey.16 A (aoddeleg 1y
SIAKOTITEG TIPOOTACIAG Aywywv). H Xxprion peyaAlTepwyv acdalelwv PTtopei va odnynoel oe dwTid
oe KaAwdla ry/kat {nUEG oTo KTiplo ard Tupkayld.

MpootatevuTikn HACKA GUYKOAANONG

A KINAYNOZ I'IA THN YI'EIA! Edv dev xpnolpoToleite TNV TIPOCTATEUTIK

HPAoKa OLUYKOAANGONG, eVOEXETAL OL EEEPXOUEVES ATIO TO NAEKTPIKO TOEO eTIBAABE(G yia Tnv vyeia akti-
veg UV kat n uPnAeg BeppoKpasieq va TpaupaTioouy Ta pAtia oag. XpnooTIOIETE TTAvVTaA TIPOCTATEL-
TIK) HAOKA OLUYKOAANONG, OTAV eKTEAEITE CUYKOAANON.

B o142 | GR/CY i PARKSIDE



@ JUYKOAANoN

A ZHMEIQZH! KINAYNOZ EFKAYMATOZ! Ta ouykoAAnpeva

QVTIKEiJeVa Kaive TIapa oAU, £TOL WOTE va PTIOPEL va KaeiTe. XpnaotoTioleite Ttdvta pia toltida, ya
VA HETAKIVEITE CUYKOAANPEVA, KAUTA QVTIKEIpEVA.

Ao £xete cUVOETEL NAEKTPLKA TN OUCKELN NAEKTPOCUYKOAANGNG, AKOAOVOROTE TNV

€€Ng dadikaoia:

B >uvdéaTe TO KAAWASIO YeiwonG Pe TO owpa E € TO TIPOG CUYKOAANON avTikeipevo. BeBawwbeite,
OTL UTTAPXEL LA KAAT NAEKTPIKN eTtadn.

B 370 onueio TIou TIPOKELTAL VO CUYKOANACETE, TIPETIEL VA KABAPIOETE TO AVTIKEIPEVO ATIO OKOLPLA
KAl XpWwHaTa.

B EmAé€re TO TIdX0G LAIKOU PE TOV TIEPLOTPODIKO PLBULOTH .

B EvepyoTiol\oTE TN CUCKELN.

B KpatAoTe TNV TIPOCTATEUTIK YACKA CUYKOAANGNG @ UTIPOOTA aTtd TO TIPOCWTIO KAl PETAKIVAOTE
TO aKkpodLOLo Tou Kavothpa L] oTo onpeio ToL AVTIKEIPIEVOL, OTO OTIOI0 BEAETE va Yivel CUYKOA-
Anon.

B [latrote To TTARKTPO TOU KauoThpa E yla va dnuiouvpynBei eva nAektpikd t&0. ‘Otav eivar avay-
HEVo To NAEKTPIKS TOED, N CLOKELH TIPOWOEL CUPPA OTO AOUTPO GUYKOAANONG.

B 'Otav éxel ETTAPKEG PEYEDOG 0 PaKOG CLYKOANNONG, KaBodnyeite Tov kavoThpa L= apyd katd
UAKOG TNG aKPNG Tou emiBupeite. H andotaon avaueoa oto akpodOOLo KAuoTAPA KAl TO AVTIKE(-
pevo Ba TIpéTel va eivat 600 To duvaTtd TIo UIKPR (oe Kapia Tepimtwon peyaAltepn ard 10 mm).

B Evéexopévwg pe ehadpld petakivnon, avénote Aiyo To AoUTPO CUYKOAANONG.

B To Bd&Bog kavong (avtiotolkei oto BAB0G TNG padng cLYKOAANONG OTO LAIKO) Ba TIpETEL va eival
katd o Suvatd Babl, To AouTpd CUYKOAANONG dev Ba TIPETEL WOTOCO va TIEDTEL péoa ard To
QVTIKEiYEVO.

B ETUTPETETAL VA ATTOMAKPUVETE TN okwpia arod Tn padn povo adou Kpuwaoel. Na va cuvexioeTe pla
OUYKOAANON O€ pla pagdr] TIou £xeTe SIAKOYEL:

B AdalpeaTe TIPWTA TN OKWpIa oTo onueio epapuoyng.

B >tov appd oLYKOAANONG avayTe TO NAEKTPIKO TOEO, kaBodnyrote To OTO anueio ouvdeong, ekel
AMWOTE TO OWOTA KAl OTN CUVEXELA CUVEXIOTE TN Padr) CUYKOAANONG.

A |'| POZOXH! NAaPete LTIOYN, OTL PETA TN CUYKOAANCN TIPETIEL VA ATIOBETETE TOV KAL-
OTNPA TIAVTA O€ €Va JOVWHEVO UTIOCTPWHA.
B ATevepyOTIOLEITE TIAVTA TN CUOKELH NAEKTPOCUYKOAANONG HETA TO TIEPAG TWV EPYACLWV CUYKOA-
Anong kat og dlaAeippara, kat aroouvoeeTe Travta 1o ¢Ig Tpododoaciag amo tnv Tpila.

® Anuovpyia padpng cuykKGAAnonG

Znpelakn padn 1 uykOAAnon Kat' akpa

O kavotipag woeital TIPog Ta epttpdg. Attotéleopa: To BABog kavong eival PIKPOTEPO, TO TIAATOG
NG padng PeyaAlTepo, To eTtavw Kopdovt padrig (opatr emiddvela NG padrg CUYKOAANGNG) TILO
eTtinedo Kal N avoyr oPaApdatwy évwong (oddApa atnv &N LAIKOUV) peyaAlTepn.

TpaBnxtr padn f tpaPnxtr cuyk6AAnon

O kavoTtripag amopakpuvetal and tn padr cLYKOAANoNG (k. S). Artotéleopa: Bdbog kavong peya-
AOTEPO, TIAATOG PADNG MIKPOTEPO, ETTAVW KOPSOVL padng YNASTEPO Kal avoxr OPaAUATWY Evwong
HIKPOTEPN.
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ZuvdEaoelg oLYKOAANONG
YTtdpxouv Vo Baaikoi TpdTol cLVSEDNG TNV TEXVOAOYIA CLYKOAANONG: METWTIKY padr (EEWTEPIKN
YWVia) Kal QUXEVIKH padr (ECWTEPIKN ywvia Kal ETIIKAALYN).

Zuvoéaoelg HETWTIKAG padng

2€ OLVOEDELG HETWTIIKNG PAPHG HE TIAXOG LAIKOU €WG 2 Mm Ol AKPEG CUYKOAANONG EVWVOVTAL TIARPWG
peTaghd Toug. MNa peyaluTepa iaxn Ba Tpemel va eriAéyete pla artootaon 0,5-4 mm. H 1davikr amno-
otaon €£apTATAL ATIO TO CUYKOAANUEVO LAIKO (aAoupivio i xdAuBag), Tn obvBeon Tou LAIKOU KaBwG
Kal TOV ETIIAEYUEVO TPOTIO GLUYKOAANONG. AuTH N antdotacn Ba TipETel va evToTtiCeTal o éva Sokiplo.

Emtitedeg ouVOETEIG UETWTIKNAG padnig

O1 oLYKOAROELG Ba TIPETIEL VA EKTEAOUVTAL XWPIG SIOKOTIH Kal PE ETIAPKEG BAB0G KaDoNG, ETIOUEVWG
eival e€AIPETIKA ONUAVTIKA Pla KaAR TipogTolpaacia. H TtoldtnTa Tou amoTeAEOUATOG TNG GUYKOAANCNG
emnpeadetal amo ta e§AG: TNV €vtaon PeVPATOG, TNV ATIOCTACH QVAUEDA OTIG AKUEG CUYKOAANONG,
TNV KAion Tou KauoTrpa Kat Tn SIApETPO TOL CUPHATOG CLUYKOAANGNG. ‘Oc0o TIO KABETA KPATATE TOV
Kavotipa Tavw arod To avTIKeiyevo, TOoO PeyallTePO eival To BaBog kadong Kal avtiotpoda.

lMNa v IpdANYN f peiwon Ttapapopdwoewy, ol OTIOIEG EVOEXETAL VA TIAPOUCIACTOVV KATA TN OKAN-
pUVON TOU LAIKOU, €ival KAAO va aKIVNTOTIOLEITE TA avTikeipeva pe pla diatagn. Mpémel va amogpeL-
YETE VA TEVTWVETE TN CLYKOAANUEVN Sopn, yia va artodelyovtal Bpadoelg otn cLYKOAANGON. AUTEG OL
SUOKOAIEG PTTOPOLV va pelwBolyv, edv LTIAPXEL N SLVATOTNTA VA TIEPIOTPEYETE TO AVTIKEIUEVO £TOL,
WOTE N OLYKOAANON va pTtopei va ekteleotei oe dvo avtiBeta otadia.

2ZuVOE0EIG CUYKOAANGNG OTNV EEWTEPLKN ywvia
Mia TipoeTtolpaaia téTolou idoug gival TToAD eVKOAN (elk. T, U).

2€ TTO TTAXIA LAIKA Sev €xel wWOTOCO TIAEOV VONUA. Z€ AUTH TNV TIEPITITWON ival KAAVTEPO VA TIPOETOL-
pdaoete pla o0voeon OTIWG TIAPAKATW, OTNV OTtoia Ba AOEOTOUNOETE TNV KN PLAG TIAAKAS (EK. V).
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4

ZUVOECEIG AUXEVIKAG padng
Mia avxevikr padn dnulovpyeitatl, 6tav Ta avtikeipgeva gival kdbeta petafd toug. H padr Ba ipemel
va €xel TO OXNUA EVOG TPLYWVOU PE IOOPNKELG TIAEUPEG Kal Evav eAadpL avxeva (eik. W, X).

ZuvOEaelg CLYKOAANONG OTNV ECWTEPIKI Ywvia

H TpoeTtolpacia autig T obvdeong cUYKOAANCNG eival TTOAL €0KOAN Kal TpAyUATOTIolEITAL OE TIAXN
uéxpl 5 mm. H Sidotaon «d» TipéTel va pelwbei oto eAdyloto kat Sev Ba TIpETEL va gival o€ kayia Tepi-
TITWOoN PIKPOTEPN attd 2 mm (eik. W).

W

2 TTIO TTAXIA LAIKA eV €xel wWoTOCO TIAEOV VONpA. Z€ AuTh TNV TIEPITITWON ival KAAUTEPO VA TIPOETOL-
pdoete pla olvdeon OTIWG otnV elkova V, otnv ottoia 6a AoEOTOPACETE TNV AKWUN Hlag TIAAKAG.

ETiKaAUTITIKEG OUVOEDELG CUYKOAANGNG

H ouvnBéatepn TpoeTolaaia eival autr pe ioleg akpég oLykOAANonG. H ouykdAANon EekoANGeL pe pla
KQAVOVIKH YWVIAKK padr] cUyKOAANoNG. Mpétel va TTAnotdoeTe Ta SU0 avTiKeipeva, OTiwG otnv elkéva Y,
600 TTO KOVTA YiveTal.
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Zuvthipnon

ATIOUAKPUVETE TAKTIKA TN OKOVN KAl TOUG PUTIOUG ATIO TN CUCKEUN.
B KaBapiote TN cLOKELH KAl TA AEE0OLAP HE Jia AeTtTr) BolpToa A e oTeyvo Tavi.

® Ymodeigelg yia to tepiaiiov katl IAnpodopieg anoppuPng

ANAKTHZH NPQTQN YAQN ANTI FA AIAOEZH AMOPPIMMATQN!

20pdwva pe Tnv evpwttaikn odnyia 2012/19/EE TIpETEL OL XPNOIUOTIOINMEVEG NAEKTPIKES

OUOKEVEG VA CUAAEYOVTAL KAL VA QVOKUKAWVOVTAL PE TPOTIO PIAIKS TIPOG TO TIEPIBAANOV.

To oOuBoAo Tou Slaypappévou KASoL ATIOPPIPPATWY CNUaivel, OTL AUTH N CLoKeLn dev eTTL-
TPETIETAL VA ATIOPPITITETAL OTA OIKIAKA aTtoppippata oto TEAOG TG SIAPKELas Xprong Tng. H ouokeun
TpéTel va Tiapadidetal oe KatdAAnAa onueia cUAAOYNG, ETALPEIEG AVAKUKAWONG KAl ETIXELPAOELG
S1d6eong amopplppdTwy. MNpaypatoTtiolotue dwpedv TNV aTtOpPIPn TWV EAATTWHATIKWY CUOKELWYV
TI0U €XeTe eTIOTPEPEL. Ol TIWANTEG NAEKTPIKWY KAl NAEKTPOVIKWY CUOKELWV KABWGE Kal Ol TIWANTEG
Tpodipwy gival eTipoobeTa LTIOXPEWHEVOL va SExovTal eTloTpodEég. H LIDL cag tapéxel duvatotn-
TEG €TIOTPOGNG aATTELOEIQG OTA KATAOTHPATA Kal OTIG ayopeg. H emiotpodr) kat n aroppudn eivat yia
€046 dwpedv. Me Tnv ayopd plag KawvolPylag CUOKELNG EXETE TO SIKaiwpa va eToTPEPETE SwPeAvV
Hia avtiotolxn TTaAld cuokeun). EmumpooBeta €xete Tn duvatotnta, aveEdpTnTta amnd tnv ayopd plag
KavoUpyLag CUOKELNG, va TIapadwaoeTe Swpedv (UEXPL KAl TPELG) TIAALEG CUOKEVEG, Ol oTtoieq dev
€xouv kapia didotaon peyaAltepn armo 25 cm. Alaypdte Tiptv atd TV emiotpodr OAa ta dedopéva
TIPOOWTIIKOU XaPpaKTrpd. AdalpEoTe TIPLV attd TNV ETIOTPOON TIG UTIATAPIES A TIG eTTAVAPOPTI(OUEVEG
ymtatapieg, Touv Sev TiepikAgiovtal arod TNV TTAALd CUOKELN, KOBWG KAl TIG AQUTIEG, Ol OTIOIEG UTIOPOLV
va adaipebolv xwpiq kataoTpodn Kal TIapadwaTe TIG yla EEXWPLOTH GUAAOYN.

E % Ol pmtatapieg Tou TreplExouy eTtPAAPeic ovaieg pépouv Ta Sirhavd cOBoAa, Ta
% OTI0ia TIAPATIEPTIOLV OTNV ATIAyOPELON TNG ATIOPPIPNG OTA OIKIAKA aTtoppiupaTa.

Ol ovopaoieg yia ta kaboploTikda Bapéa petarla eival ot €€ig: Cd = kadpto, Hg =
vSpapyvpog, Pb = poAuBS0oG. MapadwaoTe TIG XPNOOTIOINPEVEG UTIATAPIEG O €va onueio amoppuPng
otov 6o i oTnNV KOWOTNTA 0aG I ETIIOTPEYTE TIG OTO KATACTNHA. EKTTANPWVETE ETOL TIG VOUIKEG
UTTOXPEWOELG KAl CUPBAAETE ONUAVTIKA OTNV TIPOOTAGIA TOL TIEPIBAAAOVTOG.

ﬁ MHN METATE HAEKTPIKA EPTAAEIA ZTA OIKIAKA AMOPPIMMATA!
—

Mpooéte Tn orjpavon ota Siadopa LAIKA CLOKELACIAG KAl ATIOPPIPTE TA EVOEXOUEVWG
Eexwplotd. Ta LAIKA cuokevaaciag eTioNUAivovTal he CLUVTUAOELS (a) kat Yndia (b) pe Tnv
a akoAoubn onuacia:1-7: MAaotikd, 20-22: XapTi kal xapTtoévi, 80-98: Z0vOeTa LAIKA.
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® AnAwon ocvpuopdwong EE

H etaipeia

C. M. C. GmbH Holding
Yme0Ouvog TeKunpiwong:
Joachim Bettinger
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
FEPMANIA

SnAwvel wg povadikr vTtebBLvN OTL TO TIPOIOV

ZU0oKeUN NAEKTPOCGLYKOAANONG Inverter

Ap1Bpo6G TpoiovTog: 2831

‘Etog Kataokevng: 2025/18
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® Ymodeigelg yia tn Siekmepaiwon tTng eyyvnong Kat Tov oEpPLg
Eyyonon tng C. M. C. GmbH Holding

AyamnTté TieAATn, AUTr N CLUOKELH KAAUTITETAL ATtd €yyvnon 3 €Twv aro TNV nuepounvia ayopdg. Av
TIPOIOV dDEPEL EAAT-TWHATA, PTIOPEITE VA AOKACETE TA VOUIUA SIKAWHATA 0aG €VavTl TOU KATAOKELA-
OTH TOUL TIPOIGVTOG. Ta vopa Sikalwpatd cag dev Teplopifovral arnd tnv eyyonon Tng Talpeiag pag
TIOU TIEPLYPADETAL TIAPAKATW.

® ‘Opot eyyonong

H Ttepiodog eyyunTikAg KAALYNG apxiCel arod TNV nuepounvia ayopdq. OUAAETE TIPOCEKTIKA TNV TIPW-
TTUTIN ATOSELEN TNG TAPELAKNG UNXAVAG. AUTO TO EVTUTIO €ival ATIAPAiTNTO WG ATTOSEIKTIKO OTOLXEIO
yla tnv ayopd.

Av evTOG TPV ETWV ATIO TNV NUEPOUNVIA ayopdq TOU TIPOIOVTOG TIAPOUCIACTEL KATIOLA AoTOXIA LAIKOU
1| KATAOKELAOTIKO EAATTWHA, Ba eTIoKELACOLE 1} BA AVTIKATACTHOOULKE, KATA TNV Kpion pag, To
TIpoldv dwpedv. AuTH N TTAPOX oTa TIAAioLa TNG yyvNong TIPoUTIOBETEL OTL Ba Yag TTapadwaoeTe TO
eAATTWHATIKO TIPOIOV eVTOC TNG TPLETOUG TIEPLOSOU Pali Pe TO TTapacTaTiko ayopdg (amodelén Tapela-
KAG PNXAvNG) Kal pia oOVTOWN TIEPLyPadr] OXETIKA PE TO EAATTWHA KAl TOV XPOVO TIOU TIAPOUGCLACTNKE.
Av 1O eAATTWPA KAAUTITETAL ATIO TNV £yy0NON Pag, Ba TIapaldPeTe TO ETIIOKELA-CPEVO 1) €va Kavolp-
YLO TIPOIOV.

O NOMOZX 2251/1194 mipoBAETIEL OTL O XPOVOG £yyUNOoNG apxiCel €k VEOL Og TIEPITITWON AVTIKATAOTA-
ong TNG CUOKELNG.

® ‘Ektaon tng €yyvnong

H ouokeur| €xel KATAOKELAOTEL OXOAAOTIKA CUPPWVA PE ALOTNPES TIPOSLayPAdES TIOLOTNTAG KAL LTTO-
BaAAeTal o peBOBIKO ENeyXO TIPLV TNV TIAPASOOT TNG.

H Ttapoyxn eyydnong toxVEL yla aoToxieg LAIKOU Kal KATAOKELAOTIKA EAATTWHATA.

H eyybnon &ev KAAUTITEL EEQPTAUATA TOU TIPOIOVTOG TA OTIoia UTIOKELVTAL 0 PUGLOAOYIKH PBopPdA Kal,
WG €K TOUTOU, PTTOPOULV va BewpnBolv weg avaiwaotpa f {nuEG oe elBpavata e§apTAPATA, TI.X. SLIaKO-
TITEG 1) TIAPOMOLA 6APTHPATA KATA-OKELACHEVA ATIO YUOAL.

H eyyonon mtavel va 1oxLel, av To Tipoidv £xel uTtootel (NULEG, Sev Exel xpnowoTtioinBei i dev €xel ou-
vtnenBei owotd. [Ma Tn owoTr XPrion Tou TIPOIOVTOG TIPETIEL va TNPOLUVTAL ETIAKPIBWG OAEG OL 0dNYieg
TI0L avadEpovTal oTIG 0dnyieg xprong. Mpétel va armogpelyovTal oTIwodATIOTE OKOTIOL XProng Kal
EVEPYELEG YA TIG OTIOIEG LTIAPXOLV TIPOTACEIG ATIOPUYNG I TIPOELSOTIOTELG OTIG 0dNYieg Xpriong.

To Tpoidv TpoopiCeTal pévo yia ISIWTIKA Kal OXL Yia EUTIOPIKN XProN. & TIEPITITWON KATAXPNOTIKOD
Kal pn evoedelypgvou Xelplopou, xprong Biag kat emepBacewv Tou dgv TipaypatoTow|énkav and to
€€0V0L060TNUEVO TIAPAPTNHA TOL CEPPIG pag, TTavEL va LoxVEL N eyyonon.

® Aiekmepainwon og epiTMTwWon eyyonong

Na ™n ypriyopn Siekmiepaiwon Tou B€patog oag, akoloubrote TiG e€ng vrtodeifelg:

B ‘Exete otn 81aBeor) oag oe OAeG TIG EPWTACELG 0AG TNV AmodelEn TNG TAPELAKNG PNXAVAG Kal Tov
aplBuo Tpoidvtog (1. IAN) wg amodelkTikd TG ayopdg.

B Oa Bpeite Tov aplBo gidoug otnv Tivakida TOTIOL OTO TIPOIOV, XaPAYHEVN OTO TIPOIOV, OTO EEW-
PUANO TWV OBNYIWV (KATW aploTeP) 1) OTO AUTOKOAANTO OTO TTOW 1 KATW PEPOG TOUL TIPOIOVTOG.

B e mepimtwon oparpdTwy Aettoupyiag rf AAAWV EAATTWHATWY, ETIIKOLVWVHOTE APXIKA JE TO TIapa-
KATW TUAPA GEPPIG TNAEPWVIKA 1) HECW NAEKTPOVIKOV TaxLdpOopEiov.
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B 3TN ouvéxela PTIopeiTe va amooteileTe Swpedv €va TIPOIOV TIOL BewPEITE EAATTWHATIKO OTN
SlevBuvon G€PPIG TTOL CAG YVWOTOTIOONKE, ETIICLVATITOVTAG TO TIAPACTATIKO ayopdq (atodelén
TAUELAKNG) Kal TIEPLYPAPOVTAG TO EAATTWHA KAl TIOTE EPPAVIOTNKE.

B A tn Sievbuvon parkside-diy.com pmtopeite va kateAaoete auto kal TIOAAG AAAa eyxelpidla.
Me autov Tov Kwdikd QR petaBaivete amevbeiag otn dievBuvon parkside-diy.com. Eioayovtag
Tov aplBpo mpoiodvtog (IAN) 472024 _2407 petaBaivete oTiG 0dnyieg Xpriong yla To Tipoiov oag.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

® >£pPig

TpoTol eMKOVWVIAG:

GR, CY

‘Ovopa: C. M. C. GmbH Holding
lotooeAiba: www.cmc-creative.de
E-Mail: service.gr@cmc-creative.de
TnAédwvo: 801 5000 019

‘Edpa: Ieppavia

IAN 472024_2407

NaBete urtdwn 611 N akdAoudn SievBuvaon Sev eival n dievBuvon yia To o€PPLS. EmikovwvAoTe apyika
He To TIpoavadepOUeVo oEPPIG.

AevBuvon: C. M. C. GmbH Holding, Katharina-Loth-Str. 15, DE-66386 St. Ingbert, GERMANY
Mapayyelia avtaAAakTiKwV: www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® Tabelle der verwendeten Piktogramme

AT

Vorsicht!
Betriebsanleitung lesen!

LA WARNUNG]

Schwere bis tddliche
Verletzungen méglich!

>

Netzeingang;
Anzahl der Phasen sowie

Wechselstromsymbol und

A

Vorsicht!
Stromschlaggefahr!

unterliegt.

1 ~50Hz Bemessungswert der @ Wichtiger Hinweis!
Frequenz.
Das nebenstehende Symbol einer ®
durch_gestncht_snen Mulltpnne 2 Entsorgen Sie Verpackung
auf Radern zeigt, dass dieses und Geréit umweltgerecht!
f— Gerét der Richtlinie 2012/19/EU @ 9 i

Verwenden Sie das Gerét nicht im
Freien und nie bei Regen!

i

Selbstschitzendes
FilldrahtschweiBen

Elektrischer Schlag von der
SchweiBelektrode kann toédlich
sein!

IP21S

Schutzart

Einatmen von SchweiBrauch kann
Ihre Gesundheit gefahrden.

€

Hergestellt aus Recyclingmaterial.

SchweiBfunken kdnnen eine

Einphasiger statischer Frequen-

chern stéren.

A Explosion oder einen Brand ver- OO | zumformer-Transformator-Gleich-
ursachen. richter
Lichtbogenstrahlen kénnen die
?//} Augen schadigen und die Haut H Isolationsklasse
Pl g verletzen.
Elektromagnetische Felder kénnen
die Funktion von Herzschrittma- U Genormte Arbeitsspannung.

Achtung, mégliche
Gefahren!

Tmax

GroBter Bemessungswert
des Netzstroms

groBter Bemessungswert des
SchweiBstroms

Teff

Effektivwert des
groBten Netzstroms

Bemessungwert
des SchweiBstroms

Masseklemme

I§ontro|llampe
Uberlastschutz

Kontrolllampe
Netzanschluss

/Il PARKSIDE
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GroBter SchweiBzeit- GroBter SchweiBzeit-
oo e Bemessungswert im intermittieren- aa—— Bemessungswert im fortlaufenden
den Modus %' Modus 2*

ON (max)

INVERTER-FULLDRAHT-SCHWEISSGERAT PIFDS 120 B2

@ Einleitung

Herzlichen Glickwunsch!
A “!!Il Sie haben sich fiir ein hochwertiges Gerat aus unserem Haus entschieden. Machen

Sie sich vor der ersten Inbetriebnahme mit dem Produkt vertraut. Lesen Sie hierzu
aufmerksam die nachfolgende Bedienungsanleitung und die Sicherheitshinweise. Die Inbetriebnahme
dieses Werkzeuges darf nur durch unterwiesene Personen erfolgen.

NICHT IN DIE HANDE VON KINDERN KOMMEN LASSEN!
® BestimmungsgemaéiBe Verwendung

Das Gerat ist zum selbstschiitzenden FulldrahtschweiBen unter Verwendung des entsprechenden
Drahtes geeignet. Es wird kein zusatzliches Gas benétigt. Das Schutzgas ist in pulverisierter Form
im Draht enthalten, wird somit direkt in den Lichtbogen geleitet und macht das Gerat bei Arbeiten im
Freien unempfindlich gegen Wind. Es dirfen nur fur das Gerat geeignete Drahtelektroden verwendet
werden. Bestandteil der bestimmungsgeméaBen Verwendung ist auch die Beachtung der Sicherheits-
hinweise sowie der Montageanleitung und der Betriebshinweise in der Bedienungsanleitung.

Die geltenden Unfallverhltungsvorschriften sind genauestens einzuhalten. Das Gerat darf nicht ver-
wendet werden:

—in nicht ausreichend belufteten Rdumen,

— in explosionsgefahrdeter Umgebung,

- zum Auftauen von Rohren,

—in der Né@he von Menschen mit Herzschrittmacher und

—in der Né&he von leicht entflammbaren Materialien.

Benutzen Sie das Produkt nur wie beschrieben und fir die angegebenen Einsatzbereiche. Bewah-
ren Sie diese Anleitung gut auf. Handigen Sie alle Unterlagen bei Weitergabe des Produkts an Dritte
ebenfalls mit aus. Jegliche Anwendung, die von der bestimmungsgemaBen Verwendung abweicht,
ist untersagt und potentiell geféhrlich. Schaden durch Nichtbeachtung oder Fehlanwendung werden
nicht von der Garantie abgedeckt und fallen nicht in den Haftungsbereich des Herstellers. Das Gerét
ist nicht fir gewerblichen Einsatz bestimmt. Bei gewerblicher Nutzung erldscht die Garantie.

® Lieferumfang

1 Inverter-Fulldraht-SchweiBgerat PIFDS 120 B2

1 BrennerdUse (vormontiert)

4 SchweiBdisen (1x 0,9 mm vormontiert; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)
1 Schlackenhammer mit Drahtbdirste

1 Fulldraht @ 0,9 mm / 450 g

1 SchweiBschutzschild

1 Tragegurt

1 Bedienungsanleitung
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Restrisiko
Auch wenn Sie das Gerat vorschriftsméaBig bedienen, bleiben immer Restrisiken bestehen. Folgende

Gefahren kdnnen im Zusammenhang mit der Bauweise und Ausfihrung dieses FiilldrahtschweiBgera-
tes auftreten:

Augenverletzungen durch Blendung,

Berthren heiBer Teile des Gerates oder des Werkstlickes (Brandverletzungen),
Bei unsachgemaBer Absicherung Unfall- und Brandgefahr durch sprilhende Funken oder Schlacketeilchen,
Gesundheitsschadliche Emissionen von Rauchen und Gasen, bei Luftmangel bzw. ungentigender

Absaugung in geschlossenen Rdumen.

Vermindern Sie das Restrisiko, indem Sie das Gerat sorgfaltig und vorschriftsmaBig benutzen und alle
Anweisungen befolgen.

NEEINHNEHEHBEEEREEEE I R S N

Teilebeschreibung

Abdeckung Drahtvorschubeinheit
Tragegurt

Netzstecker

Massekabel mit Masseklemme
Hauptschalter EIN / AUS
Kontrolllampe Netzanschluss
Drehregler fur Einstellung der Materialstarke
Kontrolllampe Uberlastschutz
Brennerduse

Brenner

Brennertaste

Schlauchpaket

SchweiBdiise (0,6 mm)
SchweiBdise (0,8 mm)
SchweiBduse (0,9 mm)
SchweiBdise (1,0 mm)
Fulldraht-SchweiBspule (Drahtrolle) @ 0,9 mm / 450 g
Schlackenhammer mit Drahtblrste
Vorschubrolle

Schildkdrper

Dunkles SchweiB3glas

Handgriff

SchweiBschutzschild nach Montage
Montageclip
Schutzglasverriegelung

Montierter Handgriff
Justierschraube

Druckrolleneinheit

Rollenhalterung
Vorschubrollenhalter
Drahtdurchfiihrung

°4] Drahtaufnahme

Brennerhals

/Il PARKSIDE
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® Technische Daten

Netzanschluss: 230 V~ / 50 Hz (Wechselstrom)
SchweiBstrom |,;: 20-120 A

Leerlaufspannung U : 22V

GroBter Bemessungswert des Netzstroms: I e 17,3 A

Effektivwert des groBten Bemessungsstroms: L 11,.3A
SchweiBdrahttrommel max.: ca. 1000 g
SchweiBdrahtdurchmesser max.: 1,0 mm

Absicherung: 16 A

Empfohlene Materialstarke: 0,8-3,0 mm

Technische und optische Verdnderungen kénnen im Zuge der Weiterentwicklung ohne Ankindigung
vorgenommen werden. Alle MaBe, Hinweise und Angaben dieser Betriebsanleitung sind deshalb
ohne Gewahr. Rechtsanspriiche, die aufgrund der Betriebsanleitung gestellt werden, kénnen daher
nicht geltend gemacht werden.

® Sicherheitshinweise

A Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgféltig durch und
beachten Sie die beschriebenen Hinweise. Machen Sie sich an-
hand dieser Gebrauchsanweisung mit dem Geréat, dessen richtigem
Gebrauch sowie den Sicherheitshinweisen vertraut. Auf dem Ty-
penschild stehen alle technischen Daten von diesem Schwei3ge-
rat, bitte informieren Sie sich Uber die technischen Gegebenheiten
dieses Geréates.

B Lassen Sie Reparaturen oder/ und Wartungsarbeiten nur von
qualifizierten Elektro-Fachkraften durchflhren.

®m Verwenden Sie nur die im Lieferumfang enthaltenen SchweiBlei-
tungen.

m Das Gerét sollte wéhrend des Betriebes nicht direkt an der Wand
stehen, nicht abgedeckt oder zwischen andere Geréate einge-
klemmt werden, damit immer genligend Luft durch die Liftungs-
schlitze aufgenommen werden kann. Vergewissern Sie sich,
dass das Gerat richtig an die Netzspannung angeschlossen ist.
Vermeiden Sie jede Zugbeanspruchung der Netzleitung. Ziehen
Sie den Netzstecker aus der Steckdose, bevor Sie das Gerat an
einem anderen Ort aufstellen.

B Wenn das Gerat nicht im Betrieb ist, schalten Sie es immer mit-
tels EIN- / AUS-Schalter aus. Legen Sie den Elektrodenhalter auf
einer isolierten Unterlage ab und nehmen Sie erst nach 15 Minu-
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ten Abkuhlung die Elektroden aus dem Halter.

B Achten Sie auf den Zustand der SchweiBkabel, des Brenners so-
wie der Masseklemmen. Abnutzungen an der Isolierung und an
den stromfluhrenden Teilen kdnnen Gefahren hervorrufen und die
Qualitat der SchweiBarbeit mindern.

W LichtbogenschweiB3en erzeugt Funken, geschmolzene Metalltei-
le und Rauch. Beachten Sie daher: Alle brennbaren Substanzen
und/oder Materialien vom Arbeitsplatz und dessen unmittelbarer
Umgebung entfernen.

W Sorgen Sie fur eine Bellftung des Arbeitsplatzes.

B SchweiBen Sie nicht auf Behaltern, GefaBen oder Rohren, die
brennbare Flussigkeiten oder Gase enthalten oder enthalten ha-
ben.

/\ WARNUNG! Vermeiden Sie jeden direkten Kontakt mit dem
SchweiBstromkreis. Die Leerlaufspannung zwischen Elektroden-
zange und Masseklemme kann gefahrlich sein, es besteht die
Gefahr eines elektrischen Schlages.

W Lagern Sie das Gerat nicht in feuchter oder in nasser Umgebung
oder im Regen. Hier gilt die Schutzbestimmung IP21S.

B Schutzen Sie die Augen mit daflr bestimmten Schutzgldsern
(DIN Grad 9-10), die Sie auf dem mitgelieferten SchweiBschirm
befestigen. Verwenden Sie Handschuhe und trockene Schutz-
kleidung, die frei von Ol und Fett ist, um die Haut vor der ultravi-
oletten Strahlung des Lichtbogens zu schuitzen.

/\ WARNUNG! Verwenden Sie die SchweiBstromquelle nicht
zum Auftauen von Rohren.

Beachten Sie:

m Die Strahlung des Lichtbogens kann die Augen schédigen und
Verbrennungen auf der Haut hervorrufen.

m Das LichtbogenschweiBen erzeugt Funken und Tropfen von ge-
schmolzenem Metall, das geschweiBte Werkstlck beginnt zu
glihen und bleibt relativ lange sehr hei3. Beriihren Sie das Werk-
stiick deshalb nicht mit bloBen Handen.

® Beim LichtbogenschweiBen werden gesundheitsschadliche
Dampfe freigesetzt. Achten Sie darauf, diese moglichst nicht
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einzuatmen.

B Schutzen Sie sich gegen die geféhrlichen Effekte des Lichtbo-
gens und halten Sie nicht an der Arbeit beteiligte Personen min-
destens 2 m vom Lichtbogen entfernt.

/\ ACHTUNG!

B Waéahrend des Betriebes des Schweil3gerdtes kann es, abhangig
von den Netzbedingungen am Anschlusspunkt, zu Stérungen
in der Spannungsversorgung fur andere Verbraucher kommen.
Wenden Sie sich im Zweifelsfall an lhr Energieversorgungsunter-
nehmen.

B Wahrend des Betriebes des Schweilgerates kann es zu Funk-
tionsstérungen anderer Gerate kommen, z. B. Hérgerate, Herz-
schrittmacher usw.

® Gefahrenquellen beim LichtbogenschweiBen

Beim LichtbogenschweiBen ergibt sich eine Reihe von Gefahren-
quellen. Es ist daher fir den SchweiBer besonders wichtig, nachfol-
gende Regeln zu beachten, um sich und andere nicht zu geféhrden
und Schéaden fir Mensch und Gerat zu vermeiden.

m Lassen Sie Arbeiten auf der Netzspannungsseite, z. B. an Ka-
beln, Steckern, Steckdosen usw., nur von einer Elektrofachkraft
nach nationalen und &rtlichen Vorschriften ausfihren.

B Trennen Sie bei Unféllen das SchweiBgerat sofort von der
Netzspannung.

B Wenn elektrische Beriihrungsspannungen auftreten, schalten Sie
das Gerat sofort aus und lassen Sie es von einer Elektrofachkraft
Uberprifen.

m Auf der SchweiBstromseite immer auf gute elektrische Kontakte
achten.

® Beim SchweiBen immer an beiden Handen isolierende Hand-
schuhe tragen. Diese schitzen vor elektrischen Schlagen (Leer-
laufspannung des SchweiBstromkreises), vor schadlichen Strah-
lungen (Wérme- und UV-Strahlung) sowie vor glihendem Metall
und Schlagspritzern.
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W Festes, isolierendes Schuhwerk tragen. Die Schuhe sollen auch
bei Nasse isolieren. Halbschuhe sind nicht geeignet, da herabfal-
lende, glihende Metalltropfen Verbrennungen verursachen kén-
nen.

B Geeignete Schutzkleidung tragen, keine synthetischen Klei-
dungsstlcke.

B Nicht mit ungeschutzten Augen in den Lichtbogen sehen, nur
SchweiBer-SchweiBschirm mit vorschriftsmaBigem Schutzglas
nach DIN verwenden. Der Lichtbogen gibt auBer Licht- und War-
mestrahlen, die eine Blendung bzw. Verbrennung verursachen,
auch UV-Strahlen ab. Diese unsichtbare ultraviolette Strahlung
verursacht bei ungeniigendem Schutz eine erst einige Stunden
spater bemerkbare, sehr schmerzhafte Bindehautentziindung.
AuBerdem ruft UV-Strahlung auf ungeschitzten Koérperstellen
Verbrennungen wie bei einem Sonnenbrand hervor.

B Auch in der Nahe des Lichtbogens befindliche Personen oder Hel-
fer missen auf die Gefahren hingewiesen und mit den nétigen
Schutzmitteln ausgertstet werden. Wenn erforderlich, Schutzwénde
aufstellen.

B Beim SchweiBen, besonders in kleinen Raumen, ist flr aus-
reichende Frischluftzufuhr zu sorgen, da Rauch und schad-
liche Gase entstehen.

® An Behaltern, in denen Gase, Treibstoffe, Mineraléle oder dgl.
gelagert werden, dirfen — auch wenn sie schon vor langer Zeit
entleert wurden — keine SchweiBarbeiten vorgenommen werden,
da durch Ruckstande Explosionsgefahr besteht.

B |n feuer- und explosionsgefahrdeten Raumen gelten besondere
Vorschriften.

B SchweiBverbindungen, die groBen Beanspruchungen ausgesetzt
sind und bestimmte Sicherheitsforderungen erfillen missen,
durfen nur von besonders ausgebildeten und geprtiften Schwei-
Bern ausgeflhrt werden. Beispiele sind Druckkessel, Laufschie-
nen, Anhangerkupplungen usw.

/\ ACHTUNG! SchiieBen Sie die Masseklemme stets so nahe
wie moglich an die SchweiBstelle an, so dass der SchweiBstrom
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den kurzestmoglichen Weg von der Elektrode zur Masseklemme

nehmen kann. Verbinden Sie die Masseklemme niemals mit dem

Gehause des SchweiBgerates! SchlieBen Sie die Masseklemme

niemals an geerdeten Teilen an, die weit vom Werkstiick entfernt

liegen, z. B. einem Wasserrohr in einer anderen Ecke des Raumes.

Andernfalls kénnte es dazu kommen, dass das Schutzleitersystem

des Raumes, in dem Sie schweien, beschadigt wird.

B Verwenden Sie das SchweiB3gerét nicht in feuchter Umgebung.

W Stellen Sie das SchweiBgerat nur auf einen ebenen Platz.

B Verwenden Sie das SchweiBgerét nicht im Regen.

® Der Ausgang ist bei einer Umgebungstemperatur von 20 °C be-
messen und die SchweiBzeit kann bei hdheren Temperaturen
verringert sein.

A\ Gefahrdung durch elektrischen Schlag:

Elektrischer Schlag von einer SchweiBelektrode kann tddlich sein.
Nicht bei Regen oder Schnee schweien. Trockene Isolierhand-
schuhe tragen.

Die Elektrode nicht mit bloBen Handen anfassen. Keine nassen
oder beschadigten Handschuhe tragen. Schitzen Sie sich vor ei-
nem elektrischen Schlag durch Isolierungen gegen das Werkstick.
Das Gehause der Einrichtung nicht 6ffnen.

Gefahrdung durch Schwei3rauch:

Das Einatmen von SchweiBrauch kann die Gesundheit gefahrden. Den
Kopf nicht in den Rauch halten. Einrichtungen in offenen Bereichen
verwenden. Entliftung zum Entfernen des Rauches verwenden.

Gefahrdung durch Schwei3funken:

SchweiBfunken kénnen eine Explosion oder einen Brand verursa-
chen. Brennbare Stoffe vom Schwei3en fernhalten. Nicht neben
brennbaren Stoffen schweiBen. Schweifunken kénnen Brande
verursachen. Einen Feuerléscher in der Nahe bereithalten und einen
Beobachter, der ihn sofort benutzen kann. Nicht auf Trommeln oder
irgendwelchen geschlossenen Behéltern schweil3en.
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Gefahrdung durch Lichtbogenstrahlen:
Lichtbogenstrahlen kdnnen die Augen schédigen und die Haut
verletzen. Hut und Sicherheitsbrille tragen. Gehérschutz und hoch
geschlossenen Hemdkragen tragen. Schwei3schutzhelm tragen
und auf die passende Filterein-

stellung achten. Vollstandigen Korperschutz tragen.

Gefahrdung durch elektromagnetische Felder:
SchweiBstrom erzeugt elektromagnetische Felder. Nicht zusammen
mit medizinischen Implantaten verwenden. Niemals die SchweiBlei-
tungen um den Korper wickeln. SchweiBleitungen zusammenfih-
ren.

® SchweiBBschirmspezifische Sicherheitshinweise

m Uberzeugen Sie sich mit Hilfe einer hellen Lichtquelle (z. B. Feu-
erzeug) immer vor Beginn der SchweiBarbeiten von der ord-
nungsgemaBen Funktion des SchweiBschirmes.

B Durch SchweiBspritzer kann die Schutzscheibe beschadigt wer-
den. Tauschen Sie beschadigte oder zerkratzte Schutzscheiben
sofort aus.

W Ersetzen Sie beschéadigte oder stark verschmutzte bzw. ver-
spritzte Komponenten unverzuglich.

® Das Gerat darf nur von Personen betrieben werden, die das
16. Lebensjahr vollendet haben.

B Machen Sie sich mit den Sicherheitsvorschriften fir das Schwei-
Ben vertraut. Beachten Sie hierzu auch die Sicherheitshinweise
Ihres SchweiBgeréates.

W Setzen Sie den SchweiBschirm immer beim Schwei3en auf. Bei
Nichtverwendung kdénnen Sie sich schwere Netzhautverletzun-
gen zuziehen.

W Tragen Sie wahrend des SchweiBens immer Schutzkleidung.

B Verwenden Sie den SchweiBschirm nie ohne Schutzscheibe, da
sonst die optische Einheit beschadigt werden kann. Gefahr von
Augenschaden besteht!

B Tauschen Sie fur gute Durchsicht und ermtdungsfreies Arbeiten
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die Schutzscheibe rechtzeitig.

® Umgebung mit erhohter elektrischer Gefahrdung

Beim SchweiBen in Umgebungen mit erhdhter elektrischer Gefahr-
dung sind folgende Sicherheitshinweise zu beachten.

Umgebungen mit erhéhter elektrischer Gefahrdung sind zum Bei-
spiel anzutreffen:

B An Arbeitsplatzen, an denen der Bewegungsraum eingeschrankt
ist, so dass der SchweiBer in Zwangshaltung (z. B. kniend, sit-
zend, liegend) arbeitet und elektrisch leitfahige Teile berlhrt;

B An Arbeitsplétzen, die ganz oder teilweise elektrisch leitfahig
begrenzt sind und an denen eine starke Gefahrdung durch ver-
meidbares oder zufalliges Beriihren durch den Schwei3er be-
steht;

B An nassen, feuchten oder heil3en Arbeitsplatzen, an denen Luft-
feuchte oder Schwei3 den Widerstand der menschlichen Haut
und die Isoliereigenschaften oder Schutzausristung erheblich
herabsetzt.

Auch eine Metallleiter oder ein Gerust kénnen eine Umgebung mit
erhohter elektrischer Gefahrdung schaffen.

In derartiger Umgebung sind isolierte Unterlagen und Zwischen-
lagen zu verwenden, ferner Stulpenhandschuhe und Kopfbede-
ckungen aus Leder oder anderen isolierenden Stoffen zu tragen, um
den Koérper gegen Erde zu isolieren. Die Schweistromquelle muss
sich auBerhalb des Arbeitsbereiches bzw. der elektrisch leitfahigen
Flachen und auBerhalb der Reichweite des SchweiBers befinden.

Zusétzlicher Schutz gegen einen Schlag durch Netzstrom im Fehler-
fall kann durch Verwendung eines Fehlerstrom-Schutzschalters vor-
gesehen sein, der bei einem Ableitstrom von nicht mehr als 30 mA
betrieben wird und alle netzbetriebenen Einrichtungen in der Néhe
versorgt. Der Fehlerstrom-Schutzschalter muss fir alle Stromarten
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geeignet sein.

Es mussen Mittel zum schnellen elektrischen Trennen der SchweiB-
stromquelle oder des SchweiB3stromkreises (z.B. Not-Aus-Einrich-
tung) leicht zu erreichen sein. Bei der Verwendung von SchweiB3-
geraten unter elektrisch gefahrlichen Bedingungen, darf die
Ausgangsspannung des SchweiBgerates im Leerlauf nicht héher als
113 V (Scheitelwert) sein. Dieses SchweiBgerat darf aufgrund der
Ausgangsspannung in diesen Fallen verwendet werden.

® SchweiBBen in engen Rdumen

Beim Schwei3en in engen Rdumen kann es zu einer Gefédhrdung
durch toxische Gase (Erstickungsgefahr) kommen.

In engen Rdumen darf nur dann geschweif3t werden, wenn sich
unterwiesene Personen in unmittelbarer Nahe aufhalten, die notfalls
eingreifen konnen. Hier ist vor Beginn des Schwei3prozesses eine
Bewertung durch einen Experten vorzunehmen, um zu bestim-
men, welche Schritte notwendig sind, um die Sicherheit der Arbeit
sicherzustellen und welche VorsichtsmaBnahmen wéhrend des
eigentlichen SchweiBBvorganges getroffen werden sollten.

® Summierung der Leerlaufspannungen

Wenn mehr als eine SchweiBstromquelle gleichzeitig in Betrieb ist,
kénnen sich deren Leerlaufspannungen summieren und zu einer
erhdhten elektrischen Gefédhrdung fihren. Schwei3stromquellen
mussen so angeschlossen werden, dass diese Gefahrdung mini-
miert wird. Die einzelnen SchweiBstromquellen, mit ihren separaten
Steuerungen und Anschlissen, missen deutlich gekennzeichnet
werden, um erkennen zu lassen, was zu welchem SchweiBstrom-
kreis gehdrt.

® Verwendung von Schulterschlingen
Es darf nicht geschweiBt werden, wenn die SchweiBstromquelle

oder das Drahtvorschubgerat getragen wird, z.B. mit einer Schulter-
schlinge.
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Damit soll verhindert werden:

Das Risiko, das Gleichgewicht zu verlieren, wenn angeschlosse-
ne Leitungen oder Schlduche gezogen werden

Die erhdhte Gefahrdung eines elektrischen Schlages, da der
SchweiBer mit Erde in Berlihrung kommt, wenn er eine SchweiB-
stromquelle der Klasse | verwendet, deren Gehause durch ihren
Schutzleiter geerdet ist.

Schutzkleidung

Wahrend der Arbeit muss der Schweier an seinem ganzen
Kdrper durch entsprechende Kleidung und Gesichtsschutz ge-
gen Strahlung und Verbrennungen geschitzt sein. Folgende
Schritte sollen beachtet werden:

— Vor der SchweiBarbeit die Schutzkleidung anziehen.

- Handschuhe anziehen.

— Fenster 6ffnen, um die Luftzufuhr zu garantieren.

— Schutzbrille tragen.

An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus einem geeigneten
Stoff (Leder) zu tragen. Sie mussen sich in einem einwandfreien Zu-
stand befinden.

Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und Verbrennungen
sind geeignete Schirzen zu tragen. Wenn die Art der Arbeiten,
z. B. das UberkopfschweiBen, es erfordert, ist ein Schutzanzug
und, wenn ndétig, auch ein Kopfschutz zu tragen.

Schutz gegen Strahlen und Verbrennungen

An der Arbeitsstelle durch einen Aushang ,Vorsicht! Nicht in die
Flammen sehen!” auf die Gefahrdung der Augen hinweisen. Die
Arbeitsplatze sind mdglichst so abzuschirmen, dass in der Nahe
befindliche Personen geschutzt sind. Unbefugte sind von den
SchweiBarbeiten fernzuhalten.

In unmittelbarer N&he ortsfester Arbeitsstellen sollen die Wande
weder hellfarbig noch glanzend sein. Fenster sind mindestens
bis Kopfhéhe gegen Durchlassen oder Zuriickwerfen von Strah-
lung zu sichern, z. B. durch geeigneten Anstrich.
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® EMV-Gerateklassifizierung

GemanB der Norm IEC 60974- 10 handelt es sich hier um ein
SchweiBgerat mit der elektromagnetischen Vertraglichkeit der Klas-
se A. Geréate der Klasse A sind Gerate, die sich flr den Gebrauch in
allen anderen Bereichen auBBer dem Wohnbereich und solchen Be-
reichen eignen, die direkt an ein Niederspannungs-Versorgungsnetz
angeschlossen sind, das (auch) Wohngebaude versorgt. Geréate der
Klasse A mssen die Grenzwerte der Klasse A einhalten.

/\ WARNHINWEIS: Gerite der Klasse A sind fiir den Betrieb
in einer industriellen Umgebung vorgesehen. Wegen der auftreten-
den leistungsgebundenen als auch gestrahlten StérgréBen kann
es moglicherweise Schwierigkeiten geben, die elektromagnetische
Vertraglichkeit in anderen Umgebungen sicherzustellen.

Auch wenn das Gerét die Emissionsgrenzwerte geman Norm ein-
héalt, kbnnen entsprechende Gerate dennoch zu elektromagneti-
schen Stdérungen in empfindlichen Anlagen und Geraten fihren. Flr
Stérungen, die beim Arbeiten durch den Lichtbogen entstehen, ist
der Anwender verantwortlich und der Anwender muss geeignete
SchutzmaBnahmen treffen. Hierbei muss der Anwender besonders
berlcksichtigen:

— Netz-, Steuer-, Signal und Telekommunikationsleitungen

— Computer und andere mikroprozessorgesteuerte Gerate

— Fernseh-, Radio- und andere Wiedergabegerate

— elektronische und elektrische Sicherheitseinrichtungen

— Personen mit Herzschrittmachern oder Horgeraten

— Mess- und Kalibriereinrichtungen

— Storfestigkeit sonstiger Einrichtungen in der Néhe

— die Tageszeit, zu der die Arbeiten durchgeflhrt werden.

Um mdgliche Storstrahlungen zu verringern, wird empfohlen:

— den Netzanschluss mit einem Netzfilter auszuristen

— das Gerét regelmaBig zu warten und in einem guten Pflegezu-
stand zu halten

— SchweiBleitungen sollten vollstédndig abgewickelt werden und
moglichst parallel auf dem Boden verlaufen

— durch Stérstrahlung gefahrdete Gerate und Anlagen sollten még-
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lichst aus dem Arbeitsbereich entfernt werden oder abgeschirmt
werden.

® Vor der Inbetriebnahme
®  Nehmen Sie alle Teile aus der Verpackung und kontrollieren Sie, ob das FulldrahtschweiBgerét

oder die Einzelteile Schaden aufweisen. Ist dies der Fall, benutzen Sie das Fulldrahtschweigerat
nicht. Wenden Sie sich an den Hersteller Uber die angegebene Serviceadresse.

m  Entfernen Sie alle Schutzfolien und sonstige Transportverpackungen.

m  Prifen Sie, ob die Lieferung vollsténdig ist.

® Montage

® SchweiBschutzschild montieren

B Legen Sie das dunkle SchweiBglas @ mit der Schrift nach oben in den Schildkérper [£-] ein

(siehe Abb. C). Die Beschriftung des dunklen SchweiBglases 7] muss nun von der Vorderseite
des Schutzschildes sichtbar sein.

B Schieben Sie den Handgriff 2] von innen in die passende Aussparung des Schildkorpers ein, bis
dieser einrastet (siehe Abb. D).

® Filldraht einsetzen

A AC HTU NG' Um die Gefahr eines elektrischen Schlages, einer Verletzung oder einer
Beschéadigung zu vermeiden, ziehen Sie vor jeder Wartung oder arbeitsvorbereitenden Tatigkeit den
Netzstecker aus der Netzsteckdose.

@ HINWEIS: Je nach Anwendung werden unterschiedliche SchweiBdrahte bendtigt. Mit
diesem Gerat kdnnen Schweidréhte mit einem Durchmesser von 0,6 — 1,0 mm verwendet werden.

Vorschubrolle, Schwei3diise und Drahtquerschnitt missen immer zueinander passen. Das Gerét ist
geeignet fur Drahtrollen bis zu maximal 1000 g.

B Entriegeln und 6ffnen Sie die Abdeckung fiir die Drahtvorschubeinheit |I| indem Sie die Verrie-
gelung hochdriicken.

B Entriegeln Sie die Rolleneinheit, indem Sie die Rollenhalterung %] andriicken und gegen den Uhr-
zeigersinn drehen (siehe Abb. F).

m  Ziehen Sie die Rollenhalterung 29 und die Unterlegscheibe von der Welle ab (siehe Abb. F).

@ HINWEIS: Bitte achten Sie darauf, dass sich das Drahtende nicht I16st und sich die Rolle
dadurch selbsttétig abrollt. Das Drahtende darf erst wahrend der Montage geldst werden.

B Packen Sie die Fulldraht-SchweiBspule Ll vollstédndig aus, so dass diese ungehindert abgerollt
werden kann. Losen Sie aber noch nicht das Drahtende (siehe Abb. G).

m  Setzen Sie die Drahtrolle auf die Welle. Achten Sie darauf, dass die Rolle auf der Seite der Draht-
durchflihrung @ abgewickelt wird (siehe Abb. G).

B Setzen Sie die Unterlegscheibe und die Rollenhalterung [£Z] wieder auf und verriegeln diese durch
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Andriicken und Drehen im Uhrzeiersinn (siehe Abb. G).
®  Losen Sie die Justierschraube [2 und schwenken Sie sie nach unten (siehe Abb. H).
Drehen Sie die Druckrolleneinheit £ zur Seite weg (siehe Abb. I).
B Ldsen Sie den Vorschubrollenhalter . durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn und ziehen ihn
nach vorne ab (siehe Abb. J).
m  Uberpriifen Sie auf der oberen Seite der Vorschubrolle , ob die entsprechende Drahtstéarke
angegeben ist. Falls nétig muss die Vorschubrolle umgedreht oder ausgetauscht werden. Der
mitgelieferte SchweiBdraht (@ 0,9 mm) muss in der Vorschubrolle 19) mit der angegebenen Draht-
stérke von @ 0,9 mm verwendet werden. Der Draht muss sich in der vorderen Nut befinden!
Setzen Sie den Vorschubrollenhalter- wieder auf und schrauben Sie ihn im Uhrzeigersinn fest.

|

m  Entfernen Sie die Brennerdise L®1 durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn (sieche Abb. K).

B Schrauben Sie die Schweidlse @ heraus (siehe Abb. K).

m  Fuhren Sie das Schlauchpaket "4l moglichst gerade vom SchweiBgerét weg (auf den Boden le-
gen).

B Nehmen Sie das Drahtende aus dem Spulenrand (siehe Abb. L).

B Kdirzen Sie das Drahtende mit einer Drahtschere oder einem Seitenschneider, um das beschadig-

te verbogene Ende des Drahts zu entfernen (siehe Abb. L).

CD HINWEIS: Der Draht muss die ganze Zeit auf Spannung gehalten werden, um ein Lésen
und Abrollen zu vermeiden! Es empfiehlt sich hierbei, die Arbeiten immer mit einer weiteren Person
durchzufihren.

m  Schieben Sie den Flldraht durch die Drahtdurchfiihrung @ (siehe Abb. M)
®  Fihren Sie den Draht entlang der Vorschubrolle - und schieben Sie ihn dann in die Drahtaufnah-
(siehe Abb. N).

u Schwenken Sie die Druckrollelnelnhelt @ Richtung Vorschubrolle . (siehe Abb. O).

Héngen Sie die Justierschraube [2 e|n (siehe Abb. O).

m  Stellen Sie den Gegendruck mit der Justierschraube ein. Der SchweiBdraht muss fest zwischen
Druckrolle und Vorschubrolle ['¥] in der oberen Fiihrung sitzen ohne gequetscht zu werden (siehe
Abb. O).

B Schalten Sie das SchweiBgerat am Hauptschalter E ein.

m  Betatigen Sie die Brennertaste

B Nun schiebt das Drahtvorschubsystem den SchweiBdraht durch das Schlauchpaket @ und den
Brenner

B Sobald der Draht 1 — 2 cm aus dem Brennerhals [22| herausragt, Brennertaste E wieder loslassen
(siehe Abb. P).

B Schalten Sie das SchweiBgerat wieder aus.

B Schrauben Sie die Schweidise @ wieder ein. Achten Sie darauf, dass die Schweidise @ mit
dem Durchmesser des verwendeten Schweidrahtes zusammenpasst (siche Abb. Q). Bei dem mit-
gelieferten SchweiBdraht (& 0,9 mm) muss die SchweiBduse L2 mit der Kennzeichnung 0,9 mm
verwendet werden.

Schrauben Sie die Brennerdiise IEI wieder auf den Brennerhals @ siehe Abb. R).

A ACHTU NG' Um die Gefahr eines elektrischen Schlages, einer Verletzung oder einer
Beschadigung zu vermeiden, ziehen Sie vor jeder Wartung oder arbeitsvorbereitenden Tatigkeit den
Netzstecker aus der Steckdose.
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® Inbetriebnahme

® Gerét ein- und ausschalten

B Schalten Sie das SchweiBgerat am Hauptschalter E ein und aus. Wenn Sie das SchweiBgerat
langere Zeit nicht benutzen, ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose. Nur dann ist das Ge-
rat vollig stromlos.

® SchweiBstrom und Drahtvorschub einstellen

Mit dem Drehregler |/ | auf der Vorderseite des SchweiBgerates kann die zu schweiBende Material-
stérke eingestellt werden. Strom und Drahtvorschub werden automatisch geregelt.

Empfohlener SchweiBdrahtdurchmesser bei gegebener Materialstarke:

SchweiBdrahtdurch- |y o Ges Werkstiicks
messer
0,6 mm 0,8-1,5mm
0,8 mm 0,8 -2,0mm
0,9 mm 0,8 - 3,0 mm
1,0 mm 1,0 -3,0 mm

Die folgende Tabelle zeigt den SchweiBstrombereich abhangig von der gewahlten Einstellung fir die

Materialstarke:
Eingestellte . .
Materialstérke SchweiBstrombereich
0,8 mm 20-45 A
1,5 mm 45-60 A
2 mm 75-90 A
2,5mm 90-110 A
3 mm 110-120 A
Uberlastschutz

Das SchweiBgerit ist gegen thermische Uberlastung durch eine automatische Schutzeinrichtung
(Thermostat mit automatischer Wiedereinschaltung) geschitzt. Die Schutzeinrichtung unterbricht bei
Uberlastung den Stromkreis und die gelbe Kontrolllampe Uberlastschutz leuchtet.

B Bei Aktivierung der Schutzeinrichtung lassen Sie das Gerat abkuhlen (ca. 15 Minuten). Sobald die
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gelbe Kontrolllampe Uberlastschutz erlischt, ist das Gerat wieder betriebsbereit.

m  Die Absicherung der Zuleitungen zu den Netzsteckdosen muss den Vorschriften entsprechen
(VDE 0100). Schutzkontaktsteckdosen dirfen mit max.16 A abgesichert werden (Sicherungen
oder Leitungsschutzschalter) Hohere Absicherungen kénnen Leitungsbrand bzw. Gebdudebrand-
schéaden zur Folge haben.

SchweiBschutzschild

A GESUNDH EITSGEFAH R! Wenn Sie das SchweiBschutzschild nicht nutzen,

kénnen vom Lichtbogen ausgehende, gesundheitsschadliche UV-Strahlen und Hitze Ihre Augen
verletzen. Nutzen Sie immer das SchweiBschutzschild, wenn Sie schweiBen.

® SchweiBen

A ACHTU NG! VERBRENNUNGSG EFAH R! GeschweiBte Werkst-

cke sind sehr heiB, sodass Sie sich daran verbrennen kdnnen. Benutzen Sie immer eine Zange, um
geschweiBte, heiBe Werkstlicke zu bewegen.

Nachdem Sie das SchweiBgerit elektrisch angeschlossen haben, gehen Sie wie

folgt vor:

B Verbinden Sie das Massekabel mit der Masseklemme E mit dem zu schweiBenden Werkstick.

Achten Sie darauf, dass ein guter elektrischer Kontakt besteht.

An der zu schweiBenden Stelle soll das Werkstilick von Rost und Farbe befreit werden.

Wahlen Sie die Materialstarke tUber den Drehregler .

Schalten Sie das Gerét ein.

Halten Sie das SchweiBschutzschild 2] vor das Gesicht und flihren Sie die Brennerdise E an

die Stelle des Werkstiicks, an der geschwei3t werden soll.

Betatigen Sie die Brennertaste , um einen Lichtbogen zu erzeugen. Brennt der Lichtbogen,

fordert das Geréat Draht in das SchweiBbad.

m |st die SchweiBlinse gro3 genug, wird der Brenner langsam an der gewtnschten Kante entlang
gefuhrt. Der Abstand zwischen Brennerdiise und Werkstlick sollte moglichst kurz sein (keinesfalls
groBer als 10 mm).

B Gegebenenfalls leicht pendeln, um das Schweibad etwas zu vergroBern.

m  Die Einbrenntiefe (entspricht der Tiefe der SchweiBnaht im Material) sollte mdglichst tief sein, das
SchweiBbad jedoch nicht durch das Werkstiick hindurch fallen.

m  Die Schlacke darf erst nach dem Abkuhlen von der Naht entfernt werden. Um eine Schwei3ung
an einer unterbrochenen Naht fortzusetzen:

m  Entfernen Sie zuerst die Schlacke an der Ansatzstelle.

® In der Nahtfuge wird der Lichtbogen geziindet, zur Anschlussstelle gefihrt, dort richtig aufge-
schmolzen und anschlieBend die SchweiBnaht weitergefiihrt.

A VORSICHT! Beachten Sie, dass der Brenner nach dem SchweiBen immer auf einer

isolierten Ablage abgelegt werden muss.
B Schalten Sie das SchweiBgerat nach Beendigung der SchweiBarbeiten und bei Pausen immer
aus, und ziehen Sie stets den Netzstecker aus der Steckdose.
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® SchweiBnaht erzeugen

Stechnaht oder stoBendes Schwei3en

Der Brenner wird nach vorne geschoben. Ergebnis: Die Einbrandtiefe ist kleiner, Nahtbreite gréBer,
Nahtoberraupe (sichtbare Oberflache der SchweiBnaht) flacher und die Bindefehlertoleranz (Fehler in
der Materialverschmelzung) groBer.

Schleppnaht oder ziehendes SchweiB3en
Der Brenner wird von der SchweiBnaht weggezogen (Abb. S). Ergebnis: Einbrandtiefe groBer,
Nahtbreite kleiner, Nahtoberraupe héher und die Bindefehlertoleranz kleiner.

SchweiBBverbindungen
Es gibt zwei grundlegende Verbindungsarten in der SchweiBtechnik: Stumpfnaht- (AuBenecke) und
Kehlnahtverbindung (Innenecke und Uberlappung).

Stumpfnahtverbindungen

Bei Stumpfnahtverbindungen bis zu 2 mm Materialstarke werden die SchweiBkanten vollstandig an-
einander gebracht. Fir gréBere Starken sollte ein Abstand von 0,5 - 4 mm gewahlt werden. Der ideale
Abstand hangt von dem geschweiBten Material (Aluminium bzw. Stahl), der Materialzusammenset-
zung sowie der gewahlten SchweiBart ab. Dieser Abstand sollte an einem Probewerkstiick ermittelt
werden.

Flache Stumpfnahtverbindungen

SchweiBungen sollten ohne Unterbrechung und mit ausreichender Eindringtiefe ausgefiihrt werden,
daher ist eine gute Vorbereitung duBerst wichtig. Die Qualitdt des SchweiBergebnisses wird beein-
flusst durch: die Stromstéarke, den Abstand zwischen den SchweiBkanten, die Neigung des Brenners
und den Durchmesser des SchweiBdrahtes. Je steiler der Brenner gegentiber dem Werkstiick gehal-
ten wird, desto héher ist die Eindringtiefe und umgekehrt.

Um Verformungen, die wahrend der Materialhdrtung eintreten kénnen, zuvorzukommen oder zu
verringern, ist es gut, die Werkstlicke mit einer Vorrichtung zu fixieren. Es ist zu vermeiden, die
verschweiBte Struktur zu versteifen, damit Briiche in der SchweiBung vermieden werden. Diese
Schwierigkeiten kénnen verringert werden, wenn die Mdglichkeit besteht, das Werkstiick so zu
drehen, dass die SchweiBung in zwei entgegengesetzten Durchgangen durchgefihrt werden kann.
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SchweiBBverbindungen an der AuBenecke
Eine Vorbereitung dieser Art ist sehr einfach (Abb. T, U).

Bei starkeren Materialien ist sie jedoch nicht mehr zweckmaBig. In diesem Fall ist es besser, eine
Verbindung wie untenstehend vorzubereiten, bei der die Kante einer Platte angeschragt wird (Abb. V).

v 45
>4

Kehlnahtverbindungen
Eine Kehlnaht entsteht, wenn die Werkstlicke senkrecht zueinanderstehen. Die Naht sollte die Form
eines Dreiecks mit gleichlangen Seiten und einer leichten Kehle haben (Abb. W, X).

SchweiBBverbindungen in der Innenecke

Die Vorbereitung dieser SchweiBverbindung ist sehr einfach und wird bis zu Starken von 5 mm durch-
gefuhrt. Das MaB ,,d“ muss auf das Minimum reduziert werden und soll in jedem Fall kleiner als 2 mm
sein (Abb. W).

=0
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Bei starkeren Materialien ist sie jedoch nicht mehr zweckmaBig. In diesem Fall ist es besser, eine
Verbindung wie in Abbildung V vorzubereiten, bei der die Kante einer Platte angeschragt wird.
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UberlappungsschweiBverbindungen

Die gebrauchlichste Vorbereitung ist die mit geraden SchweiBkanten. Die SchweiBung lasst sich
durch eine normale WinkelschweiBnaht I6sen. Die beiden Werkstlicke miissen, wie in Abbildung Y
gezeigt, so nah wie moglich aneinander gebracht werden.

Y

Wartung

Entfernen Sie Staub und Verschmutzungen regelmaBig von dem Geréat.
B Reinigen Sie das Gerat und das Zubehdr mit einer feinen Biirste oder einem trockenen Tuch.

® Umwelthinweise und Entsorgungsangaben

GEWINNUNG STATT MULLENTSORGUNG! GemiB Européischer Richtlinie 2012/19/EU

mussen verbrauchte Elektrogerate getrennt gesammelt und einer umweltgerechten

Wiederverwertung zugefuhrt werden. Das Symbol der durchgestrichenen Mlltonne

bedeutet, dass dieses Gerat am Ende der Nutzungszeit nicht Gber den Haushaltsmdill
entsorgt werden darf. Das Gerat ist bei eingerichteten Sammelstellen, Wertstoffhéfen oder Entsor-
gungsbetrieben abzugeben. Die Entsorgung Ihrer defekten, eingesendeten Gerate flhren wir
kostenlos durch. Zudem sind Vertreiber von Elektro- und Elektronikgeraten sowie Vertreiber von
Lebensmitteln zur Riicknahme verpflichtet. LIDL bietet Ihnen Riickgabemd&glichkeiten direkt in den
Filialen und Markten an. Riickgabe und Entsorgung sind fiir Sie kostenfrei. Beim Kauf eines
Neugerates haben Sie das Recht, ein entsprechendes Altgerat unentgeltlich zurlickzugeben.
Zusétzlich haben Sie die Mdglichkeit, unabhangig vom Kauf eines Neugerates, unentgeltlich (bis zu
drei) Altgerate abzugeben, die in keiner Abmessung groBer als 25 cm sind. Bitte I6schen Sie vor der
Riickgabe alle personenbezogenen Daten. Bitte entnehmen Sie vor der Riickgabe Batterien oder
Akkumulatoren, die nicht vom Altgerat umschlossen sind, sowie Lampen, die zerstérungsfrei
entnommen werden kénnen und fiihren diese einer separaten Sammlung zu.

ﬁ WERFEN SIE ELEKTROWERKZEUGE NICHT IN DEN HAUSMULL! ROHSTOFFRUCK-
—
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S Schadstoffhaltige Batterien sind mit nebenstehenden Symbolen gekennzeichnet,
% die auf das Verbot der Entsorgung Uber den Hausmdill hinweisen. Die Bezeichnun-
gen fUr das ausschlaggebende Schwermetall sind: Cd = Cadmium, Hg =Quecksil-
ber, Pb = Blei. Befordern Sie verbrauchte Batterien zu einer Entsorgungseinrichtung in Ihrer Stadt

oder Gemeinde oder zurlick zum Héndler. Sie erfillen damit die gesetzlichen Verpflichtungen und
leisten einen wichtigen Beitrag zum Umweltschutz.

Beachten Sie die Kennzeichnung auf den verschiedenen Verpackungsmaterialien und
& trennen Sie diese gegebenenfalls gesondert. Die Verpackungsmaterialien sind gekennzeich-
a net mit Abklrzungen (a) und Ziffern (b) mit folgender Bedeutung:1-7: Kunststoffe, 20-22:
Papier und Pappe, 80-98: Verbundstoffe.

® EU-Konformitatserklarung

Wir, die

C. M. C. GmbH Holding
Dokumentenverantwortlicher:

Joachim Bettinger

Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

DEUTSCHLAND

erkléren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
Inverter-Fiilldraht-SchweiBgerat

Artikelnummer: 2831

Herstellungsjahr: 2025/18

1AN: 472024_2407

Modell: PIFDS 120 B2

den wesentlichen Schutzanforderungen gentigt, die in den Européischen Richtlinien
EU-Niederspannungsrichtlinie

2014/35/EU

EU-Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit
2014/30/EU

RoHS Richtlinie

2011/65/EU+2015/863/EU

und deren Anderungen festgelegt sind.

Die alleinige Verantwortung fur die Erstellung der Konformitatserklarung trégt der Hersteller.

Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfiillt die Vorschriften der Richtlinie 2011/65/EU
des Europaischen Parlaments und des Rates vom 8. Juni 2011 zur Beschrankung der Verwendung
bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten.

Fir die Konformitatsbewertung wurden folgende harmonisierte Normen herangezogen:

EN 60974-6:2016
EN IEC 60974-10:2021
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St. Ingbert, 01.10.2024

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-StraRe 15
66386 St.ingberi
Tel. +43 6894 99897-50
Fax +49 6894 99897-29

i, AL, Pl

i. A. Joachim Bettinger
- Qualitatssicherung -

@ Hinweise zu Garantie und Serviceabwicklung
Garantie der C.M.C GmbH Holding

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde, Sie erhalten auf dieses Gerét 3 Jahre Garantie ab Kaufda-
tum. Im Falle von Méngeln dieses Produkts stehen Ihnen gegen den Verkaufer des Produkts gesetz-

liche Rechte zu. Diese gesetzlichen Rechte werden durch unsere im Folgenden dargestellte Garantie

nicht eingeschrankt.

® Garantiebedingungen

Die Garantiefrist beginnt mit dem Kaufdatum. Bitte bewahren Sie den Original-Kassenbon gut auf.
Diese Unterlage wird als Nachweis flir den Kauf benétigt. Tritt innerhalb von drei Jahren ab dem
Kaufdatum dieses Produkts ein Material- oder Fabrikationsfehler auf, wird das Produkt von uns —
nach unserer Wahl — fiir Sie kostenlos repariert oder ersetzt. Diese Garantieleistung setzt voraus,
dass innerhalb der Drei-Jahres-Frist das defekte Gerat und der Kaufbeleg (Kassenbon) vorgelegt und
schriftlich kurz beschrieben wird, worin der Mangel besteht und wann er aufgetreten ist. Wenn der
Defekt von unserer Garantie gedeckt ist, erhalten Sie das reparierte oder ein neues Produkt zurtick.
Mit Reparatur oder Austausch des Produkts beginnt kein neuer Garantiezeitraum.

@ Garantiezeit und gesetzliche Mangelanspriiche

Die Garantiezeit wird durch die Gewahrleistung nicht verlangert. Dies gilt auch fur ersetzte und repa-
rierte Teile. Eventuell schon beim Kauf vorhandene Schaden und Méangel missen sofort nach dem
Auspacken gemeldet werden. Nach Ablauf der Garantiezeit anfallende Reparaturen sind kostenpflich-

tig.
® Garantieumfang

Das Gerat wurde nach strengen Qualitatsrichtlinien sorgféltig produziert und vor Anlieferung
gewissenhaft geprift. Die Garantieleistung gilt fir Material- oder Fabrikationsfehler. Diese Garan-

tie erstreckt sich nicht auf Produktteile, die normaler Abnutzung ausgesetzt sind und daher als
VerschleiBteile angesehen werden kénnen oder flir Beschadigungen an zerbrechlichen Teilen, z.B.
Schalter, Akkus oder solchen, die aus Glas gefertigt sind. Diese Garantie verféallt, wenn das Produkt
beschadigt, nicht sachgemaB benutzt oder gewartet wurde. Fir eine sachgeméaBe Benutzung des
Produkts sind alle in der Bedienungsanleitung aufgefiihrten Anweisungen genau einzuhalten. Ver-
wendungszwecke und Handlungen, von denen in der Bedienungsanleitung abgeraten oder vor denen
gewarnt wird, sind unbedingt zu vermeiden. Bei missbrauchlicher und unsachgeméBer Behandlung,
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Gewaltanwendung und bei Eingriffen, die nicht von unserer autorisierten Service-Niederlassung vor-
genommen wurden, erlischt die Garantie.

® Abwicklung im Garantiefall

Um eine schnelle Bearbeitung ihres Anliegens zu gewahrleisten, folgen Sie bitte den folgenden

Hinweisen:

m  Bitte halten Sie fir alle Anfragen den Kassenbon und die Artikelnummer (z. B. IAN) als Nachweis
fur den Kauf bereit.

®  Die Artikelnummer entnehmen Sie bitte dem Typenschild am Produkt, einer Gravur am Produkt,
dem Titelblatt lhrer Anleitung (unten links) oder dem Aufkleber auf der Riick- oder Unterseite des
Produktes.

m  Sollten Funktionsfehler oder sonstige Méngel auftreten, kontaktieren Sie zunachst die nachfol-
gend benannte Serviceabteilung telefonisch oder per E-Mail.

B Ein als defekt erfasstes Produkt kdnnen Sie dann unter Beifligung des Kaufbelegs (Kassenbon)
und der Angabe, worin der Mangel besteht und wann er aufgetreten ist, fir Sie portofrei an die
Ihnen mitgeteilte Service Anschrift Gbersenden.

m  Auf parkside-diy.com kénnen Sie diese und viele weitere Handblicher einsehen und herunterla-
den. Mit diesem QR-Code gelangen Sie direkt auf parkside-diy.com. Mittels Eingabe der Artikel-
nummer (IAN) 472024_2407 gelangen Sie zur Bedienungsaleitung fur lhren Artikel.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

® Service

So erreichen Sie uns:

DE, AT, CH

Name: C. M. C. GmbH Holding

Internetadresse: www.cmc-creative.de

E-Mail: service.de@cmc-creative.de
service.at@cmc-creative.de
service.ch@cmc-creative.de

Telefon: +49 (0) 6894 9989750
(Normal-Tarif dt. Festnetz)

Sitz: Deutschland
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IAN 472024 _2407

Bitte beachten Sie, dass die folgende Anschrift keine Serviceanschrift ist. Kontaktieren Sie zu-
nachst die oben benannte Servicestelle.

Adresse: C. M. C. GmbH Holding, Katharina-Loth-Str. 15, DE-66386 St. Ingbert, DEUTSCHLAND
Bestellung von Ersatzteilen: www.ersatzteile.cmc-creative.de
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C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
GERMANY
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