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1. Introduccion

Enhorabuena por la compra de su
nuevo aparato. Usted se ha decidido
por un producto de alta calidad.

El manual de instrucciones es un
componente de este soporte para
amoladora angular (en lo sucesivo
denominado simplemente «soporte
cortador» 0 «producto»). Contiene
indicaciones importantes para la
seguridad, el uso y la eliminacion. Antes
de utilizar el producto familiaricese

con todas las instrucciones de manejo
y de seguridad. Utilice el producto
unicamente tal como se describe y para
los @mbitos de uso indicados. Entregue
toda la documentacién en caso de
traspaso del producto a un tercero.

Simbolos empleados

Los siguientes simbolos y palabras de
advertencia de estas instrucciones de
uso se emplean en el producto o en el
embalaje.

/A jADVERTENCIA!

Sefala una amenaza que, si no se evita,
puede tener como consecuencia la
muerte o una lesién grave.

Sefiala una amenaza que, si no se evita,
puede tener como consecuencia una
lesidn leve o moderada.

( A\ INOTA! )

Advierte de posibles dafios materiales.

Este simbolo hace referencia a
informaciones practicas
adicionales acerca del
ensamblaje o para el uso.

e

Los productos sefializados
con este simbolo cumplen
las normas comunitarias
aplicables del Espacio
Econdmico Europeo.

N
m

o

Lea el manual de instrucciones.

W

jAtencién!

Lleve proteccion para los oidos.

Utilice gafas de proteccion.

Lleve una mascarilla antipolvo.

Lleve guantes protectores.

Lleve un escudo protector.

eeVOe®

Evitar los movimientos bruscos.
Ejercer una presion uniforme
sobre la pieza de trabajo.

No se permite la presencia de
mas personas en el radio de
accion.

La designacion del modelo en el
producto es una combinacion de letras
y cifras:

PWS B1
WWS-WSST125-YY01

Soporte para amoladora angular



Volumen de suministro (fig. A)

¢ 1 x brazo orientable

e 1 x placa base incl. dispositivo de

fijacion

1 x empufadura

2 x soportes

2 x tornillos de ajuste

6 x tornillo de retencion

respectivamente 2x M6/M8/M10

e 3 x arandela respectivamente 1x M6/
M8/M10

¢ 6 x tuerca de tornillo respectivamente
2x M6/M8/M10

e 3 x espaciador respectivamente 1x
60/90/130 mm

e 4 x casquillo de plastico
respectivamente 2x M6/M8

¢ 1 x estribo para caperuza protectora

¢ 1 x cubierta de proteccién

e 3 x llave Allen (tamafio 4, 5y 6)

¢ 1 x llave de boca
(10 mm, 14 mm, 17 mm)

¢ 1 x sujetacables

Denominacion de las piezas

Tornillo de ajuste con zapata de presion
recta
Caperuza protectora
Sujetacables
Tornillo de retencion:
- 2x tornillo, tuerca M6 y arandela de
suplemento incl. casquillo de plastico
- 2x tornillo, tuerca M8 y arandela de
suplemento incl. casquillo de plastico
- 2x tornillo, tuerca M10 y arandela de
suplemento
Estribo para caperuza protectora
[6] Placa base
Boton giratorio
Dispositivo de fijacion
[9] Espaciador (3 longitudes)
Tornillo de ajuste con zapata de presion
escuadrada
Soporte (2x)
Empufiadura
Brazo orientable

2. Datos técnicos

N.° de modelo PWS B1
) WWS-WSST125-YYO01

aprox. 27 x 19 x 29 cm

Dimensiones:

(la. x an. x al.)
Peso: 3,04 kg
Diametro del

disco de corte 125 mm

Dimensiones max. de la pieza de
trabajo

Tubos:

Tubo redondo: 30 x 2 mm (g x D)
Otras formas: 30 x 2 mm (B x D)
Barras:

Hierro redondo: 12 mm (o)

Otras formas: 12 mm (B)

Placas:
45 x2 mm (B x D)

3. Seguridad

Utilizacion conforme al uso
previsto

El soporte cortador esta disefiado para
el uso particular y para las finalidades
siguientes en el ambito del hobby y del
«hagalo usted mismo»:

Exclusivamente para cortar

con discos de corte reforzados
aglomerados (EN 12413). Para
amoladoras angulares con un
tamafo de disco de @ 125 mm.
Apropiado para amoladoras
angulares con rosca de empuiadura
M6/M8/M10 (p. ej., Parkside PWS
125 G6, PPWS 125 A1), asi como
para la mayoria de amoladoras
angulares de una mano con un
tamafo de disco de 125 mm.

No se permite utilizar con discos de
corte de diamante.
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El soporte cortador debe emplearse
de conformidad con las indicaciones
y advertencias de seguridad de las
presentes instrucciones de uso.

Indicaciones de seguridad

A ;ADVERTENCIA!

Lea todas las indicaciones

de seguridad, instrucciones,
ilustraciones y datos técnicos

que se proporcionan con este
soporte de amoladora angular, asi
como las indicaciones generales
de seguridad para herramientas
eléctricas y las indicaciones de
seguridad especiales para el

tronzado con la muela incluidas en

el manual de instrucciones de su
amoladora angular.

Las omisiones en el cumplimiento de
las instrucciones siguientes pueden
causar un golpe eléctrico, incendio
y/o lesiones graves.

Guarde todas las indicaciones e
instrucciones de seguridad para
posteriores consultas en un lugar
adecuado.

Indicaciones de seguridad
para maquinas cortadoras
rectificadoras

a) Sitdese usted mismoy las
personas que se encuentren
cerca fuera del nivel del disco
abrasivo giratorio. La caperuza
protectora debe proteger al
operario de fragmentos y del
contacto casual con la muela
abrasiva.

b) Emplee exclusivamente
discos de corte reforzados
aglomerados para su

c)

d)

e)

f)

herramienta eléctrica, que sean
apropiados y estén destinados

a la herramienta eléctrica.
Unicamente por el hecho de poder
fijfar el accesorio a su herramienta
eléctrica, no se garantiza un uso
seguro.

El niimero de revoluciones
admisible de la herramienta

de insercion debe ser como
minimo igual de elevado que el
nimero de revoluciones maximo
indicado en la herramienta
eléctrica. Un accesorio que gire
mas rapidamente de lo admisible,
puede romperse y salir despedido.

Las muelas abrasivas
unicamente deben emplearse
para las posibilidades de uso
recomendadas.

Por ejemplo: No rectifique
nunca con la superficie lateral
de un disco de corte. Los discos
de corte estan disefiados para el
arranque de material con el borde
del disco. Una aplicacion de fuerza
lateral en dichas muelas abrasivas
las puede quebrar.

Emplee siempre bridas de
sujecion no danadas del tamano
y forma correctos para el disco
abrasivo elegido por usted. Las
bridas apropiadas sirven de apoyo
al disco abrasivo reduciendo asi
el peligro de una rotura del disco
abrasivo.

El diametro exterior y el grosor
de la herramienta de insercion
deben corresponderse con

las indicaciones de medidas
de su herramienta eléctrica.
Las herramientas de insercion
dimensionadas erroneamente
pueden no estar suficientemente
blindadas o controladas.



g) Los discos abrasivos y bridas
deben encajar exactamente
en el husillo portamuela de
su herramienta eléctrica. Las
herramientas de insercion que no
encajen con precision en el husillo
portamuela de la herramienta
eléctrica, giraran de forma
irregular, vibraran mucho y pueden
llevar a la pérdida del control.

h) No emplee discos abrasivos
danados. Antes de cada
uso controle que los discos
abrasivos no presenten astillas
ni grietas. Si la herramienta
eléctrica o el disco abrasivo se
caen, compruebe que no esté
danados o emplee un disco
abrasivo que no esté danado.
Si tiene el disco abrasivo
controlado y colocado, sittiese
usted y las personas que se
encuentren cerca fuera del nivel
del disco abrasivo giratorio y
deje que el aparato marche
durante un minuto al nimero de
revoluciones maximo. Los discos
abrasivos dafiados se rompen
la mayoria de las veces en este
tiempo de prueba.

i) Lleve equipamiento de
proteccion personal. Utilice
proteccion facial completa,
proteccion ocular o gafas
protectoras en funcién de la
aplicacion. Si se considera
apropiado, lleve mascarilla
antipolvo, proteccién para los
oidos, guantes protectores o
delantal especial que mantenga
alejado de usted las pequenas
particulas abrasivas o de
material. La proteccion ocular
debe proteger de las particulas
extrafias que pueden salir

k)

despedidas y que se originan

en diferentes aplicaciones.

La mascarilla antipolvo o de
proteccion respiratoria debe filtrar
el polvo que se origina durante

la aplicacion. Si usted se expone
a un fuerte ruido durante mucho
tiempo, podra padecer una
pérdida auditiva.

Mantenga a otras personas a
una distancia segura de su area
de trabajo. Todo el que entre en
el area de trabajo debe llevar
equipamiento de proteccion
personal. Los fragmentos de la
pieza de trabajo o las herramientas
de insercion rotas pueden salir
despedidas y causar lesiones
también fuera del area de trabajo
directa.

Mantenga el cable de
alimentacion alejado de las
herramientas de insercién
giratorias. Si pierde el control del
aparato, podra cortarse el cable de
alimentacion o resultar atrapado

y Su mano o brazo alcanzar la
herramienta de insercidn giratoria.

Limpie regularmente las ranuras
de ventilacion de su herramienta
eléctrica. El ventilador del motor
atrae polvo a la carcasa, y una
considerable acumulacion de
polvo metélico puede originar
peligros eléctricos.

m) No emplee la herramienta

eléctrica cerca de materiales
inflamables. No emplee la
herramienta eléctrica si

esta sobre una superficie
combustible como, por ejemplo,
la madera. Las chispas podrian
incendiar dichos materiales.

No emplee herramientas
de insercion que requieran
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refrigerante. £/ empleo de agua
0 de otros refrigerantes puede
provocar una descarga eléctrica.

1) Retroceso e indicaciones de
seguridad correspondientes

El retroceso es la reaccién repentina
como consecuencia de un disco de
corte que se engancha o se bloquea.

El enganche o bloqueo conduce a una
detencidén abrupta de la herramienta
de insercidn giratoria. A causa de

ello, el grupo del disco de corte
incontrolado puede salir acelerado
hacia arriba en direccion al operario.

Si, por ejemplo, un disco de corte se
engancha o se bloquea en la pieza de
trabajo, el borde del disco de corte
que penetra en la pieza de trabajo
puede quedar atrapado y, a causa

de ello, romper el disco de corte o
causar un retroceso. En este sentido
también se pueden romper los discos
de corte.

Un retroceso es la consecuencia de
un uso equivocado o defectuoso de la
herramienta eléctrica. Puede evitarse
por medio de medidas de precaucion
apropiadas, segun se describe a
continuacion.

a) Sujete bien la herramienta
eléctrica y coloque su cuerpo
y sus brazos en una posicion
en la que pueda interceptar las
puertas del retroceso. E/ operario
puede dominar las fuerzas de
retroceso y de reaccion por medio
de las medidas de precaucion
apropiadas.

b) Evite el area delante y detras
del disco de corte giratorio.
En el caso de un retroceso, el
grupo del disco de corte puede
salir empujado hacia arriba en la
direccidn al operario.

c) No emplee ninguna hoja de
sierra de cadena, para cortar
madera o dentada, asi como
ninguin disco de diamante
segmentado con huecos de
mas de 10 mm de ancho.
Dichas herramientas de insercion
ocasionan a menudo un retroceso
o la pérdida del control sobre la
herramienta eléctrica.

d) Evite que se bloquee el disco de
corte o una presion de apriete
excesiva. No efectuie cortes
excesivamente profundos.

Una sobrecarga del disco de

corte aumenta su esfuerzo y la
propension a ladearse o bloquearse
Yy, por lo tanto, la posibilidad de

un retroceso o rotura de la muela
abrasiva.

e) En caso de que el disco de corte
se atasque o usted interrumpa
el trabajo, apague el aparato y
sostenga el grupo del disco de
corte tranquilamente hasta que
el disco se detenga. No intente
nunca sacar del corte el disco de
corte que atin esté en marcha,
de lo contrario podria producirse
un retroceso. Averiglie y subsane
la causa del atasco.

f) No vuelva a encender la
herramienta eléctrica mientras
se encuentre en la pieza de
trabajo. Deje que el disco de
corte alcance primero su nimero
de revoluciones pleno, antes de
continuar con cuidado con el
corte. £n caso contrario, el disco
puede engancharse, saltar de la
pieza de trabajo o provocar un
retroceso.

g) Apoye las piezas de trabajo
grandes para reducir el riesgo
de un retroceso por un disco de



corte atascado. Las piezas de
trabajo grandes pueden doblarse
bajo su propio peso. La pieza de

trabajo debera apoyarse en ambos

lados del disco y, a saber, tanto
cerca del corte de separacion
como del borde.

4. Antes de la utilizacion

Comprobar el producto y el

volumen de suministro

e Extraiga el soporte cortador y los
accesorios del embalaje.

e Compruebe si el suministro
estda completo (véase el capitulo
«Volumen de suministro /
denominacién de las piezas»).

e Compruebe si el soporte cortador o
los accesorios presentan danos.

e En caso de dafios o de piezas que

falten, no utilice el soporte cortador.

Dirijase al fabricante a través del
punto de servicio indicado en la
tarjeta de garantia.

Montaje (fig. B - K)

Para el montaje necesita:
Llave Allen (tamafio 4, 5y 6)

Llave de boca (tamafio 10 mm, 14 mm,
17 mm)

¢ Fije el brazo orientable 13 con
los tornillos [A]y las arandelas de
suplemento correspondientes B a la
placa base [6].
No atornille todavia completamente
el brazo orientable: lo reajustara mas
tarde.

¢ Fije la empufiadura [12 con la tuerca
correspondiente [C|y la arandela de
suplemento [D] al brazo orientable.

e Monte ambos soportes [11] con los
tornillos cilindricos con hexagono

=

—

interior y la llave Allen (tamafio 6) al

brazo orientable. Pero no los apriete
demasiado fuerte; se terminaran de
ajustar mas tarde.

Inserte ambos tornillos de ajuste ([1]y
) con la tuerca correspondiente en
los alojamientos del brazo orientable.
El tornillo de ajuste con la zapata

de presion recta deberia montarse
en la escotadura superior; el tornillo
de ajuste con la zapata de presion
escuadrada en la escotadura inferior.
Los utilizara posteriormente para
sujetar la amoladora angular en el
soporte. Las zapatas de presion

de los tornillos de ajuste deberan
apoyarse mas tarde en la carcasa de
la amoladora angular.

Monte la caperuza protectora [2],
insertando el estribo [5] en la abertura
correspondiente en el brazo orientable
y asegurandolo con la tuerca de
mariposa apropiada [E] .

Nota: La cubierta protectora debe
estar situada encima de la caperuza
protectora de la amoladora angular.

Fije ahora la amoladora angular al
soporte. Para ello, siga los pasos
siguientes:

Sujete la amoladora angular entre

los dos soportes con el disco de
corte montado, pero sin empufiadura
adicional.

Apriete la amoladora angular girando
el tornillo de retencion [4] con la
rosca adecuada para su amoladora
angular (tamafio M6, M8 o M10 junto
con el espaciador [9]y la arandela
de suplemento correspondientes
(delante) en ambas aberturas para

la empufiadura adicional de la
amoladora angular. Emplee los
casquillo de plastico suministrados
para dar mas estabilidad a la
estructura y para evitar dafar la
superficie de la amoladora angular.

Fijese en emplear los casquillos
de plastico que coincidan con los
tornillos necesarios. Para el tornillo
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«L

2

=

2

-

=

M10 [4] no necesita ningun casquillo
de plastico.

Se incluyen 3 espaciadores [9] de
diferentes longitudes. Seleccione

el espaciador que tenga la longitud
requerida.

Atornillando las dos tuercas de
seguridad firmemente a los dos
soportes [11], aumentara la fuerza con

la que se sujeta la amoladora angular.

Ajuste la amoladora angular en el
brazo orientable y el espaciador [9]
de modo que el disco de corte se
sumerja en la rendija de corte de la
placa base, pero sin tocar la mesa de
trabajo situada debajo. Ahora apriete
ambos soportes.

Regule los tornillos de ajuste con
zapata de presion ([1]y[10) de
modo que el disco de corte quede
perpendicular a la placa base [6] y
fijelos con la llave Allen (tamafio 4)
de manera que la amoladora angular
quede sujeta de forma firme.

Ajuste el brazo orientable [13| después
de aflojar ligeramente el tornillo
cilindrico con hexagono interior
usando la llave Allen (tamafio 5) de
modo que el disco de corte quede
sumergido en el centro de la rendija
de corte de la placa base [6], a
continuacién, apriete ambos tornillos
de nuevo.

Fije el cable de alimentacion de la
amoladora angular al sﬂetacables
en el brazo orientable [i3] .

Fije el soporte cortador a los dos

orificios de fijacién de la placa base [6]

sobre la mesa de trabajo. Asegurese
de que la mesa y el soporte estan

en una posicién segura. (Tornillos de
fijacion no incluidos en el volumen de
suministro).

( A\ iNOTA! )

Encienda la amoladora angular
durante aprox. un minuto. Vuelva

a apagarla, desconecte el aparato
de la red de corriente y compruebe
que todos los tornillos y uniones
atornilladas estén firmemente
asentados. En caso necesario,
apriete las uniones mas firmemente.

Su soporte cortador esta listo ahora
para el funcionamiento.



5. Utilizacion

A\ ;ADVERTENCIA!

Tenga en cuenta todas las
indicaciones de seguridad

e instrucciones que se
proporcionan con el soporte
cortador, la amoladora angular,
asi como los discos de corte.

En caso de emplear discos de corte
con un diametro de 125 mm, son
posibles cortes rectos de hasta un
diametro de 35 mm.

En caso de emplear discos de corte
desgastados, la dimension maxima
posible se reduce en consecuencia.

Dispositivo de fijacidn (fig. L)

e Coloque la pieza de trabajo entre las
mandibulas del dispositivo de fijacion

¢ Afloje los tornillos cilindricos con
hexagono interior [E] usando la llave
Allen (tamafio 6) para ajustar el tope
grande [E]. A continuacién, vuelva a
apretar los tornillos cilindricos con
hexagono interior con firmeza.

¢ Afloje los tornillos cilindricos con
hexagono interior [E] usando la llave
Allen (tamafio 6) para ajustar el tope
pequefio [G].

Ajuste los topes de tal modo que la
pieza de trabajo se encuentre en el
centro del disco de corte.

¢ Gire el botdn giratorio [7] en el sentido

de las agujas del reloj para fijar la
pieza de trabajo.

¢ Para soltar la pieza de trabajo, gire el
botdn giratorio en sentido contrario a
las agujas del reloj.

El dispositivo de fijacion
(generalmente premontado) se puede
montar en la placa base del soporte
cortador utilizando los tornillos,
arandelas arandelas de suplemento y
tuercas adjuntos. Para este propdsito
hay previstas escotaduras en la placa
base [6].

No apriete en exceso los tornillos y las

tuercas para evitar dafiar la placa base
o el dispositivo de fijacion.

Corte (fig. M)

Importante: Asegurese de que

la longitud de la pieza de trabajo
sea, al menos, la mitad que la del
tope. De lo contrario, la pieza de
trabajo puede desprenderse y
salir despedida.

¢ Fije la pieza de trabajo tal y como se
ha descrito anteriormente.

¢ Presione la empufiadura
lentamente hacia abajo. No ejerza
una presion excesiva y evite los
movimientos bruscos.
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6. Mantenimiento, limpieza
almacenamiento y
transporte

A ;ADVERTENCIA!

Quite el enchufe de red de la
amoladora angular antes de
cualquier ajuste, mantenimiento o
reparacion.

Mantenimiento

El soporte cortador es basicamente
libre de mantenimiento, pero deberia
mantenerse limpio de aceite, grasa
lubricante y polvo.

Emplee Unicamente piezas de repuesto
/ accesorios del fabricante o de talleres
especializados autorizados.

Las reparaciones se deben realizar
exclusivamente por expertos o por

un centro de servicio autorizado.

Los expertos son personas con
formacion técnica correspondiente y
experiencia, que conocen los requisitos
de la estructura y el disefio del

soporte cortador y que entienden de
disposiciones de seguridad.

Limpieza

e Limpie el soporte cortador con un
pafo humedo. No utilice bajo ningun
concepto productos de limpieza y/o
disolventes abrasivos o que rayen.
Deje que todas las piezas se sequen
completamente a continuacion

Almacenamiento

e Limpie el soporte cortador antes de
su almacenamiento.

e En caso de no utilizarlo, almacene el
soporte cortador en un lugar seguro,
fresco, seco y bien ventilado, fuera
del alcance de los nifos.

Transporte

e Transporte el soporte cortador
protegido de los golpes y vibraciones
y en el embalaje original.

7. Reciclaje

Deseche los embalajes,
el papel y los materiales
impresos

& Elimine los embalajes, el papel y
los materiales impresos en
funcion del tipo de material, asi
como segun las normas vigentes
de su zona.

Eliminacién del producto

Los equipos fuera de uso deben

ser entregados para su reciclado en
un punto de recogida de desechos
reciclables. No eliminar con la basura
domeéstica. Obtendra mas informacién
de las autoridades competentes.



8. Subsanacion de errores

Problema Posibles causas Subsanacion

El soporte cortador  La superficie de trabajo  Monte el soporte cortador sobre

se desliza o se no es plana ni horizontal una superficie plana y horizontal.
tambalea

La amoladora La amoladora angular no Fijar las uniones atornilladas y los

angular se desliza.  estd montada de forma  tornillos.
segura y firme.

9. Declaracion de Conformidad

Encontrard la Declaracion de Conformidad CE en la penultima pagina de este
manual.
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ORIGINAL EU/EC DECLARATION OF CONFORMITY

We (4) expressly declare, under our sole responsibility, that the object (1) of this declaration is in conformity with all
relevant provisions of the following Union harmonisation legislation (2).

References to the harmonised standards used (3).

The technical file is available from: (4).

ORIGINAL EU/EG KONFORMITATSERKLARUNG

Wir (4) erkldren ausdriicklich und in eigener Verantwortung, dass der Gegenstand (1) dieser Deklaration allen
einschldgigen Bestimmungen der nachfolgenden Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union (2) entspricht.
Fundstellen der angewandten harmonisierten Normen (3).

Technische Unterlagen erhéltlich bei: (4).

ORIGINAL DECLARATION DE CONFORMITE UE/CE

Nous (4) déclarons expressément et sous notre seule responsabilité que 'objet (1) de cette déclaration est conforme a
la législation d’harmonisation de I'Union suivante (2).

Références des normes harmonisées pertinentes appliquées (3).

Documents techniques disponibles auprés de: (4).

ORIGINELE EU/EG-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

Wij (4) verklaren uitdrukkelijk en onder onze eigen verantwoordelijkheid, dat het object (1) van deze verklaring in
overeenstemming is met alle relevante bepalingen van de volgende harmonisatiewetgeving van de Unie (2).
Verwijzingen naar de toegepaste geharmoniseerde normen (3).

Technische documentatie is verkrijgbaar bij: (4).

DECLARACION DE CONFORMIDAD UE/CE ORIGINAL

Nosotros (4) declaramos expresamente y bajo nuestra propia responsabilidad que el objeto (1) de la presente
declaracién cumple todas las disposiciones pertinentes de la legislacion de armonizacion de la Unién (2).
Referencias de las normas armonizadas aplicadas (3).

Documentacién técnica disponible en: (4).

ORIGINALE DICHIARAZIONE DI CONFORMITA EU/CE

Dichiariamo (4) espressamente e sotto la nostra responsabilita che I'oggetto (1) della presente dichiarazione &
conforme a tutte le disposizioni pertinenti delle seguenti leggi di armonizzazione dell'Unione (2).

Riferimenti alle norme armonizzate applicate (3).

Documenti tecnici disponibili presso: (4).

ORIGINAL EU/ES PROHLASENI O SHODE

Vyslovné a ve vylu¢né odpovédnosti prohlasujeme (4), ze pfedmét (1) tohoto prohlaseni odpovidé viem pfisludnym
ustanovenim ndsledujicich harmoniza¢nich pravnich predpisti unie (2).

Mista uloZeni aplikovanych harmonizovanych norem (3).

Technické podklady Ize obdrzet u: (4).

ORIGINAL PREHLASENIA O ZHODE S EU/ES

Vyslovene prehlasujeme v ramci nasej vyhradnej zodpovednosti, ze objekt (1) tohto prehlasenia je v stlade so
vsetkymi prisludnymi ustanoveniami nasledujicej harmoniza¢nej legislativy Unie (2).

Referencie k pouZitym harmoniza¢nym normam (3).

Technicky stbor je dostupny u: (4).

EREDETI EU/EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Felel&sségiink teljes tudataban kijelentjiik (4), hogy a jelen nyilatkozat targya (1) megfelel az aldbbi unios
harmonizaciés jogszabalyok relevéns rendelkezéseinek (2).

A felhasznélt harmonizalt szabvényok hivatkozasai (3).
A mszaki dokumentécié elérhetd az aldbbi helyen: (4).

ORYGINALNA DEKLARACJA ZGODNOSCI UE/WE

WyraZnie (4) deklarujemy, na nasza wtasng odpowiedzialnos¢, ze przedmiot (1) tej deklaradji jest w zgodzie ze
wszystkimi odnosnymi postanowieniami nastepujacej unijnej legislacji harmonizacyjnej (2).

Uzyte odsytacze do norm zharmonizowanych (3).

Dokumentacja techniczna jest dostepna w: (4).

ORIGINAL EU/EF-OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Vi (4) erkleerer pé& eget ansvar, at det objekt (1) der er omfattet af denne erklzering er i overensstemmelse med alle
relevante bestemmelser i felgende EU-harmoniseringslovgivning (2) .

Henvisninger til de anvendte harmoniserede standarder (3) .
Den tekniske fil er tilgaengelig fra: (4) .




Angle grinder stand
Winkelschleiferstander

Support pour meuleuse d'angle
Staander voor haakse slijper
Soporte para amoladora angular
Supporto per smerigliatrice angolare
Stojan pro Ghlovou brusku
Stojan na uhlovi brisku
Szégcsiszol6 allvany

Podstawka szlifierki katowej
Vinkelsliberstativ
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