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Before reading, unfold the page containing the illustrations and familiarise yourself with all functions of
the device.
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Innan du laser, fall ut sidan med illustrationerna och bekanta dig med alla funktioner pa enheten.
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Przed przeczytaniem prosze roztozy¢ strone z ilustracjami, a nastepnie prosze zapoznac sie z
wszystkimi funkcjami urzadzenia.
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u laeser, vend siden med billeder frem og bliv bekendt med alle apparatets funktioner.
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Enne lugemist klappige lahti joonistega lehekiljed ja seejarel tutvuge seadme kdikide funktsioonidega.
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Pirms lasiSanas atveriet lapu ar attéliem un uzreiz iepazistieties ar visam $is ierices funkcijam.

GB Operation and Safety Notes Page 5
Fl Kayttd- ja turvallisuusohjeet Sivu 28
SE Monterings-, anvandnings- och sé&kerhetsanvisningar Sida 50
DK Brugs- og sikkerhedsanvisninger Side 72
PL Wskazowki dotyczace montazu, obstugi i bezpieczenstwa Strona 94
LT Montavimo, valdymo ir saugos nurodymai Puslapis 118
EE Kasutus- ja ohutusjuhised Lk 141

LV Noradijumi par lietoSanu un drosibu Lapa 162










Table of pictograms Used ..........cccuiiinimmmmmmmmnrinnssssses s Page

011 o T ¥ T 1 o O Page
INEENAEA USE... i Page
PacKage CONENTS......ueiiiiiiieei e e Page
Parts deSCrIPON .....cocuiiiiie s Page
Technical SPECITICALIONS. ... ...eiiiiiii ettt eeenees Page

Safety iNSrUCLIONS ....coviiiiir e Page
Potential hazards during arc Welding ...........coouieiieiiiiiie e Page
Welding mask-specific safety iNStructions...........cccociriiiiiiiicce s Page
Environment with increased electrical hazard ...........coocceeiiiiieiiie e Page
Welding iN tight SPACES ......eveiiiiiieiie e Page
Total of no-load voltages.. . Page
Using shoulder straps....... ... Page
Protective clothing..........cccceeveeunen. ... Page
Protection against rays and burns. ... Page
EMC Device ClassSifiCation ..........cceroiiririirinreieeee e Page

Before COMMISSIONING ..ccuiiiissnmmmemserrrrnrssssssssssnmnsssssnnsensssssssssnnsmmssnsnnn Page

ASSEMDIY ...cciiiiiiiiiirnneeeseeee s ————————————ss Page
Assembling the welding protection shield.............ccoooiiiiiiiiiee s Page
Inserting the fluX COred Wi ...........oiuiiiiiiiie e Page

COMMISSIONING .cciisuerrrrsssmnrrrssssmnnessssssnnsssssssnnsnssssssmnsssssssnnsnsssssnnnnnsss Page
Switching the device on and Off ..........ooiiiiiii s Page
Setting the welding current and wire feed...........coiiiiiiiiiiiiie e Page
WEIAING. ...t a e Page
Creating @ Weld SEAM ......uiiiiiiieeiet et Page

1Y =TT 1= T T o = Page

Information about recycling and disposal .......cccccoieeeiiiiiiiicsmmnnnnnns Page

EC Declaration of Conformity .......cccccerrrmmrmmememmmcmmcmcemsssssssssssssssssneenes

Warranty and service information... -
Warranty CONAILIONS. ......coiiiiieeeii et e s e e e e e e e e ennes
Warranty period and statutory claims for defects ..........cooveiiiiiiiiiiiieceeee Page
EXteNt Of WaIANTY....coeiiiiiiee et Page
Processing of warranty ClaimS..........ceiiiiiiiiiiiieceeee e Page

ST 7 o Page

I/ PARKSIDE GB I

© o ~N~N~N O

13
14
15
15
15
16
16
17

18

18
18
18

19
19
19
20
21

23
23
24

25
25
25
26
26

27

5 W



@ Table of pictograms used

A

Caution!
Read the operating instructions!

[A] WARNING!|

Serious to fatal injuries possible!

>

1~50Hz

Mains input; number of phases
and alternating current symbol and
rated value of the frequency.

A

Caution! Danger of electric shock!

®

Important note!

The adjacent symbol of a
crossed-out dustbin on the wheels
indicates that this device is subject
to the 2012/19/EU directive.

an

Dispose of the device and
packaging in an environmentally
friendly manner!

Never use the device in the open
air or when it’s raining!

i

Self-shielded flux cored wire
welding

Electric shock from the welding
electrode can be fatal!

IP21S

Protection class

Inhalation of welding fumes can
endanger your health.

€

Made from recycled material.

AE | 1. |
Welding sparks can cause an =D Single-phase static frequency
explosion or fire. = converter-transformer-commutator

ﬁ Arc beams can damage your eyes H Insulation class
=, and injure your skin.
Electromagnetic fields can
disrupt the function of cardiac U2 Standardised operating voltage.
:'L pacemakers.
A Attention: Potential hazards! | 1max S;ii?ﬁ rated value of the mains

greatest rated value of the welding
current

Teff.

Effective value of the greatest
mains power

Rated value of the welding current

Earth clamp

Overload protection control lamp

Mains connection control lamp
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Greatest rated value of the welding Pr—— Greatest rated value of the welding

time in intermittent mode ' time in continuous mode Z'ON(
(max)

INVERTER FLUX CORED WIRE WELDER PIFDS 120 B2

® Introduction

Congratulations!
A “!!Il You have purchased one of our high-quality devices. Please familiarise yourself

with the product before using it for the first time. To do this, please read through
the following operating and safety instructions carefully. This tool must be set up or used only by
people who have been trained to do so.

KEEP OUT OF REACH OF CHILDREN!
® I[ntended use

The device is suitable for self-shielded flux cored wire welding using an appropriate wire. No addi-
tional gas is required. The shielding gas is contained in powder form in the wire itself, thus it is fed
directly into the arc. This means the device is not susceptible to wind and can be used outside. Only
suitable wire electrodes may be used for the device. Observing the safety instructions and assem-
bly instructions and operating information in the instructions for use is also a component of the
intended use.

It is imperative to adhere to the applicable accident prevention regulations. The device must not be
used:

—in rooms with insufficient ventilation,

—in explosive atmospheres,

— for the purpose of thawing pipes,

—in the vicinity of people with cardiac pacemakers and

—in the vicinity of easily inflammable materials.

Use the product only as described and only for the specific applications as stated. Store these
instructions in an easily accessible place. Ensure you hand over all documentation when passing the
product on to anyone else. Any use that differs to the intended use as stated above is prohibited and
potentially dangerous. Damage from non-observation or wrong use is not covered by the warranty
and is not subject to the manufacturer's liability. The device is not intended for commercial use.
Commercial use will void the guarantee.

® Package contents

1 Inverter Flux Cored Wire Welder PIFDS 120 B2

1 torch nozzle (pre-mounted)

4 welding nozzles (1x 0.9 mm pre-mounted; 1x 0.8 mm; 1x 0.6 mm; 1x 1.0 mm)
1 chipping hammer with wire brush

1 flux cored wire @ 0.9 mm /450 g

1 welding protection shield

1 carry strap

1 set of operating instructions
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Residual risk
Even if you operate the device as intended, there will be residual risks. The following risks can occur

in the context of the design and construction of this flux cored wire welder:

Eye injuries due to glare,

Touching hot parts of the device or workpiece (burn injury),

In case of improper protection, risk of accident and fire through sparks and slag particles,
Harmful emissions from smoke and gases if there is a lack of air or if closed rooms are insuffi-

ciently extracted.

Reduce the residual risk by carefully using the device as intended and observing all instructions.

HEEHEBHENEENENNEEEEEHEHEEFEEREEEREBERNE!

Parts description

Cover wire feed unit

Carry strap

Mains plug

Earthing cable with earth clamp
ON/OFF main switch

Mains connection control lamp
Control dial for adjusting the material thickness
Overload protection control lamp
Torch nozzle

Torch

Torch button

Cable assembly

Welding nozzle (0.6 mm)
Welding nozzle (0.8 mm)
Welding nozzle (0.9 mm)
Welding nozzle (1.0 mm)

Flux cored wire spool (wire reel) @ 0.9 mm /450 g

Chipping hammer with wire brush
Feed roll

Shield body

Dark welding lens

Handle

Welding protection shield after assembly
Mounting clip

Protective glass catch

Handle fitted

Setting screw

Thrust roller unit

Roller holder

Feed roll holder

Wire outlet

Wire holder

Torch neck

8 | GB

/Il PARKSIDE



® Technical specifications

Power supply: 230 V~ / 50 Hz (alternating current)
Welding current 1,: 20-120 A

No-load voltage U: 22V

Greatest rated value of the mains power: L e 17.3A

Effective value of the greatest rated current: Ly 11.3A

Welding wire reel max.: approx. 1000 g

Welding wire diameter max.: 1.0 mm

Fuse: 16 A

Recommended material thickness: 0.8-3.0 mm

Technical and visual changes may be made in further development without notifying the customer.
All dimensions, notices and specifications in the operating instructions are therefore subject to
change. The operating instructions cannot therefore be used as the basis for asserting a legal claim.

® Safety instructions

A Please read the operating instructions with care and observe
the notes described. Familiarise yourself with the device, its proper
use and the safety instructions using these operating instructions.
The rating plate contains all technical data of this welder; please
learn about the technical features of this device.

B Repairs and/or maintenance work must only be carried out by
qualified electricians.

B Only use the welding cables provided in the scope of delivery.

® During operation, the device should not be positioned directly
against the wall, covered or jammed between other devices so
that sufficient air can always be absorbed through the ventila-
tion slats. Make sure that the device is correctly connected to
the mains voltage. Avoid any form of tensile stress of the power
cable. Disconnect the mains plug from the socket prior to setting
up the device in another location.

m If the device is not in operation, always switch it off by pressing
the ON/OFF switch. Place the electrode holder on an insulated
surface and only remove the electrodes from the holder after
allowing it to cool down for 15 minutes.

B Pay attention to the condition of the welding cable, torch and the
earth clamps. Wear and tear of the insulation and the live parts
can lead to hazards and reduce the quality of the welding work.

I/ PARKSIDE GB | oM



B Arc welding creates sparks, molten metal parts and smoke.
Therefore ensure that: All flammable substances and/or materials
are removed from the work station and its immediate surrounding.

B Ensure the workplace is ventilated.

® Do not weld on containers, vessels or tubes that contain or con-
tained flammable liquids or gases.

/\ WARNING! Avoid any form of direct contact with the welding
current circuit. The no-load voltage between the electrode holder
and earth clamp can be dangerous, there is a risk of electric
shock.

B Do not store the device in a damp or wet environment or in the
rain. Protection rating IP21S is applicable in this case.

B Protect your eyes using the appropriate protective glasses (DIN
level 9-10), which are fastened to the supplied welding mask.
Wear gloves and dry protective clothing that are free of oil and
grease to protect the skin from exposure to ultraviolet radiation
of the arc.

/A\ WARNING! Do not use the welding power source to defrost
pipes.

Please note:

B The light radiation emitted by the arc can damage eyes and
cause burns to the skin.

B Arc welding creates sparks and drops of melted metal. The
welded workpiece starts to glow and remains hot for a relatively
long period of time. Therefore, do not touch the workpiece with
bare hands.

 Arc welding can cause vapours to be released that may be
hazardous to health. Be careful not to inhale these vapours.

W Protect yourself from the harmful effects of the arc and keep
people that are not involved in the work away from the arc,
maintaining a distance of at least 2 m.

/\ ATTENTION!
B During the operation of the welder, other consumers may expe-
rience problems with the voltage supply depending on the net-
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work conditions at the connection point. In case of doubt, please
contact your energy supply company.

® During the operation of the welder, other devices may malfunc-
tion, e.g. hearing aids, cardiac pacemakers, etc.

® Potential hazards during arc welding

There are a series of potential hazards that can occur during arc
welding. It is therefore particularly important for the welder to
observe the following rules to avoid endangering him/herself and
others and to prevent damage to people and the device.

B Work on the voltage side, e.g. on cables, plugs, sockets etc.,
may only be carried out by qualified electricians according to
national and local regulations.

¥ In the event of accidents, disconnect the welder from the mains
voltage immediately.

W If electrical contact voltages occur, switch off the device immedi-
ately and have it checked by a qualified electrician.

B Always ensure good electrical contacts on the welding current
side.

m Always wear insulating gloves on both hands during welding
work. These provide protection from electrical shocks (no-load
voltage of the welding current circuit), harmful radiations (heat
and UV radiation) and incandescent metal and splashes of slag.

M Wear sturdy, insulating shoes. The shoes should also insulate
when exposed to moisture. Loafers are not suitable as falling
incandescent metal droplets can cause burns.

W Wear suitable protective clothing, no synthetic garments.

B Do not look into the arc without eye protection; only use a weld-
ing mask with the prescribed protective glass as per DIN. In
addition to light and heat radiation, which can dazzle or cause
burns, the arc also emits UV radiation. Without suitable pro-
tection the invisible ultraviolet radiation can cause very pain-
ful conjunctivitis which is not apparent until several hours later.
Furthermore, UV radiation can cause sunburn-like effects on
unprotected parts of the body.
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B Any persons in the vicinity of the arc or helpers must also be
informed of the dangers and be equipped with the necessary
protective equipment. If necessary, set up protective walls.

B Ensure an adequate supply of fresh air whilst welding, particularly
in small spaces, as welding produces smoke and harmful gases.

® No welding work may be carried out on containers that have
been used for storing gases, fuels, mineral oils or similar — even if
they have been empty for a long time — as possible residues may
present a risk of explosion.

W Special regulations apply in rooms where there is a risk of fire or
explosion.

B Welded joints that are subject to heavy stress loads and are
required to comply with certain safety requirements may only be
carried out by specially trained and certified welders. Examples
of this are pressure vessels, running rails, tow bars, etc.

/\ ATTENTION! Always connect the earth clamp as close as

possible to the point of weld to provide the shortest possible path

for the welding current from the electrode to the earth terminal.

Never connect the earth clamp to the housing of the welder! Never

connect the earth clamp to earthed parts far away from the work-

piece, e.g. a water pipe in another corner of the room. This could

otherwise damage the protective bonding system of the room you

are welding.

B Do not use the welder in a moist environment.

B Only place the welder on a level surface.

® Do not use the welder in the rain.

W The outlet is measured at an ambient temperature of 20 °C and
welding time can be reduced in the event of higher temperatures.

/A Risk of electric shock:
Electric shock from a welding electrode can be fatal. Do not weld in
rain or snow. Wear dry insulating gloves.

Do not touch the electrodes with bare hands. Do not wear wet or
damaged gloves. Protect yourself from electric shock with insula-
tion against the workpiece. Do not open the device housing.
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Danger from welding fumes:

Inhalation of welding fumes can endanger health. Do not keep
your head in the fumes. Use the equipment in open areas.
Use extractors to remove the fumes.

Danger from welding sparks:

Welding sparks can cause an explosion or fire. Keep flammable
substances away from the welding location. Do not weld near
flammable materials. Welding sparks can cause fires. Keep a fire
extinguisher close by and an observer should be present to be able
to use it immediately. Do not weld on drums or any other closed
containers.

Danger from arc beams:

Arc beams can damage your eyes and injure your skin. Wear a hat
and safety goggles. Wear hearing protection and high, closed shirt
collars. Wear welding safety helmet and make sure you use the
appropriate filter setting. Wear complete body protection.

Danger from electromagnetic fields:

Welding current generates electromagnetic fields. Do not use if you
have a medical implant. Never wrap the welding cable around your
body. Guide welding cables together.

® Welding mask-specific safety instructions

® With the help of a bright light source (e.g. lighter) examine the
proper functioning of the welding shield prior to starting with any
welding work.

B Weld spatters can damage the protective screen. Immediately
replace damaged or scratched protective screens.

B Immediately replace damaged or highly contaminated or splat-
tered components.

B The device must only be operated by people aged 16 or over.

W Please familiarise yourself with the welding safety instructions.
Also refer to the safety instructions of your welder.

I/ PARKSIDE GB | 13 @



m Always wear a welding mask while welding. If you do not do this,
you could sustain severe lesions to the retina.

B Always wear protective clothing during welding operations.

® Never use the welding shield without the protective screen
because this could damage the optical unit. There is a risk of
damage to the eyes!

m Regularly replace the protective screen to ensure good visibility
and fatigue-proof work.

® Environment with increased electrical hazard

When welding in environments with increased electrical hazard, the
following safety instructions must be observed.

Environments with increased electrical hazard may be encountered,
for example:

® In workplaces where the space for movement is restricted, such
that the welder is working in a forced posture (e.g.: kneeling,
sitting, lying) and is touching electrically conductive parts;

B In workplaces which are restricted completely or in part in terms
of electrical conductivity and where there is a high risk through
avoidable or accidental touching by the welder;

B In wet, humid or hot workplaces where the air humidity or sweat
significantly reduces the resistance of human skin and the insu-
lating properties or effect of protective equipment.

Even a metal conductor or scaffolding can create an environment
with increased electrical hazard.

In this type of environment, insulated mats and pads must be used.
Furthermore gauntlet gloves and head protection made of leather
or other insulating materials must be worn to insulate the body
against Earth. The welding power source must be located outside
the working area or electrically conductive surfaces and out of the
welder’s reach.
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Additional protection against a shock from the mains current in

the event of a fault can be provided by using a fault-circuit inter-
rupter, which is operated with a leakage current of no more than
30 mA and covers all mains-powered devices in close proximity.
The fault-circuit interrupter must be suitable for all types of current.

There must be means of rapid electrical isolation of the welding
power source or the welding circuit (e.g. emergency stop device)
which are easily accessible. When using welders under electrically
dangerous conditions, the output voltage of the welder must not be
greater than 113 volt when idling (peak value). Based on the output
voltage this welder may be used in these conditions.

® Welding in tight spaces

When welding in tight spaces this may pose a hazard through toxic
gases (risk of suffocation).

In tight spaces you may only weld if there are trained individuals in
the immediate vicinity who can intervene if necessary. In this case,
before starting the welding procedure, an expert must carry out

an assessment in order to determine what steps are necessary, in
order to guarantee safety at work and which precautionary mea-
sures should be taken during the actual welding procedure.

® Total of no-load voltages

When more than one welding power source is operated at the same
time, their no-load voltages may add up and lead to an increased
electrical hazard. Welding power sources must be connected in
such a way that the danger is minimised. The individual welding
power sources, with their individual control units and connections,
must be clearly marked, in order to be able to identify which device
belongs to which welding power circuit.

® Using shoulder straps

Welding must not take place if the welding power source or the
wire feed device is being carried e.g. with a shoulder strap.

I/ PARKSIDE GB | 15 |



This is intended to prevent:

B The risk of losing your balance if the lines or hoses which are
connected are pulled

B The increased risk of an electric shock as the welder comes into
contact with the earth if he/she is using a Class | welding power
source, the housing of which is earthed through its conductor.

® Protective clothing

At work, the welder must protect his/her whole body by using
appropriate clothing and face protection against radiations and
burns. The following steps must be observed:

— Wear protective clothing prior to welding work.
— Wear gloves.

— Open windows to guarantee air supply.

— Wear protective goggles.

B Gauntlet gloves made of a suitable material (leather) must be
worn on both hands. They must be in perfect condition.

W A suitable apron must be worn to protect clothing from flying
sparks and burns. When specific work, e.g. overhead welding,
is required, a protective suit must be worn and, if necessary,
even head protection.

® Protection against rays and burns

B Warn of the danger to the eyes by hanging up a sign saying
“Caution! Do not look into flames!” in the work area. The work-
places must be shielded so that the persons in the vicinity are
protected. Unauthorised persons must be kept away from weld-
ing work.

B The walls in the immediate vicinity of fixed workplaces should
neither be bright coloured or shiny. Windows up to head height
must be protected to prevent rays from penetrating or reflecting
through them, e.g. by using suitable paint.
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® EMC Device Classification

According to the standard IEC 60974-10, this is a welder in electro-
magnetic compatibility Class A. Class A devices are devices that
are suitable for use in all other areas except living areas and areas
that are directly connected to a low-voltage supply mains that (also)
supplies residential buildings. Class A devices must adhere to the
Class A limit values.

/\ WARNING NOTICE: Class A devices are intended for use in
an industrial environment. Due to the power-related as well as the
radiated interference variables, difficulties might arise in ensuring
electromagnetic compatibility in other environments.

Even if the device complies with the emission limit values in accor-
dance with the standard, such devices can still cause electromag-
netic interference in sensitive systems and devices. The user is
responsible for faults caused by the arc while working, and the user
must take suitable protective measures. In doing so, the user must
consider the following:

— network, control, signal and telecommunication lines

— computers and other microprocessor-controlled devices

- TVs, radios and other playback devices

— electronic and electrical safety equipment

— people with cardiac pacemakers or hearing aids

— measurement and calibration devices

— interference immunity of other equipment nearby

- the time of day at which the work is being done.

The following is recommended to reduce possible interference radi-

ation:

— equip the mains connection with a mains filter

— service the device regularly and keep it in good condition

— welding cables should be completely uncoiled and run as close to
parallel with the floor as possible

— if possible, devices and systems at risk from interference radiation
should be removed from the work area or shielded.
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® Before commissioning

B Take all parts from the packaging and check whether the flux cored wire welder or parts show
any damage. If this is the case, do not use the flux cored wire welder. Contact the manufacturer
at the specified service address.

Remove all protective films and other transport packaging.

Check whether the delivery is complete.

Assembly

Assembling the welding protection shield

Insert the dark welding lens @ with the writing facing up into the shield body ] (see Fig. C).
The labelling on the dark welding lens must now be visible from the front of the protective
shield.

B Push the handle @ from the inside into the corresponding notch of the mask, until it snaps into
place (see Fig. D).

@ Inserting the flux cored wire

A ATTENTION! Always unplug the mains plug from the mains socket prior to each

maintenance task or preparatory work in order to prevent the risk of an electric shock, injury or dam-
age.

@ PLEASE NOTE! Different welding wires will be needed depending on the applica-

tion. Welding wires with a diameter of 0.6-1.0 mm can be used with this device.

Feed roll, welding nozzle and wire cross-section must be compatible with one another. The device is
suitable for wire reels weighing up to maximum 1000 g.

B Unlock and open the cover of the wire feed unit III by pushing the latch up.
B Unlock the roller unit by pressing and turning the roller mount anti-clockwise (see Fig. F).
= Pull the roller mount 29 and the washer off the shaft (see Fig. F).

@ PLEASE NOTE! Make sure that the end of the wire does not come loose and cause

the roll to roll out on its own. The end of the wire may not be released until during assembly.

m  Completely unpack the flux cored wire welding spool , so that it can unrolled without difficulty.
Do not release the wire end yet (see Fig. G).

m  Place the wire reel on the shaft. Make sure that the roll unwinds on the side of the IE wire feed

guide (see Fig. G).

Place the washer and roll mount back on and lock it by pressing and turning it clockwise (see

Fig. G).

Undo the adjustment screw [£/] and swing it downwards (see Fig. H).

Turn the thrust roller unit |2l to the side (see Fig. |).

Loosen the feed roll holder 2] by turning it anti-clockwise and pull it forwards and off (see Fig. J).

On the top of the feed roll , check whether the appropriate wire thickness is indicated. If nec-

essary, the feed roll has to be turned over or replaced. The supplied welding wire (& 0.9 mm)
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must be used in the feed roll - with the specified wire thickness of @ 0.9 mm. The wire must be
positioned in the front groove!

Erect the feed roll holder again and screw in a clockwise direction.

Remove the torch nozzle L¥ ] by turning it anti-clockwise (see Fig. K).

Unscrew the welding Ll nozzle (see Fig. K).

Guide the cable assembly "< away from the welder as straight as possible (place it on the floor).
Take the wire end out of the edge of the spool (see Fig. L).

Trim the wire end with wire scissors or a diagonal cutter in order to remove the damaged, bent
ends of the wire (see Fig. L).

(D PLEASE NOTE! The wire must be kept under tension the entire time in order to

avoid a releasing and a roll out! Therefore it is recommended to carry out the work with an additional
person.

Push the flux cored wire through the wire feed guide @ (see Fig. M).

Guide the wire along the feed roll 19] and then push it into the wire holder @ (see Fig. N).

Swivel the thrust roller unit €9 towards the feed roll m (see Fig. O).

Mount the adjustment 4] screw (see Fig. O).

Set the counter pressure with the adjustment screw. The welding wire must be firmly positioned
between the thrust roller and feed roll in the upper guide without being crushed (see Fig. O).
Switch on the welder on the main switch.

Press the torch button

Now the wire feed system pushes the welding wire through the cable assembly @ and the torch

As soon as 1 - 2 cm of the wire protrudes from the torch neck @, release the torch @ button
again (see Fig. P).

Switch off the welder at the main switch.

Screw the welding nozzle back on. Make sure that the welding nozzle IE, matches the diam-
eter of the welding wire used (see Fig. Q). When using the delivered welding wire (@ 0.9 mm),
the welding nozzle L2 with the labelling 0.9 mm must be used.

Screw the burner nozzle E back onto the torch neck @ (see Fig. R).

A ATTENTION' Always unplug the mains plug from the socket prior to each mainte-

nance task or preparatory work in order to prevent the risk of an electric shock, injury or damage.

Commissioning

Switching the device on and off

Switch the welder on and off on the main switch @ If you do not intend to use the welder for an
extended period, remove the mains plug from the power socket. This is the only way to com-

pletely de-energise the device.

Setting the welding current and wire feed

The control dial on the front of the welder can be used to adjust the material thickness to be
welded. Power and wire feed are controlled automatically.

Recommended welding wire diameter for the material thickness given:
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Welding wire diameter Thickness of the workpiece
0.6 mm 0.8-1.5mm
0.8 mm 0.8-2.0 mm
0.9 mm 0.8-3.0 mm
1.0 mm 1.0-3.0 mm

The following table shows the welding current range, depending on the setting selected for the mate-
rial thickness:

Material thickness setting Welding current range
0.8 mm 20-45A
1.5 mm 45-60 A
2mm 75-90 A
2.5 mm 90-110 A
3 mm 110-120 A

Overload protection
The welder is protected against overheating by means of an automatic protection device (thermostat
with automatic restart). The protective device interrupts the overload of the current circuit and the
yellow overload protection control lamp 8] illuminates.
m  Allow the device to cool down (approx. 15 minutes) for the activation of the protection device.
As soon as the yellow overload protection control lamp 8] goes out, the device is ready for oper-
ation again.
B The protection of the supply lines to the mains sockets must comply with the regulations
(VDE 0100). Shockproof sockets must be protected to max. 16 A (fuses or circuit breaker)
The use of higher levels of protection could result in a line fire or structural fire damage.

Welding protection shield

A HEALTH HAZARD! If you do not use the welding mask, harmful UV radiation and

heat emitted by the electric arc could damage your eyes. Always use the welding protection shield for
welding work.

® Welding

A ATTENTION! RISK OF BURNS! Welded workpieces are very hot and

can cause burns. Always use pliers to move hot, welded workpieces.
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Please proceed as follows once you have electrically connected the welder:

B Connect the earthing cable to L™ | the workpiece that is to be welded using the earth clamp.

Please ensure good electrical conductivity.

The area to be welded on the workpiece must be free of rust and paint.

Select the material thickness using the control dial .

Switching the device on.

Hold the welding protection shield @ in front of your face and guide the torch nozzle @ to the

position on the workpiece that is to be welded.

Press the torch button L', in order to generate an arc. Once the arc is burning, the device feeds

wire into the weld pool.

m  If the welding lens is big enough, the torch is slowly guided along the desired edge. The dis-
tance between the torch nozzle and workpiece should be as small as possible (it must not be
greater than 10 mm).

B If necessary, oscillate a little to increase the size of the weld pool.

B The penetration depth (corresponds to the depth of the welding seam in the material) should be
as deep as possible without allowing the welding pool to fall through the workpiece.

B The slag can only be removed from the seam once it has cooled down. To continue welding an
interrupted seam:

B First remove the slag at the starting point.

B The arc is ignited in the weld groove, guided to the connection point, melted properly and finally
the weld seam is continued.

A CAUTION! Please note that the torch must always be placed on an insulated surface
after welding.
m  Always switch off the welder after completing welding work and during breaks and pull the mains
plug from the power socket.

® Creating a weld seam

Forehand welding
Push the torch forwards. Result: The penetration depth is lower, broader weld width, flatter weld bead
(visible surface of the seam) and greater fusion error tolerance.

Backhand welding
The torch is dragged from the weld seam (Fig. S). Result: Greater penetration depth, narrower weld
width, higher weld bead and lower fusion error tolerance.

Welded joints
There are two-basic types of joints in welding: Butt welds (outer edge) and angle welding (inner edge
and overlapping).

Butt welds

With butt welds of up to 2 mm material thickness, the weld edges are completely brought together.
For greater thicknesses, a gap of 0.5-4 mm must be selected. The ideal gap depends on the welded
material (@aluminium or steel), the material composition as well as the type of welding selected. This
gap should be determined by welding on a sample workpiece.

Flat butt welds
Welds should be made without interruption and with a sufficient penetration depth. Therefore, it is
extremely important to be well prepared. The quality of the weld result is affected by: the amperage,
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the gap between weld edges, the inclination of the torch and the diameter of the welding wire. The
steeper you hold the torch against the workpiece, the higher the penetration depth and vice versa.

To forestall or reduce deformations that can happen during the material hardening process, it is good
to fix the workpiece with a device. Avoid stiffening the welded structure to prevent cracks in the weld.
These problems can be avoided if there is a possibility of turning the workpiece so that the weld can
be carried out in two passes running in opposite directions.

Welds on the outer edge
The preparation for this is very simple (Fig. T, U).

However, it is no longer expedient for thicker materials. In this case, it is better to prepare a joint as
shown below, in which the edge of the plate is angled (Fig. V).

\4 .
o

Fillet weld connections
A fillet weld is created if the workpieces are perpendicular to each other. The weld should be shaped
like a triangle with sides of equal length and a slight fillet (Fig. W, X).
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Welds on an inner edge
The preparation for this weld joint is very simple and is carried out for thicknesses of 5 mm.
The dimension “d” needs to be reduced to a minimum and should always be less than 2 mm (Fig. W).

W

However, it is no longer expedient for thicker materials. In this case, it is better to prepare a joint as
shown in Figure V, in which the edge of the plate is angled.

Overlap welds

The most common preparation is that with straight weld edges. The weld can be released using a
standard angle weld seam. Both workpieces must be brought as close to each other as possible,
as shown in Fig. Y.

Y

® Maintenance

B Remove dust and contamination from the device regularly.
m  Clean the device and accessories with a fine brush or a dry cloth.

@ Information about recycling and disposal

E DO NOT DISPOSE OF ELECTRICAL TOOLS IN HOUSEHOLD WASTE!
DON’T THROW AWAY - RECYCLE!
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According to European Directive 2012/19/EU, used electrical devices must be collected separately
for environmentally compatible recycling or recovery. The symbol of the crossed out dustbin means
that this device must not be disposed of in household waste at the end of its service life. The device
must be handed in at established collection points, recycling centres or waste management depots.
The disposal of defective devices which you have sent in will be carried out free of charge. In
addition, distributors of electrical and electronic equipment as well as food distributors are obliged
to accept returned waste. LIDL provides you with return options directly in its branches and shops.
Return and disposal is free of charge for you. When buying a new device you have the right to return
an equivalent old device at no charge. In addition you have the option, regardless of whether you are
buying a new device, to hand in (up to three) old devices at no charge, as long as the device is no
larger than 25 cm in any dimension. Before returning the device please delete all personal informa-
tion. Before returning, please remove batteries or rechargeable battery packs which are not enclosed
by the old device, as well as bulbs, which can be removed without destroying the product and take
these to a separate collection point.

indicates the prohibition on disposal in household waste. The abbreviations for the essential

heavy metals are: Cd = cadmium, Hg = mercury, Pb = lead. Take used batteries to a waste
management company in your city or community or return them to your dealer. This satisfies your
legal obligations and you are greatly contributing to protecting the environment.

ﬁ Batteries containing harmful substances are labelled with the adjacent symbol, which

Please note the marking on the different packaging materials and separate them as
& necessary. The packaging materials are marked with abbreviations (a) and digits (b) with the
a following definitions: 1-7: Plastics, 20-22: Paper and cardboard, 80-98: Composite
materials.

® EC Declaration of Conformity

We,

C. M. C. GmbH Holding
Responsible for documentation:
Joachim Bettinger
Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

Germany

hereby take sole responsibility for declaring that the product
Inverter Flux Cored Wire Welder

Item number: 2898

Year of manufacture: 2026/03

1AN: 494639_2504

Model: PIFDS 120 B2

meets the basic safety requirements as specified in the European Directives
EC low-voltage directive

2014/35/EU

EC Guideline on Electromagnetic Compatibility
2014/30/EU
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RoHS directive
2011/65/EU+2015/863/EU
and the amendments to these Directives.

The manufacturer will be solely responsible for the creation of the declaration of conformity.

The object of the declaration described above meets the requirements of Directive 2011/65/EU of the
European Parliament and of the Council of 8 June 2011 on the restriction of the use of certain hazard-
ous substances in electrical and electronic equipment.

This conformity assessment is based on the following harmonised standards:
EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2021

St. Ingbert, 01.06.2025

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-StraRe 15
66386 St.ingberi
Tel. +43 6894 99897-50
Fax +49 6894 99897-29

i, AL, Pl

p. p. Joachim Bettinger
- Quality assurance -

® Warranty and service information
Warranty from C. M. C. GmbH Holding

Dear Customer,

The warranty for this equipment is 3 years from the date of purchase. In the event of product defects,
you have legal rights against the retailer of this product. Your statutory rights are not affected in any
way by our warranty conditions, which are described below.

® Warranty conditions

The warranty period begins on the date of purchase. Please retain the original sales receipt.

This document is required as your proof of purchase.

Should this product show any defect in materials or manufacture within 3 years from the date of pur-
chase, we will repair or replace it — at our discretion — free of charge. This warranty service requires
that you retain proof of purchase (sales receipt) for the defective device for the three year period and
that you briefly explain in writing what the fault entails and when it occurred.

If the defect is covered by our warranty, we will repair and return your product or send you a replace-
ment. The original warranty period is not extended when a device is repair or replaced.

® Warranty period and statutory claims for defects

The warranty period is not extended by the guarantee. This also applies to replaced and repaired
parts. Any damages or defects detected at the time of purchase must be reported immediately after
unpacking. Any incidental repairs after the warranty period are subject to a fee.
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® Extent of warranty

This device has been manufactured according to strict quality guidelines and carefully inspected
before delivery.

The warranty applies to material and manufacturing defects only. This warranty does not extend to
product parts, which are subject to normal wear and tear and can thus be regarded as consumable
parts, or for damages to fragile parts, e.g. switches or parts made from glass.

This warranty is voided if the product becomes damaged or is improperly used or maintained. For
proper use of the product, all of the instructions given in the operating instructions must be followed
precisely. If the operating instructions advise you or warn you against certain uses or actions, these
must be avoided in all circumstances.

The product is for consumer use only and is not intended for commercial or trade use. The warranty
becomes void in the event of misuse and improper use, use of force, and any work on the device that
has not been carried out by our authorised service branch.

® Processing of warranty claims

To ensure prompt processing of your claim, please follow the instructions given below.

m  Please retain proof of purchase and the article number (e.g. IAN) for all inquiries.

B The product number can be found on the type plate on the product, an engraving on the product,
the cover page of your instructions (bottom left), or the sticker on the back or underside of the
product.

B In the event of malfunctions or other defects, please first contact our service department below
by phone or contact form.

m  If your product is found to be defective, you can then send your product with proof of purchase
(till receipt) and a statement describing what the fault involves and when it occurred free of
charge to the service address given.

B You can view and download this handbook and many more at parkside-diy.com. With this QR
code you can go straight to parkside-diy.com. You can access the user instructions for your
product by entering the product number (IAN) 494639_2504.

PDF ONLINE

parkside-diy.com
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® Service

How to contact us:

GB

Name:

Website:

Contact form:
Phone:
Registered office:

C. M. C. GmbH Holding
www.cmc-creative.de
https://parkside-diy.com/service
0-808-189-0652

Germany

IAN 494639 2504

Please note that the following address is not a service address. Please first contact the service point

given above.

Address: C. M. C. GmbH Holding, Katharina-Loth-Str. 15, DE-66386 St. Ingbert, GERMANY
Ordering spare parts: www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® Kaiytettyjen kuvasymboleiden taulukko

A

Varo!
Lue kayttoopas!

|AJVAROITUS

Vakavien tai kuolemaan johtavien
vammojen mahdollisuus!

>

1~50Hz

Virtatulo; vaiheiden lukumaara,
vaihtovirran symboli ja taajuuden
mitoitusarvo.

A

Varo!
Sahkoiskun vaara!

®

Tarke&d huomautus!

Ohessa nakyva yliviivattu pydrien
paélla olevan roskaséilion

kuvake osoittaa, etté laitteeseen
sovelletaan direktiivia 2012/19/EU.

&n

Kierrata pakkaus ja laite
ympadristdvaatimusten mukaisesti!

Laitetta ei saa kayttda ulkona eika
erityisesti sateella!

S

Itsesuojaava téytelankahitsaus

Hitsauselektrodin aiheuttama
sahkoisku voi olla kuolettava!

IP21S

Kotelointiluokka

Hitsaussavun sisddnhengittdminen
voi vaarantaa terveytesi.

Valmistettu kierratysmateriaalista

jaksoittaisessa tilassa '

@P':; . N . . Yksivaiheinen staattinen
Hitsauskipinét voivat aiheuttaa 1= = . ; .
Yo HOHBH=" | taajuusmuuttaja-muuntaja-
rajahdyksen tai tulipalon. ]
tasasuuntaaja
Valokaaren séteet voivat .
z'?/{i' vahingoittaa silmi ja ihoa. H Eristysluokka
Sahkdmagneettiset kentat voivat
héiritd syddmentahdistinten U 5 Normitettu kayttéjannite
i toimintaa.
A Huomio, mahdollisia vaaroja! I1max Verkkovirran suurin mitoitusarvo
- . Lo Suurimman verkkovirran
| Suurin hitsausvirran mitoitusarvo | )
2 max 1eff tehollisarvo
l, Hitsausvirran mitoitusarvo ( Maadoituspuristin
% Ylikuormitussuojauksen merkkivalo Verkkoliitdnnén merkkivalo
oo e Suurin hitsausajan mitoitusarvo PR Suurin hitsausajan mitoitusarvo

jatkuvassa kéyttotilassa X' (max)
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TAYTELANKA-HITSAUSINVERTTERI PIFDS 120 B2

® Johdanto

Onneksi olkoon!
A “!!" Olet hankkinut yrityksemme korkealaatuisen laitteen. Tutustu tuotteeseen ennen

sen ensimmaista kayttdonottoa. Lue huolellisesti seuraavat kayttdohjeet ja
turvallisuusohjeet. Tyokalun saa ottaa kayttddn ainoastaan opastuksen saanut henkild.

El SAA ANTAA LASTEN KASIIN!

® Tarkoituksenmukainen kaytt6

Laite soveltuu itsesuojaavaan taytelankahitsaukseen, kun kaytetddn asianmukaista lankaa. Lisdkaasua
ei tarvita. Suojakaasu on jauhemaisessa muodossa langassa, ja se johdetaan siten suoraan valokaa-
reen. Tuuli ei sen ansiosta hairitse laitteen toimintaa, kun tydskennelldén ulkona. Vain laitteelle sovel-
tuvien hitsauslankojen kayttd on sallittu. Tarkoituksenmukaiseen kayttéon sisaltyy myds kayttéoppaan
siséltdmien turvallisuusohjeiden sekd asennukseen ja kayttdon liittyvien ohjeiden noudattaminen.
Voimassa olevia tapaturmantorjuntamaarayksia on noudatettava tarkalleen. Laitetta ei saa kayttaa

— tiloissa, joissa ei ole riittdvaa ilimavaihtoa

— rdjahdysvaarallisessa ymparistdssa

— jadtyneiden putkien sulattamiseen

- syddmentahdistinta kayttévien henkildiden lahella eika

- helposti syttyvien materiaalien 1&hella.

Kayta tuotetta vain kuvatulla tavalla ja madariteltyihin kayttotarkoituksiin. Sailyta tama kayttdopas huolel-
lisesti. Kun luovutat tuotteen eteenpain, anna myos kaikki vastaavat asiakirjat sen mukana. Kaikenlainen
kayttd, joka poikkeaa tarkoituksenmukaisesta kaytosta, on kiellettyd ja mahdollisesti vaarallista. Takuu ei
kata vaurioita, jotka aiheutuvat vaatimusten vastaisesta ja vaarinkaytosta, eivatka ne kuulu valmistajan
vastuun piiriin. Laitetta ei ole tarkoitettu ammattikayttd6n. Ammattikéyttd johtaa takuun purkautumiseen.

® Toimitukseen sisaltyy

1 taytelanka-hitsausinvertteri PIFDS 120 B2

1 poltinsuutin (asennettu valmiiksi)

4 hitsaussuutinta (1 x 0,9 mm asennettu valmiiksi; 1 x 0,8 mm; 1 x 0,6 mm; 1 x 1,0 mm)
1 kuonavasara, jossa terdsharja

1 tayttdlanka @ 0,9 mm /450 g

1 hitsaussuojakilpi

1 kantohihna

1 kéayttéopas

Jaannosriskit
Siitd huolimatta, etté laitetta kdytetdan ohjeiden mukaisesti, sen kayttoon liittyy aina jaénndsriskeja.
Seuraavia vaaroja voi esiintyd tdman tayttdlankahitsauslaitteen rakenteesta ja mallista johtuen:

B haikaisyn aiheuttamat silmavammat

m  |aitteen tai tybkappaleen kuumien osien koskettaminen (palovammat)

B epaasianmukaisen suojauksen aiheuttama onnettomuus- ja palovaara johtuen kipindinnista tai
kuonaroiskeista

B savun ja kaasujen terveydelle vaaralliset paéstét, kun ilmaa on liian vahén tai poistoimu on riitta-
maton suljetuissa tiloissa.
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Pienenna jadnndsriskeja kayttamalla laitetta huolellisesti ja maéraysten mukaisesti ja noudattamalla

kaikkia ohjeita.

[
O
@
o
5
=
c
<
)
c
7

Langansyéttdlaitteen suojus
Kantohihna
Virtapistoke

Paakytkin PAALLE/POIS
Verkkoliitdnnan merkkivalo

Poltinsuutin

Poltin

Poltinpainike
Letkupaketti
Hitsaussuutin (0,6 mm)
Hitsaussuutin (0,8 mm)
Hitsaussuutin (0,9 mm)
Hitsaussuutin (1,0 mm)

Kuonavasara, jossa terdsharja
Syéttorulla

Suojakilven runko

Tumma hitsauslasi

Késikahva

Asennuskiinnike
Suojalasin lukitus
Asennettu kdsikahva
Saatoéruuvi
Painorullayksikko
Rullapidike
Syéttorullapidike
Langan lapivienti
Langan kiinnike
Polttimen kaula

HEEHBENEENEERNBENEBERBHBEEREEE R E N

® Tekniset tiedot

Verkkoliitéanta:

Hitsausvirta 1,:
Joutokayntijannite U ;:
Verkkovirran suurin mitoitusarvo:

Suurimman mitoitusvirran tehoarvo:

Hitsauslankarumpu enint.:
Hitsauslangan halkaisija enint.:
Sulake:

Suositeltu materiaalin paksuus:

/Il PARKSIDE

Maadoitusjohto ja maadoituspihdit

Taytelankapuola (lankarulla) @ 0,9 mm /450 g

Hitsaussuojakilpi asennuksen jéalkeen

Materiaalin paksuuden asettamisen kiertosdadin
Ylikuormitussuojauksen merkkivalo

230 V~ /50 Hz (vaihtovirta)
20-120 A

22V

L 17.3A

L 11,3A

n. 1000 g

1,0 mm

16 A

0,8-3,0 mm

Fl
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Teknisia ja ulkomuotoon liittyvid muutoksia saatetaan tehda tuotekehittelyn nimissa ilman erillistéa
iimoitusta. Tasséa kayttboppaassa mainitut mitat, huomautukset ja tiedot esitetdén siten ilman takuuta.
Oikeudellisia vaatimuksia, jotka perustuvat kayttdoppaaseen, ei voida sen vuoksi hyvaksya.

® Turvallisuusohjeet

A Lue kayttdopas huolellisesti ja noudata sen ohjeita. Tutustu
taman kayttdoppaan avulla laitteeseen, sen oikeaan kayttoon ja
turvallisuusohjeisiin. Tyyppikilpi sisaltaa taman hitsauslaitteen kaikki
tekniset tiedot. Tutustu laitteen teknisiin ominaisuuksiin.

M Huolto- ja/tai korjaustoita saavat suorittaa ainoastaan patevat
sdhkdalan ammattilaiset.

B Kayta vain toimitukseen sisaltyvia hitsausjohtoja.

W Laite ei saa kaytdn aikana olla suoraan seinda vasten. Sita ei saa
peittda tai jattaa puristuksiin toisten laitteiden valiin, jottei ilman
kulkeminen tuuletusrakojen kautta esty. Varmista, etta laite on
litetty oikein verkkojannitteeseen. Valta verkkojohdon vetorasi-
tusta. Veda virtapistoke seindpistorasiasta irti ennen laitteen siir-
tamista toiseen paikkaan.

M Laite tulee aina sammuttaa virtakytkimesta, kun sita ei kayteta.
Aseta elektrodin pidike eristetylle alustalle ja poista elektrodi
pidikkeestéd vasta 15 minuutin jadhtymisajan jalkeen.

®m Kiinnitd huomiota hitsauskaapelin, polttimen ja maadoituspih-
tien kuntoon. Eristyksen ja sahk6a johtavien osien kuluminen voi
aiheuttaa vaaroja ja heikentad hitsaustyon laatua.

W Valokaarihitsaus tuottaa kipinéitd ja savua ja sulattaa metalliosia.
Huomioi sen vuoksi seuraavaa: Poista kaikki syttyvat aineet ja/tai
materiaalit tyOpaikalta ja sen valittbmasta laheisyydesta.

® Huolehdi tydpaikan ilmanvaihdosta.

m Al hitsaa sellaisten séilididen, astioiden tai putkien paalla, joissa
on tai joissa on ollut palavia nesteita tai kaasuja.

/\ VAROITUS! Vvalta jokaista suoraa kosketusta hitsausvirtapii-
riin. Elektrodipihtien ja maadoituspuristimen valinen joutokaynti-
jannite voi olla vaarallinen ja aiheuttaa s&hkdiskun vaaran.

m Al3 s3ilyta laitetta kosteassa tai mardssa ympéristdssa tai
sateessa. Laitteen kotelointiluokka on IP21S.

W Suojaa silmiasi tahan tarkoitetuilla suojalaseilla (DIN-aste 9-10),
jotka kiinnitetdan laitteen mukana toimitettuun hitsaussuojakilpeen.
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Suojaa ihosi valokaaren tuottamalta ultraviolettisateilyltd kayttamalla
kasineitd ja kuivaa suojavaatetusta, jossa ei ole 6ljya ja rasvaa.
/\ VAROITUS! Al kéyta hitsausvirtaldhdettd putkien sulattamiseen.

Huomioi seuraavaa:

B Valokaaren sateily voi vahingoittaa silmia ja aiheuttaa ihoon
palovammoja.

B Valokaarihitsaus tuottaa kipindita ja sulaneen metallin pisaroita,
hitsattu tydkappale alkaa hehkua ja pysyy suhteellisen kauan hyvin
kuumana. Al sen vuoksi tartu tydkappaleeseen paljan kasin.

B Valokaarihitsauksessa vapautuu terveydelle vaarallisia hdyryja.
Varo hengittamasta niita sisaan.

B Suojaudu valokaaren vaarallisilta vaikutuksista ja pida kaikki t6i-
hin osallistumattomat henkilot vahintaan kahden metrin etéisyy-
delld valokaaresta.

/A HUOMIO!

B Hitsauslaitteen kayton aikana jannitteensydtosta voi hitsaus-
laitteen liitantdkohdan verkko-olosuhteista riippuen muodostua
hairioita muille laitteille. Kaanny epéselvissa tapauksissa sah-
kdyhtidén puoleen.

B Hitsauslaitteen kdytdn aikana muissa laitteissa (esim. kuulolait-
teet, sydamentahdistimet jne.) voi esiintya toimintahairidita.

® Vaaranlahteet valokaarihitsauksessa

Valokaarihitsaukseen liittyy useita vaaranlahteitd. Sen vuoksi on erityi-
sen tarkedd, etta hitsaaja noudattaa seuraavia sdant6ja. Nain han ei
vaaranna itsedan ja muita ja henkilo- ja laitevahingot voidaan valttaa.

B Anna verkkojannitepuolella tehtavat esim. johtoja, pistokkeita, pisto-
rasioita jne. koskevat tyot ammattimaisen sahkdasentajan suoritet-
tavaksi. Toissa on noudatettava kansallisia ja paikallisia maarayksia.

B Tapaturman sattuessa irrota hitsauslaite heti verkkojannitteesta.

B Jos laitteessa esiintyy sahkokosketusjannitteitd, kytke se heti
pois paaltd ja anna sahkdasentajan tarkastettavaksi.
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B Huolehdi hitsausvirtapuolella aina hyvista sdhkdkosketuksista.

B Kayta aina hitsatessasi kummassakin k&dessa eristavas kasi-
netta. Ne suojaavat sdhkdiskuilta (hitsausvirtapiirin joutokaynti-
jannite), haitalliselta sateilylta (I&mpd- ja ultraviolettisateily) sekd
hehkuvalta metallilta ja kuonaroiskeilta.

W Kayta tukevia ja eristavia jalkineita. Kenkien tulee eristdd myos
maralla lattialla. Puolikengat eivat ole tarkoituksenmukaiset, koska
putoavat hehkuvat metallitipat voivat aiheuttaa palovammoja.

B Kayta sopivia suojavaatteita; ala kayta synteettisia vaatteita.

m Ali katso suojaamattomin silmin valokaareen ja kédyta ainoastaan
DIN-standardin mukaisella suojalasilla varustettua hitsaussuojakil-
peda. Valokaaresta ldhtee sokaistumista tai palovammoja aiheutta-
vien valo- ja lampdséateiden lisdksi myos ultraviolettisdteitd. Tama
nékymatdn séateily aiheuttaa vasta muutaman tunnin kuluttua huo-
mattavan, erittain tuskallisen sidekalvotulehduksen, kun suojaus
on puutteellinen. Liséksi UV-sateet aiheuttavat suojaamattomien
kehon kohtien palovammoja, jotka ovat kuin auringonpolttamia.

B Myds valokaaren l&heisyydessa oleskeleville henkilGille tai autta-
jille tulee ilmoittaa vaaroista ja heidat tulee varustaa tarpeellisin
suojavarustein. Tarvittaessa on pystytettava suojaseinia.

B Hitsattaessa (erityisesti pienissa tiloissa) on huolehdittava riit-
téavasta raikkaan ilman syotostd, koska hitsatessa muodostuu
savua ja haitallisia kaasuja.

W Sailioita, joissa on sailytetty kaasuja, polttoaineita, mineraalidljyja
tms., ei saa hitsata, vaikka sailiét olisivatkin olleet jo pitk&an tyh-
jina. Jaamista aiheutuu rajahdysvaara.

B Tulipalo- ja rajahdysvaarallisissa tiloissa on noudatettava erityisia
maéarayksia.

M Vain erityisesti tehtavaan koulutuksen saaneet ja tutkinnon suo-
rittaneet hitsaajat saavat tehdé hitsausliitoksia, jotka altistuvat
suurelle kuormitukselle ja joiden on taytettava tiettyja turvalli-
suusmaarayksia. Tallaisia ovat esimerkiksi painekattilat, liukukis-
kot, peravaunun vetokoukut jne.

2\ HUOMIO! Liits maadoituspuristin aina mahdollisimman l&helle
hitsauskohtaa, jotta hitsausvirta siirtyy puikosta maadoituspuristimeen
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lyhintd mahdollista reittié. Al4 koskaan yhdistd maadoituspuristinta

hitsauslaitteen koteloon! Al4 koskaan liitd maadoituspuristinta maa-

doitettuihin osiin, jotka ovat kaukana tyokappaleesta, esim. huoneen

toisessa nurkassa olevaan vesiputkeen. Muuten voi kdyda niin, ettd

maadoitusjarjestelma vioittuu huoneessa, jossa hitsaat.

m Ala kayta hitsauslaitetta kosteassa ympéaristdssa.

B Aseta hitsauslaite vain tasaiselle paikalle.

m Al4 kayta hitsauslaitetta sateessa.

B Lahtd on mitoitettu ymparistonldmpdtilaan, joka on 20 °C, ja
hitsausaika saattaa pidentya tatd korkeammissa lampdtiloissa.

/\ Sahkoéiskun aiheuttama vaara:
Hitsauselektrodin aiheuttama sahkaisku voi olla hengenvaarallinen.
Ald hitsaa sateessa tai lumessa. Kayta kuivia eristavia kasineita.

Ala tartu elektrodiin paljain kasin. Al4 kdyta markia tai vaurioituneita
ké&sineitd. Suojaudu séhkdiskulta eristamalla tydkappale. Al avaa
laitteen koteloa.

Hitsaussavusta aiheutuvat vaarat:

Hitsaussavun sisddnhengittdminen voi vaarantaa terveyden. Ala
pida paatasi savussa. Kayta laitteita avoimilla alueilla. Kayta savun
poistamiseen ilmanpoistoa.

Hitsauskipinodista aiheutuvat vaarat:

Hitsauskipinat voivat aiheuttaa rajahdyksen tai tulipalon. Pida sytty-
vat aineet loitolla hitsauksesta. Al4 hitsaa syttyvien aineiden vierell4.
Hitsauskipinat voivat aiheuttaa tulipaloja. Sailyta lahettyvilla palo-
sammutinta ja pyyda lahelle valvoja, joka osaa kayttaa sita valitto-
masti. Al hitsaa rumpujen tai minkaan suljettujen sailididen paalla.

Valokaaren sateiden aiheuttama vaara:

Valokaaren sateet voivat vahingoittaa silmia ja ihoa. Kayta hattua ja
turvalaseja. Kayta kuulonsuojaimia ja paitaa, jossa on korkea ja sul-
jettu kaulus. Kayta hitsauskyparaa ja sopivaa suodattimen saatoa.
Suojaa koko keho suojavaatetuksella.
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Sahkomagneettisten kenttien aiheuttama vaara:
Hitsausvirta saa aikaan sahkémagneettisia kenttia. Al kéyta laitetta
yhdessi laskinnallisten implanttien kanssa. Al4 koskaan kiedo hit-
sausjohtoja kehon ymparille. Ohjaa hitsausjohdot yhteen.

® Hitsauskyparaa koskevat turvallisuusohjeet

B Varmista kirkkaan valonlahteen (esim. savukkeensytytin) avulla
aina ennen hitsaustoéiden aloittamista, ettéd hitsaussuojakilpi toi-
mii asianmukaisesti.

W Hitsausroiskeet voivat vioittaa suojalasia. Vaihda suojakyparan
naarmuuntunut tai muutoin vaurioitunut visiiri valittdmasti uuteen.

M Vaihda vioittuneet tai hyvin likaiset tai roiskeita sisaltavat osat
valittomasti.

W Laitetta saavat kayttda ainoastaan henkil6t, jotka ovat tayttaneet
16 vuotta.

B Tutustu hitsausta koskeviin turvallisuusmaarayksiin. Noudata
ehdottomasti hitsauslaitteen turvallisuusohijeita.

W Kayta hitsatessasi aina hitsaussuojakilpea. Kayttamatta jattami-
nen voi aiheuttaa vakavia verkkokalvon vaurioita.

B Kayta hitsauksen aikana aina suojavaatetusta.

m Al4 koskaan kayta hitsaussuojakilped ilman suojalasia, koska
nakdkeskus voisi muuten vioittua. Silmavammojen vaara!

B Vaihda suojalasi ajoissa uuteen, jotta nakyvyys séilyy ennallaan
ja tyOskentely ei vasyta.

® Ymparistot, joihin liittyy merkittava sahkovaara

Seuraavat turvallisuusohjeet on huomioitava hitsattaessa ympaéris-
tiss4, joihin liittyy tavallista suurempia sdhkoisia vaaroja.

Ymparistdja, joihin liittyy tavallista suurempia s&hkdisid vaaroja,
ovat esimerkiksi seuraavat:

B tydpaikoilta, joissa tilaa likkumiseen on rajoitetusti siten, etta
hitsaaja joutuu tydskentelemaén hankalassa asennossa (esim.
polvillaan, istuen, maaten) ja koskettaa sdhkda johtavia osia
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B tydpaikoilta, jotka on rajoitettu kokonaan tai osittain sahkoa joh-
tavasti ja joissa hitsaajan véltettavisséd olevan tai vahingossa
tapahtuvan kosketuksen riski on suuri

B marat, kosteat tai kuumat tydpaikat, joiden ilmankosteus tai hiki
alentavat huomattavasti ihmisen ihon vastusta ja suojavarustei-
den eristysominaisuuksia.

Myo6s metalliset tikkaat tai metallinen kaide voi aiheuttaa ymparis-
t66n merkittdvan sdhkbévaaran.

Tallaisessa ymparistdssa on kaytettava eristettyja alustoja ja vali-
kerroksia seka lisdksi pitkavartisia kasineita, jotka on valmistettu
nahasta tai muista eristavistd materiaaleista, jotka eristdvat kehon
maasta. Hitsausvirtaldhteen on oltava tydskentelyalueen tai séhkoa
johtavien pintojen ulkopuolella ja hitsaajan ulottumattomissa.

Lisasuojauksena vikatapauksessa aiheutuvia sdhkoiskuja vastaan
voidaan kayttaa vikavirtasuojakytkintd, jota kdytetdan enintdan

30 mA:n vuotovirralla ja joka sy6ttaa virran kaikkiin 1ahelld oleviin
verkkokayttoisiin laitteisiin. Vikavirtasuojakytkimen on sovelluttava
kaikille virtatyypeille.

Kéaytettavissa on oltava helposti saavutettavia vélineitd, joiden
avulla hitsausvirtaldhde tai hitsausvirtapiiri voidaan erottaa nopeasti
(esim. hatépysaytyslaitteisto). Kun hitsauslaitteita kdytetddn sahko-
vaarallisissa olosuhteissa, hitsauslaitteen lahtojannite joutokaynnilla
saa olla enintddn 113 V (huippuarvo). Tata hitsauslaitetta ei l1&htdjan-
nitteen vuoksi saa kayttaa tallaisissa tapauksissa.

® Hitsaus ahtaissa tiloissa

Hitsaus ahtaissa tiloissa voi aiheuttaa myrkyllisten kaasujen aiheut-
taman vaaran (tukehtumisvaaran).

Ahtaissa tiloissa saa hitsata vain silloin, kun valittomassa lahei-
syydessa oleskelee ohjeistettuja henkilditd, jotka voivat puuttua
tilanteeseen hatatapauksessa. Ennen hitsausprosessin alkamista
asiantuntijan on tehtava arviointi ja maaritettava, mitka toimenpiteet
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ovat tarpeen tydskentelyn turvallisuuden varmistamiseksi ja mihin
varotoimenpiteisiin varsinaisen hitsausvaiheen aikana on ryhdyttava.

® Joutokayntijannitteiden yhdistyminen

Kun kaytossa on useita hitsausvirtaldhteita samanaikaisesti, voivat
niiden joutokayntijannitteet summautua ja johtaa suurempiin sah-
kovaaroihin. Hitsausvirtalahteet on liitettava siten, etta kyseinen
vaara minimoituu. Yksittaiset hitsausvirtalahteet seka niiden erilliset
ohjaukset ja litannat on merkittava selkeasti, jotta voidaan tunnis-
taa, mikd kuuluu mihinkin hitsausvirtaldhteeseen.

® Olkahihnan kaytto

Hitsaus on kielletty, kun hitsausvirtaladhdetta tai langansyéttolaitetta
kannetaan esim. olkalenkin varassa.

Nain valtetdan seuraavat:

B tasapainon menettadmisen vaara siind tapauksessa, etta laittee-
seen liitetyt johdot tai letkut kiristyvat

B Sahkoiskun lisdantynyt vaara, koska hitsaaja joutuu kosketuksiin
maan kanssa, jos han kayttaa luokan | hitsausvirtalahdett, jonka
kotelo on maadoitettu sen suojamaajohtimen kautta.

@ Suojavaatetus

B Hitsaajan on suojattava koko kehonsa tydn ajaksi kayttamalla
asianmukaista vaatetusta ja kasvosuojusta, joka suojaa sateilylta
ja palovammoilta. Noudata seuraavia toimintaohijeita:

— Pue yllesi suojavaatteet ennen leikkuutyon aloittamista.
— Pue suojakasineet.

— Avaa ikkuna riittavan ilmankierron takaamiseksi.

— Kayta suojalaseja.

® Veda molempiin késiisi sopivasta materiaalista (nahasta) valmis-
tetut pitkavartiset suojakasineet. Niiden on oltava moitteetto-
massa kunnossa.
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B Kayta vaatetuksen kipindinnilta ja itsesi palovammoilta suojaami-
seksi sopivaa hitsausesiliinaa. Mikali tyon tyyppi, esim. hitsaami-
nen paan ylapuolella, vaatii, tulee kayttaa erityista suojapukua ja
tarpeen vaatiessa myds paansuojusta.

® Suojautuminen sateilta ja palovammoilta

B Tyopisteeseen on kiinnitettava kyltti, jossa lukee "Huomio!

AlA katso liekkiin!”, silmdvammojen vaaroista varoittamiseksi.
TyoOpiste tulee erottaa mahdollisimman hyvin siten, etta lahella
oleskelevat henkildt ovat suojattuina. Asiattomat henkil6t tulee
pitéa loitolla hitsaustoista.

B Kiinteiden tydpaikkojen valitttmassa laheisyydessa olevat sei-
nat eivat saa olla vaaleita eivatka kiiltavia. Ikkunat tulee suojata
vahintaan paan korkeudelle asti sateiden lapipaastoa tai takaisin-
heijastusta vastaan, esim. sopivalla maalilla.

® EMC-laiteluokitus

Standardin IEC 60974-10 mukaisesti kyseessé on hitsauslaite,
jonka sdhkdmagneettinen hairionsieto kuuluu luokkaan A. Luokan
A laitteet ovat laitteita, jotka soveltuvat kaytt6dn kaikissa muissa
kohteissa paitsi asuintiloissa ja sellaisissa tiloissa, jotka on liitetty
suoraan pienjanniteverkkoon, joka tuottaa sahkoa (myos) kyseiseen
asuinrakennukseen. Luokan A laitteiden taytyy olla luokan A raja-
arvojen mukaisia.

/\ VAROITUS: Luokan A laitteet on tarkoitettu kaytettaviksi
teollisessa ymparistdssa. Tehoon liittyvien ja sateilyyn perustuvien
hairidsuureiden vuoksi voi mahdollisesti olla vaikeaa taata sahko-
magneettinen yhteensopivuus muissa ymparistoissa.

Siitd huolimatta, etté laite on standardissa maéritettyjen paasto-
raja-arvojen mukainen, vastaavat laitteet voivat aiheuttaa sahko-
magneettisia hairidita herkkiin laitteistoihin ja laitteisiin. Kayttaja on
vastuussa hairidista, jotka syntyvat valokaaresta johtuen, ja ryhdyt-
tava asianmukaisiin suojatoimenpiteisiin. Talldin kayttajan on otet-
tava huomioon erityisesti seuraavat:

I/ PARKSIDE Fl | 39 @



- verkko-, ohjaus-, signaali- ja tietoliikennejohdot

— tietokoneet ja muut mikroprosessoreilla ohjattavat laitteet
— televisiot, radiot ja muut toistolaitteet

— elektroniset ja sdhkoiset turvalaitteet

— henkildt, joilla on sydamentahdistin tai kuulolaite

— mittaus- ja kalibrointilaitteet

— muiden lahelld olevien varusteiden hairidbnsieto

— vuorokaudenaika, jolloin tyot halutaan suorittaa.

Mahdollisen hairidésateilyn vahentamiseksi suosittelemme:

- varustamaan verkkoliitanta verkkosuodattimella

— huoltamaan laitteen saanndllisesti ja pitdamaan se hyvassa kunnossa

- purkamaan hitsausjohdot kelalta kokonaan ja asentamaan ne
mahdollisimman tarkkaan samansuuntaisesti lattialle

— poistamaan laitteet ja laitteistot, joiden toiminta voi karsia hairio-
sateilyn vuoksi, tybalueelta tai suojaamaan ne mahdollisuuksien
mukaan.

® Ennen kaytto6nottoa

B Poista kaikki osat pakkauksesta ja varmista, ettd tayttdlankahitsauslaitteessa ja yksittéisissa
osissa ei ole vaurioita. Al kayta tayttélankahitsauslaitetta, jos havaitset vaurioita. Kaénny
valmistajan puoleen kayttéen ilmoitettua huoltopalvelun osoitetta.

Poista kaikki suojakelmut ja muut kuljetuspakkaukset.

Tarkista, etta kaikki osat on toimitettu.

Asennus

Hitsaussuojakilven asennus

Aseta tumma hitsauslasi @ kirjoitus ylospain suojakilven runkoon (katso kuva C).
Tumman hitsauslasin kirjoituksen on nyt oltava nékyvissa suojakilven etupuolella.

B Tyonna kasikahvaa [£4] sisépuolelta suojakilven rungon sopivaan loveen, kunnes se lukittuu
(katso kuva D).

® Tayttélangan asettaminen paikoilleen

A HUOMIO! Séahkdiskun, loukkaantumisen ja vioittumisen vaaran valttdmiseksi veda virta-
pistoke pistorasiasta ennen jokaista huoltoa tai tydskentelyn valmisteluun liittyvaa toimenpidetta.

CD HUOMAUTUS: Kayttatarkoituksesta riippuen tarvitaan erilaisia hitsauslankoja.

Talla laitteella voidaan kayttéa hitsauslankoja, joiden halkaisija on 0,6-1,0 mm.
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Syéttorullan, hitsaussuuttimen ja langan poikkipinnan on aina sovittava toisiinsa. Laite soveltuu lanka-
rullille, joiden paino on enintdan 1 000 g.

B Avaa langansy6ttdyksikén suojuksen lukitus ja avaa suojus tyontamalld lukitsin ylds.
B Avaa rullayksikon lukitus painamalla rullapidikettd [=2] ja kiertdmalla sitd vastapaivaan (katso kuva F).
B Veda rullapidike [¢Y) ja aluslaatta irti akselista (katso kuva F).

@ HUOMAUTUS: Huolehdi siita, ettéd langan paé ei irtoa eika rulla purkaudu sen takia

itsestédan. Langan péén saa irrottaa vasta asennuksen aikana.

B Pura tayttdlankahitsauspuola kokonaan pakkauksesta, jotta se padsee purkautumaan
esteettd. Ala kuitenkaan viel4 irrota langan p&até (katso kuva G).

B Aseta lankarulla akseliin. Huolehdi siitd, etté rulla kelautuu auki langanohjaimen @ puolelta
(katso kuva G).

B Aseta aluslaatta ja rullapidike takaisin paikoilleen ja lukitse ne painamalla ja my6tapéaivaan
kiertamalla (katso kuva G).

B Loysaa saatoruuvi £l ja kddnna se alas (katso kuva H).

B K&anna painorullayksikkd - sivuun (katso kuva I).

B Loysaa syottorullapidike kiertamalla sité vastapéivaan ja veda se irti etusuuntaan
(katso kuva J).

B Tarkista syéttorullan yldosasta, onko siihen merkitty vastaava langan paksuus. Sy6ttorulla on

tarvittaessa kaannettéva toisin péin tai vaihdettava. Laitteen mukana toimitettua hitsauslankaa

(@ 0,9 mm) on kaytettava syottorullassa , johon on merkitty langan paksuus @ 0,9 mm.

Langan on oltava etummaisessa urassa!

Aseta syo6ttorullapidike takaisin paikoilleen ja kierra se kiinni my&tapaivaan.

Poista poltinsuutin vastapaivaan kiertamalla (katso kuva K).

Ruuvaa hitsaussuutin ulos (katso kuva K).

Ohjaa letkupaketti "<l mahdollisimman suorana pois hitsauslaitteesta (aseta lattialle).

Ota langan paé ulos puolan reunasta (katso kuva L).

Lyhenna langan p&ata lankasaksilla tai leikkurilla, jotta saat poistettua langan vioittuneen,

taipuneen paan (katso kuva L).

(D HUOMAUTUS: Lankaa on pidettéava koko ajan jannitettyna irtoamisen ja purkautumi-

sen vélttdmiseksi! Suosittelemme tekemaana ndma ty6t aina yhdessa toisen henkildn kanssa.

B Tyoénna tayttdlanka lankaohjaimen @ lapi (katso kuva M).

®  Ohjaa lanka sy6ttérullaa itkin ja tydnna se sitten langan kiinnikkeeseen @ (katso kuva N).

B K&anna painorullayksikkd @)sydttérullan suuntaan (katso kuva O).

B Aseta saatoruuvi paikoilleen (katso kuva O).

B Saada vastapaine saatoruuvilla. Hitsauslangan on oltava tiukasti painorullan ja syo6ttorullan
ylemmassé ohjaimessa puristumatta (katso kuva O).

m  Kytke hitsauslaite paalle padkytkimella IE,

B Paina poltinpainiketta Er

B Langansyéttojarjestelma tyontéa nyt hitsauslangan letkupaketin @ ja polttimen 1api.

®  Kun lanka ulottuu 1-2 cm ulos polttimen kaulasta |22}, vapauta poltinpainike E (katso kuva P).

B Kytke hitsauslaite jélleen pois p&alta.

B Ruuvaa hitsaussuutin takaisin paikoilleen. Varmista, etté hitsaussuutin @ sopii yhteen kayte-

tyn hitsauslangan halkaisijan kanssa (katso kuva Q). Laitteen mukana toimitetun hitsauslangan
(@ 0,9 mm) kanssa on kaytettava hitsaussuutinta 2|, jossa on merkinta 0,9 mm.
B Ruuvaa poltinsuutin @ taas polttimen kaulaan (katso kuva R).
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A HUOMIO! Séhkdiskun, loukkaantumisen ja vioittumisen vaaran valttdmiseksi veda virta-
pistoke pistorasiasta ennen jokaista huoltoa ja tydskentelyn valmisteluun liittyvaa toimenpidetta.

® Kayttoonotto

® Laitteen kytkeminen paalle ja pois paalta

B Kytke hitsauslaite paalle ja pois paalté paakytkimella E Kun et kayta hitsauslaitetta pitkéan
aikaan, veda virtapistoke irti pistorasiasta. Vain silloin laite on taysin virraton.

@ Hitsausvirran ja langansy6tén asettaminen

Hitsattavan materiaalin paksuus voidaan asettaa hitsauslaitteen etusivun kiertoséaatimella .

Virta ja langansyo6ttd saatyvat automaattisesti.

Suositeltu hitsauslangan halkaisija ilmoitetussa materiaalin paksuudessa:

Hitsauslangan halkaisija Tyokappaleen paksuus
0,6 mm 0,8-1,5mm
0,8 mm 0,8-2,0 mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0 mm

Seuraavassa taulukossa on esitetty hitsausvirran voimakkuusalueet, jotka riippuvat materiaalin pak-

suudelle valitusta saadosta:

Saadetty materiaalin paksuus Hitsausvirran voimakkuusalue
0,8 mm 20-45A
1,5 mm 45-60 A
2mm 75-90 A
2,5 mm 90-110 A
3 mm 110-120 A

Ylikuormitussuoja

Hitsauslaite on suojattu termista ylikuormitusta vastaan automaattisella suojalaitteella (termostaatti
automaattisella takaisinkytkennalld). Suojalaite katkaisee ylikuormituksessa virtapiirin, ja keltainen

ylikuormitussuojauksen merkkivalo 8] syttyy.
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®  Kun suojalaite on aktivoitunut, anna laitteen jadhtyéa (n. 15 minuuttia). Laite on jélleen kayttoval-
mis, kun ylikuormitussuojauksen merkkivalo 8] sammuu.

B Pistorasioiden sy6ttdjohtojen suojauksen on oltava maardysten mukainen (VDE 0100). Suojakos-
ketuspistorasioiden suojaus saa olla enintdan 16 A (sulakkeet tai johdonsuojakatkaisijat). Suurem-
mat sulakkeet voivat aiheuttaa johtopalon tai rakennuksen palovaurioita.

Hitsaussuojakilpi

A TERVEYSVAARA! Jos hitsaussuojakilpeé ei kdytetd, valokaaresta ldhtevat, terveydelle

haitalliset UV-séteet ja kuumuus voivat vaurioittaa silmid. Kayté hitsatessasi aina hitsaussuojakilpea.

® Hitsaaminen

A HUOMIO! PALOVAMMOJEN VAARA! Hitsatut tybkappaleet ovat

hyvin kuumia, joten ne voivat aiheuttaa palovammoja. Kéyta hitsattujen, kuumien tydkappaleiden
siirtdmiseen aina pihteja.

Menettele seuraavasti, kun olet liittadnyt hitsauslaitteen sahkéverkkoon:
B Yhdista maadoitusjohto maadoituspuristimella E hitsattavaan tyokappaleeseen. Varmista, etta
séhkokontakti on hyva.

m  Tyokappaleen hitsattavassa kohdassa ei saa olla ruostetta tai maalia.

B Valitse materiaalin paksuus kiertosaatimella .

B Kytke laite paélle.

m  Pitele hitsaussuojakilpea @ kasvojen edessa ja ohjaa poltinsuutin E tybkappaleen hitsattavaan
kohtaan.

B Muodosta valokaari poltinpainiketta E painamalla. Kun valokaari palaa, laite sy6ttaa lankaa hit-

sauskylpyyn.

®  Jos hitsauslinssi on riittdvan suuri, poltinta ohjataan hitaasti haluttua reunaa pitkin. Poltinsuut-
timen ja tyOkappaleen vélisen etdisyyden on oltava mahdollisimman pieni (ei missdan tapauk-
sessa suurempi kuin 10 mm).

B Tee tarvittaessa kevyita heiluriliikkeitd suurentaaksesi hitsauskylpya jonkin verran.

B Polttosyvyyden (vastaa hitsaussauman syvyyttd materiaalissa) on oltava mahdollisimman syva;
hitsauskylpy ei saa kuitenkaan pudota tydkappaleen Iapi.

B Kuonan saa poistaa vasta sauman jaéhdyttya. Hitsauksen jatkaminen keskeytyneessé saumassa:

B Poista ensin kuona liitoskohdasta.

B Sytytd valokaari saumassa, ohjaa liitoskohtaan, sulata siina oikein ja muodosta sitten hitsaussauma.

A HUOMIO! Huomaa, etté poltin on aina laskettava eristetylle alustalle hitsauksen jalkeen.
m  Kytke hitsauslaite hitsaustéiden paatyttyéa ja taukojen ajaksi aina pois p&alta ja irrota virtapistoke
pistorasiasta.

® Hitsaussauman tekeminen

Pistosauma tai puskuhitsaus

Poltinta tydnnetéan eteenpain. Tulos: Tunkeuma on pienempi, saumaleveys on suurempi, saumapalko
(hitsaussauman nakyvissa oleva pinta) on littedmpi ja vikatoleranssi (virhe materiaalin sulamisessa) on
suurempi.
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Vetosauma tai vetohitsaus
Poltinta vedetaén poispain hitsaussaumasta (kuva S). Tulos: Tunkeuma on suurempi, saumaleveys on
pienempi, saumapalko on korkeampi ja vikatoleranssi on pienempi.

Hitsausliitokset
Hitsaustekniikassa on kaksi perusliitostapaa: Puskuhitsi- (ulkokulma) ja pienabhitsiliitos (sisakulma ja
limitys).

Puskuhitsiliitokset

Puskuhitsilitoksissa materiaalin 2 mm:n paksuuteen asti hitsausreunat asetetaan kokonaan kiinni
toisiinsa. Suuremmille paksuuksille on valittava 0,5-4 mm:n etéisyys. Ihanteellinen etaisyys riippuu
hitsattavasta materiaalista (alumiini vai terds), materiaalin koostumuksesta ja valitusta hitsaustavasta.
Etaisyys tulisi selvittaa koetydkappaleen avulla.

Littedt puskusaumaliitokset

Hitsaukset tulisi tehda ilman keskeytysta ja riittavalla tunkeutumissyvyydella, joten huolellinen valmis-
telu on ddrimmaisen tarkeadd. Hitsaustuloksen laatu riippuu seuraavista seikoista: virran voimakkuus,
hitsausreunojen vélinen etéisyys, polttimen kallistus ja hitsauslangan halkaisija. Mita jyrkemmé&ssa
asennossa poltin on tydkappaleeseen néhden, sitéd suurempi on tunkeutumissyvyys ja painvastoin.

TyOkappaleet kannattaa kiinnittda sopivalla vélineella, jotta voidaan vélttda materiaalin kovettumisen
aikana mahdollisesti muodostuvat vaantymat. Hitsatun rakenteen jaykistdmista on valtettava, jotta
murtumat hitsauksessa véltetaan. Naita hankaluuksia voidaan pienentad, jos tyokappaletta on mah-
dollista k&antaa siten, etta hitsaus voidaan tehda kahdella vastakkaisella vaiheella.

Hitsausliitokset ulkokulmassa
Tamantyyppinen valmistelu on hyvin helppo (kuvat T, U).
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Paksumpien materiaalien kohdalla se ei kuitenkaan ole enda tarkoituksenmukaista. Tassa tapauk-
sessa kannattaa mieluummin valmistella liitos alemman kuvan esittdmalla tavalla, jossa levyn kulma
viistotaan (kuva V).

\ .
~/

Pienahitsiliitokset
Pienahitsi muodostuu, kun tydkappaleet ovat toisiinsa ndhden kohtisuorassa. Pienahitsin tulee olla
kolmion muotoinen, jossa on yhté pitkat sivut ja pieni piena (kuvat W, X).

Hitsausliitokset sisakulmassa

Taman hitsausliitoksen valmistelu on hyvin helppoa, ja se tehddan 5 mm:n paksuuksiin asti. Mitta "d”
on pienennettédva minimiin, ja sen tulee joka tapauksessa olla pienempi kuin 2 mm (kuva W).

W

v
d
| 1 |

Paksumpien materiaalien kohdalla se ei kuitenkaan ole enda tarkoituksenmukaista. Tassa tapauk-
sessa kannattaa mieluummin valmistella kuvan V mukainen liitos, jossa levyn kulma viistotaan.

Limittdiset hitsausliitokset

Tavallisin valmistelu tarkoittaa valmistelua suorilla hitsausreunoilla. Hitsaus voidaan toteuttaa taval-
lisen kulmahitsaussauman kautta. Kumpikin tydkappale on asetettava kuvan Y esittdmalla tavalla
mahdollisimman lahelle toisiaan.

I/ PARKSIDE Fl | 45 W



® Huolto

B Poista pdly ja lika laitteesta sdanndllisesti.
®  Puhdista laite ja tarvikkeet pienella harjalla tai kuivalla kankaalla.

® Ympirist6tiedot ja havittamista koskevat tiedot

E S ALA HAVITA SAHKOLAITTEITA KOTITALOUSJATTEEN MUKANA!

— ﬁ HYODYNNA RAAKA-AINEET JATTEENA HAVITTAMISEN SIJAAN!

Kaytetyt sdhkolaitteet on EU-direktiivin 2012/19/EU mukaan kerattava erikseen ja kierratettdva ympa-
ristoystavalliselld tavalla. Yliviivatun roskasailion kuvake merkitsee sitd, etta laitetta ei saa havittda sen
kayttéian paatyttya kotitalousjatteen mukana. Laite tulee vieda asianmukaiseen kerdyspisteeseen,
hyotyjatteiden kierratyslaitokseen tai jatehuoltoon. Havitdmme vialliset, palautetut laitteet veloituk-
setta. Taman liséksi séhko- ja elektroniikkalaitteiden jéalleenmyyjét ja elintarvikkeiden jalleenmyyjat
ovat velvollisia ottamaan vastaan havitettavat laitteet. LIDL tarjoaa palautusmahdollisuuksia suoraan
myymaldissé ja marketeissa. Palautus ja havittdminen ovat asiakkaalle maksuttomia. Uuden laitteen
oston yhteydessa asiakkaalla on oikeus palauttaa maksutta vastaava kaytetty laitteensa. Lisaksi
asiakkaalla on mahdollisuus palauttaa maksutta (enintddn kolme) vanhaa laitetta, joiden mitkdan mitat
eivat ylitd 25 cm:id, riippumatta siitd, ostaako han uuden laitteen. Poista kaikki henkilétiedot ennen
laitteen palauttamista. Poista paristot tai akut, joita ei ole kiinte&sti asennettu kaytettyyn laitteeseen,
seka lamput, jotka ovat poistettavissa niiden tuhoutumatta, ja vie ne erilliseen kerdyspisteeseen.

kieltoa havittda ne kotitalousjatteen mukana. Olennaisten raskasmetallien kemialliset

lyhenteet ovat seuraavat: Cd = kadmium, Hg = elohopea, Pb = lyijy. Toimita kéytetyt paristot
kaupungissasi tai kunnassasi olevaan jatteenkerayspisteeseen tai takaisin myyjalle. Nain taytat
lakisdateisen velvollisuutesi ja suojelet ympéristoa.

ﬁ Haitta-aineita sisaltavat paristot on merkitty vieressa esitetyilla symboleilla, jotka merkitsevat

Huomioi eri pakkausmateriaalien merkinnét ja lajittele materiaalit tarvittaessa erikseen.
Pakkausmateriaalit on merkitty lyhenteilld (a) ja numeroilla (b), joilla on seuraavat merkitykset:
a 1-7: muovit, 20-22: paperi ja pahvi, 80-98: yhdisteet.
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® EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Yritys

C. M. C. GmbH Holding
Asiakirjavastaava:
Joachim Bettinger
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
Saksa

ilmoittaa yksinomaisella vastuullaan, etté tuote

taytelanka-hitsausinvertteri
Tuotenro: 2898
Valmistusvuosi: 2026/03
1AN: 494639_2504

Malli: PIFDS 120 B2

tayttaa olennaiset suojavaatimukset, jotka on maéritetty seuraavissa eurooppalaisissa direktiiveissa:

EU-pienjannitedirektiivi
2014/35/EU

Sahkémagneettista yhteensopivuutta koskeva EU-direktiivi

2014/30/EU
RoHS-direktiivi
2011/65/EU+2015/863/EU

ja niiden muutetuissa versioissa asetetut olennaiset suojavaatimukset.

Valmistajalla on yksinomainen vastuu vaatimustenmukaisuusvakuutuksen laatimisesta.

Edelld mainittu kohde on tiettyjen vaarallisten aineiden k&yton rajoittamisesta sdhkd- ja elektroniik-
kalaitteissa 8. kesdkuuta 2011 annetun Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivin 2011/65/EU

asetusten mukainen.

Vaatimustenmukaisuuden arvioinnissa on kéytetty seuraavia yndenmukaistettuja standardeja:

EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2021

St. Ingbert, 1.6.2025

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Straflle 15
66386 St.ingberi
Tel. +43 6894 99897-50
Fax +49 6824 99897-29

b A ). okl .

valtakirjalla Joachim Bettinger
- Laadunvarmistus -
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® Ohjeita takuu- ja huoltoasioiden hoitamiseen
C. M. C. GmbH Holding:n takuu

Arvoisa asiakas,
tall3 laitteella on 3 vuoden takuu ostopaivasta Iahtien. Jos tédssa tuotteessa on puutteita, teilld on laki-
sdateisia oikeuksia myyjaan ndhden. Seuraavassa esitetty takuumme ei rajoita lakisaateisia oikeuksia.

® Takuuehdot

Takuuaika alkaa ostopéivasta. Sailyta alkuperdinen ostokuitti huolellisesti. Sita tarvitaan todisteeksi
ostosta. Jos tassé tuotteessa ilmenee materiaali- tai valmistusvika 3 vuoden kuluessa sen ostopéi-
vasta, korjaamme tuotteen tai vaihdamme sen uuteen teille maksuttomasti — valintamme mukaan.
Tama takuusuoritus edellyttaa, ettd 3 vuoden méaaraajan kuluessa esitetadn viallinen laite ja ostotosite
(kassakuitti) seka kuvataan lyhyesti vika ja sen ilmenemisajankohta.

Jos takuumme kattaa vian, saatte laitteen korjattuna takaisin tai uuden laitteen. Tuotteen korjaaminen
tai vaihtaminen ei aloita uutta takuuaikaa.

® Takuuaika ja lakisaateiset puutteita koskevat oikeudet

Lakisdateinen vastuu ei pidenné takuuaikaa. Tama koskee myds vaihdettuja ja korjattuja osia.
Mahdollisista jo ostettaessa olleista vaurioista ja puutteista on ilmoitettava heti kun laite on purettu
pakkauksestaan. Takuuajan paattymisen jéalkeen suoritettavat korjaukset ovat maksullisia.

® Takuun laajuus

Laite on tuotettu huolellisesti tiukkojen laatumaéaraysten mukaisesti ja tarkastettu tunnollisesti ennen
toimitusta.

Takuu koskee materiaali- ja valmistusvikoja. Tama takuu ei kata tuotteen osia, joihin kohdistuu nor-
maalia kulutusta ja joita pidetdén sen vuoksi kuluvina osina, eiké rikkoutuvien osien, kuten kytkinten
tai lasista valmistettujen osien vaurioita. Tama takuu raukeaa, jos tuotetta on vahingoitettu tai sita ei
ole kaytetty tai huollettu asianmukaisesti. Asianmukaiseen kayttd6n on sovellettava tarkasti vain alku-
perdisessa kayttdohjeessa esitettyja ohjeita. On ehdottomasti véltettdva kayttotarkoituksia ja toimia,
joita alkuperaisessa kayttdohjeessa neuvotaan valttdmaan tai joista siind varoitetaan.

Tuote on tarkoitettu vain yksityiskayttéon, ei ammattikayttoon. Vaarinkayttd ja epdasianmukainen
késittely, vakivallan kayttd ja toimet, jotka eivat ole valtuutetun huoltotoimipisteemme tekemid, aiheut-
tavat takuun raukeamisen.

® Toiminta takuutapauksessa

Pyyddmme noudattamaan seuraavia ohjeita asianne nopean késittelyn varmistamiseksi:

m  Ottaessasi yhteytté ota valmiiksi esille ostokuitti ja tuotenumero (esim. IAN) osoituksena ostosta.

B Loydat tuotteen tuotenumeron tyyppikilvestd, tuotteeseen kaiverrettuna, ohjeen etusivulta (alhaal-
la vasemmalla) tai tuotteen takasivun tai alapuolen tarrasta.

®  Jos toiminnallisia virheita tai muita vikoja ilmenee, ota ensin yhteytta alla mainittuun huoltopalve-
luun puhelimitse tai yhteydenottolomakkeen kautta.

m  Liitd mukaan ostotosite (kassakuitti) ja ilmoitus siitd, mika puute on kyseessé ja milloin se on
ilmennyt.
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B Voit ladata tdmén ja monia muita ohjeita, tuotevideoita ja ohjelmistoja osoitteesta: parkside-diy.com.
Talla QR-koodilla paéset suoraan sivustolle: parkside-diy.com.
Syoéttamalla tuotenumeron (IAN) 494639_2504 padset suoraan tuotteesi kayttdohjeeseen.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

® Huolto

Nain otat meihin yhteytta:

Fl
Yrityksen nimi: C. M. C. GmbH Holding
Internet-osoitteemme on: www.cmc-creative.de
Yhteydenottolomake: https://parkside-diy.com/service
Puhelin: +49 (0) 6894 9989750

(Saksan lankaverkosto, normaalihinta)
Paapaikka: Saksa

IAN 494639 2504

Huomaa, etté seuraava osoite ei ole huolto-osoite. Ota ensin yhteytta ylla mainittuun huoltokeskukseen.

Osoite: C. M. C. GmbH Holding, Katharina-Loth-Str. 15, DE-66386 St. Ingbert, SAKSA
Varaosatilaukset: www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® Tabell med symboler

A

Se upp!
Las bruksanvisningen!

[A] VARNING

Risk for allvarliga eller dédliga
skador!

Svetsgnistor kan orsaka explosion
eller brand.

7
(2
i

I

Se upp!
DD Niiting&ng; antal faser och Y : \ Risk for elektrisk stét!
véxelstromssymbol och nominellt
varde for frekvensen.
1~50Hz Viktigt!
Symbolen med 6ver§truk9n 4 Atervinn férpackningen och
soptunna ang?r att _(;hrektn{gt e utrustningen pa ett miljévanligt
2012/19/EU géller for en har % sitl
| utrustningen. i
N Anvéand inte utrustningen utomhus f Sjalvskyddande svetsning med
och aldrig i regn! flusstrad
Elektrisk stot fran svetselektroden .
2\ kan vara dédlig! IP21S Kapslingsklass
ﬁ Inandlnmg" av "svetsrok kan vara Tillverkat av atervinningsmaterial.
==} skadligt for halsan.
AE

Enfasig statisk frekvensomformar-
transformator-likriktare

Ljusbagsstralar kan skada 6gonen

svetstiden i intermittent lage '

?éx och huden. H Isoleringsklass
EIektromagnetlska falt kan stora U Standardiserad arbetsspénning.
= funktionen hos pacemaker. 2
. e Maximalt nominellt varde for
Varning, risk for faror! | i
1max néatstrémmen
| MaX|maI"t nominellt varde for | Effektivt varde fér max. natstréom
2 max svetsstrommen 1 eff
[ Nominellt vérde for svetsstrémmen ( Jordklamma
Kontrollampa for R .
E Overbelastningsskydd Kontrollampa fér ndtanslutning
oo e Maximalt nominellt varde for PR Maximalt nominellt varde for

svetstiden i kontinuerligt lage ',
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INVERTERSVETS MED VEKSVETSTRAD PIFDS 120 B2

® Inledning

Grattis!
A “!!" Du har valt en av produkt av hég kvalitet. Gor dig fortrogen med hur den fungerar

innan du bérjar anvanda den. Las darfér bruksanvisningen och sakerhetsforeskrif-
terna noggrant. Endast instruerade personer far anvanda verktyget.

FORVARAS OATKOMLIGT FOR BARN!
® Avsedd anvdndning

Utrustningen &r lamplig for sjalvskyddande svetsning med anvandning av lamplig trad. Det kravs
ingen extra gas. Skyddsgasen finns pulverform i traden, som sedan leds direkt in i ljusbédgen och gor
enheten okénslig mot vind vid arbete utomhus. Endast tradelektroder som &r lampliga fér enheten far
anvandas. Avsedd anvandning innebar ocksa att sékerhetsféreskrifterna foljs samt monteringsanvis-
ningarna och driftanvisningarna i bruksanvisningen.

Gallande arbetarskyddsforeskrifter maste foljas. Utrustningen far inte anvandas:

— i otillrackligt ventilerade rum

— i omgivning med explosionsrisk

— fér avfrostning av rér

— i ndrheten av manniskor med pacemaker och

— i nérheten av lattantandliga material

Anvéand endast produkten enligt beskrivningen och endast till angivna syften. Spara bruksanvis-
ningen. LaAmna 6ver alla dokument som géller den har produkten om den séljs eller Gverlats till ndgon
annan. All anvandning som avviker fran den avsedda anvéandningen ar férbjuden och kan vara farlig.
Skador som orsakats av bristande eller felaktig anvandning omfattas inte av garantin och tillverka-
rens ansvar. Utrustningen &r inte avsedd for yrkesméssig anvandning. Vid yrkesmassigt anvéndning
upphdr garantin att gélla.

® Leveransomfattning

1 invertersvets med veksvetstrad PIFDS 120 B2

1 brannarmunstycke (férmonterat)

4 svetsmunstycken (1x 0,9 mm férmonterat; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)
1 slagghammare med tradborste

1 flusstrad @ 0,9 mm/450 g

1 svetsskold

1 bérrem

1 bruksanvisning
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Risker
Aven om du anvander utrustningen korrekt finns det alltid vissa risker. Foljande faror kan uppsté
i samband med konstruktionen och utférande av denna svets med flusstrad:

6gonskador pé grund av blandning

bertring av heta delar pa utrustningen eller arbetsstycket (brandskador)

vid felaktigt skydd, risk fér olyckor och brand som orsakas av gnistor eller slaggpartiklar

Skadliga utsléapp av rok och gaser i handelse av luftbrist eller otillracklig ventilation i slutna utrymmen

Undvik risker genom att anvanda utrustningen varsamt och korrekt samt genom att folja alla anvisningar.
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Skydd for tradmatningsenhet

Bérrem

Né&tkontakt

Jordkabel med jordklamma

Huvudbrytare PA/AV

Kontrollampa for natanslutning

Vridomkopplare for instéllning av materialtjocklek
Kontrollampa fér dverbelastningsskydd
Bréannarmunstycke
Brénnare

Brannarknapp
Slangpaket
Svetsmunstycke (0,6 mm
Svetsmunstycke (0,8 mm
Svetsmunstycke (0,9 mm
Svetsmunstycke (1,0 mm
Svetsspole med flusstrad (tradrulle) @ 0,9 mm/450 g
Slagghammare med tradborste

Matningsrulle

Skold

Mérkt svetsglas

Handtag

Svetsskold efter montering

Monteringsklamma

Skyddsglaslasning

Monterat handtag

Justeringsskruv

Tryckrulleenhet

Rullhallare

Hallare for matningsrulle

Tradgenomférning

Tradhallare

Brénnarhals
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® Tekniska data

Natanslutning: 230 V~/50 Hz (vaxelstrém)
Svetsstrom |, 20-120 A
Tomgéngsspanning U, 22V

Maximalt nominellt varde for natstrommen: L e 17,3 A

Effektivt varde for max. nominell strom: Ly 11,.3A

Max. svetstradstrumma: ca1000g

Max. svetstradsdiameter: 1,0 mm

Sékring: 16 A

Rekommenderad materialtjocklek: 0,8-3,0 mm

Den tekniska utvecklingen kan leda till tekniska och visuella férandringar utan att detta meddelas i
férvag. Alla métt, anvisningar och uppgifter i denna bruksanvisning Iamnas darfoér utan garanti. Det &r
alltsa inte mojligt att gora rattsliga ansprak grundat pa bruksanvisningen.

® Sikerhetsforeskrifter

A Las noga igenom bruksanvisningen och félj anvisningarna i den.
Gor dig fortrogen med utrustningen, hur den ska anvéandas och
sakerhetsforeskrifterna i den har bruksanvisningen. Pa typskylten
finns alla tekniska data for denna svets. Informera dig om de tek-
niska egenskaperna fér den har utrustningen.

m Lat endast behdriga elektriker genomfora reparationer och/eller
underhallsarbeten.

® Anvéand endast svetsledningar som ingar i leveransen.

m Utrustningen far inte sta direkt mot vaggen, inte tackas over
eller klammas in mellan andra enheter under drift, sa att tillrack-
ligt med Iuft alltid kan tas emot genom ventilationséppningarna.
Se till att utrustningen &r korrekt anslutet till elnatet. Belasta inte
stromkabeln (t.ex. genom att dra i den). Dra ur stickkontakten ur
vagguttaget innan du placerar utrustningen pa en annan plats.

B Nar utrustningen inte ar i drift ska den alltid stdngas av med strém-
brytaren. Placera elektrodhallaren pa ett isolerat underlag och ta
bort elektroderna fran hallaren tidigast efter 15 minuters kylning.

W Var forsiktig med svetskablarna, jordklammorna och brénnaren.
Slitage pa isoleringen och de stromforande delarna kan orsaka
faror och férsamra kvaliteten pa svetsarbetet.

® Vid bagsvetsning uppstar gnistor, smalta metalldelar och rok.
Observera darfor: Ta bort alla brannbara @mnen och/eller mate-
rial fran arbetsplatsen och dess omedelbara omgivning.
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m Se till att det finns ventilation pa arbetsplatsen.

® Svetsa inte pa behallare, fat eller rér som innehaller brandfarliga
vatskor eller gaser.

A\ VARNING! Undvik all direkt kontakt med svetsstréomkretsen.
Tomgangsspéanningen mellan elektrodklammorna och jordklam-
man kan vara farlig, eftersom det finns risk fér elektriska stétar.

® Forvara inte utrustningen i fuktig eller i vat omgivning eller i regn.
Héar géller skyddsbestdmmelse 1P21S.

B Skydda 6gonen med skyddsglasdgon (DIN-kvalitet 9-10) som
ar fastsatta pa den medfdljande svetsskarmen. Anvand hand-
skar och torra skyddsklader som &r fria fran olja och fett for att
skydda huden mot ljusbagens ultravioletta stralning.

A\ VARNING! Anvind inte svetsstromkallan for att tina upp ror.

Observera!

® Ljusbagens stralning kan skada 6gonen och orsaka brannskador
pa huden.

® Vid bagsvetsning uppstar gnistor och droppar av smalt metall,
det svetsade arbetsstycket borjar gléda och férblir mycket varmt
under relativt lang tid. Ror inte arbetsstycket med bara hander.

® Vid bagsvetsning bildas skadliga angor. Var forsiktig sa att du
inte andas in dem.

® Skydda dig mot ljusbagens farliga verkningar och hall personer som
inte deltar i arbetet pa minst tva meters avstand fran ljusbagen.

/\ OBSERVERA!

® Nar svetsen anvands kan stoérningar uppsta i spanningsforsorj-
ningen for andra forbrukare, beroende pa natférhallandena vid
anslutningsstallet. Kontakta elleverantdren om du ar osaker.

B Nar svetsen anvands kan det leda till funktionsstérningar hos
annan utrustning, t.ex. horapparater eller pacemaker.

® Risker vid ljusbagssvetsning

Vid ljusbagssvetsning finns det flera risker. Det ar darfor sarskilt
viktigt for den som svetsar att beakta foljande regler, for att inte
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utsatta sig sjalv eller andra for fara och for att undvika person- och
materialskador.

m Tillat endast behoriga elektriker att arbete pa natspanningssidan,
t.ex. pa kablar, kontakter, uttag etc., och enligt nationella och
lokala féreskrifter.

® Koppla omedelbart bort svetsen fran natspanningen vid en olycka.

W Stang omedelbart av utrustningen om elektrisk kontaktspanning
uppstar och lat en behdrig elektriker kontrollera den.

® Se alltid till att det finns god elektrisk kontakt pa svetsstromssidan.

B Anvand alltid isolerade handskar pa bada handerna vid svets-
ning. Dessa skyddar mot elektriska stétar (tomgangsspanning
i svetsstromkretsen), mot skadlig stralning (vArme och UV-stral-
ning) samt mot glddande metall- och slagspray.

® Anvand stadiga, isolerande skor. Skorna ska dven isolera i vata
forhallanden. Lagskor &r inte lampliga eftersom fallande, gl6-
dande metalldroppar kan orsaka brannskador.

® Anvand lampliga skyddskl&der, inga syntetiska kl&der.

® Titta inte in i ljusbagen med oskyddade dgon, anvand endast svets-
skarmar med skyddsglas enligt DIN-féreskrifterna. Férutom ljus-
och varmestralar, som orsakar blandning och brannskador, avger
ljusbagen aven UV-stralar. Denna osynliga ultravioletta stralning
orsakar vid otillrackligt skydd forst efter ett par timmar en mycket
smartsam bindhinneinflammation. Dessutom orsakar UV-stralning
pa oskyddade kroppsdelar brannskador, som liknar solbrdnna.

m Aven personer eller medhjélpare som finns i nérheten av ljusba-
gen maste vara medvetna om riskerna och vara utrustade med
nddvandig skyddsutrustning. Satt upp skyddsvaggar om det ar
noédvandigt.

® Vid svetsning, sarskilt i sma utrymmen, maste man se till att det
finns tillrackligt med frisk luft, eftersom rék och skadliga gaser
bildas.

® Pa behallare dar gaser, branslen, mineraloljor eller liknande for-
varas, dven om de har tomts for lange sedan, far inga svetsarbe-
ten utforas eftersom resterna kan explodera.

W Sarskilda foreskrifter géller i brand- och explosionsfarliga utrymmen.
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m Svetsfogar som utsatts for hdga belastningar och som maste
uppfylla vissa sakerhetskrav, far endast utféras av specialutbil-
dade och testade svetsarbetare. Exempel pa saddana ar tryckkarl,
|6pskenor, dragkrokar etc.

/\ OBSERVERA! Ansiut alltid jordklamman s& ndra som mojligt

till svetspunkten, sa att svetsstrommen kan ta kortast méjliga vag

fran elektroden till jordklamman. Anslut aldrig jordklamman till svet-

sens holje! Anslut aldrig jordklamman till jordade delar som ar langt

ifrdn arbetsstycket, t.ex. till ett vattenrdr i ett annat hérn av rummet.

Annars kan skyddsledarsystemet i det rum dér du svetsar skadas.

B Anvand inte svetsen i fuktig omgivning.

m Stall bara upp svetsen pa en plan plats.

B Anvand inte svetsen i regn.

®m Utgangen ar avsedd for en omgivningstemperatur pa 20 °C och
svetstiden kan forkortas vid hégre temperaturer.

/\ Fara pa grund av elektrisk stot:
En elektrisk stot fran en svetselektrod kan vara dodlig. Svetsa inte
vid regn eller snd. Anvand torra isolerande handskar.

Ror inte elektroderna med bara handerna. Anvand inte vata eller
skadade handskar. Skydda dig mot elektrisk stot genom att isolera
arbetsstycket. Oppna inte enhetens hdlje.

Fara pa grund av svetsrok:

Inandning av svetsrok kan vara skadligt for halsan. Hall inte huvu-
det i roken. Anvand utrustningen i dppna utrymmen. Anvand venti-
lation fér féra ut réken.

Fara pa grund av svetsgnistor:

Svetsgnistor kan orsaka explosion eller brand. Hall brannbart mate-
rial borta fran svetsningen. Svetsa inte néra brannbart material.
Svetsgnistor kan orsaka brander. Ha en brandslackare i ndrheten
och en person som kan anvanda den omedelbart. Svetsa inte pa
trummor eller slutna behallare.
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Fara pa grund av ljusbagsstralning:

Ljusbéagsstralning kan skada égonen och huden. Anvand hatt och
skyddsglasdgon. Anvand hdrselskydd och héghalsade skjortkra-
gar. Anvand svetsskyddshjalm och se till att filterinstallningen ar
lamplig. Anvand fullstandigt kroppsskydd.

Fara pa grund av elektromagnetiska falt:

Svetsstrom genererar elektromagnetiska falt. Anvand inte utrust-
ningen om du har medicinska implantat. Linda aldrig svetsledningar
runt kroppen. Sla ihop svetsledningar.

® Svetsskarmsspecifika sakerhetsforeskrifter

B Anvand alltid en ljus ljuskalla (t.ex. tdndare) for att kontrollera att
svetsskarmen fungerar korrekt innan du bérjar svetsa.

W Svetssténk kan skada skyddsrutan. Byt omedelbart ut skadade
eller repade skyddsrutor.

B Byt omedelbart ut skadade eller kraftigt nedsmutsade resp. ned-
sprutade komponenter.

m Utrustningen far endast anvandas av personer som fyllt 16 ar.

W Gor dig fortrogen med sékerhetsféreskrifterna for svetsning.
Beakta dven sakerhetsféreskrifterna for ditt svetsaggregat.

m Satt alltid pa svetsskarmen vid svetsning. Om du inte anvander
den kan du drabbas av allvarliga nathinneskador.

B Anvéand alltid skyddsklader vid svetsning.

B Anvand aldrig svetsskdarmen utan skyddsruta eftersom det kan
skada den optiska enheten. Det finns risk fér 6gonskador!

B Byt ut skyddsrutan i god tid s& att du ser bra och inte blir trott.

® Omgivning med hog elektrisk risk

Vid svetsning i omgivning med 6kad elektrisk risk ska féljande
sékerhetsanvisningar beaktas.
Omgivningar med hdg elektrisk risk ar exempelvis:

® Arbetsplatser dar rérelseomradet &r begransat, sa att svetsaren
maste arbeta i en onaturlig stéllning (t.ex. pa kna, sittande, lig-
gande) och ror vid elektriskt ledande delar.
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B Arbetsplatser som ar helt eller delvis begransade av ledande ele-
ment i vilka det finns en stor risk att svetsaren inte kan undvika
att vidrora eller av misstag vidror den elektriska ledningen.

W Vata, fuktiga eller varma arbetsplatser dar fuktig luft eller svett kan
reducera isoleregenskaperna eller skyddsutrustningens funktion.

Stegar av metall eller byggnadsstéllningar kan ocksa skapa en
omgivning med dkad elektrisk risk.

| sddan omgivning ska isolerande underldgg och mellanldgg anvéndas,
dessutom ska handskar med handskaft av Iader och huvudbonader
av lader eller annat isoleringsmaterial anvandas for att isolera kroppen
mot jord. Svetsstromkaéllan maste befinna sig utanfér arbetsomradet
och de elektriskt ledande ytorna och utanfér svetsarens rackvidd.

En jordfelsbrytare som drivs vid en lackstrom pa maximalt 30 mA
och forsorjer all utrustning i nérheten ger ytterligare skydd mot elek-
triska stotar vid fel. Jordfelsbrytaren maste passa for alla stromtyper.

Det maste vara latt att snabbt bryta strémmen till svetsstromkallan
eller svetsstromkretsen (t.ex. NODSTOPP-anordning). N&r svet-
sen anvands vid férhallanden dar det finns risk for elektriska stotar
far dess utgangsspéanning vid tomgang inte vara hogre an 113 V
(effektivt varde). Den har svetsen kan anvandas i dessa fall tack
vare utgangsspanningen.

® Svetsa i tranga utrymmen

Vid svetsning i tranga utrymmen finns det risker pa grund av giftiga
gaser (kvavningsrisk).

Svetsa bara i trdnga utrymmen om det finns undervisade personer
i direkt narhet som kan ingripa vid en nodsituation. | de har situa-
tionerna maste en utvardering goras av en expert innan svetsarbe-
tet inleds, for att faststélla vilka atgarder som maste vidtas for att
sakerstélla arbetssékerheten och vilka forsiktighetsatgarder som
ska vidtas under skérarbetet.
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® Kombination av tomgangsspanningar

Om fler an en svetsstromkalla anvands samtidigt kan deras tom-
gangsspéanningar kombineras och leda till en 6kad elektrisk fara.
Svetsstromkallorna maste anslutas pé ett sddant satt att denna risk
minimeras. Svetsstromkallorna med sina separata styrningar och
anslutningar maste vara tydligt méarkta sa att vad som hor till vilken
strdmkrets kan identifieras.

® Axelremmar

Svetsa inte nar svetsstromkallan eller tradmatarenheten bars, till
exempel med en axelrem.

P4 s& satt forhindras:

B Risken att tappa balansen nér anslutna ledningar eller slangar
stracks

m Okad risk for elektriska stétar nar svetsaren kommer i kontakt
med jord om en svetsstromkalla av klass | anvands, vars hus ar
jordat med skyddsledaren.

® Skyddsklader

® Under arbetet maste svetsaren skyddas mot stralning och brann-
skador pé hela kroppen med lamplig kladsel och ansiktsskydd.
Observera féljande:
- Ta pa dig skyddskladerna fore svetsarbetet.
- Ta pé dig handskar.
— Oppna fonstret for att sdkerstélla lufttillférsel.
— Anvand skyddsglaségon.

® Anvand handskar med handskaft av lampligt material (Iader) pa
bada handerna. Dessa maste vara i felfritt skick.

® Anvand lampliga férkladen for att skydda kl&der mot gnistor och
brannskador. Nar typen av arbete sa kraver, t.ex. svetsning ovan-
for huvudet, ar det nédvandigt att anvanda skyddsoverall och vid
behov aven ett huvudskydd.
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® Skydd mot stralning och brannskador

® Varna pa arbetsplatsen med en skylt *Varning! Titta inte in i
ldgorna!” som anger faran for dgonen. Arbetsplatserna ska om
mojligt avskarmas for att skydda personer som finns i nérheten.
Obehoriga personer ska héllas borta fran svetsarbeten.

B | omedelbar nérhet av fasta arbetsplatser ska vdggarna varken
vara ljusa eller glansande. Fonster ska skyddas atminstone till
huvudhojd mot genomslépp eller aterspeglande stralning, t.ex.
genom lamplig malning.

® EMC-utrustningsklassificering

Enligt standarden IEC 60974-10 r6r det sig hdr om en svets med
den elektromagnetiska kompatibilitetsklassen A. Utrustning i klass
A lampar sig foér anvandning inom alla omraden utom bostader och
sadana omraden, dar anslutningen sker direkt till samma lagspan-
ningsnat som forsorjer flerbostadshuset. Utrustning i klass A maste
klara gréansvardena for klass A.

/\ VARNING! Utrustning i klass A ar avsedd for drift i industriell
milj6. Pa grund av effektrelaterade men aven stralningsrelaterade
storningar kan det eventuellt finnas svarigheter med att sakerstalla
en elektromagnetisk kompatibilitet i andra miljéer.

Aven om utrustningen uppfyller emissionsgrinsvéardena enligt
standarden, kan utrustningen &nda leda till elektromagnetiska stor-
ningar i kénsliga anldggningar och enheter. Anvandaren ansvarar
for fel som uppkommer genom ljusbagen vid arbeten och anvanda-
ren maste vidta lampliga skyddsatgarder. Anvandaren maste dgna
sarskild uppmarksamhet at féljande:

— Néatverks-, styr-, signal- och telekommunikationsledningar

— Datorer och andra mikroprocessorstyrda enheter

- TV, radio och andra atergivningsenheter

— Elektroniska och elektriska sdkerhetsanordningar

— Personer med pacemaker eller hérapparater

— Matnings- och kalibreringsanordningar

- Stérningsokanslighet hos annan utrustning i ndrheten

- Tid pa dagen da arbeten ska utforas.
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For att minska risken for stérande stralning rekommenderas féljande:

— Utrusta natanslutningen med ett nétfilter

— Underhall enheten regelbundet och hall den i gott skick.

- Rulla av svetsledningarna helt och lagg dem helst parallellt pa golvet

— Ta helst bort eller skdrma av enheter och utrustning som hotas av
storande stralning fran arbetsomradet.

® Innan du bérjar

B Taut alla delar fran férpackningen och kontrollera om svetsen med veksvetstrad eller delarna &r
skadade. Anvand inte svetsen med veksvetstrad i s& fall. Kontakta tillverkaren pa den angivna
serviceadressen.

Ta bort all skyddsfilm och andra transportférpackningar.

Kontrollera om leveransen &r fullstandig.

Montering

Montera svetsskolden

L&gg det morka svetsglaset @ med texten uppat i skélden (se bild. C). Texten p& det morka
svetsglaset maste vara synligt pa framsidan av skyddsskélden.

m  Skjut handtaget @ fran insidan in i det passande urtaget pa skolden, tills den klickar pa plats
(se bild D).

® Sitt in flusstraden

A OBSERVERA! Dra ut natsladden ur vagguttaget innan underhéll eller arbete utfors,

for att undvika risk for elektriska stotar, personskador eller skador.

@NOTERA! Det kravs olika svetstradar beroende pa anvandningen. Med denna enhet kan
svetstradar med en diameter pa 0,6-1,0 mm anvandas.

Matningsrulle, svetsmunstycke och tradtvarsnitt maste alltid passa ihop med varandra. Enheten ar
lamplig for tradrullar pa max. 1 000 g.

m  Las upp och dppna locket till tradmatningsenheten enom att lyfta upp sparren.
B Las upp rullenheten genom att trycka pa rullhallaren 29] och vrida den moturs (se bild F).
®  Dra av rullhallaren och brickan fran axeln (se bild F).

(D NOTERA! Se till att tradens ande inte lossnar och att rullen inte rullar ut av sig sjalv.
Tradanden far forst lossas under monteringen.

B Packa upp svetsspolen med flusstrad helt s& att den kan rullas ut obehindrat.
Lossa inte tradénden &n (se bild G).
m  Satt tradrullen pa axeln. Se till att rullen pa sidan av trddgenomféringen @ lindas ut (se bild G).
B Satt pa rullhdllaren 29 och brickan igen och las genom att trycka och vrida den medurs (se bild G).
B Lossa justeringsskruven och svéang den nedat (se H).
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B Vrid tryckrullsenheten €2 4t sidan (se bild ).

Lossa matningsrullens hallare 30 genom att vrida moturs och dra av den framat (se bild J).
Kontrollera om rétt tradtjocklek anges pa Gversidan av matningsrullen . Vid behov méaste mat-
ningsrullen vandas eller bytas ut. Den bifogade svetstraden (& 0,9 mm) maste anvandas i matnings-
rullen 19 med den angivna tradtjockleken pa @ 0,9 mm. Traden maste vara i det framre sparet!
Satt pa matningsrullens hallare h igen och skruva fast den medurs.

Ta av brannarmunstycket enom att vrida moturs (se bild K).

Skruva av svetsmunstycket LI (se bild H).

For slangpaketet 14l sa langt bort som mojligt fran svetsaggregatet (I1agg det pa golvet).

Ta bort trddénden fran spolkanten (se bild L).

Foérkorta tradanden med en tradsax eller sidavbitare for att ta bort den skadade bojda traden
(se bild L).

@ NOTE RA! Traden maste hallas spénd hela tiden for att undvika att den lossnar och rullar ut!
Vi rekommenderar att alltid utféra arbetet med en annan person.

Skjut flusstraden genom tradgenomféringen B1] (se bild M)

|

B Led traden langs matningsrullen 2] och skjut sedan in den i tradhallaren @ (se bild N).

®  Svang tryckrullsenhetenh mot matningsrullen L2 (se bild O).

B F3st justeringsskruven =4 (se bild O).

m  Stall in mottrycket med justeringsskruven. Svetstrdden méste sitta fast mellan tryckrullen och
matningsrullen ['¥] i den 6vre styrningen utan att kldmmas (se bild O).

W Satt pa svetsaggregatet med huvudbrytaren [ 2.

B Tryck pa brannarknappen L.

= Nu skjuter tradmatningssystemet svetstraden genom slangpaketet @ och brénnaren .

m  Slépp brannarknappen L1l nér trdden sticker ut 1-2 cm ur brénnarhalsen (22 (se bild P).

B Stang av svetsaggregatet.

m  Skruva pa svetsmunstycket @ Se till att svetsmunstycket passar @ diametern pa den anvinda

svetstraden (se bild Q). For den bifogade svetstraden (@ 0,9 mm) méaste svetsmunstycket 'l med
méarkningen 0,9 mm anvandas.
B Skruva pa brannarmunstycket @ pé& brannarhalsen @ (se bild. R).

A VARNING! Dra ut natsladden ur vagguttaget innan underhall eller arbete utfors, for att
undvika risk for elektriska stotar, personskador eller skador.

® Boérja anvanda utrustningen

® Satt pa och stang av utrustningen

W Satt pa och stiang av svetsaggregatet med huvudbrytaren E Dra ut stickkontakten ur vaggutta-
get om svetsaggregatet inte ska anvands p4 ett tag. Endast da &r den helt stromlds.

® Still in svetsstrom och tradmatning

Med vridomkopplaren pé framsidan av svetsaggregatet kan du stélla in materialtjockleken som
ska svetsas. Strommen och tradmatningen regleras automatiskt.
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Rekommenderad svetstradsdiameter vid en viss materialtjocklek:

Svetstradsdiameter Arbetsstyckets tjocklek
0,6 mm 0,8-1,5 mm
0,8 mm 0,8-2,0 mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0 mm

Den féljande tabellen visar svetsstromomrade i relation till vald instalining for materialtjocklek:

Instélld materialtjocklek Svetsstromomrade
0,8 mm 20-45A
1,5 mm 45-60 A
2mm 75-90 A
2,5mm 90-110 A
3 mm 110-120 A

Overbelastningsskydd

Svetsaggregatet ar skyddat mot termisk dverbelastning med en automatisk skyddsanordning

(termostat med automatisk aterinkoppling). Skyddsanordningen bryter stromkretsen vid 6verbelast-

ning och den gula kontrollampan for 6verbelastningsskydd 8] lyser.

L&t aggregatet svalna vid aktivering av skyddsanordningen (ca 15 minuter). Nar den gula kontrol-
lampan fér dverbelastningsskyddet 8] lyser kan enheten anvéandas igen.

m  Sakringen till forsérjningsledningarna till vagguttagen méaste uppfylla foreskrifterna (VDE 0100).
Jordade eluttag far sdkras med max. 16 A (sékringar eller ledningsskyddsbrytare). Hogre sak-
ringar kan leda till ledningsbrand och brandskador i byggnaden.

Svetsskold

A HALSORISK! Om du inte anvander svetsskolden kan hélsoskadlig UV-strélning och

hetta fran ljusbagen skada dina 6gon. Anvand alltid svetsskolden nér du svetsar.

® Svetsa

/\ VARNING! RISK FOR BRANNSKADOR! suetsade arbetss-

tycken ar mycket heta och kan orsaka brannskador. Anvand alltid en tang for att flytta svetsade,
heta arbetsstycken.
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Gor sa har ndr du har kopplat in svetsaggregatet elektriskt:
B Anslut jordkabeln med jordklamman E till arbetsstycket som ska svetsas. Se till att det finns god
elektrisk kontakt.

B Rost och farg ska avldgsnas fran arbetsstycket vid punkten som ska svetsas.

B Va&lj materialtjocklek med vridomkopplaren .

B Satt pa utrustningen.

B Hall svetsskolden 2] framfor ansiktet och flytta brannmunstycket @ till stéllet pa arbetsstycket
dar du ska svetsa.

®  Tryck pa bréannarknappen E for att generera en ljusbage. Néar ljusbagen brinner matar enheten

trad till svetsbadet

B Om svetslinsen &r tillrackligt stor fors brannaren l&ngsamt langs kanten. Avstandet mellan
brannarmunstycket och arbetsstycket ska vara s kort som majligt (aldrig mer &n 10 mm).

B Pendla eventuellt lite for att forstora svetsbadet nagot.

B Inbrénningsdjupet (motsvarar svetsdjupet i materialet) ska vara sa lagt som maojligt, men svetsba-
det ska inte falla genom arbetsstycket.

m  Slagg far tas bort fran sémmen forst nar det har svalnat. For att fortsétta svetsa en avbruten sém:

m  Ta forst bort slagg vid fastpunkten.

B Ljusbagen tands i svetsfogen, leds till anslutningspunkten, smélts ordentligt dar och sedan fort-
satter svetssdmmen.

A SE UPP! Observera att brannaren alltid ska placeras pa en isolerad plats efter svetsningen.
B Stang alltid av svetsaggregatet efter svetsningen och vid pauser och dra alltid ur kontakten ur
vagguttaget.

® Svetsa en sOm

Punktsvetsning eller stétsvetsning

Brannaren skjuts framat. Resultat: Inbranningsdjupet ar mindre, sémbredden &r storre, den Gvre
strangen (synlig yta pa& svetssommen) &r smalare och bindningsfeltoleransen (fel i materialsamman-
smaltningen) &r storre.

Slapsom eller dragande svetsning
Brannaren dras bort fran svetssommen (bild S). Resultat: Inbranningsdjupet &r stérre, sémbredden ar
mindre, den &vre strangen ar hégre och bindningsfeltoleransen &r mindre.

Svetsfogar
Det finns tva grundlaggande bindningstyper inom svetstekniken: Stumfog (ytterhdrn) och kalfog
(innerhdrn och dverlappning).

Stumfogar

Vid stumfogar med upp till 2 mm materialtjocklek 1aggs svetskanterna helt vid sidan av varandra.
For storre tjocklekar ska ett avstand pa 0,5-4 mm véljas. Det optimala avstandet beror pa det
svetsade materialet (aluminium resp. stal), materialets sammansattning och det valda svetssattet.
Mat upp det har avstandet med en provbit.

Platta stumfogar

Svetsningen bor goras utan avbrott och med tillrackligt intrdngningsdjup, sa bra férberedelse ar
oerhort viktigt. Kvaliteten pé svetsresultatet paverkas av: aktuell stromstyrka, avstandet mellan
svetskanterna, brannarens lutning och diametern pa svetstraden. Ju brantare brannaren héalls mot
arbetsstycket, desto stdrre intrangningsdjup och vice versa.
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For att forhindra eller minska deformationer som kan uppsta under materialhdrdning ar det bra att
fixera arbetsstycket i en fixtur. Det &r viktigt att undvika férstyvning av den svetsade strukturen sa att
brott undviks. Dessa svarigheter kan minskas om det finns maojlighet att rotera arbetsstycket sa att
svetsningen kan utforas i tva motsatta omgangar.

Svetsfogar vid ytterhorn
Forberedelse av denna typ &r mycket enkel (bild T, U).

Den &r dock inte lampligt for tjockare material. | sddana fall &r det béttre att férbereda en fog enligt
nedan, dar kanten pa en platta fasas (bild V).

v 45
™/

Kélfogar
En kélfog bildas nar arbetsstyckena star lodratt mot varandra. Fogen ska vara triangelformad med lika
langa sidor och en latt kal (bild W, X).

Svetsfogar i innerhérn
Forberedelsen av denna svetsfog &r mycket enkel och utfors upp till tjocklekar p&d 5 mm.
Mattet ”d” maste minimeras och alltid vara mindre an 2 mm (bild W).
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Den &r dock inte Iampligt for tjockare material. | detta fall ar det battre att férbereda en fog som i bild V,
dér kanten pa en platta fasas.

Overlappningssvetsfogar
Den vanligaste forberedelsen &r med raka svetskanter. Svetsningen kan lossas med en normal
vinkelsvetssom. De tva arbetsstyckena maste placeras s& nara varandra som mdjligt (se bild Y).

Y

® Underhall

B Taregelbundet bort damm och smuts fran aggregatet.
B Rengdr aggregatet och tillbehdr med en fin borste eller en torr trasa.

® Miljéinformation och uppgifter om avfallshantering

®
@?ﬁ SI:ANG INTE ELVER_!(TYG 1 I-_|_USHALLSSOPORNA!
— KALLSORTERA ISTALLET FOR ATT KASSERA!
Enligt europeiska direktivet 2012/19/EU ska férbrukade elverktyg kéllsorteras och Iamnas in for
miljovanlig atervinning. Symbolen med Sverstruken soptunna anger att den hér utrustningen inte far
slangas som vanligt hushallsavfall nar den inte langre anvands. Utrustningen ska lamnas in till atervin-
ningen. Det ar gratis att Id&mna in defekt utrustning for avfallshantering.
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Dessutom ar forséljare av elektrisk och elektronisk utrustning samt livsmedelsbutiker skyldiga att ta
emot sadan utrustning. Du kan l&amna in utrustningen till din LIDL-butik. Det &r gratis att Idmna in och
atervinna utrustningen. Nar du kdper ny utrustning har du ratt att Iamna in motsvarande utrustning
kostnadsfritt. Dessutom kan du, oberoende av om du kdper ny utrustning, kostnadsfritt Id&mna in
(upp till tre) utrustningar som inte &r stérre &n 25 cm. Radera alla personuppgifter innan du lamnar in
utrustningen. Ta ut batterier som inte ar fast monterade i utrustningen samt lampor som kan tas ut
utan att forstéras och 1dmna in dem for kallsortering separat.

férbudet om avfallshantering tillsammans med hushallsavfallet. Beteckningarna for de avgérande

tungmetallerna ar: Cd = kadmium, Hg = kvicksilver, Pb = bly. Transportera férbrukade batterier till
en avfallsanlaggning i din stad eller kommun, eller Iamna tillbaka dem till aterférsaljaren. Du uppfyller
darmed de lagstadgade skyldigheterna och [&mnar ett viktigt bidrag till miljdskyddet.

ﬁ Batterier som innehaller skadliga &mnen &r markta med féljande symboler, som hanvisar till

Se markningen pa de olika forpackningsmaterialen och sortera dessa separat vid behov.
Férpackningsmaterialen ar markta med férkortningar (a) och siffror (b) som har féljande
a innebdrd:1-7: plast, 20-22: papper och papp, 80-98: kompositmaterial.

® EU-forsdakran om overensstammelse

Vi,

C. M. C. GmbH Holding
Dokumentansvarig:
Joachim Bettinger
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
Tyskland

forsakrar pa eget ansvar att produkten

invertersvets med veksvetstrad
Artikelnummer: 2898
Tillverkningsar: 2026/03

IAN: 494639_2504

Modell: PIFDS 120 B2

uppfyller vasentliga skyddskrav som anges i de europeiska direktiven
EU-lagspanningsdirektivet

2014/35/EU

EU-direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet

2014/30/EU

RoHS-direktivet

2011/65/EU+2015/863/EU

och dess andringar.

Tillverkaren ar ensam ansvarig for upprattande av férsakran om éverensstammelse.

Ovanstaende beskriven utrustning i deklarationen uppfyller bestammelserna i Europaparlamentets
och radets direktiv 2011/65/EU av den 8 juni 2011 om begrénsning av anvandningen av vissa farliga
amnen i elektrisk och elektronisk utrustning.
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For utvarderingen av dverensstdmmelse har féljande harmoniserade standarder tilldmpats:

EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2021

St. Ingbert, 2025-06-01

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Strae 15
66386 St.ingberi
Tel. +43 6894 99897-50
Fax +49 6824 99897-29

iV AL). A

enligt uppdrag Joachim Bettinger
- Kvalitetsansvarig -

® Information om garanti och service
Garanti fran C. M. C. GmbH Holding

Bésta kund!

Du har 3 ars garanti p& denna maskin fran och med inképsdatum. Om denna produkt uppvisar nagra
brister har du gentemot férsaljaren av produkten lagstadgade rattigheter. Dessa lagstadgade rattighe-
ter begransas inte av var garanti enligt féljande.

® Garantivillkor

Garantifristen borjar med inkdpsdatum. Férvara noggrant original kassakvittot. Du beh&ver kvittot for
att bevisa kopet.

Intraffar det inom tre ar fran inkdpet av denna produkt ett material- eller tillverkningsfel, ersétts eller
repareras produkten utan kostnad av oss - enligt vart val. Detta garantidtagande forutsatter att den
defekta maskinen och kassakvittot visas upp inom trearsfristen tillsammans med en kort skriftlig
beskrivning av felet och nar det intraffade.

Om felet tdcks av var garanti, far du en reparerad eller en ny produkt tillbaka. Med reparation eller
utbyte av produkten bdrjar ingen ny garantiperiod.

® Garantitid och lagstadgade ansprak vid brister

Garantitiden forlangs inte om garantin tas i ansprak. Detta galler &ven for delar som bytts ut eller re-
parerats. Om skador eller brister féreligger redan nér produkten har kdpts ska detta anmélas direkt ef-
ter att produkten har packats upp. Reparationer som utfors efter att garantitiden har gétt ut debiteras.

® Garantiomfattning

Denna produkt har tillverkats med omsorg enligt strédnga kvalitetskrav och kontrollerats noggrant fore
leverans.
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Garantiatagandet géller for material- och tillverkningsfel. Denna garanti géller inte for produktdelar
som &r utsatta fér normal forslitning och darfor kan anses vara slitagedelar eller for skador pa 6mtali-
ga delar, t.ex. omkopplare eller for delar som &r tillverkade av glas.

Denna garanti upphér att gélla om produkten blir skadad, anvénds eller underhalls pa ett icke
sakkunnigt satt. For en sakkunnig anvéndning av produkten skall alla specificerade anvisningar

i bruksanvisningen noga iakttas. Anvandningsandamal och atgarder som det avrads eller varnas for
i bruksanvisningen skall ovillkorligen undvikas.

Produkten &r endast avsedd for privat och inte fér industriell anvandning. Vid missbruklig och felaktig
behandling, valdsanvéandning eller vid ingrepp, som har utforts av en service-filial som inte &r god-
kénd av oss, upphdr garantin att galla.

® Avveckling vid garantifall

Vénligen folj instruktionerna nedan for en snabbt hantering av ditt arende:

B Ha alltid kassakvittot och artikelnumret (t.ex. IAN) till hands som intyg for ditt kop vid alla fragor.

®  Artikelnumret finns pé& typskylten pa utrustningen, en gravyr, framsidan pa bruksanvisningen
(langst ner till vanster) eller etiketten pa baksidan eller undersidan.

®  Om funktionsfel eller andra fel intraffar ber vi dig i férsta hand att kontakta nedan angivna service-
avdelning per telefon eller per kontaktformular.

B En produkt som har faststéllts vara defekt skickar du sedan portofritt tillsammans med bifogat kdp-
kvitto och information om felet och hur det har uppstatt till den serviceadress du far dig angiven.

®  Du kan ladda ner dessa och manga andra handboécker fran parkside-diy.com. Med den har
QR-koden kommer du direkt till parkside-diy.com. Nar du anger artikelnumret (IAN) 494639_2504
kommer du direkt till bruksanvisningen till utrustningen.

PDF ONLINE

parkside-diy.com
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® Service

S4& kontaktar du oss:

SE

Namn: C. M. C. GmbH Holding

Internetadress: www.cmc-creative.de

Kontaktformular: https://parkside-diy.com/service

Telefon: +49 (0) 6894 9989750
(normaltaxa tyska telefonnétet)

Séate: Tyskland

IAN 494639 2504

Observera att adressen nedan inte ar nagon serviceadress.
Kontakta i forsta hand ovanstaende servicestalle.

Adress: C. M. C. GmbH Holding, Katharina-Loth-Str. 15, DE-66386 St. Ingbert, TYSKLAND
Bestillning av reservdelar: www.ersatzteile.cmc-creative.de
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@ Tabel over anvendte symboler

A

Forsigtig!
Laes driftsvejledningen!

Al ADVARSEL

Fare for alvorlige eller dedelige
kvaestelser!

>

1~50Hz

Netindgang, antallet af faser samt
vekselstramsymbol og frekvensens
dimensioneringsvaerdi.

A

Forsigtig! Fare for stramsted!

®

Vigtig oplysning!

Det her synlige symbol med en
overstreget skraldespand pa
hjul angiver, at dette apparat er
omfattet af direktiv 2012/19/EU.

an

Bortskaf emballagen og apparatet
miljgvenligt!

Benyt ikke apparatet ude i det fri
og aldrig i regnvejr!

i

Selvbeskyttende svejsning uden
gas med flux core-trad

Elektrisk stod fra svejseelektroden
kan medfere deden!

IP21S

Beskyttelsesgrad

Indanding af svejserag kan true dit
helbred.

€

Fremstillet af genbrugsmateriale.

AE
- Svejsegnister kan udlgse en hoigpi~y Enfaset statisk frekvensomformer-

eksplosion eller en brand. = transformator-ensretter
Lysbuestraler kan skade gjnene og .

qé’ SAre huden. H Isolationsklasse
Elektromagnetiske felter kan . .

= é forstyrre pacemakeres funktion. U2 Normeret arbejdsspzending.
P 2 ) , Storste dimensioneringsvaerdi for
as pa, mulige farer! | N
1max el-nettets strom

Stoerste dimensioneringsveerdi for
svejsestrommen

Teff

Effektivveerdi af el-nettets storste
strom

Svejsestrammens
dimensioneringsveerdi

Masseklemme

Kontrollampe
overbelastningssikring

Kontrollampe nettilslutning
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Storste svejsetid- Storste svejsetid-
oo e dimensioneringsveerdi i aa—— dimensioneringsveerdi i

) ) + ; i t
intermitterende modus 3., kontinuerlig modus X'y .,

INVERTERSVEJSER MED FILLERTRAD PIFDS 120 B2

® Indledning

Hjerteligt tillykke!
A |I!IJ| Du har valgt et kvalitetsprodukt fra vort firma. Leer produktet at kende inden forste

ibrugtagning. Lees hertil opmaerksomt den folgende brugsvejledning og sikkerheds-
anvisningerne. Kun tilsvarende instruerede personer ma tage dette veerktoj i brug.

OPBEVARES UTILGANGELIGT FOR BORN!
® Formalsbestemt anvendelse

Apparatet er egnet til selvbeskyttende svejsning uden gas med flux core-trad. Der kraeves ikke nogen
ekstra gas. Beskyttelsesgassen er indeholdt i trdden i pulveriseret form, den ledes séledes direkte ind i
lysbuen og bevirker, at apparatet ikke er felsom over for vind, nar man arbejder ude i det fri. Der ma kun
anvendes de til apparatet egnede tradelektroner. Til den formalsbestemte anvendelse herer ogsa, at alle
sikkerhedshenvisninger, montagevejledningen og driftshenvisningerne i betjeningsvejledningen overholdes.
De geeldende forskrifter vedrerende forebyggelse af uheld skal folges neje. Apparatet ma ikke bruges:
— i lokaler med utilstraekkelig ventilation,

— i eksplosionstruede omgivelser,

- til optening af rer,

— i neerheden af personer med pacemaker og

— i neerheden af let antaendelige materialer.

Anvend produktet udelukkende som beskrevet og til de oplyste anvendelsesomrader. Opbevar
denne vejledning omhyggeligt. Giv venligst ogsa alle disse papirer videre, hvis produktet gives videre.
Enhver brug, der afviger fra den formalsbestemte anvendelse, er ikke tilladt og potentielt farlig. Farer
pa grund af manglende hensyntagen hertil eller p& grund af forkert brug deekkes ikke af garantien og
ligger uden for fabrikantens ansvarsomrade. Apparatet er ikke beregnet til erhvervsmaessig anven-
delse. Garantien bortfalder, hvis produktet bruges til erhvervsmaessige formal.

® Leveringsomfang

1 Invertersvejser med fillertrad PIFDS 120 B2

1 breenderdyse (formonteret)

4 svejsedyser (1x 0,9 mm formonteret; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)
1 slaggehammer med tradberste

1 flux core-trad @ 0,9 mm /450 g

1 svejseskaerm

1 baererem

1 betjeningsvejledning
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Restrisiko
Ogsa, nar apparatet betjenes forskriftsmaessigt, findes der altid restrisici. Felgende farer kan opsta i
sammenhzeng med dette svejseapparats konstruktion og type:

Ojenskader pa grund af bleending,
Bergring af meget varme dele pa apparatet eller p4 emnet (brandsar),

Ved forkert sikring er der fare for uheld og brand p& grund af gnistspraijt eller slaggedele,

Helbredsskadelige emissioner af rog og gasser, i tilfeelde af luftmangel hhv. utilstreekkelig afsug-

ning i lukkede lokaler.

Mindsk restrisikoen ved at bruge apparatet p4 omhyggelig og forskriftsmaessig made og ved at folge
alle instruktionerne.
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Skaerm tradfremferingsenhed
Baererem

Stromstik

Massekabel med masseklemme
Hovedafbryder ON / OFF
Kontrollampe nettilslutning
Drejekontakt til indstilling af materieletykkelse
Kontrollampe overbelastningssikring
Braenderdyse

Braender

Braendertast

Slangepakke

Svejsedyse (0,6 mm)

Svejsedyse (0,8 mm)

Svejsedyse (0,9 mm)

Svejsedyse (1,0 mm)

Svejsespole til flux core-trad (trddrulle) @ 0,9 mm / 450 g
Slaggehammer med tradberste
Fremferingsrulle

Skeermplade

Morkt svejseglas

Handtag

Svejseskaerm efter montage
Montageclip

Lasemekanisme til sikkerhedsglas
Monteret handtag

€1 Justeringsskrue

Trykrulleenhed
Rulleholder

Holder til fremferingsruller
Tradgennemfaring
Tradholder

%2l Breenderhals
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® Tekniske data

Lysnettilslutning: 230 V~ /50 Hz (vekselstrom)
Svejsestrom |,;: 20-120 A
Tomgangsspeending U, 22V

Storste dimensioneringsveerdi for el-nettets strom: I e 17:3A
Dimensioneringsstremmens storste effektive vaerdi: I1ef‘f 11,3A

Svejsetradtromle maks.: ca. 1000 g
Svejsetraddiameter maks.: 1,0 mm

Sikring: 16 A

Anbefalet materialetykkelse: 0,8-3,0 mm

Tekniske modifikationer og eendringer af udseendet kan i forbindelse med videreudviklinger foretages
uden varsel. Alle mal, bemaerkninger og oplysninger i denne brugsvejledning er derfor ikke garante-
rede. Retskrav, som fremszettes pa grundlag af brugsvejledningen, kan derfor ikke geres geeldende.

® Sikkerhedsregler

A Lees venligst brugsvejledningen grundigt igennem, og tag hensyn
til de beskrevne henvisninger. Leer ved hjaelp af denne brugsvejledning
apparatet og dets rigtige brug at kende, og lees alle sikkerhedsanvis-
ningerne. P4 typeskiltet star alle tekniske data for dette svejseapparat.
Informer dig venligst om dette apparats tekniske forhold.

Reparationer og / eller vedligeholdelsesarbejde ma kun blive
gennemfgrt af kvalificerede el-fagfolk.

Brug kun de svejseledninger, der folger med leveringen.

Mens apparatet er i drift, ma det ikke sta direkte op imod en
veeg, og det ma heller ikke veere tildaekket eller veere indeklemt
mellem andre apparater, sa der altid kan stramme tilstreekkelig
meget luft gennem ventilationsdbningerne. Kontroller ogs3, at
apparatet er tilsluttet korrekt til netspeendingen. Undga enhver
traekbelastning pa streamledningen. Traek stromstikket ud af stik-
kontakten, for du stiller apparatet op pa et andet sted.

Nar apparatet ikke er i drift, skal det altid slukkes med TAND- /
SLUK-afbryderen. Laeg elektrodeholderen pa et isoleret under-
lag, og tag forst elektroderne ud af holderen, efter at de er kolet
af i 15 minutter.

Veer opmaerksom pa svejsekablernes, braenderens og massek-
lemmernes tilstand. Slid pa isoleringen og pa speendingsferende
dele kan fremkalde farer og mindske svejsearbejdets kvalitet.
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B Ved lysbuesvejsning dannes der gnister, smeltede metaldele og
rog. Tag derfor falgende hensyn: Alle braendbare substanser og/
eller materialer skal fjernes fra arbejdspladsen og dens umiddel-
bare omgivelser.

® Sorg for god ventilation pa arbejdspladsen.

®m Der ma ikke svejses pa beholdere, kar eller rar, som indeholder
eller har indeholdt breendbare vaesker eller gasser.

/\ ADVARSEL! Undgé enhver direkte kontakt med svejsestrom-
kredsen. Tomgangsspaendingen mellem elektrodetang og mas-
seklemme kan veere farlig, der er fare for elektrisk stad.

® Apparatet ma ikke bruges i fugtige eller vade omgivelser eller i
regnvejr. Her geelder sikkerhedsbestemmelsen IP21S.

B Beskyt gjnene med de hertil beregnede beskyttelsesglas
(DIN grad 9-10), som du fastger til den leverede svejseskaerm.
Benyt handsker og tart beskyttelsestaj, der er fri for fedt og olie,
for at beskytte huden imod lysbuens ultraviolette straling.

/\ ADVARSEL! Brug ikke svejsestrgmkilden til optening af rer.

Bemeerk:

® Lysbuens straling kan skade gjnene og fremkalde forbreendinger
pa huden.

® Ved lysbuesvejsning dannes der gnister og draber af smeltet
metal, det svejsede emne begynder at glede og bliver ved med
at veere meget varmt i forholdsvis lang tid. Rer derfor ikke ved
emnet med bare haender.

B Ved lysbuesvejsning frigives der helbredsfarlige dampe. Sarg for
helst ikke at indande disse.

® Beskyt dig imod lysbuens farlige virkninger, og hold personer, som
ikke deltager i arbejdet, pa mindst 2 meters afstand fra lysbuen.

/\ PAS PA!

B Mens svejseapparatet er i funktion, kan der i afheengighed af
el-nettets forhold pa tilslutningspunktet forekomme forstyrrelser
i stramforsyningen til andre forbrugere. Henvend dig i tvivlstil-
faelde til dit elveerk.
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B Mens svejseapparatet er i funktion, kan der forekomme
funktionsfejl ved andre apparater, f. eks. hgreapparater,
pacemakere osv.

® Farekilder ved lysbuesvejsning

Ved lysbuesvejsning findes der en raekke farekilder. For svejseren er
det derfor seerdeles vigtigt at overholde de folgende regler for ikke
at bringe sig selv og andre i fare og for at undga personskader og
skader pa udstyret.

W Alt arbejde i forbindelse med el-nettet, f. eks. kabler, stik, stik-
kontakter osv. ma kun udferes af en kvalificeret elektriker og i
henhold til nationale og lokale forskrifter.

W | tilfeelde af uheld skal svejseapparatets forbindelse til el-nettet
afbrydes med det samme.

® Nar der forekommer elektriske bergringsspasndinger, skal appa-
ratet straks slukkes, og efterfolgende skal det efterses af en kva-
lificeret elektriker.

® Sorg altid for gode elektriske forbindelser pa svejsestremsiden.

® Ved svejsning skal der altid beeres isolerende handsker pa begge
haender. De beskytter imod elektriske stod (svejsestromkred-
sens tomgangsspaending), imod skadelige stralinger (varme og
uv-straling) og imod gledende metal og slaggespraijt.

® Beer fast og isolerende fodtgj. Skoene skal ogsa veere isolerende,
nar det er vadt. Almindelige sko er uegnede, fordi gledende
metaldraber, som falder ned, kan give forbreendinger.

W Baer egnet beskyttelsestoj og ikke nogen syntetiske bekleed-
ningsgenstande.

B Se ikke ind i lysbuen med ubeskyttede gjne, brug kun en svej-
ser-svejseskaerm med forskriftsmaessigt beskyttelsesglas i hen-
hold til DIN. Ud over lys- og varmestraler, der bevirker bleending
hhv. forbreending, afgiver lysbuen ogsa uv-straling. Ved util-
straekkelig beskyttelse medferer denne usynlige ultraviolette
straling forst nogle timer senere en meget smertefuld bindehin-
debeteendelse. Desuden fremkalder uv-straling pa ubeskyttede
legemsdele forbraendinger ligesom en solskoldning.
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®m Ogsa personer, som opholder sig i neerheden af lysbuen, skal
gores opmaerksom pa farerne og udstyres med det ngdvendige
beskyttelsesudstyr. Om ngdvendigt skal der saettes beskyttel-
sesvaegge op.

® Ved svejsning skal der isaer i sma rum sarges for tilstraekkelig til-
forsel af frisk luft, fordi der dannes rog og skadelige gasser.

® Der ma ikke gennemfores svejsearbejde pa beholdere, som
bruges til lagring af gasser, braendstoffer, raffineret olie eller
lignende — ogsa hvis de allerede er blevet tamt for laenge siden —
fordi der hersker eksplosionsfare pa grund af rester.

B For brand- og eksplosionstruede lokaler geelder der saerlige
forskrifter.

m Svejseforbindelser, der er udsat for store belastninger og
som skal opfylde visse sikkerhedskrav, ma kun laves af saer-
ligt uddannede og eksaminerede svejsere. Eksempler herpa er
trykkedler, lgbeskinner, anhaengertraek osv.

A\ PAS PA! Tilslut altid masseklemmen sa taet péa svejsestedet
som muligt, sa svejsestrammen kan tage den kortest mulige vej fra
elektroden til masseklemmen. Forbind aldrig masseklemmen med
svejseapparatets kabinet! Tilslut aldrig masseklemmen til dele med
jordforbindelse, som ligger i stor afstand fra emnet, f. eks. et vand-
ror i et andet hjorne i lokalet. | modsat fald kan det ske, at beskyt-
telsesledersystemet i det lokale, hvor du svejser, beskadiges.
B Brug ikke svejseapparatet i fugtige omgivelser.
m Seet altid svejseapparatet pa en jeevn undergrund.
B Brug ikke svejseapparatet i regnvejr.
® Udgangen er dimensioneret ved en omgivelsestemperatur pa

20 C, og svejsetiden kan veere reduceret ved hgjere temperaturer.

/\ Fare for elektrisk stod:
Et elektrisk stod fra en svejseelektrode kan vaere dedelig. Svejs ikke
i regn- eller snevejr. Beer torre, isolerende handsker.

Ror ikke ved elektroden med de bare haender. Beer ingen vade eller
beskadigede handsker. Beskyt dig mod elektrisk stad ved brug af
isolering mod emnet. Apparatets kabinet ma ikke abnes.
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Fare pa grund af svejsergg:

Indanding af svejserag kan true helbredet. Hold ikke hovedet ind i
regen. Brug udstyret i abne omrader. Serg for udluftning til at fierne
rggen.

Farer pa grund af svejsegnister:

Svejsegnister kan udlgse en eksplosion eller en brand. Hold braend-
bare stoffer pa afstand fra svejsningen. Svejs ikke i naerheden af
braendbare stoffer. Svejsegnister kan bevirke ildebrande. Hold en
brandslukker parat i neerheden, og lad en hjaelper veere klar til at
bruge den med det samme. Svejs ikke pa tromler eller nogen som
helst lukkede beholdere.

Farer pa grund af lysbuestraler:

Lysbuestraler kan skade gjnene og sare huden. Beer hat og sik-

kerhedsbriller. Baer hgrevaern og hgj, lukket skjortekrave. Baer en
svejsebeskyttelseshjelm, og vaer opmaerksom péa den passende
filterindstilling. Beer fuldstzendig kropsbeskyttelse.

Farer pa grund af elektromagnetiske felter:

Svejsestrom danner elektromagnetiske felter. Ma ikke anvendes i for-
bindelse med medicinske implantater. Svejseledningerne ma aldrig
vikles rundt om kroppen. Svejseledningerne skal fares sammen.

® Svejseskzermspecifikke sikkerhedshenvisninger

m Kontroller altid for svejsearbejdets begyndelse svejseskaermens
fejlfrie funktion ved hjeelp af en kraftig lyskilde (f. eks. en lighter).

m Sikkerhedsglasset kan beskadiges af svejsestaenk. Udskift
beskadigede eller ridsede sikkerhedsglas omgaende.

®m Udskift omgéende komponenter, der er beskadigede, meget
snavsede eller som har svejsestaenk.

® Apparatet ma kun benyttes af personer, som er fyldt 16 ar.

B Gor dig bekendt med sikkerhedsforskrifterne for svejsning. Over-
hold ogsa sikkerhedshenvisningerne for dit svejseapparat.

W Beer altid svejseskaermen, nar du svejser. Nar der ikke baeres
nogen svejseskaerm, kan der ske alvorlige skader pa nethinden.
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B Beer altid beskyttelsestgj, nar der svejses.

B Brug aldrig svejseskaermen uden sikkerhedsglas, fordi den opti-
ske enhed ellers kan blive beskadiget. Der er fare for gjenskader!

m Udskift sikkerhedsglasset i god tid, sa du altid kan se klart og
tydeligt og uden at gjnene bliver treette.

® Omgivelser med oget elektrisk fare

Ved svejsning i omgivelser med gget elektrisk fare skal der tages
hensyn til felgende sikkerhedshenvisninger.

Omgivelser med gget elektrisk fare findes f.eks.:

® P3 arbejdspladser, hvor bevaegelsesmuligheden er indskraenket,
sa svejseren arbejder i en tvungen kropsholdning (f.eks. pa knee,
siddende, liggende) og rerer ved dele med elektrisk ledeevne.

® Pa arbejdspladser, der har en begraensning, som helt eller del-
vist har elektrisk ledeevne, og hvor der bestar en alvorlig fare for
svejseren gennem undgaelig eller tilfeeldig berering.

® Pa vade, fugtige eller meget varme arbejdspladser, hvor luftfugtig-
heden eller sved nedseetter den menneskelige huds modstand og
beskyttelsesudstyrets isoleringsegenskaber i vaesentligt omfang.

Ogsa en metalleder eller et stativ kan skabe omgivelser med gget
elektrisk fare.

Ved arbejde i sddanne omgivelser skal der benyttes isolerende under-
lag og mellemlag, desuden handsker med opslag og hovedbeklaedning
fremstillet af laeder eller andre isolerende materialer for at isolere krop-
pen mod jord. Svejsestramkilden skal ligge uden for arbejdsomradet
hhv. de elektrisk ledende flader og uden for svejserens raekkevidde.

En ekstra beskyttelse imod et elektrisk stad fra netstreammen

i tilfaelde af fejl kan veere givet ved brug af et fejlstrom-sikkerheds-
afboryder, der arbejder med en bortledningsstrem pa ikke mere
end 30 mA og som forsyner alle netdrevne installationer i naerhe-
den. Fejlstram-sikkerhedsafbryderen skal veere egnet til alle
stramtyper.
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Midler til hurtig afbrydelse af svejsestromkilden eller svejsestrom-
kredsen (f.eks. nad-stop-indretning) skal vaere nemme at na. Ved
brug af svejseapparater under elektrisk farlige betingelser ma svej-
seapparatets udgangsspaending i tomgang ikke veere hgjere end
113 V (taerskelvaerdi). | disse tilfeelde er det pa grund af udgangs-
speendingen tilladt at benytte dette svejseapparat.

® Svejsning i snaevre rum

Ved svejsning i snaevre rum kan der opsta en fare pa grund af toksi-
ske gasser (kveelningsfare).

| snaevre rum ma der kun svejses, nar der i umiddelbar naerhed
opholder sig instruerede personer, der kan gribe ind i ngdstilfaelde.
For svejsearbejdet begynder, skal en ekspert foretage en evaluering
for at bedemme, hvilke skridt der er ngdvendige for at garantere
arbejdets sikkerhed, og hvilke sikkerhedsforanstaltninger der skal
treeffes under det egentlige svejsearbejde.

® Opsummering af tomgangsspandingerne

Nar mere end en svejsestramkilde er i drift pa samme tid, kan
disses tomgangsspaendinger opsummere sig og fore til en oget
elektrisk fare. Svejsestromkilder skal tilsluttes saddan, at denne
risiko minimeres. De enkelte svejsestromkilder med deres saerskilte
styringer og tilslutninger skal vaere meerkede pa tydelig made, for at
det kan ses, hvad der hgrer til hvilken svejsestromkreds.

® Brug af skulderseler

Der ma ikke svejses, mens svejsestramkilden eller tradfremferings-
enheden baeres f.eks. med en skuldersele.

Dermed skal felgende forhindres:

® Risikoen for at miste ligeveegten, nar der treekkes i tilsluttede led-
ninger eller slanger

B Den ggede risiko for et elektrisk stod, fordi svejseren kommer i
kontakt med jord, nar han bruger en svejsestrgmkilde i klasse
I, hvor kabinettet har jordforbindelse via svejsestromkildens
beskyttelsesleder.
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©® Beskyttelsestgj

Mens arbejdet udferes, skal svejseren vaere beskyttet imod straling
og forbreendinger pa hele kroppen ved hjzelp af tilsvarende paklaed-
ning og ansigtsbeskyttelse. Falgende skridt skal overholdes:

- Tag beskyttelsestoj pa, inden svejsearbejdet pabegyndes.

- Tag handsker pa.

— Abn vinduet for at sikre lufttilferslen.

— Beer beskyttelsesbriller.

Pa begge heender skal der baeres handsker med opslag af et
egnet materiale (Izeder). De skal altid veere i upaklagelig stand.
Til beskyttelse af tgjet imod flyvende gnister og imod forbraendin-
ger skal der beeres egnede forklaeder. Nar arbejdsforholdene kree-
ver det, f. eks. arbejde pa eller over hovedet, skal der baeres en
beskyttelsesdragt og om nedvendigt ogsé en hovedbeskyttelse.

Beskyttelse imod straler og forbraendinger

Pa arbejdsstedet skal der ved hjeelp af et skilt ,,Pas pa! Se ikke
direkte ind i flammerne!“ gares opmaerksom pa faren for gjnene.
Arbejdspladserne skal helst afskeermes pa en sddan méade, at
personer, som opholder sig i naerheden, er beskyttede. Uved-
kommende skal holdes borte fra alt svejsearbejde.

| umiddelbar naerhed af fast indrettede arbejdssteder skal veeg-
gene hverken have lyse eller stralende farver. Vinduer skal mindst
op til hovedhgjde sikres imod gennemslip eller reflektion af stra-
ling, f. eks. med egnet maling.

® EMK-apparatklassificering

| henhold til direktivet IEC 60974-10 er der her tale om et svejse-
apparat med en elektromagnetisk kompatibilitet i klasse A. Appa-
raterne i klasse A er apparater, der egner sig til brug i alle andre
omrader undtagen boligrum og i sddanne omrader, der er direkte
tilsluttet til et lavspaendings-forsyningsnet, som (ogsd) forsyner
boligbygninger. Apparaterne i klasse A skal overholde greenseveer-
dierne for klasse A.
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/\ ADVARSEL: Apparater i klasse A er beregnet til drift i industri-
elle omgivelser. Pa grund af de optreedende effektrelaterede og ogsa
udstralede forstyrrelser kan der muligvis veere vanskeligheder med at
sikre den elektromagnetiske kompatibilitet i andre omgivelser.
Selvom apparatet overholder emissionsgreenseveaerdierne i henhold
til normen, kan tilsvarende apparater alligevel bevirke elektromag-
netiske forstyrrelser i falsomme anleeg og apparater. Brugeren er
ansvarlig for forstyrrelser, der opstar pa grund af lysbuen, mens der
arbejdes, og brugeren skal traeffe egnede beskyttelsesforanstaltnin-
ger. Herved skal brugeren tage seerligt hensyn til:

- Strem-, styre-, signal- og telekommunikationsledninger

— Computere og andre mikroprocessorstyrede apparater

— TV-, radio- og andre apparater med afspillerfunktion

— Elektroniske og elektriske sikkerhedsindretninger

— Personer med pacemakere eller hgreapparater

- Male- og kalibreringsindretninger

- Immuniteten af andre indretninger i naerheden

- Tidspunktet pa dagen, hvor arbejdet gennemfores.

For at reducere forstyrrende straling anbefales folgende:

— at udstyre stromtilslutningen med et netfilter

— at apparatet vedligeholdes regelmeessigt og holdes i god stand

— at svejseledninger er afviklet fuldstaendigt og helst er lagt ud
parallelt pa gulvet

— Apparater og anleeg, som er truet af forstyrrende straling, skal
helst fjernes fra arbejdsomradet eller blive afskeermet.

® For ibrugtagningen

B Tag alle delene ud af emballagen og kontroller, om svejseapparatet eller de enkelte dele viser
nogen tegn pa skader. Hvis dette skulle veere tilfeeldet, ma svejseapparatet ikke anvendes.
Henvend dig til fabrikanten via den oplyste serviceadresse.

Fjern alle beskyttelsesfolier og al anden transportindpakning.

Kontroller, om leveringen omfatter alle dele.

Montage

Montage af svejseskarmen

Leeg det morke svejseglas @ med skriften opad ind i skeermpladen (se afb. C).
Skriften pa det merke svejseglas [<°] skal nu veere synlig fra svejseskeaermens forside.
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B Skub handtaget @ indefra ind i svejseskeermens passende udsparing, indtil det falder i hak
(se afb. D).

® Isaetning af flux core-trad

o
A PAS PA! For at undga fare for elektrisk stad, en kvaestelse eller en beskadigelse, skal el-stik-
ket treekkes ud af stikkontakten fer enhver form for vedligeholdelsesarbejde og forberedende arbejde.

@ BEMERK! Alt efter anvendelsesformal skal der bruges forskellige svejsetrade. Med
dette apparat kan der anvendes svejsetrade med en diameter fra 0,6 til 1,0 mm.

Fremferingsrulle, svejsedyse og tradtveersnit skal altid passe til hinanden. Apparatet er egnet til trad-
ruller pa op til 1000 g.

B Laget til tradfremfaringen |I| l&ses op og abnes ved at trykke I&seenheden op.
B Las rulleenheden oed at trykke rulleholderen imod og ved at dreje den 29 mod uret (se afb. F).
®  Treek rulleholderen [29 og underlagsskiven af fra akslen (se afb. F).

@ BEMZERK! ras pa, at tradens ende ikke Igsner sig, og at rullen séledes selvsteendigt
ruller af. Tradenden ma farst lasnes i forbindelse med montagen.

®  Udpak svejsespolen med flux core-trad [*/] fuldstaendigt, s& den kan afrulles uhindret. Lasn dog
endnu ikke tradenden (se afb. G).

B Seet tradrullen pa akslen. Vaer opmeerksom pa, at rullen afvikles pa siden med tradgennemfaringen @
(se afb. G).

B Seet underlagsskiven og rulleholderen pa igen, og las den ved at trykke imod og ved at dreje i
retning med uret (se afb. G).

B Losn justeringsskruen [£2] og sving den nedad (se afb. H).

®  Drej trykrulleenheden 28] yzek mod siden (se afb. I).

B Losn fremferingsrulleholderen ved at dreje den i retning mod uret, og traek den fremefter for at
tage den af (se afb. J).

m  Kontroller p& fremferingsrullens overside , om den tilsvarende tradtykkelse er angivet.

Om nedvendigt skal fremferingsrullen vendes eller udskiftes. Svejsetraden, der felger med

leveringen (@ 0,9 mm) skal anvendes i fremfaringsrullen 19 med den angivne tradtykkelse pa

@ 0,9 mm. Traden skal befinde sig i den forreste rille!

Seet fremferingsrullens holder .Spé igen, og skru den fast i retning med uret.

Fjern braenderdysen LY 1 ved at dreje den til venstre (se afb. K).

Skru svejsedysen ud (se afb. K).

For slangepakken @ helst i lige linje veek fra svejseapparatet (laeg den pa gulvet).

Tag tradenden ud af spolekanten (se afb. L).

Afkort tradenden med en tradsaks eller en skaevbider for at fierne tradens beskadigede / bgjede

ende (se afb. L).

@ BEMZAERK! Traden skal hele tiden veere spaendt, sa den ikke kan lesne sig og rulle af!
Det anbefales i denne sammenheeng altid at arbejde sammen med en anden person.

m  Skub flux core-traden gennem tradgennemferingen @ (se afb. M).
B For traden langs med fremferingsrullen , og skub den s& ind i slangepakkens holder@ (se afb. N).
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m  Drej trykrulleenheden £ hen imod fremferingsrullen (se afb. O).
Heeng justeringsskruen ind (se afb. O).

[ |
®  Indstil modtrykket ved hjeelp af justeringsskruen. Svejsetraden skal sidde fast i den evre foring
mellem trykrullen og fremferingsrullen [1®] uden at blive klemt (se afb. O).
B Teend for svejseapparatet med hovedafbryderen 2.
B Tryk pa breendertasten "',
B Nu skubber tradfremferingssystemet svejsetraden gennem slangepakken @ og breenderen .
W Sa snart traden rager 1-2 cm ud af branderhalsen%l, skal braendertasten IE atter slippes
(se afb. P).
m  Sluk igen for svejseapparatet.
B Skru svejsedysen ind igen. Pas p4, at svejsedysen @ passer til den benyttede svejsetrads

diameter (se afb. Q). | forbindelse med den svejsetrad, der fulgte med leveringen (& 0,9 mm),
skal svejsedysen med meaerkningen 0,9 mm benyttes.
m  Skru braenderdysen @ pa braenderhalsen @ igen (se afb. R).

A OBS! For at undga faren for et elektrisk sted, en kveestelse eller en beskadigelse, skal man
traekke el-stikket ud af stikkontakten for ethvert vedligeholdelsesarbejde og for hvert forberedende arbejde.

® lIbrugtagning

® Tzend og sluk af apparatet

B Teend og sluk for svejseapparatet med hovedafbryderen E Nér du ikke bruger svejseappara-
tet igennem leengere tid, treek stromstikket ud af stikkontakten. Kun i sa fald er apparatet helt
spaendingsfrit.

® Indstilling af svejsestrom og tradfremfering

Materialetykkelsen, der skal svejses, kan indstilles ved hjeelp af drejeknappen L7 | foran pa svejseap-
paratet. Strem og tradfremfering reguleres automatisk.

Anbefalet diameter for svejsetrad ved givet materialetykkelse:

Svejsetraddiameter Emnets tykkelse
0,6 mm 0,8-1,5 mm
0,8 mm 0,8-2,0 mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0 mm
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Den folgende tabel viser svejsestremomrédet i afhaengighed af den valgte indstilling for materialetykkelsen:

Indstillet materialetykkelse Svejsestromomrade
0,8 mm 20-45 A
1,5 mm 45-60 A
2mm 75-90 A
2,5 mm 90-110 A
3 mm 110-120 A

Overbelastningssikring

Svejseapparatet er beskyttet imod termisk overbelastning ved hjeelp af en automatisk sikkerhedsind-

retning (termostat med automatisk genstart). | tilfaelde af overbelastning afbryder sikkerhedsindretnin-

gen stramkredsen, og overbelastningssikringens gule kontrollampe 8] lyser.

= | tilfeelde af, at sikkerhedsindretningen aktiveres, lad apparatet kele af (i ca. 15 minutter). Sa snart
overbelastningssikringens gule kontrollampe slukker, er apparatet klar til brug igen.

m  Sikringen af ledningerne til stikkontakterne skal opfylde forskrifterne (VDE 0100). Jordede stikda-
ser ma sikres med maks. 16 A (sikringer eller ledningsbeskyttelseskontakter) Hajere sikringer kan
fore til ledningsbrand eller brandskader pa bygninger.

Svejseskeerm

A H ELBREDSFARE' Nar du ikke benytter svejseskaermen, kan de helbredsfarlige

uv-straler og den varme, der udgar fra lysbuen, skade dine gjne. Brug altid svejseskaermen, nar du svejser.

® Svejshing

A OBS! FARE FOR FORBR/ENDING! Svejsede emner er meget

varme, derfor kan du komme til at braende dig pa dem. Brug altid en tang for at flytte svejsede og
meget varme emner.

Ga saledes frem, efter at du har etableret svejseapparatets elektriske tilslutning:
B Forbind massekablet med masseklemmen med det emne, som skal svejses. Vaer opmeerk-
som p4, at der er en god elektrisk kontakt.

B Pa det sted, hvor der skal svejses, skal al rust og farve fijernes fra emnet.

B Veelg materialetykkelsen med drejekontakten

B Teend for apparatet.

B Hold svejseskaermen op foran ansigtet og for breenderdysen E til det sted pa emnet, hvor der
skal svejses.

B Tryk pa breendertasten E for at danne en lysbue. Braender lysbuen, transporterer apparatet tra-

den ind i svejsebadet.
W Er svejselinsen stor nok, sa feres braenderen langsomt langs med den gnskede kant. Afstan-
den mellem braenderdysen og emnet skal vaere sa kort som muligt (aldrig sterre end 10 mm).
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B Pendl i givet fald en smule for at forsterre svejsebadet en smule.

B Indbreendingsdybden (svarer til svejsessmmens dybde i materialet) skal helst vaere dyb, men
svejsebadet skal dog ikke falde gennem emnet.

®  Slaggen ma forst fiernes fra semmen efter afkeling. For at fortsaette en svejsning pa en afbrudt sem:

Fjern forst slaggen pa begyndelsespunktet.

B Lysbuen teendes i samfugen og fores til fortsaettelsespunktet, hvor der skal smeltes rigtigt op for
sd at viderefore svejsesgmmen.

A FORSIGTIG! Husk, at breenderen efter svejsningen altid skal leegges pa et isoleret
underlag.
m  Efter afsluttet svejsearbejde og i pauser skal svejseapparatet altid slukkes. Traek altid stikket ud af
stikkontakten.

® At lave en svejsesom

Stikkende sgm eller frasvejsning

Braenderen skubbes frem. Resultat: Indbraendingsdybden er mindre, sembredden er storre, deekst-
rengen (svejsesgmmens synlige overflade) er fladere og bindingsfejltolerancen (fejl i materialesam-
mensmeltningen) er storre.

Slaebende som eller modsvejsning
Braenderen treekkes veek fra svejsesemmen. (afb. S) Resultat: Indbreendingsdybden er storre,
sembredden er mindre, deekstrengen er hgjere og bindingsfejltolerancen er mindre.

Svejseforbindelser
Der er to grundlaeggende forbindelsestyper i svejseteknikken: Stumpsem- (yderhjerne) og kantsem-
forbindelse (inderkant og overlapning).

Stumpsemforbindelser

Ved stumpsemforbindelser med en materialetykkelse pa op til 2 mm er der fuld forbindelse mellem
svejsekanterne. Til starre tykkelser bar der vaelges en afstand pa 0,5-4 mm. Den ideale afstand
afhzenger af det svejsede materiale (aluminium hhv. stal), materialesammenseetningen og den valgte
svejseméade. De optimale svejseindstillinger skal helst bestemmes ved hjeelp af et preveemne.

Flade stumpsgmforbindelser

Svejsninger skal laves uden afbrydelse og med tilstreekkelig indtraengningsdybde, derfor er en god
forberedelse saerdeles vigtig. Svejseresultatets kvalitet pavirkes af stromstyrken, afstanden mellem
svejsekanterne, braenderens heeldning og svejsetradens diameter. Jo mere stejlt breenderen holdes i
forhold til emnet, des starre er indtraengningsdybden og omvendt.
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For at komme deformeringer, der kan opstd, nar materialet heerdner, i forkebet eller for at forringe dem,
er det godt at fiksere emnerne med en indretning. Det skal undgas at stivgere den sammensvejsede
struktur, sa brud i svejsningen tilsvarende undgas. Disse vanskeligheder kan reduceres, nar der er mulig-
hed for at dreje emnet, séledes at svejsningen kan gennemferes i to modsat rettede gennemgange.

Svejseforbindelser pa yderhjgrnet
En forberedelse af denne slags er meget nem (afb. T, U).

Ved tykkere materialer er den dog ikke laengere hensigtsmaessig. | dette tilfeelde er det bedre at for-
berede en forbindelse som vist forneden, hvor kanten pa en plade afskranes (afb V).

v a5
"~/

Kantsgmforbindelser
En kantsem dannes, nar emnerne star lodret i forhold til hinanden. Semmen skal vaere formet som en
trekant med lige lange sider og veere formet som en let kel (afb. W, X).

Svejseforbindelser i inderhjornet
Forberedelsen af denne svejseforbindelse er meget nem og laves ved tykkelser pé op til 5 mm.
Malet ,d“ skal reduceres til minimum og skal i hvert fald veere mindre end 2 mm (afb. W).

W
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Ved tykkere materialer er den dog ikke laengere hensigtsmeessig. | sa fald er det bedre at forberede
en forbindelse som vist i afbildning V, hvor kanten pa en plade afskrénes.

Overlappende svejseforbindelser
Den mest gaengse forberedelse er den med lige svejsekanter. Svejsningen kan laves med et normalt
vinkelsvejsesem. De to emner skal som vist i afbildning Y bringes sa teet som muligt til hinanden.

Y

@ Vedligehold

B Fjern regelmaessigt stev og forureninger fra apparatet.
Rens apparatet og tilbeheret med en fin berste eller med en ter klud.

® Oplysninger vedrgrende miljo og bortskaffelse

E e EL-REDSKABER MA IKKE SMIDES UD SAMMEN MED ALMINDELIGT

=4 HUSHOLDNINGSAFFALD! GENVINDING AF RASTOFFER | STEDET

_— FOR BORTSKAFFELSE AF AFFALD!

I henhold til det europeeiske direktiv 2012/19/EU skal brugte elektriske apparater indsamles saerskilt og
materialerne udnyttes til genbrug. Symbolet med den overstregede skraldespand betyder, at dette apparat
ved slutningen af dets levetid ikke m& bortskaffes sammen med husholdningsaffaldet. Apparatet skal
bringes til et indsamlingssted, en genbrugsstation eller en affaldsvirksomhed. Vi bortskaffer dine defekte
tilsendte apparater gratis. Desuden er distributerer af elektrisk og elektronisk udstyr samt distributerer af
fodevarer forpligtet til at tage udstyret tilbage. LIDL tilbyder dig returneringsmuligheder direkte i butikkerne
og markederne. Returnering og bortskaffelse er gratis for dig. Nar du keber et nyt apparat, har du ret til at
returnere et tilsvarende gammelt apparat gratis. Desuden har du mulighed for gratis at returnere (op til tre)
gamle apparater, der ikke er sterre end 25 cm i alle dimensioner, uanset om du keber et nyt apparat eller
ej. Slet venligst alle personlige oplysninger, inden du returnerer udstyret. For du returnerer apparatet, skal
du fierne batterier eller akkumulatorer, der ikke er fast monterede i det gamle apparat, samt lamper, der
kan fiernes uden at @deleegge dem, og bringe dem til en seerskilt indsamling.
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opmaerksom pa forbuddet mod bortskaffelse via husholdningsaffaldet. Betegnelserne for det

udslagsgivende tungmetal er: Cd = cadmium, Hg = kviksglv, Pb = bly. Bring brugte batterier
til en genbrugsplads i din by eller kommune, eller returner dem til forhandleren. Du opfylder dermed
de lovmaessige forpligtelser og yder et vigtigt bidrag til miljoets beskyttelse.

E Batterier, som indeholder skadestoffer, er maerket med de her viste symboler, der gar

Tag hensyn til maerkningen pa indpakningens forskellige materialer, og bortskaf dem i givet
fald hver for sig. Indpakningens materialer er meerkede med forkortelser (a) og cifre (b) med
a folgende betydning: 1-7: kunststoffer, 20-22: papir og pap, 80-98: kompositmaterialer.

® EU-overensstemmelseserkleering

Vi, virksomheden

C. M. C. GmbH Holding
Dokumentansvarlig:
Joachim Bettinger
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert

erklaerer som eneansvarlig, at produktet

Invertersvejser med fillertrad
Artikelnummer: 2898
Produktionsér: 2026/03

IAN: 494639_2504

Model: PIFDS 120 B2

opfylder de veesentlige sikkerhedskrav, som er fastlagte i de europaeiske direktiver

EU-lavspeendingsdirektivet

2014/35/EU

EU-direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet

2014/30/EU

Direktiv om begraensning af anvendelsen af visse farlige stoffer i elektrisk og elektronisk udstyr
2011/65/EU+2015/863/EU

og i disses endringer.

Eneansvaret for oprettelsen af overensstemmelseserkleeringen ligger hos producenten.
Erklzeringens foroven beskrevne genstand opfylder Europa-Parlamentet og Det Europeeiske Rads
forskrifter iht. direktiverne 2011/65/EU fra 8. Juni 2011 om begreensning af anvendelsen af visse
farlige stoffer i elektrisk og elektronisk udstyr.

Til evaluering af konformiteten blev falgende harmoniserede normer anvendt:

EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2021
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St. Ingbert, 01.06.2025

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-StraRe 15
66386 St.ingberi
Tel. +49 6894 99897-50
Fax +49 6824 99897-29

i AL A —

e.b. Joachim Bettinger
- Kvalitetsstyring -

® Oplysninger om garanti og serviceafvikling

Garanti fra C. M. C. GmbH Holding

Keere kunde,

pa dette apparat har du tre ars garanti fra kebsdatoen. | tilfeelde af mangler ved dette produkt har du
lovmaessige rettigheder over for szelgeren af dette produkt. Disse lovmeaessige rettigheder begreenses
ikke af vores forneden beskrevne garanti.

® Garantibetingelser

Garantiperioden begynder fra kebsdatoen af. Opbevar venligst den originale salgsnota. Denne kvitte-
ring kreeves som dokumentation for kebet. Hvis der inden for 3 &r fra dette produkts kebsdato opstar
materiale- eller fabrikationsfejl, sa repareres eller erstattes — efter vores valg — produktet af os uden
omkostninger for dig. Denne garantiydelse forudseetter, at det defekte apparat og dokumentation pa
keb (kassebon) fremlzegges inden for 3-ars garantiperioden sammen med en kort, skriftlig beskrivelse
af fejlen og hvornar den er opstaet.

Hvis fejlen er omfattet af vores garanti, far du derefter det reparerede eller et nyt apparat. Ved repara-
tion eller udskiftning af apparatet begynder der ikke en ny garantiperiode.

® Garantiperiode og lovmaessige krav i tilfezelde af mangler

Garantiperioden forlaenges ikke pa grund af en garantiydelse. Dette gaelder ogsa for udskiftede og
reparerede dele. Skader og mangler, som eventuelt allerede forela pa kebstidspunktet, skal meddeles
omgaende, nar produktet er blevet pakket ud. Reparationer, der gennemfares efter garantiperiodens
udlgb, gennemfgres mod betaling.

® Garantiens omfang

Apparatet er produceret i henhold til strenge kvalitetskrav, og for levering er det blevet afprevet grundigt.
Garantien geelder for materiale- eller fabrikationsfejl. Denne garanti omfatter ikke produktdele, der

er udsat for normal slitage og dermed kan betragtes som sliddele. Garantien daekker heller ikke
beskadigelser pa falsomme komponenter som f.eks. omskiftere eller dele, der er lavet af glas. Denne
garanti bortfalder, nar produktet er blevet beskadiget eller nar det er blevet brugt eller vedligeholdt pa
ikke formalsbestemt eller forkert méade. Til formalsbestemt brug af produktet skal man udelukkende
og noije folge de instruktioner, som star i den originale brugsvejledning. Anvendelsesformal og hand-
linger, som frarades eller som der advares imod i betjeningsvejledningen, skal ubetinget undgas.
Produktet er kun beregnet til privat og ikke til erhvervsmaessig brug. Ved misbrug og uhensigts-
maessig behandling, anvendelse af vold og ved indgreb, som ikke er foretaget af vores autoriserede
service-afdeling, ophearer garantien.
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@ Afvikling af garantisager

For at kunne garantere en hurtig sagsbehandling af dit anliggende bedes du folge disse anvisninger:
®  Opbevar salgsnotaen som dokumentation pa keb og hav ligeledes artikelnummeret (f.eks. IAN)

ved handen.

m  Artikelnummeret er angivet pa typeskiltet, ved en indgravering pa produktet, pa forsiden af

vejledningen (nederst til venstre) eller pa en maerkat pa produktets bag- eller underside.

m  Hvis der forekommer funktionsfejl eller andre mangler, skal du ferst kontakte den forneden

nzevnte serviceafdeling telefonisk eller via kontaktformular.
B Et produkt, der er registreret som defekt, kan du derefter sende portofrit til den meddelte ser-
vice-adresse sammen med dokumentation for keb (kassebon, faktura) og oplysning om, hvori
manglen bestar, og hvornar den er opstaet.
®  Pa www.parkside-diy.com kan du downloade denne og mange andre handbgger. Med den-

ne QR-kode kommer du direkte til parkside-diy.com. Ved at indtaste artikelnummeret (IAN)

494639_2504 kommer du til brugsvejledningen for din artikel.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

® Service

Kontaktinformationer:
DK

Navn:
Internetadresse:
Kontaktformular:
Telefon:

Saede:

IAN 494639 2504

C. M. C. GmbH
www.cmc-creative.de
https://parkside-diy.com/service
+49 (0) 6894 9989750

(normal takst tysk fastnet)
Tyskland

Bemezerk venligst, at den folgende adresse ikke er en serviceadresse.
Kontakt ferst ovenstaende serviceafdeling.

Adresse: C. M. C. GmbH Holding, Katharina-Loth-Str. 15, DE-66386 St. Ingbert, TYSKLAND
Bestilling af reservedele: www.ersatzteile.cmc-creative.de
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@ Tabela z uzywanymi piktogramami

A

Ostroznie!
Przeczyta¢ instrukcje obstugi!

| AJ OSTRZEZENIE

Ryzyko powaznych, a nawet
$miertelnych obrazen!

Wejscie sieciowe; liczba faz oraz
symbol pradu zmiennego i wartos¢
pomiarowa czestotliwosci.

Ostroznie! Niebezpieczenstwo
porazenia pragdem elektrycznym!

Wazna wskazéwkal!

Znajdujacy sie obok symbol
przekreslonego kosza na kétkach
wskazuje, ze urzadzenie to
podlega dyrektywie 2012/19/UE.

Opakowanie i urzgdzenie nalezy
utylizowa¢ zgodnie z przepisami
o ochronie Srodowiskal

Nie nalezy eksploatowac
urzadzenia na zewnatrz, a przede
wszystkim nigdy podczas deszczul!

)

Spawania drutem rdzeniowym
samoostonowym

Porazenie pradem elektrycznym
przez elektrody spawalnicze moze
mie¢ skutek $miertelny!

IP21S

Stopien ochrony

Wdychanie oparéw spawalniczych
moze by¢ szkodliwe dla zdrowia.

€

Wykonano z materiatu
pochodzacego z recyklingu.

Iskry spawalnicze moga

Jednofazowa statyczna

spowodowac wybuch lub pozar. RGO przetwornica czestotllwpsm
transformator-prostownik
Promienie tuku $wietinego moga
= //fﬂ spowodowanie uszkodzenie H Klasa izolacji

P wzroku lub obrazenia skory.
Pola,elektrolmagnetyczne moga U Normowane napigcie robocze.

= zaktécaé dziatanie rozrusznika serca. 2
Uwaga: mozliwe | Najwyzsza warto$¢ znamionowa
niebezpieczenstwal 1 maks pradu sieciowego
Najwyzsza warto$¢ znamionowa I Warto$¢ skuteczna najwyzszego

2 maks pradu spawania 1 skut. pradu sieciowego

Warto$¢ znamionowa pradu
spawania

Zacisk masowy

Cw | -

Lampka kontrolna —
ochrona przecigzeniowa

Lampka kontrolna przytacza
sieciowego

Najwyzsza warto$¢ znamionowa
czasu spawania w trybie
przerywanym '

| o= A

Najwyzsza warto$¢ znamionowa
czasu spawania w trybie ciggtym
b3

't
ON (max)
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SPAWARKA INWERTOROWA PIFDS 120 B2

® Wstep

Serdecznie gratulujemy!
A “!!" Zdecydowaliscie si¢ Panstwo na zakup urzadzenia wysokiej jakosci naszej
produkcji. Przed pierwszym uruchomieniem nalezy zapoznac¢ sie z produktem.

W tym celu nalezy doktadnie przeczytac niniejsza instrukcje obstugi i wskazowki bezpieczenstwa.
Jedynie odpowiednio wykwalifikowane osoby moga uruchamia¢ ponizsze urzadzenie.

PRZECHOWYWAC Z DALA OD DZIECI!
® Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie jest przeznaczone do spawania drutem samoostonowym z zastosowaniem odpowied-
niego drutu. Do spawania nie jest konieczny dodatkowy gaz. Gaz ochronny jest zawarty w drucie

w postaci proszku i jest kierowany bezposrednio do tuku podczas spawania, dzieki czemu urzadzenie
podczas uzytkowania na zewnatrz jest odporne na dziatanie wiatru. Dopuszczalne jest stosowanie
wytacznie elektrod przystosowanych do tego urzadzenia. Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
obejmuje réwniez przestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa oraz instrukcji montazu i wskazéwek
eksploatacyjnych zamieszczonych w instrukcji obstugi.

Nalezy doktadnie przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw BHP. Urzadzenia nie wolno stosowac:

— w niedostatecznie wentylowanych pomieszczeniach,

— w Srodowisku zagrozonym wybuchem,

— w celu rozmrazania rur,

— w poblizu 0so6b z rozrusznikami serca oraz

— w poblizu tatwopalnych materiatéw.

Produktu nalezy uzywac¢ wytacznie zgodnie z opisem i okreslonymi obszarami zastosowania. Niniej-
sza instrukcja powinna by¢ przechowywana w bezpiecznym miejscu. W przypadku przekazania
produktu osobom trzecim nalezy przekaza¢ im rowniez cata dokumentacje. Kazdy sposéb uzycia
niezgodny z przeznaczeniem jest zabroniony i potencjalnie niebezpieczny. Szkody spowodowane
nieprzestrzeganiem instrukcji lub uzyciem niezgodnym z przeznaczeniem nie sa objete gwarancja

i nie naleza do zakresu odpowiedzialnosci producenta. Urzagdzenie nie jest przeznaczone do uzytku
komercyjnego. W przypadku uzytku komercyjnego gwarancja wygasa.

® Zakres dostawy

1 spawarka inwertorowa PIFDS 120 B2

1 dysza palnika (wstepnie zamontowanae)

4 dysze spawalnicze (1x 0,9 mm wstepnie zamontowane; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)
1 mtotek do rozbijania zuzlu ze szczotka druciang

1 drut rdzeniowy @ 0,9 mm / 450 g

1 ostona spawalnicza

1 pas do noszenia

1 instrukcja obstugi
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Ryzyko resztkowe
Nawet w przypadku obstugi urzadzenia zgodnie z przepisami, wystepuje ryzyko resztkowe. Nastepu-
jace zagrozenia moga wystepowacé w zwigzku z budowa i wykonaniem spawarki inwertorowe;:

obrazenia oczu na skutek oslepienia,
kontakt z gorgcymi czesciami urzadzenia lub obrabianego detalu (oparzenia);

w razie niewtasciwego zabezpieczenia niebezpieczenstwo wypadku lub pozaru na skutek wyrzu-

canych iskier lub czasteczek zuzla;

szkodliwe dla zdrowia emisje dymow i gazéw w przypadku niewystarczajgcej wentylacji lub nie-

wystarczajgcego odsysania w zamknigtych pomieszczeniach.

Ryzyko resztkowe mozna zminimalizowac, uzywajac urzadzenia starannie i zgodnie z przepisami oraz
stosujac sie do wszystkich instrukcji.
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Ostona modutu podajnika drutu

Pas do noszenia

Wtyczka sieciowa

Kabel masowy z zaciskiem masowym
Przetacznik gtéwny ZAk./WYkL.

Lamka kontrolna podtaczenia do sieci
Pokretto regulacyjne do ustawiania grubosci materiatu
Lampka kontrolna — ochrona przeciagzeniowa
Dysza palnika

Palnik

Przycisk palnika

Zestaw wezy

Dysza spawalnicza (0,6 mm)

Dysza spawalnicza (0,8 mm)

Dysza spawalnicza (0,9 mm)

Dysza spawalnicza (1,0 mm)

Szpula z rdzeniowym drutem spawalniczym (rolka z drutem) @ 0,9 mm / 450 g
Mtotek do usuwania zuzlu ze szczotka druciang
Rolka podajnika

Ostona

Przyciemniana szybka do maski spawalniczej
Rekojes¢

Ostona spawalnicza po zmontowaniu

Klips montazowy

Blokada szybki ochronnej

Zamontowana rekojesc

Sruba regulacyjna

Modut rolek dociskowych

Uchwyt rolki

Uchwyt rolki podajnika

Przepust drutu

Pobieranie drutu rdzeniowego

Szyjka palnika
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® Dane techniczne

Przytacze sieciowe: 230 V~ / 50 Hz (prad zmienny)
Prad spawania |,;: 20-120 A

Napiecie pracy jatowej U, 22V

Najwieksza warto$¢ znamionowa pradu sieciowego: L as 17,3 A

Wartos$¢ skuteczna najwyzszego pradu nominalnego: Ly T1.8A

Beben drutu spawalniczego maks.: ok. 1000 g

Srednica drutu spawalniczego maks.: 1,0 mm

Bezpiecznik: 16 A

Zalecana grubos¢ materiatu: 0,8-3,0 mm

Zastrzegamy sobie mozliwo$¢é wprowadzania zmian technicznych i wizualnych w wyniku dalszego
rozwoju. W zwigzku z tym producent nie udziela gwarancji odnosnie wymiaréw, wskazéwek oraz
informaciji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi. W zwiazku z tym uzytkownik nie ma mozliwosci
dochodzenia roszczen na podstawie informacji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.

® Wskazowki bezpieczenstwa

Nalezy doktadnie przeczytac¢ instrukcje uzytkowania i stosowac sie
do zawartych w niej wskazéwek. Na podstawie niniejszej instrukciji
uzytkowania nalezy zapoznac sie z urzadzeniem, jego wiasciwym
uzytkowaniem oraz wskazéwkami bezpieczenstwa. Wszystkie dane
techniczne niniejszego urzadzenia spawalniczego podane sg na
tabliczce znamionowej, prosimy o zapoznanie si¢ z parametrami
technicznymi tego urzadzenia.

® Wykonywanie napraw i/lub prac konserwacyjnych nalezy zlecac
wytgcznie wykwalifikowanym elektrykom.

B Nalezy uzywac wytgcznie przewodoéw spawalniczych dostarczo-
nych z urzgdzeniem.

m W trakcie eksploatacji urzadzenia nie nalezy ustawia¢ bezpo-
Srednio przy Scianie, nie nalezy nakrywac¢ ani wstawia¢ miedzy
inne urzgdzenia, tak aby przez caty czas przez szczeliny wenty-
lacyjne mogta przeptywacé wystarczajgca ilos¢ powietrza. Nalezy
sie upewnic, ze urzadzenie jest poprawnie podtaczone do napie-
cia sieciowego. Nalezy unikac¢ naciggania i obcigzania przewodu
sieciowego. Przed przeniesieniem urzadzenia na inne miejsce,
najpierw nalezy wyjac¢ wtyczke z gniazda sieciowego.

W Jezeli urzadzenie nie jest uzywane, zawsze nalezy je wytaczac za
pomoca przetagcznika ZAk./WYL. Uchwyt elektrody nalezy odto-
zy¢ na izolowane podtoze i wyjac¢ elektrody z uchwytu dopiero
po 15 minutach wychtadzania.
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B Nalezy zwrdci¢ uwage na stan przewodu spawalniczego, palnika
oraz zaciskdw masowych. Zuzyta izolacja oraz elementy prze-
wodzace prad mogg powodowac niebezpieczenstwo i obnizy¢
jakos¢ prac spawalniczych.

B Podczas spawania fukowego powstajg iskry, roztopione czgsteczKi
metalowe oraz dym. W zwigzku z tym nalezy przestrzegaé poniz-
szych wskazéwek: Wszystkie fatwopalne substancje i/lub materiaty
nalezy usung¢ z miejsca pracy i jego bezposredniego otoczenia.

® Nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje miejsca pracy.

B Nie nalezy spawac zbiornikéw, pojemnikow lub rur, ktére zawie-
rajg badz zawieraty tatwopalne ciecze albo gazy.

/\ OSTRZEZENIE! Nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu
z obwodem pradu spawalniczego. Napigcie jatowe miedzy
szczypcami elektrody a zaciskiem masowym moze byc¢ niebez-
pieczne, istnieje ryzyko porazenia pradem.

W Urzadzenia nie nalezy przechowywac¢ w wilgotnym lub mokrym
otoczeniu ani wystawia¢ na dziatanie deszczu. Zastosowanie ma
zasada ochronna IP21S.

® Oczy chroni¢ za pomoca przeznaczonych do tego celu szybek
ochronnych (DIN stopien 9-10), ktére mocuje sie w zatgczo-
nej ostonie spawalniczej. Nalezy stosowac rekawice ochronne
i sucha odziez ochronng, niezanieczyszczona olejami i ttusz-
czem, tak aby chroni¢ skore przed promieniowaniem ultrafioleto-
wym tuku elektrycznego.

/\ OSTRZEZENIE! Nie nalezy stosowac zrddta pradu spawania
do szorstkowania rur.

Wazne wskazoéwki:

B Promieniowanie tuku elektrycznego moze szkodzi¢ oczom
i powodowac poparzenia skory.

B Spawanie tukowe generuje iskry i krople stopionego metalu,
spawany detal zaczyna sie zarzy¢ i pozostaje bardzo goracy
przez stosunkowo dtugi czas. W zwigzku z tym obrabianego
detalu nie wolno dotykac¢ gotymi rekami.

B Podczas spawania fukowego emitowane sg opary szkodliwe dla
zdrowia. Nalezy uwazac, aby w miare mozliwosci ich nie wdychac.
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W Nalezy sie zabezpieczy¢ przed niebezpiecznym dziataniem tuku
elektrycznego, a osoby nieuczestniczace w pracy powinny znaj-
dowac sie w odlegtosci co najmniej 2 m od tuku elektrycznego.

/\ UWAGA!

W Podczas eksploatacji urzadzenia spawalniczego, zaleznie od warun-
kow sieciowych punktu przytgczenia, moze doj$¢ do zaktocen
w zasilaniu innych odbiornikow. W przypadku watpliwosci nalezy sie
zwréci¢ do odpowiedniego dostawcy energii elektrycznej.

W Podczas pracy spawarki moze dojs¢ do nieprawidtowego dzia-
tania innych urzadzen, takich jak aparaty stuchowe, rozruszniki
serca.

® Zrédta niebezpieczenstw podczas spawania tukowego

Spawanie tukowe wigze sie z powstawaniem wielu zagrozen. Z tego
wzgledu szczegdlnie wazne jest, aby spawacz przestrzegat poniz-
szych zasad, aby nie stwarzat zagrozenia dla siebie i innych oséb oraz
unikat potencjalnych szkéd osobowych oraz uszkodzenia sprzetu.

B Wykonywanie prac po stronie napiecia, np. na przewodach,
wtyczkach, gniazdach zasilajgcych itd., nalezy zleci¢ wykwalifiko-
wanemu elektrykowi zgodnie z krajowymi i lokalnymi przepisami.

B W razie wypadku urzadzenie spawalnicze nalezy natychmiast
odfgczy¢ od zasilania.

m W przypadku wystgpienia elektrycznych napie¢ dotykowych
nalezy natychmiast wytgczy¢ urzadzenie i zleci¢ sprawdzenie
przez wykwalifikowanego elektryka.

W Po stronie pradu spawania nalezy zapewnic¢ prawidtowe styki
elektryczne.

B Podczas spawania na obydwu dtoniach nalezy zawsze nosi¢
rekawice izolacyjne. Chronig one przed porazeniami pradem
elektrycznym (napiecie jatowe obwodu pradu spawalniczego),
szkodliwym promieniowaniem (ciepto i promieniowanie UV),
jak réwniez przed zarzgcym sie metalem i odpryskami.

W Nalezy nosic¢ solidne, izolacyjne obuwie robocze. Obuwie
powinny zapewniac izolacje rowniez w warunkach wilgotnych.
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Potbuty sg nieodpowiednie, poniewaz spadajace, zarzace sie
krople metalu moga powodowac poparzenia.

B Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez ochronng zamiast ubran wyko-
nanych z tkanin syntetycznych.

B Nie nalezy patrze¢ w tuk elektryczny bez ochrony oczu — stoso-
wac wytgcznie maske spawalniczg z szybka ochronna, spetnia-
jaca wymogi normy DIN. kuk elektryczny poza promieniowaniem
Swietlnym i cieplnym, ktére moze spowodowac oslepienie lub
oparzenie, generuje rowniez promieniowanie UV. W przypadku
niewystarczajgcej ochrony niewidoczne promieniowanie ultrafio-
letowe moze spowodowac bardzo bolesne zapalenie spojoéwek,
ktore jest odczuwalne dopiero po kilku godzinach. Poza tym pro-
mieniowanie UV moze wywota¢ poparzenia nieostonietych czesci
ciata, podobnie jak przy oparzeniu stonecznym.

B Nawet osoby przebywajace w poblizu tuku spawalniczego lub
pomocnicy nalezy poinformowac o zagrozeniach i wyposazy¢
w niezbedne $rodki ochrony. W razie koniecznosci nalezy usta-
wi¢ wygrodzenia ochronne.

M Podczas spawania, szczegodlnie w matych pomieszczeniach,
nalezy zapewni¢ doptyw odpowiedniej ilosci Swiezego powietrza
ze wzgledu na dymienie i emisje szkodliwych gazow.

® Nie nalezy wykonywac¢ zadnych prac spawalniczych na pojemni-
kach, w ktérych przechowywane sg gazy, paliwa, oleje mineralne
itp., nawet gdy zostaty juz dawno oprdznione, poniewaz pozo-
statosci stwarzajg ryzyko wybuchu.

® W pomieszczeniach zagrozonych ogniem i wybuchem obowig-
Zujg szczegolne przepisy.

B Potgczenia spawane, ktore sa poddawane wysokim naprezeniom
i muszg spetniac specjalne wymogi dotyczace bezpieczenstwa,
moga by¢ wykonywane wytgcznie przez specjalnie przeszkolo-
nych i certyfikowanych spawaczy. Przyktadem sg kotty cisnie-
niowe, szyny jezdne, sprzegi przyczepowe.

A\ UWAGA!Zacisk spawalniczy nalezy zawsze podtgczy¢ do
miejsca spawania tak blisko, jak to tylko mozliwe, aby prad spa-
walniczy ptynat najkrétsza droga z elektrody do zacisku. Zacisku
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spawalniczego nie nalezy stykac z obudowg urzadzenia spawalni-

czego! Nigdy nie nalezy podtgczac zacisku masowego do uziemio-

nych czesci, ktére znajduja sie w duzej odlegtosci od obrabianego

detalu, np. rura z wodg na drugim koricu pomieszczenia. W prze-

ciwnym razie moze dojs¢ uszkodzenia instalacji przewoddéw ochron-

nych w pomieszczeniu, w ktérym wykonuje sie prace spawalnicze.

® Urzadzenia spawalniczego nie nalezy eksploatowac¢ w wilgotnym
otoczeniu.

B Urzadzenie spawalnicze nalezy stawia¢ wytacznie na rownym
podtozu.

® Urzadzenia spawalniczego nie nalezy eksploatowac podczas
deszczu.

m Wyijscie jest ustawione dla temperatury otoczenia 20°C, a czas
spawania moze zostac skrécony w wyzszych temperaturach.

A\ Zagrozenie spowodowane porazeniem pradem:
Porazenie pragdem elektrycznym przez elektrode spawalniczag moze
by¢ smiertelne. Nie nalezy spawac podczas opaddéw deszczu lub
Sniegu. Nalezy nosic¢ suche rekawice izolacyjne.

Nie dotykac elektrody gotymi rekoma. Nie nalezy nosi¢ mokrych
lub uszkodzonych rekawic. Nalezy chroni¢ sie przed porazeniem
pradem elektrycznym, izolujac obrabiany przedmiot. Nie nalezy
otwiera¢ obudowy urzgdzenia.

Zagrozenie spowodowane dymem spawalniczym:
Wdychanie dymu spawalniczego moze zagrazac¢ zdrowiu. Nie wdy-
cha¢ dymu. Urzadzenie nalezy eksploatowa¢ w pomieszczeniach
otwartych. Stosowac wentylacje w celu usuniecia dymu.

Zagrozenie spowodowane iskrami spawalniczymi:
Iskry spawalnicze mogg spowodowac wybuch lub pozar. tatwo-
palne materiaty nalezy trzymac z dala od miejsca spawania. Nie
nalezy spawac w poblizu materiatow palnych. Iskry spawalnicze
moga spowodowac pozar. W poblizu powinna znajdowac sie
gasnica i obserwator, ktory moze jej natychmiast uzy¢. Nie nalezy
spawac bebnoéw ani zadnych innych zbiornikdw zamknietych.
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Zagrozenie spowodowane tukiem swietinym/
elektrycznym:

tuk swietiny moze spowodowac uszkodzenie wzroku lub obrazenia
skory. Nalezy nosi¢ nakrycie gtowy i okulary ochronne. Nalezy nosi¢
ochrone stuchu i zapinany kotnierz. Nalezy nosi¢ kask spawalniczy

i zapewni¢ odpowiednie ustawienie filtra. Nalezy chroni¢ wszystkie
czesci ciafa.

Zagrozenie spowodowane polem elektromagnetycznym:
Prad spawalniczy wytwarza pola elektromagnetyczne. Nie nalezy
stosowac z medycznymi implantami. Nigdy nie nalezy owijac prze-
wodoéw spawalniczych wokét ciata. Przewody spawalnicze nalezy
ze soba taczyd.

® Wskazoéwki bezpieczenstwa dla kasku spawalniczego

W Zawsze przed rozpoczeciem spawania nalezy upewnic sie za
pomoca jasnego zrodta swiatta (np. zapalniczka), czy maska
spawalnicza prawidtowo funkcjonuje.

® Odpryski moga uszkodzi¢ szybke ochronng. Uszkodzone lub
porysowane szybki ochronne nalezy natychmiast wymienic.

m Bezzwtocznie nalezy wymieni¢ uszkodzone, bardzo zabrudzone
lub wyszczerbione komponenty.

m Urzadzenie moze byc¢ obstugiwane wytgcznie przez osoby, ktére
ukonczyty 16 rok zycia.

® Nalezy zapoznac sie z przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa
spawania. W tym celu nalezy uwzglednic¢ réwniez wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa eksploatacji spawarki.

W Podczas spawania nalezy zawsze zaktada¢ maske spawalnicza.
Brak maski spawalniczej moze skutkowac ciezkimi obrazeniami
siatkowki.

B Podczas spawania zawsze nalezy nosi¢ odziez ochronna.

B Maski spawalniczej nigdy nie nalezy stosowac bez szybki
ochronnej, poniewaz moze dojs¢ do uszkodzenia gatki ocznej.
Istnieje niebezpieczenstwo uszkodzenia wzroku!
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B Szybke ochronng w masce nalezy wymieni¢ w odpowiednim
momencie, aby zapewni¢ dobrag widocznos¢ i zapobiec zmecze-
niu podczas pracy.

® Srodowisko o podwyzszonym zagrozeniu
elektrycznym

Podczas spawania w srodowisku o zwiekszonym zagrozeniu elek-
trycznym nalezy stosowac sie do nastepujacych wskazowek doty-
czacych bezpieczenstwa.

Srodowiska o zwiekszonym zagrozeniu elektrycznym wystepuja na
przykfad:

® w miejscach pracy, w ktorych przestrzen ruchu jest ograniczona,
W zwigzku z czym spawacz pracuje W pozycji wymuszone;j
(np. kleczacej, siedzacej lub lezacej) i dotyka czesci przewodzg-
cych energie elektryczng;

B w miejscach pracy, ktére sg catkowicie lub czesciowo ogra-
niczone pod katem przewodzenia elektrycznego i w ktérych
wystepuje duze zagrozenie z powodu mozliwego do unikniecia
lub przypadkowego dotkniecia przez spawacza;

® w mokrych, wilgotnych lub goracych miejscach pracy, w ktérych
wilgotnos¢ powietrza lub pot znacznie obnizajg opor ludzkiej
skory i wtasciwosci izolacyjne wyposazenia ochronnego.

Metalowa drabina lub rusztowanie moga réwniez tworzy¢ srodowi-
sko o zwiekszonym zagrozeniu elektrycznym.

Podczas pracy w takich warunkach nalezy stosowac izolujgce pod-
ktadki i przektadki, zaktada¢ rekawice z mankietami oraz nakrycia
chronigce glowe wykonane ze skoéry lub innych izolujgcych mate-
riatdw w celu izolaciji ciata od ziemi. Zrédto pradu spawalniczego
musi znajdowac sie poza obszarem roboczym lub powierzchniami
0 przewodzeniu elektrycznym i poza zasiegiem spawacza.

Dodatkowa ochrona przed porazeniem pragdem sieciowym w przy-
padku awarii moze zosta¢ zapewniona przez zastosowanie wytgcz-
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nika réznicowopradowego, ktory jest uzytkowany przy pradzie upty-
wu nie wiekszym niz 30 mA i zasila wszystkie urzadzenia sieciowe
w poblizu. Wytgcznik réznicowopradowy musi by¢ przystosowany
do wszystkich rodzajow pradu.

Srodki do szybkiego odtaczenia elektrycznego zrédta pradu spa-
walniczego lub obwodu pradu spawalniczego (np. wytacznik awa-
ryjny) musza byc tatwo dostepne. Podczas stosowania urzadzen
spawalniczych w niebezpiecznych warunkach elektrycznych na-
piecie wyjsciowe na biegu jatowym nie moze by¢ wyzsze niz 113 V
(wartos¢ maksymalna). To urzadzenie spawalnicze moze byc¢ uzy-
wane w takich przypadkach ze wzgledu na napiecie wyjsciowe.

® Spawanie w ciasnych pomieszczeniach

Podczas spawania w ciasnych przestrzeniach istnieje zagrozenie
spowodowane toksycznymi gazami (niebezpieczenstwo uduszenia).
W ciasnych pomieszczeniach mozna spawac tylko wtedy, gdy

w poblizu przebywaja poinstruowane osoby, ktére moga interwe-
niowac w razie potrzeby. Tutaj przed uzyciem urzadzenia spawalni-
czego nalezy skorzystac z oceny eksperta, aby ustalic¢, jakie kroki
sg konieczne, aby zapewni¢ bezpieczenstwo pracy, i jakie srodki
ostroznosci nalezy podja¢ podczas wtasciwego procesu spawania.

® Sumowanie napiec¢ biegu jatowego

Jesli w tym samym czasie pracuje wiecej niz jedno zrédto pradu
spawania, ich napiecia w obwodzie otwartym moga sie sumowac
i prowadzié do zwiekszonego zagrozenia elektrycznego. Zrédta
pradu spawalniczego musza by¢ podtgczone w taki sposéb, aby
zminimalizowaé to zagrozenie. Zrédta pradu spawalniczego z od-
dzielnymi elementami sterujgcymi i przytaczami muszg by¢ wyraz-
nie oznaczone, aby wskazac, co nalezy do ktérego obwodu.

® Stosowanie paséw na ramiona

Nie nalezy spawac podczas noszenia zrodta pradu spawania lub
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podajnika drutu, np. na pasie naramiennym.
W ten sposéb unika sie:

ryzyka utraty rownowagi podczas ciggniecia podtgczonych prze-
wodoéw lub wezy,

zwiekszonego ryzyka porazenia prgdem, gdy spawacz wejdzie
w kontakt z ziemig podczas korzystania ze Zzrodta pradu spawal-
niczego klasy I, ktérego obudowa jest uziemiona przez przewod
ochronny.

Odziez ochronna

Podczas pracy spawacz musi by¢ chroniony na catym ciele
odpowiednig odziezg i ostong twarzy przed promieniowaniem

i oparzeniami. Nalezy przestrzegac nastepujgcych krokdéw:

— Przed pracami spawalniczymi zatozy¢ odziez ochronna.

— Zatozy¢ rekawice ochronne.

— Otworzy¢ okno, aby zapewnic¢ doptyw powietrza.

— Nosi¢ okulary ochronne.

Na obu dfoniach nalezy nosic¢ rekawice z mankietami z odpowied-
niego materiatu (skéra). Muszg one by¢ w nienagannym stanie.
W celu ochrony odziezy przed iskrami i przypaleniem nalezy
zaktada¢ odpowiednie fartuchy. Jezeli rodzaj pracy tego
wymaga, np. spawanie nad gtowa, nalezy zatozy¢ kombinezon
ochronny oraz nakrycie chronigce gtowe, jesli jest to konieczne.

Ochrona przed promieniowaniem i oparzeniami

Nalezy wywiesi¢ w miejscu pracy szyld ,Przestroga! Nie patrze¢
w ptomien!”, aby wskazac zagrozenie uszkodzenia wzroku.
Miejsca pracy nalezy w miare mozliwosci ostoni¢ w taki spo-
sob, aby znajdujace sie w poblizu osoby byty zabezpieczone.
Osoby nieupowaznione nie moga zbliza¢ sie do obszaru prac
spawalniczych.

Sciany znajdujace sie w bezposrednim sasiedztwie statych
miejsc pracy nie powinny by¢ jasne ani btyszczace. Okna nalezy
zabezpieczy¢ co najmniej do wysokosci gtowy przeciw prze-
puszczaniu lub odbijaniu promieniowania, np. przez odpowiednie
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pomalowanie.
® Klasyfikacja EMC urzadzenia

Zgodnie z norma IEC 60974-10 jest to urzadzenie spawalnicze

o klasie kompatybilnosci elektromagnetycznej A. Urzadzenia
klasy A to urzadzenia, ktore nadajg sie do uzytku we wszystkich
innych obszarach z wyjatkiem obszaréw mieszkalnych i obszaréw
bezposrednio podtgczonych do sieci niskonapieciowej, ktora
(réwniez) zasila budynki mieszkalne. Urzadzenia klasy A muszg
spetnia¢ wartosci graniczne klasy A.

A\ WSKAZOWKA OSTRZEGAWCZA: Urzadzenia klasy

A sg przeznaczone do uzytku przez uzytkownikdw profesjonalnych.
Ze wzgledu na zmienne zakitdcajgce zwigzane z mocg i promienio-
waniem moga wystgpic trudnosci w zapewnieniu kompatybilnosci
elektromagnetycznej w innych srodowiskach.

Nawet jesli urzadzenie spetnia wartosci graniczne emisji zgod-

nie z norma, takie urzadzenia moga nadal prowadzi¢ do zaktocen
elektromagnetycznych we wrazliwych systemach i urzadzeniach.
Za zaktocenia spowodowane dziataniem tuku podczas pracy
odpowiada uzytkownik i musi on zastosowac¢ odpowiednie srodki
ochrony. Uzytkownik musi przy tym w szczegdlnosci uwzglednic:
— przewody zasilania, sterujace, sygnatowe i telekomunikacyjne;

— komputer i inne urzadzenia sterowane mikroprocesorem;

— urzadzenia telewizyjne, radiowe i inne urzadzenia odtwarzajace;
— elektroniczne i elektryczne urzadzenia bezpieczenstwa;

— osoby z rozrusznikami serca lub aparatami stuchowymi;

— urzadzenia pomiarowe i kalibracyjne;

— odpornosc¢ na zaktdcenia pozostatych urzadzen w poblizu;

- pore dnia, w ktdrej beda przeprowadzane prace.

W celu ograniczenia ewentualnego promieniowania zaktécajacego

zaleca sig:

— wyposazy¢ przytgcze sieciowe w filtr sieciowy;

— regularnie konserwowac sprzet i utrzymywaé go w dobrym stanie

— catkowite rozwiniecie przewodow spawalniczych i utozenie ich
mozliwie réwnolegle na ziemi;
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— urzadzenia i instalacje narazone na dziatanie promieniowania

nalezy usuna¢ z obszaru roboczego lub odpowiednio wyizolowac.
® Przed uruchomieniem

m  Wyjaé wszystkie czesci z opakowania i sprawdzi¢, czy spawarka inwertorowa lub poszczegdine
czesci nie sg uszkodzone. Jezeli tak jest, nie uzywac spawarki inwertorowej. Nalezy zwrécic sie
do producenta na podany adres serwisu.

Usung¢ wszystkie folie ochronne i inne opakowania transportowe.

Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.

Montaz

Montaz ostony spawalniczej

Witozy¢ ciemne szkto spawalnicze IE napisem skierowanym w gore w korpus ostony |<=| (patrz
rys. C). Napis na ciemnym szkle spawalniczym musi by¢ widoczny z przodu ostony ochronnej.
B Wsunaé uchwyt reczny@ od wewnatrz w dopasowane wgtebienie korpusu ostony, az sie zatrza-
$nie (patrz rys. D).

® Zaktadanie drutu rdzeniowego

A UWAGA!Aby unikna¢ ryzyka porazenia pragdem, obrazen ciata lub uszkodzenia, przed
kazda konserwacja lub przygotowaniami do pracy nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka sieciowego.

@ WSKAZOWKA: W zalezno$ci od zastosowania uzywane sa rézne druty spawalnicze.

Z tym urzadzeniem mozna stosowacé druty spawalnicze o $rednicy od 0,6 do 1,0 mm.

Rolka podajgca, dysza spawalnicza i Srednica drutu muszg by¢ zawsze dostosowane do siebie.
Urzadzenie jest przeznaczone do pracy z rolkami drutu o ciezarze do maks. 1000 g.

m  Odblokowac¢ i otworzy¢ pokrywe modutu podajnika drutu E poprzez nacisniecie w gore blokady.

m  Odblokowa¢ modut rolki, naciskajac uchwyt rolki %] i obracajac go w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara (patrz rys. F).

m  Zdjg¢ uchwyt rolki i podktadke z watka (patrz rys. F).

(D WSKAZOWKA: Nalezy zwréci¢ uwage, aby koniec drutu nie oderwat sig i rolka nie

spadta samoczynnie. Koniec drutu mozna oddzieli¢ dopiero podczas montazu.

m  Rozpakowac catkowicie rolke z drutem rdzeniowym tak, aby mozna byto ja bez problemu roz-
wingé. Nie oddziela¢ jeszcze konca drutu (patrz rys. G).

B Zatozyc¢ rolke drutu na watek. Zwréci¢ uwage na to, aby rolka byta rozwijana po stronie prowadze-
nia drutu @ (patrz rys. G).

®  Nastepnie zatozy¢ ponownie podktadke i uchwyt rolki, %l a nastepnie zablokowac¢ go wciskajac
i obracajgc w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara (patrz rys. G).

m  Poluzowac $rube regulacyjna €41 odchyli¢ ja w dot (patrz rys. H).

®  Obréci¢ modut rolek dociskowych w bok (patrz rys. I).

m  Odkreci¢ uchwyt rolek podajnika [°~| poprzez przekrecenie go w kierunku odwrotnym do kierunku
ruchu wskazéwek zegara i pociagniecie do przodu (patrz rys. J).

B Sprawdzi¢ gore rolki podajnika i aby upewnic sie, ze podano wiasciwa grubosc¢ drutu. W razie
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potrzeby nalezy odwréci¢ lub wymienic rolke podajnika. Znajdujacy sie w zestawie drut spawal-
niczy (@ 0,9 mm) nalezy uzywac w rolce podajnika‘. z podana gruboscia drutu @ 0,9 mm. Drut
musi znajdowac sie w przednim rowku!

Ponownie zatozy¢ uchwyt podajnika rolki i dokreci¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
Zdjac dysze palnika L= obracajac ja w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara

(patrz rysunek L).

Odkreci¢ dysze spawalnicz @ (patrz rys. K).

Poprowadzi¢ zestaw wezy "4l w miare mozliwosci prosto z dala od spawarki (potozy¢ na ziemi).
Wyja¢ koniec drutu z krawedzi rolki (patrz rys. L).

Skrdéci¢ koncéwke drutu nozycami lub obcinakiem do drutu, aby usuna¢ uszkodzona zgieta kon-
cowke drutu (patrz rys. L).

@ WSKAZOWKA: Drut musi by¢ przez caly czas napiety, aby unikna¢ poluzowania

i rozwiniecia! Zawsze zaleca sie prowadzenie prac w dwie osoby.

Wsuna¢ drut przez prowadnice drutu @ trz rys. M)

Przeciagna¢ drut wzdtuz rolki podajnika, 19 a nastepnie wsunac¢ go do uchwytu zestawu wezy @
(patrz rys. N).

Odchyli¢ modut rolek dociskowych IZ__SI w kierunku rolki podajnika = (patrz rys. O).

Zawiesi¢ srube regulacyjna 2] (patrz rys. O).

Za pomoca $ruby regulacyjnej ustawi¢ przeciwcisnienie. Drut spawalniczy musi by¢ mocno
osadzony miedzy rolka dociskowa a rolka podajnika [¥] w gérnej prowadnicy, ale nie moze byé
zgnieciony (patrz rys. O).
Spawarka wiacza sie i wytacza gtéwnym przetacznikiem E

Wecisna¢ przycisk palnika ﬁ_T,

Nastepnie system podawania drutu przesuwa drut spawalniczy przez zestaw wezy @ i palnik .
W momencie wyjscia drutu na odlegto$¢ 1-2 cm z szyjki palnika, pusci¢ ponownie przycisk
palnika E (patrz rys. P).

Ponownie wytaczy¢ urzadzenie spawalnicze.

Ponownie wkreci¢ dysze spawalnicza @ Zwrdci¢ uwage, zeby dysza spawalnicza @ pasowata
do srednicy stosowanego drutu spawalniczego (patrz rys. Q). Do znajdujacego sie w zestawie
drutu spawalniczego ([@0,9 mm) nalezy uzy¢ dyszy spawalniczej @ z oznaczeniem 0,9 mm.

Dysze palnika @ przykreci¢ ponownie na szyjke palnika , obracajac ja w prawo (patrz rys. R).

A UWAGA! Aby uniknaé niebezpieczenstwa porazenia pragdem, obrazen ciata lub uszko-
dzenia, przed kazda konserwacjg lub przygotowaniami do pracy nalezy wyjac¢ wtyczke sieciowg
z gniazdka.

Uruchamianie

Wiaczanie i wylaczanie urzadzenia

Urzadzenie spawalnicze wtacza sie i wylacza gtéwnym wigcznikiem E Jesli urzadzenie spawal-
nicze ma by¢ nieuzywane przez diuzszy czas, nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka sieciowego. Tylko

wtedy urzadzenie jest catkowicie odtaczone od pradu.

Ustawienia pradu spawania i podawania drutu

Grubos$¢ zgrzewanego materiatu mozna ustawic¢ pokrettem znajdujacym sie z przodu urzadzenia.
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Prad i podawanie drutu sa kontrolowane automatycznie.

Zalecana srednica drutu spawalniczego dla poszczegolnych grubosci materiatu:

Srednica drutu spawalniczego Grubos¢ obrabianego detalu
0,6 mm 0,8-1,5 mm
0,8 mm 0,8-2,0 mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0 mm

Ponizsza tabela przedstawia zakres pradu spawania w zaleznosci od wybranego ustawienia grubosci

materiatu:
Ustawiona grubos¢ materiatu Zakres pradu spawania
0,8 mm 20-45 A
1,5 mm 45-60 A
2 mm 75-90 A
2,5mm 90-110 A
3 mm 110-120 A

Ochrona przecigzeniowa

Urzadzenie spawalnicze jest chronione przed przecigzeniem termicznym przez automatyczne urza-
dzenie ochronne (termostat z funkcja automatycznego ponownego wtaczenia). Urzadzenie ochronne
przy przeciqienirzerywa obwadd elektryczny i zapala sie na zétto kontrolna lampka — ochrona

przecigzeniowa [° |,

B W przypadku aktywacji zabezpieczenia nalezy odczekac, az urzadzenie sih#odzi

(ok. 15 minut). Jak tylko zétta lampka kontrolna — ochrona przeciazeniowa
urzadzenie jest ponownie gotowe do uzycia.

zgasnie,

B Bezpiecznik linii zasilajacych do gniazd zasilajacych musi byé zgodny z przepisami (VDE 0100).
Gniazda ze stykiem ochronnym moga byc¢ zabezpieczone maksymalnie 16 A (bezpieczniki lub
wytaczniki). Wyzsze wartosci zabezpieczenia moga spowodowac zapalenie sie przewodu lub

uszkodzenie budynku.

Ostona spawalnicza

A ZAG ROZEN I E DLA ZD ROWIA! Generowane przez tuk elektryczny

i szkodliwe dla zdrowia promienie UV i wysoka temperatura moga uszkodzi¢ oczy jezeli nie stosuje
sie ostony spawalniczej. Podczas spawania zawsze nalezy uzywac ostony spawalniczej.
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® Spawanie

/\ UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO POPARZENIA!

Spawane elementy sa bardzo gorace, przez co moga powodowaé oparzenia. Zawsze nalezy uzywac
szczypiec do przesuwania goracych spawanych elementow.

Po podiaczeniu urzadzenia spawalniczego do zrédta zasilania nalezy postepowac

w nastepujacy sposob:

B Podtaczyé kabel masowy przez zacisk masy E do spawanego elementu. Zadbac¢ o odpowiedni
kontakt elektryczny.

B W miejscu spawania na elemencie nie powinno by¢ ani rdzy ani farby.

B Wybrac¢ grubos¢ materiatu pokrettem 7],

®  Wiaczy¢ maszyne.

B Trzymaé ostone spawalnicza @ przed twarza i prowadzi¢ dysze palnika E do miejsca spawania
na obrabianym przedmiocie.

®  Nacisnac przycisk palnika E aby uzyskac tuk elektryczny. Kiedy fuk elektryczny sie pali,

urzadzenie podaje drut do kapieli spawalnicze;.

m  Kiedy jeziorko spawalnicze jest wystarczajaco duze, nalezy powoli prowadzi¢ palnik || wzdtuz
wybranej krawedzi. Odlegto$¢ miedzy dysza palnika a elementem powinna by¢ jak najmniejsza
(w zadnym wypadku nie moze przekracza¢ 10 mm).

® W razie potrzeby wykonac¢ lekki ruch wahadtowy, aby nieco powiekszy¢ kapiel spawalnicza.

m  Gtebokos¢ wypalania (odpowiada gtebokosci spoiny w materiale) powinna by¢é mozliwie duza,
ale nie moze powodowac przetopienia przez spawany element.

®  Zuzel mozna usunaé ze spoiny dopiero po schtodzeniu. Aby kontynuowad spawanie przy prze-
rwanej spoinie:

B Usuna¢ najpierw zuzel w miejscu kontynuacji.

B W rowku spawalniczym zapala sie tuk elektryczny, doprowadza do punktu kontynuaciji,
tam poprawnie sie topi, a nastepnie spoina jest dalej prowadzona.

A UWAGA' Nalezy pamietac, ze po zakonczeniu spawania palnik zawsze nalezy odktadac
na podktadke izolacyjna.
B Po zakonczeniu prac spawalniczych i podczas przerw zawsze wytaczaé urzadzenie spawalnicze
i zawsze wyciagnac wtyczke z gniazdka.

® Tworzenie spoiny spawalniczej

Spoina punktowa lub czotowa

Palnik nalezy przesuwac zawsze do przodu. Rezultat: Gteboko$¢ wypalania jest mniejsza, szerokos¢
spoiny wieksza, gérna czesc¢ spoiny (widoczna powierzchnia spoiny) bardziej ptaska, a tolerancja
btedu spoiny (btedu w stopieniu materiatu) wieksza.

Spoina wleczona lub spawanie ciagte
Palnik odciaga sie od spoiny (rys. S). Rezultat: Gtebokos$¢ wypalania jest wieksza, szerokosé spoiny
jest mniejsza, gérna czesc¢ spoiny jest wyzsza, a tolerancja btedoéw spoiny jest mniejsza.

Potaczenia spawane

Istnieja dwa podstawowe rodzaje potaczenia w technologii spawania: spawanie czotowe (naroze
zewnetrzne) i pachwinowe (naroze wewnetrzne i zaktadkowe).
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Czotowe potaczenia spawane

W przypadku potaczen spawanych czotowych o grubosci do 2 mm krawedzie sg catkowicie dosu-
wane do siebie. Przy wiekszych grubosciach nalezy ustawi¢ odstep 0,5-4 mm. Idealny odstep zalezy
od spawanego materiatu (aluminium lub stal), skladu materiatu oraz wybranego rodzaju spawania.
QOdstep nalezy ustali¢ na podstawie spawania na prébce materiatu.

Ptaskie czotowe potaczenia spawane

Spawy powinny by¢ wykonywane bez przerwy oraz z dostateczng gtebokoscia wnikania, dlatego
szczegolnie wazne jest dobre przygotowanie. Czynniki, ktére majg wptyw na jakos$¢ rezultatéow spa-
wania to: natezenie pradu, odlegto$¢ pomiedzy krawedziami spawu, nachylenie palnika i odpowiednia
Srednica drutu spawalniczego. Im bardziej pionowo trzymany jest palnik wzgledem obrabianego
elementu, tym wieksza jest gtebokos$¢ wnikania i odwrotnie.

Aby zapobiec odksztatceniom, ktére moga pojawi¢ sie podczas utwardzania sie materiatu, lub aby je
zmniejszy¢, dobrze jest unieruchomi¢ obrabiany element odpowiednim przyrzadem. Nalezy unikac
usztywniania spawanej struktury, aby zapobiega¢ pekaniu spawdéw. Te trudnosci mozna zmniejszy¢,
jesli istnieje mozliwos¢ takiego obrdécenia obrabianego elementu, aby przeprowadzac spawanie

w dwdch przeciwlegtych przejsciach.

Potaczenia spawane naroznikéw zewnetrznych
Przygotowanie tego rodzaju spawania jest bardzo proste (rys. T, V).

Przy grubszych materiatach nie jest ono jednak konieczne. W takim przypadku lepiej jest przygoto-
wagé potaczenie, jak przedstawiono ponizej, w ktérym krawedz plyty jest ukosowana (rys. V).
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Potaczenia ze spoinami pachwinowymi
Spoina pachwinowa powstaje, gdy detale sa zwrdcone prostopadle do siebie. Spoina powinna mie¢
ksztatt trojkata z bokami o rownej dtugosci i z lekkim zagtebieniem (rys. W, Z).

Potaczenie spawane naroznikow wewnetrznych
Przygotowanie tego potaczenia spawanego jest bardzo proste i wykonuje sig je przy materiatach
o grubosci do 5 mm. Wymiar ,,d” nalezy zredukowaé do minimum i koniecznie musi by¢ on mniejszy

niz 2 mm (rys. W).

W

)
RS
d
| 1

Przy grubszych materiatach nie jest ono jednak konieczne. W takim przypadku lepszym rozwigzaniem
jest przygotowanie potaczenia, tak jak przedstawiono na rysunku V, w ktérym krawedz ptyty jest
ukosowana.

X

Potaczenia spawane na zaktadke

Najpowszechniejszym jest przygotowanie z prostymi krawedziami spawanymi. Spaw mozna wykonac¢
za pomoca normalnej spoiny katowej. Oba spawane elementy nalezy dosuna¢ do siebie tak blisko,
jak to mozliwe — rysunek Y.
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® Konserwacija

®  Nalezy regularnie usuwac kurz i brud z urzadzenia.
m  Urzadzenie i akcesoria nalezy czysci¢ delikatng szczotka lub suchg szmatka.

® Wskazowki srodowiskowe i dane dotyczace utylizaciji

(]
E C?h NIE WYRZUCAC NARZEDZI ELEKTRYCZNYCH RAZEM Z ODPADAMI KOMUNAL-
— ﬁ NYMI! ZAPEWNIC RECYKLING ZAMIAST UTYLIZACJI!

Zgodnie z dyrektywa europejska 2012/19/UE zuzyte urzadzenia elektroniczne musza byc¢ segrego-
wane i przekazywane do dalszego przetwarzania zgodnie z przepisami ochrony srodowiska. Symbol
przekreslonego pojemnika na Smieci oznacza, ze tego urzadzenia po zakonczeniu uzytkowania nie
wolno wyrzucaé wraz z odpadami domowymi. Urzadzenie nalezy zda¢ w odpowiednich punktach
zbidrki, zaktadach recyklingu lub utylizacji odpadéw. Oferujemy nieodptatng utylizacje przestanych
do nas niesprawnych urzadzen. Ponadto do odbioru urzadzen zobowigzani sa dystrybutorzy sprzetu
elektrycznego i elektronicznego, a takze sklepy spozywcze. LIDL oferuje mozliwos$¢ zwrotu bezpo-
Srednio w oddziatach i marketach. Zwrot i utylizacja sa dla Panstwa bezptatne. Przy zakupie nowego
urzgdzenia majg Panstwo prawo do bezptatnego zwrotu tego samego rodzaju zuzytego urzadzenia.
Ponadto, niezaleznie od zakupu nowego urzadzenia, maja Panstwo mozliwo$¢ bezptatnego zwrotu
(do trzech) urzadzen zuzytych, ktére nie przekraczajg 25 cm w zadnym wymiarze. Przed zwrotem
urzadzenia nalezy usuna¢ z niego wszystkie dane osobowe. Nalezy réwniez wyja¢ baterie lub aku-
mulatory, ktére nie sa zabudowane w zuzytym urzadzeniu, oraz lampy, ktére mozna wyja¢ bez ich
niszczenia, i zdac je do punktu selektywnej zbidrki odpadow.

informuja o zakazie wyrzucania do odpadéw komunalnych. Oznaczenia metali ciezkich o
decydujgcym znaczeniu to:
Cd = kadm, Hg = rte¢, Pb = otéw. Zuzyte akumulatory nalezy dostarczy¢ do firmy utylizacyjnej
w swoim miescie lub gminie lub zwréci¢ je dystrybutorowi. W ten sposéb wypetniaja Panstwo
obowiazki ustawowe i wnoszg wazny wkfad w ochrone srodowiska naturalnego.

Ef Baterie zawierajgce substancje szkodliwe sg oznakowane nastepujgcymi symbolami, ktére

Przestrzega¢ oznaczen na réznych materiatach opakowaniowych i w razie potrzeby oddzieli¢
je od siebie. Materiaty opakowaniowe oznaczone sa skrétami (a) oraz cyframi (b) o nastepu-
a jacym znaczeniu:1-7: tworzywa sztuczne, 20-22: papier i tektura, 80-98: kompozyty.

Nie wyrzucac¢ produktu do $mieci pochodzacych z gospodarstwa domowego, lecz nalezy odda¢ go
do gminnego punktu zbiorki w celu przetworzenia odpadu! Informacje na temat sposobow utylizacji
wystuzonego produktu uzyskaja Panstwo w swoim urzedzie gminy lub urzedzie miejskim.
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Zuzyty sprzet moze mie¢ szkodliwy wptyw na srodowisko i zdrowie ludzi z uwagi na potencjalna
zawartos$¢ niebezpiecznych substancji, mieszanin oraz czesci sktadowych. Gospodarstwo domowe
spetnia wazna role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia i odzysku surowcéw wtérnych, w tym
recyklingu zuzytego sprzetu. Na tym etapie ksztattuje sie postawy, ktére wptywaja na zachowanie
wspodlnego dobra jakim jest czyste Srodowisko naturalne.

® Deklaracja zgodnosci WE

My,

C. M. C. GmbH Holding

Osoba odpowiedzialna za dokument:
Joachim Bettinger

Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

NIEMCY

o$wiadczamy, jako wytacznie odpowiedzialny podmiot, ze produkt

Spawarka inwertorowa

Numer pozycji: 2898

Rok produkciji: 2026/03

IAN: 494639_2504

Model: PIFDS 120 B2

spetnia zasadnicze wymagania bezpieczenstwa zawarte w dyrektywach europejskich
Dyrektywa niskonapieciowa UE

2014/35/EU

Dyrektywa WE kompatybilnosci elektromagnetycznej

2014/30/UE

Dyrektywie w sprawie ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych substancji
w sprzecie elektrycznym i elektronicznym (RoHS)

2011/65/UE + 2015/863/UE

i ich zmienionych wersjach.

Wytaczna odpowiedzialno$¢ za wydanie deklaracji zgodnosci ponosi producent.

Powyzszy przedmiot deklaracji spetnia wymagania zawarte w dyrektywie 2011/65/UE Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 8. czerwca 2011 w sprawie ograniczenia stosowania niektérych niebez-
piecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym.

W celu dokonania oceny zgodnosci postuzono sig nastgpujgcymi normami zharmonizowanymi:
EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2021

St. Ingbert, dnia 01.06.2025 r.

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Strale 15
66386 St.ingbert
Tel. +43 6894 99897-50
Fax +49 6824 99897-29

i AL) .

z up. Joachim Bettinger
- Dziat Jakosci -
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® Wskazowki dotyczgce gwaranciji i serwisu
Gwarancja firmy C. M. C. GmbH Holding

Szanowni Klienci,

na urzadzenie to udzielamy gwarancji na okres 3 lat od daty zakupu. W przypadku wad tego produktu
przystuguja Panstwu uprawnienia ustawowe w stosunku do jego sprzedawcy. Nasza gwarancja
przedstawiona w dalszej czesci tekstu nie ogranicza tych uprawnien ustawowych.

® Warunki gwarancji

Okres gwarancji biegnie od daty zakupu. Prosze zachowac oryginalny paragon. Stanowi on dowéd
zakupu.

Jezeli w ciggu trzech lat od daty zakupu tego produktu wystapi wada materiatu lub produkcyjna,
wowczas — wedtug naszego uznania — nieodptatnie naprawimy lub wymienimy produkt. Warunkiem
Swiadczenia gwarancyjnego jest przedtozenie w okresie trzyletnim niesprawnego urzadzenia i dowodu
zakupu (paragonu) wraz z krétkim opisem, na czym polega wada badz usterka i kiedy ona wystapita.
Jezeli nasza gwarancja obejmuje dang wade, otrzymajg Parnstwo naprawiony lub nowy produkt.
Naprawa lub wymiana produktu nie rozpoczyna biegu nowego okresu gwarancyjnego.

® Okres gwarancji i ustawowe roszczenia z tytutu brakow

Okres gwarancyjny nie jest przedtuzany przez rekojmie. Dotyczy to réwniez czesci zamiennych
i naprawianych. Ewentualnie juz przy zakupie nalezy natychmiast zgtosi¢ po rozpakowaniu istniejace
uszkodzenia i braki. Po uptywie okresu gwarancji wystepujace przypadki naprawy objete sg kosztami.

® Zakres gwarancji

Urzadzenie zostato starannie wyprodukowane zgodnie z surowymi wytycznymi jakosciowymi i skru-
pulatnie sprawdzone przed dostawa.

Gwarancja obejmuje wady materiatu lub produkcyjne. Niniejsza gwarancja nie obejmuje elementéw
produktéw, ktére ulegajg normalnemu zuzyciu i ktére mozna uznac za czesci zuzywalne ani uszko-
dzen delikatnych czesci, np. wtacznika lub czesci szklanych.

Niniejsza gwarancja wygasa, jesli produkt zostanie uszkodzony, bedzie nieprawidtowo uzytkowany
lub konserwowany. Prawidtowe uzytkowanie produktu oznacza stosowanie sie do wszystkich zalecen
zawartych w instrukcji obstugi. Nalezy bezwzglednie unikac¢ zastosowan i dziatan, ktére sg odradzane
w instrukcji obstugi lub przed ktérymi ona ostrzega.

Produkt przeznaczony jest wytacznie do uzytku prywatnego, niekomercyjnego. W przypadku nie-
wiasciwego i nieprawidtowego obchodzenia sie z urzadzeniem, stosowania sity oraz w przypadku
ingerencji dokonanych nie przez nasz autoryzowany serwis gwarancja wygasa.

® Przebieg zgtoszenia gwarancyjnego

Dla zapewnienia szybkiego przetworzenia zgtoszenia gwarancyjnego prosimy o zastosowanie sie¢ do
nastepujacych wskazéwek:
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®  Prosimy mie¢ pod reka paragon i numer artykutu (np. IAN) jako dowdd zakupu.

B Numer artykutu podany jest na tabliczce znamionowej na produkcie, jest wygrawerowany na pro-
dukcie, znajduje sie na stronie tytutowej instrukcji (w lewym dolnym rogu) lub na naklejce na tylnej
Scianie lub na spodzie produktu.

B Gdyby wystgpity btedy w dziataniu lub inne wady badz usterki, prosze najpierw skontaktowac sie
telefonicznie lub pocztg formularz kontaktowy z nizej wymienionym dziatem serwisu.

B Produkt zarejestrowany jako uszkodzony mozna nastepnie przesta¢ na nasz koszt na podany ad-
res serwisu, dofaczajgc dowdd zakupu (paragon) oraz podajac, na czym polega wada badz uster-
ka i kiedy ona wystgpita.

®  Na stronie parkside-diy.com mozna pobrac te i wiele innych dokumentaciji. Ten kod QR przekie-
rowuje bezposrednio do naszej strony internetowej parkside-diy.com. Po wprowadzeniu numeru
artykutu (IAN) 494639_2504 mozna uzyskac dostep do instrukcji obstugi artykutu.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

® Serwis

Dane kontaktowe:

PL

Nazwa: GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.
Strona www: www.gtxservice.pl

Formularz kontaktowy: https://parkside-diy.com/service
Numer telefonu: 0048 22 364 53 50

IAN 494639 2504

Ponizszy adres nie jest adresem serwisu. Zapraszamy do kontaktu z wyzej wymienionym serwisem.

Adres: C. M. C. GmbH Holding, Katharina-Loth-Str. 15, DE-66386 St. Ingbert, NIEMCY
Zamawianie czesci zamiennych: www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® Instrukcijoje naudojamy piktogramy reikSmés

>

faziy skaicius ir

kintamosios srovés simbolis bei

Atsargiai! Galima sunkiai arba mirtinai
Perskaitykite naudojimo instrukcija! | N susizeisti!
Tinklo jvadas; Atsargiai!

Elektros smugio pavojus!

A
®

~ |
1 50 Hz daznio vardiné verté. Svarbus nurodymas!
Greta esantis perbraukto Siuksliy
konteinerio ant ratukuy simbolis pavd Pakuote ir jrenginj utilizuokite
rodo, kad Sis jrenginys reglamen- @ aplinkai nekenksmingu budu!
| tuojamas direktyva 2012/19/EB.
l‘ ¢
D, Niekada nenaudokite jrenginio ﬁ: Savisaugis suvirinimas milteline
lauke ir lyjant! elektrodine viela
Suvirinimo elektrodo sukeltas elek- .
j tros smugis gali bati mirtinas! IP21S Apsaugos tipas
ﬁ Suvirinimo dumy jkvépimas gali @ Pagaminta i§ perdirbamos me-
= pakenkti sveikatai. %@ dziagos.
A=
T~ Suvirinimo kibirkstys gali sukelti g gy Vienfazis statinis daznio keitiklis -
sprogima arba gaisra. = transformatorius - lygintuvas
Elektros lanko spinduliuoté gali - .
?é’ pazeisti akis ir oda. H Izoliacijos klase
Elektromagnetiniai laukai gali trik- . s
dyti Sirdies stimuliatoriy veikima. U2 Standartizuota darbiné jtampa.

Démesio: galimi pavojai!

Tmax

Didziausia tinklo srovés vardiné
verté

Didziausia suvirinimo srovés
vardiné verté

Teff

DidZiausios tinklo srovés efektiné
verte

Suvirinimo srovés vardiné verté

|Zeminimo gnybtas

Apsaugos nuo perkaitimo kontro-
liné lempute

Prijungimo prie tinklo kontroliné
lemputé
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DidZiausia suvirinimo trukmeés var- DidZiausia suvirinimo trukmeés var-
oo e diné verté naudojant pertraukiamu G diné verté nepertraukiamu rezimu

rezimu Z, Zton raks)

INVERTERINIS TASKINIO SUVIRINIMO |JRENGINYS PIFDS 120 B2

® Jvadas
Nuosirdziai sveikiname! |sigijote aukstos kokybés jrenginj, kuris gaminamas musy
A |I!!I| gamykloje. Prie§ pradédami naudoti pirma karta susipazinkite su musy gaminiu.
Atidziai perskaitykite $ig naudojimo instrukcijg ir saugos nurodymus. Sj jrank]
pradéti eksploatuoti gali tik instruktaza iSklause asmenys.

NEDUOKITE ZAISTI VAIKAMS!
® Naudojimas pagal paskirtj

Irenginys skirtas savisaugio suvirinimo darbams atlikti naudojant atitinkama milteline elektrodine viela.
Papildomuy duju nereikia. Vieloje yra milteliniy apsauginiy duju, kurios tiesiogiai tickiamos elektros
lankui, todél dirbant lauke jrenginio veikimui neturi jtakos véjo poveikis. Galima naudoti tik jrenginiui
tinkamas elektrodines vielas. Norint naudoti tinkamai, taip pat privaloma laikytis saugos nurodymuy bei
naudojimo instrukcijoje pateikty montavimo ir eksploatavimo nurodymu.

Butina tiksliai laikytis reikalavimy dél nelaimingy atsitikimy prevencijos. |renginio negalima naudoti:

— nepakankamai védinamose patalpose,

— potencialiai sprogioje aplinkoje,

— vamzdziams atitirpinti,

— netoli Zzmoniy su Sirdies stimuliatoriumi ir

- netoli lengvai uzsiliepsnojanc€iy medziagu.

Naudokite gaminj tik taip, kaip aprasSyta, ir tik nurodytose naudojimo srityse. ISsaugokite Sig instruk-
cija. Perduodami gaminj kitiems asmenims, kartu perduokite ir visus jo dokumentus. Draudziama
gaminj naudoti bet kokiu paskirties neatitinkanciu budu, nes tai gali buti pavojinga. Garantija netaiko-
ma pazeidimams, kurie buvo padaryti nepaisant nurodymuy arba gaminj netinkamai naudojant, todel
gamintojas uz tokius pazeidimus atsakomybeés neprisiima. Jrenginys neskirtas naudoti komerciniais
tikslais. Jei jrankis naudojamas komerciniais tikslais, garantija negalioja.

® Tiekimo komplektas

1 Inverterinis taskinio suvirinimo jrenginys PIFDS 120 B2

1 degiklio antgalis (sumontuotas i$ anksto)

4 suvirinimo antgaliai (1 i anksto sumontuotas antgalis 0,9 mm; 1 antgalis 0,8 mm; 1 antgalis
0,6 mm; 1 antgalis 1,0 mm)

1 vielinis Sepetélis su Slako Salinimo plaktuku

1 milteliné elektrodiné viela, @ 0,9 mm / 450 g

1 apsauginis suvirintojo skydelis

1 dirzas nesti

1 naudojimo instrukcija

Liekamoji rizika
Net jei jrenginys naudojamas pagal nurodymus, visada yra liekamoiji rizika. Naudojant Sio modelio ir
konstrukcijos taskinio suvirinimo jrenginj, gali kilti toliau nurodyti pavojai:
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akiy suzalojimas dél akinimo,
prisilietimas prie karsty jrenginio ar detalés daliy (apsideginimas),

netinkamai apsaugojus gali jvykti nelaimingas atsitikimas ir dél skriejanciy kibirkS¢iy ar slako dale-

liy gali kilti gaisras,

trukstant oro arba uzdarose patalpose naudojant nepakankamai galinga iSsiurbimo sistema, susi-

daro sveikatai kenksminga dumu ir dujy emisija.

Sios liekamosios rizikos pavojy sumazinsite jrenginj naudodami pagal taisykles ir paisydami visy
instrukcijy.

HEHEEEFEFHEREEREREERERE

IHEHRNEEBEEH

N[N
oof| N

N
©

[%]
(=]

[*]
pry

[%]
N

[#]
«@

Daliy aprasymas

Vielos pastumos bloko dangtis

Dirzas nesti

Elektros laido kiStukas

|Zeminimo laidas su jzeminimo gnybtu
Pagrindinis JJUNGIMO / ISJUNGIMO jungiklis
Prijungimo prie tinklo kontroliné lemputé
MedzZiagos storio nustatymo reguliatorius
Apsaugos nuo perkaitimo kontroliné lemputé
Degiklio antgalis

Degiklis

Degiklio mygtukas

Zarny rinkinys

Suvirinimo antgalis (0,6 mm)

Suvirinimo antgalis (0,8 mm)

Suvirinimo antgalis (0,9 mm)

Suvirinimo antgalis (1,0 mm)

Miltelinés elektrodinés vielos rité

(vielos ritinélis) @ 0,9 mm / 450 g

Vielinis Sepetélis su $lako $alinimo plaktuku
Pastumos ritinélis

Skydelio korpusas

Tamsus suvirintojo skydelio stiklas

Rankena

Apsauginis suvirintojo skydelis po montavimo
Fiksatorius sumontavus

Apsauginio stiklo fiksatorius

Sumontuota rankena

%] Derinimo varztas

Spaudziamojo ritinélio blokas
Ritinélio laikiklis

Pastumos ritinélio laikiklis
Vielos jvadas

Vielos laikiklis

Degiklio kakliukas
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® Techniniai duomenys

Prijungimas prie tinklo:

Suvirinimo sroveé 12:

TusSciosios veikos jtampa UO:
DidZiausia tinklo srovés

vardiné verte:

DidzZiausios vardinés

sroves efektiné verté:

Maks. suvirinimo vielos bugnas:
Maks. suvirinimo vielos skersmuo:
Saugiklis:

Rekomenduojamas Medziagos storis:

230 V~ / 50 Hz (kintamoji srove)
20-120 A
22V

| 17,3 A

1 maks.

L 11,.3A
apie 1000 g
1,0 mm
16 A

0,8-3,0 mm

Techniniai ir optiniai pakeitimai gali bati atliekami toliau tobulinant gaminj be iSankstinio jspéjimo. Visi
matmenys, nurodymai ir informacija Sioje naudojimo instrukcijoje gali keistis. Todél teisiniy pretenzijy,
pareik$ty remiantis naudojimo instrukcijomis, negalima reiksti.

® Saugos nurodymai

A Atidziai perskaitykite Sig naudojimo instrukcijg ir laikykités joje
pateikty nurodymuy. Skaitydami naudojimo instrukcijg susipazinkite
su jrenginiu, tinkamu jo naudojimu ir saugos nurodymais. Gamykli-
niy duomeny lenteléje pateikti visi Sio suvirinimo jrenginio techniniai
duomenys. Susipazinkite su Sio jrenginio techninémis savybémis.
B Remonto ir (arba) techninés prieziuros darbus leidziama atlikti tik

kvalifikuotiems elektrikams.

B Naudokite tik tiekiamame komplekte esancius suvirinimo laidus.

m Nestatykite veikiancCio jrenginio prie pat sienos, neuzdenkite ir
neprispauskite tarp kity jrenginiy, kad per jo ventiliacijos angas
visada patekty pakankamai oro. |sitikinkite, kad jrenginys pri-
jungtas prie tinkamos jtampos tinklo. Pasirupinkite, kad elekt-
ros laidas nebuty jtemptas. Prie$§ perkeldami jrengin;j j kitg vietg,
iStraukite elektros laido kiStuka i$ kistukinio lizdo.

.....

GIMO jungikliu. Padékite elektrodo laikiklj ant izoliuotojo pagrin-
do ir elektroda is laikiklio iSimkite tik palauke 15 minuciy, kol jis

atves.

W Atkreipkite démesj j suvirinimo laidy, degiklio ir jZeminimo gnybty
bukle. Nusidévejus izoliacijai ir dalims, kuriomis teka srove, gali
kilti pavojus ir pablogéti suvirinimo kokybé.
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B Vykstant lankiniam suvirinimui susidaro kibirkstys, iSsilydziusio
metalo dalelés ir dumai. Todél: visas degias substancijas ir (arba)
medziagas pasalinkite i$ darbo vietos ir jos aplinkos.

W Pasirupinkite, kad darbo vieta buty védinama.

® Nevirinkite rezervuary, talpykly bei vamzdziy, kuriuose yra arba
buvo degus skysciai ar dujos.

A ISPEJIMAS! Venkite bet kokio tiesioginio saly&io su suvi-
rinimo srovés konturu. TusCiosios eigos jtampa tarp elektrodo
znypliy ir jzeminimo gnybto gali buti pavojinga — kyla elektros
smugio pavojus.

® Nelaikykite jrenginio drégnoje ar Slapioje aplinkoje arba lyjant.
Siuo atzvilgiu galioja IP21S apsaugos klase.

B Apsaugokite akis tinkamais apsauginiais stiklais (DIN 9-10 laips-
niai), kuriuos turite primontuoti prie pristatyto apsauginio suvirin-
tojo skydelio. Muvékite apsaugines pirstines ir vilkékite sausus,
alyva ir tepalais neiSteptus apsauginius drabuzius, kad apsaugo-
tuméte odg nuo elektros lanko ultravioletiniy spinduliy.

A ISPEJIMAS! Nenaudokite suvirinimo srovés 3altinio vamz-
dziams atitirpinti.

Atminkite:

m Elektros lanko spinduliuoté gali pazeisti akis ir nudeginti oda.

M Lankinis suvirinimas skleidzia kibirkstis ir iSlydyto metalo laSus,
suvirintas ruoSinys pradeda Svytéti ir gana ilgai iSlieka labai
karstas. Nelieskite ruoSinio plikomis rankomis.

® Vykstant lankiniam suvirinimui iSsiskiria sveikatai kenksmingi ga-
rai. Stenkités jy nejkveépti.

m Saugokiteés elektros lanko keliamy pavojy ir pasirtpinkite, kad
suvirinimo darby neatliekantys asmenys atsitraukty maziausiai
2 m atstumu nuo elektros lanko.

/\ DEMESIO!

m Atsizvelgiant j tinklo sglygas prijungimo vietoje, veikiantis suviri-
nimo jrenginys gali trikdyti kity i$ to paties elektros tinklo maitin-
amy jrenginiy veikima. Jei abejojate, kreipkites j elektros tiekimo
jmonés specialista.
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B Veikiantis suvirinimo jrenginys gali trikdyti kity jrenginiy, pvz.,

klausos aparaty, Sirdies stimuliatoriy ir pan., veikima.

® Lankinio suvirinimo keliami pavojai

Lankinis suvirinimas kelia jvairius pavojus. Todél suvirintojui ypac
svarbu laikytis toliau pateikty taisykliy, kad buty iSvengta pavojaus
jam bei asmenims ir zalos turtui.

Darbus, susijusius su elektros tinklo kabeliais, kistukais, kistuki-
niais lizdais ir pan., leidziama atlikti tik kvalifikuotam elektrikui,
kuris laikosi Salies ir vietos potvarkiy.

Jvykus nelaimingam atsitikimui, nedelsdami atjunkite suvirinimo
jrenginj nuo elektros tinklo.

Atsiradus prisilietimo elektros jtampai nedelsdami iSjunkite jren-
ginj ir pasirupinkite, kad jj patikrinty kvalifikuotas elektrikas.
Pasirupinkite, kad suvirinimo konturo elektros kontaktai buty ge-
ros buklés.

Atlikdami suvirinimo darbus butinai muvekite izoliuojamasias
pirstines. Jos apsaugo nuo elektros smugiy (suvirinimo sroves
konturo tusciosios veikos jtampos), pavojingos spinduliuotés
(Siluminés ir ultravioletiniy spinduliy) ir kar§to metalo bei Slako
pursly.

Avékite tvirtus izoliuojamuosius batus. Batai turi patikimai izoli-
uoti net ir veikiami dregmeés. Pusbaciai netinka, nes krentantys
karSto metalo laSai gali sukelti nudegimus.

Dévékite tinkamus apsauginius nesintetinius drabuzius.
Nezitrékite j elektros lankg be akiy apsaugos priemoniy, buti-
nai uzsidékite suvirintojo skydelj su DIN standartg atitinkanciu
apsauginiu stiklu. Neskaitant Sviesos ir Siluminés spinduliuoteés,
kuri gali apakinti bei nudeginti, elektros lankas taip pat skleidzia
ir ultravioletinius spindulius. Jei apsaugos priemonés neuztikrina
pakankamos apsaugos, Sie nematomi ultravioletiniai spinduliai
sukelia skausminga konjunktyvita, kuris atsiranda tik po keliy va-
landy. Be to, ultravioletiniai spinduliai sukelia tokius pat neapsau-
goty kuno viety nudegimus kaip ir saulés spinduliai.

Arti elektros lanko esantys asmenys ar pagalbininkai taip pat
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turi bati informuoti apie pavojus ir aprupinti batinomis apsaugos
priemonémis. Jei reikia, pastatykite apsauginius skydus.

B Suvirindami pasirupinkite, kad buty tiekiama pakankamai Sviezio
oro, ypac jei darbus atliekate mazoje erdvéje, nes suvirinant is-
siskiria dumai ir nuodingos dujos.

® Nevirinkite talpykly, kuriose buvo laikomos dujos, degalai, mine-
ralinés alyvos ir pan., net jei jos seniai iStustintos, nes tokiose tal-
pyklose esantys likuCiai gali sukelti sprogima.

B Patalpose, kuriose kyla gaisro ir sprogimo pavojus, galioja speci-
alios taisykleés.

W Suvirintgsias jungtis, kurias veikia didelés apkrovos ir kurios turi
atitikti tam tikrus saugos reikalavimus, leidziama formuoti tik
specialiai parengtiems bei sertifikuotiems suvirintojams. Tai gali
buti, pavyzdZiui, sléginiai indai, bégeliai, vilkimo jungtys ir t. t.

/\ DEMESIO! Jzeminimo gnybtg visada prijunkite kuo aréiau
suvirinimo vietos, kad suvirinimo srovés kelias nuo elektrodo iki
jzeminimo gnybto buty kuo trumpesnis. Jokiu budu nejunkite jze-
minimo gnybto prie suvirinimo jrenginio korpuso! Jokiu budu nejun-
kite jZeminimo gnybto prie jzeminty daliy, esanciy toli nuo ruoSinio,
pvz., prie vandentiekio vamzdzio kitame patalpos gale. Kitaip galite
pazeisti apsaugine patalpos, kurioje dirbate, jzeminimo sistema.
B Nenaudokite suvirinimo jrenginio drégnoje aplinkoje.
W Statykite suvirinimo jrenginj tik ant lygaus pavirSiaus.
B Nenaudokite suvirinimo jrenginio lyjant.
W |Séjimo verté iSmatuota 20 °C aplinkos temperaturoje,
esant aukStesnei temperaturai suvirinimo trukmé gali buti trum-
pesné.

/\ Elektros smugio pavojus:

Suvirinimo elektrodo sukeltas elektros smugis gali buti mirtinas.
Nevirinkite lyjant ar sningant. Muvékite sausas izoliuojamasias pirs-
tines.

Nelieskite elektrodo plikomis rankomis. Nemuvékite drégny ar
suplySusiy pirstiniy. Saugokités elektros smugio izoliuodamiesi nuo
ruosSinio. Neatidarykite aparato korpuso.
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Suvirinimo dumy keliamas pavojus:

lkvepiami suvirinimo dumai gali kelti pavojy sveikatai. Nelaikykite
galvos sklindanciuose dumuose. Naudokite jranga atvirose erdveése.
Pasirupinkite ventiliacija, kad dumai buty veiksmingai pasalinami.

Suvirinimo kibirkséiy keliamas pavojus:

Suvirinimo kibirkstys gali sukelti sprogima arba gaisra. Laikykite
degias medziagas toliau nuo suvirinimo vietos. Nevirinkite Salia degiu
medziagy. Suvirinimo kibirkStys gali sukelti gaisra. Pasirupinkite, kad
Salia suvirinimo vietos buty gesintuvas ir asmuo, kuris galéty nedels-
damas jj panaudoti. Nevirinkite bugny ar bet kokiy uzdary talpykly.

Elektros lanko spinduliuotés keliamas pavojus:

Elektros lanko spinduliuoteé gali pazeisti akis ir odg. Uzsidékite tin-
kama kepure ir apsauginius akinius. Naudokite klausos apsaugos
priemones ir vilkékite drabuzj auksta apykakle. Naudokite apsauginj
suvirintojo 8alma ir tinkamai nustatyta filtra. Naudokite viso kuino
saugos priemones.

Elektromagnetinio lauko keliami pavojai:

Suvirinimo srové generuoja elektromagnetinj laukg. Nenaudokite, jei
turite medicininiy implanty. Niekada nevyniokite suvirinimo laidy ant
kuno. Sudékite suvirinimo laidus.

@ Suvirintojo skydelio naudojimo saugos nurodymai

M Prie$ pradédami suvirinimo darbus, naudodami rySkios Sviesos
Saltinj (pvz., ziebtuvél)) butinai patikrinkite, ar suvirintojo skydelis
tinkamai veikia.

B Suvirinimo purslai gali pazeisti apsauginj stiklg. Nedelsdami pa-
keiskite pazeistg arba subraizytg apsaugin; stikla.

m Neatidéliodami pakeiskite pazeistus arba labai uzterstus arba
aptaskytus komponentus.

M Jrenginj leidZiama naudoti tik vyresniems nei 16 mety asmenims.

W Susipazinkite su suvirinimo saugos nurodymais. Laikykités Sio suvi-
rinimo jrenginio naudojimo saugos nurodymuy.

M Virindami visada naudokite suvirintojo skydelj. Nenaudojant suvirin-
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tojo skydelio, gali buti sunkiai pazeista akiy tinklainé.

® Virindami visada dévékite apsauginius drabuzius.

® Niekada nenaudokite suvirinimo skydelio be apsauginio stiklo, ka-
dangi prieSingu atveju galima pazeisti optinj elementa. Pavojus
pazeisti akis!

B Reguliariai keiskite apsauginj stiklg, kad uztikrintuméte gerg mato-
mumag ir dirbdami nepavargtumete.

® Aplinka, kurioje elektros keliamas pavojus yra didesnis

Virinimo darbus atliekant aplinkoje, kurioje elektros keliamas pavo-
jus yra didesnis, reikia laikytis Siy saugos nurodymu.

Aplinka, kurioje elektros keliamas pavojus yra didesnis, yra, pavyz-
dziui:

M darbo vietose, kuriose ribota judejimo erdvé, taigi suvirinto-
jas dirba nepatogioje padétyje (pvz., klipédamas, sedédamas,
gulédamas) ir lieCia elektrai laidzias dalis;

M darbo vietose, kuriose laidumas elektrai yra visiSkai ar i$ dalies
apribotas ir kuriose didelis pavojus kyla dél iSvengiamo arba atsi-
tiktinio suvirintojo prisilietimo;

W Slapiose, drégnose arba karstose darbo vietose, kuriose dél oro
drégmeés arba prakaito reikSmingai sumazéja zmogaus odos
pasiprieSinimas ir izoliacinés savybés arba apsauginés jrangos
veiksmingumas;

aplinka, kurioje elektros keliamas pavojus yra didesnis, gali buti taip
pat ir metalinés kopécios arba pastoliai.

Tokioje aplinkoje, norint izoliuoti kiing nuo jZzeminimo, reikia nau-
doti izoliuotas pagalvéles ir tarpinius sluoksnius, taip pat nesioti
pirstines ir galvos apdangalus i$ odos ar kity izoliaciniy medziagy.
Suvirinimo sroveés Saltinis turi buti ne darbo zonoje, ne ant elektrai
laidZiy pavirsiy ir ne suvirintojui pasiekiamoje vietoje.
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Papildoma apsauga nuo tinklo srovés smugio gedimo atveju gali buti
numatoma naudojant liekamosios sroves pertraukiklj, kuris veikia
esant ne didesnei kaip 30 mA nuotékio srovei ir yra skirtas visiems
netoli j tinklg jungiamiems jtaisams. Liekamosios srovés pertraukiklis
turi bati tinkamas visy rusiy srovei.

Turi buti lengvai prieinamos priemonés, skirtos greitam elektriniam
suvirinimo srovés Saltinio arba suvirinimo srovés grandinés nutrauki-
mui (pvz., avarinio iSjungimo jtaisas). Suvirinimo jrenginius naudojant
elektros keliamo pavojaus saglygomis, suvirinimo jrenginio i$€jimo
jtampa tusciosios eigos rezimu negali virSyti 113 V (smailés verte).
Atsizvelgiant j Sig iS€jimo jtampg, §j suvirinimo jrenginj galima naudoti
tokiomis salygomis.

® Suvirinimas ankstose erdvése

Atliekant suvirinimo darbus ankstose erdvése gali kilti pavojus dél
toksisky dujy (pavojus uzdusti). AnkStose erdvése suvirinimo dar-
bus galima atlikti tik tada, kai netoli yra instruktuoty asmenu, kurie
prireikus galéty padeti. Tokiu atveju, pries pradedant suvirinimo
procesg, ekspertas turi atlikti jvertinima, siekdamas nustatyti, kokie
veiksmai yra butini darbo saugai uztikrinti ir kokiy atsargumo prie-
moniy reikia imtis suvirinimo proceso metu.

® Tusciosios eigos jtampy sumavimas

Jei vienu metu naudojamas daugiau kaip vienas suvirinimo sroves
Saltinis, jy tusciosios eigos jtampos gali sumuotis ir dél to galimas
didesnis elektros keliamas pavojus. Suvirinimo sroveés Saltiniai turi
buti prijungiami taip, kad buty kuo labiau sumazintas Sis pavojus.
Atskiri suvirinimo srovés Saltiniai su jy atskirais valdikliais ir jungti-
mis turi buti aiSkiai pazenklinti, kad buty galima atpazinti, kas kuriai
suvirinimo srovés grandinei priklauso.

® Per petj juosiamos kilpos naudojimas

Suvirinimo darby negalima atlikti, kai suvirinimo sroves Saltinis arba
suvirinimo vielos tiektuvas neSamas, pvz., su per petj juosiama
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kilpa.

Taip siekiama iSvengti:

rizikos prarasti pusiausvyra, kai traukiami prijungti laidai ar zar-
nelés;

didesnio elektros smugio pavojaus, nes naudodamas | klasei
priskiriama suvirinimo srovés Saltinj, kurio korpusas jZzemintas
per jo laidininka, suvirintojas lie€iasi su Zzeme.

® Apsauginiai drabuziai

Dirbant visas suvirintojo kuinas turi buti apsaugotas nuo spindu-
liy bei nudegimy atitinkamais drabuziais ir veido apsaugos prie-
monémis. Butina laikytis Siy nurodymuy:
— apsirenkite apsauginius drabuzius prie$ pradédami virinti;
— uzsimaukite pirstines;
— atidarykite langus, kad buty tiekiamas reikiamas oro srautas;
— devékite apsauginius akinius.

Ant abiejy ranky muvékite pirstines su ilgais rankogaliais, pagamin-
tas iS tinkamos medziagos (odos). Jos turi buti geros buklés.
Drabuziams nuo kibirk§€iy ir nudegimy apsaugoti naudokite tin-
kamas prijuostes. Jei reikia pagal darbo pobudj, pvz., suvirinant
aukscCiau galvos lygio, naudokite specialy kostiuma ir, jei reikia, gal-
VOS apsaugos priemones.

® Apsauga nuo spinduliuotés ir nudegimy

Pazenklinkite darbo vietg zenklu ,,Atsargiai! Neziuréti j liepsna!,
taip jspédami apie akims keliama pavojy. Jei jmanoma, darbo vi-
etas apsaugokite uztvaromis, kad netoli jy esantiems asmenims
nekilty pavojus. Pasirupinkite, kad pasaliniai asmenys negaléty
patekti j suvirinimo darby vieta.

Netoli darbo viety esancios sienos neturi buti Sviesiy spalvy arba
blizgios. Norint, kad per langus nepatekty spinduliy ir spinduli-
ai juose neatsispindéty, ne maziau kaip iki galvos aukscio juos
apsaugokite, pvz., nudazydami tinkamais dazais.
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® EMS jrenginiy klasifikacija

Pagal standartg IEC 60974-10 tai yra suvirinimo jrenginys su

A klasés elektromagnetiniu suderinamumu. A klasés jrenginiai yra
jrenginiai, kurie tinka naudoti visose kitose srityse, iSskyrus gy-
venamajg zong ir tas zonas, kurios yra tiesiogiai prijungtos prie
Zzemos jtampos maitinimo tinklo, kuris (taip pat) maitina gyvena-
muosius pastatus. A klasés jrenginiai turi atitikti A klasei taikomas
ribines vertes.

A JISPEJIMAS: A klasés jrenginiai skirti naudoti pramoninéje
aplinkoje. Dél kintancCiy veiksniy, susijusiy su galia ir spinduliuoja-
mais trikdziais, gali buti sudétinga uztikrinti elektromagnetinj sude-
rinamuma kitose aplinkose.

Net jei jrenginio spinduliuotés ribinés vertés atitinka standarta,

tokie jrenginiai jautriose sistemose ir jrenginiuose vis tiek gali sukel-
ti elektromagnetiniy trikdziy. Naudotojas yra atsakingas uz darbo
metu elektros lanko sukeltus trikdzius ir turi imtis tinkamy apsaugos
priemoniy. Naudotojas labiausiai turi atkreipti démesj j:

— tinklo, valdymo, signalo perdavimo ir telekomunikacijos laidus;
— kompiuterius ir kitus mikroprocesoriumi valdomus jrenginius;
— televizorius, radijo aparatus ir kitus vaizdo atkurimo jrenginius;
— elektroninius ir elektrinius saugos jrenginius;
— asmenis su Sirdies stimuliatoriais ar klausos aparatais;
— matavimo ir kalibravimo jrenginius;
— netoli esanciy jrenginiy atsparuma trukdziams;
— paros laikg, kuriuo bus atliekami darbai;
Siekiant sumazinti trikdziy spinduliuote, rekomenduojama:
- tinklo jungtyje jrengti tinklo filtra;
— reguliariai priziuréti jrengin; ir iSlaikyti jj geros buklés;
— suvirinimo laidus visiSkai iSvynioti ir, jei jmanoma, nutiesti ant
zemes lygiagreciai;
— jrenginius ir sistemas, kuriems gresia trikdziy spinduliuote, reikia
pasalinti iS darbo zonos arba, jei jmanoma, ekranuoti.

M 130 | LT /Il PARKSIDE



® Pries pradedant eksploatuoti

m  ISimkite visas dalis i$ pakuotés ir patikrinkite, ar nepazeistas taskinio suvirinimo jrenginys ar ats-
kiros jo dalys. Pastebéje pazeidimy, taskinio suvirinimo jrenginio nenaudokite. Nurodytu techninés
priezituros skyriaus adresu kreipkités j gamintoja.

B Nuimkite visas apsaugines pléveles ir kitas transportuojant naudotas pakuotes.

B Patikrinkite, ar komplekte yra visos dalys.

® Montavimas

® Apsauginio suvirintojo skydelio montavimas

B |dékite tamsy suvirintojo skydelio apsauginj stikla @ uzrasu j virSy j skydelio korpusa <=l (zr. C

pav.). Dabar uzrasas ant tamsaus suvirintojo skydelio apsauginio stiklo [ turi matytis i$ priekinés
apsauginio skydelio puseés.

|8 vidaus stumkite rankena @ j tinkama skydelio korpuso anga, kol rankena uzsifiksuos (zr. D
pav.).

® Miltelinés elektrodinés vielos jdéjimas

A !SPEJIMAS: Siekiant apsisaugoti nuo elektros smugio ir iSvengti suzalojimy ar

pazeidimo, kiekviena karta pries atlikdami technine priezitira arba paruoSiamuosius darbus, iStraukite
elektros laido kistuka i$ tinklo kistukinio lizdo.

@ NurOdymaS: Jnaudojama suvirinimo viela priklauso nuo suvirinimo biido. Siam jrengi-
niui galima naudoti 0,6—-1,0 mm skersmens suvirinimo vielas.

Pastumos ritinélis, suvirinimo antgalis ir vielos skerspjuvis turi buti suderinti tarpusavyje.
Irenginys yra pritaikytas daugiausia 1000 g sveriantiems vielos ritinéliams.

B Atblokuokite ir atidarykite vielos pastumos bloko dangtj III paspausdami blokuote aukstyn.

B Atblokuokite ritinélio bloka spausdami ritinélio Iaikiklji ir sukdami pries laikrodzio rodykle (zr. F
pav.).

B Numaukite ritinélio laikiklj ir poverzle nuo veleno (zr. F pav.).

CD NurOdymaS: stebékite, kad neatsilaisvinty vielos galas ir ritinélis savaime nenuriedéty.
Vielos galg galima atlaisvinti tik montuojant.

m  |Spakuokite visg miltelinés elektrodines vielos rite , kad ja galetuméte nekliudomai iSvynioti.
Taciau dar neatlaisvinkite vielos galo (zr. G pav.).

B Uzdékite vielos ritinélj ant veleno. Atkreipkite démesj, kad ritinélis turi bati iSvyniojamas vielos
jvado puséje (2r. G pav.).

m  Vél uzmaukite poverzle ir ritinélio laikiklj ir uzblokuokite jj spausdami ir sukdami pagal laikro-
dzio rodykle (zr. G pav.).

m  Atlaisvinkite derinimo varzta €] ir atlenkite jj j apacia (zr. H pav.).

Pasukite spaudziamojo ritinélio bloka €8] j Sona (zr. | pav.).

m  Atlaisvinkite pasttimos ritinélio laikiklj | sukdami prie$ laikrodZio rodykle ir patraukite jj j apacia
(2r. d pav.).
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VirSutineje pastumos ritinélio puseéje patikrinkite, ar nurodytas reikiamas vielos storis. Gali
reiketi pastumos ritinélj apsukti arba pakeisti. Pristatyta suvirinimo viela (& 0,9 mm) turi bati nau-
dojama pastumos ritinélyje , ant kurio nurodytas vielos skersmuo 0,9 mm. Viela turi buti prieki-
niame griovelyje!

Veél uzdékite pastumos ritinélio laikiklj °2 ir priverzkite pagal laikrodZio rodykle.

Nuimkite degiklio antgalj E sukdami pries laikrodzio rodykle (Zr. K pav.).

ISsukite suvirinimo antgalj ! (zr. K pav.).

Zarny rinkinj

nutieskite kaip galima tiesiau nuo suvirinimo jrenginio (paklokite ant grindu).

Nuo rités krasto atlaisvinkite vielos gala (Zr. L pav.).

Norédami nuimti pazeista, sulenkta vielos gala, vielos Zirklémis arba vielos pjaustytuvais nukirp-
kite vielos gala (zr. L pav.).

(D NurOdymaS: norint, kad viela neatsilaisvinty ir nei$sivynioty, ji visada turi biti jtemptal
Todél rekomenduojama visada dirbti su pagalbininku.

|stumkite suvirinimo vielg per vielos jvada @ Zr. M pav.)

Vielg nutieskite iSilgai spaudziamojo ritinélio ir tada jkiskite jj j vielos laikiklj @ (zr. N pav.).
Pasukite spaudziamojo ritinélio bloka 28] pastumos ritinélio kryptimi 21 (zr. O pav.).

Uzkabinkite derinimo varzta £ (zr. O pav.).

Reguliavimo varztu sureguliuokite atgalinj slégj. Suvirinimo viela turi bati tvirtai uzfiksuota tarp spau-
dziamojo ritinélio ir pastimos ritinélio [1¥] virSutiniame kreiptuve, nespaudziant (zr. O pav.).

ljunkite suvirinimo jrenginj pagrindiniu jungikliu 2.

Paspauskite degiklio mygtuka L.

Dabar vielos pastumos sistema stumia suvirinimo vielg per zarny rinkinj @ ir degiklj .
Kai tik viela iSlenda 1-2 cm i$ degiklio kakliuko , vél atleiskite degiklio mygtuka |ﬁ| (zr. P pav.).
Vél isjunkite suvirinimo jrengin;.

Veél jsukite suvirinimo antgalj "l Atkreipkite démesj, kad suvirinimo antgalio @ ir naudojamos suvi-
rinimo vielos skersmenys turi buti vienodi (Zr. Q pav.). Pristatyta suvirinimo viela (& 0,9 mm) turi bati
naudojama kartu su suvirinimo antgaliu "2, kuris pazymetas 0,9 mm zyma.

Degiklio antgalj @ veél jsukite j degiklio kakliuka |§| (zr. R pav.).

A !SPEJIMAS: Norint, kad nejvykty elektros smugis ir buty galima iSvengti suzalojimy ar
pazeidimo, kiekviena karta prie$ atlikdami technine priezilra arba paruo$iamuosius darbus, iStraukite
elektros laido kiStuka i$ kistukinio lizdo.

Eksploatavimo pradzia
Irenginio jjungimas ir iSjungimas
ljunkite ir iSjunkite suvirinimo jrenginj pagrindiniu jungikliu E Jei suvirinimo jrenginio ilgai nen-

audosite, iStraukite elektros laido kistuka i$ kiStukinio lizdo. Tik tuomet sroveés tiekimas jrenginiui
nutraukiamas visiskai.
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® Suvirimo srovés ir vielos pastumos reguliavimas

Suvirinimo jrenginio priekinéje puséje esanciu reguliatoriumi galite nustatyti suvirinamy medziagy
storj. Srové ir vielos pastima reguliuojamos automatiskai.

Rekomenduojamas suvirinimo vielos skersmuo nurodytam medziagos storiui:

Suvirinimo vielos skersmuo Detalés storis
0,6 mm 0,8-1,5 mm
0,8 mm 0,8-2,0 mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0 mm

Sioje lenteléje pateikiama suvirinimo srovés sritis, atsizvelgiant j pasirinkta medziagos storio nusta-
tyma:

Nustatyti medziagy storiai Suvirinimo srovés sritis
0,8 mm 20-45 A
1,5 mm 45-60 A
2 mm 75-90 A
2,5mm 90-110 A
3 mm 110-120 A

Apsauga nuo perkaitimo

Suvirinimo jrenginyje yra automatinis apsauginis jtaisas (termostatas su automatiniu pakartotinio jjun-

gimo jtaisu), kuris apsaugo nuo Siluminio perkaitimo. Jrenginiui perkaitus apsauginis jtaisas atjungia

grandine ir jsiZiebia geltona apsaugos nuo perkaitimo kontroliné lemputé i

B |sijungus apsaugai nuo perkaitimo palaukite, kol jrenginys atves (mazdaug 15 minuciy). Kai gelto-
na apsaugos nuo perkaitimo kontroliné lemputé h uzgesta, jrenginj vel galima naudoti.

B Tinklo kiStukiniy lizdy linijy saugiklis turi atitikti reikalavimus (VDE 0100). KiStukiniai lizdus su jze-
minimo kontaktu galima apsaugoti maks. 16 A (saugikliais arba linijiniais apsauginiais isjungikli-
ais). Didesnés apsaugos gali sukelti linijy gaisra arba Zalg dél gaisro pastate.

Apsauginis suvirintojo skydelis

A PAVOJ US SVEIKATAI! Jei nenaudosite apsauginio suvirintojo skydelio, elekt-

ros lanko skleidziami sveikatai pavojingi ultravioletiniai spinduliai ir karstis gali suzaloti jusy akis.
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Virindami visada naudokite apsauginj suvirintojo skydel..

® Suvirinimas

A !SPEJIMAS: PAVOJUS NUDEGTI! Suvirintos detalés yra labai

karstos, todél jas paliete galite nudegti. Noredami paimti suvirintas karStas detales visada naudokite
znyples.

Prijunge suvirinimo jrenginj prie elektros tinklo, atlikite toliau aprasytus veiksmus.

B Prijunkite jZeminimo laida su jZeminimo gnybtu prie detalés, kurig reikia suvirinti. |sitikinkite,

kad yra geras elektros kontaktas.

Nuo detalés vietos, ties kuria bus virinama, reikia pasalinti rudis ir dazus.

Reguliatoriumi parinkite medziagos storj .

ljunkite jrenginj.

Laikydami apsauginj suvirintojo skydelj @ prie veido braukite degiklio antgal; E ties detalés vie-

ta, kuria reikia suvirinti.

Paspauskite degiklio mygtuka E kad sukurtuméte elektros lanka. Susidarius elektros lankui jren-

ginys stumia vielg j suvirinimo vonele.

m  Jei sitlés suvirinimo taskas yra pakankamai didelis, degiklj "I letai braukite ties reikiamu krastu.
Reikeéty islaikyti kuo mazesnj atstuma tarp degiklio antgalio ir detalés (jis jokiu budu negali buti
didesnis nei 10 mm).

®  Norédami Siek tiek padidinti suvirinimo vonele, antgalj nesmarkiai pajudinkite j Salis.

m  |virinti reikéty kuo giliau (gylis turi atitikti suvirinimo sitlés gylj medziagoje), taciau suvirinimo von-
elé negali iskristi per detalés apacia.

m  Slaka $alinkite tik sidilei atausus. Norédami toliau virinti nutraukta sidle,

pirmiausia pasalinkite Slaka nuo jos pradzios.

m  Sillés griovelyje suzadinamas elektros lankas ir traukiamas prie sujungimo vietos, ten tinkamai
iSlydoma ir paskui suvirinimo sitlé formuojama toliau.

/\ ATSARGIALI! Atminkite, kad baigus virinti degiklj visada reikia padéti ant izoliuotojo

pakloto.
m  Baige virinti ir per pertraukas tarp darby visada isjunkite suvirinimo jrengin; ir iStraukite elektros
laido kistuka i$ kistukinio lizdo.

® Suvirinimo siulés formavimas

Taskinio suvirinimo sitlé arba impulsinis suvirinimas

Degiklis pastumiamas j priekj. Rezultatas: jvirinimo gylis mazesnis, siulé platesné, virSutiné sitlés
rumbelé (matomasis suvirinimo sitlés pavirsius) plokstesné, o nesulydymo paklaida (netinkamas
medziagos sulydymas) didesné.

Tempiamoji siulé arba traukiamasis suvirinimas
Degiklis atitraukiamas nuo suvirinimo siulés (S pav.). Rezultatas: jdeginimo gylis didelis, siulé
siauresné, virSutiné siulés rumbelé aukstesné, o nesulydymo paklaida mazesne.

Suvirintosios jungtys

Suvirinimo technikoje yra du pagrindiniai sujungimo budai: Uzpakalinés siulés (iSorinis kampas) ir
apvado sillés jungtys (vidinis kampas ir uzleidimas).
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Uzpakalinés siulés jungtys

Esant uzpakalinés sitlés jungtims iki 2 mm storio, suvirinimo krastai yra visikai sujungti vienas su
kitu. Esant didesniam storiui, reikia pasirinkti 0,5-4 mm atstuma. Idealus atstumas priklauso nuo
suvirinamos medziagos (aliuminio ar plieno), medziagos sudeéties ir pasirinkto suvirinimo tipo. Sis
atstumas turéty buti nustatytas bandomajame ruoSinyje.

Ploksciosios uzpakalinés siulés jungtys

Suvirinti reikia neatitraukiant jrenginio ir pakankamai dideliame gylyje, todél labai svarbu tinkamai
pasiruosti. Veiksniai, nuo kuriy priklauso suvirinimo kokybé, yra srovés stiprumas, atstumas tarp suvi-
rinimo krasty, degiklio pakreipimas ir suvirinimo vielos skersmuo. Kuo staciau detalés atzvilgiu laikote
degiklj, tuo jis giliau prasiskverbia, ir atvirksciai.

Norint iSvengti deformaciju, galin€iy atsirasti medziagai kietéjant, arba jos buty kuo mazesnés,
detales gerai pritvirtinkite jtaisu. Negalima suvirintos struktiros sutvirtinti, kad suvirintoje jungtyje
neatsirasty jtrukimy. Tokiy sunkumy galima iSvengti, jei jmanoma detale pasukti taip, kad buty galima
suvirinti dviem ciklais, atliekamais skirtingomis kryptimis.

ISorinio kampo suvirintosios jungtys

Sios risies paruogimas yra labai paprastas (T, U pav.).

Taciau taip netikslinga virinti storesnes medziagas. Siuo atveju geriau jungtj paruosti taip, kaip paro-
dyta toliau. Siame pavyzdyje plokstelés krastas yra nusklembtas jstrizai (V pav.).
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Apvado sitlés jungtys
Apvado siulé susidaro, kai detalés yra statmenos viena kitai. Siulés turéty bdti trikampio formos su
vienodo ilgio krastinémis ir nedideliais tarpeliais (W, X pav.).

Vidinio kampo suvirintosios jungtys
Siai suvirintajai jungdiai pasiruoéti labai paprasta ir taip suvirinti galima ne storesnes nei 5 mm deta-
les. Matmenj ,,d“ reikia sumazinti, kiek jmanoma, ir bet kuriuo atveju jis turi bati mazesnis nei 2 mm

(W pav.)
=]
e
d
| 1

Tadiau taip netikslinga virinti storesnes medziagas. Siuo atveju geriau jungtj paruosti taip, kaip paro-
dyta V paveikslélyje. Siame pavyzdyje plokstelés krastas yra nusklembtas jstrizai.

Uzleistinés suvirintosios jungtys
Geriausia naudoti du tiesius suvirinimo kraStus. Suvirinant galima formuoti jprastg kampinio suvirini-
mo sille. Abi detalés turi biiti kuo ar¢iau viena kitos, kaip parodyta Y pav.
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® Techniné prieziura

®  Nuo jrenginio reguliariai nuvalykite dulkes ir terSalus.
Jrenginj ir priedus valykite smulkiu Sepeciu arba sausa $luoste.

® Nurodymai dél aplinkos apsaugos ir utilizavimo

E NEISMESKITE ELEKTRINIY JRANKIY SU BUITINEMIS ATLIEKOMIS! GERIAU
‘h ATIDUOKITE JAS PERDIRBTI KAIP ZALIAVAS! Pagal Europos direktyva 2012/19/ES
panaudoti elektros jrenginiai turi buti surenkami atskirai ir perdirbami aplinkai nekenks-
mingu budu. Perbraukto Siuksliy konteinerio simbolis reiskia, kad pasibaigus Sio jrenginio naudojimo
laikui jo negalima Salinti kartu su buitinémis atliekomis. Jrenginj reikia atiduoti nustatytose atlieky
surinkimo vietose, perdirbimo centruose arba atlieky Salinimo jmonése.
Atsiystus sugedusius jrenginius utilizuosime nemokamai. Be to, elektros ir elektroninés jrangos
platintojai bei maisto produkty platintojai privalo juos priimti atgal. LIDL sitlo grazinimo galimybes
tiesiogiai parduotuvése ir turgavietése. Grazinimas ir utilizavimas yra nemokamas. |sigydami nauja
jrenginj, turite teise nemokamai grazinti atitinkama sena jrenginj. Be to, galite nemokamai grazinti (ne
daugiau kaip tris) senus jrenginius, kuriy bet koks matmuo nevirsija 25 cm, neatsizvelgdami j tai, kad
perkate nauja jrenginj. Prie$ grazindami preke istrinkite visus asmeninius duomenis. ISimkite bateri-
jas ar akumuliatorius, kurie jdéti j seng jrenginj, ir lempas, kurias galima iSimti ju nesugadinant, pries
atiduodami, ir nuneskite jas j atskirg surinkimo vieta.

nurodo draudima $alinti kartu su buitinémis atliekomis. Sudétyje esanciy sunkiyjy metaly
santrumpos yra tokios: CD — kadmis, G — gyvsidabris,
Pb — Svinas. Nebetinkamus naudoti akumuliatorius atiduokite jusy mieste arba vietovéje veikianciai
atlieky $alinimo jmonei arba grazinkite pardavéjui. Taip jvykdysite teisés aktais nustatyta pareiga ir
svariai prisidésite prie aplinkos apsaugos.

E Baterijos, kuriose yra kenksmingy medziagu, yra pazymétos greta esanciais simboliais, kurie

Atkreipkite démes;j j skirtingy pakuotés medziagy Zenklinima ir prireikus jas rusiuokite.
Pakavimo medziagos pazymeétos santrumpomis (a) ir skaiciais (b), turin€iais tokig reikSme:
a 1-7: plastikas, 20-22: popierius ir kartonas, 80-98: kompozicinés medziagos.
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® ES atitikties deklaracija

Mes,

C. M. C. GmbH Holding

uz dokumenty parengima atsakingas:
Joachim Bettinger
Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

atsakingai pareiSkiame, kad gaminys

Inverterinis taskinio suvirinimo jrenginys
Dalies numeris: 2898

Pagaminimo metai: 2026/03

IAN: 494639_2504

Modelis: PIFDS 120 B2

atitinka esminius toliau nurodyty Europos Sagjungos direktyvu reikalavimus dél saugumo

ES Zzemosios jtampos direktyva

2014/35/ES

ES elektromagnetinio suderinamumo direktyva
2014/30/ES

Pavojingy medziagy apribojimo direktyva (RoHS)
2011/65/ES ir 2015/863/ES

ir ju pakeitimuose nurodytus reikalavimus.

Uz atitikties deklaracijos sudaryma atsako tik gamintojas. Anksciau aprasytos deklaracijos objektas
atitinka 2011 m. birzelio 8 d. Europos Parlamento ir Tarybos direktyvos 2011/65/ES dél tam tikry
pavojingy medziagy naudojimo elektros ir elektroningje jrangoje reikalavimus.

Atitiktis jvertinta remiantis toliau nurodytais darniaisiais standartais:

EN 60974-6:2016
EN IEC 60974-10:2021

St. Ingbert, 01.06.2025

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Straflle 15
66386 St.ingberi
Tel. +49 6834 99897-50
Fax +49 6824 99897-29

b A ). okl .

i. A. Joachim Bettinger
- Qualitatssicherung -
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® Nurodymai dél garantijos ir paslaugy teikimo

»C. M. C. GmbH Holding“ garantija

Gerb. klientai, Siam gaminiui suteikiama garantija, kuri galioja 3 metus nuo jsigijimo datos. Aptike
gaminio defekta, kreipkités j gaminio pardavéja ir pasinaudokite jstatymuose nurodytomis teisémis.
Musy suteikiamos toliau aprasytos garantijos salygos Siy jstatymais reglamentuojamy teisiy neapribo-
ja.

® Garantijos salygos

Garantijos teikimo laikotarpis pradedamas skai¢iuoti nuo pirkimo datos. I$saugokite originaly pirkimo
Cekj. Tai yra pirkima patvirtinantis dokumentas. Jei per trejus metus nuo gaminio pirkimo datos rasite
gaminio medziagos arba gamybos trukumuy, mes savo nuozitra gaminj nemokamai suremontuosime
arba pakeisime. Si garantija galioja tik tuomet, jei per trejus metus mums pristatomas sugedes prietai-
sas, pirkimo dokumentas (kasos ¢ekis), trumpas defekto apradymas ir jo aptikimo data. Jei Siam
defektui musy garantija galioja, grazinsime jums suremontuotg arba nauja gaminj. Suremontavus arba
pakeitus gaminj, garantijos suteikimo laikotarpis i§ naujo skaic¢iuoti nepradedamas.

® Garantijos laikotarpis ir garantinés teisés pagal jstatyma

Pasinaudojus garantija, garantijos trukmé nepailgéja. Si nuostata taip pat taikoma pakeistoms ir su-
remontuotoms dalims. Apie dar perkant pastebétus pazeidimus ir trikumus privaloma pranesti iSkart
iSpakavus. Pasibaigus garantijos laikotarpiui, remontas yra mokamas.

® Garantijos apimtis

Sis prietaisas buvo kruop$éiai pagamintas laikantis griezty kokybés reikalavimy ir prie$ tiekiant sazi-
ningai patikrintas.

Garantija suteikiama medziagos arba gamybos defektams. Si garantija netaikoma gaminio dalims,
kurios jprastai susidévi, todél gali buti priskiriamos nusidévin¢ioms dalims, arba luztan¢iy daliy, pvz.,
jungikliy, akumuliatoriy arba pagaminty is stiklo, paZeidimams.

Si garantija netenka galios, jei gaminys paZeidziamas, netinkamai naudojamas arba netinkamai
atliekama jo techniné priezitra. Kad gaminys buty naudojamas tinkamai, butina tiksliai laikytis visy
naudojimo instrukcijoje pateikty nurodymuy. Atsisakykite naudojimo paskirties ir veiksmu, kurie nere-
komenduojami naudojimo instrukcijoje ir kuriy jspéjama nesiimti.

Sis gaminys skirtas asmeninéms reikméms ir nepritaikytas naudoti komerciniais tikslais. Garantija
netenka galios gaminiu piktnaudziaujant ir jj naudojant netinkamai, taikant jega ir tam tikrus darbus
atlikus ne musy jgalioto filialo techninés priezitros tarnybai.

® Veiksmai norint pasinaudoti garantija

Kad jusu prasymas bty iSnagrinétas greitai, vadovaukités toliau pateiktais nurodymais:

B Visoms uzklausoms pateikite pirkimo ¢ekj ir prekés numerj (pvz., IAN) kaip pirkimo jrodyma.

®  Gaminio numerj rasite ant gaminio esancioje tipo ploksteléje, ant gaminio esancioje graviuroje, in-
strukcijy tituliniame puslapyje (apacioje kaireje) arba gaminio gale ar apacioje esanciame lipduke.

B Jarodas funkcionali traucé&jumi vai citi defekti, vispirms pa talruni vai kontaktiné forma sazinieties
ar zemak noradito servisa nodalu.

B Péc tam uz jums noradito servisa adresi varat bez maksas nostitit produktu, kas registréts ka
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bojats, pievienojot pirkumu apliecinosu dokumentu (¢eku) un noradot, kads ir defekts un kad tas
radies.

m  Sis un daudzas citas rokasgramatas var apskatit un lejupieladét vietné parkside-diy.com. Sis QR
kods jus aizvedis tiesSi uz parkside-diy.com. levadiet izstradajuma numuru (IAN) 494639_2504, lai
pieklutu sava izstradajuma lietoSanas instrukcijai.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

® Techniné prieziura

Mausy kontaktiniai duomenys:
LT

Pavadinimas: C. M. C. GmbH Holding

Interneto svetainé: www.cmc-creative.de

Kontaktiné forma:  https://parkside-diy.com/service

Telefonas: +49 (0) 6894 9989750 (taikomas standartinis Vokietijos
fiksuotojo tel. rySio mokestis)

Gamintojo Salis: Vokietija

IAN 494639 2504

Atkreipkite démes;j | tai, kad toliau nurodytas adresas néra techninés priezitros tarnybos adresas. I1$
pradziy susisiekite su pirmiau nurodyta techninés priezitros tarnyba.

Adresas: C. M. C. GmbH Holding, Katharina-Loth-Str. 15, DE-66386 St. Ingbert, VOKIETIJA
Atsarginiy daliy uzsakymas: www.ersatzteile.cmc-creative.de
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@ Kasutatud piktogrammide tabel

A

Ettevaatust!
Lugege kasutusjuhendit!

(Al HOIATUS

Tosiste ja surmavate vigastuste oht!

T

1~50Hz

Faaside arv ning vahelduvvoolu
sUmbol ja sageduse normvaartus.

Ettevaatust!
Elektril66gi oht!

Tahtis markus!

Kérvalolev mahatdmmatud priigikasti
stUimbol néaitab, et seadmele kehtib
direktiiv 2012/19/EU.

Utiliseerige pakend ja seade
keskkonnasdbralikult!

pohjustada plahvatust voi
tulekahju.

GO

P Arge kasutage seadet N
e . X . Isekaitsevoimega taistraat-
vélitingimustes ja mitte kunagi kaarkeevitus
vihmaga! —
Elektrildok keevituselektroodist . "
j voib olla surmav! IP21S Kaitse lik
ﬁ Keevitussuitsu sissehingamine @ Valmistatud ringlussevéetud
= Vvoib teie tervist ohustada. %@ materjalist.
@F;: Keevituse sddemed voivad

Uhefaasiline staatiline
sagedusmuundur-trafo-alaldi

Elektrikaare kiirgus voib silmi

vahelduval reziimil Z'

z'?/é’ kahjustada ja nahka vigastada. H Isolatsiooniklass.
Elektromagnetvéljad voivad
pdhjustada stidamer{itmurite U 5 Normeeritud t66pinge.
A talitlushaireid.
A Tahelepanu, véimalikud ohud! I1max Voolutoite suurim nimivool
| keevitusvoolu suurim nimivool | Suurima nimivoolu efektiivvaartus
2 max 1eff
[ Keevitusvoolu nimivaartus ( Maandusklemm
% Ulekoormuskaitse méargulamp Toitelihenduse méargulamp
oo ® Suurim keevitusaja normvaartus Pr—— Suurim keevitusaja normvaartus

pusival reziimil X', o0
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TAIDISTRAADIGA INVERTER-KEEVITUSSEADE PIFDS 120 B2

® Sissejuhatus

Onnitleme!
A “!!" Olete ostnud meilt kvaliteetse seadme. Enne esmakordset kasutamist tutvuge

tootega. Selleks lugege téhelepanelikult 1abi jargnev kasutusjuhend ja ohutusjuhi-
sed. Todriista kasutuselevotmist tohivad 1abi viia ainult instrueeritud isikud.

HOIDKE LASTE KAEULATUSEST EEMAL!
® Otstarbekohane kasutamine

Seade on mdeldud kaitsegaasita tdidistraat-kaarkeevituse jaoks, kasutades vastavat traati. Taien-
davat gaasi pole tarvis. Kaitsegaas sisaldub pulbristatud kujul traadis, juhitakse seega otse kaarla-
hendusse ja tdnu sellele pole seade valitingimustes té6tamisel tuule suhtes tundlik. Kasutada tohib
seadme jaoks sobivaid traatelektroode. Otstarbekohase kasutamise juurde kuulub ka ohutusjuhiste ja
paigaldusjuhendi jArgmine ning kasutusjuhendi t6djuhiste jargimine.

Kehtivaid dnnetuste drahoidmise eeskirju tuleb tapselt jargida. Seadet ei tohi kasutada:

— ebapiisava ventilatsiooniga ruumides,

— plahvatusohtlikus Umbruses,

- torude sulatamiseks,

— slidameritmuriga inimeste ja

— kergestisUttivate materjalide I&heduses.

Kasutage toodet ainult kirjeldatud viisil ja nimetatud otstarvetel. Hoidke kdesolev juhend hoolikalt
alles. Toote edasiandmisel kolmandatele isikutele pange kaasa kdik dokumendid. Igasugune otstar-
bekohasest kasutamisest erinev kasutamine on keelatud ja potentsiaalselt ohtlik. Juhiste mitte-
jargimisest voi vaarkasutamisest tulenevad kahjustused ei ole kaetud garantiiga ega kuulu tootja
vastutuse alla. Seade ei ole mdeldud to6stuslikuks kasutamiseks. To0stusliku kasutamise korral
kaotab garantii kehtivuse.

® Tarnekomplekt

1 Taidistraadiga inverter-keevitusseade PIFDS 120 B2

1 poleti duls (eelpaigaldatud)

4 keevitusduusi (1x 0,9 mm eelpaigaldatud; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)
1 rébuhaamer traatharjaga

1 téidistraat @ 0,9 mm /450 g

1 keevitusmask

1 kandevoo

1 kasutusjuhend

I/ PARKSIDE EE | 143 W



Jaakoht
Isegi kui kasutate seadet vastavalt eeskirjadele, valitsevad sellegipoolest jadkohud. Seoses antud
taidistraat-keevitusseadme ehituse ja mudeliga vdivad esineda jargmised ohud:

silmavigastused pimestamise tottu,

t66deldava detaili kuumade osade puudutamine (pdletused),

kaitse korral 6nnetus- ja tuleoht lenduvate sddemete voi Slakiosakeste tottu,

tervist kahjustav suitsu ja gaasi emissioon 6hupuuduse vdi ebapiisava ventilatsiooni korral suletud
ruumides.

Véltige jadkohtusid, kasutades seadet ettevaatlikult ja vastaselt eeskirjadele ning jérgides kdiki juhiseid.
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Traadi etteandeseadme kate
Kandevoo

Toitepistik

Maandusjuhe koos maandusklemmiga
Peallliti SISSE/VALJA
Toitelihenduse margulamp
P&o6rdregulaator materjali paksuse seadistamiseks
Ulekoormuskaitse margulamp

Poleti duus

Poleti

Pdleti nupp

Voolikupakk

Keevitusdlls (0,6 mm)
Keevitusdils (0,8 mm)
Keevitusdius (0,9 mm)
Keevitusdius (1,0 mm)

Taidistraadi keevituspool (traadirull) @ 0,9 mm /450 g
Rébuhaamer traatharjaga
Etteanderull

Maski korpus

Tume keevitusklaas

Kéepide

Keevitusmask péarast kokkupanemist
Paigaldusklamber

Kaitseklaasi riivistus

Paigaldatud kéepide
Reguleerimiskruvi

Surverull

Rullihoidik

Etteanderulli hoidik

Traadi 1abiviik

Traadihoidja

Pdletikael

HEEHEBHENEENENNEEEEEHEHEEFEEREEEREBERNE!
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® Tehnilised andmed

Voolutoide: 230 V~ 50 Hz (vahelduvvool)
Keevitusvool |,: 20-120 A

Tahikaigupinge U, 22V

Voolutoite suurim nimivool: L 17,3 A

Suurima nimivoolu efektiivvaartus: L 11,3 A

Keevitustraadi trummel max: umbes 1000 g
Keevitustraadi [abimd6t max: 1,0 mm

Kaitse: 16 A

Soovituslik materjali paksus: 0,8-3,0 mm

Toote edasiarenduse kaigus voidakse teha tehnilisi ja visuaalseid muudatusi, iima eelneva etteteata-
miseta. Seetottu pole kdesolevas juhendis toodud méddud, juhised ja andmed siduvad. Seetdttu ei
saa esitada kasutusjuhendil pdhinevaid diguslikke ndudeid.

® Ohutusjuhised

A Lugege kasutusjuhend hoolikalt 1abi ja jargige selle juhiseid.

Tutvuge kadesoleva kasutusjuhendi abil seadmega, selle dige kasuta-

misega ning ohutusjuhistega. Tuubisildilt leiate kdik antud keevitus-

seadme tehnilised andmed; tutvuge seadme tehniliste omadustega.

B Laske remondi- vdi/ja hooldustdid teostada ainult kvalifitseeritud
hooldusspetsialistidel.

B Kasutage ainult tarnekomplektis sisalduvaid keevitusjuhtmeid.

B Seade ei tohi téotamise ajal otse seina vastas olla, seda ei tohi
kinni katta ega teiste seadmete vahele suruda, et dhutusavade
kaudu saaks piisavalt 6hku sisse imada. Veenduge, et seade
oleks oOigesti voolutoitega Uhendatud. Valtige mis tahes tdmbe-
pinge rakendamist toitejuhtmele. Lahutage toitepistik pistikupe-
sast enne seadme uues kohas ulesseadmist.

m Kui seadet ei kasutata, lilitage see alati SISSE/VALJA liiliti abil
valja. Pange elektroodihoidik isoleeritud alusele maha ja votke
elektroodid hoidikust vélja alles pérast 15-minutilist jahtumist.

W Jalgige keevitusjuhtme, pdleti ja maandusjuhtme seisukorda.
Isolatsiooni vOi voolujuhtivate osade kulumine voib pohjustada
ohtusid ja keevitustdodde kvaliteeti negatiivselt mojutada.

W Elektrikaar tekitab sddemeid, sulanud metallosakesi ja suitsu.
Seetdttu pange téhele jargmist: Eemaldage koik suttivad ained
ja/vdi materjalid téOkohast ja selle vahetust imbrusest.
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B Tagage t66koha ventilatsioon.

m Arge keevitage kanistreid, mahuteid v6i torusid, mis sisaldavad
vOi on sisaldanud suttivaid vedelikke vOi gaase.

/A\HOIATUS! Viltige vahetut kokkupuudet keevitusahelaga.
Tuhikaigupinge elektrooditangide ja maandusklemmi vahel voib
olla ohtlik, valitseb elektrilddgi oht.

m Arge hoiustage seadet niiskes v6i marjas imbruses ega vihma
kdes. Siinkohal kehtib kaitseaste IP21S.

W Kaitske silmi selleks moeldud kaitseklaaside abil (DIN aste 9-10),
mis tuleb kinnitada kaasapandud keevitusmaski kilge. Kasutage
kindaid ja kuiva kaitseriietust, millel pole 0li vdi rasva, et kaitsta
nahka elektrikaare ultraviolettkiirguse eest.

/\ HOIATUS! Arge kasutage keevitusvoolu allikat torude sulata-
miseks.

Pidage silmas jargmist:

W Elektrikaare kiirgus voib kahjustada silmi ja tekitada nahapdletusi.

B Kaarkeevitus tekitab sddemeid ja sulametalli pritsmeid, keevita-
tav detail hakkab hédguma ja puUsib suhteliselt kaua vaga kuu-
mana. Seepéarast drge puudutage detaili paljaste katega.

W Kaarkeevituse kaigus tekivad tervist kahjustavad aurud. Jalgige,
et neid mitte sisse hingata.

W Kaitske end elektrikaare kahjulike mdjude eest ja hoidke korvali-
sed isikud vahemalt 2 m kaugusel elektrikaarest.

/\ TAHELEPANU!

B Keevitusseadme kasutamise ajal voivad tekkida, olenevalt toi-
tevorgust Uhenduskohas, teiste elektritarvitite voolutoite héired.
Kahtluste korral pédrduge elektrivarustusettevotte poole.

B Keevitusseadme kasutamise ajal voib esineda haireid muude
seadmete t60s, nagu nt kuuldeaparaadid, sidameritmurid jne.

® Kaarkeevituse ohuallikad

Kaarkeevitusega kaasnevad mitmed ohuallikad. Seepérast on eriti
oluline, et keevitaja jargiks jargnevaid reegleid, kaitsmaks ennast ja
teisi ning valtimaks inimeste ja seadme kahjustamist.
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Laske t6id toitepinge osade kallal, nt kaablid, pistikud, pistikupe-
sad jne, teostada Uksnes elektrispetsialistil vastavalt riiklikele ja
kohalikele eeskirjadele.

Onnetuste korral lahutage keevitusseade kohe toitevérgust.

Kui esineb elektrilist puutepinget, Illitage seade kohe vélja ja
laske seda elektrispetsialistil kontrollida.

Jalgige keevitusvoolu poolel head elektrilist kontakti.
Keevitamisel kandke alati mélemas kées isoleerivaid kindaid.
Need kaitsevad elektrildokide eest (keevitusvooluahela tihikai-
gupinge), kahjuliku kiirguse (soojus- ja UV-kiirgus) ning hddguva
metalli ja pritsmete eest.

Kandke tugevaid, isoleerivaid jalatseid. Jalatsid peaks isoleerima
ka niisketes tingimustes. Lahtised kingad ei sobi, kuna allakuk-
kuvad, hodguvad metallipritsmed voivad tekitada poletusi.
Kandke sobivaid kaitseriideid, mitte stinteetilisi riietusesemeid.
Arge vaadake kaitsmata siimadega elektrikaare sisse, kasutage
ainult keevitaja keevitusmaski koos nduetekohase kaitseklaa-
siga vastavalt DIN-standardile. Elektrikaar genereerib valgus- ja
soojuskiirgust, mis voib pohjustada pimestamist voi poletust, ka
UV-kiirgust. See ndhtamatu UV-kiirgus tekitab ebapiisava kaitse
korral moned tunnid hiljem margatavat, vaga valulikku sidekesta
poletikku. Peale selle pdhjustab UV-kiirgus kaitsmata kehaosadel
paikesepoletuse taolisi poletusi.

Ka elektrikaare laheduses viibivaid inimesi voi abilisi tuleb ohtude
eest hoiatada ja varustada vajalikke kaitsevahenditega. Vajadu-
sel pustitage kaitseseinad.

Keevitamisel, eriti vaikestes ruumides, tuleb tagada piisav varske
ohu pealevool, kuna keevitamine tekitab suitsu ja kahjulikke gaase.
Keevitustoid ei tohi teha mahutitel, mille sees on hoitud gaase,
kUtuseid, mineraaldlisid vms — isegi kui need on pikka aega tagasi
tihjendatud —, kuna voimalike jadkide t6ttu valitseb plahvatusoht.
Tule- ja plahvatusohtlikes ruumides kehtivad spetsiaalsed eeskirjad.
Keevisliiteid, millele langeb suur koormus ja mis peavad vas-
tama teatud ohutusnduetele, tohivad teostada ainult spetsiaalselt
koolitatud ja kontrollitud keevitajad. Naiteks survekatlad, ro6pad,
haakeseadmed jne.
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/\ TAHELEPANU! Uhendage maandusklemm alati véimalikult

keevituskoha lahedale, et keevitusvool saaks elektroodist maan-

dusklemmini liikuda liihimat teed pidi. Arge kunagi iihendage maan-

dusklemmi keevitusseadme korpusega! Arge kunagi (ihendage

maandusklemmi maandatud osade kulge, mis asuvad keevitatavast

detailist eemal, nt veetoru ruumi nurgas. Vastasel juhul voib ruumi

kaitsejuhtme slUsteem kahjustada saada.

m Arge kasutage keevitusseadet niiskes imbruses.

B Asetage keevitusseade ainult tasasele kohale.

m Arge kasutage keevitusseadet vihma kées.

M Modtke valjundit, kui imbritsev temperatuur on 20 °C — korge-
mate temperatuuride korral voib keevitusaeg olla lGUhem.

/\ Elektrilobgist tingitud oht )
Elektrilodk keevituselektroodist voib olla surmav. Arge keevitage
vihmas voi lumes. Kandke kuivi isoleerivaid kindaid.

Arge puudutage elektroodi paljaste katega. Arge kandke niiskeid
vOi kahjustatud kindaid. Kaitske end elektril60gi eest, isoleerides
detaili. Arge avage seadme korpust.

Keevitussuitsust tingitud oht

Keevitussuitsu sissehingamine véib tervist ohustada. Arge hoidke
pead suitsu sees. Kasutage seadmeid avatud alal. Kasutage suitsu
eemaldamiseks ventilatsiooni.

Keevituse sademetest tingitud oht

Keevituse sddemed vdivad pdhjustada plahvatust vai tulekahju.
Hoidke siittivad materjalid keevituskohast eemal. Arge keevitage
suttivate materjalide lahedal. Keevituse sademed vdivad pohjustada
tulekahju. Hoidke k&epérast tulekustuti ja vaatleja, kes seda kohe
kasutada saaks. Arge keevitage tiinne ega mis tahes suletud anu-
maid.

Elektrikaarest tingitud oht
Elektrikaare kiirgus voib silmi kahjustada ja nahka vigastada.
Kandke peakatet ja kaitseprille. Kandke kuulmekaitset ja suletud
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sargikraed. Kasutage keevituse kaitsekiivrit ja jargige filtri diget sea-
distust. Kandke téielikku kehakaitset.

Elektromagnetvaljadest tingitud oht

Keevitusvool tekitab elektromagnetvéljasid. Mitte kasutada koos
meditsiiniliste implantaatidega. Arge kunagi kerige keevitusjuhtmeid
Umber keha. Keevitusjuhtmete kokkuviimine.

® Keevitusmaskiga seotud ohutusjuhised

m Kontrollige enne keevitustddde tegemist ereda valgusallika
(nt valgumihkli) abil keevitusmaski nduetekohast talitlust.

m Keevisepritsmed voivad kaitseklaasi kahjustada. Vahetage kah-
justatud voi kriibitud kaitseklaasid kohe vélja.

B Vahetage kahjustatud vaoi tugevalt maardunud voi pritsmeid tais
komponendid viivitamatult vélja.

B Seadet tohivad kasutada isikud, kes on vahemalt 16-aastased.

® Tutvuge keevitamise ohutusjuhistega. Jargige sellega seoses ka
oma keevitusseadme ohutusjuhiseid.

M Pange keevitamise ajaks alati ette keevitusmask. Kui seda ei
kasutata, voivad tekkida tosised vorkkesta vigastused.

B Kandke keevitamise ajal alati kaitseriietust.

® Arge kunagi kasutage keevitusmaski ilma kaitseklaasita, kuna
vastasel juhul voidakse optilist seadet kahjustada. Valitseb sil-
made kahjustamise oht!

B Vahetage kaitseklaas digeaegselt vélja, tagamaks I&bipaistvust ja
vahendamaks vasimist t66 kaigus.

® Korgendatud elektriohuga imbrus

Keevitamisel korgendatud elektrionuga Umbruses tuleb jargida
jargmiseid ohutusjuhiseid.

Kdérgendatud elektriohuga imbrus esineb naiteks:

B piiratud liikumisruumidega t66kohtades, nii et keevitaja peab
té6tama sundasendis (nt polvili, istudes, lamades) ja puudutab
voolujuhtivaid osi;
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B t66kohtades, mis on taielikult voi osaliselt piiratud elektrijuhti-
vusega ja kus valitseb kdrgendatud oht keevitajale valditava voi
juhusliku kokkupuutumise tottu;

B margades, niisketes vdi kuumades tédkohtades, kus dhuniiskus
vOi higi vahendab oluliselt inimnaha takistust ja kaitsevarustuse
isoleerivaid omadusi.

Ka metallredelid vai tellingud voivad endast kujutada suurema
elektrilise ohuga Umbrust.

Sellises Umbruses tuleb kasutada isoleerivaid aluseid ja vahekihte,
lisaks nahast vdi muust isoleerivast materjalist katiskindaid ja pea-
katteid, et isoleerida keha maanduse vastu. Keevitusvoolu allikas
peab asuma véljaspool todpiirkonda voi elektrit juhtivaid pindu ning
valjaspool keevitaja kdeulatust.

Taiendava kaitse voolutoite elektrild6gi eest rikkeolukorras voib
tagada, kasutades rikkevoolu kaitselulitit, mis rakendub t66voolu
puhul mitte tle 30 mA korral ja varustab vooluga koiki I&heduses
olevaid vorgutoitel seadmeid. Rikkevoolu kaitsellliti peab sobima
kdikide vooluliikide jaoks.

Keevitusvoolu allika voi keevitusahela kiireks lahutamiseks peavad
olema hdlpsalt ligipdasetavad vahendid (nt avariivéljaltlitusseade).
Keevitusseadmete kasutamisel elektriliselt ohtlikes tingimustes ei
tohi keevitusseadme valjundpinge tuhikaigul Uletada 113 V (tipp-
vaartus). Antud keevitusseadet tohib véljundpinge téttu nendel
juhtudel kasutada.

® Kitsastes ruumides keevitamine

Kitsastes ruumides keevitamisel voib tekkida murgistest gaasidest
tingitud oht (Ilambumisoht).

Kitsastes ruumides tohib keevitada ainult siis, kui vahetus lahe-
duses viibivad instrueeritud isikud, kes voivad vajaduse korral abi
osutada. Siinkohal tuleb enne keevitusprotsessi alustamist teha
eksperthinnang, et teha kindlaks, millised meetmed on vajalikud
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téoohutuse tagamiseks ja millised ettevaatusabindud tuleb tarvitu-
sele votta keevitamise ajal.

® Tuhikaigupingete summeerimine

Kui kasutusel on korraga rohkem kui Uks keevitusvoolu allikas,
voivad nende tlhikaigupinged summeeruda ning pohjustada kor-
gendatud elektriohtu. Keevitusvoolu allikad tuleb dhendada selliselt,
et see oht oleks minimeeritud. Uksikud keevitusvoolu allikad, nende
juhtseadmed ja Uhendused, tuleb selgelt tahistada, et oleks selgelt
aratuntav, mis millise keevitusvooluahela juurde kuulub.

@ Olakinnituste kasutamine

Keevitamise ajal ei tohi keevitusvoolu allikat ega traadi etteande-
seadet kanda, nt dlakinnituse kulge kinnitatult.

Nii valdite jargmist:

B tasakaalu kaotamise oht, kui ihendatud juhtmeid véi voolikuid
tiritakse

B Korgendatud elektrilddgioht, kuna keevitaja puutub kokku maan-
dusega, kui ta kasutab | klassi keevitusvoolu allikat, mille korpus
on maandatud kaitsejuhtme abil.

® Kaitseriietus

B Todtamise ajal peab keevitaja kogu keha ulatuses olema kaits-
tud kiirguse ja poletuste eest vastava riietuse ja ndokaitse abil.
Jargida tuleb jargmised sammud:

— Enne keevitustddde tegemist pange selga kaitseriided.
— Pange katte kindad.

— Avage aknad, et tagada 6hu pealevool.

— Kandke kaitseprille.

M Modlemas kées tuleb kanda sobivast materjalist (nahk) katiskin-
daid. Need peavad olema laitmatus olukorras.

B Riiete kaitsmiseks saddemete ja pdletuste eest tuleb kasutada
sobivaid podllesid. Kui tédde liik (nt pea kohal keevitamine) seda
nduab, tuleb kanda kaitsellikonda ja vajadusel ka peakaitset.
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® Kiirguse ja poletuste vastane kaitse

B Toéokohal tuleb juhtida tahelepanu silmade kahjustamise ohule,
pannes valja sildi ,Ettevaatust! Mitte vaadata otsa leekidesse
sisse!”. Vdimalusel tuleb t66koht varjestada, kaitsmaks lahedu-
ses viibivaid inimesi. Asjatundmatud isikud tuleb keevitustédde
juurest eemal hoida.

W Statsionaarsete t66kohtade vahetus laheduses ei tohi seinad olla
heledat véarvi ega laikivad. Aknad tuleb vdhemalt pea kdrgusel
kindlustada kiirguse labilaskmise voi tagasipeegeldamise eest,
nt sobiva varvkatte abil.

® EMC-seadmeklassifikatsioon

Standardi IEC 60974-10 jargi on tegu A-klassi elektromagnetilise
taluvusega keevitusseadmega. A-klassi seadmed on seadmed, mis
on sobivad kasutamiseks koikides piirkondades, v.a elurajoonides
ja sarnastes piirkondades, mis on Uhendatud otse madalpinge-
vorku, mis varustab voolutoitega (ka) elumaju. A-klassi seadmed
peavad vastama A-klassi piirvaartustele.

/\ OHUTUSJUHIS: A-klassi seadmed on méeldud té6stuslikus
keskkonnas kasutamiseks. Nii kiirgus- kui ka toiteahela hairingud
voivad raskendada nendes piirkondades elektromagnetilise Uhildu-
vuse tagamist.

Isegi kui seade vastab emissioonivaartuste normile, voivad vasta-
vad seadmed sellegipoolest pohjustada elektromagnethaireid tund-
likel seadmetel. ToGtamise kaigus elektrikaarest tingitud hairete eest
vastutab seadme kasutaja ja tema peab tarvitusele votma sobivad
kaitsemeetmed. Seejuures peab kasutaja eriti siimas pidama:

— vOrgu- juht-, signaal- ja telekommunikatsioonijuhtmeid

— arvuteid ja mikroprotsessorite abil juhitavaid seadmeid

— telereid, raadioid ja muid taasesitusseadmeid

— elektroonilisi ja elektrilisi ohutusseadiseid

— sudamerutmurite voi kuuldeaparaatidega isikuid

— moote- ja kalibreerimisseadmeid

— muude laheduses olevate seadeldiste hairekindlust

— paevaaega, mil tdid teostatakse.
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Voimaliku hairiva kiirguse vahendamiseks on soovitatav:

— varustage toitelihendus vérgufiltriga

— seadet regulaarselt hooldada ja heas seisukorras hoida

— keevitusjuhtmed peavad olema taielikult lahti keritud ja veetud
voimalikult maapinnaga paralleelselt

— elektromagnetkiirguse t6ttu ohustatud seadmed tuleb véimalusel
t6opiirkonnast eemaldada vai varjestada.

® Enne kasutuselevotmist

m Votke koik osad pakendist vélja ja kontrollige, kas keevitusseadmel voi Uksikutel osadel pole kahjus-
tusi. Sellisel juhul &rge keevitusseadet kasutage. P66rduge tootja poole toodud teenindusaadressil.
Eemaldage koik kaitsekiled ja muu transpordipakend.

Kontrollige, kas tarnekomplekt on terviklik.

Monteerimine

Keevitusmaski monteerimine

Asetage keevitusklaas @ I|<2i__:[|aga Ulevalpool keevitusmaski korpuse sisse (vt joonis C).
Tumeda keevitusklaasi kiri peab olema keevitusmaski esikdljel nahtav.
B Likake kaepide |4 seestpoolt keevitusmaski sobivasse stivendisse, kuni see fikseerub (vt joonis D).

® Taidistraadi sisestamine

A TAH ELEPANU! Elektril66gi, vigastuse voi kahjustuse ohu véltimiseks tommake

enne mis tahes hooldustoimingute voi ettevalmistustddde tegemist pistik pistikupesast vélja.

(D MAR KUS Olenevalt rakendusest laheb tarvis erinevaid keevitustraate. Selle seadmega
saab kasutada keevitustraate 18bim6dduga 0,6-1,0 mm.

Etteanderull, keevitusdiis ja traadi ristldige peavad Uksteisele vastama. Seade sobib traatrullidele
maksimumkaaluga 1000 g.

B Vabastage ja avage traadi etteandeseadme kate E lUkates riivi Ules.
m  Vabastage rull, vajutades rullihoidikut 29 ja keerates seda vastupéaeva (vt joonis F).
®  Tommake rullihoidik ja lameseib vallilt maha (vt joonis F).

@ MARKUS Jélgige, et traadi ots lahti ei tuleks ja rull seetdttu iseenesest lahti ei keriks.
Traadi otsa tohib alles monteerimise kéigus lahti votta.

B Pakkige téidistraadi keevituspool L1 taielikult lahti, nii et seda saaks takistamatult lahti rullida.
Kuid &rge traadi otsa veel vabastage (vt joonis G).

m  Asetage traadirull vollile. Jalgige, et rulli keritaks lahti traadijuhiku @ poolel (vt joonis G).

B Pange lameseib ja rullihoidik 29] taas peale ja fikseerige see, vajutades ja péripdeva keerates
(vt joonist G).
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Vabastage reguleerimiskruvi £/l ja kallutage seda allapoole (vt joonis H).

|

m  Keerake surverull (28] korvale (vt joonis ).

B Vabastage etteanderulli hoidik , keerates vastupéeva ja tdmmake see ettepoole maha (vt joonis J).

m  Kontrollige etteanderulli tlemiselt kljelt , kas on margitud vastav traadi paksus. Vajaduse kor-
ral tuleb etteanderull Umber pddrata voi vélja vahetada. Kaasapandud keevitustraati (& 0,9 mm)
tuleb kasutada etteanderullis , millel on méargitud traadi paksus @ 0,9 mm. Traat peab asuma
esimese soone sees!

B Pange etteanderulli hoidik [°™] taas peale ja keerake see paripdeva kinni.

B Eemaldage poéletidlits L= |, keerates vastupéeva (vt joonis K).

m  Kruvige keevitusdlis 22| vélja (vt joonis K).

B Vedage voolikupakk @ voimalikult sirgelt keevitusseadmest eemale (asetage porandale).

m  Votke traadiots pooliservalt maha (vt joonis L).

B Lihendage traadiotsa traadik&aride voi I6ikuri abil, et eemaldada traadiotsa kahjustatud,

paindunud ots (vt joonis L).

(D MARKUS Traati tuleb kogu aeg pinge all hoida, valtimaks lahtitulemist ja lahtirullumist!
Soovitatav on teostada tdid alati koos teise inimesega.

Likake taidistraat labi traadijuhiku @ (vt joonis M)

Vedage traat piki etteanderulli 19) ja lukake see seejérel traadipesasse @ (vt joonis N).

Kallutage surverulli €% etteanderulli "2 suunas (vt joonis O).

Pange reguleerimiskruvi [£4] sisse (vt joonis O).

Seadistage reguleerimiskruvi abil vasturbhk. Keevitustraat peab olema kindlalt surverulli ja ettean-
derulli vahel ['¥] Glemises juhikus, iima muljumata (vt joonis O).

Lulitage keevitusseade pealllitist L2 sisse.

Vajutage poleti nuppu ﬁ'

NuUud likkab traadi etteandeslsteem keevitustraadi Iabi voolikupaki @ ja poleti .

Niipea kui traat 1-2 cm ulatuses poletikaelast [22 valja ulatub, laske pdleti nupp IE taas lahti
(vt joonis P).

Lulitage keevitusseade taas vélja.

Keerake keevitusduts @ taas sisse. Jélgige, et keevitusduls @ sobiks kokku kasutatava
keevitustraadi labimodduga (vt joonis Q). Kaasapandud keevitustraadi korral (& 0,9 mm) tuleb
kasutada keevitusduusi margistusega 0,9 mm.

m  Keerake poletidiits E taas poletikaelale @ (vt joonis R).

A TAH ELEPANU! Elektril66gi, vigastuse voi kahjustuse ohu valtimiseks tommake

enne mis tahes hooldustoimingute voi ettevalmistustddde tegemist pistik pistikupesast vélja.

® Kasutuselevotmine
® Seadme sisse- ja valjalillitamine

B Lilitage keevitusseade pealllitist IE’ sisse ja valja. Kui keevitusseadet pikemat aega ei kasutata,
tdmmake pistik pistikupesast vélja. Ainult sellisel juhul on seade téielikult voolu alt vabastatud.

® Keevitusvoolu ja traadi etteande reguleerimine

P&o6rdregulaatori abil keevitusseadme esikljel saab seadistada keevitatava materjali paksust.
Voolu ja traadi etteannet reguleeritakse automaatselt.
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Soovitatav keevitustraadi 1abimo6t antud materjalipaksuse juures

Keevitustraadi 1abimoot Tooriku paksus
0,6 mm 0,8-1,5 mm
0,8 mm 0,8-2,0 mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0 mm

Jargmises tabelis on nédidatud keevitusvoolu vahemik, olenevalt valitud materjalitugevuse seadistusest:

Maaratud materjali paksus

Keevitusvoolu vahemik

0,8 mm 20-45A
1,5 mm 45-60 A
2mm 75-90 A

2,5mm 90-110 A
3 mm 110-120 A

Ulekoormuskaitse

Keevitusseade on termilise Ulekoormuse vastu kaitstud automaatse kaitseseadisega (automaatse
taassisselllitumisega termostaat). Kaitseseadis katkestab lUlekoormuse korral vooluahela ja stttib

kollane Ulekoormuskaitse margulamp L2,

m  Kaitseseadise aktiveerumise korral laske seadmel jahtuda (umbes 15 minutit). Niipea kui kollane
Ulekoormuskaitse margulamp kustub, on seade taas tédvalmis.

m  Pistikupesade toitejuhtmed peavad vastama eeskirjadele (VDE 0100). Kaitsekontaktidega pistiku-
pesade kaitse voimsus voib olla max 16 A (kaitsmed voi kaitselllitid). Suurema véimsusega kaits-
med voivad pohjustada juhtmete slttimist voi hoonekahjustusi.

Keevitusmask

/\ OHT TERVISELE! kui reevitusmaski o kasutata, v6ib elektrikaarest lhtuy tervist

kahjustav UV-kiirgus ja kuumus silmi kahjustada. Kasutage keevitamisel alati keevitusmaski.

® Keevitamine

A TAH ELEPANU! P6 LETUSOHT! Keevitatud osad on vaga kuumad ja

voivad seetdttu pdhjustada pdletusi. Kasutage keevitatud kuumade detailide liigutamiseks alati tange.
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Péarast keevitusseadme elektrilist ihendamist toimige jargmiselt.

®  Uhendage maandusklemmiga maandusjuhe keevitatava detailiga. Jalgige, et oleks loodud hea

elektrikontakt.

Keevitatavas kohas peab detail olema vaba roostest ja varvist.

Valige materjali paksus pd6rdregulaatori abil .

Lulitage seade sisse.

Hoidke keevitusmaski @ n&o ees ja poleti diilsi @ detaili koha vastas, kus soovite keevitada.

Vajutage poleti nuppu E, et luua elektrikaar. Kui elektrikaar pdleb, edastab seade traati keevisvanni.

Kui keevisvann on piisavalt suur, juhitakse poletit aeglaselt mdédda soovitud serva. Kaugus

poletidiiUsi ja detaili vahel peaks olema véimalikult vaike (mitte mingil juhul tle 10 mm).

Vajadusel tehke kergeid edasi-tagasi liigutusi, et keevisvanni veidi suurendada.

Pdletusstigavus (vastab keevisdmbluse stigavusele materjalis) peaks olema véimalikult sligav,

kuid keevisvann ei tohiks siiski materjalist 1&bi kukkuda.

m  Slakki tohib kdrvaldada alles parast mbluse jahtumist. Katkestatud 6mbluse keevitamise jatkamiseks:

Eemaldage esmalt Slakk Gihenduskohalt.

= Ombluse soones stilidatakse elektrikaar, juhitakse (ihenduskoha juurde, sulatatakse seal korrali-
kult Ules ja seejarel jatkatakse keevisomblust.

A ETTEVAATUST! Pidage silmas, et poleti tuleb pérast keevitamist alati isoleeritud

alusele maha panna.
B Lulitage keevitusseade péarast keevitustddde tegemist ja pauside ajaks alati valja ning tommake
pistik alati pistikupesast valja.

® Keevisombluse loomine

Soonega keeviomblus voi pokkkeevitus
Pdletit IUkatakse ettepoole. Tulemus: vaiksem pdletussligavus, laiem dmblus, lamedam dmblusrant
(keevisdmbluse nahtav pealispind) ja suurem liitmisvea (viga materjali thendamisel) tolerants.

Joonkeevitus
Poleti tdommatakse keevisomblusest eemale (joonis S). Tulemus: suurem poletussiigavus, kitsam
omblus, kérgem dmblusrant ja vaiksem liitmisvea tolerants.

Keevisliited
Keevitamisel on kaks peamist litmistehnikat: POkk-keevisliited (véalisnurk) ja nurkkeevisliide (sisenurk
ja Ulekate).

Pokk-keevisliited

Kuni 2 mm materjalipaksusega pokk-keevisliidete korral asetatakse keevise servad téielikult Uksteise
peale. Suurema materjalipaksuse korral tuleb valida vahekaugus vahemikus 0,5-4 mm. Ideaalne
kaugus oleneb keevitatavast materjalist (alumiinium vdi teras), materjali koostisest ja valitud keevitus-
viisist. Kaugus tuleb kindlaks méérata proovidetailil.

Lamedad pokk-keevisliited

Keevitamist tuleb teha katkestusteta ja piisava sligavusega, seetdttu on hea ettevalmistamine aarmi-
selt oluline. Keevitustulemuse kvaliteeti m&jutab: voolutugevus, keevise servade vahekaugus, poleti
kalle ja keevitustraadi 1abimo6t. Mida pustisemalt poletit detaili suhtes hoitakse, seda suurem on
sissetungimise sligavus ja vastupidi.
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Deformatsioonide drahoidmiseks voi vahendamiseks, mis voivad tekkida materjali kdvenemise kai-
gus, on hea kinnitada detailid rakise abil. Valtida tuleb keevitatud struktuuri jAigastamist, et keevises
ei tekiks morasid. Neid raskusi saab vahendada, kui detaili on voimalik selliselt keerata, et keevitamist
saab teostada kahes vastandsuunas.

Keevisliited vélisnurgas
Seda laadi ettevalmistus on vaga lihtne (joonis T, U).

Paksemate materjalide puhul pole see enam siiski otstarbekohane. Sellisel juhul on parem ette val-
mistada liide, nagu allpool naidatud, mille puhul plaadi serv on kalde all (joonis V).

\ :
~/

Nurkkeevisliited
Nurkkeevisliide tekib, kui detailid asuvad iiksteise suhtes vertikaalselt. Omblus peaks olema kolm-
nurga kujuline, Uhepikkuste kilgede ja Uihe vaikese stivendiga (joonis W, X).
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Keevisliited sisenurgas
Selle keevisliite ettevalmistamine on véaga lihtne ja seda teostatakse materjalipaksuse korral kuni 5 mm.

Moot ,,d“ tuleb redutseerida miinimumini ja see ei tohi mingil juhul olla vaiksem kui 2 mm (joonis W).
‘ d

Paksemate materjalide puhul pole see enam siiski otstarbekohane. Sellisel juhul on parem ette val-
mistada liide, nagu joonisel V, mille puhul plaadi serv on kalde all.

Ulekattega keevisliited
Kdige levinum ettevalmistus on sirgete keevisservadega. Keevitamine toimub tavapérase nurkkeevi-
sOmbluse abil. Mdlemad detailid tuleb seada Uksteisele véimalikult Iahedale, nagu naidatud joonisel Y.

Y

® Hooldus

B Eemaldage seadmelt regulaarselt tolm ja mustus.
B Puhastage seade ja lisatarvikud harja voi kuiva lapiga.

® Keskkonna- ja utiliseerimise alased méarkused

E ARGE VISAKE ELEKTRISEADMEID OLMEPRUGI HULKA!

g‘h MATERJALIDE TAASKASUTAMINE PRUGI UTILISEERIMISE ASEMEL!

—_— Vastavalt Euroopa direktiivile 2012/19/EU tuleb kasutatud elektriseadmed eraldi koguda
ning suunata keskkonnasdbralikku jadtmekaitlusse. Mahatémmatud prigikasti simbol tdhendab, et

M 158 | EE /Il PARKSIDE



seda seadet ei tohi kasutusaja I6ppedes visata olmepriigi hulka. Seade tuleb viia selleks ettenahtud
kogumispunkti, jadtmejaama voi jddtmekaitlusettevottesse. Teie poolt saadetud defektsed seadmed
utiliseeritakse tasuta. Lisaks on elektri- ja elektroonikaseadmete midjad ning toiduainete muujad
kohustatud kaupa tagasi votma. LIDL pakub teile tagastamise voimalust otse filiaalides ja turgudel.
Tagastamine ja utiliseerimine on tasuta. Uue seadme ostmisel on teil igus vastav vana seade tasuta
tagastada. Lisaks on teil vbimalus, olenemata uue seadme ostmisest, dra anda (kuni kolm) vana
seadet, mille mé6tmed ei Uleta 25 cm. Palun kustutage enne tagastamist koik isikuandmed. Palun
eemaldage enne tagastamist seadmest patareid voi akud, mis pole seadmesse pusipaigaldatud, ning
lambid, mida saab seadet purustamata vélja vétta, ning viige need eraldi kogumispunktidesse.

olmeprugi hulka viskamise keelule. Tahtsamate raskemetallide téhised on: Cd = kaadmium,

Hg = elavhdbe, Pb = plii. Viige kasutatud akud oma linna vdi piirkonna kogumispunkti voi
tagasi kaupmehele. Nii tédidate seadusjéargseid kohustusi ja annate olulise panuse keskkonnakait-
sesse.

ﬁ Kahjulikke aineid sisaldavad akud on tahistatud kérvalolevate stimbolitega, mis viitavad

Jélgige tahistusi pakendi erinevatel materjalidel ja sorteerige need véimalusel eraldi.
Pakendimaterjalid on tahistatud lihendite (a) ja numbritega (b), millel on jargmine tdhendus:
a 1-7: plastik, 20-22: paber ja papp, 80-98: komposiitmaterjalid.

® EL-i vastavusavaldus

Meie,

C. M. C. GmbH Holding
dokumentatsiooni eest vastutav isik:
Joachim Bettinger

Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

Saksamaa

kinnitame omal vastutusel, et toode
taidistraadiga inverter-keevitusseade
tootenumber: 2898

Tootmisaasta: 2026/03

1AN: 494639_2504

Mudel: PIFDS 120 B2

vastab peamistele turvanduetele, mis on satestatud Euroopa direktiivides
EL-i madalpingedirektiiv

2014/35/EU

ELi elektromagnetilise taluvuse direktiiv
2014/30/EU

RoHS-direktiiv
2011/65/EU+2015/863/EU

ja nende muudatustes.

Ainuvastutust vastavusavalduse koostamise eest kannab tootja.

Ulalkirjeldatud vastavusavalduse ese vastab Euroopa Parlamendi ja Ndukogu direktiivile 2011/65/EU
(8. juuni 2011) teatavate ohtlike ainete kasutamise piiramise kohta elektri- ja elektroonikaseadmetes.
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Vastavuse hindamisel kasutati jargmiseid Uhtlustatud norme:
EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2021

St. Ingbert, 01.06.2025

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-StraRe 15
66386 St.ingbert
Tel. +49 6894 99897-5
Fax +49 6894 99897-2

WA

volituse alusel Joachim Bettinger
- Kvaliteedikontroll -

0
9

® Markused garantii ja hoolduse kohta
Ettevotte C. M. C. GmbH Holding garantii

Austatud klient, sellele tootele antakse garantii 3 aastat alates ostukuupé@evast. Toote puuduste korral on
Teil toote muUja suhtes seaduslikud digused. Neid seaduslikke digusi ei piira meie allpool toodud garantii.

® Garantiitingimused

Garantiiaeg algab ostukuupédevaga. Hoidke originaal-kassatSekk hoolikalt alles. Seda dokumenti
l&heb tarvis ostu tdendamiseks. Kui kolme aasta jooksul alates toote ostmisest iimneb materjali- voi
tootmisviga, siis meie remondime v&i asendame toote — vastavalt oma drandgemisele. See garantii
eeldab, et kolmeaastase perioodi jooksul esitatakse defektne seade ja ostutdend (kassatSekk) ning
lUhike kirjalik kirjeldus selle kohta, milles puudus seisneb ja millal see iimnes. Kui meie garantii hdlmab
seda defekti, saate teie tagasi remonditud voi uue toote. Toote remontimise voi valjavahetamisega ei
alga uus garantiiperiood.

® Garantii ja seadusest tulenevad garantiinouded

Garantiiaeg ei pikene garantii raames toote remontimise voi valjavahetamisega. See kehtib ka
véljavahetatud ja remonditud osade kohta. Voimalikest juba ostmise ajal olemasolevatest kahjud ja
puudustest tuleb kohe péarast lahtipakkimist teada anda. Parast garantiiaja 16ppu vajalikud remondi-
t66d on tasulised.

® Garantii ulatus

Seade on toodetud rangete kvaliteedinormide alusel ja enne tarnimist hoolikalt kontrollitud.
Garantii kehtib materjali- voi tootmisvigade kohta. Antud garantii ei laiene tavapérase kasutamise
kéaigus kuluvatele toote osadele voi kergesti purunevate, klaasist valmistatud osade kahjustustele,
nagu naiteks lulitid vm.

Antud garantii ei kehti, kui toodet on kahjustatud, mittenéuetekohaselt kasutatud v6i hooldatud. Toote
nduetekohane kasutamine eeldab kdikide kasutusjuhendis toodud juhiste tpset jargimist. Kasutusots-
tarbeid ja tegevusi, mida kasutusjuhendis ei soovitata voi mille eest hoiatatakse, tuleb tingimata véltida.
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Toode on mdeldud kasutamiseks ainult isiklikel otstarvetel, mitte ariliseks kasutamiseks. Garantii kao-
tab kehtivuse vaarkasutamise ja mittenduetekohase kasutamise korral, vagivalla rakendamise korral
ning muude sekkumiste korral, mis pole teostatud meie volitatud hooldusettevotte poolt.

® Garantiijuhtumi menetlemine

Oma juhtumi kiire menetlemise tagamiseks jérgige jargmiseid juhiseid.

B Mis tahes paringute esitamisel pange ostutdendina valmis kassatSekk ja toote number (nt IAN).

B Toote numbri leiate tootel olevalt tllbisildilt, graveeringult, kasutusjuhendi tiitellehelt (all vasakul)
vOi toote tagumisel voi alumisel kiiljel olevalt kleebiselt.

B Talitlusvigade ja muude puuduste esinemisel votke esmalt Ghendust jargnevalt nimetatud hool-
dusosakonnaga telefoni voi kontaktivorm teel.

m  Defektseks tunnistatud toote saate seejarel saata tasuta teile teatatud hooldustéokoja aadressil, li-
sades ostutoendi (kassatSeki) ning kirjelduse selle kohta, milles puudus seisneb ja millal see ilmnes.

m  Veebilehel www.lidl-service.com saate vaadata ja alla laadida selle kasutusjuhendi ning palju
muid kasiraamatuid. Selle QR-koodi abil jbuate otse veebilehele (www.lidl-service.com). Toote
numbri (IAN) 494639_2504 sisestamisega péaasete ligi oma toote kasutusjuhendile.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

® Teenindus

Meie kontaktandmed:

EE

Nimi: C. M. C. GmbH Holding
Veebiaadress: www.cmc-creative.de
Kontaktivorm: https://parkside-diy.com/service
Telefon: +49 (0) 6894/ 9989750

Faks: +49 (0) 6894/ 9989729

Asukoht: Saksamaa

IAN 494639 2504

Pidage silmas, et jargnev aadress ei ole teeninduse aadress. Votke esmalt Uhendust Ulalnimetatud
teeninduskeskusega.

Aadress: C. M. C. GmbH Holding, Katharina-Loth-Str. 15, DE-66386 St. Ingbert, SAKSAMAA
Varuosade tellimine: www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® Izmantoto piktogrammu tabula

A

Uzmanibu!
Izlasiet lietoSanas pamacibul!

| A BRIDINAJUMS!

lesp&jamas smagas un navéjosas
traumas!

T

1~50Hz

Tikla ieeja; fazu skaits, ka art
mainstravas simbols un frekvences
nominala vertiba.

Uzmanibu!
Stravas trieciena risks!

Svarigs noradijums!

Blakus redzamais nosvitrota
atkritumu konteinera simbols
nozimée, ka uz $o ierici attiecas
Direktiva 2012/19/ES.

lepakojumu un iekartu izniciniet
atbilstosSi vides aizsardzibas
noteikumiem!

Nelietojiet ierici arpus telpam un
nekad nelietojiet to lietus laika!

Pasaizsargajosa pulverstieple

Metinasanas elektroda raditais
stravas trieciens var bit navéjoss!

IP21S

AizsardZibas klase

Metinasanas izgarojumu
ieelposana var kaitét jusu veselibai.

RaZots no parstradatiem
materialiem.

MetinaSanas dzirksteles var izraisit
eksploziju vai aizdegS$anos.

Vienfazes statiskais frekvences
parveidotajs-transformators-
taisngriezis

Elektriska loka starojums var radit

zﬁéx acu bojajumus un savainot adu. H Izolacijas klase
Elektromagneétiskie lauki var
— traucét elektrokardiostimulatoru U2 Standarta darba spriegums.
AR darbibu.
Uzmanibu, iesp&jams I Tikla stravas lielaka nominala
apdraudéjums! 1max vértiba
| Metinasanas stravas lielaka I Lielakas tikla stravas faktiska
2 maks. nominala vértiba 1eff vertiba

I

MetinaSanas stravas nominala
vértiba

Masas spaile

o

Parslodzes aizsardzibas
kontrollampina

Tikla piesleguma
kontrollampina

Lielaka metinasanas laika
nominala veértiba intermitéjosa
rezima '

Lielaka metinasanas laika
nominala vértiba nepartrauktas

Jima St
darbibas rezima ', .,
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INVERTORA METINASANAS IEKARTA PIFDS 120 B2

® levads

Apsveicam!
A “!!" Jus esat izvelgjies augstvertigu iekartu, ko piedava musu uznémums. Pirms

ekspluatacijas sakuma iepazistieties ar So izstradajumu. Rupigi izlasiet So lietoSa-
nas instrukciju un noradijumus par dro$ibu. $a instrumenta ekspluataciju drikst sakt
tikai instruétas personas.

SARGAJIET NO BERNIEM!
® Paredzetais lietojums

lekarta ir paredzeta paSekranétai metinasanai ar pulverstiepli, izmantojot atbilstoSu stiepli. Papildu
gaze nav jaizmanto. Aizsarggaze ir ietverta stieplé pulverizéta veida, tadejadi ta tiek tiesi ievadita elek-
triskaja loka un, stradajot arpus telpam, to neietekmé véjs. Drikst izmantot tikai iekartai piemérotus
stieples elektrodus. Pie noteikumiem atbilsto$as izmanto$anas pieder ari drosibas noradijumu, ka art
montazas instrukcijas un lietoSanas pamaciba doto noradijumu ievéro$ana.

Precizi jaievero speka esosie negadijumu novérsanas noteikumi. lerici nedrikst izmantot:

— nepietiekami veédinatas telpas;

— spradzienbistama vide;

— caurulu atkauseé$anai;

- cilvéku ar kardiostimulatoriem tuvuma un

— viegli uzliesmojoSu materialu tuvuma.

Izmantojiet izstradajumu tikai saskana ar aprakstu un paredzetajiem mérkiem. Rupigi glabajiet So
pamacibu. Nododot izstradajumu treSajam personam, izsniedziet ari visus dokumentus. Jebkads
pielietojums, kas atskiras no noteikumiem atbilsto$as izmantosanas, ir aizliegts un potenciali bistams.
Garantija nesedz bojajumus, kas radusies noradijumu neievéro$anas vai nepareizas lietoSanas
gadijuma, un razotajs par tiem neuznemas atbildibu. lerice nav paredzeta rupnieciskai izmantoSanai.
Rupnieciskas izmantoSanas gadijuma garantija vairs nav speka.

® Piegades komplekts

1 invertora metinasanas iekarta PIFDS 120 B2

1 degla sprausla (uzstadita ieprieks)

4 metinasanas sprauslas (1 x 0,9 mm uzstadita ieprieks; 1 x 0,8 mm; 1 x 0,6 mm; 1 x 1,0 mm)
1 cirtnis ar stieplu suku

1 pulverstieple, @ 0,9 mm/ 450 g

1 metinasanas aizsargplaksne

1 plecu siksna

1 lietoSanas instrukcija
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Nenoverstie riski
Ari tad, ja ierici lietojat atbilstosi noteikumiem, vienmér pastav nenovérstie riski. Saistiba ar Sis pul-

verstieples metinasanas iekartas konstrukciju un dizainu var rasties $adi apdraudé&jumi:

acu bojajumi apzilbSanas rezultata,
pieskarSanas karstam ierices dalam vai apstradajamai detalai (apdegumi),

nenodroSinot atbilstoSu aizsardzibu, pastav negadijumu risks un ugunsbistamiba, ko rada dzirk-

steles vai izdedZu dalinas,

Veselibai kaitiga dUmu un gazu emisija, ja slégtas telpas trukst gaisa vai nav nodrosinata pietie-

kama dimu nosuksana.

noversiet nenoverstos riskus, lietojot ierici rupigi, atbilstosi noteikumiem un ievérojot visus noradijumus.
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Metinasanas stieples padevéjierices parsegs
Pleca siksna

Tikla kontaktdaksa

Zemeéjuma kabelis ar zeméjuma spaili
Galvenais slédzis IESL./IZSL.

Tikla piesleguma kontrollampina
Regulésanas poga materiala biezuma iestatiSanai
Parslodzes aizsardzibas kontrollampina
Degla sprausla

Deglis

Degla poga

Apvalkota $lutene

Metinasanas sprausla (0,6 mm)
Metinasanas sprausla (0,8 mm)
Metinasanas sprausla (0,9 mm)
Metinasanas sprausla (1,0 mm)
Pulverstieples metinasanas spole (stieples rullis) @ 0,9 mm/450 g
Cirtnis ar stieplu suku

Padeves veltnis

Aizsegplaksne

Tumsais metinasanas stikls

Rokturis

MetinaSanas aizsargplaksne péc montazas
Montazas skava

Aizsargstikla fiksators

Montéts rokturis

Regulésanas skruve

Spiediena veltna ierice

Veltna turétajs

Padeves veltna turétajs

Stieples izvades vieta

=2 Stieples stiprinajums
*°I Degla katins
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® Tehniskie dati

Stravas piesléegums:

230 V~ / 50 Hz (mainstrava)

Metinasanas strava |, 20-120 A
Spriegums tuksgaita U : 22V

Tikla stravas lielaka nominala vértiba: I, max. 17,3 A
Lielakas nominalas stravas efektiva vertiba: Ly 11,.3A
Metinasanas stieples spole, maks.: apm. 1000 g
Metinasanas stieples diametrs, maks.: 1,0 mm
Drosinatajs: 16 A
leteicamais materiala biezums: 0,8-3,0 mm

UzlaboSanas noliika tehniskas un vizualas izmainas var tikt ieviestas bez bridinajuma. Tapéc visi
Saja lietoSanas instrukcija noraditie izméri, noradijumi un dati ir orientejosi. Tadel, pamatojoties uz $o
lietoSanas instrukciju, nevar izvirzit juridiskas prasibas.

® Drosibas noradijumi

ARUpTgi izlasiet lietoSanas instrukciju un ieverojiet taja minétos

noradijumus. lzmantojot So lietoSanas instrukciju, iepazistieties

ar iekartu, pareizu tas lietoSanu, ka art ar droSibas noradijumiem.

Uz datu plaksnites ir noraditi visi Sis metinasanas iekartas tehniskie

dati; iepazistieties ar Sis iekartas tehniskajam ipasibam.

® Remontu vai/un apkopes darbus uzticiet tikai kvalificetiem elek-
trikiem.

B Izmantojiet tikai piegades komplekta ieklautos metinasanas
iekartas kabelus.

W Lai caur iekartas ventilacijas spraugam vienmeér butu nodroSi-
nata pietiekama gaisa plusma, iekarta darbibas laika nedrikst but
novietota tieSi pie sienas, nedrikst but apsegta vai iespiesta starp
citam iekartam. Parliecinieties, ka iekarta ir pareizi pieslegta pie
elektriska tikla. Raugieties, lai tikla kabelis nebutu paklauts jeb-
kada veida stiepes spriegumam. Pirms iekartu uzstadit cita vieta,
izraujiet no kontaktligzdas tikla kontaktdaksu.

W Kad iekarta netiek lietota, vienmer izsledziet to ar ieslegSanas/
izslegSanas sledzi. Novietojiet elektroda turétaju uz izolétas
pamatnes un elektrodu no turétaja iznemiet tikai péc 15 mintsu
ilgas atdziSanas.

m Uzraugiet metinasanas kabela, degla un zeméjuma spailes sta-
vokli. I1zolacijas un stravu vadoSo elementu nolietojums var radit
apdraudéjumu un mazinat metinasanas darbu kvalitati.
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B Metinasana ar elektrisko loku rada dzirksteles, izkausétas metala
dalinas un dumus. Tapéc ieverojiet: no darbavietas un tas tiesa
tuvuma nonemiet jebkadas viegli uzliesmojosas vielas un/vai
materialus.

m Darbavieta janodrosina pietiekama ventilacija.

B Nemetiniet tvertnes, konteinerus vai caurules, kas satur vai ir
saturejusas uzliesmojosus Skidrumus vai gazes.

/\ BRIDINAJUMS! Nekada gadijuma nepielaujiet tieSu saskari
ar metinasanas elektrisko kedi. Starp elektrodu turéetaju un
zemeéjuma spaili esosais spriegums tuksgaita var buat bistams,
jo pastav stravas trieciena risks.

® Neglabajiet iekartu mitra vai slapja vidé vai liet. Seit ir speka
droSibas noteikumi IP21S.

W Aizsargajiet acis ar tam paredzetam aizsargbrillem (DIN kate-
gorija 9-10), kas japiestiprina pie piegades komplekta esosas
metinaSanas maskas. Lai pasargatu adu no elektriska loka radita
ultravioleta starojuma, valkajiet cimdus un sausu aizsargapgérbu,
kas nav notraipits ar ellu vai smeérvielam.

/\ BRIDINAJUMS! Neizmantojiet metinasanas stravas avotu
caurulu atkausesanai.

Nemiet vera talak minéto:

B Elektriska loka raditais starojums var izraisit acu bojajumus un
adas apdegumus.

B Metinot ar elektrisko loku, tiek raditas dzirksteles un izkususa
metala pilieni; metinata sagatave sak gailét un ir |oti karsta salidzi-
nosSi ilgu laiku. Tapéc nepieskarieties sagatavei ar kailam rokam.

B Metinot ar elektrisko loku, veidojas veselibai kaitigi izgarojumi.
Centieties tos neieelpot.

W Pasargajiet sevi no elektriska loka bistamas ietekmes, ka art ar
metinasanas darbu nesaistitajam personam jaatrodas vismaz
2 m attaluma no elektriska loka.

A\ UZMANIBU!

B Metinasanas iekartas lietoSanas laika var rasties stravas padeves
traucejumi citiem lietotajiem (atkariba no elektrotikla parametriem
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pieslégvieta). Saubu gadijuma vérsieties pie energoapgades
uznemuma.

M Metinasanas ierices lietoSanas laika var rasties darbibas trauce-
jumi citam iericem, piem., dzirdes aparatiem, elektrokardiostimu-
latoriem u.c.

® Elektriska loka metinasanas raditais apdraudejums

Metinot ar elektrisko loku, rodas dazada veida apdraudejumi. Tade|
metinatajam ir jaievero talak izklastitie noteikumi, lai neapdraudétu
sevi un citus, ka ar neraditu traumas cilvekiem un nebojatu iekartu.

B Ar elektroinstalaciju, piem., kabeliem, kontaktligzdam, kontakt-
daksam, saistitos darbus drikst veikt tikai kvalificeti elektriki
saskana ar nacionalajiem un vietgjiem noteikumiem.

® Ja notiek negadijums, nekavejoties atvienojiet metinasanas
iekartu no stravas padeves.

B Ja rodas pieskarspriegums, nekavejoties izsledziet iekartu un
nododiet to parbaudit elektrikim.

B MetinaSanas stravas pieslégvieta vienmeér jabut izveidotam
labam elektriskajam savienojumam.

m MetinaSanas laika abas rokas vienmeér valkajiet dielektriskus cim-
dus. Tie pasargas no stravas triecieniem (metinasanas elektris-
kas kedes sprieguma tuksgaita), kaitiga starojuma (siltuma un UV
starojuma), ka ari no gailoSa metala un kritoSu dalinu trieciena.

W Nesgjiet stingrus, dielektriskus apavus. Apaviem jabut dielektris-
kiem ari mitros apstaklos. Kurpes nav piemeéroti apavi, jo karsta
metala kritosi pilieni var izraisit apdegumus.

m Valkajiet piemeérotu aizsargapgérbu, kas nav sintétisks.

B Neskatieties uz elektrisko loku ar neaizsargatam acim; lietojiet tikai
metinataja/metinasanas masku ar DIN standartiem atbilstoSu aiz-
sargstiklu. Elektriskais loks izstaro ne tikai apzilbinoSu un apde-
gumus izraisoSu gaismas un siltuma starojumu, bet ari ultravioleto
starojumu. Nepietiekamas aizsardzibas gadijuma Sis neredzamais
ultravioletais starojums izraisis |oti sapigu konjunktivitu, kas bus
pamanams tikai pec vairakam stundam. Turklat UV starojums uz
neaizsargatas adas izraisa tadus pasus apdegumus ka saule.
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B Ar personas un paligi, kas atrodas elektriska loka tuvuma, ir jain-
formé par bistamibu un ir jaapriko ar nepiecieSamajiem aizsargli-
dzekliem. Ja nepiecieSams, uzstadiet aizsargsienas.

m MetinaSanas darbus veicot nelielas telpas, jabut pietiekamai
svaiga gaisa iepludei, jo rodas dumi un kaitigas gazes.

®m Metinasanas darbus nedrikst veikt tvertném, kuras ir glabata gaze,
degviela, mineralella vai tamlidzigas vielas, pat ja Sis tvertnes jau
ilgu laiku ir tukSas, jo parpalikumi rada spradzienbistamibu.

B Ugunsbistamas un spradzienbistamas telpas ir speka ipasi
noteikumi.

B Metinajuma savienojumus, kas paklauti lielai slodzei un kam jaat-
bilst noteiktam droSibas prasibam, drikst metinat tikai attiecigi
apmacitti un kvalificeti metinataji. Tas attiecas uz spiediena kat-
liem, sliedém, sakabém u.tml.

A\ UZMANIBU! Pievienojiet zeméjuma spaili iespéjami tuvak

metinasanas vietai, lai metinasanas stravai butu iesp€jami isakais

cel$ no elektroda uz zemejuma spaili. Nekad nepievienojiet zeme-

juma spaili pie metinaSanas iekartas korpusa! Nekad nepievienojiet

zemeéjuma spaili pie zemetam detalam, kas atrodas talu no sagata-

ves, piem., pie udens caurules telpas cita sturl. Ja ta nerikosieties,

metinasanas laika var tikt bojata telpas aizsargvada sistéma.

B Neizmantojiet metinasanas iekartu mitra vide.

® Novietojiet metinasanas iekartu tikai uz idzenas virsmas.

® Neizmantojiet metinasanas iekartu lietu.

W Izvade ir izmérita 20 °C temperatura un metinasanas laiks pie
augstakas temperaturas var tikt samazinats.

/\ Stravas trieciena apdraudéjums
Metinasanas elektroda raditais stravas trieciens var but navejoss.
Nemetiniet lietu vai sniega. Valkajiet sausus elektroizolacijas cimdus.

Nepieskarieties elektrodam ar kailam rokam. Nevalkajiet mitrus vai
bojatus cimdus. Sargiet sevi no stravas trieciena, nodrosinot izola-
ciju ar apstradajamo detalu. Neatveriet iekartas korpusu.
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Metinasanas izgarojumu raditais apdraudejums
Metinasanas izgarojumu ieelpoSana var kaitét veselibai. Neturiet
galvu dumos. Izmantojiet iekartu atklata vieta. lzgarojumu izvaksa-
nai izmantojiet ventilaciju.

Metinasanas dzirkstelu raditais apdraudejums
Metinasanas dzirksteles var izraisit eksploziju vai aizdegSanos.
Metinasanas darbu tuvuma neglabajiet uzliesmojosas vielas. Nevei-
ciet metinasanas darbus uzliesmojosu vielu tuvuma. Metinasanas
dzirksteles var izraisit ugunsgréku. Sagatavojiet un turiet tuvuma
ugunsdzeSamo aparatu un norikojiet noverotaju, kurs to uzreiz var
izmantot. Neveiciet metinasanas darbus uz mucam vai jebkadam
slegtam tvertnem.

Elektriska loka staru radits apdraudéjums

Elektriska loka starojums var radit acu bojajumus un savainot adu.
Valkajiet cepuri un aizsargbrilles. Valkajiet ausu aizsargus un kreklu ar
augstu apkakli. Valkajiet metinasanas aizsargkiveri un ieverojiet pareizu
filtra iestatijumu. Valkajiet visu kermeni nosedzoSu aizsargapgérbu.

Elektromagneétisko lauku radits apdraudéejums
MetinaSanas strava rada elektromagneétisko lauku. Nelietojiet reize
ar mediciniskiem implantiem. Nekad netiniet metinasanas iekartas
kabelus ap kermeni. Sastipriniet metinasanas iekartas kabelus kopa.

® Uz metinasanas masku attiecinami drosibas
noradijumi

B |zmantojot spilgtu gaismas avotu (piem., Skiltavas), pirms meti-
nasanas darbu sakSanas vienmér parbaudiet, vai metinasanas
maska darbojas pareizi.

M MetinasSanas Slakatas var bojat aizsargekranu. Bojatu vai saskra-
petu aizsargstiklu nekavejoties nomainiet.

B Bojatus vai loti netirus vai notraipitus elementus nekavejoties
nomainiet.

W lerici drikst lietot tikai personas, kas sasniegusas 16 gadu vecumul.
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W |epazistieties ar metinasanas drosSibas noteikumiem. leverojiet arn
metinasanas iekartas droSibas noradijumus.

B Veicot metinasanas darbus, vienmer uzlieciet metinasanas
masku. To neizmantojot, var gut nopietnas acs tiklenes traumas.

® Veicot metinasanas darbus, vienmeér nésjjiet aizsargapgérbu.

® Nekad neizmantojiet metinaSanas masku bez aizsargstikla, citadi
var tikt bojata optika. Pastav acu bojajumu risks!

® Nomainiet aizsargekranu savlaicigi, lai butu laba caurredzamiba
un darba laika nerastos nogurums.

® Vide ar paaugstinatu elektrisko apdraudejumu

Veicot metinasanas darbus paaugstinatas elektrobistamibas vide,
jaievero talak minétie droSibas noradijumi.

Vide ar paaugstinatu elektrisko apdraudejumu ir sastopama, pieméram:

m Darbavietas ar ierobezotu kustibas amplitudu, kur metinatajs
strada piespiedu poza (piem., uz celiem, sédus, gulus) un pie-
skaras stravu vadoSiem priekSmetiem.

m Darbavietas, ko pilniba vai dal€ji ieskauj stravu vadoSi priekSmeti
un kur pastav liels risks, ka metinatajs var nevajadzigi vai nejausi
pieskarties Siem priekSmetiem.

B slapjas, mitras vai karstas darba vietas, kur gaisa mitrums vai
sviedri butiski samazina cilveka adas pretestibu un pasliktina
aizsargaprikojuma izoléjosas 1pasibas.

Arl metala kapnes vai sastatnes var radit paaugstinatas elektrobis-
tamibas vidi.

Lai izoletu kermeni no zemes, Sada vide ir jaizmanto izoléeti paliktni
un starplikas, ka ar javalka adas vai citu izoléjoSu materialu cimdi
ar atlokiem un galvassegas. MetinaSanas stravas avotam jaatro-
das arpus darba zonas, nepieskaroties stravu vadosam virsmam,
un metinatajam neaizsniedzama vieta.

Papildu aizsardzibu bojajuma gadijuma pret tikla stravas triecienu
var nodrosinat, izmantojot bojajumstravas aizsargsledzi, ko darbina
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nopludes strava, kura neparsniedz 30 mA, un kas piegada stravu
visam tuvuma esosSajam elektroiericem. Nopludes automatam ir
jabut piemerotam visiem stravas veidiem.

Tam jabut viegli pieejamam, lai varetu atri atslegt metinaSanas stra-
vas avotu vai metinasanas elektrisko kedi (piem., avarijas izsleg-
Sanas ierice). Metinasanas iekartas izmantojot elektrobistamibas
apstaklos, to izejas spriegums tuks$gaita nedrikst bat lielaks par
113 V (efektiva vertiba). Izejas sprieguma de| $adu metinasanas
iekartu drikst izmantot minetajos apstaklos.

® MetinaSana nelielas telpas

Metinot nelielas telpas, apdraudéjumu (nosmaksanas risku) var radit
toksiskas gazes.

Nelielas telpas metinasanas darbus drikst veikt tikai tad, ja tieSa
tuvuma atrodas uzraugos$a persona, kas arkartas situacija spe€j iejauk-
ties. Sados apstaklos pirms metinasanas ir jasanem specialista vérté-
jums, lai noteiktu, kadas darbibas ir javeic, lai garantetu darba droSibu,
un kadi piesardzibas pasakumi javeic tieSi metinadanas darbu laika.

©® TukSgaitas spriegumu summa

Ja vienlaicigi tiek izmantots vairak neka viens metinaSanas stravas
avots, to spriegumi tukSgaita var summeties un var izraisit paaug-
stinatu elektrobistamibu. Metinasanas stravas avoti japieslédz ta,
lai ST bistamiba tiktu minimizeta. Skaidri jaatzimé katrs metinasanas
stravas avots ar atsevisko vadibu un pieslegumiem, lai varetu atpa-
zit, pie kuras metinasanas elektriskas kédes pieder katrs elements.

® Pleca siksnu izmantoSana

Metinasanas darbus nedrikst veikt, ja metinaSanas stravas avots vai
stieples padevejierice tiek nesta, piem., izmantojot plecu siksnu.

Merkis ir noverst Sadus gadijumus:
B iespejamiba zaudét lidzsvaru, pavelkot aiz pievienotajiem vadiem
vai caurulem;
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B paaugstinata bistamiba gut stravas triecienu, jo metinatajs
saskaras ar zemi, ja tiek izmantots | klases metinasanas stravas
avots, kura korpuss ir savienots ar aizsargzemeéjumu.

® Aizsargapgérbs

® Darba laika metinatajam jabut pilniba ieterptam atbilstosa
apgérba ar sejas aizsargu, lai pasargatu sevi no starojuma un
apdegumiem. Javeic Sadi pasakumi:
- pirms metinasanas jauzvelk aizsargapgérbs.
- Jauzvelk cimdi.
— Jaatver logi, lai garantetu gaisa padevi.
- Javalka aizsargbrilles.

®m Uz abam rokam jauzvelk no atbilstoSa materiala (adas) izgatavoti
cimdi ar atlokiem. Tiem jabut nevainojama stavokli.

B Apgérba aizsardzibai pret dzirkstelem un izdegumiem javalka pie-
meroti priekSauti. Ja nepiecieSams darba apstaklu dé| (piem., meti-
nasana virs galvas), uzvelciet aizsargapgérbu un ari galvas aizsargu.

® Aizsardziba pret starojumu un apdegumiem

M Izkarot darba vieta zimi ,,Uzmanibu! Neskatities liesma!”, noradiet
uz pastavoso acu apdraudéjumu. Cik vien iespgjams, darba vietas
janorobezo ta, lai butu pasargatas tuvuma esosas personas. Nepie-
derosSas personas nedrikst atrasties metinaSanas darbu tuvuma.

W Stacionaru darba vietu tieSa tuvuma sienas nedrikst but ne gaisa
krasa, ne spidigas. Vismaz galvas augstuma logiem jabut aizseg-
tiem, piem., ar piemérotu krasojumu, lai starojums netiktu laists
cauri vai atstarots.

® EMS iericu klasifikacija

Saskana ar standartu IEC 60974-10 Si instrukcija attiecas uz meti-
nasanas iekartu ar A klases elektomagnétisko savietojamibu. A kla-
ses ierices ir tadas ierices, kas ir piemérotas lietoSanai visas zonas,
atskaitot dzivojamo zonu un tadas zonas, kas ir tieSi pieslégtas
zemsprieguma elektroapgadei, kas nodrosina stravu (ar) dzivojamai
€kai. A klases iericem ir jaatbilst A klases robezvertibam.
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/\ BRIDINAJUMA NORADIJUMS: A kiases ierices ir pare-
dzetas lietoSanai rupnieciskos apstakl|os. Pastavoso ar jaudu saistito,
ka ar izstaroto traucejoso lielumu dél, iesp€jams, var rasties grutibas
nodrosinat elektromagnétisko savietojamibu citos apstak|os.

Lai gan ierices emisiju robezveértibas atbilst normai, attiecigas ieri-
ces var izraisit elektromagnétiskos traucéjumus jutigas iekartas un
iericés. Par traucejumiem, kurus darba laika rada elektriskais loks,
ir atbildigs lietotajs, un vinam ir javeic atbilstoSi aizsardzibas pasa-
kumi. Saja sakara lietotajam Tpasa uzmaniba japievers:

— Tikla, vadibas, signala un telekomunikaciju kabeli.

— Datori un citas iekartas, kuras darbojas mikroprocesori.

— Televizori, radioaparati un citas raidierices.

— Elektronisks un elektrisks droSibas aprikojums.

— Personas ar elektrokardiostimulatoru vai dzirdes aparatu.

— Mériekartas un kalibréSanas iekartas.

— Citu tuvuma esoso iencu traucejumnoturiba.

— Dienas dala, kura tiek veikti darbi.

Lai samazinatu iespéjamo traucejoso starojumu, iesakam veikt Sadas

darbibas:

— Tikla pieslegumu aprikojiet ar tikla filtru.

— Regulari veiciet iekartas apkopi un uzturiet to laba stavokili.

— Metinasanas kabeliem jabut pilniba iztitiem un pec iespéjas para-
leli izklatiem uz gridas.

— lekartas un ierices, ko apdraud traucéjosais starojums, ir japar-
vieto prom no darba zonas vai jaaizsedz.

® Pirms ekspluatacijas uzsakSanas

B |znemiet visas detalas no iepakojuma un parbaudiet, vai pulverstieples metinasanas iekarta vai
tas dalas nav bojatas. Ja ir bojatas, neizmantojiet pulverstieples metinasanas iekartu. Veérsieties
pie razotaja, izmantojot noradito apkalpo$anas dienesta adresi.

Nonemiet visas aizsargpléves un citu transportéSanas iepakojumu.

Parbaudiet, vai komplektacija ir pilniga.

Montaza

Metinasanas aizsargplaksnes montaza

lelieciet tumSo metinaSanas stiklu @ ar uzrakstu uz augSu aizsegplaksné <=l (skatiet C att.).
Tumsa metinasanas stikla uzrakstam tagad jabut redzamam no aizsargplaksnes priekSpuses.
m  Bidiet rokturi @ no iekSpuses vajadzigaja aizsegplaksnes atvere, lidz rokturis nofikséjas (skatiet D att.).
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® Pulverstieples ievietoSana

A UZMANIBU! Lai nerastos stravas trieciens, trauma vai bojajums, pirms katras apko-

pes reizes vai sagatavosanas darbam atvienojiet kontaktdaksu no kontaktligzdas.

@ NORAD'J UMS atkariba no lietojuma veida var but nepiecieSamas atskirigas metina-

$anas stieples. Saja iekarta var izmantot metinaganas stieples ar diametru 0,6-1,0 mm.

Padeves veltnim, metinasanas sprauslai un stieples diametram vienmér jabut saderigiem. lekarta ir
paredzeta izmantoSanai ar stieples rulli, kas nav smagaks par 1000 g.

m  Spiezot augsup fiksatoru, atblokgjiet un atveriet metinasanas stieples padevéjierices m parsegu.

m  Atblokgjiet veltna ierici, piespiezot un pagriezot veltna turetaju pretéji pulkstenraditaja kustibas
virzienam (skatiet F att.).

®  Novelciet veltna turétaju [22] un paplaksni no varpstas (skatiet F att.).

CD NORADIJ UMS: Stieples gals nedrikst atvienoties, citadi stieple notisies no veltna.

Stieples gals drikst but atvienots tikai montazas laika.

m  Pilnba izpakojiet pulverstieples metinasanas spoli , lai to var brivi noritinat. Bet pagaidam vel
neatvienojiet stieples galu (skatiet G att.).

m  Uzlieciet stieples veltni uz varpstas. Veltnim jabut attitam stieples izvades vieta @ (skatiet G att.).

m  Uzlieciet atpakal paplaksni un veltna turétaju 29 un nofiks€jiet to, piespiezot un pagriezot pulk-
stenraditaja kustibas virziena (skatiet G att.).

B Atskruvéjiet reguléSanas skravi un grieziet to lejup (skatiet H att.).

B Pagrieziet spiediena veltna ierici prom uz saniem (skatiet | att.).

m  Atskruvéjiet padeves veltna turétaju i, griezot pretéji pulkstenraditaja kustibas virzienam un
izvelkot uz priekSu ﬁatiet J att.).

B Uz padeves veltna "% virspuses parbaudiet, vai ir noradita atbilstosa stieples stipriba. Ja nepie-

cieSams, apgrieziet padeves veltni otradi vai nomainiet to. Piegades komplekta ietverta meti-

nasanas stieple (@ 0,9 mm) jalieto padeves veltni , kur ir noradita stieples stipriba @ 0,9 mm.

Stieplei jaatrodas priek$éja ieroba.

Uzlieciet atpakal padeves veltna turétaju un ciesi ieskruvejiet to pulkstenraditaja kustibas virziena.

Nonemiet degla sprauslu 2], griezot to pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam (skatiet K att.).

Izskriivéjiet metinasanas sprauslu 2| (skatiet K att.).

Cik vien taisni iespé&jams virziet apvalkoto $|uteni @ prom no metinasanas iekartas (izklajiet uz gridas).

Atvienojiet stieples galu no spoles malas (skatiet L att.).

Nogrieziet stieples galu ar vadu knaiblem vai slipajam knaiblém, lai nonemtu bojato saliekto stiep-

les galu (skatiet L att.).

@ NORADIJUMS Stieplei nepartraukti jabut nostieptai, lai ta neklutu valiga un nenotitos

no spoles. Velams darbus veikt kopa ar vél kadu personu.

Bidiet pulverstiepli caur stieples izvades vietu @ (skatiet M att.).

Virziet stiepli pa padeves veltni 19] un péc tam iebidiet to stieples padeves vieta @ (skatiet N att.).
Virziet spiediena veltna ierici €9 padeves veltna "2l virziena (skatiet O att.).

lelieciet regulésanas skruvi €] (skatiet O att.).
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Ar pretspiedienu iebidiet regulé$anas skruvi. Metinasanas stieplei augséja vadotné stingri jaturas
starp spiediena veltni un padeves veltni , stiepli nesaspiezot (skatiet O att.).

Ar galveno sledzi iesledziet metinasanas iekartu.

Nospiediet degla pogu IE

Tagad metinaSanas stieples padeves sistéma bida metinasanas stiepli cauri apvalkotai Slutenei @
un deglim .

Kad no degla katina @ ir izbidita 1-2 cm gara stieples dala, atlaidiet degla pogu E (skatiet P att.).
Izsledziet metinasanas iekartu.

leskruvejiet atpakal metinasanas sprauslu @ Metinasanas sprauslai @ jaatbilst izmantotas
metinasanas stieples diametram (skatiet Q att.). Piegades komplekta ietverta metinasanas stieple
(@ 0,9 mm) jalieto kopa ar metinasanas sprauslu @?uz kuras ir noradits apzimé&jums ,,0,9 mm”.
Uzskruvejiet degla sprauslu IE atpakal uz degla katina @ (skatiet R att.).

A UZMANIBU! Lai nerastos stravas trieciens, trauma vai bojajums, pirms katras apko-

pes reizes vai sagatavos$anas darbam atvienojiet kontaktdaksu no kontaktligzdas.

Ekspluatacijas sakSana

lekartas ieslegSana un izslegSana

Ar galveno sledzi E iesledziet un izsleédziet metinasSanas iekartu. Ja metinasanas iekartu neiz-
mantosiet ilgaku laiku, atvienojiet kontaktdaksu no kontaktligzdas. Tikai péc tam iekarta ir pilniba

atvienota no stravas padeves.

Metinasanas stravas un stieples padeves iestatiSana

Izmantojot grozampogu metinasanas iekartas priekSpusé€, var iestatit metinama materiala biezumu.
Strava un stieples padeve tiek noreguléta automatiski.

leteicamais metinasanas stieples diametrs attiecigajam materiala biezumam

Metinasanas stieples diametrs Sagataves biezums
0,6 mm 0,8-1,5 mm
0,8 mm 0,8-2,0 mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0 mm
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Tabula talak paradits metinaSanas stravas diapazons atkariba no materiala biezuma iestatijumiem.

lestatitais materiala biezums Metinasanas stravas diapazons
0,8 mm 20-45 A
1,5 mm 45-60 A
2mm 75-90 A
2,5mm 90-110 A
3 mm 110-120 A

Aizsardziba pret parslodzi

MetinaSanas iekarta ir aizsargata pret parkarsanu ar iebuvetu automatisku aizsargierici (termostats ar

automatisku atkartotu ieslégsanu). Parslodzes gadijuma aizsargierice partrauc stravas padevi, un tiek

iedegta dzeltena parslodzes kontrollampina

B Jatika aktivizéta aizsargierice, iekartai ir jaatdziest (apm. 15 minutes). Kad dzeltena parslodzes
kontrollampina 8] nodziest, iekartu var turpinat lietot.

B Pievadi uz tikla kontaktligzdam jadroSina atbilstosi noteikumiem (VDE 0100). ZeméSanas kontakt-
ligzdas drikst drosinat ar maks. 16 A (droSinataji vai linijas automatiskais aizsargsledzis). Intensi-
vaks drosinajums var izraisit vadu vai €kas aizdegSanos.

Metinasanas aizsargplaksne

A KAITEJUMS VESELTBAI! Neizmantojot metinasanas aizsargplaksni, elek-

triska loka raditie un veselibai kaitigie UV stari un karstums var izraisit acu bojajumus. Metinasanas
darbu laika vienmer izmantojiet metinasanas aizsargplaksni.

® Metinasana

/\ UZMANIBU! APDEGUMU GUSANAS RISKS! weinats

sagataves ir loti karstas, un tas var radit apdegumus. Lai parvietotu metinatas karstas sagataves,
vienmér izmantojiet stangas.

Kad metinasanas iekarta ir pieslégta pie elektribas, veiciet talak minéetas darbibas.
B Savienojiet zeméjuma kabeli un zeméjuma spaili ar metinamo sagatavi. Jabut izveidotam sta-
bilam elektriskajam savienojumam.

B Metinasanas vieta sagatavei jabat attiritai no riisas un krasas.

B Ar grozampogu izvelieties materiala biezumu.

B lesledziet iekartu.

®  Turiet metinasanas aizsargplaksni @ pie sejas un virziet degla sprauslu @ uz sagataves vietu,
kur javeic metinasana.

B Nospiediet degla pogu E, lai izveidotu elektrisko loku. Kad elektriskais loks deg, iekarta padod

stiepli uz kaus€juma vannu.
m  Kad metinasSanas punkts ir pietiekami liels, deglis lenam javirza pa vélamo malu. Attalumam
starp degla sprauslu un sagatavi jabut pec iesp€jas mazakam (ne vairak ka 10 mm).
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®  Ja nepiecieSams, viegli paSupiniet, lai nedaudz palielinatu kaus€juma vannu.

B lededzinasanas dzilumam (atbilst metinaSanas Suves dzilumam materiala) jabut pec iespégjas liela-
kam, taCu kaus€juma vanna nedrikst izkrist cauri sagatavei.

B |zdedZzus drikst novakt tikai pec tam, kad ir atdzisusi Suve. Lai turpinatu metinat parlizusu Suvi:

vispirms metinajuma vieta notiriet izdedzus;

B metinajuma iedobe aizdedziniet elektrisko loku, virziet uz savienojuma vietu, kur rupigi izkausé€jiet
to, un péc tam turpiniet virzit pa metinasanas suvi.

A UZMANIBU! Pieversiet uzmanibu tam, ka péc metinasanas deglis vienmeér janovieto
uz izoléta paliktna.
B Kad metinasanas darbi ir pabeigti vai partraukti, vienmeér izslédziet metinasanas iekartu un atvie-
nojiet kontaktdaksu no kontaktligzdas.

® Metinasanas Suves izveide

Stavsuve jeb metinasana bidot
Deglis tiek bidits uz priekSu. Rezultats: iededzinasanas dzilums ir mazaks, Suves platums ir lielaks,
Suves virséja linija (metinasanas Suves redzama virsma) plakanaka un savienojuma kltdas pielaide
(kluda materiala sakause$ana) lielaka.

Velkosa Suve jeb metinasana velkot
Deglis tiek vilkts prom no metinasanas Suves (S att.). Rezultats: iededzinasanas dzilums ir lielaks,
Suves platums ir mazaks, Suves virséja linija augstaka un savienojuma kludas pielaide mazaka.

Metinasanas savienojumi
MetinaSanas metode ir divi savienojuma pamata veidi: metinatas sadurSuves savienojums (armala) un
metinatas kakta Suves savienojums (iek$€jais stdris un parloks).

Metinatas sadursSuves savienojums

Metinatas sadurSuves savienojuma, ja materiala biezums ir idz 2 mm, metinamas malas tiek savie-
notas pilnigi. Ja materials ir biezaks, butu jaizvélas 0,5-4 mm atstatums. Vispiemérotakais atstatums
ir atkarigs no metinama materiala (aluminijs vai térauds), materiala sastava vai izvéléta metinasanas
veida. Sis atstatums biitu janosaka, izmantojot izméginajuma sagatavi.

Plakanais metinatas sadurSuves savienojums

Metinajums javeic bez partraukuma un ar pietiekamu dzilumu, tapéc ir svarigi ieprieks labi sagatavo-
ties. Metinasanas rezultata kvalitati ietekme: stravas stiprums, atstatums starp metinamajam malam,
degla turéSanas slipums un metinasanas stieples diametrs. Jo stavak tiek turéts deglis attieciba pret
sagatavi, jo lielaks dzilums, un otradi.

S
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Lai materiala cieteéSanas laika nerastos deformacijas, veélams sagataves nofiksét ar attiecigu apriko-
jumu. Nav vélams metinato struktiru ridt, citadi metinajums var plist. Sadus sarezgijumus var novérst,
ja pastav iespéja sagatavi pagriezt ta, lai metinajumu varéetu veikt pretéjos virzienos divas reizes.

Metinasanas savienojumi stura arpusé
Sada veida metinasanai ir viegli sagatavoties (T, U att.).

Tacu biezakiem materialiem $i metode nav noderiga. Tados gadijumos ir ieteicams sagatavot talak
noraditos savienojuma veidus, piestiprinot plaksnes malu (V att.).

v 45
™~/

Metinatas kakta Suves savienojums
Metinata kakta $uve tiek veidota, kad sagataves atrodas taisna lenki viena pret otru. Suvei jabit
vienadmalu trisstura forma ar nelielu iedobi (W, X att.).

Metinasanas savienojumi stiira iekSpusé

Sagatavosanas $ada metinaSanas savienojuma izpildei ir pavisam vienkarsa, un to var izmantot pat
5 mm bieziem materialiem. Jaizmanto mazakais iesp€jamais meérs ,,d” — jebkura gadijuma tam jabut
mazakam par 2 mm (W att.).

W
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Tacu biezakiem materialiem St metode nav noderiga. Tados gadijumos ir ieteicams veikt V attéla nora-
dito savienojuma veidu ar shipinatu plaksnes malu.

Metinasanas savienojums ar parklasanos

Parasti tiek izmantoti materiali ar taisnam malam metinasanai. Standarta lenkveida metinajuma Suve
§ada gadijuma neturésies kopa. Abas sagataves dalas ir jasatuvina cik vien iespéjams tuvu, ka para-
dits Y attéla.

Y

® Apkope

B Regulari notiriet no iekartas puteklus un netirumus.
B |ekartu un piederumus tiriet ar smalku suku vai sausu dranu.

@ Noradijumi par vides aizsardzibu un ierices utilizaciju

ﬁ e NEIZMETIET ELEKTROINSTRUMENTUS SADZIVES ATKRITUMOS!
% IZEJVIELU ATKARTOTA IZMANTOSANA, NEVIS ATKRITUMU UTILIZACIJA!
Saskana ar Eiropas Direktivu 2012/19/ES nolietotas elektroierices jasaskiro un janodod
videi nekaitigai otrreiz€jai parstradei. Parsvitrota atkritumu konteinera simbols nozimé, ka izmanto-
$anas beigas So ierici nedrikst iznicinat kopa ar sadzives atkritumiem. lerice ir janodod specialas
savak$anas vietas, izejmaterialu savak$anas vietas vai atkritumu apsaimnieko$anas uznémumos.
Més bez maksas iznicinasim jlsu nodotas bojatas ierices. Turklat elektrisko un elektronisko iericu
izplatitajiem un partikas produktu izplatitajiem ir pienakums savakt lietotas ierices. LIDL piedava
savakSanas iespejas tieSi veikalu filialés un tirdzniecibas vietas. Jusu lietotas ierices pienem un
iznicina bez maksas. Nopérkot jaunu ierici, jums ir tiesibas attiecigo nolietoto ierici nodot savaksanai
bez maksas. Turklat, neiegadajoties jaunu ierici, jus bez maksas varat nodot savaksanai (ne vairak
par trim) nolietotas ierices, kuru izméri neviena dimensija nav lielaki par 25 cm. Pirms nodosanas
savak$anai dzesiet visus personas datus. Pirms nodo$anas iznemiet baterijas vai akumulatorus, kas
nav iemontéti nolietotaja ierice, ka ari spuldzes, ko var iznemt, nesabojajot ierici, un nododiet tos
atseviSka savaksanas vieta.
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par aizliegumu utilizeét tos kopa ar sadzives atkritumiem. Smago metalu apzimejumi: Cd =

kadmijs, Hg = dzivsudrabs, Pb = svins. Nolietotos akumulatorus nogadajiet uz atkritumu
savakSanas vietu sava pilséta vai novada vai nododiet atpakal tirgotajam. Tadéjadi jus izpildisit tiesibu
aktos noteiktos pienakumus un sniegsit svarigu ieguldijumu vides aizsardziba.

E Kaitigas vielas saturoSie akumulatori ir apziméti ar blakus eso$ajiem simboliem, kas norada

leverojiet markéjumu uz dazadajiem iepakojumu materialiem un, ja nepiecieSams, saskirojiet
tos atseviski. lepakojuma materiali ir markéti ar saisinajumiem (a) un cipariem (b) ar $adu
a nozimi: 1-7 plastmasa, 20-22: papirs un kartons, 80-98: kompozitmateriali.

® ES atbilstibas deklaracija

Mes, uznémums

C. M. C. GmbH Holding
Atbildigais par dokumentiem:
Joachim Bettinger
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert

ar pilnu atbildibu apliecinam, ka izstradajums

Invertora metinasanas iekarta
Preces numurs: 2898
RazZosanas gads: 2026/03
IAN: 494639_2504

Modelis: PIFDS 120 B2

atbilst droSibas pamatprasibam, kas ir izklastitas Eiropas direktivas

ES zemsprieguma direktiva

2014/35/ES

ES direktiva par elektromagnétisko savietojamibu
2014/30/ES

RoHS direktiva

2011/65/ES+2015/863/ES

un to grozijumos.

Vienigi razotajs atbild par sagatavoto atbilstibas deklaraciju.

leprieks aprakstitais deklaracijas priekSmets atbilst prasibam, kas noteiktas Eiropas Parlamenta un
Padomes 2011. gada 8. junija Direktiva 2011/65/ES par noteiktu bistamu vielu lietoSanas ierobezo-
Sanu elektroiericés un elektroniskajas iericés.

Lai novertetu atbilstibu, tika izmantoti $adi saskanotie standarti:

EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2021
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St. Ingbert, 01.06.2025.

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Strale 15
66386 St.ingbert
Tel. +438 6894 99897-50
Fax +49 68%4 99897-29

i AL).

Joachim Bettinger uzdevuma
- Kvalitates apliecinajums -

@ Padomi par garantiju un tehniskas apkopes gaitu
C. M. C. GmbH Holding garantija

Augsti godatie klienti! JUs iegustat 3 gadu garantiju no $is ierices iegades datuma. Ja Sim izstrada-
jumam atklajas kadi trikumi, jums pret &1 izstradajuma pardevéju ir likumigas tiesibas. Sis likumigas
tiesibas netiek ierobezotas ar talak minéto garantiju.

@ Garantijas nosacijumi

Garantijas laiks sakas no iegades datuma. Liidzu, riipigi saglabajiet pirkuma &eka originalu. Sis doku-
ments bus nepiecieSams ka pirkuma apliecinajums. Ja 3 gadu laika péc iegades datuma Sim izstra-
dajumam rodas materiala vai razo$anas defekts, més So izstradajumu (péc saviem ieskatiem) jums
bez maksas salabosim vai nomainisim. ST garantija tiek nodrosinata, ja 3 gadu laika tiek iesniegta
defektiva ierice un pirkuma dokuments (kases ¢eks) un isuma tiek aprakstits, kur ir konstatéts defekts
un kad tas ir radies. Ja defektu sedz musu garantija, jUs sanemat atpakal vai nu salabotu, vai jaunu
izstradajumu. Lidz ar izstradajuma remontu vai nomainu jauns garantijas laiks nesakas.

@ Garantijas laiks un likumigas pretenzijas par kvalitati

Garantijas laiks ar galvojumu netiek pagarinats. Tas attiecas arf uz nomainitajam un salabotajam
dalam. Par pirk$anas bridi konstatétajiem bojajumiem ir jazino uzreiz péc izsainoSanas. Pe€c garantijas
laika beigam nepiecieSamie remontdarbi tiek veikti par maksu.

® Garantijas apjoms

Siierice ir rlpigi izgatavota saskana ar stingriem kvalitates prieksrakstiem un pirms piegades Kartigi
parbaudita.

Garantija attiecas uz materialu vai razo$anas defektiem. ST garantija neietver tadu izstradajuma dalu,
kas parastas lietoSanas gadijuma tiek nolietotas un tadél var tikt uzskatitas par atri dilsto§am detalam,
vai trauslu detalu, piem., slédzu vai tadu detalu, kas izgatavotas no stikla, bojajumus. ST garantija nav
speka, ja izstradajums ir bojats, jo nav pienacigi izmantots vai apkopts. Izstradajuma pienacigai iz-
manto$ana nozZimé originalaja lietoSanas pamaciba minéto noradijumu ievérosanu. Ir noteikti jaizvairas
no izmanto$anas tadiem mérkiem un ricibas, no kadas tiek ieteikts izvairities originalaja lietodanas
pamaciba.

Sis izstradajums ir paredz&ts personiskai, nevis profesionalai izmanto$anai. Garantija nav spéka,

ja izstradajums tiek izmantots nepareizi un nepienaciga veida, ar speku vai taja notiek iejauksSanas,
ko nav apstiprinajusi musu autorizéta tehniskas apkopes nodala.
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@ Riciba garantijas gadijuma

Lai jusu luguma apstrade notiktu atri, ludzu, nemiet véra §adus noradijumus:

m  Jebkadu jautajumu gadijuma, ludzu, parupéjieties, lai jums pa rokai butu pirkuma dokuments un
artikula numurs (piem., IAN) ka pirkuma apliecinajums.

B Preces numuru, lUdzu, skatiet izstradajuma datu plaksnité, gravéjuma, pamacibas titullapa
(apaksa pa kreisi) vai izstradajuma aizmugure vai apak$a eso$as uzlimes.

B Jarodas darbibas traucéjumi vai lidzigi defekti, vispirms sazinieties ar talak mineto tehniskas
apkopes nodalu pa talruni vai kontaktinformacija.

B Péc tam defektivo izstradajumu varat kopa ar pirkuma dokumentu (pirkuma ¢eku) un iesniegu-
mu, kur minéts, kur ir defekts un kad tas radas, bez maksas nosutit uz jums noradito tehniskas
apkopes adresi.

B Vietne parkside-diy.com jus varat lejupieladéet un apskatit $o un daudzas citas rokasgrama-
tas. Ar o QR kodu varat nok|ut tiesi timekla vietné parkside-diy.com. levadot preces numuru
(IAN) 494639 _2504, jus tiksiet novirzits tieSi uz jusu preces lietoSanas instrukciju.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

® Serviss

Sazinieties ar mums:

Lv

Nosaukums: C. M. C. GmbH Holding
Interneta adrese: www.cmc-creative.de
Kontaktinformacija: https://parkside-diy.com/service
Talrunis: +49 (0) 6894/ 9989750

Fakss: +49 (0) 6894/ 9989729
Atraganas vieta: VACIJA

IAN 494639 2504

Nemiet vera, ka S adrese nav servisa adrese. Sazinieties vispirms ar iepriek$ noradito servisa centru.

Adrese: C. M. C. GmbH Holding, Katharina-Loth-Str. 15, DE-66386 St. Ingbert, VACIJA
Rezerves dalu pasitiSana: www.ersatzteile.cmc-creative.de
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