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@ Tabla de los pictogramas utilizados

A

jCuidado!
iLeer el manual de usuario!

| AJADVERTENCIA

iPosibilidad de lesiones graves
e incluso mortales!

Entrada de red; nimero de fases
asi como simbolo de corriente
alterna y valor de medicién de la
frecuencia.

jCuidado!
iPeligro de descarga eléctrical

iNota importante!

El simbolo de un contenedor de
basura tachado sobre ruedas
indica que este aparato esta sujeto
a la Directiva 2012/19/UE.

iElimine el embalaje y el aparato
de forma respetuosa con el medio
ambiente!

iNo emplee el aparato al aire libre y
bajo ningiin concepto bajo la lluvia!

Soldadura con hilo tubular con
autoproteccion

jLas descargas eléctricas de los
electrodos de soldadura pueden
ser mortales!

Tipo de proteccién

Inhalar el humo de la soldadura
puede ser nocivo para su salud.

Fabricado a partir de material
reciclado.

Las chispas de soldadura pueden
provocar una explosién o un
incendio.

Rectificador-transformador-
convertidor de frecuencia estatico
monofésico

Las radiaciones del arco eléctrico

:?/f/, pueden provocar lesiones oculares H Tipo de aislamiento
ey y cutaneas.
Los campos electromagnéticos
ueden afectar el correcto L . .
P X X U Tension de trabajo normalizada.
= funcionamiento de los 2
A marcapasos.
iAtencién, posibles peligros! I Valo_r de medicién maximo de la
1max corriente de red

Valor de medicion maximo de la
corriente de soldadura

I1eff

Valor real de la corriente de red
maxima

Valor de medicion de la corriente
de soldadura

Pinza de puesta a tierra

Piloto de control de la proteccion
contra sobrecarga

Piloto de control de la conexion
alared
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Valor de medicién méximo del Valor de mediciéon méximo del
oo e tiempo de soldadura en modo G tiempo de soldadura en modo

. . + i t
intermitente X', continuo ', (e

SOLDADOR DE HILO TUBULAR «INVERTER» PIFDS 120 B2

® Introduccion

iEnhorabuena!
A “!!Il Ha elegido un aparato de calidad de nuestra empresa. Familiaricese con el

producto antes de la primera puesta en funcionamiento. Para ello, lea detenida-
mente el siguiente manual de instrucciones y las indicaciones de seguridad. La puesta en funciona-
miento de esta herramienta debe ser realizada Unicamente por personal capacitado.

iMANTENER FUERA DEL ALCANCE DE LOS NINOS!
® Uso previsto

El aparato es apto para la soldadura con hilo tubular con autoprotecciéon empleando el alambre
correspondiente. No se necesita gas adicional. El gas de proteccién esta contenido en el alambre en
forma pulverizada, de este modo se transmite directamente al arco eléctrico y protege el aparato del
viento cuando se trabaja al aire libre. Unicamente deben emplearse electrodos de alambre adecua-
dos para el aparato. Parte del uso previsto es también la observancia de las indicaciones de seguri-
dad, las instrucciones de montaje y las instrucciones de funcionamiento recogidas en el manual de
instrucciones.

Las normas de prevencion de accidentes aplicables deben cumplirse al pie de la letra. El aparato no
debe emplearse:

— en lugares que carezcan de una ventilacion suficiente,

— en entornos explosivos,

— para descongelar tubos,

— cerca de personas con marcapasos y

— cerca de materiales facilmente inflamables.

Emplee el producto Unicamente de la forma descrita y para las aplicaciones indicadas. Guarde bien
este manual. Entregue también todos los documentos al transferir el producto a terceros. Esta pro-
hibido cualquier uso diferente a los descritos en el apartado Uso previsto y puede resultar peligroso.
Los dafos derivados del incumplimiento de lo descrito o la aplicaciéon erronea no estan cubiertos por
la garantia y estan excluidos de la responsabilidad del fabricante. Este aparato no esta disefiado para
el uso industrial. Este anula la garantia.

® Volumen de suministro

1 soldador de hilo tubular «Inverter» PIFDS 120 B2

1 boquilla de quemador (premontada)

4 boquillas de soldadura (1x 0,9 mm premontada; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)
1 martillo de soldar con cepillo de alambre

1 hilo tubular @ 0,9 mm /450 g

1 pantalla de soldadura

1 correa

1 manual de instrucciones

I/ PARKSIDE ES | 7@



Riesgo residual
Incluso si opera el aparato correctamente, existen siempre riesgos residuales. Los siguientes peligros
pueden ocurrir en relacion con la construccioén y el disefio de este soldador de hilo tubular:

lesiones oculares por deslumbramiento,

contacto con partes calientes del aparato o de la pieza (lesiones por quemaduras),

en caso de proteccion incorrecta, peligro de accidentes e incendios por chispas o trozos de
escoria proyectados,

emisiones nocivas para la salud de humos y gases, en el caso de falta de aire o aspiracién insufi-
ciente en lugares cerrados.

Use el aparato con cuidado y de manera adecuada para reducir el riesgo residual y siga todas las
instrucciones.

HHEEHEENEENENHEEEEEEHEEEEREEERERNE

Descripcion de las piezas

Cubierta de la unidad de avance de alambre

Correa

Enchufe

Cable de masa con pinza de puesta a tierra
Interruptor principal de encendido/apagado

Piloto de control de la conexioén a la red

Regulador giratorio para ajustar el grosor del material
Piloto de control de la proteccion contra sobrecarga
Boquilla de quemador
Quemador

Tecla del quemador
Tubo

Boquilla de soldadura
Boquilla de soldadura
Boquilla de soldadura (0,9 mm)

Boquilla de soldadura (1,0 mm)

Bobina de hilo tubular (rollo de alambre) @ 0,9 mm /450 g
Martillo de soldar con cepillo de alambre

Rodillo de avance

Cuerpo de la pantalla

Cristal oscuro de soldadura

Mango

Pantalla de soldadura tras el montaje

Clip de montaje

Cierre de cristal de proteccién

Mango montado

Tornillo de ajuste

Unidad del rodillo de presion

Soporte del rodillo

Soporte del rodillo de avance

Guia de alambre

Alojamiento del alambre

Cuello del quemador

0,6 mm)
0,8 mm)

—_ e~ = =
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® Caracteristicas técnicas

Conexion a la red: 230 V~ / 50 Hz (corriente alterna)
Corriente de soldadura |, 20-120 A

Tension en vacio U, 22V

Valor de medicién maximo de la corriente de red: I e 173 A

Valor real de la corriente de medicién maxima: L 11.3A

Tambor de alambre de soldadura max.: aprox. 1000 g

Diametro del alambre de soldadura max.: 1,0 mm

Fusible: 16 A

Grosor del material recomendado: 0,8-3,0 mm

Se pueden llevar a cabo modificaciones técnicas y opticas para el desarrollo del producto sin previo
aviso. Por este motivo, todas las medidas, indicaciones y datos de este manual de usuario se ofrecen
sin garantias. Esto hace que no puedan hacerse valer derechos legales derivados del manual de
usuario.

® Indicaciones de seguridad

A Lea atentamente las instrucciones de funcionamiento y observe
las indicaciones descritas. Use este manual para familiarizarse con el
aparato, su uso correcto y las indicaciones de seguridad. Los datos
técnicos de este soldador se encuentran en la placa de caracteris-
ticas, por favor informese sobre las caracteristicas técnicas de este
aparato.

B Encargue las reparaciones o los trabajos de mantenimiento
unicamente a electricistas cualificados.

B Emplee unicamente los cables de soldadura incluidos en el
volumen de suministro.

® Durante el funcionamiento, el aparato no debe apoyarse directa-
mente en la pared, cubrirse ni quedar atrapado entre otros apa-
ratos, puesto que es necesario que pueda introducirse suficiente
aire por las rejillas de ventilacion. Asegurese de que el aparato
esté correctamente conectado a la tension de red. Evite que la
linea de alimentacion se vea sometida a esfuerzos de traccion.
Saque el enchufe de la toma de corriente antes de cambiar el
aparato de lugar.

B Apague el aparato empleando el interruptor de encendido/apa-
gado si no se esta utilizando. Coloque el soporte para electro-
dos sobre una superficie aislada y no saque los electrodos del
soporte hasta que hayan estado 15 minutos enfriandose.

I/ PARKSIDE ES | oM



B Tenga cuidado con el estado del cable de soldadura, el quema-
dor y las pinzas de puesta a tierra. El desgaste del aislamiento
y las piezas con corriente puede constituir una fuente de peligro
y reducir la calidad de los trabajos de soldadura.

W La soldadura con arco eléctrico produce chispas, el fundido de
piezas de metal y humo. Tenga en cuenta por ello lo siguiente:
Retire todos los materiales y/o sustancias combustibles del lugar
de trabajo y su entorno inmediato.

® Cuide de que el lugar de trabajo esté suficientemente ventilado.

B No suelde recipientes, depdsitos o tubos que contengan o hayan
contenido liquidos o gases inflamables.

A {ADVERTENCIA! Evite el contacto directo con el circuito
eléctrico de soldadura. La tension en vacio entre la pinza por-
taelectrodos y la pinza de puesta a tierra puede ser peligrosa,
ya que existe peligro de descarga eléctrica.

M No guarde el aparato en lugares humedos o mojados ni bajo la
lluvia. En este sentido aplica la disposicion de proteccién IP21S.

W Protéjase los ojos con cristales protectores adecuados para ello
(DIN grado 9-10) que debera fijar a la pantalla de soldadura suminis-
trada. Use guantes y ropa de proteccién seca libre de aceite y grasa
para proteger la piel de la radiacién ultravioleta del arco eléctrico.

{ADVERTENCIA! No use la fuente de corriente de soldadura
para descongelar tubos.

Tenga en cuenta lo siguiente:

M La radiacion del arco eléctrico puede dafnar los ojos y provocar
quemaduras en la piel.

M La soldadura con arco eléctrico produce chispas y gotas de
metal fundido, la pieza soldada empieza a ponerse incandes-
cente y permanece muy caliente durante bastante tiempo.

Por ello no toque la pieza directamente con las manos.

® Durante la soldadura con arco eléctrico se liberan vapores noci-
vos para la salud. Evite inhalarlos en la medida de lo posible.

M Protéjase de los efectos peligrosos del arco eléctrico y mantenga
a las personas que no participen en el trabajo a una distancia
minima de 2 m del arco eléctrico.

M 10 | ES /Il PARKSIDE



/\ ;ATENCION!

B Durante el funcionamiento del soldador pueden producirse ano-
malias en la alimentacion de corriente de otros consumidores
dependiendo de las condiciones de red del punto de conexion.
Pdéngase en contacto con su empresa de suministros energéti-
cos en caso de duda.

W Durante el uso del soldador pueden producirse anomalias en el fun-
cionamiento de otros aparatos, como audifonos, marcapasos, etc.

® Fuentes de peligro durante la soldadura con arco
eléctrico

De la soldadura con arco eléctrico se deriva una serie de fuentes
de peligro. Por este motivo, es especialmente importante para el

soldador observar las siguientes reglas, para no ponerse en peli-

gro a si mismo ni a otras personas ni provocar danos al aparato y
lesiones a personas.

B Encargue los trabajos en el lado de tension de red, p. €j., en
cables, enchufes, tomas de corriente, etc., unicamente a electri-
cistas conforme a las normas locales y nacionales.

m Desconecte la tension de red del soldador de inmediato en caso
de accidente.

B Si se producen tensiones de contacto eléctricas, apague el apa-
rato de inmediato y encargue a un electricista que lo compruebe.

B Tenga cuidado de que los contactos eléctricos siempre estén en
buen estado en el lado de la corriente de soldadura.

® Durante el proceso de soldadura llevar puestos guantes aislan-
tes en ambas manos. Estos protegen de las descargas eléctri-
cas (tension en vacio del circuito eléctrico de soldadura), de las
radiaciones nocivas (radiacion de calor y rayos ultravioleta) asi
como del metal incandescente y las salpicaduras.

B Emplear calzado aislante y resistente. Los zapatos deben aislar
incluso con humedad. Los zapatos abotinados no son adecua-
dos ya que las gotas de metal incandescente que caen pueden
provocar quemaduras.

I/ PARKSIDE ES | 11 |



® Emplear ropa de proteccion adecuada, no llevar prendas sintéticas.

® No mirar el arco eléctrico sin proteccion ocular, emplear uni-
camente pantallas de soldadura para soldador con cristal de
proteccidon adecuado conforme a DIN. El arco eléctrico emite,
ademas de radiacion luminosa y térmica que provocan deslum-
bramiento y quemaduras, radiaciones ultravioletas. Esta radia-
cién ultravioleta invisible puede provocar una conjuntivitis muy
dolorosa cuyos sintomas no aparecen hasta algunas horas mas
tarde, en el caso de no emplear proteccion adecuada. Ademas,
la radiacién ultravioleta provoca sobre miembros corporales sin
proteccidn quemaduras similares a las producidas por el sol.

®m También las personas y los ayudantes que se encuentran cerca
del arco eléctrico deben ser informados sobre los peligros
y estar equipados con los medios de proteccidn necesarios.
Colocar paredes protectoras, en caso necesario.

® Durante los trabajos de soldadura, especialmente en lugares peque-
nos, hay que tener cuidado de que se dispone de una entrada de
aire fresco suficiente, ya que se producen humo y gases nocivos.

B En los depdsitos en los que se guardan gases, combustibles,
aceites minerales o similares, incluso si ya hace tiempo que se
han vaciado, no deben realizarse trabajos de soldadura ya que
de los restos podria derivarse peligro de explosion.

M En lugares con peligro de incendio y explosién tienen validez
normas especiales.

M Las uniones de soldadura sometidas a grandes esfuerzos y que
deben cumplir determinados requisitos de seguridad Unicamente
pueden ser realizadas por soldadores especialmente formados
y certificados. Algunos ejemplos son camaras de presion, railes
de corredera, acoplamientos de remolque, etc.

A {ATENCION! Conecte la pinza de puesta a tierra lo mas cerca
posible del punto de soldadura de modo que la corriente de solda-
dura pueda tomar el camino mas corto posible desde el electrodo
a la pinza de puesta a tierra. jNo conecte la pinza de puesta a tierra
bajo ningun concepto con la carcasa del soldador! No conecte
nunca la pinza de puesta a tierra con piezas con toma de tierra

o122 | ES /Il PARKSIDE



colocadas lejos de la pieza de trabajo, p. €j., una tuberia de agua

en el otro extremo de la sala. De lo contrario podria suceder que el

sistema de conductores de puesta a tierra de la estancia en la que

se realiza la soldadura resulte danado.

® No use el soldador en entornos humedos.

® Coloque el soldador siempre sobre un lugar llano.

® No use el soldador bajo la lluvia.

W La salida se ha medido con una temperatura ambiente de 20 °C
y el tiempo de soldadura puede reducirse con temperaturas mas
elevadas.

A\ Peligro derivado de descargas eléctricas:

La descarga eléctrica de un electrodo de soldadura puede ser
mortal. No utilice el soldador bajo la lluvia o la nieve. Use guantes
aislantes secos.

No toque el electrodo con las manos desprotegidas. No use guan-
tes humedos ni rotos. Protéjase de las descargas eléctricas aislan-
dose frente a la pieza de trabajo. No abra la carcasa del equipo.

Peligro derivado del humo de la soldadura:

Inhalar el humo de la soldadura puede ser nocivo para la salud.
Mantenga la cabeza alejada del humo. Use los dispositivos en
lugares abiertos. Ventile para eliminar el humo.

Peligro derivado de las chispas de soldadura:

Las chispas de soldadura pueden provocar una explosion o un
incendio. Mantenga los materiales combustibles alejados de la
soldadura. No realice trabajos de soldadura junto a materiales
combustibles. Las chispas de soldadura pueden provocar incen-
dios. Tenga preparado un extintor cerca y trabaje junto a alguien
que pueda utilizarlo de inmediato. No realice trabajos de soldadura
sobre tambores o cualquier otro tipo de recipiente cerrado.

Peligro derivado de las radiaciones del arco eléctrico:
Las radiaciones del arco eléctrico pueden provocar lesiones ocula-
res y cutaneas. Use sombrero y gafas protectoras. Use proteccién
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auditiva y camisas con cuello de cierre alto. Use un casco de pro-
teccion para soldadura y tenga cuidado de ajustar el filtro correcta-
mente. Use proteccidn corporal completa.

Peligro derivado de campos electromagnéticos:

La corriente de soldadura genera campos electromagnéticos. No lo
use junto con implantes médicos. No enrolle los cables de solda-
dura alrededor del cuerpo bajo ningun concepto. Reuna los cables
de soldadura.

® Indicaciones de seguridad especificas de la pantalla
de soldadura

m Compruebe el correcto funcionamiento de la pantalla de solda-
dura siempre antes de empezar los trabajos de soldadura con
una fuente luminosa clara (p. ej., mechero).

W Las salpicaduras de soldadura pueden provocar dafnos en el
cristal de proteccién. Cambie los cristales de proteccion dana-
dos o arahados de inmediato.

W Sustituya los componentes dafnados, muy sucios o con salpica-
duras de inmediato.

W El aparato unicamente debe ser manejado por personas mayo-
res de 16 anos.

W Familiaricese con las normas de seguridad para la soldadura.
Tenga en cuenta para ello las indicaciones de seguridad de su
soldador.

m Utilice la pantalla de soldadura siempre que realice trabajos de
soldadura. Incumplir esto puede provocar lesiones graves en la
retina.

m Utilice siempre ropa de protecciéon durante los trabajos de solda-
dura.

B No use la pantalla de soldadura nunca sin cristal de proteccién
ya que, de lo contrario, la unidad 6ptica podria resultar dafada.
iExiste peligro de lesiones oculares!

B Cambie el cristal de proteccién con tiempo para garantizar una
buena visibilidad y reducir el cansancio al trabajar.

B 14 | ES i PARKSIDE



® Entorno con peligro eléctrico elevado

Si se realizan trabajos de soldadura en entornos con peligro eléc-
trico elevado deberan tenerse en cuenta las indicaciones de seguri-
dad siguientes.

Los entornos con peligro eléctrico elevado se encuentran, por ejemplo:

B En lugares de trabajo con un espacio de movimiento reducido
que obligue al soldador a adoptar una postura forzada (p. €j.,
ponerse de rodillas, sentarse, tumbarse) al trabajar y entrar en
contacto con piezas conductoras de electricidad.

B En lugares de trabajo con conduccion de electricidad completa
o parcial y en los que existe un fuerte peligro debido al roce
accidental o evitable por parte del soldador.

W En lugares de trabajo mojados, humedos o calientes en los que
la humedad del aire o el sudor reduzcan considerablemente la
resistencia de la piel y las propiedades del aislamiento o el equi-
pamiento de proteccion.

También una escalera metalica o un andamio pueden crear un
entorno con peligro eléctrico elevado.

En este tipo de entornos se deben emplear bases o espaciadores
aislados, ademas de guantes largos y dispositivos para cubrir la
cabeza de cuero u otros materiales aislantes para aislar el cuerpo
respecto a tierra. La fuente de corriente de soldadura debe encon-
trarse fuera del area de trabajo o de las superficies conductoras de
electricidad y fuera del alcance del soldador.

El uso de un interruptor automatico diferencial que funcione con
una corriente de fuga que no supere los 30 mA y alimente todos
los dispositivos cercanos alimentados por red puede ofrecer pro-
teccion adicional frente a una descarga de corriente de red en caso
de averia. El interruptor automatico diferencial debe ser apto para
todos los tipos de corriente.
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Los medios para desconectar la fuente de corriente de soldadura o el
circuito de la corriente de soldadura (p. €j., equipo de parada de emer-
gencia) deben ser facilmente accesibles. Si se utilizan soldadores en
condiciones de peligro eléctrico, la tension de salida del soldador en
marcha al vacio no puede superar los 113 voltios (valor de cresta). Este
soldador puede usarse en estos casos debido a su corriente de salida.

® Soldadura en espacios reducidos

De soldar en espacios reducidos puede derivarse un peligro debido
a los gases toéxicos (peligro de asfixia).

En espacios reducidos, solo esta permitido soldar, si se encuentran
personas instruidas cerca que puedan intervenir en caso de emer-
gencia. En este caso, antes de empezar el proceso de soldadura se
debe encargar un examen a un experto para determinar qué pasos
son necesarios para garantizar la seguridad del trabajo y qué medi-
das de proteccién deberian adoptarse durante el proceso de solda-
dura propiamente dicho.

® Acumulacion de las tensiones en vacio

Si se esta empleando mas de una fuente de corriente de soldadura
simultaneamente, sus tensiones en vacio pueden acumularse y
aumentar el peligro eléctrico. Las fuentes de corriente de soldadura
deben estar conectadas de forma que este peligro se reduzca al
minimo. Todas las fuentes de corriente de soldadura con mandos

y conexiones separados deben estar claramente sefnalizadas para
poder determinar a qué circuito eléctrico de soldadura pertenece
cada una.

® Uso de cabestrillo

No esta permitido soldar portando la fuente de corriente de solda-
dura o el aparato de avance de alambre, p. €j., con un cabestrillo.

De este modo busca evitarse:
B El riesgo de perder el equilibrio si se tira de cables o mangueras
conectados
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B Un aumento del riesgo de descarga eléctrica ya que el solda-
dor puede entrar en contacto con tierra si se usa una fuente de
corriente de soldadura de la clase | cuya carcasa esté conectada
a tierra mediante un conductor protector.

® Ropa de proteccion

B Durante el trabajo el soldador debe usar en todo su cuerpo ropa
y proteccidén para la cara contra la radiacion y las quemaduras
adecuadas. Se deben seguir los pasos siguientes:

— Ponerse la ropa de proteccién antes de iniciar los trabajos de
soldadura.

— Ponerse guantes.

— Abrir las ventanas para garantizar la entrada de aire.

— Usar gafas protectoras.

B Se deberan usar guantes largos de un material adecuado (cuero)
en ambas manos. Estos deben estar en perfecto estado.

W Para proteger la ropa contra las chispas en vuelo y las quemaduras
es necesario usar un mandil adecuado. Si el tipo de trabajo, p. €j.,
soldaduras por encima de la cabeza, lo requiere, usar un traje de
proteccion y, si es necesario, también proteccion para la cabeza.

® Proteccion contra radiaciones y quemaduras

W Senalizar el lugar de trabajo con un letrero que indique
«jCuidado! jNo observar la llamal!» para indicar la existencia de
riesgo para los ojos. Los lugares de trabajo deben protegerse de
forma que las personas que se encuentren cerca estén protegi-
das. Las personas no autorizadas deben mantenerse alejadas
del lugar de soldadura.

B En las proximidades de lugares de trabajo permanentes, las
paredes no deben estar pintadas de colores claros ni con brillos.
Las ventanas deben protegerse como minimo hasta la altura de
la cabeza frente a dejar pasar o reflejar la radiacioén, p. €j., con
una pintura adecuada.
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® Clasificacion CEM del aparato

Conforme a la norma IEC 60974-10 se trata de un soldador con
compatibilidad electromagnética de la clase A. Los aparatos de

la clase A son dispositivos aptos para su uso en cualquier zona
excepto las residenciales y aquellas zonas directamente conecta-
das a una red de suministro de baja tension que suministre (tam-
bién) energia a edificios. Los aparatos de la clase A deben cumplir
los valores limite de la clase A.

/\ ADVERTENCIA: Los aparatos de la clase A han sido disefia-
dos para su uso en entornos industriales. Debido a las magnitudes
perturbadoras que aparecen tanto derivadas de la potencia como
radiadas, es posible que existan dificultades para garantizar la
compatibilidad electromagnética en otros entornos.

Aunque el aparato cumple los valores limite de emision indicados
en la norma, los correspondientes aparatos pueden producir inter-
ferencias electromagnéticas con instalaciones y aparatos sensibles
a las mismas. De las anomalias resultantes del trabajo con arco
eléctrico es responsable el usuario que debera adoptar medidas de
proteccidon adecuadas. En este sentido el usuario debe tener espe-
cial cuidado con:

— Cables de red, control, sefal y telecomunicaciones

— Ordenadores y otros aparatos controlados por microprocesador
— Televisores, radios y otros reproductores

— Dispositivos de seguridad electronicos y eléctricos

— Personas con marcapasos y audifonos

— Dispositivos de medicion y calibracion

— Resistencia a las interferencias de otros dispositivos cercanos

— La hora en la que van a realizarse los trabajos.

Para reducir las posibles radiaciones perturbadoras, recomendamos:

— Equipar la conexion de red con un filtro de red

— Someter el aparato regularmente a mantenimiento y mantenerlo
en buen estado de conservacion

— Los cables de soldadura deben desenrollarse por completo y ten-
derse de la forma mas paralela al suelo posible
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— Los aparatos y las instalaciones en peligro debido a radiaciones
perturbadoras deberan retirarse en la medida de lo posible del
area de trabajo o blindarse.

® Antes de la puesta en funcionamiento
B Extraiga todas las piezas del embalaje y compruebe si el soldador de hilo tubular o las piezas

estan dafados. Si este es el caso, no use el soldador de hilo tubular. Dirijase al fabricante a tra-
vés de la direccion de atencion al cliente indicada.

B Retire todas las peliculas protectoras y otros embalajes de transporte.

m  Compruebe si el suministro esta completo.

® Montaje

® Montaje de la pantalla de soldadura

m  Coloque el cristal oscuro de soldadura @ con el rétulo hacia arriba en el cuerpo de la pantalla

(ver fig. C). La inscripcion del cristal oscuro de soldadura || debe estar ahora visible desde el lado
delantero de la pantalla protectora.

B Introduzca el mango desde dentro en la entalladura adecuada del cuerpo de la pantalla hasta
que encaje (ver fig. D).

® Colocacion del hilo tubular

A |ATENC|ON' Para prevenir el riesgo de descargas eléctricas, lesiones o dafos,

extraiga el enchufe de la toma de corriente antes de realizar cualquier labor de mantenimiento o
trabajo preparatorio.

@ NOTA: Dependiendo de la tarea se emplean alambres de soldadura diferentes. Con este
aparato pueden usarse alambres de soldadura con diametros de 0,6 a 1,0 mm.

El rodillo de avance, la boquilla de soldadura y la seccién transversal del alambre deben tener siem-
pre un tamafio acorde. El aparato es apto para rollos de alambre con un maximo de 1000 g.

®  Desbloquee y abra la cubierta de la unidad de avance de alambre |I| presionando hacia arriba el
botén de desbloqueo.

B Desbloquee la unidad del rodillo presionando y girando el soporte del rodillo [<Z] en sentido anti-
horario (ver fig. F).

B Extraiga el soporte del rodillo y la arandela del eje (ver fig. F).

@ NOTA: Tenga cuidado de que el extremo del alambre no se suelte haciendo que el rollo se
desbobine por si solo. El extremo del alambre no se puede soltar durante el montaje.

B Desembale completamente la bobina de hilo tubular 2] de modo que esta pueda desenrollarse
sin obstaculos. Pero no suelte todavia el extremo del alambre (ver fig. G).

m  Coloque el rodillo de alambre en el eje. Asegurese de que el rodillo se desenrolla por el lado de la
guia de alambre 2] (ver fig. G).
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Vuelva a colocar la arandela y el soporte del rodillo y bloquéelo presionando y girando en sen-
tido horario (ver fig. G).

Suelte el tornillo de ajuste 1]y girelo hacia abajo (ver fig. H).

Gire la unidad del rodillo de presién €8 hacia un lado (ver fig. |).

Suelte el soporte del rodillo de avance [*¥] girandolo en sentido antihorario y extraigalo hacia
delante (ver fig. J).

Compruebe en la parte superior del rodillo de avance L"Z| si el alambre tiene el grosor adecuado.
El rodillo de avance puede girarse o cambiarse si es necesario. El alambre de soldadura suminis-
trado (@ 0,9 mm) debe usarse en el rodillo de avance 19 con el grosor de alambre indicado de

@ 0,9 mm. jEl alambre debe encontrarse en la ranura delantera!

Vuelva a colocar el soporte del rodillo de avance =™l y atornillelo firmemente girando en sentido
horario.

Retire la boquilla de quemador E girandola en sentido antihorario (ver fig. K).

Desenrosque la boquilla de soldadura L2 (ver fig. K).

Extraiga el tubo lo mas recto posible del soldador (coléquelo en el suelo).

Extraiga el extremo del alambre del borde de la bobina (ver fig. L).

Acorte el extremo del alambre con unas tijeras o unos alicantes de corte diagonal para eliminar el
extremo curvado dafiado del alambre (ver fig. L).

@ NOTA: El alambre debe estar bajo tension en todo momento para impedir que se suelte y
se desenrolle. Recomendamos realizar los trabajos siempre con otra persona.

Introduzca el hilo tubular por la guia de alambre @ (ver fig. M).

Guie el alambre por el rodillo de avance Y| e introdlzcalo en el alojamiento del alambre @ (ver fig. N).
Gire la unidad del rodillo de presion €% en direccién al rodillo de avance 19] (ver fig. O).

Enganche el tornillo de ajuste (ver fig. O).

Ajuste la contrapresion con el tornillo de ajuste. El alambre de soldadura debe quedar firmemente
montado entre el rodillo de presién y el rodillo de avance [1¥] en la guia superior sin quedar aplas-
tado (ver fig. O).

Conecte el soldador con el interruptor principal @

Pulse la tecla del quemador L.

Ahora el sistema de avance de alambre desliza el alambre de soldadura por el tubo @ y el que-
mador 19|

En cuanto el alambre sobresalga 1-2 cm del cuello del quemador @, vuelva a soltar la tecla del
quemador " (ver fig. P).

Apague el soldador de nuevo.

Vuelva a atornillar la boquilla de soldadura @ Asegurese de que la boquilla de soldadura @ tiene
el diametro adecuado para el alambre de soldadura utilizado (ver fig. Q). Con el alambre de solda-
dura suministrado (& 0,9 mm) se debe usar la boquilla de soldadura "] con la identificacion 0,9 mm.
Introduzca la boquilla de quemador @ de nuevo en el cuello del quemador @ (ver fig. R).

A iATENCION! Para prevenir el riesgo de descargas eléctricas, lesiones o dafos, retire

el enchufe de la toma antes de realizar cualquier labor de mantenimiento o trabajo preparatorio.
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® Puesta en funcionamiento

® Conexion y desconexion del aparato

m  Conecte y desconecte el soldador con el interruptor principal E Extraiga el enchufe de la toma
si no va a usar el soldador durante un periodo prolongado. Solo ahora se ha dejado el aparato

completamente sin corriente.

® Ajuste de la corriente de soldadura y el avance de alambre

El regulador giratorio 7| del lado delantero del soldador le permite ajustar el grosor del material a
soldar. La corriente y el avance de alambre se regulan automaticamente.

Diametro del alambre de soldadura recomendado con los grosores de material proporcionados:

Diametro del alambre de soldadura Espesor de la pieza de trabajo
0,6 mm 0,8-1,5mm
0,8 mm 0,8-2,0 mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0 mm

La siguiente tabla muestra el rango de corriente de soldadura en funcién del ajuste seleccionado para

el grosor de material:

Grosor de material ajustado Rango de corriente de soldadura
0,8 mm 20-45 A
1,5 mm 45-60 A
2mm 75-90 A
2,5 mm 90-110 A
3mm 110-120 A

Proteccion contra sobrecarga

El soldador esté protegido frente a la sobrecarga térmica con un dispositivo de proteccién automa-
tico (termostato con reconexién automatica). Este dispositivo de proteccién interrumpe el circuito
eléctrico en caso de sobrecarga y el piloto de control amarillo de proteccion contra sobrecarga 8]

se ilumina.
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Deje que el aparato se enfrie (aprox. 15 minutos) cuando se active el dispositivo de proteccién. En
cuanto el piloto de control amarillo para la proteccién contra sobrecarga 8] se apague, el aparato
volvera a estar listo para su funcionamiento.

m  Elfusible de los cables de alimentacion a las tomas de red debe cumplir las normas (VDE 0100).
Las cajas de enchufe con puesta a tierra deben protegerse con un max. de 16 A (fusibles o
disyuntores). Los fusibles mayores pueden provocar el incendio de los cables o dafios por incen-
dio en edificios.

Pantalla de soldadura

A iPELIGRO PARA LA SALU D!sinousaia pantalla de soldadura, el calor

y la radiacién ultravioleta nociva para la salud derivados del arco eléctrico podrian provocarle lesio-
nes oculares. Utilice la pantalla de soldadura siempre que realice trabajos de soldadura.

® Soldadura

/\ ;ATENCION! ;PELIGRO DE QUEMADURAS! Lz piezas de

trabajo soldadas estan muy calientes, tanto que podria quemarse con ellas. Emplee siempre unas
pinzas para mover las piezas de trabajo calientes soldadas.

Una vez que el soldador se haya conectado eléctricamente, proceda de la siguiente

forma:

B Conecte el cable de puesta a tierra con la pinza de puesta a tierra E con la pieza de trabajo a

soldar. Tenga cuidado de que haya un contacto eléctrico adecuado.

El punto a soldar de la pieza de trabajo debe estar libre de éxido y pintura.

Seleccione el grosor del material con el regulador giratorio .

Encienda el aparato.

Coloquese la pantalla de soldadura @ delante de la cara y dirija la boquilla de quemador E al

punto de la pieza de trabajo que desea soldar.

Accione la tecla del quemador "] para generar un arco eléctrico. En cuanto se enciende el arco

eléctrico, el aparato alimenta alambre al bafo de soldadura en fusion.

®  Si el punto de soldadura es lo suficientemente grande, el quemador se guiara lentamente por
el borde deseado. La distancia entre la boquilla de quemador y la pieza de trabajo deberia ser lo
mas corta posible (en ningin caso mayor de 10 mm).

B En caso necesario, balancear ligeramente para aumentar ligeramente el bafio de soldadura en
fusion.

m  La profundidad de penetracion (se corresponde a la profundidad del cordén de soldadura en el
material) debe ser lo mas profunda posible, pero sin que el bafio de soldadura en fusion llegue a
atravesar la pieza de trabajo.

B La escoria no puede retirarse hasta que el cordén se haya enfriado. Para continuar la soldadura
de un corddn interrumpida:

B Retire primero la escoria del punto inicial de soldadura.

B El arco eléctrico se enciende en la junta del corddn, se dirige al punto de conexion, se funde alli
correctamente y a continuacién se contintia con el cordén de soldadura.

A iCU I DADO! No olvide que el quemador se debe colocar siempre sobre un soporte
aislado una vez finalizada la soldadura.
m  Desconecte siempre el soldador una vez finalizados los trabajos de soldadura y durante las pausas;
saque siempre el enchufe de la toma.
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® Generacion de un cordon de soldadura

Soldadura por puntos

El guemador se desplaza hacia delante. Resultado: La profundidad de penetracion es menor,

el ancho del cordén mayor, la rugosidad del corddn (superficie visible del cordén de soldadura) mas
planay la tolerancia a errores de la unién (error en la fusién del material) mayor.

Soldadura de arrastre

El quemador se retira del corddn de soldadura (fig. S). Resultado: La profundidad de penetracion es
mayor, el ancho del cordén menor, la rugosidad del cordon mas alta y la tolerancia a errores de la
unién menor.

Uniones de soldadura
En la técnica de soldadura existen dos tipos basicos de unién: Unidn a tope (esquinas exteriores) y
con costura de garganta (esquinas interiores y solape).

Uniones a tope

En uniones a tope de hasta 2 mm de grosor del material, los bordes de soldadura quedan comple-
tamente unidos unos con otros. Para grosores mayores deberia elegirse una distancia de 0,5-4 mm.
La distancia ideal depende del material soldado (aluminio o acero), la composicién del material y el
tipo de soldadura elegido. Esta distancia se debe determinar en una pieza de prueba.

Uniones a tope planas

Las soldaduras deben realizarse sin interrupciones y con una profundidad de penetracién suficiente,
por lo que los preparativos son extremadamente importantes. La calidad de los resultados de la
soldadura se ve influida por: la potencia de la corriente, la distancia entre los bordes de soldadura, la
inclinacién del quemador y el diametro del alambre de soldadura. Cuanto mas se incline el quemador
respecto a la pieza a trabajar, mayor sera la profundidad de penetracion y viceversa.

S

Para evitar o reducir las deformaciones que pudieran producirse durante el templado del material,
es adecuado fijar las piezas a trabajar con un dispositivo. Se debe evitar poner la estructura soldada
demasiado rigida para prevenir las roturas de la soldadura. Estas dificultades pueden reducirse si
existe la posibilidad de girar la pieza a trabajar de forma que la soldadura se pueda realizar en dos
pasadas contrarias.
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Uniones de soldadura en la esquina exterior
Una preparacion de este tipo es muy sencilla (fig. T, U).

Sin embargo, con materiales mas gruesos este método no es adecuado. En este caso es mejor pre-
parar una unién como se indica abajo biselando el borde de una placa (fig. V).

\4 .
o

Uniones con costura de garganta
La costura de garganta se forma si las piezas de trabajo estan unidas en vertical. La costura deberia
tener la forma de un triangulo con lados de la misma longitud y una ligera acanaladura (fig. W, X).

Uniones de soldadura en la esquina interior
La preparacion de esta union de soldadura es muy sencilla y se puede realizar con grosores de hasta
5 mm. La medida «d» debe reducirse al minimo y siempre debe ser menor de 2 mm (fig. W).

=0
RS
d
| 1

Sin embargo, con materiales mas gruesos este método no es adecuado. En este caso es mejor pre-
parar una unién como se muestra en la figura V biselando el borde de una placa.
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Uniones de soldadura de solapado

La preparacion mas habitual es aquella con bordes de soldadura rectos. La soldadura puede reali-
zarse con un corddn de soldadura en angulo normal. La dos piezas a soldar se deben colocar, como
se muestra en la figura Y, lo mas cerca posible una de otra.

Y

Mantenimiento

Elimine el polvo y la suciedad del aparato con regularidad.
B Limpie el aparato y los accesorios con un cepillo fino o un pafo seco.

® Indicaciones medioambientales y de desecho de residuos

{RECUPERACION DE MATERIAS PRIMAS EN LUGAR DE ELIMINACION DE RESIDUOS!

Segun la Directiva europea 2012/19/UE, los dispositivos eléctricos usados deben recogerse

por separado y someterse a un reciclaje respetuoso con el medio ambiente. El simbolo del

contenedor de basura tachado significa que no esta permitido eliminar este aparato con la
basura domeéstica al final de su vida util. El aparato debera entregarse en los puntos de recogida, las
plantas de reciclaje o las empresas eliminadoras de basuras habilitados al efecto. Nosotros nos ocu-
pamos de la eliminaciéon de los aparatos defectuosos que nos envien sin coste alguno. Ademas, los
distribuidores de dispositivos eléctricos y electrénicos asi como los de productos alimenticios estan
obligados a su recogida. Lidl ofrece posibilidades de recogida directamente en sus tiendas y super-
mercados. La recogida y la eliminacién son gratuitas para usted. La compra de un aparato nuevo le
da derecho a entregar el aparato viejo correspondiente sin coste alguno. Ademas, también puede,
independientemente de la compra de un aparato nuevo, entregar gratuitamente (un maximo de tres)
aparatos viejos cuyas dimensiones no excedan los 25 cm. Borre todos los datos personales antes de
devolverlos. Antes de la entrega, extraiga las pilas y baterias que no estén encerradas en el aparato
viejo, asi como las lamparas que puedan extraerse sin destruirlas y eliminelas por separado.

ﬁ iNO ARROJE LOS APARATOS ELECTRICOS EN LA BASURA DOMESTICA!
—
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E 3 g /@@ Las pilas que contienen sustancias nocivas estan marcadas con un

%ﬁ N simbolo que advierte de la prohibicion de desecharlas con la basura
domeéstica. Las denominaciones de los metales pesados son:

Cd = cadmio, Hg = mercurio, Pb = plomo. Lleve las pilas y baterias gastadas a un punto de recogida

de su ciudad o region o devuélvalas al proveedor. Asi cumplira con los requisitos legales y hara una
importante contribucion a la proteccion ambiental.

Tenga en cuenta el marcado de los diferentes materiales de embalaje y separelos si es
necesario. Los materiales de embalaje estdn marcados con abreviaturas (a) y nimeros (b) con
a el siguiente significado: 1-7: plasticos, 20-22: papel y carton, 80-98: materiales compuestos.

® Declaracion de conformidad UE

Nosotros, la empresa

C. M. C. GmbH Holding
Responsable del documento:
Joachim Bettinger
Katharina-Loth-Str., 15

66386 St. Ingbert

Alemania

declaramos bajo responsabilidad exclusiva que el producto

Soldador de hilo tubular «Inverter»
Numero de articulo: 2831

Ano de fabricacion: 2025/18

IAN: 472024_2407

Modelo: PIFDS 120 B2

cumple con los requisitos de seguridad esenciales expuestos en las directivas europeas

Directiva de baja tensiéon UE

2014/35/UE

Directiva de compatibilidad electromagnética UE
2014/30/UE

Directiva ROHS

2011/65/UE+2015/863/UE

y sus modificaciones.

La expedicion de la declaracion de conformidad es responsabilidad exclusiva del fabricante.

El objeto anteriormente descrito en la declaracion cumple con los requisitos de la Directiva 2011/65/UE
del Parlamento Europeo y del Consejo del 8 de junio de 2011 para la restriccion del uso de determina-
dos materiales peligrosos en dispositivos eléctricos y electronicos.

Para la evaluacion de la conformidad se han consultado las siguientes normas armonizadas:

EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2021
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St. Ingbert, 01/10/2024

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Strafle 15
66386 St.ingberi
Tel. +48 6834 99897-50
Fax +49 6824 99897-29

i, AL, Pl

p.o. Joachim Bettinger
- Control de calidad -

® Informacion sobre la garantia y el servicio posventa

Garantia de C. M. C. GmbH Holding

Estimado cliente,

este aparato dispone de una garantia de 3 afios a partir de la fecha de compra. En caso de defecto
del producto, tiene derechos legales frente al vendedor del mismo. Esta garantia no limita en forma
alguna sus derechos legales.

® Condiciones de la garantia

El periodo de garantia comienza en la fecha de compra del producto. Conserve el justificante de
compra original. Este documento se requiere como prueba de la compra. Si dentro del plazo de 3 afios
a partir de la fecha de compra de este aparato surge un defecto de material o de fabricacion, repara-
remos o sustituiremos (segun nuestra eleccion) el aparato de forma gratuita. Este servicio de garantia
presupone la presentacion dentro del plazo de 3 afos del aparato defectuoso y del justificante de com-
pra (ticket de compra), junto con una breve descripcion del fallo y el momento en el que se produjo.

Si nuestra garantia cubre el defecto, recibira de nuevo el aparato reparado o uno nuevo. La repara-
cion o sustitucion del aparato no implica la ampliacion del plazo de garantia.

® Periodo de garantia y reclamaciones por defectos estipuladas por ley

El periodo de garantia no se amplia debido a la garantia. Esto aplica tanto para piezas reparadas
como sustituidas. Los posibles defectos y vicios ya existentes en el momento de la compra deberan
comunicarse inmediatamente después de desembalar. Una vez concluido el periodo de garantia
todas las reparaciones estaran sujetas a pago.

® Cobertura de la garantia

El aparato ha sido fabricado cuidadosamente siguiendo exigentes normas de calidad y ha sido pro-
bado antes de su entrega.

La garantia cubre defectos de materiales o de fabricacion. Esta garantia no cubre aquellos compo-
nentes del producto sometidos a un desgaste normal y que, por ello, puedan considerarse piezas

de desgaste. Tampoco cubre dafios de componentes fragiles como, por ejemplo, los interruptores

y piezas de cristal. La garantia quedara anulada si el producto resulta dafnado o es utilizado o mante-
nido de forma inadecuada. Para realizar un uso adecuado del producto debera seguir exclusivamente
las indicaciones del manual de instrucciones original. Se debera evitar necesariamente cualquier uso
y manejo desaconsejado en el manual de instrucciones original o del cual se haya advertido.

El producto soélo esta destinado para el empleo privado y en ningun caso para el uso comercial. En
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caso de manejo incorrecto o abusivo, aplicacién de violencia y manipulacién no autorizada por nues-
tro servicio técnico local autorizado, se anulara la garantia.

® Proceso en caso de garantia

Para garantizar una rapida tramitacion de su consulta, tenga en cuenta las siguientes indicaciones:

Tenga a mano el justificante de compra para todas las consultas y el nimero de articulo (p. €j.
IAN) como prueba de compra.

El numero de articulo figura en la placa de caracteristicas del producto, en un grabado en el pro-
ducto, en la portada de su manual (abajo a la izquierda) o en el adhesivo de la parte posterior o
inferior del producto.

Si se producen fallos de funcionamiento o si se verificasen deficiencias, péngase primero en contac-
to telefonico o por correo electrénico con el departamento de atencidn al cliente indicado mas abajo.
Puede enviar el producto defectuoso adjuntando el justificante de compra (ticket de caja) e indi-
cando el tipo de defecto y el momento de su aparicion, de forma gratuita, a la direccién del servi-
cio técnico indicada.

En parkside-diy.com podra descargarse este y muchos otros manuales. El cédigo QR le permite
acceder directamente a parkside-diy.com. Indicando el nimero de articulo (IAN) 472024_2407 se
accederd a las instrucciones de funcionamiento de su articulo.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

® Servicio

Datos de contacto:

ES

Nombre: C. M.C. GmbH Holding
Direccién de Internet: www.cmc-creative.de
Correo electronico: service.es@cmc-creative.de

IAN 472024_2407

Tenga en cuenta que la siguiente direccion no obedece a la del servicio técnico.

Pdngase en contacto en primer lugar con el punto de servicio arriba indicado.

Direccion: C. M. C. GmbH Holding, Katharina-Loth-Str. 15, DE-66386 St. Ingbert, ALEMANIA
Pedido de piezas de recambio: www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® Tabella dei simboli utilizzati

>

1~50Hz

Ingresso di rete; numero delle fasi,
simbolo di corrente alternata e
valore nominale di frequenza.

| ) e .
I Cautela! . o ’ N MR Pericolo dlIIeS|on| gravi,
Leggere le istruzioni per I'uso! anche letali!
Cautelal

Pericolo di scossa elettrical

Importante!

Il simbolo a lato, raffigurante un
bidone dei rifiuti su ruote barrato,
indica che il presente apparecchio

n

Smaltire I'imballaggio e

essere mortale!

- \ g ol
& soggetto alla Direttiva 2012/19/ /a\® 'apparecchio in modo ecologico!
UE. \

e Non utilizzare I"apparecchio g: Saldatura a filo animato
all’aperto e mai sotto la pioggia! autoprotetto
La scossa elettrica proveniente
dall’elettrodo di saldatura pud IP21S Tipo di protezione

L'inalazione del fumo di saldatura
puo essere nociva per la salute.

€

Realizzato con materiale riciclato.

Le scintille di saldatura possono
causare un’esplosione o un
incendio.

ioe D=ty

Convertitore statico di frequenza
monofase - Trasformatore -
Raddrizzatore

Le radiazioni luminose emesse

:?/f/, dall'arco possono danneggiare gli H Classe di isolamento
ity occhi e lesionare la pelle.
| campi elettromagnetici possono
disturbare la funzione degli U 5 Tensione d’esercizio standard.
2? stimolatori cardiaci.
: S Valore nominale massimo della
Attenzione, possibili pericoli! | .
1max corrente di rete
I Valore nominale massimo della I Valore reale della corrente di rete
2 max corrente di saldatura 1eff maggiore

Valore nominale della corrente di
saldatura

Morsetto di massa

Spia di controllo della protezione
da sovraccarico

Spia di controllo del collegamento
alla rete
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Valore nominale massimo del Valore nominale massimo del
oo e tempo di saldatura in modalita G tempo di saldatura in modalita
intermittente 2* | continua *

ON (max)

SALDATRICE ELETTRICA A FILO PIFDS 120 B2

® Introduzione

Congratulazioni per I'acquisto!
A “!!" Avete scelto un apparecchio di qualita della nostra azienda. Prima della prima
messa in funzione, vi preghiamo di acquisire dimestichezza con il prodotto. A tale

scopo Vi preghiamo di leggere con attenzione il manuale d'uso e le istruzioni di sicurezza riportati di
seguito. La messa in funzione dello strumento & consentita solo a personale appositamente formato.

TENERE FUORI DALLA PORTATA DEI BAMBINI!
® Uso corretto

L’apparecchio € adatto alla saldatura a filo animato autoprotetto solo utilizzando il corrispondente
filo. Non & necessario gas aggiuntivo. Il gas di protezione & contenuto in forma polverizzata nel filo e
viene cosi convogliato direttamente nell'arco. Cid rende I'apparecchio insensibile al vento quando si
lavora all'aperto. Possono essere utilizzati solo elettrodi a filo adatti all’apparecchio. Parte integrante
dell’'uso corretto & anche I'osservanza delle istruzioni di sicurezza, cosi come delle istruzioni di mon-
taggio e delle indicazioni sul funzionamento nel manuale d’uso.

Le disposizioni antinfortunistiche in vigore devono essere rispettate con il massimo rigore.
L’apparecchio non puo essere usato:

—in ambienti non sufficientemente arieggiati,

— in ambienti dove sussiste il pericolo d’esplosione,

— per sgelare tubi,

- nelle vicinanze di persone con stimolatori cardiaci e

- nelle vicinanze di materiali facilmente infiammabili.

Utilizzare il prodotto solo come riportato nella descrizione e per i campi d'applicazione specificati.
Conservare le presenti istruzioni in modo corretto. Fornire anche tutta la documentazione in caso di
cessione del prodotto a terze parti. Qualsiasi applicazione diversa dall'uso corretto € vietata e poten-
zialmente pericolosa. Gli eventuali danni provocati dal mancato rispetto delle istruzioni o da applica-
zioni errate non sono coperti da garanzia e non rientrano nella sfera di responsabilita del produttore.
L’apparecchio non € destinato all’'uso commerciale. Un uso commerciale comporta I’'annullamento
della garanzia.

® Oggetto della fornitura

1 saldatrice elettrica a filo PIFDS 120 B2

1 ugello del bruciatore (premontato)

4 bocchette di saldatura (1x 0,9 mm premontata; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)
1 martello da saldatore con spazzola integrata

1 bobina di filo animato @ 0,9 mm / 450 g

1 maschera protettiva

1 tracolla

1 manuale d'uso

Rischi residui
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Anche se si utilizza I'apparecchio secondo le disposizioni, sono sempre presenti dei rischi residui.
La struttura e la realizzazione stesse della saldatrice a filo implicano, per loro natura, la possibilita che
si verifichino i seguenti pericoli:

m  Pericolo di lesioni oculari per abbagliamento,

B Pericolo di ustioni da contatto con parti calde dell’apparecchio o del pezzo da saldare,

m  Pericolo di infortunio e di incendio provocato da spruzzi di scintille o da particelle di scoria in
caso di protezione inadeguata,

®  Emissioni di fumi e gas dannose per la salute, in caso di carenza d’aria o di aspirazione insuffi-
ciente in ambienti chiusi.

Ridurre i rischi residui utilizzando I'apparecchio con prudenza, rispettando le disposizioni e attenen-
dosi alle istruzioni.

Descrizione dei componenti

Copertura dell’unita di avanzamento del filo
Tracolla

Spina

Cavo di massa con morsetto di massa
Interruttore principale ON / OFF

Spia di controllo del collegamento alla rete
Manopola per impostare lo spessore del materiale
Spia di controllo della protezione da sovraccarico
Ugello del bruciatore

Bruciatore

Tasto del bruciatore

Pacchetto tubo flessibile

Bocchetta di saldatura (0,6 mm)

Bocchetta di saldatura (0,8 mm)

Bocchetta di saldatura (0,9 mm)

Bocchetta di saldatura (1,0 mm)

Bobina di filo animato per saldatura (rotolo di filo) @ 0,9 mm / 450 g
Martello da saldatore con spazzola integrata
Rullo di avanzamento

Corpo dello scudo

Vetro per saldatura scuro

Impugnatura

Maschera protettiva dopo il montaggio

Clip di montaggio

Chiusura del vetro di protezione

Maniglia montata

Vite di regolazione

Unita rullo pressore

Supporto del rullo

Supporto del rullo di avanzamento

Guida del filo

Alloggiamento del filo

Collo del bruciatore

HEEHEBNEENEERNBENERERBHBEEREEE R E N
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® Specifiche tecniche

Collegamento alla rete: 230 V~ / 50 Hz (corrente alternata)
Corrente di saldatura |, 20-120 A

Tensione a circuito aperto U 22V

Valore nominale massimo della corrente direte: |, 17,3 A

Valore reale della corrente di rete maggiore: L 11,3 A

Tamburo del filo di saldatura max.: ca. 1000 g

Diametro di filo di saldatura max.: 1,0 mm

Protezione con fusibile: 16 A

Spessore del materiale consigliato: 0,8-3,0 mm

Ai fini del suo perfezionamento, il prodotto pud essere modificato senza preavviso sia sul piano
tecnico che nell'aspetto. Perciod non ci assumiamo alcuna responsabilita in merito alla correttezza di
tutte le dimensioni, indicazioni e tutti i dati contenuti nel presente manuale d'uso. Qualsiasi pretesa
avanzata sulla base del presente manuale d'uso risulta quindi priva di fondamento.

® Istruzioni di sicurezza

A Leggere con attenzione le istruzioni per I'uso in tutte le loro parti
e rispettare le indicazioni fornite. In base alle presenti istruzioni per
I'uso, acquisire dimestichezza con I'apparecchio, |'uso corretto di
quest'ultimo e le istruzioni di sicurezza. Sulla targhetta sono ripor-
tati tutti i dati tecnici di questa saldatrice, in cui si possono reperire
le informazioni in merito alle caratteristiche tecniche del presente
apparecchio.

M Le riparazioni /0 i lavori di manutenzione devono essere eseguiti
solo da personale elettrico specializzato qualificato.

W Utilizzare solo i cavi di saldatura forniti in dotazione.

B ’apparecchio non dovrebbe rimanere direttamente contro la
parete durante I’'uso, né coperto o incastrato tra altri apparec-
chi, in modo che possa sempre essere aspirata aria a sufficienza
attraverso le fessure di ventilazione. Assicurarsi che |'apparec-
chio sia correttamente collegato alla tensione di rete. Evitare
qualsiasi tensione del cavo di rete. Staccare la spina dalla presa
prima di collocare I'apparecchio in un altro posto.

B Quando I'apparecchio non ¢ in funzione, spegnerlo sempre tra-
mite I'interruttore ON/OFF. Riporre il porta elettrodi su una base
isolata e far raffreddare gli elettrodi per 15 minuti prima di tirarli
fuori da esso.

B Prestare attenzione allo stato dei cavi di saldatura, del bruciatore
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e dei morsetti di massa. L'usura sull’isolamento e sulle parti sotto
tensione puo provocare pericoli e diminuire la qualita del lavoro
di saldatura.

M La saldatura ad arco produce scintille, parti di metallo fuse e
fumo. Prestare, quindi, attenzione a rimuovere tutte le sostanze
e/o i materiali infiammabili dal posto di lavoro e dall’ambiente
direttamente circostante.

W Assicurarsi che il posto di lavoro sia aerato.

B Non saldare su contenitori, recipienti o tubi che contengano o
abbiano contenuto gas o liquidi infiammabili.

/\ AVWERTIMENTO! Evitare qualsiasi contatto diretto con il
circuito di corrente di saldatura. La tensione a circuito aperto tra
il supporto per elettrodi e il morsetto di massa puo essere peri-
colosa, sussiste il rischio di scossa elettrica.

B Non depositare I'apparecchio in ambiente umido o bagnato o
sotto la pioggia. Vale la disposizione di sicurezza IP21S.

W Proteggersi gli occhi con vetri di protezione appositi (grado
DIN 9-10) da fissare allo schermo per saldatura fornito. Utilizzare
guanti e abbigliamento di protezione asciutto, che non presenti
tracce di olio o grasso, per proteggere la pelle dalla radiazione
ultravioletta dell’arco.

/\ AVERTIMENTO! Non utilizzare la sorgente di corrente di
saldatura per sgelare tubi.

Fare attenzione:

W La radiazione dell'arco pud danneggiare gli occhi e causare
ustioni alla pelle.

W La saldatura ad arco produce scintille e gocce di metallo sciolto,
il pezzo saldato comincia a diventare incandescente e rimane
molto caldo relativamente a lungo. Per questo non toccare |l
pezzo da saldare a mani nude.

W Nella saldatura ad arco si liberano vapori dannosi per la salute.
Fare attenzione il piu possibile a non respirarili.

W Proteggersi contro gli effetti dannosi dell’arco e tenere le persone
non coinvolte nel lavoro lontane almeno 2 m dall’arco.
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/\ ATTENZIONE!

B Durante il funzionamento della saldatrice, dipendentemente dalle
condizioni della rete sul punto di collegamento, possono verifi-
carsi disturbi per altri utilizzatori nell’alimentazione di tensione.

In caso di dubbi, rivolgersi al proprio gestore di energia elettrica.

B Durante il funzionamento della saldatrice si possono verificare
malfunzionamenti di altri apparecchi, per esempio protesi acusti-
che, stimolatori cardiaci ecc.

® Fonti di pericolo durante la saldatura ad arco

Dalla saldatura ad arco deriva una serie di fonti di pericolo. Per

il saldatore e, quindi, particolarmente importante osservare le
seguenti regole per non mettere in pericolo se stessi e altri ed evi-
tare danni a persone e all'apparecchio.

B Far esegquire i lavori sulla rete, per esempio su cablaggi, spine,
prese ecc., solo a elettricisti esperti secondo le norme nazionali
e locali.

B Scollegare subito la saldatrice dalla rete in caso di incidenti.

B Se si presentano tensioni di contatto, spegnere subito I'apparec-
chio e farlo controllare da un elettricista esperto.

M Per fornire corrente di saldatura, garantire sempre buoni contatti
elettrici.

B Durante la saldatura portare sempre guanti isolanti su entrambe le
mani. Questi proteggono da scosse elettriche (tensione a circuito
aperto del circuito di corrente di saldatura), dalle radiazioni nocive
(radiazione termica e UV) e da metallo incandescente e scintille.

B Indossare scarpe da lavoro resistenti e isolanti. Le scarpe
devono isolare anche in presenza di bagnato. | mocassini non
sono adatti, in quanto le gocce di metallo incandescente potreb-
bero causare ustioni.

B Indossare abbigliamento di protezione adeguato, non indumenti
sintetici.

B Non guardare I'arco con gli occhi non protetti, utilizzare solo uno
schermo per saldatura con vetro di protezione a norma secondo
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DIN. Oltre che radiazioni luminose e termiche, che possono cau-
sare accecamento o ustione, I’arco rilascia anche radiazioni UV.
Questa radiazione ultravioletta invisibile causa, in mancanza di
sufficiente protezione, una congiuntivite molto dolorosa, che si
nota solo dopo alcune ore. Inoltre, la radiazione UV comporta
ustioni simili a scottature solari su parti del corpo non protette.

B Anche le persone o gli assistenti nelle vicinanze dell’arco devono
essere avvisati dei pericoli e dotati dei necessari mezzi di prote-
zione. Se necessario, montare pareti di protezione.

W Durante la saldatura, particolarmente in ambienti piccoli, bisogna
garantire una sufficiente aerazione, in quanto si sviluppano fumo
€ gas nocivi.

B Non si possono eseguire lavori di saldatura su contenitori nei
quali vengono posti gas, combustibili, oli minerali o simili, anche
se sono vuoti da molto tempo, in quanto sussiste pericolo di
esplosione a causa dei residui.

B |n ambienti a pericolo di incendio e di esplosione valgono parti-
colari norme.

M | giunti di saldatura che sono esposti a grosse sollecitazioni
e devono soddisfare determinati requisiti di sicurezza pos-
sono essere eseguiti solo da saldatori specializzati e certificati.
Per esempio contenitori a pressione, rotaie, ganci di traino ecc.

/\ ATTENZIONE! Connettere sempre il morsetto di massa il
piu vicino possibile al punto di saldatura, cosi che la corrente di
saldatura compia il percorso piu breve dall’elettrodo al morsetto di
massa. Non collegare mai il morsetto di massa all’alloggiamento
della saldatrice! Non connettere mai il morsetto di massa a parti
collegate a terra, che si trovano lontane dal pezzo da saldare,

per esempio a un tubo dell’acqua in un altro angolo della stanza.
In caso contrario, potrebbe accadere che il sistema del conduttore
di protezione della stanza nella quale si salda venga danneggiato.
B Non usare la saldatrice in ambiente umido.

B Posizionare la saldatrice solo su un luogo piano.

B Non usare la saldatrice sotto la pioggia.

W |'uscita € misurata ad una temperatura ambiente di 20 °C e il
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tempo di saldatura puo essere inferiore in presenza di tempera-
ture piu elevate.

/\ Pericolo da scossa elettrica:

La scossa elettrica di un elettrodo di saldatura puo essere mortale.
Non saldare sotto la pioggia o la neve. Indossare guanti isolanti
asciutti.

Non afferrare I’elettrodo a mani nude. Non indossare guanti bagnati
o danneggiati. Proteggersi da scosse elettriche isolandosi dal
pezzo da saldare. Non aprire I'alloggiamento del dispositivo.

Pericolo da fumo di saldatura:

L'inalazione del fumo di saldatura puo essere nociva per la salute.
Tenere la testa lontana dal fumo. Utilizzare i dispositivi in aree
aperte. Usare un sistema di ventilazione per la rimozione del fumo.

Pericolo da scintille di saldatura:

Le scintille di saldatura possono causare un’esplosione o un incen-
dio. Tenere lontano dalla saldatura materiali infammabili. Non sal-
dare vicino a materiali inflammabili. Le scintille di saldatura possono
causare incendi. Tenere pronto un estintore nelle vicinanze e a
disposizione un osservatore che possa subito usarlo. Non saldare
su tamburi o su qualunque altro contenitore chiuso.

Pericolo da radiazioni luminose emesse dall'arco:

Le radiazioni luminose emesse dall'arco possono danneggiare gli
occhi e lesionare la pelle. Indossare cappello e occhiali di sicurezza.
Indossare un dispositivo di protezione auricolare e colletti chiusi.
Indossare la maschera da saldatore e prestare attenzione a regolare
il filtro in maniera idonea. Indossare protezioni per il corpo complete.

Pericolo da campi elettromagnetici:

La corrente di saldatura genera campi elettromagnetici. Non usare
in presenza di dispositivi medici impiantati. Non avvolgere mai i
cavi di saldatura attorno al corpo. Tenere insieme i cavi di saldatura.
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@ Istruzioni di sicurezza relative allo schermo per
saldatura

B Prima dell’inizio dei lavori di saldatura accertarsi sempre, con
I’aiuto di una fonte di luce chiara (per es. di un accendino),
del regolare funzionamento dello schermo per saldatura.

® |l vetro di protezione pu0 essere danneggiato dagli schizzi
di saldatura. Sostituire subito i vetri di protezione danneggiati
o graffiati.

W Sostituire componenti danneggiati o molto sporchi o schizzati
immediatamente.

W |’apparecchio pud essere usato solo da persone che abbiano
compiuto 16 anni.

® Prendere dimestichezza con le norme di sicurezza per la salda-
tura. Osservare a tal proposito anche le istruzioni di sicurezza
della saldatrice.

B Mettere sempre lo schermo per saldatura quando si salda. In
caso di mancato utilizzo, possono insorgere gravi lesioni della
retina.

B Durante la saldatura, indossare sempre abbigliamento protettivo.

B Non usare mai lo schermo per saldatura senza il vetro di pro-
tezione, altrimenti I’'unita ottica potrebbe essere danneggiata.
Sussiste pericolo di danni agli occhi!

B Cambiare puntualmente il vetro di protezione per una buona
visibilita e per un lavoro agevole.

® Ambiente soggetto ad elevato pericolo di natura
elettrica

Quando si effettuano lavori di saldatura in ambienti soggetti ad
elevato pericolo di natura elettrica si devono osservare le seguenti
istruzioni di sicurezza.

Gli ambienti soggetti ad elevato pericolo di natura elettrica si
trovano per esempio:

B 38 | IT/MT i PARKSIDE



B Presso posti di lavoro in cui lo spazio di movimento € angusto,
per cui il saldatore assume posture forzate (per es.: in ginocchio,
seduto, steso) per lavorare e tocca parti elettroconduttrici;

B Presso posti di lavoro con limitazioni parziali o totali della con-
duttivita elettrica e in cui sussista un forte pericolo per contatti
evitabili o casuali da parte del saldatore;

W Presso posti di lavoro soggetti a condizioni di bagnato, umidita o
intenso calore, in cui I'umidita dell'aria o il sudore diminuiscono
notevolmente la resistenza della pelle delle persone e le proprieta
isolanti oppure I'azione dei dispositivi di protezione.

Anche una scala a pioli di metallo o un'impalcatura possono creare
un ambiente soggetto ad elevato pericolo di natura elettrica.

In ambienti di questo tipo devono essere utilizzati materiali isolanti
e strati intermedi, oltre a guanti isolanti in pelle e copricapi in pelle
o di altri materiali isolanti per isolare il corpo da terra. La sorgente di
corrente di saldatura deve trovarsi al di fuori della zona di lavoro e/o
delle superfici elettroconduttrici oltre che al di fuori della portata del
saldatore.

Si pu0 prevedere una protezione supplementare da scosse elet-
triche dalla rete in caso di guasti ricorrendo ad un interruttore dif-
ferenziale, azionato da una corrente di dispersione non superiore

a 30 mA che provvede a tutti i dispositivi nelle vicinanze alimentati
dalla rete. L'interruttore differenziale deve essere idoneo a tutti i tipi
di corrente.

| mezzi per isolare rapidamente la sorgente di corrente di saldatura
o il circuito di corrente di saldatura (ad es. dispositivo di arresto di
emergenza) devono essere facilmente accessibili. Quando si utiliz-
zano saldatrici in condizioni pericolose dal punto di vista elettrico,
la tensione in uscita della saldatrice a circuito aperto non deve
essere superiore a 113 V (valore massimo). Questa saldatrice, in tali
casi, puo essere utilizzata per via della tensione in uscita.
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® Operazioni di saldatura in spazi angusti

Quando si salda in spazi angusti puo crearsi un pericolo a causa
dei gas tossici (pericolo di soffocamento).

E consentito effettuare lavori di saldatura in spazi angusti solo se
persone appositamente formate si trovano nelle immediate vici-
nanze e sono in grado di intervenire in caso di necessita. Prima

di iniziare la procedura di saldatura occorre la valutazione di un
esperto per determinare quali siano le misure necessarie per garan-
tire la sicurezza del lavoro e le misure precauzionali da adottare
durante I'operazione di saldatura vera e propria.

® Somma delle tensioni a circuito aperto

Se contemporaneamente sono in funzione piu sorgenti di corrente
di saldatura, le loro tensioni a circuito aperto possono sommarsi

e comportare un elevato pericolo di natura elettrica. Le sorgenti

di corrente di saldatura devono essere collegate in modo tale da
ridurre al minimo tale pericolo. Occorre contrassegnare chiara-
mente le singole sorgenti di corrente di saldatura con i loro comandi
e collegamenti separati, per poter individuare quali corrispondano
ad ogni circuito di corrente di saldatura.

® Utilizzo di tracolle

Non e consentito effettuare lavori di saldatura, se la sorgente di
corrente di saldatura o il carrello trainafilo vengono trasportati
addosso, per es. ricorrendo ad una tracolla.

Questo per evitare:

® |l rischio di perdere I'equilibrio, tirando cavi o tubi flessibili
collegati.

M |'elevato pericolo di scossa elettrica, dato che il saldatore entra
in contatto con la terra se utilizza una sorgente di corrente di sal-
datura di Classe |, il cui alloggiamento & collegato a terra attra-
verso il suo conduttore di protezione.
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® Abbigliamento protettivo

® Durante il lavoro, il saldatore deve essere protetto in tutto il
suo corpo con abbigliamento adeguato e con protezioni per il
Viso contro la radiazione e le ustioni. Devono essere rispettati i
seguenti punti:

- Indossare abbigliamento protettivo prima dell'operazione di
taglio.

— Indossare i guanti.

— Aprire le finestre per assicurare ’alimentazione dell'aria.

— Indossare occhiali di protezione.

B Indossare su entrambe le mani guanti isolanti in materiale adatto
(pelle), che devono essere in perfette condizioni.

W Per la protezione dei vestiti contro le scintille e le ustioni, indos-
sare grembiuli adatti. Se la natura del lavoro lo richiede, per
esempio in caso di saldatura in posizione “overhead”, occorre
indossare una tuta protettiva e, se necessario, anche un casco.

® Protezione contro radiazioni e ustioni

® Sul posto di lavoro, tramite un avviso “Attenzione! Non guardare
le flamme!”, avvisare del pericolo per gli occhi. | posti di lavoro
devono essere schermati il piu possibile, in modo da proteggere
le persone situate nelle vicinanze. Le persone non autorizzate
devono essere tenute lontane dai lavori di saldatura.

® Nelle immediate vicinanze delle stazioni di lavoro fisse, le pareti
non devono essere di colore chiaro né lucide. Le finestre devono
essere protette dal passaggio o rimbalzo delle radiazioni almeno
fino all'altezza della testa, ad esempio con una vernice adatta.

® Classificazione CEM dell'apparecchio

In conformita alla norma IEC 60974-10 questo apparecchio € una
saldatrice con compatibilita elettromagnetica di classe A. Gli appa-
recchi di classe A sono idonei all'uso in ogni altro ambiente che
non sia residenziale, collegato direttamente ad una rete di alimen-
tazione a bassa tensione, che alimenti (anche) edifici ad uso abita-
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tivo. Gli apparecchi di classe A devono rispettare i valori limite della
classe A.

/\ AVWERTENZA: Gii apparecchi di classe A sono previsti per

I'esercizio in ambiente industriale. A causa sia dei disturbi condotti

che di quelli irradiati, € possibile che insorgano difficolta nel garan-

tire la compatibilita elettromagnetica in altri ambienti.

Pur rispettando i valori limite di emissione previsti dalla norma, gli

apparecchi possono comunque provocare disturbi elettromagnetici

in impianti e apparecchi sensibili. L'utilizzatore & responsabile dei

disturbi che si generano lavorando con |'arco elettrico e deve pren-

dere misure di protezione adeguate. In tal senso, I'utilizzatore deve

considerare in particolare:

- le linee di rete, di comando, di segnalazione e di telecomunica-
zioni

— computer e altri apparecchi controllati da un microprocessore

— televisione, radio e altri apparecchi di riproduzione

— dispositivi di sicurezza elettrici o elettronici

— persone con stimolatori cardiaci o protesi acustiche

— dispositivi di misurazione e di calibratura

— immunita di altri dispositivi nelle vicinanze

—I'ora in cui si eseguono i lavori.

Per ridurre le possibili interferenze da radiazioni, si consiglia quanto

segue:

— dotare il cavo di rete di un filtro di rete

— sottoporre a regolare manutenzione |'apparecchio e mantenerlo in
buono stato

— i cavi di saldatura dovrebbero essere srotolati e correre il piu
possibile paralleli sul pavimento

— gli apparecchi e gli impianti sensibili alle interferenze da radia-
zione dovrebbero essere tenuti lontani il piu possibile dall'area di
lavoro o essere schermati.

® Operazioni prima della messa in funzione
m  Estrarre tutti i componenti dall'imballaggio e controllare la presenza di eventuali danni della salda-

trice a filo o dei singoli componenti. In questo caso, non utilizzare la saldatrice a filo. Consultare il
produttore tramite I'indirizzo del servizio di assistenza tecnica specificato.
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B Rimuovere tutte le pellicole protettive ed altri eventuali imballaggi da trasporto.
m  Controllare la completezza della fornitura.

® Montaggio
® Montaggio della maschera protettiva

®  Inserire il vetro per saldatura scuro @ con la scritta in alto nel corpo della maschera (vedere
fig. C). La scritta del vetro per saldatura scuro @ ora deve essere visibile dalla parte anteriore
della maschera protettiva.

B Spingere la maniglia @ dall'interno nella relativa cavita adatta del corpo della maschera, finché
questa non scatta (vedere fig. D).

® Utilizzo del filo animato

A ATTENZION E! Per evitare il pericolo di scossa elettrica, lesione o danno, staccare la

spina dalla presa prima di qualsiasi manutenzione o attivita di preparazione al lavoro.

@ NOTA BEN E! A seconda dell’applicazione, sono necessari diversi fili di saldatura.

Con questo apparecchio si possono usare fili di saldatura con un diametro di 0,6-1,0 mm.

Il rullo di avanzamento, la bocchetta di saldatura e la sezione trasversale del filo devono sempre
essere compatibili tra loro. L'apparecchio € adatto a rulli di filo fino a un massimo di 1000 g.

B Sbloccare e aprire la copertura per 'unita di avanzamento del filo m premendo verso lalto il
dispositivo di blocco.

m  Sbloccare I'unita del rullo ruotando in senso antiorario il supporto del rullo [£Z] (vedere fig. F).

m  Estrarre il supporto del rullo |<7] e |a rondella dall'albero (vedere fig. F).

(D NOTA BEN E: Fare attenzione che il capo del filo non si liberi e che il rullo quindi si

srotoli automaticamente. Il capo del filo puo essere liberato solo durante il montaggio.

m  Disimballare completamente la bobina di filo animato per saldatura in modo che questa possa
svolgersi liberamente. Tuttavia non sciogliere ancora il capo del filo (vedere fig. G).

m  Porre il rullo sull’albero. Fare attenzione che il rullo si srotoli dalla parte della guida del filo @
(vedere fig. G).

B Riposizionare la rondella e il supporto del rullo £¥] e bloccarlo facendo pressione e ruotando in
senso orario (vedere fig. G).

m  Allentare la vite di regolazione €] e orientarla in basso (vedere fig. H).

B Ruotare I'unita rullo pressore 28] lateralmente (vedere fig. |).

B Sbloccare il supporto del rullo di avanzamento ruotando in senso antiorario e sfilarlo verso
I’alto (vedere fig. J).

m  Controllare che sul lato superiore del rullo di avanzamento "% sia indicato lo spessore corrispon-
dente del filo. Se necessario, il rullo di avanzamento deve essere invertito o sostituito. Il filo di sal-
datura fornito (@ 0,9 mm) deve essere usato nel rullo di avanzamento con lo spessore indicato
di @ 0,9 mm. Il filo si deve trovare nella scanalatura anteriore!

®  Riposizionare il supporto del rullo di avanzamento 30| & awvitarlo saldamente in senso orario.

B Rimuovere |'ugello del bruciatore ruotando in senso antiorario (vedere fig. K).
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Svitare la bocchetta di saldatura @ (vedere fig. K).

Spostare il pacchetto del tubo flessibile @ dalla saldatrice tenendolo il piu possibile dritto
(appoggiarlo sul pavimento).

Estrarre il capo del filo dal bordo della bobina (vedere fig. L).

Accorciare il capo del filo con una tronchese o un cutter per rimuovere I’estremita del filo piegato
danneggiato (vedere fig. L).

(D NOTA BEN E: Il filo deve essere sempre tenuto in tensione per evitare che si allenti e si

srotoli! Si consiglia di eseguire i lavori sempre con un’altra persona.

Spingere il filo animato attraverso la guida del filo @ (vedere fig. M).

Far scorrere il filo lungo il rullo di avanzamento "%l e spingerlo nell’alloggiamento del filo @
(vedere fig. N).

Fare oscillare I'unita del rullo p ressore @ in direzione del rullo di avanzamento - (vedere fig. O).
Inserire la vite di rego|a2|one (vedere fig. O).

Regolare la contropressione con la vite di regolazione. Il filo di saldatura deve trovarsi tra il

rullo pressore e il rullo di avanzamento nella guida superiore senza essere schiacciato

(vedere fig. O).

Accendere la saldatrice utilizzando l'interruttore principale E

Azionare il tasto del bruciatore

Il sistema di avanzamento del f||o spinge quindi il filo di saldatura attraverso il pacchetto tubo
flessibile @ e il bruciatore

Appena il filo sporge di 1 - 2 cm dal collo del bruciatore [22l rilasciare il tasto del bruciatore E
(vedere fig. P).

Spegnere di nuovo la saldatrice.

Avvitare nuovamente la bocchetta di saldatura @ Accertarsi che la bocchetta di saldatura @ sia
compatibile con il diametro del filo di saldatura utilizzato (vedere fig. Q). Con il filo di saldatura for-
nito (& 0,9 mm) deve essere usata la bocchetta di saldatura "l con la marcatura 0,9 mm.
Riavvitare I'ugello del bruciatore @ sul collo del bruciatore @ (vedere fig. R).

A ATTENZION E' Per evitare il pericolo di scossa elettrica, lesione o danno, staccare la

spina dalla presa prima di qualsiasi manutenzione o attivita di preparazione al lavoro.

Messa in funzione

Accensione e spegnimento dell’apparecchio

Accendere e spegnere la saldatrice utilizzando l'interruttore principale E Se non si utilizza la sal-
datrice per molto tempo, staccare la spina dalla presa. Solo cosi I'apparecchio € completamente

senza corrente.

Impostazione della corrente di saldatura e dell'avanzamento del
filo

Con la manopola sulla parte frontale della saldatrice & possibile impostare lo spessore del mate-
riale da saldare. La regolazione della corrente e dell'avanzamento del filo &€ automatica.

Diametro del filo di saldatura consigliato per determinato spessore del materiale

W 44 | T/MT /Il PARKSIDE



Diametro del filo di saldatura Spessore del pezzo da saldare
0,6 mm 0,8-1,5mm
0,8 mm 0,8-2,0 mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0 mm

La tabella seguente mostra il range della corrente di saldatura in funzione dell'impostazione selezio-
nata per lo spessore del materiale:

Spessore del materiale impostato Range della corrente di saldatura
0,8 mm 20-45 A
1,5 mm 45-60 A
2mm 75-90 A
2,5mm 90-110 A
3mm 110-120 A

Protezione da sovraccarico

La saldatrice € protetta da sovraccarico termico grazie ad un dispositivo di protezione automatico

(termostato con ripristino automatico). Il dispositivo di protezione, in caso di sovraccarico, interrompe

il circuito di corrente e la spia di controllo della protezione da sovraccarico gialla 8] si accende.

m  Se il dispositivo di protezione si attiva, lasciare raffreddare I'apparecchio (circa 15 minuti). Non
appena la spia di controllo della protezione da sovraccarico gialla L®1 si spegne, I'apparecchio &
nuovamente pronto all'uso.

m [l dispositivo di protezione delle linee di alimentazione delle prese di rete deve essere conforme
alle norme (VDE 0100). Le prese con contatti di protezione possono essere protette per max.16 A
(con fusibili o interruttori magnetotermici). Dispositivi di protezione piu potenti possono compor-
tare incendio dei cavi oppure danni da incendio all'edificio.

Maschera protettiva

A PERICOLO PER LA SALUTE! Se non si utilizza la maschera protettiva,

i dannosi raggi UV e il calore provenienti dall'arco possono danneggiare gli occhi. Utilizzare sempre la
maschera protettiva durante la saldatura.

® Saldatura

/\ ATTENZIONE! PERICOLO DI USTIONI! | pezzi saidati sono

molto caldi, per cui ci si pud ustionare. Utilizzare sempre una pinza per spostare i pezzi saldati caldi.
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Dopo aver collegato elettricamente la saldatrice, procedere come segue:
m  Collegare il cavo di massa con il morsetto di massa E al pezzo da saldare. Assicurarsi che ci sia
un buon contatto elettrico.

B Rimuovere dal pezzo da lavorare ruggine e vernice sul punto da saldare.

B Mediante la manopola L’ | selezionare lo spessore del materiale.

m  Accendere I‘apparecchio.

B Tenere la maschera protettiva @ davanti al viso e portare I'ugello del bruciatore @ sul punto del
pezzo che deve essere saldato.

®  Azionare il tasto del bruciatore E per creare un arco. Appena l'arco & attivo, I’'apparecchio porta

il filo nel bagno di saldatura.

B Quando la saldatura ¢ sufficientemente grande, il bruciatore "] viene portato lentamente sullo
spigolo desiderato. La distanza tra ugello del bruciatore e pezzo da saldare dovrebbe essere
quanto minore possibile (in nessun caso superiore a 10 mm).

B Se opportuno, inclinare leggermente per aumentare leggermente il bagno di saldatura.

® La profondita di penetrazione (corrisponde alla profondita del cordone di saldatura nel materiale)
dovrebbe essere quanto maggiore possibile, ma tale che il bagno di saldatura non attraversi il
pezzo da saldare.

B La scoria deve essere rimossa solo dopo il raffreddamento del cordone. Per continuare una
saldatura su un cordone interrotto:

®  Per prima cosa eliminare la scoria dal punto di attacco.

B Larco viene acceso nella fessura, portato al punto di giunzione, li fuso correttamente per conti-
nuare cosi il cordone di saldatura.

A CAUTELA! Assicurarsi che, dopo aver saldato, il bruciatore venga sempre poggiato su
una superficie isolata.
B Dopo i lavori di saldatura o durante le pause spegnere sempre la saldatrice e staccare sempre la
spina dalla presa.

® Creare un cordone di saldatura

Saldatura a spingere

Il bruciatore € orientato nella direzione di avanzamento. Risultato: minore penetrazione, larghezza del
cordone maggiore, superficie del cordone (superficie visibile del cordone di saldatura) piu piatta e
tolleranza di errori di giunzione (errore nella fusione del materiale) maggiore.

Saldatura a tirare

Il bruciatore € posizionato in direzione opposta a quella di avanzamento (fig. S). Risultato: maggiore
penetrazione, larghezza del cordone minore, superficie del cordone piu alta e tolleranza di errori di
giunzione minore.

Giunti di saldatura
Ci sono due tipi fondamentali di giunti nella tecnica di saldatura: giunti di testa (angolo esterno) e
giunti d'angolo (angolo interno e sovrapposizione).

Giunti di testa

Nei giunti di testa con materiale fino a 2 mm di spessore, i lembi da saldare vengono completamente
accostati. Nel caso di materiale di spessore maggiore si dovrebbe mantenere una distanza compresa fra
0,5 e 4 mm. La distanza ideale dipende dal materiale da saldare (alluminio o acciaio), dalla sua composi-
zione nonché dal tipo di saldatura scelta. Ricavare questa distanza su un pezzo da saldare di prova.
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Giunti di testa piatti

Le saldature devono essere eseguite senza interruzione e con profondita sufficiente, quindi & essen-
ziale una buona preparazione. La qualita del risultato di saldatura viene influenzata da: l'intensita della
corrente, la distanza tra i lembi da saldare, I'inclinazione del bruciatore e il diametro del filo di salda-
tura. Piu il bruciatore & inclinato rispetto al pezzo da saldare, maggiore & la profondita di penetrazione
e viceversa.

S

Per prevenire o ridurre le deformazioni che possono verificarsi durante I'indurimento del materiale, &
opportuno fissare i pezzi da saldare con un dispositivo. La struttura saldata non va irrigidita, in modo
da evitare fratture nella saldatura. Tali difficolta possono essere ridotte se € possibile ruotare il pezzo
da saldare in modo che la saldatura possa essere eseguita in due passaggi opposti.

Giunti di spigolo
Una preparazione di questo tipo € molto semplice (fig. T, V).

T

Tuttavia non € adatta a materiali piu spessi. In questo caso € meglio preparare un giunto come
mostrato sotto, in cui il lembo di una piastra viene smussato (fig. V).

V 450
4
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Giunti d'angolo
Si parla di saldatura d'angolo se i pezzi da saldare sono perpendicolari tra loro. Il cordone dovrebbe
avere la forma di un triangolo equilatero, con una leggera scanalatura (fig. W, X).

Giunti d'angolo interni

La preparazione di questo giunto € molto semplice e viene eseguita con materiali di spessore fino a
5 mm. La dimensione “d” deve essere ridotta al minimo e deve in ogni caso essere inferiore a 2 mm
(fig. W).

ol
RS
d
| 1

Tuttavia non € adatta a materiali piu spessi. In questo caso &€ meglio preparare un giunto come
mostrato in figura V, in cui il bordo di una piastra € smussato.

Giunti a sovrapposizione

La preparazione piu comune € quella con i lembi dritti. La saldatura si svolge attraverso un normale
cordone di saldatura ad angolo. | due pezzi da saldare devono essere portati il piu vicino possibile,
cosi come mostrato nella figura Y.

Y

® Manutenzione

B Rimuovere regolarmente polvere ed impurita dall'apparecchio.
m  Pulire I'apparecchio e gli accessori con una spazzola fine o un panno asciutto.
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® Indicazioni per I'ambiente e lo smaltimento

DELLE MATERIE PRIME ANZICHE SMALTIMENTO DEI RIFIUTI!

[r— Ai sensi della direttiva europea 2012/19/UE le apparecchiature elettriche usate devono
essere raccolte separatamente e conferite ad un centro di riciclaggio ecocompatibile. Il sim-
bolo del “cassonetto dei rifiuti barrato” significa che al termine della sua vita utile il presente

apparecchio non deve essere smaltito tra i rifiuti domestici. L'apparecchio deve essere conferito ai

punti di raccolta, centri di riciclaggio oppure impianti di trattamento dei rifiuti appositamente allestiti.

Noi effettuiamo gratuitamente lo smaltimento degli apparecchi guasti che i clienti ci inviano. Inoltre i

distributori di apparecchiature elettriche ed elettroniche nonché i distributori di generi alimentari sono

tenuti al ritiro. LIDL offre alla clientela possibilita di restituzione direttamente alle filiali e ai market.

Contestualmente, la restituzione e lo smaltimento sono gratuiti. Con I'acquisto di un apparecchio

nuovo, il cliente ha il diritto di restituire senza alcun addebito il corrispondente rifiuto di apparecchia-

tura elettrica. Oltre a questo il cliente ha la possibilita di conferire senza alcun addebito (fino a tre)
rifiuti di apparecchiature elettriche, le cui dimensioni generali non superino i 25 cm, a prescindere
dall'acquisto o meno di un apparecchio nuovo. Prima della restituzione il cliente € pregato di cancel-
lare ogni suo dato personale. Prima della restituzione rimuovere batterie o accumulatori non racchiusi
nei suddetti rifiuti di apparecchiature nonché lampade che siano rimovibili senza arrecare danni
irreparabili, quindi conferirli alla raccolta differenziata.

K S S //@@ Le batterie inquinanti sono contrassegnate con simboli affiancati, che

%ﬁ \\ segnalano il divieto di smaltimento con i rifiuti domestici. Le denominazioni
dei metalli pesanti in questione sono: Cd = cadmio, Hg = mercurio, Pb =

piombo. Le batterie esauste devono essere portate dal cliente ad un centro di smaltimento della

propria citta o del proprio comune oppure restituite al venditore. In questo modo si rispettano gli
obblighi di legge e si apporta un contributo importante alla tutela dell'ambiente.

ﬁ NON GETTARE GLI UTENSILI ELETTRICI TRA | RIFIUTI DOMESTICI! RECUPERO

Prestare attenzione al contrassegno sui diversi materiali di imballaggio e separarli se
necessario. | materiali di imballaggio sono contrassegnati con sigle (a) e cifre (b) aventi il
a seguente significato: 1-7: plastiche, 20-22: carta e cartone, 80-98: materiali compositi.

® Dichiarazione di conformita UE

Il fabbricante

C. M. C. GmbH Holding

Responsabile per la documentazione:
Joachim Bettinger

Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

dichiara sotto la propria responsabilita che il prodotto

Saldatrice elettrica a filo

Codice articolo: 2831

Anno di produzione: 2025/18

IAN: 472024_2407

Modello: PIFDS 120 B2

soddisfa i requisiti di sicurezza minimi stabiliti dalle Direttive Europee
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Direttiva UE sulla bassa tensione

2014/35/UE

Direttiva UE sulla compatibilita elettromagnetica
2014/30/UE

Direttiva RoHS

2011/65/UE+2015/863/UE

e dai rispettivi emendamenti.

Il produttore si assume la responsabilita esclusiva della preparazione della dichiarazione di conformita.
L'oggetto della dichiarazione sopra descritto € conforme alla direttiva 2011/65/UE del Parlamento
Europeo e del Consiglio dell’8 giugno 2011 sulla restrizione dell’'uso di determinate sostanze perico-
lose nelle apparecchiature elettriche ed elettroniche.

Per la valutazione della conformita sono state consultate le norme armonizzate riportate di seguito:
EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2021

St. Ingbert, 01/10/2024

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Strale 15
66386 St.ingberi
Tel. +49 6894 99897-50
Fax +49 6894 99897-29

i AD. el

p.p. Joachim Bettinger
- Garanzia di qualita -

® Indicazioni relative alla garanzia e al servizio di assistenza
Garanzia di C. M. C. GmbH Holding

Gentile Cliente,

I’apparecchio da Lei acquistato da diritto a una garanzia di 3 anni a partire dalla data di acquisto.

In caso di difetti del presente prodotto, I'acquirente ha facolta di rivendicare i propri diritti di legge nei
confronti del rivenditore. | suddetti diritti di legge non sono soggetti ad alcuna restrizione per effetto
della garanzia riportata di seguito.

® Condizioni di garanzia

Il termine di garanzia decorre dalla data d’acquisto. Conservare la prova d’acquisto originale. Questa
documentazione € richiesta come prova d’acquisto. Se entro 3 anni dalla data di acquisto di questo
prodotto si rileva un difetto di materiale o di fabbricazione, il prodotto verra riparato o sostituito gratui-
tamente, a nostra discrezione. La presente prestazione di garanzia presuppone che entro il termine

di 3 anni venga presentato I’'apparecchio difettoso e la prova d’acquisto (scontrino), corredati da una
breve descrizione scritta del difetto e del momento in cui & comparso.

Se il difetto € coperto dalla garanzia, all’acquirente viene fornito il prodotto riparato o uno nuovo.

In caso di riparazione o sostituzione del prodotto, non ha inizio un nuovo periodo di garanzia.
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® Periodo di garanzia e diritti legali di rivendicazione di vizi

Qualsiasi prestazione eseguita in garanzia non prolunga il periodo di garanzia.

Cio vale anche per le parti sostituite e riparate. Danni e vizi eventualmente gia presenti al momento
dell’acquisto devono essere segnalati immediatamente dopo che I'apparecchio € stato disimballato.
Terminato il periodo di garanzia, le riparazioni sono a pagamento.

® Garanzia

L’apparecchio ¢ stato realizzato con attenzione nel rispetto di direttive di qualita stringenti e sottopo-
sto ad accurati controlli prima della consegna.

Il servizio di garanzia copre i vizi del materiale o i difetti di fabbricazione. La presente garanzia non si
estende a parti del prodotto soggette a normale usura e che possono essere identificate come parti
soggette a usura, né a danni su parti fragili, come interruttore o simili, realizzate in vetro.

La presente garanzia decade nel caso in cui il prodotto sia stato danneggiato, utilizzato in modo im-
proprio o sottoposto a manutenzione non corretta. Per utilizzare correttamente il prodotto, rispettare
scrupolosamente le avvertenze contenute esclusivamente nel manuale di istruzioni d’uso originali.
Evitare assolutamente destinazioni d’uso e prassi da cui si venga chiaramente diffidati o sconsigliati
nelle istruzioni d’uso originali.

Il prodotto & destinato soltanto all’'uso privato, non a quello commerciale. La garanzia risulta nulla in
caso di uso errato e improprio, di applicazione di forza e di interventi non eseguiti da una nostra filiale
aziendale autorizzata a prestare il servizio di assistenza tecnica.

® Gestione dei casi di garanzia

Per garantire una rapida gestione delle pratiche presentate, attenersi alle indicazioni riportate di

seguito.

m  Per ogni richiesta, tenere a disposizione lo scontrino e il codice articolo (ad es. IAN) come prova
di acquisto.

m |l codice articolo € riportato sulla targhetta o su un’incisione presenti sul prodotto, sulla copertina
del manuale d’uso in dotazione (in basso a sinistra) o sull’adesivo sul lato posteriore o inferiore
del prodotto stesso.

® In caso di malfunzionamenti o difetti di altra natura, contattare innanzitutto il centro di assistenza
tecnica riportato di seguito telefonicamente o tramite e-mail.

B Successivamente & possibile inviare gratuitamente, all’indirizzo del centro di assistenza tecnica
comunicato, I'articolo ritenuto difettoso corredato dalla prova d’acquisto (scontrino) e dalla de-
scrizione del difetto e del momento in cui si € manifestato.

B La prestazione in garanzia vale per difetti del materiale o di fabbricazione.

B Questa garanzia non si estende a componenti del prodotto esposti a normale logorio, che posso-
no pertanto essere considerati come componenti soggetti a usura (esempio capacita della batte-
ria, calcificazione, lampade, pneumatici, filtri, spazzole...).

B La garanzia non si estende altresi a danni che si verificano su componenti delicati (esempio in-
terruttori, batterie, parti realizzate in vetro, schermi, accessori vari) nonché danni derivanti dal tra-
sporto o altri incidenti.

B Su parkside-diy.com € possibile visionare e scaricare il presente e molti altri manuali. Mediante
questo codice QR si accede direttamente al sito Internet parkside-diy.com Inserendo il codice ar-
ticolo (IAN) 472024 _2407 € possibile accedere al relativo manuale d’uso.
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PDF ONLINE

parkside-diy.com

® Centro di assistenza tecnica

Generalita dell'azienda:

IT, MT

Nome: Riku Service snc

Indirizzo Internet: www.riku-service.com

E-Mail: assistenzalidl@riku-service.com
Telefono: 0039 (0) 4711430103

Sede: Germania

IAN 472024_2407

Si prega di notare che I'indirizzo riportato di seguito non & l'indirizzo del centro di assistenza tecnica.
Contattare innanzitutto il centro di assistenza tecnica precedentemente menzionato.

Indirizzo: C. M. C. GmbH Holding, Katharina-Loth-Str. 15, DE-66386 St. Ingbert, GERMANIA
Ordine di parti di ricambio: www.ersatzteile.cmc-creative.de
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@ Tabela dos pictogramas utilizados

A

Cuidado!
Ler o manual de instrugdes!

Al ATENCAO

Possiveis ferimentos graves
a fatais!

Entrada de rede; nimero de fases,
bem como simbolo de corrente
alternada e valor atribuido da
frequéncia.

Cuidado!
Perigo de choque elétrico!

Aviso importante!

O simbolo, ao lado, de um cesto
do lixo riscado indica que este
dispositivo esta sujeito a Diretiva
2012/19/UE.

Elimine a embalagem e o
dispositivo de forma ecoldgica!l

Nao utilizar o aparelho ao ar livre
e nunca na chuval!

Soldagem com fio fluxado a prova
de falha

Choque elétrico do elétrodo de
soldagem pode ser fatal!

Classe de protegédo

A inalagdo de fumos de soldagem
pode prejudicar a sua saude!

Fabricado de material reciclado.

Faiscas de soldagem podem
causar uma exploséo ou provocar
um incéndio.

Conversor de frequéncias
transformador retificador estatico
monofésico.

Raios de arco voltaico podem

/ . g Classe de isolamento
= é,’ lesionar os olhos e ferir a pele. H
Campos eletromagnéticos podem
interferir com o funcionamento de U 5 Tensao convencional em arco.
z? . pacemakers.
. . . Maximo valor nominal da corrente
Cuidado, possiveis perigos! |
1max darede
I Méximo valor nominal da corrente I Valor efetivo da maxima corrente
2 max de solda 1 eff darede

Valor medido da corrente de
soldagem

Terminal de terra

Lampada de controlo de protecao
contra sobrecarga

Lampada de controlo da conexao
arede
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Maior valor nominal de tempo de PR Maior valor nominal de tempo de

soldagem no modo intermitente ' soldagem no modo continuo '
(max)

APARELHO DE SOLDADURA DE ARAME COM TECNOLOGIA INVERTER PIFDS 120 B2

® Introducao

Parabéns!
A “!I | Acabou de escolher um aparelho de alta qualidade da nossa empresa. Antes da

primeira colocacao em funcionamento, familiarize-se com o produto. Para tal, leia
atentamente o seguinte manual de instrucdes e as indicagdes de seguranca. A colocagao ao servigo
desta ferramenta deve ser realizada apenas por pessoas instruidas.

MANTER FORA DO ALCANCE DAS CRIANCAS!
® Utilizacao para os fins previstos

O aparelho ¢ indicado para soldagem com fio fluxado a prova de falha, usando o tipo de fio corres-
pondente. Nao é necessario utilizar qualquer gas adicional. O gas de protegéo esta contido no fio,
em forma de pé, é conduzido diretamente para o arco elétrico e torna o aparelho insensivel ao vento,
quando se trabalha no exterior. S6 podem ser usados fios de elétrodos apropriados para o aparelho.
Faz parte da utilizagédo para os fins previstos o cumprimento dos avisos de seguranga, as instrugdes
de montagem e os avisos operacionais constantes do manual de utilizagao.

Os regulamentos de prevencao de acidentes em vigor devem ser rigorosamente respeitados. O apa-
relho ndo deve ser utilizado nos seguintes casos:

— em compartimentos insuficientemente ventilados,

— em atmosferas potencialmente explosivas,

— para descongelar canos,

— perto de pessoas com pacemakers e

- na proximidade de materiais inflamaveis.

Utilize o produto apenas como descrito e para os fins indicados. Conserve bem estas instrugdes de
utilizagdo. Entregue toda a documentagado caso passe o produto a terceiros. E proibida e potencial-
mente perigosa qualquer aplicagao divergente da utilizagéo para os fins previstos. Danos devido ao
ndo cumprimento ou ma utilizagdo ndo séo cobertos pela garantia e ndo se enquadram no ambito da
responsabilidade do fabricante. O dispositivo ndo se destina a uso comercial. A garantia caduca em
caso de uso comercial.

® Volume de fornecimento

1 aparelho de soldadura de arame com tecnologia Inverter PIFDS 120 B2

1 bocal da tocha (previamente montado)

4 bocais de soldagem (1x 0,9 mm previamente montados; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)
1 martelo de escéria com escova de arame

1 fio fluxado @ 0,9 mm /450 g

1 escudo de soldador

1 cinta de transporte

1 manual de instrugdes
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Risco residual

Mesmo que opere o aparelho de forma cautelosa, existem sempre riscos residuais. Podem ocorrer
0s seguintes perigos associados ao tipo de construcdo e de execucao deste aparelho de soldar com
fio fluxado:

Lesdes oculares devido a encandeamento,

Toque em pecas quentes do aparelho ou da peca de trabalho (lesdes por queimadura),

No caso de protecdo indevida, perigo de acidente e de incéndio devido a faiscas incandescentes
ou particulas de escoria,

Emissdes nocivas de fumo e gases, em caso de falta de ar e de exaustéo insuficiente em espa-
cos fechados.

Reduza o risco residual utilizando o aparelho cuidadosa e corretamente e siga todas as instrugdes.

[*]
-

HHENERHBENEEEEEBEHEEEREB R R R BN

w|f W
R[N

Descricao das pecas

Cobertura da unidade da alimentagéo do fio
Cinta de transporte

Ficha de alimentacao

Cabo de massa com terminal de terra
Interruptor principal LIGAR / DESLIGAR
Lampada de controlo da conexao a rede
Regulador giratério para o ajuste da espessura do material
Lampada de controlo de protegéo contra sobrecarga
Bocal da tocha

Tocha

Tecla da tocha

Pacote de mangueiras

Bocal de soldagem (0,6 mm)

Bocal de soldagem (0,8 mm)

Bocal de soldagem (0,9 mm)

Bocal de soldagem (1,0 mm)

Bobina de soldagem de fio fluxado (rolo de fio) @ 0,9 mm /450 g
Martelo de escéria com escova de arame
Rolo de alimentagéo

Corpo do escudo

Vidro escuro

Pega

Escudo de soldador apés montagem

Clipe de montagem

Trinco do vidro protetor

Pega montada

Parafuso de ajuste

Unidade do rolo compressor

Porta-rolos

Porta-rolos de alimentagéo

Passa-fios

°<] Alojamento do fio

Gargalo da tocha
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® Dados técnicos

Ligacao a rede: 230 V~ / 50 Hz (corrente alternada)
Corrente de soldagem |: 20-120 A

Tensé&o em vazio U 22V

Maximo valor nominal da corrente da rede: | e 173 A

Valor efetivo da corrente nominal maxima: L 11,3 A

Bobina de fio de soldar max.: aprox. 1000 g

Diémetro do fio de soldar max.: 1,0 mm

Fusivel: 16 A

Espessura recomendada do material: 0,8-3,0 mm

Podem ser realizadas alteragdes técnicas e visuais no ambito do desenvolvimento futuro, sem aviso
prévio. Todas as medidas, notas e todos os dados deste manual de instru¢des estéo, portanto, sujei-
tos a alteragdes. Assim sendo, ndo podem ser invocadas reivindicagdes legais com base no manual
de instrugdes.

® Indicacoes de seguranca

A Leia atentamente as instrugdes de utilizagao e cumpra os
avisos descritos. Com base nestas instru¢des de utilizacdo, fami-
liarize-se com o aparelho, com a sua utilizagcao correta e com os
avisos de seguranca. Da placa de identificacdo constam todos

os dados técnicos deste aparelho de soldar; informe-se sobre os

aspetos técnicos deste aparelho.

B Mande executar reparacdes e/ou trabalhos de manutencéo
apenas a eletricistas qualificados.

W Utilize apenas os cabos de solda fornecidos.

B Durante a operagao, o aparelho nao deve estar diretamente na
parede, ndo deve estar coberto nem preso entre outros disposi-
tivos, para que possa passar ar suficiente através das aberturas
de ventilacdo. Certifique-se de que o aparelho esta corretamente
ligado a corrente. Evite submeter a linha de alimentacéo a esfor-
cos de tracao. Puxe a ficha da tomada antes de colocar o apare-
Iho num local diferente.

B Quando o aparelho nao estiver em funcionamento, desligue-o
sempre no interruptor ON/OFF. Coloque o porta-elétrodo sobre
uma base isolada e, apds arrefecer 15 minutos, retire os elétro-
dos do suporte.

W Preste atencdo ao estado do cabo de soldagem, da tocha,
assim como dos terminais de terra. O desgaste do isolamento e
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das pecas condutoras pode causar perigos e reduzir a qualidade
do trabalho de soldagem.

M A soldagem por arco voltaico produz faiscas, pecas de metal
fundido e fumo. Por isso, tome nota: Retire todas as substancias
e/ou materiais inflamaveis do local de trabalho e afaste-as das
proximidades.

W Garanta a ventilacdo do local de trabalho.

B Nao solde sobre recipientes, vasilhas nem tubagens que conte-
nham ou possam conter liquidos ou gases inflamaveis.

A ATENGCAO! Evite o contacto direto com o circuito de solda-
gem. A tensdo em vazio entre as pincas dos elétrodos e o termi-
nal de terra pode ser perigosa, existe risco de choque elétrico.

® Nao armazene o aparelho em ambientes humidos ou molhados,
nem a chuva. Aplica-se a clausula de protecéo IP21S.

® Proteja os olhos com éculos de protecao, previstos para este
efeito (DIN grau 9-10), os quais se fixam ao escudo de solda-
dor fornecido. Utilize luvas e vestuario de protecao seco, livre de
Oleo e de graxa, para proteger a pele contra a radiagao ultravio-
leta do arco voltaico.

A ATENCAO! Nio utilize a fonte de energia de soldagem para
descongelar tubos.

Tome nota:

B A radiacdo do arco voltaico pode lesionar os olhos e causar
queimaduras na pele.

m A soldagem por arco voltaico gera faiscas e gotas de metal fun-
dido, a pega de trabalho soldada entra em incandescéncia e
mantém-se quente por relativamente muito tempo. Portanto, ndo
toque na peca de trabalho com as maos nuas.

B A soldagem por arco voltaico libera vapores nocivos. Tenha
atencao para nao os respirar, tanto quanto possivel.

W Proteja-se contra os efeitos perigosos do arco voltaico e man-
tenha pessoas que nao estdo envolvidas nos trabalhos, a pelo
menos a 2 metros de disténcia do arco voltaico.
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/A CUIDADO!

B Durante a operacao do aparelho de soldar, dependendo das
condi¢des da rede no ponto de ligacdo, podem ocorrer avarias
da alimentacao de tensao para outros consumidores. Em caso
de duvida, entre em contacto com a companhia de eletricidade.

® Durante a operagdo da maquina de soldar, pode ocorrer per-
turbacdes funcionais de outros aparelhos, tais como aparelhos
auditivos, pacemakers, etc.

® Fontes de perigo durante a soldagem por arco voltaico

Na soldagem por arco voltaico existe uma série de fontes de
perigo. Por isso, é particularmente importante para o soldador
observar as seguintes regras para nao se colocar em perigo, a si e
a terceiros, e para evitar danos para pessoas e aparelho.

B Mande executar trabalhos relacionados com a tensao da rede,
como cabos, fichas, tomadas, etc., apenas a eletricistas qualifi-
cados, conforme as regulamentagdes nacionais e locais.

B Em caso de acidente, desligue o aparelho de soldar imediata-
mente da rede.

B Se ocorrerem tensdes de contacto elétrico, desligue imediatamente
o aparelho e mande inspecionar por um eletricista qualificado.

® Do lado da corrente de solda, certifique-se de que os contactos
elétricos sdo sempre firmes.

B Ao soldar, use sempre luvas isolantes nas duas méos. Estas pro-
tegem contra choques elétricos (tensdo em vazio do circuito de
corrente de soldagem), contra radiagdes nocivas (radiacao tér-
mica e UV), bem como contra salpicos de metal incandescente e
salpicos de solda.

W Use calcado firme e isolante. Os sapatos também devem isolar
contra pisos molhados. Sapatos decotados ndo sdo apropriados
uma vez que a queda de pingos de metal incandescentes pode
causar queimaduras.

W Use vestuario de protecao apropriado, ndo use pecgas de roupa
sintéticas.
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B N&ao olhe para o arco voltaico com os olhos desprotegidos,
use apenas o escudo de soldador com vidros protetores que
cumpram os regulamentos DIN. Além de raios de luz e de calor,
que causam encandeamento ou queimadura, o arco voltaico
também emite raios UV. Em caso de protecdo insuficiente, esta
radiacao ultravioleta invisivel causa uma conjuntivite muito dolo-
rosa, apenas percetivel algumas horas mais tarde. Além disso,

a radiacdo UV causa queimaduras em partes do corpo desprote-
gidas, como uma queimadura solar.

W Pessoas que estejam perto do arco também tém de ser adver-
tidas contra os perigos e equipadas com os meios de protecao
necessarios. Se necessario, instale paredes de protecéo.

B Ao soldar, sobretudo em espacos pequenos, garanta a entrada de
ar fresco suficiente, uma vez que se formam gases nocivos e fumos.

M Em recipientes que armazenam gases, combustiveis, dleos
minerais ou afins, mesmo se tiverem sido esvaziados ha muito
tempo, ndo podem ser realizados trabalhos de soldagem, uma
vez que ha perigo de explosao devido aos residuos.

M Em espacos potencialmente suscetiveis a incéndio ou explosao,
aplicam-se regras especificas.

B No caso de juntas de soldagem expostas a grandes esforcos e
que precisam cumprir certos requisitos de segurancga, os traba-
Ihos de soldagem s6 devem ser realizados por soldadores espe-
cialmente treinados e certificados. Exemplos disso sdo caldeiras
de pressao, carris, engates de reboque, etc.

/\ CUIDADO! Ligue sempre o terminal de terra o mais proximo
possivel da junta de soldagem, para que a corrente de soldagem
possa tomar o caminho mais curto do elétrodo até ao terminal de terra.
Nunca ligue o terminal de terra a caixa do aparelho de soldar! Nunca
ligue o terminal de terra a partes aterradas que estejam situadas longe
da peca de trabalho, como por ex. um cano de agua do outro lado

do recinto. Caso contrario, isso poderia causar danos no sistema do
condutor de protecdo do compartimento em que estiver a soldar.

®m Nao utilize o aparelho de soldar em ambientes humidos.

m Coloque o aparelho de soldar apenas num local plano.
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® Nao utilize o aparelho de soldar a chuva.

W A saida é dimensionada para uma temperatura ambiente de 20 °C
e o tempo de soldagem pode ser reduzido em temperaturas mais
altas.

I\ Perigo devido a choque elétrico:
Choque elétrico do elétrodo de soldagem pode ser fatal. Nao solde
a chuva nem na neve. Use luvas isolantes secas.

Nao toque nos elétrodos com as maos nuas. Nao use luvas molha-
das ou danificadas. Proteja-se contra choque elétrico com isola-
mento contra a peca de trabalho. Nao abra a carcaca do aparelho.

Perigo devido ao fumo de soldagem:

A inalacdo de fumos de soldagem pode prejudicar a saude. Mante-
nha a cabeca afastada do fumo. Utilize os equipamentos em zonas
abertas. Recorra a ventilagdo para afastar o fumo.

Perigo devido a faiscas de soldagem:

Faiscas de soldagem podem causar uma explosédo ou provocar um
incéndio. Mantenha substancias inflamaveis longe da soldagem.
N&o solde perto de materiais inflamaveis. Faiscas de soldagem
podem causar incéndios. Mantenha um extintor de incéndios por
perto e um observador que possa usa-lo imediatamente. Nao solde
sobre tambores nem sobre quaisquer recipientes fechados.

Perigo devido a raios de arco voltaico:

Raios de arco voltaico podem lesionar os olhos e ferir a pele. Use
chapéu e 6culos de seguranca. Use protecao auditiva e colarinhos
posticos fechados. Utilizar capacete de soldagem e prestar aten-
cao a configuracdo correta do filtro. Use protecao corporal integral.

Perigo devido a campos eletromagnéticos:

A corrente de soldagem produz campos eletromagnéticos. N&o uti-
lizar com implantes médicos. Nunca enrole os cabos de soldagem
a volta do corpo. Passe as tubagens de soldagem juntas.
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® Avisos de seguranca especificos do escudo de
soldador

B No inicio dos trabalhos de soldagem, com a ajuda de uma fonte
de luz brilhante (p. ex., um isqueiro), certifique-se sempre do
bom funcionamento do escudo de soldador.

W Salpicos de solda podem danificar o vidro protetor. Substitua de
imediato vidros protetores danificados ou riscados.

W Substitua de imediato componentes danificados, muitos sujos
ou salpicados.

® O aparelho s6 deve ser operado por pessoas que ja tenham
completado 16 anos de idade.

B Familiarize-se com os procedimentos de seguranca para solda-
gem. A este respeito, consulte também os avisos de seguranca
do seu aparelho de soldar.

W Ao soldar, coloque sempre o escudo de soldador. Se ndo o usar,
podera causar lesdes graves na retina.

B Use sempre vestuario de protecao durante a soldagem.

® Nunca use o escudo de soldador sem vidro protetor, caso contrario,
a unidade 6ptica pode ser danificada. Perigo de lesbes oculares!

W Para garantir uma boa transparéncia e trabalho sem fadiga,
substitua atempadamente o vidro protetor.

® Ambiente com elevado risco elétrico

Ao soldar em ambientes com elevado risco elétrico, devem ser
observadas as seguintes instru¢gdes de seguranca.

Ambientes com perigo elétrico elevado encontram-se, por exemplo:

B em locais de trabalho onde o espaco para movimentacgao € res-
trito e que obriga o operador a trabalhar em posicdes forgcadas
(p. ex., de joelhos, sentado, deitado) e em contacto com pecas
condutoras de eletricidade;

B em locais de trabalho total ou parcialmente condutores de ele-
tricidade e nos quais existe elevado perigo devido a contacto
acidental ou evitavel pelo soldador;
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B em locais de trabalho molhados, humidos ou quentes onde a
humidade do ar ou a transpiragao reduz consideravelmente a
resisténcia da pele humana e as propriedades de isolamento do
equipamento de protecéo.

Um escadote de metal ou um andaime pode criar um ambiente
com elevado perigo elétrico.

Em tal ambiente devem ser usadas bases de isolamento e cama-
das intermédias, luvas de cano comprido e coberturas para a
cabega em couro ou outros materiais isolantes para isolar o corpo
da terra. A fonte de energia da soldagem deve estar localizada fora
da(s) area(s) de trabalho e fora do alcance do soldador.

Pode ser fornecida protecao adicional contra um choque causado por
corrente de alimentacdo em caso de falha, recorrendo a um inter-
ruptor de corrente diferencial residual operado em caso de corrente
de fuga nédo superior a 30 mA, e que alimenta todos os dispositivos
alimentados pela rede nas proximidades. O interruptor de corrente
diferencial residual tem de ser adequado a todos os tipos de corrente.

Os meios devem estar prontamente acessiveis para que se possa
desconectar rapidamente eletricamente a fonte de energia de sol-
dagem ou o circuito de soldagem (por ex., dispositivo de parada
de emergéncia). Ao usar soldadores em condicdes eletricamente
perigosas, a tensdo de saida do aparelho de soldar, na marcha em
vazio, nao deve exceder 113 V (valor de pico). Nestes casos, este
aparelho de soldar ndo deve ser utilizado devido a tensao de saida.

® Soldagem em espacos confinados

Ao soldar em espacos confinados, pode haver perigo devido a
gases toéxicos (perigo de asfixia).

Em espacos confinados, a soldagem so é permitida se houver pes-
soas devidamente instruidas nas imediagcdes que possam intervir,
caso seja necessario. Para tal, € necessario que antes do inicio do
processo de soldagem seja realizada uma avaliacdo especializada
para determinar quais etapas sdo necessarias para garantir a segu-
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ranca do trabalho e quais precaucdes devem ser tomadas durante
0 processo de soldagem propriamente dito.

® Somatorio das tensoes de circuito aberto

Se mais do que uma fonte de energia de soldagem estiver em
funcionamento ao mesmo tempo, as tensées em circuito aberto
podem somar-se e resultar em risco elétrico acrescido. As fontes de
energia de soldagem devem ser conectadas de forma a minimizar
esse risco. As fontes de energia de soldagem individuais, com seus
controlos e conexdes separados, devem ser claramente marcadas
para indicar o que pertence a qual circuito de energia de soldagem.

® Utilizacao de correias para o ombro

Nao deve ser soldado quando a fonte de energia de soldagem ou
o aparelho de avango de arame estiverem a ser transportados,
por ex. com uma correia para o ombro.

Isso evita:

M o risco de se perder o equilibrio quando cabos ou tubos conec-
tados sao puxados.

B o0 aumento do risco de choque elétrico, quando o soldador entra
em contacto com o solo ao usar uma fonte de energia de solda-
gem da classe |, cuja carcaca é aterrada através de seu condu-
tor de protecéo.

® Vestuario de protecao

B Durante os trabalhos, o soldador deve estar protegido em todo o
corpo com vestuario e protecao facial adequados contra a radia-
¢ao e queimaduras. Devem ser observados os seguintes passos:
— Colocar vestuario de protecdo antes de trabalhos de soldagem.
— Calcar luvas.

— Abra as janelas para garantir a entrada de ar.
— Use 6culos de protecao.

W Usar, em ambas as maos, luvas de material apropriado (couro).

Estas devem estar em perfeitas condigoes.
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W Para proteger o vestuario contra voo de faulhas e queimaduras,
deve usar aventais adequados. Se o tipo de trabalho (p. ex., sol-
dagem acima do nivel da cabeca) exigir, use um fato protetor e,
se necessario, também uma protecao para a cabeca.

® Protecao contra radiacao e queimaduras

® No local de trabalho, afixando um sinal de «Cuidado! N&o
olhe para as chamas!», advirta para os perigos para os olhos.
Os locais de trabalho devem ser protegidos o mais possivel,
de forma a que as pessoas que se encontram por perto estejam
protegidas. Pessoas ndo autorizadas devem permanecer afasta-
das do local da soldagem.

® Nas imediagdes dos locais de trabalho fixos, as paredes nao
devem ser claras nem brilhantes. As janelas devem ser prote-
gidas, pelo menos até a altura da cabeca, contra passagem ou
ricochete da radiacao, p. ex., com pintura apropriada.

® Classificacao de CEM do aparelho

De acordo com a norma IEC 60974-10, este € um aparelho de sol-
dar com compatibilidade eletromagnética da Classe A. Dispositivos
da Classe A sao dispositivos apropriados para o uso em todas as
outras areas, exceto areas residenciais e areas que estao direta-
mente conectadas a uma rede de alimentacao de baixa tensao, que
(também) abastece o edificio residencial. Os dispositivos da Classe
A devem estar em conformidade com os valores-limite da Classe A.

A\ AVISO: Aparelhos da Classe A destinam-se ao uso num
ambiente industrial. Por causa das perturbacdes relacionadas a
energia e também irradiadas, pode haver dificuldades em garantir
a compatibilidade eletromagnética em outros ambientes.

Mesmo que o dispositivo esteja em conformidade com os valo-
res limite de emissao de acordo com a norma, tais dispositivos
ainda podem causar interferéncia eletromagnética em instalacdes
e dispositivos sensiveis. O utilizador é responsavel por avarias
causadas pelo arco voltaico durante o trabalho e, portanto, deve
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tomar medidas de protecao apropriadas. Para tal, o utilizador deve
considerar especialmente:

- Linhas de rede, comando, sinal e telecomunicacdes

— Computadores e outros aparelhos microprocessadores

— Televisores, radios e outros aparelhos de reproducéao

— Dispositivos e dispositivos de seguranca elétrica

— Pessoas com pacemakers e aparelhos auditivos

— Dispositivos de medicao e calibracao

— Imunidade a perturbacéo de outros equipamentos nas imediacdes
— A hora do dia em que os trabalhos sao realizados.

Para reduzir possiveis radiacdes parasitas, recomendamos:

— Equipar a conexao de rede com um filtro de rede

— Realizar uma manuteng¢ao do aparelho em intervalos regulares e
manté-lo em boas condi¢des

- Linhas de soldagem deveriam ser completamente desenroladas
e, se possivel, percorrer o mais paralelas possivel ao piso

— Aparelhos e instalagbes ameagados por radiagao parasita devem
ser afastados o maximo possivel da zona de trabalho ou blindados.

® Antes da colocacao em funcionamento

B Retire todos os componentes da embalagem e verifique se o aparelho de soldar com fio fluxado
ou as pecas soltas apresentam danos. Se for esse o caso, nao utilize o aparelho de soldar com
fio fluxado. Contacte o fabricante através do enderego de servigo especificado.

Retire todas as peliculas protetoras e outras embalagens de transporte.

Verifique se o material entregue esta completo.

Montagem

Montar o escudo de soldador

Coloque o vidro de soldagem escuro @ com a escrita voltada para cima no corpo do escudo
(ver Fig. C). As letras no vidro de soldagem escuro (7] devem agora ser visiveis na parte frontal
do escudo protetor.

B Empurre a pega @ de dentro para a reentrancia certa do corpo do escudo, até que engate (v. Fig. D).

® Empregar o fio fluxado

A CUIDADO! Para evitar o risco de choque elétrico, lesdo ou danos, antes de qualquer
manutencgao ou atividade preparatéria dos trabalhos, desligue a ficha da tomada.

@ AVISO: Dependendo da aplicagdo, sdo necessarios diferentes fios de soldar. Com este
aparelho podem ser usados fios de soldar com 0,6 a 1,0 mm de diametro.
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O rolete de alimentagéo, o bocal de soldagem e a secgdo do fio tém de coincidir. Este aparelho é
adequado para rolos de fio com até 1000 g, no maximo.

Destranque e abra a cobertura da unidade de alimentacao do fio |I| empurrando o travamento
para cima.

Destranque a unidade do rolo, premindo o porta-rolos | e girando no sentido anti-horario (v. Fig. F).
Puxar o porta-rolos e a arruela plana do eixo (v. Fig. F).

@ AVISO: Atencao para que a ponta do fio ndo se solte e o rolo ndo se desenrole automatica-
mente. A ponta do fio s6 pode ser solta durante a montagem.

Desembale totalmente a bobina de soldagem do fio fluxado , de forma que possa ser desen-
rolada sem entraves. No entanto, ndo solte ainda a extremidade do fio (v. Fig. G).

Coloque o rolo de fio sobre o eixo. Certifique-se de que o rolo no lado do passa-fios @ se
desenrola (v. Fig. G).

Instale de novo a arruela plana e o porta-rolos [<Z] e prenda-os, pressionando e rodando para a
esquerda (v. Fig. G).

Solte o parafuso de ajuste 1] e gire-o para baixo (v. Fig. H).

Afaste a unidade do rolo compressori rodando para o lado (v. Fig. ).

Solte o porta-rolos de alimentagéo [°* rodando-o no sentido horario, e puxe-o para frente (v. Fig. J).
No lado superior do rolo de alimentagéo , verifique se esta indicada a espessura correspon-
dente do fio. Se necessario, o rolo de alimentagdo tem de ser invertido ou substituido. O fio de
soldar fornecido (@ 0,9 mm) tem de ser usado no rolo de alimentacao 19 com a espessura do fio
especificada de @ 0,9 mm. O fio tem de estar na ranhura dianteira!

Volte a colocar o porta-rolos de alimentagéo 30 e aperte-o, girando no sentido horario.

Retire o bocal da tocha L2 girando no sentido anti-horario (v. Fig. K).

Desaparafusar o bocal de soldagem @ (v. Fig. K).

Afaste o pacote de tubos "4/ o mais reto possivel do aparelho de soldar (assente no pavimento).
Retire a extremidade do fio do rebordo da bobina (v. Fig. L).

Encurte o fio com um cortador de arame ou um alicate de corte, para remover a extremidade
dobrada danificada do fio (ver Fig. L).

@ AVISO: O fio tem de ser mantido em tenséo o tempo todo para evitar que afrouxe e desen-
role! Para isso, recomenda-se que realize sempre o trabalho com outra pessoa.

Empurre o fio fluxado através do passa-fios (v. Fig. M).

Passe o fio ao longo do rolo de alimentagéao e empurre-o depois para o alojamento do fio @
(v. Fig. N).

Gire a unidade do rolo compressor@ na diregédo do rolo de alimentagéo "2 (v. Fig. O).

Pendure o parafuso de ajuste <2l (v. Fig. O).

Ajuste a contrapressao com o parafuso de ajuste. O fio de soldar tem de assentar firmemente entre
o rolo compressor e o rolo de alimentacdo , no guia superior, sem ser esmagado (v. Fig. O).
Ligue o aparelho de soldar no interruptor geral 2.

Prima a tecla da tocha "l

Agora, o sistema de alimentacao do fio empurra o fio para soldagem através do pacote de tubos @
e da tocha 10]

Assim que o fio ficar saliente 1-2 cm acima do gargalo da tocha 2] volte a largar a tecla da tocha E
(v. fig. P).

Volte a desligar o aparelho de soldar.
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Volte a atarraxar o bocal de soldagem @ Atencao para que o bocal de soldagem @ coincida
com o didmetro do fio de soldar usado (v. Fig. Q). Com o fio de soldar fornecido (& 0,9 mm),
tem de ser usado o bocal de soldagem com a marcagéo 0,9 mm.

Aparafuse o bocal da tocha IE de volta no pescogo da tocha @ (veja a Fig. R).

A CUIDADO! Para evitar o risco de choque elétrico, lesdo ou danos, antes de qualquer
manutencgado ou atividade preparatéria dos trabalhos, desligue a ficha da tomada.

Colocacao em funcionamento

Ligar e desligar o aparelho

Ligue e desligue o aparelho de soldar no interruptor geral @ Se néo utilizar o aparelho de sol-
dar durante muito tempo, desligue a ficha da tomada. Sé entéo é que o aparelho esta totalmente

desenergizado.

Ajustar corrente de soldagem e a alimentacao do fio

A espessura do material a ser soldado pode ser ajustada com o regulador giratério na parte fron-
tal do aparelho de soldadura. A corrente e a alimentagéo do fio sdo reguladas automaticamente.

Diametro do fio de soldar recomendado para uma determinada espessura de material:

Diametro do fio de soldar Espessura da peca de trabalho
0,6 mm 0,8-1,5 mm
0,8 mm 0,8-2,0 mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0 mm

A tabela a seguir exibe a faixa de corrente de soldagem de acordo com a configuragao selecionada

para a espessura do material:

Espessura do material definida Faixa de corrente de soldagem
0,8 mm 20-45 A
1,5 mm 45-60 A
2mm 75-90 A
2,5mm 90-110 A
3mm 110-120 A
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Protecao contra sobrecarga

O aparelho de soldar esta protegido contra sobrecarga térmica por um dispositivo de protecao

automatico (termdstato com fungéo de religacdo automatica). Em caso de sobrecarga, o dispositivo

protetor interrompe o circuito elétrico e a luz amarela de controlo da sobrecarga acende.

B Se o dispositivo protetor for ativado, deixe o aparelho arrefecer (aprox. 15 minutos). Assim que a lam-
pada amarela de controlo da sobrecarga 8] apagar, o aparelho volta a ficar pronto para funcionar.

m  Os fusiveis das linhas de alimentagao as tomadas de rede devem cumprir as diretivas (VDE 0100).
As tomadas de contacto de aterramento podem ser fundidas com um maximo de 16 A (fusiveis ou
disjuntores). Fusiveis maiores podem resultar em incéndios em linhas ou danos em edificios.

Escudo de soldador

A PERIGO PARA A SAO DE! Se nado usar o escudo de soldador, os raios UV

e o calor nocivos emitidos pelo arco podem ferir os seus olhos. Utilize sempre o escudo de soldador
quando realizar alguma soldagem.

@ Soldagem

A CUIDADO! PERIGO DE QUEIMADURAS! Pecas de trabalho

soldadas estdo muito quentes e podem causar-lhe queimaduras. Use sempre uma pinga para mover
as pecas de trabalho soldadas quentes.

Depois de ter ligado eletricamente o aparelho de soldar, proceda da seguinte forma:
m  Conecte o cabo de massa com o terminal de terral™|a peca de trabalho a soldar. Certifique-se
de que exista um bom contacto elétrico.

No ponto a ser soldado, a pega de trabalho deve estar limpa de ferrugem e tinta.

Selecione a espessura do material usando o regulador giratério .

Ligue o dispositivo.

Mantenha o escudo de soldador @ em frente ao rosto e leve o bocal da tocha E ao ponto da

peca de trabalho que deve ser soldada.

Prima a tecla da tocha "'l para gerar um arco voltaico. Quando o arco voltaico se acender,

o aparelho alimenta o fio para banho de fuséao.

B Se o nucleo da solda for suficientemente grande, a tocha "*] é lentamente conduzida para a
aresta desejada. A distancia entre o bocal da tocha e a peca de trabalho deve ser o mais curta
possivel (nunca superior a 10 mm).

B Em caso de necessidade, oscile ligeiramente para aumentar um pouco o banho de fusao.

m A profundidade de penetragao (corresponde a profundidade do cordao de soldagem no material)
deve ser o mais funda possivel, mas o banho de fusdo néo deve cair através da pecga de trabalho.

B A escoéria s6 pode ser retirada depois de o cordédo arrefecer. Para continuar uma soldagem num
cordao interrompido:

B Retire primeiro a escéria no ponto de recomeco da soldagem.

B Na junta do cordé@o, o arco acende, ¢ levado ao ponto de jungéo, corretamente fundido e, por
fim, o cordao continua.

A CU I DADO! Tenha em conta que, depois da soldagem, a tocha deve ser sempre colo-
cada sobre uma base isolada.
m  Desligue sempre o aparelho de soldar depois de concluir os trabalhos de soldagem e durante os
intervalos, e desligue sempre a ficha da tomada.
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® Gerar o cordao de soldagem

Soldagem por pontos ou de topo

A tocha é empurrada para a frente. Resultado: A profundidade de penetragcéo € menor, a largura da
soldagem é maior, o rasto do corddo (superficie visivel do corddo de solda) é mais plano e a toleran-
cia a falhas de unido (erros na fusdo do material) & maior.

Soldagem por arraste ou soldagem puxada
A tocha é afastada do cordao de solda. Resultado: A profundidade de penetragédo € maior, a largura
do cordao é menor, o rasto do corddo € mais alto e a tolerancia a falhas de uniao é menor.

Juntas de soldagem
Existem dois tipos bésicos de juntas na tecnologia de soldagem: juntas de soldagem tipo topo
a topo (canto exterior) e de canto (canto interior e por recobrimento)

Juntas topo a topo

Em juntas topo a topo até 2 mm de espessura de material, as arestas de solda séo totalmente
adjacentes. Para espessuras maiores, deve ser selecionada uma distancia de 0,5-4 mm. A distancia
ideal depende do material a ser soldado (aluminio ou ag¢o), da composi¢cdo do material e do tipo de
soldagem selecionado. Esta distancia deve ser determinada numa peca de trabalho de teste.

Juntas topo a topo planas

As soldagens devem ser executadas sem interrupgé@o e com profundidade de penetragéo suficiente,
pelo que é extremamente importante uma boa preparagéo. A qualidade do resultado da soldagem é
influenciada por: amperagem, distancia entre as arestas de soldadura, a inclinagéo da tocha e o dia-
metro do fio de soldadura. Quanto mais ingreme € mantida a tocha em relagao a pega de trabalho,
maior serd a profundidade de penetragéo, e vice-versa.

S

Para evitar ou reduzir deformagdes que possam ocorrer durante o endurecimento do material, € bom
fixar as pecas de trabalho com um mecanismo. E de evitar endurecer a estrutura soldada, para
impedir fraturas na soldagem. Estas dificuldades podem ser reduzidas, se for possivel rodar a peca
de trabalho de modo a que a soldagem possa ser executada em dois passes opostos.
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Juntas de soldagem no canto exterior
Este tipo de preparagéo é muito simples (Fig. T, U).

Contudo, com materiais mais espessos deixa de ser indicada. Neste caso, € melhor preparar uma
junta como é exibido abaixo, na qual a aresta de uma placa é chanfrada.

\ .
~/

Juntas de cordao de angulo (filete)
Um cordao de angulo forma-se quando as pecas de trabalho estdo perpendiculares entre si. A junta
deve ter a forma de um triangulo com lados iguais e uma ligeira moldura (Fig. W, X).

Juntas de soldagem no canto interior
A preparagéo desta junta de soldagem é muito simples e é executada até espessuras de 5 mm.
A medida «d» deve ser reduzida ao minimo e em caso algum deve ser inferior a 2 mm (Fig. W).

=0
RS
d
| 1

Contudo, com materiais mais espessos deixa de ser indicada. Neste caso, € melhor preparar uma
junta como mostra a figura V, na qual a aresta de uma placa é chanfrada.
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Juntas de soldagem por recobrimento

A preparagdo mais comum € a que tem arestas de soldagem retas. A soldagem pode ser resolvida
com um cordao de soldagem em L normal. As duas pegas de trabalho devem ser colocadas o mais
préximas possivel uma da outra, conforme exibido na Figura Y.

Y

Manutencao

Remova a poeira e sujidade do aparelho em intervalos regulares.
B Limpe o aparelho e os acessoérios com uma escova fina ou com um pano seco.

® Informacdes ambientais e informacoes sobre descarte

MATERIAS-PRIMAS EM VEZ DE ELIMINAGAO DE RESIDUOS!

Em conformidade com a Diretiva Europeia 2012/19/UE, residuos de equipamentos elétricos

e eletrénicos devem ser recolhidos separadamente e levados para um centro de recicla-

gem em boas condicdes ambientais. O simbolo de lixeira com uma cruz significa que este
dispositivo ndo deve ser descartado junto com o lixo doméstico no final de sua vida util. O dispo-
sitivo deve ser entregue em estabelecidos pontos de coleta, centros de reciclagem ou empresas
de descarte. Descartaremos, gratuitamente, seus dispositivos defeituosos a nés enviados. Além
disso, os distribuidores de equipamentos elétricos e eletronicos e os distribuidores de alimentos sao
obrigados a aceita-los de volta. A LIDL oferece-lhe opcdes de devolugao, diretamente, nas sucursais
e nos mercados. A devolucéo e eliminagédo sao gratuitas para si. Ao comprar um novo dispositivo,
tem o direito de devolver gratuitamente um respetivo dispositivo antigo. Além disso, existe a opgao,
independentemente da compra de um novo aparelho, de devolver gratuitamente (até trés) apare-
Ihos antigos que ndo tenham mais de 25 cm em qualquer dimenséao. Por favor, apague todos os
dados pessoais antes da devolugdo. Antes de devolver, retire as pilhas ou baterias que ndo estejam
embutidas no aparelho antigo, bem como as lampadas que possam ser retiradas sem destrui-las e
encaminhe-as para uma recolha seletiva.

ﬁ NAO DEITE APARELHOS ELETRICOS NO LIXO DOMESTICO! RECICLAGEM DE
—
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3 g /’/ ® Ppilhas que contenham substancias poluentes encontram-se identificadas
\ . - . S L
%ﬁ N com os simbolos indicados, que avisam da proibicéo de eliminagdo no
lixo doméstico. As designagdes dos metais pesados determinantes séo:

Cd = Cadmio, Hg = Mercurio, Pb = Chumbo. Transporte as pilhas usadas até um ecoponto na sua
cidade ou municipio, ou devolva-as ao revendedor. Deste modo, cumprird as obrigagdes legais e da

um contributo importante para a protecdo do meio ambiente.

Observe a marcagao nos diversos materiais de embalagem e separe-os, se necessario.

Os materiais de embalagem sdo marcados com abreviagdes (a) e nimeros (b) com

a o seguinte significado: 1-7: Plasticos, 20-22: Papel e papeldao, 80-98: Compdsitos.

® Declaracao de conformidade CE

Nos, a empresa

C. M. C. GmbH Holding
Responsavel pela documentacao:
Joachim Bettinger
Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

declaramos, sob a nossa exclusiva responsabilidade, que o produto

Aparelho de soldadura de arame com tecnologia Inverter
Numero de artigo: 2831

Ano de fabrico: 2025/18

IAN: 472024_2407

Modelo: PIFDS 120 B2

satisfaz os requisitos fundamentais de seguranca previstos nas diretivas europeias

Diretiva da UE relativa a baixa tensao:

2014/35/UE

Diretiva da UE relativa a compatibilidade eletromagnética
2014/30/UE

Diretiva RoHS

2011/65/UE+2015/863/UE

e nas suas alteragoes.

A declaragdo de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante:

O objeto acima descrito da declaragdo cumpre os regulamentos da Diretiva 2011/65/UE do
Parlamento Europeu e do Conselho, de 8 de junho de 2011, relativa a restricdo do uso de
determinadas substancias perigosas em equipamentos elétricos e eletrénicos.

Para a avaliagdo da conformidade, foram usadas as seguintes normas harmonizadas:

EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2021
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St. Ingbert, 01.10.2024

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-StraRe 15
66386 St.ingberi
Tel. +49 6894 99897-50
Fax +49 6894 99897-29

iV A) . A

Em nome de Joachim Bettinger
- Controlo de qualidade -

® Avisos sobre garantia e assisténcia
Garantia da C. M. C. GmbH Holding

Exmos. Senhores:

Ao adquirir este aparelho, recebera 3 anos de garantia a contar da data da compra. No caso de
defeitos do produto, assistem-lhe direitos legais perante o vendedor do produto. Esses direitos legais
ndo se limitam a garantia a seguir apresentada.

® Clausulas da garantia

O prazo de garantia comega a contar a partir da data de compra. Conserve bem a fatura original de
compra. Este documento serd necessario como prova de compra.

Se, no espaco de trés anos a contar da data de compra do produto, ocorrer um defeito de fabrico ou
de material, o produto sera reparado ou substituido gratuitamente por nés, a nosso critério. Esta ga-
rantia implica que o dispositivo defeituoso e o comprovativo de compra (fatura) sejam apresentados
no prazo de trés anos, descrevendo brevemente qual o defeito e quando ocorreu.

Se o defeito estiver coberto pela nossa garantia, devolveremos um produto reparado ou novo.

De acordo com o previsto no DL 67/2003, havendo substituicdo do aparelho, o prazo de garantia
recomega do inicio.

® Periodo de garantia e reivindicacoes legais de garantia

O periodo de garantia ndo é prorrogado pela garantia. O mesmo ¢é valido para pegas substituidas
e reparadas. Danos e falhas eventualmente existentes aquando da compra devem ser reportados
imediatamente apés a desembalagem. Apods expirar o periodo de garantia, qualquer reparagao
necessaria sera paga.

® Cobertura da garantia

O dispositivo foi produzido de acordo com as mais rigorosas diretivas de qualidade e devidamente
verificado antes da entrega.

A garantia é vélida para erros de material ou de fabrico. Esta garantia ndo cobre pegas do produto

que, por estarem sujeitas ao desgaste normal, possam ser consideradas pecas de desgaste, nem
danos em pecas fradgeis, como botdes ou pecas feitas de vidro.
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Esta garantia caduca se o produto tiver sido danificado, ndo for devidamente utilizado ou conserva-
do. Para uma utilizacdo adequada do produto, devem ser observadas todas as instrugdes constantes
no manual de instrucdes. Devem ser absolutamente evitadas aplicacdes e agdes desaconselhadas
ou contra as quais se adverte no manual de instrugdes.

O produto destina-se exclusivamente a utilizacdo privada e ndo comercial. A garantia caduca no
caso de manipulagao abusiva e inadequada, uso de forga e intervengdes nédo efetuadas por centros
de assisténcia nao autorizados por nés.

@ Acionar a garantia

Para garantir um processamento rapido do seu pedido, siga os seguintes avisos:

B Para todos os pedidos de informagéo, tenha a mao a fatura e o nimero do artigo (p. ex., IAN)
como prova de compra.

B Consulte o nUmero do artigo na placa de caracteristicas do produto, numa gravacao no produ-
to, no titulo do manual (abaixo, a esquerda) ou no autocolante na parte da frente ou de tras do
produto.

m  Caso ocorra um erro de funcionamento ou qualquer outro defeito, entre primeiro em contacto por
telefone ou e-mail com o departamento de assisténcia abaixo indicado.

B Um produto considerado defeituoso, acompanhado da prova de compra (fatura) e da indicagéo
sobre a natureza do defeito e quando ocorreu, pode ser enviado isento de despesas de porte
para o endereco da assisténcia que Ihe for comunicada.

B Em parkside-diy.com é possivel ver e descarregar esse e muitos outros manuais. Com este
cédigo QR, é possivel aceder diretamente a parkside-diy.com. Introduza o nimero de artigo
(IAN) 472024 _2407 para aceder as instrucoes de utilizagcdo do seu artigo.

PDF ONLINE

parkside-diy.com
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® Assisténcia

Como nos contactar:

PT

Nome: C. M. C. GmbH Holding
Endereco internet: www.cmc-creative.de
e-mail: service.pt@cmc-creative.de

IAN 472024_2407

Favor observar que o endereco a seguir ndo € um endereco de servigo de assisténcia.
Primeiro entrar em contacto com o centro de assisténcia acima indicado.

Endereco: C. M. C. GmbH Holding, Katharina-Loth-Str. 15, DE-66386 St. Ingbert, ALEMANHA
Encomendar pecas sobresselentes: www.ersatzteile.cmc-creative.de
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@ Table of pictograms used

A

Caution!
Read the operating instructions!

[A] WARNING!|

Serious to fatal injuries possible!

Mains input; number of phases
and alternating current symbol and
rated value of the frequency.

Caution! Danger of electric shock!

Important note!

The adjacent symbol of a
crossed-out dustbin on the wheels
indicates that this device is subject
to the 2012/19/EU directive.

A
®
i

/ ®

Dispose of the device and
packaging in an environmentally
friendly manner!

Never use the device in the open
air or when it’s raining!

Iz

Self-shielded flux cored wire
welding

Electric shock from the welding
electrode can be fatal!

IP21S

Protection class

Inhalation of welding fumes can
endanger your health.

€

Made from recycled material.

Welding sparks can cause an

power

NS
- 1= — | Single-phase static frequency
W explosion or fire. GO converter-transformer-commutator
ﬁ Arc beams can damage your eyes H Insulation class
RN and injure your skin.
Electromagnetic fields can
disrupt the function of cardiac U B Standardised operating voltage.
ZF;_ pacemakers.
A Attention: Potential hazards! |1max Greatest rated value of the mains

greatest rated value of the welding
current

I1eff.

Effective value of the greatest
mains power

Rated value of the welding current

Earth clamp

Overload protection control lamp

Mains connection control lamp
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Greatest rated value of the welding Pr—— Greatest rated value of the welding

time in intermittent mode ' time in continuous mode Z'ON(
(max)

INVERTER FLUX CORED WIRE WELDER PIFDS 120 B2

® Introduction

Congratulations!
A “!!Il You have purchased one of our high-quality devices. Please familiarise yourself

with the product before using it for the first time. To do this, please read through
the following operating and safety instructions carefully. This tool must be set up or used only by
people who have been trained to do so.

KEEP OUT OF REACH OF CHILDREN!
® I[ntended use

The device is suitable for self-shielded flux cored wire welding using an appropriate wire. No addi-
tional gas is required. The shielding gas is contained in powder form in the wire itself, thus it is fed
directly into the arc. This means the device is not susceptible to wind and can be used outside. Only
suitable wire electrodes may be used for the device. Observing the safety instructions and assem-
bly instructions and operating information in the instructions for use is also a component of the
intended use.

It is imperative to adhere to the applicable accident prevention regulations. The device must not be
used:

—in rooms with insufficient ventilation,

—in explosive atmospheres,

— for the purpose of thawing pipes,

—in the vicinity of people with cardiac pacemakers and

—in the vicinity of easily inflammable materials.

Use the product only as described and only for the specific applications as stated. Store these
instructions in an easily accessible place. Ensure you hand over all documentation when passing the
product on to anyone else. Any use that differs to the intended use as stated above is prohibited and
potentially dangerous. Damage from non-observation or wrong use is not covered by the warranty
and is not subject to the manufacturer's liability. The device is not intended for commercial use.
Commercial use will void the guarantee.

® Package contents

1 Inverter Flux Cored Wire Welder PIFDS 120 B2

1 torch nozzle (pre-mounted)

4 welding nozzles (1x 0.9 mm pre-mounted; 1x 0.8 mm; 1x 0.6 mm; 1x 1.0 mm)
1 chipping hammer with wire brush

1 flux cored wire @ 0.9 mm /450 g

1 welding protection shield

1 carry strap

1 set of operating instructions
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Residual risk
Even if you operate the device as intended, there will be residual risks. The following risks can occur
in the context of the design and construction of this flux cored wire welder:

Eye injuries due to glare,

Touching hot parts of the device or workpiece (burn injury),

In case of improper protection, risk of accident and fire through sparks and slag particles,
Harmful emissions from smoke and gases if there is a lack of air or if closed rooms are insuffi-
ciently extracted.

Reduce the residual risk by carefully using the device as intended and observing all instructions.

Parts description

Cover wire feed unit

Carry strap

Mains plug

Earthing cable with earth clamp
ON/OFF main switch

Mains connection control lamp
Control dial for adjusting the material thickness
Overload protection control lamp
Torch nozzle

Torch

Torch button

Cable assembly

Welding nozzle (0.6 mm)

Welding nozzle (0.8 mm)

Welding nozzle (0.9 mm)

Welding nozzle (1.0 mm)

Flux cored wire spool (wire reel) @ 0.9 mm /450 g
Chipping hammer with wire brush
Feed roll

Shield body

Dark welding lens

Handle

Welding protection shield after assembly
Mounting clip

Protective glass catch

Handle fitted

Setting screw

Thrust roller unit

Roller holder

Feed roll holder

Wire outlet

Wire holder

Torch neck

HEEHEBHENEENENNEEEEEHEHEEFEEREEEREBERNE!
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® Technical specifications

Power supply: 230 V~ / 50 Hz (alternating current)
Welding current 1,: 20-120 A

No-load voltage U: 22V

Greatest rated value of the mains power: L e 17.3A

Effective value of the greatest rated current: Ly 11.3A

Welding wire reel max.: approx. 1000 g

Welding wire diameter max.: 1.0 mm

Fuse: 16 A

Recommended material thickness: 0.8-3.0 mm

Technical and visual changes may be made in further development without notifying the customer.
All dimensions, notices and specifications in the operating instructions are therefore subject to
change. The operating instructions cannot therefore be used as the basis for asserting a legal claim.

® Safety instructions

A Please read the operating instructions with care and observe
the notes described. Familiarise yourself with the device, its proper
use and the safety instructions using these operating instructions.
The rating plate contains all technical data of this welder; please
learn about the technical features of this device.

B Repairs and/or maintenance work must only be carried out by
qualified electricians.

B Only use the welding cables provided in the scope of delivery.

® During operation, the device should not be positioned directly
against the wall, covered or jammed between other devices so
that sufficient air can always be absorbed through the ventila-
tion slats. Make sure that the device is correctly connected to
the mains voltage. Avoid any form of tensile stress of the power
cable. Disconnect the mains plug from the socket prior to setting
up the device in another location.

m If the device is not in operation, always switch it off by pressing
the ON/OFF switch. Place the electrode holder on an insulated
surface and only remove the electrodes from the holder after
allowing it to cool down for 15 minutes.

B Pay attention to the condition of the welding cable, torch and the
earth clamps. Wear and tear of the insulation and the live parts
can lead to hazards and reduce the quality of the welding work.
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B Arc welding creates sparks, molten metal parts and smoke.
Therefore ensure that: All flammable substances and/or materials
are removed from the work station and its immediate surrounding.

B Ensure the workplace is ventilated.

® Do not weld on containers, vessels or tubes that contain or con-
tained flammable liquids or gases.

/\ WARNING! Avoid any form of direct contact with the welding
current circuit. The no-load voltage between the electrode holder
and earth clamp can be dangerous, there is a risk of electric
shock.

B Do not store the device in a damp or wet environment or in the
rain. Protection rating IP21S is applicable in this case.

B Protect your eyes using the appropriate protective glasses (DIN
level 9-10), which are fastened to the supplied welding mask.
Wear gloves and dry protective clothing that are free of oil and
grease to protect the skin from exposure to ultraviolet radiation
of the arc.

/A\ WARNING! Do not use the welding power source to defrost
pipes.

Please note:

B The light radiation emitted by the arc can damage eyes and
cause burns to the skin.

B Arc welding creates sparks and drops of melted metal. The
welded workpiece starts to glow and remains hot for a relatively
long period of time. Therefore, do not touch the workpiece with
bare hands.

 Arc welding can cause vapours to be released that may be
hazardous to health. Be careful not to inhale these vapours.

W Protect yourself from the harmful effects of the arc and keep
people that are not involved in the work away from the arc,
maintaining a distance of at least 2 m.

/\ ATTENTION!
B During the operation of the welder, other consumers may expe-
rience problems with the voltage supply depending on the net-
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work conditions at the connection point. In case of doubt, please
contact your energy supply company.

® During the operation of the welder, other devices may malfunc-
tion, e.g. hearing aids, cardiac pacemakers, etc.

® Potential hazards during arc welding

There are a series of potential hazards that can occur during arc
welding. It is therefore particularly important for the welder to
observe the following rules to avoid endangering him/herself and
others and to prevent damage to people and the device.

B Work on the voltage side, e.g. on cables, plugs, sockets etc.,
may only be carried out by qualified electricians according to
national and local regulations.

¥ In the event of accidents, disconnect the welder from the mains
voltage immediately.

W If electrical contact voltages occur, switch off the device immedi-
ately and have it checked by a qualified electrician.

B Always ensure good electrical contacts on the welding current
side.

m Always wear insulating gloves on both hands during welding
work. These provide protection from electrical shocks (no-load
voltage of the welding current circuit), harmful radiations (heat
and UV radiation) and incandescent metal and splashes of slag.

M Wear sturdy, insulating shoes. The shoes should also insulate
when exposed to moisture. Loafers are not suitable as falling
incandescent metal droplets can cause burns.

W Wear suitable protective clothing, no synthetic garments.

B Do not look into the arc without eye protection; only use a weld-
ing mask with the prescribed protective glass as per DIN. In
addition to light and heat radiation, which can dazzle or cause
burns, the arc also emits UV radiation. Without suitable pro-
tection the invisible ultraviolet radiation can cause very pain-
ful conjunctivitis which is not apparent until several hours later.
Furthermore, UV radiation can cause sunburn-like effects on
unprotected parts of the body.
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B Any persons in the vicinity of the arc or helpers must also be
informed of the dangers and be equipped with the necessary
protective equipment. If necessary, set up protective walls.

B Ensure an adequate supply of fresh air whilst welding, particularly
in small spaces, as welding produces smoke and harmful gases.

® No welding work may be carried out on containers that have
been used for storing gases, fuels, mineral oils or similar — even if
they have been empty for a long time — as possible residues may
present a risk of explosion.

W Special regulations apply in rooms where there is a risk of fire or
explosion.

B Welded joints that are subject to heavy stress loads and are
required to comply with certain safety requirements may only be
carried out by specially trained and certified welders. Examples
of this are pressure vessels, running rails, tow bars, etc.

/\ ATTENTION! Always connect the earth clamp as close as

possible to the point of weld to provide the shortest possible path

for the welding current from the electrode to the earth terminal.

Never connect the earth clamp to the housing of the welder! Never

connect the earth clamp to earthed parts far away from the work-

piece, e.g. a water pipe in another corner of the room. This could

otherwise damage the protective bonding system of the room you

are welding.

B Do not use the welder in a moist environment.

B Only place the welder on a level surface.

® Do not use the welder in the rain.

W The outlet is measured at an ambient temperature of 20 °C and
welding time can be reduced in the event of higher temperatures.

/A Risk of electric shock:
Electric shock from a welding electrode can be fatal. Do not weld in
rain or snow. Wear dry insulating gloves.

Do not touch the electrodes with bare hands. Do not wear wet or
damaged gloves. Protect yourself from electric shock with insula-
tion against the workpiece. Do not open the device housing.
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Danger from welding fumes:

Inhalation of welding fumes can endanger health. Do not keep
your head in the fumes. Use the equipment in open areas.
Use extractors to remove the fumes.

Danger from welding sparks:

Welding sparks can cause an explosion or fire. Keep flammable
substances away from the welding location. Do not weld near
flammable materials. Welding sparks can cause fires. Keep a fire
extinguisher close by and an observer should be present to be able
to use it immediately. Do not weld on drums or any other closed
containers.

Danger from arc beams:

Arc beams can damage your eyes and injure your skin. Wear a hat
and safety goggles. Wear hearing protection and high, closed shirt
collars. Wear welding safety helmet and make sure you use the
appropriate filter setting. Wear complete body protection.

Danger from electromagnetic fields:

Welding current generates electromagnetic fields. Do not use if you
have a medical implant. Never wrap the welding cable around your
body. Guide welding cables together.

® Welding mask-specific safety instructions

® With the help of a bright light source (e.g. lighter) examine the
proper functioning of the welding shield prior to starting with any
welding work.

B Weld spatters can damage the protective screen. Immediately
replace damaged or scratched protective screens.

B Immediately replace damaged or highly contaminated or splat-
tered components.

B The device must only be operated by people aged 16 or over.

W Please familiarise yourself with the welding safety instructions.
Also refer to the safety instructions of your welder.
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m Always wear a welding mask while welding. If you do not do this,
you could sustain severe lesions to the retina.

B Always wear protective clothing during welding operations.

® Never use the welding shield without the protective screen
because this could damage the optical unit. There is a risk of
damage to the eyes!

m Regularly replace the protective screen to ensure good visibility
and fatigue-proof work.

® Environment with increased electrical hazard

When welding in environments with increased electrical hazard, the
following safety instructions must be observed.

Environments with increased electrical hazard may be encountered,
for example:

® In workplaces where the space for movement is restricted, such
that the welder is working in a forced posture (e.g.: kneeling,
sitting, lying) and is touching electrically conductive parts;

B In workplaces which are restricted completely or in part in terms
of electrical conductivity and where there is a high risk through
avoidable or accidental touching by the welder;

B In wet, humid or hot workplaces where the air humidity or sweat
significantly reduces the resistance of human skin and the insu-
lating properties or effect of protective equipment.

Even a metal conductor or scaffolding can create an environment
with increased electrical hazard.

In this type of environment, insulated mats and pads must be used.
Furthermore gauntlet gloves and head protection made of leather
or other insulating materials must be worn to insulate the body
against Earth. The welding power source must be located outside
the working area or electrically conductive surfaces and out of the
welder’s reach.
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Additional protection against a shock from the mains current in

the event of a fault can be provided by using a fault-circuit inter-
rupter, which is operated with a leakage current of no more than
30 mA and covers all mains-powered devices in close proximity.
The fault-circuit interrupter must be suitable for all types of current.

There must be means of rapid electrical isolation of the welding
power source or the welding circuit (e.g. emergency stop device)
which are easily accessible. When using welders under electrically
dangerous conditions, the output voltage of the welder must not be
greater than 113 volt when idling (peak value). Based on the output
voltage this welder may be used in these conditions.

® Welding in tight spaces

When welding in tight spaces this may pose a hazard through toxic
gases (risk of suffocation).

In tight spaces you may only weld if there are trained individuals in
the immediate vicinity who can intervene if necessary. In this case,
before starting the welding procedure, an expert must carry out

an assessment in order to determine what steps are necessary, in
order to guarantee safety at work and which precautionary mea-
sures should be taken during the actual welding procedure.

® Total of no-load voltages

When more than one welding power source is operated at the same
time, their no-load voltages may add up and lead to an increased
electrical hazard. Welding power sources must be connected in
such a way that the danger is minimised. The individual welding
power sources, with their individual control units and connections,
must be clearly marked, in order to be able to identify which device
belongs to which welding power circuit.

® Using shoulder straps

Welding must not take place if the welding power source or the
wire feed device is being carried e.g. with a shoulder strap.
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This is intended to prevent:

B The risk of losing your balance if the lines or hoses which are
connected are pulled

B The increased risk of an electric shock as the welder comes into
contact with the earth if he/she is using a Class | welding power
source, the housing of which is earthed through its conductor.

® Protective clothing

At work, the welder must protect his/her whole body by using
appropriate clothing and face protection against radiations and
burns. The following steps must be observed:

— Wear protective clothing prior to welding work.
— Wear gloves.

— Open windows to guarantee air supply.

— Wear protective goggles.

B Gauntlet gloves made of a suitable material (leather) must be
worn on both hands. They must be in perfect condition.

W A suitable apron must be worn to protect clothing from flying
sparks and burns. When specific work, e.g. overhead welding,
is required, a protective suit must be worn and, if necessary,
even head protection.

® Protection against rays and burns

B Warn of the danger to the eyes by hanging up a sign saying
“Caution! Do not look into flames!” in the work area. The work-
places must be shielded so that the persons in the vicinity are
protected. Unauthorised persons must be kept away from weld-
ing work.

B The walls in the immediate vicinity of fixed workplaces should
neither be bright coloured or shiny. Windows up to head height
must be protected to prevent rays from penetrating or reflecting
through them, e.g. by using suitable paint.
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® EMC Device Classification

According to the standard IEC 60974-10, this is a welder in electro-
magnetic compatibility Class A. Class A devices are devices that
are suitable for use in all other areas except living areas and areas
that are directly connected to a low-voltage supply mains that (also)
supplies residential buildings. Class A devices must adhere to the
Class A limit values.

/\ WARNING NOTICE: Class A devices are intended for use in
an industrial environment. Due to the power-related as well as the
radiated interference variables, difficulties might arise in ensuring
electromagnetic compatibility in other environments.

Even if the device complies with the emission limit values in accor-
dance with the standard, such devices can still cause electromag-
netic interference in sensitive systems and devices. The user is
responsible for faults caused by the arc while working, and the user
must take suitable protective measures. In doing so, the user must
consider the following:

— network, control, signal and telecommunication lines

— computers and other microprocessor-controlled devices

- TVs, radios and other playback devices

— electronic and electrical safety equipment

— people with cardiac pacemakers or hearing aids

— measurement and calibration devices

— interference immunity of other equipment nearby

- the time of day at which the work is being done.

The following is recommended to reduce possible interference radi-

ation:

— equip the mains connection with a mains filter

— service the device regularly and keep it in good condition

— welding cables should be completely uncoiled and run as close to
parallel with the floor as possible

— if possible, devices and systems at risk from interference radiation
should be removed from the work area or shielded.
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® Before commissioning

B Take all parts from the packaging and check whether the flux cored wire welder or parts show
any damage. If this is the case, do not use the flux cored wire welder. Contact the manufacturer
at the specified service address.

Remove all protective films and other transport packaging.

Check whether the delivery is complete.

Assembly

Assembling the welding protection shield

Insert the dark welding lens @ with the writing facing up into the shield body ] (see Fig. C).
The labelling on the dark welding lens must now be visible from the front of the protective
shield.

B Push the handle @ from the inside into the corresponding notch of the mask, until it snaps into
place (see Fig. D).

@ Inserting the flux cored wire

A ATTENTION! Always unplug the mains plug from the mains socket prior to each

maintenance task or preparatory work in order to prevent the risk of an electric shock, injury or dam-
age.

@ PLEASE NOTE! Different welding wires will be needed depending on the applica-

tion. Welding wires with a diameter of 0.6-1.0 mm can be used with this device.

Feed roll, welding nozzle and wire cross-section must be compatible with one another. The device is
suitable for wire reels weighing up to maximum 1000 g.

B Unlock and open the cover of the wire feed unit III by pushing the latch up.
B Unlock the roller unit by pressing and turning the roller mount anti-clockwise (see Fig. F).
= Pull the roller mount 29 and the washer off the shaft (see Fig. F).

@ PLEASE NOTE! Make sure that the end of the wire does not come loose and cause

the roll to roll out on its own. The end of the wire may not be released until during assembly.

m  Completely unpack the flux cored wire welding spool , so that it can unrolled without difficulty.
Do not release the wire end yet (see Fig. G).

m  Place the wire reel on the shaft. Make sure that the roll unwinds on the side of the IE wire feed

guide (see Fig. G).

Place the washer and roll mount back on and lock it by pressing and turning it clockwise (see

Fig. G).

Undo the adjustment screw [£/] and swing it downwards (see Fig. H).

Turn the thrust roller unit |2l to the side (see Fig. |).

Loosen the feed roll holder 2] by turning it anti-clockwise and pull it forwards and off (see Fig. J).

On the top of the feed roll , check whether the appropriate wire thickness is indicated. If nec-

essary, the feed roll has to be turned over or replaced. The supplied welding wire (& 0.9 mm)
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must be used in the feed roll - with the specified wire thickness of @ 0.9 mm. The wire must be
positioned in the front groove!

Erect the feed roll holder again and screw in a clockwise direction.

Remove the torch nozzle L¥ ] by turning it anti-clockwise (see Fig. K).

Unscrew the welding Ll nozzle (see Fig. K).

Guide the cable assembly "< away from the welder as straight as possible (place it on the floor).
Take the wire end out of the edge of the spool (see Fig. L).

Trim the wire end with wire scissors or a diagonal cutter in order to remove the damaged, bent
ends of the wire (see Fig. L).

(D PLEASE NOTE! The wire must be kept under tension the entire time in order to

avoid a releasing and a roll out! Therefore it is recommended to carry out the work with an additional
person.

Push the flux cored wire through the wire feed guide @ (see Fig. M).

Guide the wire along the feed roll 19] and then push it into the wire holder @ (see Fig. N).

Swivel the thrust roller unit €9 towards the feed roll m (see Fig. O).

Mount the adjustment 4] screw (see Fig. O).

Set the counter pressure with the adjustment screw. The welding wire must be firmly positioned
between the thrust roller and feed roll in the upper guide without being crushed (see Fig. O).
Switch on the welder on the main switch.

Press the torch button

Now the wire feed system pushes the welding wire through the cable assembly @ and the torch

As soon as 1 - 2 cm of the wire protrudes from the torch neck @, release the torch @ button
again (see Fig. P).

Switch off the welder at the main switch.

Screw the welding nozzle back on. Make sure that the welding nozzle IE, matches the diam-
eter of the welding wire used (see Fig. Q). When using the delivered welding wire (@ 0.9 mm),
the welding nozzle L2 with the labelling 0.9 mm must be used.

Screw the burner nozzle E back onto the torch neck @ (see Fig. R).

A ATTENTION' Always unplug the mains plug from the socket prior to each mainte-

nance task or preparatory work in order to prevent the risk of an electric shock, injury or damage.

Commissioning

Switching the device on and off

Switch the welder on and off on the main switch @ If you do not intend to use the welder for an
extended period, remove the mains plug from the power socket. This is the only way to com-

pletely de-energise the device.

Setting the welding current and wire feed

The control dial on the front of the welder can be used to adjust the material thickness to be
welded. Power and wire feed are controlled automatically.

Recommended welding wire diameter for the material thickness given:
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Welding wire diameter Thickness of the workpiece
0.6 mm 0.8-1.5mm
0.8 mm 0.8-2.0 mm
0.9 mm 0.8-3.0 mm
1.0 mm 1.0-3.0 mm

The following table shows the welding current range, depending on the setting selected for the mate-
rial thickness:

Material thickness setting Welding current range
0.8 mm 20-45A
1.5 mm 45-60 A
2mm 75-90 A
2.5 mm 90-110 A
3 mm 110-120 A

Overload protection
The welder is protected against overheating by means of an automatic protection device (thermostat
with automatic restart). The protective device interrupts the overload of the current circuit and the
yellow overload protection control lamp 8] illuminates.
m  Allow the device to cool down (approx. 15 minutes) for the activation of the protection device.
As soon as the yellow overload protection control lamp 8] goes out, the device is ready for oper-
ation again.
B The protection of the supply lines to the mains sockets must comply with the regulations
(VDE 0100). Shockproof sockets must be protected to max. 16 A (fuses or circuit breaker)
The use of higher levels of protection could result in a line fire or structural fire damage.

Welding protection shield

A HEALTH HAZARD! If you do not use the welding mask, harmful UV radiation and

heat emitted by the electric arc could damage your eyes. Always use the welding protection shield for
welding work.

® Welding

A ATTENTION! RISK OF BURNS! Welded workpieces are very hot and

can cause burns. Always use pliers to move hot, welded workpieces.
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Please proceed as follows once you have electrically connected the welder:

B Connect the earthing cable to L™ | the workpiece that is to be welded using the earth clamp.

Please ensure good electrical conductivity.

The area to be welded on the workpiece must be free of rust and paint.

Select the material thickness using the control dial .

Switching the device on.

Hold the welding protection shield @ in front of your face and guide the torch nozzle @ to the

position on the workpiece that is to be welded.

Press the torch button L', in order to generate an arc. Once the arc is burning, the device feeds

wire into the weld pool.

m  If the welding lens is big enough, the torch is slowly guided along the desired edge. The dis-
tance between the torch nozzle and workpiece should be as small as possible (it must not be
greater than 10 mm).

B If necessary, oscillate a little to increase the size of the weld pool.

B The penetration depth (corresponds to the depth of the welding seam in the material) should be
as deep as possible without allowing the welding pool to fall through the workpiece.

B The slag can only be removed from the seam once it has cooled down. To continue welding an
interrupted seam:

B First remove the slag at the starting point.

B The arc is ignited in the weld groove, guided to the connection point, melted properly and finally
the weld seam is continued.

A CAUTION! Please note that the torch must always be placed on an insulated surface
after welding.
m  Always switch off the welder after completing welding work and during breaks and pull the mains
plug from the power socket.

® Creating a weld seam

Forehand welding
Push the torch forwards. Result: The penetration depth is lower, broader weld width, flatter weld bead
(visible surface of the seam) and greater fusion error tolerance.

Backhand welding
The torch is dragged from the weld seam (Fig. S). Result: Greater penetration depth, narrower weld
width, higher weld bead and lower fusion error tolerance.

Welded joints
There are two-basic types of joints in welding: Butt welds (outer edge) and angle welding (inner edge
and overlapping).

Butt welds

With butt welds of up to 2 mm material thickness, the weld edges are completely brought together.
For greater thicknesses, a gap of 0.5-4 mm must be selected. The ideal gap depends on the welded
material (@aluminium or steel), the material composition as well as the type of welding selected. This
gap should be determined by welding on a sample workpiece.

Flat butt welds
Welds should be made without interruption and with a sufficient penetration depth. Therefore, it is
extremely important to be well prepared. The quality of the weld result is affected by: the amperage,
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the gap between weld edges, the inclination of the torch and the diameter of the welding wire. The
steeper you hold the torch against the workpiece, the higher the penetration depth and vice versa.

To forestall or reduce deformations that can happen during the material hardening process, it is good
to fix the workpiece with a device. Avoid stiffening the welded structure to prevent cracks in the weld.
These problems can be avoided if there is a possibility of turning the workpiece so that the weld can
be carried out in two passes running in opposite directions.

Welds on the outer edge
The preparation for this is very simple (Fig. T, U).

However, it is no longer expedient for thicker materials. In this case, it is better to prepare a joint as
shown below, in which the edge of the plate is angled (Fig. V).

\4 .
o

Fillet weld connections
A fillet weld is created if the workpieces are perpendicular to each other. The weld should be shaped
like a triangle with sides of equal length and a slight fillet (Fig. W, X).
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Welds on an inner edge

The preparation for this weld joint is very simple and is carried out for thicknesses of 5 mm.

The dimension “d” needs to be reduced to a minimum and should always be less than 2 mm (Fig. W).

ol
RS
d
| 1

However, it is no longer expedient for thicker materials. In this case, it is better to prepare a joint as
shown in Figure V, in which the edge of the plate is angled.

Overlap welds
The most common preparation is that with straight weld edges. The weld can be released using a
standard angle weld seam. Both workpieces must be brought as close to each other as possible,

as shown in Fig. Y.

Y

WEEE

E DO NOT DISPOSE OF ELECTRICAL TOOLS IN HOUSEHOLD WASTE!

—
/Il PARKSIDE

Maintenance

Remove dust and contamination from the device regularly.
Clean the device and accessories with a fine brush or a dry cloth.

Information about recycling and disposal

DON’T THROW AWAY - RECYCLE!
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According to European Directive 2012/19/EU, used electrical devices must be collected separately
for environmentally compatible recycling or recovery. The symbol of the crossed out dustbin means
that this device must not be disposed of in household waste at the end of its service life. The device
must be handed in at established collection points, recycling centres or waste management depots.
The disposal of defective devices which you have sent in will be carried out free of charge. In
addition, distributors of electrical and electronic equipment as well as food distributors are obliged
to accept returned waste. LIDL provides you with return options directly in its branches and shops.
Return and disposal is free of charge for you. When buying a new device you have the right to return
an equivalent old device at no charge. In addition you have the option, regardless of whether you are
buying a new device, to hand in (up to three) old devices at no charge, as long as the device is no
larger than 25 cm in any dimension. Before returning the device please delete all personal informa-
tion. Before returning, please remove batteries or rechargeable battery packs which are not enclosed
by the old device, as well as bulbs, which can be removed without destroying the product and take
these to a separate collection point.

S S /a\® Batteries containing harmful substances are labelled with the adjacent
%Tﬁ | symbol, which indicates the prohibition on disposal in household waste.
The abbreviations for the essential heavy metals are: Cd = cadmium, Hg =
mercury, Pb = lead. Take used batteries to a waste management company in your city or community

or return them to your dealer. This satisfies your legal obligations and you are greatly contributing to
protecting the environment.

necessary. The packaging materials are marked with abbreviations (a) and digits (b) with the
a following definitions: 1-7: Plastics, 20-22: Paper and cardboard, 80-98: Composite
materials.

: Please note the marking on the different packaging materials and separate them as

® EC Declaration of Conformity

We,

C. M. C. GmbH Holding
Responsible for documentation:
Joachim Bettinger
Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

Germany

hereby take sole responsibility for declaring that the product
Inverter Flux Cored Wire Welder

Item number: 2831

Year of manufacture: 2025/18

IAN: 472024_2407

Model: PIFDS 120 B2

meets the basic safety requirements as specified in the European Directives
EC low-voltage directive

2014/35/EU

EC Guideline on Electromagnetic Compatibility
2014/30/EU
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RoHS directive
2011/65/EU+2015/863/EU
and the amendments to these Directives.

The manufacturer will be solely responsible for the creation of the declaration of conformity.

The object of the declaration described above meets the requirements of Directive 2011/65/EU of the
European Parliament and of the Council of 8 June 2011 on the restriction of the use of certain hazard-
ous substances in electrical and electronic equipment.

This conformity assessment is based on the following harmonised standards:
EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2021

St. Ingbert, 01.10.2024

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-StraRe 15
66386 St.ingberi
Tel. +43 6894 99897-50
Fax +49 6894 99897-29

i, AL, Pl

p. p. Joachim Bettinger
- Quality assurance -

® Warranty and service information
Warranty from C. M. C. GmbH Holding

Dear Customer,

The warranty for this equipment is 3 years from the date of purchase. In the event of product defects,
you have legal rights against the retailer of this product. Your statutory rights are not affected in any
way by our warranty conditions, which are described below.

® Warranty conditions

The warranty period begins on the date of purchase. Please retain the original sales receipt.

This document is required as your proof of purchase.

Should this product show any defect in materials or manufacture within 3 years from the date of pur-
chase, we will repair or replace it — at our discretion — free of charge. This warranty service requires
that you retain proof of purchase (sales receipt) for the defective device for the three year period and
that you briefly explain in writing what the fault entails and when it occurred.

If the defect is covered by our warranty, we will repair and return your product or send you a replace-
ment. The original warranty period is not extended when a device is repair or replaced.

® Warranty period and statutory claims for defects
The warranty period is not extended by the guarantee. This also applies to replaced and repaired
parts. Any damages or defects detected at the time of purchase must be reported immediately after

unpacking. Any incidental repairs after the warranty period are subject to a fee.
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® Extent of warranty

This device has been manufactured according to strict quality guidelines and carefully inspected
before delivery.

The warranty applies to material and manufacturing defects only. This warranty does not extend to
product parts, which are subject to normal wear and tear and can thus be regarded as consumable
parts, or for damages to fragile parts, e.g. switches or parts made from glass.

This warranty is voided if the product becomes damaged or is improperly used or maintained. For
proper use of the product, all of the instructions given in the operating instructions must be followed
precisely. If the operating instructions advise you or warn you against certain uses or actions, these
must be avoided in all circumstances.

The product is for consumer use only and is not intended for commercial or trade use. The warranty
becomes void in the event of misuse and improper use, use of force, and any work on the device that
has not been carried out by our authorised service branch.

® Processing of warranty claims

To ensure prompt processing of your claim, please follow the instructions given below.

m  Please retain proof of purchase and the article number (e.g. IAN) for all inquiries.

B The product number can be found on the type plate on the product, an engraving on the product,
the cover page of your instructions (bottom left), or the sticker on the back or underside of the
product.

B In the event of malfunctions or other defects, please first contact our service department below
by phone or email.

m  If your product is found to be defective, you can then send your product with proof of purchase
(till receipt) and a statement describing what the fault involves and when it occurred free of
charge to the service address given.

B You can view and download this handbook and many more at parkside-diy.com. With this QR
code you can go straight to parkside-diy.com. You can access the user instructions for your
product by entering the product number (IAN) 472024 _2407.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

M 98 | GB/MT /Il PARKSIDE



® Service

How to contact us:

GB, MT

Name:

Website:

E-mail:

Phone:
Registered office:

C. M. C. GmbH Holding
www.cmc-creative.de
service.gb@cmc-creative.de
0-808-189-0652

Germany

IAN 472024_2407

Please note that the following address is not a service address. Please first contact the service point

given above.

Address: C. M. C. GmbH Holding, Katharina-Loth-Str. 15, DE-66386 St. Ingbert, GERMANY
Ordering spare parts: www.ersatzteile.cmc-creative.de

/Il PARKSIDE
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® Tabelle der verwendeten Piktogramme

AT

Vorsicht!
Betriebsanleitung lesen!

LA WARNUNG]

Schwere bis tddliche
Verletzungen méglich!

Netzeingang;
Anzahl der Phasen sowie

Wechselstromsymbol und

Vorsicht!
Stromschlaggefahr!

unterliegt.

1 ~50Hz Bemessungswert der Wichtiger Hinweis!
Frequenz.
Das nebenstehende Symbol einer g
durchgestrichenen Milltonne % Entsorgen Sie Verpackung
auf Radern zeigt, dass dieses und Gerat umweltgerecht!
f— Gerat der Richtlinie 2012/19/EU ’

Verwenden Sie das Gerét nicht im
Freien und nie bei Regen!

Selbstschiitzendes
FulldrahtschweiBen

Elektrischer Schlag von der
SchweiBelektrode kann todlich
sein!

Schutzart

Einatmen von SchweiBrauch kann
Ihre Gesundheit geféhrden.

Hergestellt aus Recyclingmaterial.

SchweiBfunken kénnen eine
Explosion oder einen Brand ver-
ursachen.

Einphasiger statischer Frequen-
zumformer-Transformator-Gleich-
richter

Lichtbogenstrahlen kénnen die

chern stéren.

:.?/f//, Augen schadigen und die Haut H Isolationsklasse
i ey verletzen.
Elektromagnetische Felder kénnen
die Funktion von Herzschrittma- U Genormte Arbeitsspannung.

Achtung, mégliche
Gefahren!

Tmax

GroBter Bemessungswert
des Netzstroms

2 max

groBter Bemessungswert des
SchweiBstroms

Teff

Effektivwert des
groBten Netzstroms

I2

Bemessungwert
des SchweiBstroms

Masseklemme

8

Kontrolllampe
Uberlastschutz

Kontrolllampe
Netzanschluss

/Il PARKSIDE
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GroBter SchweiBzeit- GroBter SchweiBzeit-
oo e Bemessungswert im intermittieren- aa—— Bemessungswert im fortlaufenden
den Modus %' Modus 2*

ON (max)

INVERTER-FULLDRAHT-SCHWEISSGERAT PIFDS 120 B2

@ Einleitung

Herzlichen Glickwunsch!
A “!!Il Sie haben sich fiir ein hochwertiges Gerat aus unserem Haus entschieden. Machen

Sie sich vor der ersten Inbetriebnahme mit dem Produkt vertraut. Lesen Sie hierzu
aufmerksam die nachfolgende Bedienungsanleitung und die Sicherheitshinweise. Die Inbetriebnahme
dieses Werkzeuges darf nur durch unterwiesene Personen erfolgen.

NICHT IN DIE HANDE VON KINDERN KOMMEN LASSEN!
® BestimmungsgemaéiBe Verwendung

Das Gerat ist zum selbstschiitzenden FulldrahtschweiBen unter Verwendung des entsprechenden
Drahtes geeignet. Es wird kein zusatzliches Gas benétigt. Das Schutzgas ist in pulverisierter Form
im Draht enthalten, wird somit direkt in den Lichtbogen geleitet und macht das Gerat bei Arbeiten im
Freien unempfindlich gegen Wind. Es dirfen nur fur das Gerat geeignete Drahtelektroden verwendet
werden. Bestandteil der bestimmungsgeméaBen Verwendung ist auch die Beachtung der Sicherheits-
hinweise sowie der Montageanleitung und der Betriebshinweise in der Bedienungsanleitung.

Die geltenden Unfallverhltungsvorschriften sind genauestens einzuhalten. Das Gerat darf nicht ver-
wendet werden:

—in nicht ausreichend belufteten Rdumen,

— in explosionsgefahrdeter Umgebung,

- zum Auftauen von Rohren,

—in der Né@he von Menschen mit Herzschrittmacher und

—in der Né&he von leicht entflammbaren Materialien.

Benutzen Sie das Produkt nur wie beschrieben und fir die angegebenen Einsatzbereiche. Bewah-
ren Sie diese Anleitung gut auf. Handigen Sie alle Unterlagen bei Weitergabe des Produkts an Dritte
ebenfalls mit aus. Jegliche Anwendung, die von der bestimmungsgemaBen Verwendung abweicht,
ist untersagt und potentiell geféhrlich. Schaden durch Nichtbeachtung oder Fehlanwendung werden
nicht von der Garantie abgedeckt und fallen nicht in den Haftungsbereich des Herstellers. Das Gerét
ist nicht fir gewerblichen Einsatz bestimmt. Bei gewerblicher Nutzung erldscht die Garantie.

® Lieferumfang

1 Inverter-Fulldraht-SchweiBgerat PIFDS 120 B2

1 BrennerdUse (vormontiert)

4 SchweiBdisen (1x 0,9 mm vormontiert; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)
1 Schlackenhammer mit Drahtbdirste

1 Fulldraht @ 0,9 mm / 450 g

1 SchweiBschutzschild

1 Tragegurt

1 Bedienungsanleitung
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Restrisiko
Auch wenn Sie das Gerat vorschriftsméaBig bedienen, bleiben immer Restrisiken bestehen. Folgende

Gefahren kdnnen im Zusammenhang mit der Bauweise und Ausfihrung dieses FiilldrahtschweiBgera-
tes auftreten:

Augenverletzungen durch Blendung,

Berthren heiBer Teile des Gerates oder des Werkstlickes (Brandverletzungen),
Bei unsachgemaBer Absicherung Unfall- und Brandgefahr durch sprilhende Funken oder Schlacketeilchen,
Gesundheitsschadliche Emissionen von Rauchen und Gasen, bei Luftmangel bzw. ungentigender

Absaugung in geschlossenen Rdumen.

Vermindern Sie das Restrisiko, indem Sie das Gerat sorgfaltig und vorschriftsmaBig benutzen und alle
Anweisungen befolgen.

NEEINHNEHEHBEEEREEEE I R S N

Teilebeschreibung

Abdeckung Drahtvorschubeinheit
Tragegurt

Netzstecker

Massekabel mit Masseklemme
Hauptschalter EIN / AUS
Kontrolllampe Netzanschluss
Drehregler fur Einstellung der Materialstarke
Kontrolllampe Uberlastschutz
Brennerduse

Brenner

Brennertaste

Schlauchpaket

SchweiBdiise (0,6 mm)
SchweiBdise (0,8 mm)
SchweiBduse (0,9 mm)
SchweiBdise (1,0 mm)
Fulldraht-SchweiBspule (Drahtrolle) @ 0,9 mm / 450 g
Schlackenhammer mit Drahtblrste
Vorschubrolle

Schildkdrper

Dunkles SchweiB3glas

Handgriff

SchweiBschutzschild nach Montage
Montageclip
Schutzglasverriegelung

Montierter Handgriff
Justierschraube

Druckrolleneinheit

Rollenhalterung
Vorschubrollenhalter
Drahtdurchfiihrung

°4] Drahtaufnahme

Brennerhals
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® Technische Daten

Netzanschluss: 230 V~ / 50 Hz (Wechselstrom)
SchweiBstrom |,;: 20-120 A

Leerlaufspannung U : 22V

GroBter Bemessungswert des Netzstroms: I e 17,3 A

Effektivwert des groBten Bemessungsstroms: L 11,.3A
SchweiBdrahttrommel max.: ca. 1000 g
SchweiBdrahtdurchmesser max.: 1,0 mm

Absicherung: 16 A

Empfohlene Materialstarke: 0,8-3,0 mm

Technische und optische Verdnderungen kénnen im Zuge der Weiterentwicklung ohne Ankindigung
vorgenommen werden. Alle MaBe, Hinweise und Angaben dieser Betriebsanleitung sind deshalb
ohne Gewahr. Rechtsanspriiche, die aufgrund der Betriebsanleitung gestellt werden, kénnen daher
nicht geltend gemacht werden.

® Sicherheitshinweise

A Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgféltig durch und
beachten Sie die beschriebenen Hinweise. Machen Sie sich an-
hand dieser Gebrauchsanweisung mit dem Geréat, dessen richtigem
Gebrauch sowie den Sicherheitshinweisen vertraut. Auf dem Ty-
penschild stehen alle technischen Daten von diesem Schwei3ge-
rat, bitte informieren Sie sich Uber die technischen Gegebenheiten
dieses Geréates.

B Lassen Sie Reparaturen oder/ und Wartungsarbeiten nur von
qualifizierten Elektro-Fachkraften durchflhren.

®m Verwenden Sie nur die im Lieferumfang enthaltenen SchweiBlei-
tungen.

m Das Gerét sollte wéhrend des Betriebes nicht direkt an der Wand
stehen, nicht abgedeckt oder zwischen andere Geréate einge-
klemmt werden, damit immer genligend Luft durch die Liftungs-
schlitze aufgenommen werden kann. Vergewissern Sie sich,
dass das Gerat richtig an die Netzspannung angeschlossen ist.
Vermeiden Sie jede Zugbeanspruchung der Netzleitung. Ziehen
Sie den Netzstecker aus der Steckdose, bevor Sie das Gerat an
einem anderen Ort aufstellen.

B Wenn das Gerat nicht im Betrieb ist, schalten Sie es immer mit-
tels EIN- / AUS-Schalter aus. Legen Sie den Elektrodenhalter auf
einer isolierten Unterlage ab und nehmen Sie erst nach 15 Minu-
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ten Abkuhlung die Elektroden aus dem Halter.

B Achten Sie auf den Zustand der SchweiBkabel, des Brenners so-
wie der Masseklemmen. Abnutzungen an der Isolierung und an
den stromfluhrenden Teilen kdnnen Gefahren hervorrufen und die
Qualitat der SchweiBarbeit mindern.

W LichtbogenschweiB3en erzeugt Funken, geschmolzene Metalltei-
le und Rauch. Beachten Sie daher: Alle brennbaren Substanzen
und/oder Materialien vom Arbeitsplatz und dessen unmittelbarer
Umgebung entfernen.

W Sorgen Sie fur eine Bellftung des Arbeitsplatzes.

B SchweiBen Sie nicht auf Behaltern, GefaBen oder Rohren, die
brennbare Flussigkeiten oder Gase enthalten oder enthalten ha-
ben.

/\ WARNUNG! Vermeiden Sie jeden direkten Kontakt mit dem
SchweiBstromkreis. Die Leerlaufspannung zwischen Elektroden-
zange und Masseklemme kann gefahrlich sein, es besteht die
Gefahr eines elektrischen Schlages.

W Lagern Sie das Gerat nicht in feuchter oder in nasser Umgebung
oder im Regen. Hier gilt die Schutzbestimmung IP21S.

B Schutzen Sie die Augen mit daflr bestimmten Schutzgldsern
(DIN Grad 9-10), die Sie auf dem mitgelieferten SchweiBschirm
befestigen. Verwenden Sie Handschuhe und trockene Schutz-
kleidung, die frei von Ol und Fett ist, um die Haut vor der ultravi-
oletten Strahlung des Lichtbogens zu schuitzen.

/\ WARNUNG! Verwenden Sie die SchweiBstromquelle nicht
zum Auftauen von Rohren.

Beachten Sie:

m Die Strahlung des Lichtbogens kann die Augen schédigen und
Verbrennungen auf der Haut hervorrufen.

m Das LichtbogenschweiBen erzeugt Funken und Tropfen von ge-
schmolzenem Metall, das geschweiBte Werkstlck beginnt zu
glihen und bleibt relativ lange sehr hei3. Beriihren Sie das Werk-
stiick deshalb nicht mit bloBen Handen.

® Beim LichtbogenschweiBen werden gesundheitsschadliche
Dampfe freigesetzt. Achten Sie darauf, diese moglichst nicht
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einzuatmen.

B Schutzen Sie sich gegen die geféhrlichen Effekte des Lichtbo-
gens und halten Sie nicht an der Arbeit beteiligte Personen min-
destens 2 m vom Lichtbogen entfernt.

/\ ACHTUNG!

B Waéahrend des Betriebes des Schweil3gerdtes kann es, abhangig
von den Netzbedingungen am Anschlusspunkt, zu Stérungen
in der Spannungsversorgung fur andere Verbraucher kommen.
Wenden Sie sich im Zweifelsfall an lhr Energieversorgungsunter-
nehmen.

B Wahrend des Betriebes des Schweilgerates kann es zu Funk-
tionsstérungen anderer Gerate kommen, z. B. Hérgerate, Herz-
schrittmacher usw.

® Gefahrenquellen beim LichtbogenschweiBen

Beim LichtbogenschweiBen ergibt sich eine Reihe von Gefahren-
quellen. Es ist daher fir den SchweiBer besonders wichtig, nachfol-
gende Regeln zu beachten, um sich und andere nicht zu geféhrden
und Schéaden fir Mensch und Gerat zu vermeiden.

m Lassen Sie Arbeiten auf der Netzspannungsseite, z. B. an Ka-
beln, Steckern, Steckdosen usw., nur von einer Elektrofachkraft
nach nationalen und &rtlichen Vorschriften ausfihren.

B Trennen Sie bei Unféllen das SchweiBgerat sofort von der
Netzspannung.

B Wenn elektrische Beriihrungsspannungen auftreten, schalten Sie
das Gerat sofort aus und lassen Sie es von einer Elektrofachkraft
Uberprifen.

m Auf der SchweiBstromseite immer auf gute elektrische Kontakte
achten.

® Beim SchweiBen immer an beiden Handen isolierende Hand-
schuhe tragen. Diese schitzen vor elektrischen Schlagen (Leer-
laufspannung des SchweiBstromkreises), vor schadlichen Strah-
lungen (Wérme- und UV-Strahlung) sowie vor glihendem Metall
und Schlagspritzern.
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W Festes, isolierendes Schuhwerk tragen. Die Schuhe sollen auch
bei Nasse isolieren. Halbschuhe sind nicht geeignet, da herabfal-
lende, glihende Metalltropfen Verbrennungen verursachen kén-
nen.

B Geeignete Schutzkleidung tragen, keine synthetischen Klei-
dungsstlcke.

B Nicht mit ungeschutzten Augen in den Lichtbogen sehen, nur
SchweiBer-SchweiBschirm mit vorschriftsmaBigem Schutzglas
nach DIN verwenden. Der Lichtbogen gibt auBer Licht- und War-
mestrahlen, die eine Blendung bzw. Verbrennung verursachen,
auch UV-Strahlen ab. Diese unsichtbare ultraviolette Strahlung
verursacht bei ungeniigendem Schutz eine erst einige Stunden
spater bemerkbare, sehr schmerzhafte Bindehautentziindung.
AuBerdem ruft UV-Strahlung auf ungeschitzten Koérperstellen
Verbrennungen wie bei einem Sonnenbrand hervor.

B Auch in der Nahe des Lichtbogens befindliche Personen oder Hel-
fer missen auf die Gefahren hingewiesen und mit den nétigen
Schutzmitteln ausgertstet werden. Wenn erforderlich, Schutzwénde
aufstellen.

B Beim SchweiBen, besonders in kleinen Raumen, ist flr aus-
reichende Frischluftzufuhr zu sorgen, da Rauch und schad-
liche Gase entstehen.

® An Behaltern, in denen Gase, Treibstoffe, Mineraléle oder dgl.
gelagert werden, dirfen — auch wenn sie schon vor langer Zeit
entleert wurden — keine SchweiBarbeiten vorgenommen werden,
da durch Ruckstande Explosionsgefahr besteht.

B |n feuer- und explosionsgefahrdeten Raumen gelten besondere
Vorschriften.

B SchweiBverbindungen, die groBen Beanspruchungen ausgesetzt
sind und bestimmte Sicherheitsforderungen erfillen missen,
durfen nur von besonders ausgebildeten und geprtiften Schwei-
Bern ausgeflhrt werden. Beispiele sind Druckkessel, Laufschie-
nen, Anhangerkupplungen usw.

/\ ACHTUNG! SchiieBen Sie die Masseklemme stets so nahe
wie moglich an die SchweiBstelle an, so dass der SchweiBstrom
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den kurzestmoglichen Weg von der Elektrode zur Masseklemme

nehmen kann. Verbinden Sie die Masseklemme niemals mit dem

Gehause des SchweiBgerates! SchlieBen Sie die Masseklemme

niemals an geerdeten Teilen an, die weit vom Werkstiick entfernt

liegen, z. B. einem Wasserrohr in einer anderen Ecke des Raumes.

Andernfalls kénnte es dazu kommen, dass das Schutzleitersystem

des Raumes, in dem Sie schweien, beschadigt wird.

B Verwenden Sie das SchweiB3gerét nicht in feuchter Umgebung.

W Stellen Sie das SchweiBgerat nur auf einen ebenen Platz.

B Verwenden Sie das SchweiBgerét nicht im Regen.

® Der Ausgang ist bei einer Umgebungstemperatur von 20 °C be-
messen und die SchweiBzeit kann bei hdheren Temperaturen
verringert sein.

A\ Gefahrdung durch elektrischen Schlag:

Elektrischer Schlag von einer SchweiBelektrode kann tddlich sein.
Nicht bei Regen oder Schnee schweien. Trockene Isolierhand-
schuhe tragen.

Die Elektrode nicht mit bloBen Handen anfassen. Keine nassen
oder beschadigten Handschuhe tragen. Schitzen Sie sich vor ei-
nem elektrischen Schlag durch Isolierungen gegen das Werkstick.
Das Gehause der Einrichtung nicht 6ffnen.

Gefahrdung durch Schwei3rauch:

Das Einatmen von SchweiBrauch kann die Gesundheit gefahrden. Den
Kopf nicht in den Rauch halten. Einrichtungen in offenen Bereichen
verwenden. Entliftung zum Entfernen des Rauches verwenden.

Gefahrdung durch Schwei3funken:

SchweiBfunken kénnen eine Explosion oder einen Brand verursa-
chen. Brennbare Stoffe vom Schwei3en fernhalten. Nicht neben
brennbaren Stoffen schweiBen. Schweifunken kénnen Brande
verursachen. Einen Feuerléscher in der Nahe bereithalten und einen
Beobachter, der ihn sofort benutzen kann. Nicht auf Trommeln oder
irgendwelchen geschlossenen Behéltern schweil3en.
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Gefahrdung durch Lichtbogenstrahlen:
Lichtbogenstrahlen kdnnen die Augen schédigen und die Haut
verletzen. Hut und Sicherheitsbrille tragen. Gehérschutz und hoch
geschlossenen Hemdkragen tragen. Schwei3schutzhelm tragen
und auf die passende Filterein-

stellung achten. Vollstandigen Korperschutz tragen.

Gefahrdung durch elektromagnetische Felder:
SchweiBstrom erzeugt elektromagnetische Felder. Nicht zusammen
mit medizinischen Implantaten verwenden. Niemals die SchweiBlei-
tungen um den Korper wickeln. SchweiBleitungen zusammenfih-
ren.

® SchweiBBschirmspezifische Sicherheitshinweise

m Uberzeugen Sie sich mit Hilfe einer hellen Lichtquelle (z. B. Feu-
erzeug) immer vor Beginn der SchweiBarbeiten von der ord-
nungsgemaBen Funktion des SchweiBschirmes.

B Durch SchweiBspritzer kann die Schutzscheibe beschadigt wer-
den. Tauschen Sie beschadigte oder zerkratzte Schutzscheiben
sofort aus.

W Ersetzen Sie beschéadigte oder stark verschmutzte bzw. ver-
spritzte Komponenten unverzuglich.

® Das Gerat darf nur von Personen betrieben werden, die das
16. Lebensjahr vollendet haben.

B Machen Sie sich mit den Sicherheitsvorschriften fir das Schwei-
Ben vertraut. Beachten Sie hierzu auch die Sicherheitshinweise
Ihres SchweiBgeréates.

W Setzen Sie den SchweiBschirm immer beim Schwei3en auf. Bei
Nichtverwendung kdénnen Sie sich schwere Netzhautverletzun-
gen zuziehen.

W Tragen Sie wahrend des SchweiBens immer Schutzkleidung.

B Verwenden Sie den SchweiBschirm nie ohne Schutzscheibe, da
sonst die optische Einheit beschadigt werden kann. Gefahr von
Augenschaden besteht!

B Tauschen Sie fur gute Durchsicht und ermtdungsfreies Arbeiten

I/ PARKSIDE DE/AT/CH | 109



die Schutzscheibe rechtzeitig.

® Umgebung mit erhohter elektrischer Gefahrdung

Beim SchweiBen in Umgebungen mit erhdhter elektrischer Gefahr-
dung sind folgende Sicherheitshinweise zu beachten.

Umgebungen mit erhéhter elektrischer Gefahrdung sind zum Bei-
spiel anzutreffen:

B An Arbeitsplatzen, an denen der Bewegungsraum eingeschrankt
ist, so dass der SchweiBer in Zwangshaltung (z. B. kniend, sit-
zend, liegend) arbeitet und elektrisch leitfahige Teile berlhrt;

B An Arbeitsplétzen, die ganz oder teilweise elektrisch leitfahig
begrenzt sind und an denen eine starke Gefahrdung durch ver-
meidbares oder zufalliges Beriihren durch den Schwei3er be-
steht;

B An nassen, feuchten oder heil3en Arbeitsplatzen, an denen Luft-
feuchte oder Schwei3 den Widerstand der menschlichen Haut
und die Isoliereigenschaften oder Schutzausristung erheblich
herabsetzt.

Auch eine Metallleiter oder ein Gerust kénnen eine Umgebung mit
erhohter elektrischer Gefahrdung schaffen.

In derartiger Umgebung sind isolierte Unterlagen und Zwischen-
lagen zu verwenden, ferner Stulpenhandschuhe und Kopfbede-
ckungen aus Leder oder anderen isolierenden Stoffen zu tragen, um
den Koérper gegen Erde zu isolieren. Die Schweistromquelle muss
sich auBerhalb des Arbeitsbereiches bzw. der elektrisch leitfahigen
Flachen und auBerhalb der Reichweite des SchweiBers befinden.

Zusétzlicher Schutz gegen einen Schlag durch Netzstrom im Fehler-
fall kann durch Verwendung eines Fehlerstrom-Schutzschalters vor-
gesehen sein, der bei einem Ableitstrom von nicht mehr als 30 mA
betrieben wird und alle netzbetriebenen Einrichtungen in der Néhe
versorgt. Der Fehlerstrom-Schutzschalter muss fir alle Stromarten

@ 110 | DE/AT/CH i PARKSIDE



geeignet sein.

Es mussen Mittel zum schnellen elektrischen Trennen der SchweiB-
stromquelle oder des SchweiB3stromkreises (z.B. Not-Aus-Einrich-
tung) leicht zu erreichen sein. Bei der Verwendung von SchweiB3-
geraten unter elektrisch gefahrlichen Bedingungen, darf die
Ausgangsspannung des SchweiBgerates im Leerlauf nicht héher als
113 V (Scheitelwert) sein. Dieses SchweiBgerat darf aufgrund der
Ausgangsspannung in diesen Fallen verwendet werden.

® SchweiBBen in engen Rdumen

Beim Schwei3en in engen Rdumen kann es zu einer Gefédhrdung
durch toxische Gase (Erstickungsgefahr) kommen.

In engen Rdumen darf nur dann geschweif3t werden, wenn sich
unterwiesene Personen in unmittelbarer Nahe aufhalten, die notfalls
eingreifen konnen. Hier ist vor Beginn des Schwei3prozesses eine
Bewertung durch einen Experten vorzunehmen, um zu bestim-
men, welche Schritte notwendig sind, um die Sicherheit der Arbeit
sicherzustellen und welche VorsichtsmaBnahmen wéhrend des
eigentlichen SchweiBBvorganges getroffen werden sollten.

® Summierung der Leerlaufspannungen

Wenn mehr als eine SchweiBstromquelle gleichzeitig in Betrieb ist,
kénnen sich deren Leerlaufspannungen summieren und zu einer
erhdhten elektrischen Gefédhrdung fihren. Schwei3stromquellen
mussen so angeschlossen werden, dass diese Gefahrdung mini-
miert wird. Die einzelnen SchweiBstromquellen, mit ihren separaten
Steuerungen und Anschlissen, missen deutlich gekennzeichnet
werden, um erkennen zu lassen, was zu welchem SchweiBstrom-
kreis gehdrt.

® Verwendung von Schulterschlingen
Es darf nicht geschweiBt werden, wenn die SchweiBstromquelle

oder das Drahtvorschubgerat getragen wird, z.B. mit einer Schulter-
schlinge.
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Damit soll verhindert werden:

Das Risiko, das Gleichgewicht zu verlieren, wenn angeschlosse-
ne Leitungen oder Schlduche gezogen werden

Die erhdhte Gefahrdung eines elektrischen Schlages, da der
SchweiBer mit Erde in Berlihrung kommt, wenn er eine SchweiB-
stromquelle der Klasse | verwendet, deren Gehause durch ihren
Schutzleiter geerdet ist.

Schutzkleidung

Wahrend der Arbeit muss der Schweier an seinem ganzen
Kdrper durch entsprechende Kleidung und Gesichtsschutz ge-
gen Strahlung und Verbrennungen geschitzt sein. Folgende
Schritte sollen beachtet werden:

— Vor der SchweiBarbeit die Schutzkleidung anziehen.

- Handschuhe anziehen.

— Fenster 6ffnen, um die Luftzufuhr zu garantieren.

— Schutzbrille tragen.

An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus einem geeigneten
Stoff (Leder) zu tragen. Sie mussen sich in einem einwandfreien Zu-
stand befinden.

Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und Verbrennungen
sind geeignete Schirzen zu tragen. Wenn die Art der Arbeiten,
z. B. das UberkopfschweiBen, es erfordert, ist ein Schutzanzug
und, wenn ndétig, auch ein Kopfschutz zu tragen.

Schutz gegen Strahlen und Verbrennungen

An der Arbeitsstelle durch einen Aushang ,Vorsicht! Nicht in die
Flammen sehen!” auf die Gefahrdung der Augen hinweisen. Die
Arbeitsplatze sind mdglichst so abzuschirmen, dass in der Nahe
befindliche Personen geschutzt sind. Unbefugte sind von den
SchweiBarbeiten fernzuhalten.

In unmittelbarer N&he ortsfester Arbeitsstellen sollen die Wande
weder hellfarbig noch glanzend sein. Fenster sind mindestens
bis Kopfhéhe gegen Durchlassen oder Zuriickwerfen von Strah-
lung zu sichern, z. B. durch geeigneten Anstrich.
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® EMV-Gerateklassifizierung

GemanB der Norm IEC 60974- 10 handelt es sich hier um ein
SchweiBgerat mit der elektromagnetischen Vertraglichkeit der Klas-
se A. Geréate der Klasse A sind Gerate, die sich flr den Gebrauch in
allen anderen Bereichen auBBer dem Wohnbereich und solchen Be-
reichen eignen, die direkt an ein Niederspannungs-Versorgungsnetz
angeschlossen sind, das (auch) Wohngebaude versorgt. Geréate der
Klasse A mssen die Grenzwerte der Klasse A einhalten.

/\ WARNHINWEIS: Gerite der Klasse A sind fiir den Betrieb
in einer industriellen Umgebung vorgesehen. Wegen der auftreten-
den leistungsgebundenen als auch gestrahlten StérgréBen kann
es moglicherweise Schwierigkeiten geben, die elektromagnetische
Vertraglichkeit in anderen Umgebungen sicherzustellen.

Auch wenn das Gerét die Emissionsgrenzwerte geman Norm ein-
héalt, kbnnen entsprechende Gerate dennoch zu elektromagneti-
schen Stdérungen in empfindlichen Anlagen und Geraten fihren. Flr
Stérungen, die beim Arbeiten durch den Lichtbogen entstehen, ist
der Anwender verantwortlich und der Anwender muss geeignete
SchutzmaBnahmen treffen. Hierbei muss der Anwender besonders
berlcksichtigen:

— Netz-, Steuer-, Signal und Telekommunikationsleitungen

— Computer und andere mikroprozessorgesteuerte Gerate

— Fernseh-, Radio- und andere Wiedergabegerate

— elektronische und elektrische Sicherheitseinrichtungen

— Personen mit Herzschrittmachern oder Horgeraten

— Mess- und Kalibriereinrichtungen

— Storfestigkeit sonstiger Einrichtungen in der Néhe

— die Tageszeit, zu der die Arbeiten durchgeflhrt werden.

Um mdgliche Storstrahlungen zu verringern, wird empfohlen:

— den Netzanschluss mit einem Netzfilter auszuristen

— das Gerét regelmaBig zu warten und in einem guten Pflegezu-
stand zu halten

— SchweiBleitungen sollten vollstédndig abgewickelt werden und
moglichst parallel auf dem Boden verlaufen

— durch Stérstrahlung gefahrdete Gerate und Anlagen sollten még-
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lichst aus dem Arbeitsbereich entfernt werden oder abgeschirmt
werden.

® Vor der Inbetriebnahme
®  Nehmen Sie alle Teile aus der Verpackung und kontrollieren Sie, ob das FulldrahtschweiBgerét

oder die Einzelteile Schaden aufweisen. Ist dies der Fall, benutzen Sie das Fulldrahtschweigerat
nicht. Wenden Sie sich an den Hersteller Uber die angegebene Serviceadresse.

m  Entfernen Sie alle Schutzfolien und sonstige Transportverpackungen.

m  Prifen Sie, ob die Lieferung vollsténdig ist.

® Montage

® SchweiBschutzschild montieren

B Legen Sie das dunkle SchweiBglas @ mit der Schrift nach oben in den Schildkérper [£-] ein

(siehe Abb. C). Die Beschriftung des dunklen SchweiBglases 7] muss nun von der Vorderseite
des Schutzschildes sichtbar sein.

B Schieben Sie den Handgriff 2] von innen in die passende Aussparung des Schildkorpers ein, bis
dieser einrastet (siehe Abb. D).

® Filldraht einsetzen

A AC HTU NG' Um die Gefahr eines elektrischen Schlages, einer Verletzung oder einer
Beschéadigung zu vermeiden, ziehen Sie vor jeder Wartung oder arbeitsvorbereitenden Tatigkeit den
Netzstecker aus der Netzsteckdose.

@ HINWEIS: Je nach Anwendung werden unterschiedliche SchweiBdrahte bendtigt. Mit
diesem Gerat kdnnen Schweidréhte mit einem Durchmesser von 0,6 — 1,0 mm verwendet werden.

Vorschubrolle, Schwei3diise und Drahtquerschnitt missen immer zueinander passen. Das Gerét ist
geeignet fur Drahtrollen bis zu maximal 1000 g.

B Entriegeln und 6ffnen Sie die Abdeckung fiir die Drahtvorschubeinheit |I| indem Sie die Verrie-
gelung hochdriicken.

B Entriegeln Sie die Rolleneinheit, indem Sie die Rollenhalterung %] andriicken und gegen den Uhr-
zeigersinn drehen (siehe Abb. F).

m  Ziehen Sie die Rollenhalterung 29 und die Unterlegscheibe von der Welle ab (siehe Abb. F).

@ HINWEIS: Bitte achten Sie darauf, dass sich das Drahtende nicht I16st und sich die Rolle
dadurch selbsttétig abrollt. Das Drahtende darf erst wahrend der Montage geldst werden.

B Packen Sie die Fulldraht-SchweiBspule Ll vollstédndig aus, so dass diese ungehindert abgerollt
werden kann. Losen Sie aber noch nicht das Drahtende (siehe Abb. G).

m  Setzen Sie die Drahtrolle auf die Welle. Achten Sie darauf, dass die Rolle auf der Seite der Draht-
durchflihrung @ abgewickelt wird (siehe Abb. G).

B Setzen Sie die Unterlegscheibe und die Rollenhalterung [£Z] wieder auf und verriegeln diese durch
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Andriicken und Drehen im Uhrzeiersinn (siehe Abb. G).
®  Losen Sie die Justierschraube [2 und schwenken Sie sie nach unten (siehe Abb. H).
Drehen Sie die Druckrolleneinheit £ zur Seite weg (siehe Abb. I).
B Ldsen Sie den Vorschubrollenhalter . durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn und ziehen ihn
nach vorne ab (siehe Abb. J).
m  Uberpriifen Sie auf der oberen Seite der Vorschubrolle , ob die entsprechende Drahtstéarke
angegeben ist. Falls nétig muss die Vorschubrolle umgedreht oder ausgetauscht werden. Der
mitgelieferte SchweiBdraht (@ 0,9 mm) muss in der Vorschubrolle 19) mit der angegebenen Draht-
stérke von @ 0,9 mm verwendet werden. Der Draht muss sich in der vorderen Nut befinden!
Setzen Sie den Vorschubrollenhalter- wieder auf und schrauben Sie ihn im Uhrzeigersinn fest.

|

m  Entfernen Sie die Brennerdise L®1 durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn (sieche Abb. K).

B Schrauben Sie die Schweidlse @ heraus (siehe Abb. K).

m  Fuhren Sie das Schlauchpaket "4l moglichst gerade vom SchweiBgerét weg (auf den Boden le-
gen).

B Nehmen Sie das Drahtende aus dem Spulenrand (siehe Abb. L).

B Kdirzen Sie das Drahtende mit einer Drahtschere oder einem Seitenschneider, um das beschadig-

te verbogene Ende des Drahts zu entfernen (siehe Abb. L).

CD HINWEIS: Der Draht muss die ganze Zeit auf Spannung gehalten werden, um ein Lésen
und Abrollen zu vermeiden! Es empfiehlt sich hierbei, die Arbeiten immer mit einer weiteren Person
durchzufihren.

m  Schieben Sie den Flldraht durch die Drahtdurchfiihrung @ (siehe Abb. M)
®  Fihren Sie den Draht entlang der Vorschubrolle - und schieben Sie ihn dann in die Drahtaufnah-
(siehe Abb. N).

u Schwenken Sie die Druckrollelnelnhelt @ Richtung Vorschubrolle . (siehe Abb. O).

Héngen Sie die Justierschraube [2 e|n (siehe Abb. O).

m  Stellen Sie den Gegendruck mit der Justierschraube ein. Der SchweiBdraht muss fest zwischen
Druckrolle und Vorschubrolle ['¥] in der oberen Fiihrung sitzen ohne gequetscht zu werden (siehe
Abb. O).

B Schalten Sie das SchweiBgerat am Hauptschalter E ein.

m  Betatigen Sie die Brennertaste

B Nun schiebt das Drahtvorschubsystem den SchweiBdraht durch das Schlauchpaket @ und den
Brenner

B Sobald der Draht 1 — 2 cm aus dem Brennerhals [22| herausragt, Brennertaste E wieder loslassen
(siehe Abb. P).

B Schalten Sie das SchweiBgerat wieder aus.

B Schrauben Sie die Schweidise @ wieder ein. Achten Sie darauf, dass die Schweidise @ mit
dem Durchmesser des verwendeten Schweidrahtes zusammenpasst (siche Abb. Q). Bei dem mit-
gelieferten SchweiBdraht (& 0,9 mm) muss die SchweiBduse L2 mit der Kennzeichnung 0,9 mm
verwendet werden.

Schrauben Sie die Brennerdiise IEI wieder auf den Brennerhals @ siehe Abb. R).

A ACHTU NG' Um die Gefahr eines elektrischen Schlages, einer Verletzung oder einer
Beschadigung zu vermeiden, ziehen Sie vor jeder Wartung oder arbeitsvorbereitenden Tatigkeit den
Netzstecker aus der Steckdose.
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® Inbetriebnahme

® Gerét ein- und ausschalten

B Schalten Sie das SchweiBgerat am Hauptschalter E ein und aus. Wenn Sie das SchweiBgerat
langere Zeit nicht benutzen, ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose. Nur dann ist das Ge-
rat vollig stromlos.

® SchweiBstrom und Drahtvorschub einstellen

Mit dem Drehregler |/ | auf der Vorderseite des SchweiBgerates kann die zu schweiBende Material-
stérke eingestellt werden. Strom und Drahtvorschub werden automatisch geregelt.

Empfohlener SchweiBdrahtdurchmesser bei gegebener Materialstarke:

SchweiBdrahtdurch- |y o Ges Werkstiicks
messer
0,6 mm 0,8-1,5mm
0,8 mm 0,8 -2,0mm
0,9 mm 0,8 - 3,0 mm
1,0 mm 1,0 -3,0 mm

Die folgende Tabelle zeigt den SchweiBstrombereich abhangig von der gewahlten Einstellung fir die

Materialstarke:
Eingestellte . .
Materialstérke SchweiBstrombereich
0,8 mm 20-45 A
1,5 mm 45-60 A
2 mm 75-90 A
2,5mm 90-110 A
3 mm 110-120 A
Uberlastschutz

Das SchweiBgerit ist gegen thermische Uberlastung durch eine automatische Schutzeinrichtung
(Thermostat mit automatischer Wiedereinschaltung) geschitzt. Die Schutzeinrichtung unterbricht bei
Uberlastung den Stromkreis und die gelbe Kontrolllampe Uberlastschutz leuchtet.

B Bei Aktivierung der Schutzeinrichtung lassen Sie das Gerat abkuhlen (ca. 15 Minuten). Sobald die
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gelbe Kontrolllampe Uberlastschutz erlischt, ist das Gerat wieder betriebsbereit.

m  Die Absicherung der Zuleitungen zu den Netzsteckdosen muss den Vorschriften entsprechen
(VDE 0100). Schutzkontaktsteckdosen dirfen mit max.16 A abgesichert werden (Sicherungen
oder Leitungsschutzschalter) Hohere Absicherungen kénnen Leitungsbrand bzw. Gebdudebrand-
schéaden zur Folge haben.

SchweiBschutzschild

A GESUNDH EITSGEFAH R! Wenn Sie das SchweiBschutzschild nicht nutzen,

kénnen vom Lichtbogen ausgehende, gesundheitsschadliche UV-Strahlen und Hitze Ihre Augen
verletzen. Nutzen Sie immer das SchweiBschutzschild, wenn Sie schweiBen.

® SchweiBen

A ACHTU NG! VERBRENNUNGSG EFAH R! GeschweiBte Werkst-

cke sind sehr heiB, sodass Sie sich daran verbrennen kdnnen. Benutzen Sie immer eine Zange, um
geschweiBte, heiBe Werkstlicke zu bewegen.

Nachdem Sie das SchweiBgerit elektrisch angeschlossen haben, gehen Sie wie

folgt vor:

B Verbinden Sie das Massekabel mit der Masseklemme E mit dem zu schweiBenden Werkstick.

Achten Sie darauf, dass ein guter elektrischer Kontakt besteht.

An der zu schweiBenden Stelle soll das Werkstilick von Rost und Farbe befreit werden.

Wahlen Sie die Materialstarke tUber den Drehregler .

Schalten Sie das Gerét ein.

Halten Sie das SchweiBschutzschild 2] vor das Gesicht und flihren Sie die Brennerdise E an

die Stelle des Werkstiicks, an der geschwei3t werden soll.

Betatigen Sie die Brennertaste , um einen Lichtbogen zu erzeugen. Brennt der Lichtbogen,

fordert das Geréat Draht in das SchweiBbad.

m |st die SchweiBlinse gro3 genug, wird der Brenner langsam an der gewtnschten Kante entlang
gefuhrt. Der Abstand zwischen Brennerdiise und Werkstlick sollte moglichst kurz sein (keinesfalls
groBer als 10 mm).

B Gegebenenfalls leicht pendeln, um das Schweibad etwas zu vergroBern.

m  Die Einbrenntiefe (entspricht der Tiefe der SchweiBnaht im Material) sollte mdglichst tief sein, das
SchweiBbad jedoch nicht durch das Werkstiick hindurch fallen.

m  Die Schlacke darf erst nach dem Abkuhlen von der Naht entfernt werden. Um eine Schwei3ung
an einer unterbrochenen Naht fortzusetzen:

m  Entfernen Sie zuerst die Schlacke an der Ansatzstelle.

® In der Nahtfuge wird der Lichtbogen geziindet, zur Anschlussstelle gefihrt, dort richtig aufge-
schmolzen und anschlieBend die SchweiBnaht weitergefiihrt.

A VORSICHT! Beachten Sie, dass der Brenner nach dem SchweiBen immer auf einer

isolierten Ablage abgelegt werden muss.
B Schalten Sie das SchweiBgerat nach Beendigung der SchweiBarbeiten und bei Pausen immer
aus, und ziehen Sie stets den Netzstecker aus der Steckdose.
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® SchweiBnaht erzeugen

Stechnaht oder stoBendes Schwei3en

Der Brenner wird nach vorne geschoben. Ergebnis: Die Einbrandtiefe ist kleiner, Nahtbreite gréBer,
Nahtoberraupe (sichtbare Oberflache der SchweiBnaht) flacher und die Bindefehlertoleranz (Fehler in
der Materialverschmelzung) groBer.

Schleppnaht oder ziehendes SchweiB3en
Der Brenner wird von der SchweiBnaht weggezogen (Abb. S). Ergebnis: Einbrandtiefe groBer,
Nahtbreite kleiner, Nahtoberraupe héher und die Bindefehlertoleranz kleiner.

SchweiBBverbindungen
Es gibt zwei grundlegende Verbindungsarten in der SchweiBtechnik: Stumpfnaht- (AuBenecke) und
Kehlnahtverbindung (Innenecke und Uberlappung).

Stumpfnahtverbindungen

Bei Stumpfnahtverbindungen bis zu 2 mm Materialstarke werden die SchweiBkanten vollstandig an-
einander gebracht. Fir gréBere Starken sollte ein Abstand von 0,5 - 4 mm gewahlt werden. Der ideale
Abstand hangt von dem geschweiBten Material (Aluminium bzw. Stahl), der Materialzusammenset-
zung sowie der gewahlten SchweiBart ab. Dieser Abstand sollte an einem Probewerkstiick ermittelt
werden.

Flache Stumpfnahtverbindungen

SchweiBungen sollten ohne Unterbrechung und mit ausreichender Eindringtiefe ausgefiihrt werden,
daher ist eine gute Vorbereitung duBerst wichtig. Die Qualitdt des SchweiBergebnisses wird beein-
flusst durch: die Stromstéarke, den Abstand zwischen den SchweiBkanten, die Neigung des Brenners
und den Durchmesser des SchweiBdrahtes. Je steiler der Brenner gegentiber dem Werkstiick gehal-
ten wird, desto héher ist die Eindringtiefe und umgekehrt.

Um Verformungen, die wahrend der Materialhdrtung eintreten kénnen, zuvorzukommen oder zu
verringern, ist es gut, die Werkstlicke mit einer Vorrichtung zu fixieren. Es ist zu vermeiden, die
verschweiBte Struktur zu versteifen, damit Briiche in der SchweiBung vermieden werden. Diese
Schwierigkeiten kénnen verringert werden, wenn die Mdglichkeit besteht, das Werkstiick so zu
drehen, dass die SchweiBung in zwei entgegengesetzten Durchgangen durchgefihrt werden kann.
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SchweiBBverbindungen an der AuBenecke
Eine Vorbereitung dieser Art ist sehr einfach (Abb. T, U).

Bei starkeren Materialien ist sie jedoch nicht mehr zweckmaBig. In diesem Fall ist es besser, eine
Verbindung wie untenstehend vorzubereiten, bei der die Kante einer Platte angeschragt wird (Abb. V).

v 45
>4

Kehlnahtverbindungen
Eine Kehlnaht entsteht, wenn die Werkstlicke senkrecht zueinanderstehen. Die Naht sollte die Form
eines Dreiecks mit gleichlangen Seiten und einer leichten Kehle haben (Abb. W, X).

SchweiBBverbindungen in der Innenecke

Die Vorbereitung dieser SchweiBverbindung ist sehr einfach und wird bis zu Starken von 5 mm durch-
gefuhrt. Das MaB ,,d“ muss auf das Minimum reduziert werden und soll in jedem Fall kleiner als 2 mm
sein (Abb. W).

=0
RS
d
| 1

Bei starkeren Materialien ist sie jedoch nicht mehr zweckmaBig. In diesem Fall ist es besser, eine
Verbindung wie in Abbildung V vorzubereiten, bei der die Kante einer Platte angeschragt wird.
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UberlappungsschweiBverbindungen

Die gebrauchlichste Vorbereitung ist die mit geraden SchweiBkanten. Die SchweiBung lasst sich
durch eine normale WinkelschweiBnaht I6sen. Die beiden Werkstlicke miissen, wie in Abbildung Y
gezeigt, so nah wie moglich aneinander gebracht werden.

Y

Wartung

Entfernen Sie Staub und Verschmutzungen regelmaBig von dem Geréat.
B Reinigen Sie das Gerat und das Zubehdr mit einer feinen Biirste oder einem trockenen Tuch.

® Umwelthinweise und Entsorgungsangaben

GEWINNUNG STATT MULLENTSORGUNG! GemiB Européischer Richtlinie 2012/19/EU

mussen verbrauchte Elektrogerate getrennt gesammelt und einer umweltgerechten

Wiederverwertung zugefuhrt werden. Das Symbol der durchgestrichenen Mlltonne

bedeutet, dass dieses Gerat am Ende der Nutzungszeit nicht Gber den Haushaltsmdill
entsorgt werden darf. Das Gerat ist bei eingerichteten Sammelstellen, Wertstoffhéfen oder Entsor-
gungsbetrieben abzugeben. Die Entsorgung Ihrer defekten, eingesendeten Gerate flhren wir
kostenlos durch. Zudem sind Vertreiber von Elektro- und Elektronikgeraten sowie Vertreiber von
Lebensmitteln zur Riicknahme verpflichtet. LIDL bietet Ihnen Riickgabemd&glichkeiten direkt in den
Filialen und Markten an. Riickgabe und Entsorgung sind fiir Sie kostenfrei. Beim Kauf eines
Neugerates haben Sie das Recht, ein entsprechendes Altgerat unentgeltlich zurlickzugeben.
Zusétzlich haben Sie die Mdglichkeit, unabhangig vom Kauf eines Neugerates, unentgeltlich (bis zu
drei) Altgerate abzugeben, die in keiner Abmessung groBer als 25 cm sind. Bitte I6schen Sie vor der
Riickgabe alle personenbezogenen Daten. Bitte entnehmen Sie vor der Riickgabe Batterien oder
Akkumulatoren, die nicht vom Altgerat umschlossen sind, sowie Lampen, die zerstérungsfrei
entnommen werden kénnen und fiihren diese einer separaten Sammlung zu.

ﬁ WERFEN SIE ELEKTROWERKZEUGE NICHT IN DEN HAUSMULL! ROHSTOFFRUCK-
—
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E S 2 //@@ Schadstoffhaltige Batterien sind mit nebenstehenden Symbolen

%Th \ gekennzeichnet, die auf das Verbot der Entsorgung Uber den Hausmdill
hinweisen. Die Bezeichnungen flir das ausschlaggebende Schwermetall

sind: Cd = Cadmium, Hg =Quecksilber, Pb = Blei. Beférdern Sie verbrauchte Batterien zu einer

Entsorgungseinrichtung in lhrer Stadt oder Gemeinde oder zurlick zum Handler. Sie erfiillen damit die
gesetzlichen Verpflichtungen und leisten einen wichtigen Beitrag zum Umweltschutz.

Beachten Sie die Kennzeichnung auf den verschiedenen Verpackungsmaterialien und
& trennen Sie diese gegebenenfalls gesondert. Die Verpackungsmaterialien sind gekennzeich-
a net mit Abklrzungen (a) und Ziffern (b) mit folgender Bedeutung:1-7: Kunststoffe, 20-22:
Papier und Pappe, 80-98: Verbundstoffe.

® EU-Konformitatserklarung

Wir, die

C. M. C. GmbH Holding
Dokumentenverantwortlicher:

Joachim Bettinger

Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

DEUTSCHLAND

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
Inverter-Fiilldraht-SchweiBgerat

Artikelnummer: 2831

Herstellungsjahr: 2025/18

IAN: 472024_2407

Modell: PIFDS 120 B2

den wesentlichen Schutzanforderungen gentigt, die in den Européischen Richtlinien
EU-Niederspannungsrichtlinie

2014/35/EU

EU-Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit
2014/30/EU

RoHS Richtlinie

2011/65/EU+2015/863/EU

und deren Anderungen festgelegt sind.

Die alleinige Verantwortung fiir die Erstellung der Konformitatserklarung tragt der Hersteller.

Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfiillt die Vorschriften der Richtlinie 2011/65/EU
des Europdischen Parlaments und des Rates vom 8. Juni 2011 zur Beschrénkung der Verwendung
bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten.

Fur die Konformitatsbewertung wurden folgende harmonisierte Normen herangezogen:

EN 60974-6:2016
EN IEC 60974-10:2021
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St. Ingbert, 01.10.2024

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-StraRe 15
66386 St.ingberi
Tel. +43 6894 99897-50
Fax +49 6894 99897-29

i, AL, Pl

i. A. Joachim Bettinger
- Qualitatssicherung -

@ Hinweise zu Garantie und Serviceabwicklung
Garantie der C.M.C GmbH Holding

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde, Sie erhalten auf dieses Gerét 3 Jahre Garantie ab Kaufda-
tum. Im Falle von Méngeln dieses Produkts stehen Ihnen gegen den Verkaufer des Produkts gesetz-

liche Rechte zu. Diese gesetzlichen Rechte werden durch unsere im Folgenden dargestellte Garantie

nicht eingeschrankt.

® Garantiebedingungen

Die Garantiefrist beginnt mit dem Kaufdatum. Bitte bewahren Sie den Original-Kassenbon gut auf.
Diese Unterlage wird als Nachweis flir den Kauf benétigt. Tritt innerhalb von drei Jahren ab dem
Kaufdatum dieses Produkts ein Material- oder Fabrikationsfehler auf, wird das Produkt von uns —
nach unserer Wahl — fiir Sie kostenlos repariert oder ersetzt. Diese Garantieleistung setzt voraus,
dass innerhalb der Drei-Jahres-Frist das defekte Gerat und der Kaufbeleg (Kassenbon) vorgelegt und
schriftlich kurz beschrieben wird, worin der Mangel besteht und wann er aufgetreten ist. Wenn der
Defekt von unserer Garantie gedeckt ist, erhalten Sie das reparierte oder ein neues Produkt zurtick.
Mit Reparatur oder Austausch des Produkts beginnt kein neuer Garantiezeitraum.

@ Garantiezeit und gesetzliche Mangelanspriiche

Die Garantiezeit wird durch die Gewahrleistung nicht verlangert. Dies gilt auch fur ersetzte und repa-
rierte Teile. Eventuell schon beim Kauf vorhandene Schaden und Méangel missen sofort nach dem
Auspacken gemeldet werden. Nach Ablauf der Garantiezeit anfallende Reparaturen sind kostenpflich-

tig.
® Garantieumfang

Das Gerat wurde nach strengen Qualitatsrichtlinien sorgféltig produziert und vor Anlieferung
gewissenhaft geprift. Die Garantieleistung gilt fir Material- oder Fabrikationsfehler. Diese Garan-

tie erstreckt sich nicht auf Produktteile, die normaler Abnutzung ausgesetzt sind und daher als
VerschleiBteile angesehen werden kénnen oder flir Beschadigungen an zerbrechlichen Teilen, z.B.
Schalter, Akkus oder solchen, die aus Glas gefertigt sind. Diese Garantie verféallt, wenn das Produkt
beschadigt, nicht sachgemaB benutzt oder gewartet wurde. Fir eine sachgeméaBe Benutzung des
Produkts sind alle in der Bedienungsanleitung aufgefiihrten Anweisungen genau einzuhalten. Ver-
wendungszwecke und Handlungen, von denen in der Bedienungsanleitung abgeraten oder vor denen
gewarnt wird, sind unbedingt zu vermeiden. Bei missbrauchlicher und unsachgeméBer Behandlung,
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Gewaltanwendung und bei Eingriffen, die nicht von unserer autorisierten Service-Niederlassung vor-
genommen wurden, erlischt die Garantie.

® Abwicklung im Garantiefall

Um eine schnelle Bearbeitung ihres Anliegens zu gewahrleisten, folgen Sie bitte den folgenden

Hinweisen:

m  Bitte halten Sie fir alle Anfragen den Kassenbon und die Artikelnummer (z. B. IAN) als Nachweis
fur den Kauf bereit.

®  Die Artikelnummer entnehmen Sie bitte dem Typenschild am Produkt, einer Gravur am Produkt,
dem Titelblatt lhrer Anleitung (unten links) oder dem Aufkleber auf der Riick- oder Unterseite des
Produktes.

m  Sollten Funktionsfehler oder sonstige Méngel auftreten, kontaktieren Sie zunachst die nachfol-
gend benannte Serviceabteilung telefonisch oder per E-Mail.

B Ein als defekt erfasstes Produkt kdnnen Sie dann unter Beifligung des Kaufbelegs (Kassenbon)
und der Angabe, worin der Mangel besteht und wann er aufgetreten ist, fir Sie portofrei an die
Ihnen mitgeteilte Service Anschrift Gbersenden.

m  Auf parkside-diy.com kénnen Sie diese und viele weitere Handblicher einsehen und herunterla-
den. Mit diesem QR-Code gelangen Sie direkt auf parkside-diy.com. Mittels Eingabe der Artikel-
nummer (IAN) 472024_2407 gelangen Sie zur Bedienungsaleitung fur lhren Artikel.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

® Service

So erreichen Sie uns:

DE, AT, CH

Name: C. M. C. GmbH Holding

Internetadresse: www.cmc-creative.de

E-Mail: service.de@cmc-creative.de
service.at@cmc-creative.de
service.ch@cmc-creative.de

Telefon: +49 (0) 6894 9989750
(Normal-Tarif dt. Festnetz)

Sitz: Deutschland
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IAN 472024 _2407

Bitte beachten Sie, dass die folgende Anschrift keine Serviceanschrift ist. Kontaktieren Sie zu-
nachst die oben benannte Servicestelle.

Adresse: C. M. C. GmbH Holding, Katharina-Loth-Str. 15, DE-66386 St. Ingbert, DEUTSCHLAND
Bestellung von Ersatzteilen: www.ersatzteile.cmc-creative.de
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