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Before reading, unfold the page containing the illustrations and familiarise yourself with all
functions of the device.
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Inverter Welder PTMI 180 A1

® Introduction

Congratulations! You have purchased one of our high-quality products. Please familiarise

A yourself with the product before using it for the first time. Please also read the safety
instructions carefully. This product must be set up or used only by people who have been
trained to do so.

KEEP OUT OF THE REACH OF CHILDREN!
® Intended use

This welder is ideal for electrode welding (MMA) and tungsten inert gas welding (TIG) for welding metals
such as carbon steel, steel alloy, stainless steel and other premium steel. If it is not handled properly the
product can be dangerous for individuals, animals and property. Use the product only as described and
only for the specific applications as stated. Keep these instructions in a safe place.

Ensure you hand over all documentation when passing the product on to anyone else. Any use that
differs to the intended use as stated above is prohibited and potentially dangerous. Damage or injury
caused by misuse or disregarding the above warning is not covered by the warranty or any liability on
the part of the manufacturer. Commercial use will void the guarantee.

® Scope of delivery

1 inverter welder 1 carry strap

1 electrode holder (MMA) 2 MMA welding electrodes (2 x 2.5 mm)
1 TIG torch 1 TIG electrode 1.6 mm

1 earthing clamp 1 set of operating instructions
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® Parts description

[1] | Carrying strap (6] TIG torch
2 MMA welding electrodes (2 x 2.5 mm)
[2] | Control bution 1 TIG electrode 1.6 mm
[3] | Control wheel Mains cable
[4] | Earthing clamp [9] | ON/OFF switch
[5] | Electrode holder
® Technical Specifications
Mains connection: 230V ~ 50 Hz (alternating current)

Max. welding current and the appropriate standardised | 20 A/18.8 V- 180 A/25.2V
operating voltage:

Rated value of the mains voltage: U,:230V
Greatest rated value of the mains power: [ 32.8 A
Maximum effective input current: I 13.4 A
Rated value of the no-load voltage: U, 70V
Protection class: IP21S
Weight: approx. 3 kg
Material thicknesses which can be welded: max. 3.0 mm

® Safety instructions

I Please read the o erating instructions with care and observe the
notes described. Famiﬁorise yourself with the device, its proper use
and the safety instructions using these operating instructions.

The rating plate contains all technical data of this welder; please
learn about the technical features of this device.

SN A] WARNING! Keep the packaging material away from small

children. There is a risk of suffocation!

= Repairs or/and maintenance work must only be carried out by

valified electricians.

= g)n|y use the welding cables provided in the scope of delivery.

= During operation, the device should not be positioned directly
against the wall, should not be covered or jammed between other
devices so that sufficient air can always be absorbed through the
ventilation slats. Make sure that the device is correctly connected
to the mains voltage. Avoid any form of tensile stress of the power
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cable. Disconnect the plug from the socket prior to setting up the
device in another location.

= If the device is not in operation, always switch it off by pressin
the ON/OFF switch. Place the electrode holder on an insuloteg
surface and only remove the electrodes from the holder after allowing
it to cool down for 15 minutes.

= Pay attention to the condition of the welding cable, electrode
holder and the earth terminal. Wear and tear of the insulation and
the live parts can lead to hazards and reduce the quality of the
welding work.

= Arc we?ding creates sparks, molten metal parts and smoke.
Therefore ensure that: All flammable substances and/or materials
are removed from the workplace and its immediate surrounding.

= Ensure the workplace is ventilated.

= Do not weld on containers, vessels or tubes that contain or contained
flammable liquids or gases.

. E m Avoid any form of direct contact with the

welding current circuit. The no-load voltage between the electrode
holder and earth terminal can be dangerous, there is a risk of
electric shock.

= Do not store or use the device in a damp or wet environment or in
the rain. Protection rating IP21S is applicable in this case.

= Protect your eyes using the appropriate protective glasses
(DIN level 9-10), which are tastened to the supplied welding mask.
Wear gloves and dry protective clothing that are free of oil and
%reose to protect the skin from exposure to ultraviolet radiation of
the arc.

« PN XTI Do not use the welding power source to defrost

pipes.

Please note:

= The light radiation emitted by the arc can damage eyes and cause
burns to the skin.

= Arc welding creates sparks and drops of melted metal. The welded
workpiece starts to glow and remains hot for a relatively long period
of time. Therefore, do not touch the workpiece with bare hands.

= Arc welding can cause vapours to be released that may be hazardous
to health. Be careful not to inhale these vapours.

= Protect yourself from the harmful effects of the arc and keep people
that are not involved in the work away from the arc, maintaining a
distance of at least 2 m.
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/\ ATTENTION!

During the operation of the welder, other consumers may experience
problems with the voltage supply depending on the network condi-
tions at the connection point. In case of doubt, please contact your
energy supply company.

During the operation o?lthe welder, other devices may malfunction,
e.g. hearing aids, cardiac pacemakers, efc.

® Potential hazards during electric arc welding

There are a series of potential hazards that can occur durinlg(]jI electric

arc welding. It is therefore particularly important for the we

er fo

observe the following rules to avoid endangering him/herself and
others and to prevent damage to people and the device.

Work on the mains voltage side, e.g. on cables, plugs, sockets
etc., may only be carried out by qualified electricians according to
national and local regulations.

In the event of accidents, disconnect the welder from the mains
voltage immediately.

If electrical contact voltages occur, switch off the device immediately
and have it checked by a qualified electrician.

Always ensure good e?(lac’rricol contacts on the welding current side.
Always wear insulating gloves on both hands during welding
work. These provide protection from electrical shocks (no-load
voltage of the welding current circuit), harmful radiations (heat and
UV radiation) and incandescent metal and splashes of slag.

Wear sturdy, insulating shoes. The shoes should also insulate when
exposed to moisture. Loafers are not suitable as falling incandescent
metal droplets can cause burns.

Wear suitable protective clothing, no synthetic garments.

Do not look into the arc without eye protection; only use a welding
mask with the prescribed protective glass as per DIKI. In addition
to light and heat radiation, which can dazzle or cause burns, the
arc also emits UV radiation. Without suitable protection the invisible
ultraviolet radiation can cause very painful conjunctivitis which is
not apparent until several hours later. Furthermore, UV radiation
can cause burns with sunburn-like effects on unprotected parts of
the body.

Any persons in the vicinity of the electric arc or helpers must also
be informed of the dangers and be equipped with the necessary
protective equipment. Ifgnecessory, set up protective walls.

Ensure an adequate supply of fresh air whilst welding, particularly
in small spaces, as welding produces smoke and harmful gases.
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= No welding work may be carried out on containers that have
been used for storing gases, fuels, mineral oils or similar — even if
they have been empty for a long time — as possible residues may
present a risk of explosion.

= Special regulations apply in rooms where there is a risk of fire or
explosion.

= Welded joints that are subject to heavy stress loads and are
required to comply with certain safety requirements may only be
carried out by specially trained and certi?ied welders. Examples of
this are pressure vesse?;, running rails, tow bars, efc.

= /\ ATTENTION! Always connect the earth terminal as close as
ossible to the point of weld to provide the shortest possible path

E)r the welding current from the electrode to the earth terminal.

Never connect the earth terminal to the housing of the welder!

Never connect the earth terminal to earthed parts far away from

the workpiece, e.g. a water pipe in another corner of the room.

This could otherwise damage the protective bonding system of the

room you are welding.

Do not use the welder in the rain.

Do not use the welder in a moist environment.

Only place the welder on a level surface.

The output is rated at an ambient temperature of 20 °C.

The weféling time can be reduced at higher temperatures.

/N RISK OF ELECTRIC SHOCK:

= Electric shock from a welding electrode can be fatal. Do not weld
in rain or snow. Wear dry insulating gloves. Do not touch the
electrodes with bare hands. Do not wear wet or damaged gloves.
Protect yourself from electric shock with insulation against the
workpiece. Do not open the device housing.

DANGER FROM WELDING FUMES:

= Inhalation of welding fumes can endanger health. Do not keep
your head in the fumes. Use the equipment in open areas.
Use extractors to remove the fumes.

DANGER FROM WELDING SPARKS:

= Welding sparks can cause an explosion or fire. Keep flammable
substances away from the welding location. Do not weld near
flammable substances. Welding sparks can cause fires.
Keep a fire extinguisher close by and an observer should be
present fo be able to use it immediately. Do not weld on drums or
any other closed containers.
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DANGER FROM ARC BEAMS:

= Arc beams can damage your eyes and injure your skin. Wear a
hat and safety goggles. Wear hearing protection and high, closed
shirt collars. Wear welding safety helmets and make sure you use
the appropriate filter settings. Wear complete body protection.

DANGER FROM ELECTROMAGNETIC FIELDS:

= Welding current generates electromagnetic fields. Do not use if you
have a medical implant. Never wrap the welding cable around
your body. Guide welding cables together.

® Welding mask-specific safety instructions

= With the help of a bright light source (e.g. lighter) always check
the proper functioning of the welding mask prior to starting with
any welding work.

= Weld spatters can damage the protective screen.
Immediately replace damaged or scratched protective screens.

= Immediately replace damaged or highly contaminated or splattered
components.

= The device must only be operated by people aged 16 or over.

= Please familiarise yourself with the welding safety instructions.
Also refer to the safety instructions of your welder.

= Always wear a welding mask while welding. If you do not do this,
you could sustain severe lesions to the retina.

= Always wear protective clothing during welding operations.

= Never use the welding mask without the protective screen.

= Regularly replace the protective screen to ensure good visibility
and fatigue-proof work.

® Environment with increased electrical hazard

When welding in environments with increased electrical hazard, the

following safety instructions must be observed.

Environments with increased electrical hazard may be encountered,

for example:

= In workplaces where the space for movement is restricted, such
that the welder is working in a forced posture (e.g.: kneeling,
sitting, lying) and is touching electrically conductive parts;

= In workplaces which are restricted completely or in part in terms
of electrical conductivity and where there is a high risk through
avoidable or accidental touching by the welder;
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= In wet, humid or hot workplaces where the air humidity or sweat
significantly reduces the resistance of human skin and the insulating
properties or effect of protective equipment.

= Even a metal conductor or scaffolding can create an environment
with increased electrical hazard.

In this type of environment, insulated mats and pads must be used.

Furthermore gauntlet gloves and head protection made of leather or

other insulating materials must be worn to insulate the body against

Earth. The welding power source must be located outside the working

area or electrically conductive surfaces and out of the welder’s reach.

Additional protection against a shock from the mains power in the
event of a fault can be provided by using a faultcircuit interrupter,
which is operated with a leakage current of no more than 30 mA and
covers all mains-powered devices in close proximity. The fault-circuit
interrupter must be suitable for all types of current.

There must be means of rapid electrical isolation of the welding
power source or the welding circuit (e.g. emergency stop device)
which are easily accessible.

When using welders under electrically dangerous conditions, the
output voltage of the welder must not be greater than 113 volt when
idling (peak volue(J. Based on the output voltage this welder may be
used in these conditions.

® Welding in tight spaces

= When welding in tight spaces this may pose a hazard through
toxic gases (risk of suffocation).

= In tight spaces you may only weld if there are trained individuals
in the immediate vicinity who can intervene if necessary.
In this case, before starting the welding procedure, an expert
must carry out an assessment in order to determine what steps
are necessary, in order fo guarantee sofec?/ at work and which
precautionary measures should be taken during the actual welding
procedure.

® Total of no-load voltages

= When more than one welding power source is operated at the
same time, their no-load voltages may add up and lead to an
increased electrical hazard. Welding power sources must be
connected in such a way that the danger is minimised.
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The individual welding power sources, with their individual control
units and connections, must be clearly marked, in order to be able
to identify which device belongs to which welding power circuit.

® Using shoulder straps

Welding must not take place if the welding power source is being

carried e.g. with a shoulder strap.

This is intended to prevent:

= The risk of losing your balance if the lines or hoses which are
connected are pulled

= The increased risk of an electric shock as the welder comes into
contact with the earth if he/she is using a Class | welding power
source, the housing of which is earthed through its conductor.

® Protective clothing

= At work, the welder must protect his/her whole body by using
appropriate clothing and rface protection against radiations and
burns. The following steps must be observed:
- Wear protective clothing prior to welding work
- Wear gloves.
- Open windows or use fans to guarantee air supply.
- Wear safety goggles and face mask.

= Gauntlet gloves made of a suitable material (leather) must be worn
on both hands. They must be in perfect condition.

= A suitable apron must be worn to protect clothing from flying
sparks and burns. When specific work, e.g. overhead welding,
is required, a protective suit must be worn and, if necessary, even
head protection.

PROTECTION AGAINST RAYS AND BURNS

= Warn of the danger to the eyes by hanging up a sign saying
“Caution! Do not look into flames!” in the work area.
The workplaces must be shielded so that the persons in the vicinity
are protected. Unauthorised persons must be kept away from
welding work.

= The walls in the immediate vicinity of fixed workplaces should
neither be bright coloured or shiny. Windows up to head height
must be protected to prevent rays from penetrating or reflecting
through them, e.g. by using suitable paint.
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® EMC Device Classification

According to the standard IEC 60974-10, this is a welder in elec-
tromagnetic compatibility Class A. Class A devices are devices that
are suitable for use in all other areas except living areas and areas
that are directly connected to a low-voltage supply mains that (also)
supplies residential buildings. Class A devices must adhere to the
Class A limit values.

WARNING NOTICE: Class A devices are intended for use in
an industrial environment. Due to the power-related as well as the
radiated interference variables, difficulties might arise in ensuring
electromagnetic compatibility in other environments.

Even if the device complies with the emission limit values in accord-
ance with the standard, such devices can still cause electromagnetic
inferference in sensitive systems and devices. The user is responsible
for faults caused by the arc while working, and the user must take
suitable protective measures. In doing so, the user must consider the
following:

- power cables, control, signal and telecommunication lines

- computer and other microprocessor controlled devices

- television, radio and other playback devices

- electronic and electrical so{;’ry equipment

- persons with cardiac pacemakers or hearing aids

- measurement and calibration devices

- noise immunity of other devices in the vicinity

- the time of day at which the work is being done.
The following is recommended to reduce possigle interference
radiation:

- fit a mains filter to the mains connection

- service the device regularly and keep it in good condition

- welding cables should be completely unwound and installed

parallel on the floor, if possible
- if possible, devices and systems at risk from interference radiation
should be removed from the work area or shielded.

Note!

This device complies with IEC 61000-3-12, provided that the Ssc
short circuit power is larger or equal to 6106.5 kW at the interface
point between the operator’s supply and the public supply. It is the
responsibility of the installer or user of the device, after consultation
with the distribution system operator if necessary, to make sure that
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the device is only connected to a supply with an Ssc short circuit
power which is larger or equal to 6106.5 W.

Note!

The device is only designed for use with a power supply where the
[)ermissible mains Zmax impedance is equal to or below 0.225 Q.

f you are in any doubt, then please contact an electrical professional.

® Before using the device

Take the device and accessories out of the packaging and check them for damage (e.g. transport damage).
B Connect the electrode holder [5] for MMA welding or the TIG torch for TIG welding to the welder.

B Then connect the earth terminal [4] o the workpiece.

B For MMA welding, place an electrode in the clamps of the electrode holder.

® Using the device
°

MMA welding

Use electrode holder clamps without protruding bracket screws, which meet the current safety

standards.

B Make sure that the ON/OFF switch [9] is set to position “O” (“OFF”) or that the mains cable [8] is
not connected to the socket.

B Connect the welding cable according to its polarity and in accordance with the specifications of the
electrode manufacturer.

B To do this, connect the connector of the earth terminal [2] with the relevant output on the inverter
welder (marked with “-).

®  Connect the connector of the electrode holder [5] with the relevant output on the inverter welder

(marked with “+").

B Put on appropriate protfective clothing in accordance with the specifications and prepare your
workplace.

B Connect the earth terminal [2] to the workpiece.

B Clamp the electrode into the electrode holder [5].

B Switch the device on by setting the ON/OFF switch [2]to the “I” (“ON”) position.

B You can now set the welding current by rotating the control wheel [3]. By pressing the control buton

[2] several times, affer selecting the “0.0” sefting (in the “Electrode 1/6” menu item), you can choose
between the convenient functions: Hot Start, Arc Force and Anti Stick. You can set the parameters
using the control wheel [3] and confirm them by pressing the control button [2].

B By pressing the control button [2] until the “Electrode 1/6” menu item is displayed, you can select the
electrode thickness (1.6-4 mm) by rotating the control wheel [3]. The current and convenient
functions are then preset.

A ATTENTION: Do not bring the earth terminal (4] and the electrode holder [5]/electrodes into direct
contact with one another.

A ATTENTION: When welding with electrodes (MMA - manual metal arc welding - electrode
welding), the electrode holder [5] and the earth terminal [4] must be connected in accordance with the
specifications of the electrodes to plus (+) or minus (1.

B Wear appropriate personal protective equipment and start the welding procedure.

B To stop the procedure, set the ON/OFF switch [9]to the “O” (“OFF”) position.

GB/IE/CY 15 |



& ATTENTION: Make sure that you do not rub the electrodes onto the workpiece. Doing this can
damage the workpiece and make it more difficult to ignite the arc. After the arc is ignited, maintain the
correct gap from the workpiece. The distance should be appropriate to the diameter of the electrode
used. When welding maintain this gap as accurately and consistently as possibly. The angle between
the electrode and the direction of operation should be between 20° and 30°.

& ATTENTION: The welding clamp and welding electrodes must be placed on the insulated bracket
after welding. Wait until the electrode is cooled before removing the welding slag. To weld an intermittent
weld seam again you must first remove the welding slag at the welding position.

& ATTENTION: A voltage which is 10% below the rated input voltage of the welder can have the
following consequences:

H  The power to the device will reduce.

®  The arc sfops or becomes unstable.

& ATTENTION:

The arc radiation can lead to inflammation of the eyes and skin burns.

Casting and welding slag can cause eye injuries and burns.

Wear tinted safety goggles or a protective mask.

The safety mask must meet the EN175 safety standards.

It is essential that you only use the welding cable which is included with the delivery.

® Welding

Choose between push and drag welding. The following section shows the impact of the direction of
movement on the properties of the weld seam:

Push welding Drag welding

ol SE R 1

Burn smaller larger

Weld seam width larger smaller
Weld bead flatter higher
Weld seam fault larger smaller

@ NOTE: You decide for yourself which type of welding is most suitable, once you have welded a
sample piece.

@ NOTE: Once it has worn down completely, the electrode must be replaced.
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® TIG welding

Make sure that the ON/OFF switch [9] is set to position “O” (“OFF”) or that the mains cable [8] is not

plugged into the socket.

B To do this, connect the connector of the earth terminal [2] with the relevant output on the inverter
welder (marked with “+").

m  Connect the connector of the TIG torch with the relevant output on the inverter welder (marked
with “-").

B Put on appropriate protfective clothing in accordance with the specifications and prepare your
workplace.

B Connect the earth terminal [2] to the workpiece.

B Connect the gas inlet of the torch with the appropriate outlet of your pressure reducer (not part of the
scope of delivery). Use Argon as the inert gas. A gas flow of at 4-8 | / min is recommended.

B Switch the device on by setting the ON/OFF switch [9]to the “I” (“ON") position.

B Adjust the welding current using the control wheel [3] depending on the electrode being used.

m Select the “0.0" position by pressing the control button i] several times and rotating the control
wheel [3] if necessary. Continue to press the control button [2] until the “LifiTIG 6/6" menu item is
displayed. Select the “ON” setting by rotating the control wheel [3]. Confirm by pressing the control
button [2]. You can now set the welding current by rotating the control wheel [ﬁ

® Maintenance and cleaning

@ NOTE: The welder must be regularly serviced and overhauled for proper function and for compliance
with the safety requirements. Improper and wrong operation may cause failures and damage to the
device.

u  Before performing cleaning work on the welding tool, disconnect the mains cable L8] from the power
outlet to ensure the device is safely isolated from the power supply.

B Clean the exterior of the welder and its accessories regularly. Use compressed air, cotton waste or a
brush to remove dirt and dust.

@ NOTE: The following kinds of maintenance work must be performed only by suitably-qualified
personnel.

B The current regulator, earthing device and internal cables must be serviced regularly.

B Check the insulation resistance levels of the welder regularly. To do this use an appropriate
measuring device.

B In case of a defect or a necessary replacement of equipment parts, please contact the appropriate
qualified personnel.

® Information about recycling and disposal

E DON'T THROW AWAY - RECYCLE!

According to European Directive 2012/19/EU, used electrical devices must be collected

mmm  separately for environmentally compatible recycling or recovery. Please return this device to an
approved waste management company or use your municipal waste collection service. Please ensure
you comply with local regulations. If you have any questions, please contact your local authority or
waste management company.

Do not dispose of electrical appliances in household waste! This satisfies your legal obligations

D. Please return this device, accessories and packaging to your local recycling depot.
E] i while also making an important contribution to protecting the environment.
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Please note the marking on the different packaging materials and separate them as necessary.
The packaging materials are marked with abbreviations (a) and digits (b) with the following
a definitions: 1-7: Plastics, 20-22: Paper and cardboard, 80-98: Composite materials.

® EC Declaration of Conformity

We,

C. M. C. GmbH

Responsible for documentation:
Dr. Christian Weyler
Katharina-loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

GERMANY

hereby take sole responsibility for declaring that the product
Inverter Welder PTMI 180 A1

IAN: 389213_2107
Art. no.: 2424

Year of manufacture: 2022/18
Model: PTMI 180 A1

meets the basic safety requirements as specified in the European Directives

EC Guideline on Electromagnetic Compatibility:
2014/30/EU

Low Voltage Directive:

2014/35/EU

RoHS Directive:

2011/65/EU + 2015/863/EU

and the amendments to these Directives.

The object of the declaration described above meets the requirements of Directive 2011/65/EU of

the European Parliament and of the Council of 8 June 2011 on the restriction of the use of certain
hazardous substances in electrical and electronic equipment. This conformity assessment is based on the

following harmonised standards:

EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 23 December 2021

Dr. Christian Weyler
- Quality Assurance -
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® Warranty and service information

Warranty from Creative Marketing & Consulting GmbH

Dear Customer,

The warranty for this equipment is 3 years from the date of purchase. In the event of product defects, you
have legal rights against the retailer of this product. Your statutory rights are not affected in any way by
our warranty conditions, which are described below.

® Warranty conditions

The warranty period begins on the date of purchase. Please retain the original sales receipt.
This document is required as your proof of purchase.

Should this product show any defect in materials or manufacture within 3 years from the date of
purchase, we will repair or replace it — at our discretion - free of charge.

This warranty service requires that you refain proof of purchase (sales receipt) for the defective device for
the three year period and that you briefly explain in writing what the fault entails and when it occurred.
If the defect is covered by our warranty, we will repair and return your product or send you a replacement.
The original warranty period is not extended when a device is repair or replaced.

® Warranty period and statutory claims for defects

The warranty period is not extended by the guarantee. This also applies to replaced and repaired parts.
Any damages or defects detected at the time of purchase must be reported immediately after unpacking.
Any incidental repairs after the warranty period are subject to a fee.

® Extent of warranty

This device has been manufactured according to strict quality guidelines and carefully inspected before
delivery.

The warranty applies to material and manufacturing defects only. This warranty does not extend to
product parts, which are subject to normal wear and tear and can thus be regarded as consumable
parts, or for damages to fragile parts, e.g. switches, rechargeable batteries or parts made from glass.

This warranty is voided if the product becomes damaged or is improperly used or maintained.

For proper use of the product, all of the instructions given in the operating instructions must be followed
precisely. If the operating instructions advise you or warn you against certain uses or actions, these must
be avoided in all circumstances.

The product is for consumer use only and is not intended for commercial or trade use. The warranty
becomes void in the event of misuse and improper use, use of force, and any work on the device that has

not been carried out by our authorised service branch.

® Processing of warranty claims

To ensure prompt processing of your claim, please follow the instructions given below.
Please retain proof of purchase and the article number (e.g. IAN) for all inquiries.

The product number can be found on the type plate, an engraving, the cover page of your instructions
(bottom left), or the sticker on the back or underside of the device.
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In the event of malfunctions or other defects, please first contact our service department below by phone
or email. If your product is found to be defective, you can then send your product with proof of purchase
(till receipt) and a statement describing what the fault involves and when it occurred free of charge to the
service address given.

CD NOTE: You can download this handbook and many more, as well as product videos and software

at www.lidl-service.com.

[=]

10

5
[=]

www.lidl-service.com

® Service

How to

contact us:

GB, IE, CY

Name:
Website:
E-mail:
Phone:

Registered office:

With this QR code you

can gain immediate access
to the Lid| Service page
(www.lidl-service.com) and
you can open your operating

instructions by entering the article

number (IAN) 389213.

C. M. C. GmbH
www.cmc-creative.de
service.gb@cmc-creative.de
0-808-189-0652

Germany

IAN 389213_2107

Please note that the following address is not a service address. Please first contact the service point
given above.

C. M. C.

GmbH

Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
GERMANY

Ordering spare parts:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® [livakag TwV €1IKOVOOUURBOAWY TTOU XpnoihoTTolouvTal

evOEXETAI Va gival Bavatngopa!l

Q [[I:D]] Mpoooxn! MEyIGTN OVOUAGTIKI TIN] TOU
AlaBdoTe TIg 0dnyieg xpriong! 2 max PeUPOTOG GUYKOAANONG
Evepydg 1don Tou
Eiocodog Tpogodoaciag. ApiBuog I REYAAUTEPOU PEUATOC
D= TWV (pdoau’ov KaBwG Kal oUuBoAo teff TPOPOBOGIAC
1~ 50 Hz €VOANQOTOpEVOU PEUUATOG Kal — -
OVOMOOTIKA TIUA TG OUXVOTNTAG. u OvouaoTikA TiUA TG Tdong
0 avoIXToU KUKAWUOTOG
Mnv aTTopPITITETE NAEKTPIKE . . .
E OLE]OKEUégpgTG OIKICTK('I P U OVOWGTIK,” TR TS TAONS
— amoppipparal 1 TpoYodoaoiag
P Mn XpNOIUOTIOIEITE TN CUCKEUN TUToTONUEYN T80
o€ eEWTEPIKO XWPO Kal TTOTE OTN ] .mj n d
Booxi! 2 AeiToupyiog
H nAekTpotrAngia até To . P
NAEKTPOBIO GUYKOAANGNG A MBavétnTa coapwy Ewg

BavaTn@OPWV TPAUUATICUWY.

H eioTrvon avaBupidoswy
OUYKOAANONG evOEXETAI VO
BAdwel Tnv uyeia oag.

A

Mpoooyn! Kivduvog
nAekTpoTTANgiag!

O1 ommvenpeg ouykOAANCoNg
EVOEXETAI VO TIPOKAAETOUV
€kpn&n 1 TTUpKayid.

®

ZnUavTiKA uTTodeIgn!
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O1 akTiveg NAEKTPIKOU TOEOU . .
. . . (] ATToppiyTe TN oUCKEUQTIa Kal
/‘ pTTopei va TTpokaAécouv BAGRN = . . .
S i . TN OUOKEUR PE TPOTTO QIAIKO
:'i'.'_;', aTa PATIa Kol TpaupaTiopgoug GTo % . |
iy Sépua. TTPOG TO TrEPIBAAAOV!
Ta nAekTpopayvnTiKa TTedia . i
% EVOEXETAI VA TTPOKAAOUV ?:I Xeipokivin ouykoMnon pe
==. TTapePPOAEG 0Tn AeiToupyia NAEKTPIKG T9§0 “E,
RS BraToBoTtv. — eevOedupéveg BEPYES
A Mpoooyr, meavoi kivduvol! IP21S | Kamnyopia rpooTaciog

Movo@acikog oTaTIKOG
QD= | METATPOTTEQG CUXVOTHTWV-
HETAOXNMATIOTAG-aVOPOWTAG

| MéyioTn ovOopaoTIKA TIA Tou
1 max pevpaTog TpoPodoaiag

H Kartnyopia pévwaong Juvexég pelpa

MéyioTn ovouaoTikA TIPA
oo e XPOVOU OUYKOAANONG o€

OVAKUKAGOIHO UAIKG. SlakotTépevn Aeimoupyia I

@ KataokeudZeTal atmd

MéyioTn ovopaoTIKA TIuA Xpovou . .
a— OUYKOAANONG O€ ouveXN ZuvKo)\)\’non Bf)Acppqplou
. adpavoug agpiou
Aermoupyia t

ON (max)

2uoKeUN NAeKTPOoOoUYKOAAnong inverter PTMI 180 A1
® Eicaywyn

>uyxapntipia! ATTopaacioaTe va aTTOKTACETE éva TTPOIGV Kopu@aiag TToldTnTag.
A E€oikeiwBeite pe TO TTPOIOV TTPIV TO BECETE O€ AEITOUPYia yIa TTPWTN POPd. MeAETHOTE

ETTOPEVWG TTPOOEKTIKA TIG UTTOOEIEEIG aopaAcgiag. H B€an autou Tou TTpoidvTog o€
AgiToupyia emTPETTETAI VA YiveTal PéVOo aTTd evnuepWHEVA ATOUO.

AIATHPEITE TO MPOION MAKPIA AMO MAIAIA!
® Evdedelyuévn Xpion

AuTH n ouokeur) NAeKTPOOUYKOAANGNG €ival KATAAANAN yia cuykOAAnon nAektpodiou (MMA) kai
ouykOAAnon BoAgpapiou-adpavoug agpiou (WIG) peTdAAwyv 6TTwg avBpakoUyou XGAuBa, KPaPaToTTol-
nuévou xdAuBa, avogeidwTou xaAuBa kal xaAUBwv uwnAAg TToidTnTag. ‘Evag akatdAANAog XeIpIopog
TOU TTPOIOVTOG PTTOPET VA €ival ETTIKIVOUVOG YIa TTPOCWTTA, {Wa Kal UAIKE ayaBd. XpnoIPoTIoIEiTe TO
TIPOIOV POVO OTTWG TTEPIYPAPETAI Kal VIO Ta avapepopeva TTedia Xprong. PUAGETE TTPOOEKTIKG TIG
TTapoUcEeg 0dNYieg. Ze TTEPITITWON TTAPAXWPENONG TOU TIPOIGVTOG O€ TPITOUG, TTAPadWaTE Kal OAa Ta
éyypaga. OTToladATIOTE XPAON N OTToia aTTOKAIVEl aTTO TNV TTPORAETTOEVN ATTAYOPEUETAI KAl €ival
duvnTIKA ETTIKIVOUVN. ZNUIEG 01 OTToiEG oQEiAovTal O€ TTAPARAEWN Twv 0dNYIWV A E0QAAPEVN Xprion dev
KOAUTTTOVTOI aTTé TNV €yyUnon Kail Oev EYTTITITOUV OTO TTEdio euBUVNG TOU KATAOKEUOOTH. Z€ TTEPITITWON
ETTAYYEAPATIKAG XpAong TTavel va 1oxUel n eyyunon.
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® ‘Exrtaon mapddoong

1 ouokeun NnAekTPOoouUYKOAANONG inverter
1 Toymida nAekTpodiwv (MMA)

1 kauotpag WIG

1 cwpua

® [lepiypa@n eSapTnUATWYV

1 Qwvn PeTapopdg

2 nAekTpddia ouykoAAnong MMA (2 x 2,5 mm)
1 nAekTpddIo WIG 1,6 mm

1 eyxelpidio pe 0dnyieg xprong

ZWvn PETAPOPAG

Kauotrpag WIG

[]

MAAKTPO eAéyxoU

2 nAekTPOdIa CUYKOAANGNG
MMA (2 x 2,5 mm)
1 nAekTpddIo WIG 1,6 mm

5]

Mep1oTPOPIKAG SIAKOTITNG EAEYXOU

KaAwdio Tpopodoaciag

ZWwua

AlakOTITNG £vepyoTroinong /
aTTEVEPYOTTOINONG

[<]

] |B] || B | B

Toiutrida NAeKTPOdiwyv

® TeXVIKA XOPOKTNPIOTIKA

>Uvdeon TPOPOdOTiag:

230 V ~ 50 Hz (evaAAacoobuevo peupa)

Méy. peUpa GuykOAANONG Kal n OXETIKA TuTToTroiNuévn | 20 A/18,8 V — 180 A/25,2 V

Téon Asitoupyiag:

OvopaoTIK TIMA TNG TAoNG TPOPOd0Tiag: U230V
Méyiotn ovopaaTiki Tiur Tou peduaTog Tpogodoaiag: | I, 0 32,8 A
MéyioTo evepyd pelpa €100d0U: Lo 13,4 A
OvopaaTIKA TIYA TNG TAONG AVOIXTOU KUKAWMATOG: U: 70V
Kartnyopia rpooTaciag: IP21S
Bapog: Tep. 3 kg
>UYKOAANOIUO TTaY0G UAIKOU: Méy. 3,0 mm

® YTT00€igeIC ao@aAEiag

A AloBAoTe TTPOCEKTIKA TIG 0dNYiES XPrOoNG Kal TTPOCELTE TIC AVOQE-

popeveC UTTOBEILEIC. AvaTpéETe OTIG 0BNYiEC XPONG YIO VA EEO0IKEIW-

BeiTe e TN OUOKEUNR, TN CWOTA XPrON TNG Kal TIG OXETIKEG UTTODEIEEIC
QOQOAEiag. TNV TTIVOKIdA TUTTOU avaypa@ovTal OAa Ta TEXVIKA Xapa-

KTNPIOTIKA QUTHG TNG OUOKEUNG NAEKTPOOUYKOAANONG, EVNUEPWOEITE

OXETIKA PE TIG TEXVIKES IDIQITEPOTNTEG QUTHG TNG CUOKEUNG.

PARKSIDE
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E Alatnpeite Ta UAIKG OUOKEUQOIag Hakpid atmo

MIKPG TTaIdId. YTTapxel Kivduvog ac@uéiag!

n  AvabBETeTE ETTIOKEUEG /KAl EPYATiEG oUVTHPNONG HOVO O€ EKTTAI-
OEUEVOUG NAEKTPOAOYOUG.

m  XPNOIYOTTOIEITE ATTOKAEIOTIKG Ta KAAWOIA CUYKOAANONG TTOU
TTapEXOVTAl Yadi UE T OUOKEUN.

= Katd tn Asitoupyia TNG, N OUCKEUN eV TTPETTEI VO AKOUUTTA ATTEU-
B¢eiag o€ Toix0, va KOAUTITETAI ] va gival OPNVWHEVN avAUESQ O€
GANEG OUOKEUEG, YIO VO UTTOPEI va DIEPXETAI TTAVTA OPKETOG AEPOAG
Méoa aTTd TIG OXIONEG aepIoUOU. BeBaiwBeite 6TI N cuokeun €ival
OuVvOEDEUEVN CWOTA OTNV TACT TPOPOdOTiag. ATTOQEUYETE OTTOIO-
ONTTOTE EPEAKUCTIKA KATATTOVNON TOU KaAWdiou Tpo®odoaiag.
ATTOOUVOEOTE TO QIG ATTO TNV TIPICA, TTPIV UETAPEPETE TN CUOKEUN
o€ AAO onpeio.

» Edv n ouokeun dgv XpnOIPOTIOIEITAI, TTPETTEI VA TNV ATTEVEPYO-
TTOIEITE TTAVTA ATTO TOV BIaKATITN on/off. ATToBéaTe TNV TOIUTTIOQ
NAEKTPOBIWV OE HOVWHEVN ETTIPAVEIA KAl AQAIPECTE TA NAEKTPOOIA
aTTo TNV TOIUTTIOA JOVO aPOU Ta EXETE APAOEI VA KPUWOOUV Yid
15 Aetr1d.

n [Mpoc€gTe TNV KATAOTAON TWV KOAWAIWYV OUYKOAANGCNG, TNG
TOIMTTIOOG NAEKTPODIWV KABWG KAl TwV CWHATWY. ATTO QBOPES
oTn HévVwOon Kal oTa CAPTHHATA ATTO T OTTOIA DIEPXETAI PEUNQ
evOEXETAI VA TTPOKANBOUV KivOuvol Kal va PEIwBEi N TTo1éTNTa TNG
gpyaciag ouykOAAnong.

u AT Tn ouyKOAANON PE NAEKTPIKG TOEO TTPOKOAOUVTAI OTTIVONPEG,
TAYMEVA KOPPATIO HETAAAOU Kal KATTVOG. MpooélTe TTOUEVWG:
ATTOUAKPUVETE OAEG TIG EUPAEKTEG OUTIEG 1) / KAl TO EUPAEKTA UAIKG
Q1o TOV XWPO £PYAciag Kal To Aueco TrepIBGAAoOV Tou.

» ®povTioTe yIa agpICPO TOU XWPOU EPyaciag.

= Mnv TTpaypatoTrolEiTe CUYKOAANGN o€ doxEia 1) CWAAVEG, TTOU

TTEPIEXOUV I TTEPIEIXAV EUPAEKTA UYPA ) aépial.

u E ATTOQUYETE KABE AUEDN ETTAPH ME TO KUKAWMO
TOU peUPATOG OUYKOAANONG. H Tdon avoiXTou KUKAWPOTOG YETAGU
TOINTTIOOG NAEKTPODIWV KAl CWPATWY PTTOPEI va gival ETTIKIVOUvVN,
UTTAPXEI O KiVOUVOG NAEKTPOTTANZEIOG.

» Mnv ammoBnkeUeTe Kal PNV XPNOIKOTTOIEITE TN CUCKEUN O€ uypo
N Bpeypévo repIBAAAOV 0T Bpoxh. EdW 10xUEI 0 KaVOVIOPOG
TpooTaciag IP21S.

n [lpooTaTéWTe T PATIO PE TA TTPORAETTOPEVA VIO QUTOV TOV OKOTTO
TTpooTATEUTIKA T(AMIa (QwTevéTnTa DIN 9—10), T OTTOIa TOX
OTEPEWVETE OTN JAOKA NAEKTPOOUYKOAANTH) TTOU UTTAPXEI OTNV
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TTapadoon. XpnOIKJOTIOINOTE YAVTIA KAl OTEYVH TTPOCTATEUTIKA
evoupaaoia, xwpig Aadi kal ypdoo, yia va TTPO0TATEUETE TO DEPUQ
0ag atod TNV uTTEPIWON aKTIVOBOAIa TOu NAEKTPIKOU TOEOU.

o N [IIEEE Mnv xpnoiuoTmolgite TV TyA PEUUATOG
OUYKOAANONG yIa TO EETTAYWHA CWAAVWV.

MNpooégTe:

= H akTivoBoAia Tou nAEKTPIKOU TOEOU PTTOPEI VO TTPOKOAECEI BAGRBES
oTa PATIA KAl EyKaUpaTa oTo O€pua.

u AT Tn ouyKOAANGCN PE NAEKTPIKG TOEO TTPOKAAOUVTAI OTTIVONPES
Kal OTayOVEG NIWUEVOU PHETAAAOU, TO OUYKOAANUEVO QVTIKEINEVO
apXiCel va TTUPOKTWVETAI KOl TTAPAUEVEL VIO OXETIKA JEYAAO XpO-
VIKO 1A0TNHA KAUTO. MNV OKOUUTTATE ETTOPEVWG PE YUPVA XEPIQ
TO QVTIKEIPEVO.

n Katd Tnv ouykOAANon pe NAEKTPIKO TOLO atreAeuBepLIvVOvTal
avaBupidoeig emPBAaBeic yia Tnv uvyeia. PpovTioTe WOTE, KATA TO
duvarTo, va PNV TIG EICTTVEETE.

» [MpooTaTeuTeite ATTO TA ETTIKIVOUVA ATTOTEAEOUATA TOU NAEKTPIKOU
TOEOU Kal KPATAOTE O€ ATTOOTACT TOUAGXIOTOV 2 M aTTd TO NAEKTPIKO
T6E0 Ta TTPOCWTTA TTOU OEV CUMUETEXOUV OTNV £PYATia.

/\ NPOZOXH!

» Katd mn Asimtoupyia TNG OUOKEUNG NAEKTPOOUYKOAANONG EVOEXETA,
avaAoya pE TIG OUVONKEG Tou BIKTUOU TPOPOdOTiag OTO ONUEIo
ouvdEoNG, va TTPOKANBOUV TTPoBARuATa OTNV TPOPodOTia TAoNG
ylo GAAOUG KOTAVOAWTEG. Z€ TTEPITITWON aP@IBOAIY, aTTEUBUVOEITE
oTnV ETIXEIPNON TTAPOXNS EVEPYEIAG.

» Kartd tn Asitoupyia TNG OUOKEUNG NAEKTPOOUYKOAANONG EVOEXETAI
va TTPOKANBOUV TTaPEUPOAEG O AAAEG OUOKEUEG, TT.X. AKOUOTIKA
Bapnkoiag, BNUATOdOTES KTA.

® [1ny£Eg KIVOUVWYV KATA TN OUYKOAANGON UE NAEKTPIKO TOEO

Katd Tn ouykOAANon Ye NAEKTPIKG TOEO TTPOKUTTITEI Pia o€Ipd aTrd
TTNYEG KIVOUVWV. lNa Tov ouyKOAANTH €ival ETTOPEVWG 1I0IAITEPQ
ONMAVTIKO va TnNEEi Toug TTAPaKATW KAVOVEG, yid va unv B€Tel o€
KivOuVvo ToV €auTO TOU Kal AAAOUG Kal yIa va atToQeUyovTal CnUIEG O€
avOPWTTOUG KAl OTN CUOKEUN.
m  AvabéteTe TIC epyaaieg aTnv TTAeupd TNG TGoNG TPOPodoaiag,
TM.X. 0€ KaAwdIA, QIG, TTPICES KTA., JOVO O€ NAEKTPOAOYO CUUQWVa
ME TIC €BVIKOUG Kal TOTTIKOUG KAVOVIGHOUG.
m 2€ TTEPITITWON ATUXNHATWY, ATTOOUVOEOTE APECWS TN CUCKEUN
NAEKTPOOUYKOAANONG a1Td TNV TAoN TPOPOdOUiag.
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= Edv TapouciacTolv NAEKTPIKEG TAOEIG ETTAPNG, ATTEVEPYOTIOINOTE
QUECWG TN OUOKEUN Kal avaBEoTe Tov EAeyX0 TNG 0€ NAEKTPOAGYO.

m  2TNV TTAEUPA TOU PEUPATOG OUYKOAANONG, PPOVTICETE TTAVTA YIA
KAAEG NAEKTPIKEG ETTAPEG.

n Kartd Tn ouykOAANon, @opdre TTAVTA Kal 0TA dUO XEPIA JOVWTIKA
yavtia. Autd TTpooTaTelouV atro NAEKTPOTTANGIa (TGO avoixXTou
KUKAWWOTOG pEUPATOG OUYKOAANGONG), atrd emmBAABEIG aKTIVOBOAIEG
(BeppoTNTA KO aKTIVOBOAIa UV) KaBwG Kal atrd TTUPAKTWHEVA
METOAAQ KaI WYeEKAOUOUG.

n PopdTe avOeKTIKA, JOVWTIKA UTTOdNMATA. Ta UTTOdAUATA TTPETTE
VO JOVWVOUV KAl O€ TTEPITITWOTN uypaaoiag. Ta xaunAd TratrouToia
oev gival KatdAANAa, KaBwg¢ PTTopEi va TTPokANBoUv eykauuaTa
ATTO TITWON TTUPAKTWHEVWY METOAAIKWY OTAYOVWV.

n PopdTte KATAAANAN TTPOCTATEUTIKN EVOUNQTIia, OXI CUVOETIKA
pouxa.

u Mnv KoITaTe Pe Ta PATIO XWPIC TTPOCTACIa OTO NAEKTPIKG TOEO,
XPNOIUOTTOIEITE JOVO PAOKA NAEKTPOOUYKOAANTK) UE TO TTPO-
BAetTOpEVO TTPOOTATEUTIKO TCAMI KATA DIN. To NAeKTPIKO TOEO
TTapAyel EKTOG ATTO OKTIVEG WTOG KAl BEpudTNTAG, TTOU TTPOKAAOUV
BauBwon A/kal €ykaupa, kai aktiveg UV. AuTh n adparn utrepiwudn
OKTIVOBOAIQ TTPOKAAEI O€ TTEPITITWON AVETTAPKOUG TTPOCTACIAG HIO
TTOAU eTTWOUVN ETITTEQUKITIOA N OTTOIA YiveETal a1oONTr HOVO PETA
aTTO MEPIKES WPES apyoTepa. H akTivoBoAia UV TTpoKaAEi EKTOG
QuTOU O€ ATTPOCTATEUTA ONUEIN TOU OCWHPATOG EyKAUUATa OTTWG TA
NAIOKA gyKaupara.

n [pétrel va evnuePWVOVTal AKOUN Kal Ta TTpOcwTTa 1) o1 BonBoi
TTOU BpiokovTal KOVTA 0TO NAEKTPIKO TOEO yia TOUG KIVOUVOUG Kal
va e€otTAiovTal Ye Ta atrapaitnTa péoa TrpooTtaciag. Edv xpeideral,
OTAOTE KOUPTIVEG OUYKOAANONG.

n Katd 1n ouykSOAANon, 10iwg o€ PIKPOUG XWPOUG, TTPETTEI VA PPO-
VTICETE YIO ETTOPKI EICEPXOMEVO AEPA, KABWG TTPOKAAEITAI KATTVOG
Kal eRAaBeic avabupidoelg.

m 2¢ doxeia, oTa oTroia atrodnkevovTal aEpIa, KaUOIUd, OPUKTEAQIO
1 TTapoépoIa UAIKG - akOUN Kal €AV Ta €XeTe adeldoel dn €dw Kal
TTOAU KaIpO - eV ETTITPETTETAI VA TTPAYHATOTTOIOUVTAI EPYATIES
OUYKOAANONG, KaBWGS UTTapXEl KivOuvog £KpNENG aTTO UTTOAEIW-
MaTa.

m 2 XWPOUG ETTIKIVOUVOUG yIa TTUPKAYIA KOl EKPREEIS I0XUOUV
€I0IKEC OlaTAEEIG.

= Evwoeig ouykdAANonG, TTou gival ekTeBEINEVEG OE PeyAAa opTia
Kl TTPETTEI VA IKAVOTTOIOUV OUYKEKPIPEVES ATTAITAOEIC A0PAAEIQgC,
ETMTPETTETAI VA EKTEAOUVTAI JOVO ATTO €10IKA EKTTAIOEUPEVOUG KAl
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ad€eIoUX0G OUYKOAANTEG. TETOIO TTOpadEiypaTa gival Ta doXEia UTTO
TTiEon, ol PAYEG, Ol KOTOAdOPOI KTA.

n & MPOXZOXH! ZuvdéeTe TO cwua TTAvTa 600 1O duVATO TTIO
KOVTA OTO ONWEIO OUYKOAANONG, £TO1 WOTE TO PEUPA OUYKOAANONG
Va UTTOPEI va akoAouBroel Tn ouvTouoTeEPn duvaTth diadpoun
aTro TO NAEKTPODIO TTPOG TO CWHA. MV CUVvOEETE TTOTE TO CWUA
ME TO TTEPIBANMA TNG CUOKEUNG NAEKTPOOUYKOAANGNGS! Mnv
OUVOEETE TTOTE TO CWHA O€ YEIWPEVA TUAUATA, TTOU BpiokovTal
o€ MEYAAN ATTOOTOCN ATTO TO KATEPYALOUEVO QVTIKEIYEVO, TT.X. O
owAnva vepou o€ pia GAAN ywvia Tou dwaTtiou. € dIAPOPETIKN
TTEPITITWON EVOEXETAI VA UTTOOTEI CNUIA TO CUCTNHUA TWV AYWYWV
yeiwong Tou dwPATIOU, OTO OTTOIO TTPAYUATOTIOIEITE TN CUYKOAANOT).

u Mnv XpnOIYOTIOIEITE TN CUOKEUN NAEKTPOCUYKOAANONG OTn Bpox:.

u Mnv XpnOIYOTIOIEITE TN CUOKEUN NAEKTPOCOUYKOAANONG O€ uypod
TEPIBAANOV.

n TotroBeTeiTe TN OUOKEU NAEKTPOOUYKOAANONG HdVo o€ ETTITTEDO
XWPO.

n H £€odoc eival perpnuévn o€ pia Bepuokpacia TepiBaAAovtog 20 °C.
O xpbvog ouykKOAANONG PTTOPEI va gival HEIWPEVOS O UWPNAOTEPES
BepUOKpPATieC.

/\ KINAYNOE HAEKTPOIMAHZIAS:

»  H nAektpottAnéia atmd 1o NAekTpOdI0 CUYKOAANONG EVOEXETAI
va gival Bavatneopa. Mnv TrpayuartoTroleite GuykOAAnon otav
Bpéxel f xioviCel. PopdTte oTEYVA HOVWTIKA YavTia. Mnv TTIAVETE
TO NAEKTPODIO PE YUUVA XEpla. Mn gopdTe Bpeypéva R XaAaOHEVa
yavTia. MNMpooTateuTeite a1rd NAEKTPOTTANEia povTilovTag yia
MOvVwOon a1Td To KATEPYALOPEVO QVTIKEIMEVO. MV avoiyeTe TO
TTEPIBANUA Tou €EOTTAICOU.

KINAYNOZ AINO ANAOGYMIAZEIZ XYTKOAAHZHZ:

= H giomvor avaBupidoewy ouykOAANoNG evOEXETAI va BAGWEI TNV
uyeia. Mnv Badete 1o Ke@AAI cag oTIG avaBuuidoelg. XpnolUoTTol-
NoTe ToV €COTTAIOCUO O€ avoIXTO XWPO. XPNOIPOTIOIN0TE oUCTNUA
€€AEPIOUOU yIa TNV ATTOUAKPUVON TWV AVOBUUIGCEWV.

KINAYNOZ ANO ZMINOHPEZ YT KOAAHZHZX:

. O1 omvOnpeg ouyKOAANONG evOEXETAI VO TTPOKAAETOUV €KPNEN 1)
TTUPKaYIQ. Kchr’]OTa TO EUPAEKTA UAIKA JAKPIG aTTO TN OUYKOAANON.
Mnv TTpaydaToTIOIEITE CUYKOAANGN SITTAQ O€ EUPAEKTA UAIKA.

O1 omvenpeg cuyKoA)\nong evOEXETAI VA 'ITpOKCX)\EGOUV Truchxyla
‘Exete o€ eTOIOTNTA £vav TTUPOOBECTAPA KOVTA OTO ONUEID EpYaTiag
Kal éva dtouo TTou Ba PTTopEi va Tov XpnoIPOoTIoINoEl apécws. Mnv
ekTeAeiTE oUYKOAANON o€ BapéAia i OTTOIAdNTTOTE KAEIOTA dOXEIa.
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KINAYNOZ AMNMO AKTINEZ HAEKTPIKOY TO=OY:

n O1 akTiveg NAeKTPIKOU TOEOU PTTOPEl Va TTpOoKaAéEcOUV BAGRN
OTa PATIO KAl TPAUUATIOPOUG 0To O€pua. PopEaTe KATTENO Kal
YUaAid ac@aAgiog. PopéoTe WTAOTTIOES KAl POUXO HE WNAO,
KA€10TO yIakd. PopdTe HAOKa TTPOOTACIAG NAEKTPOCUYKOAANTH
Kal TTPOCEECTE TIGC CWOTEG puBpioelg Tou QiATpou. PopéaTe TTARPNG
TTPOOTOCIA CWUATOG.

KINAYNOZ AINMO HAEKTPOMAI'NHTIKA MNEAIA:

n To peupa ouykOAANONG dnuIoUPYEI NAEKTPOPAYVNTIKA TTEDIA.
Mnv To XPNOIUOTIOIEITE OE OCUVOUAOUO HE IOTPIKA EUPUTEUNATA.
Mnv TUAiyeTe TTOTE Ta KAOAWDIA CUYKOAANONG yUpw aTTd TO CWHA
00G. ZUYKEVTPWOTE Ta KOAWDIa ouykKOAANCNG.

® YTTO0EICEIC AOPAAEIAG OXETIKA PE TN MAOKA NAEKTPOCUYKOAANTH

u [piv atrd Tnv £vapgn Twv £pyaciwy OUYKOAANoNG, BeRaiwveoTe
TTAVTA YIa TN OWOTH AEIToupyia TNG JAOKAG NAEKTPOCUYKOAANTH
ME TN BonBeia piag éviovng QwTeIVAG TTNYNGS (TT.X. £va avaTiThipa).

n To TTpooTaTEUTIKO TCAUI EVOEXETAI VA UTTOOTEI {NUIG aTTO OTAYOVES
OUYKOAANONG. AVTIKABIOTATE AQUECWG TO TTPOCTATEUTIKO T(AMI TTOU
£XEI UTTOOTEN CNUIG ) YPATOOUVIEG.

u AvTIKaBIOTATE APEOWG TA EEAPTAMATA TTOU £XOUV UTTOOTEI {nuI&

N AepwBei atmd wekaouo.

» H ouokeur emMTPETTETAI VO XPNOIUOTTOIEITAI HOVO ATTO ATOPA TTOU
E€XOUV OUUTTANPWOEl To 160 £€TOG TNG NAIKIOG TOUG.

» E&oikelwBeiTe pe TOUG KAVOVEG AOPAAEIOG yIa T CUYKOAANON.
[MpoC€£gTE OXETIKA KAI TIG UTTOOEICEISC AOQAAEIQG TNG CUOKEUNG
NAEKTPOOUYKOAANONG.

u  XPNOIYOTTIOIEITE TTAVTA TN NAOKA NAEKTPOOUYKOAANTH KATA TN
OUYKOAANON. € TTEPITTTWOoN TTApAAEIPNG TNG XPNoNG TNG, EVOEXETAI
va TTPokANBoUv coBapéc BAGBES TOU auPIBANCTPOELIDOUG.

= QopdTte TTAVTA TTPOCTATEUTIKA £vOUUACia KaTd TN ouyKOAAnan.

u Mnv XpnOIYOTTIOIEITE TTOTE TN JAOKA NAEKTPOCUYKOAANTH XWPIg
TIPOCTATEUTIKO TCAI.

= [a kaAf opatdTNTa KOI EEKOUPAOTN £PYaaTia, avTIKOBIOTATE EYKAipwWS
TO TTPOCTATEUTIKO TCAWI.

® [TepIBAANAOV pE AUENUEVO NAEKTPIKO KivOUVO

2Tn OUyKOAAnon oe TrepIBAAAovTa pe auénuévo NAEKTPIKG Kivouvo
TIPETTEl VA TTPOCEXETE TIG TTAPAKATW UTTOOEIEEIC aoPaAciag:
MepiBdaAAovTa pe auénuévo NAEKTPIKO Kivduvo guvavTouvTal yia
TTapAdeIyua:
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m 2€ XWPOUG EPYaTiag, OTOUG OTTOIOUG UTTAPXEI TTEPIOPIOUOG
Kivnong, M€ aTTOTEAEOUA O OUYKOAANTAG va epyAadeTal o€ WA
QVAYKOOTIKA oT1don (T1.X. YovaTioTog, KaBioTog, EaTTAWTOC) Kal va
OKOUMTTAEI NAEKTPIKA AyWYING EEAPTAMATA.

m 2€ XWPOUG EPYQTiag, ol OTToiOI €ival NAEKTPIKA aywyIua TTEPI-
OPIoHEVOI €5 OAOKAAPOU 1) €V HEPEI KAl OTOUG OTTOIOUG UTTAPXEI
MEYAAOG KivOUVOG ATTO ATTPOCEKTN I TUXAIA ETTOQPN ATTO TOV
OUYKOAANTH.

2 Bpeypévoug, uypoug f KOUTOUG XWPOUG EPYOTIag, OTOUG
OTTOIOUG N ATHOCQAIPIKI UYyPAsia A O 1I0pWTAG MEIWVEI ONUAVTIKA
TNV avTioTaon Tou OEPUATOG Kal TIG HOVWTIKEG 1I810TNTEG 1] TOV
€EOTTAIONO TTPOCTOCIAG.

m  AKOMN KI €vag PETAANIKOG aywyogs i HIa OKAAWOIA ITTOpoUV va
dnuioupynoouyv éva TTEPIBAAAOV PE aUENUEVO NAEKTPIKO KivOUVO.

2€ TETOI0 TTEPIBAANOV TTPETTEI VO XPNOIUOTTOIOUVTAI JOVWHEVA UTTO-

OTPWHATA KAl EVOIGUECO OTPWHATA, ETTITTPOCOETA HAKPIA YAVTIO

KAl KOAUPPATA KEQAAIOU aTTO dEPPA 1) GAAA JOVWTIKA UAIKQ, yia va

MOVWVETAI TO WA atro TN yn. H TNy Tou peupatog ouykOAAnong

TIPETTEI VA BPIOKETAI EKTOC TNG TTEPIOXNG EPYATIAC /KAl TWV NAEKTPIKA

AYWYIHMWYV ETTIPAVEIWV KAl JAKPIA aTTO TOV CUYKOAANTA.

Mrtropei va TTpoBAe@pBei TTPOCBETN TTpocTaCia aTTd NAEKTPOTTANEIO
atTd TO peUa TPoPodOaTiag oe TrEPITITwOoN BAGRBNG ME TN Xprion €vog
AUTOMATOU PEAE AOQOAEIAG, TTOU AEITOUPYEI UE Eva peUPa dIAPPONG
Ox1 upnAGTEPO atmd 30 MA Kal TPOQOBOTEI OAEG TIG KOVTIVES DIATALEIS
TTOU AEITOUPYOUV JE peUPA. To auTOPaTo PEAE aoPaAEiag TTPETTEN va
gival KataAANAo yia OAa Ta €idn PeUPATOG.

Ta péoa yia Tn ypriyopn NAEKTPIKA aTTooUvVOEON TNG TTNYN PEUPATOG
OUYKOAANONG 1] TOU KUKAWPOTOG PEUMATOS OUYKOAANONG (TT.X. dIdTagn
OIaKOTTAG KIVOUVOU) TTRETTEI va gival EUKOAa TTpooBAaaciua.

Katd Tn Xprion oUoKEUwV NAEKTPOCUYKOAANGNG UTTO NAEKTPIKA
ETTIKIVOUVEG OUVONKEG, eV ETITPETTETAI N TAON £E6O0U TNG CUOKEUNG
NAEKTPOOUYKOAANCNG XWpPig popTio va gival uwnAdTtepn ammod 113 V
(ueTaBaTIKG 6p10). AUTr) N CUCKEUA NAEKTPOOUYKOAANCNG ETTITPETTETA
vVa XPNOIKOTIOIEITAI O€ QUTEG TIG TTEPITITWOEIG Adyw TNS TAoNG €600U.

® > UYKOAANON O€ OTEVOUG XWPOUG

n Katd mn ouykOAANON o€ OTEVOUG XWPOUG EVOEXETAI VA TTPOKANOEI
KivOuvog atrd TogIKA agpla (KivOuvog aopuiiag).
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» H OuyKOAANON 0€ OTEVOUG XWPOUG ETTITPETTETAI JOVO, OTAV TTOAU
KOVTA UTTAPXOUV EVNUEPWHEVA TTPOCWTTA, T OTTOIA UTTOPOUV VA
ETTEPPOUV O€ TTEPITITWOTN EKTAKTNG AVAYKNG.

Edw TrpétTel va TrpayuaTtoTroigital pia agloAdynon atréd £vav I8IKO
TTpIV aTTO TN d10dIKOCia CUYKOAANONG, YIa VA TTPOCdIOPIOTEI, TToId
Bripata gival atrapaitnTad, yia va e¢ao@aAifeTal N ac@AAEia NG
epyaciag Kal Trola PETPa TTPo@UAaENG Ba TTpéTTel va AapBavovtal
Katd Tnv idia TN dladikacia ouykOAANoNG.

® ABpoioua Twv TACEWYV AVOoIXTOU KUKAWMNOTOG

m Edv gival o€ Acitoupyia TTEPICCOTEPES ATTO Wid TTNYR PEUPATOG
OUYKOAANGONG, evdéxeTal va aBpoloToUV Ol TAOEIS avOIXTOU KUKAW-
MOTOG TOUG Kal va TTPokANBEi augnuévog nAekTpIkdG Kivduvog. Ol
TTNYEG PEUPOTOG OUYKOAANONG TTPETTEI VO OUVOEOVTAI £TC1, WOTE
va eEAaXIOTOTTOIEITAI AUTOG O KivOuvog. O1 ETTINEPOUG TTNYES PEUUATOG
OUYKOAANONG HE TA EEXWPIOTA TOUG CUCTHUATA EAEYXOU Kal TIG
OUVOEOEIG TOUG TTPETTEI VA ETTICNPAIVOVTAI JE CAPVEIQ, VIO VA
OlaKpPIVETAl, TI AVAKEI O€ TTOI0 KUKAWNA PEUPOTOG OUYKOAANONG.

® Xprion aopTHpwyv WUoU

Agv eMTPETTETAI N CUYKOAANGCN, OTAV PETOPEPETE TNV TTNYA PEUPOATOG

OUYKOAANONG, TT.X. JE QOPTHPA WHOU.

Me Tov TPOTTO AUTO 0 OKOTTOG €ival Vo ATTOPEUXOEI:

= O Kivbuvog atmwAEIag TNG I00PPOTTIOG, O€ TTEPITITWOTN TTOU TPARH-
¢ete ouvoedepEva KAAWDIO i} EUKAPTITOUG OWAAVES

O augnuévog Kivduvog nAekTpoTTANEiag, KaBws 0 CUYKOAANTHG
EPXETAI O€ ETTAPNA ME TN YN, OTAV XPNOIKOTIOIET pia TTNYH PEUPATOG
ouyKOAANONG TNG Katnyopiag |, To TTepiBAnua TnNG oTroiag €ival
YEIWNEVO PE TOV BIKO TNG aywyod yeiwong.

® [lpooTaTteuTiKr) evOUpaaoia

= Kartd 1n dIGpKEIa TNG EpYaTiag, 0 CUYKOAANTAG TTPETTEN va gival

TIPOOTATEUNEVOS ATTO aKTIVOBOAIa Kal eykaupaTta o€ 6Ao Tou To

OWMNA JE AVTIOTOIXO POUXIOHO Kal TTPOCTATEUTIKO TTPOCWITTOU.

Mpétrel va TTpooéxeTe Ta akOAouBa Bruara:

- ®opEaTe TNV TTPOCTATEUTIKA evOUpaaia TTpIv atrd TNV epyaaia
OUYKOAANONG.

- ®opéaTe yavria.

- AvoigTe Ta TTApGBUPA ) XPNOIYOTTIOINOTE AVEPIOTAPA, YIA VO
€€ao@aAicETE TNV TTAPOXN aépal.

- PopéoeTe TTPOCTATEUTIKA YUOAIG KOl JATKQO TTPOCWTTOU.
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» Kal ota dUo xépia TTPETTEI va QOPATE HAKPIA YAVTIA ATTO KATAAANAO
UAIKO (&éppa). MpéTTel va gival o€ dypoyn KatdoTtaon.

» [a TNV TpooTacia Twv pouxwy atrd aTTIVEARPES Kal KayiuaTa
TIPETTEI VA QOPATE KATAAANAEG TTOOIEC. EAv attauTeiTal atrd 10
€i00G TWV £pYaciwy, TI.X. CUYKOAANCN TTAVW aTTO TO KEPAAI,
TIPETTEI VA QOPATE POPUA TTPOCTACIAG KA, AV €ival ATTAPAITNTO,
KOl KOUKOUAQ YIO TO KEQAAI.

NMPOZTAZIA ANMO AKTINOBOAIA KAI ETKAYMATA

= 2TO ONuEio TNG epyaoiag, pe pia mivakida «MNpoooxn! Mnv koitdare
oTn @AGya!» eQIOTATE TNV TTPOCOXI OTOV KivOUVO YIa Ta UATIAL.

O1 xwpol gpyaciag TTPETTEl va atTokAgiovTal Katd 1o duvaTod €101,
WOTE va TTPooTATEUOVTAI TO ATOPA TTOU BpiokovTal KovTd. MpéTrel
VO KPATATE JAKPIA ATTO TIG EPYACiIEG OUYKOAANONG T avapuodia
aroua.

= O1 T0ix0I TTOAU KOVTG OTOUG OTABEPOUG XWPOUG EPYOTiag dEV TTPETTE
va gival oUTe avoixToxXpwiol ouTe va yuaAidouv. Ta TTapdBupa
TIPETTEI VA TTPOCTATEUOVTAI aTTO TN OIEAEUON 1) TV AVTAVAKAQON
TNG OKTIVOBOAIOG HEXPI TO UYPOG TOU KEQPAAIOU TOUAAXIOTOV, TT.X. UE
KAatdAANAN Baon).

® Karnyopiotmoinon HMZ cuokeung

ZUp@wva ue 1o TTPOTUTIO IEC 60974-10 TTPOKEITAI VIO IO CUOKEUN
NAEKTPOOUYKOAANONG HE NAEKTPOUAYVNTIKI) CUPBATOTNTA KATNYOPIOG
A. O1 OUOKEUEG TNG KaTnyopiag A gival CUOKEUEG, Ol OTTOIEG Eival
KATAAANAEG yIa TN XPron O€ OAEG TIG TTEPIOXEG EKTOG TNG TTEPIOXNG
KOTOIKIOG KAl TTEPIOXEG TETOIEG, Ol OTTOIEG Eival OUVOEDENEVES ATTEUOEING
o€ €va OIKTUO TPOYOdOUiag XapnANg TGong, To OTT0I0 TPOPODOTEI
(kau) kTipla KaTolkiag. O CUOKEUES TNG KaTnyopiag A TTpETTEl va
TNPOUV TIG OPIAKEG TIMEG TNG KATAyOopiag A.

YMNMOAEI=H NMPOEIAOMOIHZHZ: O1 cuoKeuEg TNG KATnyopiag

A TrpoBAéTTovTal yia Tn AsiTtoupyia o€ Blopnxaviko TrepIBaAAov.
AOYW TWV CUVOEDEPEVWV HE TNV I0XU PEYEBWYV TWV TTAPEPBOAWY
TToU TTapouaialovTal AAAG KAl EKTTEUTTOVTAI EVOEXETAI VO UTTAPXOUV
OUOKOAIEG OTNV €6a0QAAION TNG NAEKTPOUAYVNTIKAG OUUBATOTATOG
o€ GAAa TTepIBGAAovTa.

AKOMN KAl av N CUOKEUN TNPEEI TIG OPIAKES TIMEG EKTTOUTTIWY CUPQWVA
ME TO TTPOTUTTO, EVOEXETAI OXETIKEG OUOKEUEG VA TTPOKAAEOOUV

TTaPOAA auTA NAEKTPOPAYVNTIKEG TTAPEUPOAEC O€ euaiobnTEG eykaTa-
OTAOEIG KOl OUOKEUEG. MNa TTapePPOAES TTOU dnuioupyouvTal KATd TV
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epyacia pe NAekTpIKO TOEO, €ival uTTEUBUVOG O XPAOTNG Kal
0 XpNoTNnG TPETEl va AapRdavel KaTaANAa TTPOOTATEUTIKG PETPA.
ZTNV TEPITITWON auTh, 0 XPNOoTNG TIPETTEN va AapBavel 1IdiaiTepa
U'ITOLIJI‘] Ta €EAG:
KaAwdIa Tpo@odoaiag, EAEyXOU, onNUATOdOTNONG KAl TNAETTIKOI-
VWVIWV
~  UTTOAOYIOTEG KAl AAANEG CUOKEUEG EAEYXOMEVEG UE MIKPOETTEEEP-
yooTn
- TnAgopdocig, padioPwva Kal AAAEG CUOKEUEG avaTTapAYWYNG
~  NAEKTPOVIKEG KA NAEKTPIKEG DIATAGEIG TTPOOTATIAG
- ATOMA PE BNUOTOOOTEG ] CUOKEUEG BapnKoiag
- dlaTageIc pETpnong Kal Babpovoéunong
- Bwpdkion AoImtwv dlIaTAEWV OTNV TTEPIOXNA
- TNV WPA TNG NUEPAG, KATA TNV OTTOIa EKTEAOUVTAI EPYQTIES
OUyKOAANONG.
MNa va epIopIoTOUV oI TTaPEUPBOAEG ouvIoTATAl:
- 0 €LOTTANIOUOG TNG OUVOEDNG TPOYODOTIAG UE PIATPO YPANUNAG
- N TAKTIKA OUVTAPNON TNG OUOKEUNG Kal N dIaTAPNON TNG O€ JId
KaAn katdoTaon
- Ta kaAwdia ouykOAANONG TTPETTEI VO EETUAIYOVTAI EVTEAWG KAl
OTO YETPO TOU duvaTtou va diEpyovTal TTapAAAnAa YeTagy Toug
oT0 £00¢OG
- Ol OUOKEUEG KAl Ol EYKATACOTACEIG TTOU KIVOUVEUOUV OTTO TTAPEU-
BoAEg Ba TTpéTTEl VO atToakpUvovTal Katd 1o duvatd atrd Tnv
TTEPIOXN epyaciag i va BwpakilovTal.

Y1odeign!

AuTr) n ouokeur Ikavotroliei To IEC 61000-3-12, ye Tnv TTpoUTTé0eon,
OTI N 10XUG BpaxUKUKAwGONG Ssc gival peyaAuTepn 1y ion e 6106,5 kW
OTO OnMEio ouvdeong PETALU TNG TPOPOdOTIag TOU XProTn Kal TOU
Onudoiou NAEKTPIKOU BIKTUOU. YTTOKEITAI OTNV €UBUVN TOU EyKATA-
OTATN ) TOU XPNOTN TNG CUOKEUNG va £Ca0PAAIlEl, EVOEXOUEVWG
META ATTO OUVEVVONOTN UE TOV DIAXEIPIOTA TOu BIKTUOU BIAVOUNG, OTI
N ouokKeur Ba ouvdEeTal HOVO O€ PIa TPOPodOoaia PE Io0XU BpaxUKU-
KAwong Ssc pyeyaAuTepn r ion pe 6106,5 kW.

Ymédeign!

H ouokeun gival KaTAAANAN yia xpron JE hia TpoQodoaia pEUPATOG,
n EMTPETTOPEVN OUVOETN avTioTaon SIKTUOU Zmax Tng OTroiag gival
ota 0,225 Q ) xapnAoTepn. Edv éxete ap@IBoAieg, oUUPOUAEUTEITE
€vav NAEKTPOAGYO.
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® [piv amwd 1T 8éon o€ AsiToupyia

AQaIpEOTE TN OUOKEUN KAl Ta a§eaoudp atrd Tn cuckeuaoia Kal EAEYETE Ta yia CnNUIEG (TT.X. ¢nMIEG aTTd

TN METAPOPA).

B YuvdEoTe TNV TOIUTTIOA NAEKTPOBIWV (5] yia ouykoAAnon MMA 1y Tov kauotipa WIG yia cuykoA-
Anon WIG oTn ouoKeur) NAeKTPOOUYKOAANGNG.

B JuvdEOTE OTN CUVEXEID TO CWHA (4],

TotmmoBetroTE yIa oUYKOAANGN MMA €va nAekTPOdIO OTOUG OPIYKTHPEG TNG TOINTTIOOG NAEKTPOdIWV.

Oéon ot AsiToupyia

2UyK6AAnon MMA

XpNOIYOTTOINOTE CUVOETHPEG TOIUTTIOAG NAEKTPOBIWV XWpig BIBEG OTEPEWONG TTOU TTPOEEEXOUV,

TIOU QVTIOTOIXOUV OTA GNHEPIVA OTAVTOP OOPAAEIAG.

B BeBaiwBeite 611 0 SIAKOTITNG EVEPYOTTOINONG / ATTEVEPYOTTOINONG (o] eivan TOTTOBETNPEVOG OTN B€on
«O» («OFF») ka1 611 To kKaAWdIo TpoPodoaoiag L8] dev eival ouvdedepévo pe TNV TTPIda.

B YuvdéoTe Ta KAAWSIO OUYKOAANCNG GUPGWYA PE TNV TTOAIKOTNTA TOUG Kal CUPPWVA JE TA OTOIXEIO
TOU KATAOKEUAOTH TwV NAEKTPOSiWV.

B >uvdEOTE YIa auTOV TOV OKOTTO T 6UVOEDT TOU CWHOTOG (4] JE TNV avTioToIXn £€£080 OTn CUCKEUN
NAEKTPOOUYKOAANONG inverter (€TonUaiveTal He «-»).

B >uvdéaTe T oUVOECN TWV TOIUTTIOWY NAEKTPOBiWV (5] ME TNV avTioToIxn £€£000 OTn CUCKEUN
NAEKTPOOUYKOAANONG inverter (ETTIONUAIVETAI JE «+»).

B dopéoTe oUPQWVA PE TIG 0dNYieg KATAAANAN TTPOOTATEUTIKA evOUPOTia Kal TTPOETOINACTE TOV XWPO
€pyaciag oag.

B >uvdEoTe TO CWHA (4] oT0 KOTEPYALOUEVO QVTIKEIPEVO.

B JuvdéaTe TO NAEKTPODIO OTNV TOIUTTIOO NAEKTPODIWV (s].

B O¢foTe Ot AsIToUpyia TN GUCKEUR, BETOVTAC TOV BIAKGTITN evepyoTroinang / ammevepyotroinong [2] o
0éon «I» («ON»).

B [epIOTPEPOVTAG TOV TTEPICTPOPIKO OIOKOTITN EAEYXOU (2] JTTOpPEITE TWPA Va pUBUicETE TO pelpa
OUyKOAANoNnG. Me erravaAauBavopevo XeIpIoPS Tou TTARKTPOU EAEYXOU (2] UTTOPEITE HETA TNV
etmIAoyr TNG pUBuIong «0.0» (oTo oTOIXEIO HEVOU «Electrode 1/6») va eTTIAEEETE avAPETA OTIG
Aerroupyieg dveong Hot Start, Arc Force kai Anti Stick. H pUBuion Twv TTapapéTpwy TTpaydaToTolEiTal
ME TOV TTEPIOTPOPIKG BIOKOTITN EAEYXOU (3] kai eMBERAILVETAI TTATWVTAG TO TTAAKTPO EAEYXOU (2],

B Me xeipiopgd Tou TTAAKTPOU EAEyXOU (2] UEXPI VO eppavIoTel TO oToIXEio pevou «Electrode 1/6»,

MTTOPEITE Va ETTIAEEETE TO TIAXOG TOU NAekTpOdiou (1,6—4 mm) TTEPIOTPEPOVTAG TOV TTEPIOTPOPIKO

OIaKOTITN EAEyXOU (3]. Tore eivai TIPOETTIAEYUEVO TO pEUA KAl O1 AEITOUPYieg AveongG.

& MPOZOXH: Aev emITPETTETAI VO QEPVETE OE APEDN ETTAPI TO CWHA (4] ka TNV TOIPTTIOO NAEKTPO-
Siwv [5lro nAekTpddio.

& MPOZOXH: Z1n ouyk6AAnon pe nAektpodia (MMA — manual metal arc welding — cuyk6AAnon

nAekTpOBioU), TTRETTE! N ToITTda NAekTpodiwy [8] kal To otipa [4] va cuvdéovTal cupgwva e Ta

oToIxEia TwV NAeKTPodiwv 01O BETIKO (+) fi/Kal 0TO ApvNTIKS (-).

B ®opdre KatdAANAo £E0TTAIONO TTPpOaTaCIOG Kal apXioTe Pe T diadikaaia cuykOAANaNG.

B Ta va TepuartioeTe TN d1adikacia epyaciag, BE0TE Tov SIAKOTITN EVEPYOTTOINCNG / ATTEVEPYOTTOINONG
[2] 6T B¢0n «O» («OFF»).

A MPOZOXH: MpooégTe waoTe va pnv TPIRETE TO NAEKTPODIO OTO KATEPYAJOUEVO QVTIKEIMEVO. 'ETOI
EVOEXETAI VO UTTOOTEI {NUIG TO KATEPYOALOMEVO QVTIKEIUEVO KAl VO BUOKOAEWEI N VAUt TOU NAEKTPIKOU
T6¢0U. TNPAOTE PETA TNV évauon Tou NAEKTPIKOU TOEOU TN CWOTH amréoTacn aTd To KAaTePyadouEVO
avTikeigevo. H atméoTaon Ba TTpETTEl va avTIoTOIXEN TN SIGUETPO TOU XPNOIUOTTOIOUUEVOU NAEKTPODIOU.
TnpAOTE QUTA TNV aTTOCTACT KATA TN CUYKOAANCN KATA TO duvaTod PE akpifela Kal oTabepdTnTa.
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H ywvia avapeoa oT1o nAeKTPOBIO Kal GTNV KaTeUBuvaon epyaciag Ba TTPETTel va BpioKeTal HETAGU
20° ka1 30°.

& MPOZOXH: H toiutida ouyk6AANGNnG kal To NAeKTPOdIa oUYKOAANGNG TTPETTEl VO TOTTOBETOUVTAI
peTd Tn Siadikagia ouykOAANGNG oTn yovwévn Baan. Movo éTav Kpuwaoel To NAEKTPABIO, PTTOPEITE
VO OTTOJAKPUVETE TN okwpia TAENG. MNa va guyKoANAOETE €K VEOU pIa pa@r) UYKOAANONG TTOU €XETE
SIOKOWEI, TTPETTEl VO ATTOMAKPUVETE TIPWTA TN OKwpia TAENG A6 To onueio GuyKOAANoNG.

& MPOZOXH: Mia 1daon, tou ival 10 % xapunAdTepn atd TNV OVOPOOTIKA TGN £10630U TNG
OUOKEUNG NAEKTPOTUYKOAANCNG, UTTOPET VO EXEI TIG AKOAOUBEG GUVETTEIEG:

B To pelpa TNG CUOKEUNG HEIWVETAL.

B To nAekTpikd TOEO KOBETAI 1 YiveTal aOTABEG.

& MPOZOXH:

B H akTivoBoAia atréd 1o nAekTpIKS TOEO PTTOPET Va TTPOKOAETEI PAEYPOVEG OTA PATIO Kal yKauuaTta
oTo dépua.

O1 okwpieg YekaopoU Kal TAENG PTTOPET va TIPOKAAEGOUV TPAUPATIONOUG OTA JATIO KAl EYKAUUOTA.
DopéaTe PIPE TTPOSTATEUTIKA YUOAIG i HAOKA TTPOCTACIAG.

H pdoka TpooTaciog TTPETTEl va IKavoTTolgi To TTpATUTIO ag@aAeiag EN175.

EmTpétmeTal ammrokAEIoTIKA Kal HOVO N Xprion KaAwdiwv ouykOAAnong, Ta otroia TepIAauBavovTal
oTnv TTapdadoaon.

® Yuyk6AAnon
EmAéETe avdpueoa o TTovTapIioTA Kal TpaBnyTh oUYKOAANGN. ZTn cuvéxela aTreikovideTal n eTidpacn
TNG KATEUBUVONG KivNOoNG OTa XAPAKTNPIOTIKA TNG POPAG CUYKOAANONG:

MovTtapioTr) cuykOAAnon TpaBnxtr) ouykOAAnon

e SRR b

Aigioduon MIKPOTEPN JeyaAuTePN
MAG&TOG pa@rig cuykdAAnong JeyaAuTEPO MIKPOTEPO
Kopdd6vi cuykdAAnong Mo PNXO Mo WnAd
Z@AaApaTa pa@rg oUyKOAANoNG | TTepIgadTEPT AiyoTepa

@ YMNOAEI=ZH: Atro@agcileTe povol 0ag, TTolog TPOTTIOG GUYKOAANONG €ival TTIo KATAAANAOG, agou
OUYKOANAOETE Eva DOKIPIO.

@ YNOAEI=ZH: Metd tnv TTAfpn ¢B0pd Tou NAEKTPOSIOU TTPETTEI VA TO AVTIKOTAOTHOETE.
® YuykOAAnon WIG

BeBaiwBeiTe 6T1 0 SIAKOTITNG evepyoTroinang / amevepyotroinang [2] eivai ToroBeTpévog otn Béan «O»
(«OFF») kai 611 T0 KOAwdI0 TpoYodoaiag 8] dev eival ouvdedepévo aTnyv TTPia.
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B >uvdEOTE YIa QUTOV TOV OKOTTO T 0UVOEDT) TOU CWHOTOG (4] JE TNV avTioToIXn €000 OTN GUOKEUN
NAEKTPOOUYKOAANONG inverter (€TionUaiveTal ue «+»).

B >uyvdéoTe Tn oluvdeon Tou kauoTtrpa WIG pe Tnv avtioToixn €£000 GTn CUCKEUR NAEKTPOGUYKOAANCNG
inverter (emonuaiveral ue «-»).

B dopéaTte cUPQWVA PE TIG 0dNYieg KATAAANAN TTPOCTATEUTIKY EVOUMATIa Kal TIPOETOINAOTE TOV XWPO
€pyaciag oag.

B ZuvdéoTe TO CWUaA (4] o10 KOTEPYALOUEVO QVTIKEIPEVO.

B >uvdéaTe TV €i00d0 agPIOU TOU KAUOTHAPA UE TNV avTioToixn £€£000 Tou SIKoU oag puBUIOTA TTiEong
(Sev repIAapBaveral otnv Tapddoaon). Qg adpavég agPIo TTPETTEI VO XPNOIUOTIOIEITE APYKOV.
MpoTteiveTal pia pory agpiou 4-8 | / min.

B OfoTe Ot AsITOUpYia TN GUCKEUR, BETOVTAC TOV BIAKGTITN evepyoTroinang / amevepyotroinong [2] o
0éon «I» («ON»).

B PubBpioTe To peUpa OUYKOAANGNG PE TOV TTEPIOTPOPIKO DIAKATTTN EAEYXOU (2] avdaAoya JE To
NAEKTPABIO TTOU XPNOIUOTIOIEITE.

B EmA£ETe TN B€on «0.0» TTaTWvTOG ETTaVaAQUBavONEVA TO TTANKTPO EAEYXOU (2] kau evOEy.
TTEPIOTPEPOVTAG TOV TTEPIOTPOPIKO BIAKOTITN EAEYXOU (2], 2UVEXIOTE TWPA TO TTATNKA TOU TTANKTPOU
eAéyxou (2] MEXPI VO ep@avIoTeEl 0TO aTOoIXEIO Pevou «LiftTIG 6/6». ETIAéETE TN pUBUION «ON»
TTEPIOTPEPOVTAG TOV TTEPIOTPOPIKO SIAKOTITN EAEYXOU (z]. EmReBaiwoTe TTATWVTAG TO TTANKTPO
eAEyXOU (2], MepIoTPEPOVTAG TOV TTEPIOTPOPIKO BIAKATITN EAEYXOU (2] JTTOpPEITE TWPA Va puBUioETE
TO peUPa OUYKOAANGNG.

® ZuvTAPNON Kai KaBapiouog

@ YMOAEI=ZH: lNa Tnv ammpdoKoTITN AEIToupyia TNG Kail TNV TAPNON TwV aTTaITioEwY aoPaAEiag,
N OUOKEUN NAEKTPOOUYKOAANGNG TTPETTEI va UTTOBAAAETAI TAKTIKG 0€ OEPPIG KOl OE YEVIKI) ETTIOKEUT).
A6 akaTdAANAN A AavBaopévn xpron evoéxeTal va TpokAnBei aduvapia Asiroupyiag kai {nuIEG oTn
OUOKEUN.

B Tpiv ekTeAéOETE Epyaaieg KABAPIGPOU OTN GUOKEUN NAEKTPOOUYKOAANGNG, OTTOOUVOEDTE TO
KaAwdIo Tpoodoaciag L8] atrd Tnv TTpila, yia va atroouvdedel ue ao@AAEIa N CUOKEUR OTTO TO
KUKAwpa pedpaTog.

B KaBapiCete TAKTIKG EWTEPIKA TN GUCKEUT NAEKTPOGUYKOAANONG KABWG Kal Ta ageaoudp TnG.
A@aipEoTe TOUG PUTTOUG KaI T OKOVN PE a€Pa, ME HAAAIVO Upaapa kabapiopou i BoupTtoa.

(D YMOAEI=H: O1 ak6Aoubeg epyaaieg cuvTipnong EMTPETTETAI VA TTPAYUATOTTOI0UVTAl JGVO OTTo
TTPOBAETTOPEVOUG £1BIKOUG.

B [pémel va ouvtnpoUvTal TAKTIKG 0 pUBUIOTHG PEUPATOG, N SIATAEN YEIWONG KAl TO ETWTEPIKA
KOAWDBIA.

B EAEyxETE TAKTIKA TIG AVTIOTACEIG HOVWONG TNG GUOKEUNG NAEKTPOTUYKOAANONG. XpnoIYoTToInaTe
yla QuTOV TOV OKOTTO TO QVTIOTOIXO OPYavo YETPNONG.

B e mepimTwon BAGBNG A aTTopaiTnTNG AVTIKATACTACNG HEPWYV TG OUCKEUNG aTTEUBUVOEiTE OTO
KOTAGAANAO €IBIKEUEVO TTPOCWTTIKO.

® YTmodeigeig yia 1o TEPIBAAAOV Kal TTANPOPOPIES ATTOPPIYNS

ﬁ ANAKTHZH NPQTQN YAQN ANTI A AIAGEZH AMTOPPIMMATQN!

ZUpewva pe TNV eupwtraik odnyia 2012/19/EE TrpéTrel ol XpnOIUOTIOINUEVEG NAEKTPIKES

BN GUOKEUEG VO CUAAEYOVTAI KOI VO AVOKUKAWVOVTAI PE TPOTTO PIAIKG TTPOG TO TTEPIBAAAOV.
MapadwaoTe TN CUCKEUN O€ PIO EYKEKPIPEVN ETTIXEIPNON AVAKUKAWGONG ) 0T ONMOTIKH UTTNpETia
avokUKAwaonNG. MpooégTe TG TpEXoUOTEeG I0XU0OUTEG BIOTALEIG. Z€ TTEPITITWAN APPIBOAILY, ETTIKOIVWVACTE
ME TNV UTTNPECia avaKUKAWONG.
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3 & H ouokeun, Ta aeooudp Kal N cuokeuaaia Ba TTPETTEl va TTapadidovTal yio avakUKAwoN Je

%Tﬁ TPOTTO QIAIKG TTPOG TO TrEPIBAAAOV. MV TTETATE NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTA OIKIOKA aTroppippaTal
EKTTANPWVETE £TCI TIG VOUIKEG UTTOXPEWOEIG KOl GUUBAAAETE GNUAVTIKG OTNV TTPOCTACIO TOU
TePIBGAAOVTOG.

MpocégTe TN orjpavon ota S1dgopa UAIKE GUCKEUACIAG KOl OTTOPPIYPTE T EVOEXOMEVWIG
EexwploTd. Ta UAIKG ougKeuaaiag eTTiIoNuaivovTal pe GUVTUAGEIG (a) kal wnoia (b) pe Tnv
a akO6AouBbn onuacia:1-7: MAaoTikd, 20—22: XapTi Kai xapTtévi, 80-98: ZUvOeTa UAIKA.

® ARAwon cupudépewong EE

H eTaipeia

C. M. C. GmbH
YTreUBuvog Tekunpiwong:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
FEPMANIA

OnNAwvVEl wg povadikn utrelbuvn, 6T To TTPOIOV
Yuokeun nAekTpoouyk6AAnong inverter PTMI 180 A1

IAN: 389213_2107
Ap. €idoug: 2424

‘ETog kataokeung:  2022/18
Movtého: PTMI 180 A1

IKOVOTTOIE TIG OUCIACTIKEG ATTAITACEIG TIPOATAGIAG, Ol OTTOiEG KaBOPIfoVTal OTIG EUPWTTAIKEG 0dNYieg

Odnyia EE yia Tnv nAektpopayvnTiki cupBarérnra:

2014/30/EE

Odnyia epi xapnAng Tdong:

2014/35/EE

Odnyia yia ToV TTEPIOPICUOS TNG XPONG OPICHEVWYV ETTIKIVEUVWY OUCIWV G& NAEKTPIKS Kol
NAeKTPOVIKO £§0TTAIGUO6 (ROHS):

2011/65/EE + 2015/863/EE

Kal TIG TPOTTOTIOINCEIG TOUG.

To TTpoava@epOPEVO QVTIKEINEVO TNG ONAWGONG IKavoTrolgi Tig diatagelg TnG odnyiag 2011/65/EE Tou
EupwtraikoU KoivoouAiou kai Tou ZupouAiou Tng 8ng louviou 2011 yia Tov TTEPIOPICUS TNG XPHONG
OPICHEVWV ETTIKIVOUVWY OUCIWV O€ NAEKTPIKG Kal NAEKTPOVIKO EOTTAIONO. H agloAdynon Thg cuppop-

pwong BacioTnke oTa akdAouBa evappoviopéva TTPATUTIA:

EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
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St. Ingbert, 23/12/2021

Dr. Christian Weyler
- Aloo@aAion TToI0TNTAG -

® YTrodeigelg yia Tn SIEKTTEPAiWON TG £yyUNong Kai Tou o£pRIg
Eyyunon tng Creative Marketing & Consulting GmbH

AyatrnTé TTEAATN, AUTA N CUOKEUN KAAUTITETAI aTTd £yyUnon 3 €TWV OTTO TNV NUEPOUNVIA ayopdg.

Av TTPOidV QEPEl EAAT-TWHATA, PTTOPEITE VO AOKACETE TA VOUIUA SIKAIWHATA 0AG £VAVTI TOU KATAOKEU-
agTH Tou TTPOidvTog. Ta vouiya dikaiwuatd oag dev TreplopifovTal aTTd TNV £yyUNon TNG ETAIPEIAG YOG
TTOU TTEPIYPAPETAI TTAPOKATW.

® Opol gyyinong

H tepiodog eyyunTiKng KGAUWNG apxidel atrd TNV nuepopnvia ayopds. PuAGETE TTPOCEKTIKG TNV TTPW-
TOTUTTN ATTOOEIEN TNG TAPEIOKAG MNXAVAG. AUTO TO £VTUTTO €ival OTTAPAITNTO WG ATTOBEIKTIKO GTOIXEIO YIa
TNV ayopd.

Av gVTOG TPIWV ETWV aTTG TNV NUEPOUNViIa ayopdg TOU TTPOIOVTOG TTOPOUCIACTE KATTOIO a0ToXia UAIKOU
] KATAOKEUOOTIKO EAATTWHA, Ba ETTIOKEUACOUNE 1 Ba AVTIKATACTHOOUE, KATA TNV Kpion Pag, To
Tpoidv dwpedv. AUTA N TTapoxr oTa TTAaicia TNG £yyUnong TrpoUtroBéTel 6TI Ba pag TTOPAdWOETE TO
EAATTWHATIKG TTPOIOV €VTOG TNG TPIETOUG TTEPIOGAOU Padi YE TO TTAPACTATIKO AYOPAs (OTTOSEIEN TAUEIOKNAG
MNXavAg) Kai pia oUVTOUN TTEPIYPAQPH) OXETIKA JE TO EAGTTWUA Kal TOV XPAVO TTOU TTOPOUGCIACTNKE.

Av T0 eAATTWHA KOAUTTTETOI TTG TNV €yyUNOT| YOG, Ba TTAPAAGBETE TO ETMOKEUA-CPEVO T £va KaIvoUpyIo
TTPOIdV.

O NOMOZ 2251/1194 rpoBAETTel OTI 0 XpOVOG £yyUNoNG apxidel €K VEOU O€ TTIEPITITWON AVTIKATAOTAONG
TNG OUOKEUNG.

® 'ExTOON TNG £YyUnong

H ouokeun €xel KATAOKEUAOTEI OXOAAOTIKG CUPPWVO HE QUATNPEG TTPODIAYPAPEG TTOIOTNTAG Kal
uTTORAAAETaI € HEBOBIKO EAEYXO TTPIV TNV TTOPAESO0H TNG.

H 1Tapoxn eyyunong 1oxUel yia aoToxieg UNIKOU Kal KATAOKEUOOTIKA EAQTTWHATA.

H eyyunon dev KaAUTITEl EEQPTAPATA TOU TTPOIGVTOG TA OTTOIO UTTOKEIVTAI OE QUGIOAOYIKA @BOopa Kal, wg
€K TOUTOU, UTTOPOUV va BewpnBolv wg avoAwaiua i ¢nuiég a€ elBpauaTa £EAPTANATA, TT.X. DIOKOTITEG,
pTTaTapieG A TTapOpoIa €EAPTHNOTA KOTA-OKEUAOUEVA ATTO YUOA.

H eyyunon trauvel va 1oXUEl, av TO TTPOIOV £XEI UTTOOTEI CnMIEG, Bev £xel xpnolpoTroinBei i dev £Xel ouvTn-
pNnBei cwaTd. MNa TN CwaoTH XPAON ToU TTPOIGVTOG TTPETTEN va TNPOUVTAI ETTAKPIRWS OAEG 01 0dnyieg TToU
avagépovTal oTIG 0dnyieg xpriong. MNpETTel va atro@edyovTal OTTWOOATIOTE OKOTTOI XPrONG Kal EVEPYEIEG
yla TIG OTTOIEG UTTAPXOUV TTPOTACEIG ATTOPUYAG N TTPOEIBOTTOINTEIG OTIG 0dNYiEG XPNONG.

To TTpoidV TTpoopideTal HOVO yia IBIWTIKI KAl OXI YIa EUTTOPIKA XProN. Z& TIEPITITWOT KATAXPNOTIKOU

Kal hn evoedelypévou xelpiopou, Xpriong Biag kar eTepfaoewy TTou dev TTpaypaToTroiénkav oo 1o
e¢ouaiodoTnuévo TrapapTnUa Tou oépPIg pag, Travel va IoxUel n yyunon.
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® AIEKTTEPAIWON O& TTEPITITWON £YyUNOoNg

lMa Tn ypriyopn diekTrepaiwaon Tou B€uatdg oag, akoAoubRoTe TIG €¢NG UTTOdEIEEIG: ExeTe 0Tn didiBeor
0aG o€ OAEG TIG EPWTACEIG 0AG TNV ATTOOEIEN TNG TAPEIAKAG HNXAVAG Kal Tov aplBué poidvtog (Tr.x. IAN)
w¢ aTTodEIKTIKA TNG ayopds. O apiBudg TTPOIdVTOg UTTAPXE! OTnV TIvakida TUTTou, € £yxapagn, ato
€CWEUAAO TwV 0dNYIWV 0ag (KaTw apioTepd) A wG auTokOAANTO OTNV TTHIOW 1 OTNV KATW TTAEUPA.

>€ TTEPITITWON OPAAPATWY AEIToupyiag ) GAAWV EAATTWHATWY, ETTIKOIVWVHAOTE APXIKA JE TO TTOPAKATW
TUAMG OEPPIG TNAEPWVIKA ) HETW NAEKTPOVIKOU TOXUOPOUEIOU. 2TN OUVEXEIQ UTTOPEITE VA OTTOOTEIAETE
Swpedv €va TTPoidV TTou Bewpeite EAATTWHATIKG OTN dieUBuvon a€PPIG TTOU 0OG YVWOTOTIOINBNKE,
ETTIOUVATITOVTOG TO TTAPACTATIKO ayopdg

(atrddeIgn TapeIakAG) Kal TTEPIYPAPOVTAG TO EAGTTWHA KAl TTOTE EJPAVIOTNKE.

@ YMNOAEI=H: A116 Tn dietBuvon www.lidl-service.com ptropeite va KateBAceTe auTd Kal TTOAAG
GAAa eyxelpidia, Bivieo TTPOIGVTWY Kal AOYIGHIKO.

Me autdév Tov kwdikd QR
E | E ueTaBaivete ateubeiag oTn

= o€Aida Tou o€pPig Tng Lidl

'.l: (www.lidl-service.com) kai
UTTOPEITE va avoigeTe TIG 0dnyieg

XPAONG €10GyovTag Tov apiBuod
E TpoidvTog (IAN) 389213.
PDF ONLINE
www.lidl-service.com
® Xépfig
TpoTrol emKoIVWVIaG:
GR, CY
Ovopa: C. M. C. GmbH
loTooeAida: www.cmc-creative.de
E-Mail: service.gr@cmc-creative.de
TnAépwvo: 801 5000 019
‘Edpa: leppavia

IAN 389213_2107

N&BeTe uTTOWN OTI N ak6AouBn dieBuvaon dev ival n diEUBuUvON yia To G€PPIG. ETTIKOIVWVACTE apXIKa
UE TNV TTPOAVOPEPOUEVN UTTNPETIa OEPRIG.

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
FEPMANIA

MapayyeAia avTOAAGKTIKWV:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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Tabelle der verwendeten Piktogramme
Einleitung ...................oooooiiii
Bestimmungsgemdfe Verwendung...

Lieferumfang .....

Teilebeschreibung..
Technische Daten
Sicherheitshinweise
Vor Inbetriecbnahme .................

Inbetriebnahme

MMA Schweif3en...

Schweiflen ........
WIG Schweifden

Wartung und Reinigung
Umwelthinweise und Entsorgungsangaben
EU-Konformitatserklérung
Hinweise zu Garantie und Serviceabwicklung
Garantiebedingungen
Garantiezeit und gesetzliche Mangelanspriche

Garantieumfang

Abwicklung im Garantiefall

S OIVICR. ...

® Tabelle der verwendeten Piktogramme

Al

Vorsicht! Betriebsanleitung lesen!

GrofBter Bemessungswert

sein!

2 max des Schweifstroms
) | Effektivwert des grofiten
DD= Netzeingang; Anzahl der Phasen 1 off Netzstroms
sowieWechselstromsymbol und
1~ 50 Hz Bemessungswert der Frequenz. U Bemessungswert der
0 Leerlaufspannung
ﬁ Entsorgen Sie Elekirogerdte nicht U Bemessungswert der
— tber den Hausmll! ! Netzspannung
-~ Verwenden Sie das Gerét nicht im .
Freien und nie bei Regenl U, Genormte Arbeitsspannung
Elektrischer Schlag von der e
SchweiBelekirode kann tadlich A WARNUNG!| Schwere bis fédliche

Verletzungen méglich.

Einatmen von SchweiBrauchen
kann ihre Gesundheit gefdhrden.

Vorsicht!
Stromschlaggefahr!

SchweiBfunken kdnnen eine
Explosion oder einen Brand
verursachen.

Wichtiger Hinweis!

PARKSIDE

DE/AT/CH 39



I

4
N

Lichtbogenstrahlen kénnen die
Augen schadigen und die Haut
verletzen.

Entsorgen Sie Verpackung
und Gerat umweltgerecht!

oo

Elektromagnetische Felder
kdnnen die Funktion von
Herzschrittmachern stéren.

LichtbogenhandschweifBen
mit umhillten Stab-
elektroden

Achtung, mégliche Gefahren!

Schutzart

1 max

Grofiter Bemessungswert des
Netzstroms

Einphasiger statischer
FrequenzumformerTransfor-
mator-Gleichrichter

H

Isolationsklasse

Gleichstrom

&

Hergestellt aus
Recyclingmaterial.

Grofiter Schweifzeit-
Bemessungswert im
intermittierenden Modus

GréBter SchweiBzeit-
Bemessungswert im

Zon
Wolfram-Inertgas-Schwei-

£

fortlaufenden Modus t

ON (max)

Inverter-Schweif3gerat PTMI 180 A1l

® Einleitung
Herzlichen Gliickwunsch! Sie haben sich fir ein hochwertiges Produkt entschieden.
AI]]:D]] Machen Sie sich vor der ersten Inbetriebnahme mit dem Produkt vertraut. Lesen Sie hierzu
aufmerksam die Sicherheitshinweise. Die Inbetriebnahme dieses Produktes darf nur durch

unterwiesene Personen erfolgen.
NICHT IN DIE HANDE VON KINDERN KOMMEN LASSEN!
® Bestimmungsgemdfle Verwendung

Dieses Schweigerdt eignet sich zum Elekirodenschweiffen (MMA) und Wolfram-Inertgas-Schweiflen
(WIG) von Metallen wie Kohlenstoffstahl, legiertem Stahl, rostfreiem Stahl und anderen Edelstéhlen.
Eine unsachgeméBe Handhabung des Produkts kann geféhrlich fir Personen, Tiere und Sachwerte sein.
Benutzen Sie das Produkt nur wie beschrieben und fir die angegebenen Einsatzbereiche. Bewahren Sie
diese Anleitung gut auf. Handigen Sie alle Unterlagen bei Weitergabe des Produkts an Dritte ebenfalls
mit aus. Jegliche Anwendung, die von der bestimmungsgemdfen Verwendung abweicht, ist untersagt
und potentiell gefdhrlich. Schaden durch Nichtbeachtung oder Fehlanwendung werden nicht von der
Garantie abgedeckt und fallen nicht in den Haftungsbereich des Herstellers. Bei gewerblichem Einsatz
erlischt die Garantie.

® Lieferumfang

1 Inverter-Schweif3gerdt

1 Elektrodenhalter (MMA)
1 WIG-Brenner

1 Masseklemme

1 Tragegurt

2 SchweiBelekiroden MMA (2 x 2,5 mm)
1 WIG Elektrode 1,6 mm

1 Bedienungsanleitung
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® Teilebeschreibung

Elektrodenhalter

® Technische Daten

Netzanschluss:

Max. Schweifistrom und die entsprechende
genormte Arbeitsspannung:

Bemessungswert der Netzspannung:
Grofter Bemessungswert der Netzsstroms:
Maximaler effektiver Eingangsstrom:
Bemessungswert der Leerlaufspannung:
Schutzart:

Gewicht:

Schwei3bare Materialstdrke:

® Sicherheitshinweise

(1] | Tragegurt (6] WIG-Brenner

2| oot 2 Sl W 025
[3] | Kontrollrad Netzkabel

[4] | Masseklemme [9] | EIN- / AUS-Schalter

(]

230V ~ 50 Hz (Wechselstrom)
20 A/18,8V-180A/25,2V

U,;:230V
le 32,8 A
I 134A
Uy 70V
IP21S

ca. 3 kg

max. 3,0 mm

I\ Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisun sorgfaltig durch und

beachten Sie die beschriebenen Hinweise.

achen Sie sich anhand

dieser Gebrauchsanweisung mit dem Gerdat, dessen richtigem Ge-
brauch sowie den Sicherheitshinweisen vertraut. Auf dem Typenschild
stehen alle technischen Daten von diesem Schweif3gerat, bitte infor-
mieren Sie sich Uber die technischen Gegebenheiten dieses Gerdtes.

« PN IZXYIIED Halten Sie die Verpackungsmaterialien von

Kleinkindern fern. Es besteht Erstickungsgefahr!

= Lassen Sie Reparaturen oder/und Wartungsarbeiten nur von quali-
fizierten Elekiro-Fachkraften durchfihren.

= Verwenden Sie nur die im Lieferumfang enthaltenen Schweil3leitungen.

= Das Gerdt sollte wéhrend des Betriebes nicht direkt an der Wand
stehen, nicht abgedeckt oder zwischen andere Gerdte einge-

PARKSIDE
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klemmt werden, damit immer gentigend Luft durch die Liftungs-
schlitze aufgenommen werden kann. Vergewissern Sie sich, dass
das Gerat richtig an die Netzspannung angeschlossen ist. Vermei-
den Sie jede Zugbeanspruchung der Netzleitung. Ziehen Sie den
Netzstecker aus der S’reckdose,%evor Sie das Gerdt an einem an-
deren Ort aufstellen.

= Wenn das Gerdat nicht im Betrieb ist, schalten Sie es immer mittels
EIN- / AUS-Schalter aus. Legen Sie den Elektrodenhalter auf einer
isolierten Unterlage ab und nehmen Sie erst nach 15 Minuten Ab-
kihlung die Elekiroden aus dem Halter.

= Achten Sie auf den Zustand der Schweif3kabel, des Elektrodenhal-
ters sowie der Masseklemmen. Abnutzungen an der Isolierung und
an den stromfGhrenden Teilen kénnen Getahren hervorrufen und
die Qualitat der Schweif3arbeit mindern.

= Lichtbogenschweien erzeugt Funken, geschmolzene Metallteile
und Rauch. Beachten Sie daher: Alle brennbaren Substanzen und
/ oder Materialien vom Arbeitsplatz und dessen unmittelbarer Um-
gebung entfernen.

= Sorgen Sie fir eine Beliftung des Arbeitsplatzes.

= Schweif3en Sie nicht auf Behdltern, Gefafden oder Rohren, die
Erennbare Flissigkeiten oder Gase enthalten oder enthalten ha-

en.

« PN ZEIIER vermeiden Sie jeden direkten Kontakt mit dem

SchweiBstromkreis. Die Leerlaufspannung zwischen Elekirodenzan-
ge und Masseklemme kann geféﬁrlich sein, es besteht die Gefahr
eines elekirischen Schlages.

= Lagern oder verwenden Sie das Gerat nicht in feuchter oder in
nozss%r Umgebung oder im Regen. Hier gilt die Schutzbestimmung
IP218S.

= Schitzen Sie die Augen mit dafir bestimmten Schutzglasern (DIN
Grad 9-10), die Sie auf dem mitgelieferten Schweif3schirm befes-
tigen. Verwenden Sie Handschuhe und trockene Schutzkleidung,
die frei von Ol und Fett ist, um die Haut vor der ultravioletten Strah-
lung des Lichtbogens zu schitzen.

- PNIZXYIIYER Verwenden Sie die Schweif3stromquelle nicht

zum Auftauen von Rohren.

Beachten Sie:

= Die Strahlung des Lichtbogens kann die Augen schadigen und Ver-
brennungen auf der Haut hervorrufen.

= Das Lichtbogenschweif3en erzeugt Funken und Tropfen von ge-

M 42 DE/AT/CH



schmolzenem Metall, das geschweif3te Werkstick beginnt zu gli-
hen und bleibt relativ lange sehr heif3. BerGhren Sie fas Werkstick
deshalb nicht mit bloBen Handen.

= Beim Lichtbogenschweiflen werden gesundheitsschadliche Dampfe
freigesetzt. Achten Sie darauf, diese moglichst nicht einzuatmen.

= Schitzen Sie sich gegen die gefdhrlichen Effekte des Lichtbogens
und halten Sie nicﬁ’r an der Arbeit beteiligte Personen mindestens
2 m vom Lichtbogen entfernt.

/\ ACHTUNG!

= Wahrend des Betriebes des Schweif’gerates kann es, abhangig
von den Netzbedingungen am Ansch?usspunkt, zu Stérungen in
der Spannungsversorgung fir andere Verbraucher kommen. Wen-
den Sie sich im Zweifgelsfoll an lhr Energieversorgungsunterneh-
men.

= Wahrend des Betriebes des Schwei3gerates kann es zu Funktions-
storungen anderer Gerate kommen, z. B. Horgerate, Herzschritt-
macher usw.

® Gefahrenquellen beim Lichtbogenschweiflen

Beim Lichtbogenschweiflen ergibt sich eine Reihe von Gefahrenquel-

len. Es ist daher fir den Schweif3er besonders wichtig, nachfolgende

Regeln zu beachten, um sich und andere nicht zu gefahrden und

Schaden fir Mensch und Gerat zu vermeiden.

= Lassen Sie Arbeiten auf der Netzspannungsseite, z. B. an Kabeln,
Steckern, Steckdosen usw., nur von einer Elektrofachkraft nach na-
tionalen und ortlichen Vorschriften ausfihren.

= Trennen Sie bei Unféllen das Schweif3gerat sofort von der Netz-

spannung.
. \Benn elektrische BerGhrungsspannungen auftreten, schalten Sie
dasf Gerdt sofort aus und lassen es von einer Elektrofachkraft Gber-
rifen.
n Ruli der Schweif3stromseite immer auf gute elektrische Kontakte
acnten.
= Beim Schweiflen immer an beiden Handen isolierende Hand-
schuhe tragen. Diese schitzen vor elektrischen Schlagen (Leer-
laufspannung des SchweiBstromkreises), vor schadlichen Strahlun-
gen Warme und UV-Strahlung) sowie vor glihendem Metall und
chlagspritzern.
= Festes, isolierendes Schuhwerk tragen. Die Schuhe sollen auch bei
Nasse isolieren. Halbschuhe sind nicht geeignet, da herabfallen-
de, glihende Metalltropfen Verbrennungen verursachen kdnnen.
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. Geekignefe Schutzkleidung tragen, keine synthetischen Kleidungs-
sticke.

= Nicht mit ungeschitzten Augen in den Lichtbogen sehen, nur
SchweiBer-Schweif3schirm mit vorschriftsmaBigem Schutzglas nach
DIN verwenden. Der Lichtbogen gibt aufler Licht- und Warmestrah-
len, die eine Blendung bzw. Verbrennung verursachen, auch UV-
Strahlen ab. Diese unsichtbare ultraviolette Strahlung verursacht
bei ungenigendem Schutz eine erst einige Stunden spater bemerk-
bare, sehr schmerzhafte Bindehautentzindung. AuBBerdem ruft
UV-Strahlung auf ungeschitzte Kérperstellen Verbrennung wie bei
einem Sonnenbrand hervor.

= Auch in der Nahe des Lichtbogens befindlichen Personen oder
Helfer missen auf die Gefahren hingewiesen und mit den nétigen
Schutzmitteln ausgerustet werden. Wenn erforderlich, Schutzwan-
de aufstellen.

= Beim Schweif3en, besonders in kleinen Radumen, ist fir ausreichen-
dehFrischluf’rzufuhr zu sorgen, da Rauch und schadliche Gase ent-
stenen.

= An Behaltern, in denen Gase, Treibstoffe, Mineraldle oder dgl. ge-
lagert werden, dirfen — auch wenn sie schon vor langer Zeit ent-
leert wurden — keine SchweiBarbeiten vorgenommen werden, da
durch Rickstande Explosionsgefahr besteht.

= In fever- und explosionsgefdhrdeten Raumen gelten besondere Vor-
schriften.

= SchweifBverbindungen, die groBen Beanspruchungen ausgesetzt
sind und bestimmte Sicherheitsforderungen erfillen missen, dirfen
nur von besonders ausgebildeten und gepriften Schweiern aus-
gefihrt werden. Beispiele sind Druckkessel, Laufschienen, Anhén-
gerkupplungen usw.

= /A\ ACHTUNG! SchlieBen Sie die Masseklemme stets so nahe
wie méglich an die Schweif3stelle an, so dass der Schweif3strom
den kirzestmdglichen Weg von der Elektrode zur Masseklemme
nehmen kann. Verbinden gie die Masseklemme niemals mit dem
Gehause des Schweif3gerdtes! SchlieBen Sie die Masseklemme
niemals an geerdeten Teilen an, die weit vom Werkstick entfernt
liegen, z. B. einem Wasserrohr in einer anderen Ecke des Raumes.
Andernfalls konnte es dazu kommen, dass das Schutzleitersystem
des Raumes, in dem Sie schweif’en, beschadigt wird.

= Verwenden Sie das Schweif3gerdt nicht im Regen.

= Verwenden Sie das Schweif3gerat nicht in feuchter Umgebung.

= Stellen Sie das Schwei3gerat nur auf einen ebenen Platz.
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= Der Ausgang ist bei einer Umgebungstemperatur von 20 °C be-
messen. Die Schweif3zeit kann bei hoheren Temperaturen verrin-
gert sein.

/N GEFAHRDUNG DURCH ELEKTRISCHEN SCHLAG:

= Elekirischer Schlag von einer Schweif3elektrode kann tadlich sein.
Nicht bei Regen oder Schnee schweiflen. Trockene Isolierhand-
schuhe tragen. Die Elekirode nicht mit bloflen Handen anfassen.
Keine nassen oder beschadigten Handschuhe tragen. Schitzen Sie
sich vor einem elekirischen Schlag durch Isolierungen gegen das
Werkstick. Das Gehduse der Einrichtung nicht ffnen.

GEFAHRDUNG DURCH SCHWEISSRAUCH:

= Das Einatmen von Schweif3rauch kann die Gesundheit geféhrden.
Den Kopf nicht in den Rauch halten. Einrichtungen in offenen Be-
éeichen verwenden. Entliftung zum Entfernen des Rauches verwen-

en.

GEFAHRDUNG DURCH SCHWEISSFUNKEN:

= Schweif3funken kénnen eine Explosion oder einen Brand verursa-
chen. Brennbare Stoffe vom Schweifen fernhalten. Nicht neben
brennbaren Stoffen schweif’en. Schweif3funken kénnen Brande ver-
ursachen. Einen Feuerldscher in der Nahe bereithalten und einen
Beobachter, der ihn sofort benutzen kann. Nicht auf Trommeln
oder irgendwelchen geschlossenen Behdaltern schweif3en.

GEFAHRDUNG DURCH LICHTBOGENSTRAHLEN:

= Lichtbogenstrahlen kénnen die Augen schadigen und die Haut
verletzen. Hut und Sicherheitsbrille tragen. Gehérschutz und hoch
geschlossenen Hemdkragen tragen. SchweifBerschutzhelme tragen
und auf passende Filtereinstellungen achten. Vollstandigen Kérper-
schutz tragen.

GEFAHRDUNG DURCH ELEKTROMAGNETISCHE FELDER:

= Schweil}strom erzeugt elektromagnetische Felder. Nicht zusammen
mit medizinischen Implantaten verwenden. Niemals die Schweif3-
leitungen um den Kérper wickeln. SchweiBleitungen zusammenfih-
ren.

® SchweiBBschirmspezifische Sicherheitshinweise

= Uberzeugen Sie sich mit Hilfe einer hellen Lichtquelle (z. B. Feuer-
zeug) immer vor Beginn der Schweif3arbeiten von der ordnungsge-
mafen Funktion des Schweif3schirmes.

= Durch SchweiB3spritzer kann die Schutzscheibe beschadigt wer-
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den. Tauschen Sie beschadigte oder zerkratzte Schutzscheiben
sofort aus.

= Ersetzen Sie beschadigte oder stark verschmutzte bzw. verspritzte
Komponenten unverziglich.

» Das Gerat darf nur von Personen betrieben werden, die das 16.
Lebensjahr vollendet haben.

= Machen Sie sich mit den Sicherheitsvorschriften fir das Schweif3en
vertraut. Beachten Sie hierzu auch die Sicherheitshinweise ihres
Schweif3gerdtes.

= Setzen Sie den Schweil3schirm immer beim Schweiflen auf. Bei
Nichtverwendung kdnnen Sie sich schwere Netzhautverletzungen
zuziehen.

= Tragen Sie wahrend des Schwei3ens immer Schutzkleidung.

Verwenden Sie den Schweif3schirm nie ohne Schutzscheibe.

= Tauschen Sie fir gute Durchsicht und ermidungsfreies Arbeiten die
Schutzscheibe rechtzeitig.

® Umgebung mit erhohter elektrischer Gefahrdung

Beim Schweiflen in Umgebungen mit erhohter elektrischer Gefahr-
dung sind folgende Sicﬁerhei’rshinweise zu beachten.
Umgebungen mit erhohter elektrischer Gefahrdung sind zum Beispiel
anzutreffen:
= An Arbeitsplatzen, an denen der Bewegungsraum eingeschrénkt
ist, so dass der Schweif3er in Zwangshaltung (z. B. kniend, sit-
zend, liegend) arbeitet und elekirisch leitfahige Teile berhrt;
= An Arbeitsplatzen, die ganz oder teilweise elekirisch leitfahig be-
renzt sind und an denen eine starke Gefahrdung durch vermeid-
Eores oder zufdlliges Berihren durch den Schweil3er besteht;
= An nassen, feuchten oder heifBen Arbeitsplatzen, an denen Luftfeuch-
te oder Schweif3 den Widerstand der menschlichen Haut und die Iso-
liereigenschaften oder Schutzausristung erheblich herabsetzt.
= Auch eine Metallleiter oder ein Gerist kénnen eine Umgebung mit
erhohter elektrischer Gefahrdung schaffen.
In derartiger Umgebung sind isolierte Unterlagen und Zwischen-
lagen zu verwenden, ferner Stulpenhandschuhe und Kopfbedeckun-
en aus Leder oder anderen isolierenden Stoffen zu tragen, um den
orper gegen Erde zu isolieren. Die Schweif3stromquelle muss sich
ouBerhcﬂb des Arbeitsbereiches bzw. der elekirisch leitfchigen Fla-
chen und auBBerhalb der Reichweite des Schweif3ers befinden.

Zusatzlicher Schutz gegen einen SchloP durch Netzstrom im Fehler-
fall kann durch Verwendung eines Fehlerstrom-Schutzschalters vor-
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esehen sein, der bei einem Ableitstrom von nicht mehr als 30 mA
ge’rrieben wird und alle netzbetriebenen Einrichtungen in der Ndhe
versorgt. Der Fehlerstrom-Schutzschalter muss fir alle Stromarten ge-
eignet sein.

Es missen Mittel zum schnellen elekirischen Trennen der Schweif3-
stromquelle oder des Schweifstromkreises (z.B. Not-Aus-Einrichtung)
leicht zu erreichen sein.

Bei der Verwendung von Schweif3geraten unter elektrisch gefahrli-

chen Bedingungen, darf die Ausgangsspannung des Schwei3gerdtes

im Leerlauf nicht hoher als 113 V (Scheitelwert) sein. Dieses Schweif3-

gerdt dzlrf aufgrund der Ausgangsspannung in diesen Fallen verwen-
et werden.

® Schweiflen in engen RGumen

= Beim Schweif3en in engen Raumen kann es zu einer Gefahrdung
durch toxische Gase (Erstickungsgefahr) kommen.

= In engen Raumen darf nur dann geschweif3t werden, wenn sich
unterwiesene Personen in unmittelbarer Nahe aufhalten, die not-
falls eingreifen kénnen.
Hier ist vor Beginn des Schweil3prozesses eine Bewertung durch
einen Experten vorzunehmen, um zu bestimmen, welche Schritte
notwendig sind, um die Sicherheit der Arbeit sicherzustellen und
welche VorsichtsmaBBnahmen wahrend des eigentlichen Schweif3-
vorganges getroffen werden sollten.

® Summierung der Leerlaufspannungen

= Wenn mehr als eine SchweiBstromquelle gleichzeitig in Betrieb ist,
kénnen sich deren Leerlaufspannungen summieren und zu einer
erhdhten elekirischen Gefahrdung fohren. Schweif3stromquellen
missen so angeschlossen werden, dass diese Geféhrdung mini-
miert wird. Die einzelnen Schweif3stromquellen, mit ihren separo-
ten Steuerungen und Anschlissen, mussen deutlich gekennzeichnet
werden, um erkennen zu lassen, was zu welchem Schweif3strom-
kreis gehort.

® Verwendung von Schulterschlingen
Es darf nicht geschweifBt werden, wenn die Schweif3stromquelle ge-

tragen wird, z.B. mit einer Schulterschlinge.
Damit soll verhindert werden:
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= Das Risiko, das Gleichgewicht zu verlieren, wenn angeschlossene
Leitungen oder Schlduche gezogen werden

= Die erhohte Gefdhrdung eines elektrischen Schlages, da der
SchweiBer mit Erde in Berthrung kommt, wenn er eine Schweif-
stromquelle der Klasse | verwendet, deren Gehause durch ihren
Schutzleiter geerdet ist.

® Schutzkleidung

= Wahrend der Arbeit muss der Schweif3er an seinem ganzen Kér-
per durch entsprechende Kleidung und Gesichtsschutz gegen
Strahlung und Verbrennungen geschitzt sein. Folgende Schritte sol-
len beachtet werden:
- Vor der SchweiBarbeit die Schutzkleidung anziehen.
- Handschuhe anziehen.
- Offenes Fenster oder Ventilator nutzen, um die Luftzufuhr zu go-

rantieren.

- Schutzbrille und Mundschutz tragen.

= An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus einem geeigneten
Stoff (Leder) zu tragen. Sie missen sich in einem einwandfreien Zu-
stand befinden.

= Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und Verbrennungen
sind geeignete Schirzen zu tragen. Wenn die Art der Arbeiten,
z. B. des UberkopfschweifBen, es erfordert, ist ein Schutzanzug
und, wenn ndtig, auch ein Kopfschutz zu tragen.

SCHUTZ GEGEN STRAHLEN UND VERBRENNUNGEN

= An der Arbeitsstelle durch einen Aushang ,Vorsicht! Nicht in die
Flammen sehen!” auf die Gefahrdung der Augen hinweisen. Die
Arbeitsplatze sind mdglichst so abzuschirmen, dass die in der
Nahe befindlichen Personen geschitzt sind. Unbefugte sind von
den SchweiBarbeiten fernzuhalten.

= In unmittelbarer Nahe ortsfester Arbeitsstellen sollen die Wande
weder hellfarbig noch glénzend sein. Fenster sind mindestens bis
Kopfhdhe gegen Durchlassen oder Zuriickwerfen von Strahlung zu
sichern, z. B. durch geeigneten Anstrich.

® EMV-Gerateklassifizierung

Gemdf3 der Norm IEC 60974- 10 handelt es sich hier um ein
SchweiBgerat mit der elektromagnetischen Vertraglichkeit der Klasse
A. Gerdate der Klasse A sind Gerdte, die sich fir den Gebrauch in
allen anderen Bereichen aufer dem Wohnbereich und solchen Be-
reichen eignen, die direkt an ein Niederspannungs-Versorgungsnetz
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angeschlossen sind, das (auch) Wohngebdude versorgt. Gerate der
Klasse A missen die Grenzwerte der Klasse A einhalten.

WARNHINWEIS: Gerdte der Klasse A sind fir den Betrieb in einer
industriellen Umgebung vorgesehen. Wegen der auftretenden leis-
tungsgebundenen als auch gestrahlten StorgréBen kann es maglicher-
weise Schwierigkeiten geben, die elektiromagnetische Vertraglichkeit
in anderen Umgebungen sicherzustellen.

Auch wenn das Gerdt die Emissionsgrenzwerte gemaf3 Norm einhdlt,
kénnen entsprechende Gerate dennoch zu elekiromagnetischen Sté-
rungen in empfindlichen Anlagen und Gerdten fihren. Fir Stérungen,
die beim Arbeiten durch den Lichtbogen entstehen, ist der Anwender
verantwortlich und der Anwender muss geeignete Schutzmafinahmen
treffen. Hierbei muss der Anwender besonders bericksichtigen:
- Netz, Stever-, Signal und Telekommunikationsleitungen
- Computer und andere mikroprozessorgesteuerte Gerate
- Fernseh-, Radio- und andere Wiedergabegerdte
- elektronische und elektrische Sicherheitseinrichtungen
- Personen mit Herzschrittmachern oder Hérgeréten
- Mess- und Kalibriereinrichtungen
- Storfestigkeit sonstiger Einrichtungen in der Nahe
- die Tageszeit, zu der die Arbeiten durchgefihrt werden.
Um mdgliche Stérstrahlungen zu verringern, wird empfohlen:
- den Netzanschluss mit einem Netzfilter auszuristen
- das Gerat regelmafig zu warten und in einem guten Pflegezu-
stand zu halten
- Schweif3leitungen sollten vollstandig abgewickelt werden und
moglichst parallel auf dem Boden verlaufen
- durch Stérstrahlung gefahrdete Gerate und Anlagen sollten
moglichst aus dem Arbeitsbereich entfernt werden oder abge-
schirmtwerden.

Hinweis!

Dieses Gerdat entspricht der IEC 61000-3-12, vorausgesetzt, die
Kurzschlussleistung Ssc ist grofler oder gleich 6106,5 kW am Schnitt-
stellenpunkt zwisc%en der Versorgung des Benutzers und dem of-
fentlichen Netz. Es liegt in der Verantwortung des Installateurs oder
Anwenders des Gerats, gegebenenfalls nach Ricksprache mit dem
Verteilungsnetzbetreiber, sicherzustellen, dass das Gerat nur an eine
Versorgung mit einer Kurzschlussleistung Ssc grofer oder gleich
6106,5 kW angeschlossen wird.
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Hinweis!

Das Gerdt ist nur fur den Einsatz mit einer Stromversorgung
geeignet, deren zulassige Netzimpedanz Zmax bei 0,225 Q
oder darunter liegt. FOIE Sie Zweitel haben, konsultieren Sie einen
Elektro-Fachmann.

® Vor Inbetriebnahme

Entnehmen Sie das Gerdt und das Zubehdr aus der Verpackung und iberpriifen Sie diese auf Schaden

(z. B. Transportschéden).

m  SchlieBen Sie den Elektrodenhalter [5] fir MMA SchweiBen oder den WIG Brenner fir WIG
Schweiflen am Schweif3gerdt an.

m  SchlieBen Sie anschlieBend die Masseklemme [4] an.

B Setzen Sie zum MMA Schweif3en eine Elektrode in die Elektrodenhalteklammern.

® Inbetriebnahme

® MMA Schweifien

B Benutzen Sie Elekirodenhalteklammern ohne hervorstehende Halterungsschrauben, die den heutigen
Sicherheitsstandards entsprechen.

m  Stellen Sie sicher, dass der EIN- / AUS-Schalter [2] auf Position ,O" (,OFF”) gestellt ist bzw. dass
das Netzkabel [8] nicht mit der Steckdose verbunden ist.

B Verbinden Sie die SchweiBkabel ihrer Polaritat entsprechend und nach den Angaben des Elekiro-
denherstellers.

B Verbinden Sie dazu den Anschluss der Masseklemme [4] mit dem entsprechenden Ausgang am
Inverter-SchweiBgerét (gekennzeichnet mit ,-*).

B Verbinden Sie den Anschluss der Elekirodenhalter [5] mit dem entsprechenden Ausgang am
Inverter-Schweif3gerdt (gekennzeichnet mit ,+“).

B legen Sie gemdaB der Vorgaben geeignete Schutzkleidung an und bereiten Sie ihren Arbeitsplatz
vor.

m  SchlieBen Sie die Masseklemme [4] an das Werkstiick an.

®  Klemmen Sie die Elektrode in den Elekirodenhalter [5].

B Schalten Sie das Gerét ein, indem Sie den EIN- / AUS-Schalter [2] auf Position I (,ON”) stellen.

B Durch Drehen des Kontrollrads [3] kann nun der Schweifstrom eingestellt werden. Durch mehrmali-

ges Betdtigen der Kontrolltaste [2] kann nach Auswahl der Einstellung ,0.0” (im Mentpunkt
JElectrode 1/6") zwischen den Komfortfunktionen Hot Start, Arc Force und Anti Stick gewdihlt
werden. Die Einstellung der Parameter erfolgt iber das Kontrollrad [3] und wird durch Driicken der
Kontrolltaste [2] bestétigt.

®m  Durch Betatigen der Kontrolltaste (2] bis bis der Menipunkt ,Electrode 1/6" erscheint, kann die
Elektrodenstdrke (1,6 - 4 mm) durch Drehen am Kontrollrad [3] gewahlt werden. Der Strom und die
Komfortfunktionen sind dann voreingestellt.

& ACHTUNG: Die Masseklemme [4] und der Elektrodenhalter [5]/die Elekirode dirfen nicht in
direkten Kontakt gebracht werden.

& ACHTUNG: Beim SchweifBen mit Elekiroden (MMA - manual metal arc welding - Elektroden-
schweiBen), muss der Elekirodenhalter [5] und die Masseklemme [4] entsprechend den Angaben der
Elektroden an Plus (+) bzw. Minus () angeschlossen werden.
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®  Tragen Sie geeignete Schutzausristung und beginnen Sie mit dem Schweifvorgang.
B Um den Arbeitsvorgang zu beenden, stellen Sie den EIN- / AUS-Schalter [2] auf Position
O, OFF").

& ACHTUNG: Achten Sie darauf, die Elekirode nicht am Werkstiick zu reiben. Damit kann das
Werkstiick beschadigt und die Zindung des Lichtbogens erschwert werden. Halten Sie nach dem Ziin-
den des Lichtbogens den korrekten Abstand zum Werkstiick ein. Die Entfernung sollte dem Durchmesser
der verwendeten Elekirode entsprechen. Halten Sie diesen Abstand wahrend des Schweiffens méglichst
genau und konstant ein. Der Winkel zwischen der Elektrode und der Arbeitsrichtung sollte zwischen 20°
und 30° liegen.

& ACHTUNG: Schweiklemme und Schweifelekirode miissen nach dem SchweiBvorgang auf der
isolierten Halterung abgelegt werden. Erst wenn die Elektrode abgekihlt ist, kann die Schmelzschlacke
entfernt werden. Um die unterbrochene Schweifinaht neu zu schweiffen, muss zuerst die Schmelzschla-
cke an der SchweiBposition entfernt werden.

& ACHTUNG: Eine Spannung, die 10 % unter der Nenneingangsspannung des Schweif3gerdits
liegt, kann zu folgenden Konsequenzen fiihren:

®  Der Strom des Gerdts verringert sich.

B Der Lichtbogen bricht ab oder wird instabil.

& ACHTUNG:

Die Lichtbogenstrahlung kann zu Augenentziindungen und Hautverbrennungen fihren.

Spritz- und Schmelzschlacken kénnen Augenverletzungen und Verbrennungen verursachen.
Tragen Sie eine abgetdnte Augenschutzbrille oder eine Schutzmaske.

Die Schutzmaske muss dem Sicherheitsstandard EN'175 entsprechen.

Es dirfen ausschlieBlich SchweiBkabel verwendet werden, die im Lieferumfang enthalten sind.

® Schweiflen
Wahlen Sie zwischen stechendem und schleppendem Schweif3en. Im Folgenden wird der Einfluss der
Bewegungsrichtung auf die Eigenschaften der Schweifnaht dargestellt:

Stechendes SchweifBen Schleppendes Schweien

Einbrand kleiner groBer
SchweiBnahtbreite groBer kleiner
SchweiBraupe flacher hsher

Schweifnahtfehler groBer kleiner

@ HINWEIS: Welche Art des Schweiflens geeigneter ist, entscheiden Sie selbst, nachdem Sie ein
Probestiick geschweif3t haben.
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@ HINWEIS: Nach vollstandiger Abnutzung der Elektrode muss diese ausgetauscht werden.
® WIG Schweiflen

Stellen Sie sicher, dass der EIN- / AUS-Schalter [2] auf Position ,O" (,OFF”) gestellt ist bzw. dass

das Netzkabel [8] nicht in die Steckdose eingesteckt ist.

B Verbinden Sie dazu den Anschluss der Masseklemme [4] mit dem entsprechenden Ausgang am
Inverter-Schweif3gerat (gekennzeichnet mit ,+").

B Verbinden Sie den Anschluss des WIG Brenners mit dem entsprechenden Ausgang am Inverter-
Schweif3gerdt (gekennzeichnet mit ,-*).

B Llegen Sie gemdB der Vorgaben geeignete Schutzkleidung an und bereiten Sie ihren Arbeitsplatz
vor.

B SchlieBen Sie die Masseklemme [4] an das Werkstiick an.

B Verbinden Sie den Gaseingang des Brenners mit dem entsprechenden Ausgang lhres Druckminder-
ers (nicht Teil des Lieferumfangs). Als Schutzgas ist Argon zu verwenden Es wird ein Gasfluss von
4-8 1 / min empfohlen.

B Schalten Sie das Gerét ein, indem Sie den EIN- / AUS-Schalter [9] auf Position 1 (,ON") stellen.

Stellen Sie den SchweiBstrom mit dem Kontrollrad [3] je nach verwendeter Elekirode ein.

B Wahlen Sie die Position ,0.0” durch mehrfaches Driicken der Kontrolltaste [2] und ggf. Drehen des
Kontrollrads [3]. Driicken Sie nun weiterhin die Kontrolltaste [2] bis der Meniipunkt ,LifiTIG 6/6"
erscheint. Wahlen Sie die Einstellung ,ON"” durch Drehen der Kontrollrads [31. Bestdtigen Sie durch
Driicken der Kontrolltaste [2]. Durch Drehen des Kontrollrads [3] kann nun der SchweiBstrom
eingestellt werden.

® Wartung und Reinigung

@ HINWEIS: Das Schweif3gerdt muss fir eine einwandfreie Funktion sowie fiir die Einhaltung der
Sicherheitsanforderungen regelmé&fBig gewartet und Gberholt werden. Unsachgeméfer und falscher
Betrieb kdnnen zu Ausfdllen und Schéden am Gerdt fihren.

B Bevor Sie Reinigungssarbeiten an dem Schweif3gerdt durchfihren, ziehen Sie das Netzkabel L8] aus
der Steckdose, damit das Gerdt sicher vom Stromkreis getrennt wird.

B S&ubern Sie das Schweifigerdt, sowie dessen Zubehér regelméBig von auBen. Entfernen Sie
Schmutz und Staub mit Hilfe von Luft, Putzwolle oder einer Biirste.

@ HINWEIS: Folgende Wartungsarbeiten dirfen nur von ausgewiesenen Fachkraften durchgefihrt
werden.

B Stromregler, Erdungsvorrichtung und interne Leitungen sollten regelmaBig gewartet werden.

®  Uberprifen Sie regelmaBig die Isolationswidersténde des SchweiBgeréts. Verwenden Sie dazu das
entsprechende Messgerdat.

B Im Falle eines Defekts oder bei erforderlichem Austausch von Geréteteilen wenden Sie sich bitte an
das entsprechende Fachpersonal.

® Umwelthinweise und Entsorgungsangaben
E ROHSTOFFRUCKGEWINNUNG STATT MULLENTSORGUNG!
Gemaf Europdischer Richtlinie 2012/19/EU missen verbrauchte Elektrogerdte getrennt ge-

mmm  sammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefilhrt werden. Entsorgen Sie das
Gerdt Uber einen zugelassenen Entsorgungsbetrieb oder iber lhre kommunale Entsorgungseinrichtung.
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Beachten Sie die aktuell geltenden Vorschriften. Setzen Sie sich im Zweifelsfall mit lhrer Entsorgungsein-
richtung in Verbindung.

3 Gerét, Zubehdr und Verpackung sollten einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
E werden. Werfen Sie Elektrogerdte nicht in den Hausmiill! Sie erfiillen damit die gesetzlichen
Verpflichtungen und leisten einen wichtigen Beitrag zum Umweltschutz.

Beachten Sie die Kennzeichnung auf den verschiedenen Verpackungsmaterialien und trennen
& Sie diese gegebenenfalls gesondert. Die Verpackungsmaterialien sind gekennzeichnet mit
a Abkirzungen (a) und Ziffern (b) mit folgender Bedeutung: 1-7: Kunststoffe, 20-22: Papier und
Pappe, 80-98: Verbundstoffe.

® EU-Konformitétserklérung

Wir, die

C. M. C. GmbH
Dokumentenverantwortlicher:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DEUTSCHLAND

erkléren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt

Inverter-Schweif3gerat PTMI 180 Al

IAN: 389213 _2107
Art. - Nr.: 2424
Herstellungsjahr:  2022/18
Modell: PTMI 180 Al

den wesentlichen Schutzanforderungen geniigt, die in den Europdischen Richtlinien

EU-Richtlinie Elektromagnetische Vertréglichkeit:
2014/30/EU

Niederspannungsrichtlinie:

2014/35/EU

RoHS-Richtlinie:

2011/65/EU + 2015/863/EU

und deren Anderungen festgelegt sind.

Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfiillt die Vorschriften der Richtlinie 2011/65/EU
des Europdischen Parlaments und des Rates vom 08. Juni 2011 zur Beschrénkung der Verwendung
bestimmter geféhrlicher Stoffe in Elekiro- und Elektronikgerdten. Fir die Konformitétsbewertung wurden
folgende harmonisierte Normen herangezongen:

EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
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St. Ingbert, 23.12.2021

CM.C.Gm

. Wg&f«%/

Telefax: +49 6804 9988729

Dr. Christian Weyler
- Qualitatssicherung -

® Hinweise zu Garantie und Serviceabwicklung
Garantie der Creative Marketing & Consulting GmbH

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde, Sie erhalten auf dieses Gerdt 3 Jahre Garantie ab Kauf-
datum. Im Falle von Méngeln dieses Produkts stehen lhnen gegen den Verkaufer des Produkts gesetzli-
che Rechte zu. Diese gesetzlichen Rechte werden durch unsere im Folgenden dargestellte Garantie nicht
eingeschrénkt.

® Garantiebedingungen

Die Garantiefrist beginnt mit dem Kaufdatum. Bitte bewahren Sie den Original-Kassenbon gut auf. Diese
Unterlage wird als Nachweis fir den Kauf benétigt. Tritt innerhalb von drei Jahren ab dem Kaufdatum
dieses Produkts ein Material- oder Fabrikationsfehler auf, wird das Produkt von uns — nach unserer Wahl
— fir Sie kostenlos repariert oder ersetzt. Diese Garantieleistung setzt voraus, dass innerhalb der Drei-
Jahres-Frist das defekte Gerdt und der Kaufbeleg (Kassenbon) vorgelegt und schriftlich kurz beschrieben
wird, worin der Mangel besteht und wann er aufgetreten ist. Wenn der Defekt von unserer Garantie
gedeckt ist, erhalten Sie das reparierte oder ein neues Produkt zuriick. Mit Reparatur oder Austausch des
Produkts beginnt kein never Garantiezeitraum.

® Garantiezeit und gesetzliche Mdngelanspriiche

Die Garantiezeit wird durch die Gewdhrleistung nicht verlangert. Dies gilt auch fir ersetzte und reparier-
te Teile. Eventuell schon beim Kauf vorhandene Schdaden und Méngel missen sofort nach dem Auspa-
cken gemeldet werden. Nach Ablauf der Garantiezeit anfallende Reparaturen sind kostenpflichtig.

® Garantieumfang

Das Gerat wurde nach strengen Qualitétsrichtlinien sorgféltig produziert und vor Anlieferung gewissen-
haft gepriift. Die Garantieleistung gilt fir Material oder Fabrikationsfehler. Diese Garantie erstreckt sich
nicht auf Produktteile, die normaler Abnutzung ausgesetzt sind und daher als VerschleiBteile angesehen
werden kénnen oder fir Beschadigungen an zerbrechlichen Teilen, z. B. Schalter, Akkus oder solchen,
die aus Glas gefertigt sind. Diese Garantie verféllt, wenn das Produkt beschédigt, nicht sachgemaf3
benutzt oder gewartet wurde. Firr eine sachgeméfie Benutzung des Produkis sind alle in der Bedienungs-
anleitung aufgefihrten Anweisungen genau einzuhalten. Verwendungszwecke und Handlungen, von
denen in der Bedienungsanleitung abgeraten oder vor denen gewarnt wird, sind unbedingt zu vermei-
den. Das Produkt ist lediglich fir den privaten und nicht fir den gewerblichen Gebrauch bestimmt. Bei
missbrauchlicher und unsachgeméafBer Behandlung, Gewaltanwendung und bei Eingriffen, die nicht von
unserer autorisierten Service-Niederlassung vorgenommen wurden, erlischt die Garantie.
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® Abwicklung im Garantiefall

Um eine schnelle Bearbeitung lhres Anliegens zu gewdhrleisten, folgen Sie bitte den folgenden Hinwei-
sen: Bitte halten Sie fir alle Anfragen den Kassenbon und die Artikelnummer (z. B. IAN) als Nachweis
fir den Kauf bereit. Die Artikelnummer entnehmen Sie bitte dem Typenschild, einer Gravur, dem Titel-
blatt Ihrer Anleitung (unten links) oder dem Aufkleber auf der Rick- oder Unterseite. Sollten Funktions-
fehler oder sonstige Mangel auftreten, kontaktieren Sie zunéchst die nachfolgend benannte Serviceab-
teilung telefonisch oder per E-Mail. Ein als defekt erfasstes Produkt kénnen Sie dann unter Beifigung des
Kaubelegs (Kassenbon) und der Angabe, worin der Mangel besteht und wann er aufgetreten ist, fir Sie
portofrei an die lhnen mitgeteilte Service-Anschrift tbersenden.

@ HINWEIS: Auf www.lidl-service.com kdnnen Sie diese und viele weitere Handbiicher,
Produktvideos und Software herunterladen.

[=]

[=]

10
5

PDF ONLINE
www.lidl-service.com

PARKSIDE

Mit diesem QR-Code gelangen
Sie direkt auf die Lidl-Service-
Seite (www.lidl-service.com) und
kénnen mittels der Eingabe der
Artikelnummer (IAN) 389213 Ihre
Bedienungsanleitung 6ffnen.
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® Service

So erreichen Sie uns:

DE, AT, CH

Name:

C. M. C. GmbH

Internet-Adresse:  www.cmc-creative.de

E-Mail: service.de@cmc-creative.de
service.at@cmc-creative.de
service.ch@cmc-creative.de

Telefon: +49 (0) 6894/ 9989750
(Normaltarif aus dem dt. Festnetz)

Fax: +49 (0) 6894/ 9989729

Sitz: Deutschland

IAN 389213 2107

Bitte beachten Sie, dass die folgende Anschrift keine Serviceanschrift ist. Kontaktieren Sie zundchst die
oben benannte Servicestelle.

Adresse:

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DEUTSCHLAND

Bestellung von Ersatzteilen:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
GERMANY

Last Information Update - 'Ekdoon Twv TTANpO@OpIwY -
Stand der Informationen: 12/2021
Ident.-No.: PTMI180A1122021-GB-IE-CY

IAN 389213_2107/
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