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Before reading, unfold the page containing the illustrations and familiarise yourself with all functions of the device.

? ? (D)
Koipen ie vor dem Lesen die Seiten mit den Abbildungen aus und machen Sie sich anschlieBend mit allen

Funktionen des Gerdites vertraut.

Avant de lire fe document, allez & la page avec les illustrations et étudiez toutes les fonctions de I'appareil.

Klap, voordat u begint te lezen, de pagina met afbeeldingen uit en maak u aansluitend vertrouwd met alle functies van dit apparaat.

NeZ zaénete &ist tento ndvod k obsluze, rozlozte stranku s obrézky a seznamte se se vemi funkcemi zafizeni.

Przed przeczytaniem prosze rozlozy¢ strone z ilustracjami, a nastepnie prosze zapoznad sie z wszystkimi funkcjami urzqdzenia.

Prv nez zaénete Eftat'tento ndvod, rozloZte si stranu s obrdzkami a potom sa obozndmte so vietkymi funkciami zariadenia.

®

Antes de leer, abra la pdgina con las ilustraciones y familiaricese con todas las funciones del dispositivo.

®

Fer du laeser, vend siden med billeder frem og bliv bekendt med alle apparatets funktioner.

Prima di Teggere aprire la pagina con le immagini e prendere confidenza con le diverse funzioni dell'apparecchio.

Olvasés eldtt hajtsa ki az dbrdt tartalmazé oldalt, és ezutdn ismerje meg a készilék mindegyik funkcidjét.

Prea branjem odprite stran s slikami in se nato seznanite z vsemi funkcijomi naprave.

Prije nego $to procitate tekst, otvorite stranicu sa slikama i upoznaite se na osnovu toga sa svim funkcijama uredaija.

q
Destfacefi inainte s citifi pagina cu ilustratii si apoi familiarizati-va cu toate functille aparatului.

IMpeav aa npodeTeTe, OTBOPETE CTpaHULATa C (oMrypuTe 1 Cries ToBa Ce 3anoaHaiTe ¢ BCUYKM (OyHKLMW Ha ypeaa.
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¢ Table of pictograms used

Caution! Read the
operating instructions!

Caution!
Risk of electric shock!

Warning: Potential hazards!

Important note!

The adjacent symbol of a

crossed-out dustbin on the
wheels indicates that this

device is subject to the

2012/19/EU directive.

Dispose of the device and
packaging in an environ-
mentally friendly manner!

Made from recycled
material

Never use the device in the
open or when its raining!

Electric shock from the
welding electrode can be
fatall

Inhalation of welding fumes
can endanger your health!

Welding sparks can cause
an explosion or fire!

Arc beams can damage
your eyes and injure your
skin!

Electromagnetic fields
can disrupt the function of
cardiac pacemakers!

Greatest rated value of the
mains power

Insulation class

Cutting with the plasma
cutter

Indicator lamp -
thermal sensor

Indicator lamp -
mains connection

Effective value of the

1 ~50Hz

current symbol and rated
value of the frequency

IP21S Protection type | greatest mains power
Greatest rated value of the Greatest rated value of the

P welding time in intermittent - welding time in continuous
mode X', mode T/ oy
Mains input; number of

DD phases and alternating “IFAO>"| Single-phase transformer

W |
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Plasma cutter PPS 40 B3

¢ Introduction

A[[[D]] Congratulations! You have

purchased one of our high-quality products.
Please familiarise yourself with the product
before using it for the first time. Please also
read the safety instructions carefully. This
product must be set up or used only by
people who have been trained to do so.

Keep out of the reach of children!

NOTE!

> The use of the term ‘product’ or ‘device’
in the following text refers to the
plasma cutter named in these operating
instructions.

¢ Intended use

The device is intended for compressed-air
plasma cutting of all electrically conductive
metals. Observing the safety instructions
and assembly instructions and operating
information in the instructions for use is also
a component of the intended use.

It is imperative to adhere to the applicable
accident prevention regulations. The device
must not be used:

® in insufficiently ventilated rooms,
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U, No-load voltage rated value U, Rated value of the mains
voltage
U Standardised operating
2 voltage

in moist or wet environments,

in explosive environments,

to defrost pipes,

in close proximity to people with cardiac
pacemakers and

in close proximity to easily flammable
materials.

Use the product only as described and only
for the specific applications as stated. Keep
these instructions in a safe place. Ensure you
hand over all documentation when passing
the product on to anyone else. Any use that
differs to the intended use as stated above
is prohibited and potentially dangerous.
Damage or injury caused by misuse or dis-
regarding the above warning is not covered
by the warranty or any liability on the part of
the manufacturer. The device is not intended
for commercial use. Commercial use will
void the guarantee.

RESIDUAL RISK
Even if you operate the device as intended,
there will be residual risks.

The following hazards may occur in conjunc-
tion with the construction and design of this
plasma cutter:

GB/IE/NI/CY/MT | 7 @



B Eye injuries due fo glare,

B Touching hot parts of the device or
workpiece (burn injury),

B In case of improper protection, risk of
accident and fire through sparks and
slag particles,

B Harmful emissions from smoke and gases

if there is a lack of air or if closed rooms
are insufficiently extracted.

Reduce the residual risk by carefully using
the device as intended and observing all
instruction.

* Package contents

1 plasma cutter

1 earthing cable with clamp

1 cutting cable incl. cutting burner

1 compressed air hose with Quick-Connect
3 electrodes (1 pre-mounted)

1 set of operating instructions

3 burner sleeves (1 pre-mounted)

e Parts description

NOTE!

» After unpacking the product, please
check that all of the package contents
are present and that the device is in
perfect condition. Do not use the device
if it is defective.

Plasma cutter

Handle

Mains plug

Earthing clamp

Earthing clamp plug

Earthing clamp device plug

Earthing clamp connecting plug
Plasma burner control plug

8 | GB/IE/NI/CY/MT

Plasma burner plug
Plasma burner
Plasma burner button
Nozzle clamping sleeve
Burner sleeve
Electrode
Spacer
Interlock switch
Overheat protection indicator lamp
Plasma burner control socket
Earthing clamp connection socket
Plasma burner connection socket
Cover cap
Current controller
Mains indicator lamp
Quick connector compressed air hose
Compressed air hose
07 On/off -switch

| switched on

O switched off
Condensation water tank
Manometer
Compressed air connection
Rotary knob to regulate the pressure

RBEHEEEERN

ElEl

* Technical specifications

Output: 15-40 A

Input: 230V~ 50 Hz
Weight: approx. 5.0 kg
Dimensions: 341 x 116 x 237 mm
Insulation class:  H

Cutting

performance: Copper:1-4 mm

Stainless steel: 1-8 mm
Aluminium:1-8 mm
Iron: T-10 mm

Steel: 1-12 mm

Working pressure:4-4.5 bar (4 bar preset)
Changes to technical and visual aspects of
the product may be made as part of future
developments without notice. Accordingly,
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no warranty is offered for the physical

dimensions, information and specifications
in these operating instructions. The operating
instructions cannot therefore be used as the

basis for asserting a legal claim.

* Safety instructions

/A WARNING!

» Please read through the
operating instructions care-
fully before use. Familiarise
yourself with the device, its
proper use and the safety
instructions based on these

form part of the product
and must be available at all
times.

operating instructions. These

/A WARNING!

» RISK OF SERIOUS
INJURY OR DEATH
FOR INFANTS AND
CHILDREN! Never leave
children unsupervised near

a risk of suffocation.

packaging material. There is

® This device may be used by
children aged 16 years and
older, and by persons with
reduced physical, sensory or

mental capacities, or a lack of

experience and knowledge,
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if they are supervised or have
been instructed in how to use
the device safely and under-
stand the dangers that may
arise when using it. Do not
allow children to play with the
device. Cleaning and day-to-
day maintenance must not be
performed by children without
supervision.

Repairs and/or maintenance
work must only be carried out
by qualified electricians.

Only use the cutting cable pro-
vided in the scope of delivery.
During operation, the device
should not be positioned
directly on the wall, covered or
jammed between other devices
so that sufficient air can be
absorbed through the ventila-
tion slats. Make sure that the
device is correctly connected
to the supply voltage. Avoid
any form of tensile stress of
the power cable. Disconnect
the plug from the socket prior
to setting up the device in
another location.

If the device is not in opera-
tion, always switch it off by
pressing the ON/OFF switch.
Place the electrode holder on
an insulated surface and only
remove it from the holder after
allowing it to cool down for
15 minutes.

GB/IE/NI/CY/MT | 9o W



Hot metal and sparks are blown
off from the cutting arch. The
flying sparks, hot metal as well as
hot objects and hot device equip-
ment can cause fires or burns.
Check the working environment
and make sure the workplace is
suitable prior to using the device.
® Remove all flammable material
within 10 m of the plasma
cutter. If this is not possible,
cover the objects meticulously
using suitable covers.

® Do not make cuts in places
where flying sparks could
come into contact with flamma-
ble material.

W Protect yourself and others
from flying sparks and hot
metal.

W Please be careful because
sparks and hot materials can
easily fall through small gaps
and openings while cutting
and land on adjacent areas.

¥ Please be aware that cut-
ting on a ceiling, floor or a
partition can cause a fire on
the opposite side that is not
visible.

® Connect the power cable using
the shortest route with a socket
situated close to the workplace
to prevent the power cable
from being spread across the
whole room and located on a
surface which could cause an

M 10 | GB/IE/NI/CY/MT

electric shock, sparks or fire
outbreak.

® Do not use the plasma cutter to
defrost frozen tubes.

Risk of electric shock:

/A WARNING!

» Electric shock from the cutting
electrode can be fatal.

® Do not use the plasma cutter
when it is raining or snowing.

® Wear dry insulating gloves.

® Do not touch the electrodes
with bare hands.

® Do not wear wet or damaged
gloves.

® Protect yourself from electric
shock with insulation against
the workpiece.

B Do not open the device housing.

® Additional protection against a
shock from the mains power in
the event a fault can be pro-
vided by using a faultcircuit
interrupter, which is operated
with a leakage current of no
more than 30 mA and covers
all mains-powered devices in
close proximity. The fault-circuit
interrupter must be suitable for
all types of current.

B There must be means of rapid
electrical isolation of the
cutting power source or the
cutting circuit (e.g. emergency
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stop device) which are easily
accessible.

Danger from smoke emis-

sion when plasma cutting:

® Inhalation of fumes which
result from plasma cutting can
endanger health.

® Do not keep your head in the
fumes.

® Use the device in open areas.

® Only use the device in
well-ventilated spaces.

Danger from flying sparks

when plasma cutting:

m Cutting sparks can cause an
explosion or fire.

® Keep flammable substances

away from the cutting location.

® Do not use the plasma cutter
near flammable substances.

m Cutting sparks can cause
fires.

m Keep a fire extinguisher close
by and an observer should
be present to be able to use it
immediately.

® Do not carry out plasma
cutting on drums or any other
closed containers.

/il PARKSIDE

Danger from arc beams:

® Arc beams can damage your
eyes and injure your skin.

® Wear a hat and safety
goggles

® Wear hearing protection and
high, closed shirt collars.

® Use a welding safety helmet
and make sure that the filter
sefting is correct.

® Wear complete body
protection.

Danger from electro-

magnetic fields:

m Cutting current generates
electromagnetic fields.

® Do not use if you have a
medical implant.

® Never wrap the cutting cable
around your body.

® Guide cutting cables together.

® Welding mask-specific
safety instructions

= With the help of a bright light
source (e.g. lighter) examine
the proper functioning of the
welding shield prior to starting
with any cutting work.

m Cut spatters can damage the
protective screen. Immediately
replace damaged or scratched
protective screens.

B Immediately replace damaged
or highly contaminated or

GB/IE/NI/CY/MT | 11 W



splattered components.

® The device must only be
operated by people over the
age of 16.

W Please familiarise yourself with
the cutting safety instructions.
To that end, you must also
observe the safety instructions
of your plasma cutter.

m Always wear a welding helmet
while welding and plasma
cutting. If it is not used, you
could sustain severe lesions to
the retina.

m Always wear protective
clothing during welding and
plasma cutting operations.

® Never use the welding shield
without the protective screen
because this could damage the
optical unit. There is a risk of
damage to the eyes!

® Regularly replace the
protective screen to ensure
good visibility and fatigue-
proof work.

® Environment with
increased electrical
hazard

Environments with increased

electrical hazard may be encoun-

tered, for example:

® In workplaces where the space
for movement is restricted,

M 12 | GB/IE/NI/CY/MT

such that the operator is work-
ing in a forced posture (e.g.:
kneeling, sitting, lying) and is
touching electrically conductive
parts;

® In workplaces which are
restricted completely or in part
in terms of electrical conductivity
and where there is a high risk
through avoidable or accidental
touching by the operator;

® In wet, humid or hot work-
places where the air humidity
or weld significantly reduces
the resistance of human skin
and the insulating properties
or effect of protective equip-
ment.

Even a metal conductor or
scaffolding can create an
environment with increased
electrical hazard.

When using plasma cutters under
electrically dangerous conditions,
the output voltage of the plasma
cutter must be greater than

48 volt when idling (effective
value). The plasma cutter may not
be used in these cases due to the
output voltage.

® Plasma cutting in tight
spaces

When welding and plasma



cutting in tight spaces this may
pose a hazard through toxic
gases (risk of suffocation). In tight
spaces the device may only be
operated if there are trained indi-
viduals in the immediate vicinity
who can intervene if necessary.
In this case, before starting to
use the plasma cutter, an expert
must carry out an assessment in
order to determine what steps
are necessary, in order to guar-
antee safety at work and which
precautionary measures should
be taken during the actual cutting
procedure.

® Total of no-load voltages

When more than one plasma
power source is operated at the
same time, their no-load voltages
may add up and lead to an
increased electrical hazard.

The plasma power sources must
be clearly marked with their
individual control units and
connections, in order to be able
to identify which device belongs
to which circuit.

® Using shoulder straps

The plasma cutter must not be
used if the device is being

carried e.g. with a shoulder strap.

This is intended to prevent:
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® The risk of losing your balance
if the lines or hoses which are
connected are pulled.

B The increased risk of an
electric shock as the operator
comes info contact with the
earth if he/she is using a
Class | plasma cutter, the
housing of which is earthed
through its conductor.

® Protective clothing

m At work, the operator must
protect his/her whole body by
using appropriate clothing and
face protection against radia-
tions and burns. The following
steps must be observed:

— Wear protective clothing
prior fo cutting work.

— Wear gloves.

— Open windows to guarantee
air supply.

— Wear protective goggles.

® Gauntlet gloves made of a
suitable material (leather) must
be worn on both hands. They
must be in perfect condition.

B A suvitable apron must be
worn to protect clothing from
flying sparks and burns. When
specific work, e.g. overhead
cutting, is required, a protective
suit must be worn and, if neces-
sary, even head protection.

GB/IE/NI/CY/MT | 13 W



® Protection against rays
and burns

® Warn of the danger to the
eyes by hanging up a sign
saying “Caution! Do not look
into flames!”. The workplaces
must be shielded so that the
persons in the vicinity are
protected. Unauthorised
persons must be kept away
from cutting work.

® The walls in the immediate vicin-
ity of fixed workplaces should
neither be bright coloured or
shiny. Windows up to head
height must be protected to
prevent rays being transmitted
or reflecting through them,
e.g. by using suitable paint.

® EMC Device Classification

According to the standard

IEC 60974-10, this is a plasma
cutter in electromagnetic compat-
ibility Class A. Class A devices
are devices that are suitable for
use in all other areas except
residential areas and areas that
are directly connected to a low-
voltage supply mains that (also)
supplies residential buildings.
Class A devices must adhere to
the Class A limit values.

[ 14 | GB/IE/NI/CY/MT

WARNING NOTICE: Class A
devices are intended for use in
an industrial environment. Due to
the power-related as well as the
radiated interference variables,
difficulties might arise in ensuring
electromagnetic compatibility in
other environments.

Even if the device complies

with the emission limit values in
accordance with the standard,
such devices can still cause
electromagnetic interference in
sensitive systems and devices.
The user is responsible for faults
caused by the arc while working,
and the user must take suitable
protective measures. In doing so,
the operator must consider the
following:

® Power cables, control, signal
and telecommunication lines

® Computer and other micro-
processor controlled devices.

m Television, radio and other
playback devices

® Electronic and electrical safety
equipment

® Persons with cardiac
pacemakers or hearing aids

® Measurement and calibration
devices

® Noise immunity of other
devices in the vicinity

® The time of day at which the
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cutting work is performed.

The following is recommended

to reduce possible interference

radiation:

® the plasma cutter must be
regularly maintained and kept
in good condition

m Cutting cables should be com-
pletely unwound and installed
parallel on the floor, if possible

W Devices and systems at risk of
interference radiation must be
removed from the cutting area
if possible, or shielded.

* General plasma
explanations

Plasma cutters are operated by
pushing pressurised gas, e.g.

air, through a small pipe. In the
centre of the pipe, there is a
negatively charged electrode that
is directly above the nozzle. The
vortex ring causes the plasma to
rotate quickly. If you supply the
negative electrode with current
and make the tip of the nozzle
touch the metal, this connection
creates a closed, electrical circuit.
A powerful spark occurs between
the electrode and the metal.
While the gas flows into the
pipe, the spark heats up the gas
until it has reached the plasma
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condition. This reaction causes
a current from the controlled
plasma with a temperature of
16,649 °C or more that moves at
speed of 6.096 m/sec and the
metal transforms into steam and
molten discharge. The plasma
itself conducts electrical current.
The working circuit that allows
the arc to occur remains as long
as current is supplied to the
electrode and the plasma remains
in contact with the metal to be
processed.

The cutting nozzle has a range
of further channels. These chan-
nels generate a constant flow of
shielding gas around the cutting
area. The pressure of the gas
flow controls the radius of the
plasma jet.

NOTE!

» This machine is only designed to use
compressed air as “gas”.

e Before use
¢ Installation environment

Make sure that the working area is suf-
ficiently ventilated. If the device is used
without sufficient cooling, the power-on time
reduces and it can result in overheating.

Additional protection can be required for this
purpose:
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B The device must be free-standing with a
gap of at least 0.5 m all around.

B Ventilation slots must not be blocked or
covered.

B The device must not be used as a storage
place and tools or other items must not
be placed on the device.

B |t must be operated in a dry and
well-ventilated working environment.

Connecting compressed air

NOTE!

» This device is designed for operating
pressure (output pressure at the com-
pressor) of up to 6.3 bar. Please bear in
mind that the pressure can lower while
setting the air pressure. Thus, in a hose
length measuring 10 m and an internal

diameter of 9 mm it drops by approx.
0.6 bar.

The compressed air source must have a filter
and regulator.

m  Connect the compressed air hose (14 on
the back of the plasma cutter L1 to the
compressed air connection 2d. To do so,
insert the side of the compressed air hose
without quick connector into the
compressed air connection [20] of the
plasma cutter ] (see Fig. |).

B The pressure can be set via the knob
on the condensate separator (see
Fig. I-L). Select a pressure of 4-4.5 bar.

B In order fo release the compressed air
hose [19], you must press the locking
mechanism of the compressed air
connection 29 and pull out the com-
pressed air hose ot the same time
(see Fig. I).

M 16 | GB/IE/NI/CY/MT

Connecting the cutting
burner

B Pull the cover cap 124 off the plasma
burner connection socket [12].

B Insert the plasma burner plug 7] into the
plasma burner connection socket
and tighten the union nut hand-tight
(see Fig. A+B).

B Insert the plasma burner control plug [¢]
into the plasma burner control socket
and tighten the union nut hand-tight
(see Fig. A+B).

Connecting the earthing
cable

Connect the earthing clamp device plug
with the earthing clamp connecting socket
[11]. Then connect the earthing clamp plug
with the earthing clamp connecting plug [5b).
Make sure that the connecting shaft is first
connected and then turned. The connecting
shaft of the earthing clamp device plug
must point upwards when plugging in.
After plugging in, the connecting shaft must
be rotated in a clockwise direction until it
reaches the stop, in order fo lock it in place
(see Fig. A+B). This does not require forcel!

e Using the device
e Operation

1. Set the plasma cutter 1] up in a dry and
well ventilated area.

2. Position the machine in the vicinity of the
workpiece.

3. Press the on/off switch (7.

4. Clamp the earthing clamp 4] onto the
workpiece to be cut and make sure that
there is a good electrical contact.

5. Set the cutting current on the current
controller (131, If the arc beam is inter-
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rupted the cutting current must be set
higher if necessary. If the electrode burns
through frequently, then the cutting
current must be set lower.

6. Position the plasma burner L8] on the
workpiece such that the spacer is in full
contact. Push the interlocking switch
forwards to lock the plasma burner
button (84l in place. Press the plasma
burner button [8d. The cutting arc is
ignited.

7. Start cutting slowly and then increase the
speed in order to achieve the desired
cutting quality.

8. The speed must be regulated so that a
good cutting capacity can be achieved.

9. When the cutting work is complete push
the interlocking switch (8l backwards

again.

To cut in manual cutting mode, pull
@ the overlying spacer across the

workpiece while maintaining a
constant speed. To achieve the perfect cut,
it is important for the material thickness to
comply with the correct cutting speed. If the
cutting speed is too low, the cutting edge will
be blunt due to the severe heat input. The
optimal cutting speed is achieved once the
cutting jet is slightly inclined towards the rear
while cutting. If the plasma burner button
is released, the plasma jet goes out and the
power source switches off. The gas continues
to flow for approx. 5 seconds in order to
cool the burner. During the gas post-flow
time, the plasma cutter [1] must not be
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switched off to avoid damaging the plasma
burner [8] as a result of overheating.

Explanation of pilot ignition

A pilot arc is ignited by pressing the plasma
torch button . This creates a plasma beam
on the tip of the torch sleeve (8<l. This enables
contactless cutting of the workpiece. Mesh
and gratings can also be cut in this way.

ATTENTION!

» The device must be left on for approx.
2-3 minutes once the cutting work has
been completed. The cooler cools the
electronics.

* Troubleshooting
NOTE!

» When the trigger of the burner is
pressed, the voltage required for cutting
will build up inside the plasma cutter.

If the power circuit is then closed, then
the voltage which has built up will be
discharged through the integrated spark
gap. The electrical discharge which re-
sults from this within the device does not
indicate a malfunction. Check that the
device is installed correctly as described
in “Using the device”.
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Faults

Cause of fault

Troubleshooting

Indicator lamp
does not light up?

B No electrical connection.
m  ON/OFF switch set to off.

B Check whether the device is
connected to the socket.
Set switch to ON.

activated.

Ventilator does B Power line inferrupted. Check whether the device is
not work? B Ventilator power line faulty. connected to the socket.
B Ventilator faulty.
Warning lamp B Overheating protection B Allow device to cool down.
switches on? switched on. B Input voltage according to
B Input voltage too high. type plate.
No output B Machine faulty. B Machine must be repaired.
current? B Overvoltage protection m  Allow device to cool down.

Output current
does not
decrease?

B Input voltage too low.
m  Connection cable cross-section
too small.

m  Observe input voltage
according tfo type plate.

Air flow cannot
be regulated?

B Compressed air hose
damaged or faulty.
Valve/manometer fails.

®  New connection of the line.

HF-arc is not B The burner switch is faulty. B Replace electrode.
created? B Soldering point on the burner

switch or plug loosened.

Valve/manometer fails.
Bad Burner wear parts damaged | ®  Change wear parts.
ignition? or worn.

Plasma burner

is not ready for

m  Current switch is switched off.
Air transmission is restricted.

B Switch the current switch to
Ilonll.
B Another indication of this is

upwards, instead
of down through
the material?

penetrate the material.

B Burner sleeve 8¢ is too far
away from the material.

B Material was probably not
earthed properly.
Lifting speed is too quick.

operation2 B Workpiece is not connected to
the earthing clamp. a green flame. Check the air
supply.
Check the connections.
Sparks fly B Burner sleeve 8d does not H Increase the current.

B Reduce the gobetween the

burner sleeve 18<| and material.

B Check the connection for
correct earthing.
B Reduce the speed.

Initial cut but not
completely drilled
through?

Potential connection problem.

®  Check all connections.

M8 |
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Slag formation on
interfaces?

Tool/material creates heat.
Cutting speed too low or
current too high.

Plasma burner component

parts , , - are worn.

Allow the material to cool
down and then continue
cutting.

Increase the speed and/or
reduce the current until the
slag has been reduced to a
minimum.

Check and replace worn
parts.

Avrc stops during
cutting?

Cutting speed too low.
Plasma burner L81is held too
high and too far away from
the material.

Plasma burner component
parts , , - are worn.
Workpiece no longer
connected to the earthing
cable.

Increase the cutting speed until
the problem no longer exists.
Lower the plasma burner L8] to
the recommended height.
Check and replace worn
parts.

Check the connections.

Insufficient
penetration?

Cutting speed too fast.
Metal is too thick.
Plasma burner component

parts , , . are worn.

Slow down the working
speed.

Several cycles necessary.
Check and replace worn
parts.

Consumables
wear quickly?

Performance was over-
stretched.

Arc control time exceeded.
Incorrect plasma burner
assembly.

Insufficient air supply,
pressure too low.

Faulty air compressor.

Material too thick, increase
the angle to avoid material
from being blown back into
the tip.

Do not control the arc for
more than 5 seconds.

Check the air filter, increase
the air pressure.

Check the performance of the
air compressor and make sure
the inlet pressure is at least

100 PSI (6.8 bar).

* Maintenance and care
* Maintaining the burner

B The consumables displayed in Figure F
are the electrode [d and the burner
sleeve [8d]. They can be replaced once
the nozzle clamping sleeve 185 has been

unscrewed.
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B The electrode [d must be replaced

if there is a crater of approximately

1.5 mm depth in the centre.

ATTENTION!

» To unscrew the electrode, do not apply
irregular pressure, gradually increase
pressure until the electrode comes out.
Then screw in the new electrode into the

holder.
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The burner sleeve 18<| must be replaced if the
central bore is damaged or if it has
expanded in comparison to the bore of a
new nozzle. If the electrode 184 or the burner
sleeve 18] are replaced too late, this can
result in the parts overheating.

Once replaced, make sure the nozzle
clamping sleeve Y is tightened
sufficiently.

ATTENTION!

» The nozzle clamp sleeve 188 must only
be screwed on to the burner L8] once it
has been fitted with the electrode [d and
burner sleeve [8d.

> If these parts are missing, the de-
vice may malfunction and it may
create a hazard for the operating
personnel.

e Maintenance

NOTE!

» The plasma cutter must be regularly
maintained for perfect function and to
comply with the safety requirements. Im-
proper and wrong operation may cause
failures and damage to the device. Have
repairs only conducted by qualified
specialists.

NOTE!
It is not necessary to e the conden-
sation water container [18]. If water

collects here then fine droplets will form
under the container. The condensation
water is then dissipated through
evaporation.

Switch off the main power supply and the
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main switch of the device prior to carrying

out maintenance or repair work on the

plasma cutter.

B Regularly clean the outside of the
plasma cutter and its accessories. Use
compressed air, cotfon waste or a brush
to remove dirt and dust.

B In case of a defect or a necessary
replacement of equipment parts, please
contact the appropriate qualified
personnel.

e Storage

If you will not be using the device for a
while, protect it from dust by storing it in a
clean and dry place.

¢ Information about recycling
and disposal

DO NOT DISPOSE OF ELECTRI-

CAL TOOLS IN HOUSEHOLD
w==_ WASTE! DON'T THROW AWAY
- RECYCLE! According to European
Directive 2012/19/EU, used electrical
devices must be collected separately for
environmentally compatible recycling or
recovery. Electrical and electronic devices
which have become waste are called old
devices. Owners of old devices are obliged
to place them in a collection which is
separate from unsorted municipal waste.
Owners of old devices have old batteries
and old rechargeable battery packs, which
are not enclosed by the old device, as well
as bulbs which must be separated from the
device before it is handed in at a collection
point. This does not apply if the old devices
are handed in to public waste disposal
authorities and they are separated from
other old devices there for the purposes of
preparation for recycling. If you are unsure,
please contact an independent specialist.
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Owners of old devices from private house-
holds can hand these in to collection points
for public waste disposal authorities or
collection points which have been set up
by manufacturers or distributors in line with
the ElektroG (German disposal of electrical
equipment act). The disposal of defective
devices which you have sent in will be car-
ried out free of charge. You can also return
the old device to your Lidl branch, free of
charge. As the end user, it is your responsi-
bility to delete any personal information on
the old devices to be disposed of.

41
% Please return this device, accessories

é and packaging to your local
recycling depot.

This device is marked in accordance
E with the 2012/19/EU directive on

old electronic and electrical devices
(WEEE). The symbol of the “crossed out
dustbin” means that you are legally obliged
to place these devices in a collection which
is separate from unsorted municipal waste.
Disposal through household waste is
prohibited. Batteries containing harmful
substances are labelled with the adjacent
symbol, which indicates the prohibition on
disposal in household waste. The abbrevia-
tions for the relevant heavy metals are:
Cd = cadmium, Hg = mercury, Pb = lead.

Take used batteries to a waste management
company in your city or community or return
them to your dealer. This satisfies your legal
obligations while also making an important
contribution to protecting the environment.

Please note the marking on the

different packaging materials and
2 separate them as necessary. The

packaging materials are marked
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with abbreviations (a) and digits (b)
with the following definitions: 1-7:
Plastics, 20-22: Paper and
cardboard, 80-98: Composite
materials.

¢ EU Declaration of
Conformity

We,

C.M.C. GmbH

Responsible for documentation:
Dr Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

Germany

hereby take sole responsibility for declaring
that the product

Plasma cutter PPS 40 B3

IAN: 365029 2204

Year of manufacture: 03/23

Art. no.: 2527

Model: PPS 40 B3

meets the basic safety requirements as
specified in the European Directives

EC Guideline on Electromagnetic
Compatibility

2014 /30 /EU

RoHS Directive

2011 /65 /EU

EC low-voltage directive

2014 /35 /EU

and the amendments to these Directives.

The manufacturer will be solely responsi-
ble for the creation of the declaration of
conformity.

The object of the declaration described
above meets the requirements of Directive
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2011/65/EU of the European Parliament
and of the Council of 8 June 2011 on the
restriction of the use of certain hazardous
substances in electrical and electronic
equipment.

This conformity assessment is based on the
following harmonised standards:

EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, 01.07.2022

pp Dr. Christian Weyler
- Quality Assurance —

e Warranty and service
information

Warranty from Creative Marketing &
Consulting GmbH

Dear Customer,

The warranty for this equipment is 3 years
from the date of purchase. In the event

of product defects, you have legal rights
against the retailer of this product. Your
statutory rights are not affected in any way
by our warranty conditions, which are
described below.

e Warranty conditions

The warranty period begins on the date of
purchase. Please retain the original sales
receipt. This document is required as your
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proof of purchase.

Should this product show any defect in mate-
rials or manufacture within 3 years from the
date of purchase, we will repair or replace
it — at our discretion — free of charge.

This warranty service requires that you retain
proof of purchase (sales receipt) for the
defective device for the three year period
and that you briefly explain in writing what
the fault entails and when it occurred.

If the defect is covered by our warranty, we
will repair and return your product or send
you a replacement. The original warranty
period is not extended when a device is
repair or replaced.

e Warranty period and
statutory claims for defects

The warranty period is not extended by the
guarantee. This also applies to replaced
and repaired parts. Any damages or defects
detected at the time of purchase must be
reported immediately after unpacking.

Any incidental repairs after the warranty
period are subject to a fee.

e Extent of warranty

This device has been manufactured accord-
ing fo strict quality guidelines and carefully
inspected before delivery.

The warranty applies to material and
manufacturing defects only. This warranty
does not extend to product parts, which are
subject to normal wear and tear and can
thus be regarded as consumable parts, or
for damages to fragile parts, e.g. switches,
rechargeable batteries or parts made

from glass.

This warranty is voided if the product
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becomes damaged or is improperly used or
maintained. For proper use of the product,
all of the instructions given in the operating
instructions must be followed precisely. If the
operating instructions advise you or warn
you against certain uses or actions, these
must be avoided in all circumstances.

The product is for consumer use only and is
not intended for commercial or trade use. The
warranty becomes void in the event of misuse
and improper use, use of force, and any
work on the device that has not been carried
out by our authorised service branch.

* Processing of warranty
claims

To ensure prompt processing of your claim,
please follow the instructions given below.

Please retain proof of purchase and the
article number (e.g. IAN) for all inquiries.
The product number can be found on the
type plate, an engraving, the cover page of
your instructions (bottom left), or the sticker
on the back or underside of the device.

In the event of malfunctions or other defects,
please first contact our service department
below by phone or email. If your product

is found to be defective, you can then send
your product with proof of purchase {till
receipt) and a statement describing what the
fault involves and when it occurred free of
charge to the service address given.

Note:

On www.lidl-service.com you can
download this and several other
manuals, product videos and
software.

With this QR code you can gain imme-
diate access fo the Lidl Service page
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(www.lidl-service.com) and you can open
your operating instructions by entering the
article number (IAN) 365029.

[=] %%, 4: =]

5
PDF ONLINE
www.lidl-service.com

How to contact us:

GB, IE, NI, CY, MT

Name: C. M. C. GmbH

Website: www.cmc-creative.de
E-mail: service.gb@cmc-creative.de
Phone: 0044 (0) 8081890652

Registered office: Germany

IAN 365029 _2204

Please note that the following address is not
a service address. Please first contact the
service point given above.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
GERMANY

Ordering spare parts
www.ersatzteile.cmc-creative.de

GB/IE/NI/CY/MT | 23 W



Tabelle der verwendeten Piktogramme ... Seite 25

EiNleifUNG ...
Bestimmungsgemdfe Verwendung
Lieferumfang ........cccooiviiiiiiiiii
Teilebeschreibung
Technische Daten

Sicherheitshinweise ..., Seite 28
Allgemeine Plasma-Erléuterungen..................................... Seite 35

Vor der Inbetriebnahme
Aufstellungsumgebung..........cccooeinne.

Anschluss der Druckluft
Anschluss des Schneidbrenners ................
Massekabel anschliefBen............cocoiiiiiiii
Inbetriebnahme ... Seite 37
BEAIENUNG ... Seite 37
Fehlerbehebung................................. Seite 38
Wartungund Pflege.......................ooiiii Seite 40
Wartung des BrenNers. ... ......oouiiiiiiiiiit ettt Seite 40
WMVGITUNG . ettt et Seite 41
LOGEIUNG - e Seite 41
Umwelthinweise und Entsorgungsangaben........................ Seite 41
EU-Konformitétserklérung ... Seite 42
Hinweise zu Garantie und Serviceabwicklung ... Seite 43
GarantiebediNGUNGEN .........oiiiiii it Seite 43
Garantiezeit und gesetzliche Mangelanspriche ...........ccccoiiiiiiiiiiii e Seite 43
Garantieumfang .........ccccoviviiiiiiie

Abwicklung im Garantiefall

M 24 | DE/AT/CH //{ PARKSIDE



¢ Tabelle der verwendeten Piktogramme

Al

Vorsicht!
Bedienungsanleitung lesen!

A

Vorsicht! Gefghrdung durch
elektrischen Schlag!

Achtung, mégliche
Gefahren!

®

Wichtiger Hinweis!

Das nebenstehende Symbol
einer durchgestrichenen
Milltonne auf Rédern zeigt,
dass dieses Gerat der Richtlinie
2012/19/EU unterliegt.

e

Entsorgen Sie Verpackung
und Geré&t umweltgerecht!

Hergestellt aus
Recyclingmaterial

&

Verwenden Sie das Gerat
nicht im Freien und nie bei
Regen!

Elektrischer Schlag von der
Schweif3elektrode kann
todlich sein!

Einatmen von Schweif3-
rauch kann lhre Gesundheit
gefdhrden!

Schweifunken kdnnen eine
Explosion oder einen Brand
verursachen!

Lichtbogenstrahlen kénnen
die Augen schadigen und
die Haut verletzen!

Elekiromagnetische Felder
kénnen die Funktion von
Herzschrittmachern stéren!

Grofiter Bemessungswert
des Netzstroms

Isolationsklasse

Schneiden mit dem
Plasmaschneider

Kontrollleuchte -

Kontrollleuchte -

Thermowdchter Netzanschluss
P21S Schutzart » Effektivwert des grofiten
& Netzstroms
Grofiter Schweif3zeit- Grofiter Schweif3zeit-
PP, Bemessungswert im intermit- aE—— Bemessungswert im fortlau-
tierenden Modus X' fenden Modus X' o)
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Plasmaschneider PPS 40 B3

e Einleitung

Am Herzlichen Gliickwunsch! Sie

haben sich fir ein hochwertiges Produkt
entschieden. Machen Sie sich vor der ersten
Inbetriebnahme mit dem Produkt vertraut.

Lesen Sie hierzu aufmerksam die Sicherheits-

hinweise. Die Inbetriebnahme dieses
Produktes darf nur durch unterwiesene
Personen erfolgen.

Nicht in die Hande von Kindern
kommen lassen!

HINWEIS!

» Der im folgenden Text verwendete
Begriff ,Produkt”, oder ,Gerdt” bezieht
sich auf den in dieser Bedienungsanlei-
tung genannten Plasmaschneider.

e Bestimmungsgemadfle
Verwendung

Das Gerdt ist zum Plasmaschneiden mit
Druckluft von allen elektrisch leitféhigen
Metallen geeignet. Bestandteil der bestim-
mungsgemdfen Verwendung ist auch die

Beachtung der Sicherheitshinweise sowie der

M 26 | DE/AT/CH

Netzeingang;
DD Anzahl der Phasen sowie Einphasiger statischer
Wechselstromsymbol OO FrequenzumformerTransfor-
1 ~50Hz | und Bemessungswert der mator-Gleichrichter

Frequenz

U Leerlaufspannungs- U Bemessungswert der Netz-

0 Bemessungswert ! spannung
U, Genormte Arbeitsspannung

Montageanleitung und der Betriebshinweise
in der Bedienungsanleitung.

Die geltenden Unfallverhitungsvorschriften
sind genauestens einzuhalten. Das Gerat
darf nicht verwendet werden:

in nicht ausreichend beliifteten RGumen,
in feuchter oder nasser Umgebung,

in explosionsgefdhrdeter Umgebung,
zum Auftauen von Rohren,

in der Ndhe von Menschen mit Herz-
schrittmachern und

in der Ndhe von leicht entfflammbaren
Materialien.

Benutzen Sie das Produkt nur wie beschrieben
und fir die angegebenen Einsatzbereiche. Be-
wahren Sie diese Anleitung gut auf. Héandi-
gen Sie alle Unterlagen bei Weitergabe des
Produkts an Dritte ebenfalls mit aus. Jegliche
Anwendung, die von der bestimmungsgemé-
Ben Verwendung abweicht, ist untersagt und
potentiell gefdhrlich. Schdden durch Nicht-
beachtung oder Fehlanwendung werden
nicht von der Garantie abgedeckt und fallen
nicht in den Haftungsbereich des Herstellers.
Das Gerdt ist nicht fir gewerblichen Einsatz
bestimmt. Bei gewerblichem Einsatz erlischt
die Garantie.
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RESTRISIKO
Auch wenn Sie das Gerdt vorschriftsmaBig
bedienen, bleiben immer Restrisiken bestehen.

Folgende Gefahren kénnen im Zusammen-
hang mit der Bauweise und Ausfihrung
dieses Plasmaschneiders auftreten:

m  Augenverletzungen durch Blendung,

m Berihren heifBer Teile des Gerdtes oder
des Werkstickes (Brandverletzungen),

B Bei unsachgeméfBer Absicherung Unfall-
und Brandgefahr durch sprilhende
Funken oder Schlacketeilchen,

B Gesundheitsschadliche Emissionen von
Rauch und Gasen, bei Luftmangel bzw.
ungenigender Absaugung in geschlosse-
nen Réumen.

Vermindern Sie das Restrisiko, indem Sie das
Gerdat sorgfaltig und vorschriftsmaBig benut-
zen und alle Anweisungen befolgen.

e Lieferumfang

1 Plasmaschneider

1 Massekabel mit Klemme

1 Schneidkabel inkl. Schneidbrenner

1 Druckluftschlauch mit Quick-Connect
3 Elektroden (1 vormontiert)

1 Bedienungsanleitung

3 Brennerhiillen (1 vormontiert)
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e Teilebeschreibung

HINWEIS!

» Uberprifen Sie unmittelbar nach dem
Auspacken immer den Lieferumfang auf
Vollstéindigkeit sowie den einwandfreien
Zustand des Gerétes. Benutzen Sie das
Gerdt nicht, wenn dieses defekt ist.

(1] Plasmaschneider

Tragegriff

Netzstecker

Masseklemme
Masseklemme-Stecker
Masseklemme-Geratestecker
Masseklemme-Anschlussstecker
Plasmabrenner-Kontrollstecker
Plasmabrenner-Stecker
Plasmabrenner
Plasmabrennertaste
Disenspannhilse

Brennerhille

Elektrode

Abstandshalter
Verriegelungsschalter
Uberhitzungsschutz-Kontrollleuchte
Plasmabrenner-Kontrollbuchse
Masseklemme-Anschlussbuchse
Plasmabrenner-Anschlussbuchse
o Abdeckkappe

Stromregler

Netzkontrolllampe
Schnellanschluss Druckluftschlauch
Druckluftschlauch

Ein / Aus-Schalter

| bedeutet eingeschaltet

O bedeutet ausgeschaltet
Kondenswasserbehdalter
Manometer

Druckluftanschluss

Drehknopf zum Regeln des Drucks

NHFHNHEHNEEERREEEEE RN
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¢ Technische Daten

Leistung: 15-40 A

Eingang: 230V~ 50 Hz
Gewicht: ca. 5,0 kg
Abmessungen: 341 x 116 x 237 mm

Isolationsklasse: H

Schnittleistung:  Kupfer:1-4 mm
Edelstahl: 1-8 mm
Aluminium:1-8 mm
Eisen: 1-10 mm
Stahl: 1-12 mm

Arbeitsdruck: 4-4,5 bar

(4 bar voreingestellt)

Technische und optische Verénderungen
kénnen im Zuge der Weiterentwicklung ohne
Ankindigung vorgenommen werden. Alle
MaBe, Hinweise und Angaben dieser
Betriebsanleitung sind deshalb ohne Ge-
wdhr. Rechtsanspriiche, die aufgrund der
Betriebsanleitung gestellt werden, kdnnen
daher nicht geltend gemacht werden.

¢ Sicherheitshinweise

/A WARNUNG!

» Bitte lesen Sie vor dem Ge-
brauch die Bedienungsanlei-
tung sorgfaltig durch. Ma-
chen Sie sich anhand dieser
Gebrauchsanweisung mit
dem Gerat, dessen richtigem
Gebrauch sowie den Sicher-
heitshinweisen vertraut. Sie
ist Bestandteil des Gerates
und muss jederzeit verfigbar
seinl
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/A WARNUNG!

> LEBENS- UND UNFALL-
GEFAHR FUR KLEIN-
KINDER UND KINDER!
Lassen Sie Kinder niemals
unbeaufsichtigt mit dem Ver-
packungsmaterial. Es besteht
Erstickungsgefahr.

® Dieses Gerat kann von Kin-
dern ab 16 Jahren und do-
riber sowie von Personen
mit verringerten physischen,
sensorischen oder mentalen
Fahigkeiten oder Mangel an
Erfahrung und Wissen benutzt
werden, wenn sie beaufsichtigt
oder beziglich des sicheren
Gebrauchs des Gerdtes unter-
wiesen wurden und die dar-
aus resultierenden Gefahren
verstehen. Kinder durfen nicht
mit dem Gerat spielen. Reini-
gung und Benutzerwartung
dirfen nicht von Kindern ohne
Beaufsichtigung durchgefihrt
werden.

® Lassen Sie Reparaturen oder/
und Wartungsarbeiten nur von
qualifizierten Elektro-Fachkraf-
ten durchfihren.

B Verwenden Sie nur die im
Lieferumfang enthaltenen
Schneidleitungen.

B Das Gerat sollte wahrend des
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Betriebes nicht direkt an der
Wand stehen, nicht abgedeckt
oder zwischen andere Gerate
eingeklemmt werden, damit
immer genigend Luft durch die
Liftungsschlitze aufgenommen
werden kann. Vergewissern
Sie sich, dass das Gerat
richtig an die Netzspannung
angeschlossen ist. Vermeiden
Sie jede Zugbeanspruchung
der Netzleitung. Ziehen Sie
den Netzstecker aus der
Steckdose, bevor Sie das
Gerat an einem anderen Ort
aufstellen.

® Wenn das Gerdt nicht im Be-
trieb ist, schalten Sie es immer
mittels EIN- / AUS-Schalter
aus. Legen Sie den Elektro-
denhalter auf einer isolierten
Unterlage ab und nehmen Sie
erst nach 15 Minuten Abkih-
lung die Elekiroden aus dem
Halter.

Heif’es Metall und Funken werden
vom Schneidebogen weggebla-
sen. Dieser Funkenflug, heif3es
Metall, sowie der heif3e Arbeits-
gegenstand und heie Gerate-
ausstattung kénnen Feuer oder
Verbrennungen verursachen. Uber-
prifen Sie die Arbeitsumgebung
und versichern Sie sich vor der
Anwendung des Gerdtes, dass
diese als Arbeitsplatz geeignet ist.
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B Entfernen Sie alles brennbare
Material innerhalb von 10 m
im Umkreis des Plasmaschnei-
ders. Wenn dies nicht moglich
ist, decken Sie die Gegenstan-
de penibel, mit geeigneten
Abdeckungen, ab.

® Schneiden Sie nicht an Orten,
wo Flugfunken brennbares
Material treffen konnten.

m Schitzen Sie sich selbst und
andere vor Flugfunken und
heilem Metall.

® Seien Sie aufmerksam, da
Funken und hei3e Materialien
beim Schneiden leicht durch
kleine Spalten und Offnungen
auf anliegende Bereiche gelan-
gen kénnen.

m Seien Sie sich bewusst, dass
das Schneiden an einer De-
cke, am Boden oder einem
Teilbereich ein Feuer auf der
gegeniberliegenden, nicht
sichtbaren Seite, verursachen
kann.

® Verbinden Sie das Stromkabel,
auf kirzestem Wege, mit einer
in der Nahe des Arbeitsplat-
zes liegenden Steckdose, um
zu vermeiden, dass das Strom-
kabel im ganzen Raum ausge-
breitet ist und sich auf einem
Untergrund befinden kénnte,
der einen elekirischen Schock,
Funken und Feuerausbruch
verursachen kann.
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® Benutzen Sie den Plasma-
schneider nicht, um gefrorene
Rohre aufzutauen.

Gefdhrdung durch
elektrischen Schlag:

/A WARNUNG!

» Elektrischer Schlag von einer
Schneidelektrode kann tod-
lich sein.

® Nicht bei Regen oder Schnee
plasmaschneiden.

® Trockene Isolierhandschuhe
tragen.

® Die Elektrode nicht mit blof3en
Handen anfassen.

® Keine nassen oder beschadig-
ten Handschuhe tragen.

® Schitzen Sie sich vor einem
elektrischen Schlag durch
Isolierungen gegen das Werk-
stuck.

® Das Gehduse des Gerdts nicht
offnen.

m Zusatzlicher Schutz gegen
einen Schlag durch Netzstrom
im Fehlerfall kann durch Ver-
wendung eines Fehlerstrom-
Schutzschalters vorgesehen

sein, der bei einem Ableitstrom

von nicht mehr als 30 mA
betrieben wird und alle netz-
betriebenen Einrichtungen in
der Néahe versorgt. Der Fehler-
strom-Schutzschalter muss fir
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alle Stromarten geeignet sein.

® Es missen Mittel zum schnel-
len elektrischen Trennen der
Schneidstromquelle oder des
Schneidstromkreises (z.B.
Not-Aus-Einrichtung) leicht zu
erreichen sein.

Gefdhrdung durch Rauch-

entwicklung beim Plasma-

schneiden:

® Das Einatmen des beim Plas-
maschneiden entstehenden
Rauchs kann die Gesundheit
gefahrden.

® Den Kopf nicht in den Rauch
halten.

B Gerat in offenen Bereichen
verwenden.

m Gerdt nur in gut belifteten
Raumlichkeiten verwenden.

Gefdhrdung durch

Funkenflug beim Plasma-

schneiden:

® Schneidfunken kdnnen eine
Explosion oder einen Brand
verursachen.

® Brennbare Stoffe vom Schnei-
den fernhalten.

® Nicht neben brennbaren Stof-
fen plasmaschneiden.

® Schneidfunken kdnnen Brénde
verursachen.

® Einen Feuerloscher in der
Nahe bereithalten und einen
Beobachter, der ihn sofort
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benutzen kann.

® Nicht auf Trommeln oder
irgendwelchen geschlossenen
Behdltern plasmaschneiden.

Gefdhrdung durch

Lichtbogenstrahlen:

® Lichtbogenstrahlen kénnen
die Augen schadigen und die
Haut verletzen.

® Hut und Sicherheitsbrille tragen

® Gehdrschutz und hoch
geschlossenen Hemdkragen
tragen.

® Schweiflerschutzhelm ver-
wenden und auf die korrekte
Filtereinstellung achten.

® Vollstandigen Korperschutz
tragen.

Gefdhrdung durch

elektromagnetische Felder:

® Schneidstrom erzeugt elektro-
magnetische Felder.

® Nicht zusammen mit medizini-
schen Implantaten verwenden.

= Niemals die Schneidleitungen
um den Korper wickeln.

® Schneidleitungen zusammen:-
fGhren.

® Schweif3schirmspezifische
Sicherheitshinweise

m Uberzeugen Sie sich mit Hilfe
einer hellen Lichtquelle (z. B.
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Feuerzeug) immer vor Beginn
der Schneidarbeiten von der
ordnungsgemdf3en Funktion
des Schweif3schirmes.

® Durch Schneidspritzer kann
die Schutzscheibe beschadigt
werden. Tauschen Sie bescha-
digte oder zerkratzte Schutz-
scheiben sofort aus.

® Ersetzen Sie beschadigte oder
stark verschmutzte bzw. ver-
spritzte Komponenten unver-
ziglich.

® Das Gerdt darf nur von Perso-
nen betrieben werden, die das
16. Lebensjahr vollendet haben.

® Machen Sie sich mit den
Sicherheitsvorschriften fir das
Plasmaschneiden vertraut.
Beachten Sie hierzu auch die
Sicherheitshinweise lhres Plas-
maschneiders.

® Setzen Sie den Schweif3schirm
immer beim Schweif3en und
Plasmaschneiden auf. Bei
Nichtverwendung kénnen Sie
sich schwere Netzhautverlet-
zungen zuziehen.

® Tragen Sie wdahrend des
Schweif3ens und Plasmaschnei-
dens immer Schutzkleidung.

B Verwenden Sie den Schweif3-
schirm nie ohne Schutzschei-
be, da sonst die optische
Einheit beschadigt werden
kann. Gefahr von Augensché-
den besteht!
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® Tauschen Sie fir gute Durch-
sicht und ermidungsfreies
Arbeiten die Schutzscheibe
rechtzeitig aus.

® Umgebung mit erhohter
elektrischer Gefahrdung

Umgebungen mit erhdhter elek-
trischer Gefdhrdung sind zum
Beispiel anzutreffen:

B An Arbeitsplatzen, an denen
der Bewegungsraum ein-
geschrankt ist, so dass der
Bediener in Zwangshaltung
(z.B.: kniend, sitzend, liegend)
arbeitet und elektrisch leitfahi-
ge Teile berihrt;

B An Arbeitsplatzen, die ganz
oder teilweise elektrisch leit-
fahig begrenzt sind und an
denen eine starke Gefdhrdung
durch vermeidbares oder
zufalliges Berihren durch den
Bediener besteht;

B An nassen, feuchten oder hei-
Ben Arbeitsplatzen, an denen
Luftfeuchte oder Schweif3 den
Widerstand der menschlichen
Haut und die Isoliereigenschaf-
ten oder Schutzausristung
erheblich herabsetzt.

Auch eine Metallleiter oder ein
Gerust kdnnen eine Umgebung
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mit erhohter elektrischer Gefahr-
dung schaffen.

Bei der Verwendung von Plasma-
schneidern unter elektrisch ge-
fahrlichen Bedingungen, darf die
Ausgangsspannung des Plasma-
schneiders im Leerlauf nicht hcher
als 48V (Effektivwert) sein. Dieser
Plasmaschneider darf aufgrund
der Ausgangsspannung in diesen
Fallen nicht verwendet werden.

® Plasmaschneiden
in engen Rdumen

Beim Schweif3en und Plasma-
schneiden in engen Raumen kann
es zu einer Gefahrdung durch
toxische Gase (Erstickungsge-
fahr) kommen. In engen RGumen
darf das Gerat nur dann bedient
werden, wenn sich unterwiesene
Personen in unmittelbarer Nahe
aufhalten, die notfalls eingreifen
kénnen. Hier ist vor Beginn der
Benutzung des Plasmaschneiders
eine Bewertung durch einen Ex-
perten vorzunehmen, um zu be-
stimmen, welche Schritte notwen-
dig sind, um die Sicherheit der
Arbeit sicherzustellen und welche
VorsichtsmaBnahmen wéhrend
des eigentlichen Schneidvor-
gangs getroffen werden sollten.
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® Summierung der Leer-
laufspannungen

Wenn mehr als eine Plasmastrom-
quelle gleichzeitig in Betrieb ist,
kénnen sich deren Leerlaufspan-
nungen summieren und zu einer
erhahten elekirischen Gefahrdung
fGhren. Die Plasmastromquellen
mit ihren seperaten Steuerungen
und Anschlissen missen deut-
lich gekennzeichnet werden,

um erkennen zu lassen, was zu
welchem Stromkreis gehért.

® Verwendung von
Schulterschlingen

Der Plasmaschneider darf nicht
benutzt werden, wenn das Ge-
rat getragen wird, z.B. mit einer
Schulterschlinge.

Damit soll verhindert werden:

® Das Risiko, das Gleichgewicht
zu verlieren, wenn angeschlos-
sene Leitungen oder Schlduche
gezogen werden.

® Die erhohte Gefahrdung eines
elektrischen Schlages, da der
Bediener mit Erde in Berthrung
kommt, wenn er einen Plasma-
schneider der Klasse | verwen-
det, dessen Gehause durch
seinen Schutzleiter geerdet ist.
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® Schutzkleidung

® Woahrend der Arbeit muss der
Bediener an seinem ganzen
Kérper durch entsprechende
Kleidung und Gesichtsschutz
gegen Strahlung und Verbren-
nungen geschitzt sein. Fol-
gende Schritte sollen beachtet
werden:

— Vor der Schneidarbeit die
Schutzkleidung anziehen.

— Handschuhe anziehen.

— Fenster offnen, um die Luftzu-
fuhr zu garantieren.

— Schutzbrille tragen.

® An beiden Handen sind Stul-
penhandschuhe aus einem
geeigneten Stoff (Leder) zu
tragen. Sie mussen sich in
einem einwandfreien Zustand
befinden.

B Zum Schutz der Kleidung
gegen Funkenflug und Verbren-
nungen sind geeignete Schir-
zen zu tragen. Wenn die Art
der Arbeiten, z. B. das Uber-
kopfschneiden, es erfordert,
ist ein Schutzanzug und, wenn
ndtig, auch ein Kopfschutz zu
tragen.
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® Schutz gegen Strahlen
und Verbrennungen

® An der Arbeitsstelle durch ei-
nen Aushang ,Vorsicht! Nicht
in die Flammen sehen!” auf
die Gefahrdung der Augen
hinweisen. Die Arbeitsplatze
sind moéglichst so abzuschir-
men, dass in der Ndhe be-
findliche Personen geschitzt
sind. Unbefugte sind von den
Schneidarbeiten fernzuhalten.

® In unmittelbarer Néhe orts-
fester Arbeitsstellen sollen
die Wande weder hellfarbig
noch glénzend sein. Fenster
sind mindestens bis Kopfh-
he gegen Transmission oder
Reflexion von Strahlung zu
sichern, z.B. durch geeigneten
Anstrich.

® EMV-Gerdteklassifizierung

Gemaf’ der Norm IEC 6097 4-
10 handelt es sich hier um einen
Plasmaschneider mit der elektro-
magnetischen Vertraglichkeit

der Klasse A. Gerate der Klasse
A sind Gerdte, die sich fir den
Gebrauch in allen anderen Be-
reichen auBBer dem Wohnbereich
und solchen Bereichen eignen,
die direkt an ein Niederspan-
nungs-Versorgungsnetz ange-
schlossen sind, das (auch) Wohn-
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gebdude versorgt. Gerdte der
Klasse A missen die Grenzwerte
der Klasse A einhalten.

WARNHINWEIS: Gerdte der
Klasse A sind fir den Betrieb in
einer industriellen Umgebung
vorgesehen. Wegen der auftre-
tenden leistungsgebundenen als
auch gestrahlten Stérgréf3en kann
es moglicherweise Schwierigkei-
ten geben, die elekiromagneti-
sche Vertraglichkeit in anderen
Umgebungen sicherzustellen.
Auch wenn das Gerat die Emis-
sionsgrenzwerte gemaf3 Norm
einhalt, kénnen entsprechende
Gerate dennoch zu elektromag-
netischen Stérungen in em-
pfindlichen Anlagen und Geraten
fohren. Fir Stérungen, die beim
Arbeiten durch den Lichtbogen
entstehen, ist der Anwender
verantwortlich und der Anwender
muss geeignete SchutzmafBBnah-
men treffen. Hierbei muss der
Anwender besonders bericksich-
tigen:

® Netz-, Stever-, Signal und
Telekommunikationsleitungen

®m Computer und andere mikro-
prozessorgesteuerte Gerate

B Fernseh-, Radio- und andere
Wiedergabegerate

® elektronische und elektrische
Sicherheitseinrichtungen
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® Personen mit Herzschrittma-
chern oder Hérgerdten

¥ Mess- und Kalibriereinrichtun-
gen

m Storfestigkeit sonstiger Einrich-
tungen in der Néhe

m die Tageszeit, zu der die
Schneidarbeiten durchgefihrt
werden.

Um mégliche Stérstrahlungen zu

verringern, wird empfohlen:

® den Plasmaschneider
regelmaBig zu warten und in
einem guten Pflegezustand zu
halten.

® Schneidleitungen sollten voll-
standig abgewickelt werden
und mdglichst parallel auf dem
Boden verlaufen

® durch Stérstrahlung gefahrdete
Gerdte und Anlagen sollten
méglichst aus dem Schneid-
bereich entfernt werden oder
abgeschirmt werden.

¢ Allgemeine Plasma-
Erlauterungen

Plasmaschneider funktionieren,
indem sie unter Druck gesetztes
Gas, wie z.B. Luft, durch eine
kleine Réhre pressen. In der Mitte
dieser Rohre befindet sich eine
negativ aufgeladene Elektrode
direkt oberhalb der Dise. Der
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Wirbelring bringt das Plasma
dazu, sich schnell zu drehen.
Wenn Sie die negative Elekiro-
de mit Strom versorgen und die
Spitze der Dise mit dem Metall
in BerUhrung bringen, erzeugt
diese Verbindung einen geschlos-
senen, elektrischen Kreislauf. Ein
kraftvoller Ziindfunke entsteht nun
zwischen der Elektrode und dem
Metall. Wahrend das einstromen-
de Gas durch die Rohre flief3t,
erhitzt der Ziindfunke das Gas,
bis dieses den Plasma-Zustand
erreicht hat. Diese Reaktion verur-
sacht einen Strom von gelenktem
Plasma, mit einer Temperatur

von 16.649 °C, oder mehr, der
sich mit 6,096 m/sek fortbe-
wegt und Metall zu Dampf und
geschmolzenen Absonderungen
verwandelt. Das Plasma selbst
leitet elektrischen Strom. Der
Arbeitskreislauf, der den Bogen
entstehen lasst, bleibt so lange
bestehen, wie der Strom zur Eleki-
rode gefihrt wird und das Plasma
mit dem zu bearbeitenden Metall
in Kontakt bleibt.

Die Schneiddiise hat eine Reihe
weiterer Kandle. Diese Kanale
erzeugen einen konstanten Fluss
an Schutzgas um den Schneide-
bereich herum. Der Druck dieses
Gasflusses kontrolliert den Radius
des Plasmastrahls.
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HINWEIS!

» Diese Maschine ist nur dazu konzipiert,
Druckluft als ,Gas” einzusetzen.

* Vor der Inbetriebnahme
e Aufstellungsumgebung

Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich
ausreichend beliftet ist. Wenn das Gerét
ohne ausreichende Kihlung bedient wird,
verringert sich die Einschaltdauer und es

kann zu Uberhitzungen kommen.

Hierzu kdnnen zusatzliche Schutzvorkehrun-
gen erforderlich werden:

B Das Gerdt muss frei aufgestellt werden,
mit einem Abstand rundum von mind.
0,5 m.

B Liftungsschlitze disrfen nicht zugestellt
oder abgedeckt werden.

® Das Gerét darf nicht als Ablage genutzt
werden, bzw. darf auf das Gerdt kein
Werkzeug oder sonstiges abgelegt
werden.

B Der Betrieb muss in trockenen und gut
belifteten Arbeitsumgebungen erfolgen.

e Anschluss der Druckluft

HINWEIS!

» Das Gerdat ist fir einen Betriebsdruck
(Ausgangsdruck an Kompressor) von
bis zu 6,3 bar bestimmt. Bedenken Sie
bitte, dass der Druck beim Einstellen des
Luftdrucks absinken kann. So sinkt er
bei einer Schlauchlénge von 10 m und
einem Innendurchmesser von 9 mm um

ca. 0,6 bar ab.
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Verwenden Sie nur gefilterte und regulierte
Druckluft.

m  Schlieffen Sie den Druckluftschlauch
auf der Riickseite des Plasmaschneiders
(1] an den Druckluftanschluss 20 an.
Stecken Sie dazu die Seite des Druckluft
schlauchs [14 ohne Schnellanschluss in
den Druckluftanschluss 29 des Plasma-
schneiders [1] (siehe Abb. ).

m  Uber den Drehknopf 21l am Kondensat-
abscheider kénnen Sie den Druck
einstellen (siehe Abb. I-1). Es ist ein
Druck von 4 - 4,5 bar zu wahlen.

B Um den Druckluftschlauch [14 wieder zu
|6sen, mussen Sie die Arretierung des
Druckluftanschlusses 129 driicken und
gleichzeitig den Druckluftschlauch
herausziehen (siehe Abb. ).

e Anschluss des
Schneidbrenners

B Ziehen Sie die Abdeckkappe 124 von
der Plasmabrenner-Anschlussbuchse
ab.

B Stecken Sie den Plasmabrenner-Stecker
in die Plasmabrenner-Anschlussbuch-
se 12 und ziehen Sie die Uberwurfmutter
handfest an (siehe Abb. A+B).

m  Stecken Sie den Plasmabrenner-Kontroll-
stecker [ in die Plasmabrenner-Kontroll-
buchse 19/ und ziehen Sie die Uberwurf-
mutter handfest an (sieche Abb. A+B).

¢ Massekabel anschliefen

Verbinden Sie den Masseklemme-Gerateste-
cker [5d mit der Masseklemme - Anschluss-
buchse [11]. Verbinden Sie dann den Masse-
klemme-Stecker [5] mit dem Masseklemme

- Anschlussstecker [55. Achten Sie darauf,
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dass der Anschlussdorn zuerst gesteckt und
dann gedreht werden muss. Der Anschluss-
dorn des Masseklemme-Geratesteckers
muss beim Einstecken nach oben zeigen.
Nach dem Einstecken muss der Anschluss-
dorn im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag ge-
dreht werden, um zu verriegeln (siehe Abb
A+B). Hierfir ist keine Gewalt notwendig!

Inbetriebnahme

e Bedienung

1. Stellen Sie den Plasmaschneider |1 an
einem frockenen und gut belifteten Ort auf.

2. Platzieren Sie die Maschine in der Nahe
des Werkstiicks.

3. Driicken Sie den Ein/ Aus-Schalter (7.

4. Klemmen Sie die Masseklemme [4] an
das zu schneidende Werkstiick und
stellen Sie sicher, dass ein guter elekiri-
scher Kontakt besteht.

5. Stellen Sie am Stromregler 13| den
Schneidstrom ein. Wenn der Lichtbogen
unterbrochen wird, muss der Schneid-
strom ggf. hoher eingestellt werden.
Verbrennt die Elektrode oft, so muss der
Schneidstrom niedriger eingestellt
werden.

6. Setzen Sie den Plasmabrenner [8] so am
Werkstiick an, dass der Abstandshalter
vollstéindig aufliegt. Schieben Sie den
Verriegelungsschalter 18t nach vorne um
die Plasmabrennertaste 89| zu entrie-

geln. Dricken Sie die Plasmabrennertas-

te Bd. Der Schneidbogen wird gezin-
det.

7. Beginnen Sie langsam zu schneiden und
erhdhen Sie dann die Geschwindigkeit,
um die gewinschte Schneidqualitat zu
erzielen.

8. Die Geschwindigkeit ist so zu regulieren,
dass eine gute Schneidleistung erzielt
wird.
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9. Schieben Sie nach Abschluss der
Schneidarbeiten den Verriegelungs-
schalter [8f] wieder nach hinten.

Zum Schneiden im Handschneidbe-
@ trieb leicht aufliegenden Abstands-

halter mit konstanter Geschwindig-
keit Uber das Werkstick ziehen. Um einen
optimalen Schnitt zu bekommen, ist es
wichtig, dass man der Materialdicke
entsprechend die richtige Schnittgeschwin-
digkeit einhdlt. Bei einer zu kleinen Schnitt-
geschwindigkeit wird die Schnittkante
infolge zu starker Warmeeinbringung
unscharf. Die optimale Schnittgeschwindig-
keit ist erreicht, wenn der Schneidstrahl sich
wdhrend des Schneidens leicht nach hinten
neigt. Beim Loslassen des Plasmabrennertas-
ters [84| erlischt der Plasmastrahl und die
Stromquelle schaltet ab. Das Gas strémt ca.
5 Sekunden nach, um den Brenner zu
kihlen. Der Plasmaschneider [1] darf
wdhrend der Gasnachstrémzeit nicht
ausgeschaltet werden, um Beschadigungen
durch Uberhitzung des Plasmabrenners

zu vermeiden.
ErlGuterung Pilotziindung

Bei Betatigung der Plasmabrennertaste
wird ein Pilotlichtbogen gezindet. Dabei
entsteht ein Plasmastrahl an der Spitze der
Brennerhille [Bd. Dies ermoglicht einen
berihrungslosen Anschnitt des Werksticks.
Auch Gitter und Roste kénnen somit geschnit-
ten werden.

ACHTUNG!

» Nach der Schneidarbeit das Gerdt noch
ca 2-3 Minuten eingeschaltet lassen! Der
Lifter kihlt die Elektronik.
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* Fehlerbehebung

HINWEIS!

beschrieben.

» Wenn der Abzug des Brenners gedrickt
wird, wird innerhalb des Plasma-
schneiders die zum Schneiden bens-
tigte Spannung aufgebaut. Wenn der
Stromkreis nun nicht geschlossen wird,
so wird die aufgebaute Spannung Uber
die eingebaute Funkenstrecke abgefihrt.
Die dabei entstehenden elekirischen
Entladungen innerhalb des Gerdts stellen
keine Fehlfunktion dar. Uberprifen Sie
die ordnungsgeméBe Installation des
Gerdts wie unter ,Inbetriebnahme”

Fehler

Fehlerursache

Fehlerbehebung

Kontrolllampe leuch-
tet nicht?

Kein Stromanschluss.
AN/AUS Schalter steht auf Aus.

m Uberprifen Sie, ob das

Gerdt an der Steckdose
angeschlossen ist.
Schalter auf ON/AN
stellen.

Ventilator lGuft
nicht?

Stromleitung unterbrochen.
Stromleitung Ventilator defekt.
Ventilator defekt.

Uberprifen Sie, ob das
Gerdt an der Steckdose
angeschlossen ist.

Warnlampe leuch-
tete

Uberhitzungsschutz eingeschal-
tet.
Eingangsspannung zu hoch.

Gerdat abkiihlen lassen.
Eingangsspannung laut
Typenschild.

Kein Ausgangs-

Maschine defekt.

Maschine reparieren

gering.

strom? ® Uberspannungschutz aktiviert. lassen.

Gerat abkihlen lassen.
Ausgangsstrom B Eingangsspannung zu niedrig. Eingangsspannung laut
veringert sich? B AnschluBkabel Querschnitt zu Typenschild beachten.

Luftstrom kann nicht
reguliert werden?

Druckluftleitung beschadigt oder
defekt.

Ventil/ Manometer fallt aus.

Neuanschlu der Leitung.

HF- Bogen wird
nicht erzeugt?

Der Schalter des Brenners ist
defekt.

Lotstelle am Brennerschalter
oder Stecker geldst.
Ventil/Manometer féllt aus.

Elektrode erneuvern.
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Schlechte

Brenner VerschleiBteile bescha-

Verschleif3teile wechseln.

betriebsbereit?

Zindung? digt bzw. verschlissen.
Plasmabrenner Stromschalter ist ausgeschaltet. Schalten Sie den Strom-
ist nicht Luftibertragung ist beeintrdch- schalter auf die Position

tigt.
Arbeitsgegenstand ist nicht mit
der Erdungsklemme verbunden.

"

son”.
Ein weiteres Indiz dessen,
ist eine eher griine Flam-
me. Uberpriifen Sie die
Luftversorgung.
Uberprifen Sie die Verbin-

dungen.

Funken schief3en
nach oben, anstatt
nach unten durch
das Material2

Brennerhille 18<| durchbohrt
nicht das Material.
Brennerhille 18<| zu weit entfernt
vom Material.

Material wurde vermutlich nicht
korrekt geerdet.
Hubgeschwindigkeit ist zu
schnell.

Erhdhen Sie die Strom-
starke.

Verringern Sie den
Abstand von der Brenner-
hille 8¢/ zum Material.
Uberprifen Sie die
Verbindungen hinsichtlich
korrekter Erdung.
Reduzieren Sie die Ge-
schwindigkeit.

Anfanglicher
Schnitt, aber nicht
komplett durch-
bohrte

Mégliches Verbindungsproblem.

Uberprisfen Sie alle Verbin-
dungen.

Schlackebildung an
Schnittstellen?

Werkzeug/Material baut Hitze
auf.

Schneidegeschwindigkeit ist
zu gering oder Stromstarke zu
hoch.

Abgenutzte Plasmabrennerein-

zelteile , , led,

Lassen Sie das Material
abkihlen und fahren Sie
dann mit dem Schneiden
fort.

VergréfBern Sie die Ge-
schwindigkeit und/oder
reduzieren Sie die Strom-
starke, bis die Schlacke
auf ein Minimum herabge-
mindert wird.

Uberpriifen und ersetzen
Sie abgenutzte Teile.
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Bogen stoppt wih-
rend des Schnei-
dens?

Schneidegeschwindigkeit ist zu
gering.

Plasmabrenner 18] wird zu
hoch, und zu weit vom Material
entfernt, gehalten.

Abgenutzte Plasmabrennerein-
zelteile , , led.

Arbeitsstiick ist nicht mehr mit
Erdungskabel verbunden.

Erhdhen Sie die Schnei-
degeschwindigkeit bis

das Problem nicht mehr
vorhanden ist.

Senken Sie den Plasmab-
renner [8] bis zur empfohle-
nen Hohe.

Uberpriifen und ersetzen
Sie abgenutzte Teile.
Uberprifen Sie die Verbin-

dungen.

Unzureichende
Durchdringung?

Schneidegeschwindigkeit ist zu
schnell.

Metall ist zu dick.

Abgenutzte Plasmabrennerein-

zelteile , , d.

Verlangsamen Sie die
Arbeitsgeschwindigkeit.
Mehrere Durchlaufe sind
notwendig.

Uberprifen und ersetzen
Sie abgenutzte Teile.

Verbrauchsstiicke
nutzen schnell ab?

Leistungsfahigkeit wurde tber-
strapaziert.

Uberschreitung der Bogensteue-
rungszeit.

Inkorrekter Plasmabrennerzu-
sammenbau.

Unzureichende Luftversorgung,
Druck zu gering.

Defekter Luftkompressor.

Zu dickes Material, vergré-
Bern Sie den Winkel, um zu
verhindern das das Material
in die Spitze zuriick gebla-
sen wird.

Stevern Sie den Bogen nicht
langer als 5 Sekunden.
Uberprifen Sie den Lufffilter,
vergrofBern Sie den Luft
druck.

Uberprifen Sie die Leistung
des Luftkompressors und
stellen Sie sicher, dass der
Eingangsluftdruck mindes-
tens 100 PSI, (6,8 Bar)
betragt.

e Wartung und Pflege

e Wartung des Brenners

ACHTUNG!

» Zum Herausschrauben der Elektrode
die Kraft nicht ruckweise aufwenden,

Die in Abbildung F gezeigten Ver-
brauchsteile sind die Elektrode [8d und
die Brennerhille [Bd. Sie kénnen ersetzt
werden, nachdem die Disenspannhilse

abgeschraubt wurde.

Die Elektrode 18d ist auszutauschen, wenn
sie in der Mitte einen Krater von rund
1,5 mm Tiefe aufweist.
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sondern allmahlich erhéhen, bis sich die
Elektrode |6st. Die neue Elektrode wird
nun in ihre Aufnahme geschraubt.

Die Brennerhiille 18l ist auszutauschen,
wenn die Mittelbohrung beschadigt ist
oder sich im Vergleich zur Bohrung einer
neuen Dise erweitert hat. Werden die

Elektrode [8dl oder die Brennerhiille [8<| zu
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spat ausgetauscht, fihrt dies zu einer
Uberhitzung der Teile.

Nach dem Austausch ist sicherzu-
stellen, dass die Disenspannhilse
ausreichend angezogen ist.

ACHTUNG!

» Die Disenspannhiilse [8b darf erst auf
den Brenner 8] geschraubt werden,
nachdem dieser mit der Elektrode
und der Brennerhiille 8¢ bestickt wurde.

» Wenn diese Teile fehlen, kann es
zu Fehlfunktionen des Geréts und
insbesondere zu einer Gefdhr-
dung des Bedienungspersonals
kommen.

e Wartung

HINWEIS!

» Der Plasmaschneider muss fir eine
einwandfreie Funktion sowie fir die
Einhaltung der Sicherheitsanforderungen
regelmaBig gewartet werden. Unsach-
gemdBer und falscher Betrieb kénnen zu
Ausfdllen und Schaden am Gerdt fihren.
Lassen Sie Reparaturen nur von qualifi-
zierten Fachkraften durchfihren.

HINWEIS!

» Ein Entleeren des Kondenswasserbehdl-
ters 18] ist nicht erforderlich. Falls sich
hier Wasser ansammelt so entsteht unten
am Behdlter ein feiner Tropfen. Das
Kondenswasser wird anschliefend durch
Verdunstung abgefihrt.

Schalten Sie die Hauptstromversorgung
sowie den Hauptschalter des Gerdts aus,
bevor Sie Wartungsarbeiten oder Reparatu-
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ren an dem Plasmaschneider durchfihren.

B Sdubern Sie den Plasmaschneider und
dessen Zubehor regelméafig von auflen.
Entfernen Sie Schmutz und Staub mit Hil-
fe von Luft, Putzwolle oder einer Biirste.

B Im Falle eines Defektes oder erforderli-
chem Austauschs von Gerateteilen wen-
den Sie sich bitte an das entsprechende
Fachpersonal.

* Lagerung

Wenn das Gerét nicht genutzt wird, sollten
Sie es vor Staub geschiitzt an einem saube-
ren und trockenen Ort lagern.

¢ Umwelthinweise und Ent-
sorgungsangaben

NICHT IN DEN HAUSMULL!
ROHSTOFFRUCKGEWINNUNG
STATT MULLENTSORGUNG!

ﬁ WERFEN SIE ELEKTROWERKZEUGE

Gemaf Europdischer Richtlinie 2012/19/
EU missen verbrauchte Elektrogerate ge-
trennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefihrt werden. Elek-
tro- und Elektronikgerdte, die zu Abfall ge-
worden sind, werden als Altgerate bezeich-
net. Besitzer von Altgerdten sind verpflichtet,
diese einer vom unsortierten Siedlungsabfall
getrennten Erfassung zuzufihren.

Besitzer von Altgerdten haben Altbatterien
und Altakkumulatoren, die nicht vom Altgerat
umschlossen sind, sowie Lampen, vor der
Abgabe an einer Erfassungsstelle von
diesem zu trennen. Dies gilt nicht, soweit die
Altgeréte bei 6ffentlich-rechtlichen Entsor-
gungstrdgern abgegeben und dort zum
Zwecke der Vorbereitung zur Wiederverwen-
dung von anderen Altgerdten separiert wer-
den. Wenn Sie unsicher sind, wenden Sie
sich bitte an unabhéngiges Fachpersonal.
Besitzer von Altgerdten aus privaten Haus-
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halten kénnen diese bei den Sammelstellen
der offentlichrechtlichen’Entsorgungstréger
oder bei den von Herstellern oder
Vertreibern im Sinne des ElekiroG eingerich-
teten Ricknahmestellen abgeben. Die Entsor-
gung lhrer defekten, eingesendeten Gerdte
fGhren wir kostenlos durch. Sie kénnen das
Altgerat auch in lhrer Lidl Filiale kostenfrei
zuriickgeben. Sie als Endnutzer haben in
Eigenverantwortung die personenbezogenen
Daten auf den zu entsorgenden Altgerdten
zu l6schen.

Gerdt, Zubehér und Verpackung
sollten einer umweltgerechten

2,
@ Wiederverwertung zugefihrt
werden. Werfen Sie Elektrogerdte

nicht in den Hausmill! Sie erfillen damit die
gesetzlichen Verpflichtungen und leisten
einen wichtigen Beitrag zum Umweltschutz.
Beachten Sie die Kennzeichnung
& auf den verschiedenen Verpa-

2 ckungsmaterialien und trennen Sie
diese gegebenenfalls gesondert. Die
Verpackungsmaterialien sind gekennzeichnet
mit Abkirzungen (a) und Ziffern (b) mit
folgender Bedeutung: 1-7: Kunststoffe,

20-22: Papier und Pappe, 80-98: Verbund-
stoffe.

¢ EU-Konformitatserklérung

Wir, die

C.M.C. GmbH
Dokumentenverantwortlicher:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
Deutschland

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass
das Produkt

Plasmaschneider PPS 40 B3
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IAN: 365029_2204
Herstellungsjahr: 03/23
Art-Nr.: 2527

Modell: PPS 40 B3

den wesentlichen Schutzanforderungen
genugt, die in den Europaischen Richtlinien

EU-Richtlinie Elektromagnetische
Vertraglichkeit

2014 /30 /EU

RoHS-Richtlinie

2011 /65 /EU
EU-Niederspannungsrichtlinie
2014/35/EU

und deren Anderungen festgelegt sind.

Die alleinige Verantwortung fir die Erstel-
lung der Konformitétserkldrung tréigt der
Hersteller.

Der oben beschriebene Gegenstand der
Erklarung erfillt die Vorschriften der Richtli-
nie 2011/65/EU des Europdischen Parla-
ments und des Rates vom 8. Juni 2011 zur
Beschrénkung der Verwendung bestimmter
gefdhrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronik-
gerdten.

Fir die Konformitétsbewertung wurden folgen-
de harmonisierte Normen herangezogen:

EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, 01.07.2022

i. A. Dr. Christian Weyler
- Qualitatssicherung -
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¢ Hinweise zu Garantie und
Serviceabwicklung

Garantie der Creative Marketing &
Consulting GmbH

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
Sie erhalten auf dieses Gerdt 3 Jahre Ga-
rantie ab Kaufdatum. Im Falle von Méangeln
dieses Produkts stehen lhnen gegen den
Verkaufer des Produkts gesetzliche Rechte
zu. Diese gesetzlichen Rechte werden durch
unsere im Folgenden dargestellte Garantie
nicht eingeschréankt.

e Garantiebedingungen

Die Garantiefrist beginnt mit dem Kaufda-
tum. Bitte bewahren Sie den Original-Kas-
senbon gut auf. Diese Unterlage wird als
Nachweis fir den Kauf bendtigt.

Tritt innerhalb von drei Jahren ab dem Kauf-
datum dieses Produkts ein Material- oder
Fabrikationsfehler auf, wird das Produkt von
uns — nach unserer Wahl — fiir Sie kostenlos
repariert oder ersetzt. Diese Garantieleistung
setzt voraus, dass innerhalb der Drei-Jahres-
Frist das defekte Gerat und der Kaufbeleg
(Kassenbon) vorgelegt und schriftlich kurz
beschrieben wird, worin der Mangel besteht
und wann er aufgetreten ist.

Wenn der Defekt von unserer Garantie
gedeckt ist, erhalten Sie das reparierte oder
ein neues Produkt zuriick. Mit Reparatur oder
Austausch des Produkts beginnt kein neuer
Garantiezeitraum.

e Garantiezeit und gesetzliche
Maéngelanspriche

Die Garantiezeit wird durch die Gewdahr-
leistung nicht verléngert. Dies gilt auch fir
ersetzte und reparierte Teile. Eventuell schon
beim Kauf vorhandene Schaden und Méngel
miissen sofort nach dem Auspacken gemel-
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det werden. Nach Ablauf der Garantiezeit
anfallende Reparaturen sind kostenpflichtig.

e Garantieumfang

Das Gerdt wurde nach strengen Qualitétsricht-
linien sorgfdltig produziert und vor Anlieferung
gewissenhaft geprift.

Die Garantieleistung gilt fir Material- oder
Fabrikationsfehler. Diese Garantie erstreckt sich
nicht auf Produktteile, die normaler Abnutzung
ausgesetzt sind und daher als VerschleiBteile an-
gesehen werden kénnen oder Beschadigungen
an zerbrechlichen Teilen, z.B. Schalter, Akkus
oder solchen, die aus Glas gefertigt sind.

Diese Garantie verfdllt, wenn das Produkt be-
schadigt, nicht sachgemaf3 benutzt oder gewar-
tet wurde. Fir eine sachgemdf3e Benutzung des
Produkis sind alle in der Bedienungsanleitung
aufgefiihrten Anweisungen genau einzuhalten.
Verwendungszwecke und Handlungen, von
denen in der Bedienungsanleitung abgeraten
oder vor denen gewarnt wird, sind unbedingt
zu vermeiden.

Das Produkt ist lediglich fir den privaten und
nicht fir den gewerblichen Gebrauch bestimmt.
Bei missbrduchlicher und unsachgemafer
Behandlung, Gewaltanwendung und bei
Eingriffen, die nicht von unserer autorisierten
Service-Niederlassung vorgenommen wurden,
erlischt die Garantie.

e Abwicklung im
Garantiefa

Um eine schnelle Bearbeitung ihres Anli-
gens zu gewdhrleisten, folgen Sie bitte den
folgenden Hinweisen: Bitte halten Sie fiir alle
Anfragen den Kassenbon und die Artikel-
nummer (z.B. IAN) als Nachweis fiir den
Kauf bereit.
Die Artikelnummer entnehmen Sie bitte dem
Typenschild, einer Gravur oder dem Titelblatt
lhrer Anleitung (unten links) oder dem Auf-
kleber auf der Riick- oder Unterseite. Sollten
DE/AT/CH | 43



Funktionsfehler oder sonstige Méngel auftre-
ten, kontaktieren Sie zundchst die nachfol-
gend benannte Serviceabteilung telefonisch
oder per E-Mail. Ein als defekt erfasstes
Produkt kénnen Sie dann unter Beifiigung
des Kaufbelegs (Kassenbon) und der Anga-
be, worin der Mangel besteht und wann er
aufgetreten ist, fir Sie portofrei an die lhnen
mitgeteilte Serviceanschrift Gbersenden.

Hinweis:

Auf www.lidl-service.com kénnen Sie
diese und viele weitere Handbiicher,
Produktvideos und Software herunter-
laden.

Mit diesem QR-Code gelangen sie direkt
auf die Lidl-Service-Seite (www.lidl-service.
com) und kénnen mittels der Eingabe der

Artikelnummer (IAN) 365029 Ihre
Bedienungsanleitung ffnen.

EFAE
n
o

So erreichen Sie uns:

DE/AT/CH
Name: C.M.C. GmbH
Internetadresse: www.cmc-creative.de

E-Mail: service.de@cmc-creative.de
service.at@cmc-creative.de
service.ch@cmc-creative.de

Telefon: +49 (0) 6894/ 9989750
Normaltarif aus dem dt.
Festnetz

Fax: +49 (0) 6894/ 9989729

Sitz: Deutschland
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IAN 365029 2204

Bitte beachten Sie, dass die folgende An-
schrift keine Serviceanschrift ist. Kontaktieren
Sie zundchst die oben benannte Servicestelle.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DEUTSCHLAND

Bestellung von Ersatzteilen
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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e Tableau des pictogrammes utilisés

Attention |
Lire le mode d’emploi !

Attention |
Risque de choc électrique |

Attention,
dangers potentiels |

A\
®

Remarque importante !

Le symbole ci contre
représentant une poubelle
a roues barrée montre que
cet appareil est soumis a la

directive 2012/19/UE.

JO

2.

EAAS

b

L'emballage et 'appareil
doivent étre éliminés dans le
respect de |'environnement |

Fabriqué & partir de
matériaux recyclés

N'utilisez pas I'appareil a
I'extérieur et jamais sous la
pluie |

Une décharge électrique de
I'¢lectrode de soudage peut
étre mortelle |

Respirer la fumée
de soudage peut nuire
a votre santé |

Le rayonnement de I'arc

dans le mode intermittent
2

t
ON (max)

AE Les étincelles de soudage AP
~ cuvent Brovoquer une /ﬁ électrique peut provoquer
P I provequ - =~ des lésions oculaires et
explosion ou un incendie | e |
cutanées !
Les champs électromagné-
tiques peuvent perturber | Valeur maximale de mesure
. le fonctionnement des 1 max du courant secteur
i stimulateurs cardiaques |
. . Découper avec le
asse d'isolation ;
H Classe d'isolat P
découpeur plasma
-
= Témoin de contréle — Témoin de contréle —
Capteur thermique Alimentation secteur
. . Valeur efficace du courant
IP21S Indice de protection & .
¢ secteur maximal
Valeur de mesure maximale Valeur de mesure maximale
de la durée de soudage de la durée de soudage
oo e L ]

dans le mode continu
2

t
ON (max)
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Entrée secteur ; nombre de
ﬂ ¥ hases, symbole du courant |,. — ,
D zlterno;ifz;t valeur de HAOAH"| Transformateur monophasé
1 ~50Hz ,
mesure de la fréquence
U Valeur de mesure de la U Valeur de mesure de la
Y tension a vide ! tension secteur
U Tension de travail
2 normalisée

Découpeur plasma
PPS 40 B3

¢ Introduction

A[[[D]] Félicitations | Vous avez

opté pour un produit de grande qualité.
Familiarisez-vous avec le produit avant sa
premiére mise en service. Veuillez lire
affentivement les consignes de sécurité.

La mise en service de ce produit est réservée
& des personnes initiées.

Tenir hors de portée des enfants !

REMARQUE !

> Le terme « produit » ou « appareil »
employé dans le texte ci-aprés se
rapporte au découpeur plasma cité
dans le présent mode d’emploi.

o Utilisation conforme

Lappareil est adapté a la découpe au
plasma avec de |'air comprimé de tous les
métaux conducteurs. Pour une utilisation
conforme & 'usage prévu, respectez les
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consignes de sécurité ainsi que les consignes
de montage et les instructions de fonctionne-
ment du présent mode d’emploi.

Respectez a la lettre les régles de prévention
des accidents. L'appareil ne doit pas étre
utilisé :

®  dans des locaux insuffisamment ventilés,

B dans un environnement humide ou
mouillg,

® dans une atmosphére explosible,

B pour dégeler des tuyaux,

B & proximité de personnes porteuses
d’un stimulateur cardiaque et

B & proximité de matériaux facilement
inflammables.

Utilisez le produit uniquement tel que

décrit et pour les domaines d'utilisation
indiqués. Conservez soigneusement ce mode
d’emploi. Remettez tous les documents en
cas de transmission du produit & un tiers.
Toute utilisation autre que celle conforme &
I'usage prévu est interdite et potentiellement
dangereuse. Les dommages découlant du
non-respect des consignes ou d'une utilisa-
tion inappropriée ne sont pas couverts par
la garantie et n’entrent pas dans le domaine
de responsabilité du fabricant. Cet appareil
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n'est pas congu pour une utilisation commer-
ciale. La garantie s‘annule en cas d'utilisa-
tion commerciale.

RISQUE RESIDUEL

Méme si vous utilisez |'appareil confor-
mément aux instructions, il est impossible
d’exclure tout risque.

Les dangers suivants peuvent se présenter en
fonction de la construction et du modéle de
ce découpeur plasma :

B blessure oculaire par éblouissement,

B contact avec des parties chaudes
de l'appareil ou de la piéce traitée
(brolures),

B en cas de protection inadéquate, danger
d'accident et d'incendie par projection
d'étincelles ou de particules de laitier,

B émissions nocives pour la santé dues aux
fumées et aux gaz, en cas de manque
d’air ou d’aspiration insuffisante dans les
pieces fermées.

Pour réduire les risques résiduels, utilisez
I'appareil avec précaution et conformément &
son emploi prévu et & toutes les instructions.

¢ Eléments fournis

1 découpeur plasma

1 céble de masse avec borne

1 céble de découpe, y compris chalumeau
de découpe

1 tuyau flexible d’air comprimé
avec raccord rapide

3 électrodes (1 prémontée)

1 mode d’emploi

3 tuyéres (1 prémontée)
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» Description des pieces

REMARQUE !

» Contrélez toujours immédiatement
aprés le déballage que le contenu de
la livraison est complet et que I'appareil
se trouve en parfait état. N'utilisez pas
I'appareil dés lors qu'il présente des
défauts.

O] Découpeur plasma

Poignée de transport

Fiche secteur

Borne de masse

Connecteur de la borne de masse

Socle de connecteur de la borne
de masse

Fiche de raccordement de la borne
de masse

(6] Connecteur de contrdle du chalumeau
plasma

Connecteur du chalumeau plasma

Chalumeau plasma

Bouton du chalumeau plasma

Doville de serrage de buse

Tuyére

Electrode

Entretoise

Commutateur de sécurité

(9] Témoin de contrale de protection
contre la surchauffe

Prise de contréle du chalumeau plasma

(1] Prise de raccordement de la borne de
masse

Prise de raccordement du chalumeau
plasma

Cache de protection

Régulateur de courant

Témoin de contréle du réseau

Raccord rapide du tuyau flexible
d’air comprimé

Tuyau flexible d'air comprimé

07 Interrupteur marche/arrét
| signifie marche
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O signifie arrét
Récipient d'eau de condensation
Manométre
Raccord d'air comprimé
Bouton rotatif pour la régulation
de la pression

e Caractéristiques techniques

Puissance : 15-40 A

Entrée : 230V~ 50 Hz

Poids : env. 5,0 kg
Dimensions : 341 x 116 x 237 mm

Classe d'isolation :  H

Capacité de coupe : Cuivre :1-4 mm
Acier
inoxydable : 1-8 mm
Aluminium : 1-8 mm
Fer : 1-10 mm
Acier : 1-12 mm

Pression de service : 4-4,5 bar
(préréglée sur 4 bar)

Des modifications techniques et visuelles
peuvent étre apportées sans préavis dans le
cadre du développement continu. Pour cette
raison, toutes les dimensions, remarques et
indications de ce mode d’emploi sont four-
nies sans garantie. Toute prétention légale
formulée sur la base de ce mode d’emploi
ne pourra donc faire valoir d’aucun droit.
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» Consignes de sécurité

/N AVERTISSEMENT !

» Veuillez lire attentivement le
mode d’emploi avant d'uti-
liser le produit. Utilisez le
présent mode d’emploi pour
vous familiariser avec |'appa-
reil, son utilisation conforme
et les consignes de sécurité.
Il fait partie intégrante de
I'appareil et doit étre dispo-
nible & tout moment |

/\ AVERTISSEMENT !

» DANGER DE MORT ET
RISQUE D’ACCIDENT
POUR LES ENFANTS ET
ENFANTS EN BAS AGE !
Ne laissez jamais les enfants
sans surveillance avec du
matériel d’emballage. Risque
d'étouffement.

m Cet appareil peut étre utilisé
par des enfants & partir de
16 ans ainsi que par des
personnes avec des capacités
physiques, sensorielles ou
mentales réduites ou manquant
d’expérience et de connais-
sances, s'ils sont surveillés
ou s'ils ont été formés & une
utilisation sire de l'appareil et
qu’ils comprennent les risques
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qui en découlent. Les enfants
ne doivent pas jouer avec
I'appareil. Le nettoyage et la
maintenance utilisateur ne
doivent pas étre réalisés par
des enfants sans surveillance.
Les réparations et/ou les tra-
vaux de maintenance doivent
étre effectués uniquement par
des électriciens qualifiés.
Utilisez uniquement les cables
de soudage fournis.

En cours d'utilisation, I'appareil
ne doit pas étre posé directe-
ment contre un mur ni recouvert
ou entouré d'autres appareils,
de maniére & garantir une
aération toujours suffisante
par les fentes d'aération.
Assurez-vous que |'appareil
est correctement raccordé &
la tension secteur. Evitez toute
traction sur le cable d'alimen-
tation. Débranchez la fiche
secteur de la prise murale
avant de déplacer l'appareil.
Lorsque |'appareil nest pas
utilisé, éteignez-le toujours

a l'aide de l'interrupteur
Marche/Arrét. Déposez

le porte-électrodes sur une
surface isolée et attendez

15 minutes avant de retirer
les électrodes.

Le métal chaud et les étincelles
sont soufflés loin de I'arc de
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découpe. Ces étincelles volantes,

le métal chaud, ainsi que l'objet

de travail chaud et I'équipement

de 'appareil chaud peuvent cau-

ser un incendie ou des brilures.

Vérifiez I'environnement de travail

et assurez-vous, avant d’utiliser

I'appareil, qu’il convient en tant

que poste de travail.

® Enlevez tous les matériaux
inflammables situés & moins de
10 m du découpeur plasma. Si
cela n'est pas possible, recou-
vrez méticuleusement les objets
avec des housses appropriées.

® Ne coupez pas dans des
endroits ou des étincelles
volantes pourraient toucher un
matériau inflammable.

® Protégez-vous et protégez les
autres des étincelles volantes et
du métal chaud.

® Soyez prudent car les étin-
celles et les matériaux chauds
peuvent facilement passer
a travers de petites fentes
et des ouvertures des zones
adjacentes lors de la découpe.

® Soyez conscient que la
découpe d'un plafond, d’un
sol ou d'une partie d'une
piéce peut provoquer un
incendie sur le cété opposé,
invisible.

B Raccordez le cable électrique,
dans la mesure du possible,
a une prise murale & proximité
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du poste de travail afin d'éviter
que le cable électrique ne se
répande dans toute la piéce
et ne se trouve sur une surface
qui pourrait provoquer un choc
électrique, des étincelles et un
incendie.

® N'utilisez pas le découpeur
plasma pour décongeler des
tuyaux gelés.

Risque de choc électrique :

/N AVERTISSEMENT !

» Le choc électrique d’une
électrode de découpe peut
étre mortel.

® N'utilisez pas le découpeur
plasma sous la pluie ou la
neige.

W Portez des gants isolants secs.

® Ne touchez pas |'électrode &
mains nues.

® Ne portez pas des gants
mouillés ou endommagsés.

W Protégez-vous contre les chocs
électriques en vous isolant de
la piéce traitée.

= N'ouvrez pas le boitier de
I'appareil.

B Pour mieux vous protéger
contre les décharges dues
au courant du secteur en cas
de dysfonctionnement, vous
pouvez utiliser un disjoncteur
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différentiel ; ce dernier fonc-
tionne avec un courant de fuite
maximal de 30 mA et alimente
tous les dispositifs environnants
sur secteur. Le disjoncteur
différentiel doit étre adapté &
tous les types de courant.

W Les dispositifs permettant de
couper rapidement la source
du courant de découpe ou le
circuit électrique de découpe
(par ex. dispositif d'arrét
d’urgence) doivent étre acces-
sibles facilement.

Danger di a la forma-
tion de fumée pendant la
découpe au plasma :

W Respirer la fumée produite
pendant la découpe au
plasma peut nuire a la santé.

® Ne restez pas la téte dans la
fumée.

m Utilisez I'appareil dans des
espaces ouverts.

m Utilisez 'appareil uniquement
dans des piéces bien aérées.

Danger di a la formation
d’étincelles pendant la
découpe au plasma :

m Les étincelles de découpe
peuvent provoquer une
explosion ou un incendie.

® Tenez les matériaux inflam-
mables & distance.

® N'utilisez pas le découpeur
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plasma & proximité de maté-
riaux inflammables.

Les étincelles de découpe
peuvent provoquer des
incendies.

Conservez un extincteur &
proximité et demandez & un
observateur de rester & proxi-
mité, afin qu'il puisse I'utiliser
immédiatement si nécessaire.
N'effectuez pas de travaux
de découpe au plasma sur
des fits ou autres récipients
fermés.

Danger dU au rayonnement
de l'arc électrique :

Le rayonnement de I'arc
électrique peut provoquer des
lésions oculaires et cutanées.
Portez une cagoule et des
lunettes de sécurité.

Portez une protection auditive
et une chemise & col haut et
fermé.

Portez un casque de soudeur
et vérifiez que vous utilisez un
filtre de bonne taille.

Portez une protection corpo-
relle compléte.

Danger dU aux champs
électromagnétiques :

Le courant de découpe
génére des champs électro-
magnétiques.

N'utilisez pas I'appareil si
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vous portez des implants
médicaux.

N’enroulez jamais les cables de
découpe autour de votre corps.
Regroupez les cdbles de
découpe.

Consignes de sécurité
propres au masque de
soudeur

Utilisez toujours une source de
lumiére vive (par ex. un bri-
quet) pour vous assurer du bon
fonctionnement du masque de
soudeur avant de commencer
les travaux de découpe.
L'écran de protection peut étre
endommagé par des éclats.
Remplacez immédiatement les
écrans de protection endom-
magés ou rayés.

Remplacez immédiatement les
composants endommagés ou
trés sales.

L'appareil ne peut étre utilisé
que par des personnes dgées
de 16 ans ou plus.
Familiarisez-vous avec les
consignes de sécurité concer-
nant la découpe au plasma.
Respectez également les
consignes de sécurité de votre
découpeur plasma.

Portez toujours un masque de
soudeur lors de travaux de
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soudage et de découpe au
plasma. Dans le cas contraire,
vous risquez de graves lésions
de la rétine.

® Portez toujours des vétements
de protection lors de travaux
de soudage et de découpe au
plasma.

® N'utilisez jamais le masque de
soudeur sans |'écran de pro-
tection, sous peine de Iésions
oculaires. Danger de lésions
oculaires |

® Remplacez |'écran de protec-
tion en temps utile pour une
bonne visibilité et un travail
sans fatigue.

® Environnement
présentant un danger
électrique accru

Les environnements présentant
un danger électrique accru sont
notfamment :

W les postes de travail confinés,
imposant & |'opérateur une
position contraignante (par
ex. & genou, assis, allongé) et
I'amenant & toucher des piéces
conductrices ;

W les postes de travail entiére-
ment ou partiellement conduc-
teurs et présentant un risque
accru de contact accidentel
entre |'opérateur et ces piéces ;
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B les postes de travail en milieu
mouillé, humide ou chaud,
I’lhumidité de |'air ou la sueur
étant susceptibles de réduire
considérablement la résistance
de la peau et les propriétés
isolantes de I'équipement de
protection.

Une échelle en métal ou un
échafaudage peuvent également
étre considérés comme un envi-
ronnement présentant un danger
électrique accru.

Lorsque vous utilisez le décou-
peur plasma dans un environ-
nement présentant un danger
électrique accru, la tension de
sortie du découpeur plasma ne
doit pas dépasser 48 V (valeur
efficace) en marche & vide. Ce
découpeur plasma ne doit pas
étre utilisé dans ces cas de figure,
en raison de la tension de sortie.

® Découpe au plasma dans
des endroits exigus

Lors de travaux de soudage ou
de découpe au plasma dans des
endroits exigus, vous risquez
d'étre exposé & des gaz toxiques
(risque d'asphyxie). N'utilisez
I'appareil dans des endroits
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exigus que lorsque vous étes
enfouré de personnes instruites
pouvant intervenir en cas de dan-
ger. Avant d'tiliser le découpeur
plasma, vous devez demander

a un expert d'évaluer les étapes
nécessaires pour garantir la
sécurité du travail et les mesures
de sécurité requises pendant le
processus de découpe.

® Cumul des tensions
a vide

Si vous utilisez plusieurs sources
de courant plasma simulta-
nément, leurs tensions & vide
peuvent se cumuler et présenter
un risque électrique accru. Vous
devez identifier clairement les
sources de courant plasma avec
leurs commandes et branche-
ments respectifs afin de pouvoir
déterminer & quel circuit élec-
trique elles correspondent.

® Utilisation de la
bandouliere

N'utilisez pas le découpeur
plasma si vous portez |'appareil,
par ex. avec une bandouliére,
afin de prévenir les risques sui-
vants :
B risque de perte d'équilibre si
vous tirez sur des cdbles ou
M 54 | FR/BE/CH

tuyaux branchés ;

risque accru de choc élec-
trique, puisque l'opérateur
touche le sol lorsqu'il utilise un
découpeur plasma de classe |,
dont le boitier dispose d’un
conducteur de protection (mise
a la terre).

Vétements de protection

Pour travailler, I'opérateur doit
étre protégé des rayonnements
et des brilures sur tout le corps
par des vétements appropriés
et une protection faciale. Les
étapes suivantes doivent étre
respectées :

— Mettez des vétements de
protection avant de procéder
& la découpe.

— Mettez des gants.

— Ouvrez les fenétres pour
assurer une alimentation en
air suffisante.

— Portez des lunettes de
protection.

Portez des gantelets faits d’un

tissu approprié (cuir) sur les

deux mains. Ils doivent étre en
parfait état.

Un tablier approprié doit

étre porté pour protéger les

vétements contre les étincelles

volantes et les brilures. Si la
nature du travail, par ex. une
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découpe en hauteur, l'exige,
une combinaison de protec-
tion et, si nécessaire, une
protection de la téte doivent
étre portées.

® Protection contre les
rayonnements et les
brilures

® Sur le poste de travail, appo-
sez une pancarte « Attention |
Ne pas regarder les flammes
directement | » pour indiquer
le risque pour les yeux. Les
postes de travail doivent étre
protégés autant que possible
de maniére & protéger les
personnes 4 proximité. Les per-
sonnes non autorisées doivent
rester & distance des travaux
de découpe.

B A proximité immédiate des
postes de travail fixes, les murs
ne doivent étre ni clairs ni bril-
lants. Les fenétres doivent étre
protégées au moins jusqu’a
hauteur de la téte contre la
transmission ou la réflexion du
rayonnement, par ex. par une
peinture appropriée.

® Classification des

appareils CEM

Conformément & la norme
IEC 60974-10, il s'agit ici d'un
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découpeur plasma avec une
compatibilité électromagnétique
de classe A. Les appareils de
classe A sont des appareils
congus pour étre utilisés dans
tous les environnements hormis
les habitations et les environne-
ments directement reliés & un
réseau d’alimentation & basse
tension alimentant (également)
une habitation. Les appareils de
classe A doivent respecter les
valeurs seuils de la classe A.

AVERTISSEMENT : les appareils
de classe A sont prévus pour étre
utilisés dans un environnement
industriel. Les grandeurs pertur-
batrices irradiées mais aussi dues
& la performance peuvent rendre
difficile le respect de la confor-
mité électromagnétique dans
d’autres environnements.

Méme si I'appareil respecte les
limites d’émission conformément
a la norme, les appareils cor-
respondants peuvent néanmoins
provoquer des interférences
électromagnétiques dans les ins-
tallations et appareils sensibles.
L'utilisateur est responsable de
toute interférence causée par |'arc
pendant le travail et doit prendre
les mesures de protection appro-
priées. Pour cela, |'utilisateur doit
porter une attention particuliére :
B aqux cdbles secteur, de com-
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mande, de signalisation et de
télécommunication ;

® aux ordinateurs et autres
appareils commandés par
microprocesseur ;

¥ aux appareils de télévision,
radios et autres appareils
de reproduction sonore ou
visuelle ;

B aux dispositifs de sécurité
électroniques et électriques ;

W aux personnes portant un
stimulateur cardiaque ou un
appareil auditif ;

¥ aux dispositifs de mesure et
d’étalonnage ;

B & la résistance aux interfé-

rences provenant d'autres

dispositifs & proximité ;

a I'heure & laquelle les travaux

de découpe sont effectués.

Pour réduire les éventuels rayon-
nements parasites, il est recom-
mandé :

m d'effectuer réguliérement la
maintenance du découpeur
plasma et de le garder en bon
état d’entretien ;

® de dérouler complétement
les cables de découpe et, si
possible, parallélement au sol ;

m de retirer les appareils et
installations mis en danger par
des rayonnements parasites
de la zone de découpe ou de
les protéger dans la mesure du
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possible.

e Explications générales sur
le plasma

Les découpeurs plasma fonc-
tionnent en forcant du gaz sous
pression, tel que l'air, & travers
un petit tube. Au milieu de ce
tube se trouve une électrode
chargée négativement direc-
tement au-dessus de la buse.
L'anneau vortex fait tourner le
plasma rapidement. Lorsque vous
alimentez |'électrode négative
en courant et que vous mettez

la pointe de la buse en contact
avec le métal, cette connexion
crée un circuit électrique fermé.
Une puissante étincelle d'allu-
mage est alors générée entre
I'électrode et le métal. Lorsque le
gaz entrant circule dans le tube,
I'étincelle d'allumage chauffe

le gaz jusqu’a ce qu'il atteigne
I'état plasma. Cette réaction
provoque un courant de plasma
dirigé, d’une température de

16 649 °C ou plus, se déplacant
a 6,096 m/s, transformant le
métal en vapeur et en sécrétions
fondues. Le plasma lui-méme
conduit le courant électrique. Le
circuit de travail, qui crée l'arc,
reste en place tant que le courant
est envoyé & |'électrode et que le
plasma reste en contact avec le
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métal & traiter.

La buse de découpe dispose
d’une autre série de canaux.
Ces canaux créent un flux
constant de gaz inerte autour de
la zone de découpe. La pression
de ce flux gazeux contrdle le
rayon du jet de plasma.

¢ Raccordement de lair
comprimé

REMARQUE !

REMARQUE !

» Lappareil est congu pour une pression
de service (pression de sortie au niveau
du compresseur) allant jusqu’a 6,3 bar.
N’oubliez pas que la pression peut bais-
ser lors du réglage de la pression d'air.
Avec une longueur de tuyau flexible de
10 m et un diamétre intérieur de 9 mm,
elle baisse d’environ 0,6 bar.

> Cette machine est uniquement congue
pour utiliser de I'air comprimé comme
« gaz ».

¢ Avant la mise en service
e Environnement de montage

Veillez & ce que la zone de travail soit
suffisamment ventilée. Si I'appareil est utilisé
sans refroidissement suffisant, la durée
d'allumage est réduite et une surchauffe peut
se produire.

Cela peut nécessiter des mesures de protec-
tion supplémentaires :

B l'appareil doit étre installé librement,
avec une distance d’au moins 0,5 m tout
autour.

B les fentes d’aération ne doivent pas étre
obstruées ou couvertes.

B Ll'appareil ne doit pas étre utilisé comme
dispositif de stockage ou aucun outil
ou autre objet ne doit étre déposé sur
I'appareil.

B Lle service doit se dérouler dans un envi-
ronnement de travail sec et bien ventilé.
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Utilisez exclusivement un air comprimé filtré
ef régulé.

B Raccordez le tuyau flexible d'air com-
primé 14l situé & l'arriére du découpeur
plasma U] au raccord d'air comprimé Rd.
Pour ce faire, insérez le cété du tuyau
flexible d'air comprimé 1¢] sans le
raccord rapide dans le raccord d'air
comprimé (20 du découpeur plasma
(cf. fig. ).

B Vous pouvez régler la pression &

I'aide du bouton rotatif 21 situé sur le
séparateur de condensat (cf. fig. I-L).
Choisissez une pression de 4 & 4,5 bar.

B Pour desserrer & nouveau le tuyau flexible
d’air comprimé g, appuyez sur le
dispositif de verrouillage du raccord d'air
comprimé 29 tout en retirant le tuyau

flexible d'air comprimé ¢l (cf. fig. I).

* Raccordement du
chalumeau de découpe

B Retirez la cache de protection de la
prise de raccordement du chalumeau
plasma (2.

B Insérez le connecteur du chalumeau
plasma LZ] dans la prise de raccorde-
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ment du chalumeau plasma 12 et serrez

& la main 'écrou-raccord (cf. fig. A+B).
B Insérez le connecteur de contrdle du

chalumeau plasma (6] dans la prise de

contrdle du chalumeau plasma [19

et serrez & la main |'écrou-raccord

(cf. fig. A+B).

¢ Raccordement du cable de
masse

Connectez le socle de connecteur de la
borne de masse [5d & la prise de raccorde-
ment de la borne de masse [11]. Connectez
le connecteur de la borne de masse [5] &
la fiche de raccordement de la borne de
masse [5b]. Veillez & ce que le mandrin de
connexion soit d’abord inséré, puis tourné.
Le mandrin de connexion du socle de
connecteur de la borne de masse [54 doit
étre dirigé vers le haut lors du branchement.
Une fois le mandrin de connexion branché,
tournez-le dans le sens horaire jusqu’a la
butée pour le verrouiller (cf. fig. A+B). Pour
ce faire, n'usez pas de force excessive |

¢ Mise en service

Utilisation

1. Installez le découpeur plasma [1] dans
un endroit sec et bien ventilé.

2. Placez la machine & proximité de la
piéce.

3. puyez sur l'interrupteur marche/arrét
17]

4. Serrez la borne de masse 4] sur la piéce
a découper et assurezvous qu'il y a un
bon contact électrique.

5. Réglez le courant de découpe sur le
régulateur de courant (3] si I'arc est
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interrompu, augmentez le courant de
découpe, le cas échéant. Si I'électrode
brile souvent, baissez le courant de
découpe.

6. Placez le chalumeau plasma L8] sur la
piéce de sorte que |'entretoise soit
complétement en place. Poussez le
commutateur de sécurité L8] vers 'avant
pour déverrouiller le bouton du chalu-
meau plasma Bd. Appuyez sur le bouton
du chalumeau plasma . Larc de
découpe est allumé.

7. Commencez & couper lentement, puis
augmentez la vitesse pour obtenir la
qualité de découpe souhaitée.

8. La vitesse doit étre réglée de maniére &
obtenir une bonne capacité de coupe.

9. Une fois la découpe terminée, repoussez
le commutateur de sécurité 8 vers
I'arriére.

Pour découper en mode de découpe

manuelle, tirez légérement |'entre-

toise sur la piéce a vitesse
constante. Afin d’obtenir une découpe
optimale, il est important de maintenir la
vitesse de découpe correcte en fonction de
I'épaisseur du matériau. Si la vitesse de
découpe est trop faible, le bord de découpe
devient imprécis en raison d'un apport de
chaleur excessif. La vitesse de découpe
optimale est afteinte lorsque le jet de
découpe s'incline légérement vers 'arriére
pendant la découpe. Lorsque le bouton du
chalumeau plasma [89 est relaché, le jet de
plasma s'éteint et la source électrique
s'éteint. Le gaz s'écoule pendant env.
5 secondes pour refroidir le chalumeau.
Le découpeur plasma [1] ne doit pas &tre
éteint au cours de la période de post-écoule-
ment du gaz afin d'éviter tout dommage di
& une surchauffe du chalumeau plasma [8].
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Explication de l'allumage pilote

Lorsque le bouton du chalumeau plasma
est actionné, un arc pilote est allumé. Cela
crée un jet de plasma & I'extrémité de la
buse [8d. Cela permet de couper la piéce
sans contact. Les grilles et les caillebotis
peuvent également étre coupés.

* Résolution des pannes

REMARQUE !

» Lorsque vous appuyez sur la géchette du
chalumeau, le découpeur plasma régle
la tension nécessaire & la découpe.

Si le circuit électrique n’est pas fermé,
la tension est évacuée par le trajet

ATTENTION !

I'électronique.

» Aprés le travail de découpe, laissez
I'appareil allumé pendant environ
2 & 3 minutes | Le ventilateur refroidit

d'étincelles. Les décharges électriques
produites dans 'appareil ne corres-
pondent pas & un dysfonctionnement.
Vérifiez l'installation correcte de I'appo-
reil comme décrit dans la section « Mise
en service ».

Panne Cause des pannes Résolution des pannes
Le témoin de B Pas de branchement m  Vérifiez que I'appareil est bien
contréle ne électrique. A branché au secteur.
s'allume pas. B Linterrupteur MARCHE/ARRET | B Mettez l'interrupteur sur
est réglé sur Arrét. ON/MARCHE.
Le ventilateur ne | @ Cable électrique interrompu. | @ Vérifiez que 'appareil est bien
fonctionne pas. B Cable électrique du ventilateur branché au secteur.
défectueux.
Ventilateur défectueux.
Témoin Protection contre la surchauffe | B Laissez refroidir I'appareil.
d’avertissement allumée. B Respectez la tension d’entrée
allumé. B Tension d’entrée trop élevée. indiquée sur la plaque
signalétique.
Aucun courant de | @ Machine défectueuse. ®  Faites réparer la machine.
sortie. B Protection contre les B Laissez refroidir I'appareil.
surtensions activée.
Le courant de B Tension d’entrée trop basse. B Respectez la tension d’entrée
sortie diminue. B Section du cdble de indiquée sur la plaque
connexion trop petite. signalétique.
Le courant d'air ®  Conduite d'air comprimé B Rebranchez la conduite.
ne peut pas étre endommagée ou défectueuse.
régulé. ® Vanne/Manométre
défaillant(e).
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Larc HF n’est pas
généré.

Linterrupteur du chalumeau
est défectueux.

Point de soudure sur
I'interrupteur du chalumeau
ou sur le connecteur enlevé.
Vanne/Manométre
défaillant(e).

B Remplacez |'électrode.

Mauvais
allumage.

Piéces d’usure du chalumeau
endommagées ou usées.

Remplacez les piéces d'usure.

Le chalumeau
plasma L8] n'est
pas prét a étre
utilisé.

Linterrupteur de courant est
éteint.

La transmission de I'air est
altérée.

L'objet de travail n'est pas relié
a la borne de masse.

Mettez |'interrupteur

de courant en position

« marche ».

Un autre indice est une
flamme plutét verte.

Vérifiez I'alimentation en air.
Vérifiez les connexions.

Les étincelles
jaillissent vers
le haut, plutét
que vers le bas
a travers le

La tuyére I8 ne perfore pas le
matériau.

La tuyére 18¢] est trop éloignée
du matériau.

Le matériau n'a probablement

Augmentez l'intensité du
courant.

Réduisez la distance entre la
tuyére 18<| et le matériau.
Vérifiez les connexions pour

matériau. pas été mis & la terre une mise & la ferre correcte.
correctement. Réduisez la vitesse.
La vitesse de levage est trop
rapide.

Découpe Probléme de connexion Vérifiez toutes les connexions.

initiale, mais pas
complétement

possible.

perforée.

Formation L'outil/Le matériau accumule Laissez refroidir le matériau,
de laitier aux de la chaleur. puis poursuivez la découpe.
interfaces. Vitesse de découpe trop faible Augmentez la vitesse et/ou

ou infensité du courant trop
élevée.
Composants usés du

chalumeau plasma , , led.

réduisez |'intensité du courant
jusqu'a ce que le laitier soit
réduit au minimum.

Vérifiez et remplacez les
piéces usées.
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L'arc s'arréte
pendant la
découpe.

Vitesse de découpe trop
faible.

Le chalumeau plasma L8] est
tenu trop haut et trop éloigné
du matériau.

Composants usés du

chalumeau plasma B, (84, Bd.

La piéce de travail n'est plus
reliée au cable de mise & la
terre.

Augmentez la vitesse de
découpe jusqu’a ce que le
probléme soit résolu.
Abaissez le chalumeau
plasma L8] & la hauteur
recommandée.

Vérifiez et remplacez les
piéces usées.

Vérifiez les connexions.

Pénétration
insuffisante

Vitesse de découpe trop
rapide.

Le métal est trop épais.
Composants usés du

chalumeau plasma , , led.

Réduisez la vitesse de travail.
Plusieurs passages sont
nécessaires.

Vérifiez et remplacez les
piéces usées.

Les pieces La capacité a été surexploitée. Si le matériau est trop épais,
d’usure s'usent Dépassement du temps de augmentez 'angle pour éviter
rapidement. commande de l'arc. que le matériau ne soit soufflé
Montage incorrect du chalu- & nouveau dans la pointe.
meau plasma. Ne commandez pas |'arc
Alimentation en air pendant plus de 5 secondes.
insuffisante, pression trop Vérifiez le filtre & air,
basse. augmentez la pression d‘air.
Compresseur d'air défectueux. Vérifiez la capacité
du compresseur d'air et
assurez-vous que la pression
d’air entrant est d’au moins
100 PSI (6,8 bar).
* Maintenance et entretien

Maintenance du chalumeau

Les pieces d'usure illustrées dans la

figure F sont I'électrode 184 et la tuyére l8d.
Elles peuvent étre remplacées aprés avoir
dévissé la douille de serrage de buse )

L'électrode [8d| doit &tre remplacée si elle
présente un cratére d’environ 1,5 mm de
profondeur au milieu.

/il PARKSIDE

ATTENTION !

» Pour dévisser |'électrode, n'appliquez

pas la force par a-coups, mais
augmentezla progressivement jusqu'a ce
que l'électrode se détache. La nouvelle
électrode est maintenant vissée dans son
logement.

La tuyére [8<| doit étre remplacée si
I'alésage central est endommagé ou s’est
élargi par rapport & |'alésage d'une buse
neuve. Si |'électrode 8d ou la tuyére
est remplacée trop tard, les piéces
surchaufferont.
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Aprés le remplacement, assurez-
vous e la douille de serrage de
buse 8 est suffisamment serrée.

ATTENTION !

» La douille de serrage de buse 185 ne doit
étre vissée sur le chalumeau L8] qu'aprés
le montage de I'électrode 8 et de la
tuyere

» Labsence de ces piéces peut
entrainer un dysfonctionnement
de I'appareil et, en particulier,
mettre en danger le personnel de
commande.

e Maintenance

REMARQUE !

» La maintenance du découpeur plasma
doit étre effectuée régulierement afin de
garantir son bon fonctionnement et le
respect des exigences de sécurité. Toute
utilisation non conforme peut entrainer
la défaillance ou I'endommagement de
I'appareil. Seul un spécialiste qualifié est
habilité & effectuer les réparations.

REMARQUE !

> Il n‘est pas nécessaire de vider le
récipient d’eau de condensation [18].
Si de l'eau s'accumule, le récipient
collecte une toute petite goutte. L'eau
de condensation est évacuée par
évaporation.

Coupez l'alimentation électrique principale
et l'interrupteur principal de I‘appareil avant
d'effectuer tout travail de maintenance ou
toute réparation sur le découpeur plasma.

B Nettoyez réguliérement le découpeur
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plasma et les accessoires de |'extérieur.
Eliminez la saleté et la poussiére avec
de I'air, de la laine de nettoyage ou une
brosse.

B En cas de composants défectueux ou
devant étre changés, adressez-vous au
personnel spécialisé compétent.

e Stockage

Lorsque vous n'utilisez pas 'appareil,
stockezle & I'abri de la poussiére dans un
endroit propre et sec.

¢ Indications relatives a I’en-
vironnement et a la mise au
rebut

Ef Ne jetez pas les outils électro-

niques avec les ordures ména-
EEE géres ! Récupérer les matiéres
premiéres plutét que d’éliminer les
déchets !
Conformément & la directive européenne
2012/19/EU, les appareils électriques
usagés doivent étre collectés séparément et
recyclés dans le respect de 'environnement.
Les appareils électriques et électroniques
a jeter sont des appareils usagés. Les
détenteurs d’appareils usagés sont tenus des
les rapporter dans un lieu de collecte séparé
des déchets ménagers non triés.
Les détenteurs d'appareils usagers doivent
sortir les batteries et accumulateurs usagés
qui ne sont pas intégrés dans les appareils
usagés, tels que les lampes, dans un lieu de
collecte avant de s’en séparer.
Cela n'est pas valable si ces appareils
usagés sont séparés des autres appareils
usagés dans un service public de collecte
des déchets & des fins de recyclage.
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En cas de doute, demandez conseil au
personnel spécialisé. Les détenteurs d'appa-
reils usagés domestiques peuvent rapporter
ces derniers & des points de collecte publics
ou auprés de points de collecte mis &
disposition par les fabricants ou distributeurs
en vertu de la loi allemande dite ElektroG.
Nous éliminons gratuitement les appareils
défectueux renvoyés. Vous pouvez égale-
ment déposer gratuitement I'‘appareil usagé
dans votre filiale Lidl. En tant qu’utilisateur
final, vous étes responsable de la suppres-
sion des données & caractére personnel sur

les appareils usagés dont vous vous séparez.

)
% Lappareil, les accessoires et
I'emballage doivent étre recyclés
[ 3 .
é dans le respect de |'environnement.

Ne jetez jamais les appareils électriques
avec les ordures ménagéres |
ﬁ Cet appareil est marqué conformé-
ment & la directive 2012/19/EU sur
les appareils électriques et électro-
niques usagés (DEEE). Le pictogramme de la
« poubelle barrée » indique que vous étes
légalement tenu de rapporter ces appareils
dans un lieu de collecte séparé des déchets
ménagers non triés |l est interdit de les jeter
avec les déchets ménagers.
Les batteries contenant des produits nocifs
sont caractérisées par les symboles ci-contre
interdisant de les jeter avec les ordures
ménagéres. Les désignations du métal lourd
en question sont : Cd = cadmium,
Hg = mercure, Pb = plomb.

Déposez les batteries usagées dans un
point de collecte de votre ville ou de votre
municipalité ou rapportez-les chez votre
commercant. Vous vous conformez ainsi aux
obligations légales et contribuez de maniére
essentielle & la protection de |'environne-
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ment.

ﬁ Respectez le marquage sur les
différents emballages et triez-les si
?  nécessaire.
Les emballages sont identifiés par des
abréviations (a) et des chiffres (b) ayant la
signification suivante : 1-7 : plastiques,
20-22 : papier et carton, 80-98 : compo-
sites.

¢ Déclaration de
conformité UE

Nous, la société

C.M.C. GmbH
Responsable des documents :
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
Allemagne

déclarons sous notre responsabilité
exclusive que le produit

Découpeur plasma PPS 40 B3

IAN : 365029_2204

Année de fabrication : 03/23

Réf: 2527

Modéle : PPS 40 B3

satisfait aux exigences de protection
essentielles indiquées dans les directives
européennes

Directive UE compatibilité
électromagnétique
2014/30/EU

Directive RoHS
2011/65/EU

Directive UE basse tension
2014/35/EU
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et leurs modifications.

La présente déclaration de conformité est
établie sous la seule responsabilité du
fabricant.

L'objet de la déclaration décrit ci-dessus
satisfait aux prescriptions de la directive
2011/65/EU du Parlement et du Conseil
Européen datées du 8 juin 2011 et relatives
4 la limitation de I'utilisation de certaines
substances dangereuses dans les appareils
électriques et électroniques.

Pour I'évaluation de la conformité, les
normes harmonisées suivantes ont été prises
comme références :

EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, le 01/07/2022

p. o. Dr. Christian Weyler
- Assurance qualité -

e Remarques sur la garantie
et le service aprés-vente

Garantie de la Creative Marketing
Consulting GmbH

Chére cliente, cher client, cet appareil
bénéficie d'une période de garantie de

3 ans a compter de la date d‘achat. En

cas de défaillance, vous étes en droit de
retourner ce produit au vendeur. La présente
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garantie ne constitue pas une restriction de
vos droits légaux.

e Conditions de garantie

Article L217-16 du Code de la
consommation

Lorsque |'acheteur demande au vendeur,
pendant le cours de la garantie commerciale
qui lui a été consentie lors de |‘acquisition ou
de la réparation d'un bien meuble, une remise
en état couverte par la garantie, toute période
d'immobilisation d‘au moins sept jours vient
s‘ajouter & la durée de la garantie qui restait
a courir. Cette période court & compter de la
demande d'intervention de |'acheteur ou de la
mise & disposition pour réparation du bien en
cause, si cette mise & disposition est posté-
rieure & la demande d'infervention.

Indépendamment de la garantie commer-
ciale souscrite, le vendeur reste tenu des
défauts de conformité du bien et des vices
rédhibitoires dans les conditions prévues aux
articles 1217-4 & 1217-13 du Code de la
consommation et aux articles 1641 & 1648
et 2232 du Code Civil.

Article L217-4 du Code de la
consommation

Le vendeur livre un bien conforme au contrat
et répond des défauts de conformité existant
lors de la délivrance.

Il répond également des défauts de confor-
mité résultant de I'emballage, des instruc-
tions de montage ou de l'installation lorsque
celle-ci a été mise & sa charge par le contrat
ou a été réalisée sous sa responsabilité.

Article L217-5 du Code de la

consommation

Le bien est conforme au contrat :

1° S’il est propre & |'usage habituellement
attendu d’un bien semblable et, le cas
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échéant :
- s'il correspond & la description donnée
par le vendeur et posséder les qualités
que celuici a présentées a |'acheteur
sous forme d’échantillon ou de modéle ;
s'il présente les qualités qu’un acheteur
peut légitimement attendre eu égard
aux déclarations publiques faites par le
vendeur, par le producteur ou par son
représentant, notamment dans la publici-
té ou |'étiquetage ;
2° Ou s'il présente les caractéristiques
définies d’un commun accord par les
parties ou étre propre a tout usage
spécial recherché par I‘acheteur, porté
a la connaissance du vendeur et que ce
dernier a accepté.

Article L217-12 du Code de la
consommation

L'action résultant du défaut de conformité
se prescrit par deux ans & compter de la
délivrance du bien.

Article 1641 du Code civil

Le vendeur est tenu de la garantie & raison
des défauts cachés de la chose vendue qui
la rendent impropre & |'usage auquel on la
destine, ou qui diminuent tellement cet usage
que l'acheteur ne I'aurait pas acquise, ou
n‘en aurait donné qu’un moindre prix, s'il les
avait connus.

Article 1648 1er alinéa du Code civil
L'action résultant des vices rédhibitoires doit
&tre intentée par I'acquéreur dans un délai
de deux ans & compter de la découverte

du vice.

* Période de garantie et
revendications légales pour
vices

La durée de la garantie n’est pas rallon-
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gée par la prestation de garantie. Ceci
s'applique aussi aux piéces remplacées et
réparées. Les dommages et les vices que

se trouvent déja éventuellement & 'achat
doivent étre signalés immédiatement aprés le
déballage. Les réparations dues aprés la fin
de la période de garantie sont payantes.

o Etendue de la garantie

Uappareil a été fabriqué selon des critéres
de qualité stricts et contrélé consciencieuse-
ment avant sa livraison.

La garantie couvre les vices matériels et de
fabrication. Cette garantie ne s'étend pas
aux piéces du produit soumises & une usure
normale et qui, par conséquent, peuvent étre
considérées comme des piéces d'usure, ni
aux dommages sur des composants fragiles,
comme p. ex. des inferrupteurs, des batteries
et des éléments fabriqués en verre.

La garantie prend fin si le produit est endom-
magé suite & une utilisation inappropriée ou
& un entretien défaillant. Toutes les indica-
tions fournies dans le manuel d'utilisation
doivent étre scrupuleusement respectées pour
garantir une utilisation conforme du produit.
Les utilisations ou manipulations déconseil-
lées dans le mode d’emploi ou sujettes & un
avertissement dans ce méme manuel doivent
impérativement étre évitées.

Le produit est exclusivement destiné & un
usage privé et non commercial. Les mo-
nipulations incorrectes et inappropriées,
I'usage de la force ainsi que les interventions
réalisées par toute autre personne que notre
centre de service aprés-vente agréé annulent
la garantie.

e Faire valoir sa garantie

Pour garantir la rapidité d‘exécution de la
procédure de garantie, veuillez respecter les
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indications suivantes :

Vevuillez conserver le ticket de caisse et le
numéro de référence de l'article (par ex.
IAN) au titre de preuves d'achat pour toute
demande. Le numéro de référence de I'ar-
ticle est indiqué sur la plaque signalétique,
sur une gravure, sur la couverture de votre
manuel (en bas & gauche) ou sur un autocol-
lant placé sur la face arriére ou inférieure de
I'appareil.

En cas de dysfonctionnement de I'appareil
ou de tout autre défaut, contactez en premier
lieu le service aprés-vente par téléphone

ou par e-mail aux coordonnées indiquées
ci-dessous.

Tout produit considéré comme défectueux
peut alors étre envoyé sans frais de port sup-
plémentaires au service aprés-vente indiqué,
accompagné de la preuve d’achat et d'une
description écrite du défaut mentionnant
également sa date d’apparition.

Remarque :

Le site www.lidl-service.com vous
permet de télécharger le présent
mode d’emploi, ainsi que d'autres
manuels, des vidéos sur les produits
et des logiciels.

Ce code QR vous permet d'accéder direc-
tement & la page du service aprés-vente
de Lidl (www.lidl-service.com). Saisissez la

référence de I'article (IAN) 365029 pour
ouvrir le mode d'emploi correspondant.
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PDF ONLINE
www.lidl-service.com

Comment nous contacter :

FR, BE, CH

Nom : Ecos Office Forbach

Site web : www.cmc-creative.de
E-mail : service.fr@cmc-creative.de
Téléphone : 0033 (0) 387 8472 34
Siége : Allemagne

IAN 365029 _2204

Veuillez noter que les coordonnées fournies
ci-aprés ne sont pas les coordonnées du
service aprés-vente. Contactez d'abord le
service aprés-vente mentionné ci-dessus.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
ALLEMAGNE

Commande de piéces de rechange
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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e Tabel van de gebruikte pictogrammen

Al

Voorzichtig! Lees de
bedieningshandleiding!

Voorzichtig! Gevaar door
elektrische schok!

Let op, mogelijke gevaren!

Belangrijke aanwijzing!

Het symbool van een
doorgestreepte vuilcontainer
op wielen hiernaast laat
zien dat dit apparaat is
onderworpen aan richtlijn

2012/19/EU.

Voer de verpakking en
het apparaat op een
milieuvriendelijke wijze af!

Gemaakt van gerecycled
materiaal

Gebruik het apparaat niet
buiten en nooit in de regen!

el

Elektrische schok van de
laselektrode kan dodelijk
zijn!

Het inademen van lasrook
kan schadelijk zijn voor de
gezondheid!

)
il

Lasvonken kunnen
een explosie of brand
veroorzaken!

Vlamboogstralen kunnen de
ogen beschadigen en de
huid verwonden!

Elektromagnetische velden
kunnen de werking van
pacemakers verstoren!

Grootste nominale waarde
van de netstroom

Isolatieklasse

Snijden met de plasmasnijder

Controlelampije -
thermozekering

Controlelampije -
netaansluiting

Effectieve waarde van de

IP21S Beschermingsgraad (I groofste nefsiroom
Grootste nomina- Grootste nominale
oo le lastijdwaarde met a—— lastijdwaarde in de lopende
intermitterende modus ', modus ' o
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Voedingsingang;
DD Aantal fasen alsmede __| Eenfasige statische
wisselstroomsymbool en “IRHCOHBA="| frequentieomvormer-
1 ~ 50 Hz nom|n0|? waarde van de transformator-gelijkrichter
frequentie
U Nullastspanning-nominale U Nominale waarde van de
0 waarde ! netspanning
Gestandaardiseerde
U - .
2 bedrijfsspanning

Plasmasnijder PPS 40 B3

¢ Inleiding

Am Hartelijk gefeliciteerd! U hebt

gekozen voor een hoogwaardig product.
Leer het product voor de eerste ingebruik-
name kennen. Lees hiertoe aandachtig de
veiligheidsinstructies. De ingebruikname van
dit product mag alleen door geinstrueerde
personen gebeuren.

Buiten het bereik van kinderen
houden!

OPMERKING!

> Het in de volgende tekst gebruikte
begrip “product” of “apparaat” heeft
betrekking op de plasmasnijder die in
deze handleiding wordt vermeld.

e Beoogd gebruik

Het apparaat is geschikt voor plasmasnijden
met perslucht van alle elekirisch geleidende
metalen. Bestanddeel van het beoogde
gebruik is ook de inachtneming van de
veiligheidsaanwijzingen en van de monta-

gehandleiding en van de gebruiksaanwijzin-

gen in de handleiding.
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De geldende ongevallenpreventievoorschriften
moeten uiterst nauwgezet worden gerespec-
teerd. Het apparaat mag niet worden gebruikt:

B in ruimtes die niet voldoende zijn
geventileerd;

in een vochtige of nafte omgeving;

in een explosiegevaarlijke omgeving;

om buizen te ontdooien;

in de buurt van mensen met een pacema-
ker; en

in de buurt van licht ontvlambare
materialen.

Gebruik het product alleen zoals beschreven
en voor de vermelde toepassingsgebieden.
Bewaar deze handleiding goed. Overhandig
ook alle documenten bij overdracht van het
product aan derden. Elk gebruik dat afwijkt
van het gebruik conform de voorschriften, is
verboden en is mogelijk gevaarlijk. Schade
door nietinachtneming of verkeerd gebruik,
wordt niet door de garantie gedekt en valt niet
onder de aansprakelijkheid van de producent.
Het apparaat is niet bestemd voor commercieel
gebruik. Bij commercieel gebruik vervalt de
garantie.

RESTRISICO

Ook wanneer u het apparaat volgens
de voorschriften gebruikt, blijven er altijd
restrisico's bestaan.
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De volgende gevaren kunnen zich voordoen
met betrekking tot de constructie en uitvoe-
ring van deze plasmasnijder:

B oogletsels door verblinding;

B aanraken van hete onderdelen van
het apparaat of van het werkstuk
(brandwonden);

B bij ondeskundige beveiliging tegen onge-
vallen en brandgevaar door vliegende
vonken of slakdeeltjes;

B schadelijke emissies van rook en gassen,
bij gebrek aan lucht resp. onvoldoende
afzuiging in gesloten ruimtes.

Verminder het restrisico door het apparaat
zorgvuldig en volgens de voorschriften

te gebruiken en alle aanwijzingen op te
volgen.

e Leveringsomvang

1 plasmasnijder

1 aardingskabel met klem

1 snijkabel incl. snijbrander

1 persluchtslang met Quick-Connect

3 elekiroden (1 vooraf gemonteerd)

1 handleiding

3 branderhulzen (1 vooraf gemonteerd)
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 Beschrijving van de
onderdelen

OPMERKING!

» Controleer altijd onmiddellijk na het vit-
pakken of de leveringsomvang compleet
is en of het apparaat in perfecte staat is.
Gebruik het apparaat niet als dit defect is.

Plasmasnijder

Draaggreep

Stroomstekker

Aardingsklem
Aardingsklem-connector
Aardingsklem-apparaatconnector
Aardingsklem-aansluitconnector
Plasmabrander-controleconnector
Plasmabrander-connector
Plasmabrander
Plasmabranderknop

Spanhuls straalkop

Branderhuls

Elektrode

Afstandshouder
Vergrendelingsschakelaar
Controlelampije beveiliging tegen
oververhitting
Plasmabrander-controlebus
Aardingsklem-aansluitbus
Plasmabrander-aansluitbus

12d] Afdekkap

Stroomregelaar
Netcontrolelampje
Snelaansluiting persluchtslang
Persluchtslang
Aan/uit-schakelaar

| betekent ingeschakeld

O betekent uvitgeschakeld
Condenswaterreservoir
Manometer

Persluchtaansluiting

Draaiknop om de druk te regelen

NREEEFREG  C=ERIRIE RN N E]

EIRIEE]
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* Technische gegevens

Vermogen: 15-40 A

Ingang: 230V~ 50 Hz
Gewicht: ca. 5,0 kg
Afmetingen: 341 x 116 x 237 mm
Isolatieklasse: H

Koper:1 =4 mm
Roestvrij staal: T — 8 mm
Aluminium:1 = 8 mm
zer: 1 =10 mm

Staal: T =12 mm

Snijvermogen:

Werkdruk: 4- 4,5 bar

(4 bar vooraf ingesteld)

Technische en visuele wijzigingen kunnen in
het kader van de doorontwikkeling zonder
aankondiging worden doorgevoerd. Alle
maten, aanwijzingen en gegevens van deze
handleiding zijn dan ook zonder garantie.
Juridische claims die op basis van de hand-
leiding worden ingediend, kunnen daarom
niet worden opgegist.

e Veiligheidsinstructies

A WAARSCHUWING!

» LEVENS- EN ONGEVAL-
GEVAAR VOOR KLEINE
KINDEREN EN KINDEREN!
Laat kinderen nooit zonder
toezicht bij het verpakkings-
materiaal. Er bestaat verstik-
kingsgevaar.

A WAARSCHUWING!

> Lees véor het gebruik de be-
dieningshandleiding zorgvul-
dig door. Maak u met behulp
van deze gebruiksaanwijzing
vertrouwd met het apparaat,
het correcte gebruik ervan
en de veiligheidsinstructies.
Het is een onderdeel van
het apparaat en moet op elk
moment beschikbaar zijn!
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® Dit apparaat kan door kinde-
ren vanaf 16 jaar alsmede
door personen met vermin-
derde fysieke, sensorische of
mentale vaardigheden of een
gebrek aan ervaring en kennis
worden gebruikt, als zij onder
toezicht staan of geinstrueerd
werden met betrekking tot het
veilige gebruik van het appa-
raat en ze de hieruit voort-
vloeiende gevaren begrijpen.
Kinderen mogen niet met het
apparaat spelen. Reiniging en
gebruikersonderhoud mogen
niet door kinderen worden uit-
gevoerd zonder dat er toezicht
op hen wordt gehouden.

¥ Laat reparaties en/of onder-
houdswerkzaamheden alleen
door gekwalificeerde elektri-
ciens uitvoeren.

B Gebruik alleen de meegele-
verde snijkabels.

B Het apparaat mag tijdens
het gebruik niet direct tegen
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de wand staan, niet worden
afgedekt of tussen andere
apparaten geklemd, zodat
altijd voldoende lucht door
de luchtsleuven kan worden
opgenomen. Controleer of het
apparaat juist op de netspan-
ning is aangesloten. Vermijd
iedere trekbelasting van de
voedingskabel. Trek de stroom-
stekker vit het stopcontact,
voordat u het apparaat op een
andere plaats opstelt.

® Wanneer het apparaat niet
wordt gebruikt, schakelt
u het altijd met de AAN/
UlT-schakelaar uit. Leg de
elektrodehouder op een geiso-
leerde ondergrond en haal de
elektroden pas na 15 minuten
afkoeling uit de houder.

Heet metaal en vonken worden
door de snijboog weggeblazen.
Deze opspattende vonken, het
hete metaal, het hete werkstuk
en de hete apparaatuitrusting
kunnen brand of verbrandingen
veroorzaken. Controleer de wer-
komgeving en vergewis u ervan,
voordat u het apparaat gebruikt,

dat deze geschikt is als werkplek.

® Verwijder alle brandbare
materialen in een omtrek van
10 m rond de plasmasnijder.
Wanneer dit niet mogelijk is,
dekt u de voorwerpen heel
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nauwkeurig af met geschikte
afdekkingen.

Snijd niet op plaatsen waar
rondvliegende vonken brand-
baar materiaal kunnen raken.
Bescherm uzelf en anderen
tegen rondvliegende vonken
en heet metaal.

Wees alert, omdat vonken en
hete materialen bij het snijden
gemakkelijk door kleine sple-
ten en openingen in ruimtes
ernaast terecht kunnen komen.
Wees u ervan bewust dat het
snijden tegen een plafond, op
de grond of een deelbereik,
brand kan veroorzaken aan
de tegenoverliggende, niet
zichtbare zijde.

Verbind de stroomkabel via
de kortste weg met een stop-
contact in de buurt van de
werkplek om te vermijden dat
de stroomkabel in de volledige
ruimte verspreid ligt en zich op
een ondergrond kan bevinden,
die een elekirische schok,
vonken en brand kan veroor-
zaken.

Gebruik de plasmasnijder

niet om bevroren buizen te
ontdooien.
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Gevaar door elektrische
schok:

/A WAARSCHUWING!

» Elekirische schok van een
snij-elektrode kan dodelijk
zijn.

® Niet bij regen of sneeuw
plasmasnijden.

® Draag droge isolatiehand-
schoenen.

® Pak de elektrode niet met blote
handen vast.

® Draag geen natte of bescha-
digde handschoenen.

W Bescherm uzelf tegen een
elektrische schok door isolaties
tegen het werkstuk.

® Open de behuizing van het
apparaat niet.

= Aanvullend bescherming tegen
een schok door netspanning
bij een storing kan door het
gebruik van een aardlekscha-
kelaar zijn voorzien, die bij
een lekstroom van niet meer
dan 30 mA wordt gebruikt
en alle inrichtingen voor het
netspanningsbedrijf in de buurt
voedt. De aardlekschakelaar
moet voor alle stroomtypen
zijn geschikt.

® Middelen voor het snel elektrisch
ontkoppelen van de snijstroom-
bron of het snijstroomcircuit
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(bijv. noodstopinrichting)
moeten gemakkelijk zijn te
bereiken.

Gevaarlijke situatie door

rookontwikkeling bij het

plasmasnijden:

® Het inademen van de rook die
bij het plasmasnijden ontstaat,
kan de gezondheid in gevaar
brengen.

® Houd het hoofd niet in de
rook.

® Gebruik het apparaat in open
gebieden.

® Gebruik het apparaat alleen in
goed geventileerde ruimten.

Gevaarlijke situatie door

rondvliegende vonken bij

het plasmasnijden:

® Snijvonken kunnen een explo-
sie of brand veroorzaken.

® Houd brandbare stoffen uit de
buurt van het snijden.

® Niet naast brandbare stoffen
plasmasnijden.

® Snijvonken kunnen brand
veroorzaken.

® Houd een brandblusser in de
buurt klaar en iemand die toe-
kijkt en de blusser onmiddellijk
kan gebruiken.

® Plasmasnijden mag niet wor-
den uitgevoerd op vaten of
andere gesloten containers.
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Gevaar door
vlamboogstralen:

Vlamboogstralen kunnen de
ogen beschadigen en de huid
verwonden.

Draag hoofdbedekking en een
veiligheidsbril.

Draag gehoorbescherming en
een hoog gesloten overhemd-
kraag.

Gebruik een lashelm en let op
de correcte filterinstelling.
Draag volledige lichaamsbe-
scherming.

Gevaar door
elektromagnetische velden:
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Snijstroom produceert elektro-
magnetische velden.

Gebruik deze niet samen met
medische implantaten.
Wikkel de snijkabels nooit
rond het lichaam.

Leid snijkabels samen.

Specifieke
veiligheidsinstructies
voor lasscherm

Controleer met behulp van een
felle lichtbron (bijv. aansteker)
altijd, véér aanvang van de
snijwerkzaamheden of het
lasscherm correct werkt.
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® Door snijspatten kan het

beschermglas worden bescha-
digd. Vervang het beschadigd
of bekrast beschermglas
onmiddellijk.

Vervang beschadigde of sterk
vervuilde resp. bekraste com-
ponenten onmiddellijk.

Het apparaat mag alleen door
personen worden gebruikt, die
16 jaar of ouder zijn.

Leer de veiligheidsvoor-
schriften voor plasmasnijden
kennen. Neem hierbij ook de
veiligheidsaanwijzingen van
uw plasmasnijder in acht.

Zet het lasscherm altijd op,
wanneer u last en plas-
masnijdt. Indien u het niet
gebruikt, kunt u ernstig net-
vliesletsel oplopen.

Draag altijd beschermende
kleding tijdens het lassen en
plasmasnijden.

Gebruik het lasscherm niet
zonder beschermglas, omdat
anders de optische eenheid
kan worden beschadigd. Er
bestaat gevaar voor oogletsel!
Vervang het beschermglas
tijldig voor een goed zicht en
onvermoeibaar werken.
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® Omgeving met verhoogd
gevaar voor een
elektrische schok

Omgevingen met verhoogd
gevaar voor een elektrische
schok treft u bijvoorbeeld aan:

® op werkplekken waar de
bewegingsruimte is beperkt,
zodat de operator in een
geforceerde houding (bijv.
knielend, zittend, liggend)
werkt en elekirisch geleidende
delen aanraakt;

® op werkplekken die geheel of
gedeeltelijk elektrisch gelei-
dend zijn begrensd en waar
een groot gevaar bestaat door
vermijdbaar of toevallig aanra-
ken door de operator;

¥ op natte, vochtige of warme
werkplekken, waar de lucht-
vochtigheid of transpiratie de
weerstand van de menselijke
huid en de isolerende eigen-
schappen van de bescher-
mende uitrusting aanzienlijk
verlaagt.

Ook een metalen ladder of een
steiger kunnen een omgeving
met verhoogd gevaar voor een
elektrische schok scheppen.

Bij gebruik van plasmasnijders
onder elektrisch gevaarlijke
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omstandigheden mag de uitgangs-
spanning van de plasmasnijder
die stationair draait, niet hoger
zijn dan 48 V (effectieve waarde).
Deze plasmasnijder mag vanwege
de uitgangsspanning in deze
gevallen niet worden gebruikt.

® Plasmasnijden in kleine
ruimten

Bij het lassen en plasmasnijden in
kleine ruimten kan er een gevaar-
like situatie ontstaan door toxische
gassen (verstikkingsgevaar). In
kleine ruimten mag het apparaat
alleen worden bediend, wanneer
er geinstrueerde personen in de
onmiddellijke nabijheid aanwezig
zijn, die in geval van nood kunnen
ingrijpen. Hier dient voor aanvang
van het gebruik van de plasmasnij-
der een analyse door een deskun-
dige te worden uitgevoerd om fe
bepalen welke stappen noodzo-
kelijk zijn om de veiligheid van

het werk te waarborgen en welke
voorzorgsmaatregelen er dienen te
worden genomen gedurende het
eigenlijke snijproces.

® Optellen van
nullastspanningen

Wanneer er meer dan één
plasmastroombron tegelijkertijd
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in gebruik is, kunnen de nul-
lastspanningen zich optellen en
tot een verhoogd gevaar voor
een elektrische schok leiden. De
plasmastroombronnen met hun
aparte besturingen en aanslui-
tingen moeten duidelijk worden
gemarkeerd, zodat herkenbaar is
wat bij welk stroomcircuit hoort.

® Gebruik van
schouderbanden

De plasmasnijder mag niet
worden gebruikt, wanneer het
apparaat wordt gedragen, bijv.
met een schouderband.
Daardoor dient het volgende te
worden voorkomen:

W Het risico om het evenwicht
te verliezen, wanneer er aan
aangesloten leidingen of
slangen wordt getrokken.

W Het verhoogde gevaar voor
een elektrische schok, omdat
de operator met de aarde in
contact komt, wanneer deze
een plasmasnijder van klasse
| gebruikt, waarvan de behui-
zing door zijn randaarde aan
de aarde is gelegd.

® Beschermende kleding

W Ti[dens de werkzaamheden
moet de operator over zijn
hele lichaam zijn beschermd
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tegen straling en verbranding
door de juiste kleding en
gezichtsbescherming.
De volgende stappen dienen
in acht te worden genomen:
— Trek de beschermende kle-
ding aan voor de snijwerk-
zaamheden.
— Trek handschoenen aan.
— Open vensters om de lucht-
aanvoer te garanderen.
— Draag een veiligheidsbril.
Aan beide handen moeten
kaphandschoenen van
geschikt materiaal (leer) wor-
den gedragen. Deze moeten
in een perfecte staat zijn.
Om de kleding te beschermen
tegen rondvliegende vonken
en verbranding dienen
geschikte schorten te worden
gedragen. Wanneer de aard
van de werkzaamheden, bijv.
snijden boven het hoofd, dat
eist, moet een beschermend
pak worden gedragen en,
indien nodig, een hoofdbe-
scherming.

Bescherming tegen stralen
en verbrandingen

Wijs op de werkplek met een
affiche “Voorzichtig! Niet in
de vlammen kijken!” op het
risico voor de ogen.
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De werkplekken dienen moge-
lik zo te worden afgeschermd
dat personen in de buurt zijn
beschermd. Onbevoegden
moeten uit te buurt van de
snijwerkzaamheden blijven.

® In de onmiddellijke omgeving
van vaste werkplekken mogen
de wanden noch licht van
kleur zijn, noch glanzend.
Vensters moeten minstens
tot op hoofdhoogte worden
beveiligd tegen transmissie of
reflectie van stralen, bijv. door
geschikte verf.

® EMC-apparaatclassificatie

Conform de norm |IEC 60974-10
gaat het hier om een plasmasnij-
der met de elektromagnetische
compatibiliteit van klasse A.
Apparaten van klasse A zijn
apparaten die zijn geschikt

voor het gebruik in alle andere
gebieden dan het woongedeelte
en die gebieden die direct op
een laagspannings-stroomnet zijn
aangesloten dat (ook) woningen
voorziet. Apparaten van klasse
A moeten voldoen aan de grens-
waarden van klasse A.

WAARSCHUWING: Apparaten
van klasse A zijn voorzien voor
het gebruik in een industriéle
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omgeving. Vanwege de storende
invloeden die zich vermogens-
gerelateerd en ook gestraald
voordoen, kunnen er mogelijker-
wijs problemen optreden om de
elekiromagnetische compatibiliteit
in andere omgevingen te waar-
borgen.

Ook wanneer het apparaat vol-
doet aan de emissiegrenswaar-
den volgens de norm, kunnen
betreffende apparaten toch tot
elekiromagnetische storingen in
gevoelige installaties en appa-
raten leiden. De gebruiker is
verantwoordelijk voor storingen
die door de vlamboog ontstaan
en de gebruiker moet geschikte
beschermingsmaatregelen
nemen. Hierbij dient de gebruiker
vooral fe letten op:

B net-, bedienings-, signaal en
telecommunicatiekabels;

B computers en andere micropro-
cessorgestuurde apparaten;

m televisie-, radio- en andere
weergaveapparatuur;

® elektronische en elektrische
veiligheidsinstallaties;

® personen met een pacemaker
of hoorapparaat;

B meet- en kalibratie-inrichtingen.

B immuniteit tegen storingen
van andere inrichtingen in de
buurt;
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® het tijdstip waarop de las-
werkzaamheden worden
vitgevoerd.

Om mogelijke storende stralingen

te verminderen, wordt aanbevolen:

® De plasmasnijder regelmatig
te onderhouden en ervoor te
zorgen dat deze in goede
staat blijft.

® Snijkabels moeten volledig
worden afgewikkeld en zo
parallel mogelijk op de grond
worden gelegd.

® Apparaten en installaties die
gevaar lopen door storende
straling, moeten, indien
mogelijk, vit het snijgebied
worden verwijderd of worden
afgeschermd.

e Algemene
plasma-verklaringen

Plasmasnijders functioneren
doordat ze onder druk gezet
gas, bijvoorbeeld lucht, door een
kleine buis persen. In het midden
van deze buis bevindt zich een
negatief geladen elekirode direct
boven de straalkop. De wervelring
zorgt ervoor dat het plasma snel
draait. Wanneer u de negatieve
elektrode onder stroom zet en

de punt van de straalkop met het
metaal in contact brengt, creéert
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deze verbinding een gesloten,
elektrisch circuit. Nu ontstaat een
krachtige ontstekingsvonk tussen
de elekirode en het metaal.
Terwijl het binnenstromende gas
door de buizen stroomt, verhit de
ontstekingsvonk het gas, tot dit
de plasma-toestand heeft bereikt.
Deze reactie veroorzaakt een
stroom van gestuurd plasma, met
een temperatuur van 16.649 °C,
of meer dat zich met 6,096 m/sec
voortbeweegt en metaal omzet

in damp en gesmolten afschei-
dingen. Het plasma zelf geleidt
elektrische stroom. Het werkcircuit
dat de boog veroorzaakt, blijft zo
lang bestaan als de stroom naar
de elekirode wordt geleid en

het plasma met het te bewerken
metaal in contact blijft.

De snijkop heeft een reeks andere
kanalen. Deze kanalen produ-
ceren een constante stroom van
beschermgas rondom het snijbe-
reik. De druk van deze gasstroom
controleert de radius van de
plasmastraal.

OPMERKING!

» Deze machine is alleen ontworpen om
perslucht als “gas” te gebruiken.
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¢ Voor de ingebruikname
* Opstellingsomgeving

Zorg ervoor dat de werkplek voldoende
geventileerd is. Wanneer het apparaat zon-
der voldoende koeling wordt gebruikt, wordt
de inschakelduur korter en kan oververhitting
onfstaan.

Hiervoor kunnen aanvullende beschermings-
maatregelen nodig zijn.

B Het apparaat moet vrij worden opge-
steld, met rondom een afstand van ten
minste 0,5 m.

B Ventilatiesleuven mogen niet worden
gesloten of afgedekt.

B Het apparaat mag niet worden gebruikt
als opbergruimte en op het apparaat
mag geen gereedschap of iets anders
worden gelegd.

B Het moet worden gebruikt in droge en
goed geventileerde werkomgevingen.

e Aansluiting van de perslucht

OPMERKING!

» Het apparaat is alleen bestemd voor een
bedrijfsdruk (vitgangsdruk aan compres-
sor) van max. 6,3 bar. Houd er rekening
mee dat de druk kan dalen tijdens het
instellen van de luchtdruk. Zo daalt deze
bij een slanglengte van 10 m en een
binnendiameter van 9 mm met ongeveer

0,6 bar.

Gebruik alleen gefilterde en gereguleerde
perslucht.

m  Sluit de persluchtslang aan 14 op de
achterzijde van de plasmasnijder L1l op
de persluchtaansluiting kd.
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Steek daarvoor de zijde van de pers-
luchtslang ¢l zonder snelaansluiting in
de persluchtaansluiting 29 van de
plasmasnijder L1 (zie afb. I).

B Met de draaiknop 21l op de condensaat-
afscheider kunt u de druk instellen (zie
afb. I - 1). Kies een druk van 4 — 4,5 bar.

B Om de persluchtslang 16 weer los te
maken, moet u de vergrendeling van de
persluchtaansluiting 29 indrukken en de
persluchtslang 19] eruit trekken (zie
afb. 1).

Aansluiting van de
snijbrander

B Trek de afdekkap van de plasmab-
rander-aansluitbus [12],

m  Steek de plasmabrander-connector L7 in
de plasmabrander-aansluitbus 2] en trek
de wartelmoer stevig met de hand aan
(zie afb. A+B).

m  Steek de plasmabrander-controleconnec-
tor [6]in de plasmabrander-controlebus
en trek de wartelmoer stevig met de

hand aan (zie afb. A+B).

Aardingskabel aansluiten

Verbind de aardingsklem-apparaatconnector
met de aardingsklem-aansluitbus [11].
Verbind dan de aardingsklem-connector
met de aardingsklem-aansluitconnector [54).
Denk eraan dat de aansluitdoorn eerst moet
worden ingestoken en daarna gedraaid.

De aansluitdoorn van de aardingsklem-ap-
paraatconnector [5d moet bij het insteken
omhoog wijzen. Na het insteken moet de
aansluitdoorn met de wijzers van de klok
mee tot aan de aanslag worden gedraaid
om te vergrendelen (zie afb. A+B). Hiervoor
is geen brute kracht nodig!
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Inbedrijfstelling
e Bediening

1. Stel de plasmasnijder [1] op een droge
en goed geventileerde plaats op.

2. Plaats de machine in de buurt van het
werkstuk.

3. Druk de Aan/uit-schakelaar 17 in.

4. Klem de aardingsklem [4] aan het
werkstuk dat moet worden gesneden, en
controleer of er een goed elektrisch
contact is.

5. Stel met de stroomregelaar 13/ de
snijstroom in. Wanneer de vlamboog
wordt onderbroken, moet de snijstroom
evt. hoger worden ingesteld. Als de
elektrode vaak verbrandt, moet de
snijstroom lager worden ingesteld.

6. Plaats de plasmabrander L8] zo tegen het
werkstuk aan dat de afstandhouder
volledig aansluit. Schuif de vergrende-
lingsschakelaar (8] naar voren om ode
plasmabranderknop (84l te ontgrendelen.
Druk de plasmabranderknop (8d in. De
snijboog wordt ontstoken.

7. Begin langzaam te snijden en verhoog
dan de snelheid om de gewenst snijkwa-
liteit te bereiken.

8. De snelheid moet zo worden geregeld
dat een goed snijvermogen wordt
bereikt.

9. Schuif na afronding van de snijwerk-
zaamheden de vergrendelingsschakelaar
weer naar achteren.

Om in de handsnijmodus te snijden,
@ trekt u de afstandhouder met

constante snelheid over het werk-
stuk. Om een optimale snede te verkrijgen, is
het belangrijk dat u de juiste snijsnelheid
volgens de materiaaldikte aanhoudt. Bij een

te lage snijsnelheid wordt de snijrand
onscherp door te krachtige warmtetoevoer.
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De optimale snijsnelheid wordt bereikt,
wanneer de snijstraal tijdens het snijden
lichtjes achterwaarts neigt. Bij het loslaten
van de plasmabranderknop 84| dooft de
plasmastraal en schakelt de stroombron uit.
Het gas blijft nog ongeveer 5 seconden
stromen om de brander af te koelen. De
plasmasnijder 1] mag tijdens de nastroom-
tijd van het gas niet worden uitgeschakeld
om beschadigingen door oververhitting van

de plasmabrander [8] te vermijden.
Toelichting pilot-ontsteking

Bij het bedienen van de plasmabranderknop
wordt een pilotvlamboog ontstoken.
Daarbij ontstaat een plasmastraal aan de
punt van de branderhuls 8d. Daardoor is het
mogelijk om het werkstuk contactloos aan te
snijden. Daardoor kunnen ook roosters en
rasters worden gesneden.

LET OP!

» Laat het apparaat na de snijwerkzaam-
heden nog ongeveer 2 — 3 minuten
ingeschakeld! De ventilator koelt de
elektronica af.

* Probleemoplossing

OPMERKING!

» Wanneer er op de trekker van de
brander wordt gedrukt, wordt in de
plasmasnijder de spanning opgebouwd,
die nodig is voor het snijden. Wanneer
het stroomcircuit nu niet wordt gesloten,
dan wordt de opgebouwde spanning
via de ingebouwde vonkbrug afge-
voerd. De elektrische ontladingen die
daarbij in het apparaat ontstaan, zijn
geen storingen. Controleer de reglemen-
taire installatie van het apparaat, zoals
onder “Inbedrijfstelling” is beschreven.
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Fout

Oorzaak van de fout

Probleemoplossing

Controlelampje
brandt niet2

B Geen stroomaansluiting.
®  AAN/UlT-schakelaar staat
op Uit.

m  Controleer of het apparaat
op het stopcontact is
aangesloten.

B Zet de schakelaar op
ON/AAN.

Ventilator draait
niete

Stroomkabel onderbroken.
Stroomkabel ventilator defect.
Ventilator defect.

m  Controleer of het apparaat
op het stopcontact is
aangesloten.

Waarschuwings-
lampje brandt?

Beveiliging tegen oververhitting
is ingeschakeld.
Ingangsspanning is te hoog.

B laat het apparaat
afkoelen.

¥ Ingangsspanning volgens
typeplaatie.

Geen
vitgangsstroom?

B Machine is defect.
®  Overspanningsbeveiliging is
geactiveerd.

® Laat de machine
repareren.

B laat het apparaat
afkoelen.

Uitgangsstroom
wordt kleiner?

B Ingangsspanning is fe laag.
B Aansluitkabeldoorsnede is te
gering.

B Neem de ingangsspanning
volgens het typeplaatie in
acht.

Luchtstroom kan niet
worden geregeld?

B Persluchtleiding is beschadigd
of defect.
Ventiel/manometer valt uit.

= Nieuwe aansluiting van
de leiding.

HF-boog wordt niet
geproduceerd?

De schakelaar van de brander
is defect.

B laspunt op branderschakelaar
of connector is losgekomen.
Ventiel/manometer valt uit.

B Vernieuw de elekirode.

Slechte ontsteking?

Slijtageonderdelen brander zijn
beschadigd of versleten.

B Vervang de
slijtageonderdelen.

Plasmabrander

is niet bedrijfsklaar?

®  Stroomschakelaar is
vitgeschakeld.

B Luchtoverdracht wordt
beinvloed.

B Werkstuk is niet met de
aardingsklem verbonden.

®m  Schakel de
stroomschakelaar naar de
stand “on”.

® Een andere indicatie
daarvan is een eerder
groene vlam. Controleer
de luchtaanvoer.

m  Controleer de verbindingen.
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Vonken schieten

Branderhuls (8¢l doorboort het

Verhoog de stroomsterkte.

plasmabranderdelen , , led.

]
omhoog in plaats materiaal niet. Verklein de afstand van de
van omlaag door B Branderhuls 8¢l te ver verwijderd branderhuls &<l ten
het materiaal® van het materiaal. opzichte van het materiaal.
B Materiaal werd vermoedelijk Controleer de verbindingen
niet correct geaard. op correcte aarding.
Hefsnelheid is te snel. Verminder de snelheid.
Begonnen snede, Mogelijk verbindingsprobleem. Controleer alle
maar niet volledig verbindingen.
doorboord?
Slakvorming aan B Gereedschap/materiaal bouwt Laat het materiaal
sneden? warmte op. afkoelen en ga dan verder
®  Snijsnelheid is te gering of met snijden.
stroomsterkte is te hoog. Verhoog de snelheid
B Versleten individuele en/of verminder de
plasmabranderdelen , , led. stroomsterkte, tot de slak
tot een minimum wordt
gereduceerd.
Controleer en vervang
versleten delen.
Boog stopt tijdens ®  Snijsnelheid is te laag. Verhoog de snijsnelheid tot
het snijden? ®  Plasmabrander 8] wordt te het probleem is opgelost.
hoog en te ver van het Laat de plasmabrander
materiaal gehouden. zakken tot de aanbevolen
B Versleten individuele hoogte.
plasmabranderdelen [8b], [8d], [8d. Controleer en vervang
B Werkstuk is niet meer met versleten delen.
aardingskabel verbonden. Controleer de verbindingen.
Onvoldoende B Snijsnelheid is te snel. Vertraag de werksnelheid.
doordringing? B Metadal is te dik. Meerdere
B Versleten individuele vitvoeringsprocessen zijn

nodig.
Controleer en vervang
versleten delen.
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Verbruiksstukken B Prestatievermogen werd B Te dik materiaal, vergroot

slijten snel2 overmatig gebruikt. de hoek om te voorkomen

B Overschrijding van de dat het materiaal wordt
boogregeltijd. teruggeblazen in de punt.

B Verkeerde montage van de B Regel de boog niet langer
plasmabrander. dan 5 seconden.

®  Onvoldoende luchtaanvoer, m  Controleer de luchffilter,
druk te laag. verhoog de luchtdruk.

B Defecte luchtcompressor. ®  Controleer het vermogen

van de luchtcompressor
en zorg ervoor dat de
ingangsluchtdruk mini-
maal 100 PSI (6,8 bar)
bedraagt.

e Onderhoud en verzorging
e Onderhoud van de brander

B De op afbeelding F getoonde verbruiks-
delen zijn de elekirode [8d en de
branderhuls [Bd. Deze kunnen worden
vervangen, nadat de spanhuls van de

straalkop Bb is afgeschroefd.

B De elektrode [8d moet worden vervangen,
wanneer deze in het midden een krater
van ongeveer 1,5 mm diepte vertoont.

Na de vervanging dient te worden
gecontroleerd of de spanhuls van
de straalkop 8t voldoende is
aangetrokken.

LET OP!

LET OP!

» Gebruik geen brute kracht om de
elektrode eruit te schroeven, maar voer
de kracht geleidelijk op tot de elektrode
losgaat. Nu wordt de nieuwe elekirode
in zijn houder geschroefd.

» De spanhuls van de straalkop 185 mag
pas op de brander [8] worden ge-
schroefd, nadat de elektrode en de
branderhuls 8¢l zijn aangebracht.

» Wanneer deze onderdelen ont-
breken, kunnen defecten aan het
apparaat ontstaan, die vooral
gevaarlijk zijn voor het bedie-
nend personeel.

e Onderhoud

OPMERKING!

B De branderhuls 18<l moet worden
vervangen, wanneer de middenboring is
beschadigd of zich in vergelijking met de
boring een nieuwe straalkop heeft
vitgebreid. Wanneer de elektrode [8d of
de branderhuls (8¢l te laat worden

vervangen, leidt dit tot oververhitting van

de delen.
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» Om perfect te functioneren en voor de
naleving van de veiligheidseisen moet
de plasmasnijder regelmatig worden
onderhouden. Ondeskundig en foutief
gebruik kunnen leiden tot uitvallen van
en schade aan het apparaat. Laat de
reparaties alleen uitvoeren door gekwali-
ficeerde vaklieden.
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OPMERKING!

» Het is niet vereist om het condenswater-
reservoir 18 leeg te maken. Als er zich
hier water verzamelt, dan ontstaat onder
aan het reservoir een druppeltje. Het
condenswater wordt vervolgens
afgevoerd door verdamping.

Schakel de hoofdvoedingsbron en de
hoofdschakelaar van het apparaat uit,
voordat u onderhoudswerkzaamheden of
reparaties aan de plasmasnijder vitvoert.

B Reinig de buitenkant van de plasmasnij-
der en het toebehoren regelmatig.
Verwijder vuil en stof met behulp van
lucht, poetskatoen of een borstel.

B Bij defecte apparaatonderdelen of indien
onderdelen moeten worden vervangen,
neemt u contact op met het betreffende
vakpersoneel.

e Opslag

Wanneer het apparaat niet wordt gebruikt,
dient u het op een schone en droge plaats op
te bergen, waar het is beschermd tegen stof.

¢ Milieu-informatie en
afvalverwijderingsrichtlijnen

PEN NIET AF VIA HET HUISVUIL!
mmm RECYCLING VAN GRONDSTOFFEN
IN PLAATS VAN AFVALVERWIJDERING!

ﬁ VOER ELEKTRISCHE GEREEDSCHAP-

Conform de Europese richtlijn 2012/19/EU moet
verbruikte elekirische apparatuur gescheiden
worden afgevoerd en naar een inzamelpunt voor
milieuvriendelijke recycling worden gebracht.
Elekirische en elektronische apparaten die zijn
afgedankt, worden oude apparaten genoemd.
Eigenaren van oude apparaten zijn verplicht

om deze in te leveren bij een inzamelpunt dat
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gescheiden is van het ongesorteerde, huishoude-
lijke afval.

Eigenaren van oude apparaten dienen oude
accu’s en oude accumulatoren die niet door

het oude apparaat zijn ommanteld, alsmede
lampen, voor de afgifte bij een inzamelingspunt
te scheiden. Dat geldt niet voor zover de oude
apparaten bij publiekrechtelijke afvalverwijderaars
worden afgeleverd en daar ter voorbereiding op
recycling van andere oude apparaten worden
gescheiden. Mocht u twijfels hebben, neem dan
contact op met onafhankelijke deskundigen.
Eigenaren van oude apparaten uit particuliere
huishoudens kunnen deze bij de publiekrechtelijke
afvalverwijderaar inleveren of afgeven bij de
door de fabrikanten of dealers in de betekenis
van de ElekiroG-voorziene inzamelingspunten. De
afvalverwijdering van uw defecte, ingezonden
apparaten gebeurt voor u zonder kosten. U kunt
het oude apparaat ook zonder kosten inleveren
bij uw LidHiliaal. U bent er als eindgebruiker voor
verantwoordelijk om de persoonsgegevens in de
oude apparaten te wissen die worden ingeleverd
voor afvalverwerking.

C?ﬁ
g dienen op een milieuvriendelijke manier
(3

é te worden gerecycled.

Apparaat, toebehoren en verpakking

Dit apparaat is gemarkeerd overeenkomstig
de richtlijn 2012/19/EU voor afgedankte

elekirische en elektronische apparaten
(AEEA). Het symbool van de “doorgestreepte
vuilcontainer” betekent dat u wettelijk verplicht bent
om deze apparaten uit ongesorteerd stedelijk afval
in een gescheiden vorm in te leveren. Afvalverwij-
dering via het huisvuil is verboden. Schadelijke
stoffen in accu’s zijn voorzien van de hiernaast
gefoonde symbolen die op het verbod van de
afvoer via het huisvuil attenderen. De aanduidin-
gen voor de doorslaggevende zware metalen zijn:
Cd = cadmium, Hg = kwik, Pb = lood.
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Breng gebruikte accu’s naar een afvalinzamelpunt
in uw stad of gemeente of terug naar de dealer.
Hiermee voldoet u aan de wettelijke verplichtingen
en levert u een belangrijke bijdrage aan de
bescherming van het milieu.

AN

a

Let op de markering van de verschil-
lende verpakkingsmaterialen en scheid
deze, indien nodig. De verpakkingsma-
terialen zijn gemarkeerd met afkortingen
(a) en cijfers (b) met de volgende
betekenis: 1-7: Kunststoffen, 20-22:
Papier en karton, 80-98: Composieten.

¢ EU-conformiteitsverklaring

Wii/

C.M.C. GmbH
Documentverantwoordelijke:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
D-66386 St. Ingbert
Duitsland

verklaren alleen verantwoordelijk te zijn voor
het feit dat het product
Plasmasnijder PPS 40 B3

IAN: 365029_2204

Bouwjaar: 03/23

Art.nr.: 2527

Model: PPS 40 B3

voldoet aan de essentiéle veiligheidsvereis-
ten die in de Europese Richtlijnen

EU-richtlijn Elektromagnetische
compatibiliteit

2014/30/EU

RoHS-richtlijn

2011/65/EU
EU-laagspanningsrichtlijn
2014/35/EU

en in de wijzigingen hiervan zijn vastgelegd.

De fabrikant is de enige verantwoordelijke
voor het opstellen van de conformiteitsver-
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klaring.

Het bovengenoemde object van de Verkla-
ring voldoet aan de voorschriften van de
Richtliin 2011/65/EU van het Europese
Parlement en de Raad d.d. 8 juni 2011 ter
beperking van het gebruik van bepaalde
gevaarlijke stoffen in elekirische en elektroni-
sche apparaten.

Voor de conformiteitsbeoordeling werd
gebruik gemaakt van de volgende geharmo-
niseerde normen:

EN IEC 60974-6:2016

EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, 01-7-2022

i. 0. Dr. Christian Weyler
- Kwaliteitswaarborging -

e Aanwijzingen over garantie
en afhandelen van de service

Garantie van Creative Marketing &
Consulting GmbH

Geachte klant,

U ontvangt 3 jaar garantie op dit apparaat
vanaf de aankoopdatum. In geval van
schade aan dit product kunt u een rechtmatig
beroep doen op de verkoper van het product.
Deze wettelijke rechten worden door onze
hierna vermelde garantie niet beperkt.

e Garantievoorwaarden

De garantietermijn gaat in op de aankoopda-

NL/BE | 85 M



tum. Bewaar het originele kassabon zorgvul-
dig. Dit document geldt als aankoopbewis.
Wanneer binnen 3 jaar na aankoopdatum
van dit product een materiaal- of produc-
tiefout optreedt, dan zullen wij het product
- naar ons oordeel — gratis repareren of
vervangen. Deze garantie vereist dat het
defecte apparaat binnen 3 jaar vanaf uw
aankoop (kassabon) wordt ingediend en

er schriftelijk kort wordt beschreven wat het
gebrek is en wanneer het is opgetreden.
Wanneer het defect onder onze garantie
valt, ontvangt u het gerepareerde product of
een nieuw product terug. Door de reparatie
of de vervanging van het product begint
geen nieuwe garantietermijn.

e Garantieperiode en
wettelijke garantieclaims

De garantieperiode wordt door de
waarborg niet verlengd. Dit geldt ook voor
vervangen en gerepareerde onderdelen.
Schade en defecten die eventueel al bij de
aankoop aanwezig zijn, moeten onmid-
dellijk na het vitpakken worden gemeld.
Reparaties na afloop van de garantieperi-
ode dienen te worden betaald.

e Omvang van de garantie

Het apparaat wordt volgens strenge
kwaliteitsrichtlijnen zorgvuldig geproduceerd
en voor levering grondig getest.

De garantie geldt voor materiaal- of produc-
tiefouten. De garantie is niet van toepassing
op productonderdelen, die onderhevig zijn
aan normale slijtage en hierdoor als aan
slijtage onderhevige onderdelen gelden,

of op breekbare onderdelen, zoals bijv.
schakelaars, accu’s of dergelijke onderdelen,
die gemaakt zijn van glas. Deze garantie
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wordt ongeldig, wanneer het product werd
beschadigd, niet correct werd gebruikt of
werd onderhouden. Voor een deskundig
gebruik van het product dienen alleen de in
de originele gebruiksaanwijzing genoemde
aanwijzingen strikt in acht te worden
genomen. Vermijd absoluut toepassings-
doelen en handelingen die in de originele
gebruiksaanwijzing worden afgeraden of
waartegen wordt gewaarschuwd.

Het product is uitsluitend bestemd voor
privégebruik en niet voor commerciéle
doeleinden. Bij verkeerd gebruik en
ondeskundige behandeling, bij gebruik van
geweld en bij reparaties die niet door een
door ons geautoriseerd servicefiliaal zijn
vitgevoerd, vervalt de garantie.

e Afwikkeling in geval van
garantie

Om een snelle afhandeling van uw recla-
matie te waarborgen, dient u de volgende
aanwijzingen in acht te nemen:

Houd a.u.b. bij alle vragen de kassabon en
het artikelnummer (bijv. IAN) als bewijs voor
aankoop binnen handbereik. Het artikelnum-
mer vindt u op het typeplaatie, een gravure,
het titelblad van uw gebruiksaanwijzing
(beneden links) of de sticker op de achter-
of onderzijde. Wanneer er storingen in de
werking of andere gebreken optreden,

dient u eerst telefonisch of per e-mail contact
met de hierna genoemde serviceafdeling op
te nemen.

Een als defect geregistreerd product kunt u
dan samen met uw aankoopbewijs (kassa-
bon) en de vermelding over wat het gebrek
is en wanneer het is opgetreden, voor u
franco verzenden aan het u meegedeelde
serviceadres.
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Aanwijzing:

Op www.lidl-service.com kunt u deze
en nog vele andere gebruiksaanwij-
zingen, productvideo's en software
downloaden.

Met deze QR-code komt u direct op de
Lidl Service-pagina (www.lidl-service.com)
terecht en kunt u uw gebruiksaanwijzing
openen door het artikelnummer (IAN)
365029 in te voeren.

EFAE
n
o

Zo kunt u ons bereiken:

NL, BE
Naam: ITSw bv
Internetadres: www.cmc-creative.de

E-mail: itsw@planet.nl

Telefoon: 0031 (0) 900-8724357
0032 (0) 38413760

Kantoor: Duitsland

IAN 365029 2204

Let erop dat het volgende adres geen
serviceadres is. Neem eerst contact op met
het hierboven vermelde servicepunt.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DUITSLAND

/il PARKSIDE

Bestelling van vervangingsonderdelen
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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e Tabulka pouzitych piktogrami

Pozor! Prectéte si ndvod
k obsluzel!

A

Pozor! Ohrozeni elektrickym
proudem!

Pozor, mozné nebezpedi!

®

Dolezité upozornéni!

Symbol pfeskrinuté popelni-
ce na koleckéch zobrazeny
vedle oznaduje, Ze se na

tento pfistroj vztahuje smér-

nice 2012/19/EU.

&

Obal a zafizeni zlikvidujte
ekologickym zpUsobem!

Vyrobeno z recyklovaného
materidlu

Zafizeni nepouziveijte venku
a nikdy za de3té!

Zasazeni proudem ze
svafovaci elekirody mize
byt smrtelné!

Vdechovdni svafovacich
vypard mize ohrozit vae
zdravil

A= Svafovaci jiskry mohou Paprsky svételného oblouku
zpUsobit vybuch nebo =q/é mohou poskodit odi a poranit
pozar! — pokozku!

Elektromognftlckd pple Nejvétsi jmenovitd hodnota
mohou naruiit funkci L o sitového proudu
i kardiostimuldatord! P
H Trida izolace & Rezani plazmovou fezackou
v
@_ Kontrolka — tepelnd pojistka é Kontrolka — sitové pripojeni
P21S Druh ochrany » E/f’ekh'vm hodnota nejvyssiho
Te sitového proudu
T o Maximdlni jmenovitd
Maximdln jmenovitd hodnota doby svafovani
oo hodnota doby svafovani a—— ota doby svaroval
_— . < \ v neprefrzitém rezimu '
v pferusovaném rezimu 'y
(max)
> e et ol sdavého _| Jednofdzovy staticky ménic
P ' 3Y O] frekvence-transformétor-

1~50Hz

proudu a jmenovitd hodnota
frekvence

usmérnovad
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Plazmova rezacka PPS 40 B3
e Uvod

A [[[D]] Srdeéné blahoptejeme!

Rozhodli jste se pro vysoce kvalitni vyrobek.
Pfed prvnim uvedenim do chodu se

s vyrobkem seznamte. Peclivé si prectéte
bezpecnostni pokyny. Tento vyrobek smi
zprovoziovat pouze poudené osoby.

Chraiite pred détmi

’

UPOZORNEN:I!

» Vyrazy ,vyrobek” nebo ,zafizeni” pou-
zivané v ndsledujicim textu se vztahuji
k plazmové fezacce, kterd je popisové-
na v tomto ndvodu k pouZiti.

e Pouziti v souladu s uréenym
ucelem

Zafizeni je vhodné pro plazmové fezani
stlacenym vzduchem viech elektricky
vodivych kovl. Souéésti pouzivéni v souladu
s uréenym Ucelem je rovnéz dodrzovdni
bezpeé&nostnich pokyn0, ndvodu k montdzi
a provoznich pokynU, které jsou obsaZzeny

v ndvodu k pouziti.

Musi byt pfisné dodrzovdny platné predpisy
pro predchdzeni Grazdm. Zafizeni se nesmi
pouzivat:

B v nedostateéné vétranych prostordch,
B ve vlhkém nebo mokrém prostred:i,
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U Jmenovitd hodnota napéti U Jmenovitd hodnota sitového
° chodu naprézdno ! napéti
U, Normované pracovni napéti

v prostfedi s nebezpecim vybuchu,

k rozmrazovdni potrubi,

v blizkosti osob s kardiostimuldtorem a
v blizkosti lehce vznétlivych materidli.

Vyrobek pouZivejte pouze podle popisu

a pro uvedené oblasti pouZiti. Tento ndvod
peclivé uschoveijte. PFi pfeddvani vyrobku
fretim osobdm jim vzdy vydeite i veskerou
dokumentaci. Jakékoliv pouZiti zafizent,
které je v rozporu s uréenym G&elem, je
zakdzdno a potencidlné nebezpecné. Na
$kody vzniklé v dusledku nedodrzeni pokynd
nebo chybného pouziti se nevztahuje zaruka
a vyrobce za né& nerudi. PFistroj neni uréen
ke komerénimu pouziti. V pripadé takového
zpUsobu pouziti pozbyvé zdruka platnosti.

ZBYTKOVE RIZIKO
| kdyz budete zafizeni obsluhovat podle
predpist, stéle existuji zbytkovd rizika.

V souvislosti s konstrukei a provedenim této
plazmové fezacky se mohou vyskytnout
nésleduijici rizika:

B poranéni o&i v disledku oslnéni,

B pfi kontaktu s horkymi Edstmi zafizeni
nebo obrobku (popdleniny),

B v piipadé nespravného zaijisténi existuje
nebezpedi Grazu a pozdru v disledku
odletujicich jisker nebo castecek strusky,

B zdravi skodlivé emise koute a plynd
v pfipadé nedostatku vzduchu, resp.
nedostateéného odsavéni v uzavienych
prostordch.
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Zbytkové riziko sniZite tim, kdyz budete
zafizeni pouZivat svédomité a v souladu
s predpisy a dodrzite veskeré pokyny.

e Rozsah dodavky

1 plazmovd fezacka

1 zemnici kabel se svorkou

1 fezaci kabel s fezacim hofdkem

1 hadice na stlaéeny vzduch s rychlospojkou
3 elekirody (1 predmontovand)

1 névod k pouziti

3 pouzdra hofdku (1 predmontované)

e Popis dilu

UPOZORNEN:I!

» Bezprostredn& po vybaleni zafizeni
vzdy zkontrolujte, zda je obsah doddavky
Oplny a zda je zafizeni v bezvadném
stavu. Nepouzivejte spoffebi¢, jestlize je
vadny.

Plazmovd fezacka

Drzadlo

Sitové zdstreka

Zemnici svorka

Konektor zemnici svorky

Pristrojovy konektor zemnici svorky
Pripojovaci konektor zemnici svorky
Kontrolni konektor plazmového hoféku
Konektor plazmového hotdku
Plazmovy hofdk

Tlacitko plazmového hoféku

Upinaci pouzdro trysky

Pouzdro hotdku

Elektroda

Distanéni drzak

Blokovaci spinaé

Kontrolka ochrany proti prehféti
Kontrolni zdsuvka plazmového hofdku
Pripojovaci zditka zemnici svorky

B =R]EIRIEE] N M=)
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Pripojovaci zditka plazmového hofdku
Kryci vicko
Reguldtor proudu
Kontrolka napdjeni
Rychlospojka hadice na stlageny vzduch
Hadice na stladeny vzduch
(7 Vypina& Zap/Vyp
| znamend zapnuto
O znamend vypnuto
Ndadoba na kondenzét
Manometr
Pripojka stlaceného vzduchu
Otoény knoflik pro regulaci tlaku

e Technické udaje

Vykon: 15-40 A

Vstup: 230V~ 50 Hz

Hmotnost: cca 5,0 kg

Rozméry: 341 x 116 x 237 mm

Izolaéni ffida: H

Rezny vykon: Méd:1-4 mm
Uslechtila ocel: 1-8 mm
Hlinik:1-8 mm
Zelezo: 1-10 mm
Ocel: 1-12 mm

Pracovni tlak: 4-4,5 baru

(pfednastaveny 4 bary)

V rédmci daliiho vyvoje mize dojit bez
ohld3eni k technickym a optickym zméndm
vyrobku. Viechny rozméry, upozornéni

a Udaje uvedené v tomto ndvodu k pouziti
jsou proto bez zdruky. Z toho divodu nelze
na zdklad& ndvodu k obsluze uplatiovat
pravni néroky.
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e Bezpecnostni pokyny

A VYSTRAHA!

» Pred pouzZitim si pozorné
precététe ndvod k pouZiti.
Na zékladé tohoto ndvodu
k pouziti se seznamte se
zafizenim, jeho sprdvnym
pouZivanim a bezpeénostnimi
pokyny. Ten je soucdsti spo-
frebice a musi byt neustdle
k dispozicil

A VYSTRAHA!

> NEBEZPECi PORANE-
NI NEBO SMRTI PRO
DETI A BATOLATA! Nikdy
nenechte déti bez dozoru
s obalovym materidlem. Hro-
zi nebezpedi uduseni.

® Toto zafizeni mohou pouzivat
déti od 16 let a déle osoby se
snizenymi fyzickymi, smyslové
pozorovacimi a mentdlnimi
schopnostmi nebo nedostateé-
nymi zkuenostmi a znalostmi
pouze pod dozorem nebo
v piipadé, Ze byly obezné-
meny s bezpednym pouZivé-
nim zafizeni a uvédomuji si
souvisejici rizika. Déti si s timto
zafizenim nesmi hrat. Cisténi
a uzivatelskou Gdrzbu nesmi
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provadét déti bez dozoru.

® Opravy a/nebo ddrzbové
prdce nechte provadét pouze
kvalifikovanymi elektrikdfi.

B Pouzivejte pouze fezaci
kabely, které jsou soucdsti
doddvky.

B Zafizeni by béhem provozu
nemélo stdt tésné u stény,
nesmi byt zakryté nebo tésné
zasunuté mezi jinymi zafize-
nimi, aby mohlo ventilaénimi
stérbinami proudit dostate¢né
mnozstvi vzduchu. Zkontro-
lujte, zda je zafizeni sprévné
pripojeno k sifovému napéti.
Zamezte namdhéni napéije-
ciho vedeni tahem. Dfive nez
zarizeni postavite na jiné
misto, vytahnéte sifovou zdstr-
cku ze zdsuvky.

® Pokud zafizeni neni v provozu,
vypnéte jej vzdy pomoci
spinace ZAP/VYP. Drzék
elekirody odkladejte na izolo-
vanou podlozku a elektrody
vyndéveijte z drzdku az po
15 minutéch ochlazovani.

Horky kov a jiskry jsou odfukovény
fezacim obloukem. Tyto odletujici
iiskry, horky kov, stejné jako horky
predmét préce a horké vybaveni
zafizeni mohou zpisobit pozar
nebo popdleniny. Pfed pouZitim
zafizeni zkontrolujte pracovni
prostiedi a ujistéte se, Ze je jako
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pracovi§té vhodné.

m Odstraite viechny hoflavé
materidly v okruhu 10 m od
plazmového fezacky. Pokud
to neni mozné, velmi peélivé
zakryijte predméty vhodnymi
kryty.

® Nerfezte na mistech, kde
mohou odletujici jiskry zasah-
nout hoflavy materidl.

® Chraiite sebe a ostatni pfed
odletujicimi jiskrami a horkym
kovem.

m Uvédomte si, ze jiskry a horké
materidly se mohou pfi fezdni
snadno dostat malymi $kvirami
a otvory do prilehlych oblasti.

®m Uvédomte si, Ze fezdni na
stropé, na podlaze nebo
na diléi ¢ésti miZe zpUsobit
pozdr na protilehlé strané,
kam neni vidét.

® Pokud je to mozné, zapojte
elekiricky kabel nejkratsi
moznou cestou do elekirické
zdsuvky pobliZz pracovni sta-
nice, abyste zabrdnili vedeni
napdijeciho kabelu po celé
mistnosti a aby se nenachdzel
na podkladu, ktery by mohl
zpusobit Uraz elektrickym prou-
dem, jiskfeni a vznik poZéru.

® NepouZivejte plazmovou feza-
¢ku k rozmrazovani zamrzlych

trubek.

Ohrozeni elektrickym

proudem:

A VYSTRAHA!

» Uraz elekirickym proudem
z fezaci elektrody mize byt
smrtelny.

® Neprovddéjte fezéni plazma-
tem v desti nebo snéhu.

® PouZivejte suché izolaéni
rukavice.

® Nedotykeijte se elekirody
holyma rukama.

® Nepouzivejte mokré nebo
poskozené rukavice.

® Pred Urazem elektrickym
proudem se chraiite izolaci
viéi obrobku.

® Neotvirejte kryt zafizent.

® Dodateénou ochranu proti
Urazu sifovym proudem
v pripadé poruchy lze zajistit
pouzitim proudového chrdniée,
ktery se aktivuje pfi vybojovém
proudu do 30 mA a zabezpe-
¢uje viechna napdjend zafi-
zeni v okoli. Proudovy chrdnié
musi byt vhodny pro véechny
typy proudd.

m Prostiedky pro rychlé elekirické
odpojeni zdroje fezaciho
proudu nebo okruhu fezaciho
proudu (napf. zafizeni pro
nouzové vypnuti) musi byt
snadno pristupné.

Ohrozeni tvorenim koure

Cz | 93 W




pFi plazmovém Fezani:
® Vdechovani kourte, ktery
se uvoliuje pfi plazmovém
fezdni, moze ohrozit zdravi.
® Neméijte hlavu v koufi.
W Zarizeni pouzivejte v ofevre-
nych prostordch.
W Zarizeni pouzivejte pouze
v dobfte vétranych prostordch.

Ohrozeni odletujicimi
jiskrami p¥i plazmovém
rezani:

W Jiskry odletujici pfi fezdni
mohou zpUsobit vybuch nebo
pozdr.

® Hoflavé materidly chraiite
pred fezdnim.

® Neprovddéijte fezani plazma-

tem vedle hoflavych materidlo.

m Jiskry odletujici pfi fezdni
mohou zpUsobit poZzdry.

B Méijte v blizkosti pfipraveny
hasici pfistroj a pozorovatele,
ktery jej miZe ihned pouzit.

® Neprovédéjte plazmové
fezdni sudl nebo jakychkoliv
uzavienych nédob.

Ohrozeni zarenim

elektrického oblouku:

® Paprsky svételného oblouku
mohou poskodit oci a poranit
pokozku.

® Pouziveijte klobouk a bezped-
nostni bryle
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® Pouzivejte ochranu sluchu
a limec méjte zapnuty az ke
krku.

® PouZivejte svdieéskou helmu
a dbejte na sprévné nastaveni
filtru.

M Pouzivejte ochranu celého téla.

Ohrozeni

elektromagnetickymi poli:

® Rezaci proud vytvdri elektro-
magnetickd pole.

® NepouZivejte spoleéné se
zdravotnickymi implantdty.

® Nikdy si neobtédéejte fezaci
vedeni kolem téla.

® Rezaci vedeni vedte spoleéné.

® Specifické bezpecnostni
pokyny pro svarecésky stit

B Pred zahdjenim fezdni se vzdy
presvédéte pomoci jasného
zdroje svétla (napf. zapalo-
vade) o spravném fungovadni
svérecského stitu.

B Rozsttik pfi fezdni mize
poskodit ochranné sklo.
Poskozené nebo poskrdbané
ochranné sklo ihned vymérite.

B Poskozené nebo silné znedis-
t&né, piip. postitkané soucdsti
ihned vyménte.

W Zafizeni mohou provozovat
pouze osoby, které dovrsily
16 let Zivota.

B Seznamte se s bezpeénostnimi
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predpisy pro plazmové fezdni.
Dodrzujte rovnéz bezpeénostni

pokyny pro plazmovou fezaéku.

® Pfi svafovdni a plazmovém
fezdni vzdy pouZziveijte svarec-
sky §tit. Pokud jej nepouzijete,
moZete si zpusobit t&zkd
poranéni sitnice.

® Pfi svafovdni a plazmovém
fezdni vzdy pouZivejte
ochranny odév.

® Nikdy nepouziveijte svéareésky
§tit bez ochranného skla, jinak
by mohlo dojit k poskozeni
optické jednotky. Hrozi nebez-
peci poskozeni zraku!

® Pro dobrou viditelnost a préci
bez Gnavy véas vymérite
ochranné sklo.

® Prostredi se zvysenym
ohrozenim elektrickym
proudem

Prostiedi se zvy$enym ohroZenim
elektrickym proudem se vyskytuje
napfiklad:

¥ na pracovistich s omezenym
prostorem pro pohyb, kdy
obsluha pracuje v nucené
poloze (napt. vklede, vsedg,
vleZe) a dotykd se elektricky
vodivych dild;

B na pracovistich s Gplnym nebo
Casteénym elekiricky vodivym
ohraniéenim a na pracovistich
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s velkym nebezpeéim odvra-
titelného nebo ndhodného
dotyku obsluhy;

® na mokrych, vlhkych nebo
horkych pracovistich, kde
vlhkost vzduchu nebo pot
vyznamné snizuje odpor lidské
koZe a izolaéni vlastnosti
nebo znaéné snizuje funkénost
ochranného vybaveni.

Prostiedi se zvy$enym elektrickym
ohroZenim mizZe vytvdret
i kovovy Zebiik nebo leseni.

Pfi pouziti plazmovych fezadek
v prostiedi s elekirickym ohro-
zenim nesmi vystupni napéti
plazmové fezacky naprdzdno
presdhnout 48 V (efektivni hod-
nota). Tato plazmovd fezaéka se
v téchto pripadech nesmi pouzit
z diovodu vystupniho napéti.

® Plazmové rezani ve
stisnénych prostorach

Pfi svafovéni a plazmovém
fezdni ve stisnénych prostordch
moZe dochdzet k ohroZeni toxic-
kymi plyny (nebezpeci uduseni).
Ve stisnénych prostoréch se

smi zafizeni pouzivat pouze
tehdy, pokud se v bezprostredni
blizkosti zdrZuji poucené osoby,
které mohou v pfipadé nouze
zasdhnout. V takovém piipadé
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musi pfed zahdjenim pouZivéni
plazmové fezacky provést odbor-
nik posouzeni a stanovit, které
kroky jsou nezbytné pro zajisténi
bezpeénosti prdce a jakd bez-
pecnostni opatfeni je potfeba
prijmout pfi vlastnim procesu
fezdni.

® Sumarizace napéti
naprazdno

Pokud je souéasné v provozu
vice nez jeden zdroj plazmového
proudu, mohou se jejich napéti
naprdzdno séitat a zpUsobovat
zvy$ené ohroZeni elektrickym
proudem. Plazmové proudové
zdroje se samostatnymi fidicimi
jednotkami a pfipojkami musi
byt zfetelné oznaceny, aby bylo
mozné identifikovat, co paffi ke
kterému proudovému okruhu.

® Pouzivani ramennich
ZAavesu

Plazmovd fezacka se nesmi
pouzivat béhem pfendseni zafi-
zeni, napf. s pouzitim ramenniho
z4veésu.

Tim se eliminuje:

W riziko ztrty rovnovdhy pfi
zatazeni za pfipojené vodice
nebo hadice.

B zvy$ené nebezpedi Grazu elek-
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trickym proudem, nebof obsluha
se dostdvd do kontaktu se zemi,
pouzivéi plazmovou fezacku
fridy 1, jejiz kryt je uzemnén
prislunym ochrannym vodicem.

® Ochranny odév

® Béhem préce musi byt pracov-
nik obsluhy po celém téle chrg-
nén proti zafeni a popdleni
vhodnym odévem a ochranou
obli¢eje. Je nutné dodrzovat
nésledujici kroky:
— Pred fezdnim si obleéte
ochranny odév.
— Natdhnéte si rukavice.
— Otevrete okno pro zajisténi
privodu vzduchu.
— Nasadte si ochranné bryle.
® Na obou rukdch je nutné mit
rukavice s manzetami z vhod-
ného materidlu (kize).
Musi byt v bezvadném stavu.
® Na ochranu odévu proti odletuji-
cim jiskrém a popdlenindm pou-
Zivejte vhodné zdstéry. Pokud to
charakter prdce vyzaduje, napf.
fezani nad hlavou, pouZiveijte
ochranny oblek a v pfipadé
poffeby i ochranu hlavy.

® Ochrana proti zareni
a popaleninam

B Misto préce oznadte vyvéskou
1l PARKSIDE



,Pozor! Nedivejte se do
plamend!”, kterd upozoriuje
na ohroZeni oéi. Pracovisté je
nutno podle mozZnosti odstinit
tak, aby byly chrdnény osoby
nachdzejici se v blizkosti.
Nepovolané osoby je nutno
drZzet mimo oblast fezdni.

® V bezprostiedni blizkosti
staciondrnich pracovist by
stény nemély byt svétlé ani
lesklé. Okna musi byt nejméné
do vysky hlavy zabezpecena
proti propousténi nebo odrazu
zéfeni, napf. vhodnym nétérem.

o Klasifikace zarizeni
z hlediska EMC

Dle normy [EC 60974-10 se
jednd o svérecku s elektromag-
netickou kompatibilitou tiidy A.
Pristroje tFidy A jsou pristroje,
které jsou vhodné pro pouZiti ve
viech oblastech s vyjimkou obyt-
nych zén a oblasti pfimo pfipo-
jenych na napdjeci sit nizkého
napéti, kterd napdiji (také) obytné
budovy. Pristroje ffidy A musi
dodrzovat mezni hodnoty ffidy A.

VYSTRAZNE UPOZORNEN:I:
Pristroje tFidy A jsou navrZeny pro
provoz v primyslovém prostredi.
Z divodu vyskytujicich se vykono-
vych i vyzafovanych poruchovych
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veli¢in mohou eventudlné vznikat
potize se zajiténim elekiromag-
netické kompatibility v ostatnich
prostiedich.

| kdyz zafizeni dodrZuje mezni
emisni hodnoty podle normy,
presto mohou pfislu§né pfistroje
zpUsobovat elekiromagnetické
rudeni citlivych zafizeni a pfi-
strojo. Za rudeni, které pfi prdci
vznikd ndsledkem elekirického
oblouku, odpovidd vZivatel, ktery
musi pfijmout vhodnd opatfent.
UZivatel musi vénovat pozornost
predev§im ndsledujicim oblastem:

W sitovd, Fidici, signalizaéni
a telekomunikaéni vedeni

B pocitace a ostatni pristroje
fizené mikroprocesorem

m televizory, rozhlasové pfi-
iimaée a jind prehravaci
zarizeni

m elektronickd a elektrickéd
bezpeénostni zafizeni

B osoby s kardiostimulétory
nebo naslouchadly

® méfici a kalibraéni zafizeni

® odolnost proti ruseni ostatnich
blizkych zafizeni

® denni doba, kdy se fezéni
provédi.

Pro sniZeni moZného ruivého

vyzafovdni doporucujeme:

B provddét pravidelnou ddrzbu
plazmové fezacky a udrzovat
ii v dobrém stavu.
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® fezaci vedeni by méla byt
kompletné odvinutd a lezet na
zemi pokud mozno paralelné

W pfistroje a zafizeni ohrozené
ruSenim by mély byt pokud
mozno z oblasti fezdni odstra-
nény nebo odstinény.

* Vieobecné vysvétlivky
k plazmatu

Plazmové fezacky funguii tak,

ze stladeny plyn, napf. vzduch,
se tla&i malou trubickou. Upro-
stred této trubicky se nachdzi
primo nad tryskou zdporné
nabitd elektroda. Virovy prstenec
zpUsobuje, Ze se plazma rychle
otdéi. Jestlize napdijite zdpornou
elektrodu proudem a uvedete hrot
trysky do styku s kovem, vytvori
toto spojeni uzavieny elektricky
obvod. Mezi elektrodou a kovem
nyni vznikne silné zépalné
jiskra. Zatimco vstupuijici plyn
protékd trubickou, zépalnd jiskra
plyn zahfivé, dokud nedosdhne
plazmového skupenstvi. Tato
reakce zpUsobuje proud fizené
plazmy s teplotou 16 649 °C
nebo vy33i, kterd se pohybuije
rychlosti 6,096 m/s a premériuvje
kov na pdru a roztavené vedlejsi
produkty. Plazma samotnd vede
elektricky proud. Pracovni cyklus,
ktery vytvéri oblouk, trvé tak
dlouho, dokud je k elektrodé pfi-
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védén proud a plazma zistévé
ve styku se zpracovévanym
kovem.

Rezaci tryska je opatfena fadou
dalsich kandlko. Tyto kandlky
vytvdreji konstantni tok inertniho
plynu kolem oblasti fezéni. Tlak
tohoto proudu plynu reguluje
polomér plazmového paprsku.

UPOZORNEN:I!

» Tento stroj je uréen pouze pro pouZziti
stladeného vzduchu jako ,plynu”.

* Pfred uvedenim do provozu
* Prostredi instalace

Ujistéte se, Ze je pracoviité dostateéné
vétrané. Pokud je zafizeni provozovéno bez
dostateéného chlazeni, provozni cyklus se
zkracuje a mize dojit k prehrati.

Mohou byt nutné dal3i ochranné opatfeni:

B Zafizeni musi byt nainstalovdno tak, aby
byl kolem volny prostor nejméné 0,5 m.

B Ventilagni §térbiny nesmi byt zastavéné
nebo zakryté.

B Zafizeni se nesmi pouzivat jako
odkladaci plocha, napt. pro odkladani
ndstroj0 apod.

B Provoz musi probihat v suchém a dobfe
vétraném pracovnim prostred.
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* Pripojeni stlaceného
vzduchu

UPOZORNEN:I!

» Zafizeni je navrzeno pro provozni
tlak (vystupni tlak na kompresoru) do
6,3 baru. Méjte na paméti, Ze pfi nasta-
veni tlaku vzduchu mize dojit k poklesu
tlaku. Napfiklad pfi délce hadice 10 m
a vnittnim proméru @ mm klesne o zhru-
ba 0,6 baru.

PouZivejte pouze filtrovany a regulovany
stlaceny vzduch.

B Pripojte hadici na stlaéeny vzduch
na zadni strané plazmové fezacky
k pripojce stlageného vzduchu Rd.
Zasurite konec hadice na stlaceny
vzduch 14 bez rychlospojky do pfipojky
stlaéeného vzduchu plczmové
fezacky U (viz obr.ﬁ

B Otoénym knoflikem 21/ na odluéovadi
kondenzdtu mizZete nastavit tlak
(viz obr. I-L). Je potfeba zvolit tlak
4-4,5 barvu.

B Pokud chcete hadici na stlaceny vzduch
opét odpoijit, musite stisknout aretaci
pripojky stlaéeného vzduchu 29 a hadici
na stlaceny vzduch 14 zdroveri
vytdhnout (viz obr. I).

* Pripojeni rezaciho horaku

m  Stahnéte kryci vigko z pfipojovaci
zditka plazmového hofdku

B Zapojte konektor plazmového hordku
do pfipojovaci zditky plazmového
hoféku 12 a prevlecnou matici ruéné
utédhnéte (viz obr. A+B).

m  Kontrolni konektor plazmového hordku

zastréte do elekirické zasuvky
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plazmového hofdku 19 a rukou utdhnéte
prevlecnou matici (viz obr. A+B).

* Pripojeni zemniciho kabelu

Propojte pfistrojovy konektor zemnici svorky
s pripojovaci zditkou zemnici svorky [11].
Propojte konektor zemnici svorky [5] s pfipojo-
vaci zditkou zemnici svorky [5b]. Dbeijte na
to, Ze se nejprve musi zasunut spojovaci
kolik a poté otolit. Spojovaci kolik pfistrojo-
vého konektoru zemnici svorky [5q musi pFi
zastréeni sméfovat nahoru.

Po zasunuti se musi spojovaci kolik otodit ve
sméru hodinovych ru¢ié¢ek az na doraz, aby
doslo k zajisténi (viz obr. A+B). Neni nutné
pouzit ndsilil

e Uvedeni do provozu

e Obsluha

1. Postavte plazmovou fezacku [1] na suché
a dobfe vétrané misto.

2. Umistéte stroj do blizkosti obrobku.

3. Stisknéte vypinaé Zap/Vyp (7.

4. Pripojte zemnici svorku na fezany
obrobek a ujistéte se, Ze je dobry
elektricky kontakt.

5. Na reguldtoru proudu 13 nastavte fezaci
proud. Pokud dojde k pferuseni svétel-
ného oblouku, musi se pfip. nastavit vy3si
fezaci proud. Pokud se elektroda casto
spdli, je pofreba nastavit niz3i fezaci
proud.

6. Nasadte plazmovy hofék L8] na obrobek
tak, aby distanéni drzdk zcela dosed|.
Pro odblokovéni tlagitka plazmového
hotdku (8] posuite blokovaci spinad
dopfedu. Stisknéte tlacitko plazmového
hotdku Bdl. Rezaci oblouk se zapdli.

7. Zaénéte fezat pomalu a poté zvysujte
rychlost, abyste dosdhli poZadované
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kvality Fezdni.

8. Rychlost je nutno regulovat tak, aby bylo
dosazeno dobrého fezného vykonu.

9. Po ukonéeni fezdni posunte blokovaci
spinaé (8] opét dozadu.

Za G&elem fezdni v rezimu ruéniho
fezdni tdhnéte lehce priléhajici

distanéni drzdk po obrobku
konstantni rychlosti. Pro dosaZeni optimdl-
niho fezu je dilezité dodrzeni spravné fezné
rychlosti, kterd odpovidd tlousice materidlu.
Pri prili§ nizké rychlosti fezani bude feznd
hrana v disledku nadmérného piivodu tepla
neostrd. Optimdlni rychlosti fezdani je
dosazeno, pokud se fezny paprsek pfi
fezdni nakléni mirné dozadu. Pfi uvolnéni
tlagitka plazmového hotéku (84 plazmovy
paprsek zhasne a zdroj proudu se vypne.
Plyn proudi jesté asi 5 sekund, aby se hordk
ochladil. Plazmovou fezacku L1 nesmite
béhem zdavéreéného pritoku plynu vypnout,
aby nedodlo k poskozeni plazmového

horaku [8] v dosledku prehFati.

Vysvétleni pilotniho zapalovani

Aktivaci tlacitka plazmového hordku 189 se
zapdli pilotni oblouk. Na 3$picce pouzdra
hotéku pfitom vznikne plazmovy paprsek l8d.
To umoZiiuje bezdotykovy fez obrobku.
Timto zpUsobem |ze fezat také mfiZe a rosty.

POZOR!

» Po fezdni nechte zafizeni je3té cca
2-3 minuty zapnuté! Ventiltor chladi
elektroniku.

¢ Odstranovani zavad

UPOZORNEN:I!

» Po stisknuti odtahu hofdku se v plaz-
mové Fezadce vytvori napéti potfebné
pro fezdni. Pokud nedojde k uzavieni
proudového okruhu, je vytvorené napéti
odvédéno pres zabudované jiskFiste.
Elektrické vyboje uvniti pfistroje, které
pritom vznikaji, nepfedstavuji poruchu.
Zkontrolujte sprévnou instalaci zafize-
ni podle popisu v &asti ,Uvedeni do
provozu”.

Zavada PFri¢ina zavady

Odstranovani zavad

Nesviti kontrolka2 ]

Vyp.

Neni pfipojeno napdjeni.
B Vypina¢ ZAP/VYP je v poloze

B Zkontrolujte, zda je
zafizeni zapojeno do
zdsuvky.

B Nastavte prepinaé do

polohy ON/ZAP.

Nebézi ventildtore | m

vadné.

Napdijeci vedeni je pferuseno. | ®
B Napdijeci vedeni ventildtoru je

Ventildtor je vadny.

Zkontrolujte, zda je
zafizeni zapojeno do
zdsuvky.

Sviti vystrazné

svétlo? prehidt.

Doslo k zapnuti ochrany proti | ®

B Vstupni napéti je pfilis vysoké. | m

Nechte zafizeni
vychladnout.
Vstupni napéti podle
typového 3titku.

M 00| Cz
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Z&dny vystupni B Stroj je poskozeny. B Nechte stroj opravit.
proud? B Byla aktivovdna ochrana proti | @ Nechte zafizeni
prepéti. vychladnout.
Vystupni proud B Vstupni napéti je piilis nizké. B Dodrzuijte vstupni napéti
klesge B Prifez pfipojovaciho kabelu je podle typového 3titku.
prilis maly.
Nelze regulovat B Vedeni stlaceného vzduchu je | ® Nové pfipojeni vedeni.
proud vzduchu? poskozené nebo vadné.
Selhdni ventilu/manometru.
Netvofi se B Spinaé hotdku je vadny. B Vyméite elektrodu.
vysokofrekvenéni B P&jeny spoj na spinadi hordku
oblouk? nebo zdstreka uvolnéna.
Selhdni ventilu/manometru.
Spatné zapalovanie Opofrebitelné sou&dsti B Vyménte opoffebitelné
hotdku jsou poskozeny nebo souddsti.
opofrebeny.
Plazmovy hoték B Proudovy spinad je vypnuty. B Uvedte proudovy spinad
neni pripraven B Pfenos vzduchu je naruden. do polohy ,zap”.
k provozu? B Predmét prdce neni pfipojen ®  Dal3im pfiznakem je
k zemnici svorce. nazelenaly plamen.
Zkontrolujte z&sobovdni
vzduchem.
Zkontrolujte spoje.
Jiskry vyletuji nahoru | m Pouzdro hotéku [8d neprovriéva | ™ Zvyste intenzitu proudu.
misto dold skrz materidl. B Zmensete vzddlenost
materiGl? B Pouzdro hotdku 18 je od pouzdrglhoFéku
materidlu pfilis daleko. k matenqlu. o
®  Materidl ziejmé nebyl spravng | ™ Zkontrolujte spojent
uzemnén. z hlediska spravného
B Rychlost zveddni je prili3 velkd. uzemnéni.
Snizte rychlost.
Pocdtedni fez, B Mozny problém se spojenim. Zkontrolujte viechna
ale neni Gplné spojeni.
provrtany?
Tvorba strusky B Ndstroj/materidl se zahfiva. B Nechte materidl
v mistech fezu? B Rychlost fezéni je pfili§ nizkd vychladnout a poté
nebo intenzita proudu pfili3 pokradujte v fezdni.
vysokd. B Zvyste rychlost a/nebo
H  Opottebené jednotlivé d sniZte intenzitu proudu,

il
plazmového hotdku , , led.

dokud se struska nesnizi
na minimum.
Zkontrolujte a vyménite
opotiebované dily.
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Oblouk pfi fezéni | =
zastavuje? [

materidlu.

Rychlost fezani je prilis nizka. | m
Plazmovy horak [8] drzite prilis
vysoko a pfili§ daleko od

B Opotiebené jednotlivé dil
plazmového hotdku , , bd |m

B Obrobek jiz neni pfipojen
k zemnicimu kabelu.

Zvy3uite rychlost fezdni,

a to az do odstranéni

problému.

m  Sklopte plazmovy hordk
na doporuéenou vysku.

Zkontrolujte a vyménte

opoffebované dily.

Zkontrolujte spoje.

Nedostatecny u
prostup? L]

Rychlost fezani je pfilis vysokd.
Kov je prilis silny.
B Opottebené jednotlivé di

[
plazmového hotfdku , , d, |m

Snizte pracovni rychlost.
B Je nutno provést nékolik
cykli.

Zkontrolujte a vymérite
opotfebované dily.

Spotfebni u
dily se rychle u

Vykonnost byla pfetizena. u
Prekroceni doby fizeni oblouku.

opoffebovdvaii? B Nesprdvné sestaveni k foukdni materidlu zpét
plazmového hordku. do 3picky.
B Nedostateéné zdsobovani B Nefidte oblouk déle nez
vzduchem, pfili§ nizky tlak. 5 sekund.
B Vadny vzduchovy kompresor. B Zkontrolujte vzduchovy

Prilis silny materidl,
zvétiete Ghel, aby nedoslo

filtr, zvyste tlak vzduchu.
B Zkontrolujte vykon
vzduchového kompresoru
a ujistéte se, ze vstupni
tlak vzduchu je minimdlné

100 PSI (6,8 baru).

Udriba a péée

Udriba horéku

B K opotiebitelnym dilim zobrazenym na
obrazku F patfi elektroda d a pouzdro
hotéku [Bdl. Mozete je vyménit po odsrou-
bovéni upinaciho pouzdra trysky [BHl.

B Elektrodu 8d je nutné vyménit, pokud mé
uprostfed kréter hluboky priblizné
1,5 mm.

POZOR!

» K vy3roubovdni elekirody nepouzivejte
trhavou silu, ale postupné ji zvy3ujte, az
se elektroda uvolni. Nyni nadroubujte do
uchyceni novou elekirodu.

M 02| Cz

B Pouzdro hofdku l8 je nutné vyménit,
pokud je prostredni otvor poskozen nebo
se v porovndni s otvorem nové trysk
rozsffil. Jestlize vyménite elekirodu
nebo pouzdro hofdku 8¢ pFilis pozdé,
dojde k prehfivani dilo.

Po vyméné se ujistéte, ze je upinaci
pouzdro trysky 8t dostateéné utazeno.

POZOR!

» Upinaci pouzdro trysky 186l mizete
nasroubovat na hoték [8] az po osazeni
elektrody 8d a pouzdra hofdku l8d.

» Pokud tyto souédsti chybi, mize
dojit k chybné funkci zaFizeni
a zejména k ohroZeni persondlu
obsluhy.
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e Udrzba

UPOZORNEN:I!

» Aby plazmové fezacka bezchybné
fungovala a aby byly dodrzeny bezpec-
nostni pozadavky, je tfeba pravideln&
provadét ddrzbu a opravy. Neodbor-
ny a chybny provoz mize zpUsobit
vypadek &i poskozeni néfadi. Opravy
nechte provadét pouze kvalifikovanymi
odborniky.

’

UPOZORNEN:I!

» Nédobku na kondenzét 18] neni nutné
vyprazdnovat. Jestlize se voda nahroma-
di, vytvori se dole na nddobce jemnd
kapka. Kondenzdt se ndsledné vypafi.

Pred provédénim jakékoli Gdrzby nebo
oprav na plazmové fezaéce vypnéte hlavni
napdjeni a hlavni vypina¢ zafizeni.

B Pravidelné Cistéte vnéj3i povrch plazmové
fezacky a jejiho pfisluenstvi. Odstrafite
nelistoty a prach pomoci vzduchu, &istici
viny nebo kartdée.

BV piipadé zévady nebo nezbytné
vymény &ésti zafizeni se obratte na
prisludny kvalifikovany persondl.

o Skladovani

Kdyz se spotiebi¢ nepouzivd, je potfeba jej
uloZit na &isté a suché misto chrédnéné pied
prachem.

¢ Ekologické pokyny a infor-
mace k likvidaci odpadu

ﬁ ELEKTRICKE NASTROJE NEVYHA-
ZUJTE DO DOMOVNIHO ODPADU!
mmm RECYKLACE MiSTO ODSTRANOVANI
ODPADU!

Podle evropské smérnice 2012/19/EU se musi

/il PARKSIDE

pouzité elektrospottebice ffidit a ekologicky
recyklovat. Elekirickd a elektronickd zafizeni,
kterd se stala odpadem, se oznaduji jako odpadni
zafizeni. Maijitelé odpadnich zafizeni jsou
povinni je likvidovat oddélené od neffidéného
komundlniho odpadu.
Maijitelé odpadnich zafizeni musi oddélit pouzité
baterie a akumuldtory, které nejsou soucdsti
odpadniho zafizeni, a také svételné zdroje pred
iejich odevzdénim na sb&rném misté. To neplati,
pokud jsou odpadni zaFizeni preddéna vefejnym
orgdnim pro nakldddni s odpady a oddélena od
ostatnich odpadnich zafizeni za G&elem pFipravy
k opétovnému pouziti. Pokud si nejste jisti, obrafte
se na nezdvislé odborniky. Maijitelé odpadnich
zafizeni ze soukromych domécnosti je mohou
odevzdat na sbérnych mistech vefejnych orgénd
pro naklddéni s odpady nebo na mistech zpét
ného odbéru zfizenych vyrobci nebo distributory
podle z&kona o elekirickych a elektronickych
zafizenich. Va3e vadnd a vracend zafizeni
zlikvidujeme zdarma. Odpadni zafizeni mizete
také bezplatné odevzdat v prodejné Lidl. Jako
koncovy uvzivatel jste zodpovédni za vymazdni
osobnich Gdaji z odpadniho zafizeni, které ma
byt zlikvidovdno.

0

D v ’, v v ’ ’ .z
%} Zafizeni, piisludenstvi a obalovy materidl
&

Toto zafizeni je ozna&eno v souladu se
smérnici 2012/19/EU o odpadnich

elektrickych a elektronickych zafizenich

je freba odevzdat k ekologické recyklaci.

(WEEE). Symbol ,preskrinuté popelnice”
znamend, ze ste ze zdkona povinni likvidovat
tato zafizeni oddélené od neffidéného komundl-
niho odpadu. Likvidace spoleéné& s domovnim
odpadem je zakd&zéna. Baterie, které obsahuii
3kodlivé latky, jsou oznageny symboly, které
upozorfuji na zdkaz likvidace spolu s domovnim
odpadem. Oznaceni prevazujiciho t#&zkého kovu:
Cd = kadmium, Hg = rtut, Pb = olovo.
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Pouzité baterie odevzdejte do sbé&rny ve vasem
mésté nebo obci anebo je vratte prodejci. Tim

nejen splnite zdkonnou povinnost, ale vyrazné
také prisp&jete k ochrané Zivotniho prostedi.

AN

a

Vénuijte pozornost oznaceni jednotlivych
obalovych materiali a v pfipadé
potieby je rovnéz ffidte. Obalové
materidly jsou oznaéeny zkratkami (a) a
&islicemi (b), které maiji nésledujici
vyznam: 1-7: plasty, 20-22: papir a
lepenka, 80-98: kompozitni materidly.

* EU prohlaseni o shodé

My, firma

C.M.C. GmbH

Za dokumentaci zodpovédny pracovnik:
Dr. Christian Weyler

Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

Némecko

prohladujeme na vlastni odpovédnost,
ze vyrobek
Plazmova fezacka PPS 40 B3

IAN: 365029 2204

Rok vyroby: 03/23

C. vyrobku: 2527

Model: PPS 40 B3

splfivje zdkladni pozadavky na ochrany,
které jsou uvedeny v evropskych smé&rnicich

Smérnice EU o elektromagnetické
kompatibilité

2014/30/EU

Smérnice RoHS

2011/65/EU

Smérnice EU o nizkém napéti
2014/35/EU

a jejich zmé&néch.

Vyhradni odpovédnost za vyhotoveni tohoto
prohld3eni o shod& nese vyrobce.

Vy3e popisovany predmét prohldseni spliuje
predpisy smérnice 2011/65/EU Evropského
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parlamentu a Rady z 8. ¢ervna 2011

o omezeni pouzivani nékterych nebezpeé-
nych latek v elekirickych a elektronickych
zafizenich.

Pro posuzovdni shody byly pouzity nésledu-
jici harmonizované normy:

EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, 01.07.2022

et

v z. Dr. Christian Weyler
— zajisténi jakosti -

¢ Informace o zaruce
a servisnich opravach

Zaruka spoleénosti Creative
Marketing & Consulting GmbH

Vézend zdkaznice, vézeny zdkazniku,

na tento vyrobek dostavéte zdruku 3 roky
ode dne zakoupeni. V pfipadé, Ze se na
tomto vyrobku projevi zdvady, miZete vidi
prodejci uplatnit svd prava podle zdkona.
Tato zékonnd prdva nejsou omezena
nadimi zéruénimi podminkami, které jsou
uvedeny ddle.

e Zaruéni podminky

Zaruéni Ihita zacing datem koupé.
Uschoveite si dobfe origindl dokladu o koupi.
Budete jej potfebovat jako doklad potvrzujici
koupi. Pokud se do 3 let od data zakoupeni
tohoto vyrobku vyskytne vada materidlu nebo
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vyrobni vada, vyrobek vém — podle naseho
rozhodnuti — bezplatné opravime nebo vymé-
nime. Pfedpokladem pro poskytnuti zdruky
bé&hem 3leté zdruéni Ihity je predlozeni
vadného vyrobku a dokladu o koupi (pokladni
stvrzenka) a pisemny popis zavady s informaci
o tom, kdy se vyskytla.

V pfipadé, Ze se na vadu vztahuje nase
zdruka, obdrzite zpét opraveny nebo novy
vyrobek. Od opravy nebo vymény nezacne
bézet nové zdruéni lhita.

o Zaruéni lhuta a zakonné
naroky na odstranéni vad

Zaruénim plnénim se zaruéni lhita nepro-
dluzuje. To plati i pro vyménéné a opravené
dily. Eventudlini poskozeni a vady existujici
jiz v okamziku zakoupeni je nutné nahldsit
okamzité po vybaleni. Opravy, jejichz potfe-
ba vznikne po uplynuti z&ruéni doby,

se hradi.

e Rozsah zaruky

Pristroj byl peglivé vyroben v souladu

s prisnymi pozadavky na kvalitu a pred
expedici byl svédomité odzkousen.

Zéaruka se vztahuje na materidlové a vyrobni
vady. Tato zdruka neplati pro dily vyrobku,
které podléhaji béznému opottebent,

a tedy mohou byt povaZovény za spotfebni
dily. Déle se nevztahuje ani na poskozeni
kiehkych dil0, jako napf. spinacd, akumulé-
tord a dild ze skla. Zaruka pozbyva plat-
nosti, jestlize je poskozeny vyrobek naddle
pouzivdn nebo je pouzivén nebo udrZovdn
neprimé&fenym zpUsobem. K odbornému
pouzivani vyrobku je zapotfebi pfesné
dodrzovat pokyny uvedené v origindlnim
ndvodu k provozu. Je bezpodmineéné nutné
vyhnout se G&eldm pouziti a jednénim, kterd
se v ndvodu k obsluze nedoporuéuji, nebo
pred kterymi ndvod k obsluze varuje.
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Tento vyrobek je uréeny pouze k soukromé-
mu pouziti, nikoliv ke komerénim

0&elim. Zaruka zanikd v pFipadé zneuZiti
a neodborné manipulace, pouziti nésili
nebo v pfipadé zdsahd neprovddénych
nasim autorizovanym servisem.

e Postup pri zarucni reklamaci

Pro zajisténi rychlého zpracovdni vaseho
pripadu se Fidte ndsledujicimi pokyny:

Pro pfipad dal3ich dotazd si laskavé pFipravte
doklad o koupi a &islo vyrobku (napf. IAN)
jako doklad o zakoupeni spoffebice. Cislo
vyrobku naleznete na typovém titku, ryting,
na titulnim strdnce ndvodu (vlevo dole) nebo
na ndlepce na zadni nebo spodni strang.

V piipadé vyskytu funk&nich nebo jinych
vad kontaktujte nejdfive telefonicky nebo
e-mailem niZe uvedené servisni oddélent.
Vadny vyrobek pak mizete bezplatné zaslat
spolu s dokladem o koupi (pokladni stvrzen-
kou), popisem zdvady a informaci o tom,
kdy se vada vyskytla, na adresu servisu,
kterou vam sdéli servisni oddélent.

Upozornéni:

Na strance www.lidl-service.com si
mizete stdhnout tento ndvod i mnoho
dalsich priruéek, produktovych videi
a software.

Pomoci tohoto QR kédu se dosta-

nete pfimo na strénku Lidl-Service
(www.lidl-service.com) a po zaddni &isla
vyrobku (IAN) 365029 mizete otevfit ndvod
k pouziti.

Cz [105 W



OF 40
5

PDF ONLINE
www.lidl-service.com

Nase kontakini Gdaje:

cz

Nazev: C.M.C. Creative Marketing &
Consulting GmbH Service CZ

Internetovd adresa: ~ www.cmc-creative.de

E-mail: info@bohemian-dragomans.com

Telefon: 00420 608 600485

Sidlo: Némecko

IAN 365029 2204

Dovolujeme si upozornit, ze nésledujici
adresa neni adresou servisni opravny.
Neijprve kontaktujte vyse uvedené servisni
stredisko.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMECKO

Objednavéani nahradnich dilo
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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¢ Tabela uzytych piktograméw

Przestrogal Nalezy
zapoznad sie z instrukejq
obstugil

Przestrogal Zagrozenie
porazeniem prqdem!

Uwaga: mozliwe
zagrozenial

Wazna wskazéwkal

Znajdujqcy sie obok symbol
przekreslonego kosza na
kétkach wskazuje, ze urzg-
dzenie to podlega dyrekty-
wie 2012/19/UE.

Opakowanie i urzqdzenie
utylizowaé zgodnie

z przepisami o ochronie
$rodowiska naturalnegol

Wykonano z materiatu
pochodzqgcego z recyklingu

Nie nalezy eksploatowaé

urzqdzenia na zewngtrz,

a przede wszystkim nigdy
podczas deszczu!

Porazenie prqdem
elekirycznym przez
elekirody spawalnicze
moze by¢ $miertelne!

Wdychanie oparéw
spawalniczych moze
zagrazaé zdrowiu!

spawania w trybie
przerywanym '

AT Iskry spawalnicze mogq Promienie Jfuku.éwietlneg.]o
spowodowadé wybuch lub ﬂ/é) mogq uszkodzié wzrok lub
pozar! — zranié skérel
Pola elektromagnetyczne Najwyzsza wartosé
mogq zaktécaé dziatanie o znamionowa prqdu

:l stymulatoréw pracy sercal sieciowego
. . Ciecie przecinark
H Klasa izolacji G gcle p q
> plazmowqg
= Lampka kontrolna — Lampka kontrolna -
czujnik termiczny zasilanie sieciowe
Wartosé skuteczna
IP21S Rodzaj ochrony o najwyzszego prqdu
sieciowego
Najwyzsza wartosé Najwyzsza wartosé
znamionowa czasu znamionowa czasu
oo ® o

spawania w frybie
ciggtym '

ON (max)

W 108
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Weiscie sieciowe; dnof
DD Liczba faz oraz symbol e = Jednofazowa statyczna -
d . . . | COB| przetwornica czestotliwosci-
1 ~50Hz |Praduzmiennego i wartos¢ ransf tor-orostownik
pomiarowa czestotliwosci ranstormatorprosiownt
U Warto$é pomiarowa U Warto$é znamionowa
0 napiecia jatowego 1 napiecia sieciowego
Standardowe napiecie
U, b
robocze

Przecinarka plazmowa
PPS 40 B3

* Wprowadzenie

Am Gratulujemy! Zdecydowali sie

Paristwo na zakup produktu wysokiej
jakosci. Przed pierwszym uruchomieniem
nalezy zapoznaé sie z produktem. W tym
celu prosze uwaznie przeczytaé wskazéwki
dotyczqce bezpieczenstwa. Uruchomienie
produktu mogq przeprowadzaé wytqcznie
odpowiednio przeszkolone osoby.

Chronié przed dzieémi!

WSKAZOWKA!

» Pojecia ,produkt” lub ,urzgdzenie” sto-
sowane w dalszej czedci tekstu dotyczq
przecinarki plazmowej wymienionej
w niniejszej instrukeji obstugi.

e Uzytkowanie zgodne
Z przeznaczeniem

Urzqdzenie jest przeznaczone do cigcia
plazmg za pomocq sprezonego powietrza
wszystkich elekirycznie przewodzqgcych
metali. Uzytkowanie zgodne z przeznacze-
niem to réwniez przestrzeganie wskazéwek
dotyczqcych bezpieczeristwa oraz instrukcii
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montazu i wskazéwek eksploatacyjnych
zamieszczonych w instrukciji obstugi.

Nalezy doktadnie przestrzega¢ obowigzujg-
cych przepiséw zapobiegania wypadkom.
Urzgdzenia nie wolno stosowaé:

B w niedostatecznie przewietrzonych
pomieszczeniach;

w wilgotnym lub mokrym $rodowisku;
w $rodowisku zagrozonym wybuchem;
do odmrazania rur;

w poblizu oséb posiadajgcych rozrusz-
niki serca oraz

B w poblizu tatwopalnych materiatéw.

Produktu nalezy uzywaé wytgcznie w opisany
sposéb i w podanych obszarach zastosowan.
Zachowad niniejszq instrukcje w bezpiecz-
nym miejscu. W przypadku przekazania
produktu osobom trzecim nalezy przekazaé
réwniez wszystkie dokumenty. Wszelkie
uzycie niezgodne z przeznaczeniem jest
zabronione i potencjalnie niebezpieczne.
Szkody spowodowane nieprzestrzeganiem
instrukcii lub uzyciem niezgodnym z przezno-
czeniem nie sq objete gwarancjq i nie nalezg
do zakresu odpowiedzialnoéci producenta.
Urzqdzenie nie jest przeznaczone do uzytku
komercyjnego. W przypadku uzytku komer-
cyjnego gwarancja wygasa.
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RYZYKO RESZTKOWE

Nawet w przypadku obstugiwania urzqdze-
nia zgodnie z przepisami wystepuje ryzyko
resztkowe.

Nastepujgce zagrozenia mogq wystepowad
w zwigzku z konstrukcjq i wykonaniem tej
przecinarki plazmowe;:

B obrazenia oczu na skutek oélepienia;

m  dotkniecie gorqcych czeéci urzgdzenia
lub obrabianego przedmiotu (oparzenial);

B w razie nieprawidtowego zabezpiecze-
nia niebezpieczeristwo wypadku lub
pozaru na skutek odskakujgcych iskier
lub czgsteczek szlaki;

B szkodliwe dla zdrowia emisje dymu
i gazéw, w przypadku braku powietrza
lub niewystarczajgcego odsysania
w zamknietych pomieszczeniach.

Ryzyko resztkowe mozna zminimalizowaé,
uzywajqc urzgdzenia starannie i zgodnie

z przepisami oraz stosujqc sie do wszystkich
instrukcii.

e Zakres dostawy

1 przecinarka plazmowa

1 kabel masy z zaciskiem

1 kabel ciecia z palnikiem ciecia

1 waqz sprezonego powietrza ze zlgczem
Quick-Connect

3 elektrody (1 zamontowana wstepnie)

1 instrukcja obstugi

3 ostony palnika (1 zamontowana wstepnie)
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e Opis elementéow

WSKAZOWKA!

» Bezposrednio po otwarciu opakowania
nalezy zawsze sprawdzié, czy dostawa
jest kompletna i czy urzgdzenie jest
w nienagannym stanie. Nie uzywad
urzqdzenia, jeéli jest ono uszkodzone.

0] Przecinarka plazmowa
2] Uchwyt do przenoszenia
Whyczka zasilania
4] Zacisk masowy
Whyczka zacisku masy
Whyczka do urzqdzenia zacisku masy
Przytqcze zacisku masy
Whyczka kontrolna palnika plazmowego
Whyczka palnika plazmowego
Palnik plazmowy
Przycisk palnika plazmowego
Tuleja mocowania dyszy
Ostona palnika
Elektroda
Element dystansowy
Przetqcznik blokady
Lampka kontrolna przegrzania
Gniazdo kontrolne palnika plazmowego
Gniazdo potgczeniowe zacisku masy
Gniazdo potgczeniowe palnika
plazmowego
Zaslepka ochronna
Regulator prgdu
Lampka kontrolka zasilania
Szybkoziqczka weza sprezonego
powietrza
Waz sprezonego powietrza
Wihaqcznik/wytqeznik
wl oznacza wigezony
O oznacza wytgczony
Zbiornik kondensatu
Manometr
Przytqcze sprezonego powietrza
Pokretto regulacii ci$nienia
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¢ Dane techniczne

Moc: 15-40 A

Wejscie: 230V ~ 50 Hz
Masa: ok. 5,0 kg

Wymiary 341 x 116 x 237 mm
Klasa izolacji: H

Moc ciecia: Miedz: 1-4 mm

Stal nierdzewna: 1-8 mm
A|uminium: 1-8 mm
Zelazo: 1-10 mm

Stal: 1-12 mm

Ciénienie robocze: 4-4,5 bara (nastawa
wstepna: 4 bary)

Producent moze dokonywaé zmian technicz-
nych i optycznych w ramach prac rozwo-
jowych nad produktem bez uprzedzenia.
Wszelkie wymiary, wskazéwki oraz informa-
cje zawarte w niniejszej instrukcji podane sq
bez gwarancji. W zwiqzku z tym nie mozna
dochodzié roszczen zwigzanych z informa-
cjami zawartymi w instrukeji obstugi.

e Wskazowki dotyczqgce
bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE!

» ZAGROZENIE ZYCIA
| ZDROWIA NIEMOWLAT
I DZIECI! Nigdy nie pozo-
stawiaé dzieci bez nadzoru
z materiatami opakowanio-
wymi. Niebezpieczerstwo
uduszenia.

A OSTRZEZENIE!

» Przed uzyciem nalezy staran-
nie przeczytaé instrukcje obstu-
gi. Na podstawie niniejszej
instrukcji uzytkowania nalezy
zapoznad sie z urzgdzeniem,
jego wtasciwym uzytkowaniem
oraz wskazéwkami dotyczqgcy-
mi bezpieczeristwa. Jest ona
czesdciq sktadowq urzgdzenia
i musi by¢ dostepna w kazdej
chwilil
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® Dzieci w wieku powyzej 16 lat
oraz osoby o ograniczonych
mozliwosciach fizycznych,
sensorycznych lub umystowych
lub niemajgce odpowiedniego
doswiadczenia i wiedzy mogq
korzysta¢ z tego urzqdzenia,
o ile bedg nadzorowane lub
zostaty przeszkolone w zakre-
sie bezpiecznego korzystania
z urzqdzenia i rozumiejq wyni-
kajace z tego zagrozenia.
Dzieciom nie wolno bawié sie
urzqdzeniem. Czyszczenie
i konserwacja przeprowa-
dzane przez uzytkownika nie
mogq byé wykonywane przez
dzieci bez nadzoru.

® Wykonywanie napraw i/lub
prac konserwacyjnych nalezy
zlecaé wytgcznie wykwalifiko-
wanym elekirykom.

® Nalezy uzywaé wytqcznie
przewoddéw do ciecia dostar-
czonych z urzqdzeniem.

B W trakcie eksploatacii urzg-
dzenie nie powinno staé
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bezpoérednio przy $cianie, by¢
przykryte lub ustawione miedzy
innymi urzqdzeniami, aby
przez caly czas przez szcze-
liny wentylacyjne mogta by¢
pobierana wystarczajgca ilo$é
powietrza. Nalezy sie upewnié,
ze urzqdzenie jest poprawnie
podtqczone do napiecia siecio-
wego. Nalezy unikaé napreze-
nia rozciggajgcego przewodu
sieciowego. Przed ustawieniem
urzqdzenia w innym miejscu
najpierw nalezy wyjaé wtyczke
z gniazda sieciowego.

® Jezeli urzqdzenie nie jest
uzywane, zawsze nalezy je
wytqczaé za pomocq prze-
tgcznika WL./WYL. Uchwyt
elektrody nalezy odtozyé na
izolowane podtoze i wyjgé
elektrody z uchwytu dopiero po
15 minutach wychtadzania.

Gorqcy metal i iskry sqg zdmuchi-

wane przez tuk tngcy. Odskaku-

jace iskry, gorqgcy metal i gorgcy
obrabiany przedmiot oraz gorgce

wyposazenie urzqdzenia mogq
spowodowad pozar lub oparze-

nia. Nalezy sprawdzié otoczenie
stanowiska pracy i przed uzyciem

urzqdzenia upewnié sie, ze sq

one odpowiednie.

® Usungé wszystkie materiaty
palne w promieniu 10 m od
przecinarki plazmowe;.
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Jesli jest to niemozliwe, nalezy
starannie przykryé przedmioty
za pomocq odpowiednich
pokryw.

Nie wykonywaé ciecia w miej-
scach, w ktérych iskry mogg
padaé na materiat palny.
Nalezy zabezpieczy¢ siebie
oraz inne osoby przed odska-
kujgcymi iskrami i gorgcym
metalem.

Nalezy zachowaé ostrozno$é,
poniewaz iskry i gorgce mate-
riaty podczas ciecia mogg

z tatwosciq przedostad sie
przez mate szczeliny i otwory
do przylegajgcych obszaréw.
Nalezy pamigtad, ze ciecie na
suficie, na podtodze lub

w obszarze czeéci moze pro-
wadzié¢ do powstania ognia
po przeciwnej, niewidocznej
stronie.

Potqczy¢ kabel elektryczny na
najkrétszym odcinku

z gniazdem znajdujgcym

sie w poblizu miejsca pracy,
aby unikngé sytuacji, w ktérej
kabel elektryczny zostanie
roztozony w catym pomiesz-
czeniu i moze sie znalezé na
podtozu, co mogtoby spowo-
dowaé porazenie elektryczne,
powstanie iskier i pozaru.
Przecinarki plazmowej nie
wolno stosowaé do rozmraza-
nia zamarznietych rur.
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Zagrozenie porazeniem
pradem:

A OSTRZEZENIE!

» Porazenie prgdem elektrycz-
nym przez elektrode do
ciecia moze by¢ $miertelne.

® Nie nalezy wykonywaé ciecia
plazmowego podczas opa-
déw deszczu lub $niegu.

® Nalezy nosié suche izolowane
rekawice.

® Nie dotykaé elektrody gotymi
rekoma.

® Nie nalezy nosié mokrych lub
uszkodzonych rekawic.

® Nalezy chronié sig przed
porazeniem prgdem elek-
trycznym, izolujgc obrabiany
przedmiot.

® Nie nalezy otwieraé obudowy
urzqgdzenia.

® Dodatkowa ochrona przed
porazeniem przez prad sie-
ciowy w razie btedu moze
zosta¢ zapewniona przez
zastosowanie wyfqcznika
réznicowoprgdowego, ktéry
jest uzytkowany przy pradzie
uptywu nie wigkszym niz 30 mA
i zasila wszystkie urzqdzenia
zasilane sieciowo w poblizu.
Wytqgeznik réznicowoprgdowy
musi by¢ przystosowany do
wszystkich rodzajéw pradu.
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m Srodki do szybkiego odtqgcze-
nia elekirycznego Zrédta prgdu
ciecia lub obwodu prgdu ciecia
(np. wytgcznik awaryjny)
muszq byé tatwo dostepne.

Zagrozenie przez
zadymienie podczas ciecia
plazmowego:
® Wdychanie dymu powstajg-
cego podczas ciecia plazmo-
wego moze zagrozié zdrowiu.
® Nie trzymaé gtowy w dymie.
® Urzqdzenie nalezy eksploato-
waé w otwartych obszarach.
® Urzqdzenie stosowad tylko
w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach.

Zagrozenie przez wirujgce

iskry podczas ciecia

plazmowego:

® Iskry z ciecia mogqg spowodo-
waé wybuch lub pozar.

® Palne materiaty nalezy trzy-
maé z dala od miejsca ciecia.

® Nie wykonywaé ciecia plazmo-
wego obok palnych materiatéw.

® Iskry z ciecia mogg powodo-
wac pozary.

B W poblizu powinien znaj-

dowaé sie obserwator, ktéry

moze natychmiast uzyé przy-

gotowanej gasnicy.

Nie nalezy cigé plazmowo na

bebnach lub innych zamknie-

tych pojemnikach.

PL [113 W



Zagrozenie spowodowane
promieniami tuku
elektrycznego:

Promienie tuku $wietlnego
mogq uszkodzié wzrok lub
zranié skére.

Nalezy nosié¢ czapke i okulary
ochronne.

Nalezy nosié ochrone stuchu

i wysoko zapinany kotnierz.
Stosowaé ochronny kask spa-
walniczy i zwracaé uwage na
prawidtowe ustawienie filtra.
Nalezy stosowaé catkowitq
ochrone ciata.

Zagrozenie
spowodowane polem
elektromagnetycznym:

Prad ciecia wytwarza pola
elekiromagnetyczne.

Nie nalezy stosowaé

z medycznymi implantami.
Nigdy nie nalezy owijaé prze-
wodéw do ciecia wokét ciata.
Przewody do ciecia nalezy
potqczyd.

Wskazowki dotyczqgce
bezpieczenstwa
stosowania maski
spawalniczej

Przed rozpoczeciem cigcia
nalezy zawsze sprawdzié

za pomocq jasnego zrédta
$wiatta (np. zapalniczki), czy
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maska spawalnicza prawi-
dtowo funkcjonuje.

Odpryski z ciecia mogq uszko-
dzi¢ szybke ochronng. Uszko-
dzone lub porysowane szybki
ochronne nalezy natychmiast
wymienié.

Bezzwtocznie nalezy wymie-
ni¢ uszkodzone, bardzo
zabrudzone lub wyszczer-
bione komponenty.
Urzqdzenie moze by¢ obstugi-
wane wytqczne przez osoby,
ktére ukoiczyty 16 lat.
Nalezy zapoznaé sie

z przepisami dotyczgcymi
bezpieczenstwa cigcia pla-
zmowego. Nalezy uwzglednié
réwniez wskazéwki dotyczqce
bezpieczeristwa przecinarki
plazmowe;.

Podczas spawania i ciecia
plazmowego zawsze nalezy
zaktadaé maske spawalniczq.
Brak maski spawalniczej moze
skutkowaé ciezkimi obraze-
niami siatkéwki.

Podczas spawania i ciecia
plazmowego zawsze nalezy
zaktadaé odziez ochronng.
Maski spawalniczej nigdy nie
nalezy stosowad bez szybki
ochronnej, poniewaz moze
doj$é¢ do uszkodzenia gatki
ocznej. Istnieje ryzyko uszko-
dzenia wzroku!

® W pore nalezy wymienié
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szybke ochronng, aby mieé
dobrg widoczno$é i pracowaé
bez zmeczenia.

® Srodowisko
o zwiekszonym
zagrozeniu elekirycznym

Srodowiska o zwiekszonym
zagrozeniu elektrycznym wyste-
pujg na przyktad:

® w miejscach pracy, w ktérych
przestrzeri ruchu jest ogra-
niczona, w zwiqzku z czym
operator pracuje w pozycji
wymuszonej (np. kleczqce;,
siedzqcej lub lezgcej) i dotyka
elementéw przewodzqcych
elektrycznie;

® w miejscach pracy, ktére sq
catkowicie lub czesciowo
ograniczone pod kgtem
przewodzenia elekirycznego
i w ktérych wystepuje duze
zagrozenie z powodu mozli-
wego do unikniecia lub przy-
padkowego dotkniecia przez
operatora,

® w mokrych, wilgotnych lub gorg-
cych miejscach pracy, w ktérych
wilgotno$é powietrza lub pot
znacznie obnizajq opér ludzkiej
skéry i whasciwosci izolacyijne
wyposazenia ochronnego.

Metalowa drabina lub rusztowao-
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nie mogq réwniez tworzyé $rodo-
wisko o zwigkszonym zagrozeniu
elektrycznym.

Podczas stosowania przecinarek
plazmowych w niebezpiecz-
nych warunkach elektrycznych
napiecie wyjéciowe przecinarki
plazmowej na biegu jatowym
nie moze byé wyzsze niz 48 V
(warto$¢ rzeczywistal).

Ze wzgledu na napiecie wyjiciowe
ta przecinarka plazmowa nie
moze by¢ uzytkowana w takich
okolicznosciach.

® Ciecie plazmowe
w waskich przestrzeniach

Podczas spawania i ciecia pla-
zmowego w waskich przestrze-
niach moze doj$é do zagrozenia
z powodu trujgcych gazéw
(niebezpieczeristwo uduszenia).
W waskich przestrzeniach
urzgdzenie mozna obstugiwaé
tylko wtedy, gdy bezposrednio
w poblizu przebywajq poinstru-
owane osoby, ktére mogq inter-
weniowaé w sytuacii krytyczne;.
Przed rozpoczeciem korzystania
z przecinarki plazmowej ekspert
musi dokonaéd oceny i okresli¢,
jakie kroki sq konieczne do
zapewnienia bezpieczenstwa
pracy oraz jakie $rodki ostroz-
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no$ci powinny zostaé podjete
podczas wtasciwego procesu
ciecia.

® Sumowanie napiec biegu
jatowego

Jedli jednoczesénie uzytkowane
jest wiecej niz jedno Zrédto
pradu plazmy, ich napiecia
biegu jatowego moggq sie zsu-
mowac i spowodowaé wigksze
zagrozenie elektryczne. Zrédta
pradu plazmy z oddzielnymi
uktadami sterowania i przyta-
czami muszq by¢ jednoznacznie
oznaczone, aby umozliwié
okreslenie, ktére elementy nalezq
do poszczegdlnych obwoddw
elektrycznych.

® Stosowanie pasow
naramiennych

Przecinarki plazmowej nie
wolno uzywaé, jeéli urzqdzenie
jest noszone, np. na pasie
naramiennym.

W ten sposéb unika sie:

¥ ryzyka utraty réwnowagi
w razie pociggniecia za pod-
tgczone przewody lub weze;
m zwiekszonego zagrozenia
porazeniem elektrycznym,
poniewaz operator styka sie

| el PL

z ziemiq, jeéli korzysta

z przecinarki plazmowej klasy
|, ktérej obudowa jest uzie-
miona przewodem ochronnym.

Odziez ochronna

Podczas pracy operator musi
byé chroniony na catym ciele
odpowiednig odziezq i ostong
twarzy przed promieniowa-
niem i oparzeniami. Nalezy
wzigé pod uwage nastepujqce
kroki:

— Przed pracami zwigzanymi
z cieciem nalezy zatozy¢
odziez ochronng.

— Zatozyé rekawice ochronne.

— Otworzyé okno, aby zapew-
ni¢ doptyw powietrza.

— Nosi¢ okulary ochronne.

Na obu dtoniach nalezy

nosi¢ rekawice z mankietami

z odpowiedniego materiatu

(skéra). Muszg one byé

W nienagannym stanie.

W celu ochrony odziezy

przed iskrami i przypaleniem

nalezy zaktadaé odpowiednie
fartuchy. Jesli rodzaj pracy
tego wymaga, np. ciecie nad
gtowq, nalezy zatozyé kom-
binezon ochronny i, jesli jest
to konieczne, réwniez ostone
gtowy.
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® Ochrona przeciw
promieniowaniu
i oparzeniom

® Nalezy wywiesi¢ w miejscu
pracy szyld ,Uwagal Nie
patrzeé w ptomien!”, aby
wskazaé zagrozenie uszko-
dzenia wzroku. Miejsca pracy
nalezy w miare mozliwosci
ostoni¢ w taki sposéb, aby
znajdujgce sie w poblizu
osoby byly zabezpieczone.
Osoby nieupowaznione nie
mogq zblizaé sie do obszaru
prac zwiqzanych z cieciem.

® Sciany znajdujqce sie w bez-
posrednim sgsiedztwie statych
miejsc pracy nie powinny
byé jasne ani btyszczqce.
Okna nalezy zabezpieczy¢
co najmniej do wysokosci
gtowy przeciw przesytaniu lub
odbijaniu promieniowania,
np. przez odpowiednie poma-
lowanie.

® Klasyfikacja
urzgdzenia KEM

Zgodnie z normq [EC 60974-10
jest to przecinarka plazmowa
o klasie kompatybilnosci elek-
tromagnetycznej A. Urzqdzenia
klasy A nadajq sie do uzytku
we wszystkich innych obszarach
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z wyjqtkiem obszaréw mieszkal-
nych i obszaréw bezposrednio
podtgczonych do sieci niskona-
pieciowe], ktéra (réwniez) zasila
budynki mieszkalne. Urzqgdzenia
klasy A muszq spetniaé wartosci
graniczne klasy A.

OSTRZEZENIE: urzqdzenia
klasy A sq przeznaczone do
uzytku w $rodowisku przemysto-
wym. Ze wzgledu na zmienne
zaktécajgce zwigzane z mocq

i promieniowaniem mogq wystg-
pi¢ trudnosci w zapewnieniu
kompatybilnosci elektromagne-
tycznej w innych $rodowiskach.
Nawet jeéli urzqdzenie spetnia
wartoéci graniczne emisji zgodnie
z normgq, takie urzqdzenia mogqg
nadal prowadzié¢ do zaktécen
elektromagnetycznych we wrazli-
wych systemach i urzqdzeniach.
Za zaktécenia spowodowane
dziataniem tuku podczas pracy
odpowiada uzytkownik i musi on
zastosowaé odpowiednie $rodki
ochrony. Uzytkownik musi przy
tym w szczegdlnosci uwzglednié:

B przewody zasilania, sterujgce,
sygnatowe i telekomunikacyijne;

® komputer i inne urzqdzenia
sterowane mikroprocesorowo;

B urzgdzenia radiowe, tele-
wizyjne i inne urzqdzenia
odtwarzajqce;
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m elektroniczne i elekiryczne
urzqdzenia zabezpieczajqgce;
W osoby z rozrusznikami serca
lub aparatami stuchowymi;
W urzqdzenia pomiarowe
i kalibracyijne;
® odporno$é na zaktécenia
innych urzqdzern w poblizy;
W pore dnia, w ktérej prowa-
dzone sq prace zwigzane
Z cieciem.

Aby zmniejszyé mozliwg emisje

zaktécen, zaleca sie:

® Regularne konserwowanie
przecinarki plazmowej i utrzy-
mywanie jej w dobrym stanie.

® Przewody do ciecia powinny
by¢ catkowicie rozwiniete
i muszqg przebiegad po podto-
dze mozliwie réwnolegle.

B Urzgdzenia narazone na
zaktécenia nalezy w miare
mozliwosci usungé z obszaru
ciecia lub ekranowad.

e Ogolne objasnienia
dotyczqce plazmy

Dziatanie przecinarki plazmowej
polega na przettaczaniu gazy,
np. powietrza, pod ci$nieniem
przez matq rurke. We wnetrzu
rurki, bezposrednio nad dyszq,
znajduje sie elektroda natado-
wana ujemnie. Pierscier wirowy
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nadaje plazmie szybki ruch
obrotowy. Po zasileniu elektrody
ujemnej prgdem i po zetknieciu
koricéwki dyszy z metalem potg-
czenie fo wytwarza zamkniety
obieg elekiryczny. Powstaje
wéwczas silna iskra zaptonowa
miedzy elekirodqg a metalem.
Podczas gdy wptywajacy gaz
przeptywa przez rurke, iskra
zaptonowa podgrzewa gaz

do momentu uzyskania przez
niego stanu plazmy. Ta reakcja
powoduje powstanie strumienia
kierowanej plazmy o temperaturze
16,649°C lub wiecej, poruszajg-
cego sie z predkoscig 6,096 m/s,
ktéry przeksztatca metal w pare

i w stopione odpady. Sama pla-
zma przewodzi prqd elekiryczny.
Obieg roboczy, ktéry pozwala
utworzy¢ tuk, pozostaje aktywny
tak dtugo, jak prad jest dopro-
wadzany do elekirody, a plazma
pozostaje w kontakcie z obrabia-
nym metalem.

W dyszy tnqcej znajduje sie
wiele innych kanatéw. Kanaty
te wytwarzajq staty przeptyw
gazu ochronnego wokét obszaru
ciecia. Ciénienie tego przeptywu
gazu kontroluje promien strumie-
nia plazmy.
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WSKAZOWKA!

» Ta maszyna zostata zaprojektowana do
wykorzystywania sprezonego powietrza
jako ,gazu”.

¢ Przed uruchomieniem
e Otoczenie ustawienia

Nalezy sie upewni¢, ze obszar roboczy jest
wystarczajgco wentylowany. Gdy urzqdzenie
jest eksploatowane bez wystarczajgcego
chtodzenia, skraca sie czas wigczania i moze
dojéé do przegrzania.

W tym celu mogq byé wymagane dodat-
kowe dziatania ochronne:

B Urzgdzenie musi by¢ ustawione jako
wolno stojqce, z wolnq przestrzeniq 0,5 m
dookota.

B Szczeliny wentylacyjne nie mogg by¢
zastawiane ani przykrywane.

®  Nie wolno uzywaé urzgdzenia jako
pétki ani odktadaé na nie zadnych
narzedzi i innych przedmiotéw.

B Eksploatacja musi odbywad sie w suchym
i dobrze wentylowanym otoczeniu
roboczym.

e Podlqgczanie sprezonego
powietrza

WSKAZOWKA!

» Urzqdzenie zostato zaprojektowane
na ciénienie robocze (ci$nienie wyj-
$ciowe do kompresora) do 6,3 bara.
Nalezy pamietaé, ze ci$nienie podczas
ustawiania sprezonego powietrza moze
spadaé. Spada ono przy diugosci weza
10 m oraz $rednicy wewnetrznej 9 mm
o mniej wiecej 0,6 bara.
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Stosowad wytqcznie filtrowane i regulowane
sprezone powietrze.

B Podiqgczy¢ waz sprezonego powietrza
z tytu przecinarki plazmowej 0] do

przytqcza sprezonego powietrza kd.
W tym celu nalezy podtqczyé strone
weza sprezonego powietrza 14 bez
szybkoztqczki do przytgcza sprezonego
powietrza 29 przecinarki plazmowej
(patrz rys. ).

B Za pomocq pokretta 21l na separatorze
kondensatu mozna ustawié cinienie
(patrz rys. I-). Nalezy wybra¢ ciénienie
4-4,5 bara.

B Aby ponownie odiqczyé wqz sprezo-
nego powietrza , nalezy nacisngé
blokade przytqcza sprezonego powie-
trza 20 i jednoczesnie iqc' waqz

sprezonego powietrza 19 (patrz rys. |).

Podtgczanie palnika tngcego

B Zdjgé zaslepka ochronna z gniazda
zy%qczeniowego palnika plazmowego
il

B Podiqczy¢ wtyczke palnika plazmowego
do gniazda przytgczeniowego
palnika plazmowego (12§ mocno
dokrecié¢ rekqg nakretke kotpakowq
(patrz rys. A+B).

B Podigczy¢ wtyczke kontrolng palnika
plazmowego (6] do gniazda kontrolnego
palnika plazmowego (19§ mocno
dokrecié¢ rekqg nakretke kotpakowq
(patrz rys. A+B).

¢ Podlqgczanie kabla masy
Potqczyé wtyczke do urzqdzenia zacisku
masy [5d z gniazdem pofqczeniowym zaci-

sku masy [11]. Nastepnie potgczyé wtyczke
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zacisku masy [5] z przytgczem zacisku masy
[54. Nalezy pamietaé, ze trzpier potgcze-
niowy trzeba najpierw wtozy¢, a dopiero
potem obrécié. Trzpien potgczeniowy
wtyczka do urzgdzenia zacisku masy
musi by¢ skierowany do géry podczas wkia-
dania. Po wlozeniu trzpied potqczeniowy
nalezy obréci¢ do oporu zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara, aby go zablokowaé
(patrz rys. A+B). Nie trzeba w tym celu
vzywad sityl

Uruchamianie

Obstuga

1. Ustawi¢ przecinarke plazmowq [1]

w suchym i dobrze wentylowanym
miejscu.

2. Umiesci¢ maszyne w poblizu obrabia-
nego przedmiotu.

3. Nacisng¢ wtgcznik/wytgcznik (7.

4. Podtqczyé zacisk masy 141 do obcina-
nego elementu i upewnié sie, ze
wystepuje dobry kontakt elektryczny.

5. Ustawié prad ciecia na regulatorze
pradu [13]. Jesli tuk elekiryczny zostanie
przerwany, nalezy w razie potrzeby
ustawi¢ wiekszy prad ciecia. Jesli
elektroda czesto sie przepala, nalezy
ustawié nizszy prad ciecia.

6. Umiesci¢ palnik plazmowy na obrabianym
przedmiocie (8], tak aby element dystan-
sowy w catoéci przylegat. Przesungé
przetqgcznik bloku]qcy do przodu, aby
odblokowaé przycisk palnika plazmowego
Bdl. Nacisngé przycisk palnika plazmy .
Zapala sie tuk thqcy.

7. Rozpoczgé powolne cigcie, a nastepnie
zwigkszyé predko$é, aby uzyskad
zqdanq jako$é ciecia.

8. Predkos$é nalezy wyregulowaé w taki
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sposdb, aby uzyskad dobrq wydajnosé

ciecia.
9. Po zakonczeniu cigcia przesungé przetqcz-

nik blokujgcy (8t ponownie do tytu.

W celu wykonania ciecia w trybie
@ ciecia recznego lekko przylegajgcy
element dystansowy przeciqgnaé ze

statq predkosciq przez obrabiany element.
Aby uzyskaé optymalne ciecie, wazne jest
zachowanie predkoéci cigcia odpowiadajg-
cej grubosci materiatu. W przypadku zbyt
matej predkosci cigcia krawedz ciecia staje
sig nieostra na skutek zbyt duzego wprowa-
dzania ciepta. Optymalng predko$é ciecia
uzyskuje sie woéwczas, gdy promien ciecia
odchyla sie lekko do tytu podczas ciecia.
Po zwolnieniu przycisku palnika plazmowego
nastepuje zgasniecie strumienia plazmy
i wytgczenie zrédta prqdu. Gaz przeptywa
jeszcze przez mniej wigcej 5 sekund w celu
ochtodzenia palnika. Przecinarka plazmowa
[1] nie moze zosta¢ wyltqczona w czasie
dodatkowego przeptywu gazu. Pozwala to
unikngé uszkodzeri na skutek przegrzania
palnika plazmowego [8].

Informacje na temat zaptonu
pilotowego

Po naciénieciu przycisku palnika plazmo-
wego [8d nastepuje zapton tuku pilotowego.
Dzigki temu na koricéwcee ostony palnika
pojawia sie strumien plazmy [8<. Umozliwia
to bezdotykowe cigcie przedmiotu obrabia-
nego. W ten sposéb mozna réwniez cigé
kratki i ruszty.

UWAGA!

» Po cieciu nalezy pozostawié urzqdzenie
wlqczone jeszcze przez mniej wiecej
2-3 minuty! Wentylator chtodzi elekiro-

nike.
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¢ Usuwanie usterek

WSKAZOWKA!

» Po nacisnieciu aktywatora palnika

w przecinarce plazmowej wytworzo-
ne zostanie napiecie potrzebne do
ciecia. Jezeli obwéd prqdu nie zostanie
zamkniety, to wytworzone napiecie
zostanie odprowadzone przez wbu-
dowany iskiernik. Powstajgce przy tym
wytadowania elekiryczne w urzgdzeniu
nie stanowiq nieprawidlowego dziata-
nia. Sprawdzi¢, czy urzqdzenie zostato
poprawnie zainstalowane zgodnie

z rozdziatem ,Uruchamianie”.

Usterka

Przyczyna usterki

Usuwanie usterek

Lampka kontrolna
nie $wieci?¢

B Brak przytgcza pradu.

B Wiqgcznik/wytgcznik ustawiony

na wyltqczony.

B Sprawdzi¢, czy
urzqdzenie jest podigczone
do gniazdka.

B Przefqcznik ustawié na
ON/WH.

Wentylator sie nie
wigcza?

B Przerwany przewdéd prgdowy.

B Uszkodzony przewdd prgdowy

wentylatora.
Uszkodzony wentylator.

B Sprawdzi¢, czy
urzqdzenie jest podiqczone
do gniazdka.

Lampka Wigczona ochrona przed B Schfodzi¢ urzgdzenie.

ostrzegawcza przegrzaniem. = Napiecie wejsciowe

$wieci@ B Napiecie wejiciowe zbyt zgodne z tabliczkg
wysokie. Znamionowq.

Brak pradu B Maszyna uszkodzona. B Zleci¢ naprawe maszyny.

wyij$ciowego?

B Ochrona przed przepieciem
aktywowana.

B Schtodzié urzgdzenie.

Prad wyjsciowy sie
zmniejsza?

B Napiecie wejsciowe za niskie.

B Przekroj kabla potgczeniowego

zbyt maty.

= Napiecie wejsciowe musi
by¢ zgodne z tabliczkg
zZnamionowdq.
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Miejsce lutowania na wigczniku
palnika lub wtyczce poluzowane.
Zawér/manometr uszkodzony.

Nie mozna Przewéd sprezonego powietrza Ponowne podtqczenie
wyregulowad uszkodzony lub wadliwy. przewodu.

strumienia Zawér/manometr uszkodzony.

powietrza?

tuk HF nie jest Przetqcznik palnika jest Wymieni¢ elektrode.
wytwarzany? uszkodzony.

Nieprawidfowy
zapton?

Czeici ulegajgce zuzyciu
palnika uszkodzone lub zuzyte.

Wymieni¢ czeéci ulegajqce
Zuzyciu.

Palnik plazmowy
nie jest gotowy do
pracy?

Wiqgcznik prqdu jest wytgczony.

Uszkodzony system transportu
powietrza.

Obrabiany przedmiot nie

jest potgczony z zaciskiem
uziemienia.

Ustawié wigcznik prgdu
w potozenie ,on".
Kolejng oznakq jest
zielony ptomier.
Sprawdzi¢ zasilanie
powietrzem.

Sprawdzi¢ potgczenia.

Iskry wystrzeliwujq
w gére zamiast

w dét przez
materiat?

Ostona palnika (8 nie
przewierca materiatu.

Ostona palnika (8¢l za daleko
odsunieta od materiatu.
Przypuszczalnie materiat nie
zostat prawidtowo uziemiony.
Predko$¢ podnoszenia zbyt
duza.

Zwiekszy¢ natezenie
pradu.

Zmniejszy¢ odlegtos¢ od
ostony palnika 18 do
materiatu.

Sprawdzié potgczenia pod
wzgledem whasciwego
uziemienia.

Zmniejszy¢ predkosé.

Poczgtkowe ciecie,
ale bez catkowitego
przewiercenia?

Mozliwe problemy
z potgczeniem.

Sprawdzi¢ wszystkie
potgczenia.

Tworzenie sie zuzlu
na pofgczeniach?

Narzedzie/materiat generuje
ciepto.
Predko$é ciecia jest zbyt mata

lub natezenie prqdu za wysokie.

Zuzyte pojedyncze elementu

palnika plazmowego leb), (8], [ed.

Ochtodzi¢ materiat

i kontynuowaé ciecie.
Zwigkszy¢ predkosé i/

lub zmniejszy¢ natezenie
pradu az do zredukowania
zuzlu do minimum.
Sprawdzié i wymieni¢
zuzyte czesci.
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tuk zatrzymuie sie
podczas cigcia?

Za mata predko$é ciecia.
Palnik plazmowy L81 jest
trzymany za wysoko i za
daleko od materiatu.

Zuzyte pojedyncze elementy
palnika plazmowego [8bl, [8d], [ed]
Obrabiany przedmiot nie

jest juz potgczony z kablem
uziemienia.

Zwigkszy¢ predkosé
ciecia do momentu
wyeliminowania problemu.
Obnizy¢ palnik plazmowy
do zalecanej wysokosci.
Sprawdzi¢ i wymienié
zuzyte czesci.

Sprawdzi¢ pofqczenia.

Niewystarczajqce
przenikanie?

Za duza predko$é ciecia.
Metal jest za gruby.
Zuzyte pojedyncze elementu

palnika plazmowego letl, [ed], fed.

Zmniejszy¢ predko$é
roboczq.

Wymaganych jest wiele
przebiegéw.

Sprawdzié¢ i wymienié
zuzyte czesci.

Elementy ulegajgce
zuzyciu za szybko
sie zuzywajg?

Przekroczono wydajnosé.
Przekroczenie czasu sterowania
tukiem.

Nieprawidlowo zmontowany
palnik plazmowy.
Niewystarczajqce zasilanie
powietrzem, za mate ci$nienie.
Uszkodzona sprezarka
powietrza.

Za gruby materiat,
zwigkszyé kat, aby
zapobiec ponownemu
wdmuchiwaniu materiatu
do koricowki.

Nie sterowaé tukiem diuzej
niz 5 sekund.

Sprawdzi¢ filtr powietrza,
zwigkszyé cidnienie
powietrza.

Sprawdzié¢ wydajno$é
sprezarki powietrza

i upewnic sie, ze
wejsciowe cisnienie
powietrza wynosi

co najmniej 100 PSI

(6,8 bara).

Konserwacja i pielegnacja
Konserwacja palnika

Czeici ulegajgce zuzyciu pokazane na
ilustracji F to elektroda 184 i ostona
palnika Bel. Mozna je wymieni¢ po
odkreceniu tulei mocujqcej dyszy [8bl.

Elekirode [8d nalezy wymieni¢, gdy na
$rodku ma ona krater o gfebokosci okoto
1,5 mm.
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UWAGA!

» Podczas wykrecania elektrody nie
stosowad sity w sposéb skokowy, lecz
zwigkszad jq stopniowo az do odtgcze-
nia elektrody. Nowa elekiroda zostanie
wkrecona w uchwyt.

B Ostone palnika 18| nalezy wymieni¢,

gdy $rodkowy otwér jest uszkodzony lub
rozszerzyt si¢ w poréwnaniu z ofworem

nowej dyszy. W przypadku gdy
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elektroda [8d| lub ostona palnika
zostang wymienione zbyt pézno, moze
doj$¢ do przegrzania czesci.

Po dokonaniu wymiany nalezy zadba¢
o to, aby tuleja mocowania dyszy [8b)
byta odpowiednio dokrecona.

UWAGA!

» Tuleja mocujgca dyszy 185 moze zostad
przykrecona do palnika (8] dopiero
wéwezas, gdy zostanie wyposazona
w elektrode 18 i ostone palnika led.

» Jesli nie bedzie tych czesci, moze
dojs¢ do nieprawidtowego dziata-
nia urzgdzenia, a w szczegélnosci
do zagrozenia dla uzytkownikéw.

o Konserwacja

WSKAZOWKA!

» Przecinarka plazmowa musi byé regu-
larnie konserwowana, by zapewnié
iej prawidtowe dziatanie oraz spetni¢
wymagania dotyczqce bezpieczeristwa.
Nieprawidtowa i niewtasciwa eksplo-
atacja mogq doprowadzi¢ do awarii
i uszkodzer urzgdzenia. Przeprowadze-
nie napraw powierzad tylko wykwalifi-
kowanym specjalistom.

WSKAZOWKA!

» Opréznianie zbiornika skroplin [18 nie
jest konieczne. Jezeli w tym miejscu
zgromadzi sie woda, to na spodzie
pojemnika wytworzq sie drobne krople.
Skropliny zostang nastepnie odprowa-
dzone pod wptywem odparowania.

Wytqczy¢ zasilanie gtéwne oraz wytgeznik
gtéwny urzgdzenia przed przeprowadze-
niem prac zwigzanych z konserwaciq lub
naprawq na przecinarce plazmowej.

B Nalezy regularnie czysci¢ przecinarke
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plazmowq i jej akcesoria z zewnatrz.
Zabrudzenia i pyt nalezy usuwaé za
pomocq powietrza, pakut do czyszcze-
nia lub szczotki.

W przypadku uszkodzenia lub koniecz-
nosci wymiany elementéw urzgdzenia
nalezy zwrécié sie do odpowiedniego
fachowca.

* Przechowywanie

Gdy urzqdzenie nie jest uzywane, nalezy je
przechowywaé zabezpieczone przed pytem
w czystym i suchym miejscu.

* Wskazéwki dotyczqgce
ochrony srodowiska i infor-
macje na temat utylizacji

Nie usuwaé narzedzi elekirycznych

wraz z odpadami domowymi!
W= RECYKLING ZAMIAST UTYLIZA-
(o]}
Zgodnie z dyrektywq europejskg 2012/19/
UE zuzyty sprzet elekiryczny nalezy zbieraé
oddzielnie i poddawaé recyklingowi zgodnie
z przepisami o ochronie $rodowiska natural-
nego. Nienadajqce sie do uzycia urzqdzenia
elekiryczne i elekironiczne okredla sie mianem
zuzytego sprzetu. Posiadacze zuzytego sprzetu
sq zobowigzani do zbierania go oddzielnie od
niesorfowanych odpadéw komunalnych.
Posiadacze zuzytego sprzetu przed oddaniem go
do punktu zbiérki sq zobowigzani do oddzielenia
od niego zuzytych baterii i akumulatoréw, ktére
nie sq wbudowane na state, oraz lamp. Nie
dotyczy to sytuacji, w przypadku gdy zuzyty
sprzet jest oddawany do publicznych zaktadéw
gospodarki odpadami i tam jest segregowany
w celu przygotowania do recyklingu. W razie
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watpliwosci nalezy zwrécié sie do niezaleznego
eksperta. Posiadacze zuzytego sprzetu pocho-
dzqcego z prywatnych gospodarstw domowych
mogq oddawaé go do punktéw zbidrki organi-
zowanych przez publiczne zaktady gospodarki
odpadami, producentéw lub sprzedawcéw (w
rozumieniu ElektroG). Przesytane przez Paistwa
zepsute urzqdzenia sq przez nas bezpfatnie
utylizowane. Mogq réwniez Parstwo zwrdcié
bezptatnie zuzyty sprzet w najblizszym sklepie
Lidl. Jako uzytkownik koricowy ponoszq Paristwo
wylgczng odpowiedzialno$é za usuniecie z
utylizowanego zuzytego sprzetu swoich danych

osobowych.
0

A
@
o ochronie $rodowiska naturalnego.

To urzqdzenie zostato oznakowano
zgodnie z dyrektywg 2012/19/UE w

sprawie zuzytego sprzetu elekirycznego

Urzqdzenie, akcesoria i opakowanie
nalezy przekaza¢ do ponownego
przetworzenia zgodnie z przepisami

i elektronicznego (WEEE). Symbol ,przekreslo-
nego pojemnika na $mieci” oznacza, ze zgodnie
z prawem sq Paistwo zobowigzani do zbierania
tych urzqdzer oddzielnie od niesortowanych
odpadéw komunalnych. Zabrania sie ich utylizacji
razem z odpadami komunalnymi. Akumulatory
zawierajqce szkodliwe substancje sq oznaczone
nastepujgcymi symbolami wskazujgcymi na zakaz
utylizacji ich wraz z odpadami komunalnymi.
Oznaczenia metali ciezkich o decydujgcym
znaczeniu to: Cd = kadm, Hg = rteé, Pb = otéw.

Zuzyte akumulatory nalezy dostarczy¢ do firmy
utylizacyjnej w swoim mieécie/gminie lub zwréci¢
je sprzedajgcemu. W ten sposéb wypetniajg
Panstwo zobowigzania ustawowe i wnoszq
wazny wktad w ochrone $rodowiska naturalnego.

AN

a

Powinni Paristwo przestrzegaé oznaczen
na réznych materiatach opakowanio-
wych i w razie potrzeby oddzieli¢ je od
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siebie. Materialy opakowaniowe
oznaczone sq skrétami (a) i cyframi (b)
o nastepujgcym znaczeniu:1-7:
tworzywa sztuczne, 20-22: papier i
tektura, 80-98: materiaty kompozy-
towe.

e Deklaracja zgodnosci UE

My,

C.M.C. GmbH

Osoba odpowiedzialna za dokument:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

Niemcy

o$wiadczamy na wiasng odpowiedzialno$g,
ze produkt
Przecinarka plazmowa PPS 40 B3

IAN: 365029 2204

Rok produkciji: 03/23

Nr art.: 2527

Model: PPS 40 B3

spetnia zasadnicze wymagania bezpie-
czenstwa zawarte w dyrektywach Unii
Europeijskiej

Dyrektywa UE dotyczgca kompaty-
bilnosci elekiromagnetycznej
2014/30/UE

Dyrektywa RoHS

2011/65/UE

Dyrektywa niskonapieciowa UE
2014/35/UE

wraz z pdzniejszymi zmianami.

Wytgczng odpowiedzialno$é za wystawie-
nie deklaracji zgodnosci ponosi producent.
Opisany powyzej przedmiot deklaraciji
spetnia wymagania przepiséw dyrektywy
2011/65/UE Parlamentu Europejskiego

i Rady z dnia 8 czerwca 2011 dot. ograni-
czenia stosowania okreslonych substancii
w urzqgdzeniach elekirycznych

i elektronicznych.
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W celu dokonania oceny zgodnosci
postuzono sie nastepujgcymi normami
zharmonizowanymi:

EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, 01.07.2022

z up. Dr. Christian Weyler
— Dziat zapewniania jakosci —

* Wskazéwki dotyczqgce
gwarancji i serwisu

Gwarancja firmy Creative Marketing &
Consulting GmbH

Szanowni Klienci,

na urzqdzenie to udzielamy gwarancji na
okres 3 lat od daty zakupu. W przypadku
wad tego produktu przystugujg Paristwu
uprawnienia ustawowe w stosunku do jego
sprzedawcy. Nasza gwarancja przedsto-
wiona w dalszej czesci tekstu nie ogranicza
tych uprawnier ustawowych.

e Warunki gwarancji

Okres gwaranciji biegnie od daty zakupu.
Prosze zachowad oryginalny paragon.
Stanowi on dowdd zakupu.

Jezeli w ciqgu trzech lat od daty zakupu

tego produktu wystgpi wada materiatu lub
produkeyjna, wéwczas — wedtug naszego
uznania - nieodptatnie naprawimy lub wy-
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mienimy produkt. Warunkiem $wiadczenia
gwarancyjnego jest przedtozenie w okre-
sie frzyletnim niesprawnego urzqdzenia

i dowodu zakupu (paragonu) wraz z krétkim
opisem, na czym polega wada bgdz usterka
i kiedy ona wystgpita.

Jezeli nasza gwarancja obejmuje dang
wade, otrzymajq Pafstwo naprawiony lub
nowy produkt. Naprawa lub wymiana pro-
duktu nie rozpoczyna biegu nowego okresu
gwarancyjnego.

e Okres gwarancji
i ustawowe roszczenia
z tytutu brakow

Okres gwarancyijny nie jest przedtuzany
przez rekojmie. Dotyczy to réwniez czesci
zamiennych i naprawianych. Ewentualnie
juz przy zakupie nalezy natychmiast zgtosié
po rozpakowaniu istniejgce uszkodzenia

i braki. Po uptywie okresu gwarancji
wystepujqce przypadki naprawy objete sq
kosztami.

e Zakres gwaranciji

Urzqdzenie zostato starannie wyprodukowa-
ne zgodnie z surowymi wytycznymi jako-
$ciowymi i skrupulatnie sprawdzone przed
dostawq.

Gwarancja obejmuje wady materiatu lub
produkcyjne. Niniejsza gwarancja nie obej-
muje elementéw produktéw, kiére ulegajg
normalnemu zuzyciu i kiére mozna uznaé za
czedci zuzywalne ani uszkodzer delikatnych
czesci, np. wigcznika, akumulatora lub
czesci szklanych.

Niniejsza gwarancja wygasa, jedli produkt
zostanie uszkodzony, bedzie nieprawidtowo
uzytkowany lub konserwowany. Prawidtowe
uzytkowanie produktu oznacza stosowa-
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nie sie do wszystkich zalecer zawartych

w instrukeji obstugi. Nalezy bezwzglednie
unikaé zastosowan i dziatan, ktére sq odra-
dzane w instrukcji obstugi lub przed ktérymi
ona ostfrzega.

Produkt przeznaczony jest wytqcznie do
uzytku prywatnego, niekomercyjnego.

W przypadku niewtasciwego i nieprawi-
dtowego obchodzenia sie z urzqgdzeniem,
stosowania sity oraz w przypadku ingerencii
dokonanych nie przez nasz autoryzowany
serwis gwarancja wygasa.

* Przebieg zgtoszenia
gwarancyjnego

Dla zapewnienia szybkiego przetworzenia
zgtoszenia gwarancyjnego prosimy o zasto-
sowanie sie do nastepujqcych wskazéwek:

Prosimy mie¢ pod rekq paragon i numer
artykutu (np. IAN) jako dowéd zakupu.
Numer artykutu podany jest na tabliczce
znamionowej, jest wygrawerowany, znajdu-
je sie na stronie tytutowej instrukeji (w lewym
dolnym rogu) lub na naklejce na tylnej
$cianie lub na spodzie urzqdzenia.

Gdyby wystqpity btedy w dziataniu lub

inne wady bqgdz usterki, prosze najpierw
skontaktowaé sie telefonicznie lub pocztg
elektroniczng z nizej wymienionym dziatem
serwisu. Produkt zarejestrowany jako uszko-
dzony mozna nastepnie przestaé na nasz
koszt na podany adres serwisu, dotqczajqc
dowéd zakupu (paragon) oraz podaijgc, na
czym polega wada bgdz usterka i kiedy ona
wystqpifa.

Wskazéwka:

na stronie www.lidl-service.com
mozna pobraé niniejszq instrukcje

i wiele innych podrecznikéw oraz filmy
dotyczqce produktéw i programéw.
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Za pomocq tego kodu QR mozna przej$é
bezposrednio do strony Lidl Service
(www.lidl-service.com) i otworzy¢ instrukcje
obstugi, wpisujgc numer artykutu (IAN)
365029.
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PDF ONLINE
www.lidI-service.com

Jestesmy do Panstwa dyspozycji:

PL

Nazwa: GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.
Strona www: www.gtxservice.pl
Adres e-Mail: bok@gtxservice.com

Numer telefonu: 0048 22 364 53 50

IAN 365029 2204

Nalezy pamietad, ze ponizszy adres nie
jest adresem serwisu. Najpierw nalezy
skontaktowad sie z punktem serwisowym
wymienionym powyzej.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NIEMCY

Zamawianie czesci zamiennych
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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e Tabulka pouzitych piktogramov

Al

Opatrne! Preéitajte si ndvod
na pouzivanie!

Opatrne!l Nebezpe&enstvo
zésahu elektrickym pridom!

Pozor, mozné
nebezpecenstval

Délezité upozorneniel!

Symbol preskrtnutej nddoby
na odpad na kolieskach
znamend, Ze toto zariade-
nie podlieha smernici
2012/19/EU.

Obal a pristroj zlikvidujte
ekologicky!

Vyrobené z recyklovanych
materidlov

Pristroj nepouzivaijte na
volnom priestranstve
a nikdy v pripade dazdal

Zasah elektrickym pradom
zvdracej elekirédy mdze byt
smrtelny!

Vdychovanie dymu
vznikajiceho pri zvarani
méZe ohrozit vaie zdravie.

< . .
v prerusovanom rezime 'y,

AT Iskry vzniknuté poéas Lage elektrického obluka
zvdarania mézu spdsobit ﬂ/é) mdzu poskodit o&i a poranit
vybuch alebo poziar! — kozu!

Elekiromagnetické .y s
A . Maximélna menovitd
polia m&2u rusif funkeiu 1 max hodnota sietového pridu
:5]__ kardiostimuldtorov! P
H Izolagné trieda G Rezanie plazmovou
> rezackou
@_ Kontrolka - tepelny snimag é Kontrolka - siefovd pripojka
Efektivna hodnota
IP21S Druh krytia | maximdlneho siefového
pridu
Maximdlna menovitd Maximdlna menovité
oo e hodnota doby zvérania o hodnota doby zvérania

o e oy
v priebeznom rezime T'o

1 ~50Hz

Sietovy vstup;

Pocet féz, symbol striedavého
prddu a menovitd hodnota
frekvencie

Jednofézovy staticky menié
frekvencie-transformator-
usmernovac
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U Napdtie pri volnobehu — U Menovitd hodnota sietového
° menovitd hodnota ! napdtia

U Normalizované pracovné
2 napatie

Plazmova rezacka PPS 40 B3
e Uvod

A[[[D]] Srdecne blahoZeldme! Rozhodli

ste sa pre prvotriedny vyrobok. Pred prvym
uvedenim do prevadzky sa obozndmte

s vyrobkom. Pozorne si k tomu preéitajte
bezpe&nostné pokyny. Tento vyrobok smd do
prevadzky uviest iba pougené osoby.

Nedovolte, aby sa vyrobok dostal
do ruk defom!

UPOZORNENIE!

» Vyrazy ,vyrobok” alebo ,pristroj”
pouzité v nasledovnom texte sa vztahujd
na plazmovi rezacku popisand v tomto
ndvode na obsluhu.

e Pouzitie v sUlade
so stanovenym Ucelom

Pristroj je vhodny na plazmové rezanie
vietkych elekiricky vodivych materidlov
pomocou stlaéeného vzduchu. Si&asfou
pouzitia v stlade so stanovenym G&elom je
tiez dodrziavanie bezpe&nostnych poky-
nov, ndvodu na montéz a prevadzkovych
upozorneni v ndvode na obsluhu.

Je potrebné &o najpresnejsie dodrziavat
platné bezpecnostné predpisy. Pristroj sa

nesmie pouzivat:

B v nedostatoéne vetranych priestoroch,
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B vo vlhkom alebo v mokrom okolitom
prostredi,

B v potenciondlne vybusnom okolitom
prostredi,

B na rozmrazovanie potrubi,

B v blizkosti ludi s kardiostimulatormi a

B v blizkosti lahko zdpalnych materidlov.

Pouzivaite vyrobok iba tak, ako je popisané
a len pre dané oblasti pouzitia. Tento névod
dobre uschovaite. Pri postipeni vyrobku tretej
osobe s nim odovzdaijte aj vietky podklady.
Akékolvek pouzitie, ktoré sa lii od pouzitia

v stlade so stanovenym G&elom, je zakdzané
a potencidlne nebezpe&né. Skody spdsobené
nedodrzanim pokynov alebo nespravnym
pouzitim nie s kryté z&rukou a nespadaiji do
rozsahu ruéenia vyrobcu. Pristroj nie je uréeny
na komeréné pouzitie. V pripade komeréného
pouzitia stréca zdruka platnost.

ZVY3KOVE RIZIKO
Aj v pripade, ak pristroj obsluhujete podla
predpisov, pretrvévaji vzdy zvyskové rizikd.

V sivislosti s typom konstrukcie a vyhoto-
venim fejto plazmovej rezacky sa mézu
vyskytn0t nasledovné nebezpecenstvé:

B poranenia oka spdsobené osvietenim,

B kontakt s hordcimi dielmi pristroja alebo
obrobku (popdleniny),

B nebezpeenstvo Urazu a poziaru kvdli
odletujicim iskrdm alebo ciastockdm
skvary (v pripade neodborného zabez-
pecenial),

B skodlivé emisie dymov, pér a plynov

SK [131



v pripade nedostatku vzduchu, resp.
nedostatoéného odsdvania v uzavretych
priestoroch.

Znizte zvyskové riziko tym, Ze pristroj budete
pouzivat opatrne a podla predpisov a Ze
budete dodrziavat vietky pokyny.

e Obsah balenia

1 plazmovd rezacka

1 uzemnovaci kébel so svorkou

1 rezaci kdbel vrétane rezacieho hordka

1 pneumatickd hadica s pripojovacim
systémom Quick-Connect

3 elektrédy (1 uz namontovand)

1 névod na obsluhu

3 puzdrd hordka (1 uz namontované)

* Popis suciastok

UPOZORNENIE!

» Bezprostredne po vybaleni skontroluijte
vzdy Uplnost obsahu balenia a tiez
bezchybny stav pristroja. Nepouzivaijte
pristroj, ak je chybny.

Plazmovd rezacka

Rukovét na nosenie

Siefovd zdstrcka

Uzemfiovacia svorka

Uzemfovacia svorka — konektor
Uzemfovacia svorka — konektor pristroja
Uzemfovacia svorka - pripojovaci
konektor

Plazmovy hordk — kontrolny konektor
Plazmovy hordk—konektor

Plazmovy hordk

Tlacidlo plazmového hordka
Upinacie puzdro trysky

Puzdro hordka

Elektroda

S]] [~]f][][=]
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Distanény prvok

Spina¢ blokovania

Kontrolka ochrany proti prehriatiu

Plazmovy hordk — kontrolng zdierka

Uzemfovacia svorka—pripojovacia

zdierka

Plazmovy hordk-pripojovacia zdierka
Kryci uzdver

Reguldtor pridu

Kontrolka siete

Rychlopripojka pneumatickej hadice

Pneumatickd hadica

Zapina&/vypinad

| znamend zapnuté

O znamend vypnuté

Nddobka na kondenzovani vodu

HHRSRE

SREEERRE

Tlakomer

Pripojka stlaceného vzduchu
Otoéné tlagidlo na reguléciu tlaku

e Technické udaje

Vykon: 15-40 A

Vstup: 230V~ 50 Hz

Hmotnost: cca 5,0 kg

Rozmery: 341 x 116 x 237 mm

|zolaéné trieda:  H

Rezny vykon: Med: 1 -4 mm
Uslachtila ocel: 1 - 8 mm
Hlinik: 1 = 8 mm
Zelezo: 1 - 10 mm
Ocel: 1 =12 mm

Pracovny tlak: 4 — 4,5 baru (predvolend

hodnota 4 bary)

V priebehu daliieho vyvoja mézu byt
vykonané technické a optické zmeny bez
predchddzajiceho upozornenia.

Vsetky rozmery, upozornenia a Gdaje v tomto
ndvode na pouzivanie si preto bez zdruky.
Z tohto dévodu nemozno uplatiovaf na
zdklade tohto ndvodu na pouZivanie Ziadne
prévne ndroky.
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¢ Bezpecnostné upozornenia

A\ VAROVANIE!

» Pred pouzitim si starostlivo
precitajte ndvod na obsluhu.
S pristrojom, jeho sprévnym
pouzivanim a bezpeénost-
nymi pokynmi sa zozndmte
podla ndvodu na obsluhu.
Je sicastou pristroja a musi
byt neustdle k dispoziciil

A VAROVANIE!

> NEBEZPECENSTVO
OHROZENIA ZIVOTA
A URAZU PRE BATOLATA
A DETI! Nikdy nenechévaite
deti s obalovym materidlom
bez dozoru. Hrozi nebezpe-
enstvo udusenia.

m Tento pristroj smU pouZivat deti
od 16 rokov a osoby so zniZze-
nymi fyzickymi, senzorickymi
alebo mentdlnymi schopnostami,
pripadne osoby s nedostatkom
skisenosti a vedomosti, ak
sU pod dozorom alebo boli
pouéené o bezpeénom pouZi-
vani pristroja a nebezpecen-
stvach vyplyvajicich z jeho
pouzitia. Deti sa s pristrojom
nesmy hraf. Cistenie a pouZi-
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vatelskd 0drzbu nesmd vykond-
vaf deti bez dozoru.

® Opravy alebo/a ddrzbové
prdce nechajte vykondvat iba
kvalifikovaného elektrikdra.

® Pouzivajte iba dodané zvéro-
cie vedenia.

® Pristroj by pocas prevadzky
nemal stéf priamo pri stene
a nemal by byt zakryty alebo
zovrety medzi ostatnymi pri-
strojmi, aby bol cez vetracie
strbiny mozny dostatocny
privod vzduchu. Presvedcte sa,
Ze je pristroj sprévne pripo-
jeny do siefového napdtia.
Vyvaruijte sa akémukolvek
namdhaniu siefového vedenia
fahom. Pred instaléciou pri-
stroja na iné miesto vytiahnite
siefovy zdstreku zo zésuvky.

m Ak nie je pristroj v prevddzke,
vypnite ho vzdy pomocou zapi-
naéa/vypinaca. Drziak elekirdd
polozte na izolovany podlozku,
elekirédy vyberte z drziaka naj-
skér po 15 mindtach chladenia.

Hordci kov a iskry sa odfukujd
rezacim obldkom. Tento prid
iskier, horGci kov, ako aj hordci
obrobok a horica pristrojova
vybava mézu spdsobit poziar
alebo popdleniny. Skontrolujte
pracovné prostredie a pred
pouzitim pristroja sa ubezpecte,
ze je vhodné ako pracovisko.
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Do vzdialenosti 10 m okolo
plazmove| rezacky odstrdrite
vietky horlavé materidly.

Ak to nie je mozné, velmi
starostlivo zakryte predmety
vhodnymi krytmi.

Nerezte tam, kde by mohli
odletujice iskry zasiahnuf
horlavy materidl.

Chrdite seba a ostatnych pred
odletujicimi iskrami a hordcim
kovom.

Budte pozorni, pretoZe iskry
a hordce materidly sa pri
rezani mézu lahko dostat

cez malé strbiny a otvory

do susednych priestorov.
Uvedomte si, Ze rezanie

na strope, na podlahe alebo
v Ciastkovom priestore méZe
spdsobit poZiar na protilahlej,
neviditelnej strane.

Pracovny kébel zapojte naj-
krat$im moznym spdsobom do
zésuvky, ktord sa nachédza

v blizkosti pracoviska, aby ste
zabrdnili tomu, Ze elekiricky
kébel bude rozloZeny po celej
miestnosti a mohol by sa naché-
dzat na nezndmom podklade,
ktory mdze spdsobit elekiricky
Sok, iskry a vypuknutie poziaru.
NepouZivaijte plazmovi
rezacku na rozmrazovanie
zamrznutych potrubi.
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Nebezpecenstvo zasahu
elektrickym prodom:

/A VAROVANIE!

» Z&sah elekirickym prodom
rezace] elekirédy moze byf
smrtelny.

® Nevykondvaijte plazmové reza-
nie pocas dazda a sneZenia.

B Noste suché izolacné rukavice.

® Nechytajte elektrédu holymi
rukami.

® Nenoste mokré alebo posko-
dené rukavice.

® Chrdite sa pred zdsahom
elektrickym prddom odizolova-
nim obrobku.

® Neotvdraijte kryt pristroja.

® Dodatoéni ochranu pred zdso-
hom siefovym pridom v pri-
pade vyskytu chyby je mozné
zabezpedit pouzitim pridového
chréniéa, ktory sa prevédzkuje
so zvodovym pridom nepreso-
hujocim 30 mA, a ktory napdja
vietky zariadenia v blizkosti,
ktoré s napdjané zo siete.
Prodovy chrdni¢ pre pripad
vyskytu chyby musi byt vhodny
pre vietky druhy pridov.

B Musia byt fahko dostupné
prostriedky na rychle elektrické
odpojenie zdroja rezacieho
pridu alebo obvodu rezacieho
pridu (napr. zariadenie
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nidzového vypnutia).

Ohrozenie vznikajicim

dymom pocas plazmového

rezania:

® Vdychovanie dymu vznika-
jiceho pocas plazmového
rezania mdze ohrozif zdravie.

® Nedrzte hlavu v zadymenej
oblasti.

® Pristroj pouzivaite v otvorenych
priestoroch.

M Pristroj pouzivaijte len v priesto-
roch s dobrym vetranim.

Ohrozenie prodom iskier

pocas plazmového rezania:

® Iskry vzniknuté poéas rezania
mdzu spdsobit vybuch alebo
poziar.

® Horlavé materiély udrziavaijte
v dostatoénej vzdialenosti od
miesta rezania.

® Nevykondvaijte plazmové
rezanie vedla horlavych mate-
ridlov.

® Iskry z rezania mdzu spdsobif
poziare.

¥ Maite v blizkosti pripraveny
hasiaci pristroj a pozorovatela,
ktory ho méze ihned pouzit.

® Nerezte na bubnoch ani
v ziadnych uzatvorenych
n&dobdch.

Ohrozenie l6émi elektrického

obluka:

B Lice elekirického oblika mézu
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poskodit o¢i a poranit koZu.

® Noste vhodni pokryvku hlavy
a ochranné okuliare

® Noste ochranu sluchu a vysoko
si vyhriite golier.

B PouzZite ochranni zvdraéskd
kuklu a dbajte na spravne
nastavenie filtra.

® Noste kompletné telové
chrénice.

Ohrozenie

elektromagnetickymi

poliami:

B Rezaci prid vytvéra elekiro-
magnetické polia.

® Nepouzivajte spolu so zdravot-
nickymi implantétmi.

® Zvdracie kdble si nikdy neovi-
jajte okolo tela.

B Zvéracie kdble vedte spolocne.

® Bezpecnostné upozornenia
specifické pre zvaraéské

stity

B Pomocou svetlého svetelného
zdroja (napriklad zapalovag)
sa vzdy pred zadiatkom reza-
cich préc presvedcte o sprév-
nej funkcii zvaradského $titu.

m Striekajice &asti z rezania
mdzu poskodit ochranné sklo.
Poskodené alebo poskriabané
ochranné sklé ihned vymeiite.
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W Poskodené alebo silno zne-
Cistené, pripadne postriekané
komponenty ihned' vymeiite.

W Pristroj smé prevédzkovaf iba
osoby, ktoré dovfsili vek
16 rokov.

W Zozndmte sa s bezpecnost-
nymi predpismi, ktoré sa tykajo
zvdrania. DodrZiavaite pritom
bezpeénostné pokyny vase;
plazmovej rezacky.

W Pri zvdrani a rezani si vzdy
nasadte zvdraésky stit. Ak ho
nepouzijete, mdZete si privodif
vdzne poranenie sietnice.

B Pocas zvdrania a plazmového
rezania noste vzdy ochranny
odev.

® Nikdy nepouzivaijte zvaracsky
§tit bez ochranného skla,
pretoZe v opaénom pripade sa
méze poskodit optickd jed-
notka. Existuje nebezpedenstvo
poskodenia oéil

m Kvdli dobrej viditelnosti
a préci bez Gnavy vymerite
véas ochranné sklo.

® Prostredie so zvysenym
elektrickym ohrozenim

Prostredia so zvy3enym elek-
trickym ohrozenim sa vyskytujd
napr.:

® Na pracoviskéch s obmedze-
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nym priestorom pre pohyb,
ked' operdtor pracuje v nitenej
polohe (napr. kolenaéky, v sede,
v [ahu) a dotyka sa elekiricky
vodivych dielov;

® Na pracoviskdch, ktoré sd
Uplne alebo &iastoéne elektricky
vodivo ohranic¢ené a na ktorych
vzniké velké ohrozenie ndhod-
nym dotykom zo strany obsluhy;

® Na mokrych, vlhkych alebo
horicich pracoviskéch, na
ktorych vlhkost vzduchu alebo
pot vyrazne znizuji odpor fud-
skej koZe a izolaéné vlastnosti
ochranného vybavenia.

Kovovy rebrik alebo lesenie mézu
taktieZ vytvorit prostredie so
zvySenym elektrickym ohrozenim.

Pri pouziti zvdraciek v podmien-
kach s elektrickym ohrozenim
nesmie volnobeZné vystupné
napdtie zvaracky prekrocit 48 V
(efektivna hodnota). Této plaz-
movd rezacka sa na zdklade
vystupného napatia v tychto
pripadoch nesmie pouZivat.

® Plazmové rezanie
v stiesnenych priestoroch

Pri plazmovom zvdrani a rezani
v stiesnenych priestoroch méze
ddjst' k ohrozeniu toxickymi
plynmi (nebezpecenstvo uduse-
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nia). V stiesnenych priestoroch
sa smie pristroj prevédzkovaf iba
vtedy, ak sa v bezprostrednej
blizkosti nachddzaji pouéené
osoby, ktoré mézu v pripade
nidze zasiahnut. V tomto
pripade musi pred pouzitim
plazmového rezania situdciu
posidif odbornik, ktory urci
kroky potrebné na zabezpedenie
bezpeénosti prdce a tiez ktoré
bezpecnostné opatrenia sa musia
prijat po¢as samotného procesu
zvdrania.

® Scitanie volhobeznych
napdati

Ak je v prevadzke viac zdrojov
zvdracieho pridu, méze ddjst k
séitaniu ich volnobeZnych napati,
go mdze viest k zvysenému elek-
trickému ohrozeniu. Zdroje zvé-
racieho pridu s ich samostatnymi
riadeniami a pripojkami musia byf
jasne oznacené, aby bolo mozné
rozpoznat, ¢o patri k prislunému
elektrickému obvodu.

® Pouzitie ramenného
popruhu

Plazmovd rezacka sa nesmie
pouzivaf, pokial je pristroj pre-
né$any, napriklad na ramennom
popruhu.
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Tym sa predchédza:

® riziku straty rovnovéhy pri
fahani pripojenych kdblov
alebo hadic,

m zvy$enému riziku zdsahu
elektrickym pridom, kedZe sa
obsluha dostdva do kontaktu
so zemou, ak pouZiva zdroj
zvdracieho pridu triedy |,
ktorého teleso je uzemnené
ieho ochrannym vodi¢om.

® Ochranny odev

B Polas préce musi byt obsluha
na celom tele chranend prislus-
nym odevom a ochranou tvdre
proti Ziareniu a popdlenindm.
Je potrebné dodrZiavat nasle-
dovné kroky:

— Pred rezacimi précami si
obleéte ochranny odev.

— Natiahnite si rukavice.

— Otvorte oknd, aby ste zabez-
pecili privod vzduchu.

— Nasadte si ochranné okuliare.

® Na oboch rukdch je potrebné
nosit rukavice s manzetou
z vhodného materidlu (koza).
Tie musia byf'v bezchybnom
stave.

® Na ochranu odevu proti odle-
tovaniu iskier a popdlenindm
je potrebné nosit vhodné

SK [137



zdstery. Ak si to vyZzaduje druh
prdce, napriklad zvéranie

nad hlavou, je potrebné nosif
ochranny odev a tieZ ochranu
hlavy, ak je to nevyhnutné.

® Ochrana proti ziareniu
a popaleninam

B Pracovisko oznaéte vyveskou
,Opatrnel Nepozerajte sa do
plamenal”, ktord bude upo-
zorfiovat na nebezpedenstvo
poskodenia zraku. Pracoviskd
je potrebné zatienif tak, aby
boli chrénené osoby, ktoré sa
nachddzajd v blizkosti.

Je potrebné zabezpedit, aby

sa nepovolané osoby zdrZia-
vali v dostatoénej vzdialenosti
od zvéracich prdc.

® V bezprostrednej blizkosti
stabilnych pracovisk sa nesmg
nachddzaf steny so svetlou
farbou, ani ligotavé steny.
Oknd je potrebné chrénit proti
Ziareniu alebo odrazu Ziarenia
aspon do vysky hlavy, napri-
klad vhodnym ndterom.

® Klasifikacia pristroja
z hladiska EMC

Podla normy [EC 60974-10 ide
o plazmovi rezacku s elektromag-
netickou kompatibilitou triedy A.
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Pristroje triedy A s pristroje,

ktoré s vhodné na pouzivanie vo
vietkych zariadeniach okrem obyt-
nych zén, a tych, ktoré s priamo
pripojené k verejnej nizkonapato-
vej sieti, ktord napdja (aj) obytné
budovy. Pristroje triedy A musia
dodrziavat hraniéné hodnoty
triedy A.

VYSTRAZNE UPOZORNENIE:
Pristroje triedy A s uréené

na pouzitie v priemyselnom
prostredi. Kvdli vyskytujicim sa
vykonovym, ako aj vyZarovanym
premennym ruseniam mozu
nastaf faZzkosti so zabezpedenim
elekiromagneticke| kompatibility
v inych prostrediach.

Hoci pristroj splia emisné limity
Specifikované v norme, mézu
prislu§né pristroje aj napriek tomu
spdsobovat elektromagnetické
ruSenie v citlivych zariadeniach
a pristrojoch. Za rusenia, ktoré
vzniknt pri vykone préc elekiric-
kym oblikom, je zodpovedny
pouzivatel a musi vykonaf
vhodné ochranné opatrenia.
Pritom musi pouZzivatel zohladnif
najma:

m Siefové, riadiace, signélne
a telekomunikaéné vedenia

® Pocitade a iné pristroje riadené
mikroprocesorom

m Televizne, rddiové a iné repro-
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dukéné pristroje

m Elektronické a elektrické bez-
pecnostné zariadenia

® Osoby s kardiostimulatormi
alebo nadtvacimi pristrojmi

® Meracie a kalibraéné
zariadenia

® Odolnost' proti rudeniu inych
zariadeni v blizkosti

® Denn0 dobu, podas ktorej
sa vykondvaiji rezacie prdce.

Aby sa zniZilo mozné rusivé

vyzarovanie, odporiéame

nasledovné:

® Pravidelne vykonédvaijte Gdrzbu
plazmovej rezaéky a udrzia-
vajte ju v dobrom stave.

® Zvéracie kdble by mali byt
Oplne odvinuté a ¢o mozno
najviac paralelne vedené na
zemi

W Pristroje a systémy ohrozené
rudivym vyZarovanim by sa
mali presundf o najdalej od
oblasti rezania alebo mali by
byt tienené.

e Vseobecné vysvetlivky
k plazme

Plazmové rezacky funguji tak,
ze tlaku vystaveny plyn, ako
napriklad vzduch, pretldéaji cez
malG rirku. V strede tejto rirky
sa nachddza zéporne nabitd
elektréda priamo nad tryskou.
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Ucinkom virivého prstenca sa
plazma zaéne rychlo otécaf.

Ak na zdpornu elekirédu
privediete prid a hrot trysky

sa dostane do styku s kovom,
vytvori toto spojenie uzatvoreny,
elekiricky okruh. Viedy medzi
elektrédou a kovom vznikne
silnd zapalovacia iskra. Zatial
o prudiaci plyn pridi cez rirku,
zohreje zapalovacia iskra plyn,
az kym nedosiahne stav plazmy.
Této reakcia spdsobi prid
usmernenej plazmy s teplotou
16 649 °C alebo viac, ktord sa
pohybuje rychlostou 6,096 m/sek
a zmeni kov na paru a roztavené
vedlajsie produkty. Samotné
plazma vedie elektricky prid.
Pracovny okruh, ktory je prici-
nou vzniku obliku, je pritomny
dovtedy, kym sa prid vedie na
elektrédu a plazma zostdva

v kontakte s kovom, ktory sa md
spracovaf.

Rezacia tryska md rad dalsich
kandlov. Tieto kandly vytvarajo
kondtantny tok ochranného plynu
okolo oblasti rezania. Tlak tohto
toku plynu kontroluje polomer
plazmového zvazku.

UPOZORNENIE!

» Stroj je koncipovany iba na to, aby sa
stla¢eny vzduch pouzZival ako ,plyn”.
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¢ Pred uvedenim do
prevadzky

» Okolité prostredie instalacie

Zabezpecdte, aby bol pracovny priestor
dostatoéne vetrany. Ak sa pristroj obsluhuje
bez dostatoéného chladenia, znizuje

sa doba zapnutia a méze dochddzat

k prehriatiam.

Pritom mézu byt potrebné dodatodné
ochranné opatrenia:

B Pristroj musi byt instalovany volne tak,
aby volny priestor okolo neho bol
najmenej 0,5 m.

B Vetracie 3trbiny sa nesmi prestavit ani
zakryt.

B Nepouzivajte pristroj ako odkladaci
priestor. Na pristroj sa nesmie odkladaf
Ziadne ndradie ani iné predmety.

B Prevadzka musi prebiehat' v suchom
a dobre vetranom pracovnom prostredi.

* Pripojenie stlaceného vzduchu

UPOZORNENIE!

» Pristroj je navrhnuty na prevédzkovy tlak
az do hodnoty 6,3 baru. Pri nastavovani
tlaku vzduchu dbajte na to, ze méze
dbjst k poklesu tlaku. Takto pri dizke hao-
dice 10 m a vnitornom priemere 9 mm
klesne o cca 0,6 baru.

Pouzivaite iba filtrovany a regulovany
stlaceny vzduch.

B Pripojte pneumatickd hadicu (14 na
zadnu stranu plazmovej rezack
pripojku stlaeného vzduchu
pritom stranu pneumatickej hadice
bez rychlospojky do pripojky stlaceného
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vzduchu 129 plazmovej rezagky
(pozri obr. 1).

B Otoénym tlagidlom 21/ na odluovadi
kondenzétu mézete nastavit tlak
(pozri obr. I-L). Je mozné nastavit tlak
4 - 4,5 baru.

B Aby ste opat uvolnili pneumatickd hadicu
, musite sGéasne stlacit aretdciu
pneumatickej pripojk a vytiahnut
pneumatickd hadicu 14l (pozri obr. I).

* Pripojenie rezacieho horaka

B Stiahnite kryci uzdver 129 z plazmovy
horék—pripojovacia zdierka (2,

B Nasuiite konektor plazmového hordka
do pripojovace] zdierky plazmového
horédka 12 a rukou pevne utiahnite
prevlecni maticu (pozri obr. A+B).

B Nasuiite kontrolny konektor plazmového
hordka [6] do kontrolnej zdierky plazmo-
vého hordka 19 a rukou pevne utiahnite
prevlecni maticu (pozri obr. A+B).

* Pripojenie uzemnovacieho

kabla

Spoijte konektor pristroja uzemfiovacej svorky
s pripojovacou zdierkou uzemriovacej
svorky[11]. Spojte konektor uzemriovacej
svorky [5] s pripojovacim konektorom
uzemnovacej svorky[5b]. Dévaite pozor na
to, aby sa pripojovaci tffi najprv zasunul

a az potom otoéil. Pripojovaci tffi konektora
pristroja uzemfiovace| spojky [5d musi pri
zasunuti smerovat nahor. Po zasunuti musite
pripojovaci tffi otd&af' v smere hodinovych
ruéi¢iek az na doraz, aby ste ho zaistili
(pozri obr. A+B). Pritom nie je potrebné
pouzivaf Ziadnu silul
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e Uvedenie do prevadzky
Obsluha

1. Nainfalujte plazmovi rezacku [1]
na suchom a dobre vetranom mieste.

2. Umiestnite stroj v blizkosti obrobku.

3. Stlacte zapinaé/vypinaé (7.

4. Upevnite uzemiovaciu svorku 141 na
rezany obrobok a zabezpecte, aby
vznikol dobry elektricky kontakt.

5. Reguldtor produ nastavte 13 na rezaci
prid. Ak sa prerusi svetelny obldk, musite
podla potreby nastavit vy33i rezaci prid.
Ak elekiréda ¢asto zhori, treba nastavif
nizsi rezaci prod.

6. Plazmovi reza¢ku L8] umiestnite na
obrobok tak, aby didtanény prvok Gplne
priliehal. Na odblokovanie tlagidla
plazmového hordka 189 posurite spinaé
blokovania (8!l dopredu. Stlacte tladidlo
plazmového hordka Bd. Rezaci obltk sa
zapdli.

7. Zacnite pomaly rezat a potom zvysujte
rychlosf, aby ste dosiahli Zeland kvalitu
rezu.

8. Rychlost je potrebné regulovat tak, aby
sa dosiahol dobry rezny vykon.

9. Po ukonéeni rezania posufite spinad
blokovania (8! znovu dozadu.

védzke fahaite volne priliehajici

@ distaneny prvok okolo obrobku

zlahka a konstantnou rychlosfou.

Na dosiahnutie optimdlneho rezu je
délezité, aby ste dodrziavali spravnu
rychlost rezu zodpovedajicu hribke
materidlu. Pri prili§ malej rychlosti rezu je
reznd hrana neostrd v désledku prili§ silného
privédzania tepla. Optimélna rychlost rezu
sa dosiahne, ak je rezaci 16¢ pocas rezania
nakloneny zlahka smerom dozadu.

Pri uvolneni tlacidla plazmového horéka

Pri rezani v ruénej rezacej pre-
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zhasne plazmovy zvézok a vypne sa zdroj
pridu. Plyn pridi este cca 5 sekind, aby sa
ochladil hordk. Plazmovy hordk [1]sa
nesmie podas doby pridenia zvyskového
pridu plynu vypnif, aby sa zabrénilo
poskodeniam v désledku prehriatia plazmo-

vého hordka [8].

Vysvetlenie zapalovania s pilotnym
Startom

Stlaenim tla&idla plazmového hordka 189 sa
zapdli pilotny elektricky oblik. Pritom vzniké
na hrote puzdra hordka 18 plazmovy
zvazok. To umoziiuje bezkontakiny ndrez
obrobku. Tymto spésobom je mozné rezat qj
mriezky a rosty.

POZOR!

» Po ukonéeni rezacej préce nechajte
pristroj zapnuty este cca 2 — 3 min0ty!
Ventilator chladi elekironiku.

e Odstranovanie poruch
UPOZORNENIE!

» Ak je stlacené odsdvanie hordka, pocas
plazmového rezania sa vytvori napdtie
potrebné na rezanie. Preto ak nie je
uzavrety elektricky okruh, odvadza sa
vytvorené napdtie cez prid iskier. Elek-
trické vyboje, ktoré tym vznikajd vnotri
pristroja, nepredstavuji chybu pristroja.
Skontrolujte spravnu montdz pristroja
podla krokov opisanych v &asti ,Uvede-
nie do prevadzky”.
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Porucha

Pri¢ina poruchy

Odstranovanie porich

Nesvieti kontrolka?

® Ziadne elekirické pripojenie.
®  Hlavny zapinaé/vypinaé je

nastaveny na VYP.

= Overte, ¢i je pristroj
pripojeny do zdsuvky.

B Nastavte spinaé do polohy
ON/ZAP.

Nebezi ventilatore

Prerusené elekirické vedenie.
Chybné elekirické vedenie
ventilatora.

Chybny ventilétor.

m  Overte, Ci je pristroj
pripojeny do zdsuvky.

Svieti svetelnd
signalizécia?

Zapnutd ochrana proti prehriatiu.

Prilis vysoké vstupné napdatie.

B Nechaijte pristroj
vychladndf.

B Vstupné napdtie podla
typového 3titka.

Ziadny vystupny
prod?

Chybny stroj.
Aktivovand ochrana proti
prehriatiu.

B Nechajte stroj opravit.
B Nechaijte pristroj
vychladndt.

Znizuje sa vystupny
prid?

Prilis nizke vstupné napdtie.
Prilis maly priemer
pripojovacieho kdbla.

B Dodrziavajte vstupné
napdtie podla typového
stitka.

Nedd sa regulovat
privod vzduchu?

Pneumatické vedenie je
poskodené alebo chybné.
Vypadava ventil/tlakomer.

®  Nové pripojenie vedenia.

Nevytvori sa
vysokofrekvenény

oblgke

Spina& hordka je chybny.
Uvolnené spdjkované miesto
na spinaci horéka alebo na
konektore.

Vypaddva ventil/tlakomer.

B Vymedte elekirédu.

Zlé zapalovanie?

Poskodené alebo opotrebované
diely hordka.

B Vymerite opotrebované
diely.

Plazmovy horak
nie je pripraveny
na prevadzku?

Vypnuty pridovy spinaé.
Obmedzeny prenos vzduchu.
Obrobok nie je spojeny
s uzemfiovacou svorkou.

B Prepnite pridovy spinad
do polohy ,on”.

® Dal3ou indiciou toho
je zelenkasty plamen.
Skontrolujte zdsobovanie
vzduchom.
Skontrolujte spojenia.

Iskry vyletujd
smerom nahor,
namiesto nadol cez
materidl2

Puzdro hordka 8¢ neprevita
materidl

Puzdro hordka 8¢ je vzdialené
od materidlu prili§ daleko.
Materidl nebol pravdepodobne
sprdvne uzemneny.

Je prilis vysoka rychlost zdvihu.

Zvyste intenzitu produ.

B Znizte vzdialenost puzdra
hordku 18| od materidlu.

®  Skontrolujte spojenia
tykajoce sa spravneho
uzemnenia.

B Znizte rychlost.
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Pociatoény rez, B Mozny problém so spojenim. m  Skontrolujte vietky
ale materidl nie je spojenia.
Oplne prevftany?
Vytvéranie skvary | B Ndradie/materidl vytvara B Nechajte materidl ochladit
na rozhraniach? hordéavu. a potom pokraéuijte
m  Prili§ mald rychlost rezu alebo s rezanim.
prili§ vysokd intenzita pridu. B Zvyste rychlost a/alebo
B Opotrebované jednotlivé diel zniZte intenzitu pridu,
plazmového hordka e, [8d, kym sa mnozstvo $kvary
neznizi na minimum.
m  Skontrolujte a vymefite
opotrebované diely.
Pocas rezania sa m  Prili¥ mald rychlost rezu. B Zvy3ujte rychlost rezu,
obldk zastavi? ®  Plazmovy hordk [8] drzite od kym neodstranite problém.
materidlu vzdialeny prili B Spustite plazmovy hordk
vysoko a prili3 daleko. az na odpordéand
B Opotrebované jednotlivé diel vysku.
plazmového horéka [ed], [8d, m  Skontrolujte a vymefite
B Obrobok uz nie je spojeny opotrebované diely.
s uzemAovacim kdblom. m  Skontrolujte spojenia.
Nedostatocny u  Prilis vysokd rychlost rezu. H  Spomalte pracovni
prienik?@ H Kov je prilis hruby. rychlost.
B Opotrebované jednotlivé diel B S§ nevyhnutné viaceré
plazmového hordka [85], [Bd], priebehy.
H  Skontrolujte a vymeite
opotrebované diely.
Spotrebné B Kapacita bola pretazend. ® Prilis hruby materidl,
diely sa rychlo B Prekroéenie doby riadenia zvacsite uhol, aby ste
opotrebovdvajd. obldka. zabrdnili spatnému
B Nesprdvne poskladany fékaniv materidlu spat do
plazmovy horék. hrotu.
B Nedostatoéné zdsobovanie B Neovlddaijte oblik dlh3ie
vzduchom, tlak je prili§ nizky. ako 5 sekind.
B Chybny vzduchovy kompresor. | ®  Skontrolujte vzduchovy
filter, zvacsite tlak vzduchu.
®  Skontrolujte vykon
vzduchového kompresora
a zabezpedte, aby bol
vstupny tlak vzduchu
najmenej 100 PSI
(6,8 baru).

e Udriba a starostlivost

e Udriba hordka

dliehoiﬁ opotrebovaniu, si elekiréda

8d o puzdro hordku 8. Tie je mozné
vymenit po odskrutkovani upinacieho
puzdra trysky BBl

u Diely zobrazené na obrézku F, ktoré
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u  Elektrédu 89 je potrebné vymenif, ak
vykazuje v strede krdter hlboky priblizne
1,5 mm.

POZOR!

» Na vyskrutkovanie elekirédy nepouzivaite
prudkd silu, ale pozvolne ju zvy3ujte, az
kym sa elekiréda neuvolni. Novu elekird-
du naskrutkujte do uloZenia elektrédy.

B Puzdro hordka 18 je potrebné vymenit,
ak je poskodeny stredny otvor alebo sa
rozsiril v porovnani s otvorom novej
trysky. Ak sa elekiréda Bd alebo puzdro
horéka (8¢ vymenia prili§ neskoro, vedie
to k prehrievaniu dielov.

Po vymene je poirebné zabezpedit,
aby sa upinacie puzdro trysky
dostatoéne pritiahlo.

POZOR!

» Upinacie puzdro trysky 85 sa smie
naskrutkovat na plazmovy hordk L8] az
vtedy, ked'je vloZend elekiréda
a puzdro hordka &,

> Ak tieto diely chybaju, méze
to viest k chybnym funkciam
pristroja a predovietkym
k ohrozeniu persondlu obsluhy.

e Udriba

UPOZORNENIE!

» Plazmovd rezac¢ka sa musi pravidel-
ne udrziavat, aby sa zabezpecila jej
bezchybné funkcia a dodrziavanie
bezpeénostnych poziadaviek. Neodbor-
nd a nesprévna prevadzka méze viest
k vypadkom pristroja a k jeho poskode-
niam. Opravy nechajte vykondvaf iba
kvalifikovanych odbornikov.
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UPOZORNENIE!

» Vyprdzdnenie nddoby kondenzovanej
vody (18 nie je potrebné. Ak sa tu
nazbiera voda, dole na nddobe vznikne
jemné& kvapka. Kondenzovand voda sa
nésledne odpari.

Skér, ako zaénete vykondvat Gdrzbové préce
alebo opravy na plazmovej rezagke, vypnite
hlavné zasobovanie elekirickym prodom a tiez
hlavny vypinag pristroja.

B Pravidelne &istite vonkaj$ok plazmove;
rezacky a jej prisludenstvo. Pomocou
vzduchuy, ¢istiacej baviny alebo kefy
odstrarite necistotu a prach.

BV pripade poruchy alebo potrebnej
vymeny dielov pristroja sa obréfte na
prislusny kvalifikovany persondl.

e Skladovanie

Ak sa pristroj nepouziva, mali by ste ho
skladovat chréneny pred prachom na &istom
a suchom mieste.

¢ Informacie o ochrane zivot-
ného prostredia a likvidacii

ﬁ ELEKTRICKE ZARIADENIA NEVYHA-
DZUJTE DO KOMUNALNEHO

mmm ODPADU! RECYKLACIA SUROVIN
NAMIESTO LIKVIDACIE ODPADU!

Podla eurépskej smernice 2012/19/EU sa
pouzité elekirické spotrebi¢e musia zbierat
oddelene a recyklovat ekologickym spdsobom.
Elekirické a elektronické zariadenie, ktoré st
uréené na likviddciu, sa oznaduji ako vyradené
zariadenia. Maijitelia vyradenych zariadeni so
povinni likvidovaf ich oddelene od netriedeného
domového odpadu.

Maijitelia vyradenych zariadeni si povinni separo-
vaf staré batérie a akumuldtory, ktoré nie so si&as-
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fou vyradenych zariadeni, ako aj svetelné zdroje
pred odovzdanim zariadeni na zbernom mieste.
To neplati, ak sa vyradené zariadenia odovzdaji
verejno-pravnym podnikom na likvidaciuv odpadu
a tam sa oddelia od ostatnych starych zariadeni
na Géely ich pripravy na opétovné pouzitie. Ak si
nie ste isti, obratte sa na nezavislych odbornikov.
Maijitelia vyradenych zariadeni zo stkromnych
domdcnosti ich mézu odovzdat na zbernych
miestach verejno-prévnych podnikov na likvidéciu
odpadu alebo na zbernych miestach zriadenych
vyrobcami alebo distribdtormi v zmysle zdkona o
elekirickych a elektronickych zariadeniach (Elek-
troG). Vase chybné zaslané zariadenia zadarmo
zlikvidujeme. Vyradené zariadenia mézete takisto
zadarmo odovzdat v pobocke Lidl. Ako koncovy
pouzivatel ste zodpovedni za osobné Gdaje na
vyradenych zariadeniach uréenych na likvidéciu.

=
%} mali odovzdat do zberne na ekologickd

@ recykléciu.

Toto zariadenie je oznagené podla
smernice 2012/19/EU o odpade z
elekirickych a elektronickych zariadeni

(WEEE). Symbol ,preskrinutej nddoby na odpad”
znamend, ze ste zo zdkona povinni likvidovat

Zariadenie, prislusenstvo a obal by ste

tieto zariadenia separovane od domového
odpadu. Zariadenie nesmiete likvidovat's
komundlnym odpadom. Batérie s obsahom

$kodlivin s ozna&ené vedla uvedenymi symbolmi,

ktoré upozoriujo na zdkaz likvidacie s komundl-
nym odpadom. Ozna&enia z&kladnych tazkych
kovov: Cd = kadmium, Hg = ortuf, Pb = olovo.

Pouzité batérie odovzdaijte na zbernom mieste
vo vasom meste/obci alebo u vésho predajcu.
Splnite si tak zdkonné povinnosti a prispejete
k ochrane Zivotného prostredia.

AN

a

Vsimaite si oznagenie na réznych
obalovych materidloch a triedte ich
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podla typu kazdy zvlést. Obalové
materidly so oznagené skratkami (a) a
&islami (b) s tymto vyznamom:

1 - 7: plasty, 20 — 22: papier a
lepenka, 80 - 98: kompozitné materi-
aly.

e EU vyhlasenie o zhode

My,

C.M.C. GmbH
Zodpovedny za dokumenty:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
Nemecko

vyhlasujeme na vlastnG zodpovednost,
Ze vyrobok
Plazmova rezacka PPS 40 B3

IAN: 365029_2204

Rok vyroby: 03/23

Cislo vyrobku: 2527

Model: PPS 40 B3

splia zdkladné poziadavky na ochranu,
kforé s stanovené v eurdpskych smerniciach

EU smernica o elektromagnetickej
kompatibilite
2014/30/EU

Smernica RoHS

201 1/65/EU

EU smernica o nizkom napati
2014/35/EU0

a v ich neskorsom zneni.

Vyhradnd zodpovednost za pripravu
vyhlésenia o zhode nesie vyrobca.

Vyssie popisany predmet vyhldsenia

splno smernicu 2011/65/EU Europskeho
parlamentu a Rady zo dia 8. jina 2011
na obmedzenie pouzitia urcitych nebezpec-
nych latok v elekirickych a elektronickych
pristrojoch.
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Na Géely posidenia zhody boli pouzité
nasledujice harmonizované normy:

EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, 01.07.2022

z poverenia Dr. Christian Weyler
- Zabezpedenie kvality -

¢ Informdcie o zaruke a servise

Zaruka spoloénosti Creative
Marketing & Consulting GmbH

Vézend zdkaznicka, vézeny zdkaznik,

na toto zariadenie ziskavate zdruku 3 roky od
ddatumu kipy. V pripade nedostatkov tohto vy-
robku méte vodi predajcovi vyrobku zdkonom
stanovené prava. Tieto zdkonné prava nie st
nasimi nizdie uvedenymi z&ruénymi podmien-
kami nijakym spdsobom obmedzené.

e Zaruéné podmienky

Zaruéné lehota zacina plyndt diiom kdpy.
Starostlivo si uschovaite originélny doklad
o kipe. Budete ho potrebovat ako doklad

o zakdpeni vyrobku. Ak sa v priebehu

3 rokov od détumu kipy tohto zariadenia
vyskytne chyba materidlu alebo vyrobna
chyba, zariadenie vam bezplatne opravime
alebo vymenime — podla ndsho zvazenia.
Podmienkou poskytnutia tohto z&ruéného
plnenia je, Ze v rdmci 3-rodnej lehoty
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predlozite chybné zariadenie a doklad

o kupe (pokladni¢ny listok) a pisomnou
formou struéne popisete, v éom pozostava
nedostatok a kedy sa vyskytol.

Pokial je tato chyba krytd nadou zarukou,
vrétime vdm opraveny alebo novy vyrobok.
Opravou alebo vymenou vyrobku nezagina
plyndf nové zdaruénd lehota.

e Zaruéna doba a zakonny
narok na reklamaciu

Zaruéné doba sa ndsledkom zdruéného
plnenia nepred|Zuje. To plati aj pre vymene-
né a opravené diely. Poskodenia

a nedostatky, ktoré sa vyskytli uZ pri kipe,
sa musia nahldsit ihned po vybaleni. Opravy
po uplynuti zdruénej doby st spoplatnené.

e Rozsah zaruky

Zariadenie bolo starostlivo vyrobené podla
prisnych kvalitativnych noriem a pred distri-
biciou dékladne odskisané.

Zaruéné plnenie sa vztahuje na materidlové
alebo vyrobné chyby. Této zaruka sa nevztahu-
je na &asti vyrobku, ktoré si vystavené bezné-
mu opotrebovaniu, a preto sa mdzu povazovaf
za spotrebné diely, ani na poskodenia citlivych
dielov, napr. spinace, akumuldtory alebo diely
2o skla. Tato zdruka zanikd, ak sa vyrobok
pouziva nespravne alebo v poskodenom stave,
alebo ak bola nesprévne vykondvanéd Gdrzba.
Pre sprdvne pouzivanie vyrobku je potrebné
presne dodrziavaf vietky pokyny obsiahnuté
vyluéne v tomto preklade origindlneho névodu
na obsluhu. Je potrebné bezpodmienecne
zabrdnit G&elom pouzitia a konaniam, od kto-
rych preklad origindlneho ndvodu na obsluhu
odrédza alebo pred ktorymi varuje.

Vyrobok je uréeny len na stkromné a nie
komeréné pouzitie. V pripade nespravnej

alebo neodbornej manipulécie, pouZitia né-
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silia a v pripade zdsahov, ktoré nevykonala
nasa autorizovand servisnd pobocka, zdru-
ka zanika.

e Postup v pripade poskodenia
v zaruke

Aby sme vadu Ziadost mohli &o najrychlej-
Sie vybavif, postupujte podla nasledujicich
pokynov:

V pripade akychkolvek otdzok si pripravte
pokladniény blok a ¢islo vyrobku (napr.
IAN) ako doklad o kipe. Cislo vyrobku je
uvedené na typovom Stitku, gravire, titulnej
strane vasho ndvodu (vlavo dole) alebo na
ndlepke na zadnej alebo spodnej strane.

V pripade vyskytu funk&nych chyb alebo
inych nedostatkov najskér telefonicky alebo
e-mailom kontaktujte niZsie uvedené servisné
oddelenie.

Vyrobok, ktory bol zaregistrovany ako
chybny, méZzete potom spolu s dokladom

o kipe (pokladniénym blokom) a informé-
ciou, o aky druh nedostatku ide a kedy sa
vyskytol, bezplatne zaslaf na adresu servisu,
kford vam bola ozndmend.

Upozornenie:

Na stranke www.lidl-service.com si
mdzZete stiahnut tito a mnohé iné
prirucky, vided o vyrobku a softvér.

Prostrednictvom QR kédu mézete prejst
priamo na internetovy strénku servisu
spolocnosti Lidl (www.lidl-service.com) a po
zadani svojho &isla vyrobku (IAN) 365029
si mdzete otvorit prislusny ndvod na obsluhu.
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PDF ONLINE
www.lidl-service.com

Tu sU nase kontakiné Udaje:

SK
Ndzov: C. M. C. GmbH

Internetovd adresa: www.cmc-creative.de

E-mail: service.sk@cmc-creative.de
Telefén: 0850 232001
Sidlo: Nemecko

IAN 365029 2204

Upozoriiujeme, ze nasledujica adresa nie je
adresou servisu. Najskér sa obréfte na hore
uvedeny servis.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMECKO

Objedndavanie nahradnych dielov
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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e Tabla de los pictogramas utilizados

Al

iCuidado! jleer las
instrucciones de usol!

iCuidado! jPeligro derivado
de descargas eléctricas!

jAtencién, posibles
peligros!

Cll>e

iNota importante!

El simbolo de un conte-
nedor de basura tachado
sobre ruedas indica que
este aparato estd sujeto a la

Directiva 2012/19/UE.

iElimine el embalaje y el
aparato de forma respetuosa
con el medio ambiente!

Fabricado a partir de
material reciclado

iNo emplee el aparato al
aire libre y bajo ningidn
concepto bajo la lluvial

N | B

iLas descargas eléctricas de
los electrodos de soldadura
pueden ser mortales!

ilnhalar el humo de la
soldadura puede ser nocivo
para su salud!

)
il

iLas chispas de soldadura
pueden provocar una
explosién o un incendio!

iLas radiaciones del arco
eléctrico pueden provocar
lesiones oculares y cutdneas!

jLos campos
electromagnéticos
pueden afectar el
correcto funcionamiento
de los marcapasos!

1 max

Valor de medicién mdximo
de la corriente de red

Clase de aislamiento

Corte con cortador de
plasma

& | ['.Q.

Piloto de control —
controlador térmico

Piloto de control —
conexién a la red

Valor real de la corriente de

modo intermitente X'

IP21S Tipo de proteccién o red méxima
Valor de medicién méximo Valor de medicién mdximo
coe del tiempo de soldadura en L del tiempo de soldadura en

1 t
modo continuo X' i)
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Entrada de red;
DD nimero de fases asi como Rectificador-transformador-
simbolo de corriente alterna |- COHB4="| convertidor de frecuencia
1 ~50Hz |y valor de medicién de la estatico monofdsico
frecuencia
Valor de medicién de la Valor de medicién de la
U, " ; U, "
tensién en vacio tensién de red
Tensién de trabajo
U, .
normalizada

Cortador de plasma PPS 40 B3

¢ Introduccién

Am iEnhorabuena!l Ha optado por

un producto de alta calidad. Familiaricese
con el producto antes de la primera puesta
en funcionamiento. Para ello lea atentamente
las indicaciones de seguridad. Solamente
personas instruidas pueden poner en
funcionamiento el producto.

iMantener fuera del alcance de los
ninos!

NOTA!

» El término «producto» o «aparato» em-
pleado en el texto siguiente se refiere al
cortador de plasma mencionado en este
manual de instrucciones.

¢ Uso adecuado

El aparato es apto para cortar por plasma
con aire comprimido cualquier metal conduc-
tor de electricidad. Parte del uso previsto es
también la observancia de las indicaciones
de seguridad, las instrucciones de montaje y
las instrucciones de funcionamiento recogi-
das en el manual de instrucciones.
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Las normas de prevencién de accidentes
aplicables deben cumplirse al pie de la
letra. El aparato no debe emplearse:

B en lugares que carezcan de una
ventilacién suficiente,

en entornos himedos o sitios mojados,
en entornos explosivos,

para descongelar tubos,

cerca de personas con marcapasos y
cerca de materiales facilmente inflamables.

Emplee el producto Gnicamente de la forma
descrita y para las aplicaciones indicadas.
Guarde bien este manual. Adjunte toda la
documentacién en el caso de entregar el
producto a terceros. Esté prohibido cualquier
uso diferente a los descritos en el apartado
Uso adecuado y puede resultar peligroso.
Los dafios derivados del incumplimiento de
lo descrito o la aplicacién errénea no estdn
cubiertos por la garantia y estén excluidos
de la responsabilidad del fabricante. Este
aparato no estd disefiado para el uso comer-
cial. Este anula la garantia.

RIESGO RESIDUAL
Incluso si opera el aparato correctamente,
existen siempre riesgos residuales.
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Los siguientes peligros pueden ocurrir en
relacién con la construccién y el disefio de
este cortador de plasma:

B lesiones oculares por deslumbramiento,

B contacto con partes calientes del aparato

o la pieza (lesiones por quemaduras),

B en caso de proteccién incorrecta, peligro
de accidentes e incendios por chispas o

trozos de escoria proyectados,
B emisiones nocivas para la salud de
humo y gases, en el caso de falta de

aire o aspiracién insuficiente en lugares

cerrados.

Use el aparato con cuidado y de manera
adecuada para reducir el riesgo residual y
siga todas las instrucciones.

* Volumen de entrega

cortador de plasma

cable de puesta a tierra con pinza
cable de corte incl. quemador de corte
manguera de aire comprimido con
conexién répida

3 electrodos (1 premontado)

1 manual de instrucciones

3 fundas de quemador (1 premontada)

_—_

» Descripcion de las piezas

:NOTA!

» Compruebe siempre que el volumen de
entrega estd completo y que el aparato
se encuentra en perfecto estado inme-
diatamente después de desembalarlo.
No use el aparato si presenta desper-
fectos.
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Cortador de plasma

Asa

Enchufe

Pinza de puesta a tierra

Enchufe de pinza de puesta a tierra
Enchufe de dispositivo de pinza de
puesta a tierra

Enchufe de conexién de pinza de puesta
a tierra

Enchufe de control de quemador de
plasma

Enchufe de quemador de plasma
Quemador de plasma

Tecla de quemador de plasma
Manguito de sujecién de boquilla
Funda de quemador

Electrodo

Soporte distanciador

Interruptor de bloqueo

Piloto de control frente al
sobrecalentamiento

Conector hembra de control del
quemador de plasma

Toma de red de pinza de puesta a tierra
Toma de red de quemador de plasma

Tapa

GIEIGE]

<l

EIRIEE]

Regulador de corriente

Piloto de control de la red

Conexién rdpida de manguera de aire
comprimido

Manguera de aire comprimido
Interruptor de encendido y apagado

| significa encendido

O significa apagado

Depésito de agua condensada
Manémetro

Conexién de aire comprimido

Botén giratorio de regulacién de presién
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e Datos técnicos

Potencia: 15-40 A
Entrada: 230V~ 50 Hz
Peso: aprox. 5,0 kg

Dimensiones: 341 x 116 x 237 mm
Clase de aislamiento: H
Potencia de corte:  cobre:1-4 mm
acero
inoxidable: 1-8 mm
aluminio: 1-8 mm
hierro: 1-10 mm
acero: 1-12 mm

4-4,5 bar
(4 bar preajustada)

Presién de trabaijo:

El desarrollo posterior puede hacer que se
realicen modificaciones técnicas y 6pticas
sin previo aviso. Por este motivo, todas

las medidas, indicaciones y datos de este
manual de funcionamiento se ofrecen sin
garantias. Esto hace que no puedan hacerse
valer derechos legales derivados del manual
de funcionamiento.

¢ Indicaciones de seguridad

A\ ;ADVERTENCIA!

> ;PELIGRO DE MUERTE
Y ACCIDENTES PARA
NINOS Y BEBES!
No deje a los nifios en nin-
gun momento sin vigilancia
con el material de embalaje.
Existe peligro de asfixia.

A\ ;ADVERTENCIA!

» Lea el manual de instrucciones
atentamente antes de usar
el aparato. Use este manual
para familiarizarse con el
aparato, su uso correcto y las
indicaciones de seguridad.
iEste forma parte del mismo y
debe encontrarse disponible
en todo momentol!
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m Este aparato puede ser utili-
zado por nifios de 16 afos y
mayores y por personas con
capacidades fisicas, sensorio-
les o mentales reducidas, o sin
experiencia y conocimientos,
si son supervisados o instrui-
dos en relacién con el uso
seguro del aparato y entien-
den los riesgos resultantes.

No permita que los nifios
jueguen con el aparato.

La limpieza y el mantenimiento
de usuario no podrdn ser
llevados a cabo por nifios sin
la supervisidén de un adulto.

W Encargue las reparaciones y/
o los trabajos de mantenimiento
Unicamente a electricistas
cualificados.

B Emplee Unicamente los cables
de corte incluidos en el volu-
men de entrega.

B Durante el funcionamiento, el
aparato no debe apoyarse
directamente en la pared,
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cubrirse ni quedar atrapado
entre ofros aparatos para que
pueda introducirse suficiente
aire por las rejillas de venti-
lacién. Asegirese de que el
aparato esté correctamente
conectado a la tensién de
red. Evite que la linea de
alimentacién se vea sometida
a esfuerzos de traccién. Saque
el enchufe de la toma de
corriente antes de cambiar el
aparato de lugar.

® Apague el aparato empleando
el interruptor de encendido/
apagado si no se estd utili-
zando. Coloque el soporte
para electrodos sobre una
superficie aislada y no saque
los electrodos del soporte
hasta que hayan estado
15 minutos enfriéndose.

El arco de corte retira el metal
caliente y las chispas sopléndo-
los. Las chispas volantes, el metal
caliente asi como el objeto de
trabajo y el equipamiento del
aparato calientes pueden pro-
vocar incendios y quemaduras.
Compruebe el entorno de trabajo
y asegUrese antes de usar el
aparato que este es adecuado
como lugar de trabaijo.
M Retire todo el material inflamo-

ble dentro de un radio de

10 m alrededor del cortador
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de plasma. Si no es posible,
cubra los objetos cuidadosa-
mente con cubiertas adecuadas.
No corte en lugares donde las
chispas volantes puedan alcan-
zar materiales inflamables.
Protéjase usted mismo y a los
demds de las chispas volantes
y el metal caliente.

Tenga cuidado ya que las chis-
pas y los materiales calientes
podrian introducirse facilmente
a través de pequefias ranuras
y aberturas de las éreas
contiguas.

Sea consciente de que cortar
en un techo, un suelo o un
segmento, podria provocar un
incendio en el lado opuesto
que no resultaria visible.
Conecte el cable de corriente
de la forma mds corta posible
en una toma de corriente
cercana al lugar de trabajo
para impedir que el cable de
corriente se extienda por toda
la habitacién y se pudiera
encontrar sobre una base

que pudiera provocar una
descarga eléctrica, chispas e
incendios.

No use el cortador de plasma
para descongelar tubos
congelados.
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Peligro derivado de
descargas eléctricas:

/A ;ADVERTENCIA!

» La descarga eléctrica de un
electrodo de corte puede ser
mortal.

® No utilice el cortador de
plasma bajo la lluvia o la
nieve.

m Use guantes aislantes secos.

® No toque el electrodo con las
manos desprotegidas.

® No use guantes himedos ni
rotos.

® Protéjase de las descargas
eléctricas aisldndose frente
a la pieza de trabajo.

® No abra la carcasa del
aparato.

® El uso de un interruptor
automdtico diferencial que
funcione con una corriente de
fuga que no supere los 30 mA
y alimente todos los dispositi-
vos cercanos alimentados por
red puede ofrecer proteccién
adicional frente a una des-
carga de corriente de red en
caso de averia. El interruptor
automdtico diferencial debe
ser apto para todos los tipos
de corriente.

® Los medios para desconectar
la fuente de corriente de corte
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o el circuito de la corriente

de corte (p. ej., equipo de
parada de emergencia) deben
ser facilmente accesibles.

Peligro derivado de la

formacion de humo al

cortar por plasma:

¥ Inhalar el humo que se des-
prende al cortar por plasma
puede ser nocivo para la salud.

® Mantenga la cabeza alejada
del humo.

® Use el aparato en lugares
abiertos.

® Use el aparato Gnicamente en
estancias bien ventiladas.

Peligro derivado de la

proyeccion de chispas al

cortar por plasma:

® Las chispas de corte pueden
provocar una explosién o un
incendio.

® Mantenga los materiales com-
bustibles alejados del corte.

® No realice trabajos de corte
por plasma junto a materiales
combustibles.

® Las chispas de corte pueden
provocar incendios.

® Tenga preparado un extintor
cerca y trabaje junto a alguien
que pueda utilizarlo de
inmediato.

® No realice trabajos de corte
por plasma sobre el tambor
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o cualquier otro tipo de reci-
piente cerrado.

Peligro derivado de las
radiaciones del arco
eléctrico:

Las radiaciones del arco eléc-
trico pueden provocar lesiones
oculares y cutdneas.

Use sombrero y gafas
protectoras

Use proteccién auditiva y
camisas con cuello de cierre
alto.

Use una méscara de pro-
teccién y tenga cuidado de
ajustar el filtro correctamente.
Use proteccién corporal
completa.

Peligro derivado de campos
electromagnéticos:

La corriente de corte genera
campos electromagnéticos.
No usar junto con implantes
médicos.

No enrolle los cables de corte
alrededor del cuerpo bajo
ningin concepto.

Reina los cables de corte.

Indicaciones de
seguridad especificas de
la pantalla de soldadura

Compruebe el correcto funcio-
namiento de la pantalla de
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soldadura siempre antes de
empezar los trabajos de corte
con una fuente luminosa clara
(p. ej., mechero).

Las salpicaduras de corte
pueden provocar dafios en el
cristal de proteccién. Cambie
los cristales de proteccién
dafiados o arafiados de
inmediato.

Sustituya los componentes
dafiados, muy sucios o con
salpicaduras de inmediato.

El aparato Gnicamente debe
ser manejado por personas
mayores de 16 afos.
Familiaricese con las normas
de seguridad para el corte por
plasma. Observe en este sen-
tido también las indicaciones
de seguridad de su cortador
de plasma.

Utilice la pantalla de solda-
dura siempre que realice tra-
bajos de soldadura y corte por
plasma. Incumplir esto puede
provocar lesiones graves en la
retina.

Utilice siempre ropa de protec-
cién durante los trabajos de
soldadura y corte por plasma.
No use la pantalla de sol-
dadura nunca sin cristal de
proteccién ya que de lo con-
trario la unidad éptica podria
resultar dafiada. jExiste el
peligro de lesiones oculares!
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m Cambie el cristal de proteccién
con tiempo para garantizar
una buena visibilidad y reducir
el cansancio al trabajar.

® Entorno con peligro
eléctrico elevado

Los entornos con peligro eléctrico
elevado se encuentran, por
ejemplo:

¥ En lugares de trabajo con un
espacio de movimiento redu-
cido que obligue al usuario a
adoptar una postura forzada
(p. €j., ponerse de rodillas,
sentarse, tumbarse)
al trabajar y entrar en con-
tacto con piezas conductoras
de electricidad.

¥ En lugares de trabajo con
conduccién de electricidad
completa o parcial y en los
que existe un fuerte peligro
debido al roce accidental o
evitable por parte del usuario.

¥ En lugares de trabajo mojao-
dos, himedos o calientes en
los que la humedad del aire
o el sudor reduzcan conside-
rablemente la resistencia de
la piel y las propiedades del
aislamiento o el equipamiento
de proteccién.
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También una escalera metdlica
o un andamio pueden crear un
entorno con peligro eléctrico
elevado.

Si se utilizan cortadores de
plasma en condiciones de peli-
gro eléctrico, la tensién de salida
del cortador de plasma en mar-
cha al vacio no puede superar
los 48 V (valor real). El cortador
de plasma no puede usarse en
estos casos debido a su corriente
de salida.

® Corte por plasma en
espacios reducidos

De soldar o cortar por plasma

en espacios reducidos puede
derivarse un peligro debido a los
gases téxicos (peligro de asfixial).
En espacios reducidos, el apa-
rato solo puede emplearse, si se
encuentran personas instruidas
cerca que puedan intervenir en
caso de emergencia.

En este caso, antes de empezar

a emplear el cortador de plasma
se debe encargar un examen a
un experto para determinar qué
pasos son necesarios para garan-
tizar la seguridad del trabajo y
qué medidas de proteccién debe-
rian adoptarse durante el proceso
de corte propiamente dicho.
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® Acumulacion de las
tensiones en vacio

Si se estd empleando mds de una

fuente de corriente de plasma
simultdneamente, sus tensiones
en marcha al vacio pueden

acumularse y aumentar el peligro

eléctrico. Las fuentes de corriente
de plasma con mandos y cone-
xiones separados deben estar
claramente sefalizadas para
poder determinar a qué circuito
eléctrico pertenece cada una.

® Uso de cabestrillo

No estd permitido usar el
cortador de plasma portdndolo,
p. €j., con un cabestrillo.

De este modo busca evitarse:

® El riesgo de perder el equi-
librio si se tira de cables o
mangueras conectados.

® Un aumento del riesgo de
descarga eléctrica ya que
el usuario puede entrar en
contacto con tierra si se usa
un cortador de plasma de
la clase | cuya carcasa esté
conectada a tierra mediante
un conductor protector.
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® Ropa protectora

® Durante el trabajo el usuario
debe usar en todo su cuerpo
ropa y proteccién para la
cara contra la radiacién y
las quemaduras adecuadas.
Se deben seguir los pasos
siguientes:

— Ponerse la ropa protectora
antes de iniciar los trabajos
de corte.

— Ponerse guantes.

— Abrir las ventanas para
garantizar la entrada de
aire.

— Usar gafas protectoras.

B Se deberdn usar guantes lar-
gos de un material adecuado
(cuero) en ambas manos.
Estos deben estar en perfecto
estado.

B Para proteger la ropa contra
las chispas en vuelo y las
quemaduras es necesario usar
un mandil adecuado. Si el
tipo de trabajo, p. €., cortes
por encima de la cabeza,
lo requiere, usar un traje de
proteccion vy, si es necesario,
también proteccién para la
cabeza.
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® Proteccion contra
radiaciones y quemaduras

m Sefializar el lugar de trabajo
con un letrero que indique
«jCuidado! {No observar la
llamal» para indicar la exis-
tencia de riesgo para los ojos.
Los lugares de trabajo deben
protegerse de forma que las
personas que se encuentren
cerca estén protegidas. Las
personas no autorizadas deben
mantenerse alejadas del lugar
de corte.

¥ En las proximidades de
lugares de trabajo perma-
nentes, las paredes no deben
estar pintadas de colores
claros ni con brillos. Las ven-
tanas deben protegerse como
minimo hasta la altura de la
cabeza frente a dejar pasar
o reflejar la radiacién, p. ej.,
con una pintura adecuada.

® Clasificacion CEM del
aparato

Conforme a la norma

IEC 60974-10 se trata de un
cortador de plasma con compa-
tibilidad electromagnética de la
clase A. Los aparatos de la clase
A son dispositivos aptos para su
uso en cualquier zona excepto
las residenciales y aquellas zonas
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directamente conectadas a una
red de suministro de baja tensién
que suministre (fambién) energia a
edificios de viviendas. Los aparo-
tos de la clase A deben cumplir
los valores limite de la clase A.

ADVERTENCIA: Los aparatos
de la clase A han sido disefiados
para su uso en entornos industria-
les. Debido a las magnitudes per-
turbadoras que aparecen tanto
derivadas de la potencia como
radiadas, es posible que existan
dificultades para garantizar la
compatibilidad electromagnética
en otros entornos.

Aunque el aparato cumple los
valores limite de emisién indica-
dos en la norma, los correspon-
dientes aparatos pueden producir
interferencias electromagnéticas
con instalaciones y aparatos
sensibles a las mismas. De las
anomalias resultantes del trabajo
con arco eléctrico es responsable
el usuario que deberd adoptar
medidas de proteccién adecuo-
das. En este sentido el usuario
debe tener especial cuidado con:

® Cables de red, control,
sefial y telecomunicaciones

® Ordenadores y otros
aparatos controlados por
microprocesador
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m Televisores, radios y otros
reproductores

® Dispositivos de seguridad
electrénicos y eléctricos

M Personas con marcapasos y
audifonos

® Dispositivos de medicién y
calibracién

W Resistencia a las interferencias
de otros dispositivos cercanos

® La hora en la que van a real-
zarse los trabajos de corte.

Para reducir las posibles

radiaciones perturbadoras,

recomendamos:

® someter el cortador de plasma
regularmente a mantenimiento
y mantenerlo en buen estado
de conservacién.

B Los cables de corte deben
desenrollarse por completo
y tenderse de la forma mas
paralela al suelo posible

® Los aparatos y las instalo-
ciones en peligro debido a
radiaciones perturbadoras
deberdn retirarse en la medida
de lo posible del drea de corte
o blindarse.

¢ Explicaciones generales
relativas al plasma

Los cortadores de plasma fun-
cionan presionando un gas a
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presién, como p. ej., aire, por un
tubo pequefio. En el centro de este
tubo se encuentra un electrodo

de carga negativa directamente
encima de la boquilla. El vértice
anular hace que el plasma gire
répidamente. Cuando el elec-
trodo negativo se alimenta con
corriente y la punta de la boquilla
entra en contacto con el metal,
esta conexién genera un circuito
eléctrico cerrado. Ahora se

forma una potente chispa entre el
electrodo y el metal. Mientras el
gas entrante fluye por el tubo, la
chispa calienta el gas hasta que
este alcanza el estado de plasma.
Esta reaccién genera una corriente
de plasma controlado con una
temperatura de 16.649 °C,

o superior que se desplaza a
6,096 m/s y convierte el metal en
vapor y residuos derretidos.

El plasma propiamente dicho con-
duce corriente eléctrica. El circuito
de trabajo que hace que se cree
el arco se mantiene mientras la
corriente se guie al electrodo y el
plasma permanezca en contacto
con el metal en procesamiento.

La boquilla de corte tiene una
serie de canales. Estos canales
generan un flujo constante de gas
de proteccién alrededor del drea
de corte. La presién de este flujo
de gas controla el radio del rayo
de plasma.
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:NOTA!

» La méquina ha sido disefiada para
emplear aire comprimido a modo de
«gGS».

¢ Conexion del aire
comprimido

:NOTA!

¢ Antes de la puesta en
funcionamiento

e Lugar de colocacion

Asegurese de que el drea de trabajo
disponga de una ventilacién suficiente. Si el
dispositivo se maneja sin suficiente refrigera-
cién, el tiempo de funcionamiento se reduce
y puede provocar sobrecalentamientos.

En este caso puede ser necesario adoptar
medidas de proteccién adicionales:

B El aparato debe estar colocado aislado
con una distancia min. de alrededor
de 0,5 m.

B Las rejillas de ventilacién no deben
cerrarse o cubrirse.

B El aparato no debe usarse como soporte
y sobre el aparato no deben depositarse
herramientas u objetos similares.

B El funcionamiento debe realizarse en
condiciones de trabajo secas y con una
buena ventilacién.
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» El aparato estd realizado para una
presién de funcionamiento (presién de
salida en compresor) méxima de
6,3 bar. Tenga en cuenta que la presién
puede disminuir al ajustar el aire com-
primido. Con una longitud de manguera
de 10 m y un didmetro interior de 9 mm
desciende aprox. 0,6 bar.

Emplee Gnicamente aire comprimido filtrado
y regulado.

B Conecte la manguera de aire compri-
mido 14 a la parte trasera del cortador
de plasma LU en la conexién de aire
comprimido 2d. Para ello inserte el lado
de la manguera de aire comprimido
sin conexién répida en la conexién de
aire comprimido 29 del cortador de
plasma i‘ (ver fig. I).

B El botén giratorio 21 del separador de
condensado permite ajustar la presién
(ver fig. I-1). Se puede elegir una presién
de 4-4,5 bar.

B Para volver a soltar la manguera de aire
comprimido (16, deberd presionar el
bloqueo de la conexién de aire compri-
mido 29y extraer al mismo tiempo la
manguera de aire comprimido
(ver fig. I).

e Conexion del quemador de
corte

B Retire la tapa de la toma de red de
quemador de plasma (2.

B Intfroduzca el enchufe del quemador de

plasma LZ] en la toma de red del
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quemador de plasma 12y apriete la
tuerca racor con las manos
(ver fig. A+B).

B Introduzca el enchufe de control del
quemador de plasma [¢] en el conector
hembra de control del quemador de
plasma 19y apriete la tuerca racor con
las manos (ver fig. A+B).

¢ Conexion del cable de
puesta a tierra

Conecte el enchufe de dispositivo de pinza
de puesta a tierra [5d con la toma de red

de pinza de puesta a tierra [11]. Conecte el
enchufe de pinza de puesta a tierra [5] con
el enchufe de conexién de pinza de puesta
a fierra [5b]. Tenga en cuenta que primero

se debe insertar el mandril de conexiény a
continuacién girarse. El mandril de conexién
del enchufe de dispositivo de pinza de
puesta a tierra [5d) debe sefalar hacia arriba
al insertarlo. Una vez introducido el mandril
de conexién debe girarse en sentido horario
hasta el tope para bloquearlo (ver fig. A+B).
Para ello no es necesario ejercer violencia.

Puesta en funcionamiento

* Manejo

1. Coloque el cortador de plasma [1] en un
lugar seco y bien ventilado.

2. Ponga la mdquina cerca de la pieza de
trabajo.

3. Presione el interruptor de encendido y
apagado (7

4. Conecte la pinza de puesta a tierra
a la pieza a cortar y asegirese de que
disponen de un buen contacto eléctrico.

5. Ajuste la corriente de corte en el
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regulador de corriente (3], Si el arco
eléctrico se interrumpe, la corriente de
corte deberd aumentarse, si es necesa-
rio. Si el electrodo se quema con
frecuencia, la corriente de corte deberd
disminuirse.

6. Coloque el quemador de plasma [8] en
la pieza de forma que el soporte
distanciador descanse completamente.
Deslice el interruptor de bloqueo
hacia delante para desbloquear la tecla
del quemador de plasma . Presione la
tecla del quemador de plasma led.

El arco de corte se enciende.

7. Empiece a cortar lentamente y aumente
la velocidad a continuacién para conse-
guir la calidad de corte deseada.

8. La velocidad debe regularse de forma
que se consiga un buen rendimiento de
corte.

9. Deslice el interruptor de bloqueo 18] de
nuevo hacia atrds una vez finalizados
los trabajos de corte.

Para cortar manualmente pasar el
@ soporte distanciador poséndolo

ligeramente con una velocidad
constante por la pieza. Para conseguir un
corte perfecto, es importante respetar el
espesor del material conforme a la veloci-
dad de corte correcta. Si la velocidad de
corte es insuficiente, el borde de corte se
vuelve romo debido a una aplicacién
excesiva de calor. La velocidad de corte
ideal se alcanza cuando el rayo de corte se
inclina ligeramente hacia atrés durante el
corte. El rayo de plasma se apaga y la
fuente de corriente se desconecta cuando la
tecla del quemador de plasma (84| se suelta.
El gas sigue fluyendo aprox. 5 segundos
para enfriar el quemador. El cortador de
plasma [1] no debe desconectarse durante el
tiempo de estela de gas para prevenir dafios
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derivados del sobrecalentamiento del
quemador de plasma [8].

Explicacién sobre el encendido piloto

Al accionar la tecla del quemador de
plasma 189 se encenderd un arco eléctrico
piloto. Al hacerlo se crea un rayo de plasma
en la punta de la funda del quemador l8d.
Esto permite cortar la pieza sin contacto. De
este modo también pueden cortarse rejillas y
parrillas.

¢ Solucion de problemas

iNOTA!

> Si se presiona el gatillo del quemador,
se creard la tensién necesaria para
cortar dentro del cortador de plasma.
Si el circuito eléctrico no estd cerrado,
la tensién generada sale a través de
la escalera de Jacob. Las descargas
eléctricas que se produzcan dentro del
aparato no suponen ningdn fallo de fun-
cionamiento. Compruebe que el aparato
se ha instalado correctamente conforme
a lo descrito en el apartado «Puesta en
funcionamiento.

;{ATENCION!

» Deje el aparato encendido durante
aprox. 2-3 minutos una vez concluido
el trabajo de corte. El ventilador enfria
el sistema electrénico.

Errores Causa de los errores Solucién de problemas
sEl piloto de control | @ Ausencia de toma de corriente. | @ Compruebe si el aparato
no se ilumina? ® El interruptor de encendido y estd conectado con el
apagado estd en apagado. enchufe.
®  Conmutar el inferruptor a
encendido.
5El ventilador no B Conduccién de corriente m  Compruebe si el aparato
funciona? inferrumpida. estd conectado con el
B la conduccién de corriente del enchufe.
ventilador estd defectuosa.
Ventilador defectuoso.
2Se ha iluminado Proteccién frente al B Dejar enfriar el aparato.
la ldmpara de sobrecalentamiento conectada. | @ Tensién de entrada segin
advertencia? B Tensién de entrada demasiado la placa de caracteristicas.
alta.
sAusencia de B Méquina defectuosa. B Encargar la reparacién de
corriente de salida? | ® Proteccién frente a la la mdquina.
sobretensién activada. ®  Dejar enfriar el aparato.
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sla corriente de
salida disminuye?

Tensién de entrada demasiado
baja.

Seccién fransversal insuficiente
del cable de conexién.

Tener en cuenta la tensién
de entrada segin la placa
de caracteristicas.

sNo se puede
regular la corriente
de aire?

Manguera de aire comprimido
dafada o defectuosa.
Valvula/manémetro averiado.

Nueva conexién del
cable.

sNo se genera el

El interruptor del quemador estd

Cambiar el electrodo.

funcionamiento?

arco AF2 defectuoso.

Punto de soldadura del

interruptor del quemador o

enchufe suelto.

Vélvula/mandmetro averiado.
sEncendido Piezas fungibles del quemador Cambiar las piezas
incorrecto? dafiadas o desgastadas. fungibles.
sEl quemador de El interruptor de alimentacién Conmute el inferruptor de
plasma L8] no estd estd desconectado. alimentacién a la posicién
listo para el La transmisién de aire estd «on.

afectada.

El objeto de trabajo no estd
conectado con el borne de
tierra.

Otro indicio de ello es una
llama de color més bien
verdoso. Compruebe la
alimentacién de aire.
Compruebe las conexiones.

sEl material dispara
las chispas hacia
arriba, en lugar de
hacia abajo?

La funda del quemador (8¢l no
taladra el material.

La funda del quemador (8] estd
demasiado alejada del
material.

Es posible que el material no se
haya conectado correctamente
a tierra.

La velocidad de elevacién es
demasiado alta.

Aumente la potencia de la
corriente.

Disminuya la distancia
entre la funda del
quemador 8¢y el
material.

Compruebe si las
conexiones estdn
correctamente conectadas
a tierra.

Reduzca la velocidad.

sCorte inicial, pero
no se consigue un
taladrado completo?

Posible problema de conexién.

Compruebe todas las
conexiones.
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sFormacién de
escoria en los
puntos de corte?

La herramienta/el material
genera calor.

La velocidad de corte es
demasiado baja o la potencia
de la corriente demasiado alta.
Componentes del quemador de

plasma desgastados letl, [e], [ed]

Deje enfriar el material y
prosiga después con el
corte.

Aumente la velocidad y/o
reduzca la potencia de

la corriente hasta que la
escoria se reduzca hasta
el minimo.

Compruebe y sustituya las
piezas desgastadas.

sSe detiene el arco
durante el corte?

La velocidad de corte es
demasiado baja.

El quemador de plasma (8] se
mantiene demasiado alto y
demasiado alejado del
material.

Componentes del quemador de
plasma desgastados , , led.
La pieza de trabajo ya no estd
conectada con el cable de
puesta a tierra.

Aumente la velocidad de
corfe hasta que se haya
subsanado el problema.
Descienda el quemador
de plasma L8] hasta
alcanzar la altura
recomendada.
Compruebe y sustituya las
piezas desgastadas.
Compruebe las conexiones.

sPenetracion
insuficiente?

La velocidad de corte es
demasiado alta.

El material es demasiado
grueso.

Componentes del quemador de

plasma desgastados , , led.

Ralentice la velocidad de
trabajo.

Es necesario realizar
varias pasadas.
Compruebe y sustituya las
piezas desgastadas.

slos consumibles
se desgastan
demasiado pronto?

El rendimiento se ha
sobrepasado.

Superacién del tiempo de
control del arco.

Montaije incorrecto del quemador
de plasma.

Alimentacién de aire insuficiente,
presién insuficiente.

Compresor de aire defectuoso.

Material demasiado
grueso, aumente el dngulo
para impedir que el
material se sople de nuevo
dentro de la punta.
Maneje el arco 5 segundos
como mdximo.
Compruebe el filtro de
aire, aumente la presién
de aire.

Compruebe la potencia
del compresor de aire

y asegUrese de que la
presién de aire de entrada
es de al menos 100 PSI
(6,8 bar).
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¢ Mantenimiento y cuidados

¢ Mantenimiento del
quemador

B Llas piezas fungibles que se muestran en
la ilustracidn F son el electrodo [Bdly |a
funda del quemador [8d. Estas pueden
sustituirse una vez desatornillado el
manguito de sujecién de boquilla [BEL

u  El electrodo 18d debe cambiarse si en el
centro presenta un hendidura de aprox.

1,5 mm de profundidad.

{ATENCION!

» El manguito de sujecién de boquilla
no se puede atornillar en el quemador
hasta que se haya completado con el
electrodo Bd y la funda del quemador [8d.

» Si faltan estas piezas, pueden
producirse fallos del aparato y,
sobre todo, puede ponerse en
peligro al personal de manejo.

e Mantenimiento

;NOTA!

;ATENCION!

» Para desenroscar el electrodo no aplicar
la fuerza de forma discontinua, sino
aumentarla paulatinamente hasta que el
electrodo se afloje. El nuevo electrodo
se enroscard ahora en su alojamiento.

® Lo funda del quemador (8¢ debe
cambiarse si el taladro central estd
dafiado o se ha ensanchado comparado
con el taladro de una boquilla nueva.
Cambiar el electrodo 8d o la funda del
quemador 8¢ demasiado tarde hace que
se sobrecalienten las piezas.

Después de cambiarlos hay que
asegurarse que el manguito de
sujecién de boquilla 8Y se ha
apretado suficientemente.
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» El mantenimiento del cortador de plas-
ma debe llevarse a cabo regularmente
para asegurar un funcionamiento ade-
cuado y el cumplimiento de los requisi-
tos de seguridad. El funcionamiento in-
correcto y erréneo puede provocar fallas
y dafos en el aparato. Las reparaciones
deben ser realizadas exclusivamente
por profesionales capacitados.

:NOTA!

» No es necesario vaciar el depésito de
agua condensada 18] Si se acumulara
agua aqui, se formard una gota fina en
la parte inferior del depésito. El agua
condensada se elimina a continuacién
mediante evaporacién.

Desconecte la alimentacién de corriente

principal y el interruptor principal del

aparato antes de realizar trabajos de
mantenimiento o reparacién en el cortador
de plasma.

B Llimpie el exterior del cortador de plasma
y sus accesorios con regularidad. Elimine
la suciedad y el polvo con la ayuda de
aire, lana para limpiar o un cepillo.

B En caso de un defecto o si es necesario
cambiar piezas del aparato, le rogamos
que se ponga en contacto con el perso-
nal especializado correspondiente.
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¢ Almacenamiento

Si el aparato no se va a utilizar, debe
protegerse del polvo y guardarse en un
lugar limpio y seco.

¢ Indicaciones
medioambientales y de de-
secho de residuos

iNO ARROJE LOS APARATOS'ELEC-
TRICOS EN LA BASURA DOMESTICA!
iRECUPERACION DE MATERIAS |
PRIMAS EN LUGAR DE ELIMINACION
DE RESIDUOS!

Segin la Directiva europea
2012/19/UE, los dispositivos
eléctricos usados deben recogerse
por separado y someterse a un reciclaje
respetuoso con el medio ambiente. Los
dispositivos eléctricos y electrénicos que
deben eliminarse se denominan aparatos
viejos. Los propietarios de aparatos viejos
estdn obligados a separarlos de los residuos
urbanos sin clasificar.
Los propietarios de aparatos viejos deben
separar las pilas y baterias viejas que no
estén encerradas dentro del mismo, al igual
que las l&émparas, antes de entregarlos
al organismo correspondiente. Esto no
aplica si los aparatos viejos se entregan
a responsables oficialmente autorizados
para la eliminacién y se separan alli con
el fin de prepararlos para su reutilizacién
en ofros aparatos viejos. Si no estd seguro,
consulte a especialistas independientes.
Los propietarios de aparatos viejos de uso
doméstico pueden entregarlos en los puntos
de recogida de responsables oficialmente
autorizados para la eliminacién o en los
puntos de recogida habilitados por los
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fabricantes o distribuidores conforme a

lo establecido en la ley. Nosotros nos
ocupamos de la eliminacién de los aparatos
defectuosos que nos envien sin coste alguno.
También puede entregar el aparato viejo en
su tienda de Lidl gratuitamente. Usted, como
usuario final, es responsable de borrar los
datos personales que haya en los aparatos
viejos eliminados.

Recuperacién de materias primas en lugar
de eliminacién de residuos

i
&

El aparato, los accesorios y el
embalaje deberian someterse a un
reciclaje respetuoso con el medio
ambiente.

Este aparato esté4 marcado conforme
a la Directiva 2012/19/UE sobre
residuos de aparatos eléctricos y
electrénicos (RAEE).
El simbolo del «contenedor de basura
tachado» significa que estd obligado por ley
a separar este aparato de los residuos
urbanos sin clasificar. La eliminacién con la
basura doméstica estd prohibida.
Las baterias que contienen sustancias
nocivas estdn marcadas con un simbolo que
advierte de la prohibicién de desecharlas
con la basura doméstica. Las denominacio-
nes de los metales pesados son:
Cd = cadmio, Hg = mercurio, Pb = plomo.

Lleve las baterias gastadas a un punto de
recogida de su ciudad o regién o devuélva-
las al distribuidor. Asi estard cumpliendo con
sus obligaciones legales y contribuyendo de
manera muy importante a la proteccién del

medio ambiente.
Tenga en cuenta el marcado de los

& diferentes materiales de embalaje y

a  sepdrelos si es necesario. Los

materiales de embalaje estdn
marcados con abreviaturas (a) y
ndmeros (b) con el siguiente
significado: 1-7: pldsticos, 20-22:
papel y cartén, 80-98: materiales
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compuestos.

¢ Declaracion de
conformidad UE

Nosotros, la empresa
C.M.C. GmbH
Responsable del documento:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str., 15
66386 St. Ingbert
Alemania

declaramos bajo responsabilidad exclusiva
que el producto
Cortador de plasma PPS 40 B3

IAN: 365029_2204

Afo de fabricacién: 03/23

Art-n.: 2527

Modelo: PPS 40 B3

cumple con los requisitos de seguridad
expuestos en las directivas europeas

Directiva de compatibilidad
electromagnética UE

2014 / 30 / UE

Directiva RoHS

2011 /65 / UE

Directiva de baja tension UE
2014/35/UE

y sus modificaciones.

La expedicién de la declaracién de con-
formidad es responsabilidad exclusiva del
fabricante.

El objeto anteriormente descrito en la
declaracién cumple con los requisitos de
la Directiva 2011/65/UE del Parlamento
Europeo y del Consejo del 8 de junio de

2011 para la restriccién del uso de determi-

nados materiales peligrosos en dispositivos
eléctricos y electrénicos.

Para la evaluacién de la conformidad

se han consultado las siguientes normas
armonizadas:
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EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, 01/07/2022

P.o. Dr. Christian Weyler
- Gestién de calidad -

¢ Informacién sobre la
garantia y el servicio
posventa

Garantia de Creative Marketing &
Consulting GmbH

Estimado cliente,

este aparato dispone de una garantia de
3 afos a partir de la fecha de compra.
En caso de defecto del producto, tiene
derechos legales frente al vendedor del
mismo. Esta garantia no limita en forma
alguna sus derechos legales.

e Condiciones de la garantia

El periodo de garantia comienza en la fecha
de compra del producto. Conserve el justifi-
cante de compra original. Este documento
se requiere como prueba de la compra.

Si dentro del plazo de 3 afos a partir de
la fecha de compra de este aparato surge
un defecto de material o de fabricacién,
repararemos o sustituiremos (segin nuestra
eleccién) el aparato de forma gratuita.

Este servicio de garantia presupone la
presentacién dentro del plazo de 3 afios
del aparato defectuoso y del justificante de
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compra (ticket de compra), junto con una
breve descripcién del fallo y el momento en
el que se produjo.

Si nuestra garantia cubre el defecto, recibird
de nuevo el aparato reparado o uno nuevo.
La reparacién o sustitucién del aparato no
implica la ampliacién del plazo de garantia.

e Periodo de garantia y
reclamaciones por defectos
estipuladas por ley

El periodo de garantia no se amplia debido
a la garantia. Esto aplica tanto para piezas
reparadas como sustituidas. Los posibles
defectos y vicios ya existentes en el momento
de la compra deberdn comunicarse inmedio-
tamente después de desembalar. Una vez
concluido el periodo de garantia todas las
reparaciones estardn sujefas a pago.

e Cobertura de la garantia

El aparato ha sido fabricado cuidado-
samente siguiendo exigentes normas de
calidad y ha sido probado antes de su
entrega.

La garantia cubre defectos de materiales

o de fabricacién. Esta garantia no cubre
aquellos componentes del producto someti-
dos a un desgaste normal y que, por ello,
puedan considerarse piezas de desgaste.
Tampoco cubre dafios de componentes
fragiles como, por ejemplo, los interruptores,
baterias y piezas de cristal. La garantia
quedard anulada si el producto resulta
dafiado o es utilizado o mantenido de forma
inadecuada. Para realizar un uso adecuado
del producto deberd seguir exclusivamente
las indicaciones del manual de instrucciones
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original. Se deberd evitar necesariamente
cualquier uso y manejo desaconsejado en el
manual de instrucciones original o del cual
se haya advertido.

El producto sélo estd destinado para el
empleo privado y en ningdn caso para el
uso comercial. En caso de manejo incorrecto
o abusivo, aplicacién de violencia y
manipulacién no autorizada por nuestro
servicio técnico local autorizado, se anulard
la garantia.

* Proceso en caso de garantia

Para garantizar una rdpida tramitacién de
su consulta, tenga en cuenta las siguientes
indicaciones:

Tenga a mano el justificante de compra para
todas las consultas y el nimero de articulo
(p. €j. IAN) como prueba de compra.

El némero de articulo figura en la placa

de caracteristicas, en un grabado, en la
portada de su manual (abajo a la izquierda)
o en el adhesivo de la parte posterior o
inferior.

Si se producen fallos de funcionamiento

o si se verificasen deficiencias, péngase
primero en contacto telefénico o por correo
electrénico con el departamento de atencién
al cliente indicado més abajo.

Puede enviar el producto defectuoso
adjuntando el justificante de compra (ticket
de caja) e indicando el tipo de defecto y el
momento de su aparicién, de forma gratuita,
a la direccién del servicio técnico indicada.

Nota:

En www.lidl-service.com podré
descargarse este y muchos otros
manuales, videos de nuestros
productos y programas.

El c6digo QR le permite acceder direc-
tamente a la pégina de servicio de Lid|
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(www.lidl-service.com) donde podrd acceder al manual de instrucciones indicando el
ndmero de articulo (IAN) 365029.

[=] 5.4 [m]
5

PDF ONLINE
www.lidl-service.com

Datos de contacto:

ES

Nombre: Sertronics
Direccién de Internet:  www.cmc-creative.de
Correo electrénico: service.es@cmc-creative.de
Teléfono: 0034 91 1980290
Sede de la empresa: Alemania

IAN 365029 2204

Tenga en cuenta que la siguiente direccién no obedece a la del servicio técnico. En primer
lugar, péngase en contacto con el centro del servicio técnico arriba indicado.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
ALEMANIA

Pedido de piezas de recambio
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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e Symbolforklaring

Pas pd!
Lees betjeningsvejledningen!

Pas pd!
Fare for elekirisk stad!

Pas pé&, mulige farer!

Vigtig oplysning!

Det her synlige symbol med
en overstreget skraldespand
pé hjul angiver, at dette ap-
parat er omfattet af direktiv

2012/19/EU.

Bortskaf emballagen og
apparatet miljgvenligt!

Fremstillet of
genbrugsmateriale

Benyt ikke apparatet ude
i det fri og aldrig i regnvejr!

Elektrisk stod fra
svejseelektroden kan
medfere doden!

Indénding af svejsereg kan

true dit helbred!

Svejsegnister kan udlzse en
eksplosion eller en brand!

Lysbuestraler kan skade
ginene og sére huden!

Elektromagnetiske felter
kan forstyrre pacemakeres
funktion!

Starste dimensioneringsvaerdi
for el-nettets strgm

Isoleringsklasse.

Skaere med plasmaskaereren

Kontrollampe — termoalarm

Kontrollampe — nettilslutning

Effektivvaerdi af el-neftets

i intermitterende modus '

IP21S Beskyttelsesgrad (g storste strom
Sterste svejsetid- Starste svejsetid-
oo dimensioneringsvaerdi == dimensioneringsvaerdi

R :
i kontinuerlig modus Z'o .,

/il PARKSIDE

DK [171 &



Stremtilslutning;
DD Antallet of faser samt Enfaset statisk
vekselstramsymbol O] frekvensomformer-
1 ~50Hz | og frekvensens transformator-ensretfter

dimensioneringsvaerdi.

U Dimensioneringsvaerdi for U Dimensioneringsvaerdi for

0 tomgangsspaendingen ! el-nettets spaending
U, Normeret arbejdsspaending

Plasmaskaerer PPS 40 B3
¢ Indledning

Am Hijerteligt tillykke! Du har valgt

et produkt af hgj kvalitet. Leer apparatet at
kende inden ferste ibrugtagning. Lees hertil
sikkerhedsanvisningerne opmaerksomt
igennem. Kun tilsvarende instruerede
personer md tage dette produkt i brug.

Opbevares utilgengeligt for bern!

BEMARK!

» Det i den efterfalgende tekst benyttede
begreb ,produkt” oder ,apparat”
refererer til den i denne brugsvejledning
naevnte plasmaskaerer.

¢ Formalsbestemt anvendelse

Apparatet er egnet til plasmaskaering med
trykluft of alle elektrisk ledende metaller. Til
den formélsbestemte anvendelse herer ogsé,
at alle sikkerhedshenvisninger, montagevej-
ledningen og driftshenvisningerne i betje-
ningsvejledningen overholdes.

De gaeldende forskrifter vedrerende forebyg-

gelse af uheld skal falges naje. Apparatet
ma ikke bruges:
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i lokaler med utilstraekkelig ventilation,

i fugtige eller v&de omgivelser,

i eksplosionstruede omgivelser,

til optening af rer,

i neerheden af personer med pacemaker og
i nserheden af let anteendelige materialer.

Anvend produktet udelukkende som beskre-
vet og til de oplyste anvendelsesomrader.
Opbevar denne vejledning omhyggeligt.
Giv venligst ogsé alle disse papirer videre,
hvis produktet gives videre. Enhver brug, der
afviger fra den formé&lsbestemte anvendelse,
er ikke tilladt og potentielt farlig. Farer pd
grund af manglende hensyntagen hertil eller
pd grund of forkert brug daekkes ikke af
garantien og ligger uden for fabrikantens
ansvarsomrdde. Apparatet er ikke beregnet
til erhvervsmaessig anvendelse. Ved erhvervs-
maessig brug bortfalder garantien.

RESTRISIKO
Ogsd, nér apparatet betjenes forskriftsmaes-
sigt, findes der altid restrisici.

Folgende farer kan opst& i sammenhaeng
med denne plasmaskaerers konstruktion og

type:

B Jjenskader pd grund af blaending,
B Bergring af meget varme dele pé
apparatet eller pd emnet (brandsér),
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B Ved forkert sikring er der fare for uheld Dysespaendebasning
og brand pé grund af gnistsprait eller Braenderhylster

slaggedele, Elektrode
B Helbredsskadelige emissioner af rag Afstandsholder
og gasser i tilfeelde af luftmangel hhv. Laseknap

utilstreekkelig afsugning i lukkede lokaler.  [9] Kontrollampe for sikring mod
overopvarmning
Mindsk restrisikoen ved at bruge apparatet Plasmabreender-kontrolbesning
p& omhyggelig og forskriftsmaessig méde og (] Masseklemme-tilslutningsbasning

ved at felge alle instruktionerne. Plasmabreender-ilslutningsbasning
Dacksel
Stremregulator

e Leveringsomfang Stremkontrollampe
Lynkobling trykluftslange

1 plasmaskaerer Trykluftslange

1 massekabel med klemme 07 Teend/sluk-afbryder

1 skaerekabel inkl. skaerebraender | betyder teendt

1 trykluftslange med Quick-Connect O betyder slukket

3 elektroder (1 formonteret), Kondensvandbeholder

1 betjeningsveijledning Manometer

3 braenderhylstre (1 formonteret), Tryklufttilslutning:

Drejeknap til regulering af trykket

o Beskrivelse af de enkelte dele
¢ Tekniske data

BEMARK!
- Effekt: 15-40 A
» Kontroller umiddelbart efter at apparatet Indgang: 230 V~ 50 Hz
er blevet pakket ud, at alle dele, der Vasqt: 50k
harer til leveringen, er fulgt med, og kon- az:zgt. ca. >/Y K9
troller samtidigt apparatets upé&klagelige Mal: 341 x 116 x 237 mm
tilstand. Hvis apparatet er i stykker, mé Isoleringsklasse: ~ H
det ikke bruges. Skaereeffekt: Kobber :1-4 mm
Rustfrit stal: 1-8 mm
Plasmaskaerer Aluminium:1-8 mm
Beerehandtag Jern: 1-10 mm
Stremstik Stal: 1-12 mm
Masseklemme
Masseklemme-stik Arbejdstryk: 4-4,5 bar (4 bar
Masseklemme-apparatstik indstillet p& forhand)
Masseklemme-tilslutningsstik
(6] Plasmabraender-kontrolstik Tekniske og optiske @endringer kan
Plasmabraender-stik i forbindelse med videreudviklinger foretages
Plasmabraender uden forudgdende meddelelse. Alle mdl,
Plasmabraendertast bemaerkninger og oplysninger i denne
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brugsveijledning er derfor ikke garanterede.

Retskrav, som fremsaettes p& grundlag of
brugsveijledningen, kan derfor ikke gares
galdende.

e Sikkerhedsregler

/A\ ADVARSEL!

» Laes venligst betjeningsvej-
ledningen grundigt igennem
for brug. Leer ved hjzelp of

ratet og dets rigtige brug at
anvisningerne. Den hgrer il

apparatet og skal altid vaere
tilgeengelig!

denne brugsvejledning appo-

kende og lees alle sikkerheds-

/A\ ADVARSEL!

> LIVSFARE OG FARE FOR
UHELD FOR SMA BGRN

lege med emballagemateria-

kvaelning.

OG BGRN! Lad aldrig bern

let uden tilsyn. Der er fare for

B Dette apparat kan benyttes
af bern fra 16-ars alderen og
opefter samt af personer med
forringede fysiske, sensoriske
eller mentale evner eller med
mangel pd erfaring og viden,
ndr de er under opsyn eller
mht. sikker brug af apparatet
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er blevet vejledt og har forstéet
de deraf resulterende farer.
Barn mé ikke lege med appa-
ratet. Rengering og vedlige-
holdelse fra brugerens side ma
ikke gennemfares af barn uden
at vaere under opsyn.
Reparationer og / eller ved-
ligeholdelsesarbejde mé& kun
blive gennemfart af kvalifice-
rede elfagfolk.

Brug kun de skaereledninger,
der felger med leveringen.
Mens apparatet er i drift, m&
det ikke sté direkte op imod

en vaeg, og det mé& heller

ikke veere tildaekket eller vaere
indeklemt mellem andre appa-
rater, s& der altid kan stremme
tilstraekkelig meget luft gennem
ventilationsdbningerne. Kon-
troller ogsd, at apparatet er
tilsluttet korrekt il netspaendin-
gen. Undgé enhver traekbelast-
ning pa stremledningen. Traek
stromstikket ud af stikkontak-
ten, for du stiller apparatet op
pd et andet sted.

Nér apparatet ikke er i drift,
skal det altid slukkes med
TAND- / SLUK-afbryderen.
Leeg elektrodeholderen pé

et isoleret underlag, og tag
farst elektroderne ud af hol-
deren, efter at de er kelet af i
15 minutter.

Meget varmt metal og gnister
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bleeses bort af skaerebuen. Denne
gnistregn, meget varmt metal, det
meget varme arbejdsemne og
apparatets meget varme udstyr

kan bevirke brand og forbraendin-

ger. Kontrollér dine arbejdsom-

givelser, og kontrollér fer brug af

apparatet, at de er egnede som
arbejdsplads.

® Fjern alt breendbart materiale
inden for en omkreds p& 10 m
fra plasmaskaereren. Hvis dette
ikke er muligt, skal alt daekkes
omhyggeligt til med egnede
afdaekninger.

m Skeer ikke pa steder, hvor
flyvende gnister kan ramme
braeendbart materiale.

® Beskyt dig selv og andre imod
flyvende gnister og varmt
metal.

® Vaer meget agtpdgivende,
fordi gnister og meget varme
materialer let kan komme
igennem smé spraekker og
dbninger og nd tilgraensende
omréder.

® Vaer opmaerksom pd, at skaere-
arbejde pd et loft, et gulv eller
et delomrade kan udlese en
ildebrand p& den modsatte,
ikke synlige side.

® Tilslut stremkablet pa den
kortest mulige vej med en stik-
kontakt, der ligger i naerheden
af arbejdspladsen, for saledes
at undgd, at stremkablet ligger
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spredt i hele rummet og kunne
befinde sig p& en undergrund,
der kan bevirke et elekirisk
sted, gnister og brand.

® Brug ikke plasmaskaereren fil
at te frosne rer op.

Fare for elektrisk sted:

/A ADVARSEL!

» Et elekirisk sted fra en skaere-

elektrode kan vaere dedelig.

m Svejs ikke i regn- eller snevejr.

B Beer torre, isolerende handsker.

® Ror ikke ved elektiroden med
de bare haender.

® Baer ingen vade eller beskadi-
gede handsker.

® Beskyt dig mod elekirisk sted
ved brug af isolering mod
emnet.

® Apparatets kabinet ma ikke
&bnes.

B En ekstra beskyttelse imod et
elekirisk sted fra netstrammen
i tilfeelde aof fejl kan veere givet
ved brug af en fejlstram-sik-
kerhedsafbryder, der arbejder
med en bortledningsstrem pa
ikke mere end 30 mA og som
forsyner alle netdrevne instal-
lationer i naerheden. Fejlstram-
sikkerhedsafbryderen skal
vaere egnet til alle stramtyper.

® Midler til hurtig afbrydelse
af skaerestremkilden eller
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skaerestrgmkredsen (f.eks.
ned-stop-indretning) skal vaere
nemme at nd.

Fare pa grund aof
regdannelse ved
plasmaskzering:
¥ Indanding af den rag, der
opstar ved plasmaskaering,
kan true helbredet.
® Hold ikke hovedet ind i regen.
W Brug apparatet i dbne omrader.
® Apparat mé kun anvendes
i godt ventilerede lokaler.

Fare pa grund af gnistregn

ved plasmaskszering:

m Skaeregnister kan udlase en
eksplosion eller en brand.

® Hold breendbare stoffer pé
afstand fra skaeringen.

W Skeer ikke i nserheden af
breendbare stoffer.

m Skaeregnister kan bevirke
ildebrande.

® Hold en brandslukker parat
i naerheden, og lad en hjalper
vaere klar til at bruge den med
det samme.

® Gennemfer ikke svejseskaering
pd tromler eller nogen som

helst lukkede beholdere.

Farer pa grund aof

lysbuestraler:

® Lysbuestrdler kan skade gjnene
og sére huden.
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B Beer hat og sikkerhedsbriller.

W Beer hereveern og hgj, lukket
skjortekrave.

® Baer en svejsebeskyttelses-
hjelm, og vaer opmaerksom pa
den rigtige filterindstilling.

B Beer fuldsteendig kropsbeskyt-
telse.

Farer pa grund aof

elektromagnetiske felter:

m Skaerestrem danner elektro-
magnetiske felter.

B Ma ikke anvendes i
forbindelse med medicinske
implantater.

m Skaereledningerne ma aldrig
vikles rundt om kroppen.

m Skeereledningerne skal fores
sammen.

® Svejseskaermspecifikke
sikkerhedshenvisninger

m Kontroller altid fer skaerear-
bejdets begyndelse svejse-
skaermens fejlfrie funktion ved
hjzelp af en kraftig lyskilde
(f. eks. en lighter).

m Sikkerhedsglasset kan beska-
diges af skaerestaenk. Udskift
beskadigede eller ridsede
sikkerhedsglas omgdende.

m Udskift komponenter, der er
beskadigede, meget snavsede
eller som har svejsestaenk,
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med det samme.

® Apparatet ma kun benyttes af
personer, som er fyldt 16 ér.

® Gor dig bekendt med sik-
kerhedsforskrifterne for plas-
maskaering. Overhold ogsé
sikkerhedshenvisningerne for
din plasmaskaerer.

® Beer altid svejseskaermen, nar
du arbejder med svejsning
eller plasmaskaering. Nér
der ikke baeres nogen svejse-
skaerm, kan der ske alvorlige
skader pd nethinden.

¥ Beer altid beskyttelsestaj,
ndr der svejses eller plasma-
skaeres.

® Brug aldrig svejseskaermen
uden sikkerhedsglas, fordi den
optiske enhed ellers kan blive
beskadiget. Der er fare for
gienskader!

m Udskift sikkerhedsglasset i god
tid, s& du altid kan se klart
og tydeligt og uden at gjnene
bliver traette.

® Omgivelser med oget
elektrisk fare

Omgivelser med eget elekirisk
fare findes f.eks.:
® P& arbejdspladser, hvor bevae-

gelsesmuligheden er indskraen-

ket, s& operateren arbejder
i en tvungen kropsholdning
(f.eks. pa knee, siddende,
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liggende) og rerer ved dele
med elekirisk ledeevne.

® P& arbejdspladser, der har en
begraensning, som helt eller del-
vist har elektrisk ledeevne, og
hvor der bestér en alvorlig fare
for operateren gennem undgée-
lig eller tilfaeldig berering.

® P4 vade, fugtige eller meget
varme arbejdspladser, hvor
luftfugtigheden eller sved ned-
saetter den menneskelige huds
modstand og beskyttelsesudsty-
rets isoleringsegenskaber
i vaesentligt omfang.

Ogsé en metalleder eller et stativ
kan skabe omgivelser med gget
elektrisk fare.

Ved brug af plasmaskaerere
under elektrisk farlige betingelser
mad plasmaskaererens udgangs-
spaending i tomgang ikke vaere
hajere end 48 V (effektiv veerdi).
| disse tilfaelde er det p& grund af
udgangsspaendingen ikke tilladt
at benytte denne plasmaskaerer.

® Plasmaskszering
i snavre rum

Ved svejsning og plasmaskaering
i snaevre rum kan der opstd en
fare pa grund af toksiske gasser
(kveelningsfare). | snaevre rum mé
apparatet kun betjenes, nar der
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i umiddelbar naerhed opholder
sig instruerede personer, der kan
gribe ind i ngdstilfeelde. For man
begynder pé at bruge plasmaskae-
reren, skal en ekspert foretage en
evaluering for at bedemme, hvilke
skridt der er ngdvendige for at
garantere arbejdets sikkerhed, og
hvilke sikkerhedsforanstalininger
der skal treeffes under det egent-
lige skaerearbejde.

® Opsummering af
tomgangsspaendingerne

Na&r mere end en plasmastrem-
kilde er i drift p& samme tid,

kan disses tomgangsspaendinger
opsummere sig og fere til en eget
elektrisk fare. Plasmastremkilderne
med deres saerskilte styringer og
tilslutninger skal vaere meerkede pd
tydelig méde for at indikere, hvad
der harer til hvilken stramkreds.

® Brug af skulderseler

Plasmaskaereren mé ikke benyt
tes, mens apparatet baeres,

f.eks. med en skuldersele.
Dermed skal felgende forhindres:

W Risikoen for at miste ligevaeg-
ten, ndr der traekkes i tilsluttede
ledninger eller slanger.

® Den ggede risiko for et elek-
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trisk sted, fordi operataren
kommer i kontakt med jord,
ndr han bruger en plasmaskae-
rer i klasse |, hvor kabinettet
har jordforbindelse via dets
beskyttelsesleder.

Beskyttelsestoj

Mens arbejdet laves, skal

operateren vaere beskyttet

imod stréling og forbraendin-

ger pé hele kroppen ved hjelp

af tilsvarende pdklaedning

og ansigtsbeskyttelse. Der

skal tages hensyn til felgende

skridt:

- Tag beskyttelsestaj pd, inden
skaerearbejdet padbegyndes.

- Tag handsker pa.

— Abn vinduet for at sikre
|ufttilferslen.

— Baer beskyttelsesbriller.

P& begge haender skal der

baeres handsker med opslag af

et egnet materiale (leder).

De skal altid veere i upaklage-

lig stand.

Til beskyttelse af tajet imod

flyvende gnister og imod

forbraendinger skal der beeres

egnede forklaeder. Nér arbejds-

forholdene kraever det, f. eks. at

skaere pé eller over hovedet, skal

der baeres en beskyttelsesdragt

og om ngdvendigt ogsé en
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hovedbeskyttelse.

® Beskyttelse imod straler
og forbraendinger

W P& arbejdsstedet skal der ved
hjzelp af et skilt ,Pas pa! Se
ikke direkte ind i flammerne!”
geres opmaerksom pé faren
for @jnene. Arbejdspladserne
skal helst afskaermes pa en
sédan méde, at personer, som
opholder sig i nzerheden, er
beskyttede. Uvedkommende
skal holdes borte fra alt skaere-
arbejde.

® | umiddelbar naerhed of fast
indrettede arbejdssteder skal
vaeggene hverken have lyse
eller stralende farver. Vinduer
skal mindst op til hovedhgjde
sikres imod transmission eller
refleksion af stréling, f. eks.
med egnet maling.

® EMK-apparatklassificering

| henhold til direktivet

IEC 60974-10 er der her tale
om en plasmaskaerer med en
elektromagnetisk kompatibilitet

i klasse A. Apparaterne i klasse
A er apparater, der egner sig

til brug i alle andre omréder
undtagen boligrum og i sédanne
omrdder, der er direkte tilsluttet
til et lavspaendings-forsyningsnet,

/il PARKSIDE

som (ogsd) forsyner boligbyg-
ninger. Apparaterne i klasse A
skal overholde graenseveerdierne
for klasse A.

ADVARSEL: Apparater i klasse
A er beregnet til drift i industri-
elle omgivelser. P& grund af de
optraedende effekirelaterede og
ogsd udstralede forstyrrelser kan
der muligvis veere vanskeligheder
med at sikre den elektromag-
netiske kompatibilitet i andre
omgivelser.

Selvom apparatet overholder
emissionsgraensevaerdierne

i henhold til normen, kan tilsva-
rende apparater alligevel bevirke
elekiromagnetiske forstyrrelser

i felsomme anleeg og apparater.
Brugeren er ansvarlig for for-
styrrelser, der opstar p& grund
af lysbuen, mens der arbejdes,
og brugeren skal treeffe egnede
beskyttelsesforanstaltninger.
Herved skal brugeren tage
saerligt hensyn fil:

B strem-, styre-, signal- og tele-
kommunikationsledninger

B computere og andre mikro-
processorstyrede apparater

B tv-, radio- og andre apparater
med afspillerfunktion

m elektroniske og elekiriske
sikkerhedsindretninger

® personer med pacemakere
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eller hareapparater

® male- og kalibreringsindretninger

W stgjimmuniteten af andre
indretninger i naerheden

m tidspunktet p& dagen, hvor
skaerearbejdet gennemfares.

For at reducere forstyrrende

stréling anbefales felgende:

® at plasmaskaereren vedligehol-
des regelmaessigt og holdes
i god stand

W at skeereledninger er afviklet
fuldsteendigt og helst er lagt ud
parallelt p& gulvet

W apparater og anlaeg, som er
truet af forstyrrende stréling,
skal helst fiernes fra skaereom-
rédet eller blive afskaermet

* Generelle forklaringer om
plasma

Plasmaskaerere fungerer ved, at
de presser en gas som f.eks. luft,
der stér under tryk, gennem et
lille rer. | rarets midte er der en
negativt ladet elekirode direkte
ovenover dysen. Hvirvelringen fér
plasmaet til at dreje sig hurtigt.
Nar du forsyner den negative
elektrode med stram og bringer
dysens spids i kontakt med metal-
let, danner denne forbindelse et
lukket, elekirisk kredslab.

Der opstar en kraftig teendgnist
mellem elektroden og metallet.
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Mens den indstremmende gas
stremmer gennem reret, opvar-
mer taendgnisten gassen, indtil
den har ndet plasmatilstanden.
Denne reaktion bevirker en

strom af styret plasma med en
temperatur pd 16.649 °C eller
mere, som bevaeger sig frem med
6,096 m/sek og forvandler metal
til damp og smeltede afsondrin-
ger. Selve plasmaet leder elektrisk
strem. Arbejdskredslgbet, der

far buen til at dannes, bestdr sé
leenge, som der fares strgm il
elektroden, og plasmaet forbliver
i kontakt med det metal, der skal
bearbejdes.

Skaeredysen har en rackke yder-
ligere kanaler. Disse kanaler
danner en konstant strem af
sikkerhedsgas rundt omkring
skaereomradet. Gasstrammens
tryk kontrollerer plasmastrélens
radius.

BEMARK!

» Dette apparat er kun beregnet til at
anvende trykluft som ,Gas”.

e For ibrugtagningen

e Opstillingsomgivelser
Serg for, at arbejdsomrédet er ventileret
i filstraekkeligt omfang. Hvis apparatet

betjenes uden tilstraekkelig keling, reduceres
teendtvarigheden, og der kan ske en
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overopvarmning.

Dette kan kraeve ekstra sikkerhedsforanstalt-
ninger:

B Apparatet skal stilles op helt frit med en
afstand rundt omkring p& mindst 0,5 m.

B Ventilationsébninger mé ikke blokeres
eller daekkes til.

B Apparatet mé ikke bruges som hylde, der
mé f.eks. ikke leegges veerktgi eller andre
ting p& apparatet.

B Drift of apparatet mé kun ske i terre og
godt ventilerede arbejdsomgivelser.

e Tilslutning af trykluften

BEMARK!

» Apparatet er egnet itl et driftstryk (ud-
gangstryk ved kompressoren) pd op il
6,3 bar. Bemaerk venligst, at trykket kan
falde, nar lufttrykket indstilles. Saledes
falder det ved en slangelaengde pé
10 m og en inderdiameter p& 9 mm
med ca. 0,6 bar.

Brug kun filtreret og reguleret trykluft.

®m Tilslut trykluftslangen 16 p& bagsiden of
i]smoskaereren til tryklufttilslutningen
20, Seet hertil trykluftslangens ende
uden lynkobling i tryklufttilslutningen

p& plasmaskaereren L1 (se afb. I).

B Med drejeknappen 21l p& kondensatud-
skilleren kan trykket indstilles (se afb. I-L).
Der skal veelges et tryk p& 4-4,5 bar.

B For at lasne trykluftslangen 114l igen, skal
du trykke pé& trykluftslangens l&semeka-

nisme 20 og samtidigt traekke trykluftslan-
gen 14 ud (se afb. I).
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¢ Tilslutning of
skaerebraenderen

m Traek deeksel [12d of plasmabraender-ils-
lutningsbasning

B Seet plqsmobraender stikket [Z] i plasma-
braender-tilslutningsbasningen 12 og traek
overlgbermgtrikken fast med handen
(se afb. A+B).

B Szt plasmabraender-kontrolstikket [¢]
i plasmabraender-kontrolbgsningen 119 og
treek overlebermetrikken fast med handen

(se afb. A+B).

e Tilslutning af massekablet

Forbind masseklemme-apparatstikket
med masseklemme-tilslutingsbasningen [11].
Forbind masseklemme-stikket [5] med massek-
lemme-tilslumingsstikket [55. Vaer opmaerksom
p&, at filslutningsdornen forst skal seettes i,
hvorefter der skal drejes. Masseklemme-
apparatstikkets tilslutningsdorn [54] skal vise
opad, nér stikket saettes i. Efter isaetning skal
tilslutningsdornen drejes il anslaget i urets
retning for at l&se (se afb. A+B). Dette skal
ikke geres med vold!

Ibrugtagning
* Betjening

1. Opstil plasmaskeereren [1] pé et tort og
godt ventileret sted.

2. Placér maskinen i naerheden of emnet.

3. Tryk pé teend/sluk-kontakten !

4. Klem masseklemmen 14/ fast h| det emne,
som skal skaeres, og kontrollér, at der er
god elekirisk kontakt.

5. Indstil skeerestrammen pa stremregulato-
ren 13, Hvis lysbuen afbrydes, skal

skaerestrammen i givet fald eges.
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Forbraender elektroden ofte, s& skal
skaerestremmen nedjusteres.

6. Placer plasmabraenderen L8] séledes p&
emnet, at afstandsholderen med hele sin
flade har kontakt il det. Skub léseknap-
pen (8] frem for at lasne plasmabraender-
tastens spaerre fedl. Tryk pé
plasmabraendertasten . Skaerebuen
teendes.

7. Begynd langsomt med at skeere, og &g
s& hastigheden for at opné den enskede
skaerekvalitet.

8. Hastigheden skal reguleres sédan, at der
opnds en god skaereeffekt.

9. Skub l&seknappen 18! tilbage igen efter

afsluttet skaerearbejde.

Til skaering i manuel skeeredrift
@ traekkes afstandsholderen, der ligger

let p& emnet, langsomt hen over
emnet. For at opnd en optimal skeering er det
vigtigt, at man overholder den rigtige
skaerehastighed i forhold il materialetykkel-
sen. Ved en for lav skaerehastighed bliver
skaerekanten uskarp pé grund af for hgj
varmepdvirkning. Den optimale skaerehastig-
hed er ndet, nar skaerestrélen haelder en lille
smule bagud, mens der skaeres. N&r man
slipper plasmabraenderens tast [Bdl, slukkes
plasmastralen og stramkilden afbryder.
Gassen strammer fortsat ud i ca. 5 sekunder
for at kele braenderen. Plasmaskaereren [1] mé&
ikke slukkes, mens gassen endnu stremmer ud.
Det skal forhindre beskadigelser p& plasma-
braenderen [8] p& grund af overopvarmning.
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Forklaring pilottending

Ved betjening af plasmabraenderknappen
teendes en pilotlysbue. Herved opstar der en
plasmastréle ved braenderhylsterets spids l8d.
Dette ger det muligt at skeere i emnet uden
berering. Ogsa gitre og riste kan séledes
blive skaret.

PAS PA!

» Lad apparatet std teendt endnu i
ca. 2-3 minutter effer skaerearbejdet!
Ventilatoren keler de elektroniske kom-
ponenter.

¢ Fejlafhjeelpning

BEMARK!

» Nar braenderens aftraekker bliver trykket,
opbygges i plasmaskaereren den til
skaering nedvendige spaending. Hvis
stromkredsen ikke lukkes nu, bortledes
den opbyggede spaending over det
indbyggede gnistgab. De herved opsté-
ende elekiriske afladninger i apparatet
udger ikke nogen fejlfunktion. Kontroller
apparatets korrekte installation som
beskrevet under ,ibrugrtagning”.
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Fejl

Fejlarsag

Fejlafhjzelpning

Kontrollampen lyser

ikke?

Ikke tilsluttet til strem.
TAND/SLUK-kontakten er sat
til sluk.

u  Kontrollér, om apparatet er
tilsluttet til en stikkontakt.

B Saet kontakten til
ON/TAND.

Ventilatoren karer

ikke?

Stremledningen er afbrudt.
Ventilatorens stremledning er

defekt.

® Ventilatoren er defekt.

u  Kontrollér, om apparatet er
tilsluttet til en stikkontakt.

Advarselslampen
lysere

Sikringen mod overopvarmning
er akfiveret.

Indgangsspaendingen er for hg;j.

B Lad apparatet kele af.
® Indgangsspaending
i henhold til typeskiltet.

Ingen B Maskinen er defekt. B F& maskinen repareret.

udgangsstrom? m  Overspaendingsbeskyttelse er ® lad apparatet kele af.
aktiveret.

Reduceres B Indgangsspaendingen er for lav. | ® Overhold

udgangsstremmen? | B Tilslutningskablets tvaersnit er indgangsspaendingen

for lille.

i henhold il typeskiltet.

Luftstremmen kan
ikke reguleres?

Trykluftledning beskadiget eller
defekt.

Ventil / manometer svigter.

B Ny tilslutning of ledningen.

HF-bue dannes
ikke2

Braenderens kontakt er defekt.
Loddested p& braenderkontakt
eller stik lgsnet.

Ventil / manometer svigter.

m  Udskift elektroden.

Darlig teending?

Breender-sliddele er beskadigede
hhv. udslidte.

m  Udskift sliddele.

Plasmabraender
er ikke driftsklare

Stremafbryder er sléet fra.
Luftoverfarsel er indskraenket.
Arbejdsemnet er ikke forbundet
med jordklemmen.

B Saet stramkontakten fil
positionen ,on”.

B Et yderligere tegn herpd er
en snarere gren flamme.
Kontrollér luftforsyningen.
Kontrollér forbindelserne.

Ghister skyder opad
i stedet for nedad
gennem materialet.

Braenderhylsteret
gennemborer ikke materialet.
Braenderhylsteret 8¢ er for langt
vaek fra materialet.

Materialet blev formodentligt
ikke jordet korrekt.
Leftehastigheden er for hg;.

@g stromstyrken.

B Reducér afstanden fra
braenderhylsteret (8¢ til
materialet.

m  Kontroller forbindelser
med hensyn til korrekt
jordforbindelse.

B Reducér hastigheden.
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P&begyndt snit, men
ikke fuldsteendigt
gennemboret?

Muligt forbindelsesproblem.

Kontrollér alle forbindelser.

Slaggedannelse p&
snitfladerne?

Vaerktej / materiale opbygger
varme.

Skeerehastigheden er for lav
eller stramstyrken for hgj.

Slidte plasmabraenderenkeltdele

Lad materialet kele af, og
fortsset s& med at skeere.
Jg hastigheden og/eller
reducér stremstyrken, indtil
slaggen reduceres fil et
minimum.

Kontrollér og udskift
udslidte dele.

Buen stopper under
skaeringen?

Skeerehastigheden er for lav.
Plasmabraenderen L8] holdes for
haijt og for langt vaek fra
materialet.

Slidte plasmabraenderenkeltdele
B4, b bd

Arbejdsemnet er ikke laengere

forbundet med jordkablet.

Jg skeerehastigheden,
indtil problemet ikke
lengere foreligger.
Seenk plasmabraenderen
til den anbefalede
hajde.

Kontrollér og udskift
udslidte dele.

Kontrollér forbindelserne.

Utilstraekkelig
gennemtraengning?

Skeerehastigheden er for hg;j.
Metallet er for tykt.
Slidte plasmabraenderenkeltdele

Reducér
arbejdshastigheden.
Flere gennemgange er
pdkraevede.

Kontrollér og udskift
udslidte dele.

Forbrugsstykkerne
nedslides hurtigt2

Ydeevnen er blevet overbelastet.
Overskridelse af buestyringstiden.
Forkert samling aof
plasmabraenderen.
Utilstraekkelig luftforsyning.

Tryk for lavt.

Defekt luftkompressor.

For tykt materiale, forster
vinklen for at forhindre, at
materialet bleeses tilbage
ind i spidsen.

Styr buen i ikke mere end
5 sekunder.

Kontrollér luftfiltret, ag sé&
lufttrykket.

Kontrollér
luftkompressorens

effekt, og serg for, at
indgangsluftirykket er p&
mindst 100 PSL (6,8 bar.).
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¢ Vedligeholdelse og pleje

e Vedligeholdelse af
breenderen

® De i afbildning F viste forbrugsdele er
elektroden 18d og braenderhylsteret l8d.

De kan udskiftes, eter at dysespaendehyl-

steret 188 er blevet skruet af.

m Elektroden 18d skal udskiftes, nar den har
et krater med en dybde pé ca. 1,5 mm
i midten.

PAS PA!

» For at skrue elekiroden ud skal kraften
ikke udeves rykvist, men @ges gradvist,
indtil elektroden lgsner sig. Den nye
elektrode skrues nu ind i sin fatning.

® Braenderhylsteret [Bd skal udskiftes, nar
midterboringen er beskadiget eller har
udvidet sig i sammenligning med en ny
dyse. Hvis elektroden 189 eller braender-
hylsteret (8¢<l udskiftes for sent, forer dette
til en overopvarmning af delene.

Efter udskiftningen skal man
kontrollere, at dysespaendehylsteret
er spaendt tilstrekkeligt fast.

PAS PA!

» Dysespaendehylsteret 85 md ferst skrues
pd braenderen (8], efter at denne er
blevet udstyret med elektroden 184 og
breenderhylsteret [B|.

» Hvis disse dele mangler, kan der
optraede fejlfunktioner pa appa-
ratet, og der kan iszer opsta en
fare for betjeningspersonalet.
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* Vedligehold

BEMARK!

» For at sikre en fejlfri funktion og for at

overholde sikkerhedskravene skal plas-
maskaereren vedligeholdes og ses efter
med jaevne mellemrum. Ikke formalsbe-
stemt og forkert drift af apparatet kan
fore til, at det svigter og at der opstar
skader p& apparatet. Lad reparationer
kun blive gennemfart af kvalificerede
fagfolk.

BEMARK!

» Det er ikke pakraevet at temme konden-

svandbeholderen [18. Hvis der samler sig
noget vand her, s& dannes der en fin
drébe nede pd beholderen. Konden-
svandet bortledes efterfalgende ved
fordampning.

Sluk for hovedstremforsyningen og sl&
apparatets hovedafbryder fra, for du
begynder p& noget vedligeholdelsesarbejde
eller reparationer p& plasmaskaereren.

Rens regelmaessigt plasmaskaererens og
tilbehgrets ydre. Fiern snavs og stev ved
hjeelp of luft, tvist eller en berste.

| tilfselde af en fejl eller nér det er
nadvendigt at udskifte dele af apparatet
kontakt venligst de pagaeldende fagfolk.

e Opbevaring

Nar apparatet ikke bruges, ber du opbevare
det pa et rent og tert sted, hvor det er
beskyttet mod stov.
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* Miljghenvisninger og oplys-
ninger vedrerende bortskaf-
ning

EL-REDSKABER MA IKKE SMIDES UD
SAMMEN MED ALMINDELIGT

mmm HUSHOLDNINGSAFFALD! GENVIN-
DING AF RASTOFFER | STEDET FOR
BORTSKAFFELSE AF AFFALD!

| henhold til det europaeiske direktiv 2012/19/EU

skal brugte elekiriske apparater indsamles saerskilt
og materialerne udnyttes til genbrug. Elekirisk og
elektronisk udstyr, der er blevet til affald, kaldes
affald of elekirisk og elektronisk udstyr (WEEE).
Ejere af dette affald er forpligtede fil at tilfere
disse apparater til en registrering adskilt fra
usorteret kommunalt affald.
Ejere af dette elektroniske affald (WEEE) skal skille
brugte batterier og brugte akkumulatorer, der
ikke er fast indbyggede i apparaterne, fra dette
affald, for det afleveres pé& et registreringssted.
Dette gaelder ogsd for lamper. Dette gaelder ikke,
for s& vidt affald of elekirisk og elektronisk udstyr
afleveres til offentlige affaldshandteringsmyndig-
heder, hvor affaldet frasorteres med henblik pa
forberedelse til genbrug. Nar du ikke er sikker,
kontakt venligst uathaengigt fagpersonale. Ejere
af affald of elekirisk og elektronisk udstyr (WEEE)
fra private husholdninger kan aflevere dette p& de
offentlige affaldsmyndigheders indsamlingssteder
eller p& de steder, som producenterne eller
distributarerne har oprettet til aflevering i henhold
til geeldende lov om el-apparater. Vi bortskaffer
dine defekte tilsendte apparater gratis. Du kan
ogsd aflevere det gamle apparat gratis i din
Lidlbutik. Som slutbruger er du ansvarlig for at
slette personoplysningerne p& de gamle enheder,
der skal bortskaffes.

0

oA
@@
Ef Dette apparat er maerket i henhold til
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Apparat, tilbehgr og emballage skal
afleveres til miljgvenlig genbrug.

direktivet 2012/19/EU vedrarende elekirisk og
elektronisk udstyr (WEEE). Symbolet med den
"overstregede skraldespand” betyder, at du ved
lov er forpligtet til at tilfare disse apparater fil en
registrering adskilt fra usorteret kommunalt affald.
Bortskafning sammen med husholdningsaffald er
ikke tilladt. Batterier, som indeholder skadestoffer,
er maerket med de her viste symboler, der gor
opmaerksom pd forbuddet mod bortskaffelse via
husholdningsaffaldet. Betegnelserne for det
udslagsgivende tungmetal er: Cd = cadmium, Hg
= kviksalv, Pb = bly.

Bring brugte batterier til en genbrugsplads i din by
eller kommune eller returner dem fil forhandleren.
Du opfylder dermed de lovmaessige forpligtelser
og yder et vigtigt bidrag til miljgets beskyttelse.

AN

a

Tag hensyn til maerkningen pé& indpak-
ningens forskellige materialer, og
bortskaf dem i givet fald hver for sig.
Indpakningens materialer er maerkede
med forkortelser (a) og cifre (b) med
felgende betydning:1-7: kunststoffer,
20-22: papir og pap, 80-98:
kompositmaterialer.

e EU-konformitetserklzering

Vi, virksomhede
C.M.C. GmbH
Dokumentansvarlig:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
Tyskland

erkleerer som eneansvarlig, at produktet
Plasmaskaerer PPS 40 B3

IAN: 365029_2204

Produktionsér: 03/23

Art-nr.: 2527

Model: PPS 40 B3

opfylder de vaesentlige sikkerhedskrav,
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som er fastlagte i de europaeiske direktiver

EF-direktivet om elekiromagnetisk
kompatibilitet

2014 /30 /EU

RoHS-direktiv

2011 /65 /EU
EU-lavspzendingsdirektivet
2014/35/EU

og i disses sendringer.

Eneansvaret for oprettelsen af konformitetser-
kleeringen ligger hos producenten.
Erkleeringens foroven beskrevne genstand
opfylder Europa-Parlamentet og Det Euro-
paeiske R&ds forskrifter iht. direktiverne
2011/65/EU fra den 8. juni 2011 om
begraensning af anvendelsen aof visse farlige
stoffer i elektrisk og elektronisk udstyr.

Til evaluering af konformiteten blev falgende
harmoniserede normer anvendt:

EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, 01-07-2022

e. b. Dr. Christian Weyler
- Kvalitetsstyring -

* Oplysninger om garanti og
serviceafvikling

Garanti fra Creative Marketing &
Consulting GmbH

Kzere kunde,
p& dette apparat har du tre ars garanti fra
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kebsdatoen. I tilfeelde af mangler ved dette
produkt har du lovmaessige reftigheder
over for salgeren af dette produkt. Disse
lovmaessige rettigheder begraenses ikke aof
vores forneden beskrevne garanti.

e Garantibetingelser

Garantiperioden begynder fra kebsdatoen
af. Opbevar venligst den originale salgsnota.
Denne kvittering kraeves som dokumentation
for kebet. Hvis der inden for 3 &r fra dette
produkts kebsdato opstér materiale- eller
fabrikationsfeil, s& repareres eller erstattes —
efter vores valg — produktet af os uden
omkostninger for dig. Denne garantiydelse
forudseetter, at det defekte apparat og
dokumentation pé keb (kassebon) fremleeg-
ges inden for 3-8rs garantiperioden sammen
med en kort, skriftlig beskrivelse af fejlen og
hvorndr den er opstéet.

Hvis fejlen er omfattet af vores garanti,

far du derefter det reparerede eller et nyt
apparat. Ved reparation eller udskiftning af
apparatet begynder der ikke en ny garanti-
periode.

e Garantiperiode og
lovmaessige krav i tilfselde
af mangler

Garantiperioden forlaenges ikke p& grund

af en garantiydelse. Dette gaelder ogsé for
udskiftede og reparerede dele. Skader og
mangler, som eventuelt allerede foreld pd
kabstidspunktet, skal meddeles omgé&ende,
ndr produktet er blevet pakket ud. Reparatio-
ner, der gennemfgres effer garantiperiodens
udlgb, gennemfares mod betaling.

e Garantiens omfang

Apparatet er produceret i henhold til strenge
kvalitetskrav, og fer levering er det blevet
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afprevet grundigt.

Garantien gaeelder for materiale- eller fabrika-
tionsfejl. Denne garanti omfatter ikke pro-
duktdele, der er udsat for normal slitage og
dermed kan betragtes som sliddele. Garantien
daekker heller ikke beskadigelser pa felsomme
komponenter som f.eks. omskiftere, akkuer
eller dele, der er lavet af glas. Denne garanti
bortfalder, n&r produktet er blevet beskadiget
eller nér det er blevet brugt eller vedligeholdt
p& ikke forméalsbestemt eller forkert méde.

Til formé&lsbestemt brug af produktet skal man
udelukkende og noije felge de instruktioner,
som stér i den originale brugsveijledning.
Anvendelsesformdl og handlinger, som
frarédes eller som der advares imod i betije-
ningsvejledningen, skal ubetinget undgés.

Produktet er kun beregnet il privat og ikke
til erhvervsmaessig brug. Ved misbrug og
uhensigtsmaessig behandling, anvendelse af
vold og ved indgreb, som ikke er foretaget
af vores autoriserede service-afdeling,
ophgrer garantien.

e Afvikling af garantisager

For at kunne garantere en hurtig sagsbehan-
dling af dit anliggende bedes du felge disse
anvisninger:

Opbevar salgsnotaen som dokumentation
pd keb og hav ligeledes artikelnummeret
(f.eks. IAN) ved handen. Artikelnummeret er
angivet pd typeskiltet, ved en indgravering,
pé forsiden af vejledningen (nederst fil
venstre) eller p& en maerkat pd bag- eller
undersiden. Hvis der forekommer funk-
tionsfejl eller andre mangler, skal du ferst
kontakte den forneden naevnte serviceafde-
ling telefonisk eller via e-mail.

Et produkt, der er registreret som defekt, kan
du derefter sende portofrit til den meddelte
service-adresse sammen med dokumentation
for keb (kassebon, faktura) og oplysning om,
hvori manglen bestér, og hvornér den er
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opstdet.

Bemzerk:

P& www.lidl-service.com kan du
downloade denne og mange andre
h&ndbeger, produkivideoer og
software.

Med denne QR-kode kommer du direkte

til Lidls service-side (www.lidl-service.com)
og ved at indtaste artikelnummeret (IAN)
365029 kan du ébne din brugsvejledning.

[=]

%
PDF ONLINE
www.lidl-service.com

Kontaktinformationer:

DK

Navn: C. M. C. GmbH

Internetadresse: www.cmc-creative.de

E-Mail: service.dk@cmc-creative.de

Telefon: +49 (0) 6894 9989750
(normal takst tysk fastnet)

Seede: Tyskland

IAN 365029 2204

Bemaerk venligst, at den falgende adresse
ikke er en serviceadresse. Kontakt farst
ovenstdende serviceafdeling.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
TYSKLAND

Bestilling af reservedele
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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¢ Tabella dei simboli utilizzati

Al

Attenzione! Leggere le
istruzioni per |'usol

Attenzione! Pericolo da
scossa elettrical

A

Attenzione,
possibili pericolil

Importante!

)54

Il simbolo a lato, raffiguran-
te un bidone dei rifiuti su
ruote barrato, indica che

il presente apparecchio

& soggetto alla Direttiva

2012/19/UE.

Smaltire I'imballaggio e
I'apparecchio in modo
ecologico!

Realizzato con materiale
riciclato

Non utilizzare l'apparecchio
all'aperto e mai sotto la

pioggial

&
A

La scossa elettrica
proveniente dall’elettrodo
di saldatura pud essere
mortale!

Linalazione del fumo di
saldatura pud essere nociva
per la salute!

Le scintille della saldatura

Le radiazioni luminose

modalita intermittente ',

=
(== possono causare /ﬁ emesse dall'arco possono
un’esplosione o un i danneggiare gli occhi e
incendio! lesionare la pelle!
| campi eletromagnetici
possono disturbare la | Valore nominale massimo
. funzione degli stimolatori 1 mox della corrente di rete
i cardiacil
- Taglio con la tagliatrice al
H Classe di isolamento & 9 9
plasma
- 2
= Spia luminosa — Spia luminosa —
Sensore termico Collegamento alla rete
. . . Valore reale della corrente
IP21S Tipo di protezione | : :
e di rete maggiore
Valore nominale massimo Valore nominale massimo
oo ® del tempo di saldatura in —a—— del tempo di saldatura in

N . \
modalitd continua X' (o)
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Refe d'ingresso; Convertitore statico di
DD Numero delle fasi, simbolo OB frequenza monofase -
di corrente alternata e valore Trasformatore -
1 ~50Hz . . -
nominale di frequenza Raddrizzatore
U Valore nominale della U Valore nominale della
0 tensione a circuito aperto ! tensione di rete
U Tensione d'esercizio
2 convenzionale

Tagliatrice al plasma PPS 40 B3

¢ Introduzione

A[[[D]] Congratulazioni per |'acquisto!

Con questo acquisto, avete optato per un
prodotto di alta qualitd. Prima della prima
messa in funzione, vi preghiamo di acquisire
dimestichezza con il prodotto leggendo
attentamente le indicazioni di sicurezza.

La messa in funzione di questo prodotto
deve essere eseguita solo da persone istruite
in merito al suo utilizzo.

Tenere fuori dalla portata dei
bambini!

NOTA BENE!

P | termini «prodotto» o «apparecchio»
utilizzati nel prosieguo del testo si riferi-
scono alla tagliatrice al plasma descritta
nelle presenti istruzioni per I'uso.

e Uso corretto

L'apparecchio & idoneo a operazioni di
taglio al plasma ad aria compressa su tutti

i metalli elettroconduttori. Parte integrante
dell’'uso corretto & anche |'osservazione
delle istruzioni di sicurezza, cosi come delle
istruzioni di montaggio e delle indicazioni
sul funzionamento nelle istruzioni per I'uso.
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Le disposizioni antinfortunistiche in vigore
devono essere rispettate con il massimo
rigore. L'apparecchio non pud essere usato:

B in ambienti non sufficientemente
arieggiati,
in ambienti umidi o bagnati,
in ambienti dove sussiste il pericolo
d’esplosione,

B per sgelare tubi,

nelle vicinanze di persone con stimolatori

cardiaci e

B nelle vicinanze di materiali facilmente
infiammabili.

Utilizzare il prodotto solo come riportato
nella descrizione e per i campi d'applico-
zione specificati. Conservare le presenti
istruzioni in modo corretto. Fornire anche
tutta la documentazione in caso di cessione
del prodotto a terze parti. Qualsiasi appli-
cazione diversa dall'uso corretto & vietata
e potenzialmente pericolosa. Gli eventuali
danni provocati dal mancato rispetto delle
istruzioni o da applicazioni errate non
sono coperti da garanzia e non rientrano
nella sfera di responsabilitd del produttore.
Ll'apparecchio non & destinato all’'uso
commerciale. Un uso commerciale comporta
I'annullamento della garanzia.
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RISCHI RESIDUI

Anche se si utilizza I'apparecchio secondo
le disposizioni, sono sempre presenti dei
rischi residui.

La struttura e la realizzazione stesse della
tagliatrice al plasma implicano, per loro
natura, la possibilita che si verifichino i
seguenti pericoli:

B Pericolo di lesioni oculari per abbaglio-
mento,

B Pericolo di ustioni da contatto con parti
calde dell‘apparecchio o del pezzo da
lavorare,

B Pericolo di infortunio e di incendio
provocato da spruzzi di scintille o da
particelle di scorie in caso di protezione
inadeguata,

B Emissioni di fumo e gas dannose per
la salute, in caso di carenza d’aria o
di aspirazione insufficiente in ambienti
chiusi.

Ridurre i rischi residui utilizzando
I'apparecchio con prudenza, rispettando le
disposizioni e attenendosi alle istruzioni.

e Oggetto della fornitura

tagliatrice al plasma

cavo di massa con morsetto

cavo di taglio con torcia da taglio
tubo flessibile dell'aria compressa
con raccordo Quick-Connect

3 eleftrodi (1 montato)

1 manuale delle istruzioni per |'uso
3 involucri del bruciatore (1 montato)

_—_
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* Descrizione dei componenti

NOTA BENE!

» Subito dopo aver estratto I'apparecchio
dalla confezione verificare sempre che
la fornitura sia completa e in perfette
condizioni. Non utilizzare I'apparecchio
qualora risulti danneggiato.

Tagliatrice al plasma
Maniglia di trasporto
Spina

Morsetto di massa

[lRe]RIE]

Connettore maschio del morsetto

di massa

Connettore maschio nell'apparecchio
del morsetto di massa

B &

Connettore maschio intermedio

del morsetto di massa

Spina di controllo della torcia al plasma
Connettore maschio della torcia al
plasma

Torcia al plasma

Pulsante della torcia al plasma
Porta-ugello

Involucro del bruciatore

Elettrodo

Distanziatore

Pulsante di bloccaggio

Spia luminosa protezione

da surriscaldamento

Presa di controllo della torcia al plasma
Connettore femmina del morsetto

N[l

ElE [RRIRIERIEERI

di massa

N

Connettore femmina della torcia

al plasma

Coperchio dalla presa

Regolatore di corrente

Spia di controllo alimentazione

Raccordo rapido tubo flessibile
dell'aria compressa

Tubo flessibile dell'aria compressa

Interruttore ON/OFF

| significa acceso
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O significa spento
Contenitore condensa
Manometro
Raccordo aria compressa
Manopola di regolazione

della pressione

e Specifiche tecniche

Potenza: 15-40 A

Ingresso: 230V~ 50 Hz

Peso: ca. 5,0 kg
Dimensioni: 341 x 116 x 237 mm

Classe di isolamento: H
Capacita di taglio:  rame: 1-4 mm
acciaio inox: 1-8 mm
alluminio: 1-8 mm
ferro: 1-10 mm

acciaio: 1-12 mm

Pressione di lavoro: 4-4,5 bar
(4 bar impostazione

di default)

Ai fini del suo perfezionamento, il prodotto
pud essere modificato senza preavviso sia
sul piano tecnico che nell'aspetto. Percid
non ci assumiamo alcuna responsabilitd in
merito alla correttezza di tutte le dimensioni,
indicazioni e tutti i dati contenuti nelle pre-
senti Istruzioni per I'uso. Qualsiasi pretesa
avanzata sulla base delle presenti Istruzioni
per |'uso risulta quindi priva di fondamento.
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¢ Indicazioni di sicurezza

A\ AVVERTIMENTO!

» Leggere con attenzione le
istruzioni per I'uso in tutte le
loro parti prima dell’uso.

In base alle presenti istruzio-
ni per |'uso, acquisire dime-
stichezza con I'apparecchio,
I'uso corretto di quest'ultimo
e le istruzioni di sicurez-

za. Sono parte integrante
dell’apparecchio e devono
essere sempre disponibili.

/AN AVVERTIMENTO!

» PERICOLO DI MORTE E DI
INFORTUNIO PER BIMBI
PICCOLI E BAMBINI!

Non consentire mai ai
bambini di giocare senza
supervisione con il materiale
da imballaggio. Sussiste il
pericolo di soffocamento.

® E consentito I'impiego del
presente apparecchio ai
ragazzi a partire dai 16 anni
d'etd e anche alle persone
con capacita fisiche, sensoriali
o mentali ridotte o carenze a
livello d'esperienza e cono-
scenza, se i soggetti interessati
sono softoposti a supervisione
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o hanno ricevuto adeguate
istruzioni in merito all'impiego
in sicurezza dell'apparecchio
e hanno compreso i pericoli
derivanti dal suo impiego.

Ai bambini non & consentito
giocare con ‘apparecchio.

La pulizia e la manutenzione
a cura dell’utente non devono
essere eseguite dai bambini
senza supervisione.

Le riparazioni e/o i lavori di
manutenzione devono essere
eseguiti solo da personale elet-
trico specializzato qualificato.
Utilizzare solo i cavi di taglio
forniti in dotazione.
L'apparecchio non dovrebbe
rimanere direttamente contro
la parete durante |'uso, né
coperto o incastrato tra altri
apparecchi, in modo che
possa sempre essere aspirata
aria a sufficienza attraverso le
fessure di ventilazione. Assi-
curarsi che I'apparecchio sia
correttamente collegato alla
tensione di rete. Evitare qual-
siasi sollecitazione a trazione
del cavo di rete. Staccare la
spina dalla presa prima di
collocare I'apparecchio in un
altro posto.

Quando l‘apparecchio non &
in funzione, spegnerlo sempre
tramite |'interruttore ON/OFF.
Riporre il porta elettrodi su una
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base isolata e far raffreddare
gli elettrodi per 15 minuti
prima di tirarli fuori da esso.

Il metallo rovente e le scintille

vengono soffiati via dall'arco

di taglio. Questa produzione di

scintille, il metallo rovente, cosi

come il pezzo in lavorazione e

la dotazione dell'apparecchio,

anch'essi roventi, possono provo-

care incendi o ustioni. Controllare

I'ambiente di lavoro e prima

dell'utilizzo dell'apparecchio

assicurarsi che sia un luogo di

lavoro idoneo.

® Rimuovere tutto il materiale
infammabile entro un raggio
di 10 m dalla tagliatrice al
plasma. Se cid non & possi-
bile, coprire accuratamente
gli oggetti con coperture
adeguate.

® Non tagliare in posizioni in cui
le scintille potrebbero colpire
del materiale infiammabile.

® Proteggere sé stessi e gli altri
dalle scintille e dal metallo
rovente.

B Prestare molta attenzione, in
quanto durante |'operazione
di taglio le scintille e i mate-
riali roventi possono infiltrarsi
facilmente in piccole fessure
ed aperture presenti nelle zone
circostanti.

® Tenere presente che le ope-
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razioni di taglio effettuate su
un tetto, sul pavimento o su
un'area delimitata possono
provocare un incendio sul lato
opposto, non visibile.

m Seguendo il percorso piu
breve, collegare il cavo elet-
trico ad una presa vicina al
luogo di lavoro, per evitare
che il cavo elettrico si trovi
steso per tutto |'ambiente e che
possa poggiare su un fondo
che potrebbe provocare una
scossa elettrica, scintille e lo
scoppio di un incendio.

® Non utilizzare la tagliatrice
al plasma per scongelare tubi
congelati.

Pericolo da scossa elettrica:

/A AVVERTIMENTO!

» La scossa elettrica di un
elettrodo di taglio pud essere
mortale.

® Non effettuare operazioni di
taglio al plasma sotto la piog-
gia o la neve.

¥ Indossare guanti isolanti asciutti.

® Non afferrare I'elettrodo a
mani nude.

® Non indossare guanti bagnati
o danneggiati.

® Proteggersi da scosse elettri-
che isolandosi dal pezzo da
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lavorare.

® Non aprire |'alloggiamento
dell'apparecchio.

® Si pud prevedere una prote-
zione supplementare da scosse
elettriche dalla rete in caso di
guasti ricorrendo ad un inter-
ruttore differenziale, azionato
da una corrente di dispersione
non superiore a 30 mA che
provvede a tutti i dispositivi
nelle vicinanze alimentati dalla
rete. L'interruttore differenziale
deve essere idoneo a tutti i tipi
di corrente.

® | mezzi per isolare rapida-
mente |'alimentazione di
eleftricita per il taglio o il
circuito della corrente di taglio
(per es. dispositivo di arresto
di emergenza) devono essere
facilmente accessibili.

Pericolo da sviluppo di

fumo durante operazioni di

taglio al plasma:

® L'inalazione del fumo generato
durante le operazioni di taglio
al plasma puo essere nociva
per la salute.

m Tenere la testa lontana dal
fumo.

m Utilizzare 'apparecchio in
aree aperte.

m Utilizzare 'apparecchio solo
in locali ben aerati.
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Pericolo da produzione di

scintille durante operazioni

di taglio al plasma:

® Le scintille prodotte dal taglio
possono causare un’esplosione
o un incendio.

® Tenere lontano dalla zona di
taglio materiali inflammabili.

® Non effettuare operazioni
di taglio al plasma vicino a
materiali infiammabili.

® Le scintille prodotte dal taglio
possono causare incendi.

® Tenere pronto un estintore nelle
vicinanze e a disposizione un
osservatore che possa subito
usarlo.

® Non effettuare operazioni di
taglio al plasma su tamburi o
su qualunque altro contenitore
chiuso.

Pericolo da radiazioni

luminose emesse dall'arco:

® Le radiazioni luminose emesse
dall'arco possono danneg-
giare gli occhi e lesionare la
pelle.

® Indossare cappello e occhiali
di sicurezza

® Indossare un dispositivo di
protezione auricolare e colletti
completamente chiusi.

m Utilizzare la maschera da
saldatore e prestare attenzione
a regolare correttamente il
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filtro.
® Indossare protezioni per il
corpo complete.

Pericolo da campi

elettromagnetici:

¥ La corrente di taglio genera
campi elettromagnetici.

® Non usare in presenza di
dispositivi medici impiantati.

® Non avvolgere mai i cavi di
taglio attorno al corpo.

m Tenere insieme i cavi di taglio.

® Istruzioni di sicurezza
relative allo schermo per
saldatura

® Prima dell'inizio delle ope-
razioni di taglio, accertarsi
sempre, con |'aiuto di una
fonte di luce chiara (per es.

di un accendino), del regolare
funzionamento dello schermo
per saldatura.

® || vetro di protezione pud
essere danneggiato dagli
spruzzi da taglio. Sostituire
subito i vetri di protezione
danneggiati o graffiati.

W Sostituire immediatamente
componenti danneggiati o
molto sporchi o schizzati.

B L'apparecchio pud essere usato
solo da persone che abbiano
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compiuto 16 anni.

W Prendere dimestichezza con le
norme di sicurezza relative alle
operazioni di taglio al plasma.
Osservare a tal proposito anche
le indicazioni di sicurezza della
tagliatrice al plasma.

B Mettere sempre lo schermo per
saldatura quando si salda o
si effettuano tagli al plasma.

In caso di mancato utilizzo,
possono insorgere gravi lesioni
della retina.

® Durante la saldatura e il taglio
al plasma, indossare sempre
abbigliamento protettivo.

® Non usare mai lo schermo per
saldatura senza il vetro di pro-
tezione, altrimenti |'unitd ottica
potrebbe essere danneggiata.
Sussiste pericolo di danni agli
occhil

m Sostituire puntualmente il vetro
di protezione per una buona
visibilita e per un lavoro
agevole.

® Ambiente soggetto ad
elevato pericolo di natura
elettrica

Gli ambienti soggetti ad elevato

pericolo di natura elettrica si
trovano per esempio:
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® Presso posti di lavoro in cui lo
spazio di movimento & angusto,
per cui |'operatore assume
posture forzate (per es.:
in ginocchio, seduto, steso)
per lavorare e tocca parti
elettroconduttrici;

® Presso posti di lavoro con
limitazioni parziali o totali
della conduttivita elettrica e in
cui sussista un forte pericolo
per contatti evitabili o casuali
da parte dell'operatore;

® Presso posti di lavoro soggetti
a condizioni di bagnato,
umiditd o intenso calore, in cui
I'umidita dell'aria o il sudore
diminuiscono notevolmente
la resistenza della pelle delle
persone e le proprietd isolanti
oppure |'azione dei dispositivi
di protezione.

Anche una scala a pioli di metallo
o un'impalcatura possono creare
un ambiente soggetto ad elevato
pericolo di natura elettrica.

Quando si utilizzano tagliatrici al
plasma in condizioni pericolose
dal punto di vista elettrico, la
tensione in uscita della tagliatrice
al plasma a circuito aperto non
deve essere superiore a 48 V
(valore reale). Questa tagliatrice
al plasma, in tali casi, non deve
essere utilizzata per via della
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tensione in uscita.

® Operazioni di taglio al
plasma in spazi angusti

Quando si salda e si effettuano
operazioni di taglio al plasma

in spazi angusti puod crearsi un
pericolo a causa dei gas tossici
(pericolo di soffocamento).
L'apparecchio si pud utilizzare

in spazi angusti solo se persone
appositamente formate si trovano
nelle immediate vicinanze e sono
in grado di intervenire in caso

di necessitd. Prima di iniziare

ad usare la tagliatrice al plasma
occorre la valutazione di un
esperto per determinare quali
siano le misure necessarie per
garantire la sicurezza del lavoro
e le misure precauzionali da
adottare durante la procedura di
taglio vera e propria.

® Somma delle tensioni a
circuito aperto

Se contemporaneamente sono in
funzione piU sorgenti di corrente
al plasma, le loro tensioni a cir-
cuito aperto possono sommarsi e
comportare un elevato pericolo di
natura elettrica. Occorre contras-
segnare chiaramente le sorgenti
di corrente al plasma con i loro
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comandi e collegamenti sepa-
rati, per poter individuare quali
corrispondano ad ogni circuito di
corrente.

® Utilizzo di tracolle

La tagliatrice al plasma non deve
essere usata, se |'apparecchio
viene trasportato addosso, per
es. ricorrendo ad una tracolla.
Questo per evitare:

m |l rischio di perdere |'equili-
brio, tirando cavi o tubi flessi-
bili collegati.

m L'elevato pericolo di scossa
elettrica, dato che |'operatore
entra in contatto con la terra
se utilizza una tagliatrice al
plasma di Classe |, il cui allog-
giamento & collegato a terra
attraverso il suo conduttore di
protezione.

® Abbigliamento protettivo

® Durante il lavoro, |'operatore
deve essere protetto in tutto il
suo corpo con abbigliamento
adeguato e con protezioni per
il viso contro la radiazione e le
ustioni. Devono essere rispet-
tati i seguenti punti:
— Indossare abbigliamento
protettivo prima dell'opera-
zione di taglio.

/ll PARKSIDE



— Indossare i guanti.
— Aprire le finestre per assicu-
rare I'alimentazione dell'aria.
— Indossare occhiali di prote-
zione.
Indossare su entrambe le mani
guanti isolanti in materiale
adatto (pelle), che devono
essere in perfette condizioni.
Per la protezione dei vestiti
contro le scintille e le ustioni,
indossare grembiuli adatti.
Se la natura del lavoro lo
richiede, per esempio in caso
di saldatura in posizione
«overhead», occorre indossare
una tuta protettiva e, se neces-
sario, anche un casco.

Protezione contro
radiazioni e ustioni

Sul posto di lavoro, tramite

un avviso «Attenzione! Non
guardare le fiammel», avvisare
del pericolo per gli occhi.

| posti di lavoro devono essere
schermati il pib possibile, in
modo da proteggere le per-
sone situate nelle vicinanze.

Le persone non autorizzate
devono essere tenute lontane
dalle operazioni di taglio.
Nelle immediate vicinanze
delle stazioni di lavoro fisse,
le pareti non devono essere

di colore chiaro né lucide.
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Le finestre devono essere
protette dalla trasmissione o
dal riflesso delle radiazioni
almeno fino all'altezza della
testa, ad esempio con una
vernice adatta.

® Classificazione CEM
dell'apparecchio

In conformita alla norma

IEC 60974-10 questo apparec-
chio & una tagliatrice al plasma
con compatibilitd elettromagne-
tica di classe A. Gli apparecchi
di classe A sono idonei all'uso
in ogni altro ambiente che

non sia residenziale, collegato
direttamente ad una rete di
alimentazione a bassa tensione,
che alimenti (anche) edifici ad
uso abitativo. Gli apparecchi
di classe A devono rispettare i
valori limite della classe A.

AVVERTENZA: Gli apparecchi
di classe A sono previsti per |'e-
sercizio in ambiente industriale.
A causa sia dei disturbi condotti
che di quelli irradiati, & possibile
che insorgano difficolta nel
garantire la compatibilita elettro-
magnetica in altri ambienti.
Anche se I'apparecchio rispetta i
valori limite di emissione previsti
dalla norma, gli apparecchi
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poOssono comungue provocare
disturbi eleftromagnetici in
impianti e apparecchi sensibili.
L' utilizzatore & responsabile

dei disturbi che si generano
lavorando con I'arco elettrico

e deve prendere misure di pro-
tezione adeguate. In tal senso,
|'utilizzatore deve considerare in
particolare:

B j cavi di alimentazione, le
linee di comando, di segnale
e di telecomunicazione

® computer e altri apparecchi
controllati da un microproces-
sore

® televisione, radio e altri
apparecchi di riproduzione

m dispositivi di sicurezza elettrici
ed elettronici

® persone con stimolatori
cardiaci o protesi acustiche

m dispositivi di misurazione e di
calibratura

® immunita di altri dispositivi
nelle vicinanze

® ['ora in cui si eseguono le

operazioni di taglio al plasma.

Per ridurre le possibili interfe-

renze da radiazioni, si consiglia

quanto segue:

® Softoporre la tagliatrice al pla-
sma a regolare manutenzione
e mantenerla in buono stato.
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® | cavi di taglio dovrebbero
essere srotolati completamente
e correre il piU possibile paral-
leli sul pavimento

® Gli apparecchi e gli impianti
sensibili alle interferenze da
radiazione dovrebbero essere
tenuti lontani il piv possibile
dall'area di taglio o essere
schermati.

* Spiegazioni generali sul
taglio al plasma

Le tagliatrici al plasma funzio-
nano utilizzando gas in pressione
(ad es. aria) che viene compresso
attraverso un tubicino. Al centro
di questo tubo, direttamente
sopra l'ugello, si trova un elet-
trodo caricato negativamente.
L'anello diffusore induce il
plasma a ruotare velocemente.
Fornendo corrente all'elettrodo
negativo e facendo in modo che
la punta dell'ugello e il metallo

si focchino, da questa unione si
crea un circuito elettrico chiuso.
Ora fra I'elettrodo e il metallo si
genera una potente scintilla di
innesco. Mentre il gas in entrata
fluisce attraverso il tubo, la scintilla
di innesco riscalda il gas finché
non raggiunge lo stato di plasma.
Questa reazione produce un flusso

di plasma controllato ad una
temperatura di 16.649 °C,
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o superiore, che si muove ad una
velocitd di 6,096 m/s e trasforma
il metallo in vapore e scorie fuse.
Lo stesso plasma conduce elettri-
cita. Il ciclo innescato dall'arco
continua finché continua ad essere
fornita corrente all'elettrodo e il
plasma resta in contatto con il
metallo da lavorare.

L'ugello di taglio dispone di una
serie di altri canali. Questi canali
creano un flusso costante di gas
di protezione attorno alla zona
di taglio. La pressione di questo
flusso di gas controlla il raggio
del getto di plasma.

B Le fessure di ventilazione non devono
essere chiuse o coperte.

B |'apparecchio non deve essere utilizzato
come piano di appoggio, né deve essere
appoggiato su di esso alcun utensile o
simile.

B |'apparecchio deve essere utilizzato in
un ambiente di lavoro asciutto e ben
aerato.

Collegamento dell'aria
compressa

NOTA BENE!

NOTA BENE!

» Questa macchina & concepita al solo
scopo di impiegare aria compressa
come «gas».

» L'apparecchio & stato progettato per una
pressione d'esercizio massima (pressio-
ne in uscita dal compressore) di 6,3 bar.
Tenere presente che la pressione pud di-
minuire regolando la pressione dell'aria.
Con un tubo flessibile di lunghezza pari
a 10 m ed un diametro interno di 9 mm,
ad esempio, la pressione diminuisce di
ca. 0,6 bar.

¢ Operazioni prima della
messa in funzione

e Luogo di posizionamento

Assicurarsi che |'ambiente di lavoro sia
sufficientemente aerato. Se I'apparecchio
viene impiegato senza sufficiente raffredda-
mento si riduce il tempo di attivazione e si
pud verificare un surriscaldamento.

In questo quadro possono rendersi necessa-
rie misure di sicurezza ulteriori:

B L|'apparecchio deve essere posizionato
libero, con una distanza min. di 0,5 m

da qualsiasi oggetto lo circondi.
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Utilizzare solo aria compressa filtrata e
regolata.

B Collegare il tubo flessibile dell'aria
compressa 19 sulla parte posteriore della
tagliatrice al plasma 1] al raccordo
dell'aria compressa 29 inserendo
I'estremita del tubo flessibile dell'aria
compressa 18] senza attacco rapido nel
raccordo dell'aria compressa 29 della
tagliatrice al plasma ﬁ(si veda Fig. ).

B E possibile regolare la pressione attra-
verso la manopola 21 che si trova sul
separatore di condensa (si veda Fig. I-1)
Si dovra selezionare una pressione
di 4-4,5 bar.

B Per staccare di nuovo il tubo flessibile
dell'aria compressa, 14 premere il
meccanismo d'arresto del raccordo
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dell'aria compressa 29 ed estrarre
contemporaneamente il tubo flessibile
dell'aria compressa 14 (si veda Fig. ).

Collegamento della torcia
da taglio

B Estrarre il coperchio dalla presa di
connettore femmina della torcia al
plasma (2,

B Inserire il connettore maschio della torcia
al plasma 7] nel relativo connettore
femmina 12 e serrare a mano il dado
girevole (si vedano Fig. A+B).

B Inserire la spina di controllo della torcia
al plasma |_£E| nella relativa presa di
controllo 19 e serrare a mano il dado
girevole (si vedano Fig. A+B).

Collegare il cavo di massa

Collegare il connettore maschio
nell'apparecchio del morsetto di massa [54] al
connettore femmina del morsetto di massa [11].
Collegare il connettore maschio del morsetto
di massa [5] al connettore maschio intermedio
del morsetto di massa [5h]. Tenere presente che
la spina di collegamento deve essere inizial-
mente inserita poi ruotata. All'inserimento, la
spina di collegamento del connettore maschio
nell'apparecchio del morsetto di massa
deve essere orientata verso |'alto. Una volta
inserita, la spina di collegamento va ruotata
in senso orario fino a battuta, per effettuare il
blocco (si vedano Fig. A+B). Non esercitare
alcuna forza eseguendo questa operazione.
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¢ Messa in funzione
¢ Funzionamento

1. Posizionare la tagliatrice al plasma [1]in
un luogo asciutto e ben aerato.

2. Sistemare la macchina vicino al pezzo
da lavorare.

3. Premere l'interruttore ON/OFF (17,

4. Applicare il morsetto di massa [4] al
pezzo da tagliare ed assicurarsi che sia
presente un contatto elettrico ottimale.

5. Sul regolatore di corrente 13| regolare la
corrente di taglio. Se si interrompe
I'arco, eventualmente occorre regolare la
corrente di taglio pit alta. Se I'elettrodo
si brucia spesso, & necessario impostare
la corrente di taglio pit bassa.

6. Applicare la torcia al plasma 8] al
pezzo da lavorare in modo tale che il
distanziatore sia appoggiato perfetta-
mente. Spingere in avanti il pulsante di
bloccaggio , per sbloccare il pulsante
della torcia al plasma [Bd. Premere il
pulsante della torcia al plasma fedl.
L'arco di taglio si accende.

7. Cominciare a tagliare lentamente ed
aumentare poi la velocitd fino a raggiun-
gere la qualita di taglio desiderata.

8. Regolare la velocitd in modo da raggiun-
gere una buona prestazione di taglio.

9. Una volta conclusi i lavori di taglio,

spingere nuovamente indietro il pulsante
di bloccaggio [#f.

Per tagliare in modalitd manuale
@ fare scorrere con velocita costante

il distanziatore tenendolo legger-
mente appoggiato sul pezzo da lavorare.
Per ottenere un taglio oftimale & importante
rispettare la velocita di taglio adatta allo

spessore del materiale. In caso di velocita
di taglio troppo ridotta il bordo di taglio non
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sard netfo a causa di un'applicazione di
calore troppo forte. La velocita di taglio
ottimale si raggiunge se il getto di taglio si
piega leggermente all'indietro durante il
taglio. Rilasciando il pulsante della torcia

al plasma 84/ il getto di plasma si spegne e
I'alimentazione elettrica si interrompe.

Il gas continua a fluire per altri 5 secondi
per raffreddare il bruciatore. La tagliatrice al
plasma L1] non deve essere spenta durante il
periodo di fuoriuscita successiva del gas per
evitare danni da surriscaldamento alla torcia

al plasma [8].
lllustrazione dell'accensione pilota

Quando si aziona il pulsante della torcia al
plasma 189 si accende un arco elettrico
pilota, generando cosi un getto di plasma
sulla punta dell'involucro del bruciatore l8d.
Cid consente un taglio senza contatto del

pezzo da lavorare. In tal modo & possibile
tagliare anche reti metalliche e grate.

ATTENZIONE!

» Una volta terminati i lavori di taglio
lasciare acceso |'apparecchio ancora
ca. 2-3 minuti. La ventola raffredda i
componenti elettronici.

e Eliminazione dei guasti

NOTA BENE!

» Quando si preme il grilletto del bruciato-
re, all'interno della tagliatrice al plasma
si sviluppa la tensione necessaria per
il taglio. Ora, se il circuito elettrico non
viene chiuso, la tensione sviluppata vie-
ne dissipata attraverso la distanza degli
elettrodi integrata. Le scariche eleftriche
che ne derivano all'interno dell'apparec-
chio non costituiscono un malfunziona-
mento. Verificare che |'apparecchio sia
regolarmente installato come descritto
nel paragrafo «Messa in funzione».

Guasto Causa

Eliminazione dei guasti

La spia di controllo | ®

non si illumina corrente.

Nessun collegamento alla

B Verificare che |'apparecchio
sia collegato alla presa.
Posizionare |'interruttore

B Interruttore ON/OFF posizionato | ®

su OFF. su ON.
Il ventilatore non ® Cavo di alimentazione rotto. B Verificare che |'apparecchio
funziona B Cavo di alimentazione del sia collegato alla presa.
ventilatore difeftoso.
Ventilatore difettoso.
La spia di allarme Attivata la protezione da B Lasciar raffreddare
si illumina surriscaldamento. I'apparecchio.
B Tensione di ingresso troppo B Tensione di ingresso
elevata. conforme alla targhetta.
Nessuna corrente B Macchina difettosa. B Far riparare la macchina.
in uscita B Attivata la protezione da B Lasciar raffreddare

sovratensione.

I'apparecchio.
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La corrente in uscita
diminuisce

Tensione in ingresso troppo
bassa.

Sezione del cavo di
collegamento troppo piccola.

Rispettare la tensione di
ingresso prevista dalla
targhetta.

Non & possibile
regolare il flusso
d'aria

Tubo dell'aria compressa
danneggiato o difettoso.
Valvola/manometro guasti.

Nuovo collegamento del
tubo.

Non si crea I'arco
ad alta frequenza

Interruttore del bruciatore
difettoso.

Giunto saldato sull'interruttore
del bruciatore o connettore
staccati.

Valvola/manometro guasti.

Sostituire |'elettrodo.

Accensione difficile

Le parti soggette ad usura del
bruciatore sono danneggiate o
usurate.

Sostituire le parti usurate.

La torcia al plasma
non & pronta
all'uso

L'interruttore di alimentazione &
spento.
La trasmissione dell'aria &

Portare I'interruttore di
alimentazione in posizione

((ON».

dirigono verso I'alto,
anziché verso il
basso attraverso il
materiale.

pregiudicata. Un ulteriore indizio di cid
L'oggetto da lavorare non & & una fiamma piv verde.
collegato col morsetto di messa Controllare I'alimentazione
a ferra. dell'aria.
Controllare i collegamenti.
Le scintille si L'involucro del bruciatore Aumentare |'intensita della

non perfora il materiale.
L'involucro del bruciatore (8¢ &
troppo distante dal materiale.
Materiale probabilmente non
collegato correttamente a terra.
Velocita di sollevamento troppo
elevata.

corrente.

Diminuire la distanza
dell'involucro del bruciatore
dal materiale.
Controllare i collegamenti
accertando che la messa a
terra sia corretta.

Ridurre la velocitd.

Taglio iniziato, ma
senza perforazione
completa.

Possibile problema di
collegamento.

Controllare tutti i
collegamenti.

Formazione di
scorie sui punti di
taglio

L'utensile/il materiale accumula
calore.

Velocita di taglio troppo bassa

o intensitd della corrente troppo
elevata.

Singoli coonenti della torcia

al plasma 88, , usurati.

Lasciar raffreddare il
materiale e proseguire con
il taglio.

Aumentare la velocitd e/o
ridurre |'intensitd della
corrente finché le scorie si
riducono al minimo.
Controllare e sostituire le
parti usurate.
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L'arco si ferma
durante il taglio

Velocita di taglio troppo bassa.
Torcia al plasma [8] tenuta
troppo in alto e troppo lontano
dal materiale.

Singoli componenti della torcia
al plasma 8b), , usurati.

Il pezzo da lavorare non & piu
collegato con il cavo di terra.

Aumentare la velocitd di
taglio fino ad eliminare il
problema.

Abbassare la torcia la
plasma L8] fino all'altezza
consigliata.

Controllare e sostituire le
parti usurate.

Controllare i collegamenti.

Penetrazione
insufficiente

Velocita di taglio troppo elevata.
Metallo troppo spesso.
Singoli componenti della torcia

al plasma 80, , usurati.

Diminuire la velocita di
lavoro.

Sono necessari piu
passaggi.

Controllare e sostituire le
parti usurate.

Le parti soggette ad
usura si consumano
velocemente

Prestazione sovrastimata.
Superamento del tempo di
controllo dell'arco.

Montaggio errato della torcia al
plasma.

Alimentazione dell'aria
insufficiente, pressione troppo
bassa.

Compressore aria difeftoso.

Materiale troppo spesso,
aumentare 'angolo per
evitare che il materiale
venga soffiato indietro
verso la punta.

Non comandare |'arco per
piv di 5 secondi.
Controllare il filtro dell'aria,
aumentare la pressione
dell'aria.

Controllare la potenza del
compressore dell'aria ed
assicurarsi che la pressione
dell'aria in ingresso sia
pari ad almeno 6,8 bar
(100 PSI).

e Manutenzione e cura

ATTENZIONE!

¢ Manutenzione del bruciatore

| componenti soggetti ad usura riprodotti
nella figura F sono I'elettrodo [8d e
I'involucro del bruciatore 18¢| che possono
essere sostituiti dopo aver svitato il
porta-ugello [B5.

Si dovra procedere alla sostituzione
dell'elettrodo [8d quando presentera al
centro un cratere di circa 1,5 mm di
profondita.

/il PARKSIDE

» Per svitare e rimuovere |'elettrodo non

applicare forza a scatti, ma aumentarla
gradualmente finché I'elettrodo non si al-
lenta. A questo punto il nuovo elettrodo
viene avvitato nel suo supporto.

Si dovra procedere alla sostituzione
dell'involucro del bruciatore 8¢l quando il
foro centrale si presenta danneggiato o
se si & allargato rispetto al foro di un
nuovo ugello. Una sostituzione in ritardo
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dell'elettrodo 8d o dell'involucro del

bruciatore 18| comporta un surriscalda-
mento delle parti

Dopo la sostituzione ci si dovra
assicurare che il porta-ugello 185 sia
sufficientemente serrato.

ATTENZIONE!

> || porta-ugello 188 pud essere avvitato sul
bruciatore [81 solo dopo essere stato
dotato di elettrodo e involucro del
bruciatore [8d.

> Se queste parti mancano puo
verificarsi un malfunzionamento
dell'apparecchio ed in particolare
un pericolo per gli operatori.

e Manutenzione

NOTA BENE!

» E necessario sottoporre a manutenzione
periodica la tagliatrice al plasma per
garantirne il perfetto funzionamento
e il rispetto dei requisiti di sicurezza.
L'uso improprio ed errato pud provoca-
re guasti e danni all'apparecchio. Far
eseguire le riparazioni solo al personale
specializzato.

NOTA BENE!

» Non & necessario svuotare il contenitore
della condensa [18]. Se vi si raccoglie
acqua, si formeranno micro-gocce nella
parte sottostante al contenitore. La
condensa verrd successivamente
dissipata per evaporazione.

Staccare I'alimentazione di corrente
principale e I'interruttore principale
dell'apparecchio prima di eseguire lavori di
manutenzione o riparazioni sulla tagliatrice
al plasma.

B Pulire regolarmente la tagliatrice al
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plasma e i suoi accessori dall'esterno.
Rimuovere sporco e polvere con l'aiuto di
aria, un panno di lana o una spazzola.

B In caso di difetti o di necessaria
sostituzione di parti dell'apparecchio,
rivolgersi al personale specializzato
corrispondente.

e Stoccaggio

Quando non viene utilizzato, I'apparecchio
dovrebbe essere stoccato in un luogo pulito
ed asciutto al riparo dalla polvere.

¢ Indicazioni per I'ambiente e
lo smaltimento

ﬁ NON GETTARE GLI UTENSILI ELET-
TRICI TRA | RIFIUTI DOMESTICI!

mmm RECUPERO DELLE MATERIE PRIME
ANZICHE SMALTIMENTO DEI RIFIUTI!

Ai sensi della direttiva europea 2012/19/
UE le apparecchiature elettriche usate
devono essere raccolte separatamente e
condotte ad un centro di riciclaggio ecocom-
patibile. Le apparecchiature elettriche ed
elettroniche ormai inutilizzabili sono definite
rifiuti di apparecchiature elettriche ed
elettroniche. | possessori di fali rifiuti hanno
I'obbligo di destinarli alla raccolta differen-
ziata invece che ai rifiuti urbani misti.

| possessori dei rifiuti di apparecchiature
eletiriche ed elettroniche sono tenuti a
separare i rifiuti di batterie e accumulatori
non racchiusi nei suddetti rifiuti di appo-
recchiature, nonché le lampade, prima

di conferirli ad un centro di raccolta. Tale
obbligo non si applicherd, se i rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche
verranno conferiti a servizi pubblici di
smaltimento ove si procederd alla loro
separazione da altri rifiuti di analoga natura
allo scopo di prepararne il riutilizzo. In
caso di incertezza, & opportuno rivolgersi a
personale esperto indipendente. | possessori
di rifiuti di apparecchiature elettriche ed
elettroniche ad uso domestico potranno
conferire questi ultimi ai punti di raccolta
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dei servizi pubblici di smaltimento oppure

ai centri di raccolta allestiti dai produttori o
distributori ai sensi dell’ElektroG, ossia la
legge federale tedesca regolante lo smalti-
mento dei rifiuti di apparecchiature elettriche
ed elettroniche. Infatti noi effettuiamo
gratuitamente lo smaltimento degli apparec-
chi guasti che i clienti ci inviano. E possibile
anche restituire i rifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche alle proprie filiali
Lidl. In quanto utente finale, rientra nella
sfera di responsabilita personale del cliente
cancellare i dati sensibili presenti sui rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche in
via di smaltimento.

Il presente apparecchio & marcato in
conformitd alla Direttiva 2012/19/
- UE sui rifiuti di apparecchiature
@ elettriche ed elettroniche (RAEE). I
simbolo del «cassonetto dei rifiuti
barrato» significa che il cliente ha l'obbligo
di destinare tali apparecchiature ad una
raccolta differenziata invece che ai rifiuti
urbani misti. Lo smaltimento tra i rifiuti
domestici & vietato. Le batterie inquinanti
sono contrassegnate con simboli affiancati,
che segnalano il divieto di smaltimento con i
rifiuti domestici. Le denominazioni dei
metalli pesanti in questione sono: Cd =
cadmio, Hg = mercurio, Pb = piombo.

Le batterie esauste devono essere portate
dal cliente ad un centro di smaltimento della
propria cittd o del proprio comune oppure
restituite al venditore. In questo modo si
rispeftano gli obblighi di legge e si apporta
un contributo importante alla tutela dell'am-

biente.
Prestare attenzione al contrassegno
& sui diversi materiali di imballaggio
a e separarli se necessario. | materiali
di imballaggio sono contrassegnati
con sigle (a) e cifre (b) aventi il
seguente significato: 1-7: plastiche,
20-22: carta e cartone, 80-98:

materiali compositi.
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¢ Dichiarazione di
conformita UE

Il fabbricante

C.M.C. GmbH

Responsabile per la documentazione:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

Germania

dichiara sotto la propria responsabilité
che il prodotto
Tagliatrice al plasma PPS 40 B3

IAN: 365029_2204

Anno di produzione: 03/23

Cod. art.: 2527

Modello: PPS 40 B3

soddisfa i requisiti di sicurezza minimi
stabiliti dalle Direttive Europee

Direttiva UE sulla compatibilita
elettromagnetica

2014/30/UE

Direttiva RoHS

2011/65/UE

Direttiva UE sulla bassa tensione
2014/35/UE

e dai rispettivi emendamenti.

Il produttore si assume la responsabilita
esclusiva della preparazione della dichiara-
zione di conformitd.

L'oggetto della dichiarazione sopra descritto
& conforme alla direttiva 2011/65/UE del
Parlamento Europeo e del Consiglio

dell’8 giugno 2011 sulla restrizione dell’'uso
di determinate sostanze pericolose nelle
apparecchiature eletiriche ed elettroniche.
Per la valutazione della conformita sono
state consultate le norme armonizzate
riportate di seguito:

EN IEC 60974-6:2016

EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019
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St. Ingbert, 01/07/22

p.p. Dr. Christian Weyler
- Garanzia di qualita -

¢ Indicazioni relative alla
garanzia e al servizio di
assistenza

Garanzia di Creative Marketing &
Consulting GmbH

Gentile Cliente,

I'apparecchio da Lei acquistato da diritto a
una garanzia di 3 anni a partire dalla data
di acquisto. In caso di difetti del presente
prodotto, I'acquirente ha facolta di riven-
dicare i propri diritti di legge nei confronti
del rivenditore. | suddetti diritti di legge
non sono soggetti ad alcuna restrizione per
effetto della garanzia riportata di seguito.

e Condizioni di garanzia

Il termine di garanzia decorre dalla data
d’acquisto. Conservare la prova d'acquisto
originale. Questa documentazione &
richiesta come prova d’acquisto. Se entro
3 anni dalla data di acquisto di questo
prodotto si rileva un difetto di materiale o
di fabbricazione, il prodotto verrd riparato
o sostituito gratuitamente, a nostra discre-
zione. La presente prestazione di garanzia
presuppone che entro il termine di 3 anni
venga presentato I'apparecchio difettoso e
la prova d'acquisto (scontrino), corredati da
una breve descrizione scritta del difetto
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e del momento in cui & comparso.

Se il difefto & coperto dalla garanzia,
all'acquirente viene fornito il prodotto
riparato o uno nuovo. In caso di riparazione
o sostituzione del prodotto, non ha inizio un
nuovo periodo di garanzia.

e Periodo di garanzia e diritti
legali di rivendicazione
di vizi

Qualsiasi prestazione eseguita in garanzia
non prolunga il periodo di garanzia.

Cid vale anche per le parti sostituite e
riparate. Danni e vizi eventualmente gid
presenti al momento dell’acquisto devono
essere segnalati immediatamente dopo che
I'apparecchio & stato disimballato. Terminato
il periodo di garanzia, le riparazioni sono a
pagamento.

e Garanzia

L'apparecchio & stato realizzato con
attenzione nel rispetto di direttive di qualita
stringenti e softoposto ad accurati controlli
prima della consegna.

Il servizio di garanzia copre i vizi del
materiale o i difetti di fabbricazione.

La presente garanzia non si estende a parti
del prodotto soggette a normale usura e
che possono essere identificate come parti
soggette a usura, né a danni su parti fragili,
come interruttore, batterie o simili, realizzate
in vetro. La presente garanzia decade nel
caso in cui il prodotto sia stato danneggiato,
utilizzato in modo improprio o sottoposto

a manutenzione non corretta. Per utilizzare
correttamente il prodotto, rispettare scrupo-
losamente le avvertenze contenute esclu-
sivamente nel manuale di istruzioni d’uso
originali. Evitare assolutamente destinazioni
d'uso e prassi da cui si venga chiaramente
diffidati o sconsigliati nelle istruzioni d’uso
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originali.

Il prodotto & destinato soltanto all’'uso
privato, non a quello commerciale.

La garanzia risulta nulla in caso di uso
errato e improprio, di applicazione di forza
e di interventi non eseguiti da una nostra
filiale aziendale autorizzata a prestare il
servizio di assistenza fecnica.

e Gestione dei casi
di garanzia

Per garantire una rapida gestione delle
pratiche presentate, attenersi alle indicazioni
riportate di seguito.

Per ogni richiesta, tenere a disposizione lo
scontrino e il codice articolo (ad es. IAN)
come prova di acquisto. Il codice articolo

& riportato sulla targhetta, su un’incisione,
sulla copertina delle istruzioni per I'uso in
dotazione (in basso a sinistra) o sull’adesivo
sul lato posteriore o inferiore. In caso di
malfunzionamenti o difetti di altra natura,
contattare innanzitutto il centro di assistenza
tecnica riportato di seguito telefonicamente
o tramite e-mail.

Successivamente & possibile inviare gratuita-
mente, all’indirizzo del centro di assistenza
tecnica comunicato, 'articolo ritenuto
difettoso corredato dalla prova d’acquisto
(scontrino) e dalla descrizione del difetto e
del momento in cui si & manifestato.

Nota bene:

Dal sito www.lidl-service.com & possi-
bile scaricare le presenti istruzioni per
['uso, molti altri manuali, video degli
articoli e software.

Mediante questo codice QR si accede
direttamente alla pagina di assistenza Lidl
(www.lidl-service.com) e, inserendo il codice
articolo (IAN) 365029, & possibile aprire le

relative istruzioni per |'uso.
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PDF ONLINE
www.lidI-service.com

Generalita dell’azienda:

IT, MT, CH

Nome: Riku Service snc

Indirizzo Internet:  www.riku-service.com

E-Mail: assistenzalidl@
riku-service.com

Telefono: 0039 (0) 4711430103

Sede: Germania

IAN 365029 2204

Si prega di notare che |'indirizzo riportato
di seguito non & I'indirizzo del centro di
assistenza tecnica. Contattare innanzitutto
il centro di assistenza tecnica precedente-
mente menzionato.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
GERMANIA

Ordine di parti di ricambio
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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¢ A hasznalt piktogramok tablazata

Al

Vigydzat! Olvassa el
a haszndlati Gtmutatét!

Vigydzatl
Aramités okozta veszély!

Figyelem,
lehetséges veszélyek!

Cll>e

Fontos Utmutatds!

A mellette 1év8, dthizott, kere-
kes hulladéktdrolé szimbdlum
azt jelzi, hogy ez a készilék
a 2012/19/EU irdnyelv

hatélya ald tartozik.

Kérnyezetbarat médon
artalmatlanitsa

a csomagoldst és

a késziléket!

Ujrahasznosithaté
anyagokbdl készilt

Ne haszndlja a késziléket
szabadban és esdben!

A hegesztéelekiréda dltali
dramiités haldlos lehet!

A hegesztési fust
belélegzése veszélyeztetheti
az egészséget.

A hegesztési szikrdk
robbandst vagy tizet
okozhatnak!

Az ivfénysugarak
kdrosithatjdk a szemet,
és bérsérilést okozhatnak!

Az elektromdgneses
mezdk megzavarhatjak
a szivritmus-szabdlyozdk
miksdését!

A hélézati dram
legnagyobb névleges
értéke

Szigetelési osztdly

Vdagds a plazmavagéval

Hémérsékletfigyeld
ellenérzélampdija

Halézati csatlakozds
ellenérzélampdija

A legnagyobb hdlézati

IP21S Védettségi osztaly | aram effektiv éricke
A hegesztési idS legna- A hegesztési idS legna-
obb méretezési értéke obb méretezési értéke
oo ® gy - 9y

az idészakos izemmédban

t
zON

a folyamatos izemmédban
>

t
ON (max)
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Plazmavago PPS 40 B3

e Bevezetés

Am Gratulalunk! Kivalé mindségi

termék mellett dontatt. A termékkel még
az elsd zembe helyezés elStt ismerkedjen
meg. Figyelmesen olvassa el a biztonsdgi
utasitésokat. A termék Gzembe helyezését
csak oktatdsban részesitett személy végez-
heti.

A BERENDEZES NE KERULJON
GYERMEKEK KEZEBE!

UTMUTATAS!

> Az aldbbi szévegben a ,termék” vagy
Jkészilék” kifejezés a jelen kezelési
Gtmutatédban leirt plazmavagéra vonat-

kozik.

¢ Rendeltetésszeru haszndélat

A késziilék minden elektromosan vezetdké-
pes fém siritett levegés plazmavégdséra
alkalmas. A rendeltetésszerl hasznélat
részét képezi a biztonsdgi tudnivaldk,
valamint a szerelési Gtmutatd és a kezelési
Otmutatdban taldlhaté zemeltetési tudnivo-
16k figyelembevétele is.

A legszigoribban be kell tartani az érvényes

| 212 HU

Halézati bemenet; e
L . . Egyfaziso statikus
Fazisok szdma valamint S .
D . Y - —| frekvenciadtalakité-
a vdltakozé dram GO transaformdtor
1 ~50Hz | szimbdluma és a frekvencia A
. Lz egyeniranyito
névleges értéke.
U Uresjérati fesziltség U Halézati fesziltség
0 névleges értéke ! névleges értéke
Szabvényositott
U ol
2 munkafesziltség

baleset-megel6zési eldirdsokat. Nem szabad
haszndlni a késziléket:

B nem elegendéen szelléztetett
helyiségekben,

vizes vagy nedves kdrnyezetben,
robbandsveszélyes kdrnyezetben,
csovek kiolvasztdsdra,
szivritmus-szabdlyozét viselé emberek
kézelében és

B kdnnyen lobbané anyagok kézelében.

Csak a leirtak szerint, a rendeltetésszer(
haszndlatnak megfeleléen hasznélja a ter-
méket. Orizze meg gondosan ezt az Gtmuta-
t6t. Ha tovébbadija a terméket egy harmadik
fél sz&mara, mellékelje hozzd az 6sszes
dokumentumot. Minden, a rendeltetésszer(
haszndlattdl eltéré alkalmazds tilos, és adott
esetben veszélyes lehet. A garancia nem
vonatkozik az Gtmutatd be nem tartdsabdl
vagy a nem rendeltetésszerl hasznélatbdl
eredd kdrokra, és a gydrté céget sem terheli
felelésség ilyen esetben. A készilék ipari
hasznélatra nem alkalmas. Ipari hasznélat
esetén a garancia érvényét veszti.

FENNMARADO KOCKAZAT
Fennmaradé kockézatok mindig vannak,
még akkor is, ha a késziléket az el&irdsok-
nak megfelelden kezeli.

A kovetkezd veszélyek léphetnek fel a jelen

/ll PARKSIDE




Plazmaégé vezérlédugasz
Plazmaégé dugasza
Plazmaégé

Plazmaégé gombja
Fovékaszorité hively
Egétakard

plazmavagé felépitésével és kivitelével
dsszefiiggésben:

B szem sériilése vakitds miatt,
B a készilék vagy a munkadarab forré
részeinek megérintése (égési sérilések),

ElRIRIE R [=N[e]

B szakszer(tlen biztositds esetén baleset- és Elekiréda
tizveszély a szétrepuld szikrdk vagy Tavtarté
salakdarabok miatt, Reteszelékapcsold
m fist és gdzok egészségre kdros kibo- (9] Tolmelegedés elleni védelem
csdtdsa levegéhidny, ill. zart terekben ellendrzélampdja
a nem elegendé elszivds miatt. Plazmaégé ellenérzéaljzat
(] Testkapocs csatlakozéaljzata
Csokkentse a fennmaradé kockdzatokat Plazmaégd csatlakozéaljzata
azzal, hogy a késziléket gondosan, és Fedd sapkat
az eléirdsoknak megfeleléen haszndlja, Aramszabdlyozé

valamint minden utasitdst betart. Halézat ellendrzélampdia
Sritett levegé tomlSjének
e A csomag tartalma gyorscsatlakozéja

Sritett levegé tomlSje

Be/ki kapcsold

GIEIE]

S|

1 plazmavégé

1 testkdbel kapoccsal | jelentése: bekapcsolva
1 vagdkdbel vagdégsvel O jelentése: kikapcsolva
1 sUritett levegé tomlé gyorscsatlakozéval Kondenzviz tartdlya
3 elekirédda (1 elészerelt) Nyomdsméré
1 kezelési Gtmutatd Siritett levegé csatlakozd
3 égdtakard (1 eldszerel) Nyomédsszabdlyozé forgatégomb
e Az alkatrészek leirasa e Muszaki adatok
UTMUTATAS! Teljesitmény: 15-40 A
- e Lsox Bemenet: 230V~ 50 Hz
> A kicsomagoldst kdvetéen azonnal .
ellendrizze, hogy nem hidnyzik semmi a Su!y: kb. 5,0 kg
csomagbél, valamint a készilék kifogds- Méretek: 341 x 116 x 237 mm
talan dllapoti-e. Ha a késziilék hibds, Szigetelési osztdly: H
ne haszndlja. Vagési teljesitmény: Vordsréz: 1-4 mm
Nemesacél: 1-8 mm
Plazmavagd Aluminium: 1-8 mm
Hordozéfogantyd Vas: 1-10 mm
Halézati dugasz Acél: 1-12 mm
Testkapocs Munkanyomds: 4-4,5 bar
Testkapocs dugasza (4 bar elére bedllitva)
Testkapocs készilékdugasz
Testkapocs csatlakozédugasz A termék miszaki jellemz&i és megjelenése
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a tovdbbfejlesztés keretén belil bejelentés
nélkil médosulhat. Ennél fogva a jelen
haszndlati Gtmutatéban megadott méretek,
tudnivaldk és adatok nem garantdliak.

A haszndlati dtmutatd alapjdn tdmasztott
jogi koveteléseknek ezért nincs helyik.

e Biztonsagi tudnivalék

A FIGYELMEZTETES!

» Kérjiuk, hogy a hasznélat
elétt alaposan olvassa el
gondosan a kezelési Gtmu-
tatét. A kezelési Gtmutatd
segitségével ismerje meg
a késziléket, annak megfe-
lelé haszndlatat, valamint
a biztonsdgi utasitdsokat.
Az Otmutatd a készilék
része, és mindig kéznél kell
lennie!

A FIGYELMEZTETES!

» KISGYERMEKEK ES
GYERMEKEKRE LESEL-
KEDO ELET- ES BALESET-
VESZELY! Soha ne hagyja

ket a csomagoléanyaggal.
Fenndll a fulladés veszélye.

feligyelet nélkil a gyermeke-

W Ezt a késziléket 16 évnél idé-

sebb gyermek, valamint csk-
kent fizikai, érzékszervi vagy
mentdlis képességekkel bird

W 214| HU

vagy tapasztalat vagy tudds
hidnydban szenvedé szemé-
lyek csak akkor haszndlhatjdk,
ha feligyelet alatt élinak, vagy
a készilék biztonsagos hasz-
nélatardl kioktatdst kaptak,

és a készulék hasznélatabdl
adédé veszélyeket megértet-
ték. Gyermekek nem jétszhat-
nak a készilékkel. A tisztitdst
és a felhaszndléi karbantartdst
gyermekek feligyelet nélkil
nem végezhetik.

Bizza a javitdsi és/vagy kar-
bantartdsi munkdk elvégzését
mindsitett elekiromos szakem-
berekre.

Csak a csomagban megtao-
l&4lhaté hegesztévezetékeket
haszndlja.

Uzemelés kozben lehetéség
szerint ne dlljon a készilék
kozvetlenil a fal mellett, ne
legyen letakarva, és ne legyen
beszoritva mds készilékek
kézé, hogy mindig elegendd
levegd jusson be a szell6z6-
réseken keresztil. Gy6z4djon
meg arrél, hogy a készilék
helyesen csatlakozik a hdlézati
fesziltségre. Kerilje a hélézati
vezeték megfeszilését. Hizza
ki a készilék villdsdugdjat az
aljzatbdl, mielétt mashova
telepitené Gt a késziléket.

® Mindig kapcsolja ki a készi-

/ll PARKSIDE



léket a be-/kikapcsoléval, ha

nem hasznélja azt. Tegye szi-
getelt alététre az elekirédatar-
tt, és csak 15 percnyi lehilés
utdn hizza ki az elekiréddkat
a tartéjukbdl.

Forrd fémet és szikrdkat fijhat el

a vagoiv. Ezek a szallé szikrdk,

a forré fém, valamint a forré

munkadarabok és a készulék

forrd részei tizet vagy égési séri-

léseket okozhatnak. Ellendrizze

a munkakérnyezetet, és gondos-

kodjon alkalmas munkahelyrél

a készilék haszndlata elétt.

® Tavolitson el minden égheté
anyagot a plazmavégd 10 m
sugar( kérnyezetébdl. Ha ez
nem lehetséges, akkor takarja
le ezeket a térgyakat alkalmas
takaréval.

® Ne vdgjon olyan helyen, ahol
a szétrepilé szikrdk éghetd
anyagra eshetnek.

® Védje sajat magét és mésokat
a szétrepilé szikrakkal és
a forré fémmel szemben.

® Legyen évatos, mert a szikrdk
és a forré anyagok vagaskor
a réseken és nyildsokon
keresztil konnyen eljuthatnak
a szomszédos teriletekre.

® Legyen tudatéban annak,
hogy a mennyezeten, a fala-
jon vagy a koztes terileten
végzett végds tizet okozhat
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a szemben fekvd, nem lathaté
oldalon.

® Csatlakoztassa az elekiromos
kdbelt a munkavégzés helyé-
hez a lehetd legkézelebb esé
dugaszoléaljzathoz, igy az
nem nyulik &t a teljes hely-
ségen, és nem halad olyan
padlén, ahol elektromos Gra-
mutést, szikrdzdst vagy tizet
okozhat.

® Ne hasznélja a plazmavagét
megfagyott vezetékek kiolvasz-
tésdra.

Veszély elektromos
aramités miatt:

A FIGYELMEZTETES!

> A vdgéelektréda dltali
elektromos dramiités haldlos
lehet.

® Ha haszndlja a plazmavégét
héban vagy esében.

® Hordjon széraz, szigetelt
keszty(t.

® Ne fogja meg puszta kézzel
az elektrédat.

® Na hordjon nedves vagy
kdrosodott keszty(t.

® Védje magdt dramités ellen
a munkadarab elszigetelésével.

® Ne nyissa fel a készilék
hazét.

® A hélézati dram dltal meghibd-
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sodds esetén okozott Gramités
ellen tovébbi védelmet jelenthet
egy Fl-relé (hibadram-védékap-
csold, Fl relé) kozbeiktatdsa,
amely legfeliebb 30 mA szivar-
gbdram esetén mukddésbe Iép,
és amin keresztil a kézelben
lévé Osszes, hdldzatrdl ze-
meld berendezés megtdpldldsa
torténik. Az Fl-relének vala-
mennyi dramtipushoz alkalmas-
nak kell lennie.

m A végédramforrds vagy
a végddramkér gyors elekiro-
mos levdlasztdsdhoz kdnnyen
elérhetd eszkozoknek kell
rendelkezésre &llniuk (pl. vész-
kikapcsolé berendezés).

Fistképzodés altali veszé-

lyeztetés plazmavagaskor:

® A plazmavdgds sordn kelet-
kezé fust belélegzése veszé-
lyes lehet az egészségre.

® Ne tartsa a fejét a fistbe.

m A készuléket nyitott terileteken
haszndlja.

m A késziléket csak j6l szell6z6
helyiségekben haszndlja.

Szikraképzodés altali

veszélyeztetés plazmava-

gaskor:

® A végés sordn keletkezé
szikrék robbandst vagy tizet
okozhatnak.

® Tartsa tavol az égheté
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anyagokat a végés helyétél.

® Na haszndlja a plazmavégét
éghetd anyagok végdsdra,

® A végés sordn keletkezd
szikrdk tizet okozhatnak.

® Tartson készenlétben egy
tGizolté készuléket, és legyen
a helyszinen egy megfigyeld,
aki azonnal segiteni tud.

® Ne végezzen plazmavagdst
hordékon vagy bdarmilyen zdart
tartélyon.

ivfénysugarak miatti

veszély:

W Az ivfénysugarak kdrosithatjak
a szemet, és borsérilést okoz-
hatnak.

® Hordjon kalapot és védészem-
uveget

® Hordjon halldsvédé eszkozt
és magas nyakd inget.

® Hordjon hegesztésisakot és
Ugyelien a megfelels szirébe-
4llitésra.

® Hordjon teljes testet védé
oltozéket.

Elektromagneses mezok

miatti veszély:

m A végddram elekiromégneses
mezét hoz létre.

® Ne haszndlja egyitt orvosi
implantétumokkal.

m A végdvezetékeket tilos a teste
koré tekerni.

® Vezesse egyméssal pdrhuza-

/ll PARKSIDE



mosan a vagdvezetékeket.

Hegesztopajzzsal
kapcsolatos biztonsagi
tudnivalok

A vdagdsi munkdk megkezdése
elétt gyézédjon meg egy vilé-
gos fényforrds (pl. 6ngyuijtd)
segitségével a hegesztépaijzs
megfeleld mikodésérdl.

A vdgaskor kifrécesend
anyagok kdrosithatjak

a védéiveget. Azonnal
cserélje ki a kdrosodott vagy
megkarcolédott véddivegeket.
Haladéktalanul cserélje ki

a kdrosodott vagy erésen
elszennyez6dott, ill. Gssze-
frocskolt alkatrészeket.

A késziléket csak a 16. éle-
téviket betoltott személyek
uzemeltethetik.

Ismerkedjen meg a plazmavé-
géssal kapcsolatos biztonsdgi
eléirdsokkal. Vegye figyelembe
ehhez a plazmavdgdja bizton-
ségi tudnivaldit is.
Plazmavdagdskor mindig
vegye fel a hegesztésisakot.
Ha nem haszndlja, akkor
annak silyos retinasérilések
lehetnek a kdvetkezményei.
Hegesztéskor és plazmavagds-
kor mindig hordjon védéalts-
zéket.
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® Soha ne haszndlja véddiveg
nélkil a hegesztésisakot, mert
megsérilhet az optikai egy-
ség. Fenndll a szem kdrosodd-
sénak veszélye!

m A 6 4tlathatésdg és a farad-
sdgmentes munkavégzés
érdekében idében cserélje
ki a véddiveget.

® Megnovekedett
elektromos veszéllyel
biré kornyezet

Megnévekedett elektromos
veszéllyel izemel6 kdrnyezetet
példéul a kdvetkezd helyeken
talélhat:

® olyan munkahelyeken, ahol
a mozgdstér korlatozott,
vagyis a kezeld erdltetett test-
tartdsban (pl.: térdelve, Ulve,
fekve) dolgozik, és elektromos
dramot vezeté alkatrészeket
érint;

® olyan munkahelyeken,
amelyek elektromos vezet6ké-
pesség tekintetében teljesen
vagy részben korldtozottak,
és ahol fenndll az elektromos
vezet6 alkatrészek elkerilhetd
vagy véletlen megérintésének
veszélye;

W vizes, nedves vagy forré
munkahelyeken, ahol a levegd
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pdratartalma vagy az izzad-

sdg jelentésen lecsokkenti az
emberi bér ellendllésat vagy

a véddfelszerelés szigetelSké-
pességét.

Fémlétra vagy dllvany is létrehoz-
hat fokozott elektromos veszélyt
hordozé kérnyezetet.

Ha elekiromos szempontbdl
veszélyes korilmények kozott
hasznélja a plazmavdgd készilé-
ket, a készilék kimeneti fesziltsége
Uresjdratban nem lehet magasabb,
mint 48V (effektiv érték). Ez a plaz-
mavdgé készilék a kimend feszilt-
ség alapjdn ezekben az esetekben
nem haszndlhaté.

® Plazmavagas szuk
terekben

Szlk terekben végzett plazmava-
gds sordn mérgezd gdzok miatti
veszélyhelyzet johet létre (fullo-
ddsveszély). Szik terekben csak
akkor kezelheté a készilék, ha
olyan szakképzett személy van

a készilék kozvetlen kozelében,
aki vészhelyzetben be tud avat-
kozni. llyenkor a plazmavégé
készilék haszndlaténak megkez-
dése elott szakértdi értékelést kell
készittetni annak meghatdroza-
séra, hogy melyik lépésekre van
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szikség a munkavégzés biztonsé-
génak garantélésara, és a tényle-
ges vagdsi mivelet sordn melyik
bvintézkedéseket kell megtenni.

o Uresjarati fesziltségek
osszeadodasa

Ha egyidejileg egynél t6bb plaz-
mavdgdsi dramforrdst mikodtet,
akkor azok uresjdrati fesziltségei
dsszeadddhatnak, és fokozott
elektromos veszélyt okozhatnak.
A plazmavdagé dramforrdsokat
azok kilondllé vezérléseivel és
csatlakozdival egyértelmien meg
kell jeldIni, hogy felismerhetd
legyen, melyik alkatrész melyik
dramkérhéz tartozik.

® Vallhevederek
hasznalata

A plazmavdagd dramforrds,

pl. vdllheveder segitségével
torténd, hordozdsa kdzben nem
szabad plazmavégést végezni.
Ez az alébbiak megakaddlyozé-
sét szolgdlja:

B Az egyensUlyvesztés kocké-
zata, mikozben a csatlakozto-
tott vezetékeket vagy tomldket
hizza.

B Az elektromos dramités
fokozott veszélye, hiszen
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a kezelé az ,|"” osztélyba
tartozé plazmavagd dramfor-
rés hasznélatakor érintkezik
a foldpotencidllal, mivel az
ilyen készilékek hdzat a sajét
védévezetdjik foldeli.

® Védooltozek

® Munka kézben a kezeld sze-
mély teljes testét védeni kell
megfelelé 6ltozékkel, tovébbda
védeni kell az arcdt sugérzas
és égési sérulések ellen.
Vegye figyelembe a kévetkez6
|épéseket:
— A végdsi munkdk meg-
kezdése eldtt hizza fel
a védéoltozéket.
— Hizzon keszty(t.
— Nyissa ki az ablakokat,
hogy legyen légaramlés.
— Vegyen fel véddszemiveget.
® Hordjon mindkét kezén alkal-
mas anyagbdl (bérbél) készilt
hosszy keszty(t. Ennek kifogds-
talan dllapotban kell lennie.
® Hordjon a célra alkalmas
kotényt, hogy védje az 6lts-
zékét a szétrepUlS szikrdk és
a megégés ellen. Ha a munka
iellege, pl. fej feletti végés
megkéveteli, akkor hordjon
védéoltozéket és szikség
esetén fejvédét.
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® Védelem sugarak és
megégés ellen

® A munkahelyen egy ,Vigyé-
zat! Ne nézzen a ldngbal”
feliratd tabla kifiggesztésével
utalni kell a szemsérilés veszé-
lyére. Lehetéség szerint gy
kell elkeriteni a munkahelyeket,
hogy védve legyenek a kézel-
ben tartézkodd személyek.

Az illetékteleneket tavol kell
tartani a vagdsi munkdktdl.

B Helyhez kotott munkahelyek
kdzvetlen kozelében ne legye-
nek vilégosak vagy tikro-
z8ek a falak. Az ablakokat
legalébb fejmagasségig pl.
megfelelé festéssel védeni kell
a sugdrzds dtengedése vagy
visszaverédése ellen.

® A készuléek EMC szerinti
besorolasa

Az IEC 60974-10 irdnyelv
értelmében itt egy ‘A’ elektromdg-
neses dsszeférhetdségi osztdlyba
sorolt plazmavagé készilékrdl
van szé. Az ‘A’ osztdlyba sorolt
készilékek olyan készilékek,
amelyek a lakéterileteken kivil
és az olyan terileteken kivil,
amelyek kézvetlentl csatlakoznak
lakéépuleteket (is) ellaté kisfe-
sziltségl hdlézathoz, minden
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terileten alkalmazhaték. Az 'A'
osztdlyba tartozé készilékeknek
meg kell felelnitk az 'A" osztdlyra
iellemzd hatdrértéknek.

FIGYELMEZTETES: Az 'A'
osztdlyba sorolt készilékek csak
ipari kdrnyezetben t6rténd Uze-
meltetésre alkalmasak. A fellépd
hélézati valamint kisugdrzott
interferencidk miatt eléfordulhat-
nak olyan problémdk, amelyek
egyéb terileteken megnehezitik
az elektromégneses dsszeférhets-
ség biztositdsat.

A készulékek annak ellenére
elekiromdgneses interferencidkat
okozhatnak az erre érzékeny
berendezésekben és készilékek-
ben, hogy a megfelel az irdnyelv
kibocsétdsi hatdrértékeinek.

Az olyan interferencidkért,
amelyek az elekiromos ivvel valé
munkavégzés sordn torténnek,

a felhaszndlé felel és a felhasz-
ndlénak kell a megfelelé védelmi
intézkedéseket meghoznia.
Ennek sordn a felhaszndlénak
kilondsen figyelembe kell vennie
a kévetkezdket:

® hélézati, vezérld, jel- és
tavkozlési vezetékek

m sz&dmitégéppel és mds,
mikroprocesszorral vezérelt
készilékek

M 220 HU

B televizids, radids és mds
lejatszd készulékek

m elekironikus és elekiromos
biztonsdgi berendezések

B szivritmus-szabdlyozét vagy
hallékésziléket visel6 emberek

B mérd és kalibrélé berende-
zések

m egyéb, kozelben 1évé berende-
zések zavardlléséga

B az a napszak, amikor vagdsi
munkdkat végeznek.

A lehetséges kisugdrzott inter-

ferencidk elkerilése érdekében

a kévetkezdket javasoljuk:

W tartsa rendszeresen karban
és megfelel6 dllapotban
a plazmavégét.

m tekerje le teljesen a végéveze-
tékeket, és lehetéleg pérhuza-
mosan vezesse Sket a talajjal

® lehetéség szerint tavolitsa el
a sugdrzads dltal veszélyeztetett
készilékeket és berendezése-
ket a vagas kornyékérdl, vagy
arnyékolja le Sket.

e Plazmaval kapcsolatos
altalanos magyarazatok

A plazmavdgdk mikadési elve
lényegében véve az, hogy egy
nyomds alatti gdzt, pl. levegét
atpréselnek egy kis csévon.

A csdvecske kdzepében egy
negativ t6ltésy elekiréda van
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kdzvetlenil a fovoka felett. Az
érvénygyir gyors forgdsra kész-
teti a plazmét. Ha On a negativ
t6ltésy elekiréddn dramot vezet
at, és a fovéka csicsat a fémhez
érinti, akkor ezzel a kapcsolattal
létrejon egy zart elekiromos
dramkér. Ekkor egy erds szikra
képzddik az elekiréda és a fém
kozott. Ez a szikra annyira felhe-
viti a csévecskén &téramlé gdzt,
hogy az eléri a plazma halmaz-
éllapotot. Ez a reakcié dramldsra
készteti a 16 649 °C vagy ennél
magasabb hémérsékleti plazmdt,
amely 6,096 m/s sebességgel
halad, és g6zzé és olvasztott
részecskékké alakitja 4t a fémet.
Maga a plazma vezeti az elekt-
romos dramot. Az ivet létrehozé
&ramkér mindaddig fennmarad,
amig dram folyik &t az elekird-
ddén, és a plazma érintkezik

a megmunkélandé fémmel.

A vagofivéka tebb tovabbi csa-
tornéval rendelkezik. Ezek a cso-
torndk folyamatosan dramoltatjdk
a védégézt a végasi tertlet kordl.
A gdzdram nyomdsa szabd-
lyozza a plazmasugdr sugarét.

UTMUTATAS!

> A gépet csak arra tervezték, hogy
,gazként” siritett levegét haszndljon.
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o Uzembe helyezés elétt

* Felallitasi kornyezet

Gydz8djon meg arrdl, hogy kelléképpen

szell6zik a munkaterilet. Ha elegendd hités
nélkil izemelteti a késziiléket, akkor csokken
a bekapcsoldsi ideje, és tilhevilés kévetkez-

het be.

Ekkor tovabbi védsintézkedésekre lehet
szikség:

m A késziiléket szabadon kell feldllitani,
kérben legalébb 0,5 m tdvolsdgra
mindentdl.

B A szellézényilasok nem lehetnek lezdrva
vagy letakarva.

B A késziléket nem szabad lerakéhelyként
haszndlni, és nem szabad a késziilékre
szerszdmot vagy egyéb targyat helyezni.

B A késziléket szdraz és 6l szell&ztetett
korilmények kozatt kell Gzemeltetni.

* A suritett levego
csatlakoztatasa

UTMUTATAS

» A készilékben akdr 6,3 bar izemi nyo-
més (kompresszor kimeneti nyomdsa)
elédllitasara alkalmas. Gondoljon arra,
hogy ez a nyomds a levegényomds be-
dllitdsakor csokkenhet. Igy példaul 10 m
hosszd és 9 mm belsé &tmérdji tomlé
esetén kb. 0,6 bar értékkel csdkken
a nyomds.

Csak szlrt és szabdlyozott siritett levegét
haszndljon.

B Csatlakoztassa a sritett levegé tomljét

a plozmavé hétoldalan L1 1évé

csatlakozéhoz 29 lllessze be a siritett
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levegd t6mlSjének 14 gyorscsatlakozé
nélkili oldaldt a plazmavagé 29 siritett
levegd csatlakozdjdba 0] (lasd az

| dbran).

B A nyomdst a kondenzdtum-levdlasztén
lévé forgatégombbal 21] tudja bedllitani
(lasd az L &brdn). Allitson be 4-4,5 bar
nyomdst.

B A siritett levegd tomljének 1¢] levételé-
hez egyszerre meg kell nyomnia a siritett
levegd csatlakozdjdnak 129 reteszelését,
és ki kell hoznia a suritett levegd tomléjét

(lasd az | dbran).

e A vagoégo csatlakoztatasa

B Hizzale a fedd sapkat a plaz-
mafaklya csatlakozéaljzatars! .

u |llessze be a plazmaégé dugaszat
a plazmaégd csatlakozéaljzatdba (2,
és hizza meg kézzel a hollandi anyét
(Iasd az A+B &brdkon).

u lllessze be a plazmaégé vezérlédugo-
szat[6] a plazmaégé vezérldalizatdba
(19, &s hizza meg kézzel a hollandi
anyét (lésd az A+B d&brdkon).

o A testkdbel csatlakoztatasa

Csatlakoztassa a testkapocs készilékduga-
szt [5d) a testkapocs csatlakozéaljzatdhoz
[11]. Csatlakoztassa a testkapocs dugaszét

a testkapocs csatlakozédugaszdhoz

Bb. Ugyelien arra, hogy elészér be kell
illeszteni a csatlakozétiskét, majd utdna el
kell forgatni. A beillesztéskor a testkapocs
készilékdugaszdanak csatlakozétiskéje
felfelé kell hogy mutasson. A beillesztés utan
a csatlakozétiskét a rogzitéshez Utkozésig el
kell forgatni éramutaté jardsaval megegyezd
iranyba (lédsd az A+B dbrdkon). Ehhez
semmilyen erékifejtésre sincs szikség!
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e Uzembe helyezés
o Kezelés

1. Allitsa fel széraz és j6l szelléztetett
helyen a plazmavagét [11.

2. Helyezze a gépet a munkadarab
kézelébe.

3. Nyomja meg a Be/Ki kapcsolét (7.

4. Csiptesse ré a testkapcsot 4] a vagandé
anyagra, és gy6z4dijén meg a jé
elektromos érintkezésrdl.

5. Allitsa be az dramszabdlyozén
a végési dramot. Ha az iv megszakad,
a végdsi dramot szikség esetén maga-
sabbra kell éllitani. Ha az elektréda
gyakran beég akkor alacsonyabbra kell
dllitani a vagési dramot.

6. Ugy helyezze ra a plazmaégét
a munkadarabra, hogy a tévtartd
teljesen felfekidjsn. A plazmaégé
gombijdnak 184 kiolddsahoz tolja elére
a refeszelSkapcsoldt ] Nyomija meg
a plazmaégd gombjat fed. Begyullad
a vagoiv.

7. Kezdijen el lassan vagni, és ndvelje
a sebességet a kivant vagdsi mindség
eléréséhez.

8. Ugy szabdlyozza a sebességet, hogy 6
végdsteljesitményt érjen el.

9. A vdgési munkdk befejezésekor ismét
tolja hatra a refeszeldkapcsolst [8f].

@ végdskor dllandé sebességgel

hizza el a munkadarab felett

a késziiléket, kissé hozzdérintve a tévtartot.

Optimdlis végat eléréséhez fontos, hogy az

anyag vastagsdgdnak megfeleléen tartsa

a helyes vagési sebességet. Ha 10l kicsi

a vagdsi sebesség, akkor a vagat széle

a t6l nagy hébevitel miatt életlen lesz. Akkor

éri el az optimdlis vagdsi sebességet, ha

a vagdsugdr vagds kdzben kissé hatrahailik.

Kézi vagdsi médban torténd
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A plazmaégd gombijdnak 189 felengedésekor
kialszik a plazmasugdr, és lekapcsol az
dramforrés. A gdz még kb. 5 mésodpercig
még tovdbb dramlik, hogy hitse az égét.

A plazmavégét [1] a gaz utdnéramlési ideje
alatt nem szabad kikapcsolni, hogy elkerdl-
heté legyen a plazmaégé (8] tilhevilése.

Vezérlégyujtas magyardazata

A plazmaégd gomb 189 megnyomdséval
begyullad egy vezérld iv. Ennek sordn az

hegyén létrejon egy plazmasu-
gér. Ez lehetévé teszi a munkadarab
érintésmentes vagdsat. igy récsok és
rostélyok végdsa is lehetséges.

égétakard

FIGYELEM!

» A vagési munka befejezése utan
hagyja még kb. 2-3 percig bekapcsol-
va a késziléket! A ventildtor hiti az
elektronikat.

¢ Hibaelhdaritas

UTMUTATAS!

» Ha megnyomja a pisztoly kioldégomb-
jat, a plazmavdgéban felépil a vagds-
hoz szikséges fesziltség. Ha most az
dramkor nem zarédik, akkor a kialakult
fesziltség a beépitett szikrakdzdn
keresztil keril elvezetésre. A berendezé-
sen belul keletkez6 elekiromos kistlések
nem jelentenek hibds mikodést. Az
.Uzembe helyezés” szakaszban leirtak
szerint ellendrizze a készilék megfeleld
telepitését.

Hiba

Hibakeresés

Hibaelhdritas

Nem vildgit az

Nincs dramcsatlakozds.

B Ellenérizze hogy a készi-

ellenérzéldmpa? A BE/KI kapcsolé ki dllésban lék csatlakoztatva van-e az
van. aljzathoz.
m  Allitsa ON/BE dllasba
a kapcsolét.
Nem forog B Megszakadt az dramvezeték. | ® Ellendrizze hogy a készi-
a ventilator? B Meghibdsodott a ventilator lék csatlakoztatva van-e az
dramvezetéke. aljzathoz.
Meghibdsodott a ventildtor.
Eg a figyelmeztets Bekapcsolt a tilhevilés elleni B Hagyja kihiIni a készi-
ldmpa? védelem. |éket.
B A bemeneti fesziltség tul B Bemeneti fesziltség
magas. a adattébla szerint.
Nincs kimeneti B Meghibdsodott a gép. B Javittassa meg a gépet.
aram? B Bekapcsolt a tilfesziltség elleni | ®  Hagyija kihIni a készi-
védelem. |éket.
Csokken a kimené | ®  Til alacsony a bemeneti m Ugyelien az adattébla
dram? fesziltség. szerinti bemeneti
B Tol kicsi a csatlakozdkdbel fesziltségre.

keresztmetszete.
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Nem szabdlyozhaté
a légaram?

Megsérilt vagy meghibdsodott
a suritett levegd vezetéke.
Meghibdsodott a szelep/
nyomdasmérd.

Csatlakoztassa Gjra
a vezetéket.

Nem {6n létre
a nagyfrekvencids
ive

Meghibdsodott az égé
kapcsoldja.

Levdlt a forrasztdsi hely az égé
kapcsoléjdn vagy a dugaszén.
Meghibdsodott a szelep/
nyomdsmérd.

Cserélje ki az elektrédat.

Rossz a gyijtdse

Megsériltek, ill. elkoptak az
ég6 kopdalkatrészei.

Cserélje ki
a kopéalkatrészeket.

Nem Uzemkész
a plazmaégd (8]

Ki van kapcsolva az
dramkapcsolé.
Akaddlyozva van

a levegddtvitel.

Nincs 6sszekotve

a munkadarab a féldeld
kapoccsal

Allitsa ,on" dllasba az
aramkapcsolét.

Ennek tovébbi jele a zal-
desebb lang. Ellenérizze
a levegéellatast.
Ellendrizze az dsszekotte-
téseket.

Felfelé repilnek

a szikrdk, és nem
lefelé, az anyagon
keresztiil2

Nem frja &t az égdtakard
az anyagot.

Tdl tévol van az égdtakarsd
az anyagtdl.

Feltehetéen nem volt helyesen
fsldelve az anyag.

Tl nagy az emelési sebesség.

Noévelie az dramerésséget.
Csokkentse az égdtakard
és az anyag kozoth
tdvolsdgot.

Ellenérizze az
Ssszekottetéseket helyes
foldelésre nézve.
Csokkentse a sebességet.

Kezdeti vdgds,
de nincs teljesen
atforva?

Lehetséges dsszekottetési
probléma.

Ellendrizze az &sszes
Ssszekottetést.

Salakképzddés
a vagdshelyeken?

Hét termel a szerszam/anyag.
Tol kicsi vagasi sebesség,
vagy 10l nagy az dramerdsség.
Elhaszndlédott plazmaégd

alkatrészek , , led.

Hagyja lehilni az
anyagot, majd folytassa
a vdagdst.

Novelje a sebességet
és/vagy csdkkentse az
dramerésséget annyira,
hogy minimdlisra csékken-
ien a salakképzddés.
Ellendrizze és cserélje
ki az elhaszndlédott
alkatrészeket.
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Vagas kézben ledll | ®
az ive |

Tol kicsi a végdsi sebesség. u

Tol magasan vagy 1ol tavol van

a plazmaégé L8/ az anyagtdl.

B Elhaszndlédott plazmaégéd u
alkatrészek , , [8d.

B Nincs 8sszekdtve a munkadarab

a fsldeld kabellel.

Novelie addig a vagasi

sebességet, mig nem

sz(nik meg a probléma.

Engedie le a javasolt

magassdgra a plazma-

égét L8l

B Ellenérizze és cserélje
ki az elhaszndlédott
alkatrészeket.

B Ellendrizze az

Ssszekottetéseket.

Nem elegend§ az | =

Tol nagy a vagdsi sebesség. L]

Csokkentse

a kopéalkatrészek? | m

Ssszeszerelés.

B Meghibésodott

dthatolds? ® Tol vastag a fém. a munkasebességet.
B Elhaszndlédott plazmaégd B Tébb munkamenetre van
alkatrészek [85], (8], [8d. szikség.

B Ellenérizze és cserélje
ki az elhaszndlédott
alkatrészeket.

Gyorsan m  Teljesitoképesség tillépése. B Tl vastag az anyag,
elhaszndlédnak B Ivvezérlési idé tollépése. novelie a széget, hogy

Helytelen plazmaégé

B Nem megfelelé levegéelldtds,
16l kicsi a nyomds.

a levegSkompresszor.

megakaddlyozza az
anyag visszafréccsenését
a hegybe.

B Ne vezérelie 5 mdsod-
percnél hosszabban az
ivet.

B Ellenérizze a levegbszirét,
névelie a levegd
nyomdsdt.

B Ellendrizze a légsurité tel-
jesitményét, és gy6z8djon
meg arrél, hogy a bemend
levegé nyomdsa legaldbb
100 PS! (6,8 Bar).

e Karbantartas és apolas

e Az égo karbantartasa

Az F dbran lathaté kopéalkatrészek az
elekiréda [8d| és az égétakard 8d. Ezek
kicserélhetdk, miutan lecsavarozta

a fovékaszorité hivelyt [8b].

Akkor kell kicserélni az elektrodat , ha
a kdzepén egy kb. 1,5 mm mély krater
van.
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FIGYELEM!

> Az elekiréda kitekeréséhez ne alkalmaz-

zon l6késszery erékifejtést, hanem az
erét fokozatosan névelje egészen addig,
amig az elekiréda kilazul. Ekkor tekerje
be az 0] elektréddt a foglalatdba.

Az égétakardt 8¢l akkor kell kicserélni,
ha megsérilt a kézépsd furata, vagy ha
egy Uj fovéka furatdhoz 1épest kitdgult.
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Ha 10l késén cseréli ki az elektrodat

vagy az égdtakarét [Bd, akkor ez az
alkatrészek tilhevilését okozhatja.

Csere utan bizonyosodjon meg arrél,
hogy elegendé mértékben mevan
hozva a fvékaszorité hively 80l

FIGYELEM!

> A fovékaszorité hivelyt B8 csak akkor
szabad felcsavarozni az égdre (8],
miutdn mdr 3ssze van szerelve az
elekirédaval Bd és az égétakaréval 8.

» Ha hianyoznak ezek az alkatré-
szek, akkor hibésan miukédhet
a készilék, és veszélyeztetheti
a kezeloszemélyzetet.

o Karbantartas

UTMUTATAS!

> A plazmavdgét rendszeresen karban
kell tartani, hogy kifogdstalanul miksd-
i6n, és betartsa a biztonsdgi kdvetel-
ményeket. A szakszer(tlen és helytelen
Uzemeltetés a készilék meghibdsoddsd-
hoz és megrongdléddsdéhoz vezethet.
A javitdsokat csak képzett szakemberek-
kel végeztesse el.

UTMUTATAS!

» A kondenzviz 18 tartalydnak kitritése
nem szikséges. Ha a tartdlyban viz
gydlik dssze, a tartdly aljén finom csepp
keletkezik. A kondenzdlt viz ezutdn
elpdrolog.

Kapcsolja ki a & dramellatast és a készilék
fékapcsoldjat, mielétt karbantartdsi vagy
javitési munkdkat végezne a plazmavagén.
m Tisztitsa meg rendszeresen a plazmao-
vagéd készilék valamint tartozékainak
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kilsé részét. Tavolitsa ez a szennyezddé-
seket és a port levegé, tisztitokendd vagy
kefe segitségével.

B Hiba vagy a készilék valamely részének
cserére szoruldsa esetén forduljon
a megfelelé szakemberhez.

e Tarolas

Ha nem haszndlja a késziléket, akkor
tarolja portél védett, tiszta és szdraz helyen.

e Kérnyezetvédelemmel
és artalmatlanitassal
kapcsolatos tudnivalék

ELEKTROMOS SZERSZAMOKAT

NE DOB.!ON A HAZTARTASI
— HUl.l.ADFKBA! NYERSANYAGOK
YlSSZANYERESﬁ A HULLADEKOK
ARTALMATLANITASA HELYETT!
A 2012/19/EU eurdpai irdnyelv értelmében
az elektromos berendezéseket kiilon kell
dsszegyUiteni, és kornyezetbardt médon
Gjrahasznositani. Az életciklusa végét elért
elektromos és elektronikus berendezéseket
hulladék berendezéseknek nevezzik. Az
elektromos és elektronikus berendezések
hulladékait a tulajdonosok kételesek a nem
szelektdlt telepilési hulladéktdl elkilonitve
artalmatlanitani.
Az elektromos és elektronikus berendezések
hulladékainak tulajdonosai mieldtt leadjak
azokat a gyUjthelyen, kételesek az
elektromos és elektronikus berendezések
hulladékaiba be nem zdért haszndlt elemeket
és akkumul&torokat, valamint a ldmpdkat
elkiléniteni az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékaitdl. Ez nem
vonatkozik arra az esetre, ha az elektromos
és elektronikus berendezések hulladékait
hivatalos hulladékkezel szervezeteknek
adjdk é&t, és oft Ujrahasznositdsra torténd
el6készités céljabdl ezeket elkilonitik a tobbi
elektromos és elektronikus berendezés hulla-
dékatél. Ha bizonytalan, forduljon figgetlen
szakértékhdz. A magdnhdéztartdsokbdl
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szdrmazd hulladék készilékek tulajdonosai
a hulladékgazdélkoddsi kdzszolgdltatok
gyUijtdhelyein vagy az ElektroG dltal megha-
tarozott, a gydrték vagy forgalmazék éltal
létrehozott visszavételi pontokon adhatjdk le
a készilékeket. A meghibdsodott, bekildott
készilékeket dijmentesen drtalmatlanitjuk.

A hulladék késziléket ingyenesen leadhatia
Lidl zletében. Végfelhasznaloként On a fele-
16s a hulladék készilékeken 1év6 személyes

adatok torléséért.
A berendezést, a tartozékait és csomago-

cjh
% |&sét kdrnyezetbardt Gjrahasznositdsi

@ helye kell eljuttatni.
kus berendezések hulladékairél szél6

2012/19/EU irdnyelvnek (WEEE)

megfeleléen meg van jelélve. Az ,&thozott

Ez a késziilék az elektromos és elektroni-

hulladéktdrolé” szimbslum azt jelenti, hogy On
térvényileg koteles ezt a késziléket a nem
szelektdlt telepilési hulladéktol elkilénitve
artalmatlanitani. Tilos a héztartdsi hulladékkal
egyitt drtalmatlanitani. A kéros anyagokat
tartalmazé akkumuldtorokat az itt lathaté
szimbdlumok jelélik, amelyek a hdztartdsi
hulladékként valé artalmatlanitas tilalmara
figyelmeztetnek. A mérvadé nehézfémek
megnevezése: Cd = kadmium, Hg = higany, Pb =
Slom.

Az elhasznalt akkumulatorokat vérosa vagy
telepilése Gjrahasznosité létesitményéhez vagy
kereskeddjéhez juttassa vissza. Ezzel eleget tesz a
torvényi kotelezettségének és jelentésen hozzdjd-
rul a kérnyezet védelméhez.

Tartsa be a kilénbdzé csomagoléanyago-
kon taldlhaté cimkéket, és szikség esetén
 kilén gydijtse ezeket. A csomagoléanyago-
kat az aldbbi jelentési roviditésekkel (a) és
szamokkal (b) jelolték: 1-7: Mianyagok, 20-22:
Papir és kartonpapir, 80-98: Kompozit anyagok.

/il PARKSIDE

* EU-megfeleloségi
nyilatkozat

Mi, a

C. M. C. Kft.
Iratfelelés:

Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
Németorszég

felel6sségink tudatéban kijelentjik,
hogy a kévetkezé termék
Plazmavagé PPS 40 B3

IAN: 365029 2204

Gydrtés éve: 03/23

Cikksz.: 2527

Modell: PPS 40 B3

megfelel azoknak a [ényegi védelmi kéve-
telményeknek, amelyeket az aldbbi eurépai
irdnyelvekben

Elekiromagneses 6sszeférhetéségre
vonatkozé EU-iranyelv

2014/30/EU

RoHS iranyelv

2011/65/EU

Alacsony fesziltségre vonatkozé
eurdpai uniods iranyelv

2014/35/EU

és azok médositdsaiban meghatdroztak.

A megfeleléségi nyilatkozat elkészitéséért
kizarélagosan a gyarté cég felel.

A fenti nyilatkozatban leirt targy teljesiti az
Eurépai Parlament és Tandcs 2011/65/
EU (2011. j0nius 8) szdm0, az elektromos
és elektronikus készilékekben alkalmazott
bizonyos veszélyes anyagok hasznélatdra
vonatkozé irdnyelvének el&irdsait.

A megfelel&ség értékelésére a kdvetkezd
harmonizdlt szabvanyokat hasznaltuk fel:

EN IEC 60974-6:2016

EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019
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St. Ingbert, 2022.07.01.

megb. Dr. Christian Weyler
- min&ségbiztositds -

e Garanciaval és
szervizeléssel kapcsolatos
tudnivalék

A Creative Marketing & Consulting
GmbH garancidja

Tisztelt Vasarlé!

Erre a készilékre 3 év garancidt vdllalunk

a vésarlds datumdtdl szadmitva. Amennyiben
a megvdsdrolt termék hibds, a termék érté-
kesitjével szemben t6rvényes jogai vannak.
Ezeket a t6rvényi jogokat a kévetkezdkben
leirt garancia sem korldtozza.

o Garancidlis feltételek

A garanciaidé a megvdsdrlds datumdval kez-
dédik. Ezért kérjik, gondosan &rizze meg az
eredeti pénztdri blokkot. Ez a dokumentum
szlkséges a vdsarlds igazoldsahoz.

Amennyiben hérom évvel a vasarlds détumé-
16l szamitva anyag vagy gydrtdsi hiba lép
fel, a terméket - sajat déntésink alapjan

- dijmentesen megjavitjuk vagy kicseréljik.
Ez a garancidlis szolgdltatds akkor vehetd
igénybe, ha a meghibdsodott terméket és

a vasarlést igazolé bizonylatot (nyugtdt)
hdarom éven belil bemutatja, és réviden
leirja, mi a termék hibdja, és mikor jelentke-
zett a hiba.
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Amennyiben a hibdra kiterjed a garancia,
visszakapja a megjavitott terméket vagy
kildink énnek egy 0j terméket. A termék
javitasaval vagy cseréjével nem kezdddik
Gjra a garanciaidd.

e Jotallasi ido és torvényben
eloirt kelléekszavatossagi
igények

A garancia nem hosszabbitja meg a j6tdl-
l&si idét. Ez a cserélt és javitott alkatrészekre
is érvényes. Az esetlegesen mdr a vésdr-
laskor fenndllé karokat és hignyossagokat

a kicsomagolds utdn azonnal jelenteni kell.
A jotdllési idé lejartaval felmerils javitdsok
téritéskotelesek.

e A garancia terjedelme

A terméket szigord minéségugyi irdnyelvek
alapjdén gondosan gydrtottuk és a kiszdllitds
elétt alaposan ellenériztik.

A garancia anyag- és gydrtdsi hibdkra
vonatkozik. Ez a garancia nem terjed ki

a termék olyan részeire, melyek normdl
elhaszndlédasnak vannak kitéve, és ezdltal
kopé alkatrésznek szdmitanak vagy olyan
torékeny alkatrészek kdrosoddsdra, mint
pl. kapcsolék, akkumuldtorok vagy ivegbél
készilt alkatrészek.

Ez a garancia nem érvényes, ha a termék
megsérilt, nem szakszerGen haszndlték vagy
javitotték. A termék szakszer( haszndlata
érdekében minden haszndlati Gtmutatéban fel-
sorolt utasitdst pontosan be kell tartani. Feltétle-
nil kerilendék az olyan felhaszndlési célok és
intézkedések, amelyek a haszndlati Gtmuta-
téban foglaltaktdl eltérnek, illetve amelyekkel
kapcsolatban figyelmeztetés hangzik el.

A terméket csak magdncéld és nem ipari
felhaszndldsra terveztik. Rendeltetésellenes
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vagy szakszer(tlen kezelés, erészak alkal-
mazdsa vagy nem az dltalunk feljogositott
szervizképviselet dltal végzett beavatkozas
esetén a garancia megszinik.

o Garancidlis eset kezelése

A gyors Ugyintézés érdekében kérjik, tartsa
be a kévetkezdket:

Minden kéréshez készitse elé a pénztdri
nyugtdt és a cikkszadmot (pl. IAN), ezzel
igazolva a vésarldst.

A cikkszamot a tipustdblan, a termékbe
gravirozva, illetve a haszndlati Gtmutatd
boritéjan (balra lent) vagy a termék hétuljén
vagy aljan lévé matrican taldlja.
Amennyiben mikaédési hiba vagy egyéb
hiba lépett fol, elészor [épjen kapcsolatba
telefonon vagy e-mailben a kévetkezdkben
megnevezett szerviz osztéllyal. A hibé&sként
regisztrdlt terméket ezt kdvetéen a vdsarldst
igazolé dokumentummal (pénztéri nyugta),
valamint annak megaddséval egyitt, hogy
mi a hiba és mikor |épett fel, dijmentesen
postdzhatja a kapott szervizcimre.

Utmutatés:

A www.lidl-service.com webhelyré|
toltheti el ezt és sok mas kézikdnyvet,
termékbemutatd videdt és szoftvereket.

/il PARKSIDE

A QR-kéd beolvasdséval auto-

matikusan a Lidl szerviz oldaléra
(www.lidl-service.com) lép és itt az (IAN)
365029 cikkszdm megaddsdval megnyit-
hatja a kezelési Gtmutatéjét.

[=] %%, 4: =]
5

PDF ONLINE
www.lidl-service.com

igy léphet kapcsolatba veliink:

HU

Név: GTX Service HU

Internetcim: www.cme-creative.de
E-Mail: lidl.hungary@gtxservice.com
Telefon: +36 1 445 0902

Székhely: Németorszdg

IAN 365029 2204

Kériik, vegye figyelembe, hogy a kévetkez
cim nem a szerviz cime. Kérjik, elészér

a fent megnevezett szervizzel lépjen
kapcsolatba.

C. M. C. Kft.
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMETORSZAG

Cserealkatrészek rendelése
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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HU JOTALLASI TAJEKOZTATO

A termék megnevezése:
Plazmavagé

Gyartasi szam:

IAN 365029 2204

A termék tipusa:
PPS 40 B3

A gydrté cégneve, cime, e-mail cime:
C. M. C. Kft.

Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert, Németorszag

Szerviz neve, cime, telefonszdma:

GTX Service Magyarorszag
Hétvezér u. 1, 2112 Veresegyhaz
service.hungary@gtxservice.com
Telefon: +36 1 445 0902

Az importdlé/ forgalmazé neve és cime:
Lidl Magyarorszag Kereskedelmi

Bt., H-1037 Budapest, Radl arok 6.

1.

A jétéllési idé a Magyarorszdg teriletén,

Lich Magyarorszag Kereskedelmi Bt. izle-tében
tdrtént vasarlds napjatdl szémitott 1 év, amely jog-
vesztd. A j6téllési id6 a fogyasztd részére

t6rténd dtaddssal, vagy ha az izembe helyezést

a forgalmazé, vagy annak megbizottia végzi,

az izembe helyezés napjaval iezdé’ ik.

lést igazold blokkc‘ érvényesithetd. A jotdllési jegy
szabdlytalan kidllitdsa, vagy dtaddsanak elmara-
ddsa nem érinti a ]éféllésiEi(ételezeﬂség-vdllalés
érvényességét. Kérjik, hogy a vasérlés tényének és
id8pontjanak bizonyitdsdra érizze meg a pénztari
fizetésnél kapott jétalldsi jegyetés a vésarlast iga-
zol4 blokkot.

A vésarlastdl szamitott hdrom munkanapon belil
érvényesitett csereigény esetén a forgalmazé koteles
a terméket kicserélni, feltéve ha a hiba a rendelte-
tésszer(i hasz-ndlatot akaddlyozza. A jétdllasi jogokat
a termék tulajdonosaként a %gyoszté érvé-nyesitheti
az &ruhdzakban, valamint a jétdllési tajékoztatéban
feltintetett szervizekben.(A magyar Polgdri Térvény-
kényv alapjdn fogyaszténak mindsil a szakmdja,
3ndll6 foglalkozasa vagy izleti tevékenysége kérén
kivil eljaré természetes személy.)

A j6tdllés ideje alatt a fogyaszté hibds teljesités
esetén kérheti a termék kijavitasdat, kicserélését, vagy
ha a termék nem javithaté vagy cserélhetd, vagy

az a forgalma-zénak arénytalan tébbletksltséggel
iarna, illetve a fogyaszté kijavitdshoz, kicseré-léshez
l‘ﬁzédc’i érdeke alapos ok miatt megszint,arleszdlli-
tast kérhet, vagy eldllhat a szerz6déstd| és visszakér-
heti a vételdrat. A kijavitds soran a termékbe csak 0j
alkatrész keriilhet beépitésre.

. Ajotdllési igény a jétéllési jeggyel és/vagiﬁ/ a vdsdr-
a4

4. Afogyaszté a hiba felfedezésé utan a lehetd
legrévidebb idén belil kételes a hibat bejelenteni és
a terméket a j6tdlldsi jogok érvényesitése céligbdl
4tadni. A hiba felfedezésétdl szamitott két hénapon
beliil bejelentett jotallasi igényt idében kozslnek
kell tekinteni. A kozlés elmaraddsabél eredd karért
a fogyaszté felelds. A jotdlldsi igény érvényesithe-
téségének hatdrideje a termék, vagy fédarabjanak
kicserélése esetén a csere napjén Ojraindul.

5. A rogzitett bekotésy, illetve a 10 kg-ndl sdlyosabb,
vagy témegkdzlekedési eszkdzdn nem szdllithatd ter-
mé?(et az izemeltetés helyén kell megjavitani. Abban
az esetben, ha a javitds a helyszinen nem végezhetd
el, a termék ki- és visszcszererésérél, valamint szalli-
tasérél a forgalmazénak kell gondoskodnia.

6. Ajo6tdllas nem dll fenn, ha a hiba a nem rendel-
tetésszer( haszndlatbdl, talakitds-bél, helytelen
tarolasbdl, vagy a haszndlati utasitéstd| eltéré keze-
|ésbdl, vagy barmely a vasarlast kdvetd behatasbél
fakad, vagy elemi kar okozta, és azt a forgalmazs,
vagy a szerviz bizonyitja. A jétéllés nem vonatkozik
a mozio' kopé alkatrészek (vilagitétestek, gumiab-
roncsok stb.) rendeltetésszery elhaszndlédasdra.

A szerviz és a forgalmazé a kijavités sorén nem
felel a terméken a fogyaszté vagy harmadik szemé-
lyek éltal tarolt cdcto%(ért vagy bedllitésokért.

7. Fogyasztéi jogvita esetén a fogyaszté a megyei
(févarosi) kereskedelmi és iparkamardk mellett
hmﬁkédé békéltets testilet eﬁdro’sét is kezdeményez-

eti.
A j6tdllas a fogyaszté torvénybél eredd szavatossdgi
jogait és azok érvényesithetéségét nem érinti.

Kijavitast ellenorzé szelvény:

A j6télldsi igény bejelentésének iddpontja:

A hiba oka:

Javitésra atvétel idépontja:

A hiba javitdsanak médja:

A fogyaszté részére torténd visszaadds idépontja:

A szerviz bélyegzdje, kelt és aldirds:

Kicserélést ellen6rzo szelvény:

A j6tdllési igény bejelentésének iddpontja:

Kicserélés idépontja:

A cserélé bolt bélyegzéie, kelt és aldirds:
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¢ Tabela uporabljenih piktogramov

Previdno! Preberite navodila
za uporabo!

Previdno! Nevarnost zaradi
elektri¢nega udaral

Pozor, morebitne
nevarnostil

A\
®

Pomemben napotek!

Simbol precrtanega smet-
njaka na kolesih pomeni,
da za to napravo velja

Direktiva 2012/19/EU.

&

Embalazo in napravo
odstranite na okolju
prijazen nacin!

lzdelano iz recikliranega
materiala

Naprave ne uporabljajte na
prostem in nikoli ob dezju!

Elektri¢ni udar varilne
elektrode je smrtno
nevaren!

Vdihovanije varilnih dimov
lahko ogrozi vase zdravie!

1 ~50Hz

izmeniéni tok ter nazivna
vrednost frekvence

N Varilne iskre lahko 5 . _
(== ovzrodiio eksploziio /ﬁ Zarki obloka lahko 3kodijo
povzro || ploz] e oéem in poskodujejo koZo!
ali pozarl
Elektromagnetna polja - .
9 POl Najveja nazivna vrednost
lahko motijo delovanije I N
. 3 Tl mox omreznega toka
AR srénih spodbujevalnikov!
_ Rezanje s plazemskim
H Izolacijski razred :
> rezalnikom
= Kontrolna lu¢ka - Kontrolna luéka —
toplotni omejevalnik omrezni prikljuek
o Efektivna vrednost
IP21S Vrsta zascite I e ;
e najvisjega omreznega toka
Najveéja nazivna vrednost Najveéja nazivna vrednost
oo asa varjenja v prekinitve- a—— asa varjenja v neprekinje-
A, M
nem nacinu ' nem nacinu Z'o
Omrezni vhod s
Dﬂ > Stevilo faz in simbol za __| Enofazni statiéni
CTOA="| usmernik transformatorja

frekvengnega pretvornika

W 232
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U Nazivna vrednost napetosti U Nazivna vrednost omrezne
0 v prostem teku ! napetosti
U, Nazivna delovna napetost

Plazemski rezalnik PPS 40 B3
e Uvod

Am Cestitamo! Odlogili ste se za

kakovosten izdelek. Pred prvo uporabo se
seznanite z izdelkom. Skrbno preberite
varnostna navodila. Zagon tega izdelka
sme izvesti samo usposobljena oseba.

Izdelek ne sme priti v roke otrokom!

NAPOTEK!

» Pojem »izdelek« ali »naprava« se nana-
$a na plazemski rezalnik, naveden v teh
navodilih za uporabo.

* Namenska uporaba

Naprava je primerna za pnevmatsko
plazemsko rezanje vseh elekiriéno prevodnih
kovin. Namenska uporaba vkljuéuje tudi
upostevanije varnostnih navodil in navodil
za montazo ter delovnih navodil v navodilih
za uporabo.

Veljavne predpise o prepreevaniju nesre¢
morate skrbno upostevati. Naprave se ne
sme uporabljati:

B v prostorih, ki niso zadosti prezraéeni,

B v vlaznem ali mokrem okoljy,

B v okolju, kjer obstaja nevarnost
eksplozije,

B za odtaljevanije cevi,

v bliZini oseb s srénim spodbujevalnikom in

B v blizini lahko vnetljivih snovi.
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Izdelek uporabljajte samo, kot je opisano,

in za navedena podrodja uporabe. Dobro
shranite ta navodila za uporabo. Pri predaiji
tretji osebi izdelku prilozite tudi celotno
dokumentacijo. Vsaka uporaba, ki odstopa
od namenske uporabe, je prepovedana

in potencialno nevarna. Skode, ki nastopi
kot posledica neupostevanja navodil ali
zlorabe, garancija ne krije, proizvajalec pa
zanjo ni odgovoren. Naprava ni namenjena
komercialni uporabi. Pri komercialni uporabi
garancija ne velja.

PREOSTALO TVEGANJE
Tudi &e pravilno upravljate napravo, ostajajo
ostala tveganija.

V zvezi z zasnovo in konstrukcijo tega
plazemskega rezalnika se lahko pojavijo
naslednje nevarnosti:

B poskodba o¢i zaradi bles¢ania,

B dotikanje vrogih delov naprave ali
obdelovanca (poskodbe zaradi opeklin),

B ob nestrokovni za3¢iti nevarnost nesre¢
in pozara zaradi letecih isker ali delcev
Zlindre,

B zdravju nevarne emisije dima in plinoy,
ob pomanikaniju zraka oz. nezadostnem
odsesavaniju v zaprtih prostorih.

Zmanjiaijte preostalo tveganije s skrbno in

pravilno uporabo naprave ter upostevanjem
vseh navodil.
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e Vsebina paketa

1 plazemski rezalnik

1 kabel za maso s sponko

1 rezalni kabel vkljuéno z rezalnim
gorilnikom

1 pnevmatska cev s hitrim spajanjem

3 elekirode (1 ze nameséena)

1 navodila za uporabo

3 ovoiji gorilnika (1 Ze namescen)

e Opis delov
NAPOTEK!

» Takoj po razpakiranju preverite obseg
dobave glede celovitosti ter brezhibnega
stanja naprave. Naprave ne uporabljaj-
te, Ze je okvarjena.

Plazemski rezalnik

Nosilni ro&aj

Omrezni vti¢

Sponka za maso

Vti¢ sponke za maso

Vti¢ sponke za maso za napravo
Prikljuéni vti€ sponke za maso

(6] Kontrolni vti¢ plazemskega gorilnika
Plazemski gorilnik — vti¢

Plazemski gorilnik

Tipka plazemskega gorilnika
Napenijalni tulec $obe

Ovoj gorilnika

Elektroda

Distanénik

Blokirno stikalo

Kontrolna lu¢ka zaicite pred pregretjem
Plazemski gorilnik — kontrolna vti¢nica
Prikljuéna vtiénica sponke za maso
Plazemski gorilnik —prikljuéna vtiénica
Pokrovéek

Regulator toka

Kontrolna luéka za omrezje

Hitri prikljuéek pnevmatske cevi

NH=ERIR|EE|EE RN
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Cev za stisnjen zrak
(17 stikalo za vklop/izklop
| pomeni vkloplieno
O pomeni izklopljeno
Posoda za kondenzat
Manometer
Pnevmatski prikljucek
Vriljivi gumb za nastavitev tlaka

e Tehnicni podatki

Moc: 15-40 A

Vhod: 230V~ 50 Hz

Teza: pribl. 5,0 kg

Mere: 341 x 116 x 237 mm

|zolacijski razred: H

Mo¢ rezanija: Baker:1-4 mm
Nerjavno jeklo: 1-8 mm
Aluminij:1-8 mm
Zelezo: 1-10 mm
Jeklo: 1-12 mm

4-4,5 bar
(prednastavljeno
na 4 bar)

Delovni tlak:

Pri nadaljnjem razvoju lahko pride do nenc-
povedanih tehniénih sprememb in sprememb
videza. Vse mere, opombe in informacije

v teh navodilih so zato brez garancije. Zato
na podlagi navodil za uporabo ni mogoge
uveljavljati pravnih zahtevkov.
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¢ Varnostna navodila

A OPOZORILO!

» Pred uporabo skrbno prebe-
rite navodila za uporabo.
S pomodjo teh navodil za
uporabo se seznanite z na-
pravo, njeno pravilno upora-
bo ter varnostnimi opozorili.
Ta so sestavni del naprave in
morajo biti vedno na voljo!

A OPOZORILO!

» ZIVLJENJSKA NEVAR-
NOST IN NEVARNOST
NESRECE ZA MALCKE
IN OTROKE! Otrok nikoli
ne pustite nenadzorovanih
z embalaznim materialom.
Obstaja nevarnost zadusitve.

m Otroci, stari 16 let ali veg, in
osebe z zmanjSanimi fiziénimi,
zaznavnimi ali umskimi spo-
sobnostmi oz. s pomanjkanjem
izkugen| ter znanja smejo
to napravo uporabljati le,

e so pod nadzorom ali pa
poduéeni o varnem ravnanju
z napravo in z njo povezanih
tveganijih. Ofroci se z napravo
ne smejo igrati. Otroci
naprave ne smejo Cistiti ali
opravljati vzdrZevalnih opro-
vil, &e niso pod nadzorom.

/il PARKSIDE

® Popravila ali/in vzdrzevalna
dela smejo izvajati le kvalifici-
rani elekiricarii.

® Uporabljajte samo rezalne
vode, ki so prilozeni.

® Naprava med obratovanjem
ne sme stati neposredno ob
steni, ne sme biti pokrita ali
stisnjena med ostale naprave,
tako da lahko skozi prezra-
Cevalne reze vedno vstopa
dovolj zraka. Prepriéaijte se,
da je naprava pravilno priklju-
cena na omrezno napetost.
Preprecite vsakrino vle¢no
obremenitev napajalnega
voda. Preden napravo posta-
vite na drugo mesto, izvlecite
vti¢ iz vticnice.

® Ko naprava ne obratuje, jo
vedno izklopite s stikalom
za vklop/izklop. Drzalo za
elekirode odlozZite na izolirano
podlogo in elektrode vzemite
iz drzala 3ele po 15 minutah,
ko se ohladijo.

Rezalni oblok razpiha vroco
kovino in iskre. Letece iskre,
vroc¢a kovina ter vroé obdelova-
nec in vro¢a oprema naprave
lahko zanetijo ogenj ali pov-
zro€ijo opekline. Pred uporabo
naprave preverite delovno okolje
in se prepricajte, da je delovno
mesto varno.
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® V obmocju 10 m okoli plo-
zemskega rezalnika odstranite
ves gorljivi material. Ce to
ni mozno, predmete skrbno
pokrijte s primerno zas¢ito.

® Ne rezite na mestih, kjer
bi lahko letece iskre zadele
gorljiv material.

m Zascitite sebe in druge pred
letecimi iskrami in vroco
kovino.

® Upostevaite, da lahko iskre
in vro¢i materiali pri rezanju
z lahkoto pronicajo skozi
majhne reZe in odprtine.

¥ Zavedajte se, da lahko
rezanje na odeji, na tleh ali
delnem obmocdju povzrodi
ogen| na nasprotni strani,
ki ni vidna.

® Delovne kable &im bolj prak-
ti¢no priklopite v vtiénico, ki
se nahaja v blizini delovnega
mesta, da preprecite, da bi bil
elekiriéni kabel polozen skozi
celoten prostor in bi se nahajal
na neznani podlagi,
ki bi lahko povzroéila elek-
tricni udar, iskre in zanetila
pozar.

® Plazemskega rezalnika ne
uporabljajte za odtaljevanje
zamrznijenih cevi.
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Nevarnost zaradi
elektriénega udara:

/A OPOZORILO!

» Elektricni udar rezalne
elektrode je lahko smrten.

® Plazemskega rezanja ne
izvajajte ob deZju ali snegu.

® Nosite suhe izolirne rokavice.

m Elektrode se ne dotikaijte
z golimi rokami.

® Ne nosite mokrih ali poskodo-
vanih rokavic.

B Zailitite se pred elektriénim
udarom z izolacijo obdelo-
vanca.

® Ohisja naprave ne odpiraite.

® Dodatno zaicito pred omrez-
nim elektriénim udarom v pri-
meru okvare lahko zagotovite
z uporabo varovalnega odklo-
pnika, ki deluje pri obtoénem
toku, ki ne presega 30 mA,
napaja pa vse naprave
v bliZini omrezja. Varovalni
odklopnik mora biti primeren
za vse vrste toka.

® Sredstva za hitro elekiriéno
odklapljanje varilnega vira ali
varilnega kroga (npr. naprave
za zaustavitev v sili) morajo
biti na dosegu rok.
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Nevarnost zaradi nastanka

dima pri plazemskem

rezanju:

® Vdihavanje dima, ki nastane
pri plazemskem rezaniju,
lahko ogrozi vase zdravie.

® Svoje glave ne potiskaijte
v dim.

® Napravo uporabljajte na
odprtih obmogjih.

® Napravo uporabljajte samo
v dobro prezracevanih
prostorih.

Nevarnost zaradi letecih

isker pri plazemskem

rezanju:

® Rezalne iskre lahko povzrodijo
eksplozijo ali pozar.

M Pri rezanju ne pribliZujte
gorljivih snovi.

¥ Plazemskega rezanja ne izvo-
jajte zraven gorljivih snovi.

® Rezalne iskre lahko povzrodijo
pozar.

® V bliZini naj bo gasilnik in
oseba, ki spremlja dogajanie,
da ga lahko takoj uporabi.

® Plazemskega rezanja ne izvo-
jajte na bobnih ali kakrinihkoli
zaprtih posodah.

Nevarnost zaradi Zarenja

obloka:
® Zarki obloka lahko 3kodijo
oéem in poskodujejo koZo.
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® Nosite klobuk in varnostna
ocala.

® Nosite za3¢ito za sluh in visok,
zaprt ovratnik srajce.

® Uporabljajte varnostno éelado
za varjenje in bodite pozorni
na pravilno nastavitev filtra.

® Nosite zaséito za celotno telo.

Nevarnost zaradi

elektromagnetnih pol;:

® Rezalni tok povzroéa
elektromagnetna polja.

® Ne uporabljajte skupaj
z medicinskimi vsadki.

® Rezalnih vodov nikdar ne
ovijajte okoli telesa.

® Rezalne vode speljite skupai.

® Varnostna navodila za
varilno masko

B S pomodjo vira svetlobe
(npr. vZigalnika) se vedno
pred zacetkom rezalnih del
prepricajte, da varilna maska
brezhibno deluje.

B Zaradi brizganja pri rezanju
se lahko zad¢itno steklo
poskoduje. Podkodovano ali
spraskano zaicitno steklo takoj
zamenijaijte.

B Poskodovane ali zelo umazane
oz. pobrizgane komponente
takoj zameniaite.

® Napravo smejo uporabljati
samo osebe, ki so dopolnile
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16 let.

B Seznanite se z varnostnimi
predpisi za plazemsko reza-
nje. V zvezi s tem upostevajte
tudi varnostna navodila,
ki veljajo za vas plazemski
rezalnik.

® Pri varjeniju in plazemskem
rezanju si vedno nataknite
varilno masko. Ce je ne
uporabite, si lahko povzrocite
hude poskodbe mreznice.

® Med varjenjem in plazem-
skim rezanjem vedno nosite
zaséitno obleko.

® Varilne maske nikoli ne
uporabljajte brez za3éitnega
stekla, ker se lahko sicer posko-
duje optiéna enota. Obstaja
nevarnost poskodbe ol

® Za dobro vidljivost in neut-
rudljivo delo za3éitno steklo
pravocasno zamenjaijte.

® Obmodje povecanega
elektricnega tveganja

Obmogja povecanega elekirié-
nega tveganja najdete na primer:

¥ na delovnih mestih, kjer je
obseg gibanja omejen, tako
da upravljavec deluje v prisilni
drzi (npr. klece, sede, leze) in
se dotika elekiriéno prevodnih
delov;
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B na delovnih mestih, ki so
v celoti ali delno elekiriéno
prevodna in kjer obstaja velika
nevarnost stika upravljavea,
ki se mu ta lahko izogne
ali ne;

B na mokrih, vlaznih ali vro¢ih
delovnih mestih, kjer vlaga ali
znojenje bistveno zmanjsata
odpornost ¢loveske kozZe ali
zasditne opreme in njenih
izolacijskih lastnosti.

Tudi kovinska lestev ali odri lahko
ustvarijo okolje s povecanim
elektriénim tveganjem.

Pri uporabi plazemskih rezalni-
kov v okoli$¢inah poveéanega
elekiriénega tveganja izhodna
napetost plazemskega rezalnika
v prostem teku ne sme presegati
48V (efektivna vrednost). Tega
plazemskega rezalnika se zaradi
izhodne napetosti v teh primerih
ne sme uporabljati.

® Plazemsko rezanje
v tesnih prostorih

Pri varjenju in plazemskem
rezanju v zaprtih prostorih lahko
nastopi nevarnost strupenih pli-
nov (tveganje zadusitve). V tesnih
prostorih se sme aparat upravljati
le tedaj, ko so v neposredni
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bliZini poucene osebe, ki lahko
po potrebi posredujejo. Pred
zadetkom uporabe plazemskega
rezalnika je za ugotavljanje kora-
kov, potrebnih za zagotavljanije
varnosti pri delu, in varnostnih
ukrepov, ki jih je treba sprejeti
med potekom rezanja, potrebna
strokovna ocena.

® Vsota napetosti
v prostem teku

Ce hkrati deluje veé virov ener-
gije za plazemsko rezanje, se
lahko njihove napetosti v prostem
sestejejo, s tem pa se povecajo
z elektriko povezana tveganja.
Viri mo¢i plazemskega rezanja

z njihovimi loéenimi krmilnimi
elementi in prikljuki morajo biti
do te mere jasno oznadeni, da je
brez teZav razvidno, kaj spada
v kateri elektri¢ni krog.

® Uporaba ramenskih zank

Ko napravo nosite, npr.

s pomocjo ramenske zanke, ne
smete uporabljati plazemskega
rezalnika.

S tem preprecite:

W tveganje izgube ravnoteZja
pri priklju¢itvi kablov ali cevi;
B povecano tveganije elektrié-
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nega udara, ko bi upravljavec
ob uporabi plazemskega
rezalnika razreda |, katerega
ohisje je ozemljeno z zaicit-
nim vodnikom, prisel v stik

z zemljo.

Zaséitna obleka

Med delom mora biti uprav-

liavec po celotnem telesu

zaiCiten z ustrezno obleko in

zaddito obraza pred sevanjem

in opeklinami. Upostevaijte

naslednje korake:

— Pred rezanjem oblecite
zaicitno obleko.

— Nataknite rokavice.

— Odprte okna, da zagotovite
dotok zraka.

— Nosite zaiitna oéala.

Na obeh rokah nosite rokavice

z manseto iz primernega

materiala (usnja). Te morajo

biti v brezhibnem stanju.

Za za¥cito obleke pred lete-

Cimi iskrami in opeklinami

nosite primerne predpasnike.

Ce vrsta del, npr. rezanje nad

glavo, to zahteva, morate

nositi zas&itni kombinezon in,

e je to potrebno, tudi zaicito

za glavo.
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® Zasdita pred zarki in
opeklinami

® Na delovnem mestu z oznako
»Pozor! Ne glejte v plamenl«
opozorite na nevarnost za oci.
Delovna mesta po moZnosti
zavarujte tako, da so osebe,
ki se nahajajo v blizini, zadéi-
tene. Nepooblad¢enim osebam
je treba onemogociti zadrZeva-
nje v bliZini rezalnih del.

M V neposredni bliZini opre-
deljenih delovnih mest naj
stene ne bodo svetlih barv ali
prebarvane s svetle¢o barvo.
Okna je treba vsaj do visine
glave zavarovati proti odseva-
nju Zarkov, npr. s primernim
premazom.

o Klasifikacija naprave
po EMC

Po standardu IEC 60974-10 gre
za plazemski rezalnik elektroma-
gnetne zdruzljivosti razreda A.
Naprave razreda A so tiste, ki so
primerne za uporabo povsod,
razen v bivalnih okoljih in obmo-
&jih, ki so neposredno priklju¢ena
na nizkonapetostno elektriéno
omrezje, ki oskrbuje (tudi) sta-
novanjske zgradbe. Naprave
razreda A morajo upostevati
mejne vrednosti razreda A.
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VARNOSTNI NAPOTEK:
Naprave razreda A so predvi-
dene za uporabo v industrijskem
okolju. Zaradi pri tem pojavljo-
jo¢ih se motenj v napeljavah,
pa tudi sevalnih motenj, lahko
pride do tezav pri zagotavljanju
elekiromagnetne zdruzljivosti

v drugih okoljih.

Tudi &e ne presegajo mejnih
vrednosti po standardu, lahko
take naprave vseeno povzrodijo
elekiromagnetne motnje v obcu-
tljivih sistemih in napravah.

Za motnje, ki nastanejo pri delu
z oblokom, je odgovoren upo-
rabnik, ki mora izvesti ustrezne
ukrepe. Pri tem mora uporabnik
posebej upostevati:

® omrezne, krmilne, signalne in
telekomunikacijske napeljave,

® rac¢unalnike in druge mikropro-
cesorsko krmiljene naprave,

m televizijske, radijske in druge
sprejemnike,

® elektronske in elektri¢ne
varnostne naprave,

B osebe s srénimi spodbujeval-
niki ali slusnimi napravami,

® merilne naprave in naprave
Za umerjanje,

® odpornost drugih naprav
v bliZini na motnije,

® v katerem ¢asu dneva se
rezalna dela izvajajo.
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Za preprecitev morebitnega

motecega sevanja priporocamo,

da:

® plazemski rezalnik redno
vzdrZujete in ga ohranjate
v dobro negovanem stanju,

¥ rezalne vode popolnoma
odvijete in jih po moznosti
vzporedno poloZite na tla,

¥ naprave in stroje, ki jih lahko
sevanje moti, po moznosti
odstranite iz obmodja rezanja
ali zas¢itite.

* Splosna pojasnila o plazmi

Plazemski rezalniki delujejo
tako, da plin pod tlakom, npr.

zrak, potisnejo skozi majhno cev.

V sredini te cevi se neposredno
nad $obo nahaja negativno
nabita elektroda. Centrifugalni
obro¢ spodbudi vrtenje plazme
z visoko hitrostjo. Ce negativni
elektrodi dovedete tok in vzpo-
stavite stik konice $obe s kovino,
ta spoj ustvari zaprt elektriéni
krogotok. Med elektrodo in
kovino zdaj nastane moéna
iskra. Medtem ko vstopajoéi plin
teCe skozi cev, vzigalna iskra
segreva plin, dokler ne doseze
stanja plazme. Ta reakcija
povzrodi tok usmerjene plazme

s temperaturo 16.649 °C ali veg,
ki se giblje s hitrostjo 6,096 m/s
in kovino spreminja v plin in
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staljene izlo¢ke. Sama plazma
prevaja elekiriéni tok. Delovni
krogotok, ki zagotavlja oblok,
se ohrani tako dolgo, dokler se
do elektrode dovaja elekirika

in je vzpostavljen stik plazme

z obdelovano kovino.

Rezalna 3oba ima e veliko dru-
gih kanalov. Ti kanali ustvarjajo
konstanten tok za3éitnega plina
okoli rezalnega podroéja. Tlak
tega plinskega toka nadzoruje
radij plazemskega snopa.

NAPOTEK!

» Ta stroj je zasnovan samo za to, da
stisnjen zrak uporablja kot »plin«.

* Pred zagonom
e Okolica mesta postavitve

Zagotovite, da je delovno podroéje zadosti
prezraceno. Ce se naprava uporablja brez
zadostnega hlajenja, se zmanj$a vklopni ¢as
in lahko pride do pregretja.

Zato so lahko potrebni dodatni zas€itni
ukrepi:

B Napravo je treba postaviti tako, da je
okoli nje vsaj 0,5 m prostega prostora.

B Prezracevalne reze ne smejo biti bloki-
rane ali pokrite.

= Naprave se ne sme uporabljati za
odlaganje oz. na napravo se ne sme
odlagati orodja ali drugih predmetov.

®m  Uporabljati jo je treba v suhem in dobro
prezragenem delovnem okolju.
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Pnevmatski prikljucek

NAPOTEK!

» Naprava je zasnovana za delovni

tlak (izhodni tlak na kompresorju) do
6,3 bara. Upostevaite, da lahko tlak ob
nastavitvi tlaka zraka upade. Pri dolzini
cevi 10 m in notranjem premeru 9 mm

upade za pribl. 0,6 bara.

Uporabljajte samo filtriran in reguliran
stisnjeni zrak.

Pnevmatsko cev 14 prikljuite na hrbtni
strani plazemskega rezalnika L1 na
pnevmatski prikljucek Rd. To storite tako,
da stran pnevmatske cevi (1d], ki nima
hitrega prikljuéka, vstavite v pnevmatski
prikljuéek 29 na plazemskem rezalniku
(glejte sl. 1)

Z vriljivim gumbom 2] na lovilniku
kondenzata lahko nastavite tlak (glejte
sl. I-1). Izbrati je treba tlak med

4-4,5 bara.

Pnevmatsko cev 14 ponovno sprostite
tako, da pritisnete na blokado pnevmat-
skega priklju¢ka 29 in pnevmatsko cev
izvlecete (glejte sl. 1.)

Prikljucek rezalnega

gorilnika

S prikljuéne vti¢nice plazemskega
gorilnika 12| odstranite pokrovéek [12d],
Vi€ plazemskega gorilnika LZ] vtaknite

v prikljuéno vti¢nico plazemskega
gorilnika 2] in privijte prekrivno matico
(glejte sl. A+B).

Kontrolni vti¢ plazemskega gorilnika (]
vtaknite v kontrolno vtiénico plazemskega
gorilnika 19 in privijte prekrivno matico
(glejte sl. A+B).
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e Prikljucitev kabla za maso

Viaknite vti¢ sponke za maso za napravo
v prikljuéno vtiénico sponke za maso [11].
Nato povezite vti¢ sponke za maso

s priklju&im vtic¢em sponke za maso [54.
Bodite pozorni na to, da je treba prikljuéni
zati¢ najprej vtakniti in nato zasukati.
Prikljuéni zatié vtiéa sponke za maso za
napravo [5d mora biti ob prikljuéitvi obrnjen
navzgor. Po prikljucitvi je treba prikljucni
zati¢ obrniti v smeri urnega kazalca do
konca, da se zatakne (glejte sl. A+B). Za to
ni potrebna silal

Uporaba

Upravljanje

1. Plazemski rezalnik 1] postavite na suho
in dobro prezrageno mesto.

2. Stroj namestite v bliZino obdelovanca.

3. Pritisnite stikalo za vklop/izklop (7.

4. Pripnite sponko za maso L4 na obdelo-
vanec, ki ga zelite rezati, in zagotovite
dober elekiri¢ni stik.

5. Z regulatorjem toka 3] nastavite
rezalni tok. Ce se oblok prekine, je treba
rezalni tok poveéati. Ce elekiroda
pogosto pregoreva, je treba rezalni
tok znizati.

6. Plazemski gorilnik L8] postavite na
obdelovanec tako, da distanénik
popolnoma nalega na njem. Blokirno
stikalo L8t potisnite naprej, da odbloki-
rate tipko plazemskega gorilnika [Bdl.
Pritisnite tipko plazemskega gorilnika fBd.
Rezalni oblok se prizge.

7. Zacénite pocasi rezati, nato pa zvisujte
hitrost, da doseZete Zeleno kakovost
rezanja.

8. Hitrost uravnavaite tako, da z rezanjem
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dosezete dober rezultat.

9. Po koncu rezanja premaknite blokirno
stikalo (8! spet nazaj.

Pri rezanju z ro¢nim nacinom
@ rezanja rahlo prislonjen distancnik

s konstanto hitrostjo pomikaite
po obdelovancu. Za optimalen rez je
pomembno, da hitrost rezanja ustreza
debelini materiala. Ce je hitrost rezanja
prenizka, zaradi previsoke toplote rezilni rob
ne bo oster. Optimalna hitrost rezanja je
dosezena, ko se rezalni snop med rezanjem
rahlo nagne nazaj. Ko tipko plazemskega
gorilnika [84] spustite, plazemski snop ugasne
in vir elekiricnega toka se izklopi. Plin doteka
$e pribl. 5 sekund, da hladi gorilnik. Plazem-
skega rezalnika 1] med naknadnim dovajo-
njem plina ne smete izklopiti, da preprecite
pregretie plazemskega gorilnika [8].

Pojasnila o pilotskem viigu
Ob pritisku na tipko plazemskega gorilnika

se prizge pilotski oblok. Pri tem na konici
ovoja gorilnika (8 nastane plazemski snop.

To omogoéa rezanje obdelovanca brez
dotika. Na ta nacin se lahko reze tudi
redetke in mreze.

POZOR!

» Po rezanju pustite napravo vkloplieno
$e pribl. 2 do 3 minute! Ventilator hladi
elektroniko.

e Odpravljanje napak

NAPOTEK!

» Ko pritisnete sprozilec gorilnika, se po-
veca napetost, potrebna za rezanje
znotraj plazemskega rezalnika. Ce elek-
triéni krog zdaj ni prikljugen, se nastala
napetost odvecﬁe prek vgrajenega
iskrila. Razelektritve, ki pri tem nasta-
nejo znotraj naprave, ne predstavljajo
nepravilnega delovanja. Preverite, ali
je naprava ustrezno namedcena, kot je
opisano v poglavju »Uporabax.

Napaka Vzrok napake Odpravljanje napak
Kontrolna lu¢ka ne | ® Naprava ni prikljuéena na u Preverite, ali je naprava
sveti? napajanie. priklju¢ena v vti¢nico.

B Stikalo za VKLOP/IZKLOP je u
nastavljeno na IZKLOP.

Stikalo nastavite na
ON/VKLOP.

Ventilator ne dela® | m
prekinjeno.

ja je okvarjeno.

Elekiriéno napaijanie je |
B Elektriéno napajanije ventilator-

Ventilator je okvarjen.

Preverite, ali je naprava
priklju¢ena v vtinico.

Opozorilna lu¢ka

sveti? pregretiem.

Vklopila se je zas&ita pred |

B Vhodna napetost je previsoka. | =

Pocakaite, da se naprava
ohladi.

Vhodna napetost skladno
s tipsko oznako.
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zemskego gorilnika Y, [8d,
8d.

Ni izhodnega toka? | B Stroj je okvarjen. B Poskrbite za popravilo
B Prenapetostna zaicita je stroja.
vklopliena. B Polakajte, da se naprava
ohladi.
Izhodni tok se B Vhodna napetost je prenizka. B Upostevajte vhodno
zmanjsuje? m  Prerez prikljuénega kabla je napetost skladno s tipsko
premajhen. oznako.
Pretoka zraka ni B Pnevmatska napeljava je ®  Napeljavo na novo
mogode uravnavatié poskodovana ali v okvari. prikljuéite.
Izpad ventila/manometra
Visokofrekvenéni ®  Stikalo gorilnika je v okvari. B Zamenjajte elekirodo.
oblok se ne ustvari2 | @ Spajkano mesto na stikalu
gorilnika ali vticu je razrahljano.
Izpad ventila/manometra
Slab vzige Obrabni deli gorilnika so B Zamenijajte obrabne dele.
poskodovani oz. obrabljeni.
Plazemski gorilnik | ™ Stikalo za elektriko je u  Stikalo za elekiriko
8] ni pripravljen na izklopljeno. nastavite v polozaj »on«.
uporabo? u  Slab prenos zraka B Dodaten znak tega je bolj
B Obdelovani predmet ni spojen zelen plamen. Preverite
z ozemljitveno sponko. dovod zraka.
Preverite povezave.
Gredo iskre ®  Ovoj gorilnika [8d ne prevrta B Povelajte jakost toka.
navzgor namesto materiala. B Zmanjiajte razdaljo od
nGVZd_°|25k°Zi ®  Ovoj gorilnika 8¢l je predale¢ ovo]a.gorilnika do
material? oddaljen od materiala. moterlglc. .
®  Material verjetno ni bil pravilno | ™ Preverite, ali so povezave
ozemljen. pravilno ozemljene.
Hitrost dvigovania je previsoka. | ® Zmanj3aijte hitrost.
Zacetni rez, vendar Mozna tezava pri povezavi. B Preverite vse povezave.
ne do konca
prevrtan?
Tvorba Zlindre na B Orodje/material se greje. B Pustite, da se material
vmesnikih@ B Hitrost rezanja je premajhna ali ohladi, in nato nadaljujte
previsok tok. z rezanjem.
B Obrablieni posamezni deli u  Povelaijte hitrost in/

ali zmanj3ajte jakost
toka, dokler Zlindre ne
zmanjsate na minimum.
Preverite in zamenjaite
obrabljene dele.
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Oblok se med B Hitrost rezanja je premajhna. Povedujte hitrost rezania,
rezanjem ustavi® ®  Plazemski gorilnik [8] drzite dokler tezava ni
previsoko in predale¢ stran od odpravljena.
materiala. Plazemski gorilnik
B Obrablieni posamezni deli spustite do priporoéene
plazemskega gorilnika [85], [8d, visine.
. Preverite in zamenjaijte
B Obdelovanec ni ved povezan obrabliene dele.
z ozemljitvenim kablom. Preverite povezave.
Nezadostno B Hitrost rezanja je prevelika. Upoéasnite delovno
prodiranje? u Kovina je predebela. hitrost.
B Obrablieni posamezni deli Potrebnih je ve¢ delovnih
plazemskega gorilnika [8], [&d, postopkov.
. Preverite in zamenjaijte
obrabljene dele.
Se obrabni kosi B Prekomerna uporaba glede Predebel material;
hitro obrabijo? na zmogljivost povecajte kot, da
B Prekoragitev krmilnega &asa preprecite pihanje
obloka materiala nazaj v konico.
B Nepravilna sestava Obloka ne krmilite dlje
plazemskega gorilnika kot 5 sekund.
® Nezadostna oskrba z zrakom, Preverite zraéni filter,
premajhen tlak povedaite zraéni tlak.
®  Okvarjen zraéni kompresor Preverite zmogljivost

zraénega kompresorja in
zagotovite, da znasa tlak
vhodnega zraka najmanij
100 PSI (6,8 bara).

* Popravila in vzdrzevanje
e Vzdrzevanje gorilnika

B Obrabna dela, prikazana na sliki F, sta

elektroda 84| in ovoj gorilnika 8. Lahko

ju zamenjate, potem ko odvijete nape-

njalni tulec 3obe [8b].
B Elekirodo Bd je treba zamenijati, e ima
v sredini krater globine priblizno

1,5 mm.
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POZOR!

» Ce zelite odviti elekirodo, ne uporabljaj-
te sunkov, temvec silo postopno zviduijte,
dokler se elekiroda ne lo¢i. Zdaj lahko
novo elekirodo privijete v njen nosilec.

Ovoj gorilnika (8 je treba zamenjati,
¢e je sredinska izvrtina poskodovana ali

v primerjavi z izvrtino nove $obe razsirjena.
Ce elektrodo [8d| ali ovoj gorilnika

prepozno zamenjate, fo povzroci pregretje

delov.

Po zamenjavi zagotovite, da je
napenjalni tulec Sobe 185 dovolj
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zategnjen.

POZOR!

» Napenjalni tulec $obe (8bl lahko na
gorilnik L8] privijete 3ele, ko je opremljen
z elektrodo [8d] in ovojem gorilnika (8d.

» Ce ti deli manjkajo, lahko pride
do napaénega delovanja na-
prave in zlasti do nevarnosti za
upravljalno osebije.

o Vzdrzevanje

NAPOTEK!

» Plazemski rezalnik je treba redno vzdr-
Zevati za namene pravilnega delovanija
ter skladnosti z varnostnimi zahtevami.
Nepravilno in napaéno delovanje lahko
povzrodi okvare in poskodbe naprave.
Popravila naj izvajajo samo usposoblje-
ni strokovnjaki.

NAPOTEK!

» Posode za kondenzat [18] ni treba
prazniti. Ce se pri€ne nabirati voda,
bodo na dnu posode pricele nastajati
drobne kapljice. Kondenzat se nato
odstrani z izparevanjem.

Izklopite napajanje in glavno stikalo
naprave, preden zaénete izvajati vzdrze-
valna dela ali popravila na plazemskem
rezalniku.

B Plazemski rezalnik in njegove dodatke
redno ogistite od zunaj. S pomocjo
zraka, Cistilne volne ali krtage odstranite
umazanijo in prah.

BV primeru okvare ali potrebne zame-
njave delov naprave se obrnite na
ustrezno strokovno osebije.
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e Shranjevanje

Ko naprave ne uporabljate, jo, zaiciteno
pred prahom, skladii&ite na &istem in suhem
mestu.

* Navodila za varovanje oko-

lja in odstranjevanje med
odpadke

ELEKTRICNEGA ORODJA NE

ZAVRZITE MED GOSPODINJSKE
=== ODPADKE! RECIKLIRAJMO
SUROVINE NAMESTO ODLAGANJA
ODPADKOV!

Po evropski direktivi 2012/19/EU je treba
rabljene elekiri¢ne naprave zbirati loceno in
reciklirati na okolju prijazen nacin. Elektriéna

in elekironska oprema, ki je postala odpadek,

se imenuje odpadna oprema. Lastniki odpadne
opreme so jo dolzni zbirati logeno od nerazvrice-
nih komunalnih odpadkov.

Lastniki odpadne opreme morajo pred oddajo na
zbirnem mestu lociti stare baterije in akumulatorie,
ki jih odpadna oprema ne obdaija, ter svetilke.

To ne velja, ¢e se odpadna oprema odda javnim
organom za ravnanje z odpadki in se tam logi
od druge odpadne opreme, da se pripravi za
ponovno uporabo. Ce niste prepricani, se obrnite
na neodvisne strokovnjake. Lastniki odpadne
opreme iz zasebnih gospodinjstev jo lahko
oddajo na zbirnih mestih javnih organov za
ravnanje z odpadki ali na zbirnih mestih, ki jih
vzpostavijo proizvajalci ali distributerii v smislu
zakona o elekiriéni energiji. Vase okvarjene
naprave, ki jih poljete, bomo brezplaéno
odstranili. Odpadno opremo lahko tudi
brezplaéno vrnete v svojo poslovalnico Lidl. Kot
konéni uporabnik ste odgovorni za izbris osebnih
podatkov na odpadni opremi, ki jo je treba
odstraniti.

/ll PARKSIDE



A
Ta naprava je oznaéena v skladu z

Ej Direktivo o odpadni elekiri¢ni in elekiron-
ski opremi (WEEE) 2012/19/EU. Simbol

»precrtanega smetnjaka« pomeni, da ste

Napravo, dodatno opremo in embalazo
odlagaijte okolju prijazno fer vkljugite v
recikliranje

zakonsko dolzni te naprave zbirati lo¢eno od
nerazvri¢enih komunalnih odpadkov. Odlaganije
prek gospodinjskih odpadkov je prepovedanc.
Baterije, ki vsebujejo 3kodljive snovi, so oznacene
s spodaj prikazanimi simboli, ki pomenijo, da
niso primerne za odlaganje med gospodinjske
odpadke. Oznake za tezke kovine so: Cd =
kadmij, Hg = Zivo srebro, Pb = svinec.

Stare baterije odnesite na odlagalisée tak3nih
odpadkov v vasem kraju ali jih vrnite trgovcu.
S tem boste izpolnili zakonske dolZznosti in
pomembno prispevali k varovaniju okolja.

Upostevaijte oznako na razliénih

embalazah in jih po potrebi odlozite
= loeno. Embalaza je oznadena s

kraticami (a) in $tevilkami (b), ki imajo

naslednji pomen: 1-7: umetne snovi, 20-22:

papir in karton, 80-98: kompozitni materi-
ali.

¢ Izjava o skladnosti EU

Mi,

C.M.C. GmbH
Odgovoren za dokument:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
Nemcija

na lastno odgovornost izjavljamo,
da izdelek
Plazemski rezalnik PPS 40 B3

IAN: 365029_2204

Leto izdelave: 03/23

St. art.: 2527

Model: PPS 40 B3

izpolnjuje bistvene varnostne zahteve,
ki so navedene v evropskih direktivah

Direktiva EU o elektromagnetni
zdruzljivosti

2014/30/EU

Direktiva RoHS

2011/65/EU

Direktiva EU o nizki napetosti
2014/35/EU

in njihovih spremembah.

Za izdajo te izjave o skladnosti je v celofi
odgovoren proizvajalec.

Zgoraj opisani predmet izjave izpolnjuje
predpise Direktive 2011/65/EU Evropskega
parlamenta in Sveta z dne 8. junija 2011
o omejevanju uporabe nekaterih nevarnih
snovi v elekiriéni in elektronski opremi.
Ocena skladnosti je bila opravljena na
podlagi spodaj nastetih harmoniziranih
standardov:

EN IEC 60974-6:2016

EN 60974-10:2014/A1:2015

EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, 01. 7. 2022

Po nalogu Dr. Christian Weyler
- Zagotavljanje kakovosti —

* Napotki za garancijo in
servisiranje

Garancija podijetja Creative
Marketing & Consulting GmbH

Spostovana stranka,
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za to napravo vam je na voljo 3-letna garan-

cija s pri¢etkom veljavnosti na dan nakupa.
V primeru pomanikljivosti tega izdelka za
vas veljajo zakonske pravice napram proda-
jalcu. Nasa, spodaj predstavljena garancija
ne omejuje teh zakonskih pravic.

e Garancijski pogoji

Garancijski rok zaéne teéi od datuma
nakupa. Shranite originalni ra¢un. Ta doku-
ment je potreben kot dokazilo o nakupu.

Ce v 3 letih od datuma nakupa tega izdelka
pride do napake na materialu ali v izdelavi,
bomo izdelek — po nadi izbiri — brezplaéno
popravili ali ga zamenjali. Pogoj te garan-
cijske storitve je, da v treh letih predlozite
okvarjeno napravo in radun (dokazilo

o nakupu) ter pisno na kratko razlozite,

v éem je tezava in kdaj je nastopila.

Ce nada garancija krije napako, boste pre-
ieli popravljen ali nov izdelek. S popravilom
ali zamenjavo izdelka ne zaéne te&i nova
garancijska doba.

e Garancijska doba in
zakonski odskodninski
zahtevki

Garancijska doba se zaradi garancije
ne podalj$a. To velja tudi za zamenjane
in popravljene dele. Morebitno $kodo in
pomanikljivosti je treba sporoditi Ze ob
nakupu, takoj po odstranitvi embalaze.
Po preteku garancijskega roka je treba
popravila plaéati.

* Obseg garancije

Naprava je bila skrbno izdelana v skladu
s strogimi smernicami kakovosti in odgo-
vorno preverjena pred dobavo.
Garancijska storitev velja za napake na
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materialu ali v izdelavi. Ta garancija ne
velja za dele izdelka, ki so izpostavljeni
obicajni obrabi in jih je zato mogoce obrav-
navati kot obrabne dele, ali za poskodbe
lomljivih delov, npr. stikal, baterij ali delov
iz stekla.

Ta garancija zapade, ¢e je izdelek posko-
dovan in ni pravilno uporabljen ali vzdrze-
van. Za pravilno uporabo izdelka je treba
natanéno upostevati le navedbe v originalnih
navodilih za uporabo. Namenom uporabe
in ravnanjem, ki jih v navodilih za uporabo
odsvetujemo ali pred njimi svarimo, se je
treba obvezno izogibati.

Izdelek je namenjen zgolj za zasebno in ne
za poslovno uporabo. V primeru zlorabe
ali nepravilnega ravnanija, uporabe sile in
posegov, ki jih ne opravil nas pooblaiéeni
servis, garancija preneha.

e Ravnanje v garancijskem
primeru

Da lahko zagotovimo hitro obravnavo vase
zadeve, prosimo, da upostevate napotke

v nadaljevanju: Za vse poizvedbe imejte

za dokazilo o nakupu pripravljen racun in
stevilko izdelka (npr. IAN). Stevilka izdelka
je navedena na tipski tablici, gravuri, naslov-
nici navodil (spodaj levo) ali na nalepki

na hrbi ali spodniji strani. Ce pride do
nepravilnega delovanja ali drugih po3kodb,
po telefonu ali e-posti najpre;j stopite v stik s
spodaj navedenim servisom.

Izdelek, za katerega je ugotovljeno, da

ie okvarjen, lahko brezplaéno posliete na
naslov servisa, pri éemer dodajte racun
(dokazilo o nakupu) ter navedite pomaniklji-
vost in kdaj je nastopila.

@ Napotek:
Na www.lidl-service.com si lahko pre-
nesete fe in 3tevilne druge prirognike,
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videoposnetke izdelkov in programsko
opremo.

Koda QR vam omogoéa neposredni dostop

do strani Storitve Lidl (www.lidl-service.com),
z vnosom Stevilke (IAN) 365029 pa si lahko
ogledate navodila za uporabo.

[=] %4 [m]
5

PDF ONLINE
www.lidl-service.com

Stik z nami:

Sl

Ime: C.M.C. Creative Marketing &
Consulting GmbH

Spletna stran:  www.cmc-creative.de

E-posta: service.si@cmc-creative.de
Telefon: 06894/9989750
Sedez: Nemcdija

IAN 365029 2204

Upostevaijte, da spodnji naslov ni naslov
servisa. Najprej stopite v stik z zgoraj
navedenim servisom.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMCIJA

Naroéanje rezervnih delov
www.ersatzteile.cmc-creative.de

/il PARKSIDE Sl

249 W



Garancijski list

Plazemski rezalnik PPS 40 B3 IAN 365029_2204
C. M. C. GmbH Pooblasceni serviser:
Katharina-Loth-Str. 15, 66386 St. Ingbert, Servisna telefonska stevilka:
Nemdija 00386 (0) 80 28 60

1. S tem garancijskim listom »C. M. C. GmbH, Katharina-Loth-Str. 15,
66386 St. Ingbert, Nemg¢ija« jam¢&imo, da bo izdelek v garancijskem roku ob
normalni in pravilni uporabi brezhibno deloval in se zavezujemo, da bomo ob
izpolnjenih spodaj navedenih pogojih odpravili morebitne pomanijkljivosti in okvare
zaradi napak v materialu ali izdelavi oziroma po svoji presoji izdelek zamenijali ali
vrnili kupnino.

2. Garancija je veljavna na ozemlju Republike Slovenije.

3. Garancijski rok za proizvod je 3 leta od dneva izro€itve blaga. Datum izrocitve blaga
je razviden iz raCuna.

4. Kupec je dolzan okvaro javiti poobla§¢enemu servisu oziroma se informirati
o nadaljnjih postopkih na zgoraj navedeni telefonski Stevilki. Svetujemo vam,
da pred tem natan¢no preberete navodila o sestavi in uporabi izdelka.

5. Kupec je dolzan pooblas¢enemu servisu predloziti garancijski list in racun,
kot potrdilo in dokazilo o nakupu ter dnevu izrocitve blaga.

6. V primeru, da proizvod popravlja nepooblaséeni servis ali oseba, kupec ne more
uveljavljati zahtevkov iz te garancije.

7. Vzroki za okvaro oziroma nedelovanje izdelka morajo biti lastnosti stvari same in
ne vzroki, ki so zunaj proizvajal€eve oziroma prodajalCeve sfere. Kupec ne more
uveljavljati zahtevkov iz te garancije, ¢e se ni drzal priloZzenih navodil za sestavo in
uporabo izdelka ali €e je izdelek kakorkoli spremenjen ali nepravilno vzdrzevan.

8. Jamd¢imo servisiranje in rezervne dele za minimalno dobo, ki je zahtevana s strani
zakonodaje.

9. Obrabni deli oz. potros$ni material so izvzeti iz garancije.

10. Vsi potrebni podatki za uveljavljanje garancije se nahajajo na dveh lo¢enih doku-
mentih (garancijski list, racun).

11. Ta garancija proizvajalca ne izklju€uje pravic potrosnika, ki izhajajo iz odgovornosti
prodajalca za napake na blagu.

Prodajalec:
Lidl Slovenija d.o.o. k.d., Pod lipami 1, SI-1218 Komenda
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¢ Tablica upotrijebljenih piktograma

Al

Oprez! Procitajte upute za
rukovanie!

Oprez! Opasnost od strujnog
udaral

Pozor, moguce opasnostil

Cll>e

Vazna napomenal

Prikazani simbol prekrizene
kante za smeée na kotacima
upuéuije na fo da ovaj uredaj

podlijeze Direktivi 2012/19/EU.

Odlozite ambalazu i alat
na ekoloski prihvatljiv
nadinl

|zradeno od recikliranog
materijala

Nemoite se koristiti uredajem
na otvorenom i na kisil

Strujni udar elekirode za
zavarivanje moze biti
smrfonosan!

Udisanje dima nastalog
zavarivanjem moze ugroziti
vase zdravlje!

v isprekidanom nacinu
t
rada X',

A= Iskre nastale zavarivanjem .
~ . - rake elektriénog luka mogu
9 mogu uzrokovati eks |cI>2| u 5 Zrake eleki luk
mogy. ploz| e odfetiti oci i ozlijediti kozul
ili pozarl
Elektromagnetska polja
mogu poremetiti funkciju Najveéa nazivna vrijednost
= elekiriénog sréanog 1 maks. mreZne struje
i stimulatoral
H Klasa izolacije G Rezanije s plazma rezadem
-
= Kontrolna lampica — Kontrolna lampica -
senzor temperature strujni prikljuéak
. Stvarna vrijednost najvede
IP21S | Vrsta zastite |, 1 VIIe !
e mrezne struje
Najveéa nazivna vrijednost Najveéa nazivna vrijednost
vremena zavarivanja vremena zavarivanja
oo e L ]

u kontinuiranom nacinu
rada 2!

ON (maks.)
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Mrezni ulaz; sl
DD Broj faza i simbol izmjeniéne _..| Jednofazni statick
strul'e i nazivna vri'edlnost PFCOBA="| transformatorski ispravijad -
1 ~50Hz freklvenci]e | pretvaraé frekvencije
U Nazivna vrijednost napona U Nazivna vrijednost mreznog
0 praznog hoda ! napona
U, Normirani radni napon

A OPREZ A

UPOZORENJE: Moguc¢nost strujnog udara !
Ne otvarati kuciste proizvoda !

Plazma rezaé PPS 40 B3

e Uvod

A[[[D]] Cestitamo! Odlucili ste se za

uredaj visoke kvalitete. Prije prvog pudtanja
u rad upoznaite se s proizvodom.

Za to pozorno procitajte sigurnosne napomene.
Pustanje ovog proizvoda u rad smiju
provoditi samo za to obudene osobe.

Cuvaijte izvan dohvata djece!

NAPOMENA!

» Pojam ,proizvod” ili ,uredaj” koji se
upotrebljava u sljedeéem tekstu odnosi
se na plazma reza& naveden u ovom
priruéniku.

* Namjenska upotreba

Uredaj je pogodan za rezanje plazmom

s pomodu komprimiranog zraka svih
vodljivih metala. Sastavni dio namjenske
upotrebe u skladu s odredbama takoder je
i pridrzavanje sigurnosnih uputa, uputa za
montazu kao i napomena o upotrebi

u uputama za rukovanja.
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Potrebno je strogo se pridrzavati vazedih
propisa za spriecavanje nezgoda.
Uredaj se ne smije upotrebljavati:

u nedovoljno prozradenim prostorijama,
u vlaznim ili mokrim uvjetima,

u eksplozivnom okruzeniju,

za odmrzavanie cijevi,

u blizini osoba s elekiri¢nim sréanim
stimulatorom i

B v blizini lako zapaljivih materijala.

Proizvodom se koristite samo kako je
opisano te za navedena podrucja primjene.
Ovu uputu dobro &uvaite. Pri prosliedivanju
proizvoda tre¢im osobama takoder predaijte
sve dokumente. Svaka primjena koja
odstupa od namjenske upotrebe zabranjena
je i potencijalno opasna. Stete nastale zbog
neuvazavanja uputa ili pogredne primjene
nisu pokrivene jamstvom te ne pripadaiju
podruéju odgovornosti proizvodaca. Uredaj
nije predviden za komercijalnu primjenu.

U sluéaju komercijalne upotrebe jamstvo se
smatra nevazedim.

PREOSTALI RIZIK
Cak i ako uredajem rukujete u skladu
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s propisima, uvijek postoje preostali rizici.
Sliedeée opasnosti mogu nastupiti u vezi
s konstrukcijom i izvedbom ovog plazma
rezaca:

B ozljede oka zbog blijestania,

m  dodirivanje vru¢ih dijelova uredaja ili
predmeta koji se obraduje (opekline),

B ako je uredaj nepropisno osiguran,
postoji opasnost od nezgoda i pozara
zbog iskrenja ili Eestica troske,

B po zdravlje $tetne emisije dima i plinova,
u sluaju nedostatka zraka ili nedovoljne
ventilacije u zatvorenim prostorijama.

Smanijite preostali rizik tako $to éete uredaj
brizljivo i propisno upotrebljavati te slijediti
sve upute.

* Opseg isporuke

1 plazma rezag

1 kabel za uzemljenje sa stezaljkom

1 kabel za rezanje uklj. plamenik za rezanje

1 crijevo za komprimirani zrak sa sustavom
Quick-Connect

3 elekirode (1 unaprijed montirana)

1 upute za upotrebu

3 omota plamenika (1 unaprijed montiran)

* Opis dijelova

NAPOMENA!

» Neposredno po raspakiravanju uredaja
uvijek kontrolirajte je |i opseg isporuke
cjelovit te je li stanje uredaja besprije-
korno. Uredajem se nemoijte koristiti ako
je neispravan.

Plazma rezad

Drika za noenje

Mrezni utikad

Stezaljka uzemljenja
Utika¢ stezaljke uzemljenja
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Utika¢ uredaija stezaljke uzemljenja
Priklju¢ni utikag stezalike uzemljenja
Kontrolni utika& plazma plamenika
Utikaé plazma plamenika

Plazma plamenik

Tipka plazma plamenika

Stezna glava mlaznice

Cahura plamenika

Elektroda

Razmaénik

Blokirna sklopka

Kontrolna lampica zastite od pregrijavanja
Kontrolna kutija plazma plamenika
Prikljuéna uti¢nica stezaljke uzemljenija
Prikljuéna utiénica plazma plamenika
124 Poklopac

Strujni regulator

Mrezna kontrolna lampica

Brzi prikljuéak crijeva za komprimirani zrak
Pneumatsko crijevo

Prekida¢ za uklju€ivanje/isklju¢ivanje
| oznagava uklju¢eno

O oznaava iskljuéeno

Spremnik kondenzirane vode
Manometar

Priklju¢ak komprimiranog zraka
Okretno dugme za regulaciju tlaka

NEEEES]EEEE EFIRIERIE NIE]

EIRE&]

¢ Tehnicki podaci

Snaga: 15-40 A

Ulaz: 230V~ 50 Hz
Tezina: oko 5,0 kg
Dimenzije: 341 x 116 x 237 mm

Klasa izolacije: H

Jadina rezanja:  bakar:1-4 mm
plemeniti &elik: 1-8 mm
aluminij:1-8 mm
zeljezo: 1-10 mm
elik: 1-12 mm

Radni tlak: 4-4,5 bara

(unaprijed postavljena

4 bara)

Tehniéke i vizualne promjene mogu se provo-
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diti tijekom daljnjeg razvoja bez obavijesti.

Sve dimenzije, napomene i podaci u ovim

uputama za uporabu stoga su bez jamstva.
Pravni zahtjevi koji se postavljaju na temelju
uputa za uporabu stoga se ne mogu smatrati

valjanima.

e Sigurnosne napomene

A UPOZORENJE!

» Prije upotrebe molimo
pazljivo proéitajte uputu za
rukovanije. Uz pomo¢ uputa
za upotrebu upoznaite se

upotrebom i sa sigurnosnim

dio uredaja i mora biti
raspoloZiva u svako dobal

s alatom, njegovom pravilnom

napomenama. Ona je sastavni

A UPOZORENJE!

» OPASNOST PO ZIVOT

DOJENCADI | DJECE!
Nikada nemojte ostavljajte
djecu s ambalaznim materi-
jalom bez nadzora. Postoji
opasnost od gusenja.

| OPASNOST OD OZLJEDA

m Uredajem se mogu koristiti
djeca starija od 16 godina te

osobe sa smanjenim psihickim,

senzori¢kim ili mentalnim

sposobnostima ili nedostatkom
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iskustva i znanja, ako su pod
nadzorom ili ako su poduéeni
u vezi sa sigurnom upotrebom
uredaja te razumiju opasnosti
koje mogu iz toga nastati.
Djeca se ne smiju igrati ovim
uredajem. Djeca bez nadzora
ne smiju provoditi ¢iséenje

i korisni¢ko odrzavanie.

Neka popravak ili odrzavanje
obavljaju samo kvalificirani
elektri¢ari.

Koristite se samo isporucenim
kabelima za rezanije.

Uredaj tijekom rada ne smije
izravno stajati na zidu, ne
smije biti prekriven ili priklije-
sten izmedu drugih uredaja jer
uvijek mora strujati dovoljno
zraka kroz ventilacijske otvore.
Provijerite je li uredaj ispravno
prikljuéen na mrezni napon.
Sprijecite svako dodatno
rastezanje elekiriénog voda.
Odspojite mrezni utika€ iz
zidne utiénice prije premjestanja
uredaja na drugo mjesto.

Ako uredaj nije u pogonu,
uvijek ga iskljuéite prekidacem
za uklju€ivanje/iskljucivanie.
Postavite drzac elekiroda na
izoliranu podlogu i izvadite
elektrode iz drzaca tek nakon
15 minuta hladenja.

Vruéi metal i iskre se otpuhuju
s luka za rezanje. Iskrenije, vrudi
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metal kao i vruéi predmet koji se

obraduje i vruéa oprema uredaja

mogu uzrokovati pozar ili ope-

kline. Provjerite radno okruzenje

i provjerite je li prikladno za rad

prije upotrebe uredaja.

® Uklonite sve zapaljive materi-
jale unutar 10 m od plazma
rezac¢a. Ako to nije mogude,
pazljivo pokrijte predmete
s prikladnim pokrivalom.

® Nemoijte izvoditi radove
rezanja na mjestima gdje iskre
mogu dospjeti na zapaljivi
materijal.

W Zastitite sebe i druge od
iskrenja i vruéeg materijala.

® Budite pazljivi jer iskre i vrudi
materijali tijekom rezanja
mogu lako kroz male rezove
i otvore dospjeti na okolna
podrudja.

® Obratite pozornost na to
da rezanje na stropu, tlu
ili podru¢ju izmedu moze
izazvati pozar na suprotnoj
nevidljivoj strani.

® Spojite strujni kabel najkraéim
putem s najblizom zidnom
utiénicom da biste sprijedili
rasprostranjenost strujnog
kabela po &itavoj prostoriji i da
se kabel ne bi nalazio na
podlozi koja moze uzrokovati
elektro3ok, iskrenje i poZar.

® Nemoijte upotrebljavati plazma
reza¢ za otapanije zaledenih
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cijevi.
Opasnost od strujnog
udara:

/A UPOZORENJE!

» Strujni udar elektrode za re-
zanje moze biti smrtonosan.

® Nemoijte tijekom kise ili snijega
rezati plazmom.

® Nosite izolacijske rukavice.

® Elektrodu nemoijte dodirivati
golim rukama.

® Nemojte nositi mokre ili oste-
¢ene rukavice.

B Zadtitite se od strujnog udara
izolacijom predmeta koji se
obraduije.

® Nemoijte otvarati kuéiste
uredaja.

® Dodatna zastita od udara od
strujne mreZe v slucaju kvara
moze se osigurati upotrebom
zadtitne strujne sklopke koja
radi pri odvodnoj struji manjoj
od 30 mA i opskrbljuje sve
mreZne uredaje u blizini.
Zastitna strujna sklopka mora
biti prikladna za sve vrste
struje.

W Sredstva za brzo elekiriéno
odvajanje izvora struje
rezanja ili strujnog kruga za
rezanje (npr. naprava za isklju-
Civanje u hitnim sluéajevimal)
moraju biti lako dostupna.
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Opasnost zbog stvaranja

dima pri rezanju plazmom:

® Udisanje dima koji nastaje
pri rezanju plazmom moze
ugroziti zdravlje.

® Nemoijte drzati glavu u dimu.

® Upotrebljavajte uredaj na
otvorenom.

® Upotrebljavajte uredaj samo
u dobro prozraéenim prostori-
jama.

Opasnost zbog iskrenja pri

rezanju plazmom:

W |skre nastale rezanjem mogu
uzrokovati eksploziju ili pozar.

® Drzite zapaljive tvari podalje
od rezanja.

® Nemojte izvoditi radove rezanja
plazmom pokraj zapaljivih
materijala.

W Iskre nastale rezanjem mogu
uzrokovati poZare.

® Uvijek drzite uredaj za gasenije
pozara u blizini i uvijek mora
biti prisutan promatraé koji ga
moze odmah upotrijebiti.

® Nemoijte vriiti radove rezanja
plazmom na bubnjevima ili
zatvorenim spremnicima.

Opasnost od zraka

elektricnog luka:

® Zrake elektriénog luka mogu
ostetiti odi i ozlijediti koZu.

® Nosite kapu i zastitne naocale.
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® Nosite zastitu sluha i zatvoreni
ovratnik.

® Nosite zastitnu masku za zavo-
rivanje i obratite pozornost na
odgovarajuéu postavku filtra.

® Nosite potpunu zastitnu
opremu za tijelo.

Opasnost od
elektromagnetskih polja:
® Struja rezanja stvara elekiro-
magnetska polja.
= Nemoijte upotrebljavati
s medicinskim implantatima.
® Nikada nemojte omatati
vodove za rezanje oko tijela.
® Postavite vodove za rezanje
zajedno.

® Posebne sigurnosne
upute za stitnik za
zavarivanje

¥ Prije pocetka radova rezanja
uvjerite se s pomodu jakog
izvora svjetlosti (npr. upaljacem)
u pravilnu funkciju stitnika za
zavarivanije.

B Prskanije tijekom rezanja moze
uzrokovati odteéenje zastitnog
vizira. Odmah zamijenite
odteéene ili izgrebane zastitne
vizire.

® Odmah zamijenite osteéene
ili joko zaprljanje, odn. popr-
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skane dijelove.

® Uredaj smiju upotrebljavati
samo osobe koje su navriile
16 godina.

® Upoznaijte se sa sigurnosnim
propisima za rezanje plazmom
Obratite pozornost na
sigurnosne upute plazma
rezaca.

® Tijekom zavarivanja i rezanja
plazmom uvijek upotrebljavaite
§titnik za zavarivanje. Ako ga
ne upotrebljavate, to moze
izazvati ozbiljne ozljede
mreznice.

® Tijekom zavarivanja i rezanja
plazmom uvijek nosite zastitnu
odjedu.

® Nikada se nemoijte koristiti
Stitnikom za zavarivanje bez
zadtitnog vizira jer moze dodi
do ostecenja opticke jedinice.
Postoji opasnost od ostecenja
okal

B Za dobru vidljivost i rad bez
zamora pravodobno zamije-
nite zastitni vizir.

® Okruzenje s poveéanom
elektricnom opasnoscu

Okruzenja s povecanom
elektriénom opasnoséu su npr.
sliedeéa:

¥ na radnim mjestima gdje je
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raspon pokreta ograniéen,
tako da korisnik radi u prisilnom
polozaju (npr. kleéedi, sjededi,
leZeéi) pri éemu dodiruje
elektriéne provodljive dijelove;

¥ na radnim mjestima koja su
djelomiéno ili potpuno elek-
tricno provodljiva i na kojima
postoji visoki rizik izbjega-
vanja ili sluéajnog kontakta
korisnika;

® na mokrim, vlaznim ili vruéim
radnim mjestima gdje vlaga ili
znoj znacajno smanjuju otpor-
nost ljudske koZe i izolacijska
svojstva ili zastitnu opremu.

Metalne liestve ili skele takoder
mogu stvoriti okruZenje s poveda-
nom elektriénom opasno$du.

Tijekom upotrebe plazma rezada
u riziénim uvjetima izlazni napon
plazma rezaca u praznom hodu
ne smije biti visi od 48 V (stvarna
vrijednost). Ovaj plazma rezaé
ne smije se u tim slué¢ajevima
upotrebljavati zbog izlaznog
napona.

® Rezanje plazmom u
uskim prostorijama

Zavarivanije i rezanje plazmom

u uskim prostorijama moze
predstavljati opasnost od otrovnih
plinova (opasnost od gudenija).
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Uredajem smije rukovati u uskim
prostorijama samo ako

u neposrednoj blizini ima
obuéenih osoba koje po potrebi
mogu intervenirati. Prije pocetka
upotrebe plazma rezaéa struénjak
mora provesti evaluaciju da bi
utvrdio koji su koraci potrebni za
sigurnost rada i koje mjere opreza
trebaju biti poduzete tijekom
stvarnog postupka rezanja.

® Zbrajanje napona
praznog hoda

Ako je istovremeno u pogonu
vie izvora struje plazme, njihovi
naponi praznog hoda mogu se
zbroijiti i dovesti do poveéane
elekiriéne opasnosti. Pojedinaéni
izvori struje plazme, s odvojenim
upravljaékim sklopovima

i prikljuécima, moraju biti jasno
obiljezeni kako bi bilo vidljivo $to
pripada kojem strujnom krugu.

® Upotreba remena za no-
Senje

Plazma rezaé ne smije se upotre-
bljavati kada se uredaj nosi npr.
s pomocu remena.

Na taj nacin nastoji se sprijediti

sliedede:

® Opasnost od gubitka
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ravnoteze kada se povlace
prikljuéeni vodovi ili crijeva.

Poveéana opasnost od strujnog
udara, s obzirom na to da se
korisnik nalazi u kontaktu sa
zemljom kada upotrebljava
plazma rezad razreda |, Cije
je kudiste uzemljeno zastitnim
vodicem.

Zastitna odjeca

Tijekom rada korisnik mora

nositi zastitnu odjedu i masku

za lice koje ée mu cijelo tijelo

zadtititi od zradenja i opeko-

tina. Potrebno je pridrZavati se

sliedeéih koraka:

— Prije radova rezanja obucite
zastitnu odjedu.

— Obucite rukavice.

— Otvorite prozor da bi se
osiguralo strujanje zraka.

— Nosite zastitne naoéale.

Na obje ruke nosite duge

zadtitne rukavice od odgo-

varajuéeg materijala (koZa).

Moraju biti u besprijekornom

stanju.

Za zadtitu odjede od iskrenja

i opeklina nosite odgovarajuée

pregace. Ovisno o vrsti

radova, npr. kada je rije¢

o rezanju iznad glave,

potrebno je nositi zastitno

HR [259 W



odijelo i eventualno kacigu.

® Zastita od zracenja
i opekotina

® Na mjestu rada postavite
znak upozorenja na moguéu
ozljedu o¢iju ,Oprez! Ne
gledaijte u plamen!”. Ako je
moguée, osigurajte radna
mjesta tako da osobe u blizini
budu zastiéene. Neovlastene
osobe ne smiju se nalaziti na
mjestu radova rezanja.

m U neposrednoj blizini fiksnih
radnih mjesta zidovi ne smiju
biti svijetlih boja niti sjajni.
Prozore je potrebno osigurati
barem do visine glave od
prijenosa ili odbijanja zra-
enja, npr. odgovarajuéim
premazom.

® EMC klasifikacija uredaja

U skladu s normom IEC 60974-10
ovdije je rije¢ o plazma rezacu
elektromagnetske kompatibilnosti
razreda A. Uredaiji razreda A
uredaiji su prikladni za koristenje
na svim podruéjima osim

u stambenom prostoru i sliénim
prostorima koji su izravno priklju-
&eni na niskonaponsku opskrbnu
mreZu na koju je prikljuéena

(i) stambena zgrada. Uredaiji
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razreda A moraju postivati
graniéne vrijednosti razreda A.

UPOZORENJE: Uredaiji
razreda A predvideni su za kori-
Stenje u industrijskom okruZeniju.
Zbog nastanka smetnji vezanih
Uz snagu i zracenje moguce su
poteskoce kod uspostave elekiro-
magnetske kompatibilnosti

u drugim okruzenjima.

Cak i ako uredaj udovoljava
graniénim vrijednostima emisija
u skladu s normom, odredeni
uredaiji i dalje mogu dovesti do
elektromagnetskih smetnji u osjet-
ljivim sustavima i opremi. Korisnik
je odgovoran za smetnije, koje se
javljaju tijekom radova,

a uzrokovane su elektri¢nim
lukom. Korisnik mora poduzeti
odgovarajuée zastitne mjere.
Pritom korisnik mora posebno
obratiti pozornost na:

® mrezne, upravljaéke, signalne
i telekomunikacijske vodove

® raéunala i ostale uredaje
kontrolirane mikroprocesorom

m televiziju, radio i ostale uredaje
za reprodukciju sadrZaja

® elektronicke i elektriéne
sigurnosne uredaje

B osobe s elektricnim sréanim
stimulatorima ili sludnim
aparatima

® opremu za mjerenje i kalibraciju
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M ofpornost na elekiriéne smetnje
ostalih uredaja u blizini

® vrijeme dana kada se provode
radovi rezanja.

Da biste smanijili moguée smetnije

zradenja, preporuéujemo da:

¥ redovito odrzavate plazma
rezac i ¢uvate ga u dobrom
stanju.

¥ potpuno odmotate kabele za
rezanje i sto je moguce vise
paralelno polozite na tlo.

® uredaje i opremu ugroZzenu
smetnjama potrebno je ukloniti
iz podrucja rezanja ili, ako je
moguce, zastititi.

e Opcenita pojasnjenja
o plazmi

Plazma rezaé radi tako da se plin
pod tlakom, npr. zrak, pusta kroz
malu cijev. U sredini cijevi nalazi
se negativna elektroda izravno
iznad mlaznice. VrtloZni prsten
uzrokuje brzu vrtnju plazme.
Kada negativnu elektrodu
opskrbite strujom i dovedete vrh
mlaznice u kontakt s metalom,
ova veza stvara zatvoreni elek-
triéni krug. Snazna iskra tijekom
palienja nastaje samo izmedu
elektrode i metala. Dok ulazni
plin prolazi kroz cijevi, iskra
tijekom paljenja zagrijava plin
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dok ne postigne stanje plazme.
Ova reakcija uzrokuje protok
usmijerene plazme pri temperaturi
od 16.649 °C ili vise, pokredudi
se pri brzini od 6,096 m/s te
pretvarajuéi metal u paru

i rastaljene dijelove. Sama
plazma provodi elekiriénu struju.
Radni krug koji uzrokuje luk
ostaje prisutan sve dok se struja
provodi na elektrodu i plazma
ostaje u kontaktu s metalom koji
se obraduje.

Mlaznica za rezanje ima niz
drugih kanala. Ovi kanali omo-
guduju stalnu cirkulaciju zastitnog
plina oko podruéja koje se reZe.
Tlak ove cirkulacije plina kontro-
lira polumier zraka plazme.

NAPOMENA!

» Ovaij stroj je izraden samo za upotrebu
komprimiranog zraka kao ,plina”.

* Prije pustanja v rad
e Okolina postavljanja

Provjerite je li podruje rada dovoljno
prozraéeno. Ako uredaj radi bez dovoljnog
hladenja, trajanje pokretanja se smanjuje

i moze dodi do pregrijavania.

Za to mogu biti potrebne dodatne mjere
zastite:

m  Uredaj mora biti postavljen samostalno
s udaljenosti od ostalih objekata od

najmanje 0,5 m.
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H  Ventilacijski otvori ne smiju biti blokirani
ili prekriveni.

B Uredaj se ne smije upotrebljavati kao
miesto odlaganija, odn. na uredaj se ne
smiju odlagati alati ili ostala oprema.

B Pogon uredaja mora se odvijati u suhom
i dobro ventiliranom radnom okruzenju.

Prikljucivanje
komprimiranog zraka

NAPOMENA!

» Uredaj je namijenjen za radni tiak do
6,3 bara (izlazni tlak na kompresoru).
Imaijte na umu da se tlak moZe smanijiti pri-
likom podesavania tlaka zraka. Pri duzini
crijeva od 10 m i unutarnjim promjerom
od 9 mm tlak pada za cca 0,6 bara.

Upotrebljavaijte samo filtrirani i regulirani
komprimirani zrak.

B Spoijite crijevo za komprimirani zrak
na straznjoj strani plazma rezaca
na prikljuéak komprimiranog zraka 9.
Sa strane umetnite crijevo za komprimi-
rani zrak 1é bez brzog priklju¢ka
u priklju¢ak komprimiranog zraka
plazma rezaca L1 (pogledaite sl. 1).

B Tlak mozete podesiti s pomoéu okretnog
dugmeta 21l na razdjelniku kondenzata
(pogledaite sl. I-L). Odaberite tlak od
4-4,5 bara.

B Da biste otpustili crijevo za komprimirani
zrak 18] potrebno je pritisnuti blokadu
priklju¢ka za komprimirani zrak
i istovremeno izvuéi crijevo za komprimi-

rani zrak 14l (pogledaite sl. I).

e Prikljucak plamenika za
rezanje

m  Skinite poklopac s prikljuéne uti¢nice
plazma plamenika (2.

B Prikljucite utikag plazma plamenika
v prikljuénu uti¢nicu plazma plamenika
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i ruéno zategnite zakretnu maticu
(pogledaite sl. A+B).

B Prikljugite kontrolni utika& plazma
plamenika (6] u kontrolnu utignicu
plazma plamenika 19 i ruéno zategnite
zakretnu maticu (pogledaijte sl. A+B).

e Prikljucivanje kabela za
uzemljenje

Spoijite utika¢ uredaja stezaljke uzemljenja
na prikljuénu utiénicu stezaljke uzemljenja
[11]. Zatim spojite utika¢ stezaljke uzemljenja
na prikljuéni utikag stezalike uzemljenja
[56. Obratite pozornost na to da je prikljuéni
nastavak prvo potrebno umetnuti, a zatim
okrenuti. Prikljuéni nastavak utikaca uredaja
stezaljke uzemljenja [5d] pri umetanju mora
pokazivati prema gore. Nakon umetanja
priklju&ni nastavak mora se okrenuti do
grani¢nika u smjeru kazaljke na satu da bi
se blokirao (pogledaijte sl. A+B). Za to nije
potrebna silal

e Pustanje u rad
e Rukovanje

1. Postavite plazma reza¢ 1] na suho, dobro
prozrac¢eno mjesto.

2. Postavite uredaj u blizinu predmeta koji
se obraduje.

3. Pritisnite prekida¢ za uklju¢ivanje/
iskljucivanie (171

4. Uevrstite stezaljku uzemljenja L4 predmet
koji se reze i provjerite postoji li dobar
elektriéni kontakt.

5. Na strujnom regulatoru podesite struju
rezanja (3], Kada se svjetlosni luk prekine,
struja rezanja po potrebi mora se
poveéati. Ako elektroda &esto izgara,
struja rezanja mora se smanjiti.

6. Postavite plazma plamenik L8] tako na
izradak da razmaénik u potpunosti
nalijeze. Gurnite blokirnu sklopku
prema naprijed da biste otkljuéali tipku
plazma plamenika [Bd. Pritisnite tipku
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plazma plamenika Bdl. Luk rezanja se
pali.

7. Polako zapodnite s rezanjem i povedajte
brzinu da biste postigli Zeljenu kvalitetu
reza.

8. Brzinu je potrebno regulirati da se
postigne dobar uéinak rezanja.

9. Po zavrietku radova rezanja ponovno
gurnite blokirnu sklopku (8!l prema
natrag.

Prilikom rezanja u ruénom nadinu
@ rezanja lagano povucite razmaénik

preko predmeta koji se obraduje pri
konstantnoj brzini. Da bi se postigao
optimalan rez, vazno je zadrzati ispravnu
brzinu rezanja ovisno o debljini materijala.
Ako je brzina rezanja preniska, rezni rub
postaje tup zbog prekomjerne topline.
Optimalna brzina rezanja postize se kada
rezni mlaz nagnete malo unatrag tijekom
rezanja. Kada otpustite tipku plazma
plamenika [8d, mlaz plazme i izvor napajanja
se iskljucuje. Plin struji jo3 cca 5 sekundi
kako bi ohladio plamenik. Plazma reza& [1]
ne smije se iskljuiti tijekom vremena
protiecanja plina kako bi se izbjeglo
odtecenje zbog pregrijavanja plazma
plamenika [8].

Objasnjenje pilot paljenja

Pri aktivaciiji tipke plazma plamenika 189 pali
se pilotski svjetlosni luk. Pritom na vrhu
¢ahure plamenika nastaje zraka plazme led.
To omoguduje beskontakino zarezivanije
izratka. Tako se mogu rezati i mreze i redetke.

POZOR!

» Nakon radova rezanja ostavite uredaj
ukljuéen jo3 dvije do tri minute! Ventilator
hladi elektroniku.

e Otklanjanje pogreske
NAPOMENA!

» Kada se pritisne okida& plamenika,
unutar plazma rezaa gradi se napon
potreban za rezanje. Ako se strujni
krug sada ne zatvori, nakupljeni napon
odvodi se preko ugradenog iskrista.
Elektricna praznjenja unutar uredaja
koja pritom nastaju ne predstavljaju kvar
v funEcionoInosti. Provjerite ispravnu
instalaciju uredaja kako je opisano pod
,Pudtanje u rad”.

Pogreska Uzrok pogreske

Otklanjanje pogreske

Kontrolna lampica | ™
ne svijetli? L]

iskljugivanje.

Nema strujnog prikljucka.
Prekida¢ za UKLJUCIVANJE/
ISKLJUCIVANJE okrenut je na u

B Provjerite je li uredaj
prikljuéen u utiénicu.
Postavite prekidaé na
ON/UKLUCIVANJE.

Ventilator ne radi? | m

ispravan.

Elektriéni vod je prekinut. |
B Ventilator elektri¢nog voda nije

Ventilator nije ispravan.

Provjerite je li uredaj
priklju¢en u utiénicu.

Svijetli lampica

upozorenja? pregrijavanja.

Ukljuéena je zastita od u

®  Ulazni napon je previsok. u

Ostavite uredaj da se
ohladi.

Ulazni napon odgovara
tipskoj plogici.
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Nema izlazne m  Stroj nije ispravan. B Stroj je potrebno popraviti.
struje? B Aktivna zadtita od prenapona. | @ Ostavite uredaj da se
ohladi.
Izlazna struja se #  Ulazni napon je prenizak. u  Obratite pozornost na
smanjuje? m Presjek prikljuénog kabela je ulazni napon prema
premali. tipskoj plogici.
Zraéna struja se ne | B Vod komprimiranog zraka je ®  Novo priklju¢ivanje voda.
moze podesiti? oteéen ili neispravan.
Ventil/manometar se iskljucuje.
HF-luk se ne postize? Prekidaé plamenika je ®  Obnovite elektrodu.
neispravan.
B Otpusteni su dijelovi na prekidacu
plamenika ili utikacu.
Ventil/manometar se iskljuéuje.
Lose paljenje? Ogteeni su ili istrodeni potrodni | @ Zamijenite potrosne
dijelovi plamenika. dijelove.
Plazma plamenik B Strujni prekidag je iskljucen. B Stavite strujni prekidag
nije spreman za B Prijenos zraka je oslabljen. u polozaj ,on".
rad? B Predmet koji se obraduje nije m  Sliededi pokazatelj je
vi$e spojen sa stezaljkom za zeleni plamen.
uzemljenje. Provjerite opskrbu zrakom.
Provijerite spojeve.
Iskre frcaju prema | m Cahura plamenika Bd ne busi | ™ Povecaite jacinu struje.
gore, a ne prema materijal. B Smanjite udaljenost ahure
dolje kroz metal? B Cahura plamenika 8¢ previse je plamenika [8< do
udaliena od materijala. materijala.
W Materijal vierojatno nije ispravno | ™  Provierite ispravno
uzemljen. uzemljenje spojeva.
Brzina podizania je prevelika. | ™ Smanjite brzinu.
Poletan rez, ali ne Mogué problem spojeva. B Provjerite sve spojeve.
dolazi do potpunog
busenja?
Stvaranje troske na | B Alat/materijal se zagrijava. B Pustite da se metal ohladi
mjestima rezanja? [ ® Brzina rezanja je premala ili je i tada nastavite s rezanjem.
jacina struje prevelika. B Povedaite brzinu i/ili
B Istro$eni pojedinacni di'helovi smanijite jacinu struje sve
plazma plamenika led), [8d, [ed. dok se troska ne svede na
minimum.
B Provjerite i zamijenite

istrodene dijelove.
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Luk se zaustavlja B Brzina rezanja je premala. B Povelajte brzinu rezanja
tijekom rezanja? B Plazma plamenik L8] se drZi sve dok se ukloni problem.
previsoko i predaleko od B Spustite plazma plamenik
materijala. i na preporucenu visinu.
B Istro3eni pojedinaéni dijelovi B Provjerite i zamijenite
plazma plamenika (89, , led. istrosene dijelove.
® Dio na kojem se izvode radovi | ® Provierite spojeve.
vi$e nije spojen s kabelom za
uzemljenje
Nedovoljno B Brzina rezanja je prevelika. B Smanijite brzinu rada.
prodiranje? B Metal je predebeo. B Potrebno je nekoliko
B [strodeni pojedinaéni dijelovi ciklusa.
plazma plamenika led], , d. |m Provjerite i zamijenite
istrodene dijelove.
Potro3ni dijelovi B Ucinkovitost je prekoradena. B Predebeo materijal,
brzo se trose? B Prekoraéenje vremena povecaite kut kako bi
upravljanja luka. sprijeéio da se materijal
®  Neispravno montiran plazma izbacuje natrag u vrh.
plamenik. m  Upravljajte lukom ne vise

tlak je prenizak.

#  Nedovoljna opskrba zrakom, od 5 sekundi.

B Neispravan zraéni kompresor. povecajte tlak zraka.

B Provjerite filtar zraka,

B Provjerite rad zraénog
kompresora i provjerite je
li ulazni tlak iznosi
najmanije 100 Psi

(6,8 bara).

Odrzavanje i njega
Odrzavanje plamenika

Potro$ni materijali prikazani na slici F su
elektroda 184 i ¢ahura plamenika l8d.
Mogu se zamijeniti nakon 3to se odvrne
stezna glava matice [85].

Elekirodu 184 je potrebno zamijeniti kada
se u sredini pojavi udubina od oko
1,5 mm.
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POZOR!

» Da biste izvukli elektrodu, nemojte
odmah upotrijebiti najvedu silu ved je
postepeno povecavaite sve dok elek-
troda ne olabavi. Sada zavrnite novu
elektrodu na mjesto za to.

Cahuru plamenika 8¢ potrebno je zamijeniti
kada je sredi$nja rupa otecena ili kada se
prodirila u usporedbi s drugom mlaznicom.
Ako se elektroda [8d ili éahura plamenika
prekasno zamijene, to dovodi do pregrijavanja
dijelova.
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Nakon zamjene potrebno je utvrditi
je li stezna glava mlaznice
dovoljno pritegnuta.

POZOR!

» Stezna glava matice 185 smije se nanijeti
na plamenik (8] tek kada se opremi
elekirodom [Bd i éahurom plamenika [B.

» Ako ti dijelovi nedostaju, to moze
dovesti do neispravnosti uredaja,
a posebno opasnosti za radno
osoblje.

e Odrzavanje

NAPOMENA!

» Plazma rezaé potrebno je redovito odr-
zavati kako bi se osigurao pravilan rad
i podtovali sigurnosni zahtjevi.
Neprimjereni i pogresan rad mogu
dovesti do prestanaka rad i 3teta na
uredaju. Popravke smiju obavljati samo
kvalificirani struénjaci.

NAPOMENA!

» Nije potrebno praznjenje spremnika
kondenzirane vode . Ako se tu skuplja
voda, s donje strane spremnika stvorit ée
se fina kap. Zatim ¢ée kondenzirana voda
ispariti.

Iskljugite glavno napajanie strujom kao i glavni
prekidac uredaja prije no 3to zapoénete
s izvodenjem radova odrzavanja ili popra-
vaka na plazma rezaéu.
B Redovito izvana &istite plazma rezag
i njegov pribor. Uklonite prljavstinu
i pradinu uz pomo¢ zraka, kudielje za
Ciséenije ili Cetke.
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B U sluéaju kvara ili ako je potrebno
zamijeniti dijelove uredaja, obratite se
odgovarajuéem struénjaku.

e Skladistenje

Ako se uredaj ne upotrebljava, potrebno
ga je skladistiti na &istom i suhom mjestu
zadtiéenog od prasine.

¢ Napomene za zastitu
okolisa i crOdud za odlaganje
na otpa

UREDAJE U KUCNI OTPAD!
RECIKLIRANJE SIROVINA UMIJESTO
ZBRINJAVANJA OTPADA!

ﬁ NEMOJTE BACATI ELEKTRICNE

U skladu s Europskom direktivom 2012/19/EU
potrodeni elektroni¢ki uredaji moraju se
zasebno sakupljati i dopremiti na ekolosko
recikliranje. Elektriéni i elektronicki uredaii
koji su se pretvorili u otpad smatraju se
starim uredajima. Vlasnici starih uredaja
obvezni su zbrinuti ih jedinici koja je odvo-
jena od nerazvrstanog stambenog otpada.
Vlasnici starih uredaja moraju odvoijiti stare
baterije i stare akumulatore koji nisu &vrst
dio starog uredaja, poput svietiliki, prije pre-
daje starog uredaja jedinici za prikupljanie.
To ne vrijedi ako se stari uredaju predaiju
javnopravnim tijelima za zbrinjavanja

koji ih ondje razdvajaju u svrhu pripreme
ponovne upotrebe drugih starih uredaja.
Ako niste sigurni, obratite se neovisnom
struénom osoblju. Vlasnici starih uredaja

iz privatnih kuéanstava mogu ih predati
sabirnim mjestima javnopravnog tijela za
zbrinjavanie ili kod svih distributera u smislu
Zakona o elektriénim uredajima na za to
predvidenim prihvatnim mjestima. Besplatno
zbrinjavamo vade neispravne, primljene
uredaje. Svoj stari uredaj besplatno mozete
vratiti i u svojoj poslovnici Lidla.
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Vi kao krajniji korisnik odgovorni ste za
brisanje svojih osobnih podataka sa starih
uredaja koje treba zbrinuti.

Uredaij, pribor i ambalaza trebali bi
se reciklirati na ekoloski prihvatljiv
@\ nacin. Elektri¢ne uredaje nemojte

é bacati u kuéni otpad! Time ispunja-
vate zakonske obveze i dajete vaZzan
doprinos zastiti okolia.

AN

a

Obratite paznju na oznake na
razli¢itim materijalima ambalaze te
ambalaZu zbrinite odvojeno, ako je
to potrebno. Materijali ambalaze oznadeni
su kraticama (a) i brojevima (b) koji imaju
sliedece zna&enje: 1-7: plastike, 20-22:
papir i karton, 80-98: kompoziti.

¢ EU izjava o sukladnosti

Mi,

C.M.C. GmbH
Odgovoran za dokument:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert

Njemacka

izjavljujemo pod punom pravnom
i materijalnom odgovorno$éu da proizvod

Plazma rezaé PPS 40 B3
IAN: 365029 2204
Godina proizvodnje: 03/23
Br. artikla: 2527

Model: PPS 40 B3

zadovoljava bitne zahtjeve za zastitu koji su
utvrdeni u direktivama

Direktiva EU-a o elektromagnetskoj
kompatibilnosti

2014/30/EU

Direktiva RoHS
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2011/65/EU
EU direktiva o niskom naponu
2014/35/EU

i njihovim izmjenama.

Isklju&ivu odgovornost za pripremu izjave

o sukladnosti snosi proizvodag.

Predmet gore opisane izjave u skladu je

s odredbama Direktive 2011/65/EU Europ-
skog parlamenta i Vijeéa od 8. lipnja 2011.
o ogranicenju upotrebe odredenih opasnih
tvari u elekiriénoj i elektroni¢koj opremi.

Za ocjenu sukladnosti upotrijebljeni su
sliededi uskladeni standardi:

EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, 1. 7. 2022.

po nalogu Dr. Christian Weyler
- Osiguranie kvalitete -

* Napomene za jamstvo
i odvijanje servisa

Jamstvo tvrtke Creative Marketing &
Consulting GmbH

Postovana klijentice, postovani klijentu,

na ovaj uredaj dobivate 3 godine garancije
od datuma kupnje. U sluéaju nedostataka
na ovom proizvodu u odnosu na prodava-
telja proizvoda mozZete potraZivati svoja
zakonska prava. Ova se zakonska prava
ne ograni¢avaju nasim jamstvom koje je
predstavljeno u nastavku.
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e Uvjeti jamstva

Jamstveni rok pocinje datumom kupnije.
Dobro &uvaijte originalni fiskalni racun.

Ovaj je dokument neophodan kao dokaz za
kupnju. Ako u roku od 3 godine od datuma
kupnije ovog proizvoda nastupi greska na
materijalu ili u tvorni¢koj proizvodnii, za
vas besplatno — po nasem izboru - uredaj
popravljamo ili zamjenjujemo. Ovo davanje
jamstva preduvijetuje da se u roku od

3 godine prilozi neispravan uredaj i potvrda
o kupniji (fiskalni racun) te da se pismeno
kratko opide u ¢emu se sastoji nedostatak te
kada je on nastupio.

Ako je neispravnost pokrivena nasim jam-
stvom, natrag dobivate novi ili popravljeni
proizvod. Popravkom ili izmjenom proizvoda
ne pocinje novo jamstveno razdoblje.

e Vrijeme jamstva i zakonsko
pravo na naknadu

Jamstvom se ne produljuje rok jamstveni rok.
To vrijedi i za zamijenjene i popravljene
dijelove. Odmah nakon raspakiranja
potrebno je prijaviti $tete i nedostatke koji
eventualno postoje veé pri kupniji. Potrebni
se popravci nakon isteka jamstvenog roka
napladuju.

e Obim jamstva

Uredaj smo brizljivo proizveli prema strogim
direktivama za kvalitetu i prije isporuke
savjesno smo ga provijerili.

Jamstvo se odnosi na materijalne ili
proizvodne nedostatke. Ovo se jamstvo ne
proteZe na dijelove proizvoda koji su izloZeni
normalnom trosenju i stoga se mogu smatrati
potrodnim dijelovima ili za osteéenja lomljivih
dijelova, primjerice prekidadi, baterije ili

na one izradene od stakla. Ovo jamstvo ne
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vrijedi ako je proizvod odtecen, nije primje-
reno koristen ili odrzavan. Za primjerenu
upotrebu proizvoda morate se toéno pridrza-
vati svih uputa koje su navedene u originalnim
uputama za rukovanje. Svrhe upotrebe

i radnje, od kojih se odvraca u originalnim
uputama za rukovanie ili na koje se upozo-
rava, moraju se bezuvjetno izbjegavati.

Proizvod je namijenjen samo za privatnu

i nekomercijalnu uporabu. U slucaju
zloupotrebe i neprimjerenog tretmana,
nasilne primjene i kod interveniranja koja
nije obavila ovlastena servisna podruznica
jamstvo se gubi.

e Odyvijanje u slué¢aju jamstva

Kako bi bila zajaméena brzina obrade vase
molbe, molimo slijedite sliedeée napomene:
Za sve upite pripremite fiskalni radun i broj
artikla (primjerice IAN) kao dokaz za
kupnju. Broj artikla uzmite s tipske plocice,
gravure, naslovnog lista upute (dolje lijevo)
ili naljepnice na straznjoj ili donjoj strani.
Ako nastupe pogreska u funkciji ili ostali
nedostatci, najprije se obratite servisnom
odjelu navedenom u nastavku telefonom ili
elektronickom postom.

Proizvod za koiji se utvrdi neispravnost

tada mozete besplatno poslati na adresu
servisa koja vam je priopéena, uz prilaganje
potvrde o kupnii (fiskalnoga raéuna) i uz
navod o nedostatku te kada je nastupio.

(1) U sluaju manjeg popravka jamstveni rok
se produljuje onoliko koliko je kupac bio
liZen uporabe stvari.

(2) Medutim, kad je zbog neispravnosti
stvari izvriena njezina zamjena ili njezin
bitni popravak, jamstveni rok pocinje
te¢i ponovno od zamjene, odnosno od
vraéanja popravljene stvari.
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(3) Ako je zamijenijen ili bitno popravljen
samo neki dio stvari, jamstveni rok
podinje tedi ponovno samo za taj dio.

Napomena:

Na www.lidl-service.com mozete pre-
uzeti ovaj i mnoge druge priruénike,

videozapise proizvoda i programsku
podriku.

Ovaij ée vas QR kod odvesti izravno na stro-
nicu Lidlova servisa (www.lidl-service.com)
na kojoj unosom broja artikla (IAN) 365029
mozete otvoriti upute za upotrebu.

EFRE
5
[=]
www.lidl-service.com
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Kako do nas:

HR

Ime: Microtec sistemi d.o.o.
E-Mail: info@microtecsistemi.hr
Telefon: 00385 (0) 13634265
Sjediste:  Njemacka

IAN 365029 2204

Obratite pozornost na to da sliede¢a adresa
nije adresa servisa. Najprije se obratite gore
navedenom servisnom odjelu.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NJEMACKA

Narudzba rezervnih dijelova
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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¢ Tabelul pictogramelor utilizate

Atentie!
Cititi manualul de utilizare!

Atentiel
Pericol de electrocutare!

Atentie, posibile pericole!

Indicatie importantd!

Simbolul adiacent al unui
cos de gunoi cu roti barat
indica faptul ca acest apao-
rat face obiectul Directivei
2012/19/UE.

Reciclati in mod ecologic
ambalajul si aparatul!

Produs din material
reciclabil

Nu utilizati aparatul in
aer liber si nu il expuneti
niciodatd la ploaiel

Socul electric de la
electrodul de sudurd poate
fi letall

Inspirarea fumului de sudura
vd poate pune sdndtatea in
pericol!

AZ Scanteile de sudurd pot Radiatiile arcului electric
provoca o explozie sau un ﬂ/{g pot dduna ochilor si pot
incendiu! - provoca leziuni ale pieliil
Céampurile electromagnetice Cea mai mare valoare
pot perturba functionarea [ masuratd a curentului de

:? N L 1 max N
AL stimulatoarelor cardiace! alimentare de la refea
H Clasa de izolatie & Taiati cu aparatul de taiere
’ cu plasma
|
= Indicator luminos de Indicator luminos de
control — senzor termic control — conectare la retea
Valoare efectiva a celui mai
IP21S Tip protectie I mare curent de alimentare
de la refea
Cea mai mare valoare Cea mai mare valoare
mdsuratd a timpului de masuratd a timpului de
oo e L ]

sudare in modul intermitent
z'
ON

sudare Tn modul continuu
>

t
ON (max)
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Intrare refea;
DD numdr de faze, precum Convertizor de
si simbol pentru curent PO frecventd static monofazat-
1 ~50Hz | dlternativ si valoarea transformator-redresor
mdsuratd a frecventei
Valoarea masuratd . .
L . Valoarea méasuratd

U, a tensiunii de functionare U, -
- ’ a tensiunii de refea
in gol ’

U Tensiune de lucru

2 standardizat&

Aparat de taiere cu plasma
PPS 40 B3

¢ Introducere

Am Felicitdril Afi ales un produs de

naltd calitate. Inainte de prima punere in
functiune, familiarizati-vé cu modul de
utilizare a produsului. In acest scop, cititi cu
atentie instructiunile de sigurantd. Punerea in
functiune a acestui produs este permisd
numai persoanelor instruite.

A nu se lasa la indeméana copiilor!

INDICATIE!

» Termenul ,,produs” sau ,aparat” utilizat
n textul urmdtor se referd la aparatul
de t&iere cu plasm& mentionat in acest
manual de utilizare.

 Utilizarea corespunzatoare

Este recomandata utilizarea aparatului
pentru taierea cu jet de plasma folosind aer
comprimat a tuturor metalelor conductoare
de electricitate. Parte din utilizarea corespun-
z&toare face atdt respectarea instructiunilor
de sigurantd, cét si a instructiunilor de
montare si de operare din manualul de
utilizare.
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Trebuie respectate cu strictete prevederile
aplicabile de prevenire a accidentelor.
Aparatul nu trebuie folosit:

B in inc&peri care nu sunt ventilate
corespunzator,

B in conditii de umezeald,

in zone unde exista pericolul provocdrii

unei explozii,

pentru dezghetarea fevilor,

B in apropierea persoanelor cu
stimulatoare cardiace si

B in apropierea materialelor usor
inflamabile.

Utilizati produsul doar conform descrierii si
in scopurile indicate. Pastrati acest manual
la loc sigur. La transmiterea produsului unei
alte persoane, inmdnati si toate documentele
aferente. Orice utilizare care se abate de la
utilizarea corespunzdtoare este interzisd si
potential periculoasa. Avariile rezultate ca
urmare a nerespectdrii instructiunilor sau utili-
z&rii gresite nu sunt acoperite de garantie si
nu cad in responsabilitatea producatorului.
Acest aparat nu este destinat utilizarii Tn
scopuri comerciale. Tn cazul utilizarii in
scopuri comerciale, se anuleazd garantia.

RISCURI REZIDUALE
Existd intotdeauna riscuri reziduale, chiar si
in cazul utilizarii conforme a aparatului.
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Pot apdrea urmdtoarele pericole asociate
cu modelul si constructia acestui aparat de
tdiere cu plasma:

B leziuni oculare provocate de lumina
foarte puternica,

B atfingerea pieselor fierbinti ale aparatului
sau a piesei de lucru (arsuri),

B in cazul unor masuri de sigurantd neco-
respunzdtoare, pot avea loc accidente
sau incendii din cauza scénteilor sau
particulelor de zgurg,

B emisii de fum si gaze nocive pentru
sandtate, Tn cazul ventil&rii necorespun-
z&toare sau evacudrii insuficiente Tn
spatii inchise.

Reduceti riscul rezidual prin utilizarea cu
grija si in mod corespunzator a aparatului
si respectarea tuturor instructiunilor.

¢ Pachet de livrare

1 aparat de taiere cu plasma

1 cablu de masa cu clema

1 cablu de taiere, inclusiv tortd de taiere

1 furtun de aer comprimat cu functia
Quick-Connect

3 electrozi (1 premontat)

1 manual de utilizare

3 duze pentru torfa de taiere (1 premontatd)

e Descrierea pieselor

INDICATIE!

» Verificati intotdeauna imediat dup&
dezambalare continutul pachetului de
livrare n privinta integralitatii si starii co-
respunzdtoare a aparatului. Nu folositi
aparatul dacd este defect.
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Aparat de taiere cu plasma
Méaner
Stecar
Clema de masa
Fisa clemd de masa
Fisa aparat clemd de masa
Conector clemd de masa
Fisa de control torta de taiere cu plasma
Fisa torta de taiere cu plasma
Tortd de taiere cu plasmd
Buton tortd de taiere cu plasmda
Manson de fixare a duzei
Duzad tortd de taiere
Electrod
Distantier
Comutator de blocare
Indicator luminos de control pentru
supraincdlzire
Mufa de control torta de taiere cu
plasma
Muf& de conectare clemd de masa
Mufa de conectare torta de taiere
cu plasmé

Capac de acoperire
Regulator de curent
Indicator luminos de control retea
Furtun de aer comprimat cu conexiune
rapida
Furtun de aer comprimat
Comutator pornire/oprire

| inseamnd pornit
O inseamna oprit
Recipient pentru apa de condens
Manometru
Racord aer comprimat
Buton rotativ pentru reglarea presiunii
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¢ Date tehnice

Putere: 15-40 A

Intrare: 230V~ 50 Hz
Greutate: aprox. 5,0 kg
Dimensiuni: 341 x 116 x 237 mm
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Clasa de izolatie: H
Capacitate
de tdiere: cupru: 1-4 mm
otel inoxidabil: 1-8 mm
aluminiv: 1-8 mm
fier: 1-10 mm
otel: 1-12 mm

Presiune de lucru:  4-4,5 bari
(4 bari valoare
implicita)

Tn cursul dezvoltdrii ulterioare, se pot
efectua fara preaviz modificari tehnice si

de aspect. Toate dimensiunile, indicatiile si
informatiile din aceste instructiuni de utilizare
sunt furnizate fara garantie. De aceeaq, nu
vor fi valabile revendicarile facute in baza
instructiunilor de utilizare.

* Instructiuni de siguranta

A\ AVERTISMENT!

» Inainte de utilizare, cititi cu
atentie manualul de utilizare.
Familiarizati-vé cu aparatul,
utilizarea corectd a acestuia
si instructiunile de siguranta
prin intermediul prezentului
manual de utilizare. Aces-
ta este parte componenta
a aparatului si trebuie sa fie
intotdeauna disponibil!
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A\ AVERTISMENT!

» PERICOL DE MOARTE S$I

ACCIDENTARE PENTRU
SUGARI $I COPII!

Nu lasati niciodatd materia-
lul de ambalare la indemana
copiilor nesupravegheati.
Existd pericol de asfixiere.

B Acest aparat poate fi utilizat

de copii incepénd cu vérsta
de 16 ani, precum si de
persoane cu capacitate fizica,
senzoriald sau mintald redusd
sau lipsa de experientd si
cunostinte, doar dacd sunt
supravegheati sau dacd au
fost instruiti referitor la utiliza-
rea in conditii de sigurantd

a aparatului si la eventualele
pericole ce pot apdrea. Copiii
nu trebuie sd se joace cu apa-
ratul. Curdtarea si mentenanta
nu trebuie realizate de copii
nesupravegheati.

Lucrarile de reparatie si de
intretinere trebuie realizate
doar de electricieni calificati.
Folositi doar cablurile de taiere
incluse in pachetul de livrare.
In timpul functionarii, aparatul
nu trebuie pozitionat direct
l&ngd perete, nu trebuie aco-
perit sau pozitionat intre alte
aparate, pentru a asigura in
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permanentd circularea unei
cantitdti corespunzdtoare de
aer prin fanta de aerisire.
Asigurati-vd cd aparatul este
conectat in mod corespunzdtor
la reteaua de tensiune. Evitati
solicitarea prin intindere
a cablului de alimentare. Scoa-
teti stecarul din prizd inainte
de a muta aparatul in alt loc.
® Cand nu utilizati aparatul,
opriti-l infotdeauna cu ajutorul
comutatorului PORNIRE/
OPRIRE. Asezati suportul
de electrozi pe o suprafatd
izolatd si luati electrozii din
suport doar dupd o perioadd
de rdcire de 15 minute.

In timpul utilizarii arcului de
tdiere sunt produse scéntei si
este expulzat metal fierbinte.
Scénteile, metalul incins, precum
si obiectele care sunt taiate si
echipamentul incins pot cauza
incendii sau arsuri. Verificati
zona de lucru si asigurati-va,
inainte de a utiliza aparatul,
cd aceasta este adecvatd pentru
desfdsurarea lucrdrilor.
¥ Indepdrtati toate materialele
inflamabile de pe o raza de
10 m in jurul aparatului de
tdiere cu plasma. Dacd acest
lucru nu este posibil, acoperiti
obiectele respective in mod
corespunzator.
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Nu t&iati in locuri in care scan-
teile ar putea intra in contact
cu materiale inflamabile.
Protejati-vd atdt pe dumnea-
voastrd, cat si pe cei din jur de
scantei si de metalul incins.
Aveti grijd ca scanteile si
materialele incinse rezultate

in urma taierii sa nu poatd
ajunge prin intermediul unor
mici fisuri sau orificii in zone
adiacente.

Aveti in vedere faptul c& atunci
cand tdiati la nivelul unui
tavan, unei podele sau unei
subsectiuni, puteti cauza un
incendiu in partea opusd,
care nu este vizibild.

Pe cat posibil, incercati s
conectati cablul de curent pe
cea mai scurtd distantd, la

o prizd apropiatd de zona de
lucru, pentru a evita intinderea
acestuia prin foatd incdperea
si amplasarea sa pe o supra-
fatd care poate provoca un
soc electric, scantei sau un
incendiu.

Nu folositi aparatul de tdiere
cu plasmé pentru a dezgheta
tevi inghetate.
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Pericol de electrocutare:

/A AVERTISMENT!

» Socul electric de la un elec-
trod de tdiere poate fi letal.

® Nu utilizati aparatul de tdiere
cu plasma in conditii de ploaie
sau ninsoare.

W Purtati manusi izolante uscate.

® Nu atingeti electrodul féra
a purta echipament de
profectie.

® Nu purtati ménusi umede sau
deteriorate.

W Protejati-va de socuri electrice
prin izolarea impotriva piesei
de lucru.

® Nu deschideti carcasa
aparatului.

® O protectie suplimentard in
cazul unui soc electric din
cauza retelei de curent in
caz de defectiune poate fi
prevazutd prin utilizarea unui
intrerupdtor de protectie la
curenti reziduali, care functio-
neazd la un curent de scurgere
de maxim 30 mA si care
alimenteazd toate dispozitivele
alimentate de la retea situate
in apropiere. |ntrerup0toru| de
protectie la curenti reziduali
trebuie s& fie adecvat pentru
toate tipurile de curent.

® Mijloacele pentru decuplarea
electrica rapida a sursei de
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curent pentru tdiere sau a cir-
cuitului de curent pentru tdiere
(de exemplu, un dispozitiv de
oprire de urgentd) trebuie sa
fie usor accesibile.

Pericol din cauza dega-

jarii de fum la tdierea cu

plasma:

® Inhalarea fumului produs la
tdierea cu plasmd poate pune
sdndtatea Tn pericol.

® Nu inhalati fumul.

m Utilizati aparatul in spatii
deschise.

m Utilizati aparatul numai in
spatii bine aerisite.

Pericol din cauza scante-
ilor produse la taierea cu
plasma:

m Scénteile de tdiere pot provoca
o explozie sau un incendiu.

® Indepartati materialele infla-
mabile din zona de lucru.

® Nu utilizati aparatul de tdiere
cu plasma in apropierea
materialelor inflamabile.

® Scanteile de tdiere pot pro-
voca incendii.

B Asigurati-vd cd este disponibil
un extinctor in apropiere si
desemnati o persoand care sd
il poata folosi imediat.

® Nu utilizati aparatul de tdiere
cu plasmad pe butoaie sau alte
containere inchise.
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Pericole cauzate de

radiatiile arcului electric:

¥ Radiatiile arcului electric pot
dduna ochilor si pot provoca
leziuni ale pielii.

M Purtati cascd si ochelari de
protectie

W Purtati antifoane si asigurati-va
cd pielea nu este expusa.

® Folositi casca de protectie pen-
tru sudurd si acordati atentie
setarii corecte a filtrului.

® Purtati echipament individual
de protectie.

Pericole cauzate de campu-

rile electromagnetice:

m Curentul electric de taiere
genereazd campuri electro-
magnetice.

® A nu se utiliza in apropierea
implanturilor medicale.

® Nu infasurati niciodata cablu-
rile de taiere in jurul corpului.

® Tineti cablurile de taiere
grupate.

® Instructiuni de siguranta
specifice mastii de sudura

B Asigurati-va Tntotdeauna,
inainte de a incepe lucrdrile
de taiere, de buna functionare
a mastii de sudurd, folosind
o sursd puternicd de luming
(de exemplu, o brichetd).
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Viziera de protectie poate fi
deterioratd de fragmentele
expulzate in timpul tdierii.
Tnlocuiti imediat vizierele

de protectie deteriorate sau
zgdriate.

Inlocuiti imediat componentele
de’rerlora’re sau foarte mur-
dare, respectiv cele stropite cu
fragmente expulzate in timpul
sudurii.

Aparatul trebuie utilizat doar
de persoane care au implinit
16 ani.

Familiarizati-va cu indicatiile
de sigurantd privind tdierea cu
plasma. In acest scop, respec-
tati si instructiunile de sigurantd
ale aparatului dumneavoastrd
de tdiere cu plasma.

Utilizati intotdeauna masca

de suduré atunci céand sudati
si taiati cu plasmd. Tn cazul in
care nu o utilizati, puteti suferi
leziuni grave la nivelul retinei.
In timpul operatiunii de sudurd
si de tdiere cu plasmad, purtati
infotdeauna haine de protectie.
Nu folositi niciodatd masca de
sudurd fard viziera de protec-
tie, deoarece acest lucru poate
duce la deteriorarea unitdtii
optice. Exista pericol de lezi-
uni la nivelul ochilor!

Pentru o vizibilitate bund si

o munca farg efort, inlocuiti la
timp viziera de protectie.
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® Mediu cu pericol electric
ridicat

Medii cu pericol electric ridicat
pot fi intalnite, de exemplu:

® Tn spatii de lucru in care zona
de miscare este limitata, astfel
incét operatorul lucreaza
intr-o pozitie constransa (de
exemplu: in genunchi, sezand,
culcat) si atinge piese conduc-
toare de electricitate;

® |n spatii de lucru care sunt
limitate total sau partial din
punct de vedere al conductivi-
tatii electrice si in care existd
un pericol ridicat din cauza
atingerii evitabile sau acciden-
tale de cdtre operator;

¥ |n spatii de lucru ude, umede
sau fierbinti, in care umidita-
tea aerului sau transpiratia
reduce considerabil rezistenta
pielii umane si proprietdtile
izolatoare sau echipamentul
de protectie.

O scard metalicd sau o schela
pot crea, de asemenea, un mediu
cu pericol electric ridicat.

Tn cazul utilizarii aparatelor

de taiere cu plasma in conditii
periculoase din punct de vedere
electric, tensiunea de iesire

a aparatului de taiere cu plasma
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la functionarea in gol nu trebuie
s& fie mai mare de 48V (valoare
efectivd). Din cauza tensiunii

de iesire, acest aparat de tdiere
cu plasmé nu trebuie folosit in
conditiile mentionate mai sus.

® Taierea cu plasma in
spatii inguste

La sudarea si tdierea cu plasma
in spatii inguste se poate ajunge
la un pericol provocat de gaze
toxice (pericol de sufocare).
Aparatul poate fi utilizat in spatii
inguste numai dacd in imediata
apropiere se afla persoane
instruite, care pot interveni in caz
de urgenta. In astfel de cazuri,
nainte de utilizarea aparatului
de taiere cu plasma trebuie
efectuatd o evaluare de catre

un expert, pentru a determina

ce etape sunt necesare pentru

a asigura securitatea muncii si ce
mdsuri de precautie trebuie luate
in timpul procedurii efective de
taiere.

® Insumarea tensiunilor de
functionare in gol

Daca functioneaza simultan mai
mult de o sursa de curent pentru
plasmd, tensiunile de functionare
in gol ale acestora se pot insuma
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si pot duce la un pericol electric
mai ridicat. Sursele de curent
pentru plasmé cu unitdtile lor
de comandd si conexiunile lor
separate trebuie sa fie marcate
clar pentru a putea recunoaste
cdrui circuit electric apartin.

® Utilizarea unei curele de
umar

Nu este permisd utilizarea apo-

ratului de taiere cu plasma atunci

cand aparatul este purtat, de
exemplu, cu o curea de umar.
Astfel, se urmareste evitarea:

B Riscului de a pierde echilibrul,

atunci cand sunt trase cablu-
rile conectate sau furtunurile
racordate.

® Pericolului crescut al unui soc
electric, deoarece operatorul
intrd in contact cu pdmantul
atunci cand foloseste un
aparat de tdiere cu plasma
din clasa |, a carui carcasé
este legatd la pdmant prin
conductorul sdu de protectie.

® Haine de protectie

® Tn timpul efectudrii activitatii,
operatorul trebuie sa poarte
haine de protectie si echi-
pament de protectie a fefei
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corespunzatoare, pentru a fi
protejat de radiatii si arsuri.
Trgbuie urmati pasii urmatori:
— Imbrécati hainele de protec-
tie Tnaintea inceperii activita-
fii de tdiere.
— Purtati manusi.
— Deschideti fereastra pentru
a asigura ventilarea.
— Purtati ochelari de protectie.
Purtati ménusi dintr-un material
adecvat (piele) pe ambele
maini. Trebuie s@ dispuneti de
un echipament de protectie in
stare ireprosabild.
Pot fi purtate anumite sorturi
pentru a proteja hainele de
scantei si arsuri. Cand tipul
de activitate impune acest
lucru, de exemplu, tdierea la
o indltime deasupra capului,
este necesard purtarea unui
combinezon de protectie si
a unei casti de protectie.

Protejarea impotriva
radiatiilor si arsurilor

La locul de efectuare a lucra-
rilor, avertizati persoanele
despre pericolul de vatamare
a ochilor prin intermediul unui
indicator pe care scrie ,Aten-
tiel Nu priviti catre flama!”.
Spatiile de lucru trebuie izo-
late, pe cat posibil, in asa fel
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incét persoanele din apropiere
sa fie in sigurantd. Persoanele
neautorizate trebuie indepar-
tate din zona de lucru.

® In imediata apropiere a punc-
telor de lucru stationare, peretii
nu trebuie sa aibd o culoare
deschisd sau lucioasd. Feres-
trele trebuie modificate pentru
a nu permite fransmisia sau
reflexia radiatiilor, cel putin
pdnd la indltimea capului,
de exemplu, printr-un strat
adecvat de vopsea.

® Clasificarea CEM
a aparatului

Conform standardului

IEC 60974-10 este vorba despre
un aparat de tdiere cu plasma cu
compatibilitate electromagnetica
clasa A. Aparatele din clasa

A sunt aparate care se pre-
teaza pentru utilizarea in toate
domeniile, cu exceptia spatiilor
rezidentiale si a spatiilor care
sunt conectate direct la o refea
de alimentare de joasd tensiune,
care alimenteaza (si) spatii rezi-
dentiale. Aparatele din clasa A
trebuie sa respecte valorile limita
ale clasei A.

AVERTISMENT: Aparatele din
clasa A sunt prevazute pentru
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operarea intr-un mediu industrial.
Din cauza interferentelor legate
de performantd, dar si a celor
radiate, pot apdrea dificultati la
asigurarea compatibilitdtii elec-
tfromagnetice in alte medii.

Chiar dacd aparatul respecta
valorile limita ale emisiilor
conform standardului, aparatele
corespunzatoare pot provoca
totusi interferente electromag-
netice la instalatii si aparate
sensibile. Utilizatorul este respon-
sabil pentru defectiunile datorate
arcului electric survenite in timpul
lucrarilor, si trebuie s@ ia mdsuri
gle protfectie corespunzdtoare.

In acest context, utilizatorul
trebuie sd ia in considerare in
special urmdtoarele aspecte:

® cablurile de retea, control,
semnal si telecomunicatii

B computere si alte aparate cu
microprocesoare

m televizoare, aparate radio si
alte aparate de redare

m dispozitive de sigurantd
electronice si electrice

B persoane cu stimulatoare
cardiace sau aparate auditive

® dispozitive de mdsurare si
calibrare

W rezistenta la interferente a anu-
mitor dispozitive din apropiere

¥ ora la care se efectueaza
lucrarile de taiere.
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Pentru reducerea posibilitatii de
aparitie a radiatiilor care pro-
voacd interferente, se recomandd
urmdtoarele:

W intrefinerea periodicd a apa-
ratului de tdiere cu plasmd si
mentinerea acestuia in stare
buna.

® cablurile de sudurd trebuie
desfasurate complet si, pe cét
posibil, sa fie dispuse paralel
cu podeaua

W pe cat posibil, aparatele si
sistemele susceptibile la radia-
fii care provoacd interferente
trebuie s& fie indepartate de
zona de tdiere sau izolate.

e Clarificari generale privind
plasma

Aparatul de taiere cu plasma
functioneazd prin comprimarea
unui gaz sub presiune, de exem-
plu, aer, printr-o feavd micd.

In mijlocul acestei tevi, direct dea-
supra duzei, se afla un electrod
cu sarcind negativa. Inelul turbio-
nar cauzeazd rotirea plasmei la
vitezd mare. Atunci cand alimen-
tati electrodul incdrcat negativ cu
electricitate si varful duzei intra in
contact cu o suprafatd metalicd,
din aceastd combinatie rezultd
un circuit electric inchis. Intre
electrod si suprafata metalica se
formeazd o scénteie de aprin-
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dere puternicd. In timp ce gazul
incdrcat cu energie electricd trece
prin feavd, acesta este incdlzit
de scénteia de aprindere pdnd
ajunge in starea de plasma.
Aceastd reactie duce la aparitia
unui jet de plasmad cu o tempe-
raturd de 16.649 °C sau mai
mare, care circuld cu viteza de
6.096 m/s si transforma metalul
in vapori si material separat
lichid. Plasma este un conductor
de electricitate. Circuitul creat de
arc ramdne activ atat timp cat
circuld electricitate prin electrod
si plasma rGméne in contact cu
suprafata metalica de prelucrat.
Duza de tdiere dispune de

o serie de alte canale. Aceste
canale genereaza un flux con-
stant de gaz de protectie in jurul
zonei de tdiere. Presiunea acestui
flux de gaz controleazé raza
jetului de plasma.

INDICATIE!

» Acest aparat este conceput doar pentru
a fi utilizat cu aer comprimat ca ,gaz”.
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* inainte de punerea in func-
tiune

¢ Locul de instalare

Asigurati-va cd zona de lucru este ventilata
corespunzdtor. Dacd aparatul este folosit
fara un sistem de racire corespunzdtor,
scade durata de functionare si se poate
ajunge la supraincdlzire.

In acest caz pot fi necesare méasuri de
protectie suplimentare:

B Aparatul trebuie instalat intr-un spatiu
deschis, la o distanta de minim 0,5 metri
de toate obiectele din jur.

B Fanta de aerisire nu trebuie obstructio-
natd sau acoperitd.

B Nu este permisa utilizarea aparatului
ca suport, respectiv nu este permisa
depozitarea sculelor sau a altor obiecte
pe aparat.

B Utilizarea aparatului trebuie sa aiba
loc intr-o zond de lucru uscatd si bine
ventilatd.

¢ Racordarea aerului
pneumatic

INDICATIE!

» Aparatul este conceput pentru o presiune
de regim (presiunea de iesire de la com-
presor) de pand la 6,3 bari. V& rugdm
sa luati in considerare faptul ca presiu-
nea poate scddea la reglarea presiunii
aerului. In cazul unui furtun cu lungimea
de 10 m si un diametru interior de
9 mm, presiunea scade cu aproximativ

0,6 bari.
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Utilizati doar aer comprimat filtrat si reglat.

m  Conectati furtunul de aer comprimat
pe partea posterioard a aparatului de
tdiere cu plasmé LU la racordul de aer
comprimat Rd. Pentru aceasta, conectati
partea fara sistem de conexiune rapida
a furtunului de aer comprimat 14l la
racordul de aer comprimat 29 al aparatu-
lui de taiere cu plasma 0] (vezi fig. 1).

B Putefi regla presiunea prin intermediul
butonului rotativ 2] al separatorului de
condens (vezi fig. I-L). Se va selecta
o presiune de 4-4,5 bari.

B Pentru a deconecta din nou furtunul de
aer comprimat , trebuie s& apasati
mecanismul de blocare al racordului de
aer comprimat 29 si sa trageti in acelasi
timp n afard furtunul de aer comprimat

(vezi fig. ).

* Conectarea tortei de tdiere

B Scoateti capac de acoperire e pe
muf& de conectare tortd de tdiere
cu plasma (2,

B Introduceti fisa tortei de taiere cu plasma
in mufa de conectare a torfei de
taiere cu plasma 2 si strangeti piulita
olandezd cu mana (vezi fig. A+B).

B Introduceti fisa de control a torfei de
taiere cu plasmda [¢]in mufa de control
a tortei de taiere cu plasma 19 si
strangeti piulita olandezd cu ména (vezi
fig. A+B).

e Conectarea cablului de
masa

Conectati fisa aparatului pentru clema de

masd [5d la mufa de conectare pentru clema

de masé [11]. Ulterior, conectati fisa clemei
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de masa [5] la conectorul pentru clema de
masd [5b. Dornul de conectare trebuie sa fie
mai intdi conectat si apoi rotit. Dornul de
conectare al fisei aparatului pentru clema
de masd [54] trebuie sa fie orientat in sus la
infroducere. Dupd introducere, dornul de
conectare trebuie sa fie rofit in sens orar
pénd la limitd, pentru a se bloca (vezi fig.
A+B). Nu este necesard utilizarea forteil

Punerea in functiune
* Functionare

1. Instalati aparatul de taiere cu plasma [1]
intr-un loc uscat si bine ventilat.

2. Plasati aparatul aproape de obiectul ce
urmeazad a fi taiat.

3. ésa!i pe comutatorul Pornire/Oprire

4. Prindeti clema de masa L4/ de obiectul
de urmeazd a fi tdiat si asigurati-va ca
existd un contact electric bun.

5. Reglati curentul de taiere de la regulato-
rul de curent [13]. Dacé arcul electric este
intrerupt, curentul de tdiere trebuie reglat,
dupd caz, la o valoare mai ridicatd.
Dacd electrodul se arde frecvent, curentul
de taiere trebuie reglat la o valoare mai
scazuta.

6. Pozitionati torta de tdiere cu plasma
la nivelul piesei de lucru astfel incét
distantierul s& fie asezat complet.
Impingeti comutatorul de blocare (&f] in
fatd pentru a debloca butonul tortei de
taiere cu plasmé [Bal. Apasati butonul
tortei de taiere cu plasma Bd. Arcul de
tdiere este aprins.

7. Tncepeti sd tdiati incet si apoi mariti
viteza pentru a obtine o tdieturd la
calitatea dorita.

8. Viteza trebuie reglatd pentru a obtine
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o buna performanta la taiere.
9. Dupd incheierea lucrarilor de taiere,

ingeti din nou comutatorul de blocare
in spate.

Pentru tdierea in modul manual,
@ apasati usor distantierul pe suprao-

fata piesei de lucru si trasati cu
o vitez& constantd. Pentru a obtine o taiere
optim& este important ca viteza de tdiere
folositd sa fie in functie de grosimea
materialului. La o viteza de tdiere prea micg,
marginile tdieturii vor deveni neregulate ca
urmare a temperaturilor prea ridicate. Viteza
de tdiere optimd este atinsd atunci cénd
raza de tdiere rdméne putin in urmd in
timpul procesului de taiere. La eliberarea
butonului tortei de taiere cu plasma [8d, jetul
de plasma se stinge, iar sursa de energie
electrica este opritd. Gazul mai circuld Tncd
aprox. 5 secunde dupd aceeq, pentru a raci
torta de tdiere. Aparatul de tdiere cu plasmé
[ nu trebuie oprit in timpul perioadei de
emanare a gazului de dupd oprirea tortei,
pentru a evita deteriorarea prin supraincal-
zire a fortei de tdiere cu plasma [8].

Explicatii privind aprinderea arcului
pilot

La actionarea butonului tortei de taiere cu
plasma 84 este aprins un arc electric pilot.
Astfel, la varful duzei tortei de taiere 8¢l se
formeaza un jet de plasma. Acest lucru
permite tdierea fara contact a piesei de
lucru. Tn acest mod pot fi taiate si grilaje si
gratare.

ATENTIE!

» Dupd operatiunea de tdiere, |asati apa-
ratul pornit incd 2-3 minute! Ventilatorul
raceste sistemul electronic.
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¢ Depanare

INDICATIE!

» La apdsarea declansatorului tortei de
taiere, in interiorul aparatului de tdiere
cu plasmé se acumuleazd tensiunea
necesard pentru tdiere. Dacd circuitul
electric nu este Tnchis in acest moment,
tensiunea acumulatd este evacuatd prin
eclatorul integrat. Descarcdrile electrice
rezultate astfel in interiorul aparatului nu
reprezintd o disfunctionalitate. Verificati
instalarea corespunzdtoare a aparatului
conform descrierii din sectiunea ,Pune-

rea in functiune”.

Defectiune Cauza erorii Depanare
Indicatorul luminos | ® F&rd conexiune de curent. B Verificati dacd aparatul
de control nu se u  Comutatorul PORNIRE/OPRIRE este conectat la prizd.
aprinde? este setat la oprire. B Setfati comutatorul in
pozitia ON/PORNIRE.
Ventilatorul nu B Este intrerupt cablul electric. ®  Verificati dacd aparatul
functioneaza? H  Cablul electric al ventilatorului este conectat la prizd.
este defect.
Ventilatorul este defect.
Se aprinde Este activatd protectia impotriva | B Lasati aparatul s& se
indicatorul luminos supraincdlzirii. réceascd.
de avertizare? B Tensiunea de intrare este prea = Asigurati-va cd tensiunea
ridicatd. de intrare corespunde
placutei de identificare.
Nu existd curent de | @  Aparatul este defect. ®  Dispuneli repararea
iesire? B Protectia impotriva aparatului.
supratensiunii este activata. B Lasati aparatul s& se
raceascd.
Tensiunea curentului | @ Tensiunea de intrare este prea B Respectati tensiunea de
de iesire scade? micd. intrare afisatd pe pldcuta
B Secfiunea transversald de identificare.
a cablului de conexiune este
prea micd.
Fluxul de aer nu ® Conducta de aer comprimat B Reconectati conducta.
poate fi reglate este deterioratd sau defectd.
B Ventilul/manometrul este defect.
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Arcul de nalta
frecventd nu este
generat?

Comutatorul tortei de tdiere este
defect.

Punctul de lipire la comutatorul
tortei de tdiere sau la fisa sa
desprins.

Ventilul/manometrul este defect.

Inlocuiti electrodul.

Aprindere cu
probleme?

Piesele de uzurd ale tortei de
tdiere sunt deteriorate, respectiv
uzate.

Inlocuiti piesele de uzurd.

Torta de taiere
cu plasma
nu este gata de
functionare?

Intrerupétorul de curent este
oprit.

Fluxul de aer este afectat.
Piesa de lucru nu este prinsd
cu clema de impdmantare.

Setati comutatorul de
curent in pozitia ,pornire”.
Un alt indiciu pentru
aceastd eroare este pre-
zenta unei flacari verzi.
Verificati alimentarea cu
aer.

Verificati conexiunile.

Scanteile sunt
proiectate in sus
si nu in jos prin
material2

Duza forfei de taiere [Bcl nu
str&punge materialul.

Duza tortei de taiere 8¢ este
prea departe de material.
Probabil materialul nu a fost
impdmantat corect.

Viteza de ridicare este prea
mare.

Mériti intensitatea
curentului.

Micsorati distanta dintre
duza tortei de tdiere
si material.

Verificati conexiunile cu
privire la imp&méntarea
corecta.

Reduceti viteza.

Taiere initiald, dar
fara strapungere
completa?

O posibila problemd la nivelul
conexiunilor.

Verificati toate conexiunile.

Acumulare de
zgurd n punctele
de taiere?

Unealta/materialul acumuleazd
caldurd.

Viteza de tdiere este prea micd
sau intensitatea curentului este
prea mare.

Piese individuale ale tortei de
ere cu plasma uzate , 8d|,

Lasati materialul s& se
rdceascd si apoi continuati
tdierea.

Mariti viteza si/sau
reduceti intensitatea
curentului pand cand
producerea de zgurd este
minimizatd.

Verificati si inlocuiti piesele
uzate.
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Arcul se opreste in
timpul tdierii2

Viteza de tdiere este prea micd.

Torta de taiere cu plasmé L8]
este finutd prea sus si prea
departe de material.

Piese individuale ale tortei de
ere cu plasmé uzate , 8d],

Piesa de lucru nu mai este
conectatd la cablul de
impdmantare.

Mariti viteza de taiere
pénd cand problema
dispare.

Cobordti torta de taiere

cu plasmé [8] pana la
in&ltimea recomandatd.
Verificati si Tnlocuiti piesele
uzate.

Verificati conexiunile.

Strdpungere
insuficienta?

Viteza de tdiere este prea mare.

Metalul este prea gros.
Piese individuale ale tortei de
tdiere cu plasm& vzate , ,

Micsorati viteza de tdiere.
Sunt necesare mai multe
cicluri de tdiere.

Verificati si Tnlocuiti piesele
uzate.

Consumabilele se
uzeazd repede?

Performanta a fost
suprasolicitatd.

Depdsirea timpului de
functionare a arcului.
Asamblare gresitd a tortei de
tdiere cu plasma.

Alimentare cu aer insuficientd,
presiune prea joasd.
Compresor de aer defect.

Material prea gros, mariti
unghiul pentru a impiedica
expulzarea materialului
inapoi la nivelul varfului.
Nu utilizati arcul mai mult
de 5 secunde.

Verificati filtrul de aer,
mariti presiunea aerului.
Verificati puterea
compresorului de aer si
asigurati-va cd presiunea
de intrare a aerului este
de cel putin 100 PSI

(6,8 bari).

° intre!inere ;i mentenanta

* Intretinerea tortei de tdiere

ATENTIE!

» La desurubarea electrodului, nu aplicati
forta intermitent, ci mariti treptat can-

®  Consumabilele prezentate in figura F sunt

electrodul 8d si duza tortei de taiere l8d.
Acestea pot fi inlocuite dupd ce a fost
desurubat mansonul de fixare a duzei [85].

Electrodul [8d trebuie nlocuit atunci cénd
prezintd un crater de aproximativ
1,5 mm in mijloc.
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titatea de fortd pand cénd se desface
electrodul. Ulterior, noul electrod se va
insuruba n suportul aferent.

Duza tortei de tdiere 8¢l trebuie Tnlocuitd
atunci cand gaura din mijloc se deterio-
reazd sau se largeste in comparatie cu
cea a unei duze noi. Dacd electrodul
sau duza torfei de taiere (8] sunt inlocuite
prea térziu, se poate ajunge la suprain-
célzirea pieselor.
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Dupa inlocuire trebuie sa va asigu-
rati c@ mansonul de fixare a duzei
este fixat corespunzator.

ATENTIE!

» Mansonul de fixare a duzei Y trebuie
msurubct pe torta de taiere [8] doar
dupa montarea pe acesta a electrodului
si a duzei fortei de taiere led.

» Lipsa acestor piese poate duce la
functionarea defectuoasd a apa-
ratului si, in special, la punerea
in pericol a personalului de
operare.

¢ Intretinere

INDICATIE!

» Aparatul de tdiere cu plasma trebuie
s fie ntretinut in mod regulat pen-
tru a asigura o functionare optima si
pentru a respecta cerintele de siguranta.
Utilizarea necorespunzatoare sau gresi-
t& poate duce la defectarea aparatului.
Reparatiile se vor efectua doar de perso-
nal de specialitate calificat.

INDICATIE!

> Nu este necesard golirea recipientului
pentru apa de condens [18]. Tn cazul
acumuldrii apei la nivelul recipientului,
sub acesta vor putea fi observate
pic&turi de ap&. Apa de condens este
evacuatd apoi prin evaporare.

Opriti alimentarea principald cu electricitate
si setali comutatorul principal al aparatului
n pozitia ,oprit” inainte de a efectua
operatiuni de intretinere sau de reparare la
nivelul aparatului de taiere cu plasma.
B Curdtati periodic aparatul de taiere
cu plosmo si accesoriile acestuia, din
exterior. Indeportoh murddria si praful

/il PARKSIDE

utilizdnd aer comprimat, un burete de
sarma sau o perie.

® in cazul unei defectiuni sau dacd este
necesard nlocuirea unor componente
ale aparatului, apelati la personal de
specialitate, calificat.

e Depozitare

Dacd aparatul nu este utilizat, acesta trebuie
protejat impotriva prafului prin depozitare

intr-un loc curat si uscat.

* Indicatii referltoare la me-
diul amblant si specificatii
cu privire la reciclare

ﬁ NU ARUNCATI SCULELE ELECTRICE

TMPREUNA CU GUNOIUL MENAJER!

mmm RECUPERAREA MATERIEI PRIME iN
LOCUL ELIMINARII DESEURILOR!

In conformitate cu Directiva europeand 2012/19/
UE, aparatele electrice trebuie colectate separat
si reciclate. Aparatele electrice si electronice care
au devenit deseuri, se numesc aparate vechi.
Proprietarii aparatelor vechi au obligatia de a le
elimina separat de deseurile municipale nesortate.
Proprietarii aparatelor vechi trebuie s& scoatd
bateriile vechi si acumulatorii vechi care nu sunt
inclusi in aparatul vechi, precum si lampile,
nainte de predarea la un centru de colectare.
Acest lucru nu se aplicd dacd aparatele vechi
sunt predate autoritdtilor publice responsabile

cu gestionarea deseurilor si daca sunt separate
de alte aparate vechi, in scopul pregdtirii pentru
reutilizare. Dacd avefi indoieli, v rugam sa va
adresati profesionistilor independenti. Proprietarii
de aparate vechi din gospodarii private, le pot
preda la punctele de colectare ale autoritdtilor
publice responsabile cu gestionare deseurilor

sau la punctele de retur infiinfate de producdtori
sau distribuitori, asa cum sunt definite in Legea
privind aparatele electrice. Vom elimina gratuit
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dispozitivele defecte returnate. Puteti returna
gratuit aparatul dvs. vechi si in filiala dvs. Lidl.
Tn calitate de utilizator final, dvs. avefi responsa-
bilitatea stergerii datelor cu caracter personal din
aparatele vechi ce trebuie eliminate.

0

Aparatul, accesoriile si ambalaijul trebuie

@ depuse la un punct de reciclare.

Ef Acest aparat este marcat in conformitate
cu Directiva 2012/19/UE privind
aparatele electrice si electronice vechi (deseuri de
echipamente electrice si electronice). Simbolul

"

4cosului de gunoi faiat” inseamnad cg, in
conformitate cu legea, aveti obligatia de a colecta
aceste aparate separat de deseurile municipale
nesortate. Se inferzice eliminarea impreund cu
gunoiul menaijer. Bateriile cu continut nociv sunt
marcate cu simboluri suplimentare care indica
interdictia elimindrii la gunoiul menajer. Simbolu-
rile chimice ale metalelor grele sunt urmétoarele:

Cd = cadmiu, Hg = mercur, Pb = plumb.

Predati bateriile uzate la o unitate de reciclare
din localitatea dumneavoastrd sau returnati-le
comerciantului. V& indepliniti astfel obligatiile
legale si aduceti o contributie importantd la
protejarea mediului inconjurdtor.

AN

a

Respectati marcajul de pe diversele
materiale de ambalare si separati-le
separat, dacd este cazul. Materialele de
ambalare sunt marcate cu abrevierile (a)
si cifrele (b) cu urmatoarea semnificatie:
1-7: plastic, 20-22: hértie si carton,
80-98: materiale compozite.

W 288 RO

* Declaratie de conformitate

Noi,

C.M.C. GmbH
Responsabil documentatie:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert

Germania

declardm pe propria raspundere ca produsul
Aparat de taiere cu plasmé
PPS 40 B3

IAN: 365029 2204

Anul fabricatiei: 03/23

Cod art.: 2527

Model: PPS 40 B3

corespunde cerinelor esentiale de protectie
prevazute in directivele europene

Directiva UE privind compatibilitatea
electromagnetica

2014/30/UE

Directiva RoHS

2011/65/UE

Directiva UE privind echipamentele
electrice de joasd tensiune
2014/35/UE

si modificarile acestora.

Producdtorul este in totalitate responsabil
pentru infocmirea declaratiei de conformi-
tate.

Obiectul descris mai sus al declaratiei inde-
plineste prevederile Directivei 2011/65/UE
a Parlamentului European si a Consiliului din
08 iunie 2011 privind restrictiile de utilizare
a anumitor substante periculoase in echipa-
mentele electrice si electronice.

In vederea evaluarii conformitatii au fost
luate Tn considerare urmdtoarele standarde
armonizate:

EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019
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St. Ingbert, 01.07.2022

Dr. Christian Weyler, mandatar
- Asigurarea calitatii -

* Indicatii cu privire la
garantie si operatiunile de
service

Garantia Creative Marketing &
Consulting GmbH

Stimat& clientd, stimate client,

pentru acest aparat primiti o garantie de

3 ani de la data achizitiei. In cazul in care
produsul de fatd prezintd defectiuni, avefi
drepturi legale fatd de vanzatorul produsu-
lui. Aceste drepturi legale nu sunt limitate de
garantia noastrd prezentatd in continuare.

 Conditii de garantie

Perioada garantiei incepe de la data achi-
zitiei. V& rugdm sd pdstrati cu grijd dovada
achizitiondrii in original. Acesta reprezintd
dovada achizitiei. Dacd in decurs de 3 ani
de la data achizitiondrii acestui produs se
nregistreaz& un defect de material sau de
fabricatie, va reparam sau inlocuim gratuit
produsul - la alegerea noastrd. Aceastd
garantie presupune ca, in aceastd perioadd
de 3 ani, s& ne predati aparatul defect si
dovada achizitiondrii (bonul de casd) si sa
descrieti pe scurt, in scris, defectul, indicand
momentul aparitiei acestuia.

Daca defectul este acoperit de garantia noas-
trd, veli primi produsul reparat sau unul nou.
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Nu se oferd un nou termen de garantie din
momentul repardrii sau inlocuirii produsului.

* Perioada de garantie si
reclamadtii referitoare la
calitate

Perioada de garantie nu este prelungita

de asigurare. Acest lucru este valabil si
pentru componentele reparate sau inlocuite.
Eventualele defectiuni si defecte existente

n momentul cumpdrdrii trebuie anuntate
imediat dupd despachetare. Dupé expirarea
perioadei de garantie, reparatiile necesare
sunt realizate contra-cost.

e Domeniul de aplicare al
garantiei

Aparatul a fost fabricat cu atentie, n
conformitate cu directive de calitate stricte si
a fost verificat temeinic inainte de livrare.
Garantia se aplica pentru defecte de
material si de fabricatie. Aceastd garantie
nu acoperd piesele componente ale produ-
sului care prezintd urme normale de uzurd
si care sunt considerate piese de uzurg,
sau deteriordrile la nivelul pieselor casante,
de exemplu intrerupdtoare, acumulatoare
sau piese fabricate din sticla. Garantia se
anuleazd dacd produsul a fost deteriorat
sau dacd a fost utilizat sau intrefinut in mod
necorespunzdtor. Pentru o utilizare cores-
punzdtoare a produsului, trebuie respectate
infocmai indicatiile incluse Tn instructiunile
originale de utilizare. Trebuie evitate in mod
obligatoriu scopurile de utilizare si actiunile
inferzise sau impotriva cdrora sunt specifi-
cate avertizari in instructiunile originale de
utilizare.

Produsul este destinat numai pentru uz

privat si nu pentru uz comercial. In caz de
utilizare necorespunzdtoare, supunere la
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socuri si alte interventii care se efectueazd
de un punct de service neautorizat de noi,
garantia devine nuld.

¢ Procedura in caz de
garantie

Pentru a asigura o prelucrare rapida

a problemei dumneavoastrd, respectati
urmdtoarele instructiuni.

Pentru orice solicitare, v rugdm sa aveti la
indeménd dovada achizitiondrii si numdrul
articolului (de exemplu IAN) ca dovada de
achizitie. Puteti gasi numarul de articol pe
placuta de identificare, stantat, pe pagina
de fitlu a instructiunilor de utilizare (in
partea din sténga jos) sau pe eticheta din
partea de jos sau din spate. In cazul in care
existd deranjamente in functionare sau alte
deficiente,

va@ rugdm s& contactati mai intdi telefonic
sau prin e-mail departamentul de service
indicat in continuare.

Un produs inregistrat ca fiind defect, impre-
un& cu dovada achizitiei (bonul de casd) si
indicarea defectului, precum si a momentului
aparitiei acestuia, poate fi trimis gratuit la
adresa de service care v-a fost comunicatd.

Indicatie:

Puteti descarca acest manual si multe
alte manuale, materiale video privind
produsele si software de pe pagina
www.lidl-service.com.
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Cu acest cod QR puteti accesa direct pagina
de service Lidl (www.lidl-service.com) si
puteti deschide manualul dumneavoastrd de
utilizare prin introducerea codului de articol
(IAN) 365029.

[=]

%
PDF ONLINE
www.lidI-service.com

Datele noastre de contact:

RO

Denumire: Technick Power KP
Adresd de internet:  www.cmc-creative.de
E-mail: tech.power@tonline.de
Telefon: 0040 354738458
Sediu: Germania

IAN 365029 2204

V& rugam sa tineti cont de faptul c& urmdatoa-
rea adresd nu este adresa departamentului
de service. Contactati mai intéi punctul de
service indicat mai sus.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
GERMANIA

Comandarea pieselor de schimb
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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e Tabnuua Ha n3non3BaHUTe NUKTOrpamMm

Al

BHumaHue!
MNMpoyeTeTe pbLKOBOACTBOTO
3a ynotpebal

BHumaHme!
OnacHOCT OT enekTpu4eckn
yaap!

A

BHMMaHMe, Bb3MOXHU
onacHocTtun!

Cll>e

BaxHo ykasaHue!

)¢

MpunexawmsaTt cumson
~3a4EePKHAT KOHTENHep 3a
Boknyk Ha konena“ nokas-
Ba, Ye TO3M anapat nonaja
B obxBaTa Ha [lupekTumBa
2012/19/EC.

MaxBbprieTe onakoBkaTa
1 ypeda no wagsiy
okornHara cpefa HauumH!

MpousseneHo ot
peuuKknupaHu matepuanu

He nanonssanTe ypena
Ha OTKPUTO M HUKOra npu
obxa!

&
)

EnekTpuyeckuat ygap ot
3aBapbYHUA eNnekTpog,
MOXe Aa NPUYUHU CMBPT!

BavwiBaHeTo Ha
3aBapbyeH AMM Moxe Aa
yBpeau BaweTto 3gpase!

3aBapsiBaHe B NpeKbCBaLy
t
pexum '

A= 3aBapbyHUTE UCKPU MoraT EnekTpogbroBoto nbyeHne
Oa npeams3BuKaT ekcnnosus qé MOXe Aa yBpeau ounte
unu noxap! = 1 0a HapaHu koxaral!
EnektpomarHutHute
noneta morat fia NoBnusasT MakcrmanHa HomuHanHa

= Ha (PyHKLUMOHMPAHETO Ha T max CTOMHOCT Ha MPEXOBUS TOK
i nemcmenkbpure!
H Knac Ha wsonaums G PsisaHe ¢ nnasmeHa pe-
3a4ka
. A
= KoHTponHa namna — KoHTponHa namna —
TepMocbf MpexoBa Bpb3ka
IP21S Knac Ha 2awuTa | EdekTnBHa CTOMHOCT Ha
Teff MaKCHMMaIH1s MpPeXoB TOK
MakcumanHa HomuHanHa MakcumanHa HoMuHarnHa
CTOWHOCT Ha BPeMeTO 3a CTOWHOCT Ha BpPeMeTO 3a
oo e L]

3aBapsABaHe B HEMpPeKbCHAaT

t
pexum ' (max)
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Bxop 3a mpexara;
= EnHodbaseH ctatnyeH
DD Bpoi dpasu, cumeon TpaHcdopmaTopeH
3a NPOMEHIMB TOK QOB P P P
o TOKOM3NpaBuUTen Ha
1~50Hz | nHOMUWHaNHa CTOMHOCT
YecTOTeH npeobpa3sysaTern
Ha YyecToTaTa
HomMuHanHa cTonHocT o
HomwuHanHa cToHOCT Ha
U, Ha HanpexeHWeTo npu U,
MPEXOBOTO HanpexeHue
npaseH xof
U HomuHanHo paboTHo
2 HanpexeHue

MnasmeHa pe3ayka PPS 40 B3

*YBoa

A[[I:D]] Mosgpaenexus! Bue nsbpaxte

BUCOKOKa4eCTBEH NPOAYKT. 3anosHaiTe ce
C NpoaykKTa npegn NnbpBOTO MY NyCKaHe

B ekcnnoartauus. NpoyeTtete BHUMATENHO
YKasaHudaTa 3a Ge3onacHoCT. nyCKaHETO

B eKcnnoatauna Ha ToO3M NpoayKTt Tpﬂ6Ba
Aa ce n3BbpLiBa camo oT 06yquM nunua.

He ponyckaiTe ypeobT Aa nonaga
B pbueTe Ha geua!

YKA3AHUE!

» 13non3BaHOTO B TeKCTa No-HaTaTbk Mno-
HATMe ,NPOAYKT* nnu ,ypea“ ce otHacd
3a nocoyeHaTa B TOBa PbKOBOACTBO 3a
ynotpeba nna3meHa pesauyka.

* Ynotpe6a no npegHasHayeHue

YpenbT e noaxonsLy, 3a nnasmMeHo psisaHe
CbC CrbCTEH Bb3ayX Ha BCUYKN BUAOBE
enekTponpoBoaMMu MeTanu. Hegenvma
YyacTt o1 ynotpebara no npegHasHadeHvne

€ 1 cnasBaHeTo Ha ykasaHusTa 3a 6esonac-
HOCT, PbKOBOACTBOTO 3@ MOHTaX U UHCTPYK-
ummuTe 3a paboTa B pbKOBOACTBOTO 3a
ynoTpeba.
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BanuoHute Hapea6u 3a npeaoTeBpaTaBaHe
Ha 3rMononyku Tpsabea CTPUKTHO Aa ce cnas-
BaT. YpeabT He TpsabBa aa ce 13nonssa:

B B HegoCTaTb4yHO MPOBETPEHMU NMOMELLE-
HUS,

BbB BnakHa Unn Mokpa cpega,

BbB B3pMBOOMNacHa cpeaa,

3a pasmMpassBaHe Ha Tpbou,

B OrM30CT A0 X0opa C NeCMeRKbpU 1

B GnM30CT 40 necHosananuMmm
MaTtepuanu.

M3nonsBarite npogykTa camo CbrlacHO
OMNMCaHNETOo M 3a NocoyeHnTe obracTu Ha
npunoxeHue. 3anasete ToBa PbKOBOACTBO.
Mpenante BCMYKN OKYMEHTW Npu npe-
AOCTaBsiHe Ha NPoAyKTa Ha TPETU CTPaHMU.
Bcska ynotpeba, pasnuyaBawa ce ot
ynoTtpebarta no npegHasHayeHve, e 3ab-
paHeHa 1 noTeHunanHo onacHa. U.leTMTe
nopagv HecrnasBaHe Ha PbKOBOACTBOTO
UNn HenpaeuHa ynoTtpeba He ce nokpueaT
OT rapaHuusTa 1 He ca OTFTOBOPHOCT Ha
npovsBoauTens. YpeabT He e npeaHasHa-
YeH 3a Tbproecka ynoTtpeba. MNpu Tbproecka
ynotpeba rapaHuusita € HeBanugHa.

OCTATBYEH PUCK

OcTarb4Hn pUckoBe MMa BUHaru, 4opu
aKko u3ronseare ypeaa CbrfiacHo npeanu-
caHusTa.
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Bb3MOXHO e Ja HacTbNAaT cnegHute
OnacHOCTKU, CBbP3aHWN C KOHCTPYKUMATa
N N3NBbJTHEHNETO Ha NiiadMeHaTa pe3adka:

B HapaHsiBaHWs Ha ouMTe BCreacTBME Ha
OCBETSIBaHe,

B [oKOCBaHE Ha HaropeLleHu YacTu Ha
ypena wunu getavna (nsrapsiiusi),

B 0onacHOCT OT 3r0rMosyKa 1 noxap npu
HenpasunHo obesonacsiBaHe Bcrea-
CTBUWE Ha pa3npbCKBaHE Ha UCKPU
W YacTuum LWnaka,

B BpenHW 3a 30paBeTo EMUCUM Ha UM
1 ra3oBe Npu HEQOCTUT Ha Bb3AYX UNn
HeJoCTaTbYHa acnupaumsi B 3aTBOPEHN
NMoMeLLEeHMsI.

OrpaHquTe OCTaTb4yHUA PUCK, KaTo
n3nons3earte ypega BHMMATENHO U B CbOT-
BETCTBME C npeanncaHnaTa u cnegsarte
BCUYKN MHCTPYKUUN.

e Obem Ha gocTaBKaTa

1 nnasmeHa pesadka

1 3a3emsiBaly kaben c knema

1 kaben, BKN. pexeLya ropenka

1 NHEBMAaTMYeH MapKyy CbC cUcTeMa 3a
6bp3a Bpb3ka (Quick-Connect)

3 enekTtpopa (1 npeaBapuTENHO MOHTUPAH)
1 pbKOBOACTBO 3a ynotpeba

3 ropuBHM BTYnkK (1 npegBapuTenHo
MOHTMpaHa)
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e OnucaHue Ha yacTuTte

YKA3AHUE!

» HenocpencTBeHo crieq pasonakosaHe-
TO npoBepeTe obema Ha JocTaBkaTa,
KaKTo 1 usnpaBHOCTTa Ha ypeaa. He
M3nonaeanTe ypeaa, ako e AedeKTeH.

MnasmeHa pesayka
[pbxka 3a HoceHe
LLlekep Ha 3axpaHBaLLmsa kaben
3asemsBalla knema
LLlekep Ha 3a3emMsiBallaTa knema
LLlekep Ha ypena Ha 3a3emsiBallaTa
knema
CBebp3BaLy LLiekep Ha 3a3emsiBallaTa
knema
KoHTponeH Liekep Ha nna3meHaTa
ropenka
LLlekep Ha nna3meHaTa ropernka
MnasmeHa ropenka
ByToH Ha nnasmeHaTa ropenka
3aTteraTtenHa BTyrnka Ha Ai3ara
[opvBHa BTYynkKa
EnekTtpog
[uctaHumoHep
3akrnovBaly, NnpeBktoyBaTen
KoHTponHa namna 3a 3awmra ot
nperpsisaHe
KoHTpOnHo rHe3fgo Ha nnasmeHara
ropenka
He3n0 3a cBbp3BaHe Ha 3a3eMsiBa-
LaTa knema
He3n0 3a cBbp3BaHe Ha nnasmeHaTa
ropenka

KanadkaTa
PerynaTop Ha Tok
KoHTponHa namna 3a 3axpaHBaHe
Mydpa 3a 6bp30 CBbp3BaHe Ha Mapky4a
3a CrbCTEH Bb3AyX
Mapkyy 3a CrbCTeH Bb3ayX
Kntou 3a BknoYBaHe/n3kovBaHe

| 03HayaBa BKITHOYEHO
O o3HavaBa M3KITHYEHO
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PesepBoap 3a koHaeHs3aT

MaHomeTbp

M3Bog 3a CrbCTEH Bb34yX

BbpTaL ce ByTOH 3a perynupaHe
Ha HansiraHeTo

* TeXHU4YeCKN AaHHU

MouHocT: 15-40 A

Bxon: 230 V~ 50 Hz

Terno: ok. 5,0 kg

Paswmepu: 341 x 116 x 237 mm

Knac Ha nsonauua: H

Kanauntet

Ha psa3aHe: Men: 1-4 mm
Hepbxgaema

ctomMaHa: 1-8 mm
AnymuHmii: 1-8 mm
XKensaszo: 1-10 mm
CtomaHa: 1-12 mm

PaboTtHo Hansarane: 4-4,5 bar
(4 bar npeaBapuTenHo
3apafeHo)

B xoga Ha no-HaTaTbLHOTO YCHLBbP-
LUEHCTBaHe Ha ypeaa MoraT [a ce U3Bbp-
LIaT TEXHUYECKM 1 BU3yariHM NpomeHun 6e3
npeaBapuTeniHoO yBegomMsiBaHe. 3aToBa
BCVYKUN pas3Mepw, YKkasaHus 1 faHHK

B HACTOSILLOTO PbKOBOACTBO 3a eKcrnoa-
Tauua ca 6e3 rapaHums. C ornea Ha ToBa
He MoraT [ia ce npeasiBsiBaTt cbaebHu
NPeTeHLMN Bb3 OCHOBA Ha PbKOBOACTBOTO
3a ekcnroatauus.
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*YKka3aHusa 3a 6e3onacHocCT

A\ NMPEAYNPEXOEHUE!

» Mons, npean ynotpeba
npoyeTeTe BHUMATENHO Pb-
KOBOACTBOTO 3a ynoTpeba.
C nomouwyta Ha ToBa PbKO-
BOACTBO 3a paboTa ce 3a-
no3HamnTe c ypena, HeroBaTa
npaBunHa ynotpeba, Kakto
N C ykasaHusATa 3a 6esonac-
HOCT. To e cbCTaBHa 4acT oT
ypena v TpsibBa ga e nocro-
SIHHO Ha pasnosioXeHue!

A\ MPEAYNPEXOEHUE!

» OMNACHOCT 3A XUBOTA
M 3O0PABETO HA OELIA!
Hwukora He ocTaBanTe geua
6e3 Hag30p C ONaKoOBbLYHUSA
matepuan. CbluecTByBa
ONacHOCT OT 3afyLuaBaHe.

B Tosn ypen moxe ga ce
n3nonssa oT Aeua Ha
16 1 NnoBeYve rognHu, KakTo
M OT Nnua C orpaHNYeHu
dom3n4eCKn, CEH30PHMU
N YMCTBEHW COCOBHOCTH
nnu 6e3 onuUT 1 3HaHuS,
ako ca nog Hag3op unu ca
OMNN MHCTPYKTUPAHK 3a
B6esonacHata ynotpeba Ha
ypeaa u pasbupar npomstu-
YalumTe OT Hed OMacHOCTW.
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He no3BonsBanTe Ha geua ga
urpaar ¢ ypega. lNouncrtea-
HEeTO 1 noaapbXxKkaTa oT
notpebutens He Tpsbea oa
ce U3BbpLIBaT OT Aeua 6e3
Hag30p.

B Bb3narante n3BbpLUBAHETO
Ha PEMOHT unu/v pabotn no
TEXHNYECKOTO 0BCnyXBaHe
camo Ha kBanuduumpaHu
cneumnanucTn enekTpoTex-
HULN.

B 3non3BanTe caMo BKIHOYe-
HUTe B obema Ha goctaBkaTta
pexeLi NpoBOaHULN.

¥ [lo Bpeme Ha ekcnnoara-
umna ypeonbT He Tpsabsa ga
ce Hammpa ANPEKTHO A0
CTeHa, Oa e NoKpuT 1 aa
€ pasnosioXkeH Mexay Apyru
ypeaw, 3a fja e ocurypeHa
NOCTOSIHHO AOCTaTbYyHO Ao0pa
BEHTMNaUMs Npe3 OTBOpUTE
3a Bb3ayX. YBepeTe ce, ye
ypeabT e NpaBuiHO CBbp3aH
KbM MPEXOBOTO HarnpexeHue.
N3bareBanTte KakBoTo 1 Aa
€ ONbBaHe Ha 3axpaHBaLLns
kaben. M3knouyBanTe Lwencena
Ha 3axpaHBaluus Kaben ot
KOHTaKTa, Npeau aa npemMmect-
BaTe ypeaa Ha Apyro MsCTO.

B BuHaru Kkorato ypeabT He ce
N3rnons3ea, ro u3kn4BanTe
C NomoLUTa Ha NPEeBKIIYBa-
Tensa BKJ1./U3KIJ1. NoctaBeTte
Abpkaya 3a enekTpoanTe Ha
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nsonupaHa noanoxka v easa
crneq 15 MUHYTK oxnaxaaHe
cBarneTe enekTpoauTe ot
abpkaya.

OT nucta 3a pasaHe ce usgyxsar
ropeLy metan n uckpu. Tesu
NCKPW, TOPELLMAT MeTar, KakTo

N HarpaTUST NpeameT 3a obpa-

6oTka 1 HarpssToTo o6opyaBaHe

Ha ypega moraTt fa npuyYnHAaT

3anarnsaHe u uarapsiHus. lNpegu
ynoTpebaTa Ha ypena npoepete
paboTHaTa cpefa u ce yBepeTe,

Yye TS e noaxoasiwa 3a pabora.

B OTCcTpaHeTe BCUYKMN ropuMm
MaTepuanu Ha pascTosiHue
10 m okono nnasmeHarta
pe3adka. AKO TOBa HeE € Bb3-
MOXHO, MOKpUNTE Npeame-
TUTE C NOAXOASALLM MOKPUTHSI.

B He u3BbpluBanTe psidaHe Ha
MeCTa, Ha KOUTO XBbpyaLlmTe
MCKpW Morat Aa nonagHat
BbPXY ropumMm matepuanm.

m 3awmtete cebe cu u gpyrute
nnua oT XBbpYaLLM UCKPK
N ropeLy metarn.

B PabGoTteTe BHMMATENHO, Tbi
KaTo UCKPWU 1 ropeLim marte-
puanu morat fiecHo ga npo-
HWKHaT rnpu psisaHeTo npes
Marku LenHaTuHN U OTBOpWU
00 CbCeOHUN 30HM.

B /manTte npeaBug, ye psisa-
HETO BbpXY TaBaH, Nog unu
Apyra nrnockocT Moxe Aa
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NPUYMHKN 3ananBaHe Ha OrbH
OT CpeLLynosioXHaTta, HeBU-
AumMa cTpaHa.

B BkntoveTe 3axpaHBalLmg
kaben B Han-6nn3ko Hammpa-
Lms ce Ao paboTHOTO MACTO
KOHTaKT, 3a Aa nsberHete pas-
NPoCTMpaHe Ha 3axpaHBaLLMs
kaben B USNOTO NOMeLeHne
n TOW Ja He NpemMuHaBa npes
y4yacTbLm, KOUTO Buxa mornum
Aa npegusBukaT enexkTpu-
YEeCKM LLIOK, UCKPU N n3byx-
BaHe Ha noxap.

¥ He usnonseaunTe nnasmeHaTa
pesayka 3a pa3mpassiBaHe Ha
3aMpb3Hanu TpbLoMU.

OnacHOCT OT efnleKTpU4ecKu
yAap:

A NPEAYNPEXOEHUE!

» EnekTpunyeckuaT yaap ot
pexeLL enekTpog Moxe aa
NPUYNHU CMBPT.

M He pexeTe c nnasmMmeHaTa
pesayka npu AbXa U CHS.

B HoceTe cyxu, nsonupaim
pbKaBuLN.

M He xBawawnTe enektpoaa
C ronu pbue.

B He HOceTe MOKpW unum
NnoBpeaeHn pbKaBULM.

W [MpegnasBanTe ce OT enekTpu-
Yecku yaap vpes usonmpaHe
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oT getanna.

B He oTBapsanTe Kopnyca Ha
ypena.

B [lonbnHuTenHa 3awmra
cpeLly ygap OT MpexoB TOK
B Criydan Ha rpeLuka Moxe ga
Ce OCurypu C U3non3BaHeTo
Ha 3alMTeH NpekbcBay 3a
yTeyeH TOK, KOUTO ce 3aaen-
CTBa MNpu yTEYEH TOK HE NO-To-
nsam ot 30 mA n obenyxea
BCUYKWN 3axpaHBaHu OT Mpe-
XaTa CbopbXeHust B 6nn3oct
00 ypega. 3awmTHUAT npe-
KbCBay 3a yTe4eH Tok TpsibBa
Aa € CbBMECTUM C BCUYKM
BMAOBE TOK.

B Tpsabsa ga ce npeaBuasT
NecHOOOCTbMHM cpeacTea
3a 6bp30 pasegnHsaBaHe OT
N3TOYHMKA Ha pexeLuns TOK
NN OT Kpbra Ha pexeLumns ToK
(Hanp. ycTponcTBo 3a aBa-
PUNHO crivpaHe).

OnacHocT BcneacTBue obpa-
3yBaHeTO Ha AWM Npu psi3aHe
C Nna3meHaTa pe3ayka:

B BauwBaHeTo Ha obpasyBa-
NS ce Npu NnasmMeHoTo
psizaHe oMM MOoXe [a yBpeau
BaweTo 3agpase.

M He gpbXTe rmaBaTa cv B AMMma.

B N3nonseauTe ypeaa B OTBO-
PEHN NPOCTPaHCTBA.

B MN3nonseanTe ypeaa camo
B NomeLleHus ¢ gobpa
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BEHTUNaUUA.

OnacHocT BcneacTBue Ha
XBbpUallimM UCKPU NpU psizaHe
C NrasMeHaTta pesauyka:

® [ckpuTe OT psisdaHeTo morat

Aa npegusBukaT ekcrnnosung
nnn noxap.

PexeTe ganey ot 3ananumu
BellecTBa.

He n3sbpLuBanTe nnasmeHo
ps3aHe B 6nn3ocT o 3ana-
nuMK BellecTBa.

Wckpute oT pssisaHeTo morat
Aa npegusBuKaT noxap.
Pasnonoxete noxaporacurern
Habnn3o n ocurypete Habnto-
jartern, KONTo ga Moxe ga ro
n3nonsea He3abaBHO.

He n3BbpLuBanTe nnasmeHo
psisaHe BbpXxy 6apabaHu nnm
KakBUTO N fa e 3aTBOPEHMU
KOHTENHepW.

OnacHocT BcneacTBme Ha
eJieKTpoaAbLroBo Nb4eHue.
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EnekTpoabroBoTo nbyeHme
MOXe Oa noepeau ounTe u ga
HapaHW KoXarTa.

HoceTte wanka u 3awnTHn
oyuna

HoceTte 3awmTta 3a cnyxa

N BUCOKO 3aKon4yaHa sika.
M3non3BanTe 3aBapbyeH
LUNIeM U HACTPOWTE NpaBuUIHO
duntbpa.

Hocete usanocTtHa 3awuTa Ha

BG

TANOTO.

OnacHocT BcneacTteme Ha
eJIeKTPOMarHUTH1 norseTa.

PexelwumaT Tok obpasysa
eneKkTpoMarHUTHU noneTa.
He n3nonasanTte 3aegHo

C MeAMVLMHCKN UMMNMaHTHU.
Hukora He yBuBaunTe pexe-
LLMTe NPOBOAHULM OKOSIO
TANOTO.

ApbxTe pexelmnte npoBoa-
HULUKM CbOpaHu.

CneumnanHm YKa3aHUA 3a
Ge3onacHOCT 3a Mackarta 3a
3aBapsiBaHe

[Mpenm 3ano4BaHe Ha psisa-
HeTO BMHarn npoeepsisanTe

C NOMOLLTa Ha APBK U3TOYHUK
Ha cBeTnuHa (Hanp. 3ananka)
nanpaeBHaTa PyHKUNA Ha
MackaTa 3a 3aBapsiBaHe.
3alLUUTHOTO CTBHKINO MOXe

Aa ce noBpeav BcrneacTeme
Ha NPBCKUTE OT psi3aHe.
CwmeHsiTe He3abaBHO noepe-
AEHUTE 1N HagpacKkaHu
3aLUUTHN CTbKNA.

CmeHsnTe HeszabaBHO
noBpefeHnTe UNn CUNHO
3aMbpPCEHU UMM OMPBbCKaHU
KOMMOHEHTMW.

YpeobT MOXe fa ce n3nossea
camo OT fvua, HaBbpLUNIIK
16 roguHu.
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3anosHanTe ce c HapeabuTe
3a 6e30nMacHOCT BbB Bpb3Ka
C nnasmeHoTo pasaHe. OcBeH
TOBa cnasBanTe U ykasaHusTa
3a 6e3onacHoCT Ha Bawata
nnasmeHa pesadka.

BuHarn nocraeante mac-
KaTa 3a 3aBapsiBaHe npu
N3BbpLLBaHE Ha 3aBapsBaHe
1 nnasmMeHo psizaHe. Heuns-
NMon3BaHEeToO Ha Mackata Moxe
Aa Npean3BuKka TEXKN YBPEX-
AaHWs Ha peTuHaTta.

BuHarn HoceTe 3awmuTHO
06nekno npu n3BbpLUBaHe

Ha 3aBapsiBaHe 1 Nra3MeHo
psa3aHe.

Hwvkora He nsnonseante
MackaTa 3a 3aBapsiBaHe

©e3 3alMTHO CTbKI0,

3aL0TO B NPOTMBEH Criy4Yan

€ Bb3MOXHO NoBpexaaHe Ha
onTn4HuA moayn. CbliecT-
BYBa OMacHOCT OT yBpexaaHe
Ha o4uTe!

CMeHsanTe pegoBHO 3almT-
HOTO CTBKIO, 3a [a cu
ocurypute gobpa BMaMmocT
1 ycrosusi Ha paboTa, KouTo
He Npeav3BUKBaT ymopa.

30HM C NOBULLIEHA OMNacHOCT
OT eJIeKTPU4eCKUN ToK

30HU C NOBULLIEHA OMACHOCT OT
eneKkTPUYecKn TOK MMa Hanpumep:
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B Ha paboTHu MecTa c orpa-
HWUYEHO NPOCTPAaHCTBO 3a
ABWXeHWe, nopaaun KOeTo
onepatopbT paboTu B Hey-
AobHa nosuums (Hanp.
KONeHW4murn, cegHan, nerHan)
n ce gonvpa o enekTponpo-
BOOAMMW YacCTu;

B Ha paboTHu mecTa, KOUTO
ca C M3Usno Unu 4YacTU4HO
orpaHu4eHa enexkTponpoBo-
AUMOCT M Ha KOUTO CbLLECT-
BYBa MOBWLLEHA ONACHOCT
OT HEHY)XHO UIN CryYanHo
[IOKOCBaHE Ha ornepartopa go
€eneKTponpoBOANMM YaCTH;

B Ha mokpwu, BNaXHn nnm
ropeLum paboTHM MecTa, Ha
KOUTO BNa)KHOCTTa Ha Bb3-
ayxa unm notta Hamanseat
3HAYMTENHO CbLMNPOTMBIE-
HWETO Ha YOBeLLKaTa Koxa
N N30naumMoHHMUTE CBONCTBA
Ha 3alMTHOTO 0bopyaBaHe.

MeTtanHuTe cTbnbu n ckeneta
CbLLUO MOraT Aa Ccb3gagaTt 30Ha
C noBuwieHa onacHoOCT OT eJlek-
TPUYECKHN TOK.

Mpn n3nonaeaHe Ha nnasmeHarta
pesadka B YCIOBUS, B KOUTO
CbLUEeCTBYBa OMacHOCT OT
€ITEKTPUYECKM TOK, N3XOOQHOTO
HanpexxeHne Ha nNnasmeHara
pesadka npu npaseH xoa He
TpsibBa ga e no-BMcoko ot 48 V
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(edbekTnBHa cTomHoCT). [Nopaau
orpaHu4eHuaTa Ha N3XOAHOTO
HanpexeHue Ta3un nnasmeHa
pe3ayka He TpsibBa fa ce
n3rnonssa B Te3un cry4aw.

® PsaszaHe c nnasmeHarta
pe3ayvka B TeCHU NoMeLleHUA

[Mpun n3BbpLUBaHE Ha 3aBa-
psiBaHe 1 NNa3MeHo psidaHe

B TECHM NOMELLEHUS MOXe aa
Bb3HMKHE OMacHOCT BCNeacTBmne
Ha oTAEeNsLM ce TOKCUYHMU
rasoBe (OnacHOCT OT 3afyLua-
BaHe). YpeaobT MOXe Aa ce
M3Mosn3Bsa B TECHMU NOMELLEHUS
camo aKko B HernocpeacTeeHa
OrM30CT Ma MHCTPYKTUPaHU
nuua, kouto buxa mornun ga ce
HamMmecsT B Crlydan Ha Heobxoaun-
MOCT. 3a uenTta, npeaun nnasme-
HaTa pes3ayka fa ce M3nornaea,
TpsibBa ga ce M3BbpPLUM OLIEHKA
OT eKCNnepT, KOUTO fa onpenenu
KakBu CTbNKM TpsAbBa aa ce
npegnpuemar, 3a aa ce rapaH-
Tupa 6e3onacHocTTa Ha pabo-
TaTa, KakTo U KakBu npegnasHu
Mepku TpsibBa ga ce B3emar

no BpeMe Ha N3BbpLUBAHE Ha
CaMOTO psi3aHe.
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® CymMupaHe Ha HanpexeHu-
fiTa NpuU NpaseH xon,

AKO eHOBPEMEHHO Ce M3Mnon3Bsa
nose4e oT eauH U3TOYHUK Ha
nnasmeH TOK, HanpeXxeHnsaTa
npv NpaseH xog mMoraT ga ce
cymupart 1 ToBa Aa noBeae Ao
noBuLLEHA ONaCHOCT OT enek-
TPUYECKUN TOK. N3TOUHULMUTE Ha
nrasmeH TOK C TEXHUTE OTAENHU
ynpaensiBaly U CBbp3BaLLm
Moaynu TpsibBa fa ca SICHO
0603HayeHu, 3a ga ce pasnos-
HaBa Koe KbM KO TOKOB Kpbr
NpUHaANexu.

® MsnonsBaHe Ha peMbuUU
3a pamo

He e paspelueHo nnasmeHaTa
pesadka ga ce u3nonsea, ako
ypeabT ce HOCU, Hanp. C peMbk
3a pamo.

C ToBa TpsibBa ga ce npeno-
TBpaTu:

B PuckbT oT 3aryba Ha paBHO-
Becue, B crnyyam 4ye ce obp-
nat BKNOYEHM Kabenu nnu
MapKy4u.

B [loBuweHaTa onacHOCT OT
eneKkTpuyeckmn ygap, ako ce
n3nonsea nnasmeHa pesadka
OT Kknac |, YnnTo kopnyc
ce 3a3eMsiBa CbC 3alUnTEH
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NPOBOAHMK, TbI KaTo onepa-
TOPBT Ce Hamupa B KOHTaKT
CbC 3emdaTa.

3awmTHO obnekno

Mo Bpeme Ha paboTa one-
paTopbT TpsibBa Aa 3awmnTu
LSANOTO CU TAMNO OT NbYn

N n3rapsiHe CbC CbOTBETHOTO

3aWmMTHO obnekno un 3awmTa

3a nuueto. Tpsabea ga ce
cnasBaT crnegHuTe CTbIKU:

— MNpegwn 3ano4BaHe Ha
psa3aHe obne4veTe 3awWmT-
HOTO obGnekro.

— NocTtaBeTe pbkaBuUMUTE.

— OTBOpEeTE Npo3opeLa, 3a
Aa rapaHTupaTte npuToka Ha
Bb3ayX.

— Hocete 3awwjmtHmn ovunna.

Tpsibea ga HocuTe pbKaBuUM

C MaHLLETM OT NoaxoasiLiy

MaTtepuan (koxa) 1 Ha aBeTe

pbue. Te TpsbBa fa ca

B M3MNpaBHO CbCTOSIHME.

3a 3awuTa Ha obneknoTo

CpELLY UCKpW N N3rapsHuns

TpsibBa ga HocuTe Noaxo-

Asia npectunka. AKo BUObT

Ha U3BbpLUBaHUTE paboTu,

Hanp. psidaHe Ha BUCOYMHa

Hapg rnaeaTa, ro U3NCKBa,

TpsibBa ga HocuTe 3aLmTEH

KOCTIOM M aKko € Heobxoammo,

3alMTa 3a rnasara.
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® 3awuTa cpelly nbuun
M n3rapsiHus

B YKaeTe onacHoCTTa 3a
o4ynTe ¢ nomolyTa Ha Tabena
,BHumaHune! He rmepanTte
B nnambka!“, noctaBeHa Ha
paboTHOTO MsACTO. PaboTHOTO
MSACTO TpsibBa Taka Aa ce
n3onupa, 4e HammpaLumTe ce
B 6nmn3ocCT xopa fa ca 3awu-
TeHn. HeoTopusupaHute nuiuya
TpsibBa ga cToAT ganed or
MSICTOTO Ha U3BbpLLBAHE Ha
psA3aHeTo.

B CTeHuTe B HENOCPEACTBEHA
©N130CT A0 NOCTOAHHUTE
paboTHM MecTa He TpsibBa
Ja ca bosgmncaHn B CBETNU
LBETOBE UMK Aa ca C rnakx-
LoBu nokputus. MNposopuunte
TpsibBa ga ce 3aWwmTAaT cpeLly
nponyckaHe unu oTpassiBaHe
Ha NbYyeHne Han-manko Ao
BMUCOYMHATA Ha rnasara, Kato
Hanp. ce u3nonssa Noaxo-
aawa 6os.

® Knacudumkauums Ha ypeaa no
OTHoweHue Ha EMC

CobrnacHo ctangapTta

IEC 60974-10 npogyKTbT
npeacTaBnsBa nnasmeHa
pesadka C enekTpoMarHuTHa
CbBMECTUMOCT OT Knac A. Ype-
anTe oT Knac A ca noaxogsaium
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3a ynotpeba BbB BCUYKM

APYr 30HW, OCBEH >XUIULLHM

N B TakuBa, KOUTO Ca ANPEKTHO
CBbp3aHU KbM 3axpaHBaLla
MpeXa C HUCKO HanpexeHue,
KOSITO 3axpaHBa (M) XunuwHa
crpaga. Ypegute ot knac A
TpsibBa Aa cnaseaT rpaHUYHUTE
CTOMHOCTU Ha knac A.

NMPEAYNPEOAUTENHO
YKA3AHMUE: Ypeaute ot knac
A ca npeaBuaeHn 3a ekcnnoa-
Taums B NpoOMULLNEHA cpeaa.
Mopagwn Bb3HMKBALLUTE CBbP-
3aHM C MOLLIHOCTTA U U3MbYEeHU
CMyLLaBaLLM Bb34ENCTBUS MOXE
Aa nma noteHumanHu 3aTpya-
HEeHUs Ja ce rapaHTupa ernekx-
TpOMarHMTHaTa CbBMECTUMOCT
B Apyra cpega.

[opun n ypeaobT oa CbOTBETCTBA
Ha rpaHNUYHMTE CTOMHOCTM Ha
eM1Cu1TE CbIMacHo CTaHaapTa,
CbOTBETHUTE ypeau BbMpeKu
TOBa MoraT [a npeamnsBukar enek-
TPOMarHUTHU CMYLLEHNS B YyBCT-
BUTEMHN CUCTEMU U YpeauW.
OTroBopHOCTTa 3a CMYLLEHWS,
KOMUTO Bb3HMKBAT Npu paboTara
BCINEACTBME Ha enekTpuyeckaTa
Abra, ce Hocu OT noTpebutens

n noTpebutenart Tpsibea aa B3eme
NOAXOAALM NpeanasHu MepKM.

B Tta3u Bpb3ka notpebutenar
TpsibBa Aa obpblua 0cobeHo
BHMMaHMe Ha CregHoTo:
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B MpexXoBM NPOBOAHMLMN,
NPOBOAHULM 3a ynpaBneHue,
CUrHan v TenekomyHuKaums;

B KOMMIOTPWU N OPYrn YCTPOW-
CTBa, ynpaBnsiBaHN C MUKPO-
npowecopwu;

M TenesBm3opu, paguoanapaTtu
n opyrn npegasaTenHu
YyCTPOWCTBA;

B eneKkTpu4ecKn N enekTpoHHU
npucnocobneHns 3a 3awmTa;

¥ nuua c NneNcMenKbpu unm
CNyxOBW anaparw;

M yCcTpoWCTBa 3a M3MepBaHe
n Kannbpupaxe;

B yCTOMYMBOCTTA CpELLY CMY-
LLIEHMS Ha OpYrM YCTPOWCTBA,
Hamupalum ce Habnmso;

B BpemeTo OT LEHOHOLLMNETO,
npes3 KOeTo ce U3BbpLIBa
psi3aHeTo.

3a Ja HamanuTe U3nb4YBaHEeTo

Ha CMyLLaBaLLy CUrHanu,

ce npenopbyea:

B pa obcnyxeate peaoBHO
nnasmeHarta pesadka
n na s nogavpxare B 4obpo
TEXHNYECKO CbCTOSAHUE;

B pexeluTe NpoBOAHNLIN
Aa ca u3usno passutn
N Ja MMHaBaT Bb3MOXHO
Hal-ycnopeaHo Ha noaa;

¥ ypeauTe u UHcTanaumuTe,
KOUTO MoraT ga ce 3acerHar
OT M3MbYBAHETO Ha CMY-
LiaBaLlM curHanu, aa ce
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OTCTPaHAT MO Bb3MOXHOCT OT
30HaTa Ha psisaHe unu ga ce
eKpaHupar.

* OOLM pa3ACHEHUA OTHOCHO
M3nornsBaHeTo Ha nnasma

[MnasmeHuTe pesadkm PyHK-
LUMOHUPAT Ypes3 HarHeTaBaHe Ha
ras, Hanp. Bb3ayx, Npes TAcHa
Tpbba. B cpenata Ha Ta3un Tpbba
ce Hamupa oTpuuaTenHo 3ape-
AEH enekTpop HenocpeacTBeHo
Hag Ato3ata. 3aBuxXpAmnAaT
NpbCTEH NPUHYXAaBa nnasmara
Aa umpkynupa 6bp3o. Korato
3axpaHuTe oTpuuaTenHus
eneKkTpoA C TOK U JOKOCHETe
OCTPMETO Ha Ato3arta 4O MeTarn,
ce Cb3aBa 3aTBOPEH enek-
TpUYeCcKkn Kpbl. ToraBa mexay
enekTpoda u MeTarna Bb3HUKBaA
MOLLIHa uckpa. NpemmHaBanku
npes Tpbbarta, NoCTbLNBALNAT
ras ce sarpsiea OT uckpara,
A0KaTo JOCTUrHE NriasMeHo CbC-
TosiHWe. Tasn peakumsa nopaxaa
NMOTOK OT Haco4yeHa nnasma

c TemnepaTtypa ot 16 649 °C
NN NO-BUCOKA, KONTO Ce OBUXU
CbC ckopocT oT 6,096 m/s n npe-
BpbLla MeTana B napa u pasto-
neHn yactmum. Camara nnasma
e enektponposoguma. Pabor-
HUAT LMKBIT, KOWTO Cb3aaBa
Abrata, npogbrkasa, 4OKaTo
eNeKTpnYecTBOTO NPOTUYA KbM
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enekTpoaa un gokarto nnasmaTta
€ B KOHTakT ¢ 0bpaboTtBaHus
metan.

Pexewarta gro3a nma gonbri-
HUTENMHM KaHanu, pa3nosoxXeHun
B peavua. Tean kaHanu reHepu-
paT NOCTOSAHEH MOTOK 3alUMTEH
ras OKosfo 3oHarTa Ha psA3aHe.
HansiraHeTo Ha TO3M ra3oB MNOTOK
KOHTpOnupa paguyca Ha nnas-
MEHUS NTbY.

YKA3AHMUE!

» Tasu MaluvHa e npeaHasHavyeHa aa
M3Mon3Ba KaTo ,ras“ camo CrbCTeH
Bb3yX.

*peau nyckaHeTo
B eKcnnoarauus

* MacTo Ha nocTaBsiHe

YBepeTe ce, Ye B paboTHaTa 30Ha Mma
JocTaTbyHa BeHTUnauus. AKo ypeabT ce
ekcnnoaTupa 6e3 4OCTaTbyYHO OXNaxaaHe,
NPOOBIVKATENHOCTTA Ha BKMHOYEHOTO ChC-
TOsIHME Ce CKbCsIBa, KOETO MOXe [ia AoBefe
[0 nperpsisaHe.

B Ta3n Bpb3ka Moxe Aa ce Hanoxu npeg-
npuemMaHeTo Ha AOMbIIHUTENHU NPeanasHu
MEpKU:

m  Oxono ypena TpsibBa Aa Ma MUHUMYM
0,5 m cBoboOAHO MACTO.

m  OrtBopuTE 3a Bb3AYX He TpsibBa aa ca
OnoKMpaHn nnu NoKpUTK.

B YpenobT He TpsbBa ga ce nNonaea kato
nocTaBka, CbOTBETHO BbPXY HEro He
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TpsibBa fja ce NocTaBsAT MHCTPYMEHTH
UK apyrv NpeameTu.

= Toii TpsiGBa Aa ce ekcnroaTtpa B cyxa
1 no6pe npoBeTpeHa paboTHa cpeaa.

* CBbp3BaHe Ha CrbCTEHUA
Bb3AyX

YKA3AHUE!

» YpenbT e npegHasHaveH aa pabotu ¢
paboTHO HandraHe (M3X0QHO HansraHe
Ha Komnpecopa) o 6,3 bar. manite
npeasua, Ye Npy HaCTPOMBaHETO Ha
CrbCTEHUS Bb34yX HaNsAraHeTo Moxe Aa
cnagHe. Taka HanpuMep Npu ObIKK-
Ha Ha mapkyya oT 10 m 1 BbTpeLueH
anameTbp OT 9 mm TO cnaja C OKono
0,6 bar.

M3nonsgavite camo punTpupaH n perynu-
paH CrbCTEH Bb3ayX.

B CebpxeTe MapKyya 3a CrbCTEH Bb34yX
Ha rbpba Ha nnasmeHaTa pesayka
KbM 13BOAA 3@ CIbCTEH Bb34yX )
MocTtaBeTe cTpaHaTa 6e3 6bp30
CBbp3BaHe Ha MapKyya 3a CrbCTeH
Bb3ayx 16 B uaBoaa 3a crbcteH
Bb3ayx 29 Ha nna3meHaTa pe3adka
(BX. dowr. I).

B MoxeTe fja HaCTpPOMTE HansraHeTo Ypes
BbpTALWLMSA ce ByToH (21 Ha cenapaTopa
3a koHAeH3aT (BX. cur. I-L). Tpabea pa
ce HacTpowu HandaraHe ot 4 go 4,5 bar.

B 3a pga ocsoboaute OTHOBO Mapky4a 3a
CrbCTEH Bb3AyX , TpsbBa aa
HaTucHeTe ukcaTopa Ha n3Boaa 3a
crbcTeH Bb3ayx 129 1 3aegHo ¢ ToBa aa
nsgbpnate mapkyda 19 (Bx. dowr. |).
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* CBbp3BaHe Ha pexewiara
ropernka

B V3gbpnanTe kanavkata OT rHe3f0To
3a CBbp3BaHe Ha nnasmeHarta
ropernka.

B [locTtaBeTe Liekepa Ha NnasmeHarTa
ropenka 7| B rHe3noTo 3a cBbp3BaHe Ha
nnasmeHara ropenka 12/ n saterHete
XOneHapoBaTa ranka Ha pbka (BX.
dwr. A+B).

B ocTaBeTe KOHTPOMHWS LeKep Ha
nnasmeHara ropenka L1 B koHTponHoTo
rHe3[o Ha nnasmeHara ropenka
W 3aTerHete xoneHapoBara ranka Ha
pbka (BX. cour. A+B).

e CBbp3BaHe Ha kabena 3a
3a3emMsiBaHe

CBbpXKeTe Lekepa Ha ypeaa Ha 3a3eMsiBa-
LaTa Krnema |5al C rHe3fjoTo 3a CBbp3BaHe
Ha 3a3emsBalLaTa krema [11). Crnieq Tosa
CBbPXeETe LlieKepa Ha 3a3eMsBallarta
Krnema |5 | CbC CBbpP3BaLLyA LEeKep Ha 3a3e-
MsBaLaTa krnema [sbl. Mimaiite npeasua, ye
CbEeAVHUTENHUAT WudT TpsibBa NbpBo Aa
ce nocTaBu 1 Toraea Aa ce 3aBbpTu. Cbe-
OVHUTENHUAT WMT Ha Lekepa Ha ypeaa
Ha 3asemsABallaTa knema [5a Tpsibea aa
co4m Harope npwu noctaesHe. Crieq nocra-
BAHETO CbeaUHUTENHUAT WndT Tpsabea aa
Ce 3aBbpTU MO MOCOKa Ha YaCOBHMKOBaTa
cTpernka fokpaw, 3a Aa ce bnokupa (BX.
dur. A+B). ToBa He n3nckBa npunaraHeTo
Ha cunal

*lyckaHe B eKcnsioaTauus
* ObcnyxBaHe

1. TNocTtaBeTe nnasmeHaTa pesadka Ha
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Cyx0 1 fobpe NpoBETPEHO MACTO.

2. PasnonoxeTe MalimHaTa B 6n13ocT 4o
netanna.

3. HaTtucHete kntova 3a BkntoyBaHe/
nakniousane [17].

4. CebpxeTe 3azemsABaLlaTta knema (4]
3a pa3ps3BaHus AeTan u ce yBepere,
Yye ma JoObp eneKkTPUYECcKU KOHTaKT.

5. Perynupante cunata Ha pexeLums ToK
C perynaropa Ha ToK [13]. Ako enekTpu-
YyeckaTa Obra npekbCcHe, cunara Ha
pexeLmns Tok TpsabBa eBeHTyarnHo faa ce
HacTpou Ha No-BMCcoKa cTeneH. AKo
eneKkTpoabT M3raps YecTo, cunara Ha
pexeLmns Tok TpsbBa fa ce HacTpou Ha
Mo-HMCKa CTemneH.

6. [llocTtaBeTe nnasmeHarta ropenka
Taka BbpXy AeTanna, Ye AMCTaHLMoHe-
pbT Aa € HambIHO B KOHTaKT. [pemec-
TeTe 3aKn4BaLLMs NpeBKoYBaTern
Hanpep, 3a Aa oTknoynTe OyToHa 3a
nnasmeHara ropernka [6a]. Hatuchete
OyToHa Ha nnasmeHara ropernka [eal
Pexewara abra ce 3anansa.

7. 3ano4HeTe 6aBHO Aa pexeTe u nocne
yBenu4yeTe CKOpoCTTa, 3a ia NOCTUrHeTe
)KENaHOoTO KayeCTBO Ha ps3aHe.

8. Perynupante Taka CKOpOCTTa, Ye aa
nony4mTe o6bp pesynTar npu psasa-
HeTo.

9. Cnep npukIoYBaHe Ha psa3aHeTo
npemecTeTe 3aKnioYBaLLns NPEBKIToY-
Baten 8! oTHoOBO Ha3ag.

Mpu pexunM Ha pbYHO psidaHe

[BVIKETe Neko Aonupaiiuys ce

AUCTaHUMOHEP C NOCTOSIHHA
CKOPOCT Hapd AeTaiina. 3a Aa nonyynte
onTMMareH paspes, e BaXHo Aa cbobpa-
31Te CKOPOCTTa Ha psisaHe ¢ AebenuHaTa
Ha MaTtepuana. [pv TBbpAe HUCKa CKOPOCT
Ha psidaHe pbOBLT Ha cpe3a Lie CTaHe Tbi
B pesynTaT Ha TBbpAe rofisimarta TonnuHa,
KosiTo ce oTaens. OnTumanHaTa ckopocT Ha
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psidaHe e NocTurHaTa, Korato no Bpeme Ha
paspA3BaHeTO PEXELUAT MTbY ce HaKnaHsa
neko Hasag. [Mpu oTnyckaHeTo Ha GyToHa
Ha nnasmeHara ropenka [8a nnasmenusiT
NbY U3racBa U U3TOYHUKBLT Ha enekTpu-
YeCTBO Ce M3KMYBa. [asbT Npoabxasa
[a 13Tr4ya olle oKomno 5 cekyHau, 3a aa
oxnaau ropenkarta. o Bpeme Ha ocTaTby-
HOTO OTAEensAHe Ha ras nnasmeHaTa pesadka
He TpsGBa [a ce U3KIoYBa, 3a Aa ce
n3berHe nospexaaHe BCMeACTBUE Ha
nperpsiBaHe Ha nnasmexara roperka [8].

OGsicHeHMe Ha NUITIOTHOTO 3anasiBaHe

Mpu HaTWcKaHe Ha ByToHa Ha NnasmeHaTta
ropernka (82 ce sanansa nunoTHa Abra.
O6pasyBa ce Nna3MeH NbY Ha Bbpxa Ha
ropvBHara BTysKa <], Tosa nossonsea
Ge3KOHTaKTHO ps3aHe Ha aeTanna. Cneno-
BaTeNHO MorarT [1a ce pexar U peLLeTKu.

BHUMAHMUE!

» Cnep psisaHe ocTaBeTe ypeaa BKIo-
yeH owe 2—3 MuHyTU! BeHTnnatopsbT
oXxnaxaa enekTpoHukaTa.

* OTCcTpaHsAABaHe Ha rpeLuKu
YKA3AHMUE!

» Korato cnycbKbT Ha ropenkara ce
HaTucHe, BbB BbTPELLHOCTTa Ha nnas-
MeHaTa pe3adka ce Cb3faBa Heobxo-
OVMOTO 3a psi3aHeTo HanpexeHue. AKo
Bepurata He e 3aTBOpeHa, HaTpynaHoTo
HanpexeHue ce pasceiiBa Ypes Brpage-
HaTa uckpoBa MexauHa. MonyyeHuTe
€NeKTPUYECKn paspsan B ypeaa He
npeacraensiBaTt HemanpasHoCT. Npo-
BepeTe NnpaBunHaTa HctTanaums Ha
ypeaa, kakTo e onuncaHo B ,[yckaHe
B ekcnnoaTtaums”.
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Mpewka

MpuunHa 3a rpelukara

OTCTpaHﬂBaHe Ha rpewkKku

KoHTponHaTa
namna He cBetu?

® Jluncea cBbp3BaHe KbM
N3TOYHMK Ha TOK.

m KntoubT BKJT./U3KI. e Ha
nosuumsa N3KI.

m [lpoBepeTte ganv ypeabT
€ CBbp3aH KbM KOHTakKTa.

B [locTtaBeTe krnto4a Ha
ON/BKIJ1.

BeHTunatopsbT He
pabotn?

B 3axpaHBawuaT kaben
€ npeKkbCHaT.
B 3axpaHBawuAT kaben Ha
BEHTMNartopa e AedeKTeH.
B [loBpena BbB BeHTMMaTOpa.

B [poBepeTe ganu ypeabT
€ CBbp3aH KbM KOHTaKTa.

MpepynpepunTen-
HaTa namna cBetn?

B 3aumrarta oT nperpssaHe
ce e BKo4una.

B TBbpae BUCOKO BXOAHO
HanpexeHue.

®m OcraBeTe ypefa fa ce
oxragu.

H BX0QHOTO HanpexeHue
TpabBa oa cboTBETCTBA
Ha NocoYeHOTO
B Tabernkara c TexXHU4e-
CKU XapaKTEePUCTUKM.

Jlnncea naxoasuy,
TOK?

B YpenobT e NOBpeneH.
B AkTvBMpaHa 3awmTa cpeLly
npeHanpexeHue.

B [anTe ypena 3a PEMOHT.
m OcraBeTe ypena aa ce
oxnagw.

MN3xoagawmaT Tok
cnaga?

B TBbpae HUCKO BXOAHO
HanpexeHue.

B HanpeyHoTo ceveHue Ha
cBbp3Ballms kaben e TBbpae
Mariko.

B CnasBaliTe BXOOHOTO
HanpexeHue, NoCo4YeHo
Ha Tabenkarta ¢ TexHude-
CKM XapaKTepPUCTUKMN.

Bb3ayLHUAT NoTok
He MoXe fa ce
perynupa?

B TpbbonpoBOABLT 3a CrbCTEH
Bb3AYX € NOBPeaeH nnm
nedeKTeH.

OTka3 Ha BeHTuna/maHoMeTbpa.

B [loBTOPHO CBbp3BaHe Ha
Tpbbonposoaa.

He ce reHepupa
BMCOKOYECTOTHA
avra?

MpeBknoyBaTenaT Ha
ropernkara e noBpeseH.

B Cnovkara Ha npeBknoYBaTens
Ha ropernkara unu Liekepa
e npekbcHarTa.

B Ortkas Ha BeHTUna/MaHoMeTbpa.

B CwmeHeTe enekTpoaa.

Jlowwo 3ananeaHe?

M3HocBaLmMTE Ce YacTu Ha
ropenkarta ca noBpeageHun nnn
N3HOCEHMN.

B CwmeHeTe M3HOCBaLLUTE
Ce 4acTw.
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O6paboTBaHusT npeamer
BEYE He e CBbp3aH CbC
3a3eMuTenHus kaben.

MnasveHata MpekbcBayYbT Ha TOK B BkntoyeTe npekbcBada Ha
ropenka 81 He € U3KIOYEH. TOK B nosuuus ,.on“.
e B ekcnnoara- MpeHoCHT Ha Bb3AYX B [pyr npusHak 3a ToBa
LIMOHHA rOTOBHOCT? € Bb3npensiTcTBaH. € nnambK, KOWTo
O06paboTBaHMAT NpeaMeT He € MOYTK 3€ereH Ha LBAT.
€ CBbp3aH CbC 3as3emuTenHara MpoBepeTe 3axpaHBaHETO
Knema. C Bb3ayX.
B [poBepeTe Bpb3KMTE.
Wckpute otmsar FopueHaTa BTynKa [ He B Ycunete cunaTa Ha Toka.
Harope BMecTo npobuBa MaTepuana. B Hamanerte pascTosiHMETO
Hagony npes FopueHara BTynka 89 e Tebpae MEXY ropuMBHaTa BTYrKa
maTepuana’? parneuy oT matepuana. v matepuana.
BeposaTHO MaTepuansT He = Tlposepete panu
€ NPaBUIHO 3a3eMeH. BPb3KNUTE Ca NPaBUITHO
CKOpOCTTa Ha noBauraHe 3a3eéMeHu.
e TBbPIE BUCOKA. ® Hamanerte ckopocTTa.
B3anouBa BbamoxkeH npobnem BLB B [poBepeTe BCUYKU
paspsisaBaHe, HO BpPb3KUTE. BPB3KN.
He ce cTura oo
LANOCTHO
npobueaHe?
B 30HaTa Ha WHcTpymeHTbT/MaTepransT ce | B OcTtaBeTe maTepuana aa
psizaHe ce Harpsiea. ce oxnagu v crnep ToBa
obpasyBa Harap? CkopocTTa Ha psisaHe NpoObITKETE C psi3aHETO.
e TBbp/e HuCKa Unu cunata B YBenu4yerte cKOpocCTTa
Ha ToKa e TBbp/ae ronsama. n/vnn HamaneTe cunara
M3HoceHn Yyactu Ha Ha Toka, okaTo cBeaeTe
nnasmeHara ropernka , , 00 MUHUMYM Harapa.
B [poBepeTe 1 CMeHeTe
N3HOCEHUTE YacTu.
[Ovrarta yracsa no CKkopocTTa Ha psizaHe B YBenu4yaBawiTe CKOpOCTTa
Bpeme Ha psizaHe? e TBbpAe HuckKa. Ha psisaHe, JokaTo ce
Mna3awveHarta ropenka 81 ce OTCTpaHu NpobrnemsbT.
ObpXU TBbPAE BUCOKO B [lpubnuxeTte nnasmeHara
1 TBbpAe Aaned ot roperka 18] no npenopb-
martepuvana. YyaHaTa BUCOYMHA.
M3HoceHn yactu Ha B [poBepeTe 1 CMeHeTe
njasmMeHara ropernka , , N3HOCEHUTE YacTu.
B [poBepeTe Bpb3KMTE.
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ce n3pasxogsar
6bp30?

HepocTtatbyHo CkopocTTa Ha psizaHe HamaneTte ckopocTTa npu
NpPOHMKBaHe? e TBbpAe BMCOKaA. paboTa.
MeTanbT e TBbpae aebern. Hanara ce MmmHaBaHe no
MI3HoceHn YacTu Ha HSIKOMKO MbTU.
nnasMmeHaTta ropenka , , [MpoBepeTte 1 cmeHeTe
N3HOCEHUTE YacTu.
KoHcymaTuBute [MpousBogutenHocTTa Ha Tebpae oeben marepwman,

ypeaa e npesuLLeHa.
BpemeTo 3a HanpaensBaHe Ha
Abrarta e npesuLleHo.
HenpaBunHo MOHTMpPaHe Ha
nnasmMeHara roperka.
HepoctatbyHO 3axpaHBaHe

C Bb3ayX, TBbpAe HUCKO
HandraHe.

HeunanpaseH komnpecop 3a
Bb3yX.

yBenu4yerte brbna, 3a
[Aa npegoTepaTtuTe
obpaTHOTO M3gyxBaHe Ha
maTtepvana B OCTPUETO.
He HanpaBnsaBante
Abrarta noseye ot

5 cekyHaOw.

MpoBepeTe Bb3QYLLHNSA
dunTHP, yBENMYeTE
HansiraHeTo Ha Bb3ayxa.
MpoBepeTte moLHOCTTa
Ha Bb3AYLUHWUSA KOMMNpe-
COp 1 ce yBepeTe, 4e
HansiraHeTo Ha BXOAs-
LS Bb3AYX € MUHUMYM
100 PSI (6,8 bar).

* TexHNn4Yecko obcnyxBaHe B TopwuBHaTa BTyrKa 8¢ Tpsabea aa ce
CMEHMU, KOraTo CPefHUAT OTBOP € NnoBpe-
[IEH UK ce e pa3LUMpUI B CPaBHEHUE

M noaapbXKa

* TexHU4Yecko obcnyKBaHe Ha c onap

ropenkara

pa Ha HoBa Ato3a. AKO enekTpo-

abT 8y ropvBHata BTyska I8¢ He ce
CMeHV HaBpeMe, TOBa Liie foBeae A0

B VI3HocBalMTe Ce 4acTu, NokasaHu Ha
dwr. F, ca enexktpoabT 189 n ropnsHaTa

BTynka . Te moraT fa ce cMeHsT, crneg,

KaTo saTeraTenHara BTynKa Ha atosara
85l ce passue.

B Enektpoabt [8d e 3a cMsiHa, koraTo
B cpefaTa My ce nokaxe BaoSTbOHaTUHa
ot okono 1,5 mm.

BHUMAHME!

» 3a pa3BMBaHETO Ha enekTpoaa He
npunaravTe cuna Ha Tnacbum, a nocre-
NeHHO, AOKaTO eNeKkTpoabT Ce OCBO-
6oau. HoBusT enekTpog ce 3aBMHTBA
B Abpkaya.
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nperpsiBaHe Ha YacTuTe.

Cnep cmsiHaTa TpsAAGBa ga ce yBepuTe,
Ye 3aTeraTteriHaTa BTyJika Ha Aro3ata
e nobpe 3aTerHara.
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BHUMAHMUE!

» 3aTteraTtenHara BTyrnka Ha Al3aTta
MOXe [a Ce 3aBue Ha ropernkara 8]
efBa cref KaTo 1 ce NocTaBsAT enek-
TpoabT 84l n ropmBHaTa BTynka .

» Jluncarta Ha Te3n YacTu Moxe Aa
poBeae A0 Heu3npaBHOCT BbB (PyHK-
LMOHMpPaHeTo Ha ypeaa 1 Har-Be4ye
[0 pUCK 3a ob6cnyKBaLlusi nepcoHan.

* TexHU4eCKO obCcnyXBaHe

YKA3AHUE!

» C ornen 6e30Tka3HOTO M (PYHKLNOHK-
paHe 1 cnasBaHeTo Ha U3NCKBaHUATa
3a Ge3onacHoCT, NnasMeHaTa pesaJka
TpsibBa Ooa ce noagsara Ha PpeaoBHO
TexHu4ecko obcnyxsaHe. HenpasunHa-
Ta W norpeluHarta ekcnnoaraums morat
[a npeansBmuKaT HEU3NPaBHOCTU U NO-
Bpeau no ypega. BvanaranTte pemoHTa
Ha ype[a camo Ha kBanudpuumpaHm
cneumanucTu.

YKA3AHUE!

» He e HeoGxoaMMO M3npa3BaHe Ha
pesepBoapa 3a KoHaeH3aT (18], Ako Ha
TOBa MSICTO ce cbbupa Boga, nog
pesepBoapa ce obpasysar Karku.
KoHaeH3aTbT ce n3Bexaa ypes
nsnapsisaHe.

M3kntouBariTe rmaBHOTO 3axpaHBaHe

1 rMaBHWS NPeKbCBay Ha ypeaa npeau

N3BbPLUBAHETO HA PpaboTn NO TEXHUYECKOTO

obcnyxxBaHe nnu peMoHTW Ha nnasMeHara

pe3auka.

B PenoBHO NOYMUCTBANTE BLHLUHUTE
NMOBBLPXHOCTM Ha NnasMeHarta pesadka
N HenHuTe NpuHagnexHocTn. OTcTpa-
HABaWTe 3aMbpCcsiBaHe 1 Npax ¢ Nomo-
LiTa Ha Bb3AyX, KOHLM 3@ YUCTEHE UMK
yeTka.
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B B cnyyait Ha noBpeda Wnv Bb3HKBaHe
Ha HeobBXoaMMOCT OT CMsiHA Ha OTAENHM
YyacTu Ha ypeda ce obpbluaiiTe KbM
CbOTBETHUTE KOMMETEHTHM crieyuanm-
cTu.

* CbXxpaHeHue

Korato ypeabT He Ce NoNn3Ba, ro CbxpaHa-
BalTe Ha 3aLMTEHO OT npax, YNCTO U Cyxo
MACTO.

* AHhopmaums 3a okosiHaTa cpe-
Aa 1 3a U3XBbpIsHe

CKWUTE YCTPOWCTBA C BUTO-
BUTE OTNAOBLMA!
PEUUKITMPAHE HA CYPOBUHU
BMECTO U3XBBbPNAHE HA
OoTNAOBbLUMN!

ﬁ HE U3XBBLPNAWTE ENIEKTPUYE-

CwobrnacHo OdupekTtuea 2012/19/EC nanons-
BaHOTO E€NEKTPUYECKO U ENIEKTPOHHO
obopyaBaHe TpsibBa aa ce cbbupa pas-
JernHo 1 Aa ce npefasa 3a CbobpaseHo

C €KOMNOTMYHUTE HOPMU PELIMKIUPAHE.
EnekTpryeckoTo 1 enekTpoHHOTO obopya-
BaHe, KOETO € CTaHano oTnagbk, ce Hapuya
oTnagbyHo obopyasaHe. Mputexatenute
Ha oTnagbyHO obopyaABaHe ca ANbXHY Aa
ro cbbupar oTAenHO OT HeCopTUPaHNUTe
6uUTOBM OTNaabLMN.

Mpeon nputexatenuTe Ha OTNAaAbYHO
obopyaBaHe Aa ro npegafat B NyHKTa 3a
cbbupaHe, TpsiOBa Aa OTAENAT HeBrpageHn
B Hero ctapu 6atepum 1 akymyrnaTopu,
KaKkTo 1 namnu. ToBa He Baxu, Korato
oTnagbyHoTO obopyaBaHe e npefafeHo
Ha 06LLEeCTBEHM OpraHun 3a U3XBbPIIsiHE Ha
oTnagbLUM U Tam e OTAENEHO OT APYroTo
oTnagbyHo obopyaBaHe C Lien noaro-
TOBKa 3a MOBTOPHa ynotpeba. Ako He cTe
CUTYPHU, MOFIsl, KOHCYNTUpaKnTe ce C Hela-
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BMCUMU crieumanuctu. Mputexartenute

Ha oTnagbyHO obopyaBaHe OT YacTHU
JOMakvHCTBa Morar Aa ro npegagar B nyH-
KTOoBETE 3a CbbupaHe Ha obLlecTBeHNTE
opraHu 3a U3BO3BaHe Ha OTnagbLM Unu

B cbOvpartenHuTe NyHKTOBE, Cb3aafaeHn

OT NPOM3BOAMTENUN UMK ANCTpUbyTOopM No
CMMCBIa Ha 3aKkoHa 3a eneKkTPUYecKoTo

N eneKkTPoHHOTO obopyaBaHe Ha PPl
(ElektroG|). Hue 6e3nnaTHo e yHuLLO-
Xum BawwTte BbpHaTu gedekTHY ypeau.
MoxeTe CbLLO Taka fa BbpHETE OTNagbyHO
obopyaBaHe 6e3nnatHoO B MarasnHa Ha
Lidl. Bue, kaTo kpaeH notpebuTen, HocuTe
OTTOBOPHOCT 33 U3TPMBAHETO HA NNYHUTE
[OaHHW OT NPeaBUAEHOTO 3a U3XBbPIISHE
oTnagb4yHo obopyaBaHe.

41 AnapaTtbT, NpUHAANeXHoCTUTE

% 1 onakoBkaTa TpsibBa da ce

@\ peunknmpaT CbrnacHO eKorormy-
HUTEe n3nckeaHus. He naxebpnante

ereKkTpuYeckn ypeam ¢ outosuTe oTnagbum!

Mo TO3M Ha4YMH M3NbIHABaTE 3aKOHOBUTE

CV 3aObIDKEHUS 1 JoMNpMHacATe 3a onasea-

HeTO Ha OKonHaTa cpeaa.
CnasBaiiTe 0603Ha4YeHNETO BbPXY
& pasnuyHMTE ONaKoBbYHU MaTepu-
a anv 1 nNpuv Hyxpaa rm coptupaniTe
pa3genHo. OnakoBbYHWUTE MaTepuanu ca
MapKunpaHu CbC CbKpaLleHus (a) u umdpu
(b) cbc crnegHOTO 3HaYeHue:
1-7: nnactmacu, 20—22: xapTusi U KapToH,

80—98: KOMNO3UTHU/MHOFOCINONHN
martepuanu.

* EC peknapauus 3a
CcbOTBeTCTBUe

Hwe,

C.M.C. GmbH

OTroBopeH 3a AOKyMeHTauusTa:
Dr. Christian Weyler
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Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
lepmaHus

JeknapupamMe Ha cobcTBEHA OTFOBOPHOCT,
Yye nNpoayKTbT
Mna3meHa pe3auka PPS 40 B3

IAN: 365029 2204

loamHa Ha npounssoacTeo: 03/23

ApT. Ne: 2527

Mogen: PPS 40 B3

M3MbIHSIBA OCHOBHUTE U3UCKBaHMS 3a
3aluuMTa, 3anerHanu B eBponenckuTe
OVPEKTUBK

OupekTnBa OTHOCHO efneKTpoMarHuTHaTa
CbBMeCTUMOCT

2014/30/EC

OupekTuBa OTHOCHO OrpaHUYE€HUETO
3a ynotpebaTa Ha onpegernieH! onacHu
BellecTBa B efeKTPUUYECKOTO U erek-
TPpOHHOTO 06GopyaBaHe

2011/65/EC

OupekTnBa OTHOCHO HUCKOTO
HanpexeHue

2014/35/EC

N TEXHUTE U3MEHEHNSI.

LisnocTHa OTroBOPHOCT 32 U3rOTBSIHETO

Ha [ieknapauusita 3a CbOTBETCTBME HOCU
NPOU3BOANTENST.

MpeameTsbT Ha AeknapauusTa, onucaH
no-rope, € B CbOTBETCTBUE C [MpekTrBa
2011/65/EC Ha EBponevickusi napnameHT
1 Ha CbBeTta oT 8 toHM 2011 . OTHOCHO
orpaHu4yeHneTo Ha ynoTtpebaTta Ha onpese-
TNIEHUN ONacHMW BELLECTBa B EMEKTPUYECKOTO
1 eneKkTPOHHOTO 06opyaBaHe.

3a oueHkaTa Ha CbOTBETCTBMETO ca
NPUIOXEHN CNegHUTE XapMOHMU3MpPaHU
cTaHaapTu:

EN IEC 60974-6:2016

EN 60974-10:2014/A1:2015

EN IEC 60974-7:2019
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St. Ingbert, 01.07.2022 r.
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OT umerto Ha Dr. Christian Weyler
- OcurypsiBaHe Ha kayecTBOTO -

* YKa3aHuA 3a rapaHuuaTa
M CepBU3HOTO 0GCHy)XBaHe

FapaHuua Ha Creative Marketing &
Consulting GmbH

YBaxxaemu KIN1eHTH,

3a TO3M ypef nony4asate 3 roAvHN rapaH-
uMs OT Jartara Ha nokynkara. B cnyyan Ha
HeCbLOTBETCTBME Ha NPoAyKTa C JOroBopa
3a npopaxba Bue nmare 3akoHHO nNpaBo Aa
npeasiBuTe peknamauus nped npogasaya
Ha nNpoayKTa npu ycrnoBusTa U B CPOKOBETE,
onpegernenn B 4n.112—-115* ot 3akoHa 3a
3awmTa Ha notpebutenuTe. BawwuTte npasa,
npomnsTUYaLLyM OT MOCOYEHUTE pa3nopeadm,
He ce orpaHu4aBarT OT HallaTta nogony
npeacTaBeHa TbpProBcka rapaHuusi U Hesa-
BMCMMO OT Hesl NpoAaBaybT Ha NpoaykTa
oTroBapsi 3a nuncata Ha CbOTBETCTBME

Ha noTpebuTterickaTta cToka c AoroBopa 3a
npogaxba cbrnacHo 3akoHa 3a 3aluTa Ha
notpeburtenure.

© rapaHLl,VIOHHVI ycnoBus

[[apaHUMOHHUAT CPOK 3anoyBa fa Tede

OT JartaTa Ha nokynkara. Nasete ,qo6pe
opurnHanHarta KacoBa Genexka. Toan
OOKYMEHT € HeobXOAMM KaTo [oKa3aTencTBo
3a nokynkarta. AKO B pamMK/UTE Ha TpU roguHN
OT AaTtaTta Ha 3akKynyBaHe Ha TO3U NpoayKT
ce nosBun aedekT Ha MaTepuana unu nNpomus-
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BOLCTBEH AeeKT, NPoayKTbT LWe 6bae 6es-
NAaTHO PEMOHTMPAH UM 3aMEHEH — MO HaLu
n3bop. MapaHuusTa npegnonara B paMkuTe
Ha TPUrOAMLLHMWS rapaHLMOHEH CPOK Aa ce
npeacTaBsT AedeKTHUAT ypesd 1 kacosaTta
Genexka (kacoBuAT GOH) 1 NMCMEHO Aa ce
0651CHI B KaKBO Cce CbCToM AeddekTbT U Kora
€ Bb3HMKHan. AKo fedhekTbT € NoKpUT

OT HallaTta rapaHuusi, Bue e nonyuute
06paTHO PEMOHTUPAHUS UM HOB MPOAYKT.
C peMoHTa unu cMsiHaTa Ha npogykTa He
3anoysa fa Teye HOB rapaHLMOHEH CPOK.

» F[apaHLUMOHEH CPOK U 3aKOHOBU
npeTeHUUn Npu gedekTn

lapaHUMOHHaTa ycrnyra He yabihkasa
rapaHUMOHHMS CPOK. TOBa BaXu CbLUO

1 332 CMEHEHUTE U PEMOHTMPAHMN YacTu.

3a eBeHTyanHo HanMyHuTE NnoBpeau

1 AedeKTy oLle Npu nokynkata Tpsiéea aa
ce cboOLLM BegHara crnes pasonakoBaHeTo.
EBeHTyanHuTe peMOHTU crieq U3ThuYaHe Ha
rapaHLUVOHHMS CPOK Ca CpeLly 3annaliaHe.

e ObxBaT Ha rapaHuusTa

YpeObT e NpousBeaeH rpuikiIMBO CNopes,
CTPOrnTE M3NCKBaHWS 3a Ka4ecTBO U 406PO-
CbBECTHO U3NUTaH Npeaun goctaska. MapaH-
LMsiTa Baxu 3a AedekT Ha maTepuana unm
NPOU3BOACTBEHM AedbekTu. MapaHumusiTa He
obxBalla YyacTuTe Ha NPoAyKTa, KOMTO nop-
nexar Ha HopMasiHO U3HOCBaHe, nopaau
KoeTo MoraT fa GbAaT pasrnexaaHu Kato
6bp30 M3HOCBALLM Ce YacTy (Hanpumep
UNTPU UNK MPUCTABKM) UMW NOBPeauTe

Ha YynnuBM YacTu (Hanpumep NpeKkbCBayK,
GaTepuy UnNu TakMBa NPOU3BELEHN OT
CTbKI0). MapaHuusiTa oTnaga, ako ypeabT

€ NoBpefeH Nnopaaun HenpaBUITHO U3MON3-
BaHe W B pe3ynTaT Ha HeoCbLUEeCTBsIBaHe
Ha TexHM4ecka noadpbxka. 3a npaBunHaTa
ynotpe6a Ha npodykTa TpsibBa TOYHO Ja ce
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crnasBaT BCUYKM YKasaHWsl B yMbTBAHETO 3a
obcnyxeaHe. MpeaHasHadYeHve 1 AeiCTBUS,
KOUTO He ce NpenopbyBaT OT YNbTBAHETO
3a eKcrnoartauus Unu 3a KouTo To npeay-
npexnasa, TpA0Ba 3a0bMKUTENHO Aa ce
n3bareart. MpoayKTbT e NpeaHasHavyeH camo
3a 4acTHa, a He 3a cTonaHcka ynotpeba.

Mpu 3noynotpe6a 1 HenpaBUIHO TPeTUpaHe,
ynotpe6a Ha cuna v Npu MHTEPBEHLUM,
KOWTO He Cca M3BbPLLEHM OT KIOHa Ha Halus
oTOpM3MpaH CepBu3, rapaHuuaTa oTnaga.

* [poueaypa npu rapaHUMOHEH
cnyyamn

3a pa ce rapaHTupa 6bp3a obpaboTka

Ha Bawmwusa cnyyan, cnefBavite cnegHute

yKasaHus:

= 3a BCUYKM 3anuTBaHUSA NOATOTBETE
KacoBaTa 6enexka n ngeHTugnKaLmoH-
Husa Homep (IAN 365029_2204) kato
[oKasaTencTBo 3a MoKynkaTta.

= BsemeTe apTUKymnHUSA HOMep OT
habpuyHaTa Tabernka.

= [Ipu Bb3HMKBaHE Ha PYHKLMOHAIHN Unn
Opyrn aedekT MbpBO Ce CBbPXKETE Mo
TenedoHa unu Ypes NMenn ¢ 4onynoco-
YeHuns cepBu3eH otaen. Cnep ToBa e
nony4mTe AOMbIHWUTENHA MHOPMaLUs
3a ypexaaHeTo Ha Bawarta peknama-
ums.

m  Cnep cbrnacyBaHe C HalLus CepBu3
MoXeTe Aa uanpatute AedeKTHUSA
NpoayKT Ha nocoveHns By agpec Ha
cepBu3a
6esnnatHo 3a Bac, kato npunoxuTe
kacoBaTa Genexka (kacoBusi GOH)

1 MOCOYNTE B KaKBO Ce CbCTOoM aede-
KTBHT 1 KOra e Bb3HuKHan. 3a fa ce
n3berHat npobnemu ¢ NpyueMaHeTo

1 OOMbITHUTENHU pa3xoau, 3aabil-
XXMTENHO 13non3BanTe camo agpeca,
korTo Bu e nocoueH. Ocurypete
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M3npaLlaHeTo a He e KaTo eKcrpeceH
TOBap WNK KaTo Apyr crieuunaneH Tosap.
M3npateTe ypeaa 3aefHO C BCUYKM
NpUHaANIEXKHOCTMW, OCTaBEHUN NpU
nokynkaTa, U OCUrypeTe 4OCTaTbYyHO
CUrypHa TpaHCMopTHa OnakoBKa.

* PeMOHTEH cepBu3 /| U3BbLHrapaH-
LIMOHHO obcnyXBaHe

PeMOHTM 13BLH rapaHLUMsaTa MoXeTe aa
Bb3MOXMUTE Ha KIOHa Ha HallWs CepBu3
cpelly 3annaulaHe. Toii ¢ yooBOCTBYE LUe
Buv Hanpasu npegBapuTenHa kankynauus.
Moxem na obpaboTBame camo ypeau, KoUTo
ca [0CTaTb4yHO OMaKoBaHW U U3NpaTeHn

C NnaTeHn TPaHCMOoPTHU pasxoau.

BHumanue: Vsnpartete Bawwus ypen Ha
KINOHa Ha HalLusi CepBM3 NOYUCTEH U C yKa-
3aHue 3a gedekTa.

YpeouTte, nsnpaTteHu ¢ HennaTeHn TpaHc-
MOPTHU pa3xoan — C HaNoXeH nnaTtex, Kato
eKcnpeceH unu gpyr cneuunaneH Toeap — He
ce npuewmar.

Hve we n3BbplumMm 6e3nnaTHo U3XBbpIs-
HeTO Ha u3npaTteHuTe oT Bac AedeKkTHM
ypeau.

YkaszaHue:

Ha canta www.lidI-service.com
MOXeTe [a U3TernuTe Te3n 1 oLle
MHOIO HapbYHWULIM, BUOEOKNNMOBE Ha
npoayKkTn n codryep.

To3n QR kopg Bu oTBexga AMPEKTHO

00 cTpaHuuara 3a ycnyru Ha Lidl
(www.lidI-service.com), KbOeTo MOXeTe
[a OTBOpUTE PBKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba,
KaTo BbBedeTe Homepa Ha aptukyna (IAN)
365029.
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* CepBU3HO 0bOCnyXBaHe

* bbnrapusa

Ume:

Servicecenter ,,Bushona“ GmbH

Ten.: 00359 (0) 2983 63 13;
00359 (0) 2983 1601
00359 (0) 2983 26 42

E-menn:  service@bushona.com

IAN 365029 2204

BHocuTen:

Monsi, 06bpHeTe BHUMaHWeE, Ye crena-
LWMAT adpec He e adpec Ha cepBum3a.
[MbpBO Ce CBLPXKETE C rOPenocoyeHus
CEPBU3EH LIEHTBP.

Appec:

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
FEPMAHNA

Mopbyuka Ha pe3epBHU YacTu:
www.ersatzteile.cmc-creative.de

*Yn. 112

(1) Mpu HecbOTBETCTBME Ha NoTpebuTen-
cKaTa cToka ¢ JoroBopa 3a npoaaxoba
noTpebuTensT uMa nNaeo Aa npeasisu
peknamaums, KaTo noucka oT npogasaya
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[a npuBefe cTokarta B CbOTBETCTBME
¢ porosopa 3a npopax6ba. B To3m cnyyan
noTpebutenaT moxe Aa n3bvpa mexay
M3BBbPLUBAHE HA PEMOHT Ha CTOKaTa
Unn 3amsHaTa 1 ¢ HoBa, OCBEH ako ToBa
€ HEBb3MOXHO WIn M30paHUsT OT HEero
HayuH 3a obesLLeTeHNe e HeNnponopLMo-
HaneH B CpaBHEHWE C ApYrus.

(2) CwmsTa ce, ye fageH HayvH 3a 06e3Le-
TABaHe Ha nNoTpebutens e HenponopLuuo-
HarneH, ako HeroBOTO M3MoMn3BaHe Hanara
pa3xoau Ha npofasada, KOUTO B CpaBHe-
HVE C ApYrst Ha4YMH Ha obesLLeTaABaHe
ca HepasyMHU, KaTo ce B3eMar npeasua;
1. cTOMHOCTTa Ha noTpebuTenckara

CTOKa, aKko HAMaLLe fnca Ha HeCbOT-
BETCTBUE;

2. 3Ha4MMOCTTa Ha HECbOTBETCTBUETO;

3. Bb3MOXHOCTTa [a ce Npeanoxu Ha
noTpedutens apyr Ha4nH Ha 06es-
LeTsBaHe, KOMTO He € CBbp3aH CbC
3HauuTENHN HeyaobCTBa 3a Hero.

Yn. 113.

(1) Korato notpebutenckara ctoka He
CbOTBETCTBA Ha A0rosopa 3a npogaxba,
npodaBaybT € AMTbXeH Aa g npuseae
B CbOTBETCTBME C AOroBopa 3a npopaxoa.

(2) NpuBexpaHeTo Ha noTpebuTenckara croka
B CbOTBETCTBME C 4Orosopa 3a npogaxba
TpsibBa Aa ce U3BBLPLLK B PaMKUTE Ha eanH
MeceL, CHATaHO OT NpeasABABAHETO Ha
peknamaumsTa ot notpebutens.

(3) Cnepn n3tnyaHeTo Ha cpoka no ar.

2 noTpebutensT uma npaso Aa passanu
fJorosopa v Aa My 6bAe Bb3CTaHOBEHa
3annateHara cyma uiv ga ucka Hama-
nsiBaHe Ha LeHaTta Ha notpebutenckarta
CTOKa cbrnacHo 4n. 114.

(4) MpuBexpaHeTo Ha NoTpebuTenckara
CTOKa B CbOTBETCTBME C AOroBOpa 3a
npogaxoba e 6e3nnaTHO 3a NoTpebuTens.
Ton He AbIMKM Pa3xoam 3a ekcreanpaHe
Ha noTpebuTenckara cToka unm 3a

BG |313 |



maTepuanu u Tpya, CBbp3aHu C pEMOHTA
1, N He TpsibBa 4a noHacsi 3HAYUTENHM
HeynobcTBa.

(5) NMoTpebutensaT Moxe Aa ucka n obeslue-
TEHVE 3a NPeTbPreHnTe BCEACTBUE Ha
HEeCbOTBETCTBUETO Bpeay.

Yn. 114.

(1) Mpu HecbOTBETCTBME Ha NoTpebuTen-
cKkaTa cToka ¢ JoroBopa 3a npopaxba
1 KoraTto noTpebuTensaT He e yooBMeTBo-
PEH OT peLlaBaHETO Ha peknamMaumsaTa
no yn. 113, Tor uma npaBo Ha n3bop
Mexay efHa OT CnefHUTE Bb3MOXHOCTHU:
1. pa3BansiHe Ha [OrOBOpa M Bb3CTaHO-
BABaHe Ha 3annaTteHarta OT Hero cyma;
2. HamarnsiBaHe Ha LeHara.

(2) MoTpebutenat He Moxe Aa NpeTeHampa
3a Bb3CTaHOBsIBaHe Ha 3annareHara
Ccyma unu 3a HamarnsiBaHe LeHaTa
Ha cToKaTa, KoraTo TbproBeLbT ce
cbrnacu Aa 6bae n3BbpLUeHa 3aMsHa Ha
notpebutenckara cToka ¢ HoBa uUnu aa
ce nornpaeu CToKaTa B pamMK1Te Ha eauH
MeceLl, OT nNpeasBsABaHe Ha peknamawm-
sTa OT noTpebuTens.

(3) TbproBeubT € ANbXKEH Aa YOOBNETBOPYU
UckaHe 3a pasBansHe Ha JoroBopa u aa
Bb3CTaAHOBM 3annareHara ot noTpebu-
Tens cyma, KoraTo crnepj kato e yaoBrneT-
BOpUI TPY peknamMaumu Ha notpebuTens
ypes U3BbPLLBAHE HA PEMOHT Ha efiHa
M CblUa CTOKa, B paMKWUTE Ha CpoKa
Ha rapaHumsaTa no yn. 115, e Hanuue
criefBalla nosiea Ha HECbLOTBETCTBKE Ha
cTokara ¢ JoroBopa 3a npopaxoa.

(4) (MpepvwHa an. 3 - OB, 6p. 61 o1 2014 r,,
B cuna ot 25.07.2014 r.) MNoTtpebuTensaT
He MOXe [ja NpeTeHaupa 3a pasBansHe
Ha [JoroBopa, ako HECHOTBETCTBMETO Ha
notpebutenckara cToka ¢ Jorosopa
€ He3Ha4uTernHo.
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Yn. 115.

(1) MoTpebutenat moxe Aa ynpaxHu
NpaBOTO CY MO TO3W pa3gen B CPOK A0
[Be roAVHU, CYATAHO OT JOCTaBSHETO Ha
notpebuTenckara cToka.

(2) CpokbT no an. 1 cnvpa ga Teve npes
BpPeMeTo, Heob6X0AMMO 3a nonpaekaTta
UnKn 3amsiHaTa Ha noTpebuTenckarta
CTOKa Wnu 3a NocTUraHe Ha criopasyme-
HWe Mexay npogasaya u notpebutens
3a pelLaBaHe Ha cropa.

(3) YnpaxHsaBaHeTO Ha NpPaBOTO Ha NoTpebu-
Tensi no an. 1 He e 06BbP3aHO C HMKaKbB
ZpYr CPOK 3a NpeAsiBABaHe Ha UCK,
pasnu4yeH oT cpoka no an. 1.
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* MMivakag Twv €IKOVOOUROAWY TTOU XPNCIHOTTOIOUVTAI

Mpoooxn! AlaBdaoTe TIg
odnyieg xpnong!

Mpoooxn! Kivduvog
nAekTPOTTANEiag!

Mpoooxn, mbavoi kivduvol!

Cll>e

SnuavTiki uttédeign!

To dimmAavo aUuBoAo evog
dlaypappévou Kadou
ATTOPPINPATWY OE PODES
deixvel, 0TI AuTh n CUOKEUR
UTTOKEITOI TNV odnyia
2012/19/EE.

ATToppiyTe TN CUCKEUAaia
KQl Tr OUCKEUN JE TPOTTO
@INIKS TTPOG TO TTEPIBAAAOV!

Kataokeualetal ammo
QAVOKUKAWOIPO UAIKO

Mn XpnoigoTrolgiTe TN
OUOKEUN O€ EWTEPIKO
XWPO Kal TToTé aTn Bpoxn!

H nAekTpotrAnéia atré 10
NAEKTPOBI0 TUYKOAANGNG
€VOEXETaI VA gival
Bavarngopal

H eiomvor) avaBupidoswy
OUYKOAANONG eVOEXETAI VO
BAayel Tnv uyeia cag!

H akTivoBoAia atréd 1o

OlakoTITOHEVN AITOUpYIQ
Z‘ON

A= O1 omvOnpeg ouykOAANong NAEKTPIKG TOEO UTTOPEl Va
EVOEXETAI VO TTPOKAAETOUV qé TTpokaAéael BAGBN oTa
£€kpnén A TTupkayid! — MATIA KAl TPQUPATIGHOUG

aTo &épual
Ta nAekTpopayvnTiké TTEdia
MTTOPOUV Va TTPOKaAOUV | Mé&yioTn ovopaoTIKA TIUA
| TTapePBOAEG aTn AgiToupyia 1 max TOU peUPATOG TPOYPOdOTiag
i BnuaTOdOTWV!
L KoTtr) € T OUOKEUN KOTING
H Katnyopia pévwong i@ uE TAGopa
= EvdeikTIKr) Auyvia — EvdeikTikr) Auyvia —
OgppooTdrng >Uvdeaon Tpopodoaiag
Evepyog tdion Tou
IP21S BaBuog rpooTaciag L o MEYOAUTEPOU PEUPATOG
TPoYodoaiag
MéEyioTn OvOPaoTIKA TIUA . . .
XPOVOU GUYKGANONG OF Meylom OVOLOOTIKA Tiur
oo e o= XPOVOU OUYKOAANONG o€

ouvexn Aeitoupyia o
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Eicodog Tpogpodoaiag.
ApIBUOG TWV PATEWV Movo@acoikég oTaTiKog
DD KaBwg ka1 guuBoAo OB UETATPOTTENG CUXVOTHTWV-
1 ~ 50 Hz evaAAaooouevou HETAOXNMUATIOTAG-
PEUPATOG KAl OVOUATIKA avopBwTAG
TIMA TG OUXVOTNTOG
U OvouacoTIKn TIUA Tdong U OvopaaoTikA TIPA TNG Tdong
0 AvVOIXTOU KUKAWUATOG 1 Tpo@odoaiag
U TutroTroinuévn 1a0N
2 AeiToupyiag

Plasma ko1rig HETAAAWV
PPS 40 B3

* Eicaywyn

AI]]:D]] Zuyxapntipia! ATtopagiocaTte va

QATTOKTAOETE £va TTPOIOV UWNANG TTOIOTATAG.
E¢oikeiwBeite pe 10 TTPOIGV TTPIV TO BECETE
e Aermoupyia yia TpwTn @opd. MeAetnoTe
ETTOPEVWG TTPOCEKTIKA TIG UTTODEIEEIG
ac@alAegiog. H Béon autou Tou TTPOIdVTOG O€
AsiToupyia emTPETTETAI VA YiVETAI HOVO ATTO
EVNUEPWHUEVA GTOUA.

Alatnpeite To TPOIGV HaKpId aTré TTondid!

YMNOAEI=H!

» O 6pog «TTPOIdV» 1) KOUGKEUR» TTOU
XPNOIUOTIOIEITAI OTO KEIPEVO TTOU
0aKOAOUBEi avagépeTal 0TN CUOKEUR
KOTTNG ME TTAAOUA TTOU QVOQEPETAI OTIG

TTApoUoEG 0dNYieg XpProng.

* Evdedelypévn xpion

H ouokeun gival KaTAAANAN yia TV KOTTA
ME TTAdOpa TTETTIECUEVOU aEPA OAWY TwV
NAEKTPIKA AYWYIHWY JETAAAWYV. ZTNV
evoedelyuévn xpron TTEPIAaUBAVETaI Kal N
TAPNON TwV UTTOdEIEEWV ao@aleiag Kabwg
Kal TwV 08NnyIWV GUVOPHOAGYNONG KAl TV
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uTTodEifeWwV AgIToUpYiag aTo €yxeIpidio
Xpriong.

O1 10x00VTEG KAVOoVIGUOI TTPOANYNG aTu-
XNHATWVY TTPETTEN va TNEOUVTAI PE OTTOAUTN
akpiBela. H ouokeun dev emTpéTTeETal VA
XPNOIUOTTOIEITAl:

B g€ XWPOUG XWPIG ETTAPKI AEPICUO,
B og uypo N Bpeyuévo TreEPIBAAAOY,

B oe mepIBAANOV e KivOUVo eKPALEWY,
B yia TO LETAYWHA CWANVWY,

B KovTd o€ AToua e BNUaToddTN Kai

B KOVTA O€ UPAEKTA UAIKA.

XPNOIUOTIOIEITE TO TTPOIOV PJOVO OTTWG
TTEPIYPAPETAI KAl VIO TA AVAPEPOUEVA TTEDIT
XpPNong. PuAGETe TTPOCEKTIKA TIG TTAPOUCEG
00nyieg. g TTEPITITWON TTAPAXWENONG

TOU TTPOIGVTOG O€ TPITOUG, TTOPAdWATE KAl
OAa Ta éyypaga. OTToIadATTOTE XPAoN N
oTroia atrokAivel aTTo TNV TTPORAETTOMEVN
aTTayopeUETAl KAl €ival dUvNTIKA €TTIKIVOUVN.
ZnuI€g o1 oTToieg o@eiAovTal oe TTapARAewn
TWV 00NYIWV | E0QaAPEvn Xprion Oev KaAU-
TITOVTQI OTTO TNV €£yyUNON Kal 8V EUTTITITOUV
oTo TTedio €uBUvNG TOU KATOOKEUQGDTH.

H ouokeun dev TTpoopileTal yia eTTayYEAUO-
TIKI) XPHON. Z€ TTEPITITWON ETTAYYEAPATIKAG
xpnong Tavel va 1oxUel n gyyunon.
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YMNOAEIMOMENOZ KINAYNOZX

Axoua kai 0Tav XeIPiCe0TE TN OUOKEUN UE
TOV evOEDEIYUEVO TPOTTO, UTTAPXOUV TTAVTA
UTTOAEITTOMEVOI KivOUVOI.

O1 TapakdTw Kivouvol evOEXETaI va
TTPOKUWOUV O€ OUVAPTNON E TOV TPOTTO
KOTOOKEUNG Kal TNV €k800N TNG GUCGKEUNRG
KOTTNG ME TTAdoua:

B TPOUPOTIOUOI OTa PATIO AOYW
BapBwong,

B eTTaQn PE KOUTA PéPN TG OUCKEUAG
TOU TEPAYXIOU KOTEPYOTiag (eykauuaTa),

B O¢ TTEPITITWON OKATAAANANG TTPOCTO-
oiag, Kivduvog aTuxruaTog Kal TTUPKa-
Y146 e€auTiag eKTOEEUONG OTTIVEApWY i
oTayovidiwv OKwpIag,

B emBAaEig yia TNV UYEIQ EKTTOPTTEG ava-
BupIGCoEWY Kal agpiwv, a€ TTEPITITWON
€ANITTOUG aEPIGUOU ] AVETTAPKOUG
avappoPnong o€ KAEIOTOUG XWPOUG.

MelwoTe TOV UTTOAEITTOEVO KivOUVO,
XPNOIUOTIOIWVTAG TN CUCKEUN TTPOCEKTIKA
Kal JE ToV evOESEIYPEVO TPOTTO KA TNPWVTAG
OAeg TIG UTTOBEIEEIG.

* [eplexdueEVO CUOKEUATIOG

1 OUOKEUA KOTTAG PE TTAGoHa

1 KOAWSIO YEIWONG HE AKPODEKTN

1 KOAWSIO KOTTAG PE TTUPOO KOTTAG

1 eUKAPTITOG CWAAVAG TTETTIECUEVOU AEPQ
pe ouvdeopo Quick-Connect

3 nAekTpddia (1 ToTTOBETNUEVO £EAPXNAG)

1 eyxeIpidio pe 0dnyieg xprong

3 KaAUppaTta TTupooU (1 ToTToBeTnUéVO
€8apxng)
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* Meprypaen €SapTNUATWY

YMNOAEI=H!

» ApEowG PETA TNV APAipeC TNG CUCKEU-
aciag, EAEYXETE TTAVTOTE TNV TTANPOTNTA
TwV TTopadidoueVWY UAIKWV KaBwg Kal
TNV dyoyn KatdoTaon TNG CUOKEUNG.
Mnv XpNnOIKJOTTOINCETE TN GUOKEUN Qv
Exel ¢nuid.

2UOKEUN KOTTNG hE TTAdOPa
NaBr yeTapopdg
®ig Tpoodoaiag
AKpodEKTNG yeiwong
di1g akpodEKTN yeiwaNng
Mpifa cuokeuwv aKPOBEKTN yeEIWONG
@i1g oUvdeong aKPODEKTN YEIWONG
@ig eAéyxou TTUpooU TTAGoPaTOg
®ig TTupooU TTAGopaTOG
Mupodg TTAdopaTog
MAAKTPO TTUPOOU TTAAOUATOG
XiITwvio oUo@IgNg akpopuaiou
K&Auppua trupoou
HAekTpbddI0
ATT00TATNG
AI0KOTITNG 00QAAIoNG
EvOeIKTIKN) Auyxvia TTpooTaciag
uTTEPBEPUOVONG
YTmrodoxn eAéyxou TTupoou TTAdopaTog
YT1rodoxr} ouvdeong aKPOBEKTN YEIwWoNG
YT1rodoxr} ouvdeong TTUpooU TTAACHATOG
Katrdki KaAUppaTog
PuBuioTAg peupaTtog
EvOeIKTIK) Auyvia Tpogodoaiag
TaxuoUvdeoPOg EUKAPTITOU CWARVa
TIETTIECUEVOU Qépa
EUkapTITog cwAARvag TeTTiecévou agpa
AlakéTTTNG On/off
| onuaivel evepyoTroinuévog
O onuaivel aTTEVEPYOTTOINKEVOG
Aoxeio vepou oupTTUKVWONG
MavopeTpo
YT1rodoxn TTETTIECHEVOU aépa
MepIoTPO@IKG KOUUTTI yIa T pUBUICN
NG TTiEoNg

~

[e]=][#][&][E][E][&][=] [~ [=][&][8][][=]

RIEIE]
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* TeEXVIKA XOPOAKTNPIOTIKA

loxug: 1540 A

Eicodog: 230 V~ 50 Hz

Bdapog: mep. 5,0 kg

AlooTdoeig: 341 x 116 x 237 mm

Karnyopia

Mévwong: H

loxUg KOTTAG: XaAkog: 1-4 mm
AvoLeidwTog
X&AuBag: 1-8 mm
AAoupivio:1-8 mm
Zidnpog: 1-10 mm
Xa&AuBag: 1-12 mm

Mieon Aermoupyiag: 4—4,5 bar

(TrpogtmiAoyn 4 bar)

210 TAQioIa TNG EENIENG evOEXETaI va TTPAY-
MaToTToINBOUV XWpIg £100TT0INGN TEXVIKES
Kal OTITIKEG TpoTTOTTOINOEIG. OAES 01 BIaOTA-
O€IG, Ol UTTOOEIEEIG KOl TO OTOIXEIQ OE AUTEG
TIG 0dNyieg XPONG avaPEPOVTAI ETTOPEVWG
XWpIg eyyunaon. Qg ek TouTou, dev PTTOPOUV
va TTPOoRANBOUV VOUIKEG agIWOEIG Ol OTTOIEG
BaaifovTal aTig 0dnyieg xprong.

* Ymodeigeig ao@aleiag

A\ NPOEIAOMOIHZH!

» KINAYNOZ ATYXHMATOZ
KAI OANATOY I'IA NHIIA
KAI MAIAIA! Mnv a@rveTte
TTOTE TTAUOIA XWPIG ETTIBAE-
Wn ME UAIKG ouoKeuaoiag.
YTapyel kivdbuvog ao@uéiag.

A\ NMPOEIAOMOIHZH!

» AlaBAoTE TTPOCEKTIKA TIG
odnyieg xpriong TrpIv atro
TN XprHon. AvatpéETe OTIC
odnyieg xprong yia va £¢oi-
KEIWOEITE PE TN OUOKEUN,
TN CWOTH XPrRon Tng Kai Tig
OXETIKEG UTTOOEICEIC aoQa-
Agiag. ATToTeAOUV PEPOG TNG
OUOKEUNG Kal TTPETTEI Va ival
TévTa d1abéoiued!
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B H ouokeun auth eTITPETTETAI
va XpnolyoTrolgital atro Taidid
avw Twv 16 €TWV KAbwg Kal
ATTO ATOPA PE TTEPIOPICUEVEG
OWMATIKEG, aloBNTAPIES 1
TIVEUUATIKEG IKAVOTNTEG N
EANITTH) ePTTEIPIA KAl EANITTEIG
YVWOEIG HOVO UTTO €TTIBAEWN
1 €pOCOV £XOUV AABEl 0dnyieg
OXETIKA ME TNV AC@POAr Xprion
TNG CUOKEUNG KAl KATAVOOUV
TOUG TTIBavoug KIvOUVOUG TTOU
EYKUMOVEI N Xpron mg. Ta
TTa1dIG aTTayopeUETal Va TTai-
(ouv pe Tn ouokeury. O kaBa-
pIOUOG Kal N ouvTipnon armmo
TOV XPAOTN eV ETTITPETTOVTAI
atro TaIdId Xwpig eTTiBAEWN.

B AvoBETeTe €TTIOKEUEG /KAl
Epyacicg ouvtApnong Povo
O€ EKTTAIOEUPEVOUG NAEKTPO-
AGyoug.

B XpnOIYOTIOIEITE ATTOKAEIOTIKA
Ta KOAWDIA KOTTAG TTOU TTaPE-
XovTal yadi u€ TN CUOKEUN.

B Kard 1n Asitoupyia NG, N
OUOKEUN OeV TTPETTEI VO
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OKOUMTTA aTTeuBeiag o€ Toixo,
va KAAUTITETAI A va gival ogn-
VWHEVN avAPEoa o€ AANES
OUOKEUEG, VIO VO UTTOPET va
OIEPXETAI APKETOG QEPAG PECT
aTT0 TIG OXIOUEG QEPICHOU.
BeBaiwBeite 611 N ouokeun
gival ouvdedepévn CwaoTA OTNV
TAON TPOYOdOUiaG. ATTOPEUYETE
OTTOIOONTTOTE EQPEAKUCTIKN
KOTATTOVNOoN Tou KaAwdiou Tpo-
@0od00iag. ATTOOUVOEDTE TO QIG
Q11O TNV TIPICA, TTPIV ETAPEPETE
TN OUOKEUR o€ GAAO onpeio.

® Edv n ouokeun dgv Xpnoi-
MOTTOIEITAI, TTPETTEI VA THV
QTTEVEPYOTTOIEITE TTAVTA ATTO
ToVv d1aKOTITN on/off. ATToBéoTe
TNV TOIPTTIOA NAEKTPOdIWV
O€ HOVWUEVN ETTIPAVEIQ KAl
aAQaIPEDTE TA NAEKTPODIO ATTO
TNV TOIUTTIOA pOvo agou Ta
EXETE APNOEI VO KPUWOOUV VIO
15 AeTT1d.

To kauTd PETAAAO Kal oI OTTIVON)-
PEG ATTOPAKPUVOVTAl OTTO TO TOLO
KOTTAG WE puonua. ATrd auTh

TN por] oTverRpwy, To KAUTO
METOAAO, KOBWG Kal TO KAUTO
TEPAXIO KOTEPYATIAG KAl TOV
KQUTO €COTTAIONO TNG OUOKEUNG
MTTOPEI va TTPOKANBEI TTUPKO-
yIa i eykaupaTa. EAEyETE TO
TePIBAANOV epyaaiag kal BeBal-
WOEITE TTPIV XPNOIUOTIOINOETE
TN OUOKEUR OTI O XWPOG gival
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KAatdAANAoG yia Tnv epyaacia.
B AgaipéoTe OAa TO EUPAEKTA

UAIKG o€ akTiva 10 m yUupw
aTTO TN OUOKEUN KOTTAG ME
TTAdopa. Av auTd dev gival
EQIKTO, KAAUWTE OXOAAOTIKA
TA QVTIKEIYEVA PJE KATAAANAQ
KaAUupaTa.

Mnv k6BeTe o€ onueia, 61ToU
ol oTvenpeg Ba prropoucav
vVa TTEOOUV O€ EUPAEKTA UAIKA.
[MpooTaTéWTe TOV £QUTO OAG
KAl GAAOUG aTTO OTTIVOAPES Kal
KAUTO PETAAAO.

Na €i0Te TTPOCEKTIKOI, YIATi Ol
OTTIVONPEG KAl TA KAUTA UAIKA
TTOU dNMIoUpyouvTal KATA TV
KOTTI) UTTOPOUV VO TTEPACOUV
€UKOAQ aTTO PIKPEG OXIOUEG KOl
avoiyparta Kal va KataAngouv
€101 O€ TTAPOKEIMEVEG TTEPIOXEG.
‘ExeTe €TTiyVWON OTI N KOTTN
o€ JIa opo®r, oTo dATTEDO )
0€ KATTOIO XWPIOHUO EVOEXETAI
va TTPOKAAECEI TTUPKAYIA OTNV
oW, YN opatr TTAEUPA.
2UVOEOTE TO KOAWDIO PEUNO-
TOG, ME TN MIKPOTEPN duvaTh
dladpoun, o€ TTPifa TToU
BpiokeTal KOVTA OTOV XWPO
Epyaciag, yia va atroQUyETE
va gival atTTAwPEVO TO KAAWDIO
pEUPATOG 0 OAOKANPO TOV
XWPO KAl va UTTAPXEl TO evOE-
XOUEVO Va BPIoKETAI TTAVW O€
MIa ETTIQAVEIQ, OTTOU UTTOPEI
VO TTPOKAAETEI NAEKTPOTTAN-
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¢ia, ommvenpeg kai Trupkayid.

B Mn XpnOIYOTIOIEITE TN
OUOKEUN KOTTAG JE TTAGO A
YIO VO EETTAYWOETE TTAYWUE-
VOUG OWANVEG.

Kivduvog nAektpotrAnsiag:

/A TIPOEIAOMMOIHZH!

» H nAektpotTAnéia atrd 1o
NAEKTPOBIO KOTTNG EVOEXETAI
va gival Bavarneopa.

B Mnv eKTEAEITE KOTTH ME TTAQ-
opa étav Bpéxel ) XIovidel.

B PopdTte OTEYVA HOVWTIKA
yavTia.

B Mnv AveTe TO NAEKTPODIO PE
YUMVA XEpla.

B Mn @opdTe Bpeypéva i
XoAQOuEVA YAVTIQL.

W [MpooTareuTeite atmd
NAEKTPOTTANEia @povTilovTag
yla yévwaon aTrd 10 TEPAXIo
KATEPYATIQG.

M Mnv avoiyeTe TO TTEPIBANUQ
TNG CUOKEUNG.

B Mtropéei va TTpoBAe@BEi
TPO0OeTN TTPpOoCTACIa ATTO
NAEKTPOTTANEia aTTd TO pEUuaA
TPOPODOUIAg O€ TTEPITITWON
BAGBNG pe TN xprion evog
auTépaToU PEAE ao@aAEiag,
TTOU AEITOUPYEI e Eva peUpa
dlappong Ox1 uwnAdTEPO ATTO
30 mA kal Tpo@odoTEi OAEG
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TIG KOVTIVEG DIOTAEEIG TTOU
AeiToupyouv Pe peupa.
To autopaTto peAé ac@aAgiag
TTPETTEI Va gival KATAAANAO yia
OAa Ta €idn peUPATOG.

¥ Ta péoa yia Tn ypriyopn
NAEKTPIKI aTTOOUVOEDN TNG
TTNYAG PEUPATOG KOTTAG I} TOU
KUKAWMATOG PEUPOTOG KOTTAG
(17.%. di1dTagn dIOKOTIAG KIVOU-
VOU) TTPETTEI VA €ival EUKOAA
TTpooBdaoiua.

Kivduvog atré avabupidoeig

KOTA TNV KOTTH ME TTAAOMA:

B H g10TTVON TOU KOTTVOU TTOU
AvaTITUOCETAl KATA TNV KOTTN)
ME TTAGOPa PTTopEi va B€0¢€l o€
Kivduvo Tnv uyeia.

B Mnv BaceTe TO KEQAAI 0OG OTIG
avaBUNIAOEIG.

B XpnOIYOTIOINOTE TN OUOKEUN
O€ aVOIXTOUG XWPOUG.

B XpnOIYOTTOINOTE TN OUOKEUN
MOVO 0€ agpI(OPEVOUG
XWPOUG.

Kivduvog atmré omivlnpeg Kata

TNV KOTT M€ TTAdoHA:

B O1 omVOAPEG KOTTAG EVOEXETAI
va TTPOoKAAéoOUV €kpnén N
TTUpKAyId.

B KpaTtAoTe Ta EUQPAEKTA UAIKA
MOKPIG aTTd TNV KOTTH.

B Mnv eKTEAEITE KOTTH ME TTAQ-
OMa KOVTA 0€ EUPAEKTA UAIKA.

B O1 oTmVvOAPEG KOTTAG EVOEXETAI
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Va TTPOKAAECOUV TTUPKAYIA.
W ‘Exete o€ eTOIuOTNTA £vav
TTUPOORBECTHPA KOVTA OTO
onueio gpyaciag éva AToho
TTOU Ba PTTOPEI Va TOV
XPNOILOTTOINOEI AUETWG.
B Mnv eKTEAEITE KOTT UE

TAdopa o€ BapéAia iy oTrolO-

ONTTOTE KAEIOTA DOXEIQ.

Kivduvog a1rd aKTiveg

NAEKTPIKOU TOSOU:

B O1 akTiveg NAEKTPIKOU TOEOU
MTTOPEI va TTPOKAAECOUV

BAGRBN oTa paTIO KOl TPAUUATI-

OMoUG 01O dEPUQ.

W ®opéaTe KATTEAO Kal YUOAIA
aoQaAciag

M ®opEaTe TTPOCTATEUTIKA
OKONG KAl POUXO WE UWNAO,
KAEIOTO YIOKA.

PopéoTe paoka TTPooTACiag
NAEKTPOOUYKOAANTH| KAl TTPO-
O€CTE TN OWOTA PUBPION TOU
QiATpoOu.

dopéoTe TTANPNG TTPOCTACIA

OWHMOTOG.

Kivduvog atré nAekTpopa-

yvnTIKa redia:

B To peUupa KOTTAG TTAPAYEI
NAeKTpopayvnTIKA TTEdIA.

B Mnv 1O XPNOIYOTIOIEITE O€

OUVOUQOUO UE I0TPIKA EUPU-

TEUPATA.

B Mnv TUAiyeTe TTOTE TA KAAWDIA

KOTTAG YUPW ATTO TO CWHA
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oag.
2 UYKEVTPWOTE TA KAAWDIO
KOTTNG.

Y1rodeielg ao@paleiag
OXETIKA ME TN HAOCKO
NAEKTPOOUYKOAANTH

BeBaiwveoTe TTavTa TPIV OTTO
TNV £vapén Twv EPYAciwV
KOTTNG ME MIA EVTOVN QWTEIVA
NYynA (TT.X. avatTipa) yia
owaTr AglIToupyia TNG JAOKAG
NAEKTPOOUYKOAANTA.

To TTPOOTATEUTIKO TCAMI
EVOEXETAI VA UTTOOTEI {nuIa
aT1ré UAIKA YEKAOUOU aTTO TNV
KOTTH. AVTIKOBIOTATE QUECWG
TO TTPOCTATEUTIKO T{AUI

TTOU €XEI UTTOOTEN (NUIA 1
YPOTOOUVIEG.

AVTIKOBIOTATE APECWGS TA
eCapTAMATA TTOU £XOUV
uTToOTE ¢nUIA 1} AepwBei

aTro YEKOAOUO.

H cuokeun emTpéTTeTal va
XPNOIUOTTOIEITAlI OVO aTTO
ATOUA TTOU €XOUV CUUTTIAN-
pwoel To 160 £10G TNG NAIKIAg
TOUG.

E€oikeiwBeiTe pe TOug KavOvES
QOQAAEIag yIa TNV KOTT UE
TTAGoua. MNMpocéTe yia autév
TOV OKOTTO Kal TIG UTTOBEIEEIG
Q0QAAEiag TNG CUOKEUNG
KOTTNG ME TTAAO Q.
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B ®opdrte TAVTA TN JACKA
NAEKTPOOUYKOAANTH KATA T
OUYKOAANON Kal TNV KOTTN
ME TTAAOMO. Z€ TTEPITITWON
TapdAeIpng TNG Xprong Tng,
eVOEXETAI VA TTPOKANBOUV
ooBapég BAAREG TOU ap@IBAn-
oTPOEIdOUG.

B QopdTe TTAVTA TTPOCTATEUTIKNA
€vOUNOOIa KOTA TN OUYKOA-

Anon Kai TNV KoTrA JE TTAdoua.

B Mn XpnOIYOTIOIEITE TTOTE TN
MAOKA NAEKTPOOUYKOAANTA
XWPIG TTPOCTATEUTIKO T{AWI,
ETTEION XWPIG aUTO eVOEXETAI
vVa UTTOOTEN (NUIA N OTTTIKA
Movada. YTrapxel Kivduvog
BAGBNG Twv paTiwwv!

B [a KoAf opatdTNTA KaI {EKOU-
pPaCTN Epyaaia, avTiIkaBIoTATE
EYKAIPWG TO TTPOCTATEUTIKO

TCAp!I.

® [MepiBdaAAov pe au§nuévo
NAEKTPIKO Kivduvo

MepiBdaAAovTa pe auénuévo
NAEKTPIKO KivOuvo cuvavTouvTal
yla TTapadelya:

B 2& XWPOUG gpyaaiag, 0Toug
OTTOIOUG UTTAPXEI TTEPIOPIOHOG
Kivnong, Y€ QTTOTEAEOUQ
0 XEIPIOTAG va epyadeTai
O€ MIO AvAyKOOTIKA OTAON
(1TT.X. YOovaTIoTOG, KaBIoTOG,
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CATTAWTOG) KAl VA OKOUUTTAEI
NAEKTPIKA aywyiga €apTr-
jaTa.

B Xe XWPOUG £pyaaiag, ol OTToiol
gival NAeKTPIKG aywyiua
TTEPIOPIOPEVOI £ OAOKANPOU
N €V MEPEI KAl OTOUG OTTOIOUG
UTTAPXEI MEYAAOG KivOUVOG
atrd amTpOoEKTN 1} TUXAIa
ETTAPNA aTTO TOV XEIPIOTH.

B Xe Bpeypévoug, uypoug 1 Kau-
TOUG XWPOUG £pYOCiag, OTOUG
OTTOIOUG N ATUOCQPAIPIKI)
uypaacia r} o 1I0pWTAG YEIWVEI
ONMAVTIKA TNV avTioTaon TOU
OEPPATOG KAl TIG HOVWTIKEG
1I016TNTEG A TOV ECOTTAIONO
TTPOOTACIAG.

AKOUN KI €VOG HETOANIKOG ayw-

YOG 1] M0 OKAAWOIA YTTOpOoUV va
onuIoupyhoouv Eva TrepIBGAAov
ME QUENUEVO NAEKTPIKO KivOuvo.

Katd Tn Xprion CUOKEUWYV KOTTAG
ME TTAAOPA UTTO NAEKTPIKA ETTIKIV-
OUVEG OUVONKEG, BEV ETTITPETTETAI
n T1aon €€600U TNG OUOKEUNG
KOTTAG ME TTAAOPA XWPIG pOpPTio
va gival uypnAoTepn atro 48V
(evepyog Tiun). AuTA N cUOKeEUn
KOTTAG ME TTAQOPa OV ETTITPETTE-
TAI VO XPNOIYOTIOIEITAI O€ AUTEG
TIG TTEPITITWOEIG AOYW TNG TAONG
e¢odou.
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® Kot pe mAdoya o€
OTEVOUG XWPOUG

Kartd 1n ouykOGAAnon kai Tnv
KOTT) M€ TTAGOUQ O€ OTEVOUG
XWPOUG EVOEXETAI VA TTPO-
KANBei Kivduvog atrd TogIkda
aépla (Kivduvog ao@uéiag).

O XeIpIOPOG TNG OUOKEUNG O€
OTEVOUG XWPOUG ETTITPETTETAI
MOVO, €AV TTOAU KOVTA UTTAPXOUV
EVNUEPWHEVA TTPOCWTTA, TA
oTToia UTTOPOUV Va €TTEPPOUY O€
TTEPITITWON EKTAKTNG AVAYKNG.
Edw TTpéTtTel va TTpayuaToTIOl-
ital yia agloAdynon atmoé Evav
€1I0IKO TTPIV OTTO TN XPNOon TNG
OUOKEUNG KOTTAG PE TTAAO A, Yia
va TTPoCdIoPICTEI, TToI BrpaTa
gival amapaitnTa, yia va e¢aoa-
AileTal N aoQ@AAEIQ TNG EpyATiag
Kal TTola HETPA TTPo@UAatnG Ba
TTPETTEl va AauBdavovTtal Katd TV
idla TN d10dIKACia KOTTAG.

® ABpoioua TWV TACEWYV
AVOIXTOU KUKAWMOTOG

Eav eival og Asitoupyia trepIo-
OOTEPEG ATTO Wia TNy PEUPATOG
TTAGOPATOG, EVOEXETAI VA aBPOI-
OTOUV Ol TAOEIG AVOIXTOU KUKAW-
MaTOG TOUG KOl va TTPOKANBEI
augnUEVOS NAEKTPIKOG Kivouvog.
O1 TTNy£G pelpaTog TTAAOUATOG
ME Ta EEXWPIOTA TOUG OUCTAHAT
EAEYXOU KAl TIG CUVOEDEIG TOUG
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TIPETTEI VA ETTICNPAiVOVTAIl JE
oa@nvela, yia va dlokpiveTal,
TI QVAKEI O€ TTOI0 KUKAWUA
PEUPATOG.

® Xpron aopTRPWV WHOU

Aev emITPETTETAI N XPAON TNG
OUOKEUNG KOTTAG WE TTAAO A,
OTaV PETAQPEPETE T OUOKEUN,
TT.X. M€ QOPTAPA WHOU.

Me 1OV TPOTTO AUTO O OKOTTOG
gival va atro@euxOei:

B O kivduvog atrwAeIog TNG
IOOPPOTTIAG, OE TTEPITITWON
TToU TPARNEETE oUVOEDEPEVA
KAaAWOIA ] EUKAUTITOUG
OWANVEG.

B O augnuévog Kivdbuvog
NAeKTPOTTANEiag, KaBwg o
XEIPIOTAG EPXETAI OE ETTAPN PE
TN yn, OTAV XPNOIKOTIOIEI JIa
OUOKEUN KOTTNG PE TTAAOUQ
TNG KaTnyopiag |, To Trepi-
BAnua TNG oTToiag €ival yelw-
MEVO PE TOV DIKO TNG aywyo
yeiwong.

® lpooTaTeUTIKA EVOUNACTia

B Katd Tnv epyacia, 0 XEIPIOTAG
TIPETTEI VA €ival TTPOOTATEU-
Mévog aTTd akTivoBoAia Kal
EYKaUUOTA o€ OAO TOU TO
OWMA PE avTioTOIXO POUXIOHUO
Kl TTPOCTATEUTIKO TTPOCW-
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TToU. pETTEl VA TTPOCEXETE TA

akOAouBa BApaTa:

— ®opéaTe TNV TTPOCTATEUTIKN
evoupaaoia TrpIv atro TNV
Epyacia KOTrG.

— QopéaTe yavria.

— Avoi¢te Ta TTapdBupa yia va
e€aoc@aifeTal n TTpoCaywyn
agpa.

— PopEoTe TTPOCTATEUTIKA
yuaAid.

B Kal ota 0U0 Xépla TTPETTEI VO
QPOPATE JAKPIA YAVTIa ATTO
KATAAANAO UAIKS (DEpuQ).
Mpétrel va gival og ayoyn
KataoTaon.

B [a Tnv TTpooTaCia TWV
poUXwvV atrd OTTIVEAPES Kal
Kayiyata TTPETTEl va QoPATE
KataAAnAeg TTodI€g. Edav atral-
TEITAl ATTO TO €i00OG TWV £Pya-
O1WV, TT.X. KOTA TIG EpYACieg
TTAVW aTTd TO KEQAAI, TTPETTE
va QOPATE POPUA TTPOCTATIAG
Kal, av gival amrapaitnTo,

KOl KOUKOUAQ YIO TO KEQAAI.

® [pooTacia amrd
aKTIVOBOAia Kal eykaupaTa

M 2710 Onueio TNG gpyaaciag,
ME pia mvakida «Mpoooxn!
Mnv koitare atn @AGyal»
EQIOTATE TNV TTPOCOXN OTOV
KivOuvo yia Ta paria. MNpETel
VO ATTOKAEIETE TOUG XWPOUG
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EpPyaciog KaTa 1o duvato £T0I
WOTE VA Eival TIPOOTATEUPEVA
Ta ATOPA TTOU €ival KOVTA.
Mpétrel va KpaTtdTe pakpId
aTTo TIG EPYATIEG KOTTNG TOUG
aAvapuOdIoUG.

B O1 TOiXO0I TTOAU KOVTG OTOUG
oTaBEPOUG XWPOUGS EPYOTiag
Oev TTPETTEN va gival oUTE Avol-
XTOXPWHOI OUTE VA YUOAICOUV.
Mpé&TTel va TTPOCTATEUETE TA
TTap&Bupa TOUAAXIOTOV PEXPI
TO UYOG TOU KEPAAIOU aTTO TN
O1éAeuon f TNV avtavakAaon
OKTIVOBOAIAG, T1.X. ME KATAA-
AnAn Baen.

® Kartnyopiotroinon HMZ
OUOKEUNG

2UUPWVA JE TO TTPOTUTTO

IEC 60974-10 mTpoKeITal YIO WIa
OUOKEUN KOTTAG ME TTAAOHA E
NAEKTPOPAYVNTIKA cuppBatéTnTa
katnyopiag A. OI CUOKEUEG TNG
KaTnyopiag A €ival CUOKEUEG,

0l OTTOiEG €ival KATAAANAEG yia

TN XPon o€ OAEG TIG TTEPIOXES
EKTOG TNG TTEPIOXNS KATOIKIAG KAl
TTEPIOXEG TETOIEG, Ol OTTOIEG Eival
ouvdedepéveg atTeubeiag o€ éva
dikTUO TpOoYOdOTiag XaunAng
TAONG, TO OTT0I0 TPOPOBOTEI (Kal)
KTipia kaTolkiag. OI CUOKEUEG TNG
KaTnyopiag A TTpETTEI va TNPOUV TIG
OPIAKEG TIMEG TNG KATNYopiag A.
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YNOAEI=H NPOEIAOMNOIHZHZ:
O1 ouokeuég TNG KaTnyopiag A
TTPoBAETTOVTAI YIa TN AgITOUpYia
o€ Blounxaviko TrePIBAAAov.
NAOYW TWV CUVOEDEPEVWV E TNV
I0XU MEYEBWYV TWV TTAPEUBOAWV
TTOU TTapouaiadovTal aAAd Kal
EKTTEUTTOVTAI EVOEXETAI VA UTTAP-
XOUV QUOKOAIEG OTNV £¢ac@AAion
TNG NAEKTPOMAYVNTIKAG OCUUPBOTO-
TNTOG 0€ GAAa TTEPIBAAAOVTA.
AKOuN Kal av N OUOKEUR TNEEi
TIG OPIAKEG TINEG EKTTOPTIWIV
oUUPWVA JE TO TTPOTUTTO,
EVOEXETAI OXETIKEG OUOKEUEG

va TTPOKAAECOUV TTAPOAd AUTA
NAEKTPOUAYVNTIKEG TTAPEUPBOAEG
O€ €UQIOBNTEG EYKATOOTAOEIG

KAl OUOKEUEG. Na TTapeUBOAEG
TTOU dnuIoupyouvTal Katd TNV
epyacia e NAeKTPIKO TOEO,

gival UTTEUBUVOG 0 XPNOTNG Kal

0 XpPNoTng TTPETTEl va AauBAvEl
KATAGAANAQ TTPOCTATEUTIKA

METPQ. ZTNV TTEPITITWON QUTH,

0 XpPNoTng TTPETTEl va AauBAvEl
IB1aiTeEpa UTTOWN TA EENG:

B kKaAwdia Tpopodoaiag,
eAéyyou, onuaToddTnong Kal
TAAETTIKOIVWVIWV

B uTTOAOYIOTEG KAl AAAEG
OUOKEUEG EAEYXOUEVEG UE
MIKPOETTECEPYQAOTH)

B TnAcopdoclg, padiopwva
KAl GAAEG OUOKEUEG ava-
TTapAYwYNg
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B NAEKTPOVIKEG KOI NAEKTPIKEG
dIaTALEIG TTPOCTATIOG

B dropa pe PNUATOdOTEG 1
OUOKEUEG Bapnkoiag

B dlaTageIc pETPNONG Kal
Babpovéunong

B Bwpdkion AoITTwv dIaTALEWV
oTnV TTEPIOXN

B n wpa TNG NUEPAG, KATA TNV
OTTOIa EKTEAOUVTAI EPYQTIEG
KOTTNG.

MNa va TepIopIcToUV Ol

TTapEUPBOAEG ouvioTATAI:

B n TAKTIKA ouvTpnon TNG
OUOKEUNG KOTTNG YE TTAAO A
Kal n d1atrpnor TG o€ Jia
KA katdoTaon.

B Ta kaAwdia KOTTAG Ba TTPETTE
va GeTUAiyovTal TEAEIWG KOl
va dIEpXoVTal KOTA To duvaTto
TTapAAANAa oTo £60¢pOg

B O1 OUOKEUEG Kal Ol EyKATO-
OTAOEIG TTOU KIVOUVEUOUV
atro TTapePPBOAEG Ba TTPETTE
vVa ATTOPaKPUVOVTAl KATa
TO duVaTO ATTO TNV TTEPIOXN
KOTTAG 1l va Bwpakidovral.

* [evikég eme§nyNOEIG OXETIKA
M€ TO TAGOMa

H A&itoupyia Twv ocuoKeuwv
KOTTAG WE TTAGoua BaoileTal

oTn OIEAEUON EVOG TTETTIECPEVOU
agpiou, T1.X. a€paA, ATTO £vav
MIKPO OWAAVA. 2T0 KEVTPO QUTWV
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TWV CWANVWYVY UTTAPXEI Eva
NAEKTPODIO E ApVNTIKO POPTIO,
QKPIBWG TTAVW ATTO TO AKPOPU-
o10. To daxTuAidI TTepIdivnong
KAvel TO TTAAOPQ VA TTEPIOTPEPE-
Tal ypAyopa. Otav TpogodorTeite
ME pEUMA TO apvNTIKO NAEKTPODIO
KAl QEPETE OE ETTAPN TO AKPO
TOU OKPOPUQCIoU JE TO HETAAAO,
n ouvdeon auTr dnUIoUPYEi Eva
KAEIOTO NAEKTPIKO KUKAWUA.
ToTe dnuioupyeital Evag 1Io0XuUpOg
oTvOnRPag avapAegng avaueoa
OTO NAEKTPODIO Kal TO METAAAO.
KaBwg 10 agplo diEpxeTal arro
TOV OWAAva, 0 oTTIverpag Bep-
Maivel TO aéplo PEXPI aUuTO Va
@T1do€l OTNV KaTAoTOoN TTAdONa-
T0G. AuTh N avTtidpaon dnuioup-
YEi Eva peupa KaTteubBuvouevou
TTAGOPATOG, O€ BEpUOKpaTia
16.649 °C ; uynAdTEPN, TO OTTOIO
KIveiTal ge TaxutnTa 6,096 m/s
KOl JETATPETTEI TO HETAANO O€
AEPIO Kal Alwpéva ocwuaTidla.

To id10 To TTAAOa Ayel NAEKTPIKO
peupa. To KUKAwpa AgiITtoupyiag,
TTOU dNMIOUPYEi TO TOEO, diaTn-
peiTal 600 odnyeital peUua OTO
NAEKTPOBIO KaI TO TTAGOUA TTOPA-
MEVEI O€ ETTAQPN ME TO METAAAO
uTTé KaTEPYaOia.

To akpo@UOIO KOTTNG £XEI MIO
oelpd AAAWV KavoAiwy. Autd

Ta KavaAia dnuioupyouv pia
o1aBepn por) adpavoug agpiou
yUpw aTtro TNV TTEPIOXH KOTTAG.
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H TTieon auTtAg TNG porg agpiou
eAEYXEI TNV akTiva NG d€0UNG
TTAGOUATOG.

YMNOAEI=H!

» H unxavn €xel oxediaoTei ovo yia mn
XPNon TTETTIECUEVOU AEPA WG «AEPION.

* [piv ammé Tn Béon o
AsiToupyia

* Mepiroxn TotroBETNONG

BeBaiwBeite 6T n TrEPIOXN Epyaaiag agpide-
Tal ETTAPKWG. AV N CUOKEUN XPNOIKOTTOIEITAl
XWPIG ETTOPKA WYUEN, HEIWVETAI O XPOVOG
EVEPYOTTOINONG KAl EVOEXETAI VA ONMEIWOET
uTTEPBEpUavanN.

2€ JIa TETOIO TTEPITITWON WTTOPE VO aTTal-
ToUvVTal TTPOCBETA PETPA TTPOPUAAENG:

B H ouokeur TTPETTEl VO TOTTOBETEITAI PE
eAelBepn atméoTacon Touldyiatov 0,5 m
yUpw TNG.

B Aev emTPETTETAI TO KAEIOIUO 1 N KAAUWN
TWV OXIOPWYV agpIouoU.

B H ouokeun dev eMITPETTETAI VA XPNOIPO-
TTOIEITAI WG ETIPAVEIQ aTTdOECTNG
r/kai dev ETTITPETTETAI VO TOTTOBETOUVTAI
epyaAeia A GAAa avTiKeipeva TTavw oTn
OUOKEUN.

B H ouokeur] TIPETTEl va AEITOUPYE O€
oTeyvoUg Kal KOAG agPIfOPEVOUG XWPOUG
£pyaaiag.
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* JUvOEON TOU TTETTIECHEVOU aépa

YMNOAEI=H!

» H ouokeur) TTpoopileTal yia Triean A€l-
Toupyiag (TTieon €€68ou oTOV GUUTTIE-
oTn) MEXP! Kal 6,3 bar. AdBeTe uttdwn
OTI N TTiE0N EVOEXETAI VO PEIWBET KATd TN
pUBuIoN TNG TTieoNg a€pa. X& EUKAUTITO
owAnva pnkoug 10 m Kal ECWTEPIKA
O1GpETPO 9 mm, n TTieon PEIVETAl KATA
mep. 0,6 bar.

XPNOIYOTIOIEITE HOVO QIATPOPICHUEVO KAl
PUBUICHEVO TTETTIEGUEVO A€PQl.

B 2uvdEoTe TOV EUKOUTITO CWARVa
Temeopévou aépa 18 otnv TTicw
TTAEUPA TNG OUOKEUAG KOTTAG JE TTAGO A
oTnNV UTTOOO0X! TTETTIECUEVOU OEPQ 20
2UVOEOTE VIO QUTOV TOV OKOTTO TNV
TIAEUPA TOU EUKAUTITOU CWAAVQ
memeopévou aépa 18 xwpig TaxuoUvoe-
OMO OTNV UTTOOOXH TTETTIECUEVOU éPa
TNG OUOKEUNG KOTTAG PE TTAAOHO
(BAETTE €IK. 1).

B Mg 10 TTEPIOTPOPIKO KouuTTi 21 oTOV
S1aXWPIOTH CUPTTUKVWHPATOG PTTOPEITE
va puBpicete TNV Tieon (BAETTe ek. I-L).
Mpétrel va emAEyETE WIa TTiEON
4-4.5 bar.

B Ta va atroouveEéoeTe Eava Tov
€UKAUTITO CWAARVA TTETTIECUEVOU QéPQ
, TIPETTEI VO TTIECETE TNV 0OQPAAEIA TNG
uTTod0X NG TTETTIETHEVOU aépa €Y kal
TauTtéxpova TPAaPRALTE £Ew TOV EUKAPTITO
OWAAVa TTETTIECPEVOU agépa
(BAETTE €IK. 1).

* 20vOE0N TNG OUOKEUNG KOTTAG

B Tpapngte To katrdki KaAUuPaTog
atd TRV ymmodoxn ouvdeong TTupoou
TTAGOUATOG (12

B >uvdéoTe TO QIS TTUPOOU TTAGOUATOG
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oTnv utrodoxn ouvdeong TTUpooU
TAdopatog 2] kai o@igte pe 1o XEpI TO
Tagiuadi-pakop (BAETTe k. A+B).

B ZuvdEoTe TO QIG EAEYXOU TTUPOOU
TIAGopaTog L8] otnv utrodoxn eAéyxou
TupooU TAdaparog 19 kar ogigre
ME TO XEPI TO TTAgIUADI-PaKOP (BAETTE
€Ik. A+B).

* 20vdeon KaAwdiou yeiwong

2UVOEOTE TO PIG CUOKEUNG OKPOBEKTN YEiW-
onNgG [5a) E TNV UTTOBOXI) OUVOEDNG OKPO-
BékTN yeiwong [11]. Zuvd£oTe WETE TO QIG
OKPOBEKTN YEIWONG |5 | E TO PIG OUVOEDNG
aKPOBEKTN yeiwong [5b]. MpooéTe 6T TTpéTTE
TIPWTA OUVOECETE KAl HETA VO TTEPIOTPEWETE
Tov TTEipo ouvdeang. O Treipog olvdeang
TOU @QIG GUOKEUNRG OKPOJEKTN yeiwang
TIPETTEI KATA TN OUVOEDN VA €ival CTPAUUEVO
TTPOG Ta €TTAvVW. MeTA TN OUVOEDN, TTPETTEI
Va TTEPICTPEWETE TOV TTEIPO TUVOEDNG
OeCI60TPOPA PEXPI VO TEPUATIOEL, YIa va
ac@aAioel (BAETTE €Ik. A+B). Mnv epappo-
Cete uttepPOAIKA duvaun!

* Oéon oc AsiToupyia
* XeIPICHOG

1. ToTroBeTAOTE TN GUOKEUA KOTTAG UE
TIAGopa 1] o€ oteyvo kal KaAA agpido-
MEvVo onpeio.

2. ToTToBeTAGTE TN UNXAVH KOVTA GTO

TEUAYXIO KATEPYATIAG.

MartAoTe Tov S1aKkOTITN on/off [17],

4. YTEPEWOTE TOV OKPODEKTN YEIWONG
OTO TEPAYIO KOTTAG Kal BeRaiwBeiTe OTI
UTTAPXEI KAAN NAEKTPIKA ETTAGN.

5. PuBuioTe 10 pelpa KOTIAG OTOV PUBUIOTA
peUUATOG [13] Eav BiaksTTeTal To
NAEKTPIKS TOEO, TTPETTEI EVOEXONEVWG VO
pubpioeTe UPNAGTEPA TO PEUUA KOTTAG.

w

/ll PARKSIDE



Edv 10 nAekTpddI0 KaiyeTal ouxvda,
TIPETTEl Va pubuiceTe xapnAdTepa TO
peUPA KOTTAG.

6. E@apudoTe Tov TTUpad TTAGCUATOG
OTO TEPAXIO KATEPYAOIAG £TOI, WOTE VO
EQATITETAI TTANPWG O ATTOOTATNG. ZUPETE
TOoV JI0KOTITN ao@aAiong B8 mmpog Ta
EUTTPOG VIO VA ATTACPAANICETE TO
TIAAKTPO TTUPCOU TTAAOUATOG [eal.
MatoTe T0 TTAAKTPO TTUPCOU TTAdoUa-
TOG lea|. To TOEO KOTTAG avapel.

7. Apxiote apyd Tnv KOTTA Kal, OTn
ouvéxela, au¢AaTe TNV TaxUTnTa yia va

TTETUXETE TNV EMOUPNTH TTOIGTNTA KOTTAG.

8. H taxutnTta mpéTrel va pubuiceTal
£€TO1 WOTE VA ETTITUYXAVETAI MIO KOAR
amdédoan KOTTAG.

9. ZUpeTe PETA TO TEAOG TWV EQYATIWV
KOTTAG ToV OIaKOTITN ac@aAiong Bt Eava
TTPOG TA TTIOW.

Ma ko1t 01N XelpokivnTn AgiToup-
@ yia, JETAKIVEITE TOV ATTOOTATN TTOU

eQapuolel eAa@pd pe oTabepn)
Tax0TnTa TTAVW OTTO TO TEPAXIO KATEPYQ-
oiag. MNa va TeTuxeTe pia BEATIOTN KOTTA,
gival onuavTikd va diaTnpeite TN CWOTA
TayxUTNTa KOTTAG avaAoya PE TO TTAX0G ToU
UAIKOU. Av n TaxUTnTa €ival TTOAU XaunAr, 1o
AKpOo KOTTAG B¢V yiveTal KabBapd Adyw
uTTEPBOAIKNG EQapPUOYNG BEPUATNTOG.
H B€ATIOTN TaXUTNTA KOTTAG €ival auTh OTToU
N 80N KOTTAG €XEl KAIoN EAQQPWG TTPOG TO
Tiow katd Tnv kotr. OTtav apAoeTe 10
TTANKTPO TTUPOOU TTAGCUATOG , n 6éoun
TAGOUATOG GRAVEI KAl N TTNYT PEUUOTOG
atrevepyoTrolgital. To aéplo ouveyidel va pEel
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YIQ OKOWN TTEP. 5 BEUTEPOAETTTA, YIO va
KPUWOEl 0 TTUPaGSG. Agv ETTITPETTETAI VO
QATTEVEQYOTTOINOEI N CUOKEUN KOTTAG HE
TAdopa L1 katd Tn SIdpKEIa TOU XpOVOU
TTapdracng PoAg agpiou, yia va atropelyo-
vTal {NUIEG aTTd UTTEPBEPUAVON TOU TTUPGOU
TTAGOUATOG (8],

Emegnynon évauong mAoTikou T6§ou

Me 1o TTATNUa Tou TTARKTPOU TTUPCOU
TTAGopaTOG 188 yiveTal évauon evog TTIAOTI-
KoU TO6EoU. AnpIoupyeital Jia akTiva
TIAGOPOTOG OTN PUTN TOU KAAUPPOTOG TOU
TTUpCoOU l8c|. Aute ETTITPETTEI MIO AVETTAPN
APXIKA KOTTF TOU TEPAXIOU KATEPYATIagG.

‘ET01 uTTdpXEl €TTIONG N duvaTOTNTA KOTTAG

TIAEYMATWY KAl OXAPWV.

NMPOZOXH!

» MeTd TNV gpyacia KOTTAG, aQroTe TN
OUOKEUN EVEPYOTTOINUEVN QKON TTEP.
2-3 Aetrra! O avepioTrpag Wuxel 1a
NAEKTPOVIKG KUKAWMATA.

e AvTtipeTwmion TPoRAnudTwY
YMNOAEI=H!

» Otav Tatdre Tn OKAvOGAn Tou TTup-
ooU, BNUIOUPYEITAI EVTOG TNG CUOKEUNG
KOTTNG ME TTAGoua n Téon TTou givai
aTmmapaitnTn yia TNV KOTrA. Edv dev KAei-
O€l TO KUKAWPO peUPATOG, QUTH N TAoN
OloxeTeUETAl JECW TOU EVOWUATWHEVNG
O1adpopung omverpwv. O1 NAEKTPIKESG
EKQOPTIOEIG TTOU oXNuaTifovTal EVTog
TNG OUOKEUNG OV aTTOTEAOUV DUCAEI-
Toupyia. EAEyETE TN OWOTH €yKATAOTO-
0N TNG CUOKEUNG OTTWG TTEPIYPAPETAI
o010 «©€an og AeiItoupyiar.
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Z@AaAua

Aitia o@dAparog

AvVTINETWTTION TTPOBANMA-
TWV

Aev avaBer n
eVOEIKTIKI Auxvia;

Aev utt@pxel ouvoeon PeUUATOG.
O diakdéTTnG on/off gival oTtn
0éon Off.

B EAéyEre av n ouokeun
gival ouvdedepévn oTnV
mpila.

B Ofarte Tov OIAKOTITN OTO
ON.

Agv Aeitoupyei
0 QVEUIOTAPAG;

To KOAWSIO PEUPATOG EXEI
OIOKOTTEI.

BAGBN o1o KaAwdio peupaTog
QVEMIOTAPA.

BAGBn oTtov avepioTrpa.

B EAéygre av n ouokeun
gival ouvoedepévn otV

Tpida.

AvéBern
TTPOEIBOTTOINTIKA
Auyvia;

H 1TpooTacia utrepBépuavong
€XEl EvEPYOTTOINOEI.
Taon €106d0u TTOAU UWNA.

B AQAOTE TN OCUOKEUNA VO
KPUWOEI.

B Tdon e106d0u cUPPwWva
ME TNV Tivakida TuTTou.

Agv uTtdpxel peupa
€¢odou;

BAGBN pnxavrig.
H mrpooTacia utrépraong £xel
€vePYOTTOINOEI.

B AvoBéoTe TNV ETTIOKEUR
NG HNXavrig.

B A@rjoTe TN OUOKEUN va
KPUWOEI.

MeiwveTal To pelpa
e¢odou;

Taon €10600u TTOAU XaunAn.
AiaTtopr) kKoAwdiou ouvdeong
TTOAU JIKPA.

B TpoocégTe TNV TG0N
€10000U OUUPWVA UE
TNV TTIVOKida TUTTOU.

Agev utTopei
va pubuioTei n pon
agpa;

Znuia N BAGRN aywyou
TIETTIEOPEVOU O€PQl.

H BaABida/To pavoueTpo dev
AeIToupyei.

B Emavaocuvdeon Tou
aywyou.

To 16¢0 HF d¢ev
dnuioupyeital;

O d1aKATTTNG TOU TTUPCOOU
EXEl BAGRN.

To onueio kKGAANoNg oTov
OIaKOTITN TTUPOOU 1 GTO QIG
£XEl EEKONNATEL.

H BaABida/To pavoueTpo dev
AEITOUPYEI.

B AVTIKOTOOTAOTE TO
NAEKTPGBIO.

Kakn évauon;

Znuia n @Bopd oTa AVAAWGCIKO
TOU TTUPCOU.

B AvVTIKOTOOTAOTE
avoAWOIla.

O 1rupodg
TAGopaTog L8 dev
gival o€ €ToINOTNTA
AeIToupyiag;

O d1akéTTITNG PEUPATOC €ival
OTTEVEPYOTTOINUEVOG.
MeTagopd aépa TTePIOPICUEVD.
To TepdyIo KaTEPYQTiag dev
gival ouvoedeévo e TOV
OKPOOEKTN yeiwang.

B MeTaKIVAOTE TO JIOKOTITN
pevpartog atn B€on «ony.

B Mia GAAn €voeign eivai ot
n @AGya gival pia JGAAov
mpdoivn AOya. EAEyETe
TNV TPOYOdOTia agpa.

B EAéyErte TG oUVOETEIG.
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O1 omvenpeg
KateubuvovTal
TTPOG Ta TTAVW,
QVvTi TTPOG TA KATW
Méoa aTrd TO UAIKO;

To k&Auppa Tou TTUPoOU
Oev dIOTTEPVA TO UAIKO.

To KGAuppa Tou TTUPCOU
gival TTOAU pakpid atoé 1o
UAIKO.

‘lowg d¢ev gival KOAG YEIWPEVO

TO UAIKO.
H TayxutnTta Kivnong €ivai TToAU
MEYAAN.

Augnare TnVv évraon
pevpaToG.

MelwoTe TNV amoécTacn
TOU KOAUUPOTOG TOU
TTUpooU 189 atrd TO UAIKO.
EAéyETE TIG OUVBEDEIS WG
TTPOG TN OWOTH) Yeiwaon.
MeiwaTe TNV TOXUTNTA.

ApXIKA KOTTA, MBavo pdRANua olvdeong. EAéyETE OAeG TIG

aAAG Xwpig TTARPN OUVOEDEIG.

di€éAeuon;

Anpioupyia To gpyaAeio/uhikd cuoowpeUel AopnAoTe T0 UAIKS va
oKwpiag oTa BepuoTNnTa. KPUWOEI KAl OUVEXIOTE

onueia ouvdeong;

H Tayx0tnta KoTrAg €ival TToAU
XauNnAf A n évraon pedpartog
TTOAU UWNAR.

dBappéva pepovwpéva
eCapTipaTa TTUPCOU

TTAGOUATOG , , led].

METE TNV KOTTH.

AugnoTe TV TaxuTNTA
Kal/f) HEIWOTE TNV €viaon
pelpaTog, EXPI va
peIwBEi N dnuioupyia
oKwpiag oTo eAdxIOTO.
EA&yETe KOl QVTIKOTOOTAOTE
Ta @Oapuéva

eCapTipaTa.

To 160 oTaPATA
KAT& TNV KOTTH;

H tayxutnta KoTrAG €ival TToAU
XQHNAN.

O 1rupodg TAdopaTog L8] givai
TTOAU WNnAG Kal TTOAU pakpId
atré T0 UAIKO.

®Bappéva pepovwpéva
eCapTipaTa TTUPCOU
TTAGOUATOG , , led.

To TepdyIo KaTEPYQTiag dev
gival TTAéov ouvoedeévo e
TO KaAwdIO yeEiwong.

AugnoTte TNV TaXUTNTA
KOTTHG MEXPI VO PNV
UTTAPXEl TTAEOV TO
TPORANUA.

KarteBdoTe Tov TTUPCO
mAGoparog [8] péxpr to
TTPOTEIVOUEVO UYOG.
EA&yETe KOl QVTIKOTOOTAOTE
T0 POapPEVA ECAPTAATA.
EAéyETE TIG OUVOEDEIG.

AveTTapkng
digioduon;

H TaxutnTa KoTIrg €ival TTOAU
UWNAR.

To méixog Tou peTdAAou givai
TTOAU peydAo.

®Bappéva pepovwpéva
eCopTANATA TTUPOOU

TTAGOUATOG , , led.

MeiwaoTe TNV TOXUTHTA
Epyaciag.

XpeidlovTal TTEPICOOTEPES
dleAeVOEIG.

EAEyETe KOl QVTIKATOOTHOTE
10 POapPEVa ECAPTAATA.
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Ta avaAwoiua [ ]
@OeipovTal TTOAU
ypriyopa; u
T6¢0U.

H amédoon épbace oTa 6pia [ ]
TWV dUVATOTATWV.
YmépBaaon Tou Xpdvou eAéyxou

B AavBaouévn cuvapuoAdynon
TTUpooU TTAGoPaTOG.

B AveTrapkng Tpogodoaia aépa,
TTOAU XaunAA TTieon.

B BAGBN 0EPOCUMTTIECTH. [ ]

[MoAU peydAo tréyog
UAIKOU, augnoTe Tn ywvia
ylO va aTToTPEWETE TV
ETTIOTPO®N TOU UAIKOU OTN
puTn.

B Mnv dnuioupyeite

TO TOEO TTEPICTOTEPO ATTO
5 deuTePOAETTTA.

EAéyETe TO QiATpO 0épa,
augAaoTe TNV TTiEON aépa.
B EAéyEre TNV 1I0YU TOU
QEPOCUUTTIECTH KOl
BePaiwBeite 611 N TTiEon
agpa €10600u gival TOUAG-
xioTov 100 psi (6,8 bar).

* ZUVTAPNON Kal @pPoVTida
* ZUVTAPNON TOU TTUPCOU

B Ta ava)\(bclha oTnv €ikéva F gival 1o
AEKTPOBIO 84| kai 1o KAAUpHQ TTUpoOU
£ Ymépyel n duvardtnta avTiKaTaoTa-
ONG TOUG, YETA TO gEBI'GﬂJG TOU XITwWViou
0UoQIENC akpoguaiou 80,

B To nAektpddio Bd pétrel va avTikabioTa-
Tal, OTAV OTO KEVTPO €XEI OXNUATIOTEN
évag kpatrpag Baboug Tepitrou 1,5 mm.

NMPOZOXH!

» [a 10 eRidwua Tou NAekTPOodiou Pnv
€QapuOleTal aTTOTOUA TN SUVAUN, GAAG
auénaoTe TN oTadIOKA PEXPI VO OTTOCUV-
0eb¢ei T0 NAekTPADIO. BIdWOTE PETA TO
VEO NAEKTPOOI0 OTRV UTTOBOX! TOU.

B To kGAupua Tou TTUPOOU 18¢] TrpéTTel va
avTikaBioTaTal, éTav n KEVIPIKA OTTA EXEl
uTtooTEl {nuId A OTaV £XEI HEYOADOEI OE
ox€on JE TNV OTT O€ KavoUupyio
akpo@ualo. Edv apyroete va avTikara-
OTAOETE TO NAEKTPODI0 189 A} TO KAAUN PO
TOU TTUPOOU , TIPOKAAEITaI UTTEPBEP-
pavon Twv €EapTNUATWV.
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MeTd TNV AVTIKATACTACT TIPETTEI VO
BeBaiwveoTe OTI gival KAAA ocplﬂévo TO
XITwVio cUo@IENG akpouaiou 180

NMPOZOXH!

» To xITWVIo CUCYPIENG aKPOPUGTiou
EMTPETTETAN VA BIOWVETAI GTOV TTUPTO
18] p6vo, agou o teAeuTaiog eSomAIoTE
ME To NAekTPOSI0 189] Kal TO KAAUPPO TOU
Trupooy (8],

» Av AgitTTouv auTd T pHéEPN, EVOEXETAI
va TTpokAnBei SucAsiToupyia oTn
ouokeun Kal 16iwg Kivéuvog yia To
TTPOCWTITIKO XEIPIOUOU.

* JUVTAPNON

YMNOAEI=H!

» [l TNV aTTpOOKOTITN AgITOUpYia TNG Kal
TNV TAPNON TWV ATTAITACEWY 00@a-
Agiag, N ouokeur KOTTAG PE TTAGo A
TIPETTEI VO GUVTNPEITAI TOKTIKA. ATTO
akaTAAANAN A AavBaopévn xprion evog-
XETaI va TTPOKANBEi aduvapia Aeitoup-
yiog kai {nui€G 0Tn ouokeur. AvaBETeTe
TIG ETTIOKEUEG JOVO O€ EKTTAIOEUPEVOUG
€101K0UG.
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YNOAEI=H!

» Agv gival atrapaitnTo 10 ddgiagua Tou
doxEio vepou CUPTTUKVWONG (18] Eqv
€W OUYKEVTPWVETAI VEPO, OXNUATICETAI
KATW 0TO doXEio PIa AeTTTA oTayova. To
vEPO CUPTTUKVWONG OTTOUOKPUVETAI OTN
OUVEXEID PE EEATUION.

KAgioTe TNV KUpIa Tpo@odoaia peUPATOg

KaBwWg Kal TOV KEVTPIKO BIOKOTITN TNG

OUOKEUNG, TTPIV EKTEAETETE EPYOTIES

OUVTHPNONG Kal ETTICKEUAG OTN OUCKEUN

KOTTAG ME TTAGO Q.

B KaBapieTe TAKTIKG EEWTEPIKG TN
OUOKEUN KOTTAG JE TTAAOUA KaBwG Kail Ta
ageooudp TNG. AQaipéaTe TOUG PUTTOUG
Kal TN OKOVN PE aépa, JE PAAAIVO
Upacua kaBapiouou ) BoupToa.

B e mepiTrTwon BAARNG 1) atrapaitnTng
QAVTIKATAOTAONG MEPWYV TNG GUGKEUAG
atreuBuvBeite 010 KATAAANAO €IOIKEU-
MEVO TTPOCWTTIKO.

* ATro0rikeuon

Otav dev XpNOIYOTIOIEITE TN CUCKEUN,
TIPETTEI VA TNV OTTOBNKEUETE TTPOOTOATEUMEVN
atré okovn o€ KaBapd Kal OTEYVO XWPO.

* Ymodeigeig yia 1o TepIBAAAov
KOl TTANPOQOpPiEg aTTéppPIYPNnS

= MHN NETATE HAEKTPIKA EPTA-
AEIA ZTA OIKIAKA AMOPPIM-
MATA! ANAKTHZH NMPQTQN YAQN
ANTITIA AIAGEZH AMOPPIMMA-
TQN!

ZUPQWVa PE TNV eupwTraikr odnyia 2012/19/EE
TIPETTEI Ol XPNOIUOTTOINUEVEG NAEKTPIKEG OUOKEUEG
va OUAAEyovTal KOl VA QVOKUKAWVOVTAI IE TPOTTO
@IAIKG TTPOG TO TTEPIBAANOV. O1 NAEKTPIKEG Kal
NAEKTPOVIKEG OUOKEUEG, TTOU gival TTAEOV aTTop-
pippaTa, xapaktnpifovTal wg TTAAIEG CUOKEUEG.

/il PARKSIDE

O1 IBIOKTATEG TTAAILV CUOKEUWV EiVal UTTOXPEWME-
VOI VO TIG OTTOPPITITOUV EEXWPICTA ATTO TA AOTIKA
ATTOPPIKPaTA.

O1 IBIOKTATEG TTAAILV CUOKEUWV OPEIAOUV va
dlaywpiCouV TIG TTAAIEG ITTATOPIEG Kal TIG TTAAIEG
ETTAVAPOPTICOPEVEG PTTATAPIEG TTOU BEV Eival
EVOWHOTWHEVEG OTNV TTONIG OCUCGKEUR, KABWG Kal
TIG AuXVieg TTpIv atrd

TNV TTopadoon o€ éva onueio cUAOYAG.

AuTO dev 10XUEl, OO0V Ol TTONEG CUOKEUEG
TTapadidovTal 0€ POPEIG CUANOYIG ATTOPPINPATWV
dnuoaiou dIkaiou Kal eKei dlaxwpidovTal e OKOTTO
TNV TTPOETOINACIO YIa ETTAVAXPNCIKNOTIOINGN
AWV TTaAIV ouokeuwv. Edv €xete ap@iBoAieg,
atreubuvBeiTe o€ avegapTNTO EIBIKEUPEVO TTPO-
owTTIKG. OI I8IWTEG IBIOKTATEG TTAAIWY GUOKEUWV
MTTOPOUV Va TIG TTAPadidouv oTa KEVTPA OUAAO-
YAS TV QOPEWV CUAAOYAG OTTOPPINPATWY dnpo-
oiou dIKaiou A OTa ONUEIa ETTIOTPOPG TTOU EXOUV
SnpioupynBei atrd TOUG KOTAOKEUAOTEG ) TOUG
TTWANTEG PE TNV €VVOIA TOU VOUOU TTEPT NAEKTPI-
KoU Kal NAekTpovikoU e€oTTAIopoU. MNpayuaToTTol-
oupe dwpPeAv TNV ATTOPPIYN TWV EAATTWHATIKWY
OUOKEUWV TTOU £XETE ETTIOTPEWEL. MTTOpPEITE €TTIONG
va eTTIOTPEWPETE dWPEAV TNV TTAAIG CUOKEUN OTO
kardoTnua Lidl.

Qg 1eNIKOG XPOTNG TTPETTEI VO OIAYPAWETE PE
TIPOCWTTIKH €UBUVN Ta dedoUEva TTPOCWTTIKOU
XAPAKTAPA aTTd TIG TTAAIEG CUOKEUEG TTPOG ATTOP-
piyn.

i
&

OUOKEUEG OTA OIKIOKA atroppippatal EKTTAnpw-

H ouokeun, Ta ageooudp Kal N CUCKEUO-
oia Ba TTPéTTEl va TrapadidovTal yia
AVOAKUKAWON PE TPOTTO PIAIKO TTPOG TO
TePIBAANOV. MnVv TTETATE NAEKTPIKEG

VETE £TOI TIG VOUIKEG UTTOXPEWOEIG KOl CUUBAAAETE
anuavTikd oTnV TTPooTaCia Tou TTEPIBAAAOVTOG.

AN

a

Mpoagégte T opavan ota didpopa
UAIKG OUOKEUQOIOgG Kal aTToppiyTe TO
evOEXOHEVWG EEXWPIOTA. Ta UAIKG
OUOKEUOOIOG ETMIONUaivovTal e CUVTPAOEIG (a)
Kal yneia (b) pye Tnv akdAoubn onpacia:1-7:
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MAaoTIKd, 20-22: XapTi kal xapTovi, 80—98:
>0vBeTa UAIKA.

* ARAwon cupuépewong EE

H etaipeia

C.M.C. GmbH
YTreuBuvog Tekunpiwong:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
Iepuavia

OnAWvel wg govadikn utreuduvn,
6Tl TO TTPOIGV
Plasma kotrfg petdAAwv PPS 40 B3

IAN: 365029_2204

‘ET0G KOTOOKEUNG: 03/23

Ap. gidoug: 2527

MovtéAo: PPS 40 B3

IKAVOTTOIE( TIG OUCIACTIKEG OTTAITHOEIG
TTPOCTACIag, Ol 0TToieg KaBopiovTal OTIG
EUPWTTAIKEG 0ONyieg

Odnyia EE nAekTpopayvnTiKNAg
oupBaTOTNTOG

2014 /30/EE

Odnyia yia Tov TePIOPITHO TG XPHRONG
OPICHEVWYV ETTIKIVOUVWY OUCIWV O€
NAEKTPIKO KAl NAEKTPOVIKO £EOTTAICNO
(RoHS)

2011 /65/EE

Odnyia EE mepi xapnAng tdong
2014/35/EE

Kal TIG TPOTTOTTOINCEIG TOUG.

O KATAOKEUAOTAG QEPEI TNV ATTOKAEIOTIKN
€ubuvn yia Tn ouvTagn NG dNAwaong
OUMHOPPWONG.

To TTpoava@ePOUEVO AVTIKEINEVO TNG dNAW-
ang IkavoTrolei Tig d1atdgelg Tng odnyiag
2011/65/EE 1ou EupwTraikoU KoivopouAiou
Kai Tou ZupBouliou TnG 8ng louviou 2011
yIQ TOV TTEPIOPITHO TNG XPHONG OPICHUEVWV
ETMKIVOUVWY OUCIWV 0€ NAEKTPIKO KAl
NAEKTPOVIKO €EOTTAIOUO.

H agioAdynon TG cupudpewaong BaacioTnke
OTa aKOAOUBa evapUOVIGUEVA TTPOTUTTA:
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EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, 01/7/2022

10

a/a Dr. Christian Weyler
- Alao@daAion TToIoTNTAG -

e Ymodeigeig yia n
diekrepaiwon Tng eyyunong
Kol ToU oépRIg

Eyyunon tng Creative Marketing &
Consulting GmbH

AyatrnTté TTEAATN, QUTH N OUOKEUR KOAUTTTE-
Tal a1Td €yyunon 3 €TWV a1Td TNV NUEPOUN-
via ayopdg. Av TTpoidv @épel EAAT-TWHATA,
MTTOPEITE VO AOKATETE TO VOUIUA OIKAIWUATE
0agG évavTl TOU KOTOOKEUQQTH TOU TTPOIO-
v10G. Ta véuipa dikaiwuatd oag dev TrepIo-
pifovtal atod Tnv yyunon TnG £TAIPEIAG HaAg
TTOU TTEPIYPAPETAI TTOPOAKATW.

* Opoi eyyunong

H 1repiodog eyyunTiKAG KAAUWNG apXidel
atré TNV nuepounvia ayopdg. GuAagTe
TIPOCEKTIKA TNV TTPWTOTUTTN ATTOOEIEN TNG
TAMEIAKAG INXaAvAG. AUTO TO EVTUTIO €ival
ATTaAPAiTNTO WG ATTOSEIKTIKO GTOIXEIO YIa TNV
ayopd.

Av evTOG TPIWV ETWV ATTO TNV NUEPOUNVIT
ayopdG TOU TTPOIGVTOG TTOPOUCIACTE! KATTOIN
aoTOYia UAIKOU 1] KOTOOKEUQGDTIKO EAATTWUA,
Ba eTTIOKEUATOUE ) B AVTIKOTOGTOOULE,
KATA TNV Kpion Jag, TO TTPoIoV dwpedv.
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AuTA n TTapoyr oTa TTAdiola Tng yyunong
TTPOUTTOBETEl OTI Ba POG TTAPABWOETE TO
EAATTWHATIKO TTPOIOV EVTOG TNG TPIETOUG
TTEPIGOOU Padi JE TO TTOPACTATIKO ayopPAag
(a1rodEIEN TAPEIOKAS UNXAVAG) Kal Jia
oUVTONN TTEPIYPAPH OXETIKA PE TO EAATTWHO
Kal TOV XpOVO TTOU TTOPOUCIACTNKE.

Av 1O eAGTTWHA KAAUTITETAI ATTO TNV €yYU-
non pag, 6a TTapaAdBEeTE TO ETTIOKEUA-OUEVO
f €va Kaivoupyio TTPOIov.

O NOMOZ 2251/1194 trpoBAETTEl OTI O XPO-
VOG €£yyunaong apxiel €K VEOU O€ TTEPITITWON
QavTIKOTAOTAONG TNG OUOKEUAG.

* 'EKTOION TNG £YYUNONG

H ouokeun €xel KATAOKEUAOTEI OXOAAOTIKA
oUP@WVA PE AUOTNPEG TTPOBIAYPAPES
TTo16TNTAG Kal UTTORAAAETAI O€ EBODIKO
€Neyxo TIpIv TNV TTapddoar] TnG.

H tTapoxn eyyunong 1oxUEl yia aoToxieg
UAIKOU Kal KOTOOKEUAOTIKA EAQTTWHATA.

H eyyunon dev KOAUTITEI EEOPTHAMATA TOU
TTPOIOVTOG TA OTTOIQ UTTOKEIVTAI O€ QUCIO-
Aoyikr} @Bopd Kal, WG €K TOUTOU, PUTTOPOUV
va BswpnBolv wg avaAwaiya f ¢nuiEg o€
eUBpauoTa e€apTAuaTa, T.x. OIOKOTITEG,
MTTOTOPIEG 1) TTapduOoIa e€apTrpaTa
KOTA-OKEUAOUEVA OTTO YUOAI.

H gyyunon 1ravel va 1IoXUEl, av TO TTPOIOV
€X€l UTTOOTEl {NUIEG, OV €XEI XPNOIUOTTOINOET
r dev €xel ouvtnpEnBei cwaoTd. MNa Tn cwaoTn
XPron Tou TTPOIGVTOG TTPETTEI va TNPOUVTAI
ETTAKPIBWG OAEG 01 0dnyieg TTOU avapE-
povTal oTIG 0dnyieg Xxprnong. Mpétrel va
aTro@eUyovTal OTTWOONTTOTE OKOTIOI XPriong
KaI EVEPYEIEG YIA TIG OTTOIEG UTTAPXOUV
TTPOTACEIG ATTOPUYNAG 1 TTPOEIDOTTOINCEIG
OTIG 0dnYieg XPriong.

To TTpoidV TTPoOoPICETaI HOVO YIA IBIWTIKK
Kal Ox! YIO EUTTOPIKN XPrON. Z€ TTEPITITWON
KOTOXPNOTIKOU KOl PN eVOEDEIYUEVOU
XEIPIOPOU, Xpriong Biag kai emepRacewy
TT0U €V TTpaypaToTroInOnkav armé 1o
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e¢oualodoTnuévo TTapdpTnua Tou o€pRIg
pag, TTavel va 1oxUEl N eyyunon.

* AIEKTTEPAIWON O€ TTEPITITWON
gyyunong

Ma TN ypryopn diekTrepaiwaon Tou B£uaTdg
oag, akoAouBAaoTE TIG €€NG UTTOdEIEEIG:
‘Exete 0T 016001 0Ag 0€ OAEG TIG Epw-
TACEIG 0OG TNV ATTOOEIEN TNG TANEIAKNG
MNXAVAG Kal Tov apiBud mpoidvTtog (TT.X.
IAN) wg atmodeIkTIKA TNG ayopds. O apiBudg
TTPOIOGVTOG UTTAPXEl OTNV TTIvaKida TUTTOU, O€
eyxXapagn, oto eEWEUAAO TwV 0dNYIWV COG
(k&Tw apIaTePd) 1 WG AUTOKOAANTO GTNV
oW A TNV KATW TTAEUPA. Z€ TTEPITITWON
OQAAUATWY AgIToupyiag i GAAWVY eAATTWHG-
TWV, ETTIKOIVWVNAOTE APXIKA PE TO TTAPAKATW
THAUA CEPPIG TNAEQWVIKA 1] JECW NAEKTPO-
VIKOU TaXUOPOUEIOU. TN CUVEXEID UTTOPEITE
va atrooTeiAeTeE dwPEAV £va TTPOIOV TTOU
Bewpeite eAaTTWPATIKO 0TN 81EUBUVON
O¢pPIG TTOU 0AG YVWOTOTIOINONKE, ETTICUVA-
TITOVTAG TO TTAPACTATIKO Ayopdg

(atrédeIgn TAPEIOKAG) KAl TTEPIYPAPOVTAG

TO EAGTTWHA KAI TTOTE EJPAVIOTNKE.

Ymwodei§n:

ATT6 TN dievBuvon

www.lidl-service.com ptropeite va

kateBaoete auTtd Kal TTOAG GAAa gy Xel-

pidia, BivTeo TTPOIOGVTWYV Kal AOYIGHIKO.
Me autov Tov Kwdikd QR peTapaivere
armreuBeiag otn ogAida Tou a€pPig Tng Lidl
(www.lidl-service.com) kai uTropeite va
QAVOIEETE TIG 0BNYiEG XPAONG £1I0GYOVTAG TOV
KwOIKS TrpoidvTog (IAN) 365029
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PDF ONLINE
www.lidl-service.com

TpoTtrol emIKoIVWVIag:

GR

Ovopa: C. M. C. GmbH

loTooeAida: www.cmc-creative.de
E-Mail: service.gr@cmc-creative.de
TnAépwvo: 801 5000 019

‘Edpa: Iepuavia

IAN 365029 2204

Nd&BeTe UTTOWN OTI N akdAouBbn dieubuvan
O¢v gival d1eubuvan yia 1o aépPig. Emikor-
VWVAOTE APXIKA JE TNV TTPOAVOQEPOUEVN
uTTnpEeaia a€pPIG.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
FEPMANIA

MapayyeAio avTaAAAKTIKWV
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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