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Before reading, unfold the page containing the illustrations and familiarise yourself with all functions
of the device.

@

Olvasas el6tt hajtsa ki az abrat tartalmazo oldalt, és ezutan ismerje meg a készulék mindegyik
funkcidjat.
(€D)

Pred branjem odprite stran s slikami in se nato seznanite z vsemi funkcijami naprave.

>

Nez zacnete Cist tento navod k obsluze, rozlozte stranku s obrazky a seznamte se se vdemi funkcemi
zafizeni.

GO

Prv nez zaénete Citat tento navod, rozlozte si stranu s obrazkami a potom sa oboznamte so vSetkymi
funkciami zariadenia.

Prije nego $to procitate tekst, otvorite stranicu sa slikama i upoznajte se na osnovu toga sa svim
funkcijama uredaja

Pre Citanja rasklopite obe strane sa slikama te se upoznajte sa svim funkcijama uredaja.

Desfaceti inainte sa cititi pagina cu ilustratii si apoi familiarizati-va cu toate functiile aparatului.

MNpeon pa npoyeTeTe, OTBOPETE CTpaHMLaTa ¢ UrypuTe 1 CNeq ToBa ce 3arno3HanTe C BCUYKN
dyHKUMM Ha ypepda.

DG

Mpwv Eekvrioete TNV avAyvwaorn, avoifTte Tn oeAida Pe TIG EIKOVEG Kal EEOIKEIWOEITE e OAEG TIG
AELITOVPYIEG TNG OUOKEULNG.

GB/CY Operation and Safety Notes Page 5
HU Kezelési és biztonsagi hivatkozasok Oldal 25
Sl Navodila za upravljanje in varnostna opozorila Stran 47
Ccz Navod k obsluze a bezpe&nostni pokyny Strana 67
SK Navod na obsluhu a bezpe&nostné upozornenia Strana 87
HR Upute za posluzivanje i za VasSu sigurnost Stranica 108
RS Uputstvo za upotrebu i bezbednosne instrukcije Stranica 128
RO Indicatii de operare si siguranta Pagina 149
BG YkasaHusa 3a MOHTax, paboTta n 6e3onacHoCT Ctpanuya 171

GR/CY YTo8eiEelg xelplopoL kal achaleiag 2eAiba 194




I '«\m PPS 40C3 E
PR
N\

)

M+ce *

11l PARKSIDE"







Table of pictograms Used ... Page 6
INErOAUCTION......coo e e Page 7

QT E=YgTo =T U T PSR Page 7

Package CONTENTS ........euiiieiiiii e Page 8

PartS AESCIIDLION ..ceieiiiteteee e ettt e e e ettt e e e e ettt e e e e s e e e e e e sasee e e e e seanneeeaesesnnreeeeaeaan Page 8

Technical SPECIfICALIONS .....uveeeeeeeeiereeee e ettt e e e e e e e e e e e e e e e st e e e e e e snnnneeeeeennnnne Page 9
Safety INSrUCHIONS ..........coooi Page 9
General plasma explanations.............ccccoooiiiii i Page 15
Before COmMmMISSIONING ........ccooiiiiiiereeer e Page 16

Installation environNMeNt .........cooiiiiii Page 16

[07eTa13TCTe1 T ool aa] o1 C=S1ST=Yo K- 1 PP Page 16

Connecting the CUtting tOrCh ......oiii i Page 17

Connecting the earthing Cable ..........cceieiiiieieiiieer e e e e e e e e e e s nrneernreeees Page 17
USIiNG the deViCe .........oiiiee e s Page 17

(0] TS =TT o OO Page 17
TroubleShOOtiNg ..........ooiiii e e Page 18
Maintenance and Care ... —————— Page 20

Maintaining the torch

Maintenance.............

(] =T 1
Information about recycling and disposal ..............coccciiiiiiiii e
EC Declaration of Conformity .............cccevviiiiiiiiiiiiieieeee s
Warranty and service information...................c..o oo,

Warranty conditionS.........cecvvveiiriiiininineeeeaas

Warranty period and statutory claims for defects

EXtent Of WaITANTY .....cooiveiieie et

Processing of warranty Claims ...........oiiiiiiiiiiiii e

{lf PARKSIDE GB/CY | 5 M



® TABLE OF PICTOGRAMS USED

A

Caution!
Read the operating
instructions!

Caution!
Risk of electric shock!

Attention: Potential hazards!

Important note!

The adjacent symbol of

a crossed-out dustbin on
the wheels indicates that
this device is subject to the
2012/19/EU directive.

Dispose of the device
and packaging in an
environmentally friendly
manner!

Made from recycled material

Never use the device in the
open air or when it’s raining!

Electric shock from the
welding electrode can be fatal!

Inhalation of welding fumes
can endanger your health!

t
mode X',

~
RP% Welding sparks can cause an ﬁ Arc beams can damage your
explosion or fire! 2?_,51 eyes and injure your skin!
Elect tic field
'ec romagne IC_ \elds can ) Greatest rated value of the
disrupt the function of cardiac I1 max mains power
i pacemakers! P
H Insulation class & Cutting with the plasma cutter
2
= Indicator lamp — thermal Indicator lamp — mains
sensor connection
Effective value of the greatest
IP21S Protection class I Setive vald ¢
1 eff mains power
Greatest rated value of the Greatest rated value of the
oo o welding time in intermittent aEm—— welding time in continuous

t
mode X', ()

Mains input; number of
phases and alternating current
symbol and rated value of the

GO

Single-phase static frequency
converter-transformer-

voltage

me |

GB/CY

1~50Hz commutator
frequency
Rat | f th i
U No-load voltage rated value U ated value of the mains
0 1 voltage
U Standardised operating

1/l PARKSIDE



Plasma Cutter PPS 40 C3

® INTRODUCTION

A[[[D]] Congratulations! You have purchased one of our high-quality products. Please
familiarise yourself with the product before using it for the first time. Please also read the safety
instructions carefully. This product must be set up or used only by people who have been trained to
do so.

Keep out of reach of children!

@ PLEASE NOTE! The use of the term ‘product’ or ‘device’ in the following text refers

to the plasma cutter named in these operating instructions.
¢ Intended use

The device is intended for compressed-air plasma cutting of all electrically conductive metals.
Observing the safety instructions and assembly instructions and operating information in the
instructions for use is also a component of the intended use.

It is imperative to adhere to the applicable accident prevention regulations. The device must not be

used:

in insufficiently ventilated rooms,

in moist or wet environments,

in explosive environments,

to defrost pipes,

in close proximity to people with cardiac pacemakers and
in close proximity to easily flammable materials.

Use the product only as described and only for the specific applications as stated. Store these
instructions in an easily accessible place. Ensure you hand over all documentation when passing the
product on to anyone else. Any use that differs to the intended use as stated above is prohibited and
potentially dangerous. Damage from non-observation or wrong use is not covered by the warranty
and is not subject to the manufacturer's liability. The device is not intended for commercial use.
Commercial use will void the warranty.

RESIDUAL RISK
Even if you operate the device as intended, there will be residual risks.
The following hazards may occur in conjunction with the construction and design of this plasma cutter:

Eye injuries due to glare,

Touching hot parts of the device or workpiece (burn injury),

In case of improper protection, risk of accident and fire through sparks and slag particles,
Harmful emissions from smoke and gases if there is a lack of air or if closed rooms are insuffi-
ciently extracted.

Reduce the residual risk by carefully using the device as intended and observing all instructions.
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e Package contents

1 plasma cutter
1 earthing cable with terminal
1 cutting cable incl. cutting torch

1 compressed air hose with Quick-Connect

3 electrodes (1 pre-mounted)
1 set of operating instructions
3 torch sleeves (1 pre-mounted)

¢ Parts description

(D PLEASE NOTE! As you are unpacking the item after delivery, ensure that all the

parts are present and that the device is in perfect condition. Do not use the device if it is defective.

Plasma cutter

Handle

Mains plug

Earthing clamp

Earthing clampplug
Earthing clamp device plug

Plasma torch control plug
Plasma torch plug
Plasma torch

Plasma torch button
Nozzle clamping sleeve
Torch sleeve

Electrode

Spacer

Interlock switch

Plasma torch control socket
2l Cover cap

Current controller
Mains indicator lamp

HEHEFEEHEEEEEEE R EE S S S

Compressed air hose
On/offswitch

| means switched on

O means switched off
Condensation water tank
Manometer
Compressed air connection

ry
~

NSEE
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Earthing clamp connecting plug

Overheat protection indicator lamp

Earthing clamp connection socket
Plasma torch connection socket

Quick connector compressed air hose

Rotary knob to regulate the pressure
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¢ Technical specifications

Output: 15-40 A

Input: 230V~ 50 Hz
Weight: approx. 5.0 kg
Dimensions: 341 x 116 x 237 mm
Insulation class: H

Cutting performance: Copper:1-4 mm

Stainless steel: 1-8 mm

Aluminium:1-8 mm

Iron: 1-10 mm

Steel: 1-12 mm
Working pressure: 4-4.5 bar (4 bar preset)

Technical and visual changes may be made in further development without notifying the customer. All
dimensions, notices and specifications in the operating instructions are therefore subject to change.
The operating instructions cannot therefore be used as the basis for asserting a legal claim.

® SAFETY INSTRUCTIONS

A\ WARNING! Please read through the operating instructions
carefully before use. Familiarise yourself with the device, its proper
use and the safety instructions using these operating instructions.
These form part of the product and must be available at all times.

/\ WARNING! RISK OF SERIOUS INJURY OR DEATH FOR
INFANTS AND CHILDREN! Never leave children unsupervised
near packaging material. There is a risk of suffocation.

B This device can be used by children 16 years and older and also
by persons with reduced physical, sensory or mental capacities
or a lack of experience and knowledge if they are supervised
or they have been instructed with regard to the safe use of the
device and they understand the dangers it presents. Do not
allow children to play with the product. Cleaning and user main-
tenance must not be performed by children without supervision.

B Repairs or/and maintenance work must only be carried out by
qualified electricians.

B Only use the cutting cable provided in the scope of delivery.

B During operation, the device should not be positioned directly
against the wall, covered or jammed between other devices so
that sufficient air can always be absorbed through the ventilation
slats. Make sure that the device is correctly connected to the
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mains voltage. Avoid any form of tensile stress of the power
cable. Disconnect the mains plug from the socket prior to setting
up the device in another location.

M If the device is not in operation, always switch it off by pressing
the ON/OFF switch. Place the electrode holder on an insulated
surface and only remove the electrodes from the holder after
allowing it to cool down for 15 minutes.

B Hot metal and sparks are blown off from the cutting arc. The
flying sparks, hot metal as well as hot objects and hot device
equipment can cause fires or burns. Check the working environ-
ment and make sure the workplace is suitable prior to using the
device.

Remove all flammable material within 10 m of the plasma cutter.
If this is not possible, cover the objects meticulously using suitable
covers.

® Do not make cuts in places where flying sparks could come into
contact with flammable material.

B Protect yourself and others from flying sparks and hot metal.

B Please be careful because sparks and hot materials can easily
fall through small gaps and openings while cutting and land on
adjacent areas.

B Please be aware that cutting on a ceiling, floor or a partition can
cause a fire on the opposite side that is not visible.

®m Connect the power cable using the shortest route with a socket
situated close to the workplace to prevent the power cable from
being spread across the whole room and located on a surface
which could cause an electric shock, sparks or fire outbreak.

® Do not use the plasma cutter to defrost frozen pipes.

Risk of electric shock:

/\ WARNING! Electric shock from the cutting electrode can be
fatal.

® Do not use the plasma cutter when it is raining or snowing.
B Wear dry insulating gloves.
M0 | GB/CY Il PARKSIDE



® Do not touch the electrodes with bare hands.

® Do not wear wet or damaged gloves.

B Protect yourself from electric shock with insulation against the
workpiece.

® Do not open the device housing.

B Additional protection against a shock from the mains power in the
event a fault can be provided by using a fault-circuit interrupter,
which is operated with a leakage current of no more than 30 mA
and covers all mains-powered devices in close proximity. The
fault-circuit interrupter must be suitable for all types of current.

B There must be means of rapid electrical isolation of the cutting
power source or the cutting circuit (e.g. emergency stop device)
which are easily accessible.

Danger from smoke emission when plasma cutting:

B Inhalation of fumes which result from plasma cutting can
endanger health.

® Do not keep your head in the fumes.

B Use the device in open areas.

B Only use the device in well-ventilated spaces.

Danger from flying sparks when plasma cutting:

W Cutting sparks can cause an explosion or fire.

m Keep flammable substances away from the cutting location.

B Do not use the plasma cutter near flammable substances.

m Cutting sparks can cause fires.

B Keep a fire extinguisher close by and an observer should be
present to be able to use it immediately.

B Do not carry out plasma cutting on drums or any other closed
containers.

Danger from arc beams:

B Arc beams can damage your eyes and injure your skin.

B Wear a hat and safety goggles

B Wear hearing protection and high, closed shirt collars.
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B Use a welding safety helmet and make sure that the filter setting
is correct.
B Wear complete body protection.

Danger from electromagnetic fields:

m Cutting current generates electromagnetic fields.
® Do not use if you have a medical implant.

® Never wrap the cutting cable around your body.
B Guide cutting cables together.

¢ Welding mask-specific safety instructions

m With the help of a bright light source (e.g. lighter) examine the
proper functioning of the welding shield prior to starting with any
cutting work.

m Cut spatters can damage the protective screen. Immediately
replace damaged or scratched protective screens.

B Immediately replace damaged or highly contaminated or splat-
tered components.

B The device must only be operated by people aged 16 or over.

B Please familiarise yourself with the plasma cutting safety instruc-
tions. To that end, you must also observe the safety instructions
of your plasma cutter.

m Always wear a welding helmet while welding and plasma cutting.
If you do not do this, you could sustain severe lesions to the
retina.

B Always wear protective clothing during welding and plasma
cutting operations.

B Never use the welding shield without the protective screen
because this could damage the optical unit. There is a risk of
damage to the eyes!

B Regularly replace the protective screen to ensure good visibility
and fatigue-proof work.

e Environment with increased electrical hazard

Environments with increased electrical hazard may be encountered,
for example:
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® In workplaces where the space for movement is restricted, such
that the operator is working in a forced posture (e.g.: kneeling,
sitting, lying) and is touching electrically conductive parts;

B In workplaces which are restricted completely or in part in terms
of electrical conductivity and where there is a high risk through
avoidable or accidental touching by the operator;

® |In wet, humid or hot workplaces where the air humidity or sweat
significantly reduces the resistance of human skin and the insu-
lating properties or effect of protective equipment.

Even a metal conductor or scaffolding can create an environment
with increased electrical hazard.

When using plasma cutters under electrically dangerous conditions,
the output voltage of the plasma cutter must be greater than 48 volt
when idling (effective value). The plasma cutter may not be used in
these cases due to the output voltage.

¢ Plasma cutting in tight spaces

When welding and plasma cutting in tight spaces this may pose

a hazard through toxic gases (risk of suffocation). In tight spaces
the device may only be operated if there are trained individuals in
the immediate vicinity who can intervene if necessary. In this case,
before starting to use the plasma cutter, an expert must carry out
an assessment in order to determine what steps are necessary,

in order to guarantee safety at work and which precautionary
measures should be taken during the actual cutting procedure.

¢ Total of no-load voltages

When more than one plasma power source is operated at the same
time, their no-load voltages may add up and lead to an increased
electrical hazard. The plasma power sources must be clearly
marked with their individual control units and connections, in order
to be able to identify which device belongs to which circuit.

e Using shoulder straps

The plasma cutter must not be used if the device is being carried

e.g. with a shoulder strap.
/Il PARKSIDE GB/CY | 13 W



This is intended to prevent:

B The risk of losing your balance if the lines or hoses which are
connected are pulled.

B The increased risk of an electric shock as the operator comes
into contact with the earth if he/she is using a Class | plasma
cutter, the housing of which is earthed through its conductor.

¢ Protective clothing

B When working, the operator must protect his/her whole body by
using appropriate clothing and face protection against radiations
and burns. The following steps must be observed:

— Wear protective clothing prior to cutting work.
— Wear gloves.

— Open windows to guarantee air supply.

— Wear protective goggles.

B Gauntlet gloves made of a suitable material (leather) must be
worn on both hands. They must be in perfect condition.

B A suitable apron must be worn to protect clothing from flying
sparks and burns. When specific work, e.g. overhead cutting, is
required, a protective suit must be worn and, if necessary, even
head protection.

¢ Protection against rays and burns

B Warn of the danger to the eyes by hanging up a sign say-
ing “Caution! Do not look into flames!” in the work area.
The workplaces must be shielded so that the persons in the
vicinity are protected. Unauthorised persons must be kept away
from cutting work.

® The walls in the immediate vicinity of fixed workplaces should
neither be bright coloured or shiny. Windows up to head height
must be protected to prevent rays being transmitted or reflecting
through them, e.g. by using suitable paint.

e EMC Device Classification

According to the standard IEC 60974-10, this is a plasma cutter in
electromagnetic compatibility Class A. Class A devices are devices
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that are suitable for use in all other areas except living areas and
areas that are directly connected to a low-voltage supply mains that
(also) supplies residential buildings. Class A devices must adhere to
the Class A limit values.

/\ WARNING NOTICE: Class A devices are intended for use in
an industrial environment. Due to the power-related as well as the
radiated interference variables, difficulties might arise in ensuring
electromagnetic compatibility in other environments.

Even if the device complies with the emission limit values in
accordance with the standard, such devices can still cause electro-
magnetic interference in sensitive systems and devices. The user is
responsible for faults caused by the arc while working, and the user
must take suitable protective measures. In doing so, the operator
must consider the following:

power cables, control, signal and telecommunication lines
computer and other microprocessor controlled devices.
television, radio and other playback devices

electronic and electrical safety equipment

persons with cardiac pacemakers or hearing aids
measurement and calibration devices

noise immunity of other devices in the vicinity

the time of day at which the cutting work is performed.

The following is recommended to reduce possible interference

radiation:

B the plasma cutter must be regularly maintained and kept in good
condition.

B cutting cables should be completely unwound and installed
parallel on the floor, if possible

B devices and systems at risk of interference radiation must be
removed from the cutting area if possible, or shielded.

® GENERAL PLASMA EXPLANATIONS

Plasma cutters are operated by pushing pressurised gas, e.g.
air, through a small pipe. In the centre of the pipe, there is a
negatively charged electrode that is directly above the nozzle.
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The vortex ring causes the plasma to rotate quickly. If you supply
the negative electrode with current and make the tip of the nozzle
touch the metal, this connection creates a closed, electrical circuit.
A powerful spark occurs between the electrode and the metal.
While the gas flows into the pipe, the spark heats up the gas until

it has reached the plasma condition. This reaction causes a current
from the controlled plasma with a temperature of 16,649 °C or more
that moves at speed of 6.096 m/sec and the metal transforms into
steam and molten discharge. The plasma itself conducts electrical
current. The working circuit that allows the arc to occur remains as
long as current is supplied to the electrode and the plasma remains
in contact with the metal to be processed.

The cutting nozzle has a range of further channels. These channels
generate a constant flow of shielding gas around the cutting area.
The pressure of the gas flow controls the radius of the plasma jet.

(D PLEASE NOTE! This machine is only designed to use com-
pressed air as “gas”.

® BEFORE COMMISSIONING
¢ |[nstallation environment

B Remove all flammable materials from an area of 10 m around the plasma cutter. If this is not pos-
sible, cover the objects in question very carefully with suitable protection. Never cut in locations
where sparks may hit any flammable materials.

Make sure that the working area is sufficiently ventilated. If the device is used without sufficient
cooling, the power-on time reduces and it can result in overheating.
Additional protection can be required for this purpose:

B The device must be free-standing with a gap of at least 0.5 m all around.

B Ventilation slots must not be blocked or covered.

B The device must not be used as a storage place and tools or other items must not be placed on
the device.

B |t must be operated in a dry and well-ventilated working environment.

e Connecting compressed air

(D PLEASE NOTE! This device is designed for operating pressure (output pressure at

the compressor) of up to 6.3 bar. Please bear in mind that the pressure can lower while setting the
air pressure. Thus, in a hose length measuring 10 m and an internal diameter of 9 mm it drops by
approx. 0.6 bar.

The compressed air source must have a filter and regulator.
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Connect the compressed air hose on the back of the plasma cutter L1 ] to the compressed air
connection . To do so, insert the end of the compressed air hose '°l without quick connector
into the compressed air connection of the plasma cutter (see Fig. |).

The pressure can be set via the rotary knob 21 on the condensate separator (see Fig. I-L).
Select a pressure of 4-4.5 bar.

In order to release the compressed air hose [1® again, you must press the locking mechanism of
the compressed air connection and pull out the compressed air hose 1% at the same time
(see Fig. I).

e Connecting the cutting torch

Pull the cover cap off the plasma torch connection socket .

Insert the plasma torch plug into the plasma torch connection socket and tighten the union
nut hand-tight (see Fig. A+B).

Insert the plasma torch control plug @ into the plasma torch control socket and tighten the
union nut hand-tight (see Fig. A+B).

e Connecting the earthing cable

Connect the earthing clamp device plug |5a| with the earthing clamp connecting socket . Then
connect the earthing clamp plug | 5 | with the earthing clamp connecting plug . Make sure that

the

connecting shaft is first connected and then turned. The connecting shaft of the earthing clamp

device plug must point upwards when plugging in. After plugging in, the connecting shaft must
be rotated in a clockwise direction until it reaches the stop, in order to lock it in place (see Fig. A+B).
This does not require force!

® USING THE DEVICE

e Operation

1. Set the plasma cutter LI up in a dry and well ventilated area.

2. Position the machine in the vicinity of the workpiece.

3. Clamp the earthing terminal onto the workpiece to be cut and make sure that there is a good
electrical contact.

4. Connect the device L] to the mains.

5. Set the cutting current on the current controller . If the arc beam is interrupted the cutting
current must be set higher if necessary. If the electrode burns through frequently, then the cutting
current must be set lower.

6. Pick up the plasma cutter .

7. Press the on/off switch . If the plasma cutter L] or the plasma torch shows any abnormal
behaviour, switch off the device at once and disconnect it from the mains. Contact our service.

8. Position the plasma torch on the workpiece such that the spacer is in full contact. Push the
interlocking switch away from the torch tip to lock the plasma torch button in place.
Press the plasma torch button 82l The cutting arc is ignited.

9. Start cutting slowly and then increase the speed in order to achieve the desired cutting quality.

10. The speed must be regulated so that a good cutting capacity can be achieved.

11.

When the cutting work is complete push the interlocking switch back in the direction of the
torch tip.
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@ PLEASE NOTE! To cut in manual cutting mode, pull the overlying spacer across the

workpiece while maintaining a constant speed. To achieve the perfect cut, it is important for the
material thickness to comply with the correct cutting speed. If the cutting speed is too low, the
cutting edge will be blunt due to the severe heat input. The optimal cutting speed is achieved once
the cutting jet is slightly inclined towards the rear while cutting. If the plasma torch button is
released, the plasma jet goes out and the power source switches off. The gas continues to flow for
approx. 5 seconds in order to cool the torch. During the gas post-flow time, the plasma cutter
must not be switched off to avoid damaging the plasma torch as a result of overheating.

Explanation of pilot ignition

A pilot arc is ignited by pressing the plasma torch button . This creates a plasma beam on the tip
of the torch sleeve [8¢]. This enables contactless cutting of the workpiece. Mesh and gratings can also

be cut in this way.

A ATTE NTION! The device must be left on for approx. 2-3 minutes once the cutting

work has been completed. The cooler cools the electronics.

® TROUBLESHOOTING

(D PLEASE NOTE! When the trigger of the torch is pressed, the voltage required for

cutting will build up inside the plasma cutter. If the power circuit is then closed, then the voltage
which has built up will be discharged through the integrated spark gap. The electrical discharge
which results from this within the device does not indicate a malfunction. Check that the device is
installed correctly as described in “Using the device”.

Error Cause of fault Troubleshooting
Indicator lamp does B No electrical connection. ® Check whether the device
not light up? ®  ON/OFF switch set to off. is connected to the
socket.
Set switch to ON.
Ventilator does not B Power line interrupted. Check whether the device
work? B Ventilator power line faulty. is connected to the
B Ventilator faulty. socket.
Warning lamp ®  Overheating protection Allow device to cool
switches on? switched on. down.
B Input voltage too high. Input voltage according
to type plate.
No output current? B Machine faulty. Machine must be
m  Overvoltage protection repaired.
activated. Allow device to cool
down.
Output current does | ®  Input voltage too low. Observe input voltage
not decrease? ®  Connection cable cross- according to type plate.
section too small.
W18 | GB/CY /Il PARKSIDE



Air flow cannot be B Compressed air hose B New connection of the
regulated? damaged or faulty. line.
B Valve/manometer fails.
HF-arc is not B The torch switch is faulty. B Replace electrode.
created? B Soldering point on the torch
switch or plug loosened.
Valve/manometer fails.
Bad ignition? Torch wear parts damaged or | ® Change wear parts.
worn.
Plasma torch [81is B Current switch is switched off. | @ Switch the current switch
not ready for H  Air transmission is restricted. to “on”.
operation? m  Workpiece is not connected to | ® Another indication of this
the earthing terminal. is a green flame. Check
the air supply.
Check the connections.
Sparks fly upwards, ® Torch sleeve 8<] does not B Increase the current.
instead of down . penetrate the material. B Reduce the gap between
through the material? | o To/ch sleeve [8d is too far away the to!’ch sleeve (8¢ and
from the material. material. .
B Material was probably not " Check the connection for
earthed properly. correct earthing.
® Lifting speed is too quick. = Reduce the speed.
Initial cut but not B Potential connection problem. | ® Check all connections.
completely drilled
through?
Slag formation on B Tool/material creates heat. B Allow the material to cool
interfaces? m  Cutting speed too low or down and then continue
current too high. cutting.
B Plasma torch component parts | ® Increase the speed and/
feb), , are worn. or reduce the current
until the slag has been
reduced to a minimum.
B Check and replace worn
parts.
Arc stops during B Cutting speed too low. B Increase the cutting speed
cutting? B Plasma torch [8]is held too until the problem no
high and too far away from the longer exists.
material. B Lower the plasma torch
B Plasma torch component parts to the recommended
, , - are worn. height.
B Workpiece no longer connect- | ® Check and replace worn
ed to the earthing cable. parts.
B Check the connections.
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Insufficient B Cutting speed too fast. Reduce the working
Penetration? B Metal is too thick. speed.
B Plasma torch component parts Several cycles necessary.
fet), , are worn. Check and replace worn
parts.
Consumables B Performance was over- Material too thick, increase
wear quickly? stretched. the angle to avoid material
B Arc control time exceeded. from being blown back into
B Incorrect plasma torch the tip.
assembly. Do not control the arc for
B Insufficient air supply, more than 5 seconds.
pressure too low. Check the air filter, increase
B Faulty air compressor. the air pressure.
Check the performance
of the air compressor

and make sure the inlet
pressure is at least 100 PSI
(6.8 bar).

® Maintenance and care

¢ Maintaining the torch

B The consumables displayed in Figure F are the electrode [°9 and the torch sleeve . They can
be replaced once the nozzle clamping sleeve has been unscrewed.
B The electrode must be replaced if there is a crater of approximately 1.5 mm depth in the

centre.

A ATTE NTION! To unscrew the electrode, do not apply irregular pressure, gradually

increase pressure until the electrode comes out. Then screw the new electrode into the holder.

B The torch sleeve must be replaced if the central bore is damaged or if it has expanded in

comparison to the bore of a new nozzle. If the electrode [°9 or the torch sleeve [°C] are replaced
too late, this can result in the parts overheating.

Once replaced, make sure the nozzle clamping sleeve 89 is tightened sufficiently.

A ATTE NTION! The nozzle clamp sleeve [€8 must only be screwed on to the torch

once it has been fitted with the electrode

and torch sleeve .

If these parts are missing, the device may malfunction and it may create a hazard for the

operating personnel.

¢ Maintenance

@ PLEASE NOTE! The plasma cutter must be regularly maintained for perfect function

and to comply with the safety requirements. Improper and wrong operation may cause failures and
damage to the device. Repairs must only be carried out by qualified specialists.
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@ PLEASE NOTE! It is not necessary to empty the condensation water container .

If water collects here then fine droplets will form under the container. The condensation water is then
dissipated through evaporation.

Switch off the main power supply and the main switch of the device prior to carrying out maintenance

or repair work on the plasma cutter.

B Regularly clean the outside of the plasma cutter and its accessories. Use compressed air,
cotton waste or a brush to remove dirt and dust.

B In case of a defect or a necessary replacement of equipment parts, please contact the
appropriate qualified personnel.

e Storage

If you will not be using the device for a while, protect it from dust by storing it in a clean and dry place.

® Information about recycling and disposal

DO NOT DISPOSE OF ELECTRICAL TOOLS IN HOUSEHOLD WASTE! DON'T
% THROW AWAY - RECYCLE!
—_—

According to European Directive 2012/19/EU, used electrical devices must be col-

lected separately for environmentally compatible recycling or recovery. The symbol
of the crossed out dustbin means that this device must not be disposed of in household waste at
the end of its service life. The device must be handed in at established collection points, recycling
centres or waste management depots. The disposal of defective devices which you have sent in will
be carried out free of charge. In addition, distributors of electrical and electronic equipment as well as
food distributors are obliged to accept returned waste. LIDL provides you with return options directly
in its branches and shops. Return and disposal is free of charge for you. When buying a new device
you have the right to return an equivalent old device at no charge. In addition you have the option,
regardless of whether you are buying a new device, to hand in (up to three) old devices at no charge,
as long as the device is no larger than 25 cm in any dimension. Before returning the device please
delete all personal information. Before returning, please remove batteries or rechargeable battery
packs which are not enclosed by the old device, as well as bulbs, which can be removed without
destroying the product and take these to a separate collection point.

indicates the prohibition on disposal in household waste. The abbreviations for the essential

heavy metals are: Cd = Cadmium, Hg = Mercury, Pb = Lead Take used batteries to a waste
management company in your city or community or return them to your dealer. This satisfies your
legal obligations and you are greatly contributing to protecting the environment.

ﬂ Batteries containing harmful substances are labelled with the adjacent symbol, which

necessary. The packaging materials are marked with abbreviations (a) and digits (b) with the
a following definitions: 1-7: Plastics, 20-22: Paper and cardboard, 80-98: Composite
materials.

2 Please note the marking on the different packaging materials and separate them as
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® EC Declaration of Conformity

We,

C. M. C. GmbH Holding

Responsible for documentation:

Joachim Bettinger

Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

Germany

hereby take sole responsibility for declaring that the product
Plasma Cutter PPS 40 C3

IAN: 494641_2504

Year of manufacture: 03/26

Item no.: 2901

Model: PPS 40 C3

meets the basic safety requirements as specified in the European Directives

EC Guideline on Electromagnetic Compatibility
2014 /30/EU

RoHS Directive

2011/65/EU

EC low-voltage directive

2014/35/EU

and the amendments to these Directives.

The manufacturer will be solely responsible for the creation of the declaration of conformity.
The object of the declaration described above meets the requirements of Directive 2011/65/EU of
the European Parliament and of the Council of 8 June 2011 on the restriction of the use of certain

hazardous substances in electrical and electronic equipment.
This conformity assessment is based on the following harmonised standards:

EN IEC 60974-6:2016
EN IEC 60974-7:2019
EN IEC 60974-10:2021

St. Ingbert, 01.06.2025

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-StraBe 15
66386 St.Ingbert
Tel. +49 6894 99897-50

Fax +49 9

i A A

p. p. Joachim Bettinger
- Quality assurance -
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® Warranty and service information
Warranty from C. M. C. GmbH Holding

Dear Customer,

The warranty for this equipment is 3 years from the date of purchase. In the event of product defects,
you have legal rights against the retailer of this product. Your statutory rights are not affected in any
way by our warranty conditions, which are described below.

e Warranty conditions

The warranty period begins on the date of purchase. Please retain the original sales receipt. This doc-
ument is required as your proof of purchase.

Should this product show any defect in materials or manufacture within 3 years from the date of pur-
chase, we will repair or replace it — at our discretion — free of charge. This warranty service requires
that you retain proof of purchase (sales receipt) for the defective device for the three year period and
that you briefly explain in writing what the fault entails and when it occurred.

If the defect is covered by our warranty, we will repair and return your product or send you a replace-
ment. The original warranty period is not extended when a device is repair or replaced.

e Warranty period and statutory claims for defects

The warranty period is not extended by the guarantee. This also applies to replaced and repaired
parts. Any damages or defects detected at the time of purchase must be reported immediately after
unpacking. Any incidental repairs after the warranty period are subject to a fee.

e Extent of warranty

This device has been manufactured according to strict quality guidelines and carefully inspected
before delivery.

The warranty applies to material and manufacturing defects only. This warranty does not extend to
product parts, which are subject to normal wear and tear and can thus be regarded as consumable
parts, or for damages to fragile parts, e.g. switches or parts made from glass.

This warranty is voided if the product becomes damaged or is improperly used or maintained. For
proper use of the product, all of the instructions given in the operating instructions must be followed
precisely. If the operating instructions advise you or warn you against certain uses or actions, these
must be avoided in all circumstances.

The product is for consumer use only and is not intended for commercial or trade use. The warranty
becomes void in the event of misuse and improper use, use of force, and any work on the device that
has not been carried out by our authorised service branch.

¢ Processing of warranty claims

To ensure prompt processing of your claim, please follow the instructions given below.
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Please retain proof of purchase and the article number (e.g. IAN) for all inquiries.

The product number can be found on the type plate on the product, an engraving on the product,
the cover page of your instructions (bottom left), or the sticker on the back or underside of the
product.

In the event of malfunctions or other defects, please first contact our service department below
by phone or contact form.

If your product is found to be defective, you can then send your product with proof of purchase
(till receipt) and a statement describing what the fault involves and when it occurred free of
charge to the service address given.

You can view and download this handbook and many more at parkside-diy.com. With this QR
code you can go straight to parkside-diy.com. Select your country and find the operating instruc-
tions via the search mask. You can access the user instructions for your product by entering the
product number (IAN) 494641.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

How to contact us:

GB, CY

Name: C. M. C. GmbH Holding
Website: www.cmc-creative.de

Contact form: https://parkside-diy.com/service
Phone: 0-808-189-0652

Registered office: Germany

IAN 494641_2504

Please note that the following address is not a service address. Please first contact the service point
given above.

C. M. C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
GERMANY

Ordering spare parts
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® A HASZNALT PIKTOGRAMOK TABLAZATA

A

Vigyazat!
Olvassa el a hasznalati
Utmutatot!

Vigyazat!
Aramiités okozta veszély!

A

Figyelem, lehetséges veszélyek!

Fontos Utmutatas!

hi¢

A mellette 1év6, athuzott,
kerekes hulladéktarold
szimbodlum azt jelzi, hogy
ez a készilék a 2012/19/EU
iranyelv hatalya ala tartozik.

Kérnyezetbarat médon
artalmatlanitsa a csomagolast
és a készuléket!

Ujrahasznosithaté anyagokbdl
készilt

Ne hasznalja a készliléket
szabadban, és semmiképpen
se hasznalja esében!

i
:q
>

A hegeszt6elektroda altali
aramités halalos lehet!

A hegesztési fust belélegzése
veszélyeztetheti az egészséget.

idészakos lizemmodban 2!

NI~ JIV . Az ivfé k kérosithatjak
RE A hegesztési szikrak robbanast ﬁ azslz\;:qrgsggagzrséféfésslt aua
vagy tuzet okozhatnak! ZS__f» ’
okozhatnak!
Az elektroma 6k
zee romagneses lmfazo A halozati aram legnagyobb
megzavarhatjak a szivritmus- I1 max méretezési értéke
i szabalyozok mikddését!
H Szigetelési osztaly G Véagas a plazmavagéval
[2
= Hoémérséklet-figyeld Haloézati csatlakozas
ellenérzélampdja ellenérzélampdja
, . A legnagyobb halézati aram
Védelem t
IP21S édelem tipusa o effektiv értéke
A hegesztési id6 legnagyobb A hegesztési id6 legnagyobb
oo e méretezési értéke az a— méretezési értéke a folyamatos

. . )
uzemmadban X',

max)

1~50Hz

Haldzati bemenet; Fazisok
szama valamint a valtakoz6
aram szimbdluma és

a frekvencia névleges értéke

Egyfazisu statikus
frekvenciaatalakito-
transzformator-egyeniranyitod
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Uresjarati fesziiltség névleges Halozati feszlltség névleges
U e U p
0 értéke 1 értéke
Szabvanyositott
U e
2 munkafesziltség

Plazmavago PPS 40 C3
e BEVEZETES

A[[[D]] Gratulalunk! Kivalé minéségl termék mellett dontott. A termékkel még az elsé lizembe
helyezés el6tt ismerkedjen meg. Figyelmesen olvassa el a biztonsagi utasitasokat. A termék Gizembe
helyezését csak képzett személy végezheti el.

A késziilék ne keriiljon gyermek kezébe!

@ UTM UTATAS! Az alabbi szOvegben a ,termék” vagy ,készilék” kifejezés a jelen

kezelési Utmutatdban leirt plazmavagoéra vonatkozik.
¢ Rendeltetésszerii hasznalat

A készllék minden elektromosan vezetéképes fém sdritett levegds plazmavagasara alkalmas.
A rendeltetésszer( hasznélat részét képezi a biztonsagi tudnivaldk, valamint a szerelési Gtmutato és
a kezelési utmutatdban talalhatd izemeltetési tudnivaldk figyelembevétele is.

A legszigorubban be kell tartani az érvényes baleset-megel6zési eléirasokat. Nem szabad hasznalni
a késziléket:

B nem elegend@en szell6ztetett helyiségekben,

vizes vagy nedves kdrnyezetben,

robbanasveszélyes kdrnyezetben,

csoOvek kiolvasztasara,

szivritmus-szabalyozot visel6 emberek kdzelében és

kénnyen lobband anyagok kozelében.

Csak a leirtak szerint, a rendeltetésszer(i hasznalatnak megfeleléen hasznalja a terméket. Orizze meg
gondosan ezt az Utmutatoét. Ha tovabbadija a terméket egy harmadik fél szamara, mellékelje hozza az
Osszes dokumentumot. Minden, a rendeltetésszer(i hasznalattol eltérd alkalmazas tilos, és adott eset-
ben veszélyes lehet. A garancia nem vonatkozik az Utmutaté be nem tartasaboél vagy a nem rendelte-
tésszer( hasznalatbdl eredd karokra, és a gyartd céget sem terheli felelésség ilyen esetben. A késziilék
ipari hasznalatra nem alkalmas. Professzionalis hasznalat esetén a garancia érvényét veszti.

FENNMARADO KOCKAZAT
Fennmaradé kockazatok mindig vannak, még akkor is, ha a késziiléket az elirasoknak megfeleléen kezeli.
A kovetkezé veszélyek Iéphetnek fel a jelen plazmavago felépitésével és kivitelével 6sszefliggésben:

szem sérilése vakitas miatt,

a készullék vagy a munkadarab forré részeinek megérintése (égési sérilések),

szakszer(tlen biztositas esetén baleset- és tlizveszély a szétrepiil6 szikrak vagy salakdarabok miatt,
fust és gazok egészségre karos kibocsatasa levegéhiany, ill. zart terekben a nem elegendé
elszivas miatt.
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Csokkentse a fennmaradd kockazatokat azzal, hogy a késziiléket gondosan, és az el6irdsoknak
megfeleléen haszndlja, valamint minden utasitast betart.

e Csomag tartalma

1 plazmavagé

1 testkabel kapoccsal

1 vagokabel vagoégobvel

1 s(ritett levegé tomlé gyorscsatlakozéval
3 elektréda (1 elészerelt)

1 kezelési utmutato

3 égébtakaro (1 elbszerelt)

e Az alkatrészek leirasa

@ UTMUTATAS!

A kicsomagolast kévetéen azonnal ellenérizze, hogy nem hianyzik semmi a csomagbdl, valamint
a készUlék kifogastalan allapotu-e. Ha a készilék hibas, ne hasznalja.

Plazmavago
Hordozéfogantyu

Haloézati dugasz
Foldel6kapocs

Testkapocs dugasza
Testkapocs készilékdugasz
Testkapocs csatlakozédugasz
Plazmaégd vezérlédugasz
Plazmaégd dugasza
Plazmaégd

Plazmaég6 gombja
Fuvoékaszoritd hiively
Eg6takard

Elektréda

Tavtartd

Reteszel6kapcsold
Tulmelegedés elleni védelem ellenérzélampaja
Plazmaégd ellendrzdaljzat
Testkapocs csatlakozdaljzata
Plazmaégd csatlakozéaljzata
5] Fedékupak

Aramszabalyozé

Halozat ellendrzélampaja
Sdritett levegd témléjének gyorscsatlakozéja
Sdritett leveg6 tomldje

Be/ki kapcsold

| jelentése: bekapcsolva

O jelentése: kikapcsolva
Kondenzviz tartalya
Nyomasméré
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Sdritett leveg6 csatlakozé
Nyomasszabalyozé forgatégomb

¢ M(iszaki adatok

Teljesitmény: 15-40 A

Bemenet: 230 V~ 50 Hz

Suly: kb. 5,0 kg

Meéretek: 341 x 116 x 237 mm
Szigetelési osztaly: H

Vagasi teljesitmény: Réz 1-4 mm

Nemesacél: 1-8 mm

Aluminium:1-8 mm

Vas: 1-10 mm

Acél: 1-12 mm
Munkanyomas: 4-4.5 bar (4 bar elére bedllitva)

A termék mUszaki jellemzdi és megjelenése a tovabbfejlesztés keretén bellil bejelentés nélkul
modosulhat. Ennél fogva a jelen hasznalati utmutatéoban megadott méretek, tudnivalok és adatok
nem garantaltak. A hasznalati Utmutaté alapjan tamasztott jogi kdveteléseknek ezért nincs helyik.

® BIZTONSAGI UTMUTATASOK

/\ FIGYELMEZTETES! Kérjiik, hogy a hasznalat eltt alaposan
olvassa el gondosan a kezelési utmutatot. A kezelési utmutatd
segitségével ismerje meg a készlléket, annak megfelel6 haszna-
latat, valamint a biztonsagi utasitasokat. Az utmutaté a készulék
része, és mindig kéznél kell lennie!

/\ FIGYELMEZTETES! KISGYERMEKEK ES GYERMEKEKRE
LESELKEDO ELET- ES BALESETVESZELY! Soha ne hagyja
fellgyelet nélkil a gyermekeket a csomagoléanyaggal. Fennall

a fulladas veszélye.

B Ezt a készuléket 16 évnél idésebb gyermek, valamint csékkent
fizikai, érzékszervi vagy mentalis képességekkel biré vagy
tapasztalat vagy tudas hianyaban szenvedd személyek csak
akkor hasznalhatjak, ha fellgyelet alatt allnak, vagy a készilék
biztonsagos hasznalatardl kioktatast kaptak, és a készUllék
hasznalatabdl adddo veszélyeket megértették. Gyermekek nem
jatszhatnak a készulékkel. A tisztitast és a felhasznaldi karban-
tartast gyermekek felligyelet nélkil nem végezhetik.

B Mindig bizza a javitasi és/vagy karbantartasi munkak elvégzését
képesitett elektromos szakemberekre.
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Csak a csomagban megtalalhaté hegesztévezetékeket hasznalja.
Uzemelés kdzben lehetéség szerint ne alljon a késziilék kdzvet-
lendl a fal mellett, ne legyen letakarva, és ne legyen beszoritva
mas készulékek kdzé, hogy mindig elegendd levegd jusson be

a szell6z6réseken keresztil. Gydz6djon meg arrdl, hogy a készu-
lék helyesen csatlakozik a haldzati fesziltségre. Kerllje a halézati
vezeték megfeszllését. Huzza ki a készUllék villasdugdjat az
aljzatbdl, miel6tt mashova telepitené at a késziléket.

Mindig kapcsolja ki a készlléket a be-/kikapcsoldval, ha nem
hasznalja azt. Tegye szigetelt alatétre az elektrodatartét, és csak
15 percnyi lehdlés utan huzza ki az elektrédakat a tartéjukbal.
Forrd fémet és szikrakat fujhat el a vagoiv. Ezek a szall6 szikrak,
a forré fém, valamint a forré6 munkadarabok és a készUilék forrd
részei tizet vagy égési sériléseket okozhatnak. Ellenérizze

a munkakdérnyezetet, és gondoskodjon alkalmas munkahelyrdl

a készllék hasznalata el6tt.

Tavolitson el minden éghet6 anyagot a plazmavagd 10 m sugaru
kornyezetébdl. Ha ez nem lehetséges, akkor takarja le ezeket a tar-
gyakat alkalmas takardval.

Ne vagjon olyan helyen, ahol a szétrepul6 szikrak égheté anyagra
eshetnek.

Védje sajat magat és masokat a szétrepuld szikrakkal és a forrd
fémmel szemben.

Legyen 6vatos, mert a szikrak és a forré anyagok vagaskor

a réseken és nyilasokon keresztll kénnyen eljuthatnak a szom-
szédos teruletekre.

Legyen tudataban annak, hogy a mennyezeten, a talajon vagy

a koztes terlleten végzett vagas tuzet okozhat a szemben fekvd,
nem lathaté oldalon.

Csatlakoztassa az elektromos kabelt a munkavégzés helyéhez

a lehetd legkdzelebb esé dugaszoldaljzathoz, igy az nem nyulik
at a teljes helységen, és nem halad olyan padlén, ahol elektro-
mos aramtést, szikrazast vagy tlizet okozhat.

Ne hasznalja a plazmavagét megfagyott vezetékek kiolvasztasara.
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Aramiités okozta veszély:

/\ FIGYELMEZTETES! A vagoelektroda altali elektromos
aramutés halalos lehet.

Ha hasznalja a plazmavagoét héban vagy esében.

Hordjon szaraz, szigetelt kesztydit.

Ne fogja meg puszta kézzel az elektrédat.

Na hordjon nedves vagy karosodott kesztydit.

Védje magat aramutés ellen a munkadarab elszigetelésével.

Ne nyissa fel a készilék hazat.

A haldzati aram altal meghibasodas esetén okozott aramutés ellen
tovabbi védelmet jelenthet egy Fl-relé (hibaaram-védbkapcsold,

Fl relé) kdzbeiktatasa, amely legfeljebb 30 mA szivargéaram esetén
mUkddésbe 1ép, és amin keresztll a kdzelben 1évé Osszes, haldzatrdl
Uzemel6 berendezés megtaplalasa torténik. Az életvédelmi relének
valamennyi aramtipushoz alkalmasnak kell lennie.

B A vagoéaramforras vagy a vagoéaramkor gyors elektromos leva-
lasztasahoz kénnyen elérhetd eszkdzdknek kell rendelkezésre
allniuk (pl. vészkikapcsold berendezes).

Fustképzodés altali veszélyeztetés plazmavagaskor:

B A plazmavagas soran keletkez§ fist belélegzése veszélyes lehet
az egészsegre.

M Ne tartsa a fejét a fustbe.

W A készilléket nyitott terlileteken hasznalja.

B A készuléket csak jOl szell6z6 helyiségekben hasznalja.

Szikraképzo6dés altali veszélyeztetés plazmavagaskor:

® A vagas soran keletkezd szikrak robbanast vagy tlizet okozhatnak.

B Tartsa tavol az éghetd anyagokat a vagas helyétél.

B Na hasznalja a plazmavagot égheté anyagok vagasara,

B A vagas soran keletkezd szikrak tlizet okozhatnak.

B Tartson készenlétben egy tlzoltd készuléket, és legyen a helyszi-
nen egy megfigyeld, aki azonnal segiteni tud.

® Ne végezzen plazmavagast hordokon vagy barmilyen zart tartalyon.
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ivfénysugarak miatti veszély:

m Az ivfénysugarak karosithatjak a szemet, és bérsérilést okozhatnak.
B Hordjon kalapot és védészemuveget

B Hordjon hallasvédé eszkdzt és magas nyaku inget.

B Hordjon hegesztésisakot és lgyeljen a megfeleld szlirbbeallitasra.
M Hordjon teljes testet védd 6ltdzeket.

Elektromagneses mez6k miatti veszély:

M A vagoaram elektromagneses mezét hoz létre.

B Ne hasznalja egyUtt orvosi implantatumokkal.

B A vagovezetékeket tilos a teste koré tekerni.

B Vezesse egymassal parhuzamosan a vagovezetékeket.

e Hegesztdpajzzsal kapcsolatos biztonsagi tudnivalok

B A vagasi munkak megkezdése elétt gydz8djon meg egy vilagos
fényforras (pl. 6ngyu;jtd) segitségével a hegesztépajzs megfeleld
mukodésérdl.

® A vagaskor kifroccsené anyagok karosithatjak a védéiveget. Azon-
nal cserélje ki a kdrosodott vagy megkarcolddott védbivegeket.

W A sérlilt vagy er8sen szennyezett, illetve felfroccsent anyaggal
szennyezett alkatrészeket azonnal cserélje ki.

B A készlléket csak a 16. életévilket betdltott személyek lizemel-
tethetik.

® Ismerkedjen meg a plazmavagassal kapcsolatos biztonsagi
el6irasokkal. Vegye figyelembe ehhez a plazmavagdja biztonsagi
tudnivaloit is.

B Plazmavagaskor mindig vegye fel a hegesztdsisakot. Ha nem
haszndlja, akkor annak sulyos retinasérilések lehetnek a kdvet-
kezményei.

B Hegesztéskor és plazmavagaskor mindig hordjon védédltdzéket.

B Soha ne haszndlja véddéuveg nélkul a hegesztdsisakot, mert
megsérllhet az optikai egység. Fennall a szem karosodasanak
veszélye!

B A jo atlathatésag és a faradsagmentes munkavégzeés érdekében
id6ben cserélje ki a véddblveget.
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e Fokozott elektromos veszélyt hordozé6 kornyezet

Megndévekedett elektromos veszéllyel Gzemeld kdrnyezetet példaul
a kévetkez6 helyeken talalhat:

® olyan munkahelyeken, ahol a mozgastér korlatozott, vagyis
a kezeld erdltetett testtartasban (pl.: térdelve, Ulve, fekve)
dolgozik, és elektromos aramot vezetd alkatrészeket érint;

B olyan munkahelyeken, amelyek elektromos vezetéképesség
tekintetében teljesen vagy részben korlatozottak, és ahol fennall
az elektromos vezetd alkatrészek elkerllhetd vagy véletlen meg-
érintésének veszélye;

W vizes, nedves vagy forré munkahelyeken, ahol a levegé para-
tartalma vagy az izzadsag jelentésen lecs6kkenti az emberi bér
ellendllasat vagy a véddfelszerelés szigetel6képessegét.

Fémlétra vagy allvany is létrehozhat fokozott elektromos veszélyt
hordozo kérnyezetet.

Ha elektromos szempontbdl veszélyes kdrilmények kdzott hasz-
nalja a plazmavago késziléket, a készllék kimeneti fesziltsége
Uresjaratban nem lehet magasabb, mint 48V (effektiv érték).

Ez a plazmavago készilék a kimend feszlltség alapjan ezekben az
esetekben nem hasznalhaté.

e Plazmavagas sziik terekben

Szlik terekben végzett plazmavagas soran mérgezd gazok miatti
veszélyhelyzet johet létre (fulladasveszély). Szik terekben csak akkor
kezelhetd a készllék, ha olyan szakképzett személy van a készilék
kdzvetlen kdzelében, aki vészhelyzetben be tud avatkozni. llyenkor

a plazmavago készllék hasznalatanak megkezdése elétt szakértdi
értékelést kell készittetni annak meghatarozasara, hogy melyik
lépésekre van sziikség a munkavégzés biztonsaganak garantalasara,
és a tényleges vagasi muvelet soran melyik dvintézkedéseket kell
megtenni.

e Uresjarati fesziiltségek 6sszeadodasa

Ha egyidejlleg egynél tébb plazmavagasi aramforrast midkddtet, akkor
azok Uresjarati feszlltségei 6sszeadddhatnak, és fokozott elektromos
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veszélyt okozhatnak. A plazmavagé aramforrasokat azok kilénallé
vezérléseivel és csatlakozoival egyértelmien meg kell jeldIni, hogy
felismerhetd legyen, melyik alkatrész melyik aramkorhéz tartozik.

¢ Vallhevederek hasznalata

A plazmavagé aramforras, pl. vallheveder segitségével torténd,
hordozasa kdzben nem szabad plazmavagast végezni.
Ez az alabbiak megakadalyozasat szolgalja:

B Az egyensulyvesztés kockazata, mikézben a csatlakoztatott
vezetékeket vagy tdmlbéket huzza.

B Az elektromos aramutés fokozott veszélye, hiszen a kezel6 az
»I” osztalyba tartozé plazmavagoé aramforras hasznalatakor érint-
kezik a féldpotenciallal, mivel az ilyen készllékek hazat a sajat
véddbvezetdjuk foldeli.

e Védoolt6zék

B Munka kdzben a kezel6 személy teljes testét védeni kell megfe-
lel6 6ltdzékkel, tovabba védeni kell az arcat sugarzas és égési
sérllések ellen. Vegye figyelembe a kdvetkezd leépéseket:

— A vagasi munkak megkezdése el6tt huzza fel a véddoltozéket.
— Huzzon kesztyit.

— Nyissa ki az ablakokat, hogy legyen légaramlas.

— Vegyen fel véddszemliveget.

B Hordjon mindkét kezén alkalmas anyagbdl (bérbdl) készllt hosz-
szu keszty(t. Ennek kifogastalan allapotban kell lennie.

B Hordjon a célra alkalmas kdtényt, hogy védje az 6lt6zékét
a szétrepuld szikrak és a megégés ellen. Ha a munka jellege,
pl. fej feletti vagas megkdveteli, akkor hordjon védboltdzéket s
szilkség esetén fejvédabt.

e Védelem sugarak és megégés ellen

B A munkahelyen egy ,Vigyazat! Ne nézzen a langba!” feliratu tabla
kiflggesztésével utalni kell a szemsérilés veszélyére. Lehet6ség
szerint ugy kell elkeriteni a munkahelyeket, hogy védve legyenek
a kozelben tartézkodd személyek. Az illetékteleneket tavol kell
tartani a vagasi munkaktol.
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B Helyhez kétott munkahelyek kdzvetlen kézelében ne legyenek
vilagosak vagy tukrozéek a falak. Az ablakokat legalabb fejma-
gassagig pl. megfelel6 festéssel védeni kell a sugarzas atenge-
dése vagy visszaverddése ellen.

o A késziilék EMC szerinti besorolasa

Az IEC 60974-10 iranyelv értelmében itt egy 'A' elektromagneses
Osszeférhet6ségi osztalyba sorolt hegesztékészuléekrdl van szo.
Az 'A' osztalyba sorolt készllékek olyan készilékek, amelyek

a laktotertleteken kivil és az olyan terlleteken kivil, amelyek
kozvetlenll csatlakoznak lakééplleteket (is) ellatd kisfeszultségu
halézathoz, minden terlleten alkalmazhatdk. Az 'A' osztalyba
tartozé készllékeknek meg kell felelnilik az 'A' osztalyra jellemzd
hatarértéknek.

/\ FIGYELMEZTETES:

Az 'A' osztalyba sorolt készlilékek csak ipari kdrnyezetben t6rténd
Uzemeltetésre alkalmasak. A fellépé haldzati valamint kisugarzott
interferenciak miatt el6fordulhatnak olyan problémak, amelyek
egyeéb terlleteken megnehezitik az elektromagneses dsszeférhetd-
ség biztositasat.

A készilékek annak ellenére elektromagneses interferenciakat
okozhatnak az erre érzékeny berendezésekben és készlilékekben,
hogy a megfelel az iranyelv kibocsatasi hatarértékeinek. Az olyan
interferenciakért, amelyek az elektromos ivvel valé munkavégzés
soran torténnek, a felhasznalé felel és a felhasznalonak kell a meg-
felel6 védelmi intézkedéseket meghoznia. Ennek soran a felhaszna-
l6nak kulondsen figyelembe kell vennie a kdvetkezbket:

halézati, vezérld, jel- és tavkozlési vezetékek

szamitdgeéppel és mas, mikroprocesszorral vezérelt készllékek
televizids, radids és mas lejatszo készllékek

elektronikus és elektromos biztonsagi berendezések
szivritmus-szabalyozét vagy hallokésziléket visel6 emberek
mérd és kalibrald berendezések

egyeéb, kdzelben [évé berendezések zavarallosaga

az a napszak, amikor vagasi munkakat végeznek.
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A lehetséges kisugarzott interferenciak elkerilése érdekében

a kovetkezbket javasoljuk:

W tartsa rendszeresen karban és megfelel6 allapotban a plazmavagét.

W tekerje le teljesen a vagovezetékeket, és lehetdleg parhuzamosan
vezesse Oket a talajjal

W lehet6ség szerint tavolitsa el a sugarzas altal veszélyeztetett
készilékeket és berendezéseket a vagas koérnyeékérdl, vagy
arnyékolja le 6ket.

® PLAZMAVAL KAPCSOLATOS ALTALANOS MAGYARAZATOK

A plazmavagok mukodési elve Iényegeben véve az, hogy egy
nyomas alatti gazt, pl. levegét atpréselnek egy kis csévén. A cso6-
vecske kdzepében egy negativ toltési elektroda van kdzvetlendl

a fuvoka felett. Az 6rvénygylrl gyors forgasra készteti a plazmat.
Ha On a negativ toltési elektrodan aramot vezet at, és a fuvoka
csucsat a fémhez érinti, akkor ezzel a kapcsolattal létrejon egy zart
elektromos aramkoér. Ekkor egy erGs szikra képzddik az elektréda
és a fém kozott. Ez a szikra annyira felheviti a csdvecskén ata-
raml6 gazt, hogy az eléri a plazma halmazallapotot. Ez a reakcio
aramlasra készteti a 16 649 °C vagy ennél magasabb hémérsék-
letl plazmat, amely 6,096 m/s sebességgel halad, és gbzzé és
olvasztott részecskékké alakitja at a fémet. Maga a plazma vezeti
az elektromos aramot. Az ivet l1étrehoz6 aramkér mindaddig fenn-
marad, amig aram folyik at az elektrodan, és a plazma érintkezik

a megmunkalando fémmel.

A vagofuvoka tébb tovabbi csatornaval rendelkezik. Ezek a csator-
nak folyamatosan aramoltatjak a védégazt a vagasi tertlet kordl.

A gazaram nyomasa szabalyozza a plazmasugar sugarat.

® UTMUTATAS! A gépet csak arra tervezték, hogy ,gazként”
sUritett levegét hasznaljon.

e UZEMBE HELYEZES ELOTT
e Felallitasi kornyezet

B Tavolitson el minden égheté anyagot a plazmavagd 10 méteres korzetébdl. Ha ez nem lehetsé-
ges, takarja le a targyakat gondosan megfelelé takardkkal. Ne vagjon olyan helyen, ahol a repllé
szikrédk gyulékony anyagot érhetnek.
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Gy6z6djon meg arrdl, hogy kelléképpen szell6zik a munkateriilet. Ha elegendé hités nélkil izemelteti
a készliléket, akkor csdkken a bekapcsolasi ideje, és tulhevilés kdvetkezhet be.
Ekkor tovabbi véddintézkedésekre lehet sziikség:

m A készilléket szabadon kell felallitani, kdrben legalabb 0,5 m tavolsagra mindentdl.

A szell6zényilasok nem lehetnek lezarva vagy letakarva.

B Akészlléket nem szabad lerakéhelyként hasznalni, és nem szabad a készilékre szerszamot vagy
egyéb targyat helyezni.

B A készlléket szaraz és jol szelléztetett korlilmények kozott kell izemeltetni.

e A siiritett leveg6 csatlakoztatasa

@ UTM UTATAS! A késziilékben akar 6,3 bar Gizemi nyomas (kompresszor kimeneti

nyomasa) el6allitasara alkalmas. Gondoljon arra, hogy ez a nyomas a levegényomas beallitasakor
csOkkenhet. Igy példaul 10 m hosszu és 9 mm belsé atmérdgji tomlé esetén kb. 0,6 bar értékkel
csokken a nyomas.

Csak sz(rt és szabalyozott siritett levegét hasznaljon.

B Csatlakoztassa a s(ritett levegé tomléjét '8l a plazmavagé hatoldalan L[ 1évé csatlakozohoz .
lllessze be a sdritett levegd tomldjének O] gyorscsatlakozé nélkiili oldalat a plazmavagé
sUritett levegd csatlakozdjaba L' (Iasd az | abran).

B Anyomast a kondenzatum-levalaszton lévé forgatdgombbal =1 tudja beallitani (Iasd az | - L abran).
Allitson be 4-4,5 bar nyomast.

m A slritett leveg6 tomlSjének a sUritett levegd csatlakozéjanak 19! levételéhez egyszerre meg kell
nyomnia [£Y a reteszelését 19 és ki kell huznia a s(ritett levegd tomlgjét (Iasd az | abran).

e A vagoégo csatlakoztatasa

B Huzza le a fedékupakot a plazmaégd csatlakozdaljzatrol .
m  lllessze be a plazmaégé dugaszat L~ | a plazmaégé csatlakozoaljzataba , és huzza meg kézzel
a hollandi anyat (lasd az A+B abrakon).

B lllessze be a plazmaégé vezérlédugaszat @ a plazmaégd vezérlGaljzataba , és hizza meg
kézzel a hollandi anyat (lasd az A+B abrakon).

¢ A testkabel csatlakoztatasa

Csatlakoztassa a testkapocs készilékdugaszat |5a| a testkapocs csatlakozdaljzatahoz . Csatlakoz-
tassa a testkapocs dugaszat | 5 | a testkapocs csatlakozédugaszahoz . Ugyelien arra, hogy elészér
be kell illeszteni a csatlakozotiiskét, majd utana el kell forgatni. A beillesztéskor a testkapocs készi-
lékdugaszanak csatlakozétiiskéje |52 felfelé kell hogy mutasson. A beillesztés utan a csatlakozotlskét
a rogzitéshez Uitkozésig el kell forgatni éramutaté jarasaval megegyezd iranyba (lasd az A+B &brakon).
Ehhez semmilyen erdkifejtésre sincs sziikség!

e UZEMBE HELYEZES

e Kezelés

1. A plazmavagét szaraz és jol szelléztetett helyen allitsa fel .
2. Helyezze a gépet a munkadarab kdzelébe.
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3. Csiptesse ra a testkapcsot L2 a vagandé anyagra, és gy6zédjon meg a j6 elektromos érintkezésrdl.
Csatlakoztassa a készlléket Ll a tapegységhez.
5. Allitsa be az aramszabalyozon a vagasi aramot. Ha az iv megszakad, a vagasi aramot szlikség
esetén magasabbra kell allitani. Ha az elektroda gyakran beég akkor alacsonyabbra kell allitani
a vagasi aramot.
6. Vegye a kezébe a plazmaégét .

7. Nyomja meg a be-/kikapcsolot . Ha a plazmavago L | vagy a plazmaégé LS rendellenes
viselkedést mutat, azonnal kapcsolja ki a késziiléket, és valassza le a halézatrdl. Vegye fel a
kapcsolatot szervizkdzpontunkkal.

8. Ugy helyezze ra a plazmaégét L8] a munkadarabra, hogy a tavtarté teljesen felfekiidjon. A plazma-
ég6 gombjanak 8al kioldasahoz tolja a reteszel6kapcsoldt 191 az égéesucstdl elfelé. Nyomja meg
a plazmaégé gombjat 8al, Begyullad a vagoiv.

9. Kezdjen el lassan vagni, és ndvelje a sebességet a kivant vagasi mindség eléréséhez.

10. Ugy szabalyozza a sebességet, hogy j6 vagasteljesitményt érjen el.

11. A vagasi munkak befejezésekor ismét tolja az égécsucs iranyaba a reteszel6kapcsolot .

(D UTM UTATAS! Kézi vagasi modban térténd vagaskor allandd sebességgel hiuzza el

a munkadarab felett a késziiléket, kissé hozzaérintve a tavtartét. Optimalis vagat eléréséhez fontos,
hogy az anyag vastagsaganak megfeleléen tartsa a helyes vagasi sebességet. Ha tul kicsi a vagasi
sebesség, akkor a vagat széle a tul nagy hébevitel miatt életlen lesz. Akkor éri el az optimalis vagasi
sebességet, ha a vagosugar vagas kodzben kissé hatrahajlik. A plazmaégé gombjanak (98] felengedé-
sekor kialszik a plazmasugar, és lekapcsol az aramforras. A gaz még kb. 5 masodpercig még tovabb
aramlik, hogy httse az égét. A plazmavagét LI a gaz utdnaramlasi ideje alatt nem szabad kikap-
csolni, hogy elkeriilhetd legyen a plazmaégé Lo | tulhevilése.

>

Pilot gyujtas magyarazata

A plazmaégé gomb (8 megnyomasaval begyullad egy vezérld iv. Ennek soran az égétakard
hegyén Iétrejon egy plazmasugar. Ez lehet6vé teszi a munkadarab érintésmentes vagasat. igy racsok
és rostélyok vagasa is lehetséges.

A FIGYELEM! A vagasi munka befejezése utan hagyja még kb. 2-3 percig bekapcsolva
a készlléket! A ventilator hiti az elektronikat.

e HIBAELHARITAS

(D UTM UTATAS! A pisztoly kioldbgombjanak meghuzasakor a plazmavagoban felépul

a vagashoz sziikséges feszliltség. Ha most az aramkor nem zarddik, akkor a kialakult fesziiltség

a beépitett szikrakdzon keresztil kertil elvezetésre. A berendezésen bellil keletkezd elektromos kisu-
lések nem jelentenek hibas mikodést. Az ,Uzembe helyezés” szakaszban leirtak szerint ellendrizze
a készullék megfeleld telepitését.

Hiba Hibakeresés Hibaelharitas
Nem vilagit az B Nincs daramcsatlakozas. B Ellendrizze hogy
ellenérzélampa? B A BE/KI kapcsolo ki allasban a készllék csatlakoztatva
van. van-e az aljzathoz.
m Allitsa ON/BE allasba
a kapcsolét.
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Nem forog
a ventilator?

Megszakadt az aramvezeték.
Meghibasodott a ventilator
aramvezetéke.
Meghibasodott a ventilator.

Ellendrizze hogy a készii-
Iék csatlakoztatva van-e
az aljzathoz.

Eg a figyelmeztets
lampa?

Bekapcsolt a tulheviilés elleni
védelem.

A bemeneti feszlltség tul
magas.

Hagyja kihdlni a készlléket.
Bemeneti feszliltség
a adattabla szerint.

Nincs kimeneti aram?

Meghibasodott a gép.
Bekapcsolt a tulfesziiltség
elleni védelem.

Javittassa meg a gépet.
Hagyja kihdlni
a készuléket.

Csokken a kimend
aram?

Tul alacsony a bemeneti
feszlltség.

Tul kicsi a csatlakozékabel
keresztmetszete.

Ugyeljen az adattabla
szerinti bemeneti
feszlltségre.

Nem szabalyozhat6
a légaram?

Megsérilt vagy meghibasodott
a sUritett leveg6 vezetéke.
Meghibasodott a szelep/
nyomasméerd.

Csatlakoztassa Ujra
a vezetéket.

Nem jon létre
a nagyfrekvencias iv?

Meghibasodott az égé
kapcsoldja.

Levalt a forrasztasi hely az égé
kapcsoléjan vagy a dugaszan.
Meghibasodott a szelep/
nyomasmerd.

Cserélje ki az elektrodat.

Rossz a gyuijtas?

Megsérliltek, ill. elkoptak az
€96 kopodalkatrészei.

Cserélje ki
a kopodalkatrészeket.

A plazmaégé 8] nem
lizemkész?

Ki van kapcsolva az
aramkapcsolo.

Akadalyozva van a levegatvitel.
Nincs ¢sszekdtve a munkadarab
a féldel6 kapoccsal

Allitsa ,,on” allasba az
aramkapcsolot.

Ennek tovabbi jele

a zbldesebb lang.
Ellendrizze a levegébellatast.
Ellendrizze az
Osszekottetéseket.

Felfelé repuinek

a szikrak, és nem
lefelé, az anyagon
keresztll?

Nem furja at az égétakaro
az anyagot.

Tul tavol van az ég6takard
az anyagtol.

Feltehetéen nem volt helyesen
féldelve az anyag.

Tul nagy az emelési sebesség.

Noévelje az aramerdsséget.
Csokkentse az égétakard
és az anyag kozotti
tavolsagot.

Ellendrizze az
Osszekottetéseket helyes
foldelésre nézve.
Csokkentse a sebességet.

Kezdeti vagas,

Lehetséges Osszekottetési

Ellendrizze az 6sszes

de nincs teljesen probléma. Osszekottetést.
atfarva?
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Salakképzédés B HG6t termel a szerszam/anyag. Hagyija lehdilni az anyagot,
a vagashelyeken? B Tul kicsi vagasi sebesség, vagy majd folytassa a vagast.
tdl nagy az aramerésség. Novelje a sebességet
B Elhasznalédott plazmaégé és/vagy csokkentse
alkatrészek o), [8d], [ed. az dramerdsséget
annyira, hogy
minimalisra csdkkenjen
a salakképzédés.
Ellendrizze és cserélje
ki az elhasznaldédott
alkatrészeket.
Vagas kézben leall B Tul kicsi a vagasi sebesség. Névelje addig a vagasi
az iv? B Tul magasan vagy tul tavol van sebességet, mig nem
a plazmaégé 18]az anyagtol. sz(inik meg a probléma.
B Elhasznalédott plazmaégd Engedie le a javasolt
alkatrészek [0}, , led] magassagra a plazmaegét
B Nincs 6sszekdtve a munkadarab
a foldeld kabellel. Ellendrizze és cserélje
ki az elhasznalédott
alkatrészeket.
Ellendrizze az
Osszekottetéseket.
Nem elegend6 B Tul nagy a vagasi sebesség. Csokkentse
athatolas? B Tul vastag a fém. a munkasebességet.
B Elhasznalodott plazmaégé Toébb munkamenetre van
alkatrészek , , sziikség.
Ellendrizze és cserélje
ki az elhasznaldodott
alkatrészeket.
Gyorsan B Teljesit6képesség tullépése. Tul vastag az anyag,
elhasznalédnak B ivvezériési idd tullépése. ndvelje a szdget, hogy
a kopodalkatrészek? m  Helytelen plazmaégé megakaddlyozza az
Osszeszerelés. anyag visszafroccsenését
®  Nem megfeleld levegbellatas, a hegybe.
tul kicsi a nyomas. Ne vezérelie 5 masodpercnél
B Meghibasodott hosszabban az ivet.

a leveg6kompresszor.

Ellenérizze a leveg8sz(irét,
ndvelje a leveg6 nyomasat.
Ellendrizze a légsirité
teljesitményét, és
gy6z8djon meg arrdl, hogy
a bemend levegd nyomasa
legalabb 100 PSI (6,8 Bar).
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® Karbantartas és apolas
e Az ég6 karbantartasa

B Az F abran lathaté kopdalkatrészek az elektroda 199 és az égbtakard . Ezek kicserélhetdk,
miutan lecsavarozta a fuvokaszorito hivelyt 8],
m Akkor kell kicserélni az elektrodat , ha a kdzepén egy kb. 1,5 mm mély krater van.

A FIGYELEM! Az elektréda kitekeréséhez ne alkalmazzon I6késszer( erdkifejtést, hanem
az er6t fokozatosan novelje egészen addig, amig az elektréda kilazul. Ekkor tekerje be az Uj elektrodat

a foglalataba.
m Az égébtakarodt [S€ akkor kell kicserélni, ha megsériilt a kozépsé furata, vagy ha egy Ujil'Jvéka

furatédhoz lépest kitagult. Ha tul kés6n cseréli ki az elektrédat &d vagy az égétakarot , akkor ez
az alkatrészek tulhevilését okozhatja.

Csere utan bizonyosod'ﬁn meg arrdl, hogy elegendé mértékben meg van huzva
a fuvokaszorité hiively (80,

A FIGYELEM! A favokaszorité hivelyt 8] csak akkor szabad felcsavarozni az égére .,

miutan mér dssze van szerelve az elektrodaval [Bd és az égé6takardval 8]
Ha hianyoznak ezek az alkatrészek, akkor hibasan miikédhet a késziilék, és veszélyeztetheti
a kezel6személyzetet.

e Karbantartas

@ UTM UTATAS! A plazmavagot rendszeresen karban kell tartani, hogy kifogastalanul

mikodjon, és betartsa a biztonsagi kovetelményeket. A szakszer(tlen és helytelen Gizemeltetés
a készllék meghibasodasahoz és megrongalédasahoz vezethet. A javitasokat csak képzett szakem-
berekkel végeztesse el.

@ UTM UTATAS! A kondenzviz 19| tartalyanak kilritése nem sziikséges. Ha a tartalyban

viz gyllik 6ssze, a tartdly aljan finom csepp keletkezik. A kondenzalt viz ezutan elparolog.

Kapcsolja ki a f6 aramellatast és a készullék fékapcsolojat, mielétt karbantartasi vagy javitasi
munkakat végezne a plazmavagon.

B Tisztitsa meg rendszeresen a plazmavago készilék valamint tartozékainak kuilsé részét. Tavolitsa

ez a szennyezddéseket és a port levegd, tisztitdkendd vagy kefe segitségével.
B Hiba vagy a késziilék valamely részének cserére szoruldsa esetén forduljon a megfeleld szakemberhez.

* Tarolas
Ha nem hasznalja a készliléket, akkor tarolja portdl védett, tiszta és szaraz helyen.
® Kornyezetvédelemmel és artalmatlanitassal kapcsolatos tudnivalék

NYERSANYAGOK VISSZANYERESE A HULLADEKOK ARTALMATLANITASA

K e ELEKTROMOS SZERSZAMOKAT NE DOBJON A HAZTARTASI HULLADEKBA!
r— ﬁ HELYETT!
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A 2012/19/EU eurdpai irdnyelv értelmében az elektromos berendezéseket kiilon kell 6sszegydjteni, és
kérnyezetbarat modon kell Ujrahasznositani. Az athizott szeméttarolé szimbdluma azt jelenti, hogy

a készllék élettartamanak végén ezt a készliléket nem szabad a haztartasi hulladékkal egyditt leselej-
tezni. A készuléket gy(jt6helyeken, Ujrahasznosité kdzpontokban vagy hulladékkezeld vallalatoknal kell
leadni. A meghibasodott, bekuildétt késziilékeket dijmentesen artalmatlanitjuk. Ezenkivil az elektromos
és elektronikus berendezések forgalmazdi, valamint az élelmiszer-forgalmazok kotelesek visszavenni

a berendezéseket. A LIDL kdzvetlenil az Uzletekben és a piacokon kinal visszavételi lehetéséget.

A visszakiildés és az artalmatlanitas az On szdmaéra ingyenes. Ha Uj készliléket vasarol, joga van a meg-
felel6 régi készuléket ingyenesen visszaadni. Ezen tilmenden lehetésége van arra, hogy fliggetlenul

Uj készlilék vasarlasatol ingyenesen visszakildjon (legfeljebb harom) olyan régi késziléket, amelynek
barmelyik méretben nem haladja meg a 25 cm-t. Kérjlk, a berendezés visszakuldése el6tt tordlje az
Osszes személyes adatot. Kérjiik, hogy a készlilék visszavitele el6tt tavolitsa el a régi késziilékben [évé
elemeket vagy akkumulatorokat, valamint azokat a lampakat, amelyek a készulék megrongalasa nélkdl
eltavolithatok, és ezeket egy kuldn gyujtéhelyen adja le.

a haztartasi hulladékként valo artalmatlanitas tilalmara figyelmeztetnek. A mérvado nehézfé-

mek megnevezése: Cd = kadmium, Hg = higany, Pb = 6lom Az elhasznalt akkumulatorokat
varosa vagy teleplilése Ujrahasznosité létesitményéhez vagy kereskeddjéhez juttassa vissza. Ezzel
eleget tesz a térvényi kotelezettségének és jelentésen hozzajarul a kdrnyezet védelméhez.

ﬂ A karos anyagokat tartalmazé akkumulatorokat az itt lathaté szimbdlumok jeldlik, amelyek

Tartsa be a kilénb6z6é csomagoldanyagokon talalhatd cimkéket, és sziikség esetén kilon
gyUjtse ezeket. A csomagoldanyagokat az alabbi jelentésU roviditésekkel (a) és szamokkal
a (b) jeldlték: 1-7: Mlanyagok, 20-22: Papir és kartonpapir, 80-98: Kompozit anyagok.

® EU-megdfeleléségi nyilatkozat

Mi, a

C. M. C. GmbH Holding
Iratfelelds:

Joachim Bettinger
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert

felelésséglink tudataban kijelentjiik, hogy a kdvetkezé termék

Plazmavago PPS 40 C3
IAN: 494641_2504
Gyartéas éve: 03/26
Cikksz.: 2901

Modell: PPS 40 C3

megfelel azoknak a Iényegi védelmi kdvetelményeknek, amelyeket az aldbbi eurdpai irdnyelvekben

Elektromagneses 6sszeférhetéségre vonatkozé EU-iranyelv
2014/30/EU

RoHS iranyelv

2011/65/EU
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Alacsony fesziiltségre vonatkozoé eurdpai uniés iranyelv
2014/35/EU

és azok modositasaiban meghataroztak.

A megfelel6ségi nyilatkozat elkészitéséért kizardlagosan a gyarto vallalat felel.

A fenti nyilatkozatban leirt targy teljesiti az Eurdpai Parlament és Tanacs 2011/65/EU (2011. junius 8.)
szamu, az elektromos és elektronikus készilékekben alkalmazott bizonyos veszélyes anyagok hasznala-
tara vonatkozé irdnyelvének el6irasait.

A megfelel6ség értékelésére a kdvetkezd harmonizalt szabvanyokat hasznaltuk fel:

EN IEC 60974-6:2016
EN IEC 60974-7:2019
EN IEC 60974-10:2021

St. Ingbert, 2025.06.01.

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-StraRe 15
66386 St.Ingbert
Tel. +49 6894 99897-50
Fax +49 6894 99897-29

WY

A kovetkezd személy megbizasabdl: Joachim Bettinger
- minéségbiztositas -

® Garanciaval és szervizeléssel kapcsolatos tudnivalék
A C. M. C. GmbH Holding garanciaja

Tisztelt Vasarlo!

Erre a készlilékre 3 év garanciat vallalunk a vasarlas datumatdl szamitva. Amennyiben a megvasarolt
termék hibas, a termék értékesitéjével szemben térvényes jogai vannak. Ezeket a térvényi jogokat

a kovetkez6kben leirt garancia sem korlatozza.

e Garancialis feltételek

A garanciaid6 a megvasarlas datumaval kezdédik. Ezért kérjuk, gondosan 6rizze meg az eredeti
pénztari blokkot. Ez a dokumentum sziikséges a vasarlas igazolasahoz.

Amennyiben harom évvel a vasarlas datumatél szamitva anyag vagy gyartasi hiba Iép fel, a terméket —
sajat dontésuink alapjan — dijmentesen megjavitjuk vagy kicseréljik. Ez a garancidlis szolgaltatas akkor
vehet6 igénybe, ha a meghibasodott terméket és a vasarlast igazold bizonylatot (nyugtat) harom éven

belul bemutatja, és réviden leirja, mi a termék hibaja, és mikor jelentkezett a hiba.

Amennyiben a hibara kiterjed a garancia, visszakapja a megjavitott terméket vagy kildink énnek egy
Uj terméket. A termék javitdsaval vagy cseréjével nem kezddédik Ujra a garanciaidé.
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e Jotallasi id6 és torvényben elGirt kellékszavatossagi igények

A garancia nem hosszabbitja meg a jotallasi id6t. Ez a cserélt és javitott alkatrészekre is érvényes.
Az esetlegesen mar a vasarlaskor fennallo karokat és hianyossagokat a kicsomagolas utan azonnal
jelenteni kell. A jétallasi id6 lejartaval felmeril6 javitasok téritéskotelesek.

¢ A garancia terjedelme

A terméket szigort minéségugyi iranyelvek alapjan gondosan gyartottuk és a kiszallitas el6tt alaposan
ellendriztik.

A garancia anyag- és gyartasi hibakra vonatkozik. Ez a garancia nem terjed ki a termék olyan részeire,
melyek normal elhasznalédasnak vannak kitéve, és ezaltal kopé alkatrésznek szamitanak vagy olyan
torékeny alkatrészek karosodasara, mint pl. kapcsoldk vagy tivegbél készilt alkatrészek.

Ez a garancia nem érvényes, ha a termék megsériilt, nem szakszerlien hasznaltak vagy javitottak.

A termék szakszerl hasznalata érdekében minden hasznalati utmutatéban felsorolt utasitast pontosan
be kell tartani. Feltétlenul kerlilenddk az olyan felhasznalasi célok és intézkedések, amelyek a haszna-
lati dtmutatoban foglaltaktdl eltérnek, illetve amelyekkel kapcsolatban figyelmeztetés hangzik el.

A terméket csak maganceélu és nem ipari felhasznalasra terveztik. Rendeltetésellenes vagy szaksze-
rlitlen kezelés, er6szak alkalmazasa vagy nem az altalunk feljogositott szerviz-képviselet altal végzett
beavatkozas esetén a garancia megsz(nik.

e Garancialis eset kezelése

A gyors Ugyintézés érdekében kérjlk, tartsa be a kdvetkezbket:

B Minden kéréshez készitse el6 a pénztari nyugtat és a cikkszamot (pl. IAN), ezzel igazolva a vasarlast.

m A cikkszamot a termék adattablajan, a termékbe gravirozva, illetve a hasznalati utmutaté boritéjan
(balra lent) vagy a termék hatuljan vagy termeék aljan lévé matrican talalja meg.

B Amennyiben mikddési hiba vagy egyéb hiba lépett fol, el6szdr 1épjen kapcsolatba telefonon vagy
kapcsolatfelvételi Grlap a kdvetkezOkben megnevezett szerviz osztallyal.

B A hibasként regisztralt terméket ezt kdvetéen a vasarlast igazolé dokumentummal (pénztari nyug-
ta), valamint annak megadasaval egyutt, hogy mi a hiba és mikor Iépett fel, dijmentesen postaz-
hatja a kapott szervizcimre.

m A parkside-diy.com cimen a jelen utmutatot és szamos tovabbi kézikdnyvet megtekinthet és
letélthet. A QR-kdd beolvasasaval automatikusan a parkside-diy.com oldalra Iép. Az (IAN) 494641
cikkszam megadasaval megkeresheti terméke kezelési utmutatdjat.

PDF ONLINE

parkside-diy.com
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Elérhet6ségeink:

HU

Név: GTX Service Magyarorszag
Kapcsolatfelvételi Grlap: https://parkside-diy.com/service
Telefon: +36 1 445 0902

Székhely: Németorszag

IAN 494641_2504

Kérjuk, vegye figyelembe, hogy a kdvetkezd cim nem a szerviz cime.

Kérjik, el6szor a fent megnevezett szervizzel Iépjen kapcsolatba.

C. M. C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMETORSZAG

Cserealkatrészek rendelése:
www.ersatzteile.cmc-creative.de

/Il PARKSIDE

HU

45 W



HU JOTALLASI TAJEKOZTATO

A termék megnevezése:
Plazmavago

Gyartasi szam:

IAN 494641_2504

A termék tipusa:
PPS 40 C3

A gyartd cégneve, cime, e-mail cime:
C. M. C. Kft. Holding
Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert, Németorszag

Szerviz neve, cime, telefonszama:

GTX Service Magyarorszag
Hétvezér u. 1, 2112 Veresegyhaz
service.hungary@gtxservice.com
Telefon: +36 1 445 0902

Az importald/ forgalmazoé neve és cime:

Lidl Magyarorszag Kereskedelmi Bt., H-1037 Budapest, Radl arok 6.

1. Ajotdllasi id6 a Magyarorszag terlletén,

Lidl Magyarorszag Kereskedelmi Bt. lizle-tében
tortént vasarlas napjatol szamitott 1 év, amely
jogvesztd. A jotallasi id6 a fogyasztod részére
torténd atadassal, vagy ha az izembe helyezést
a forgalmazo, vagy annak megbizottja végzi,

az Uzembe helyezés napjaval kezd6dik.

2. Ajotallasi igény a jotallasi jeggyel és/vagy a vasar-
last igazold blokkal érvényesithetd. A jotallasi jegy
szabalytalan kidllitasa, vagy atadasanak elmara-
dasa nem érinti a jotallasi kotelezettség-vallalas
érvényességét. Kérjuk, hogy a vasarlas tényének
és idépontjanak bizonyitasara 6rizze meg a pénz-
tari fizetésnél kapott jotallasi jegyetés a vasarlast
igazolé blokkot.

3. A vasarlastdl szamitott harom munkanapon beldil
érvényesitett csereigény esetén a forgalmazé koteles
a terméket kicserélni, feltéve ha a hiba a rendelte-
tésszerl hasz-nalatot akadalyozza. A jotallasi jogokat
a termék tulajdonosaként a fogyaszté érvé-nyesitheti
az aruhazakban, valamint a jétallasi téjékoztatdban
feltlintetett szervizekben.(A magyar Polgari Torvény-
kényv alapjan fogyaszténak mindsiil a szakmaja,
6nallé foglalkozasa vagy Uzleti tevékenysége korén
kivil eljaré természetes személy.)

A jotdllas ideje alatt a fogyasztd hibas teljesités
esetén kérheti a termék kijavitasat, kicserélését,
vagy ha a termék nem javithaté vagy cserélhetd,
vagy az a forgalma-zénak aranytalan tobblet-
koltséggel jarna, illetve a fogyaszto kijavitashoz,
kicseré-léshez fliz6dé érdeke alapos ok miatt meg-
szlnt,arleszallitast kérhet, vagy eldllhat a szerz6-
déstdl és visszakérheti a vételarat. A kijavitas soran
a termékbe csak Uj alkatrész kerllhet beépitésre.

4. Afogyaszto a hiba felfedezésé utan a lehetd
legrévidebb idén belil kételes a hibat bejelen-
teni és a terméket a jotallasi jogok érvényesitése
céljabol atadni. A hiba fel-fedezésétdl szamitott két
hoénapon belll bejelentett jtallasi igényt idében
kozoltnek kell tekinteni. A kozlés elmaradasabdl
eredd karért a fogyaszto felel6s. A jotallasi igény
érvényesithetéségének hatarideje a termék, vagy
fédarabjanak kicserélése esetén a csere napjan
Ujraindul.

5. Ardgzitett bekdtésd, illetve a 10 kg-nal stlyosabb,
vagy tdmegkozlekedési eszk6zon nem szallithatd
terméket az lzemeltetés helyén kell megjavitani.
Abban az esetben, ha a javitas a helyszinen nem
végezhet§ el, a termék ki- és visszaszerelésérd|,
valamint szallitdsarol a forgalmazoénak kell gondos-
kodnia.

6. A jotallas nem all fenn, ha a hiba a nem rendel-
tetésszerl hasznalatbdl, atalakitas-bdl, helytelen
tarolasbdl, vagy a haszndlati utasitastol eltéré keze-
1ésbdl, vagy barmely a vasarlast kovetd behatasbol
fakad, vagy elemi kar okozta, és azt a for-galmazo,
vagy a szerviz bizonyitja. A j6tallas nem vonatkozik
a mozgo kopo alkat-részek (vilagitotestek, gumiab-
roncsok stb.) rendeltetésszer( elhasznalédasara.

A szerviz és a forgalmazé a kijavitds sordn nem
felel a terméken a fogyaszté vagy harmadik szemé-
lyek altal tarolt adatokért vagy bedllitasokért.

7. Fogyasztdi jogvita esetén a fogyaszté a megyei
(févarosi) kereskedelmi és iparkamarak mellett
mUkodd békéltetd testilet eljarasat is kezdemé-
nyezheti.

A jotdllas a fogyaszté torvénybdl ered6 szavatos-
sdagi jogait és azok érvényesithetéségét nem érinti.

Kijavitast ellen6rz6 szelvény:

A jétallasi igény bejelentésének idépontja:

A hiba oka:

Javitasra atvétel idépontja:

A hiba javitasanak médja:

A fogyaszto részére torténé visszaadas idépontja:

A szerviz bélyegzéje, kelt és alairas:

Kicserélést ellendérzé szelvény:

A j6tallasi igény bejelentésének idépontja:

Kicserélés id6pontja:

A cserél6 bolt bélyegzdje, kelt és alairas:
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® TABELA UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV

A

Previdno!
Preberite navodila za uporabo!

Previdno! Nevarnost zaradi
elektri¢nega udaral

Pozor, morebitne nevarnosti!

Pomembno navodilo!

Simbol pre¢rtanega smetnjaka
na kolesih pomeni, da za

to napravo velja Direktiva
2012/19/EU.

Embalazo in napravo
odstranite na okolju prijazen
nacin!

Izdelano iz recikliranega
materiala

Naprave ne uporabljajte na
prostem in nikoli ob dezju!

Elektri¢ni udar varilne elektrode
je lahko smrtno nevaren!

Vdihovanije varilnih dimov
lahko ogrozi vase zdravje!

N . . . x, . M .
RE Varilne iskre lahko povzrocijo ﬁ Zarki obloka lahko $kodijo
eksplozijo ali pozar! :?__5 o¢em in poskodujejo kozo!
Elektromagnetna polja lahko
.. 9 . p, I. Najvecja nazivna vrednost
motijo delovanje srénih I1 max omresneqa toka
i spodbujevalnikov! 9
R j | ki
H Izolacijski razred G ezan.je S plazemskim
> rezalnikom
= Kontrolna lu¢ka - Kontrolna lu¢ka -
toplotni omejevalnik omrezni prikljucek
Efektivna vrednost najvisjega
IP21S Vrsta zascite | . IVisieg
1 eff omreznega toka
Najvecja nazivna vrednost Najvecja nazivna vrednost
oo o Casa varjenja v prekinitvenem aEn—— Casa varjenja v neprekinjenem
nacginu ' nacinu ' (e
DD Omrezni vhod; Stevilo faz in Enofazni stati¢ni usmernik
simbol izmeniénega toka ter | JOHB="| transformatorja frekvenénega
1 ~50Hz nazivna frekvenca pretvornika
Nazivna vrednost napetosti Nazivna vrednost omrezne
U U .
0 v prostem teku 1 napetosti
U2 Nazivna delovna napetost
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Plazemski rezalnik PPS 40 C3

® UVOD

A [[[D]] Cestitamo! Odlogili ste se za kakovosten izdelek. Pred prvo uporabo se seznanite
z izdelkom. Skrbno preberite varnostna navodila. Zagon tega izdelka sme izvesti samo uvedena oseba.

Hranite izven dosega otrok!

@ NAPOTEK! Pojem »izdelek« ali »naprava« se nanasa na plazemski rezalnik, naveden
v teh navodilih za uporabo.

¢ Predvidena uporaba

Naprava je primerna za pnevmatsko plazemsko rezanje vseh elektri¢no prevodnih kovin. Predvidena
uporaba vkljucuje tudi upostevanje varnostnih navodil in navodil za montazo ter delovnih navodil
v navodilih za uporabo.

Veljavne predpise o preprecevanju nesre¢ morate skrbno upostevati. Naprave se ne sme uporabljati:
v prostorih, ki niso zadosti prezraceni,

v vlaznem ali mokrem okolju,

v okolju, kjer obstaja nevarnost eksplozije,

za odtajevanje cevi,

v blizini oseb s srénim spodbujevalnikom in

v blizini lahko vnetljivih snovi.

Izdelek uporabljajte samo, kot je opisano, in za navedena podrocja uporabe. Dobro shranite ta
navodila za uporabo. Ko izdelek posredujete tretjim osebam, jim predajte tudi vso dokumentacijo.
Vsaka uporaba, ki odstopa od namenske uporabe, je prepovedana in potencialno nevarna. Skode,
ki nastopi kot posledica neupostevanja navodil ali zlorabe, garancija ne krije, proizvajalec pa zanjo ni
odgovoren. Naprava ni namenjena komercialni uporabi. Pri komercialni uporabi garancija ne velja.

PREOSTALO TVEGANJE
Tudi ¢e napravo pravilno upravljate, ostajajo ostala tveganja.
V zvezi z zasnovo in konstrukcijo tega plazemskega rezalnika se lahko pojavijo naslednje nevarnosti:

poskodba oci zaradi ble$¢anja,

dotikanje vrocih delov naprave ali obdelovanca (poskodbe zaradi opeklin),

ob nestrokovni za$¢iti nevarnost nesre¢ in pozara zaradi letecih isker ali delcev Zlindre,
zdravju nevarne emisije dima in plinov, ob pomanjkanju zraka oz. nezadostnem odsesavanju
v zaprtih prostorih.

ZmanjSajte preostalo tveganje s skrbno in pravilno uporabo naprave ter upostevanjem vseh navodil.
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e Obseg dobave

1 plazemski rezalnik
1 kabel za maso s sponko

1 rezalni kabel vklju€no z rezalnim gorilnikom

1 pnevmatska cev s hitrim spajanjem
3 elektrode (1 Ze namescena)

1 navodila za uporabo

3 ovoji gorilnika (1 ze namesc¢en)

e Opis delov

(D NAPOTE K! Takoj po razpakiranju preverite obseg dobave glede celovitosti ter brezhibnega

stanja naprave. Naprave ne uporabljajte, ¢e je okvarjena.

ry
~

NSEE

HEHEFEEHEEEEEEE R EE S S S

Plazemski rezalnik
Nosilni ro¢aj
Omrezni vti¢
Sponka za maso
Vti¢ sponke za maso
Vti¢ sponke za maso za napravo
Prikljuéni vti¢ sponke za maso
Kontrolni vti¢ plazemskega gorilnika
Plazemski gorilnik — vti¢
Plazemski gorilnik
Tipka plazemskega gorilnika
Napenjalni tulec Sobe
Ovoj gorilnika
Elektroda
Distan¢nik
Blokirno stikalo
Kontrolna lu¢ka zas¢ite pred pregretjiem
Plazemski gorilnik — kontrolna vti¢nica
Prikljuéna vti¢nica sponke za maso
Plazemski gorilnik —prikljuéna vti¢nica
al Pokrovéek
Regulator toka
Kontrolna lu¢ka za omrezje
Hitri priklju¢ek pnevmatske cevi
Cev za stisnjen zrak
Stikalo za vklop/izklop
| pomeni vklopljeno
O pomeni izklopljeno
Posoda za kondenzat
Manometer
Pnevmatski prikljucek
Vrtljivi gumb za nastavitev tlaka
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e Tehnicni podatki

Moc¢: 15-40 A

Vhod: 230 V~ 50 Hz

Teza: pribl. 5,0 kg

Mere: 341 x 116 x 237 mm
Izolacijski razred: H

Mo¢€ rezanja: baker: 1-4 mm

nerjavno jeklo: 1-8 mm
aluminij: 1-8 mm
zelezo: 1-10 mm
jeklo: 1-12 mm
Delovni tlak: 4-4.5 bar (4 bar predhodno nastavljeno)

Pri nadaljnjem razvoju lahko pride do nenapovedanih tehnic¢nih sprememb in sprememb videza.
Vse mere, napotki in informacije v teh navodilih za uporabo so zato brez garancije. Zato na podlagi
navodil za uporabo ni mogoce uveljavljati pravnih zahtevkov.

® VARNOSTNI NAPOTKI

/\ OPOZORILO! Pred uporabo skrbno preberite navodila

za uporabo. S pomocjo teh navodil za uporabo se seznanite

Z napravo, njeno pravilno uporabo ter varnostnimi napotki. Ta so
sestavni del naprave in morajo biti vedno na voljo!

/\ OPOZORILO! ZIVLJENJSKA NEVARNOST IN NEVARNOST
NESRECE ZA MALCKE IN OTROKE! Otrok nikoli ne pustite nena-
dzorovanih z embalaznim materialom. Obstaja nevarnost zadusitve.
W Otroci, stari 16 let ali vec, in osebe z zmanjSanimi fizinimi,
zaznavnimi ali umskimi sposobnostmi 0z. s pomanjkanjem
izkuSenj ter znanja smejo to napravo uporabljati le, ¢e so pod
nadzorom ali pa so poucene o0 varnem ravnanju z napravo in
Z njo povezanimi tveganiji. Otroci se z napravo ne smejo igrati.
Otroci naprave ne smejo Cistiti ali opravljati vzdrzevalnih opravil,
¢e niso pod nadzorom.

B Popravila ali/in vzdrzevalna dela prepustite izklju¢no kvalificira-
nim elektricarjem.

W Uporabljajte samo rezalne vode, ki so prilozeni.

B Naprava med obratovanjem ne sme stati neposredno ob steni, ne
sme biti pokrita ali stisnjena med ostale naprave, tako da lahko
skozi prezraCevalne reze vedno vstopa dovolj zraka. PrepriCajte
se, da je naprava pravilno priklju¢ena na omrezno napetost.
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Preprecite vsakrsno vle¢no obremenitev napajalnega voda. Pre-
den napravo postavite na drugo mesto, izvlecite vtic iz vtiCnice.

m Ko naprava ne obratuje, jo vedno izklopite s stikalom za vklop/
izklop. Drzalo za elektrode odlozite na izolirano podlogo in elek-
trode vzemite iz drzala Sele po 15 minutah, ko se ohladijo.

® Rezalni oblok razpiha vroCo kovino in iskre. LeteCe iskre, vroCa
kovina ter vro¢ obdelovanec in vroa oprema naprave lahko zane-
tijo ogenj ali povzrocijo opekline. Pred uporabo naprave preverite
delovno okolje in se prepricajte, da je delovno mesto varno.

V obmocju 10 m okoli plazemskega rezalnika odstranite ves gorljivi
material. Ce to ni mozno, predmete skrbno pokrijte s primerno zascito.

B Ne rezite na mestih, kjer bi lahko leteCe iskre zadele gorljiv material.

W ZasScitite sebe in druge pred leteCimi iskrami in vro€o kovino.

B Upostevajte, da lahko iskre in vroCi materiali pri rezanju z lahkoto
pronicajo skozi majhne reze in odprtine.

B Zavedajte se, da lahko rezanje na odeji, na tleh ali delnem obmo-
¢ju povzroci ogenj na nasprotni strani, ki ni vidna.

® Delovne kable ¢im bolj prakti¢no priklopite v vti€nico, ki se nahaja
v blizini delovnega mesta, da preprecite, da bi bil elektri¢ni kabel
polozen skozi celoten prostor in bi se nahajal na neznani podlagi,
ki bi lahko povzrocila elektriCni udar, iskre in zanetila pozar.

B Plazemskega rezalnika ne uporabljajte za odtajanje zamrznjenih cevi.

Nevarnost zaradi elektricnega udara:

/\ OPOZORILO! Elektriéni udar rezalne elektrode je lahko smrten.

Plazemskega rezanja ne izvajajte ob dezju ali snegu.

Nosite suhe izolirne rokavice.

Elektrode se ne dotikajte z golimi rokami.

Ne nosite mokrih ali poSkodovanih rokavic.

Zascitite se pred elektricnim udarom z izolacijo obdelovanca.
Onhi$ja naprave ne odpirajte.

Dodatno zascCito pred omreznim elektricnim udarom v primeru
okvare lahko zagotovite z uporabo varovalnega odklopnika,

ki deluje pri obto€nem toku, ki ne presega 30 mA, napaja pa vse
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naprave v blizini omrezja. Varovalni odklopnik mora biti primeren
za vse vrste toka.

W Sredstva za hitro elektricno odklapljanje varilnega vira ali varilnega
kroga (npr. naprave za zaustavitev v sili) morajo biti na dosegu rok.

Nevarnost zaradi nastanka dima pri plazemskem rezanju:

B Vdihavanje dima, ki nastane pri plazemskem rezanju, lahko
ogrozi vasSe zdravje.

B Ne potiskajte glave v dim.

B Napravo uporabljajte na odprtih obmogijih.

® Napravo uporabljajte samo v dobro prezracevanih prostorih.

Nevarnost zaradi letecih isker pri plazemskem rezanju:

B Rezalne iskre lahko povzrocijo eksplozijo ali pozar.

B Pri rezanju ne priblizujte gorljivih snovi.

B Plazemskega rezanja ne izvajajte zraven gorljivih snovi.

B Rezalne iskre lahko povzroc€ijo pozar.

® V blizini naj bosta gasilnik in oseba, ki spremlja dogajanje, da ga
lahko takoj uporabi.

B Plazemskega rezanja ne izvajajte na bobnih ali kakrsnih koli
zaprtih posodah.

Nevarnost zaradi zarenja obloka:

m Zarki obloka lahko $kodijo o&em in po$kodujejo kozo.

B Nosite klobuk in varnostna ocala.

® Nosite zascCito za sluh in visok, zaprt ovratnik srajce.

B Uporabljajte varnostno Celado za varjenje in bodite pozorni na
pravilno nastavitev filtra.

B Nosite zascito za celotno telo.

Nevarnost zaradi elektromagnetnih pol;:

B Rezalni tok povzroCa elektromagnetna polja.
B Ne uporabljajte skupaj z medicinskimi vsadki.
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B Rezalnih vodov nikoli ne ovijajte okoli telesa.
B Rezalne vode speljite skupaj.

e Varnostni napotki za varilni Scit

B S pomocjo vira svetlobe (npr. vZigalnika) se vedno pred zacCet-
kom rezalnih del prepriCajte, da varilna maska brezhibno deluje.

W Zaradi brizganja pri rezanju se lahko zascitno steklo poskoduje.
Poskodovano ali spraskano zascitno steklo takoj zamenjajte.

B Poskodovane ali zelo umazane oz. pobrizgane komponente takoj
zamenjajte.

B Napravo smejo uporabljati samo osebe, ki so dopolnile 16 let.

B Seznanite se z varnostnimi predpisi za plazemsko rezanje.
V zvezi s tem upostevajte tudi varnostna navodila, ki veljajo za
vas plazemski rezalnik.

M Pri varjenju in plazemskem rezanju si vedno nataknite varilno masko.
Ce je ne uporabite, lahko svojo mreznico resno poskodujete.

B Med varjenjem in plazemskim rezanjem vedno nosite zascitno
oblacilo.

® Varilne maske nikoli ne uporabljajte brez zascitnega stekla,
ker se lahko sicer poskoduje opticna enota. Obstaja nevarnost
poskodbe oci!

W Za dobro vidljivost in neutrudljivo delo zascitno steklo pravocasno
zamenjajte.

e Obmocje povecanega elektrichega tveganja
Obmocja povecanega elektricnega tveganja najdete na primer:

B na delovnih mestih, kjer je obseg gibanja omejen, tako da uprav-
ljavec deluje v prisilni drzi (npr. kleCe, sede, leZe) in se dotika
elektricno prevodnih delov;

B na delovnih mestih, ki so v celoti ali delno elektricno prevodna in
kjer obstaja velika nevarnost stika upravljavca, ki se mu ta lahko
izogne ali ne;

B na mokrih, vlaznih ali vroCih delovnih mestih, kjer vlaga ali zno-
jenje bistveno zmanjsSata odpornost Cloveske koze ali zasCitne
opreme in njenih izolacijskih lastnosti.
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Tudi kovinska lestev ali odri lahko ustvarijo okolje s povecanim
elektricnim tveganjem.

Pri uporabi plazemskih rezalnikov v okolis€inah povecanega
elektricnega tveganja izhodna napetost plazemskega rezalnika

v prostem teku ne sme presegati 48 V (efektivna vrednost). Tega
plazemskega rezalnika se zaradi izhodne napetosti v teh primerih
ne sme uporabljati.

¢ Plazemsko rezanje v zaprtih prostorih

Pri varjenju in plazemskem rezanju v zaprtih prostorih lahko nastopi
nevarnost strupenih plinov (tveganje zadusitve). V zaprtih prostorih
se sme aparat upravljati le tedaj, ko so v neposredni blizini pou¢ene
osebe, ki lahko po potrebi posredujejo. Pred zacetkom uporabe
plazemskega rezalnika je za ugotavljanje korakov, potrebnih za
zagotavljanje varnosti pri delu, in varnostnih ukrepov, ki jih je treba
sprejeti med potekom rezanja, potrebna strokovna ocena.

e SesStevanje napetosti v prostem teku

Ce hkrati deluje veg virov energije za plazemsko rezanje, se lahko
njihove napetosti v prostem teku sestejejo, s tem pa se povecajo

z elektriko povezana tveganja. Viri napajanja plazemskega rezanja

z njihovimi lo€enimi krmilnimi elementi in prikljucki morajo biti jasno
oznaceni, da je brez tezav razvidno, kaj spada v kateri elektri¢ni krog.

e Uporaba ramenskih zank

Ko napravo nosite, npr. s pomocjo ramenske zanke, ne smete
uporabljati plazemskega rezalnika.
S tem preprecite:

B tveganje izgube ravnotezja pri prikljucitvi kablov ali cevi;

B povecCano tveganje elektricnega udara, ko bi upravljavec ob
uporabi plazemskega rezalnika razreda |, katerega ohisje je
ozemljeno z zascitnim vodnikom, prisel v stik z zemljo.
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e Zascitna oblacila

B Med delom mora biti upravljavec po celotnem telesu zasciten
z ustreznim oblacilom in zascito obraza pred sevanjem in opekli-
nami. UposStevajte naslednje korake:

— Pred rezanjem oblecite zascitno oblacilo.
— Nataknite rokavice.

— Odprite okna, da zagotovite dotok zraka.
— Nosite zascitna ocala.

B Na obeh rokah nosite rokavice z mans$eto iz primernega materiala
(usnja). Te morajo biti v brezhibnem stanju.

W Za za&cCito oblacil pred leteCimi iskrami in opeklinami nosite
primerne predpasnike. Ce vrsta del, npr. rezanje nad glavo, to
zahteva, morate nositi zasc¢itni kombinezon in, ¢e je to potrebno,
tudi zas¢ito za glavo.

e Zasc¢ita pred zarki in opeklinami

B Na delovnem mestu z oznako »Pozor! Ne glejte v plamen!«
opozorite na nevarnost za oci. Delovna mesta po moznosti
zavarujte tako, da so osebe, ki se nahajajo v blizini, zascitene.
Nepooblas€enim osebam je treba onemogociti zadrzevanje
v blizini rezalnih del.

B V neposredni blizini opredeljenih delovnih mest naj stene ne
bodo svetlih barv ali prebarvane s svetle€o barvo.

Okna je treba vsaj do viSine glave zavarovati proti odsevanju
Zarkov, npr. s primernim premazom.

e Klasifikacija naprave po EMC

Po standardu IEC 60974-10 gre za plazemski rezalnik elektromagne-
tne zdruzljivosti razreda A. Naprave razreda A so tiste, ki so primerne
za uporabo povsod, razen v bivalnih okoljih in obmogijih, ki so nepos-
redno priklju¢ena na nizkonapetostno elektricno omrezje, ki oskrbuje
(tudi) stanovanjske zgradbe. Naprave razreda A morajo ustrezati
mejnim vrednostim razreda A.

/\ VARNOSTNI NAPOTEK: Naprave razreda A so predvidene
za uporabo v industrijskem okolju. Zaradi pri tem pojavljajocih se
motenj v napeljavah, pa tudi sevalnih moten;j, lahko pride do tezav
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pri zagotavljanju elektromagnetne zdruzljivosti v drugih okoljih.
Tudi €e ne presegajo mejnih vrednosti po standardu, lahko take
naprave vseeno povzrocijo elektromagnetne motnje v obcutljivih
sistemih in napravah. Za motnje, ki nastanejo zaradi obloka med
delom, je odgovoren uporabnik in mora sprejeti ustrezne zascitne
ukrepe. Pri tem mora uporabnik posebej upostevati:

omrezne, krmilne, signalne in telekomunikacijske napeljave,
racunalnike in druge mikroprocesorsko krmiljene naprave,
televizijske, radijske in druge sprejemnike,

elektronske in elektricne varnostne naprave,

osebe s srénimi spodbujevalniki ali slusnimi napravami,
merilne naprave in naprave za umerjanje,

odpornost drugih naprav v blizini na motnje,

v katerem Casu dneva se rezalna dela izvajajo.

Za zmanjSanje moznega interferenCnega sevanja je priporocljivo, da:

B plazemski rezalnik redno vzdrzujete in ga ohranjate v dobro
negovanem stanju,

B rezalne vode popolnoma odvijete in jih po moznosti vzporedno
polozite na tla,

B naprave in stroje, ki jih lahko sevanje moti, po moznosti odstra-
nite iz obmocja rezanja ali zascitite.

® SPLOSNA POJASNILA O PLAZMI

Plazemski rezalniki delujejo tako, da plin pod tlakom, npr. zrak, poti-
snejo skozi majhno cev. V sredini te cevi se neposredno nad Sobo
nahaja negativno nabita elektroda. Centrifugalni obro¢ spodbudi
vrtenje plazme z visoko hitrostjo. Ce negativni elektrodi dovedete
tok in vzpostavite stik konice Sobe s kovino, ta spoj ustvari zaprt
elektri¢ni krogotok. Med elektrodo in kovino zdaj nastane mocna
iskra. Medtem ko vstopajoCi plin teCe skozi cev, vzigalna iskra
segreva plin, dokler ne doseze stanja plazme. Ta reakcija povzroCi
tok usmerjene plazme s temperaturo 16.649 °C ali vec, ki se giblje

s hitrostjo 6,096 m/s in kovino spreminja v plin in staljene izloCke.
Sama plazma prevaja elektri¢ni tok. Delovni krogotok, ki zagotavlja
oblok, se ohrani tako dolgo, dokler se do elektrode dovaja elektrika
in je vzpostavljen stik plazme z obdelovano kovino.
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Rezalna Soba ima Se veliko drugih kanalov. Ti kanali ustvarjajo
konstanten tok zasc¢itnega plina okoli rezalnega podrocja. Tlak tega
plinskega toka nadzoruje radij plazemskega snopa.

D NAPOTEK! Ta stroj je zasnovan samo za to, da stisnjen zrak
uporablja kot »plin«.

® PRED ZAGONOM
¢ Okolica mesta postavitve

B Odstranite ves vnetljiv material v radiju 10 m od plazemskega rezalnika. Ce to ni mogoce,
predmete skrbno pokrijte z ustreznimi pripomocki. Ne rezite na mestih, kjer bi lahko iskre zadele
vnetljiv material.

Zagotovite, da je delovno podrocje zadosti prezraceno. Ce se naprava uporablja brez zadostnega
hlajenja, se zmanjsa vklopni ¢as in lahko pride do pregretja.
Zato so lahko potrebni dodatni zaS¢itni ukrepi:

m  Napravo je treba postaviti tako, da je okoli nje vsaj 0,5 m prostega prostora.

B PrezraCevalne reze ne smejo biti blokirane ali pokrite.

B Naprave se ne sme uporabljati za odlaganje oz. na napravo se ne sme odlagati orodja ali drugih
predmetov.

B Uporabljati jo je treba v suhem in dobro prezratenem delovnem okolju.

¢ Prikljucek stisnjenega zraka

@ NAPOTEK! Naprava je zasnovana za delovni tlak (izhodni tlak na kompresorju) do
6,3 bara. UpoStevajte, da lahko tlak ob nastavitvi tlaka zraka upade. Pri dolzini cevi 10 m in notranjem
premeru 9 mm upade za pribl. 0,6 bara.

Uporabljajte samo filtriran in reguliran stisnjeni zrak.

B Pnevmatsko cev prikljucite na hrbtni strani plazemskega rezalnika na pnevmatski priklju¢ek .
To storite tako, da stran pnevmatske cevi , ki nima hitrega prikljucka, vstavite v pnevmatski
prikljuéek €Y na plazemskem rezalniku L1 (glejte sl. 1)

®  Z vrtljivim gumbom na lovilniku kondenzata lahko nastavite tlak (glejte sl. | - L). Izbrati je treba
tlak med 4-4,5 bara.

B Pnevmatsko cev onovno sprostite tako, da pritisnete na blokado pnevmatskega priklju¢ka
in pnevmatsko cev 19 (glejte sl. |).

¢ Prikljucek rezalnega gorilnika

m  Povlecite pokrovcek s kIjuc':ne puse plazemskega gorilnika .
B Vti¢ plazemskega gorilnika vtaknite v prikljuéno vtiénico plazemskega gorilnika in privijte
prekrivno matico (glejte sl. A+B).

m  Kontrolni vti¢ plazemskega gorilnika @ vtaknite v kontrolno vti¢nico plazemskega gorilnika ' in
privijte prekrivno matico (glejte sl. A+B).
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e Prikljucitev kabla za maso

Vtaknite vti€ sponke za maso za napravo |5a| v prikljuéno vti¢nico sponke za maso . Nato povezite
vti¢ sponke za maso | 5 | s priklju¢im vti¢em sponke za maso . Bodite pozorni na to, da je treba
prikljuéni zati¢ najprej vtakniti in nato zasukati. Priklju¢ni zati¢ vti¢a sponke za maso za napravo
mora biti ob prikljucitvi obrnjen navzgor. Po prikljucitvi je treba priklju¢ni zati¢ obrniti v smeri urnega
kazalca do konca, da se zatakne (glejte sl. A+B). Za to ni potrebna sila!

® ZAGON
e Upravljanje

1. Plazemski rezalnik L] postavite na suho in dobro prezrac¢eno mesto.
2. Stroj namestite v blizino obdelovanca.
3. Pripnite sponko za maso L21 na obdelovanec, ki ga Zelite rezati, in zagotovite dober elektri¢ni stik.
4. Napravo prikljucite v elektricno omrezje.
5. Zregulatorjem toka 2l nastavite rezalni tok. Ce se oblok prekine, je treba rezalni tok povecati.
Ce elektroda pogosto pregori, je treba rezalni tok znizati.
6. Primite plazemski gorilnik 8] .

7. Pritisnite stikalo za vklop/izklop . Ce pri plazemskem rezalniku ali plazemskem gorilniku
opazite nenavadno delovanje, napravo takoj izklopite in jo odklopite iz elektricnega omrezja.
Obrnite se na nas servisni center.

8. Plazemski gorilnik 8] postavite na obdelovanec tako, da distanénik popolnoma nalega na njem.
Potisnite zaklepno stikalo L°l stran od konice gorilnika, da odklenete tipko plazemskega gorilnika

Pritisnite tipko plazemskega gorilnika . Rezalni oblok se prizge.
9. Zacnite pocasi rezati, nato pa zvisujte hitrost, da dosezete zeleno kakovost rezanja.
10. Hitrost uravnavajte tako, da z rezanjem dosezete dober rezultat.

11. Ko je rezanje kon¢ano, potisnite zaklepno stikalo nazaj proti konici gorilnika.

CD NAPOTEK! Pri rezanju z ro¢nim na¢inom rezanja rahlo prislonjen distan¢nik s konstanto
hitrostjo pomikate po obdelovancu. Za optimalen rez je pomembno, da hitrost rezanja ustreza
debelini materiala. Ce je hitrost rezanja prenizka, zaradi previsoke toplote rezilni rob ne bo oster.
Optimalna hitrost rezanja je doseZena, ko se rezalni snop med rezanjem rahlo nagne nazaj. Ko tipko
plazemskega gorilnika spustite, plazemski snop ugasne in vir elektricnega toka se izklopi. Plin
doteka Se pribl. 5 sekund, da hladi gorilnik. Plazemskega rezalnika L'l med naknadnim dovajanjem
plina ne smete izklopiti, da L8 preprecite pregretje plazemskega gorilnika.

Pojasnila o pilotskem vzigu
Ob pritisku na tipko plazemskega gorilnika se prizge pilotski oblok. Pri tem na konici ovoja
gorilnika [S€| nastane plazemski snop. To omogoca rezanje obdelovanca brez dotika. Na ta nacin se

lahko reze tudi reSetke in mreze.

A POZOR! Po rezanju pustite napravo vklopljeno $e pribl. 2-3 minute!
Ventilator hladi elektroniko.

® ODPRAVLJANJE NAPAK

(D NAPOTEK! Ko pritisnete sprozilec gorilnika, se poveca napetost, potrebna za rezanje
/Il PARKSIDE S | 59 W



znotraj plazemskega rezalnika. Ce elektriéni krog zdaj ni priklju¢en, se nastala napetost odvede prek
vgrajenega iskrila. Razelektritve, ki pri tem nastanejo znotraj naprave, ne predstavljajo nepravilnega
delovanja. Preverite, ali je naprava ustrezno namescena, kot je opisano v poglavju »Zagon«.

Napaka

Vzrok napake

Odpravljanje napak

Kontrolna lu¢ka ne
sveti?

Naprava ni priklju¢ena na
napajanje.

Stikalo za VKLOP/IZKLOP je
nastavljeno na IZKLOP.

B Preverite, ali je naprava
priklju€ena v vti¢nico.

m  Stikalo nastavite na ON/
VKLOP.

Ventilator ne dela?

Elektri¢no napajanje je
prekinjeno.

Elektricno napajanje ventilatorja
je okvarjeno.

Ventilator je okvarjen.

B Preverite, ali je naprava
priklju¢ena v vti¢nico.

Opozorilna lu¢ka
sveti?

Vklopila se je zascita pred
pregretjem.
Vhodna napetost je previsoka.

B Pocakajte, da se naprava
ohladi.

B Vhodna napetost skladno
s tipsko oznako.

Ni izhodnega toka?

Stroj je okvarjen.
Prenapetostna zascita je
vklopljena.

B Poskrbite za popravilo
stroja.

B Pocakajte, da se naprava
ohladi.

Izhodni tok se
zmanjsuje?

Vhodna napetost je prenizka.
Prerez priklju¢nega kabla je
premajhen.

B Upostevajte vhodno
napetost skladno s tipsko
oznako.

Pretoka zraka ni
mogoce uravnavati?

Pnevmatska napeljava je
poskodovana ali v okvari.
Izpad ventila/manometra.

B Napeljavo na novo
prikljucite.

Visokofrekvencni
oblok se ne ustvari?

Stikalo gorilnika je v okvari.
Spajkano mesto na stikalu
gorilnika ali vti€u je razrahljano.
Izpad ventila/manometra.

B Zamenjajte elektrodo.

Slab vzig?

Obrabni deli gorilnika so
poskodovani oz. obrabljeni.

B Zamenjajte obrabne dele.

Plazemski gorilnik
ni pripravljen na
obratovanje?

Stikalo za elektriko je izklopljeno.
Slab prenos zraka.

Obdelovani predmet ni spojen
z ozemljitveno sponko.

m  Stikalo za elektriko
nastavite v polozaj »on«.

B Dodaten znak tega je bolj
zelen plamen. Preverite
dovod zraka.

B Preverite povezave.
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Gredo iskre navzgor
namesto navzdol
skozi material?

Ovoj gorilnika [8¢ ne prevrta
materiala.

Ovoj gorilnika je preve¢
oddaljen od materiala.

Material verjetno ni bil pravilno
ozemljen.

Hitrost dvigovanja je previsoka.

Povecajte jakost toka.
Zmanijsajte razdaljo od
ovoja gorilnika (8¢l do
materiala.

Preverite, ali so povezave
pravilno ozemljene.
Zmanjsajte hitrost.

Zacgetni rez, vendar ne
do konca prevrtan?

Mozna tezava pri povezavi.

Preverite vse povezave.

rezanjem ustavi?

Plazemski gorilnik L8 drzite
previsoko in predale¢ stran od
materiala.

Obrabljeni posamezni deli

zemskega gorilnika , ,
ed

Obdelovanec ni ve¢ povezan
z ozemljitvenim kablom.

Tvorba Zlindre na ®  Orodje/material se greje. Pustite, da se material
vmesnikih? B Hitrost rezanja je premajhna ali ohladi, in nato nadaljujte
previsok tok. Z rezanjem.
B Obrabljeni posamezni deli Povecajte hitrost in/
plazemskega gorilnika , , ali zmanjSajte jakost
_ toka, dokler Zlindre ne
zmanj$ate na minimum.
Preverite in zamenjajte
obrabljene dele.
Oblok se med B Hitrost rezanja je premajhna. Povecuijte hitrost

rezanja, dokler tezava ni
odpravljena.

Plazemski gorilnik
spustite do priporo¢ene
visine.

Preverite in zamenjajte
obrabljene dele.
Preverite povezave.

se hitro obrabijo?

zmogljivost.

Prekoracitev krmilnega ¢asa
obloka.

Nepravilna sestava plazemskega
gorilnika.

Nezadostna oskrba z zrakom,
premajhen tlak.

Okvarjen zraéni kompresor.

Nezadostno B Hitrost rezanja je prevelika. Upocasnite delovno
prodiranje? B Kovina je predebela. hitrost.
B Obrabljeni posamezni deli Potrebnih je ve¢ delovnih
plazemskega gorilnika , , postopkov.
_ Preverite in zamenjajte
obrabljene dele.
Obrabni kosi B Prekomerna uporaba glede na Predebel material; povecajte

kot, da preprecite pihanje
materiala nazaj v konico.
Obloka ne krmilite dlje kot
5 sekund.

Preverite zracni filter,
povecajte zracni tlak.
Preverite zmogljivost
zracnega kompresorja in
zagotovite, da znasa tlak
vhodnega zraka najmanj
100 PSI (6,8 bara).
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® Vzdrzevanje in nega
¢ Vzdrzevanje gorilnika

m  Obrabna dela, prikazana na sliki F, sta elektroda [°9l in ovoj gorilnika . Lahko ju zamenjate,
potem ko odvijete napenjalni tulec $obe .
m  Elektrodo [99] je treba zamenjati, e ima v sredini krater globine priblizno 1,5 mm.

A POZOR' Ce zelite odviti elektrodo, ne uporabljajte sunkov, temveé silo postopno zvidujte,
dokler se elektroda ne loci. Zdaj lahko novo elektrodo privijete v njen nosilec.

®  Ovoj gorilnika I°C] je treba zamenijati, Ce je sredinska izvrtina poSkodovana ali v primerjavi

z izvrtino nove $obe razsirjena. Ce elektrodo ali ovoj gorilnika prepozno zamenijate,
to povzroci pregretje delov.

Po zamenjavi zagotovite, da je napenjalni tulec Sobe 80 dovolj zategnjen.

A POZOR! Napenjalni tulec $obe lahko na gorilnik privijete Sele, ko je opremljen

z elektrodo in ovojem gorilnika .
Ce ti deli manjkajo, lahko pride do napa¢nega delovanja naprave in zlasti do nevarnosti za
upravljalno osebje.

e Vzdrzevanje

@ NAPOTEK! Plazemski rezalnik je treba redno vzdrzevati za namene pravilnega delova-
nja ter skladnosti z varnostnimi zahtevami. Nepravilno in napac¢no delovanje lahko povzroci okvare in
poskodbe naprave. Popravila naj izvajajo samo usposobljeni strokovnjaki.

CD NAPOTEK! Posode za kondenzat (18| ni treba prazniti. Ce se pri¢ne nabirati voda, bodo

na dnu posode pri¢ele nastajati drobne kapljice. Kondenzat se nato odstrani z izparevanjem.

Izklopite napajanje in glavno stikalo naprave, preden za¢nete izvajati vzdrzevalna dela ali popravila na

plazemskem rezalniku.

m  Plazemski rezalnik in njegove dodatke redno ocistite od zunaj. S pomocjo zraka, Cistilne volne ali
krtaCe odstranite umazanijo in prah.

m V primeru okvare ali potrebne zamenjave delov naprave se obrnite na ustrezno strokovno osebje.

e Shranjevanje
Ko naprave ne uporabljate, jo, zas¢iteno pred prahom, skladis¢ite na ¢istem in suhem mestu.

® Navodila za varovanje okolja in odstranjevanje med odpadke

ELEKTRICNEGA ORODJA NE ZAVRZITE MED GOSPODINJSKE ODPADKE!
% RECIKLIRANJE SUROVIN NAMESTO ODLAGANJA ODPADKOV!
—

Po evropski direktivi 2012/19/EU je treba rabljene elektricne naprave zbirati loceno

in reciklirati na okolju prijazen nacin. Simbol pre€rtanega smetnjaka pomeni, da te
naprave po koncu njene Zivljenjske dobe ne smete zavre¢i med gospodinjske odpadke. Napravo
je treba oddati na dolo¢enih zbirnih mestih, centrih za recikliranje ali podjetjem za odstranjevanje
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odpadkov. Vase okvarjene naprave, ki jih posljete, bomo brezplaéno odstranili. Poleg tega so jih
dolzni vzeti nazaj distributerji elektri¢ne in elektronske opreme ter distributerji hrane. LIDL vam moz-
nosti vracila nudi neposredno v poslovalnicah in marketih. Vracilo in odlaganje sta za vas brezpla¢na.
Ob nakupu nove naprave imate pravico do brezplacnega vracila ustrezne stare naprave. Poleg tega
imate moznost, da neodvisno od nakupa nove naprave brezpla¢no vrnete (do tri) stare naprave, ki
v nobeni dimenziji ne presegajo 25 cm. Pred vrnitvijo izbriSite vse osebne podatke. Pred vracilom
odstranite tudi baterije ali akumulatorje, ki niso integrirani v staro napravo, ter sijalke, ki jih je mogoce
odstraniti, ne da bi jih unicili, in jih odnesite na lo¢eno zbiralisce.

Baterije/akumulatorii, ki vsebujejo $kodljive snovi, so oznacene s spodaj prikazanimi simboli,
ﬂ ki pomenijo, da niso primerne za odlaganje med gospodinjske odpadke. Oznake za tezke

kovine so: Cd = kadmij, Hg = zZivo srebro, Pb = svinec Stare baterije odnesite na odlagalis¢e
taksnih odpadkov v vasem kraju ali jih vrnite trgovcu. S tem boste izpolnili zakonske dolZnosti in
pomembno prispevali k varstvu okolja.

Upostevajte oznako na razli¢nih embalazah in jih po potrebi odloZite lo¢eno. Embalaza je
oznacena s kraticami (a) in Stevilkami (b), ki imajo naslednji pomen: 1-7: umetne snovi,
a 20-22: papir in karton, 80-98: kompozitni materiali.

® EU-izjava o skladnosti

Mi,

C. M. C. GmbH Holding
Odgovoren za dokument:
Joachim Bettinger
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
NEMCIJA

na lastno odgovornost izjavljamo, da izdelek

Plazemski rezalnik PPS 40 C3

IAN: 494641_2504

Leto izdelave: 03/2026

St. art.: 2901

Model: PPS 40 C3

izpolnjuje bistvene varnostne zahteve, ki so navedene v evropskih direktivah

Direktiva EU o elektromagnetni zdruzljivosti
2014/30/EU

Direktiva RoHS

2011/65/EU

Direktiva EU o nizki napetosti

2014/35/EU

in njihovih spremembah.

Za izdajo te izjave o skladnosti je v celoti odgovoren proizvajalec.
Zgoraj opisani predmet izjave izpolnjuje predpise Direktive 2011/65/EU Evropskega parlamenta in
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Sveta z dne 8. junija 2011 o omejevanju uporabe nekaterih nevarnih snovi v elektri¢ni in elektronski
opremi.
Ocena skladnosti je bila opravljena na podlagi spodaj nastetih usklajenih standardov:

EN IEC 60974-6:2016
EN IEC 60974-7:2019
EN IEC 60974-10:2021

St. Ingbert, 1. 6. 2025

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-StraRe 15
66386 St.Ingbert
Tel. +49 6894 99897-50
Fax +49 6884 99897-29

i AL A —

za Joachim Bettinger
— Zagotavljanje kakovosti —

® Napotki za garancijo in servisiranje
Garancija podjetja C.M.C GmbH Holding

Spostovana stranka,

za to napravo vam je na voljo 3-letna garancija s pri¢etkom veljavnosti na dan nakupa. V primeru po-
manijkljivosti tega izdelka za vas veljajo zakonske pravice napram prodajalcu. Nasa, spodaj predsta-
vljena garancija ne omejuje teh zakonskih pravic.

e Garancijski pogoji

Garancijski rok za¢ne te€i od datuma nakupa. Shranite originalni racun. Ta dokument je potreben kot
dokazilo o nakupu. Ce v 3 letih od datuma nakupa tega izdelka pride do napake na materialu ali v iz-
delavi, bomo izdelek — po nasi izbiri — brezplacno popravili ali ga zamenjali. Pogoj te garancijske sto-
ritve je, da v treh letih predlozite okvarjeno napravo in ra¢un (dokazilo o nakupu) ter pisno na kratko
razlozite, v éem je tezava in kdaj je nastopila. Ce nasa garancija krije napako, boste prejeli popravljen
ali nov izdelek. S popravilom ali zamenjavo izdelka ne za¢ne teci nova garancijska doba.

e Garancijska doba in zakonski odSkodninski zahtevki

Garancijska doba se zaradi garancije ne podaljSa. To velja tudi za zamenjane in popravljene dele.
Morebitno $kodo in pomanijkljivosti je treba sporociti Zze ob nakupu, takoj po odstranitvi embalaze.
Po preteku garancijskega roka je treba popravila placati.

e Obseg garancije

Naprava je bila skrbno izdelana v skladu s strogimi smernicami kakovosti in odgovorno preverjena
pred dobavo. Garancijska storitev velja za napake na materialu ali v izdelavi. Ta garancija ne velja za
dele izdelka, ki so izpostavljeni obi¢ajni obrabi in jih je zato mogoce obravnavati kot obrabne dele, ali
za poskodbe lomljivih delov, npr. stikal ali delov iz stekla. Ta garancija zapade, e je izdelek poskodo-
van in ni pravilno uporabljen ali vzdrzevan. Za pravilno uporabo izdelka je treba natanéno upostevati
le navedbe v originalnih navodilih za uporabo. Namenom uporabe in ravnanjem, ki jih v navodilih za
uporabo odsvetujemo ali pred njimi svarimo, se je treba obvezno izogibati. Izdelek je namenjen zgolj
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za zasebno in ne za poslovno uporabo. V primeru zlorabe ali nepravilnega ravnanja, uporabe sile in
posegov, ki jih ne opravil nas pooblas¢eni servis, garancija preneha.

e Ravnanje v garancijskem primeru
Da lahko zagotovimo hitro obravnavo vase zadeve, prosimo, da upostevate napotke v nadaljevanju:

B Za vse poizvedbe imejte za dokazilo o nakupu pripravljen racun in Stevilko izdelka (npr. IAN).

m  Stevilka izdelka je navedena na tipski tablici na izdelku, gravuri na izdelku, naslovnici navodil
(spodaj levo) ali na nalepki na hrbtni ali spodniji strani izdelka.

m  Ce pride do nepravilnega delovanja ali drugih pogkodb, po telefonu ali kontaktni obrazec najprej
stopite v stik s spodaj navedenim servisom.

B Izdelek, za katerega je ugotovljeno, da je okvarjen, lahko brezplacno posljete na naslov servisa,
pri Cemer dodajte racun (dokazilo o nakupu) ter navedite pomanjkljivost in kdaj je nastopila.

B Ta priro€nik in Stevilne druge si lahko ogledate in jih prenesete s spletnega mesta
parkside-diy.com. Ta koda QR vam omogoc¢a neposredni dostop do strani parkside-diy.com.
Ce vnesete $tevilko izdelka (IAN) 494641, boste prisli do navodil za uporabo za svoj izdelek.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

Tako vzpostavite stik z nami:

Si

Ime: GTX Service

Kontaktni obrazec: https://parkside-diy.com/service
Telefon: 38624614704

IAN 494641_2504

Upostevajte, da spodnji naslov ni naslov servisa. Najprej stopite v stik z zgoraj navedenim servisom.

C. M. C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMCIJA

Naroc¢anje nadomestnih delov
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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GARANCIJSKI LIST

Plazemski rezalnik PPS 40 C3 IAN 494641 2504

C. M. C. GmbH Holding Pooblasceni serviser: Servisna telefonska Stevilka:

nathe_f_i"a-l-oth-s"- 15, 66386 St. Ingbert, 00386 (0) 80 28 60 / service.si@cmc-creative.de
emdéija

10.
11.

12.

13.

14.
15,

16.

S tem garancijskim listom »C. M. C. GmbH Holding, Katharina-Loth-Str. 15,

66386 St. Ingbert, Nemcija« jam¢imo, da bo izdelek v garancijskem roku ob normalni in pravilni uporabi brezhibno
deloval in se zavezujemo, da bomo ob izpolnjenih spodaj navedenih pogojih odpravili morebitne pomanikljivosti in
okvare zaradi napak v materialu ali izdelavi oziroma po svoji presoji izdelek zamenjali ali vrnili kupnino.

Garancija je veljavna na ozemlju Republike Slovenije.

Garancijski rok za proizvod je »duration of guarantee« od datuma izro€itve blaga. Datum izro¢itve blaga je razviden
iz racuna.

Ce izdelek ne izpolnjuje specifikacij ali nima lastnosti, navedenih v garancijskem listu ali oglasevalskem sporoéilu,
lahko potrosnik najprej zahteva odpravo napak. O napaki mora potro$nik obvestiti proizvajalca ali pooblas&eni
servis (kontaktna Stevilka in elektronski naslov navedena zgoraj) in zahtevati odpravo napak. Kupec je dolzan ob
uveljavljanju zahtevka predloziti garancijski list in racun, kot potrdilo in dokazilo o nakupu ter dnevu izrocitve blaga.
Svetujemo vam, da pred tem natanéno preberete navodila o sestavi in uporabi izdelka.

Rok za odpravo napake je 30 dni od dneva, ko je proizvajalec ali pooblas¢eni servis prejel zahtevo za odpravo na-
pake. Ce napake v tem roku niso odpravljene, mora proizvajalec potro$niku brezplaéno zamenjati blago z enakim,
novim in brezhibnim blagom. Rok se lahko zaradi narave in kompleksnost blaga, narave in resnosti neskladnosti ter
napora, ki je potreben za dokoncanje popravila ali zamenjave podalj$a za najkrajsi ¢as, ki je potreben za dokonéan-
je popravila, vendar najvec¢ za 15 dni. O $tevilu dni podalj$anega roka in razlogih za podalj$anje mora biti potro$nik
obvescéen pred potekom 30 dnevnega roka za odpravo napak.

Ce v roku 30 dni oz. v primeru podalj$anja v roku 45 dni blago ni popravljeno ali blago ni zamenjano z novim, lahko
potrosnik od proizvajalca zahteva vracilo celotne kupnine ali zahteva sorazmerno znizanje kupnine. Sorazmerno
znizanje kupnine je sorazmerno zmanjsanju vrednosti blaga, ki ga je potro$nik prejel, v primerjavi z vrednostjo, ki bi
jo imelo blago, ¢e bi bilo skladno.

Ce se neskladnost pojavi v manj kot 30 dneh od dobave blaga, lahko potronik ob prediozitvi blaga od proizvajalca
takoj zahteva vracilo placanega zneska.

Proizvajalec oziroma pooblas¢eni servis lahko potro$niku za ¢as popravila blaga, za katero je bila izdana obvezna
garancija, zagotovi brezplaéno uporabo podobnega blaga. Ce proizvajalec potroniku ne zagotovi nadomestnega
blaga v za¢asno uporabo, ima potro$nik pravico uveljavljati $kodo, ki jo je utrpel, ker blaga ni mogel uporabljati od
trenutka, ko je zahteval popravilo ali zamenjavo, do njune izvrsitve.

StroSke za material, nadomestne dele, delo, prenos in prevoz izdelkov, ki nastanejo pri odpravljanju okvar oziroma
nadomestitvi blaga z novim, krije proizvajalec.

V primeru zamenjave blaga ali zamenjave bistvenega dela blaga z novim se potro$niku izda nov garancijski list.

V primeru, da proizvod popravlja nepooblas¢eni servis ali nepooblasena oseba, kupec ne more uveljavljati zahtev-
kov iz te garancije.

Vzroki za okvaro oziroma nedelovanje izdelka morajo biti lastnosti stvari same in ne vzroki, ki so zunaj proizvajalCe-
ve oziroma prodajalceve sfere. Kupec ne more uveljavljati zahtevkov iz te garancije, ¢e se ni drzal priloZzenih navodil
za sestavo in uporabo izdelka ali e je izdelek kakorkoli spremenjen ali nepravilno vzdrzevan.

Proizvajalec zagotavlja proti placilu popravilo, vzdrzevanje blaga, nadomestne dele in priklopne aparate vsaj tri leta
po poteku garancijskega roka,

Obrabni deli oz. potro$ni material so izvzeti iz garancije.

Vsi potrebni podatki za uveljavljanje garancije in podatki, ki identificirajo blago za katerega velja garancija se
nahajajo na dveh lo¢enih dokumentih (garancijski list, racun).

Ta garancija proizvajalca ne izkljuuje zakonske pravice potro$nika, da zoper prodajalca v primeru neskladnosti
blaga brezpla¢no uveljavlja jam¢evalne zahtevke. Ta garancija prav tako ne izkjuCuje pravic potrosnika, ki izhajajo iz
obveznega jamstva za skladnost blaga.

Prodajalec:
Lidl Slovenija d.o.o. k.d., Pod lipami 1, SI-1218 Komenda
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® TABULKA POUZITYCH PIKTOGRAMU

Pozor!
Prectéte si navod k pouziti!

Pozor! Ohrozeni zasahem
elektrickym proudem!

Pozor, mozna nebezpedi!

Ddlezité upozornéni!

Symbol preskrtnuté popelnice
na koleckach zobrazeny vedle
oznacuje, Ze se na tento
pfistroj vztahuje smérnice
2012/19/EU.

Zafizeni a obal zlikvidujte
ekologickym zpUsobem!

Vyrobeno z recyklovaného
materialu

Zafizeni nepouzivejte venku,
a nikdy za desté!

Zasazeni proudem ze svarovaci
elektrody mGze byt smrtelné!

Vdechovani svarovacich vypar(
mUze ohrozit vade zdravi!

Svarovaci jiskry mohou
zpUsobit vybuch nebo pozar!

Paprsky svételného oblouku
mohou poskodit o¢i a poranit
pokozku!

Elektromagneticka pole mohou | Nejvétsi jmenovita hodnota
. narusit funkci kardiostimulatord! 1 max sitového proudu
H Trida izolace & Rezani plazmovou fezackou
—
@_ Kontrolka - tepelna pojistka é Kontrolka - sitové pfipojeni
Efektivni hodnota maximalniho
tupen kryti
IP218 Stup vi e sitového proudu
Maximalni jmenovita Maximalni jmenovita
oo e hodnota doby svarovani a—— hodnota doby svafovani
v pferuSovaném rezimu ', Vv nepretrzitém rezimu Z‘ON(mEX)
DD Sitovy vstup; pocet fazi, Jednofazovy staticky ménic
symbol stidavého proudu RHOOHB="| frekvence-transformator-
1 ~50Hz | ajmenovitd hodnota frekvence usmériiovac

Jmenovitd hodnota napéti
chodu naprazdno

Jmenovita hodnota
sitového napéti

Normalizované pracovni napéti
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Plazmova rezacka PPS 40 C3

e UVOD

A [[[D]] Srde¢né blahoprejeme! Rozhodli jste se pro vysoce kvalitni vyrobek. Pfed prvnim
uvedenim do provozu se s vyrobkem seznamte. Peclivé si prectéte bezpecnostni pokyny. Tento
vyrobek smi zprovoznovat pouze poucené osoby.

Uchovavejte mimo dosah déti!

@U POZORN EN" Vyrazy ,vyrobek“ nebo ,zafizeni” pouzivané v nasledujicim textu se

vztahuji k plazmové fezacce, ktera je popisovana v tomto navodu k pouziti.
e Pouzivani zarizeni v souladu se stanovenym urc¢enim

Zafizeni je vhodné pro plazmové fezani stlaenym vzduchem vsech elektricky vodivych kovU. PouZiti
v souladu s uréenim zahrnuje také dodrzovani bezpe&nostnich pokynd, montazniho navodu a provoz-
nich pokynt uvedenych v navodu k obsluze.

Je nezbytné duisledné dodrZovat platné predpisy prevence Graz(. Pristroj se nesmi pouzivat:
v nedostate¢né vétranych prostorach,

ve vihkém nebo mokrém prostredi,

v prostfedi s nebezpec¢im vybuchu,

k rozmrazovani potrubi,

v blizkosti osob s kardiostimulatorem a

v blizkosti lehce vznétlivych materiald.

Vyrobek pouzivejte pouze podle popisu a pro uvedené oblasti pouziti. Tento navod peclivé uscho-
vejte. Pfi predavani vyrobku tfetim osobam musi byt predana i veskera dokumentace. Jakékoliv
pouziti zafizeni, které je v rozporu s uréenim, je zakazano a predstavuje potencidlni nebezpedi. Na
Skody vzniklé v disledku nedodrzeni pokynt nebo chybného pouZiti se zaruka nevztahuje a vyrobce
za né nerudi. Zafizeni neni ur€eno ke komerénimu pouziti. V pfipadé komeréniho pouziti pozbyva
zaruka platnosti.

ZBYTKOVA RIZIKA
Zbytkové riziko pretrvava, i pokud pouzivate pfistroj v souladu s predpisy.
V souvislosti s konstrukci a provedenim této plazmoveé fezacky se mohou vyskytnout nasleduijici rizika:

B poranéni oéi v disledku osInéni,

pfi kontaktu s horkymi ¢astmi zafizeni nebo obrobku (popaleniny),

B v pfipadé nespravného zajisténi hrozi nebezpedi Urazu a pozaru v dusledku odletujicich jisker
nebo ¢astecek strusky,

W zdravi $kodlivé emise koure a plynd v pfipadé nedostatku vzduchu, resp. nedostate¢ného
odsavani v uzavrenych prostorach.

Tato rizika snizite, pokud budete zafizeni pouzivat svédomité a podle predpisli a budete dodrZzovat
veskeré pokyny.
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e Rozsah dodavky

1 plazmova fezacka
1 zemnici kabel se svorkou
1 fezaci kabel s fezacim horakem

1 hadice na stla¢eny vzduch s rychlospojkou

3 elektrody (1 pfedmontovana)
1 navod k obsluze
3 pouzdra hoféku (1 pfedmontované)

¢ Popis dild

@U POZORN ENI! Bezprostfedné po vybaleni zafizeni vzdy zkontrolujte, zda je obsah

dodavky Uplny a zda je zafizeni v bezvadném stavu. Nepouzivejte zafizeni, pokud je vadné.

ry
~

NEREE

IHEHEFEEHEEEEEEE R R EE S R R R

Plazmova fezacka

Drzadlo

Sitova zastrcka

Zemnici svorka

Konektor zemnici svorky

Pristrojovy konektor zemnici svorky
Pripojovaci konektor zemnici svorky
Kontrolni konektor plazmového horaku
Konektor plazmového horaku
Plazmovy horak

Tlagitko plazmového horaku

Upinaci pouzdro trysky

Pouzdro horaku

Elektroda

Distan¢ni drzak

Blokovaci spina¢

Kontrolka ochrany proti prehrati
Kontrolni zasuvka plazmového horaku
Pripojovaci zditka zemnici svorky
Pripojovaci zditka plazmového horaku
al Krytka

Regulator proudu

Kontrolka napajeni

Pneumaticka hadice
Vypina¢ Zap/Vyp
| znamena zapnuto
O znamena vypnuto
Nadoba na kondenzat
Manometr
Pripojka stlaceného vzduchu
Otoc¢ny knoflik pro regulaci tlaku
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e Technické udaje

Vykon: 15-40 A

Vstup: 230 V~50 Hz

Hmotnost: cca 5,0 kg

Rozméry: 341 x 116 x 237 mm

Izolaéni tfida: H

Rezny vykon: meéd: 1-4 mm
Uslechtila ocel: 1-8 mm
Hlinik: 1-8 mm

Zelezo: 1-10 mm
Ocel: 1-12 mm
Pracovni tlak: 4-4,5 baru (pfednastaveny 4 bary)

V ramci dal$iho vyvoje mize bez predchoziho upozornéni dojit k technickym a vizualnim zménam
vyrobku. VSechny rozméry, upozornéni a Udaje uvedené v tomto navodu k pouziti jsou proto bez
zaruky. Z tohoto dlivodu nelze na zakladé navodu k obsluze uplatriovat pravni naroky.

® BEZPECNOSTNIi POKYNY

AVYSTRAHA! Pred pouzitim si pozorné& preététe navod k pou-
ziti. Na zakladé tohoto navodu k pouziti se seznamte se zarizenim,
jeho spravnym pouzivanim a bezpecnostnimi pokyny. Ten je sou-
Casti spotrebice a musi byt neustale k dispozici!

/\ VYSTRAHA! NEBEZPEGi PORANENI NEBO SMRTI PRO DETI
A BATOLATA! Nikdy nenechte déti bez dozoru s obalovym materia-
lem. Hrozi nebezpeci uduseni.

W Toto zafizeni mohou pouzivat déti ve véku 16 let a vice, jakoz
i osoby se snizenymi fyzickymi, smyslovymi nebo mentalnimi
schopnostmi nebo nedostatkem zkuSenosti a znalosti, pokud
jsou pod dozorem nebo pokud byly pouceny o bezpe€ném
pouzivani zafizeni a porozumély vyslednym nebezpecim. Déti si
nesméji se zafizenim hrat. Cisténi a uzivatelskou udrzbu nesmi
provadét déti bez dozoru.

m Opravy a/nebo udrzbové prace nechejte provadét pouze ze
strany kvalifikovanych elektrikara.

B Pouzivejte pouze rfezaci kabely, které jsou soucasti dodavky.

W Zarizeni by béhem provozu nemélo stat tésné u stény, nesmi byt
zakryté nebo zasunuté mezi jina zarizeni, aby mohlo ventilacnimi
Stérbinami proudit dostate€né mnozstvi vzduchu. Ujistéte se,

Ze je zafizeni spravné pripojeno k sitovému napéti. Vyvaruijte se
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tahovému namahani napajeciho vedeni. Predtim, nez zafizeni
presunete na jiné misto, vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky.

B Pokud zafizeni neni v provozu, vypnéte jej vzdy pomoci spinace
ZAP/VYP. Drzak elektrody odkladejte na izolovanou podlozku
a elektrody vytahujte z drzaku az po 15 minutach chladnuti.

B Horky kov a jiskry jsou odfukovany fezacim obloukem. Tyto odle-
tujici jiskry, horky kov, stejné jako horky predmét prace a horké
vybaveni zafizeni mohou zpUsobit poZar nebo popaleniny. Pred
pouzitim zafizeni zkontrolujte pracovni prostredi a ujistéte se, Ze
je jako pracovisté vhodné.

Odstrante vSechny horlavé materidly v okruhu 10 m od plazmového
rezaCky. Pokud to neni mozné, velmi peclivé zakryjte predméty
vhodnymi kryty.

B Nerezte na mistech, kde mohou odletuijici jiskry zasahnout
horlavy material.

B Chrante sebe a ostatni pred odletujicimi jiskrami a horkym
kovem.

B Uvédomte si, ze jiskry a horké materialy se mohou pfi fezani
snadno dostat malymi Skvirami a otvory do pfilehlych oblasti.

B Uvédomte si, Ze fezani na stropé€, na podlaze nebo na dilCi Casti
mUze zpUsobit pozar na protilehlé strané, kam neni vidét.

B Pokud je to mozné, zapoijte elektricky kabel nejkratSi moznou
cestou do elektrické zasuvky pobliz pracovni stanice, abyste
zabranili vedeni napajeciho kabelu po celé mistnosti a aby se
nenachdazel na podkladu, ktery by mohl zpUsobit Uraz elektric-
kym proudem, jiskfeni a vznik pozaru.

® Nepouzivejte plazmovou fezaCku k rozmrazovani zamrzlych trubek.

Ohrozeni zasahem elektrickym proudem:

A\VYSTRAHA! Uraz elektrickym proudem z fezaci elektrody
mUze byt smrtelny.

B Neprovadéjte rezani plazmatem v desti nebo snéhu.

W Pouzivejte suché izolované rukavice.

® Nedotykejte se elektrody holyma rukama.
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m Nepouzivejte mokré nebo poskozené rukavice.

® Pred zasazenim elektrickym proudem se chrarite izolovanim v{ci
obrobku.

B Neotvirejte kryt zarizeni.

B Dodate¢nou ochranu proti urazu sitovym proudem v pripadé
poruchy lze zajistit pouzitim proudového chranice, ktery se
aktivuje pfi vybojovém proudu do 30 mA a zabezpeci vSsechna
zafizeni v okoli napajena ze sité. Proudovy chrani¢ musi byt
vhodny pro vSechny typy proudu.

W Prostredky pro rychlé elektrické odpojeni zdroje fezaciho proudu
nebo okruhu fezaciho proudu (napf. zafizeni pro nouzové
vypnuti) musi byt snadno pfistupné.

Ohrozeni z diivodu tvorby koure pfi plazmovém fezani:

® Vdechovani koure, ktery se uvolriiuje pfi plazmovém fezani, mize
ohrozit zdravi.

B Neméjte hlavu v dymu.

M Zarizeni pouzivejte v otevienych prostorach.

W Zarizeni pouzivejte pouze v dobre vétranych prostorach.

Ohrozeni odletujicimi jiskrami pFi plazmovém rezani:

m Jiskry odletujici pti fezani mohou zpUsobit vybuch nebo pozar.

B Horlavé materialy chrarte pred fezanim.

®m Neprovadéijte fezani plazmatem vedle hoflavych materiald.

m Jiskry odletujici pfi fezani mohou zpUsobit poZary.

m Meéjte v blizkosti pfipraveny hasici pfistroj a pozorovatele, ktery
jej mGze ihned pouzit.

® Neprovadéjte plazmové fezani sudd nebo jakychkoliv uzavienych
nadob.

Ohrozeni paprsky elektrického oblouku:

m Paprsky elektrického oblouku mohou poskodit o€i a poranit
pokozku.

B Pouzivejte klobouk a bezpecnostni bryle

B Pouzivejte ochranu sluchu a limce zapinejte az ke krku.
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Pouzivejte svareCskou helmu a dbejte na spravné nastaveni filtru.
Noste ochranu celého téla.

Ohrozeni elektromagnetickymi poli:

Rezaci proud vytvafi elektromagneticka pole.
Nepouzivejte spole¢né se zdravotnickymi implantaty.
Nikdy si neobtacejte rezaci vedeni kolem téla.
Rezaci vedeni vedte spole¢né.

e Specifické bezpecnostni pokyny pro svarecésky stit

Pred zahgjenim fezani se vzdy presvédcte pomoci jasného zdroje
svéetla (napf. zapalovace) o spravném fungovani svareCského stitu.
Rozstfik pfi fezani mize poskodit ochranné sklo. Poskozené
nebo poskrabané ochranné sklo ihned vymérite.

Poskozené, silné znecisténé nebo postrikané soucasti ihned
vymeénte.

Zarizeni mohou provozovat pouze osoby, které dovrSily 16 let.
Seznamte se s bezpe€nostnimi pfedpisy pro plazmové fezani.
Dodrzujte rovnéz bezpecnostni pokyny pro plazmovou rfezacku.
Pri svarovani a plazmovém fezani vzdy pouZzivejte svareCsky Sstit.
Pokud jej nepouzijete, mizete si zplsobit téZka poranéni sitnice.
PFi svarfovani a plazmovém rezani vzdy pouzivejte ochranny
odév.

Nikdy nepouzivejte svareCsky stit bez ochranného skla, jinak

by mohlo dojit k poskozeni optické jednotky. Hrozi nebezpeci
poskozeni zraku!

Pro dobrou viditelnost a praci bez unavy v€as vymeénte ochranné
sklo.

¢ Prostredi se zvySenym ohrozenim elektrickym proudem

Prostredi se zvySenym ohroZenim elektrickym proudem se vysky-
tuje napriklad:

na pracovistich s omezenym prostorem pro pohyb, kdy obsluha
pracuje v nucené poloze (napft. vkleCe, vsedé, vileze) a dotyka se
elektricky vodivych dilG;
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M na pracovistich s uplnym nebo ¢aste¢nym elektricky vodivym
ohrani€enim a na pracovistich s velkym nebezpecim odvratitel-
ného nebo nahodného dotyku obsluhy;

® na mokrych, vihkych nebo horkych pracovistich, kde vihkost
vzduchu nebo pot vyznamné snizuje odpor lidské klize a izola¢ni
vlastnosti nebo znacné snizuje funkcnost ochranného vybaveni.

Prostredi se zvySsenym ohroZenim elektrickym proudem muze
vytvaret i kovovy Zebfik nebo leseni.

Pri pouziti plazmovych fezacCek v prostredi s elektrickym ohrozenim
nesmi vystupni napéti plazmové fezacky naprazdno presahnout

48 V (efektivni hodnota). Tato plazmova fezaCka se v téchto pfipa-
dech nesmi pouzit z diivodu vystupniho napéti.

¢ Plazmové rezani ve stisnénych prostorach

Pri svarovani a plazmovém fezani ve stisnénych prostorach mize
dochazet k ohrozeni toxickymi plyny (nebezpeci uduseni). Ve
stisnénych prostorach se smi zafizeni pouzivat pouze tehdy, pokud
se v bezprostredni blizkosti zdrzuji pou¢ené osoby, které mohou

v pfipadé nouze zasahnout. V takovém pfipadé musi odbornik pred
zaCatkem pouzivani plazmové rezacky provést analyzu, aby bylo
mozné stanovit, které kroky jsou nezbytné pro zajisténi bezpecnosti
prace a jaka bezpecnostni opatfeni je tfeba pfijmout pfi vlastnim
procesu fezani.

e Scitani napéti pri volnobéhu

Pokud je sou€asné v provozu vice nez jeden zdroj plazmového
proudu, mohou se jejich napéti ve volnobéhu sditat a zplisobovat
zvySené ohrozeni elektrickym proudem. Zdroje plazmového proudu
se samostatnymi fidicimi jednotkami a pfipojkami musi byt zfetelné
oznaceny, aby bylo mozné identifikovat, co patfi ke kterému prou-
dovému okruhu.

e Pouzivani ramennich zavésu

Plazmova fezaCka se nesmi pouzivat béhem prenaseni zarizeni,
napf. s pouzitim ramenniho zavésu.
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Tim se eliminuje:

W riziko ztraty rovnovahy pfi zatazeni za pfipojené vodi¢e nebo hadice.

B zvySené nebezpecli urazu elektrickym proudem, nebot obsluha
se dostava do kontaktu se zemi, pouziva-li plazmovou rezacku
tridy |, jejiz kryt je uzemnén pfisluSnym ochrannym vodic¢em.

e Ochranny odév

B Béhem prace musi byt pracovnik obsluhy po celém téle chranén
proti zareni a popaleni vhodnym odévem a ochranou obliCeje.
Je tfeba dodrzovat nasledujici pokyny:

— Pfed rezanim si oblec¢te ochranny odév.

— Natéhnéte si rukavice.

— Otevrete okno pro zajisténi privodu vzduchu.
— Nasadte si ochranné bryle.

M Na obou rukou je nutné mit rukavice s manzetou z vhodného
materialu (k(ze). Rukavice musi byt v perfektnim stavu.

M Na ochranu odévu proti odletujicim jiskram a popaleninam pou-
zivejte vhodné zastéry. Pokud to charakter prace vyzaduje, napf.
rezani nad hlavou, pouzivejte ochranny oblek a v pfipadé potreby
i ochranu hlavy.

e Ochrana proti zareni a popaleni

B Na ohrozeni o€i na pracovisti upozornéte vyvésenim varovani
»Pozor! Nedivejte se do plamen(!“. Pracovisté je nutno podle
moznosti odstinit tak, aby byly chranény osoby nachéazejici se
v jeho blizkosti. Nepovolané osoby je nutno drzet mimo oblast
rfezani.

B V bezprostfedni blizkosti stacionarnich pracovist by stény
nemeély byt svétlé ani lesklé. Okna musi byt nejméné do vysky
hlavy zabezpec€ena proti propousténi nebo odrazu zareni, napfr.
vhodnym natérem.

¢ Klasifikace zarizeni z hlediska EMC

Dle normy IEC 60974-10 se jedna o svareCku s elektromagnetickou
kompatibilitou tfidy A. Pristroje tfidy A jsou vhodné pro pouziti
ve vSech oblastech s vyjimkou obytnych zén a oblasti pfimo
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pripojenych na napajeci sit nizkého napéti, ktera napdji (také) obytné
budovy. Pristroje tfidy A musi splfiovat mezni hodnoty tfidy A.

A\ VYSTRAZNE UPOZORNENI: Pfistroje tfidy A jsou uréeny
pro provoz v primyslovém prostredi. Z dlivodu vyskytujicich se
vykonovych i vyzafovanych poruchovych veli¢in mohou eventualné
vznikat potize se zajisténim elektromagnetické kompatibility v ostat-
nich prostredich.

| kdyZz zafizeni dodrzuje mezni emisni hodnoty podle normy, presto
mohou pfislusné pristroje zplsobovat elektromagnetické ruseni
citlivych zafizeni a pfistrojl. Za ruseni, které pfi praci vznika nasled-
kem elektrického oblouku, odpovida uzivatel, ktery musi pfijmout
vhodna ochranna opatreni. Uzivatel musi vénovat pozornost prede-
vS§im nasledujicim zalezitostem:

sitova, fidici, signaliza¢ni a telekomunikacni vedeni
pocitace a ostatni pfistroje fizené mikroprocesorem
televizory, rozhlasové prijimace a jina prehravaci zafizeni
elektronicka a elektricka bezpecnostni zafizeni

osoby s kardiostimulatory nebo naslouchadly

méfrici a kalibracni zarfizeni

odolnost proti ruseni ostatnich blizkych zafizeni

denni doba, kdy se fezani provadi.

Pro snizeni mozného rusivého zareni doporucujeme nasledujici

opatreni:

B provadét pravidelnou udrzbu plazmové fezaCky a udrzovat ji
v dobrém stavu.

W fezaci vedeni by méla byt kompletné odvinuta a lezet na zemi
pokud mozno paralelné

W pristroje a zarizeni ohrozené rusenim by mély byt pokud mozno
z oblasti fezani odstranény nebo odstinény.

® VSEOBECNE VYSVETLIVKY K PLAZMATU

Plazmoveé rfezacky funguiji tak, ze se stlaceny plyn, napt. vzduch,
tla¢i malou trubi€kou. Uprostred této trubicky se nachazi pfimo nad
tryskou zaporné nabita elektroda. Virovy prstenec zplsobuje, Ze se
plazma rychle otaci. Jestlize napajite zapornou elektrodu proudem
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a uvedete hrot trysky do styku s kovem, vytvofi toto spojeni uzavreny
elektricky obvod. Mezi elektrodou a kovem nyni vznikne silna zapalna
jiskra. Zatimco vstupujici plyn protéka trubickou, zapalna jiskra plyn
zahriva, dokud nedosahne plazmového skupenstvi. Tato reakce
zpUsobuje proud fizené plazmy s teplotou 16 649 °C nebo vyssi, ktera
se pohybuje rychlosti 6,096 m/s a pfeménuje kov na paru a roztavené
vedlejsi produkty. Plazma samotna vede elektricky proud. Pracovni
cyklus, ktery vytvari oblouk, trva tak dlouho, dokud je k elektrodé
privadén proud a plazma zUstava ve styku se zpracovavanym kovem.
Rezaci tryska je opatiena fadou dal$ich kanalkd. Tyto kanalky
vytvareji konstantni tok inertniho plynu kolem oblasti fezani. Tlak
tohoto proudu plynu reguluje polomér plazmového paprsku.

D UPOZORNEN:I! Tento stroj je uréen pouze pro pouziti stlaéeného
vzduchu jako ,,plynu®.

e PRED UVEDENIM DO PROVOZU
¢ Prostredi instalace

m  Odstrante v8echen horlavy material ve vzdalenosti 10 m kolem plazmového fezaku. Pokud to neni
mozné, zakryjte predméty peclivé vhodnym zakrytim. Neprovadéjte fezani na mistech, kde by
mohly odlétavajici jiskry zasahnout hoflavy materidl.

Ujistéte se, Ze je pracovisté dostatecné vétrané. Pokud je zafizeni provozovano bez dostate¢ného
chlazeni, provozni cyklus se zkracuje a mlze dojit k prehrati.
Mohou byt nutna dalSi ochranna opatreni:

Zarizeni musi byt nainstalovano tak, aby byl kolem volny prostor nejméné 0,5 m.
Ventilacni Stérbiny nesmi byt zastavéné nebo zakryté.

Zarizeni se nesmi pouzivat jako odkladaci plocha, napf. pro odkladani nastroji apod.
Provoz musi probihat v suchém a dobfe vétraném pracovnim prostredi.

¢ Pripojeni stlaceného vzduchu

(D UPOZORN ENI! Zarizeni je navrzeno pro provozni tlak (vystupni tlak na kompresoru)

do 6,3 baru. Méjte na paméti, ze pfi nastaveni tlaku vzduchu mize dojit k poklesu tlaku. Napfiklad pfi
délce hadice 10 m a vnitfnim priméru 9 mm klesne o zhruba 0,6 baru.

Pouzivejte pouze filtrovany a regulovany stlac¢eny vzduch.

B Pripojte hadici na stlaceny vzduch na zadni strané plazmové fezacky L | k pfipojce stlaceného
vzduchu . Zasunte konec hadice na stlaéeny vzduch 1] bez rychlospojky do pripojky
stlaceného vzduchu €Y plazmové fezacky L1 (viz obr. |).

Oto¢nym knoflikem na odluc¢ovaci kondenzatu mizete nastavit tlak (viz obr. | - L). Je potieba
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zvolit tlak 4-4,5 baru.
®  Pokud chcete hadici na stlaceny vzduch !9 opét odpoijit, musite stisknout aretaci pfipojky
stlaéeného vzduchu €Y a sou¢asné vytahnout 19! hadici na stlaéeny vzduch (viz obr. |).

¢ Pripojeni rezaciho horaku

m  Stahnéte krytku z pfipojovaci zdirky plazmového hofaku .
B Zapojte konektor plazmového horaku do pripojovaci zditky plazmového horaku a previec¢-
nou matici rué¢né utahnéte (viz obr. A+B).

m  Kontrolni konektor plazmového horaku L1 zastréte do elektrické zasuvky plazmového horaku
a rukou utahnéte prevle€nou matici (viz obr. A+B).

¢ Pripojeni zemniciho kabelu

Propojte pfistrojovy konektor zemnici svorky |5a| s pfipojovaci zditkou zemnici svorky . Propojte
konektor zemnici svorky | 5 | s pfipojovaci zditkou zemnici svorky . Dbejte na to, Ze se nejprve musi
zasunout spojovaci kolik a poté otocit. Spojovaci kolik pfistrojového konektoru zemnici svorky
musi pfi zastréeni smérovat nahoru. Po zasunuti se musi spojovaci kolik otocit ve sméru hodinovych
ruci¢ek az na doraz, aby doslo k zajisténi (viz obr. A+B). Neni nutné pouzit nasili!

e UVEDENi DO PROVOZU
e Obsluha

Postavte plazmovou fezacku na suché a dobre vétrané misto.

Umistéte stroj do bllzkosti obrobku.

Pripojte zemnici svorku na fezany obrobek a ujistéte se, Ze je dobry elektricky kontakt.

Zapoijte pfistroj - do elektrlcke sité.

Na regulétoru proudu 13| nastavte fezaci proud. Pokud dojde k pferugeni svételného oblouku,

musi se pfip. nastavit vyssi fezaci proud. Pokud se elektroda ¢asto spali, je potfeba nastavit nizsi

fezaci proud.

Vezmeéte plazmovy horak - do ruky.

7. Stisknéte spina¢ Zap / Vyp [l - Pokud by plazmovy fezék [ 1] nebo plazmovy hotak - vykazovaly
nestandardni chovani, pfistroj neprodlené vypnéte a odpojte z elektrické sité. Kontaktujte nase
servisni misto.

8. Nasadte plazmovy horak L8 1 na obrobek tak, aby distanéni drzak zcela dosedl. Pro odblokovani
tlacitka plazmového horaku posunte blokovaci spina¢ (€8 od hrotu horaku. Stisknéte tlacitko
plazmového horaku - Rezaci oblouk se zapali.

9. Zacnéte fezat pomalu a poté zvysSuijte rychlost, abyste dosahli pozadované kvality fezani.

10. Rychlost je nutno regulovat tak, aby bylo dosazeno dobrého fezného vykonu.

11. Po ukondeni fezani posurite blokovaci spinad [8fl opét ve sméru hrotu horaku.

(D UPOZORN ENI! Za Ucelem Fezani v rezimu ru¢niho fezani tahnéte lehce priléhajici
distanéni drzak po obrobku konstantni rychlosti. Pro dosazeni optimalniho fezu je ddlezité dodrzeni
spravné fezné rychlosti, ktera odpovida tloustce materialu. PFi pfili§ nizké rychlosti fezani bude fezna
hrana v disledku nadmérného pfivodu tepla neostra. Optimalni rychlosti fezani je dosazeno, pokud
se fezny paprsek pfi fezani naklani mirné dozadu. Pfi uvolnéni tlagitka plazmového horaku i
plazmovy paprsek zhasne a zdroj proudu se vypne. Plyn proudi jeSté asi 5 sekund, aby se hofak
ochladil. Plazmovou fezacku L1l nesmite béhem zavérecného pratoku plynu vypnout, aby nedoslo

I

o
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k poskozeni plazmového horaku L8] v disledku prehrati.

Vysvétleni pilotniho zapalovani

Aktivaci tla¢itka plazmového horaku se zapali pilotni oblouk. Na $pi¢ce pouzdra horaku pritom
vznikne plazmovy paprsek . To umoziiuje bezdotykovy fez obrobku. Timto zplsobem lze fezat také

mfize a rosty.

A POZOR! Po fezani nechte zafizeni jeSté cca 2-3 minuty zapnuté! Ventilator chladi elektroniku.

® ODSTRANENIi ZAVAD

(D U POZORN ENI! Po stisknuti odtahu horaku se v plazmové fezacce vytvofi napéti

potfebné pro fezani. Pokud nedojde k uzavreni proudového okruhu, je vytvorené napéti odvadéno
pfes zabudované jiskfisté. Elektrické vyboje uvnitf pfistroje, které pfitom vznikaji, nepredstavuiji
poruchu. Zkontrolujte spravnou instalaci zafizeni podle popisu v ¢asti ,,Uvedeni do provozu®.

Zavada Pric¢ina zavady Odstranéni zavad
Nesviti kontrolka? B Neni pfipojeno napajeni. m  Zkontrolujte, zda je zafizeni
B Vypina¢ ZAP/VYP je v poloze zapojeno do zasuvky.
Vyp. B Nastavte prepina¢ do
polohy ON/ZAP.
Nebézi ventilator? B Napédjeci vedeni je pferuSeno. | ® Zkontrolujte, zda je
®  Napajeci vedeni ventilatoru je zafizeni zapojeno do
vadné. zasuvky.
Ventilator je vadny.
Sviti vystrazné svétlo? Doslo k zapnuti ochrany proti | ® Nechte zafizeni
prehrati. vychladnout.
B Vstupni napéti je pfilis vysoké. | ® Vstupni napéti podle
typového Stitku.
Z&dny vystupni m  Stroj je poSkozeny. B Nechte stroj opravit.
proud? B Byla aktivovana ochrana proti B Nechte zarizeni
prepéti. vychladnout.
Vystupni proud klesa? | B Vstupni napéti je prilis nizké. B Dodrzujte vstupni napéti
B Prifez pfipojovaciho kabelu je podle typového stitku.
prilis maly.
Nelze regulovat proud | ® Vedeni stlaceného vzduchu je | ® PFipojte vedeni znovu.
vzduchu? poskozené nebo vadné.
B Selhani ventilu/manometru.
Netvofi se B Spinac¢ horaku je vadny. B Vymeénte elektrodu.
vysokofrekvenéni B Pajeny spoj na spinaci hofaku
oblouk? nebo zastrcka uvolnéna.
m  Selhani ventilu/manometru.
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Spatné zapalovani? B Opotiebitelné soucasti B Vymérite opotiebitelné
horaku jsou poskozeny nebo soucasti.
opotrebeny.
Tlagitko B Proudovy spina¢ je vypnuty. B Uvedte proudovy spinac
plazmového hoaku ® Prenos v;duc!‘nu J'e narvuéen.l do pv)IoIoh}/, »Zap“. .
neni pipraveno [ ] Ovr.)rac.:ovavany p.re,dmet neni ® DalSim prllznakem je
K provozu? pfipojen k zemnici svorce. nazelenaly plamen. o
Zkontrolujte zasobovani
vzduchem.
Zkontrolujte spoje.
Jiskry vyletujinahoru | & Pouzdro horaku B Zvyste intenzitu proudu.
misto doll skrz neprovrtava material. B Zmensete vzdalenost
material? ®  Pouzdro horaku 9 je od pouzdra hofaku
materialu pfili§ daleko. Kmaterialu.
W Materidl ziejmé nebyl spravng | ™ Zkontrolujte spojeni
uzemnén. z hlediska spravného
B Rychlost zvedani je pfili§ velka. uzemnent.
Snizte rychlost.
Pocateéni fez, ale B Mozny problém se spojenim. Zkontrolujte vSechna
neni Gplné provrtany? spojeni.
Tvorba strusky B Nastroj/material se zahfiva. B Nechte materidl
v mistech fezu? B Rychlost fezani je pfili§ nizka vychladnout a poté
nebo intenzita proudu pfili$ pokracujte v fezani.
vysoka. m  Zvyste rychlost a/nebo
B Opotrebené jednotlivé dil snizte intenzitu proudu,
plazmového hofaku , , led. dokud se struska nesnizi
na minimum.
B Zkontrolujte a vymérite
opotfebované dily.
Oblouk pfi fezani B Rychlost fezani je pfilis nizka. B ZvySujte rychlost fezani,
zastavuje? B Plazmovy hofak (8] drzite prilis a to az do odstranéni
vysoko a pfili§ daleko od problému.
materialu. m  Sklopte plazmovy horak
B Opotiebené jednotlivé dil 18]na doporucenou vysku.
plazmového horaku , , ed, | m Zkontrolujte a vyménite
B Obrobek jiz neni pfipojen opotfebované dily.
k zemnicimu kabelu. Zkontrolujte spoje.
Nedostate¢ny B Rychlost fezani je prilis vysoka. | ®  Snizte pracovni rychlost.
prostup? m Kov je pfilis silny. B Je nutno provést nékolik
B Opotiebené jednotlivé dil cykld.
plazmového horaku fedl, , d. | m Zkontrolujte a vymérite

opotrebované dily.
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Spotfebni dily B Vykonnost byla pretizena. m  P¥ili$ siiny materidl, zvétSete

se rychle m  Prekroc¢eni doby fizeni oblouku. Uhel, aby nedoslo k foukani
opotrebovavaji? B Nespravné sestaveni materialu zpét do Spicky.
plazmového horaku. m  Nefidte oblouk déle nez
B Nedostate¢né zasobovani 5 sekund.
vzduchem, pfili§ nizky tlak. B Zkontrolujte vzduchovy filtr,
B Vadny vzduchovy kompresor. zvyste tlak vzduchu.

m  Zkontrolujte vykon
vzduchového kompresoru
a ujistéte se, Ze vstupni
tlak vzduchu je minimalné
100 PSI (6,8 baru).

e Udrzba a péée
¢ Udrzba horaku

K opotfebitelnym dilim zobrazenym na obrazku F patfi elektroda 189 a pouzdro hofaku .
MUzete je vyménit po odSroubovani upinaciho pouzdra trysky .
®  Elektrodu [8d je nutné vymeénit, pokud ma uprostred krater hluboky pfiblizné 1,5 mm.

A POZOR! K vySroubovani elektrody nepouzivejte trhavou silu, ale postupné ji zvySujte,
az se elektroda uvolni. Nyni nasroubujte do uchyceni novou elektrodu.

B Pouzdro hofaku I5€ je nutné vyménit, pokud je prostfedni otvor poSkozen nebo se vrovném’

s otvorem noveé trysky rozsifil. Jestlize vymeénite elektrodu [°9 nebo pouzdro horaku L€ prilis
pozdé, dojde k prehfivani dild.

Po vyméné se ujistéte, Ze je upinaci pouzdro trysky 80 dostateéné utazeno.

A POZOR' Upinaci pouzdro trysky 89 mizete nasroubovat na hoték 81 az po osazeni

elektrody 199 a pouzdra horaku 8],
Pokud tyto souéasti chybi, maze dojit k chybné funkci zafizeni a zejména k ohrozeni personalu
obsluhy.

e Udrzba

@ U POZORN ENI! Aby plazmova fezacka bezchybné fungovala a aby byly dodrzeny

bezpecnostni pozadavky, je tfeba pravidelné provadét udrzbu a opravy. Pouziti k nespravnému ucelu
nebo nespravné zachazeni mize vést k vypadkim a poskozeni pfistroje. Opravy nechte provadét
pouze kvalifikované odborniky.

(D U POZORN ENI! Nadobku na kondenzat 'Sl neni nutné vyprazdriovat. Jestlize se voda

nahromadi, vytvofi se dole na nadobce jemna kapka. Kondenzat se nasledné vypari.

Pred provadénim jakékoli udrzby nebo opravy na plazmové fezaéce vypnéte hlavni napdjeni a hlavni
vypina¢ zafizeni.
m  Pravidelné Cistéte vnéjsi povrch plazmové fezacky a jejiho prislusenstvi. Odstrarite necistoty

a prach pomoci vzduchu, €istici viny nebo kartace.
BV pfipadé zavady nebo nezbytné vymény Casti zafizeni se obratte na pfislusny kvalifikovany personal.
e Uskladnéni
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Kdyz se spotrebi¢ nepouziva, je potieba jej ulozit na Cisté a suché misto chranéné pred prachem.

® Pokyny k ochrané zivotniho prostredi a likvidaci

LACE NAMISTO VYHOZENi NA SKLADKU!

Podle evropské smérnice 2012/19/EU se musi pouzité elektrospotrebice tfidit a eko-

logicky recyklovat. Symbol preskrtnuté popelnice znamena, ze toto zafizeni nesmi byt
po skonéeni své zivotnosti likvidovano spole¢né s domovnim odpadem. Zafizeni je tfeba odevzdat
na stanovenych sbérnych mistech, v recyklaénich stfediscich nebo u spole¢nosti zabyvajicich se
likvidaci odpadu. Vase vadna a vracena zafizeni zlikvidujeme zdarma. Kromé toho jsou distributofi
elektrickych a elektronickych zafizeni a distributofi potravin povinni je odebirat zpét. Spole¢nost LIDL
nabizi moznost vraceni zbozi pfimo na pobockach a v prodejnach. Vraceni a likvidace jsou bezplatné.
PFi nakupu nového zafizeni mate pravo na bezplatné vraceni pfisluSného starého zafizeni. Kromé toho
mate moznost bezplatné vratit (az tfi) stara zafizeni, které nepresahuji 25 cm v jakémkoli rozméru,
bez ohledu na nakup nového zafizeni. Pfed vracenim zbozi vymaZzte vS§echny osobni Udaje. Pred
odevzdanim vyjméte baterie nebo akumulatory, které nejsou soucasti starého zafizeni, a Zarovky,
které Ize vyjmout, aniz by se znicily, a odevzdejte je do tfidéného sbéru.

E C? ELEKTRICKE NASTROJE NEVYHAZUJTE DO DOMOVNIHO ODPADU! RECYK-
] %

nuji na zakaz likvidace spolu s komunalnim odpadem. Oznaceni pfevazujiciho tézkého kovu:

Cd = kadmium, Hg = rtut, Pb = olovo PouZité baterie odevzdejte do sbérny ve vaSem mésté
nebo obci anebo je vratte prodejci. Tim nejen splnite zakonnou povinnost, ale vyrazné také prispéjete
k ochrané Zivotniho prostredi.

ﬂ Baterie, které obsahuji Skodlivé latky, jsou oznaceny zde uvedenymi symboly, které upozor-

Vénujte pozornost oznaceni jednotlivych obalovych materiall a v pfipadé potieby je rovnéz
tfidte. Obalové materialy jsou oznaceny zkratkami (a) a Cislicemi (b), které maji nasleduijici
a vyznam: 1-7: plasty, 20-22: papir a lepenka, 80-98: kompozitni materialy.

® EU prohlaseni o shodé

My, firma

C. M. C. GmbH Holding

Za dokumentaci zodpovédny pracovnik:
Joachim Bettinger

Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

Némecko

prohlasujeme na vlastni odpovédnost, Ze vyrobek

Plazmova fezacka PPS 40 C3

IAN: 494641_2504

Rok vyroby: 03/26

C. vyrobku: 2901

Model: PPS 40 C3

spliiuje zakladni bezpe€nostni pozadavky, které jsou stanoveny v evropskych smérnicich
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Smeérnice EU o elektromagnetické kompatibilité

2014/30/EU

Smeérnice o omezeni pouzivani nékterych nebezpecénych latek v elektrickych a elektronickych
zarfizenich

2011/65/EU

Smeérnice EU o zafizenich nizkého napéti

2014/35/EU

a jejich zménach.

Vyhradni odpovédnost za vyhotoveni tohoto prohlaseni o shodé nese vyrobce.

Vyse popisovany predmét prohlaseni spliiuje predpisy smérnice 2011/65/EU Evropského parlamentu
a Rady z 8. ¢ervna 2011 o omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek v elektrickych a elektro-
nickych zafizenich.

Posouzeni shody bylo provedeno na zakladé nasledujicich harmonizovanych norem:

EN IEC 60974-6:2016
EN IEC 60974-7:2019
EN IEC 60974-10:2021

St. Ingbert 1. 6. 2025

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Strale 15
66386 St.Ingbert
Tel. +49 6894 99897-50
Fax +49 6894 99897-29

WY

V zastoupeni: Joachim Bettinger
- Rizeni kvality -

@ Informace o zaruce a servisnich opravach
Zaruka spolecénosti C. M. C. GmbH Holding

Vazena zakaznice, vazeny zakazniku,

na tento vyrobek dostavate zaruku 3 roky ode dne zakoupeni. V pfipadé, ze se na tomto vyrobku
projevi zavady, mlzete v(ci prodejci uplatnit sva prava podle zakona. Tato zakonna prava nejsou
omezena nasimi zaruénimi podminkami, které jsou uvedeny dale.

e Zarucni podminky

Zarucni InGta zac¢ina datem koupé. Uschovejte si dobfe original dokladu o koupi. Budete jej potfebovat
jako doklad potvrzujici koupi. Pokud se do 3 let od data zakoupeni tohoto vyrobku vyskytne vada ma-
teridlu nebo vyrobni vada, vyrobek vam - podle naseho rozhodnuti — bezplatné opravime nebo vymé-
nime. Pfedpokladem pro poskytnuti zaruky béhem 3leté zaruéni IhGty je predloZeni vadného vyrobku

a dokladu o koupi (pokladni stvrzenka) a pisemny popis zavady s informaci o tom, kdy se vyskytla.

V pfipadé, Ze se na vadu vztahuje nase zaruka, obdrzite zpét opraveny nebo novy vyrobek. Od opravy
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nebo vymény neza¢ne bézet nova zaruéni Ihdta.
e Zaruéni Ihuta a zakonné naroky na odstranéni vad

Zaru¢nim plnénim se zarucni Indta neprodluzuje. To plati i pro vyménéné a opravené dily. Eventudlni
poskozeni a vady existujici jiz v okamziku zakoupeni je nutné nahlasit okamzité po vybaleni. Opravy,
jejichz potfeba vznikne po uplynuti zaruéni doby, se hradi.

® Rozsah zaruky

Pristroj byl peclivé vyroben v souladu s pfisnymi pozadavky na kvalitu a pfed expedici byl svédomité
odzkousen.

Zaruka se vztahuje na materidlové a vyrobni vady. Tato zaruka neplati pro dily vyrobku, které pod-
|éhaji béZnému opotrebeni, a tedy mohou byt povazovany za spotrebni dily. Dale se nevztahuje ani
na poskozeni kiehkych dild, jako napt. spinacd a dilli ze skla. Zaruka pozbyva platnosti, jestlize je
poskozeny vyrobek nadale pouzivan nebo je pouZivan nebo udrzovan nepfiméfenym zplsobem.

K odbornému pouzivani vyrobku je zapotrebi prfesné dodrzovat pokyny uvedené v origindlnim navodu
k provozu. Je bezpodmine¢né nutné vyhnout se U¢elim pouziti a jednanim, ktera se v navodu k ob-
sluze nedoporuuji, nebo pred kterymi navod k obsluze varuje.

Tento vyrobek je uréeny pouze k soukromému pouZiti, nikoliv ke komerénim Gc¢eldm. Zaruka zanika
v pfipadé zneuziti a neodborné manipulace, pouZiti nasili nebo v pfipadé zasahl neprovadénych
nasim autorizovanym servisem.

e Postup pri zarucni reklamaci

Pro zajisténi rychlého zpracovani vaseho pfipadu se fidte nasledujicimi pokyny:

®  Pro pfipad dalSich dotazl si laskavé pfipravte doklad o koupi a ¢islo vyrobku (napf. IAN) jako
doklad o zakoupeni spotrebice.

m  Cislo vyrobku naleznete na typovém $titku na vyrobku, na rytiné na vyrobku, na titulni strané
navodu (vlevo dole) nebo na nélepce na zadni nebo spodni strané vyrobku.

BV pfipadé vyskytu funkénich nebo jinych vad kontaktujte nejdfive telefonicky nebo prostrednic-
tvim kontaktniho formulére nize uvedené servisni oddéleni.

®  Vadny vyrobek pak miZete bezplatné zaslat spolu s dokladem o koupi (pokladni stvrzenkou),
popisem zavady a informaci o tom, kdy se vada vyskytla, na adresu servisu, kterou vam sdéli
servisni oddéleni.

®  Na strance parkside-diy.com si mlzete prohlédnout a stahnout tuto a mnohé dalsi pfirucky.
Pomoci nasledujiciho QR kddu se dostanete pfimo na stranky parkside-diy.com.
Zadanim ¢Cisla vyrobku (IAN) 494641 ziskate pfistup k navodu k obsluze vaseho vyrobku.

{lf PARKSIDE cz | 85 W



PDF ONLINE

parkside-diy.com

Nase kontaktni udaje:

cz

Nazev: C.M.C. GmbH Holding Service CZ
Internetova adresa: www.cmc-creative.de

prostfednictvim kontaktniho formuldfe:  https://parkside-diy.com/service
Telefon: 00420 608 600485

Sidlo: Némecko

IAN 494641_2504

Dovolujeme si upozornit, Ze nasledujici adresa neni adresou servisni opravny.
Kontaktujte vySe uvedené servisni misto.

C. M. C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
Némecko

Objednani nahradnich dild
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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e TABULKA POUZITYCH PIKTOGRAMOV

A

Pozor!
Precitajte si navod na obsluhu!

Pozor! Nebezpecenstvo urazu
elektrickym prudom!

Pozor, mozné
nebezpecenstva!

A\
®

Dolezité upozornenie!

Symbol preskrtnutej nadoby
na odpad na kolieskach
znamena, Ze toto zariadenie
podlieha smernici 2012/19/EU.

Z A
L4l

Obal a zariadenie zlikvidujte
ekologicky!

Vyrobené z recyklovanych
materialov

Zariadenie nepouzivajte mimo
budov a nikdy v dazdi!

Zasah elektrickym pradom zo
zvaracej elektrody méze byt
smrtelny!

Vdychnutie dymu vznikajuceho
pri zvarani moéze ohrozit vase
zdravie.

Silné svetlo a iné

0

hodnota

a,?i L . elektromagnetické Ziarenie
= Iskry zo zvarania mézu / o . s
sposobit vybuch alebo poziar! :?é z elektrickeho obldka moze
’ _ poskodit zrak a spdsobit
poranenie pokozky!
Elektromagnetické
. . 9 VI. . . Maximalna menovita hodnota
polia mézu rusit funkciu | oo ,
o ) 1 max sietového pradu
AR kardiostimulatorov!
H Izola¢na trieda G Rezanie plazmovou rezackou
—
@_ Kontrolka — tepelny snimac é Kontrolka — sietova pripojka
Efektivna hodnota
Druh krytia
IP21S uh oyt |1 eff maximalneho sietového prudu
Maximalna menovita hodnota Maximalna menovita hodnota
oo e doby zvérania v preruSovanom a— doby zvérania v priebeznom
rezime ' rezime ' ()
DD Pradovy vstup; pocet faz, ako Jednofazovy staticky
aj symbol striedavého pradu  |"=NHJO-HBA"| frekvenény menic-
1~50Hz amenovita hodnota frekvencie. transformator-usmerriovac
U Napatie naprazdno — menovita U Menovita hodnota sietového

napatia
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Normalizované pracovné
2 napatie

Plazmova rezacka PPS 40 C3

u

e UVOD

A[[[D]] Srdec¢ne blahoZelame! Rozhodli ste sa pre prvotriedny vyrobok. Pred prvym uvedenim
do prevadzky sa oboznamte s vyrobkom. K tomu si pozorne precitajte bezpeénostné pokyny. Tento
vyrobok mézu uvadzat do prevadzky len poucené osoby.

Nedovolte, aby sa vyrobok dostal do rik detom!

@ U POZORN EN I E' Pojmy ,,vyrobok" alebo ,pristroj“ pouzité v dalSom texte sa

vztahuju na plazmovu rezacku, ktora je predmetom tohto navodu na obsluhu.
¢ Pouzitie v sulade s uréenim

Pristroj je vhodny na plazmové rezanie vSetkych elektricky vodivych materidlov pomocou stlaéeného
vzduchu. Sucastou pouzitia v stlade s uréenim je tiez dodrziavanie bezpeénostnych pokynov, navodu
na montaz a prevadzkovych upozorneni v navode na obsluhu.

Je potrebné €o najpresnejSie dodrziavat platné bezpecnostné predpisy. Pristroj sa nesmie pouzivat:
v nedostatocne vetranych priestoroch,

vo vlhkom alebo mokrom prostredi,

v potencialne vybuSnom prostredi,

na rozmrazovanie potrubi,

v blizkosti oséb s kardiostimulatormi ani

v blizkosti lahko zapalnych materialov.

Pouzivajte vyrobok iba tak, ako je tu opisané, a len na uvedené tcely. Tento navod starostlivo
uschovajte. Pri postupeni vyrobku tretej osobe s nim odovzdajte aj vSetky podklady. Akékolvek
sposoby pouzitia, ktoré nie su v sulade s uréenim, su zakdzané a potencialne nebezpecné. Na skody
spdsobené nedodrzanim pokynov alebo nespravnym pouzitim sa nevztahuje zaruka a nespadaju do
rozsahu rucenia vyrobcu. Pristroj nie je ur€eny na komercné pouzitie. V pripade komeréného pouzitia
straca zaruka platnost.

ZVYSKOVE RIZIKA

Aj pri pouzivani pristroja v sulade s predpismi pretrvavaju vzdy zvyskové rizika.

V suvislosti s konstrukciou a vyhotovenim tejto plazmovej rezacky sa mézu vyskytnut nasledovné
nebezpedenstva:

B poranenia oka v désledku pdsobenia silného svetla a iného elektromagnetického Ziarenia,
kontakt s hordcimi dielmi pristroja alebo obrobku (popaleniny),
B nebezpecenstvo Urazu a poziaru z odletujucich iskier alebo &iastociek Skvary
(v pripade neodborného zabezpecenia),
m  Skodlivé emisie dymov, par a plynov v pripade nedostatku vzduchu, resp. nedostatoéného
odsavania v uzavretych priestoroch.
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Zvyskovym rizikdm zabranite tak, Ze budete pouzivat zariadenie uvazene a podla predpisov a budete

do

drziavat vSetky pokyny.

¢ Obsah balenia

1 plazmova rezacka
1 uzemnovaci kabel so svorkou
1 rezaci kabel vratane rezacieho horaka

1 pneumatickd hadica s pripojovacim systémom Quick-Connect

3 elektrédy (1 uz namontovana)
1 navod na obsluhu
3 puzdra horaka (1 uz namontované)

¢ Opis sucasti

@ U POZORN EN I E! Ihned'po vybaleni vzdy skontrolujte Uplnost obsahu balenia a tiez

bezchybny stav pristroja. Ak je zariadenie chybné, nepouzivajte ho.

pury
~

[ElE]

HEHHEFEEERE R EERE R E S B S

Plazmova rezacka

Drziak na nosenie

Sietova zastrcka

Uzemnovacia svorka

Uzemnovacia svorka — konektor
Uzemniovacia svorka — konektor pristroja
Uzemnovacia svorka — pripojovaci konektor
Plazmovy horak — kontrolny konektor
Plazmovy horak—-konektor

Plazmovy horak

Tlacidlo plazmového horaka

Upinacie puzdro trysky

Puzdro horaka

Elektréda

Distanény prvok

Spinac¢ blokovania

Kontrolka ochrany proti prehriatiu
Plazmovy horak — kontrolna zdierka
Uzemnovacia svorka — pripojovacia zdierka
Plazmovy horak — pripojovacia zdierka

al Kryt

Regulator prudu

Kontrolka siete

Rychlopripojka pneumatickej hadice
Pneumaticka hadica

Zapinac/vypinaé

| znamena zapnuté

O znamena vypnuté

Kondenzacna nadrz

Tlakomer
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Pripojka stlac¢eného vzduchu
Oto¢ny ovlada¢ na reguléciu tlaku

e Technické udaje

Vykon: 15-40 A

Vstup: 230 V~ 50 Hz

Hmotnost: pribl. 5,0 kg

Rozmery: 341 x 116 x 237 mm

Izola¢na trieda: H

Rezny vykon: med: 1-4 mm
Antikorova ocel: 1-8 mm
Hlinik: 1-8 mm

Zelezo: 1-10 mm
Ocel: 1-12 mm
Pracovny tlak: 4-4.5 baru (prednastavené 4 bary)

V priebehu dalSieho vyvoja méze dochadzat k technickym a optickym zmenam pristroja bez
predchadzajuceho upozornenia. VSetky rozmery, pokyny a Udaje v tomto ndvode na obsluhu sa preto
poskytuju bez zaruky. Z tohto dévodu si na zaklade tohto navodu na obsluhu nemozno uplatriovat
Ziadne pravne naroky.

® BEZPECNOSTNE POKYNY

/\ VYSTRAHA! Pred pouzitim si pozorne precitajte navod

na obsluhu. Oboznamte sa prostrednictvom tohto navodu na obsluhu

so zariadenim, jeho spravnym pouzivanim a bezpec¢nostnymi pokynmi.
Navod na obsluhu je su€astou zariadenia a musi byt vzdy k dispozicii!

/\ VYSTRAHA! NEBEZPEGENSTVO OHROZENIA ZIVOTA

A URAZU PRE BATOLATA A DETI! Nikdy nenechavajte deti s oba-

lovym materidlom bez dozoru. Hrozi nebezpecenstvo udusenia.

W Toto zariadenie mézu pouzivat deti od 16 rokov a osoby so
znizenymi fyzickymi, senzorickymi alebo mentalnymi schopnos-
tami alebo s nedostatkom skusenosti a vedomosti iba vtedy, ak
su pod dohladom alebo ak boli poucené o bezpe€nom pouzivani
zariadenia a ak chapu rizika, ktoré vyplyvaju z pouzivania zaria-
denia. Deti sa nesmu hrat so zariadenim. Cistenie a pouzivatel-
sku udrzbu nesmu vykonavat deti bez dozoru.

®m Opravy a udrzboveé prace méze vykonavat len kvalifikovany
elektrotechnik.

B Pouzivajte iba dodané zvaracie vedenia.
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Zariadenie by pocas prevadzky nemalo stat priamo pri stene

a nemalo by byt zakryté ani zasunuté medzi inymi zariadeniami,
aby bol cez vetracie strbiny mozny dostato¢ny privod vzduchu.
PresvedcCte sa, Ze je zariadenie spravne pripojené k sietovému
napatiu. Vyvarujte sa akémukolvek namahaniu sietového vedenia
tahom. Pred inStalaciou zariadenia na iné miesto vytiahnite
sietfovu zastrCku zo zasuvky.

Ak nie je zariadenie v prevadzke, vypnite ho vzdy pomocou zapi-
naca/vypinaca. DrZiak elektrod polozte na izolovanu podloZku,
elektrody vyberte z drziaka najskér po 15 minutach chladenia.
Horuci kov a iskry sa odfukuju rezacim oblukom. Tento prud
iskier, horuci kov, ako aj horuci obrobok a horuca pristrojova
vybava mézu sposobit poziar alebo popaleniny. Skontrolujte
pracovné prostredie a pred pouzitim pristroja sa ubezpecte,

Ze je vhodné ako pracovisko.

Do vzdialenosti 10 m okolo plazmovej rezaCky odstrarite vSetky
horlavé materialy. Ak to nie je mozné, velmi starostlivo zakryte pred-
mety vhodnymi krytmi.

Nerezte tam, kde by mohli odletujuce iskry zasiahnut horlavy
material.

Chrante seba a ostatnych pred odletujucimi iskrami a hordcim
kovom.

Davajte pozor, pretoze iskry a horuce materialy sa pri rezani
mozu lahko dostat cez malé Strbiny a otvory do susednych
priestorov.

Uvedomte si, Ze rezanie na strope, na podlahe alebo v Ciastko-
vom priestore moze spbsobit poziar na protilahlej, neviditelnej
strane.

Pracovny kabel zapojte najkratSim moznym spésobom do
zasuvky, ktora sa nachadza v blizkosti pracoviska, aby ste zabra-
nili tomu, Ze elektricky kabel bude rozlozeny po celej miestnosti
a mohol by sa nachadzat na neznamom podklade, ktory méze
spdsobit elektricky Sok, iskry a vypuknutie poziaru.
Nepouzivajte plazmovu rezacku na rozmrazovanie zamrznutych
potrubi.

Nebezpecenstvo urazu elektrickym pradom:
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A\ VYSTRAHA!Zasah elektrickym pradom z rezacej elektrody
mo&ze byt smrtelny.

B Nevykonavajte plazmové rezanie v dazdi ani pri snezeni.

W Pri praci pouzivajte suché izola¢né rukavice.

B Nechytajte elektrédu holymi rukami.

M Nenoste mokré alebo poskodené rukavice.

® Chrante sa pred zasahom elektrickym prudom odizolovanim

obrobku.

Neotvarajte kryt pristroja.

B Dodato¢nu ochranu pred zasahom sietovym prudom v pripade
vyskytu chyby mozno zaistit pouzitim prudoveého chranica, ktory
sa prevadzkuje so zvodovym prudom nepresahujucim 30 mA
a ktory napdja vSetky zariadenia v blizkosti, ktoré su napajané zo
siete. Prudovy chrani¢ musi byt vhodny pre vSetky druhy prudu.

B Musia byt lahko dostupné prostriedky na rychle elektrické
odpojenie zdroja rezacieho prudu alebo obvodu rezacieho prudu
(napr. zariadenie nudzového vypnutia).

Ohrozenie zo vznikajuceho dymu pri plazmovom rezani:

B Vdychovanie dymu vznikajuceho pri plazmovom rezani méze byt
Skodlivé zdraviu.

B Nedrzte hlavu v zadymenom priestore.

W Pouzivajte pristroj v otvorenych priestoroch.

W Pouzivajte pristroj len v priestoroch s dobrym vetranim.

Ohrozenie prudom iskier pri plazmovom rezani:

W |Iskry vznikajuce pri rezani mozu spbsobit vybuch alebo poZziar.

B Udrzujte horlavé materialy v dostatoCnej vzdialenosti od miesta
rezania.

B Nevykonavajte plazmové rezanie v blizkosti horlavych materialov.

W |Iskry z rezania m&zu sposobit poziar.

B Majte poruke pripraveny hasiaci pristroj a pozorovatela, ktory ho
mo&ze ihned pouzit.

B Nevykonavajte plazmové rezanie na prepravnych bubnoch ani na
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uzavretych nadobach ziadneho druhu.

Ohrozenie elektromagnetickym ziarenim elektrického
obluka:

m Silné svetlo a iné elektromagnetické ziarenie z elektrického
obluka méze poskodit zrak a spésobit poranenie pokozky.

M Noste vhodnu pokryvku hlavy a ochranné okuliare.

B Noste ochranu sluchu a vysoko si vyhrrite golier.

B Pouzite ochrannu zvara€sku kuklu a dbajte na spravne nastavenie
filtra.

B Pouzite uplnu ochranu tela.

Ohrozenie elektromagnetickymi poliami:

B Rezaci prud vytvara elektromagnetické polia.

B Nepouzivajte spolu so zdravotnickymi implantatmi.
W Zvaracie kable si nikdy neovijajte okolo tela.

W Zvaracie kable vedte spolocne.

e Bezpecnostné pokyny k zvaracskym stitom

B Pomocou jasného svetelného zdroja (napriklad zapalovac) sa
vzdy pred zacCiatkom rezacich prac presvedcte o spravnej funkcii
zvaraCského Stitu.

W Striekajuce kvapky horuceho materialu z rezania mézu poskodit
ochranné sklo. Poskodené alebo poskriabané ochranné skla
ihned vymente.

B Poskodené alebo silno znecistené, pripadne postriekané sucasti
ihned vymente.

W Zariadenie mézu prevadzkovat len osoby, ktoré dovrSili vek
16 rokov.

W Zoznamte sa s bezpecnostnymi predpismi pre plazmové rezanie.
Dodrziavajte pritom bezpecnostné pokyny k vasej plazmovej
rezacke.

M Pri zvarani a rezani si vzdy nasadte zvaraCsky stit. Ak ho nepou-
Zijete, moOzete si privodit vazne poskodenie sietnice.

B Pocas zvarania a plazmového rezania vZdy noste ochranny odev.
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® Nikdy nepouzivajte zvaraCsky stit bez ochranného skla, inak sa
moze poskodit zrakovy organ. Hrozi nebezpecenstvo poskodenia
zraku!

B Pre dobru viditelnost a menej unavnu pracu v€as vymente
ochranné sklo.

¢ Prostredie so zvySenymi elektrickymi rizikami
Prostredia so zvySenymi elektrickymi rizikami sa vyskytuju napr.:

M na pracoviskach s obmedzenym priestorom na pohyb, ked ope-
rator pracuje v nutenej polohe (napr. kolenacky, v sede, v lahu)
a dotyka sa elektricky vodivych dielov,

M na pracoviskach, ktoré su uplne alebo CiastoCne elektricky vodivo
ohrani¢ené a kde vznika znacné riziko nahodnym dotykom zo
strany obsluhy,

B na mokrych, vihkych alebo horucich pracoviskach, kde vihkost
vzduchu alebo pot vyrazne znizuju odpor ludskej koze a izolacné
vlastnosti ochranného vybavenia.

Prostredie so zvySenymi elektrickymi rizikami méze vytvorit tiez
kovovy rebrik alebo leSenie.

Pri pouziti plazmovych rezaCiek v podmienkach s elektrickymi rizi-
kami nesmie vystupné napatie plazmovej rezacky naprazdno prekro-
Cit 48 V (efektivna hodnota). Tato plazmova rezacka sa v takychto
pripadoch na zaklade svojho vystupného napétia nesmie pouzivat.

e Plazmové rezanie v stiesnenych priestoroch

Pri plazmovom zvarani a rezani v stiesnenych priestoroch méze
déjst k ohrozeniu toxickymi plynmi (nebezpecenstvo udusenia).

V stiesnenych priestoroch mozno pristroj prevadzkovat iba vtedy,
ak sa v bezprostrednej blizkosti zdrzuju poucené osoby, ktoré
maozu zasiahnut v pripade nudze. V takychto pripadoch musi pred
pouzitim plazmovej rezacky situaciu posudit odbornik, ktory urci,
aké kroky su potrebné na zaistenie bezpec€nosti prace a tiez ktoré
bezpecnostné opatrenia je potrebné prijat po¢as samotného pro-
cesu zvarania.
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e Scitanie volnobeznych napati

Ak je suCasne v prevadzke viac plazmovych zdrojov, méze dojst

k sCitaniu ich napati naprazdno, ¢o méze viest k zvySenym elek-
trickym rizikdm. Plazmové zdroje s ich samostatnymi riadeniami

a pripojkami musia byt jasne oznacené, aby bolo mozné rozpoznat,
Co patri k prislusnému elektrickému obvodu.

e Pouzitie ramenného popruhu

Plazmova rezaCka sa nesmie pouzivat, ked sa pristroj prenasa,
napriklad na ramennom popruhu.
UcCelom je zamedzit:

W riziku straty rovnovahy pri tahani pripojenych kablov alebo hadic,

B zvySenému riziku urazu elektrickym prudom, kedZe pri pouzivani
plazmovej rezacky triedy |, ktorej teleso je uzemnené jej ochran-
nym vodi¢om, sa obsluha dostava do kontaktu so zemou.

e Ochranny odev

B Obsluha musi byt pri praci na celom tele chranena patriCnym
odevom a ochranou tvare proti ziareniu a popaleninam. Dodrzte
tieto pokyny:

— pred rezacimi pracami si obleCte ochranny odeyv,
— natiahnite si rukavice,

— otvorte okna, aby sa zabezpecil privod vzduchu,
— noste ochranné okuliare.

M Na oboch rukach je potrebné nosit rukavice s manzetou z vhod-
ného materialu (koza). Tie musia byt v bezchybnom stave.

B Na ochranu odevu proti odletovaniu iskier a popaleninam je
potrebné nosit vhodné zastery. Ak si to vyzaduje dany druh
prace, napriklad zvaranie nad hlavou, je potrebné nosit ochranny
odev a v zavislosti od situacie tiez ochranu hlavy.

e Ochrana proti elektromagnetickému ziareniu
a popaleninam

B Pracovisko oznacte vyveskou ,Pozor! Nepozerajte sa do pla-
menal”, ktora bude upozornovat na nebezpecenstvo poskodenia

zraku. Pracoviska je potrebné zatienit tak, aby boli chranené
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osoby, ktoré sa nachadzaju v blizkosti. Je potrebné zabezpecit,
aby sa nepovolané osoby nepriblizovali k miestu vykonavania
zvaracich prac.

W V bezprostrednej blizkosti stacionarnych pracovisk sa nesmu
nachadzat steny so svetlou farbou ani ligotavé steny. Okna
je potrebné chranit proti elektromagnetickému Ziareniu a jeho
odrazu aspon do vysky hlavy, napriklad vhodnym naterom.

¢ Klasifikacia zariadenia z hladiska EMC

Podla normy IEC 60974-10 ide o plazmovu rezaCku s elektromag-
netickou kompatibilitou triedy A. Zariadenia triedy A su také, ktoré
su vhodné na pouzivanie vo vSetkych oblastiach okrem obytnych
z6n, a tych, ktoré su priamo pripojené k verejnej nizkonapéatove;
sieti, ktora napdja (aj) obytné budovy. Zariadenia triedy A musia
spinat hraniéné hodnoty pre triedu A.

/\ VYSTRAHA: Zariadenia triedy A su uréené na pouzitie

v priemyselnom prostredi. Kvoli vyskytujucim sa vykonovym, ako aj
vyzarovanym premennym ruseniam mozu nastat tazkosti so zabez-
pecenim elektromagnetickej kompatibility v inych prostrediach.
Hoci zariadenie spl'r“la emisné limity Specifikované v norme, mézu
takéto zariadenia aj napriek tomu spésobovat elektromagnetické
ruSenie citlivych zariadeni a pristrojov. Za ruSenia, ktoré vzniknu pri
vykone prac elektrickym oblukom, zodpoveda pouzivatel a musi
vykonat vhodné ochranné opatrenia. Pritom musi pouzivatel
zohladnit najma:

sietové, riadiace, signdlne a telekomunikacné vedenia,

pocitaCe a iné pristroje riadené mikroprocesorom,

televizne, radiové a iné reprodukéné pristroje,

elektronické a elektrické bezpecnostné zariadenia,

osoby s kardiostimulatormi alebo na¢uvacimi pristrojmi,
meracie a kalibracné zariadenia,

odolnost inych zariadeni nachadzajucich sa v okoli proti ruseniu,
dennu dobu, pocas ktorej sa vykonavaju rezacie prace.

Aby sa znizilo mozné rusivé vyzarovanie, odporu¢ame:
B Pravidelne vykonavajte udrzbu plazmovej rezaCky a udrziavajte ju

v dobrom stave.
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W Zvaracie kable by mali byt Uplne odvinuté a ¢o mozno najviac
paralelne vedené na zemi

W Pristroje a systémy ohrozené ruSivym vyzarovanim by sa mali pre-
sunut ¢o najdalej od miesta rezania alebo by mali byt odtienené.

® VSEOBECNE VYSVETLIVKY K PLAZME

Plazmové rezaCky funguju tak, ze pretlacaju plyn pod tlakom, ako
napriklad vzduch, cez malu rurku. V strede tejto rurky sa nachadza
priamo nad tryskou zaporne nabitd elektréda. Uginkom virivého
prstenca sa plazma zacne rychlo otacat. Ak sa na zapornu elek-
trédu privedie prud a hrot trysky sa dostane do styku s kovom,
vytvori toto spojenie uzatvoreny, elektricky okruh. Tym vznikne
medzi elektrédou a kovom silna zapalovacia iskra. Zatial ¢o priva-
dzany plyn prudi cez rurku, zohreje zapalovacia iskra plyn, az kym
dosiahne stav plazmy. Tato reakcia vytvori prud usmernenej plazmy
s teplotou 16 649 °C alebo viac, ktora sa pohybuje rychlostou
6,096 m/sek a zmeni kov na paru a roztavené vedlajSie produkty.
Samotna plazma vedie elektricky prud. Pracovny okruh, ktory
vytvara obluk, je dany dovtedy, kym sa na elektrodu privadza prud
a plazma zostava v kontakte so spracovavanym kovom.

Rezacia tryska ma viacero dalSich kanalov. Tieto kanaly vytvaraju
konstantny tok ochranného plynu okolo miesta rezania. Tlak tohto
toku plynu kontroluje polomer plazmového zvazku.

(D UPOZORNENIE! Tento stroj je skons$truovany tak, ze ako
»plyn“ mozno pouzivat len stlaceny vzduch.

e PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

e Instalacné prostredie

m  Odstrante vSetok horlavy material v okruhu 10 m od plazmovej rezacky. Ak to nie je mozné,
predmety starostlivo zakryte vhodnymi krytmi. Nerezte na miestach, kde by mohli odletujuce iskry
zasiahnut horlavy material.

Zabezpecte, aby bol pracovny priestor dostato¢ne vetrany. Ak sa pristroj pouziva bez dostato¢ného
chladenia, skracuje sa tym ¢as jeho prevadzky a méze dochadzat k prehriatiu.
V tejto suvislosti mézu byt potrebné dodato¢né ochranné opatrenia:

B Pristroj musi byt inStalovany volne tak, aby bol okolo neho volny priestor aspon 0,5 m.
B Nesmu sa zatarasit ani zakryvat vetracie Strbiny.
B Nepouzivajte pristroj ako odkladaciu pomécku. Na pristroj sa nesmie odkladat Ziadne naradie ani
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iné predmety.
B Prevadzka musi prebiehat v suchom a dobre vetranom pracovnom prostredi.

¢ Pripojenie stlaceného vzduchu

@ U POZORN EN I E! Pristroj je navrhnuty na prevadzkovy tlak (vyystupny tlak na

kompresore) az do hodnoty 6,3 baru. Pri nastavovani tlaku vzduchu majte na pamaéti, ze mbze
dochadzat k poklesu tlaku. Hodnota tohto poklesu pri dizke hadice 10 m s vnutornym priemerom
9 mm je priblizne o 0,6 baru.

Pouzivajte iba filtrovany a regulovany stlaceny vzduch.

®  Pripojte pneumaticku hadicu 9 na zadnu stranu plazmovei'rezaéky , na pripojku stlac¢eného
vzduchu . Nasuﬁtritom stranu pneumatickej hadice bez rychlospojky do pripojky
stlac¢eného vzduchu plazmovej rezacky LI (pozri obr. I).

m  Oto¢nym tlagidlom na odluc¢ovaci kondenzatu mézete nastavit tlak (pozri obr. | - L).
Je mozné nastavit tlak 4-4,5 baru.

®  Na opétovné uvolnenie pneumatickej hadice 19 musite sucasne stladit aretaciu pneumatickej
pripojky €Y a vytiahnut pneumatickud hadicu (pozri obr. ).

* Pripojenie rezacieho horaka

m  Stiahnite kryt z pripojovacej zdierky plazmového horaka .
®  Nasunte konektor plazmového horaka L1 do pripojovacej zdierky plazmového horaka ['<| a rukou
pevne utiahnite prevle¢nu maticu (pozri obr. A+B).

®  Nasunte kontrolny konektor plazmového horaka do kontrolnej zdierky plazmového horaka
a rukou pevne utiahnite prevlenud maticu (pozri obr. A+B).

¢ Pripojenie uzemnovacieho kabla

Spojte konektor pristroja uzemnovacej svorky |5a| s pripojovacou zdierkou uzemnovacej svorky .
Spojte konektor uzemnovacej svorky | 5 | s pripojovacim konektorom uzemnovacej svorky . Davajte
pozor na to, aby sa pripojovaci tffi najprv zasunul a az potom oto€il. Pripojovaci tfi konektora pristroja
uzemnovacej spojky |5al musi pri zasunuti smerovat nahor. Po zasunuti musite pripojovaci tffi otacat

v smere hodinovych ruci¢iek az na doraz, aby ste ho zaistili (pozri obr. A+B). Pritom nie je potrebné
pouzivat ziadnu silu!

e UVEDENIE DO PREVADZKY
e Obsluha

Nainstalujte plazmovu rezacku na suchom a dobre vetranom mieste.
Umiestnite stroj do blizkosti obrobku.

3. Upevnite uzemnovaciu svorku L% na rezany obrobok a zabezpecte, aby vznikol dobry elektricky
kontakt.

4. Pripojte zariadenie k elektrickej sieti.

5. Nastavte regulator prudu '] na rezaci prud. Ak sa prerusi svetelny oblik, musite podla potreby
nastavit vySSi rezaci prud. Ak elektroda €asto zhori, treba nastavit nizsi rezaci prad.

6. Vezmite do ruky plazmovy horak .
7. Stlacte vypina¢ ZAP/VYP . Ak plazmova rezacka L' | alebo plazmovy horak L8] vykazuju
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abnormalne spravanie, okamzite vypnite zariadenie a odpojte ho od sietového prudu. Kontaktujte
nas servis.

8. Plazmovy horak umiestnite na obrobok tak, aby distan¢ny prvok Uplne priliehal. Posurite
blokovaci spina¢ 8" pre¢ od hrotu horaka, aby ste odblokovali tla¢idlo plazmového horaka .

Stlacte tlacidlo plazmového horaka . Zapali sa rezaci obluk.
9. Zacnite pomaly rezat a potom zvysujte rychlost, aby ste dosiahli Zelanu kvalitu rezu.
10. Rychlost je potrebné regulovat tak, aby sa dosiahol dobry rezny vykon.

11. Po ukonceni rezacich prac posurite blokovaci spinac¢ 8"l znova do smeru hrotu horaka.

@ U POZORN EN I E! Na rezanie v ruénej rezacej prevadzke tahajte volne priliehajuci

distan¢ny prvok okolo obrobku zlahka a konstantnou rychlostou. Na dosiahnutie optimalneho rezu je
délezité, aby ste dodrziavali spravnu rychlost rezu zodpovedajucu hriubke materialu. Pri prili§ malej
rychlosti rezu je rezna hrana neostra v désledku prilis silného privodu tepla. Optimalna rychlost rezu
sa dosiahne, ak je rezaci lU¢ po€as rezania nakloneny zlahka smerom dozadu. Pri uvolneni tlagidla
plazmového horaka 198 zhasne plazmovy zvézok a vypne sa zdroj prddu. Plyn prudi eSte cca

5 seklind, aby sa ochladil hordk. Plazmovy horak [ 1] sa nesmie po&as doby pridenia zvyskového
prudu plynu vypnut, aby sa L8| zabranilo poskodeniam v désledku prehriatia plazmového horaka.

Vysvetlenie zapalovania s pilotnym startom

Stlacenim tlacidla plazmového horaka (28] sa zapali pilotny elektricky obluk. Pritom vznika na hrote
puzdra horéka [8€| plazmovy zvéazok. To umozniuje bezkontaktny nérez obrobku. Tymto spésobom je
mozné rezat aj mriezky a rosty.

A POZOR! Po skon€eni rezacich prac nechajte zariadenie eSte pribl. 2-3 minuty zapnuté!
Ventilator chladi elektroniku.

e ODSTRANOVANIE CHYB

(D U POZORN EN I E! Ak je stlatené odsavanie horaka, pocas plazmového rezania sa

vytvori napatie potrebné na rezanie. Preto ak nie je uzavrety elektricky okruh, odvadza sa vytvorené
napdatie cez prud iskier. Elektrické vyboje, ktoré tym vznikaju vnutri pristroja, nepredstavuju chybu
pristroja. Skontrolujte spravnu montaz pristroja podla krokov opisanych v €asti ,Uvedenie do
prevadzky“.

Chyba Pri¢ina chyby Odstranovanie chyb
Nesvieti kontrolka? ® Nie je elektrické pripojenie. m  OQverte, Ci je pristroj
m Hlavny zapina¢/vypinac je pripojeny do zasuvky.
nastaveny na VYP. B Nastavte spina¢ do
polohy ON/ZAP.
Nebezi ventilator? B Prerusené elektrické vedenie. B Overte, Ci je pristroj
B Chybné elektrické vedenie pripojeny do zasuvky.

ventilatora.
Chybny ventilator.

Svieti svetelna Zapnuta ochrana proti prehriatiu. | ® Nechajte pristroj

signalizacia? m  Prili§ vysoké vstupné napétie. vychladnut.

B Vstupné napatie podia
typového Stitka.
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Ziadny vystupny m  Chybny stroj. B Nechajte stroj opravit.
prad? m Aktivovana ochrana proti ® Nechaijte pristroj
prehriatiu. vychladnut.
Znizuje sa vystupny B Prilis nizke vstupné napétie. B Dodrziavajte vstupné
prad? B Prili$ maly priemer napéatie podla typového
pripojovacieho kabla. Stitka.
Neda sa regulovat B Pneumatické vedenie je B Noveé pripojenie vedenia.
privod vzduchu? poskodené alebo chybné.
Vypadava ventil/tlakomer.
Nevytvori sa B Spinac¢ horaka je chybny. B Vymerite elektrédu.
vysokofrekvenény ®  Uvolnené spajkované miesto
obluk? na spinaci horaka alebo na
konektore.
Vypadava ventil/tlakomer.
Zlé zapalovanie? Poskodené alebo B Vymerite opotrebované
opotrebované diely horaka. diely.
Plazmovy horak B Vypnuty prL'J’dOVy spinac. B Prepnite prudovy spinac
nie je pripraveny na [ | Obmedzen_y prenos vz,duchu. do E)OIohy ,,,o.n“.
prevadzku? m  Obrobok nie je spojeny [ ] DaISOL_J indiciou tohto
S uzemnovacou svorkou. stavu je zelenkasty
plamen. Skontrolujte
zasobovanie vzduchom.
Skontrolujte spojenia.
Iskry vyletujd smerom | w  p-dro hordka neprevfta m  Zvyste intenzitu pradu.
nahor, namiesto nadol material. B Znizte vzdialenost puzdra
cez material? B Puzdro horaka 8¢ je vzdialené horaku 8¢ od materialu.
od materialu prilis daleko. = Skontrolujte spojenia
B Material nebol pravdepodobne tykajuce sa spravneho
spravne uzemneny. uzemnenia.
Je prilis vysoka rychlost zdvihu. | ® Znizte rychlost.
Pociato¢ny rez, ale Mozny problém so spojenim. m  Skontrolujte vSetky
materidl nie je Uplne spojenia.
prevrtany?
Vytvaranie Skvary ® Naradie/material vytvara ®  Nechajte material ochladit
na rozhraniach? horu¢avu. a az potom pokracujte
B Prilis mala rychlost rezu alebo Vv rezani.
prili§ vysoka intenzita prudu. B Zvyste rychlost alebo
m  Opotrebované jednotlivé diel znizte intenzitu prudu,
plazmového horaka f8, [ed], . kym sa mnoZstvo Skvary
neznizi na minimum.
m  Skontrolujte a vymenite

opotrebované diely.
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Pocas rezania sa B Prili§ mala rychlost rezu. B Zvysuijte rychlost rezu, az

obluk zastavi? B Plazmovy horéak L8] drzite od kym sa odstrani problém.
materidlu vzdialeny prili§ L ustite plazmovy horak
vysoko a prili§ daleko. 18]az na odporucanu
B Opotrebované jednotlivé diel vysku.
plazmového horaka , , m  Skontrolujte a vymerite
m  Obrobok uz nie je spojeny opotrebované diely.
s uzemnovacim kablom. m  Skontrolujte spojenia.
Nedostatoény B Prili§ vysoka rychlost rezu. B Znizte pracovnu rychlost.
prienik? m  Kov je prili§ hruby. B SuU nevyhnutné viaceré
B Opotrebované jednotlivé diel priebehy.
plazmového horaka leo), [gd], B Skontrolujte a vymerite
opotrebované diely.
Spotrebny material ® Doslo k pretazeniu nad m  Prili§ hruby material,
sa rychlo opotrebo- vykonovu kapacitu. zvacsite uhol, aby ste
vava? B Prekrocenie doby riadenia zabranili spatnému fukaniu
obluka. materidlu spét do hrotu.
B Nespravne poskladany ®  Neovladajte oblik dihsie
plazmovy horak. ako 5 sekund.
B Nedostato¢né zasobovanie m  Skontrolujte vzduchovy
vzduchom, tlak je prili§ nizky. filter, zvacsite tlak vzduchu.

B Chybny vzduchovy kompresor. | ®  Skontrolujte vykon
vzduchového kompresora
a zabezpecte, aby bol
vstupny tlak vzduchu
najmenej 100 PSI (6,8 baru).

e Udrzba a starostlivost

e Udrzba horaka

m  Diely zobrazené na obrazku F, ktoré podliehaju opotrebovaniu, su elektréda 199 a puzdro horaku
. Tie je mozné vymenit po odskrutkovani upinacieho puzdra trysky .
B Elektrodu 89 je potrebné vymenit, ak vykazuje v strede krater hiboky priblizne 1,5 mm.

A POZOR! Na vyskrutkovanie elektrody nepouzivajte prudku silu, ale ju plynulo zvySujte,
az kym doéjde k uvolneniu elektrody. Naskrutkujte do objimky novu elektrodu.

B Puzdro horéka I5C] je potrebné vymenit, ak je poékodﬁ’/ stredny otvor alebo ak sa tento rozsiril
v porovnani s otvorom novej trysky. Ak sa elektréda 8d alebo puzdro horaka [S€| vymenia prilis

neskoro, vedie to k prehrievaniu dielov.

Po vymene je potrebné zabezpecdit, aby sa upinacie puzdro trysky (85 dostato¢ne
pritiahlo.

A POZOR! Upinacie puzdro tisky mozno naskrutkovat na horak LS| aZ vtedy, ked'je

vloZzena elektréda 199 a puzdro horaka .
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Ak tieto diely chybaju, moze to viest k chybnej funkcii pristroja a predovsetkym k ohrozeniu
pouzivatela.

e Udrzba

@ UPOZORN ENIE! V zadume bezchybnej funkcie plazmovej rezacky, ako aj na dodr-

Zanie bezpecnostnych poziadaviek je potrebné vykonavat pravidelnu udrzbu pristroja. Neodborné
a nespravne prevadzkovanie mbze viest k porucham a poskodeniu zariadenia. Prenechajte opravy
vyluéne len kvalifikovanym odbornikom.

(D U POZORN EN I E! Kondenzacnu nadrz [19| nie je potrebné vyprazdiovat. Ak sa v nej

nazbiera voda, dole na nadrzi vznikne malé kvapka. Kondenzovana voda sa nasledne odpari.

Skér, ako zacnete vykonavat udrzbové prace alebo opravy na plazmovej rezacke, vypnite hlavné

zasobovanie elektrickym prddom a tiez hlavny vypina¢ zariadenia.

B Pravidelne Cistite vonkaj$ok plazmovej rezac¢ky a jej prislusenstvo. Pomocou vzduchu, Cistiacej
bavlny alebo kefy odstrarnte necistotu a prach.

BV pripade poruchy alebo potrebnej vymeny dielov pristroja sa obratte na prislusny kvalifikovany
personal.

e Skladovanie

Ak sa pristroj nepouziva, mali by ste ho skladovat chraneny pred prachom na ¢istom a suchom mieste.

® Informacie o ochrane zivotného prostredia a likvidacii

ELEKTRICKE ZARIADENIA NEVYHADZUJTE DO KOMUNALNEHO ODPADU!
% NAMIESTO ODVOZU ODPADOV RECYKLUJTE SUROVINY!
]

Podla eurdpskej smernice 2012/19/EU sa pouzité elektrické spotrebi¢e musia zbierat

oddelene a recyklovat ekologickym spésobom. Symbol prec€iarknutého odpadko-
vého kosa na kolieskach znamen3, Ze toto zariadenie by sa po skoncéeni Zivotnosti nemalo likvidovat
spolu s komunalnym odpadom. Zariadenie je potrebné odovzdat na zriadenych zbernych miestach,
v recyklaénych strediskach alebo v spoloénostiach na likvidaciu odpadu. Vase chybné zaslané
zariadenia zadarmo zlikvidujeme. Okrem toho su distributori elektrickych a elektronickych zariadeni a
distributori potravin povinni ich prevziat spat. Spolo¢nost LIDL vam ponuka moznosti vratenia tovaru
priamo vo svojich poboc¢kach a predajniach. Vratenie a likvidacia su pre vas bezplatné. Pri kipe
nového zariadenia mate pravo bezodplatne odovzdat staré zariadenie. Okrem toho mate moznost,
nezavisle od kupy nového zariadenia, bezplatne odovzdat (az tri) staré zariadenia, ktoré nie su vacsie
ako 25 cm. Pred vratenim vymazte vSetky osobné udaje. Pred vratenim vyberte zo zariadenia batérie
alebo akumulatory, ktoré v iom nie su vstavané, ako aj Ziarovky, ktoré je mozné vybrat bez ich
zniCenia, a odneste ich do separovaného zberu.

likvidacie s komunalnym odpadom. Oznacenia zakladnych tazkych kovov: Cd = kadmium,

Hg = ortut, Pb = olovo Spotrebované batérie odovzdajte do zariadenia na likvidaciu odpadu vo
vasom meste alebo obci alebo spat predajcovi. Spinite si tak zakonné povinnosti a prispejete
k ochrane Zivotného prostredia.

ﬂ Batérie s obsahom Skodlivin st ozna¢ené vedla uvedenymi symbolmi, ktoré upozoriuju na zakaz
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Vsimajte si oznacenie na roznych obalovych materidloch a triedte ich podla typu kazdy
zvlast. Obalové materidly su oznacené skratkami (a) a ¢islami (b) s tymto vyznamom:
a 1-7: plasty, 20-22: papier a lepenka, 80-98: kompozitné materialy.

® Vyhlasenie EU o zhode

My,

C. M. C. GmbH Holding
Zodpovedny za dokumenty:
Joachim Bettinger
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert

Nemecko

vyhlasujeme na vlastnu zodpovednost, Zze vyrobok

Plazmova rezacka PPS 40 C3
IAN: 494641_2504

Rok vyroby: 03/26

Cislo vyrobku: 2901

Model: PPS 40 C3

spifa zakladné poziadavky na ochranu, ktoré sui stanovené v eurdpskych smerniciach

Smernica EU o elektromagnetickej kompatibilite

2014/30/EU

Smernica RoHS

2011/65/EU

Smernica EU o harmonizécii pravnych predpisov élenskych $tatov tykajtcich sa spristupnenia
elektrického zariadenia uréeného na pouzivanie v ramci urcitych limitov napétia na trhu
2014/35/EU

a v ich nadvéznych verziach.

Vyhradnu zodpovednost za vyhotovenie vyhlasenia o zhode nesie vyrobca.

Hore opisany predmet vyhlasenia spifia predpisy smernice 2011/65/EU Eurépskeho parlamentu

a Rady z 8. juna 2011 o obmedzeni pouzivania urc¢itych nebezpeénych latok v elektrickych a elektro-
nickych zariadeniach.

Pri posudzovani zhody boli pouzité nasledujuce harmonizované normy:

EN IEC 60974-6:2016

EN IEC 60974-7:2019
EN IEC 60974-10:2021
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St. Ingbert, 1. jun 2025

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Strae 15
66386 St.Ingbert
Tel. +48 6894 99897-50
Fax +49 6894 99897-29

WY

Joachim Bettinger (v zastup.)
— Zabezpecenie kvality —

® Informacie o zaruke a servise
Zaruka spoloénosti C. M. C. GmbH Holding

Vazena zakaznicka, vazeny zékaznik,

na toto zariadenie ziskavate zaruku 3 roky od datumu kupy. V pripade nedostatkov tohto vyrobku
mate voci predajcovi vyrobku zakonom stanovené prava. Tieto zakonné prava nie su nasimi nizSie
uvedenymi zaruénymi podmienkami nijakym spdsobom obmedzené.

e Zarucné podmienky

Zarucna lehota zacina plynut dinom kupy. Starostlivo si uschovajte originalny doklad o kupe. Budete
ho potrebovat ako doklad o zakupeni vyrobku. Ak sa v priebehu 3 rokov od datumu kupy tohto
zariadenia vyskytne chyba materilu alebo vyrobna chyba, zariadenie vdm bezplatne opravime alebo
vymenime — podla nasho zvazenia. Podmienkou poskytnutia tohto zaruéného plnenia je, Ze v rdmci
3-ro¢nej lehoty predlozite chybné zariadenie a doklad o kupe (pokladniény listok) a pisomnou formou
stru€ne popiSete, v ¢om pozostava nedostatok a kedy sa vyskytol.

Pokial je tato chyba kryta naSou zarukou, vratime vam opraveny alebo novy vyrobok. Opravou alebo
vymenou vyrobku nezacina plynut nova zaruéna lehota.

e Zarucna doba a zakonny narok na reklamaciu

Zarucna doba sa nasledkom zaruéného plnenia nepredizuje. To plati aj pre vymenené a opravené
diely. PoSkodenia a nedostatky, ktoré sa vyskytli uz pri kipe, sa musia nahlasit ihned po vybaleni.
Opravy po uplynuti zaru¢nej doby su spoplatnené.

e Rozsah zaruky

Zariadenie bolo starostlivo vyrobené podla prisnych kvalitativnych noriem a pred distribuciou doékladne
odskusané.

Zaruéné plnenie sa vztahuje na materialové alebo vyrobné chyby. Tato zaruka sa nevztahuje na Casti
vyrobku, ktoré su vystavené beznému opotrebovaniu, a preto sa mézu povazovat za spotrebné diely,
ani na poskodenia citlivych dielov, napr. spinace alebo diely zo skla. Tato zaruka zanika, ak sa vyro-
bok pouziva nespravne alebo v poskodenom stave, alebo ak bola nespravne vykonavana udrzba. Pre
spravne pouzivanie vyrobku je potrebné presne dodrziavat vSetky pokyny obsiahnuté vyluéne v tomto
preklade originalneho navodu na obsluhu. Je potrebné bezpodmienecne zabranit u¢elom pouzitia

a konaniam, od ktorych preklad originalneho navodu na obsluhu odradza alebo pred ktorymi varuje.

Vyrobok je uréeny len na sukromné a nie komeréné pouzitie. V pripade nespravnej alebo neodbor-

{lf PARKSIDE SK | 105 W



nej manipuldcie, pouzitia nasilia a v pripade zdsahov, ktoré nevykonala nasa autorizovana servisna
pobocka, zaruka zanika.

e Postup v pripade poskodenia v zaruke

Aby sme vasu ziadost mohli ¢o najrychlejSie vybavit, postupujte podla nasledujtcich pokynov:

V pripade akychkolvek otazok si pripravte pokladni¢ny blok a €islo vyrobku (napr. IAN) ako doklad
o kupe.

Cislo vyrobku je uvedené na typovom stitku produktu, gravire na produkte, na titulnej strane
tohto navodu (vlavo dole) alebo na nalepke na zadnej alebo spodnej strane pristroja.

V pripade vyskytu funkénych chyb alebo inych nedostatkov najskér telefonicky alebo kontaktné-
ho formulara kontaktujte nizSie uvedené servisné oddelenie.

Vyrobok, ktory bol zaregistrovany ako chybny, mézete potom spolu s dokladom o kupe (poklad-
niénym blokom) a informaciou, o aky druh nedostatku ide a kedy sa vyskytol, bezplatne zaslat na
adresu servisu, ktora vam bola oznamena.

Tuto a mnohé dalSie priru¢ky si mézete prevziat na stranke parkside-diy.com. S tymto QR-kédom
sa dostanete priamo na naSu medzinarodnu stranku parkside-diy.com. Zvolte svoju krajinu a
pomocou vyhladavacej obrazovky vyhladajte navody na obsluhu. Na ziskanie pristupu k navodu
na obsluhu vasho vyrobku zadajte Cislo vyrobku (IAN) 494641.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

Tu su nase kontaktné udaje:

SK

Nazov: C.M.C. GmbH Holding
Internetova adresa: www.cmc-creative.de

formulara kontaktuijte: https://parkside-diy.com/service
Telefén: 0850 232001

Sidlo: Nemecko

IAN 494641_2504
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Upozormiujeme, Ze nasledujlica adresa nie je adresou servisu.

Najprv sa obratte na uvedené servisné miesto.

C. M. C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
Nemecko

Objednavanie nahradnych dielov
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® TABLICA UPOTRIJEBLJENIH PIKTOGRAMA

A

Oprez!
Procitajte upute za uporabu!

Oprez!
Opasnost od strujnog udaral!

Pozor, moguce opasnosti!

Vazna napomena!

Prikazani simbol prekrizene
kante za smece na kotac¢ima
upucuije na to da ovaj uredaj
podlijeze Direktivi 2012/19/EU.

Zbrinite ambalazu i uredaj na
ekoloski prihvatljiv nacin!

Izradeno od recikliranog
materijala

Nemojte se koristiti uredajem
na otvorenom i na kisi!

Strujni udar elektrode
za zavarivanje moze biti
smrtonosan!

Udisanje dima nastalog
zavarivanjem moze ugroziti
va$e zdravlje!

1~50Hz

struje i nazivna vrijednost
frekvencije

NI~ R .

RE Iskre nastale zavarivanjem mogu ﬁ Zrake elektricnog luka mogu
uzrokovati eksploziju ili pozar! 2?___51 ostetiti o¢i i ozlijediti kozu!
Elektromagnetska polja mogu o . "

. .g ; pol . 9 Najveca nazivna vrijednost
poremetiti funkciju elektri¢nog < )
== . . 1 max mrezne struje
AR sr¢anog stimulatoral
H Klasa izolacije Rezanje s plazma rezatem
. A
= Kontrolna lampica — senzor Kontrolna lampica — strujni
temperature priklju¢ak
. Stvarna vrijednost najvece
IP21S Vrsta zastite . ) i )
1eff mrezne struje
Najveca nazivna vrijednost Najveca nazivna vrijednost
vremena zavarivanja vremena zavarivanja
oo e U ispreki o o o -
prekidanom nacinu u kontinuiranom nacinu
rada X' rada Z'o\ e
Mrezni ulaz; ) ol
DD Broj faza i simbol izmjeni¢ne Jednofazni staticki
J J OB transformatorski ispravljaé —

pretvarac frekvencije
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Nazivna vrijednost napona Nazivna vrijednost mreznog
0 praznog hoda 1 napona

Normirani radni napon

A OPREZ A

UPOZORENJE: Moguc¢nost strujnog udara !
Ne otvarati kuciste proizvoda !

Plazma rezac¢ PPS 40 C3
® UVOD

A[[[D]] Cestitamo! Odlugili ste se za uredaj visoke kvalitete. Prije prvog pustanja u rad
upoznajte se s proizvodom. Za to pozorno procitajte sigurnosne napomene. Pustanje ovog proizvoda
u rad smiju provoditi samo za to obu¢ene osobe.

Cuvajte izvan dohvata djece!

@ NAPOM ENA! Pojam ,,proizvod” ili ,uredaj” koji se upotrebljava u sljede¢em tekstu

odnosi se na plazma reza¢ naveden u ovom priru¢niku.
¢ Namjenska uporaba

Uredaj je pogodan za rezanje plazmom s pomoc¢u komprimiranog zraka svih vodljivih metala. Sastavni
dio namjenske uporabe takoder je i pridrzavanje sigurnosnih uputa, uputa za montazu kao i napomena
o radu u uputama za upotrebu.

Potrebno je strogo se pridrzavati vazecih propisa za sprije€avanje nezgoda. Uredaj se ne smije koristiti:
u nedovoljno prozracenim prostorijama,

u vlaznim ili mokrim uvjetima,

u eksplozivhom okruzenju,

za odmrzavanije cijevi,

u blizini osoba s elektriénim sréanim stimulatorom i

u blizini lako zapaljivih materijala.

Proizvodom se koristite samo kako je opisano te za navedena podrucja primjene. Ovu uputu dobro
Suvajte. Pri prosljedivanju proizvoda tre¢im osobama predajte i sve dokumente. Svaka primjena koja
odstupa od namjenske upotrebe zabranjena je i potencijalno opasna. Stete nastale zbog nepridrza-
vanja uputa ili pogre$ne primjene nisu pokrivene jamstvom te ne pripadaju podrué¢ju odgovornosti
proizvodaca. Uredaj nije predviden za komercijalnu primjenu. Komercijalnom upotrebom ponistava
se jamstvo.
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PREOSTALI RIZIK
Cak i ako ispravno rukujete uredajem, uvijek ¢e postojati preostali rizici.
Sljedece opasnosti mogu nastupiti u vezi s konstrukcijom i izvedbom ovog plazma rezaca:

B ozljede oka zbog blijestanja,

m  dodirivanje vrucih dijelova uredaja ili predmeta koji se obraduje (opekline),

B u slu€aju nepravilne zastite postoji opasnost od nesrece i pozara zbog pada iskri ili lete€ih Cestica
troske,

B po zdravlje Stetne emisije dima i plinova, u slu¢aju nedostatka zraka ili nedovoljne ventilacije
u zatvorenim prostorijama.

Svedite ostale opasnosti na najmanju mjeru pazljivim i primjerenim koriStenjem uredaja i poStovanjem
uputa.

e Opseg isporuke

1 plazma reza¢

1 kabel za uzemljenje sa stezaljkom

1 kabel za rezanje uklj. plamenik za rezanje

1 crijevo za komprimirani zrak sa sustavom Quick-Connect
3 elektrode (1 unaprijed montirana)

1 upute za uporabu

3 omota plamenika (1 unaprijed montiran)

¢ Opis dijelova

@ NAPOM ENA! Neposredno po raspakiravanju uredaja uvijek kontrolirajte je li opseg

isporuke cjelovit i je li stanje uredaja besprijekorno. Uredajem se nemojte koristiti ako je neispravan.

Plazma reza¢

Drska za noSenje

mrezni utikac

Stezaljka za masu

Utika¢ stezaljke uzemljenja

Utika¢ uredaja stezaljke uzemljenja
Priklju¢ni utika¢ stezaljke uzemljenja
Kontrolni utika¢ plazma plamenika
Utika¢ plazma plamenika

Plazma plamenik

Tipka plazma plamenika

Stezna glava mlaznice

Cahura plamenika

Elektroda

Razmacnik

Blokirna sklopka

Kontrolna lampica zastite od pregrijavanja
Kontrolna kutija plazma plamenika
Priklju€na uti¢nica stezaljke uzemljenja

B2~ EE = e ][=]

ury
—
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B

Priklju€na uti¢nica plazma plamenika
Poklopac

Strujni regulator

Mrezna kontrolna lampica

Brzi priklju¢ak crijeva za komprimirani zrak

Pneumatsko crijevo

Prekidac¢ za uklju€ivanje/isklju€ivanje
| ozna¢ava uklju¢eno

O iznacava isklju¢eno

Spremnik kondenzirane vode

Manometar

priklju¢ak komprimiranog zraka

Okretno dugme za regulaciju tlaka

—
N
[

ElEEIE]E]]
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¢ Tehnicki podaci

Snaga: 15-40 A

Ulaz: 230 V~ 50 Hz
Tezina: oko 5,0 kg
Dimenzije: 341 x 116 x 237 mm
Klasa izolacije: H

Jacina rezanja: bakar: 1-4 mm

nehrdajuci ¢elik: 1-8 mm
aluminij: 1-8 mm
zeljezo: 1-10 mm
Celik: 1-12 mm
Radni tlak: 4-4,5 bara (unaprijed postavljena 4 bara)

Tehnicke i vizuelne izmjene tijekom daljeg razvoja mogu biti izvrSene bez prethodne najave.
Sve dimenzije, napomene i podaci u ovim uputama za uporabu stoga su bez jamstva. Pravni zahtjevi
koji se postavljaju na temelju uputa za uporabu stoga se ne mogu smatrati valjanima.

® SIGURNOSNE NAPOMENE

/\ UPOZORENJE! Prije uporabe molimo pozorno proditajte upute
za uporabu. Uz pomo¢ uputa za uporabu upoznajte se s alatom,
njegovom pravilnom upotrebom i sa sigurnosnim napomenama.
Ona je sastavni dio uredaja i mora biti raspoloziva u svako dobal

A UPOZORENJE! OPASNOST PO ZIVOT | OPASNOST OD
OZLJEDA DOJENCADI | DJECE! Nikada nemoijte ostavljajte djecu
s ambalaznim materijalom bez nadzora. Postoji opasnost od gusenja.
® Uredaj mogu upotrebljavati djeca starija od 16 godina te osobe
sa smanjenim psihickim, senzoriCkim ili mentalnim sposobno-
stima ili nedostatkom iskustva i znanja, ako su pod nadzorom ili
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ako su poduceni u vezi sa sigurnom uporabom uredaja te razu-
miju opasnosti koje mogu iz toga nastati. Djeca se ne smiju igrati
ovim uredajem. Djeca bez nadzora ne smiju provoditi €iS¢enje ni
korisniCko odrzavanje.

Popravke i/ili odrzavanje smiju provoditi iskljucivo kvalificirani
elektriCari.

Koristite se samo isporuc¢enim kabelima za rezanje.

Uredaj tijekom rada ne smije izravno stajati na zidu, ne smije biti
prekriven ili priklijeSten izmedu drugih uredaja jer uvijek mora
strujati dovoljno zraka kroz ventilacijske otvore. Provjerite je li
aparat ispravno priklju¢en na mrezni napon. Izbjegavajte vlacna
opterecenja na mreznom kabelu. Odspojite mrezni utikac iz zidne
utinice prije premjestanja uredaja na drugo mjesto.

m Ako uredaj nije u pogonu, uvijek ga iskljucite prekidacem za uklju-

Civanje/iskljuCivanje. Postavite drzac€ elektroda na izoliranu pod-
logu i izvadite elektrode iz drzaCa tek nakon 15 minuta hladenja.

B Vruci metal i iskre se otpuhuju s luka za rezanje. Iskrenje, vruCi

metal kao i vru¢i predmet koji se obraduje i vru¢a oprema ure-
daja mogu uzrokovati pozar ili opekline. Provjerite radno okruze-
nje i provjerite je li prikladno za rad prije upotrebe uredaja.

Uklonite sve zapaljive materijale unutar 10 m od plazma rezaca.
Ako to nije moguce, pazljivo pokrijte predmete s prikladnim
pokrivalom.

Nemojte izvoditi radove rezanja na mjestima gdje iskre mogu
dospjeti na zapaljivi materijal.

Zastitite sebe i druge od iskrenja i vru¢eg materijala.

Budite pazljivi jer iskre i vruc¢i materijali tijekom rezanja mogu lako
kroz male rezove i otvore dospjeti na okolna podrucja.

Obratite pozornost na to da rezanje na stropu, tlu ili podrucju
izmedu moze izazvati pozar na suprotnoj nevidljivoj strani.
Spojite strujni kabel najkra¢im putem s najblizom zidnom uti¢-
nicom da biste sprijecili rasprostranjenost strujnog kabela po
Citavoj prostoriji i da se kabel ne bi nalazio na podlozi koja moze
uzrokovati elektroSok, iskrenje i pozar.

Nemojte upotrebljavati plazma rezac za otapanje zaledenih cijevi.
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Opasnost od strujnog udara:

/\ UPOZORENJE! Strujni udar elektrode za rezanje moze biti
smrtonosan.

Nemojte tijekom kiSe ili snijega rezati plazmom.

Nosite suhe izolacijske rukavice.

Elektrodu nemojte dodirivati golim rukama.

Nemojte nositi mokre ili oSte¢ene rukavice.

Zastitite se od strujnog udara izolacijom izratka.

Nemojte otvarati kuciste uredaja.

Dodatna zastita od udara od strujne mreze u slu¢aju kvara moze se
osigurati upotrebom zastitne strujne sklopke koja radi pri odvodnoj
struji manjoj od 30 mA i opskrbljuje sve mrezne uredaje u blizini.
Zastitna strujna sklopka mora biti prikladna za sve vrste struje.

W Sredstva za brzo elektricno odvajanje izvora struje rezanja ili
strujnog kruga za rezanje (npr. naprava za isklju€ivanje u hitnim
slu€ajevima) moraju biti lako dostupna.

Opasnost zbog stvaranja dima pri rezanju plazmom:

® Udisanje dima koji nastaje pri rezanju plazmom moze ugroziti
zdravlje.

B Nemoijte drzati glavu u dimu.

B Upotrebljavajte uredaj na otvorenom.

W Upotrebljavajte uredaj samo u dobro prozra¢enim prostorijama.

Opasnost zbog iskrenja pri rezanju plazmom:

W |skre nastale rezanjem mogu uzrokovati eksploziju ili pozar.

® Drzite zapaljive tvari podalje od rezanja.

® Nemojte izvoditi radove rezanja plazmom pokraj zapaljivih materijala.

W |skre nastale rezanjem mogu uzrokovati pozare.

® Uvijek drzite uredaj za gaSenje pozara u blizini i uvijek mora biti
prisutan promatra€ koji ga moze odmah upotrijebiti.

® Nemoijte vrsiti radove rezanja plazmom na bubnjevima ili zatvorenim
spremnicima.
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Opasnost od zraka elektricnog luka:

W Zrake elektricnog luka mogu oStetiti oci i ozlijediti kozu.

B Nosite kapu i zastitne naocale.

® Nosite Stitnike za usSi i zatvoreni ovratnik.

B Nosite zastithu masku za zavarivanje i obratite pozornost na
odgovarajucu postavku filtra.

B Nosite potpunu zastitnu opremu za tijelo.

Opasnost od elektromagnetskih polja:

W Struja rezanja stvara elektromagnetska polja.

B Ne koristiti s medicinskim implantatima.

B Nikada nemojte omatati vodove za rezanje oko tijela.
M Postavite vodove za rezanje zajedno.

e Posebne sigurnosne upute za stitnik za zavarivanje

M Prije poCetka radova rezanja uvjerite se s pomocu jakog izvora
svjetlosti (npr. upaljacem) u pravilnu funkciju stitnika za zavarivanije.

M Prskanje tijekom rezanja moze uzrokovati ostecenje zastitnog
vizira. Odmah zamijenite oStecene ili izgrebane zastitne vizire.

B Odmah zamijenite oStecene ili jako zaprljane odn. poprskane
komponente.

B Aparat smiju koristiti samo lica sa 16 navrsenih godina.

B Upoznajte se sa sigurnosnim propisima za rezanje plazmom.
Obratite pozornost na sigurnosne upute plazma rezaca.

B Tijekom zavarivanja i rezanja plazmom uvijek upotrebljavajte
Stitnik za zavarivanje. Ako ga ne upotrebljavate, to moze izazvati
ozbiljne ozljede mreznice.

B Tijekom zavarivanja i rezanja plazmom uvijek nosite zastitnu
odjecu.

® Nikada se nemojte koristiti Stitnikom za zavarivanje bez zastitnog
vizira jer moze doci do ostecenja opticke jedinice. Postoji opa-
snost od ostecenja okal!

M Za dobru vidljivost i rad bez zamora pravodobno zamijenite
zastitni vizir.
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e Okruzenje s pove¢anom elektric(nom opasnoscu
Okruzenja s povec¢anom elektricnom opasnoscu su npr. sljedeca:

B na radnim mjestima gdje je raspon pokreta ogranicen, tako da
korisnik radi u prisilnom polozaju (npr. klececi, sjedeci, lezeci) pri
¢emu dodiruje elektricne provodljive dijelove;

B na radnim mjestima koja su djelomicno ili potpuno elektri¢no
provodljiva i na kojima postoji visoki rizik izbjegavanja ili slu€aj-
nog kontakta korisnika;

B na mokrim, vlaznim ili vruéim radnim mjestima gdje vlaga ili znoj
znacajno smanjuju otpornost ljudske koze i izolacijska svojstva ili
zastitnu opremu.

Metalne ljestve ili skele takoder mogu stvoriti okruzenje s poveca-
nom elektricnom opasnoscu.

Tijekom upotrebe plazma rezaca u rizi€nim uvjetima izlazni napon
plazma rezaCa u praznom hodu ne smije biti viSi od 48 V (stvarna
vrijednost). Ovaj plazma reza€ ne smije se u tim slucajevima upotre-
bljavati zbog izlaznog napona.

e Rezanje plazmom u uskim prostorijama

Zavarivanje i rezanje plazmom u uskim prostorijama moze pred-
stavljati opasnost od otrovnih plinova (opasnost od gusenja). Ure-
dajem smije rukovati u uskim prostorijama samo ako u neposrednoj
blizini ima obucenih osoba koje po potrebi mogu intervenirati. Prije
pocetka upotrebe plazma rezaCa stru¢njak mora provesti evaluaciju
da bi utvrdio koji su koraci potrebni za sigurnost rada i koje mjere
opreza trebaju biti poduzete tijekom stvarnog postupka rezanja.

e Zbrajanje napona praznog hoda

Ako je istovremeno u pogonu vise izvora struje plazme, njihovi
naponi praznog hoda mogu se zbrojiti i dovesti do povecane
elektricne opasnosti. Pojedinacni izvori struje plazme, s odvojenim
upravljackim sklopovima i priklju¢cima, moraju biti jasno obiljezeni
kako bi bilo vidljivo $to pripada kojem strujnom krugu.

M 116 | HR 1/l PARKSIDE



e Upotreba remena za noSenje

Plazma rezac ne smije se upotrebljavati kada se uredaj nosi npr.
s pomocu remena.
Na taj nacin nastoji se sprijeciti sljedece:

B Opasnost od gubitka ravnoteze kada se povlace prikljuceni
vodovi ili crijeva.

B Povecana opasnost od strujnog udara, s obzirom na to da se
korisnik nalazi u kontaktu sa zemljom kada upotrebljava plazma
rezaC razreda |, Cije je kuciste uzemljeno zastitnim vodicem.

e Zastitna odjeca

m Tijekom rada korisnik mora nositi zastitnu odjec¢u i masku za lice
koje ¢e mu cijelo tijelo zastititi od zraCenja i opekotina. Potrebno
je pridrzavati se sljedecih koraka:

— Prije rezanja obucite zastitnu odjecu.

— Obucite rukavice.

— Otvorite prozor da bi se osiguralo strujanje zraka.
— Nosite zastitne naocale.

B Na obje ruke nosite duge zastitne rukavice od odgovarajuceg
materijala (koza). Moraju biti u besprijekornom stanju.

® Moraju se nositi odgovarajuce pregace kako bi se odjeca zastitila
od letecih iskri i opeklina. Ovisno o vrsti radova, npr. kada je rijecC
o rezanju iznad glave, potrebno je nositi zastitno odijelo i eventu-
alno kacigu.

e Zastita od zrac¢enja i opekotina

B Na mjestu rada postavite znak upozorenja koji ukazuje na
mogucu ozljedu ociju ,,Oprez! Zabranjeno je gledati u plamen!”.
Ako je moguce, osigurajte radna mjesta tako da osobe u blizini
budu zasti¢ene. Neovlastene osobe ne smiju se nalaziti na mje-
stu radova rezanja.

B U neposrednoj blizini fiksnih radnih mjesta zidovi ne smiju biti
svijetlih boja niti sjajni. Prozore je potrebno osigurati barem do
visine glave od prijenosa ili odbijanja zraCenja, npr. odgovaraju-
¢im premazom.
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e EMC klasifikacija uredaja

U skladu s normom IEC 60974-10 ovdje je rije€ o plazma rezacu
elektromagnetske kompatibilnosti razreda A. Uredaji razreda A ure-
daji su prikladni za koristenje na svim podrucjima osim u stambenom
prostoru i slicnim prostorima koji su izravno prikljuc¢eni na niskona-
ponsku opskrbnu mrezu na koju je priklju¢ena (i) stambena zgrada.
Uredaji razreda A moraju postivati grani¢ne vrijednosti razreda A.

/A UPOZORENJE: Uredaiji razreda A predvideni su za koristenje
u industrijskom okruzenju. Zbog nastanka smetniji vezanih uz snagu
i zraCenje moguce su potesSkoce kod uspostave elektromagnetske
kompatibilnosti u drugim okruzenjima.

Cak i ako je uredaj u skladu s grani&nim vrijednostima emisije
prema standardu, odgovarajuci uredaji i dalje mogu uzrokovati elek-
tromagnetske smetnje u osjetljivim instalacijama i opremi. Korisnik
je odgovoran za smetnje, koje se javljaju tijekom radova, a uzroko-
vane su elektri¢nim lukom. Korisnik mora poduzeti odgovarajuce
zastitne mjere. Pritom korisnik mora posebno obratiti pozornost na:

mrezne, upravljacke, signalne i telekomunikacijske vodove
racunala i ostale uredaje kontrolirane mikroprocesorom
televiziju, radio i ostale uredaje za reprodukciju sadrzaja
elektroniCke i elektricne sigurnosne uredaje

osobe s elektricnim sréanim stimulatorima ili sluSnim aparatima
opremu za mjerenje i kalibraciju

otpornost na elektricne smetnje ostalih uredaja u blizini

vrijeme dana kada se provode radovi rezanja.

Da biste smanijili moguce smetnje zraCenja, preporucujemo da:

M redovito odrzavate plazma rezac i Cuvate ga u dobrom stanju.

B potpuno odmotate kabele za rezanje i $to je moguce viSe para-
lelno polozite na tlo.

M uredaje i opremu ugrozenu smetnjama potrebno je ukloniti iz
podrucja rezanja ili, ako je moguce, zastititi.

® OPCENITA POJASNJENJA O PLAZMI

Plazma rezac radi tako da se plin pod tlakom, npr. zrak, pusta kroz
malu cijev. U sredini cijevi nalazi se negativna elektroda izravno
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iznad mlaznice. Vrtlozni prsten uzrokuje brzu vrtnju plazme. Kada
negativnu elektrodu opskrbite strujom i dovedete vrh mlaznice

u kontakt s metalom, ova veza stvara zatvoreni elektri¢ni krug.
Snazna iskra tijekom paljenja nastaje samo izmedu elektrode

i metala. Dok ulazni plin prolazi kroz cijevi, iskra tijekom paljenja
zagrijava plin dok ne postigne stanje plazme. Ova reakcija uzrokuje
protok usmjerene plazme pri temperaturi od 16.649 °C ili viSe,
pokrecuci se pri brzini od 6,096 m/s te pretvarajuc¢i metal u paru

i rastaljene dijelove. Sama plazma provodi elektri¢nu struju. Radni
krug koji uzrokuje luk ostaje prisutan sve dok se struja provodi na
elektrodu i plazma ostaje u kontaktu s metalom koji se obraduije.
Mlaznica za rezanje ima niz drugih kanala. Ovi kanali omogucuju
stalnu cirkulaciju zastitnog plina oko podrucja koje se reze. Tlak ove
cirkulacije plina kontrolira polumjer zraka plazme.

D NAPOMENA! Ovaj stroj je izraden samo za upotrebu kompri-
miranog zraka kao ,plina”.

® PRIJE PUSTANJA U RAD

¢ Okolina postavljanja

®  Uklonite sve zapaljive materijale unutar 10 m od plazma rezac¢a. Ako to nije moguce, pazljivo
pokrijte predmete s prikladnim pokrivalom. Nemojte izvoditi radove rezanja na mjestima gdje iskre
mogu dospjeti na zapaljivi materijal.

Provijerite je li podrucje rada dovoljno prozraceno. Ako uredaj radi bez dovoljnog hladenja, trajanje
pokretanja se smanjuje i moze dodéi do pregrijavanja.
Za to mogu biti potrebne dodatne mjere zastite:

m  Uredaj mora biti postavljen samostalno s udaljenosti od ostalih objekata od najmanje 0,5 m.

Ventilacijski otvori ne smiju biti blokirani ili prekriveni.

m  Uredaj se ne smije upotrebljavati kao mjesto odlaganja, odn. na uredaj se ne smiju odlagati alati ili
ostala oprema.

®  Pogon uredaja mora se odvijati u suhom i dobro ventiliranom radnom okruzenju.

¢ Priklju€ivanje komprimiranog zraka

@ NAPOM ENA! Uredaj je namijenjen za radni tlak do 6,3 bara (izlazni tlak na kompre-

soru). Imajte na umu da se tlak moze smanijiti prilikom podesavanja tlaka zraka. Pri duzini crijeva od
10 m i unutarnjim promjerom od 9 mm tlak pada za cca 0,6 bara.

Upotrebljavajte samo filtrirani i regulirani komprimirani zrak.

B Spojite crijevo za komprimirani zrak 19 na straznjoj strani plazma reza¢a L1l na priklju¢ak
komprimiranog zraka . Sa strane umetnite crijevo za komprimirani zrak bez brzog priklju¢ka
u priklju¢ak komprimiranog zraka |£Y plazma reza¢a L' | (pogledajte sl. |).
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B Tlak mozete podesiti s pomocu okretnog dugmeta £l na razdjelniku kondenzata (pogledajte sl. I-L).
Odaberite tlak od 4-4,5 bara.

B Da biste otpustili cﬂevo za komprimirani zrak , potrebno je pritisnuti blokadu priklju¢ka za
komprimirani zrak 1Y i istovremeno izvudi crijevo za komprimirani zrak 19| (pogledajte sl. I).

¢ Priklju¢ak plamenika za rezanje

m  Skinite poklopac s prikljuéne uti¢nice plazma plamenika .

B Prikljucite utika¢ plazma plamenika L u priklju¢nu uti¢nicu plazma plamenika L2l i ruéno
zategnite zakretnu maticu (pogledajte sl. A+B).

m  Prikljucite kontrolni utika¢ plazma plamenika [°] u kontrolnu uti¢nicu plazma plamenika mi ruéno
zategnite zakretnu maticu (pogledajte sl. A+B).

¢ Priklju€ivanje kabela za uzemljenje

Spojite utika€ stezaljke uzemljenja |5a| na priklju€nu utinicu stezaljke uzemljenja . Zatim spojite

utikaC stezaljke uzemljenja | 5 | na prikljucni utikaC stezaljke uzemljenja . Obratite pozornost na to da je
prikljuéni nastavak prvo potrebno umetnuti, a zatim okrenuti. Priklju¢ni nastavak utikaca uredaja stezaljke
uzemljenja pri umetanju mora pokazivati prema gore. Nakon umetanja priklju¢ni nastavak mora se okre-
nuti do graniénika u smjeru kazaljke na satu da bi se blokirao (pogledajte sl. A+B). Za to nije potrebna sila!

® PUSTANJE U RAD
¢ Rukovanje

Postavite plazma reza¢ na suho, dobro prozra¢eno mjesto.

Postavite uredaj u blizinu predmeta koji se obraduje.

Ucvrstite stezal'ku uzemljenja L% predmet koji se reze i provijerite postoji li dobar elektriéni kontakt.
Spojite uredaj L1/ na napajanije.

Na strujnom regulatoru podesite struju rezanja [13]. Kada se svjetlosni luk prekine, struja rezanja
po potrebi mora se povecati. Ako elektroda Cesto izgara, struja rezanja mora se smanjiti.

Uzmite plazma plamenik LS u ruku.

7. Pritisnite prekida¢ za ukljugivanje/iskljugivanje [17). Ako plazma rezaé - ili plazma plamenik .
pokazuju abnormalno ponasanje, odmah iskljucite uredaj i iskljucite ga s napajanja. Obratite se
nasem servisnom odjelu.

8. Postavite plazma plamenik L8] tako na izradak da razmacnik u potpunosti nalijeze. Gurnite
blokirnu sklopku °'] dalje od vrhaamenika kako biste otkljucali tipku plazma plamenika 8a]
Pritisnite tipku plazma plamenika @ Luk rezanja se pali.

9. Polako zapocnite s rezanjem i povecajte brzinu da biste postigli Zeljenu kvalitetu reza.
10. Brzinu je potrebno regulirati da se postigne dobar u¢inak rezan

a
11. Po zavréetku radova rezanja ponovno gurnite blokirnu sklopku [8f] natrag prema vrhu plamenika.

@ NAPOM ENA! Prilikom rezanja u ru€énom nacinu rezanja lagano povucite razmacénik preko

predmeta koji se obraduje pri konstantnoj brzini. Da bi se postigao optimalan rez, vazno je zadrzati
ispravnu brzinu rezanja ovisno o debljini materijala. Ako je brzina rezanja preniska, rezni rub postaje tup
zbog prekomjerne topline. Optimalna brzina rezanja postize se kada rezni mlaz nagnete malo unatrag
tijekom rezanja. Kada otpustite tipku plazma plamenika , mlaz plazme i izvor napajanja se iskljucuje.
Plin struji jo$ cca 5 sekundi kako bi ohladio plamenik. Plazma rezaé L1 ne smije se iskljugiti tijiekom
vremena protjecanja plina kako bi se izbjeglo oSte¢enje zbog 8] pregrijavanja plazma plamenika.

I

o

M 120 | HR 1/l PARKSIDE



Objasnjenje pilot paljenja

Pri aktivaciji tipke plazma plamenika pali se pilotski svjetlosni luk. Pritom na vrhu ¢ahure plame-
nika nastaje zraka plazme . To omogucduje beskontaktno zarezivanje izratka. Tako se mogu rezati

i mreze i reSetke.

A POZOR! Nakon radova rezanja ostavite uredaj uklju¢en oko 2-3 minute! Ventilator hladi

elektroniku.

® OTKLANJANJE POGRESKE

@ NAPOM ENA! Kada se pritisne okida¢ plamenika, unutar plazma reza¢a gradi se

napon potreban za rezanje. Ako se strujni krug sada ne zatvori, nakupljeni napon odvodi se preko
ugradenog iskrista. Elektricna praznjenja unutar uredaja koja pritom nastaju ne predstavljaju kvar
u funkcionalnosti. Provjerite ispravnu instalaciju uredaja kako je opisano pod ,,Pustanje u rad”.

Pogreska

Uzrok pogreske

Otklanjanje pogreske

upozorenja?

pregrijavanja.
Ulazni napon je previsok.

Kontrolna lampicane | @ Nema strujnog prikljucka. B Provjerite je li uredaj
svijetli? B Prekidac za UKLJUCIVANJE/ priklju€en u utiCnicu.
ISKLJUCIVANJE okrenut je na | B Postavite prekidaC na
iskljucivanje. ON/UKLJUCIVANJE.
Ventilator ne radi? B Elektri¢ni vod je prekinut. B Provijerite je li uredaj
m Ventilator elektricnog voda nije priklju¢en u uti¢nicu.
ispravan.
Ventilator nije ispravan.
Svijetli lampica UkljuCena je zastita od B Ostavite uredaj da se

ohladi.
Ulazni napon odgovara
tipskoj plogici.

Nema izlazne struje? | m

Stroj nije ispravan.

Stroj je potrebno popraviti.

prekidacu plamenika ili utikacu.
Ventil/manometar se iskljucuje.

B Aktivna zastita od prenapona. | ® Ostavite uredaj da se
ohladi.

Izlazna struja se B Ulazni napon je prenizak. ®  Obratite pozornost na
smanjuje? B Presjek priklju¢nog kabela je ulazni napon prema

premali. tipskoj plocici.
Zra¢na struja se ne B Vod komprimiranog zraka je ®  Novo priklju€ivanje voda.
moze podesiti? ostecen ili neispravan.

Ventil/manometar se iskljuCuje.
Ne postize se Prekida¢ plamenika je ®  Obnovite elektrodu.
visokofrekvencijski neispravan.
luk? m  Otpusteni su dijelovi na

LoSe paljenje?

Osteceni su ili istroSeni
potrosni dijelovi plamenika.

Zamijenite potroSne
dijelove.
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Plazma plamenik
nije spreman za rad?

Strujni prekidac je isklju¢en.
Prijenos zraka je oslabljen.
Predmet koji se obraduje nije
viSe spojen sa stezaljkom za
uzemljenje.

Stavite strujni prekidac
u polozaj ,,on”.

Sljededi pokazatelj je
zeleni plamen. Provjerite
opskrbu zrakom.
Provjerite spojeve.

Iskre frcaju prema
gore, a ne prema
dolje kroz metal?

Cahura plamenika (8] ne busi
materijal.

Cahura plamenika 8¢ previge
je udaljena od materijala.
Materijal vjerojatno nije
ispravno uzemljen.

Brzina podizanja je prevelika.

Povecajte jacinu struje.
Smanjite udaljenost
¢ahure plamenika 8¢/ do
materijala.

Provijerite ispravno
uzemljenje spojeva.
Smanijite brzinu.

Pocetan rez, ali ne
dolazi do potpunog
busenja?

Mogu¢ problem spojeva.

Provjerite sve spojeve.

Stvaranje troske na
mjestima rezanja?

Alat/materijal se zagrijava.
Brzina rezanja je premala ili je
jacina struje prevelika.
IstroSeni pojedinacni d elow
plazma plamenika .

Pustite da se metal ohladi

i tada nastavite s rezanjem.
Povecajte brzinu i/ili
smanjite jaCinu struje sve
dok se troska ne svede
na minimum.

Provjerite i zamijenite
istroSene dijelove.

Luk se zaustavlja
tijekom rezanja?

Brzina rezanja je premala.
Plazma plamenik (8] se drzi
previsoko i predaleko od
materijala.

Istro$eni pojedinac¢ni dijelovi
plazma plamenika - i

Dio na kojem se izvode radovn
viSe nije spojen s kabelom za
uzemljenje.

Povecajte brzinu rezanja
sve dok se ukloni problem.
Spustite plazma plamenik
ina preporuc¢enu visinu.
Provijerite i zamijenite
istroSene dijelove.
Provijerite spojeve.

Nedovoljno prodiranje?

Brzina rezanja je prevelika.
Metal je predebeo.

IstroSeni pojedinacni dijelovi
plazma plamenika - i

Smanijite brzinu rada.
Potrebno je nekoliko
ciklusa.

Provijerite i zamijenite
istroSene dijelove.
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Potrodni dijelovi brzo | ®  Ucinkovitost je prekoracena. B Predebeo materijal,

se trose? B Prekoracenje vremena povecajte kut kako bi
upravljanja luka. sprijecio da se materijal
B Neispravno montiran plazma izbacuje natrag u vrh.
plamenik. m  Upravljajte lukom ne vise
B Nedovoljna opskrba zrakom, od 5 sekundi.
tlak je prenizak. B Provijerite filtar zraka,
B Neispravan zracni kompresor. povecajte tlak zraka.

B Provjerite rad zratnog
kompresora i provijerite je li
ulazni tlak iznosi najmanje
100 Psi (6,8 bara).

® Odrzavanje i njega
¢ Odrzavanje plamenika

B Potrosni materijali prikazani na slici F su elektroda [°9 i ¢ahura plamenika . Mogu se zamijeniti
nakon §to se odvrne stezna glava matice .
m  Elektrodu je potrebno zamijeniti kada se u sredini pojavi udubina od oko 1,5 mm.

= Da biste izvukli elektrodu, nemojte odmah upotrijebiti najvecu silu vec je
L\ POZOR! b2 biste izvuki elekrod jte odmah upotrijebiti najveéu silu veé j
postepeno povecavajte sve dok elektroda ne olabavi. Sada zavrnite novu elektrodu na mjesto za to.

= Cahuru plamenika [8¢] potrebno je zamijeniti kada je sredi$nja rupa o$teéena ili kada se prosirila
u usporedbi s drugom mlaznicom. Ako se elektroda [89/ li ahura plamenika [5€| prekasno
zamijene, to dovodi do pregrijavanja dijelova.

Nakon zamjene potrebno je utvrditi je li stezna glava mlaznice 80 dovoljno pritegnuta.

A POZOR! Stezna glava matice smije se nanijeti na plamenik tek kada se opremi

elektrodom i ahurom plamenika 8|,
Ako ti dijelovi nedostaju, to moze dovesti do neispravnosti uredaja, a posebno opasnosti za
radno osoblje.

e Odrzavanje

(D NAPOM ENA! Plazma rezac¢ potrebno je redovito odrzavati kako bi se osigurao pravilan
rad i postovali sigurnosni zahtjevi. Neprimjeren i pogre$an rad moze dovesti do prestanaka rada
i Steta na aparatu. Popravke smiju obavljati samo kvalificirani stru¢njaci.

CD NAPOM ENA! Nije potrebno praznjenje spremnika kondenzirane vode . Ako se tu

skuplja voda, s donje strane spremnika stvorit ¢e se fina kap. Zatim ¢e kondenzirana voda ispariti.

Isklju¢ite glavno napajanje strujom kao i glavni prekida¢ uredaja prije no $to zapoc€nete s izvodenjem

radova odrzavanja ili popravaka na plazma rezacu.

B Redovito izvana Cistite plazma rezac i njegov pribor. Uklonite prljavstinu i prasinu uz pomo¢ zraka,
kudjelje za ¢iscenje ili Cetke.

m U slucaju kvara ili ako je potrebno zamijeniti dijelove uredaja, obratite se odgovarajuéem struc¢njaku.
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e Skladistenje

Ako se uredaj ne upotrebljava, potrebno ga je skladistiti na ¢istom i suhom mjestu zasticenog od praSine.

® Informacije o zastiti okoliSa i upute za zbrinjavanje

ELEKTRICNE UREDAJE NEMOJTE BACATI U KUCNI OTPAD!
ﬁ g RECIKLIRANJE SIROVINA UMJESTO ZBRINJAVANJA OTPADA! U skladu
— ﬁ s Europskom direktivom 2012/19/EU, potro$eni elektroni¢ki uredaji moraju se
zasebno sakupljati i dopremiti na ekolosko recikliranje. Simbol prekrizene kante za
otpad oznac¢ava da se ovaj uredaj nakon isteka vremena uporabe ne smije odloziti u ku¢ni otpad.
Uredaj treba predati na utvrdenim sabirnim mjestima, reciklaznim centrima ili tvrtkama za zbrinjava-
nje. Besplatno zbrinjavamo va$e neispravne, primljene uredaje. Osim toga, distributeri elektri¢nih
i elektroni¢kih proizvoda kao i distributeri prehrambenih proizvoda obvezni su ih preuzeti natrag. LIDL
nudi moguénosti povrata izravno u poslovnicama i marketima. Povrat i zbrinjavanje otpada za vas su
besplatni. Pri kupnji novog uredaja imate pravo besplatno vratiti pripadajuci stari uredaj. Osim toga,
imate moguénost, neovisno o kupnji novog uredaja, besplatno pokloniti (do tri) stara uredaja koji nisu
veci od 25 cm u bilo kojoj dimenziji. Prije povrata izbriSite sve osobne podatke. Prije povrata uklonite
baterije ili akumulatore koji nisu zatvoreni starim uredajem, kao i zaruljice koje se mogu izvaditi bez
unistenja i odnesite ih na posebno mjesto za prikupljanje.

zabranu odlaganja u kuéni otpad. Oznake za klju¢ne teSke metale: Cd = kadmij, Hg = Ziva,
Pb = olovo Odnesite stare baterije na odlagaliSte otpada u svojem gradu ili opcini ili ih vratite
trgovcu. Time ispunjavate zakonske obveze i dajete vazan doprinos zastiti okolisa.

K Baterije koje sadrzavaju $tetne tvari oznacene su sljede¢im simbolima koji upozoravaju na

Obratite pozornost na oznake na razli€itim materijalima ambalaze te ambalazu zbrinite
odvojeno, ako je to potrebno. Materijali ambalaZe oznaceni su kraticama (a) i brojevima (b)
a koji imaju sljedece znacenje: 1-7: plastike, 20-22: papir i karton, 80-98: kompoziti.

® EU izjava o sukladnosti

Mi,

C. M. C. GmbH Holding
Odgovoran za dokument:
Joachim Bettinger
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NJEMACKA

izjavljuiemo pod punom pravnom i materijalnom odgovornoscu da proizvod

Plazma reza¢ PPS 40 C3

IAN: 494641_2504

Godina proizvodnje: 03/2026

Br. artikla: 2901

Model: PPS 40 C3

zadovoljava bitne zahtjeve za zastitu, koji su utvrdeni u direktivama
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Direktiva EU-a o elektromagnetskoj kompatibilnosti

2014/30/EU

Direktiva o ograni¢enju uporabe odredenih opasnih tvari u elektriénoj i elektroni¢koj opremi (RoHS)
2011/65/EU

Direktiva EU-a o niskom naponu

2014/35/EU

i njihovim izmjenama.

Isklju€ivu odgovornost za pripremu izjave o sukladnosti snosi proizvodac.

Gore opisani predmet u izjavi ispunjava propise direktive 2011/65/EU Europskog parlamenta i Vije¢a
od 8. lipnja 2011. o ograni¢enju uporabe odredenih opasnih tvari u elektri¢noj i elektroni¢koj opremi.
Za ocjenu sukladnosti upotrijebljene su sljedece uskladene norme:

EN IEC 60974-6:2016
EN IEC 60974-7:2019
EN IEC 60974-10:2021

St. Ingbert, 01.06.2025.

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-StraRe 15
66386 St.Ingbert
Tel. +48 6894 99897-50
Fax +49 6824 99897-29

A ke

po nalogu Joachim Bettinger
- Osiguranje kvalitete -

® NAPOMENE ZA JAMSTVO | ODVIJANJE SERVISA
Jamstvo tvrtke C. M. C. GmbH Holding

Postovana klijentice, postovani klijentu,

na ovaj uredaj dobivate 3 godine garancije od datuma kupnje. U slu¢aju nedostataka na ovom proiz-
vodu u odnosu na prodavatelja proizvoda moZzete potraZivati svoja zakonska prava. Ova se zakonska
prava ne ograni¢avaju nasim jamstvom koje je predstavljeno u nastavku.

¢ Uvjeti jamstva

Jamstveni rok poc€inje datumom kupnje. Dobro ¢uvajte originalni fiskalni racun. Ovaj je dokument
neophodan kao dokaz za kupnju. Ako u roku od 3 godine od datuma kupnje ovog proizvoda nastupi
greska na materijalu ili u tvorni¢koj proizvodniji, za vas besplatno — po nasem izboru — uredaj poprav-
ljamo ili zamjenjujemo. Ovo davanje jamstva preduvjetuje da se u roku od 3 godine priloZi neispravan
uredaj i potvrda o kupniji (fiskalni racun) te da se pismeno kratko opiSe u ¢emu se sastoji nedostatak
te kada je on nastupio.

Ako je neispravnost pokrivena nasim jamstvom, natrag dobivate novi ili popravljeni proizvod. Poprav-
kom ili izmjenom proizvoda ne poc€inje novo jamstveno razdoblje.
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¢ Vrijeme jamstva i zakonsko pravo na naknadu

Jamstvom se ne produljuje rok jamstveni rok. To vrijedi i za zamijenjene i popravljene dijelove. Odmah
nakon raspakiranja potrebno je prijaviti Stete i nedostatke koji eventualno postoje ve¢ pri kupniji. Po-
trebni se popravci nakon isteka jamstvenog roka naplacuju.

e Obim jamstva

Uredaj smo brizljivo proizveli prema strogim direktivama za kvalitetu i prije isporuke savjesno smo ga
provijerili.

Jamstvo se odnosi na materijalne ili proizvodne nedostatke. Ovo se jamstvo ne proteZze na dijelove
proizvoda koji su izloZzeni normalnom troSenju i stoga se mogu smatrati potrosnim dijelovima ili za
oStec¢enja lomljivih dijelova, primjerice prekidadi ili na one izradene od stakla. Ovo jamstvo ne vrijedi
ako je proizvod ostecen, nije primjereno koristen ili odrzavan. Za primjerenu upotrebu proizvoda
morate se to¢no pridrzavati svih uputa koje su navedene u originalnim uputama za rukovanje. Svrhe
upotrebe i radnje, od kojih se odvraca u originalnim uputama za rukovanie ili na koje se upozorava,
moraju se bezuvjetno izbjegavati.

Proizvod je namijenjen samo za privatnu i nekomercijalnu uporabu. U slu¢aju zloupotrebe i neprimje-
renog tretmana, nasilne primjene i kod interveniranja koja nije obavila ovlastena servisna podruznica
jamstvo se gubi.

¢ Odvijanje u slu¢aju jamstva

Kako bi bila zajam¢&ena brzina obrade vase molbe, molimo slijedite sljede¢e napomene:

B Za sve upite pripremite fiskalni racun i broj artikla (primjerice IAN) kao dokaz za kupnju.

B Broj artikla uzmite s tipske plocice na proizvodu, gravure na proizvodu, naslovnog lista svoje upu-
te (dolje lijevo) ili naljepnice na straznjoj ili donjoj strani proizvoda.

m  Ako nastupe pogreska u funkciji ili ostali nedostatci, najprije se obratite servisnom odjelu navede-
nom u nastavku telefonom ili kontakt obrazac.

B Proizvod za koji se utvrdi neispravnost tada mozete besplatno poslati na adresu servisa koja vam
je priopc¢ena, uz prilaganje potvrde o kupniji (fiskalnoga racuna) i uz navod o nedostatku te kada je
nastupio.

B Na parkside-diy.com mozete vidjeti i preuzeti ove i mnoge druge priru¢nike. Ovaj ¢e vas QR koéd
odvesti izravno na parkside-diy.com. Unosom broja artikla (IAN) 494641 dospjet ¢ete do uputa za
uporabu za svoj artikl.

PDF ONLINE

parkside-diy.com
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(1) U sluéaju manjeg popravka jamstveni rok se produljuje onoliko koliko je kupac bio li§en uporabe
stvari.

(2) Medutim, kad je zbog neispravnosti stvari izvrSena njezina zamjena ili njezin bitni popravak,
jamstveni rok pocinje te¢i ponovno od zamjene, odnosno od vrac¢anja popravljene stvari.

(3) Ako je zamijenjen ili bitno popravljen samo neki dio stvari, jamstveni rok pocinje te¢i ponovno
samo za taj dio.

Kako do nas:

HR

Ime: Microtec sistemi d.o.o.

Kontakt obrazac: https://parkside-diy.com/service
Telefon: 00385 (0) 13634265

Sjediste: Njemacka

IAN 494641_2504

Obratite pozornost na to da sljedec¢a adresa nije adresa servisa. Najprije se obratite gore navedenom
servisnom odjelu.

C. M. C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NJEMACKA

Narugdivanje rezervnih dijelova:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® TABELA KORISCENIH PIKTOGRAMA

A

Oprez!
Procitati uputstvo za upotrebu!

Oprez!
Opasnost od strujnog udaral!

Paznja, moguce opasnosti!

Vazna napomena!

Susedni simbol precrtane
korpe za smece na to¢kovima
pokazuje da ovaj uredaj
podleze Direktivi 2012/19/EU.

Odlozite ambalazu i aparat na
ekolo$ki prihvatljiv nacin!

Proizvedeno od recikliranog
materijala

Ne koristite aparat na
otvorenom i nikada na kisi!

e B

Strujni udar sa elektrode
za zavarivanje moze biti
smrtonosan!

Udisanje dima od zavarivanja
moze ugroziti vase zdravlje!

rada s prekidima ' |

AE . o . )

TR Varnice od zavarivanja mogu ﬁ Elektrolu¢ne varnice mogu
izazvati eksploziju ili pozar! A oétetiti 0&i | povrediti kozu!
Elektromagnetna polja mogu Najvec¢a naznacena vrednost
ugroziti rad pejsmejkeral 1 max mrezne struje

H Klasa izolacije & Secenje plazma sekacem
"
= Kontrolna lampica — nadzor Kontrolna lampica — mrezni
temperature priklju¢ak
. Efektivna vrednost najvece
IP21S Vrsta zastite . ) J
1 eff mrezne struje
Najvec¢a naznacena vrednost Najvec¢a naznacena vrednost
oo o vremena zavarivanja u rezimu aEm—— vremena zavarivanja

1 > t
u kontinualnom rezimu ' e

1~50Hz

Ulazna snaga;

Broj faza kao i simbol
naizmenicne struje i naznacena
vrednost frekvencije.

OB

Jednofazni stati¢ki frekventni
pretvarac¢ — inverter —
ispravljac.
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Naznac¢ena vrednost napona Naznacena vrednost mreznog
0 praznog hoda 1 napona

Normirani radni napon

Plazma sekac¢ PPS 40 C3

® UVOD

A [[[D]] Cestitamo! Odabrali ste kvalitetan proizvod. Pre prvog pustanja u pogon upoznajte se
s proizvodom. Pazljivo pro€itajte uputstva za bezbednost. Ovaj aparat smeju koristiti samo obucena lica.

Drzati van domasaja dece!

@ NAPOM ENA! Pojmovi ,proizvod” ili ,uredaj* u daljem tekstu u ovom uputstvu odnose

se na navedeni plazma sekac.
¢ Primerena upotreba

Aparat je pogodan za plazma sec¢enje svih elektroprovodnih metala komprimovanim vazduhom. U pri-
merenu upotrebu spada i postovanje uputstava za bezbednost, uputstava za montazu i uputstava za
rad navedenih u priruéniku.

Treba se strogo pridrzavati vazecih propisa za zastitu od nezgoda. Aparat ne smete da koristite:
u nedovoljno provetrenim prostorijama,

u vlaznim ili mokrim uslovima,

u eksplozivnim uslovima,

za odmrzavanije cevi,

u blizini ljudi sa pejsmejkerom i

u blizini lako zapaljivih materijala.

Koristite aparat samo onako kako je opisano i samo za navedene oblasti primene. Sauvajte ovo
uputstvo. Prilikom prosledivanja proizvoda tre¢im licima prilozite svu dokumentaciju. Bilo kakva
upotreba koja odstupa od primerene upotrebe zabranjena je i potencijalno opasna. Steta nastala
nepridrzavanjem uputstava ili pogreSnom upotrebom proizvoda nije pokrivena garancijom i za nju
odgovornost ne moZe snositi proizvodac¢. Uredaj nije namenjen za komercijalnu upotrebu. U slu¢aju
komercijalne upotrebe prestaje vazenje garancije.

OSTALE OPASNOSTI
Uvek postoje ostale opasnosti ¢ak i kada aparat koristite primereno.
Sledece opasnosti se mogu javiti u vezi sa konstrukcijom i izvodenjem ovog plazma sekaca:

B povrede o€iju usled bljeska,
®  dodirivanje vrucih delova aparata ili radnog predmeta (opekotine),
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B opasnost od nezgoda i pozara usled letecih iskri ili deli¢a zgure u slu€aju nepravilne zastite,
m  emisije Stetne po zdravlje, kao $to su dimovi i gasovi, u slu¢aju nedostatka vazduha odn.
nedovoljnog odvodenja vazduha u zatvorenim prostorijama.

Svedite ostale opasnosti na najmanju meru pazljivim i primerenim kori§¢enjem uredaja i poStovanjem
uputstava.

e Sadrzaj isporuke

1 plazma sekac¢

1 kabl za masu sa stezaljkom

1 kabl za secenje uklj. gorionik za se€enje
1 pneumatsko crevo sa brzom spojnicom
3 elektrode (1 predmontirana)

1 uputstvo za upotrebu

3 poklopca gorionika (1 predmontiran)

¢ Opis delova

CD NAPOM ENA! Odmah nakon otvaranja proverite potpunost isporuke i da li je uredaj

u besprekornom stanju. Nemojte koristiti uredaj, ako je neispravan.

Plazma sekac¢

Drska za no$enje

Mrezni utikac

Stezaljka za masu

Utika¢ stezaljke za masu

Utika¢ stezaljke za masu na aparatu
Priklju¢ak stezaljke za masu
Kontrolni utika¢ plazma gorionika
Utika¢ plazma gorionika

Plazma gorionik

Dugme plazma gorionika

Stezna Caura za mlaznicu

Poklopac gorionika

Elektroda

Odstojnik

Blokirna sklopka

Kontrolna lampica za zastitu od pregrevanja
Kontrolna uti¢nica plazma sekaca
Uti¢nica za stezaljku za masu
Uti¢nica plazma gorionika

3] Poklopac

Regulator struje

Kontrolna lampica za mrezu
Pneumatsko crevo sa brzom spojnicom
Pneumatsko crevo

Prekida¢ uklju¢eno/isklju¢eno

| znaci uklju¢eno

O znaci isklju¢eno

SEEREFHEHEREEEREEE RS RN
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Posuda za kondenzat

Manometar

Priklju¢ak komprimovanog vazduha
Obrtno dugme za regulaciju pritiska

e Tehnicki podaci

Snaga: 15-40 A

Ulaz: 230 V~ 50 Hz
Tezina: oko 5,0 kg
Dimenzije: 341 x 116 x 237 mm
Klasa izolacije: H

Mo¢ rezanja: bakar:1-4 mm

nerdajuci Celik: 1-8 mm
aluminijum: 1-8 mm
gvozde: 1-10 mm
celik: 1-12 mm
Radni pritisak: 4-4,5 bara (4 bara unapred podeseno)

Tehnicke i vizuelne izmene u toku daljeg razvoja mogu biti izvrSene bez prethodne najave. Zato se
ne garantuju dimenzije, napomene i informacije u ovom uputstvu za upotrebu. Shodno tome, pravni
zahtevi ne mogu biti zasnovani na navodima u uputstvu za upotrebu.

® BEZBEDNOSNA UPUTSTVA

/\ UPOZORENUJE! Pre upotrebe pazljivo proditajte uputstvo za
rukovanje. Upoznajte se s uredajem, njegovom pravilnom upotre-
bom i predostroznostima prema ovom uputstvu. Ono je sastavni
deo aparata i mora biti dostupno u bilo kom trenutku!

/\ UPOZORENJE! OPASNOST OD NEZGODE | OPASNO PO

ZIVOT ZA DECU! Nemojte nikad decu ostavljati bez nadzora sa

ambalaznim materijalom. Postoji opasnost od gusenja.

® Ovaj uredaj mogu da koriste deca uzrasta od 16 godina i viSe,
kao i osobe sa smanjenim fizickim, Culnim ili mentalnim sposob-
nostima ili nedostatkom iskustva i znanja ako su pod nadzorom
ili su upuceni u bezbednu upotrebu uredaja i razumeju opasnosti
koje iz toga proizilaze. Deca ne smeju da se igraju sa uredajem.
Ciséenje i odrzavanje ne smeju obavljati deca bez nadzora
odraslih.

B Popravke odnosno poslove odrzavanja smeju obavljati samo
kvalifikovani elektricari.

W Koristite samo kablove za seCenje koji su isporuceni uz aparat.
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B Aparat tokom rada ne bi trebalo da stoji direktno pored zida niti da
bude pokriven ili zaglavljen izmedu drugih aparata, kako bi se kroz
otvore za vazduh uvek moglo uvuci dovoljno vazduha. Uverite se
da je aparat pravilno priklju¢en na elektricnu mrezu. Izbegavajte
bilo kakvo rastezanje mreznih kablova. Izvucite mrezni utikac iz
uti€nice pre nego Sto premestite aparat na drugo mesto.

W Kada ne koristite aparat, uvek ga iskljucite pomocu prekidaca
za napajanje. Postavite drzac elektroda na izolovanu podlogu
i skinite elektrode iz drzaca tek nakon 15 minuta hladenja.

B Luk za seCenje oduvava vru¢i metal i iskre. Ove letece iskre, vruc
metal kao i vru¢ radni predmet i oprema aparata mogu izazvati
pozar ili opekotine. Proverite radne uslove i uverite se pre upot-
rebe aparata da je radno mesto pogodno.

Uklonite zapaljive materijale u krugu od 10 m od plazma sekaca. Kada
to nije moguce, dobro prekrijte predmete adekvatnim prekrivacima.

B Ne secite na mestima gde leteCe iskre mogu da nalete na zapal-
jive materijale.

W Zastitite sebe i druge od letecih iskri i vru¢eg metala.

B Budite oprezni, jer prilikom sec€enja iskre i vruci materijali mogu
lako da prodru kroz male zazore i otvore u susedna podrucja.

W Budite svesni da se¢enjem na plafonu, podu ili odvojenom
podrucju moze da se izazove pozar na suprotnoj, nevidiljvoj strani.

B Povezite kabl za napajanje najkra¢im putem sa uti¢nicom u bli-
zini radnog mesta, kako biste sprecili da kabl za napajanje bude
razvucen po celoj prostoriji i bude na podlozi koja moze izazvati
elektriCni Sok, varnice i nastanak pozara.

® Nemojte koristiti plazma sekac za topljenje zamrznutih cevi.

Opasnost od strujnog udara:

A UPOZORENUJE! Elektriéni udar sa rezne elektrode moZe imati
smrtonosne posledice.

B Ne koristite plazma sekac po kisi i snegu.

B Nosite suve izolacione rukavice.

® Ne dodirujte elektrodu golim rukama.
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Ne nosite vlazne ili oStecene rukavice.

Zastitite se od strujnog udara tako Sto Cete izolovati radni predmet.
Ne otvarajte kuciste aparata.

U sluc€aju kvara moze se predvideti dodatna zastita od strujnog
udara od elektricne mreze pomocu zastitnog uredaja diferen-
cijalne struje, koji radi na struju odvoda manjeg od 30 mA i koji
napaja sve uredaje u blizini koji rade na struju. Zastitni uredaj
diferencijalne struje mora biti pogodan za sve vrste struje.

B Na lako dostupnom mestu mora biti izveden uredaj za brzo
iskljuCivanje izvora struje secCenja ili strujnog kola secenja

(npr. uredaj za hitno iskljuCivanje).

Opasnost od nastanka dima pri rezanju plazmom:

® Udisanje dima nastalog usled plazma se€enja moze ugroziti zdravlje.
B Ne drzite glavu u dimu.

W Koristite aparat na otvorenom.

m Koristite aparat samo u dobro provetrenim prostorijama.

Opasnost varnic¢enja pri rezanju plazmom:

M |skre od seCenja mogu izazvati eksploziju ili pozar.

® Ne drzite zapaljive materije u blizini mesta seCenja.

® Ne obavljajte plazma secCenje pored zapaljivih materija.

W |skre od seCenja mogu izazvati pozare.

W Aparat za gasenje pozara drzite u blizini mesta zavarivanja i pos-
matraca koji ga moze odmah upotrebiti.

B Ne obavljajte plazma secenje na bubnjevima i bilo kojim drugim
zatvorenim posudama.

Opasnost od elektroluénog zraéenja:

Elektrolu¢no zracenje moze da osteti oCi i povredi kozu.

Nosite kapu i zastitne naoCare.

Nosite zastitu za uSi i visoko podignuti okovratnik odece.
Koristite zastitnu kacigu za zavarivanje i vodite racuna o isprav-
nom podesavaniju filtera.

B Nositi kompletnu zastitu za telo.
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Opasnost od elektromagnetskih polja:

B Struja seCenja stvara elektromagnetna polja.

B Ne koristiti zajedno sa medicinskim implantatima.

® Nikada ne obmotavajte kablove za se€enje oko tela.
W Spojte kablove za secCenije.

e Uputstva za bezbednost u vezi sa zavarivackim stitom

W Pre pocCetka radova secenja, uvek se pomocu izvora svetlosti
(npr. upalja€) uverite u ispravno funkcionisanje Stita za zavarivanje.

B Prskanje materijala od seCenja moze ostetiti zastitno staklo.
Odmah zamenite osteceno ili izgrebano zastitno staklo.

B Odmah zamenite oStecene ili veoma zaprljane, odnosno
isprskane komponente.

B Aparat smeju koristiti samo lica sa 16 navrSenih godina.

® Upoznajte se sa propisima o bezbednosti pri plazma secenju. Postu-
jte pritom uputstva za bezbednost u vezi s vasim plazma sekacem.

M Prilikom zavarivanja i plazma secenja uvek stavite stit za zava-
rivanje. Ukoliko je ne Kkoristite, moZzete zadobiti teSke povrede
mreznjace.

B Tokom zavarivanja i plazma secCenja uvek nosite zastitnu odecu.

® Nikada ne koristite Stit za zavarivanje bez zastitnog stakla jer
u suprotnom mozete ostetiti oCi. Postoji opasnost od ostecenja ociju!

® Radi boljeg vida i rada bez zamaranja, blagovremeno zamenite
zastitno staklo.

e Uslovi povecane elektricne opasnosti
Uslovi povecane elektricne opasnosti mogu npr. biti:

B mesta rada na kojima je ograni¢ena sloboda pokreta, pa je
rukovalac prinuden da radi u neugodnom polozaju (npr. klececi,
sededi, lezeci polozaj) i dodiruje elektroprovodne delove;

B mesta rada s potpuno ili delimi¢no ograniCenom elektricnom
provodljivos¢u, na kojima postoji velika opasnost da ih rukovalac
slucajno dodirne, a koja moze da se izbegne;

M mokra, vlazna ili topla mesta rada na kojima vlaznost vazduha ili
znoj mogu bitno da smanje otpornost ljudske koze i izolaciona
svojstva zastitne opreme.
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Uslovi povecane elektricne opasnosti takode mogu biti metalne
lestve ili skela.

Prilikom upotrebe plazma sekaca u uslovima elektricne opasnosti,
izlazni napon praznog hoda plazma sekaca ne sme biti veci od 48 V
(efektivna vrednost). Zbog izlaznog napona, ovaj plazma sekac se
ne sme koristiti u ovim slucajevima.

e Plazma secenje u skuéenom prostoru

Pri zavarivanju i plazma se€enju u sku¢enom prostoru moze
postojati opasnost od toksicnih gasova (opasnost od gusenja).

U sku¢enom prostoru dozvoljeno je rukovati aparatom samo
kada su u neposrednoj blizini prisutne obu¢ene osobe koje mogu
reagovati u slu€aju nuzde. U tom slucaju, pre pocCetka rukovanja
plazma sekacem struc¢no lice treba da obavi procenu kako bi utv-
rdilo korake potrebne da se osigura bezbednost u radu kao i mere
predostroznosti tokom samog procesa secenja.

e Naznacena vrednost napona praznog hoda

Ako se u pogonu istovremeno nalazi vise od jednog izvora plazma
struje, moze doci do sabiranja njihovih napona praznog hoda, sto

dovodi do povecane elektricnhe opasnosti. Izvori plazma struje sa

svojim zasebnim regulatorima i prikljucima moraju biti jasno obe-
lezeni da bi se moglo raspoznati Sta pripada kom strujnom kolu.

e KoriSéenje ramenih kaiSeva

Nije dozvoljeno koristiti plazma sekac dok se aparat nosi, npr.
pomocu kaisa za rame.
Ova mera ima za cilj da spreci:

B Rizik od gubitka ravnoteze usled povlacenja ili zatezanja prikl-
juCenih provodnika ili creva.

B Povecanu opasnost od strujnog udara, zato sto korisnik dolazi
u dodir s uzemljenjem kada koristi plazma sekac klase I, Cije je
kuciste uzemljeno svojim zastitnim provodnikom.
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e Zastitna odeca

B Tokom rada korisnik mora da nosi odgovaraju¢u odecu preko
celog tela kao i zastitnu masku za zastitu od zraCenja i opekotina.
Obratite paznju na sledece korake:

— Pre rezanja obucite zastitnu odecu

— Navuci zastitne rukavice.

— Otvoriti prozor kako bi se obezbedio dovod vazduha.
— Nositi zastitne naocCare.

B Na obe ruke se moraju nositi rukavice sa manzetnama od odgova-
rajuceg materijala (koza). One moraju biti u besprekornom stanju.

W Za zaStitu odece od varnica i opekotina moraju se nositi odgo-
varajuce kecelje. Ukoliko to zahteva vrsta radova, npr. seCenje
iznad glave, mora se nositi zastitno odelo i, po potrebi, i zastitna
kaciga.

e Zastita od zracenja i opekotina

B Na radnom mestu ukazati na opasnost za oci natpisom ,,Paznja!
Ne gledati u plamen!®. Ako je moguce, izolujte radna mesta tako
da osobe u blizini budu zasticene. Neovlas¢enim licima treba
zabraniti pristup radovima secenja.

B U neposrednoj blizini fiksnih radnih mesta zidovi ne smeju biti
svetle boje niti sjajni. Prozori moraju biti osigurani od transmisije
ili refleksije zraCenja najmanje do visine glave, npr. odgovara-
juéim premazom.

¢ Klasifikacija EMK aparata

Prema standardu IEC 60974-10 radi se o plazma sekacu sa
elektromagnetskom kompatibilnoSc¢u klase A. Uredaji klase A jesu
uredaji prikladni za upotrebu u svim prostorijama osim u stambenim
prostorijama i drugim prostorijama koje su direktno prikljucene na
niskonaponsku mrezu preko koje se snabdeva (i) stambena zgrada.
Aparati klase A moraju biti u skladu sa ograni¢enjima klase A.

/A UPOZORENJE: Uredaji klase A predvideni su za upotrebu
u industrijskom okruzenju. Zbog ometajucih faktora povezanih sa
snagom i zraCenjima, moze doci do poteSkoca u obezbedivanju
elektromagnetne kompatibilnosti u drugim okruzenjima.
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Cak i ako uredaj ispunjava graniéne vrednosti emisije u skladu sa
standardom, sli¢ni uredaji ipak mogu izazvati elektromagnetne
smetnje u osetljivim sistemima i uredajima. Korisnik je odgovo-
ran za smetnje koje tokom rada nastanu usled elektricnog luka

i duzan je da preduzme odgovaraju¢e mere zastite. Pritom korisnik
posebno mora da obrati paznju na sledece:

B Mrezni, upravljacki, signalni i telekomunikacioni kablovi
W Racunari i drugi mikroprocesorski uredaji

B TV, radio i drugi aparati za reprodukciju

W elektronska i elektricna bezbednosna oprema

W Osobe sa pejsmejkerima i sluSnim aparatima

B Uredaji za merenje i kalibraciju

B Otpornost na smetnje ostalih uredaja u blizini

®m Doba dana kada se obavljaju poslovi seCenja.

Da bi se smanijile Stetne emisije, preporucuje se:

M da se aparat redovno odrzava i da se uvek ¢uva u dobrom stanju.

B da kablovi za zavarivanje budu potpuno odmotani i postavljeni
$to je viSe moguce paralelno s podom

M da se oprema i uredaji osetljivi na ometajuce zracenje sto vise
udalje od podrucja sec€enja ili da se zastite.

® OPSTA OBJASNJENJA ZA PLAZMU

Plazma sekaci funkcioniSu tako $to se gas pod pritiskom, kao §to
je vazduh, pritiska kroz malu cev. U sredini ove cevi nalazi se nega-
tivno naelektrisana elektroda, neposredno iznad mlaznice. Vrtlozni
prsten navodi plazmu da se okrece brzo. Kada negativnu elektrodu
napojite strujom i vrh mlaznice dodirnete metalom, taj spoj ¢e
stvoriti zatvoreni, elektricni krug. Jaka varnica nastaje samo izmedu
elektrode i metala. Dok ulazni gas teCe kroz cev, varnica zagrejava
gas sve dok ne postigne agregatno stanje plazme. Ova reakcija
stvara struju od usmerene plazme, koja dostize temperaturu od
16.649 °C i viSe, a koja se kre¢e brzinom od 6,096 m/sek i pretvara
metal u paru i topljenu supstancu. Sama plazma provodi elektri¢nu
struju. Radni krug na osnovu kojeg nastaje luk traje sve dok se
elektroda napaja strujom i dok je plazma u dodiru s metalom koji se
obraduje.
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Mlaznica za seCenje ima niz drugih kanala. Ti kanali stvaraju kon-
stantan protok zastithog gasa oko podrucja se€enja. Pritisak ovog
protoka gasa kontroliSe radijus plazma mlaza.

D NAPOMENA! Ovaj uredaj je namenjen iskljucivo za upotrebu
komprimovanog vazduha kao radnog gasa.

® PRE PUSTANJA U RAD
e Okruzenje za postavljanje

m  Uklonite zapaljive materijale u krugu od 10 m od plazma sekaca. Kada to nije moguce, dobro
prekrijte predmete adekvatnim prekriva¢ima. Ne secite na mestima gde leteée iskre mogu da
nalete na zapaljive materijale.

Osigurajte da radno podrucje bude dobro provetreno. Ako se aparatom upravlja bez dovoljnog
hladenja, to ¢e smanijiti radni ciklus i moze dovesti do pregrevanja.
Ovde mogu biti potrebne dodatne zastitne mere:

Aparat se mora postaviti slobodno, sa slobodnim prostorom od najmanje 0,5 m sa svih strana.
Ventilacioni otvori se ne smeju zatvoriti ili prekriti.

Aparat se ne sme koristiti za odlaganje stvari, tj. na aparat se ne sme stavljati alat ili sli¢no.
Uredaj se sme koristiti isklju¢ivo u suvim i dobro provetrenim radnim prostorijama.

¢ Priklju¢ak za komprimiran vazduh

(D NAPOM ENA! Uredaj je namenjen za radni pritisak (izlazni pritisak na kompresoru) do

6,3 bara. Imajte na umu da pritisak moze da opadne prilikom pode$avanja vazdusnog pritiska. Pri
duzini creva od 10 m i unutras$njem pre¢niku od 9 mm dolazi do pada pritiska od priblizno 0,6 bara.

Koristite samo filtrirani i regulisani komprimovani vazduh.

m  Prikljucite pneumatsko crevo na zadnjoj strani plazma sekaca L' | na priklju¢ak za komprimo-
vani vazduh . Za to umetnite i bo¢ni deo pneumatskog creva bez brzog priklju¢ka u prikl-
ju€ak za komprimovani vazduh plazma sekaca L (vidi sl. I).

m  Preko obrtnog dugmeta (=1l na odvajac¢u kondenzata mozete podeS$avati pritisak (videti sl. I-L).
Izaberite pritisak od 4 do 4,5 bara.

®  Da biste otpustili crevo za komprimovani vazduh potrebno je da pritisnete mehanizam za
blokadu priklju¢ka za vazduh i istovremeno izvuCete crevo za vazduh (videti sliku I).

¢ Priklju¢ak plazma gorionika

m  Skinite zastitnu kapicu sa priklju¢nice plazma gorionika .

B Umetnite utika€ plazma gorionika L] u uti¢nicu plazma gorionika <l i Evrsto zategnite navrtku
(vidi sl. A+B).

®  Umetnite kontrolni utika¢ plazma gorionika @ u kontrolnu uti€nicu plazma gorionika 1Y i ¢vrsto
zategnite navrtku (vidi sl. A+B).
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e Prikljucivanje kabla za uzemljenje

Utaknite utika¢ stezaljke za masu na uredaju u uti¢nicu za stezaljku za masu . Zatim utaknite
utika¢ stezaljke za masu | 5 | u uti¢nicu za stezaljku za masu . Vodite ra¢una da prikljuéni adapter
mora prvo da se umetne i da onda mora da se okrene. Priklju¢na igla stezaljke za masu na aparatu
mora biti okrenut navise pri prikljucivanju. Nakon umetanja, priklju¢ni adapter se mora okrenuti u smeru
kazaljke na satu do grani¢nika da bi se zaklju¢ao (vidi slike A+B). Za ovo nije potrebna sila!

® PUSTANJE U RAD
¢ Rukovanje

1. Postavite plazma sekac¢ 1| na suvo i dobro provetreno mesto.
Postavite masinu u blizini radnog predmeta.

3. Stegnite stezaljku za masu na radni predmet koji se seCe i osigurajte da postoji dobar
elektri¢ni kontakt.

4. Prikljucite uredaj na strujno napajanje.

5. Podesite struju secenja na regulatoru struje . Ako se prekine elektricni luk, po potrebi se mora
povecati podesena struja seCenja. Ako Cesto pregori elektroda, mora se smanjiti podeSena struja
secenja.

6. Uzmite plazma-gorionik LS u ruku.

7. Pritisnite prekida¢ za napajanje . Ako plazma sekac LI ili plazma-gorionik L] pokazu neobi¢no
ponasanje, odmah iskljucite uredaj i iskopCajte ga iz mreze. Obratite se nasoj servisnoj sluzbi.

8. Postavite plazma sekac¢ 8] na radni predmet tako da odstojnik u potpunosti naleze na njega.
Pomerite sigurnosni prekida¢ L' od vrha gorionika kako biste otkljucali taster plazma-gorionika [€2l.
Pritisnite dugme plazma gorionika . Luk ce se upaliti.

9. Pocnite sa seCenjem polako, zatim povecajte brzinu da biste postigli Zeljeni kvalitet secenja.

10. Regulisite brzinu tako da postignete dobar rezultat secenja.

11. Po zavrSetku sec¢enja vratite sigurnosni prekidac ponovo u pravcu vrha gorionika.

@ NAPOM ENA! Pri ruénom sec€enju lagano povlacite razmaknicu koja blago naleze na

radni komad, ravnomernom brzinom preko povrsine. Da biste postigli optimalni rez, vazno je da
brzina secenja bude prilagodena debljini materijala. Kod premale brzine secenja, ivica seCenja nece
biti ostra zbog nanosenja prevelike toplote. Optimalna brzina se€enja je postignuta kada se mlaz
secenja tokom secenja ne naginje unazad. Prilikom otpustanja dugmeta plazma gorionika nestaje
plazma mlaz i gasi se izvor struje. Gas ce proticati jo$ oko 5 sekundi da bi ohladio gorionik. Plazma
sekac L] se ne sme isklju€ivati tokom vremena naknadnog protoka gasa, kako bi se izbegla
oStecenja usled pregrevanja plazma gorionika LS.

Objasnjenje pilot-paljenja

Pritiskom na taster plazma gorionika l°@ aktivira se pilot-luk. Tada na vrhu poklopca gorionika nastaje
zrak plazme . To omogucava beskontaktno rezanje radnog predmeta. Njime mozete sedi i reSetke.

A OPREZ! Po zavrSetku secenja ostavite uredaj ukljuen jos oko 2-3 minuta! Ventilator hladi
elektroniku.
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® OTKLANJANJE KVAROVA

@ NAPOM ENA! Kada se pritisne okida¢ gorionika, unutar plazma sekac se uspostavlja

napon potreban za secenje. Ako se sada ne zatvori strujni krug, uspostavljeni napon ¢e biti odveden
preko ugradene varni¢ne duzi. Elektricna praznjenja u uredaju koja nastanu tom prilikom nisu nikakve
neispravne funkcije. Uverite se da je uredaj pravilno montiran, u skladu sa uputstvima iz poglavlja

»Pustanje u pogon*.

Kvar Otklanjanje kvara Otklanjanje kvarova
Kontrolna lampicane | ® Nema struje. B Proverite da li je aparat
svetli? B Prekida¢ za napajanje je uklju€en u utiCnicu.
u polozaju ISKLJUCENO. H Stavite prekidac na
UKLJUCENO.
Ventilator ne radi? B Napajanije je prekinuto. B Proverite da li je aparat
B Napajanje ventilatora je u kvaru. uklju¢en u uti¢nicu.
B Ventilator je u kvaru.
Kontrolna lampica B Zastita od pregrevanja je B Pustite uredaj da se
svetli? uklju¢ena. ohladi.
m Ulazni napon je previse visok. | ® Ulazni napon je prema
tipskoj plogici.
Nema izlaznog B Masina je u kvaru. B Dajte masinu na popravku.
napona? B Zastita od prenapona je B Pustite uredaj da se
aktivirana. ohladi.
Izlazna struja se B Ulazni napon je previSe nizak. | ® Vodite raCuna da ulazni
smanjuje? B Precnik priklju¢nog kabla je napon bude prema
premali. tipskoj plocici.
Ne moze se regulisati | @ Cev za komprimovani vazduh | ® Novi priklju¢ak cevi.
strujanje vazduha? je ostecena ili u kvaru.
Ventil/manometar je pokvaren.
Ne stvara se HF luk? | @ Prekida¢ gorionika je u kvaru. | ® Zamenite elektrodu.
® Olabavilo se lemljeno mesto na
prekidac¢u gorionika ili utikacu.
Ventil/manometar je pokvaren.
LoSe paljenje? Potro$ni delovi gorionika su B Zamenite potro$ne delove.
ostecéeni odn. pohabani.
Plazma gorionik B PrekidaC za napajanje je B Stavite prekidac za
nije spreman za rad? iskljuCen. . ] napajanje u polozaj
B Prenos vazduha je poremecen. sUkljuen®.
B Radni predmet nije povezan sa | ® Dodatna naznaka toga

stezaljkom za uzemljenje.

je plamen koji vuce ka
zelenoj boji. PrekontroliSite
dovod vazduha.
PrekontroliSite spojeve.

/Il PARKSIDE

RS | 141 W



Varnice lete prema Poklopac gorionika 8¢l ne busi | ® Povecajte amperazu.
gore umesto prema kroz materijal. B Smanjite razmak izmedu
dole kroz materijal? Poklopac gorionika (89 je poklopca gorionika
previSe udaljen od materijala. i materijala.
Materijal verovatno nije ispravno | ® PrekontroliSite spojeve na
uzemljen. ispravno uzemljenje.
Brzina podizanja je previSe B Smanijite brzinu.
visoka.
Pocetno secenje, ali Moguci problem sa spojem. B PrekontroliSite sve spojeve.
nije skroz probuseno?
Stvara se zgura na Alat/materijal stvara toplotu. B Pustite materijal da se
mestima secenja? Brzina secenja je previSe niska ohladi i nastavite tada sa
ili je amperaza previSe visoka. seCenjem.
Pohabani pojedinaéni delovi B Povecajte brzinu i/ili
plazma gorionika , , led. smanjite amperazu, sve
dok se zgura ne svede na
minimum.
B PrekontroliSite i zamenite
pohabane delove.
Luk se zaustavlja Brzina secenja je premala. B Povecajte brzinu se€enja
tokom secenja? Plazma gorionik 18] se drzi sve dok ne nestane
previse visoko i previde daleko problem.
od materijala. B Spustite plazma gorionik
Pohabani pojedinaéni delovi do preporucene visine.
plazma gorionika , , ledl. B PrekontroliSite i zamenite
Radni predmet viSe nije povezan pohabane delove.
s kablom za uzemljenje. PrekontroliSite spojeve.
Nedovoljno prodiranje? Brzina secenja je prevelika. B Smanjite radnu brzinu.
Metal je previse debeo. B Potrebno je nekoliko
Pohabani pojedinaéni delovi krugova.
plazma gorionika , , _ B Prekontrolisite i zamenite
pohabane delove.
Potrosni delovi se Aparat je previSe opterecen. B PreviSe debeo materijal,
habaju previse brzo? Prekoraceno je vreme povecajte ugao da biste
upravljanja lukom. sprecili da se materijal
Plazma gorionik je sastavljen uduvava nazad u vrh.
neispravno. ®  Ne upravijajte lukom duze
Dovod vazduha nije dovoljan, od 5 sekundi.
pritisak je previSe nizak. B Proverite filter za vazduh,
Vazdusni kompresor je u kvaru. povecajte vazdusni pritisak.
B Proverite snagu vazdusnog

kompresora i vodite raCuna
da ulazni pritisak iznosi
najmanje 100 PSI, (6,8 bara).
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® Odrzavanje i nega
e Odrzavanje gorionika

B Potro$ni delovi prikazani u slici F su elektroda i poklopac gorionika . Mogu se zameniti
nakon &to se odvrne stezna &aura za mlaznicu (85,
®  Elektroda 8| se mora zameniti kada je u njenoj sredini krater dubok oko 1,5 mm.

A OPREZ! Prilikom odvrtanja elektrode nemojte primenjivati veliku silu, ve¢ je postepeno
povecavajte dok se elektroda ne olabavi. Nova elektroda se sada uvrée u svoje leziste.

m  Poklopac gorionika l°Cl se mora zameniti kada je ostecen sredisniji otvor ili ako se prosirio

u odnosu na otvor nove mlaznice. Ako se elektroda ili poklopac gorionika zamene
prekasno, to ¢e dovesti do pregrevanja delova.

Nakon zamene potrebno je proveriti da li je stezna ¢aura mlaznice 80 dovoljno
zategnuta.

A OPREZ! Stezna €aura mlaznice I8 sme se zavrnuti na gorionik L2 tek nakon §to su

u njega ugradeni elektroda ed i telo gorionika .
Ako ovi delovi nedostaju, moze doci do neispravnog rada uredaja, a narocéito do ugrozavanja
bezbednosti rukovalaca.

e Odrzavanje

@ NAPOM ENA! Plazma seka¢ mora se redovno odrzavati kako bi se obezbedilo njegovo
ispravno funkcionisanje i ispunjavanje zahteva bezbednosti. Nepravilna i pogreSna upotreba za posle-
dicu moze imati kvarove i Stetu na uredaju. Popravke smeju obavljati iskljucivo kvalifikovani stru¢njaci.

(D NAPOM ENA! Praznjenje posude za kondenzat L'l nije neophodno. Ako pocne da se

nakuplja voda, na dnu posude stvoric¢e se fine kapi. Kondenzovana voda se zatim uklanja isparavanjem.

Isklju¢ite glavno napajanje kao i glavni prekida¢ aparata pre nego $to obavite bilo kakvo odrzavanie ili

popravku na plazma sekacu.

®  Redovno Cistite plazma sekac i njegov pribor sa spoljasnje strane. Uklonite prljavstinu i prasinu uz
pomoc¢ vazduha, vune za Ci§¢enje ili Cetke.

® U sluéaju kvara ili neophodnosti zamene delova aparata, obratite se odgovarajuéem struénom
osoblju.

e Skladistenje
Kada ne koristite aparat, treba da ga skladistite zasticenog od prasine na €istom i suvom mestu.
® Zastita zivotne sredine i odlaganje
NEMOJTE BACATI ELEKTRICNI ALAT U KOMUNALNI (KUCNI) OTPAD!
g RECIKLAZA UMESTO ODLAGANJA OTPADA! U skladu sa evropskom direktivom
— ﬁ 2012/19/EU stari elektriéni uredaji moraju se prikupljati odvojeno i podvrgnuti
ekoloski prihvatljivom reciklaznom postupku. Simbol precrtane kante za smece
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oznacava da uredaj na kraju korisnog veka upotrebe nije dozvoljeno bacati u kuéni otpad. Uredaj
treba predati u prikupljali§tu otpada, reciklaznom dvoristu ili specijalizovanom preduzedéu. Vase
neispravne uredaje ¢emo odloziti besplatno. Osim toga su prodavac elektri¢ne i elektronske opreme
kao i prodavac prehrambene robe obavezni da preuzmu uredaj kupljen kod njih. LIDL Vam nudi opcije
povrata direktno u filijalama i na trzistima. Vracanje i odlaganje potpuno su besplatni za vas. Pri
kupovini novog uredaja imate pravo da besplatno vratite odgovarajuéi stari uredaj. Osim toga imate
mogucnost da nezavisno od kupovine novog uredaja besplatno predate stare uredaje (najvise tri) kod
kojih nijedna dimenzija ne prelazi 25 cm. Molimo vas da pre vra¢anja obriSete sve li¢ne podatke. Pre
vracanja izvadite baterije ili akumulatore iz starog uredaja koji nisu neodvojivi, odnosno sijalice koje se
mogu skinuti bez oStecenja i predajte ih na za to predvidenom sakupljalistu otpada.

zabranu odlaganja u ku¢ni otpad. Merodavne oznake za teSke metale su: Cd = kadmijum,

Hg = Ziva, Pb = olovo. Upotrebljene baterije odnesite u sluzbu za uklanjanje otpada u vasem
gradu ili opstini ili ih vratite trgovcu. Time ispunjavate svoje zakonske obaveze i dajete vazan doprinos
zastiti Zivotne sredine.

ﬂ Baterije koje sadrze Stetne materije oznacene su sledec¢im simbolima koji upozoravaju na

Pridrzavajte se oznaka na razli¢itim ambalaznim materijalima i po potrebi ih odvojeno
razvrstajte. Ambalazni materijali su oznaceni skracenicama (a) i ciframa (b) sa slede¢im
a znacenjem:1-7: plastike, 20-22: papir i karton, 80-98: kompozitni materijali.

® EU izjava o usaglasenosti

Mi,

C. M. C. GmbH Holding
Odgovorno lice:
Joachim Bettinger
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
Nemacka

izjavljuiemo pod punom odgovorno$¢u da proizvod

Plazma sekac¢ PPS 40 C3
IAN: 494641_2504

Godina proizvodnje: 03/2026
Br. art.: 2901

Model: PPS 40 C3

ispunjava najvaznije zahteve zastite definisane evropskim direktivama

Direktiva EU o elektromagnetnoj kompatibilnosti
2014/30/EU

Direktiva RoHS

2011/65/EU

Direktiva EU za elektri¢ne uredaje niskog napona
2014/35/EU

i njihovim izmenama.
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Isklju¢ivo proizvodac je odgovoran za sastavljanje deklaracije o usaglasenosti.

Predmet goreopisane izjave je u skladu sa odredbama Direktive 2011/65/EU Evropskog parlamenta
i Saveta od 8. juna 2011. godine o ograni€¢enju upotrebe odredenih opasnih supstanci u elektri¢nim
i elektronskim uredajima.

Za vrednovanje usaglasenosti koriS¢eni su sledec¢i harmonizovani standardi:

EN IEC 60974-6:2016
EN IEC 60974-7:2019
EN IEC 60974-10:2021

St. Ingbert, 01. 06. 2025. godine

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Strafe 15
66386 St.Ingbert
Tel. +49 6894 99897-50
Fax +49 6884 99897-29

WY

u. p. Joachim Bettinger
- obezbedenije kvaliteta -

® NAPOMENE O GARANCIJI | SERVISIRANJU
Garancija preduzecéa C. M. C. GmbH Holding

Postovani korisni¢e, na ovaj uredaj imate trogodi$nju garanciju od dana kupovine. Ako proizvod ima
nedostataka, sleduju Vam zakonom zagarantovana prava u odnosu na prodavca. Vasa zakonska
prava nisu ograni¢ena dolenavedenom garancijom.

e Uslovi garancije

Garantni rok pocinje danom kupovine. Molimo Vas da dobro ¢uvate fiskalni ise¢ak. On je potreban
kao dokaz o kupovini.

Ako se u roku od tri godine od dana kupovine na proizvodu pojavi materijalni ili proizvodni nedosta-
tak, Vas proizvod ¢e po nasoj proceni ili besplatno biti popravljen ili zamenjen novim. Da biste ostva-
rili ovo pravo po garanciji, potrebno je da prilozite pokvareni uredaj i dokaz o kupovini (fiskalni ise¢ak)
uz kratak opis nedostatka i vremena njegovog nastanka.

Ako je kvar pokriven naSom garancijom, vrati¢emo Vam popravljen proizvod ili dati nov.
Nakon popravke ili zamene proizvoda ne pocinje novi garantni rok.

e Obim garancije
Ovaj uredaj je proizveden u skladu sa strogim standardima kvaliteta i paZzljivo ispitan pre isporuke.
Garancija vazi za materijalne i proizvodne greske. Ova garancija ne pokriva delove proizvoda koji

podlezu uobi¢ajenom habanju i shodno tome se smatraju potroSnim delovima, niti pokriva o$tecenja
lomljivih delova, npr. prekidace ili delove izradene od stakla.
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Garancija ne vaZi za proizvod koji je oste¢en nepravilnom upotrebom ili odrzavanjem. Za pravilnu
upotrebu proizvoda potrebno je strogo se pridrzavati svih uputstava navedenih u priruéniku. Izbega-
vajte upotrebu i rukovanje koji se ne savetuju u priru¢niku ili na koje se u priru¢niku upozorava.

Proizvod je namenjen iskljucivo za ku¢nu upotrebu, ne i za komercijalnu. Garancija ne vazi u slu¢aju
neprimerene i nepravilne upotrebe, nasilne upotrebe ili intervencija koje nije obavio ovlaséeni servis.

e Obrada garantnih zahteva

Kako bismo obezbedili brzu obradu Vaseg zahteva, pridrzavajte se sledec¢ih napomena:

B Za sve upite molimo Vas da pripremite fiskalni isecak i broj artikla (npr. IAN) kao dokaz kupovine.
B Broj artikla nalazi se na natpisnoj plocici proizvoda, gravuri proizvoda, naslovnoj strani uputstva

(dole levo) ili na nalepnici na zadnjoj ili donjoj strani proizvoda.

® U sluéaju funkcionalnih ili drugih nedostataka, obratite se najpre dolenavedenom servisu telefon-

skim putem ili kontakt forma.

B Proizvod za koji je utvrdeno da je u kvaru mozete uz priloZzeni dokaz o kupovini (fiskalni isec¢ak)
i opis nedostatka i naznake kada je on nastao da prosledite na dolenavedenu adresu servisa bez

troskova postarine.

B Na adresi parkside-diy.com moZete pogledati i preuzeti ovaj i mnoge druge priru¢nike. Ovaj
QR kod vas direktno vodi na parkside-diy.com. Uno$enjem broja artikla (IAN) 494641 pristupicete

uputstvima za upotrebu vaseg artikla.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

Uvozi i stavlja u promet:

Lidl Srbija KD

Prva juzna radna 3,

22330 Nova Pazova,

Republika Srbija

Tel. 0800-300-199,

Kontakt forma: https://parkside-diy.com/service

Kako izjaviti reklamaciju?

Molimo Vas:

— da pozovete korisni¢ki servis: 0800-300-199
— posaljete e-mail na: kontakt@lidl.rs

— posetite najblizu Lidl prodavnicu.
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Da bismo osigurali najbrzu asistenciju, molimo da sacuvate fiskalni racun i date ga na uvid prilikom
izjavljivanja reklamacije.

Lidl i proizvoda¢ nisu u mogucnosti da garantuju obezbedivanje servisiranja i dostupnost rezervnih
delova nakon isteka garantog perioda/ perioda saobraznosti.

Ukoliko za tim bude potrebe, putem nase SluZbe za potroSace moZzete proveriti dostupnost rezervnih
delova i opcije za popravku. Hvala na razumevanju.

IAN 494641_2504

Imajte na umu da donja adresa nije adresa servisa. Prvo se obratite gore navedenom servisu.

C. M. C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMACKA

Narucdivanje rezervnih delova
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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GARANCIJA | GARANTNI LIST

Naziv proizvoda:
Plazma seka¢ PPS 40 C3

Model:
PPS 40 C3

IAN / Serijski broj:
494641_2504

Proizvoda¢: C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert, NEMACKA

Davalac garancije-uvoznik: Lidl Srbija KD,
Prva juzna radna 3, 22330 Nova Pazova,
Republica Srbija, Tel. 0800-300-199,
E-Mail: kontakt@lidl.rs

Datum predaje robe potro$acu:
datum sa fiskalnog ra¢una

Uvozi i stavlja u promet: Lidl Srbija KD, Prva juzna radna 3,
22330 Nova Pazova, Republika Srbija, Tel. 0800-300-199, E-mail: kontakt@lidl.rs

Postovani,

Ovim putem Vas upoznajemo sa Vasim pravima

i obavezama koje proistiu iz Zakona o zastiti
potroSaca, a u pogledu ostvarivanja prava iz
garancije.

Ova garancija ni na koji nacin ne utice, niti
isklju€uje prava koja kupac ima u skladu sa
vazeéim Zakonom o zastiti potro$aca po

osnovu zakonske odgovornosti prodavca za
nesaobraznost robe ugovoru koja traje 2 godine od
dana kada je roba predata kupcu.

Davalac garancije ovom izjavom preuzima obavezu
da kupcima svojih aparata, a pod uslovima
definisanim u ovoj izjavi, obezbedi:

- besplatno otklanjanje kvarova u garantnom roku,
koji bi nastali kod uobi¢ajene upotrebe ili zbog
gresaka u proizvodnji i materijalu, ili

- zamenu aparata, u garantnom roku predvidenim
ovom garancijskom izjavom, u slu¢aju da opravka
nije moguga, ili

- ako otklanjanje kvara nije moguce, kupac ima
pravo da zahteva od prodavca povrat novca.

Ukupan rok garancije je *3 godine.
Garantni rok pocinje da vazi od datuma kupovine

proizvoda, odnosno od prijema istog od strane
kupca, a sto se dokazuije fiskalnim ra¢unom.

Garancija vazi na teritoriji Republike Srbije.

Kupac moze da izjavi reklamaciju usmeno u nekom
od prodajnih objekata Lidl Srbija KD, odnosno
telefonom, pisanim putem ili elektronskim putem
na kontakte kompanije Lidl Srbija KD, uz dostavu
fiskalnog ra¢una na uvid.

U cilju ispravnog funkcionisanja proizvod se koristi
u skladu sa njegovom namenom i Uputstvom za
upotrebu.

Na zahtev kupca, koji je izjavljen u garantnom roku,
prodavac ¢e izvrsiti otklanjanje kvarova i nedostataka
na proizvodu u roku predvidenom Zakonom.

Garantni uslovi:

Pre obracéanja prodavcu za tehni¢ku pomo¢,
potrebno je proveriti ispravnost instalacije i ostalih
potrebnih uslova naznaéenih u Uputstvu za
upotrebu.

Kupac je duzan da prodavcu preda sve
pripadajuce delove proizvoda koje je preuzeo
u trenutku kupovine.

Popravke u roku garancije:

Garancija vazi po¢ev od dana kada je roba predata
kupcu, a na osnovu fiskalnog odsecka. U istom
periodu davalac garancije, odnosno prodavac je

u obavezi da otkloni sve tehnic¢ke kvarove bez
naknade, u zakonskom roku.

Garancija ne vazi u sledec¢im slu¢ajevima:

1. Ukoliko prodavcu uz aparat nije priloZzen fiskalni
raéun sa datumom prodaje.

2. Ukoliko je kvar prouzrokovan udarom groma,
strujnim udarom ili sli¢nim delovanjem spoljne
sile na sam uredaj (pozar, poplava, naponski
udar...).

3. Ukoliko su nastali kvarovi i osteéenja na uredaju
posledica delovanja spoljnih uticaja, kao
Sto su: velika vlaga, previsoka i suvise niska
temperatura (pucanje cevi usled smrzavanja,
ostecenja gumenih delova, rdanje, itd.)

4. Ukoliko proizvod nije koris¢en u skladu sa
Uputstvom za upotrebu.

5. Ukoliko je proizvod pokuSalo da popravi tre¢e
neovlasceno lice.

6. Ukoliko proizvod nije koris¢en u skladu sa
namenom.

7. Ukoliko je CiS¢enje i odrzavanje uredaja uradeno
protivno Uputstvu za upotrebu.

8. Ukoliko je proizvod kori$¢en u profesionalne
svrhe.

Davalac garancije-uvoznik: Lidl Srbija KD, Prva juzna radna 3,
22330 Nova Pazova, Republika Srbija, Tel. 0800-300-199, E-mail: kontakt@lidl.rs
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® TABELUL PICTOGRAMELOR UTILIZATE

A

Atentie!
Cititi instructiunile de utilizare!

Atentie!
Pericol de electrocutare!

Atentie, posibile pericole!

Indicatie importanta!

Simbolul adiacent al unui cos
de gunoi barat indica faptul
ca acest aparat face obiectul
Directivei 2012/19/UE.

Eliminati in mod ecologic
ambalajul si aparatul!

Produs din material reciclabil

Nu utilizati aparatul in aer liber
si nu 1l expuneti niciodata la
ploaie!

Socul electric de la electrodul
de sudura poate fi letal!

Inspirarea fumului de sudura
va poate pune sanatatea in
pericol!

in modul intermitent X'

/;\\.,F_E Scanteile de sudura pot Radiatiile arcului electric pot
provoca o explozie sau un ZT/‘/} dauna ochilor si pot provoca
incendiul leziuni ale pielii!

Campurile electromagnetice Cea mai mare valoare
pot perturba functionarea 1 max masurata a curentului de
=§J * stimulatoarelor cardiace! alimentare de la retea
. . Taiati cu aparatul de taiere
H Clasa de izolatie & ’ vp
S cu plasma
= Indicator luminos de control - Indicator luminos de control —
senzor termic conectare la retea
Valoare efectiva a celui mai
IP21S Tip de protectie o mare curent de alimentare de
la retea
Cea mai mare valoare Cea mai mare valoare
oo e masurata a timpului de sudare = masurata a timpului de sudare

T 1 t
in modul continuu ZON(maX)

Intrarea in retea; numarul de
faze si simbolul curentului
alternativ si valoarea nominala

GO

Convertizor de frecventa static
monofazat-transformator-

standardizata

RO

1 ~50Hz . redresor
a frecventei
Valoarea masurata a tensiunii Valoarea masurata a tensiunii
U, B, U,
de functionare in gol de retea
U Tensiune de lucru
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Aparat de taiere cu plasma PPS 40 C3

® INTRODUCERE

A[[[D]] Felicitari! Ati ales un produs de inalti calitate. inainte de prima punere in functiune,
familiarizati-va cu modul de utilizare a produsului. in acest scop, cititi cu atentie instructiunile de
siguranta. Punerea in functiune a acestui produs este permisa numai persoanelor instruite.

A nu se lasa la indemana copiilor!

@ VA RUGAM SA RETINETI! Termenul ,,produs” sau ,aparat” utilizat in textul

urmator se refera la aparatul de taiere cu plasma mentionat in aceste instructiuni de utilizare.
e Utilizare conform destinatiei

Este recomandata utilizarea aparatului pentru téierea cu jet de plasma folosind aer comprimat a tutu-
ror metalelor conductoare de electricitate. Parte din utilizarea corespunzatoare face atat respectarea
instructiunilor de siguranta, cat si a instructiunilor de montare si de operare din manualul de utilizare.

Trebuie respectate cu strictete prevederile aplicabile de prevenire a accidentelor.
Aparatul nu trebuie folosit:

n incaperi care nu sunt ventilate corespunzator,

n conditii de umezeala,

n zone unde exista pericolul provocarii unei explozii,

pentru dezghetarea tevilor,

n apropierea persoanelor cu stimulatoare cardiace si

n apropierea materialelor usor inflamabile.

Utilizati produsul doar conform descrierii si in scopurile indicate. Pastrati acest manual la loc sigur.
La transmiterea produsului unei alte persoane, inmanati si toate documentele aferente. Orice utilizare
care se abate de la utilizarea conform destinatiei este interzisa si potential periculoasa. Avariile
rezultate ca urmare a nerespectarii instructiunilor sau utilizarii gresite nu sunt acoperite de garantie

si nu constituie responsabilitatea producatorului. Acest aparat nu este destinat utilizarii in scopuri
comerciale. in cazul utilizérii in scopuri comerciale, se anuleaza garantia.

RISCURI REZIDUALE
Exista intotdeauna riscuri reziduale, chiar si in cazul utilizérii conforme a aparatului.
Pot aparea urmatoarele pericole asociate cu modelul si constructia acestui aparat de taiere cu plasma:

B leziuni oculare provocate de lumina foarte puternica,

B atingerea pieselor fierbinti ale aparatului sau a piesei de lucru (arsuri),

B in cazul unor masuri de siguranta necorespunzatoare, pot avea loc accidente sau incendii din
cauza scanteilor sau particulelor de zgura,

®  emisii de fum si gaze nocive pentru sanatate, in cazul ventilarii necorespunzéatoare sau evacuarii
insuficiente in spatii inchise.

Reduceti riscul rezidual prin utilizarea cu atentie si in mod corespunzator a aparatului si respectarea
tuturor instructiunilor.
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e Continutul pachetului

1 aparat de taiere cu plasma

1 cablu de masa cu clema

1 cablu de taiere, inclusiv torta de taiere

1 furtun de aer comprimat cu functia Quick-Connect
3 electrozi (1 premontat)

1 manual de utilizare

3 duze pentru torta de taiere (1 premontata)

¢ Descrierea pieselor

(D VA RUGAM SA RETI N ETI! Imediat dupa despachetare, verificati intot-

deauna daca pachetul de livrare este complet si daca aparatul este in stare perfecta. Nu utilizati

aparatul daca acesta este defect.

Aparat de taiere cu plasma
Maner

Stecar

Clema de masa

Fisa clema de masa

Fisa aparat clema de masa
Conector clema de masa

Fisa de control torta de taiere cu plasma
Fisa torta de taiere cu plasma
Torta de taiere cu plasma
Buton torta de taiere cu plasma
Manson de fixare a duzei

Duza torta de taiere

Electrod

Distantier

Comutator de blocare

Mufa de control torta de taiere cu plasma
Mufa de conectare clema de masa

Mufa de conectare torta de taiere cu plasma
2] Capac de acoperire

Regulator de curent

Indicator luminos de control retea

Furtun de aer comprimat cu conexiune rapida
Furtun de aer comprimat

Comutator pornit/oprit

| inseamna pornit

O inseamna oprit

Recipient pentru apa de condens
Manometru

Racord aer comprimat

Buton rotativ pentru reglarea presiunii

SHEREFHEHEQEEE R EE R E D

NSEE
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e Date tehnice

Putere: 15-40 A

Intrare: 230 V~ 50 Hz
Greutate: aprox. 5,0 kg
Dimensiuni: 341 x 116 x 237 mm
Clasa de izolare: H

Capacitate de taiere:  Cupru: 1-4 mm
Otel inoxidabil: 1-8 mm
Aluminiu: 1-8 mm
Fier: 1-10 mm
Otel: 1-12 mm
Presiunea de lucru: 4-4.5 bar (4 bar presetat)

in cursul dezvoltarii ulterioare, pot fi efectuate modificari tehnice si de aspect, fari alta notificare.
Toate dimensiunile, observatiile si informatiile din aceste instructiuni de utilizare sunt furnizate fara
garantie. De aceea, nu vor fi valabile revendicarile facute in baza instructiunilor de utilizare.

® INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

/\ AVERTIZARE! v rugdm sa cititi cu atentie instructiunile de
utilizare inainte de utilizare. Familiarizati-va cu aparatul, utilizarea
corecta a acestuia si instructiunile de siguranta prin intermediul
prezentului manual de utilizare. Acesta este parte componenta

a aparatului si trebuie sa fie intotdeauna disponibil!

/\ AVERTIZARE! PERICOL DE MOARTE SI ACCIDENTARE

PENTRU SUGARI $SI COPII! Nu lasati niciodata copiii nesuprave-

gheati cu materialul de ambalare. Exista riscul de sufocare.

m Acest aparat poate fi utilizat de copii cu varsta incepand de la
16 ani si de persoane cu capacitati fizice, senzoriale sau mentale
reduse sau cu lipsa de experienta si cunostinte, daca acestea au
fost supravegheate sau instruite cu privire la utilizarea aparatului
in conditii de siguranta si inteleg pericolele implicate. Copiii nu
trebuie sa se joace cu aparatul. Curatarea si intretinerea de catre
utilizator nu trebuie realizate de copii nesupravegheati.

W Lucrarile de reparare si de ingrijire trebuie realizate doar de
electricieni calificati.

® Folositi doar cablurile de taiere incluse in pachetul de livrare.

= Tn timpul functionarii, aparatul nu trebuie pozitionat direct langa
perete, nu trebuie acoperit sau pozitionat intre alte aparate,
pentru a asigura in permanenta circularea unei cantitati cores-
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punzatoare de aer prin fanta de aerisire. Asigurati-va ca aparatul
este conectat in mod corespunzator la reteaua de tensiune.
Evitati solicitarea prin intindere a cablului de alimentare. Scoateti
stecarul din priza inainte de a muta aparatul in alt loc.

Cand nu utilizati aparatul, opriti-l intotdeauna cu ajutorul comu-
tatorului PORNIRE/OPRIRE. Asezati suportul de electrozi pe

o suprafata izolata si luati electrozii din suport doar dupa o peri-
oada de racire de 15 minute.

in timpul utilizarii arcului de tdiere sunt produse scantei si este
expulzat metal fierbinte. Scéanteile, metalul incins, precum si
obiectele care sunt taiate si echipamentul incins pot cauza incen-
dii sau arsuri. Verificati zona de lucru si asigurati-va, inainte de

a utiliza aparatul, ca aceasta este adecvata pentru desfasurarea
lucrarilor.

Indepartati toate materialele inflamabile de pe o razd de 10 m
in jurul aparatului de taiere cu plasma. Daca acest lucru nu este
posibil, acoperiti obiectele respective in mod corespunzator.

Nu taiati in locuri in care scanteile ar putea intra in contact cu
materiale inflamabile.

Protejati-va atat pe dumneavoastra, céat si pe cei din jur de
scantei si de metalul incins.

Aveti grija ca scanteile si materialele incinse rezultate in urma
taierii sa nu poata ajunge prin intermediul unor mici fisuri sau
orificii n zone adiacente.

Aveti in vedere faptul ca atunci cand taiati la nivelul unui tavan,
unei podele sau unei subsectiuni, puteti cauza un incendiu in
partea opusa, care nu este vizibila.

Pe cét posibil, incercati sa conectati cablul de curent pe cea mai
scurta distanta, la o priza apropiata de zona de lucru, pentru

a evita intinderea acestuia prin toata incaperea si amplasarea sa
pe o suprafata care poate provoca un soc electric, scantei sau
un incendiu.

Nu folositi aparatul de taiere cu plasma pentru a dezgheta tevi
inghetate.
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Pericol de electrocutare:

/\ AVERTIZARE! Socul electric de la un electrod de taiere
poate fi fatal.

B Nu utilizati aparatul de taiere cu plasma in conditii de ploaie sau

ninsoare.

Purtati manusi izolante uscate.

Nu atingeti electrodul fara a purta echipament de protectie.

Nu purtati manusi umede sau deteriorate.

Protejati-va de socuri electrice prin izolarea impotriva piesei de

lucru.

Nu deschideti carcasa aparatului.

m O protectie suplimentara in cazul unui soc electric din cauza
retelei de curent in caz de defectiune poate fi prevazuta prin
utilizarea unui intrerupator de protectie la curenti reziduali, care
functioneaza la un curent de scurgere de maxim 30 mA si care
alimenteaza toate dispozitivele alimentate de la retea situate in
apropiere. intreruptorul de protectie la curenti reziduali trebuie
sa fie adecvat pentru toate tipurile de curent.

B Mijloacele pentru decuplarea electrica rapida a sursei de curent
pentru taiere sau a circuitului de curent pentru taiere (de exemplu,
un dispozitiv de oprire de urgenta) trebuie sa fie usor accesibile.

Pericol din cauza degajarii de fum la taierea cu plasma:

W Inhalarea fumului produs la taierea cu plasma poate pune sanatatea
in pericol.

® Nu inhalati fumul.

W Utilizati aparatul in spatii deschise.

m Utilizati aparatul numai in spatii bine aerisite.

Pericol de scantei in timpul taierii cu aparatul de taiere
cu plasma:

W Scanteile de taiere pot provoca o explozie sau un incendiu.
B Indepartati materialele inflamabile din zona de lucru.

{lf PARKSIDE RO | 155 M



B Nu utilizati aparatul de taiere cu plasma in apropierea materialelor
inflamabile.

B Scanteile de taiere pot provoca incendii.

B Asigurati-va ca este disponibil un extinctor in apropiere si
desemnati o persoana care sa il poata folosi imediat.

B Nu utilizati aparatul de taiere cu plasma pe butoaie sau alte
containere inchise.

Pericol din cauza radiatiilor arcului electric:

® Radiatiile arcului electric pot dauna ochilor si pot provoca leziuni
ale pielii.

W Purtati casca si ochelari de protectie

® Purtati antifoane si asigurati-va ca pielea nu este expusa.

B Folositi casca de protectie pentru sudura si acordati atentie
setarii corecte a filtrului.

B Purtati echipament individual de protectie.

Pericol din cauza campurilor electromagnetice:

m Curentul electric de taiere genereaza campuri electromagnetice.
B A nu se utiliza in apropierea implanturilor medicale.

® Nu infasurati niciodata cablurile de taiere in jurul corpului.

® Tineti cablurile de taiere grupate.

* Instructiuni de siguranta specifice pentru scuturile
de sudura

B Asigurati-va intotdeauna, inainte de a incepe lucrarile de taiere,
de buna functionare a mastii de sudura, folosind o sursa puter-
nica de lumina (de exemplu, o bricheta).

W Viziera de protectie poate fi deteriorata de fragmentele expulzate
in timpul t&ierii. Inlocuiti imediat vizierele de protectie deteriorate
sau zgériate.

B Inlocuiti imediat componentele deteriorate sau foarte murdare,
respectiv cele stropite cu fragmente expulzate in timpul sudurii.

m Aparatul poate fi utilizat numai de catre persoane cu vérsta de
peste 16 ani. Au implinit varsta legala.
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B Familiarizati-va cu indicatiile de siguranta privind taierea cu
plasma. in acest scop, respectati si instructiunile de sigurant3 ale
aparatului dumneavoastra de taiere cu plasma.

W Utilizati intotdeauna masca de sudura atunci cand sudati si taiati
cu plasma. in cazul in care nu o utilizati, puteti suferi leziuni grave
la nivelul retinei.

= Tn timpul operatiunii de suduré si de tiiere cu plasma, purtati
intotdeauna haine de protectie.

B Nu folositi niciodata masca de sudura fara viziera de protectie,
deoarece acest lucru poate duce la deteriorarea unitatii optice.
Exista pericol de leziuni la nivelul ochilor!

B Pentru o vizibilitate buna si o munca fara efort, inlocuiti la timp
viziera de protectie.

¢ Mediu cu pericol electric ridicat
Medii cu pericol electric ridicat pot fi intalnite, de exemplu:

® Tn spatii de lucru in care zona de miscare este limitata, astfel
incat operatorul lucreaza intr-o pozitie constransa (de exemplu:
in genunchi, sezand, culcat) si atinge piese conductoare de
electricitate;

® n spatii de lucru care sunt limitate total sau partial din punct
de vedere al conductivitatii electrice si in care exista un pericol
ridicat din cauza atingerii evitabile sau accidentale de catre
operator;

® Tn spatii de lucru ude, umede sau fierbinti, in care umiditatea
aerului sau transpiratia reduce considerabil rezistenta pielii
umane si proprietatile izolatoare sau echipamentul de protectie.

O scara metalica sau o schela pot crea, de asemenea, un mediu cu
pericol electric ridicat.

In cazul utilizarii aparatelor de tsiere cu plasma in conditii periculoase
din punct de vedere electric, tensiunea de iesire a aparatului de
taiere cu plasma la functionarea in gol nu trebuie sa fie mai mare de
48V (valoare efectiva). Din cauza tensiunii de iesire, acest aparat de
taiere cu plasma nu trebuie folosit in conditiile mentionate mai sus.
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e Taierea cu plasma in spatii restranse

La sudarea si taierea cu plasma in spatii inguste se poate ajunge la
un pericol provocat de gaze toxice (pericol de sufocare). Aparatul
poate fi utilizat in spatii inguste numai daca in imediata apropiere se
afld persoane instruite, care pot interveni in caz de urgenta. In astfel
de cazuri, inainte de utilizarea aparatului de taiere cu plasma trebuie
efectuata o evaluare de catre un expert, pentru a determina ce etape
sunt necesare pentru a asigura securitatea muncii si ce masuri de
precautie trebuie luate in timpul procedurii efective de taiere.

e insumarea tensiunilor de functionare in gol

Daca functioneaza simultan mai mult de o sursa de curent pentru
plasma, tensiunile de functionare in gol ale acestora se pot insuma
si pot duce la un pericol electric mai ridicat. Sursele de curent pen-
tru plasma cu unitatile lor de comanda si conexiunile lor separate
trebuie sa fie marcate clar pentru a putea recunoaste carui circuit
electric apartin.

e Utilizarea hamului de umar

Nu este permisa utilizarea aparatului de taiere cu plasma atunci
cand aparatul este purtat, de exemplu, cu o curea de umar.
Astfel, se urmareste evitarea:

® Riscului de a pierde echilibrul, atunci cand sunt trase cablurile
conectate sau furtunurile racordate.

W Pericolului crescut al unui soc electric, deoarece operatorul intra
in contact cu pamantul atunci cand foloseste un aparat de taiere
cu plasma din clasa |, a carui carcasa este legata la pamant prin
conductorul sau de protectie.

 imbracaminte de protectie

® Tn timpul efectudrii activitatii, operatorul trebuie s poarte haine de
protectie si echipament de protectie a fetei corespunzatoare, pentru
a fi protejat de radiatii si arsuri. Trebuie respectati urmatorii pasi:
— Purtati imbracaminte de protectie inainte de taiere.
— Purtati manusi.
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— Deschideti fereastra pentru a asigura ventilarea.
— Purtati ochelari de protectie.

B Purtati manusi dintr-un material adecvat (piele) pe ambele maini.
Trebuie sa dispuneti de un echipament de protectie in stare
ireprosabila.

B Pot fi purtate anumite sorturi pentru a proteja hainele de scantei
si arsuri. Cand tipul de activitate impune acest lucru, de exem-
plu, taierea la o inaltime deasupra capului, este necesara purta-
rea unui combinezon de protectie si a unei casti de protectie.

e Protectie impotriva radiatiilor si arsurilor

M La locul de efectuare a lucrarilor, avertizati persoanele despre
pericolul de vatamare a ochilor prin intermediul unui indicator
pe care scrie ,Precautie! Nu priviti catre flacara!”. Spatiile de
lucru trebuie izolate, pe cat posibil, in asa fel incat persoanele
din apropiere sa fie in siguranta. Persoanele neautorizate trebuie
indepartate din zona de lucru.

® in vecinitatea imediata a locului de munca stationar, zidurile
nu trebuie sa fie de o culoare deschisa sau lucioase. Ferestrele
trebuie modificate pentru a nu permite transmisia sau reflexia
radiatiilor, cel putin pana la inaltimea capului, de exemplu,
printr-un strat adecvat de vopsea.

¢ Clasificarea dispozitivelor CEM

Conform standardului IEC 60974-10, este vorba aici de un aparat
de taiere cu plasma cu compatibilitate electromagnetica clasa A.
Aparatele din clasa A sunt aparate care se preteaza pentru utiliza-
rea in toate domeniile cu exceptia spatiului de locuit si a domeniilor
care sunt conectate direct |la reteaua de alimentare de joasa tensi-
une, care alimenteaza (si) cladirea de locuit. Aparatele din clasa A
trebuie sa respecte valorile limita ale clasei A.

/\ AVERTIZARE: Dispozitivele din clasa A sunt destinate func-
tionarii intr-un mediu industrial. Din cauza interferentelor legate de
performanta, dar si a celor radiate, pot aparea dificultati la asigura-
rea compatibilitatii electromagnetice in alte medii.

Chiar daca dispozitivul respecta limitele de emisie in conformi-

tate cu standardul, astfel de dispozitive pot provoca interferente
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electromagnetice in sistemele si dispozitivele sensibile. Utilizatorul

este responsabil pentru defectiunile aparute din cauza arcului elec-
tric survenite in timpul lucrarilor si trebuie sa ia masuri de protectie
corespunzatoare. Utilizatorul trebuie sa acorde o atentie deosebita
acestui aspect:

cablurile de retea, control, semnal si telecomunicatii
computere si alte aparate cu microprocesoare

televizoare, aparate radio si alte aparate de redare
dispozitive de siguranta electronice si electrice

persoane cu stimulatoare cardiace sau aparate auditive
dispozitive de masurare si calibrare

rezistenta la interferente a anumitor dispozitive din apropiere
ora la care se efectueaza lucrarile de taiere.

Pentru reducerea posibilitatii de aparitie a radiatiilor care provoaca

interferente, se recomanda urmatoarele:

M intretinerea periodica a aparatului de taiere cu plasma si menti-
nerea acestuia in stare buna.

M cablurile de sudura trebuie desfasurate complet si, pe céat posibil,
sa fie dispuse paralel cu podeaua

W pe cat posibil, aparatele si sistemele susceptibile la radiatii care
provoaca interferente trebuie sa fie indepartate de zona de taiere
sau izolate.

® EXPLICATII GENERALE PRIVIND PLASMA

Aparatul de taiere cu plasma functioneaza prin comprimarea unui

gaz sub presiune, de exemplu, aer, printr-o teavd mica. in centrul
acestui tub exista un electrod incarcat negativ direct deasupra duzei.
Inelul turbionar cauzeaza rotirea plasmei la viteza mare. Atunci cand
alimentati electrodul incarcat negativ cu electricitate si varful duzei
intra in contact cu o suprafata metalica, din aceasta combinatie
rezultd un circuit electric inchis. Intre electrod si suprafata metalica se
formeaza o scanteie de aprindere puternici. in timp ce gazul incércat
cu energie electrica trece prin teava, acesta este incalzit de scéanteia
de aprindere pana ajunge in starea de plasma. Aceasta reactie duce
la aparitia unui jet de plasma cu o temperatura de 16.649 °C sau

mai mare, care circula cu viteza de 6.096 m/s si transforma metalul
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in vapori si material separat lichid. Plasma este un conductor de
electricitate. Circuitul creat de arc ramane activ atat timp céat circula
electricitate prin electrod si plasma raméane in contact cu suprafata
metalica de prelucrat.

Duza de taiere dispune de o serie de alte canale. Aceste canale gene-
reaza un flux constant de gaz de protectie in jurul zonei de taiere.
Presiunea acestui flux de gaz controleaza raza jetului de plasma.

® VA RUGAM SA RETINETI! Acest aparat este proiectat

numai pentru a utiliza aer comprimat ca ,,gaz”.

e INAINTE DE PUNEREA IN FUNCTIUNE
¢ Mediul de instalare

® indepértati toate materialele inflamabile aflate la o distanti de 10 m de aparatul de taiat cu plas-
ma. Daca acest lucru nu este posibil, acoperiti cu grija obiectele cu huse adecvate. Nu taiati in
zone in care scanteile ar putea atinge materiale inflamabile.

Asigurati-va ca zona de lucru este ventilata corespunzator. Daca aparatul este folosit fara un sistem
de racire corespunzator, scade durata de functionare si se poate ajunge la supraincalzire.
In acest caz pot fi necesare masuri de protectie suplimentare:

B Aparatul trebuie instalat intr-un spatiu deschis, la o distanta de minim 0,5 metri de toate obiectele
din jur.

B Fanta de aerisire nu trebuie obstructionata sau acoperita.

B Nu este permisa utilizarea aparatului ca suport, respectiv nu este permisa depozitarea sculelor
sau a altor obiecte pe aparat.

m  Utilizarea aparatului trebuie sa aiba loc intr-o zona de lucru uscata si bine ventilata.

¢ Racord pentru aer comprimat

(D VA RUGAM SA RETINETI! Aparatul este proiectat pentru o presiune de

functionare (presiunea de iesire la compresor) de pana la 6,3 bar. Va rugam sa luati in considerare
faptul ca presiunea poate scadea la reglarea presiunii aerului. De exemplu, cu o lungime a furtunului
de 10 metri si un diametru intern de 9 mm, acesta scade cu aproximativ 0,6 bar.

Utilizati doar aer comprimat filtrat si reglat.

m  Conectati furtunul de aer comprimat pe partea posterioara a aparatului de taiere cu plasma
la racordul de aer comprimat . Pentru aceasta, conectati partea fara sistem de conexiune
rapida a furtunului de aer comprimat 19! |la racordul de aer comprimat Y] al aparatului de taiere
cu plasma [1] (vezi fig. ).

B Puteti regla presiunea prin intermediul butonului rotativ al separatorului de condens (vezi fig. | - L).
Se va selecta o presiune de 4-4,5 bari.

B Pentru a elibera din nou furtunul de aer comprimat , trebuie sa apasati dispozitivul de blocare al
racordului de aer comprimat (=Y si sa trageti simultan furtunul de aer comprimat '/ (a se vedea Fig. I).
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e Conectarea tortei de taiere

B Scoateti capacul de pe mufa de conectare a tortei cu plasma .

B Introduceti fisa tortei de taiere cu plasma L”Iin mufa de conectare a tortei de taiere cu plasma
si strAngeti piulita olandeza cu ména (vezi fig. A+B).

®  Introduceti fisa de control a tortei de taiere cu plasma @ in mufa de control a tortei de taiere cu
plasma Y si strangeti piulita olandeza cu méana (vezi fig. A+B).

e Conectarea cablului de impamantare

Conectati fisa aparatului pentru clema de masa |5a| la mufa de conectare pentru clema de masa .
Ulterior, conectati fisa clemei de masa | 5 | la conectorul pentru clema de masa . Dornul de conectare
trebuie sa fie mai intai conectat si apoi rotit. Dornul de conectare al fisei aparatului pentru clema de
masa E trebuie sa fie orientat in sus la introducere. Dupa introducere, dornul de conectare trebuie sa
fie rotit in sens orar pana la limita, pentru a se bloca (vezi fig. A+B). Nu este necesara utilizarea fortei!

® PUNEREA iN FUNCTIUNE
e Deservire

Instalati aparatul de taiere cu plasma [ ] intr-un loc uscat si bine ventilat.

Plasati aparatul aproape de obiectul ce urmeaza a fi taiat.

3. Prindeti clema de masa L% | de obiectul de urmeaza a fi taiat si asigurati-va ca exista un contact
electric bun.

4. Conectati dispozitivul la reteaua electrica.

5. Reglati curentul de taiere de la regulatorul de curent . Daca arcul electric este intrerupt,
curentul de taiere trebuie reglat, dupa caz, la o valoare mai ridicata. Daca electrodul se arde
frecvent, curentul de taiere trebuie reglat la o valoare mai scazuta.

6. Luati torta cu plasma ?n mana.

7. Apasati comutatorul pornit/oprit . Daca aparatul de taiat cu plasma | sau torta cu plasma
se comporta anormal, opriti imediat dispozitivul si deconectati-l de la sursa de alimentare.
Contactati centrul nostru de service.

8. Pozitionati torta de taiere cu plasma L2/ la nivelul piesei de lucru astfel incat distantierul sa fie
asezat complet. Glisati comutatorul de blocare departe de varful tortei pentru a debloca butonul
tortei cu plasma . Apasati butonul tortei de taiere cu plasma 8al, Arcul de taiere este aprins.

9. Incepeti sa taiati incet si apoi mariti viteza pentru a obtine o taietura la calitatea dorita.

10. Viteza trebuie reglata pentru a obtine o buna performanta la taiere.

11. Dupa ce ati terminat de taiat, glisati comutatorul de blocare Tnapoi spre varful arzatorului.

®VA RUGAM SA RETINETI! Pentru taierea in modul manual, apasati usor

distantierul pe suprafata piesei de lucru si trasati cu o viteza constanta. Pentru a obtine o taiere
optima este important ca viteza de taiere folosita sa fie in functie de grosimea materialului. La o viteza
de taiere prea mica, marginile taieturii vor deveni neregulate ca urmare a temperaturilor prea ridicate.
Viteza de taiere optima este atinsa atunci cand raza de téiere ramane putin in urma in timpul
procesului de taiere. La eliberarea butonului tortei de taiere cu plasma , jetul de plasma se stinge,
iar sursa de energie electrica este oprita. Gazul mai circula inca aprox. 5 secunde dupa aceea, pentru
a raci torta de taiere. Aparatul de taiere cu plasma LI nu trebuie oprit in timpul perioadei de post-flux
al gazului pentru a evita deteriorarea datorata supraincalzirii tortei cu plasma -P

N —
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Explicatii privind aprinderea arcului pilot

La actionarea butonului tortei de taiere cu plasma este aprins un arc electric pilot. Astfel, la varful
duzei tortei de taiere (€| se formeaza un jet de plasma. Acest lucru permite taierea fara contact
a piesei de lucru. in acest mod pot fi taiate si grilaje si gritare.

A ATENTI E! Lasati aparatul pornit timp de aproximativ 2-3 minute dupa taiere!
Ventilatorul raceste componentele electronice.

® REMEDIEREA DEFECTIUNILOR

(D VA RUGAM SA RETINETI! Atunci cand este apasat declansatorul tortei,

tensiunea necesara pentru taiere este acumulata in interiorul aparatului de taiere cu plasma. Daca
circuitul electric nu este inchis in acest moment, tensiunea acumulata este evacuata prin eclatorul
integrat. Descarcarile electrice rezultate astfel in interiorul aparatului nu reprezinta o disfunctionalitate.
Verificati daca aparatul a fost instalat corect, conform descrierii de la ,,Punerea in functiune”.

Eroare Cauza erorii Remedierea defectiunilor
Indicatorul luminos B Fara conexiune de curent. m  Verificati daca aparatul
de control nu se ®  Comutatorul PORNIRE/ este conectat la priza.
aprinde? OPRIRE este setat la oprire. B Setati comutatorul in
pozitia ON/PORNIRE.
Ventilatorul nu B Este intrerupt cablul electric. B Verificati daca aparatul
functioneaza? m  Cablul electric al ventilatorului este conectat la priza.

este defect.
Ventilatorul este defect.

Se aprinde indicatorul | m Este activata protectia B Lasati aparatul sa se
luminos de impotriva supraincalzirii. raceasca.
avertizare? B Tensiunea de intrare este prea | ® Asigurati-va ca tensiunea
ridicata. de intrare corespunde
placutei de identificare.
Nu exista curent de B Aparatul este defect. B Dispuneti repararea
iesire? ®  Protectia impotriva aparatului.
supratensiunii este activata. B Lasati aparatul sa se
raceasca.
Tensiunea curentului | B Tensiunea de intrare este prea | ® Respectati tensiunea de
de iesire scade? mica. intrare afisata pe placuta
B Sectiunea transversala a cablului de identificare.

de conexiune este prea mica.
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Fluxul de aer nu
poate fi reglat?

Conducta de aer comprimat
este deteriorata sau defecta.
Ventilul/manometrul este
defect.

Reconectati conducta.

Arcul de Tnalta
frecventa nu este
generat?

Comutatorul tortei de taiere
este defect.

Punctul de lipire la comutatorul
tortei de taiere sau la fisa s-a
desprins.

Ventilul/manometrul este
defect.

inlocuiti electrodul.

Aprindere cu
probleme?

Piesele de uzura ale tortei
de taiere sunt deteriorate,
respectiv uzate.

Inlocuiti piesele de uzura.

Torta cu plasma
nu este gata de
functionare?

Intrerup&torul de curent este
oprit.

Fluxul de aer este afectat.
Piesa de lucru nu este prinsa
cu clema de impamantare.

Setati comutatorul de
curent in pozitia ,pornire”.
Un alt indiciu pentru
aceasta eroare este
prezenta unei flacari verzi.
Verificati alimentarea cu
aer.

Verificati conexiunile.

Scanteile sunt
proiectate in sus si nu
n jos prin material?

Duza tortei de taiere (8¢ nu
strapunge materialul.

Duza tortei de taiere [8¢] este
prea departe de material.
Probabil materialul nu a fost
mpamantat corect.

Viteza de ridicare este prea
mare.

Mariti intensitatea
curentului.

Micsorati distanta dintre
duza tortei de tiiere [8<l si
material.

Verificati conexiunile cu
privire la impamantarea
corecta.

Reduceti viteza.

Taiere initiala, dar fara
strapungere completa?

O posibila problema la nivelul
conexiunilor.

Verificati toate
conexiunile.

Acumulare de zgura
in punctele de taiere?

Unealta/materialul acumuleaza
caldura.

Viteza de taiere este prea mica
sau intensitatea curentului este
prea mare.

Piese individuale ale tortei de
taiere cu plasma uzate , ,

Lasati materialul sa

se raceasca si apoi
continuati taierea.

Mariti viteza si/sau reduceti
intensitatea curentului
pana cand producerea de
zgura este minimizata.
Verificati si inlocuiti
piesele uzate.
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Arcul se opreste in B Viteza de taiere este prea mica. | ® Mariti viteza de taiere

timpul taierii? ® Torta de taiere cu plasmé pana cand problema
este tinuta prea sus si prea dispare.
departe de material. B Coborati torta de taiere cu
B Piese individuale ale tortei de plasmé pana la
taiere cu plasma uzate , , indltimea recomandata.
B Verificati si inlocuiti piesele
B Piesa de lucru nu mai este uzate.
conectata la cablul de B Verificati conexiunile.
mpamantare.
Strépungere B \Viteza de taiere este prea mare. | ® Micsorati viteza de taiere.
insuficienta? B Metalul este prea gros. B Sunt necesare mai multe
B Piese individuale ale tortei de cicluri de taiere.

taiere cu plasma uzate , , ®  Verificati si inlocuiti
piesele uzate.

Piesele B Performanta a fost B Material prea gros, mariti
se uzeaza repede? suprasolicitata. unghiul pentru a impiedica
B Depasirea timpului de expulzarea materialului
functionare a arcului. napoi la nivelul varfului.
B Asamblare gresita a tortei de B Nu utilizati arcul mai mult
taiere cu plasma. de 5 secunde.
B Alimentare cu aer insuficienta, | ® Verificati filtrul de aer,
presiune prea joasa. mariti presiunea aerului.
m  Compresor de aer defect. B Verificati puterea

compresorului de aer si
asigurati-va ca presiunea
de intrare a aerului este de
cel putin 100 PSI (6,8 bari).

® (intretinere si ingrijire
e intretinerea arzatorului

m  Consumabilele prezentate in figura F sunt electrodul 1°9] si duza tortei de taiere . Acestea pot fi
nlocuite dé ce a fost desurubat mansonul de fixare a duzei .
B Electrodul 8d| trebuie inlocuit atunci cand prezinta un crater de aproximativ 1,5 mm in mijloc.

A ATENTIE! Pentru a desuruba electrodul, nu aplicati forta brusc, ci cresteti-o treptat pana
cand electrodul se desprinde. Noul electrod este acum insurubat in suportul sau.

B Duza tortei de taiere 1€ trebuie inlocuita atunci cand gaura din Eiiloc se deterioreaza sau se

largeste in comparatie cu cea a unei duze noi. Daca electrodul 8dl sau duza tortei de taiere
sunt inlocuite prea tarziu, se poate ajunge la supraincalzirea pieselor.

Dupa inlocuire, asigurati-va ca mansonul de prindere a duzei [8° este suficient de strans.

A ATENTI E! Mansonul de prindere a duzei poate fi insurubat pe torta LS| numai dupa ce

a fost montat electrodul [°9 si mansonul tortei .
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Lipsa acestor piese poate duce la functionarea defectuoasa a aparatului si, in special, la punerea
in pericol a personalului de operare.

e intretinere

@ VA RUGAM SA RETI N ETI! Aparatul de taiere cu plasma trebuie intretinut

in mod regulat pentru a asigura functionarea corespunzatoare si respectarea cerintelor de siguranta.
Utilizarea necorespunzatoare sau gresita poate duce la defectarea aparatului. Efectuati reparatiile
numai cu specialisti calificati.

(D VA RUGAM SA RETINETI' Nu este necesar sa goliti rezervorul de apa de

condens 1 - in cazul acumularii apei la nlveIuI re0|p|entuIU| sub acesta vor putea fi observate picaturi
de apa. Apa de condens este apoi eliminata prin evaporare.

Opriti alimentarea principala cu electricitate si treceti comutatorul principal al aparatului in pozitia ,,oprit”

inainte de a efectua operatiuni de intretinere sau de reparare asupra aparatului de taiere cu plasma.

B Curatati periodic aparatul de tiiere cu plasmé si accesoriile acestuia, din exterior. indepartati
murdaria si praful utilizand aer comprimat, un burete de sarma sau o perie.

® in cazul unei defectiuni sau dac# este necesari inlocuirea unor componente ale aparatului, apelati
la personal de specialitate, calificat.

¢ Depozitare

Daca aparatul nu este utilizat, acesta trebuie protejat impotriva prafului prin depozitare intr-un loc
curat si uscat.

® Indicatii referitoare la mediul inconjurator si specificatii privind eliminarea

NU ARUNCATI UNELTELE ELECTRICE LA DESEURILE MENAJERE!
d RECUPERAREA MATERIILOR PRIME DE LA LOCUL ELIMINARII DESEURILOR!
% in conformitate cu Directiva europeans 2012/19/UE, aparatele electrice uzate trebuie
colectate separat si reciclate in mod ecologic. Simbolul cosului de gunoi barat
fnseamna ca acest aparat nu trebuie eliminat impreuna cu deseurile menajere, la sfarsitul duratei
sale de functionare. Aparatul trebuie dus la puncte de colectare, centre de reciclare sau companii de
eliminare a deseurilor. Vom elimina gratuit aparatele defecte returnate. in plus, distribuitorii de echipa-
mente electrice si electronice, precum si distribuitorii de produse alimentare sunt obligati sa preia inapoi
echipamentele. LIDL va ofera optiuni de returnare direct in magazine si piete. Returnarea si eliminarea
sunt gratuite pentru dumneavoastra. Atunci cand achizitionati un aparat nou, aveti dreptul sa returnati
gratuit un aparat vechi corespunzitor. in plus, aveti optiunea de a returna gratuit (pani la trei) aparate
vechi care nu depasesc 25 cm in orice dimensiune, indiferent daca achizitionati sau nu, un aparat nou.
VA rugdm sa stergeti toate datele personale inainte de a returna echipamentul. inainte de a returna
aparatul, va rugam sa scoateti bateriile sau acumulatorii care nu sunt incorporati in aparatul vechi,
precum si lampile care pot fi scoase fara a le deteriora si sa le predati la un punct de colectare separat.

interdictia eliminarii la gunoiul menajer. Simbolurile chimice ale metalelor grele sunt urmatoa-

rele: Cd = cadmiu, Hg = mercur, Pb = plumb Transportati bateriile uzate la o instalatie de
eliminare din orasul sau municipalitatea dumneavoastra sau inapoi la distribuitor. Va indepliniti astfel
obligatiile legale si aduceti o contributie importanta la protejarea mediului inconjurator.
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Respectati marcajul de pe diversele materiale de ambalare si separati-le, daca este cazul.
Materialele de ambalare sunt marcate cu abrevierile (a) si cifrele (b), cu urmatoarea
a semnificatie: 1-7: plastic, 20-22: hartie si carton, 80-98: materiale compozite.

® Declaratie de conformitate EE

Noi,

C. M. C. GmbH Holding

Responsabil documentatie:

Joachim Bettinger

Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

Germania

declaram pe propria raspundere ca produsul

Aparat de taiere cu plasma PPS 40 C3

IAN: 494641_2504

Anul fabricatiei: 03/26

Cod art.: 2901

Model: PPS 40 C3

corespunde cerintelor esentiale de protectie prevazute in directivele europene

Directiva UE privind compatibilitatea electromagnetica
2014/30/UE

Directiva RoHS

2011/65/UE

Directiva UE privind tensiunea joasa

2014/35/UE

si modificarile acestora.

Producatorul este in totalitate responsabil pentru intocmirea declaratiei de conformitate.

Obiectul descris mai sus al declaratiei indeplineste prevederile Directivei 2011/65/UE a Parlamentului
European si a Consiliului din 08 iunie 2011 privind restrictiile de utilizare a anumitor substante
periculoase in echipamentele electrice si electronice.

in vederea evaluarii conformitatii au fost luate in considerare urmatoarele standarde armonizate:

EN IEC 60974-6:2016
EN ICE 60974-7:2019
EN ICE 60974-10:2021

St. Ingbert, 01.06.2025

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-StraRe 15
66386 St.Ingbert
Tel. +48 6894 99897-50
Fax +49 6884 99897-29

i AL A —

prin insarcinare Joachim Bettinger
- Asigurarea calitatii
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® Indicatii cu privire la garantie si operatiunile de service
Garantia C. M. C. GmbH Holding

Stimata clienta, stimate client,

pentru acest aparat primiti o garantie de 3 ani de la data achizitiei. in cazul in care produsul de fat#
prezinta defectiuni, aveti drepturi legale fata de vanzatorul produsului. Aceste drepturi legale nu sunt
limitate de garantia noastra prezentata in continuare.

e Conditii de garantie

Perioada garantiei incepe de la data achizitiei. Va rugam sa pastrati cu grija dovada achizitionarii in
original. Acesta reprezinta dovada achizitiei. Daca in decurs de 3 ani de la data achizitionarii acestui
produs se inregistreaza un defect de material sau de fabricatie, va reparam sau inlocuim gratuit pro-
dusul - la alegerea noastra. Aceasta garantie presupune ca, in aceasta perioada de 3 ani, sa ne pre-
dati aparatul defect si dovada achizitionarii (bonul de casa) si sa descrieti pe scurt, in scris, defectul,
indicdnd momentul aparitiei acestuia.

Daca defectul este acoperit de garantia noastra, veti primi produsul reparat sau unul nou. Nu se ofera
un nou termen de garantie din momentul repararii sau inlocuirii produsului.

¢ Perioada de garantie si reclamatii referitoare la calitate

Perioada de garantie nu este prelungita de asigurare. Acest lucru este valabil si pentru componentele
reparate sau inlocuite. Eventualele defectiuni si defecte existente in momentul cumpararii trebuie
anuntate imediat dupa despachetare. Dupa expirarea perioadei de garantie, reparatiile necesare sunt
realizate contra-cost.

e Domeniul de aplicare al garantiei

Aparatul a fost fabricat cu atentie, in conformitate cu directive de calitate stricte si a fost verificat
temeinic Tnainte de livrare.

Garantia se aplica pentru defecte de material si de fabricatie. Aceasta garantie nu acopera piesele
componente ale produsului care prezinta urme normale de uzura si care sunt considerate piese de
uzura, sau deteriorarile la nivelul pieselor casante, de exemplu intrerupéatoare sau piese fabricate din
sticla. Garantia se anuleaza daca produsul a fost deteriorat sau daca a fost utilizat sau intretinut in mod
necorespunzator. Pentru o utilizare corespunzatoare a produsului, trebuie respectate intocmai indicatiile
incluse in instructiunile originale de utilizare. Trebuie evitate in mod obligatoriu scopurile de utilizare si
actiunile interzise sau impotriva carora sunt specificate avertizari in instructiunile originale de utilizare.

Produsul este destinat numai pentru uz privat si nu pentru uz comercial. in caz de utilizare necores-
punzatoare, supunere la socuri si alte interventii care se efectueaza de un punct de service neautori-
zat de noi, garantia devine nula.

* Procedura in caz de garantie

Pentru a asigura o prelucrare rapida a problemei dumneavoastra, respectati urmatoarele instructiuni.

B Pentru orice solicitare, va rugam sa aveti la indeméana dovada achizitionarii si numarul articolului
(de exemplu IAN) ca dovada de achizitie.
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B Puteti gasi numarul de articol pe placuta de identificare, stantat, pe pagina de titlu a instructiuni-
lor de utilizare (in partea din stédnga jos) sau pe eticheta din partea de jos sau din spate.

® Tn cazul in care exista deranjamente in functionare sau alte deficiente, va rugam s contactati mai
intai telefonic sau formularul de contact departamentul de service indicat in continuare.

B Un produs inregistrat ca fiind defect, impreuna cu dovada achizitiei (bonul de casa) si indicarea
defectului, precum si a momentului aparitiei acestuia, poate fi trimis gratuit la adresa de service
care v-a fost comunicata.

B Puteti vizualiza si descarca aceste manuale si multe altele la parkside-diy.com. Acest cod QR
va va duce direct laparkside-diy.com. Selectati tara si utilizati ecranul de cautare pentru a cauta
manualele de utilizare. Introduceti numarul articolului (IAN) 494641 pentru a accesa instructiunile
de utilizare pentru articolul dumneavoastra.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

Timpul de nefunctionare din cauza lipsei de conformitate aparute in cadrul termenului de garantie
prelungeste termenul de garantie legala de conformitate si cel al garantiei comerciale si curge, dupa
caz, din momentul la care a fost adusa la cunostinta vanzatorului lipsa de conformitate a produsului
sau din momentul prezentarii produsului la vanzator/unitatea service pana la aducerea produsului in
stare de utilizare normala si, respectiv, al notificarii in scris in vederea ridicarii produsului sau predarii
efective a produsului catre consumator.

Produsele de folosinta indelungata care inlocuiesc produsele defecte in cadrul termenului de garantie
vor beneficia de un nou termen de garantie care curge de la data preschimbarii produsului.

Cum ne puteti contacta:

RO

Denumire: Technick Power KP

Adresa de internet: www.cmc-creative.de
Formularul de contact : https://parkside-diy.com/service
Telefon: 0040 354738458

Sediu: Germania

IAN 494641_2504
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Va rugam sa tineti cont de faptul ca urmatoarea adresa nu este adresa departamentului de service.
Contactati mai intai punctul de service indicat mai sus.

C. M. C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
Germania

Comandarea pieselor de schimb
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® TABJIULIA HA USMON3BAHUTE NUKTOINPAMU

A

[NoBunLWweEHO BHUMaHMeE!
MpoyeTeTe pbkOBOACTBOTO 32
ynotpe6al

[MoBuLeHO BHUMaHwMe!
OnacHoCT OT eneKkTpU4ecKkn

yaap!

BHumaHue,
Bb3MOXXHI ornacHocTu!

BaxxHo ykaszaHue!

MpunexawyaT cumson
»3a4epKHaT KOHTENHEpP 3a CMeT
Ha konena“ nokassa,

Ye TO3M ypeq nonaga B ob6xeara
Ha [dupekTnea 2012/19/EC.

M3xBbpneTe onakoBkarta
1 ypepa CbrmacHo
€KOJIOrMYHNTE N3VNCKBaHNS!

[MpownsBeneHo oT
peuvKnupaHn matepuanm

He n3nonseavite ypega Ha
OTKPUTO U HMKOra Npu Ab>XA!

EnekTpuyeckusiT yaap ot
3aBapbYHUS ENEKTPOL, MOXE
Za Npy4uHn CMbpT!

BouwBaHeTo Ha 3aBapbyeH
OVM MOXe fia yBpeau Baweto
3ppa.e!

3aBapsiBaHe B NpeKbCBaLy,
t
pexum '

/;\\?% 3aBapb4yHUTE UCKPU MoraT aa EneKTpogbroBoTo MbyeHre
npean3BrKaT eKCriosns um q/fﬁ MOXKe Ja YBpeay ounTe 1 ga
noxap! HapaHu koxaral
EnekTpomarHutHute
roneta mMorar fa noBnAnssT | MakcrmManHa HomuHanHa

== Ha (PYHKLMOHUPAHETO Ha 1 max CTOMHOCT Ha MPEXO0BUS TOK
i neiicmeiikbpuTe!
H Knac Ha nsonauus G Psa3aHe ¢ nnasmeHa pesayka
[ 2
= KoHTponHa namna — KoHTponHa namna —
TepMochbp, MpexxoBa Bpb3ka
EdekTnBHa CTONHOCT Ha
IP21S CTeneH Ha 3awmTa |
1 eff MaKCUMaJTHS MPEXXOB TOK

MakcrmanHa HomuHanHa MakcrmManHa HomuHanHa
CTOWHOCT Ha BpeMmeTo 3a CTOWMHOCT Ha BpemeTo 3a

oo e

3aBapsiBaHe B HeMpeKbCcHaT
t
pexnm X oN(

(max)

1~50Hz

Mpexos Bxop; Bpon

¢asm, KakTo u cumBon 3a
NPOMEHNVB TOK 11 HOMUHANHA
CTOMHOCT Ha YecToTaTa.

EpHodaszeH ctatuyeH
TpaHchopmaTopeH
TOKOW3NPaBUTEN Ha YECTOTEH
npeobpasysaren
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HomuHanHa cToHocT Ha HomwuHanHa cTonHocT Ha

U U

0 Hanpe>XeHNeTo Npu NpaseH Xopf, 1 MPEXXOBOTO HarnpexXeHve
U HomuHanHo paboTHo

2 HanpexxeHve

Mna3smeHa pe3aydka PPS 40 C3

® BbBEOEHUE

A I]]:D]] MosppaeneHus! Bre nsépaxte BUCOKOKAYeCTBEH NPOAYKT. 3ano3HaiiTe ce ¢ MpoayKTa
npenv BbBEXAAHETO My B eKcrinoatauys. MpoyeTeTe BHUMATENHO yKa3aHuATa 3a 6e30MacHOCT.
BbBex/aaHeTo B eKcrifioaTauysi Ha To3u NPoAyKT Tpsabsa fa cTasa camo OT KBanuduuypaH nuua.

HE [JONMYCKAWTE YPEQLT 1A MOMAAHE B PBLIETE HA JELIA!

@ yKA3AH M E! 13non3BaHoOTO B TeKCTa No-HaTaTbk MOHATME ,,MPOAYKT” unn ,,ypea” ce

OTHacs 3a noco4yeHaTa B TOBa PbKOBOACTBO 3a yn0Tpe6a nnasmMeHa pesadka.
e O6uyanHa ekcrnioatauus

YpenbT e noaxodsiy 3a nnasMeHo psidaHe CbC CrbCTeH Bb34yX Ha BCUYKN BUOOBE €1eKTPOonpoBO-
avMu MeTanu. Hegenuma 4act OT HopMasiHaTa ekcrnnoaraums € 1 cnas3BaHeTo Ha YKazaHusaTa 3a
6e30MacHOCT, PbKOBOACTBOTO 3a MOHTaX U UHCTPYKLMUTE 3a paboTa B PbKOBOACTBOTO 3a yrnoTpeba.

BannpHuTe Hapenbw 3a NnpegoTBpaTsiBaHe Ha 3/10MoNyKn TpsibBa CTPYKTHO Aa ce cnasBsar.
YpenbT He TpsibBa fa ce M3nonaea:

B HeOCTaTb4yHO NMPOBETPEHN NMOMELLEHNS,

BbB BflaXKHA N MOKpa cpeaa,

BbB B3pMBOOMacHa cpefa,

3a pa3mpassiBaHe Ha Tpbou,

B 6/IM30CT [0 X0opa C NnericMenkbpy 1

B 6IM30CT [0 NlecHo3anasmMm Matepuani.

M3nonaeainte NnpodyKTa camo CbINAacHO OMNMMCAHMNETO U 3a MOCOYEHNTe 061acTy Ha NPUIIOXKeHNe.
CbxpaHsBainTe fobpe ToBa pbKOBOACTBO. [1pn NpeoTcTbNBaHe Ha NPOAyKTa Ha TPETO NuLie BpbYeTe
My 1 uanaTa foKyMeHTaums. Besika ynotpeba, pasnmnyasalla ce OT HopmasnHarta ekcnioartauus,

e 3abpaHeHa 1 NoTeHUManHo onacHa. LLietute nopaan HecnassaHe Ha PbKOBOACTBOTO WU Herpa-
BUSIHA yrnoTpeba He ce NMoKpuBaT OT rapaHLysTa 1 He ca 4acT OT obsiacTTa Ha OTFOBOPHOCT Ha
nponssognTens. YpeabT He e npeaHasHadveH 3a Tbproscka ynorpeba. Mpu npomuiuneHa ynotpeba
rapaHuusita e HesanugHa.

OCTATBYEH PUCK

OcTaTb4HY PUCKOBE VMa BrHArn [OpK ako 13nonasarte ypeaa CbriacHo npeanmcaHusaTa.
Bb3MOXHO € fia HaCTBLMNAT CREAHNTE ONAaCHOCTY, CBbP3aHN C KOHCTPYKLMSTA U USMTbIHEHUETO Ha
nnasmeHara pesadka:
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B HapaHsiBaHWS Ha o4MTe BCNEACTBNE HA OCBETSABaHeE,

[O0KOCBaHe Ha HaropelleHn 4acTu Ha ypefa nnun petaiina (Vl3rapﬂHI/IF|),

B onacHOCT OT 3n10MoyKa 1 noxap rnpu HenpasuiHoO obesonacsBaHe BCeACcTBME Ha pasnpbC-
KBaHe Ha UCKpW 1 HacTuun Wwnaka,

B BpefHW 3a 30paBeTo eMUCUN Ha AUM 1 ra3oBe Npu HEAOCTUI Ha Bb3ayX UK HegocTaTb4YyHa
acnupauunsa B 3aTBOpPEHN NOMELLEHNS.

HamaneTte ocTaTb4HUA PUCK, KAaTO 13MOoN3BaTe ypeaa BHIUMATENHO 1 MPaBUHO 1 CrasBaTte BCUYKU
VHCTPYKLN.

e O6xBaT Ha gocTaBKa

1 nnasmeHa pesayka

1 6p. 3a3emuTeneH kaben ¢ Knema

1 6p. kaben, BKN. pexeLla ropenka

1 NnHeBMaTU4eH MapKy4 CbC crcTema 3a 6bp3a Bpbaka (Quick-Connect)
3 6p. enektpopa (1 NnpeaBapuUTENHO MOHTUPAH)

1 6p. PbLKOBOACTBO 3a ynoTpeba

3 6p. ropvBHU BTYNKK (1 NpeaBapuTenHO MOHTpPaHa)

e OnncaHue Ha YacTuTte

@ yKA3AH M E! HenocpepncTeeHo cnef pa3onakoBaHETO NpoBepeTe obxearta Ha

[0CTaBKa 3a IMncu, KakTo U n3npaBHOCTTA Ha ypena. He nanonssaiite ypeaa, ako e nedekTeH.

MnasmeHa pesavka

[pb>xKa 3a HoceHe

LLlekep Ha 3axpaHBaLysa kaben

3asemsaBalLa knema

LLlekep Ha 3a3emsiBaLLaTa knema

LLlekep Ha 3a3emsBallaTta knema

Cebp3Baly LLiekep Ha 3a3emsBalyaTa knema
KoHTponeH Liekep Ha nnasmeHara ropenka
LLlekep Ha nna3meHarta ropenka

[Mna3meHa ropenka

ByToH Ha nnasmeHaTta ropenka

3aTeraTenHa BTyfnka Ha Ato3ara

[opuBHa BTyNKa

Enektpop

LOuncTtaHumoHep

3akntoyBaly, MpeBkoYBaTen

KoHTponHa namna 3a 3awmTa oT nperpsisaHe
KoHTponHo rHe3ao Ha nnasmeHara ropeska
[Hesno 3a cBbp3BaHe Ha 3a3emMsaBallaTa Knema
[He3no 3a cBbP3BaHe Ha Nna3meHaTa ropenka
4] Kanak

Perynatop Ha Tok

KoHTponHa namna 3a 3axpaHsaHe

Myha 3a 6bp30 cBbpP3BaHE HA MapKy4a 3a CrbCTEH Bb3AyX

EHHFHHECEEEEERR R E N CE BT
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5]

Mapky4 3a CrbCTeH Bb3ayX

Kntoy 3a BkntouBaHe/nskntoyBaHe

| o3HavaBa BKJOHEHO

O o3Ha4aBa U3KNYeHO

PesepBoap 3a koHaeH3aT

MaHomeTbp

13Bopg 3a CrbCTeH Bb3ayx

BbpTsLy, ce 6yTOH 3a perynMpaHe Ha HansiraHeTo

ury
I

EElE]E]

e TexHNn4eCcKn AaHHU

MoLwuHocT: 15-40 A

Bxon: 230 V~ 50 Hz
Terno: ok. 5,0 kg

Pasmepu: 341 x 116 x 237 mm
Knac Ha nsonauusi: H

KanauuteT Ha pa3aHe:  Meq: 1-4 mm
Hepbxpgaema ctomana: 1-8 mm
AnymuHnin: 1-8 mm
XKensso: 1-10 mm
CtomaHa: 1-12 mm
Pa6oTeH nucT: 4-4.5 bar (4 bar npegsapuTenHo 3aganeHo)

B xofa Ha no-HaTaTbLHOTO YChbBbPLUEHCTBaHE Ha ypeda MoraT a ce U3BbpLuaT TEXHUHECKN

1 BU3yasiHn NpomeHn 6e3 NpefBapuTeNiHO yBeaoMsiBaHe. 3aToBa BCUYKU pa3Mepy, yKasaHus

1 [aHHM B HACTOSILLIOTO PbKOBOACTBO 3a yrnoTpe6a ca 6e3 rapaHuyst. C orneq Ha ToBa He Morat ja ce
npensBsBaT Cbae6HN NPeTeHLMN Bb3 OCHOBA Ha PbKOBOACTBOTO 3a yroTpe6a.

® YKA3AHUA 3A BE3OIMNMACHOCT
A NPEAYNPEXAEHWUE! Mons, npean ynotpe6a npoyetete

BHUMAaTENHO PbKOBOACTBOTO 3a ynotpeba. C nomoLuta Ha Tesu
VHCTPYKUMMTE 3a ynoTpeba ce 3ano3HaiiTe ¢ anapaTta, C HeroeaTa
npasunHa ynotpeba, KakTo 1 ¢ ykasaHusTa 3a 6esonacHocT. To e cbe-
TaBHa 4acT OT ypefa 1 Tpsibsa fa € NOCTOSIHHO Ha pasnonoXeHue!

A NPEAYNPEXOEHUE! ONACHOCT 3A XXUBOTA U 3OPA-
BETO HA AELIA! Hukora He ocTaBsinTe geua 6e3 Haa3op € onako-
BbYHUA MaTepuan. CbLiecTByBa ONAcHOCT OT 3afyLuaBaHe.

B Tosu ypen Moxe fa 6bae n3nona3eaH oT geua Hag 16 roguHn,
KaKTo 1 OT fiMua ¢ HamaneHn ousandeckmn, CETUBHN NN
YMCTBEHW CMOCOBHOCTUN Un 6€3 ONUT N 3HAHWUSA, aKo CMPSAMO
TSAX Ce yrpaxKHsBa KOHTPOJ WK Te Ca UHCTPYKTUPaHU OTHOCHO
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6e3onacHara ynotpeba Ha ypefa 1 onacHoOCTUTe, NpousTrnyaLm
OT M3MNOoN3BaHEeTo My. He no3BonsBanTe Ha geua ga urpasT
c ypega. lNo4ncrteaHe 1 nogapbXKKa OT CTpaHa Ha noTpebuTens
He TpsbBa Aa ce n3BbpLUBAT OT Aeua 6e3 Haas3op.

B BbanaranTte pemMoHTa W/unn TEXHNYECKOTO O6CNy>XBaHe Ha
ypena camo Ha KBanuguuupaHu enekTpoTeEXHULMN.

B VIsnonsBanTe caMo BKJIOYEHUTE B 06emMa Ha AocTaBkaTta
peXXeLLm NPOBOAHNLIN.

¥ [To Bpeme Ha ekcnnoartauusi anapaTtbT He TpsibBa Aa ce Hammpa
ONPEKTHO A0 CTeHaTa, Aa € NOKPUT 1 a € PasnonoXXeH Mexay
Opyrvn ypeou, 3a ga e ocurypeHa nocTositHHO OCTaTb4yHO
[obpa BeHTUNaumsa Npes oTBOpUTE 3a Bb3AyX. YBepeTe ce, 4e
anapartbT € NPaBUIHO CBbP3aH KbM MPEXOBOTO HanpeXXeHNeE.
N36sreanite KakBOTO 1 a € OnbBaHe Ha 3axpaHBalums kaben.
M3kniouBanTe Lencena Ha 3axpaHBallms Kaben OT KOHTaKTa,
npeav ga NnpemMecTsaTe ypeaa Ha gpyro MscTo.

B BuHarun, korato anapaTbT He Ce U3MNOoN3Ba, ro U3KNYBanTe
c nomoLyTa Ha npesktoyBaTensa 3a BKJ1./M3KIJ1. NocTaseTe
AbpKaya 3a eNlekTpoauTe Ha nsonmnpaHa NnogfoXka 1 efea cneq
15 MUHYTN OxnNaxkgaHe ceaneTe enekTpoauTe oT gbprkada.

 OT nnucTa 3a psi3aHe ce n3gyxeaT ropeLl, MeTan u UCKPU.
Tesun NcKpu, ropeLLnsaT MeTan, KakTo U HarpsaTUAT NPEAMET 3a
obpaboTka 1 HarpaToTo obopyasaHe Ha ypena morat ga npu-
YNHAT 3ananesaHe n nsrapsaHns. Npean ynotpebaTa Ha ypena
npoBepeTe paboTHaTa cpeaa 1 Ce yBEPETE, Ye TS e nogxoadiia
3a pabora.

OTcTpaHeTe BCUYKM ropyMmn Matepunani Ha pasctosHine 10 m
OKOJO nnasmeHaTa pesayka. AKO ToBa He € Bb3MOXXHO, NMOKPUINTE
npegMeTuTe C NOAXOASLLM MOKPUTUS.

¥ He n3BbpluBaiiTe psidaHe Ha MECTa, Ha KOMTO XBbpYallmTe
NCKpW MoraT Aa nornagHaT BbpXy ropvMu Matepuani.

® 3awwuTeTe cebe cu 1 OpyruTe nuua oT XBbpUally UCKPU 1 ropeLL
meTaUn.

B Pa6oTeTe BHMMATESHO, Thil KATO UCKPW 1 ropeLLr MaTepuanm
Morat JIeCHO Aa NPOHMKHAT Npu PSA3aHETO NPe3 Manku LenHa-
TUHW 1 OTBOPU [0 CbCEAHN 30HM.
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Vmarite npensug, 4e psa3aHeTo BbpPXy TaBaH, Mog uiv gpyra
MJIOCKOCT MOXXe [ia MPUYNHN 3anasiBaHe Ha OrbH OT CpeLLyno-
NIOXKHaTa, HeBMaumMa cTpaHa.

BkntoyeTe 3axpaHBalums kaben B Han-61M3KO HaMupaLLms ce
00 paboOTHOTO MSICTO KOHTAKT, 3a fa u3berHeTte pasnpoctupaHe
Ha 3axpaHBaluns Kaben B UANOTO NOMELLEHME 1 TO Aa He
npemMnHaBa npes yyacTbum, KOUTO Brxa MO ga npeans3sukaT
eNeKTPUYECKN LOK, NCKPU 1N n3byxBaHe Ha rnoxap.

He n3nonsesanTe nnasmeHara pesayka 3a pasmpassBaHe Ha
3amMpb3Hann TpLOU.

OnacHOCT OT eNeKTpU4ecKu yaap:
A NPEAYNPEXLOEHWE! EnexrtpuueckusaT yoap ot pexety

eNiekTpoa MoXxe ga npu4nHm CMbpT.

He pexeTe ¢ nnasmeHaTa pesayka npu AbXX4 U CHST.

HoceTe cyxu, nsonupaiim pbkasuum.

He xBawjante enektpoaa c ronun pbLe.

He HoceTe MOKpU 1unu noBpeaeHn pbkasunum.

MpepnassanTe ce OT eNIEKTPUYECKN yaap 4Ype3 U3onmpaHe ot
jetanna.

He oTBapsanTe kopnyca Ha ypeaa.

JonbnHuTenHa 3awmra cpeLly yaap oT MpPexXoB TOK B Cry4an
Ha rpeLuka Moxe fa ce OCuUrypu ¢ U3rnons3BaHeTo Ha 3allnTeH
NPEeKbCBay 3a yTe4YeH TOK, KONTO ce 3afenCTBa Npu yTeYEeH TOK
He no-ronam ot 30 mA 1 06¢cny>xBa BCUYKU 3axXpaHBaHu OT Mpe-
»Kata CbOpbXKEHMSA B 6N30CT A0 ypeaa. aWwnTHUAT NpekbeBaY
3a yTe4yeH TOK TpsAbBa fa € CbBMECTMM C BCUYKUN BULOBE TOK.
TpsibBa fna ce NpensuaaT NEeCHOLOCTLMNHM CpeacTaa 3a 6bpP30
paseguHsaBaHe OT U3TOYHMKA HA pPeXXeLumst TOK UK OT Kpbra Ha
peXeLms TOK (Hanp. yCTPOWCTBO 3a aBapuUnNHO Crnivpaxe).

OnacHocT BcnieacTBue o6pasyBaHeTo Ha AUM Npu
psidaHe ¢ NJa3MeHaTa pe3ayka:

BaonwsaHeTo Ha o6pasysallus ce npu nAasMeHoTo pssaHe gum
MOXXe fa yBpeau Baweto 3gpase.
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B He gpbXXTe rnasara cu B avma.
B /3nonssaviTe ypeaa B OTBOPEHU MPOCTPaHCTBA.
¥ 3nonsBaiiTe ypena camo B MOMeELLEHUs ¢ Ao6pa BeHTUnauus.

OnacHoCT BcneacTBMe Ha XBbpyally UCKpU Npu
psidaHe ¢ nja3MeHaTa pe3adka:

B VckpuTe OT pA3aHETO MoraTt fa Npeam3BukaTt eKcniosns unm
noxxap.

B PexeTe ganed oT 3ananumin BeLlecTsa.

B He n3BbpLuBanTe NaasMeHo psasaHe B 6M30CT 4O 3ananmu
BelllecTBa.

B VckpuTe OT pA3aHeTO MoraTt fga Nnpean3BukaT noxxap.

B PasnonoxxeTe noxaporacuten Habanso n ocurypete
HabntogaTen, KOMToO Ja MoXKe Ja ro nsnonssa He3abaBHO.

B He u3BbpluBanTe NiaasMeHo psa3aHe Bbpxy 6apabaHu nnm
KakBUTO 1 [ia € 3aTBOPEHN KOHTENHEPW.

OnacHocT BCcneacrTeue Ha eNIeKTpoaAbIroBo Jib4eHue:

B EnekTpogbroBOTO JTbYEHNE MOXKe Aa NoBpean o4nTe 1 aa
HapaHu KoXkarta.

B HoceTe wanka n 3awmTHM o4una

B HoceTte 3awuTa 3a cnyxa 1 BUCOKO 3aKon4yaHa sika.

B I3nonasanTe 3aBapbyeH LWEM U HACTPOWTE NPaBUIHO
duntbpa.

B HoceTe yanoctHa 3awmra 3a Tan0To.

OnacHocT BCcneacrTeue Ha €JIEKTPOMAarHUTHu1 nonerta.

B PexewmsT TOK o6pasdyBa efnekTpoMarHUTHN noseta.

B He usnonasante 3aeqHO C MEQULMHCKN UMMAAHTN.

B Hwukora He yBuMBanTe pexxeLmTe NpoOBOSHULMN OKOSIO TAMOTO.
B [pbXTe pexeLwmTte npoBogHMLUN CbOpaHu.
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e CneuynanHun YKa3aHunAa 3a 6e30nacHOCT 3a Mackara
3a 3aBapsBaHe

W [Npegn 3anoyBaHe Ha pPA3AHETO BUHArK NpoBepsiBanTe C NOMo-
LTa Ha APBbK U3TOYHUK Ha CBETNNHA (Hanp. 3ananka) nsnpasHarta
hyHKLMS HA MackaTa 3a 3aBapsiBaHe.

B 3almMTHOTO CTBKJIO MOXEe [ia Ce NOoBpeamn BCneacTane Ha
NPbCKUTe OT psAdaHe. CMeHANnTe He3abaBHO NOBPeneHUTe Nn
HagpackKaHu 3almMTHN CTbKNa.

m CmeHsiTe He3abaBHO NOBPEAEHNTE U CUTHO 3aMbPCEHN UK
ONMPBbCKaHN KOMMOHEHTN.

B YpeObT MOXe Aa ce U3nonssa camo OT inua, HaBbpLUMAN
16 roguHn.

B 3anosHanTe ce Cc HapeabuTe 3a 6€30NacHOCT BbB BPb3Ka
C nNnas3mMmeHoTo psisaHe. OCBeH ToBa cnasBanTe 1 ykasaHusTa 3a
6e3onacHOCT Ha BalwaTa nna3meHa pesadka.

B BuHarym noctaBsanTe Mackara 3a 3aBapsiBaHe npu n3BbpLiBaHe
Ha 3aBapsiBaHe 1 NiasMeHo psidaHe. HensnonssaHeTo Ha Mac-
KaTa MOXKe [a Nnpean3Buka TEXKN yBpeXxaaHus Ha peTuHara.

B BuHarum HoceTe 3almMTHO 06NEKO NpY N3BbPLUBaHE Ha 3aBapsi-
BaHe 1 Nna3mMeHo psi3aHe.

B Hwkora He n3nonasante MackaTa 3a 3aBapsiBaHe 6e3 3auUTHO
CTbKJ10, 3aLL0TO B MPOTMBEH Clly4al € Bb3MOXHO MOBpeXAaHe Ha
onTn4HUSA Moayn. CbLLecTBYBa ONACHOCT OT yBpeXXaaHe Ha o4mTe!

® CmeHsiiTe pefoBHO 3aLMTHOTO CTHKJI10, 3a Aa CY OCUrypuTe
pobpa BUauMoCT 1 ycnosusa Ha paboTa, KOUTO He Npeau3BMKBaT
ymopa.

e 30HU C NOBMULLUEHA OMNMACHOCT OT eJIeKTpn4eCKu Tok

OkosiHa cpefa ¢ NoBuLLIEHA OMACHOCT OT eNIEKTPUYECKN TOK 1Ma
Hanpumep:

B Ha paboTHM MecTa C orpaHn4YeHo NpoOCTPaHCTBO 3a ABWXXEHNE,
nopagn KOeTo onepatopbT paboTu B HEYAOOHA No3nums (Hanp.
KONIEHNYWN, cegHan, nerHan) n ce gonmpa 4o eneKTponpoBo-
OUMN YacTu;

B Ha paboTHu MmecTa, KOUTO ca C U3LUSI0 UM YaCTUYHO OrpaHu-
YeHa eNneKTPONPOBOAMMOCT M Ha KOMTO CbLUECTBYBa NOBULLEHA
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OMacHOCT OT HEHY>KHO UMK Cly4ailiHO JOKOCBaHe Ha oreparopa
[0 ENEKTPONPOBOAVMMN HACTH;

B Ha MoKpwu, BNaXkHV UK ropeLLy paboTHU MecTa, Ha KOUTO BlaXK-
HOCTTa Ha Bb3ayxa Uin NoTTa HamanasaT 3Ha4YUTENHO CbMPOTU-
BNEHMETO Ha YOBeLLKaTa KoXa 1 130MaLoOHHNTE CBONCTBA Ha
3alMTHOTO 06opyaABaHe.

MeTanHuTe cTbNbun 1 cKeneTa Cbllo MoraTt Aa cb3gaaaT 30Ha
C MOBULLEHA OMNACHOCT OT efIEKTPUYECKN TOK.

Mpwn n3nona3eaHe Ha NnasmeHaTa pesayka B YCNOoBWS, B KOUTO
CbLLECTBYBa ONACHOCT OT ENEKTPUYECKM TOK, N3XOLHOTO Hanpe-
)KEHMe Ha nnasmeHarta pesadka npu npaseH xof He Tpsibsa ga

€ No-BUCOKO oT 48 V (edhekTnBHa CTOMHOCT). Nopagm orpaHn4eHmn-
AiTa Ha N3XOQHOTO HanpeXeHue Ta3u nnasmeHa pesadka He Tps6sa
Aa ce 13non3Bsa B Te3n Cnyyau.

¢ Pa3zaHe c ny1a3ameHaTa pe3adka B TECHM NoMeLLeHMS

Mpu N3BBLPLLBAHE Ha 3aBapsiBaHe U MasMeHOo pPsiaHe B TECHY
NMOMELLEHNS MOXKe Aa Bb3HNKHE OMacHOCT BCeACTBME Ha OTae-
NSALWLM ce TOKCUYHM ra3oBe (OnacHOCT OT 3aayllaBaHe). YpeabT
MOXKe [a Cce 13MoJi3Ba B TECHM NMOMELLIEHMSI CaMO aKo B Hermocpen-
cTBeHa 6/IM30CT MMa NMHCTPYKTUPaHU N1ua, KoUTo 6rxa Mornm

[a ce HaMecAaT B cllyyall Ha Heob6xoguMocT. 3a uenTa, npeau
nnasmeHaTa pesadka fa ce 13nonssa, TpsiéBa [a ce N3BbpLUY
OLlEHKa OT eKCMepPT, KOWTO fa onpeaeny KakBu CTbnky Tpsibea ga
ce nNpeanpuemMart, 3a fa ce rapaHTupa 6e3onacHocTTa Ha paboTaTa,
KaKTO U KakBW NpeanasHn Mepku Tpsibsa ga ce B3emar Mo Bpeme
Ha U3BbPLLBAHE Ha CaMOTO psi3aHe.

e CyMupaHe Ha HanpeXeHusiTa Npu NpaseH xop4

AKO eqHOBPEMEHHO Ce N3Mnon3Ba noseyve OT eanH USTOYHUK Ha
nnas3mMeH TOK, HanpeXxeHusTa Npu npaseH xo4 Mmorart ga ce cymupar
1 TOBa Aa noBefe 00 NOoBKMLLEHA ONACHOCT OT ENEKTPUYECKU TOK.
N3ToYHULMTE Ha Nnas3MeH TOK C TEXHUTE OTAENHM ynpasnasalum

1 CBbp3BaLLM Moaynn Tpsbsa Aa ca ACHO 0603HaYeHu, 3a fa ce
pasno3HaBa Koe KbM KO TOKOB Kpblr MPUHAAIEXN.
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e U3non3BaHe Ha pemMmbLu 3a pamMo

He e paspelueHo nnasmeHarta pe3adka fa ce U3nonssa, ako ypeabT
ce HOCW, Harnp. C PEMbK 3a pamo.
C ToBa TpsibBa fa ce npepoTepaTy:

B PuckbT OT 3aryba Ha paBHOBECHE, B Clly4an Ye ce abpnaT BKIItO-
YeHn kabenu UM MapKy4u.

¥ [NoBuLeHaTa onacHOCT OT eNeKTPUYeCcKn yaap, ako ce 13nonssa
nnasmMeHa pesadka ot Knac |, YnnTo Kopnyc ce 3a3emsia CbC
3alMTeH NPOBOLHVK, Thbil KAaTO ONepaTopbT Ce Hamupa B KOH-
TakT CbC 3emsTa.

e 3alWMUTHO 06N1EeKNo

¥ [To Bpeme Ha paboTa onepaTtopbT TpsibBa Aa 3almT LUAnoTo cu
TANO OT NTbYM M U3rapsiHe CbC CbOTBETHOTO 3aLLUMTHO 06NEKNO
1 3awmTa 3a nuueto. CnegHnTe CTbNKN TpsibBa ga 6baaT B3ETU
Nnoa BHUMaHUE:
- [Npegun 3anoyBaHe Ha ps3aHe obnevyeTe 3aWmnTHOTO 06EK1O0.
— [NocTaBeTe pbKaBnyuTe.
— OTBOpPETE NpO30pELa, 3a fa rapaHTupaTe NPUTokKa Ha Bb3ayX.
— Hocete 3awutHn ovmna.

B Tpsibsa ga HOCUTE PbKaBUUW C MaHLLETWN OT NOAXO4sL, MaTepuan
(koxxa) n Ha gBeTe pbLe. Te TpsibBa Aa ca B U3MNpPaBHO CbCTOSHNE.

B 3a 3awmTa Ha 06NEeKOTO CpeLLy UCKPEHE U n3rapsiHmsa Tpsibea
[a HocuTe nogxogsiia npectunka. AKO BUOAbT Ha U3BbPLUBAHUTE
paboTu, HaNp. psidaHe Ha BMCO4YMHA Haf rnaesara, ro N31CKBa,
TpsibBa Ja HoOCUTe 3alUMTEH KOCTIOM 1 akKo € He06XoaMMO,
3awuTa 3a rmasara.

e 3awuTa cpelyy abYM U N3rapsiHus

B YKaxeTe onacHoCTTa 3a o4uTe ¢ nomMolyta Ha Tabena ,,BHumaHme!
He rnepante B nnambkal“, noctaBeHa Ha paboOTHOTO MSACTO.
PaboTHOTO MsAICTO TpsibBa Taka fa ce u3onupa, 4e HammpawuTe
ce B 61M30CT Xopa Aa ca 3almMTteHn. HeotopuaupaHuTe nuuya
TpsibBa fa CToAT fganey OoT MACTOTO Ha N3BbPLUBAHE Ha PA3AHETO.

® CTteHunTe B HENocpeacTBeHa 6/1M30CT A0 NOCTOSIHHUTE PaboTHN
MecTa He TpsibBa ga ca 6oagucaHn B CBETIN LBETOBE UK Aa ca
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C rnaHuoBu nokpuTtus. MposopunTe TpsSI6Ba Aa ce 3aLUUTAT cpeLly
MponycKaHe Unn oTpassiBaHe Ha TbYeHre Hali-Manko [0 BUCOYU-
HaTa Ha rnaeaTa, KaTo Hanp. ce U3nos3sa noaxopsiia 60s.

e Knacudukauma Ha ypeaa no otHowueHue Ha EMC

CwvrnacHo ctangapta IEC 60974-10 npogyKTbT npencrasnssa
nnas3meHa pesadka C efleKTpoMarHMTHa CbBMEeCTUMOCT OT Knac A.
Ypegute oT Knac A ca ypegu, Kouto ca noaxogsawm 3a ynotpeba
BbB BCUYKM APYrM 30HM OCBEH XXWJMLLHA N B TaK1uBa, KOUTO ca
OVPEKTHO CBbP3aHnN KbM 3axpaHBalla Mpexxa HUCKO HanpexXeHue,
KOSITO 3axpaHBa (1) XXunuwHaTta crpaga. Ypeaute ot Knac A Tpsibsa
Aa cnassart rpaHnu4HNTE CTOMHOCTU Ha Knac A.

An PEAYNPEOUTEJIHO YKA3AHMWE: YpeauTe ot knac A
ca npegsuAeHN 3a ekcnnoaTtauus B npomuineHa cpega. lNopaan
Bb3HUKBALLMTE CBbP3aHN C MOLLHOCTTA 1 U3NbYEHM CMyLLaBaLLn
Bb30ENCTBUSA MOXE Aa UMa NoTeHUuManHn 3aTpygHeHus ga ce
rapaHTpa efleKTpoMarHuTHaTa CbBMECTMMOCT B fpyra OKosfHa
cpena.

[opu 1 ypeobT ga CbOTBETCTBA HA FPAHNYHUTE CTOMHOCTU Ha
eMncunTe CbhIacHo cTaHaapTa, CbOTBETHUTE ypeam Bbrpekn ToBa
MoraT fa npean3BukaTt eNnekTpoOMarHUTHN CMYLLIEHNS B YyBCT-
BUTENHN cucTeMn n yctponcrtea. OTroBOpPHOCTTA 3a CMYLLEHNS,
KOUTO Bb3HUWKBAT Npu paboTtaTta BCNeACTBME Ha efleKTpuyeckara
Obra, ce Hocu OT NoTpebuTensa n NoTpebuTenaT Tpsbsa Aa B3eMe
noaxoasaLm npegnasHn Mepku. BbB Bpb3ka ¢ ToBa NOTPeOUTENST
Tpsbea ga obpbLya 0cob6eHO BHUMaHNE Ha CNegHoTO:

B MpeXoBY NPOBOAHULM, NPOBOAHULM 32 ynpaBieHne, curHan

N TeneKoMyHMKauusi;
B KOMMIOTPW 1 OpYyrv YCTPOWCTBA, ynpaBsiBaH C MUKPOMNPOLECOPY;
B Tenesn3opw, paguoanapaT 1 gpyru npegaBaTenHn yCTPONCTBa;
B eneKTPUYECKN N eNEKTPOHHN NPUCNOCOBNEHNS 3a 3aLLunTa;
¥ nMua ¢ NnencMenkbpy Unn CryxoBu anaparu;
M yCTpOWCTBa 3a N3MepBaHe 1 KannbpupaHe;
¥ yCTOM4YMBOCTTA CPELLYy CMYLLEHUS HA APy YCTPONCTBA, HAMU-
paLy ce Habnmso;
BPEMETO OT AEHOHOLUMETO, NPEe3 KOETO Ce N3BbPLLBA PA3AHETO.
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3a fa HamanuTe U3TbYBaHETO Ha CMyLLaBaLly CUrHanmm, ce npeno-

pbyBa:

¥ fa ob6eny)KBaTe pefloBHO NiasmeHaTa pesadka 1 ga 8 nogabp-
XaTe B 106p0 TEXHNYECKO CbCTOSHUE;

B pexeLimTe NPOBOAHULM Aa ca U3LAN0 PasBuTy U Aa MMHaBsar
Bb3MOXXHO Hali-ycrnopeaHo Ha noaa;

B ypeauTe U MHCTanauumnTe, KOUTO MoraT [a ce 3acerHar ot
N3TbYBAHETO Ha CMYyLLIABALLW CUMHANN, [a Ce OTCTPaHSAT Mo
Bb3MOXXHOCT OT 30HaTa Ha psA3aHe Wn Ja ce eKpaHupar.

® OBLUUN PASACHEHUA OTHOCHO U3MNOJISBBAHETO HA
NMIASMA

lMnasmeHnTe pesadkn paboTaAT, KaTo N3TNackKBaT ras nopg HansiraHe,
HanpuMmep BBb3AYX, Npe3 Masnka Tpbba. B cpenata Ha Te3n TpbOU
Cce Hamupa oTpuuaTenHoO 3apefeH efekTpo HeNnoCPeaCcTBEHO Haf
atosarta. BuxpoBuaT NpbCTEH Kapa nna3mara ga ce BbpTu 6bp30.
KoraTo 3axpaHuTe oTpuuaTeniHis eNeKTPOA C TOK U AJOKOCHETe
OCTPUETO Ha Ato3arta Ao MeTasl, Ce Cb3aBa 3aTBOPEH eNeKTpu-
YecKu Kpbr. ToraBa Mexay enekrpoa 1 Metana Bb3H/MKBa MOLLHA
nckpa. lNpemnHaeanku npes TpbbaTa, NOCTLNBALLUAT ra3d ce
3arpsiBa OT UCKpaTa, 4OKaTO AOCTUrHE MiasMeHO CbCTOSHUE.

Tasun peakumst nopaxxga NOTOK OT Haco4YeHa nnasma c Temnepartypa ot
16,649 °C unn no-BncokKa, KOWTo ce ABMXN CbC CKOPOCT oT 6,096 m/s
1 NpeBpbLLa MeTana B napa n pastoneHn yactuum. Camara nnasma

e enekTponpoBoamMa. PaboTHUAT UMKbBA, KOWTO Cb3hasa obraTta,
NPOoAb/KABA, AOKATO e1eKTPUYECTBOTO NPOTMNYA KbM eNekTpoaa

N JOKaTO nnasmara € B KOHTaKT ¢ 06paboTBaHus MeTarl.

Pexellarta alo3a nma gOoMbAHUTENHN KaHanu, pasrnofioXXeHN

B peguua. Tean kaHanm reHepmpat NOCTOSIHEH NOTOK 3aLlMTeH ra3
OKOJO 30HaTa Ha psidaHe. HanaraHeTo Ha TO3M ra3oB MOTOK KOH-
Tponupa paguyca Ha naasmMeHus nb.

(D YKA3AHME! Tasu maiuvHa e npegHasHaveHa fa u3nosssa
KaTo ,ra3“ camMo CrbCTeH Bb3ayX.
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o MPEAN BbBEXXOAHETO B EKCIJIOATALIUA

e Cpena 3a MHCTanupaHe

B OTcTpaHeTe BCUYKM 3ananumu matepuany B pamkuTe Ha 10 m oT ypefa 3a nnasMeHo psisaHe.
AKO TOBa He € Bb3MOXHO, NMOKPUIATE BHUMATENHO NPeAMETUTE C noaxoasaiuy nokpvsana. He
pexere Ha MecTa, Ha KOWTO NETSALLM UCKPW MoraT Aa nonagHaT BbpXy 3ananvmu matepuanm.

YBepeTe ce, Ye B paGoTHaTa 30Ha Ma [oCTaTbYHa BEHTUNAaUMsA. AKO YPeabT ce ekcrioatupa 6e3
[OCTaTbyHO OXNlaxaaHe, MPOAbIIKUTENIHOCTTA Ha BKIIHOYEHOTO CbCTOSIHME Ce CKbCABA, KOETO MOXe
[a nosefe A0 nperpsisaHe.

B Ta3u Bpb3Ka MOXe [ja Ce HaNIoXKV NPeanpreMaHeTo Ha JOMb/HUTENHN NPeanasHn MepKu:

m  Okono ypepa Tpsi6sa ga uma MuHumym 0,5 m cBo60ogHO MACTO.

®  OTBOpUTE 32 Bb3OYX He TPsSiGBa fa ca 6JIOKUPaHN U NMOKPUTH.

B YpenbT He TpsibBa Aa ce Nosi3Ba KaTto noctaska, CbOTBETHO BbPXY Hero He Tpsibsa fa ce
MOCTaBAT UHCTPYMEHTW WA JPYIU NPEQMETH.

m  Town TpsiGBa fla ce ekcnioaTupa B cyxa u gobpe NpoBeTpeHa paboTHa cpepa.

o CB'bp3BaHe Ha CrbCTeHUdA Bb34yX

(D yKA3AH M E! YpenbT e npeAHasHayeH ga pabotu ¢ paboTHO HansraHe (M3XoaHoO

HansiraHe Ha Komnpecopa) Ao 6,3 bar. Vimante npegsua, 4e npu HAaCTPOMBAHETO HA CrbCTEHUS Bb3-
OyX HansiraHeTo MoXke Aa cnafHe. Taka HanpuMep Npu Ab/KMHA Ha MapKyya oT 10 m v BbTpeLueH
avameTbp oT 9 mm To cnaga c okono 0,6 bar.

M3nonsgaiite camo unTprpaH 1 peryfimpaH CrbCTeH Bb3ayX.

m  CebpxeTe MapKﬁl 3a crbcTeH Bb3ayx 19 Ha repba Ha nnasmeHarta pesadka L] kbm nssopa 3a
CMbCTEH Bb3AYX 20| Mocrasete cTpaHaTa 6e3 6bp30 CBbaHe Ha MapkKy4a 3a CrbCTEH Bb3ayX
B I3BOAA 3a CrbCTeH Bb3AyX €Y Ha nnasmeraTa pesayka L (Bx. cur. |).

B MoxeTe fia HacTpouTe HansraHeTo Ype3 BbpTALMs ce 6yToH €1 Ha cenapaTtopa 3a koHaeH3aT
(B. ¢pur. | - L). Tpsabsa pa ce HacTpou HansraHe ot 4 go 4,5 bar.

B 3a pga ocso6oauTe 0THOBO L8 Mmapky4a 3a CrbCTeH Bb3yX, TpsbBa Aa HaTUCHeTe drkcaTopa Ha
13B0OAa 3a CrbCTeH Bb3ayx €Y n 3aegHo ¢ ToBa Aa nsgbpnare mapky4a Lo (Bxx. n3obp. |).

e CBbp3BaHe Ha pexXkellaTta ropesnka

B Wsgbpnaiite kanadveto OT rHe3[oTo 3a CBbpP3BaHe Ha niasmeHarta ropeska [12]

B [locTaBeTe LieKkepa Ha nnasMeHara ropesnka B rHe3[0TO 3a CBbpP3BaHe Ha rnnasmeHara
ropernka 2] n saterHete xoneHgposara raiika Ha pbka (BX. cour. A+B).

B ocTaBeTe KOHTPOSHUS LLeKep Ha nnasmeHara ropesnka L8] s koHTponHoTo rHespo Ha nnasmeHarta
ropernka 19 n saterHete xoneHgposara raika Ha pbka (BX. cour. A+B).

e CBbp3BaHe Ha Kabena 3a 3azemMmsaBaHe

CBbpXXeTe Lekepa Ha ypefa Ha 3a3emsBallara knema |5a) ¢ rHe3foTo 3a CBbp3BaHe Ha 3a3emMsiBa-
Lara knema ﬂ Cnep ToBa CBbPXXETE LeKepa Ha 3a3emsBallaTa Kfiema | 5 | CbC CBbp3BaLLus LWeKkep
Ha 3a3emMsBallaTa knema . Vmante npegsug, Ye CbeAMHUTENHUAT WudT TpabBa MbPBO Aa ce
rnocTasu 1 Toraea fa ce 3aBbpTu. CbegnHUTENHUST WNGT Ha Liekepa Ha ypeda Ha 3asemsiBaliara
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Knema |5a TpsiéBa fa coun Harope npu noctassHe. Cnep NOCTaBAHETO CbEeQNHUTENHUSAT WNDT
TpsibBa Aa ce 3aBbPTU MO NOCOKA HAa YaCOBHUKOBATa CTPenka goKpal, 3a fa ce 6nokupa
(B. dhur. A+B). ToBa He n3MCKBa NpunaraHeTo Ha cunal

® BBBEXOAHE B EKCIJIOATALIAA
e O6cny)xBaHe

1. TlocTaBeTe nnasmeHara pesadka Ll Ha cyxo n pobpe NnpoBETPEHO MSCTO.
Paanonoxxete malwnHaTa B 651M30CT A0 AeTanna.

3. CsbpieTe 3a3emsBallara knema L4 3a paspassaHus AeTain n ce ysepeTte, 4e uma foobp
€NEKTPUYECKN KOHTAKT.
4. CsbpxeTe ypega KbM 3axpaHBaHEeTO.

5. PerynupaiiTe cunarta Ha pexeLLyisi ToK ¢ perynartopa Ha Tok U3l Ako enektpryeckara gbra
npeKbCHe, cunaTa Ha PEXeLLs TOK TPsiGBa eBEHTYasHO [a Ce HAaCTPOW Ha Mo-BUCOKa CTEMEH.
AKO eNEeKTPOABT 13raps HeCTo, CuiaTa Ha PEXeLLs TOK TpsioBa 4a Ce HaCTPOW Ha Mo-HICKa CTEMEH.

6. XBaHeTe NMnasmeHara ropesnka 8]s pbKa.
7. HatucHete 6yToHa 3a BKMtouBaHe/usknoyeare L1 . Ako ypeabT 3a nnasmeHo pssaHe ﬂ nnn

nnasMmeHarta ropenka npoABAT Heobu4ariHo NoBefeHNe, He3abaBHO N3KITIOYETE ypepa n ro
pasegnHeTe OT 3axXpaHBaHETO. CBbpyeTe ce ¢ Hawms CcepBun3eH LUeHTbP.

8. T[locTaBeTe nnasmeHara ropesnka 8] raka BbPXY AeTaiina, Ye AUCTaHUMOHEPLT Aa € HambHO
B KOHTaKT. MpemecTeTe 3akniousalums npeskniousaten 18fl ot sbpxa Ha ropenkara, 3a ga

oTKJtounTe GyTOHA 3a NnasmeHara ropeska 8al Hatucrere 6yToHa Ha nnasmMeHara ropeska [ea]
Pexetlarta gbra ce sanansa.

9. 3anouyHeTe 6aBHO [a PEXeETe 1 MOCse yBeNMyYeTe CKOPOCTTa, 3a [Aa NOCTUIHETE XKENaHOTO
Ka4yecTBO Ha psizaHe.

10. Perynupaiite Taka CKOpOCTTa, Ye Aa nosy4nte Jo6bp pesynTar npu psisaHeTo.

11. Cneg NPpUKNK4YBaHe Ha pA3aHeTo NnpeMecTeTe 3ak/to4BaLlnA npesKtoyBaTen OTHOBO
B NOCOKa Ha BbpXa Ha ropenkara.

(D yKA3AH NE! Mpwn pexmM Ha PbYHO psi3aHe ABUXKETE NIEKO AONMPALLMS Ce ANCTaHLMO-
Hep C MOCTOsIHHA CKOPOCT Haf AeTaiina. 3a fa nonyyute onTuManeH paspes, e BaXKHO Aa cbobpa-
31TEe CKOPOCTTa Ha psizaHe ¢ aebenmHaTa Ha matepuana. lMpy TBbPAE HUCKA CKOPOCT Ha psizaHe
pPLOBT Ha cpesa Liie CTaHe Thi B Pe3ynTaT Ha TBbpAe ronsMara TonamHa, KosTo ce otgens. Ontu-
MasiHaTa CKOPOCT Ha psidaHe € MOCTUrHaTa, Korato no BpeMe Ha paspsi3BaHETO PEXELLVST JbY ce
HaknaHsi ieko Hasag,. Mpu oTnyckaHeTo Ha GyToHa Ha nnasMeHata ropernka 183l nnasmeHusaT by
nsracsa 1 USTOYHUKBT Ha ENEKTPUYECTBO Ce M3KMoYBa. [a3bT Npoabkasa Aa U3Tnda oLLe OKOMo

5 cekyHau, 3a Aa oxnagu ropernkara. 1o Bpeme Ha ocTaTb4yHOTO OTAENsiHE Ha ra3 nnasMmeHara
pesaHK:“ He TpsiGBa fda ce n3knioysa, 3a aa L8| ce n3berHe noeBpexxaaHe BCNEACTBUE HA Nperpsi-
BaHe Ha nyasmeHara ropeska.

0O6sicHeHMe Ha NMNOTHOTO 3anansaHe
[Mpwn HaTUCKaHe Ha 6yToHa Ha NnasmeHarTa rOKa ce 3anansa nunoTtHa abra. Obpasysa ce

nnasMeH b4 Ha Bbpxa Ha ropusHarta BTySKa 8c|. Tosa nossonsiea 6eskorTakTHO psidaHe Ha geTainna.
CriepoBateniHO MoraT Aia Ce pexar 1 PeLUeTKu.

A BH M MAH M E! Cnep psisaHe ocTaBeTe ypeaa BKIIOYEH oLe 2—-3 MuHyTu!

BeHTunarto PBbT oOXnaxpga enekTpoHnkarta.
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® OTCTPAHABAHE HA HEU3MNPABHOCTU

@ yKA3AH M E! Korato CNYCbKbT Ha ropesikara ce HatTuCcHe, BbB BbTPELLUHOCTTA Ha

nnasmeHara pesayka ce cb3fasa HEOGXOAMMOTO 3a PA3aHETO HanpexxeHne. AKo BepuraTa He
e 3aTBOpeHa, HaTPyNaHOTO HanpexeHue ce pasceiiBa Ype3 BrpageHaTa UCKpoBa MexxavHa. Mony-
YEHWTE eNeKTPUYECKN paspsamn B ypeaa He NpefcTaBnsBaT HemanpasHocT. [poBepeTe npasunHaTta

NHCTanaumsa Ha ypena, Kakto € onnmcaHo B ,,I'IyCKaHe B ekcnoaraumsa“.

Mpewka

MpuuunHa 3a rpewkara

OTCTpa HsBaHe Ha
HeusnpasHOCTU

KoHTponHaTa namna
He cBeTn?

B Jluncea cBbp3BaHE KbM
N3TOYHUK Ha TOK.

MpoBepeTe ganu ypeabT
€ CBbp3aH KbM KOHTaKTa.

B KntoybT BKI1./U3KIJ1. e Ha B T[locTaBeTe Knto4va Ha
nosuums N3KIJ. BKIJ1.
BeHTunatopsT He B 3axpaHBawwuaT kaben B [lposepeTe ganu ypegbT
pa6oTn? € NpeKbcHar. € CBbp3aH KbM KOHTaKTa.
B 3axpaHBawuaT kaben Ha
BeHTUnaTopa e nedekreH.
[NoBpena BLB BeHTUNaropa.
Mpepynpeantenyara 3awmTara ot nperpsisaHe ce B OcrTaBeTe ypena aa ce
namna ceetun? € BKJoumna. oxnagu.
B Tebpae BUCOKO BXOOHO B BXOQHOTO HanpexeHue
HanpeXxeHue. TpsibBa fa CbOTBETCTBA
Ha MOCOYEHOTO
B Tabenkara ¢ TEXHU4ECKMN
XapaKTepUCTUKN.
Jluncea naxogsiy B YpenObT e NOBpeaeH. B [aiiTe ypeda 3a PEMOHT.
TOK? B AkTMBMpaHa 3awmTa cpeLly B OcrTaBeTe ypena aa ce
npeHanpexeHue. oxnagw.
M3xopsawmsT Tok B TBbpAe HNCKO BXOLHO B CnasBaliTe BXOOQHOTO
cnaga? HanpeXxeHue. Hanpe>XXeHne, NOCO4YeHO
B HanpeyHoTOo ceveHune Ha Ha TabenkaTa
CcBbp3BaLLMsa Kaben e TBbpae C TEXHNYECKN
MaJiko. XapaKTEPUCTUKN.
Bb3ayLWHUAT NOTOK B TpbbonpoBOABLT 32 CrbCTEH B [loBTOpHO CBbp3BaHe Ha
He MOXe fAa ce Bb34yX € NoBpeaeH nnm TpbbonpoBoaa.
perynupa? nedeKkTeH.
OTkKa3 Ha BeHTuNa/MaHOMeTbpA.
He ce reHepupa MpeBkntoyBaTensaT Ha B CwmeHeTe enekTpopa.

BNCOKOYE€CTOTHa ropenKaTa e nospe,qu.
nbra? B CnorikaTta Ha npeBKJoYBaTe-
NS Ha ropeskara unu Lekepa
€ npekbcHara.
B Otkas Ha BeHTuna/MaHomeTbpa.
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Be4e He € CBbp3aH CbC
3a3emMuTeNHusS Kaben.

Jlowo 3anansaHe? M3HocBaLuTe ce YacTu Ha B CwmeHeTe n3Hocealute
ropenkara ca nospegeHv unm ce yacTu.
N3HOCEHU.
MnasmenaTa [pekbcBaybT Ha TOK B BknoyeTte npekbcBada
FOpeNKa He € B roTos- € VU3KJIH0YEH. Ha ToK B nosuuuns ,,BKJ1.“.
HOCT 3a pa6oTa? [MpeHoCHT Ha Bb3ayX B [pyr npusHak 3a 3
€ Bb3MpenaTcTBaH. TOBa € NnnambK, KOWTO
O6paboTBaHVAT NPEAMET He € MoYTU 3efeH Ha
€ CBbp3aH CbC 3a3emMuTenHaTa uBsaT. MNpoBepeTe
Knema. 3axpaHBaHETO C Bb3ayX.
[poBepeTe Bpb3IKUTE.
Wckpute otuear lopueHarta BTynka [8c He B Ycwunete cunarta Ha Toka.
Harope BMecTo npo6uBa MaTepuana. B Hamanete pa3cTosHNETO
Hapony npes lopueHara BTynka 89 e TebpRE MeXXy ropmBHaTa BTysKa
martepuana? Janey oT mMatepuana. 1 martepuana.
BeposTHO MaTepuambT He = Tlposepete panm
€ MPaBWTHO 3a3eMeH. BPBb3KUTE Ca NpasniiHo
CKopOoCTTa Ha nosauraHe 3asemeHn.
e TBbpAe BICOKa. B Hamanete ckopocTTa.
3aroysa paspsi3BaHe, BbamoxxeH npobnem BbB B [lpoBepeTe BCUYKM
HO He ce cTura go BPb3KUTE. BPb3KMU.
LiSiNIOCTHO NpobusaHe?
B 30Hara Ha psizaHe MHcTpyMeHTbT/MaTepuansT ce | @ OcTaBeTe matepuvana fa
ce ob6pasyBa Harap? Harpsiea. ce oOxJlagu u cnepd Tosa
CkopocTTa Ha psisaHe NPOLBIDKETE C PSA3AHETO.
€ TBbpAe HUCKa 1nu cunata Ha | @ YBenunyeTte ckopocTtTa u/
TOKa € TBbpAe ronsma. N1 HamasneTe cunata Ha
MI3HOCEHM YacTu Ha na3meHaTa TOKa, AOKaTo CBefeTe A0
ropenka , , led] MVHUMYM Harapa.
B [lpoBepeTe 1 cMeHeTe
N3HOCEHUTE YacTu.
[vrara yracea no CkopocTTa Ha psi3aHe e TBbp- | M YBenunyasawite ckopocTTa
BpeMe Ha psizaHe? e HucKa. Ha psidaHe, oKaTo ce
MnasmeHaTta ropenka 81 ce OTCTpaHu NpPo6AemMbT.
ObpPXXU TBbPAE BUCOKO B [lpubnwmkete nnasmveHara
1 TBbPAE Aaned oT matepuana. ropenka 81 oo
M3HOCeHM YacTu Ha nna3meHaTa npenopbYaHarta BUCOYMHa.
ropenka , , led. B [lposepeTe 1 CMeHeTe
O6paboTBaHNAT NpeameT M3HOCEHWTE YacTu.
B [lpoBepeTe BPb3KUTE.
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HepocTtatbyHo u CKopocrra Ha pA3aHe B Hamanete CKOpoOCTTa npu

NPOHMKBaHe? e TBbpAe BUCOKa. pa6oTa.
B MeTtanbT € TBbpAe Aeben. B Hanara ce M1HaBaHe no
B VI3HOCEeHM YacTun Ha nnasmeHaTa HSAKOJIKO MbTWU.
ropesnka , , ledl. B [lpoBepeTe 1 CMeHeTe
N3HOCEHUTE YacTu.
KoHcymatusute B [lpousBognTenHocTTa Ha B Tebpoe geben matepuan,
ce nspasxogsar ypena e npesuLLeHa. yBenM4yeTe brbna, 3a Aa
6bp30? B BpemeTo 3a HanpasnsiBaHe Ha npegoTBpaTuTe 06PaTHOTO
Obrarta e npesyLLIEHO. n3hyxsaHe Ha MaTtepriana
B HenpaBuWiHO MOHTMPaHE Ha B CTPUETO.
nnasmeHarta ropeska. B He HanpaBsnseavite gbrara
B HepoctaTb4HO 3axpaHBaHe rnoseye OT 5 cekyHaw.
C Bb3yX, TBbPAE HNCKO B [poBepeTe Bb3AYLLHUS
HansiraHe. unTbp, yBENNYETE
B HewnsnpaseH koMnpecop 3a HansiraHeTo Ha Bb3ayxa.
Bb3OyX. B [lpoBepeTe MOLLHOCTTa Ha

Bb3MyLLHUS KOMMPECop U ce
yBEpeTe, Ye HaNisiraHeTo

Ha BXOZSLLMS Bb3ayX

e MuHumyM 100 PSI (6,8 bar).

® TexHuYecKo ob6cnyXXBaHe U NoaapbXKa
e TexHn4ecko o6Crny)XKBaHe Ha ropenkara

B MzHocBawmTe ce YacTu, nokasaHu Ha dur. F, ca enektpoabT 189l n rosHa'ra BTY/IKa .
Te morar fja ce CMeHsT, Crief KaTo 3aTeratenHara BTyska Ha atosara 180 ce paseve.
B EnektpopgbT 89| e 3a cmsHa, KoraTo B cpefara My ce nokaxe BaibbHaTyiHa ot okoso 1,5 mm.

A BHUWMAHMUE! z. pas3BMBAHETO Ha eNeKTpoaa He npunaraiTte cuna Ha Tracbuu,

a NocCTerneHHOo, A0KaTo eNneKkTpoabT ce ocso6ogn. HosusT €/1eKTpo[ Ce 3aBMHTBA B ObpxXaya.

B TopusHaTta BTYyNKa TpsibBa f4a ce CMEHN, KoraTo CPEeAHNAT OTBOP € MOBPEAEH UMK Ce e pasLlumn-

pwun B CpaBHEHNE C OTBOpa Ha HOBa Ato3a. Ako eNnekKTpoabT NN ropmeBHaTa BTyJIKa He ce
CMeHUN HaBpeme, TOBa Le aosene [0 nperpsasaHe Ha YactuTe.

Cnep cmsiHaTa TpsiGBa Aa ce yBepuTe, Ye 3aTerarenHara BTyJKa Ha glo3arta
e po6pe 3aTterHara.

A BH MMAH M E! 3BateratenHarta BiﬂKa Ha froz3arta MOXe [ia Ce 3aBue Ha ropenkara

efiBa Clief KaTo 11 ce NocTaBsAT enekTpoabT N ropueBHarta BTynkKa .
JluncaTa Ha Te3un yacTn MmoXe Aa AoBefe A0 HeN3NpPaBHOCT BbB PYHKLMOHUPAHETO Ha ypeaa
1 Hal-BeYve A0 pUCK 3a 06CcnyXXBaLymsi nepcoHan.

e MopgapbxKa

@ yKA3AH M E! C ornep, 6e30TKa3HOTO 11 (PyHKLVOHMPAHE 1 CNas3BaHETO Ha N3NCKBa-
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HusTa 3a 6€30MacHOCT, NiasMmeHaTa pesadka TpsbBa fa ce nognara Ha PefoBHO TEXHUYECKO
OGCJ‘ly)KBaHe. HenpasunHata n norpeluHaTa ekcnioataums Morat ga Nnpean3srkaT Hen3npasHOCTU
1 nospean no anapara. Bbanarainte PeMOoHTa Ha ypefa camMmo Ha KBanuuumpaHn cneuuanmcTm.

@ yKA3AH M E! He e HeobxoaMMo n3npasBaHe Ha pe3epBoapa 3a KOHAeH3aT .

AKO Ha ToBa MSICTO ce Cb6Vpa Bofa, Nof pesepsoapa ce obpa3dysar Kanku. KoHaeH3aTsT ce
n3Bexaa vpes n3napsisaHe.
M3kntoyBaiiTe rMaBHOTO 3axpaHBaHe 1 MMaBHVst MPeKbCBaY Ha ypeda npeamw N3BbPLUBaHETO Ha

paboTn MO TEXHNYECKOTO O6CJ'|y)KBaHe nnn peMoHTN Ha niiasmMeHaTa pe3adka.

B PefoBHO MOYUCTBaNTE BbHLUHNTE NMOBBbPXHOCTN Ha NnasmMeHaTta pesadka n HelHuTe npuHagnex-
HOCTW. OTCTpaHﬂBaVITe 3aMbpcsBaHe 1 npax c nomMowlTa Ha Bb3yX, KOHLWM 3a HNCTEeHE N HeTKa.

m B CJ'ly‘-Ial7I Ha nospefa unv Bb3HVKBaHe Ha HEOOXOAMMOCT OT CMsiHa Ha OTAENHW 4YacTu Ha ypena
ce 06p'bIJ.|,aI7ITe KbM CbOTBETHUTE KOMMETEHTHN CneunanncTu.

e CbxpaHeHue

KoraTto ypeabT He ce Nnonaea, ro CbXpaHsiBanTe Ha 3alUTeHO OT Mpax, YMCTO U CyXO MSACTO.

@ YkasaHusl, CBbp3aHu C OKOJIHaTa cpega U uHcopmMauus 3a U3XBbpJisHe

AbLn! PELUKITMPAHE HA CYPOBUHU BMECTO U3XBBPISIHE

HA OTNAADBLIA!

CwrnacHo OupekTuea 2012/19/EC n3non3saHOTO eNeKTPUYECKO 1 eNeKTPOHHO 060-
pyaBaHe TpsibBa fa ce cbbupa pasfenHo v Aa ce npeaasa 3a CbobpaseHo C eKONOMMYHUTE HOPMU
peuyknmpaHe. CUMBONBLT ,,3a4epKHaT KOHTEHep 3a CMEeT” 03Ha4YaBa, 4Ye To3n ypep He Tpsibsa Aa ce
N3XBBLPNS 3ae[HO C BUTOBMTE OTNAAbLLN B KPas Ha eKCNNoaTauyoHHNS My XXUBOT. YpeabT Tpsbsa Aa
ce npepaje B opraHn3npan MyHKTOBE 3a CbOMpaHe Ha oTnagbLuu, Aenara 3a peuukimpaHe unm B
KOMMaHWs 3a ynpaeneHne Ha oTnagbuu. Hue 6e3nnartHo Lie yHuwoxxum Bawnte BbpHatn geekTHn
ypeaun. OcseH ToBa ANUCTPUOYTOPUTE Ha ENEeKTPUYECKO 1 ENEKTPOHHO 060PYABaHE, KaKTo 1 ANCT-
pnbyTOpUTE Ha XPaHUTENHN NPOAYKTU, ca 3agb/KeHn ga rm npuemar obpatHo. LIDL Bu npegnara
BBH3MOXKHOCTTA 3a BPbLUaHe AMPEKTHO BbB unvaniTe 1 MarasvHuTe. BpbLUaHeTo 1 N3XBbPNISHETO
ca 6esnnarthu 3a Bac. lNpy nokynka Ha HOB ypea nmaTe Npaso [a BbpHeTe 6e3MnnaTtHO CbOTBETHUSA
cTap ypea. OcBeH ToBa Marte Bb3MOXXHOCT [ja BbpHeTe 6e3nnaTHo (3o Tpu) ctapu ypena, YiamTo
pasmepu He HagBuLwasar 25 cm, He3aBUCKMO OT MOKYyMNKaTa Ha HOB ypen,. Mons, n3Tpuinte BCUYKN
JINYHU AaHHK Npey BpbLuaHeTo. Mpean BpblyaHe Ha ypeda, nssageTte 6atepunTe nnm akymyna-
TOpHUTE 6aTepun, KOUTO He Ca BKJIIOYEHW B CTapuUs YPeq, KakTo 1 namnute, Kouto Morat Aa 6baar
n3BageHn, 6e3 fa rv yHuLo)kaearte, Kato rm npefafeTe 3a paspenHo cuorpaHe.

E C? HE U3XBbPNANTE ENEKTPUYECKUTE YCTPOUCTBA C BUTOBUTE OTMA-
— ﬁ

CbabpKalyte BpedHu BelllecTBa 6atepun ca 0603Ha4eHN C MOCOYEHNTE OTCTPaHM

CVMBONN, KOWTO yKasBaT 3abpaHara 3a U3XBbPSHETO M ¢ 6uToBM oTnagbLmn. O603Ha4eHU-

siTa 3a BpegHuTe Texxkm metanu ca: Cd = kagmuin, Hg =xunBak, Pb = onoso lNpepaiite
13non3BaHuTe 6atepum B NyHKT 3a cbbrpaHe BbB Bawwus rpag nnv obwmHa nnm oépaTtHo Ha
Tbproseua. 1o To31 Ha4YnH N3MbIHABATE 3aKOHOBUTE CY 3a4b/KEHUS U AONPUHACSATE 3a ONa3BaHeTo
Ha oKonHaTta cpefa.

O6bpHeTe BHUMaHVe Ha 0603HAYEHVITA BbPXY PasnnyHUTE ONaKoBbYHU MaTepranm u ako
ce Hanara rv pasgenerte. ONakoBbYHITE MaTepuani ca MapKMpaHu CbC CbKpaLleHus (a)

a 1 uncpu (b) cbe cnegHoTo 3HadeHwe: 1-7: nnactmacuy, 20-22: xapTusa 1 KapToH, 80-98:
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KOMMO3UTHWU/MHOIOCSIONHN marepuanu.
® EC pgeknapauusi 3a CbOTBETCTBUE

Hwe,

C. M. C. GmbH Holding
OTroBopeH 3a JoKyMeHTauusTa:
Joachim Bettinger
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
FEPMAHNA

OeknaprpamMe Ha CO6CTBEHA OTFTOBOPHOCT, Ye NPodyKTbT

MnasmeHa pesayka PPS 40 C3

IAN: 494641_2504

loonHa Ha npoussopcTeo: 03/26

ApT. Ne: 2901

Mogen: PPS 40 C3

OTroBaps Ha OCHOBHWTE N3NCKBaHVA 32 3aluuTa, onpefenieHy B €eBpOneicKUTe QUpPeKTUBmM

JAvpeKTMBa OTHOCHO efleKTPOMarHuTHaTa CbBMECTUMOCT

2014 /30/EU

JMpekTuBa OTHOCHO OrpaHM4eHueTo 3a ynorpe6ara Ha onpeAeneHy onacHu BelecTsa
B €JIEKTPUYECKOTO U eJIEKTPOHHOTO o6GopyaBaHe

2011/65/EC

[AvpeKTMBa OTHOCHO HUCKOTO HamnpeXeHue

2014/35/EC

N TEXHUTE N3MEHEHVSI.

LianocTHa oTroBOpHOCT 3a N3rOTBSIHETO Ha AeKnapauysaTa 3a CbOTBETCTBME HOCY NMPOU3BOANTENAT.
[MpeomeThT Ha geknapauusita, onMcaH no-rope, € B cbotBeTcTBre ¢ dupekTtnsa 2011/65/EC Ha
Esponeiickus napnameHT 1 Ha CbeeTa oT 8 toHn 2011 . OTHOCHO OrpaHM4eHneTo Ha ynotpebara Ha
OnpefeneHn onacHU BeLLeCTBa B eNeKTPNYECKOTO 1 eNleKTPOHHOTO o6opyaBaHe.

3a oueHkaTa Ha CbOTBETCTBMETO Ca B3ETW NPeaBuA CNEAHUTE XapMOHU3UPaHN CTaHAAPTU:

EN IEC 60974-6:2016
EN IEC 60974-7:2019
EN IEC 60974-10:2021

St. Ingbert, 01.06.2025 .

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-StraBe 15
66386 St.Ingbert
Tel. +49 6894 99897-50
Fax +49 6884 99897-29

i AL A —

i. OT umeto Ha Joachim Bettinger
- OcurypsiBaHe Ha kKa4eCcTBOTO
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® YKasaHus 3a rapaHuusaTa u CepBM3HOTO O06CNy)>XBaHe
MapaHuus Ha C. M. C. GmbH Holding

YBakaemu KNMeHTw, 3a To31n ypeq nonyyasare 3 rogviHy rapaHumsa oT gatarta Ha nokynkara. B cnyyai
Ha HeCBHOTBETCTBME Ha MPOAYyKTa C Aorosopa 3a npopak6a Bue nmare 3akoHHO Npaso fa npefssute
peknamaums npep npofgasaya Ha NPoAyKTa Npu yCNoBrATa U B CPOKOBETE, ONMpPefeNneHu B rmasa Tpe-
Ta, pasgen Il n Il n rasa 4eTBbPTa OT 3aKoHa 3a NPefocTaBsHe Ha LMdPOBO ChAbPXKaHMe 1 Ldpo-
BY ycnyru 1 3a npogaxo6a Ha ctoku (3MNLUCLYTC)*.

BawmTe npasa, npousTuyally oT NocoYeHNTe pasnopendu, He ce orpaHuyaBaT OT HallaTa no-gony
npeacTaBeHa TbProBCKa rapaHuyis, He ca CBbP3aHu C pa3xofun 3a NoTpebuTennTe 1 He3aBNCMO OT
Hes NpofaBaYbT Ha NPOAYKTa OTroBaps 3a inncara Ha CbOTBETCTBME HA NOTpebuTenckara cToka

c gorosopa 3a npogaxo6a cwrnacHo 3rLCLYTIC.

¢ [apaHUNOHHM yCnoBus

lapaHUMOHHKAT CPOoK e 3 roavHN OT fAartarta Ha noslydaBaHe Ha cTokata. [Nasete fobpe opurnHanHarta
KacoBa 6enexxka. To3n LOKYMEHT € HEOOXOAUM KaTo JoKa3aTeNcTBO 3a NoKynkaTa. AKO B paMKu-

Te Ha TpW roAuHM OT AataTta Ha 3aKyrnyBaHe Ha TO3M NPOAYKT ce nosiBn AeeKT Ha MaTepuana unm
NPOn3BOACTBEH AedeKT, NPOoAYKTLT LWe 6bae 6e3nnaTHo PEMOHTUPAH NN 3aMmeHeH. fapaHuusaTa
npegnonara B paMKuTe Ha TPUrogWLLIHWS rapaHLMOHEH CPOK Aa ce NPeAcTaBaT AeeKTHUAT ypea,
kacoBara 6enexka (KacoBusT 60H), KaKTo 1 BCUYKM APYrv [OKYMEHTU, YCTAHOBSABALLM HAJIMYNETO Ha
nedeKT 1 NMMCMeHO Aa ce 06SCHN B KaKBO Ce CbCTOU AeEKTLT U KOora € Bb3HUKHaN. AKO fieeKTbT
€ NOKPUT OT HallaTa rapaHuus, Bue wwe nony4nte 06paTHO PEMOHTUPAHNS UK HOB NpopyKT. B cny-
Yal Ha 3aMsHa Ha gedeKTHa CTOKa MbPBOHAYANHNTE rapaHLMOHEH CPOK U rapaHLUMOHHN YCNOBUS ce
3anasBart. B cnyyain Ha peMOHT Ha gedekTHa CToKa, CPOKbT Ha peMOHTa ce Nprbass KbM rapaH-
LMOHHMS CPOK. 3a eBEeHTyallHO HaNMYHNTE 1 YCTaHOBEHW NoBpean 1 AedeKT oLLe npuv nokynkara
TpsibBa Aa ce CboOLLUM BefHara cref pa3onakoBaHeTo. EBEHTyanH1Te peMoHTY crnef u3tnyaHe Ha
rapaHLUMOHHUSI CPOK ca CpeLLy 3annallaHe.

PeMOHTBLT nnn 3amsiHaTa Ha NpofyKTa He NopakaaT HOBa rapaHLuys.

e O6xBaT Ha rapaHuusaTa

YpenbT e Npon3BefeH rpUKIMBO CNoper CTPOrMTe N3NCKBaHUSA 3a KAa4eCTBO U [OOPOCHLBECTHO 13-
nnTaH Npeay focTaBka. [apaHumsaTa BaXn 3a AeekTn Ha maTepuana unm npon3BoACcTBEHN AedeKTH.
lapaHumaTa He o6xBalla KOHCYMaTuBMTE, KaKTO 1 YacTUTe Ha NPOAYKTa, KOUTO MOANeXar Ha Hop-
MasiHo U3HOCBaHe, Nopaay KoeTo Morat Aa 6baaT pasrnexaaHn Kato 6bpP30 M3HOCBALLM Ce HacTu
(Hanpymep UNTPU UK NPUCTaBKK) UK NOBPEANTE Ha YyMMBU YacTu (HanpUMep NpeKkbCBaYvn Unm
TakmBa NPOu3BEAEHN OT CTbKI0). [apaHumMaTa oTnaaa, ako ypeabT e NoBpeaeH nopaay Henpasusi-
HO 13MnonsBaHe UM B Pe3yNTaT Ha HEOCHLLECTBABaHE Ha TexHMYecka nogapbxka. 3a npasunHara
yrnotpeba Ha NpoAykTa TpsabBa TOYHO fa Ce cnas3BaT BCUYKM YKasdaHus B yMbTBAHETO 3a eKcrnoara-
ums. MNpepHasHayeHve U JeriCTBYSA, KOUTO HE Ce MPenopbYBaT OT YMbTBAHETO 3a eKcrnioaTauus unm
3a KOUTO TO Npegynpexaasa, TPsibBa 3agb/HKMTENHO Aa ce n3dsareat. [poayKTbT e npegHasHayveH
camo 3a 4acTHa, a He 3a nNpodecnoHanHa ynotpeba. Mpu 3noynotpeba 1 HenpaBuIHO TPETUPaHe,
ynoTtpeba Ha cuna v Npu UHTEPBEHLMN, KOUTO He Ca N3BbPLUEHN OT KIIOHA Ha Hallnsi OTOpu3npaH
cepBU3, rapaHuyaTa oTnaga.
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e Mpoueaypa Npu rapaHUMOHEH criy4am

3a pa ce rapaHTupa 6bp3a o6paboTka Ha Baluus cnyyain, cneppaiite cnegHuTe ykasaHus:

B 3a Bcu4KM 3anMTBaHNS NOAroTBETE KacosaTa 6enexxka n NAeHTUPUKaLNOHHNSA HOMEP
(IAN 494641_2504) kaTo fOKa3aTeNncTBO 3a Nokynkara.

B Mons, BUXTe TunoBaTa Tabenka Ha apTvKyna, rpaByupoBKaTa Ha apTuKyna, 3arnaBHarta cTpaHuua
Ha VHCTPYKLUMWTE (Bony BNSIBO) UNM CTKepa Ha rMbp6a unu oT fonHarta cTpaHa Ha apTukyna 3a
HoMepa Ha apTuKy”na.

B [pun Bb3HNKBaHE Ha hyHKLMOHANHN U apyrn aedexkT MbpBO Ce CBbPXXETE No TenedoHa nnm
ypes PopMmynsap 3a KOHTAKT C [ONYNocoYeHnst cepsuaeH otaen. Cnep Tosa e nony4nte fombi-
HUTenHa nHopmMaums 3a ypexxgaHeTo Ha Balwata peknamauus.

B Crnep cbrnacyBaHe C HalLMs CEpPBU3 MOXKETE Aa usnpatute geekTHUS NPoAyKT Ha NoCoYeH s
Bu agpec Ha cepBusa 6e3nnaTtHo 3a Bac, kato npunoxuTe kacoBata 6enexkka (KacoBusi 60H)

1 MOCO4MTE MUCMEHO B KaKBO Ce CbCToU AedeKTbT 1 Kora e Bb3HuKHan. 3a ga ce nsberHat
npo6remMn ¢ NPUEMaHETO 1 AOMbHUTENHN Pa3Xoau, 3aAb/KUTENHO 13roNn3BaliTe camo agpeca,
konto Bu e nocoyeH. OcurypeTe nanpaLlaHeTo fa He e Kato ekCrpeceH ToBap Uam KaTo apyr
cneupaneH Toeap. Manparete ypeaa 3aefHo ¢ BCUYKU NPUHALANEXHOCTH, JOCTaBEHV NPU NMOKYM-
Kara, 1 ocurypere oCTaTbyHO CUrypHa TPaHCMOPTHA OnakoBKa.

e PeMmOHTEH cepBU3 / MU3BbHrapaHUUOHHO O6Ccny)XXBaHe

PEMOHTU 13BbH rapaHumusTa MOXeTe [a Bb3/IOXKWTE Ha K/oHa Ha HaLLUS CEPBU3 CPeLLy 3annallaHe.
Toli ¢ yoosoncTteue e Bu Hanpasu npegsapuTtenHa kankynauus. Moxem ga o6pa6oTsaMe camo
ypeam, KOUTO ca JOCTaTb4YHO OMakoBaHW 1 N3NPaTeHun C nnaTeHy TPaHCMOPTHU Pa3Xoau.

BHumaHwme: Vsnpatete Bawwums ypeq Ha KNOHa Ha HalWsi CepBW3 MOYNCTEH 1 C ykasaHue 3a AedekTa.
Ypenute, n3nparteHn ¢ HenaTeHy TPaHCMOPTHN Pa3XoAu — C HAIOXKEH MiaTeX, KaTto eKCrpeceH unm
Opyr crneumnaneH ToBap — He ce npuemar.

Hue we n3BbpLUMM 6e3nnaTHO USXBBPJISIHETO Ha N3npateHnTe oT Bac fedekTHr ypeou.

Ha parkside-diy.com moxeTe fa nsternute ToBa U MHOro gpyru pbkosogcTaa. To3n QR kop e Bu
OTBEAE AMPEKTHO Ha Halns mexxayHapopaeH cainTt parkside-diy.com. BbBefeTe Homepa Ha apTukyna
(IAN) 494641, 3a fa nony4mTe [OCTHIM OO MHCTPYKLUMMTE 3a eKcrnioaTauys Ha Ballnst apTUKys.

PDF ONLINE

parkside-diy.com
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® CEPBU3HO OBCJ1Y>XBAHE

Bbnrapus
Mwe: Servicecenter ,,Bushona“ GmbH
Ten.: 00359 (0) 2983 63 13

00359 (0) 2983 1601
00359 (0) 2983 26 42
Dopmynsip 3a koHTakT: https://parkside-diy.com/service

IAN 494641_2504

BHocuten
Mons, 06bpHETE BHUMaHNE, Ye cregBallmsaT agpec He € agpec Ha cepsu3a. [TbpBo ce CBbpXeTe
C ropernocoYeHNst CEpBU3EH LIEHTbP.

Appec:

C. M. C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
FEPMAHNA

* KaTo (hnsmn4ecko nuue — noTpebuten, He3aBnUcrMMO OT HacTosLLaTa TbproBcka rapaHuus, Bue ce
rnonaeare OT NpaBaTa Ha 3aKoHOBaTa rapaHLuusi, MpefocTaBeHa OT 3akoHa 3a NpefocTaBsiHe Ha
LMhpoBO ChAbpXKaHMe 1 umdposu ycnyri 1 3a npogak6ara Ha ctokum /3MNLUCLYTMC/. Mo-cneunan-
Ho Bue nmvate npaBo nNpu HECHOTBETCTBUE Ha CTOKaTa Aa 6bAe U3BbPLLEH PEMOHT UK 3aMsiHa Mo
Balu n3bop, ocBeH ako ToBa € HEBb3MOXKHO UJIN € CBbP3aHO C HEMPOMOPLIMOHANHO rofieMN Pasxoam
3a npopasaya. Bve nmate npaBo Ha NponopLVoHanHO HaMansBaHe Ha LieHaTa Ui Ha pasBasiHe
Ha floroBopa npu Hanu4ne Ha ycnosusTa Ha 4n. 33, an. 3 ot 3IMUCLYTIC. YcnosusaTa n cpokoBeTe
Ha 3aKoHOBaTa rapaHuuMs ca pernaMmeHTpaHy B rnasa TpeTa, pasgen |l n lll n B rasa yetBbpTa Ha
3nucuync.
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® TIINAKAZ TQN EIKONOZYMBOAQN MNMOY XPHZIMOMOIOYNTAI

A

Mpoooxn!
Alapdote Tig 0dnyieg xpriong!

Mpoocoxn!
Kivéuvog nAektpotAnéiag!

Mpoooxn, Tbavoi kivéuvol!

A\
®

2 nUavTikn LTtodelEn!

To durthavo cOpPBoAo evog
Slaypappevou TpoxnAatou
kadou amopplupdtwy Seixvel
OTL AQUTA N CUOKELH LTIOKELTAL
otnv odnyia 2012/19/EE.

i

AtoppipTe TN cuokevacia Kal
TN OUOKEUN PE TPOTIO BIAKO
TIPOG TO TIEPIBAANOV!

Kartaokevddletal anod
QVAKUKAWOLHO LAIKO

]
]
« fy,

T

Mn xpnolJoTtoLEiTE TN CLOKELN
o€ eEWTEPIKO XWPO KAl TIOTE
atn Bpeoxn!

H nAektpomAnéia amo to
NAEKTPOSIO CUYKOAANGCNG
evdgxetal va eival
Bavatnododpa!l

H elomvor) avabupidoewv
OLYKOAANONG evoExeTal va
BAayel Tnv vyeia oag!

H aktvoBoAia amo to

Slakotrtdpevn Aettovpyia ',

G oo | _ MR | e tomaie
£x )é - KZ @l :?__/} TipoKaA€oel BAAPN ota pdtia
PNSN 1 TTupkayta: KAl TPAUPATIOPOUG aTo Séppal
Ta nAekTpopayvnTikd Tedia
pTIOPEL Va TIpOKaAETOUV | MégyLoTn ovopaaoTiKn Tidr Tou
=, TIapePPBoAEG aotn Aettoupyia 1 max pevparog Tpododoaiag
i BnHAToSoTGV!
L Kot pe Plasma KoTtrig
K
H atnyopia pévwong g LETEAAWY
= EvdelkTikn Avyvia — EvdelkTikn Auyvia —
Oeppootatng 20vdeon Tpododoaiag
, , Evepyog Tiur tou péylotou
IP21S Katnyopia mpootaciag Iy o PEOLIATOC TPOGOSO0iaC
MéyloTtn ovopaoTikn TN MéyloTtn ovopaoTikn TN
oo e XPOVOUL CLUYKOAANONG o€ aE— XPOVOL CLUYKOANNONG og

ouvexn Aettoupyia Z‘ON(

(max)

>

1~50Hz

Eicodog tpododoaiag:
AplBPOG TV PAcEWV KABWG
Kal oLPPBOAO EVAAAACOOUEVOL
PEVPATOG KAl OVOUAOCTIKN TIUN
NG ouXVOTNTAG

RO

Movodaoikdg oTaTIKOG
HETATPOTIEQG CUXVOTHTWV-
HETAOXNUATIOTAG-avoPBWTAG
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U OvopaoTIKn T Tadong U OvopaoTikA TA NG TAoNG
0 QVOLXTOU KUKAWHATOG 1 Tpododoaoiag
TumtoTtoinuévn taon
U, .
Aettoupyiag

Plasma komn¢g petaAAwv PPS 40 C3

® EIZAMQrH

A [[[D]] 2uyxapnthplal Artodacicate va amoKTAoETE €va Tipoidv kopudaiag TToldTNTAC.
E€olkelwBeite pe TO TIPOIdV TPV TO BECETE O Aettoupyia yia Tipwtn Gopd. MeAETACTE ETIOUEVWG
TIPOOEKTIKA TIG uTtOSEiEElG aodaleiag. H eévapén Aettoupyiag autol Tou TIPOIOVTOG ETITPETIETAL HOVO
Qaro evNUEPWUEVA ATOUA.

Makpia amé madia!

@ YI'I OAEIZH! O 6pog «TIPOIOdV» 1} «GUOKELN» TIOU XPNOLUOTIOLEITAL OTO KEIJEVO TTOU
akolouBei avadépetal oto Plasma Kot HETAAWY TIoL avadEPETAl OTIG TTAPOVOEG 0dNYIEG XProNG.

e Evdedelypévn xprion

H ocuokeun eivatl KATAAANAN yla TNV KOTIA pe TIAAOUA TIETTIIECPEVOL AEPA OAWY TWV NAEKTPIKA AYWYLHWV
HETAANWV. ZTNnV evdedelypévn xprion TepiAapBdvetal kat n tpnon Twv vttodeifewv achaieiag kabwg
KAl Twv 08nNylwv ouvappoAdynong Kal Twv VTIOSeiEewv Aettoupyiag Tou eyxelptdiov odnylwv xprong.

Ol loxUoVTEG KAVOVIoHO[ TIPOANPNG ATUXNUATWY TIPETIEL va TNPOUVTAL pe attoAuTh akpifeta. H cuokeur
Sev ETUTPETIETAL VA XpnolJoTIole(Tal:

0€ XWPOULG XWPIG ETIAPKN AEPLOUO,

o€ LYPO N Bpeyuévo TepIBAAoV,

oe TiepIBAAov pe Kivouvo ekprifewv,

yla To EETIAYWHA CWARVWY,

KOVTA o€ dtopa pe Bnuatoddtn Kat

KOVTA o€ eDPAEKTA LAIKA.

Xpnolyottoleite To TIPoidV pévo OTIWG TIEPLlyPAdETAL KAl yla Ta avadepopeva Tedia xpriong. Puldtte
TIPOOEKTIKA TIG TIAPOUOEG 0dNYIEG. Z€ TIEPITITWON TIAPAXWENONG TOU TIPOIOVTOG o€ TPITOLG, TTapa-
Swote kal 6Aa ta gyypada. OtoladnToTe Xpron n ortoia amokAivel amod Tnv evoedelypévn Xprion
arayopeveTal Kal gival SuvnTika eTTkivouvn. ZnuLEg ot ottoieg odeilovtal oe TTapdfAedn Twv odnyLv
1 eadalpévn xprion dev KaAuTTTovtal ard TNV eyyonon Kat Sev ePTtitTouy oto Tedio evbivng Tou
Kataokevuaotr). H cuokeur] dev TtpoopileTal yia ETIAYYEAUATIKN XPrion. Z€ TIEPITITWON ETIAYYEAMATIKAG
Xpriong, Ttadel va LoxVeL n eyyonon.

YMOAEINMOMENOZ KINAYNOZX

Akoépa kat étav XelpiCeoTte Tn CUOKELN HE TOV TIPOPBAETIONEVO TPOTIO, UTIAPXOULV TIAVTA UTIOAELTTIOHEVOL
kivéuvol.

O1 TTapakdTw Kivouvol eVOEXETAL VA TIAPOLCIATTOVV OE OXEON LE TOV TPOTIO KATAOKELNG KAl TNV
€kdoan Tou Plasma KoTNG HETAANWV:
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B Tpavpatiopoi ota pdtia Adyw Bappwong,

eTtadr Ye KAuTdA PPN TNG CUOKELNG I TOL TepAYiou Katepyaoiag (eykadpatay),

B og TepITTTWOon akaTtAAANANG TIpooTaciag, Kivduvog aTuXAUATOG Kal TTIupKayldg e€attiag eKTogen-
ong otrverpwv 1 otayovidiwv okwpiag,

B emuBAaBeiq yia Tnv vyeia eKTIOUTIEG avabLPLACEWV Kal agPiwv, o€ TIEPITITWON EAMTIONG AgPLOPOD
1} avettapkoUlg avappodnong oe KAEIOTOUG XWPEOUG.

MelwaoTe ToV UTTOAELTIOHEVO KivOUVO, XPNOLUOTIOWWVTAG TN CUCKEULK TIPOCEKTIKA KAl e TOV TIPOBAETIO-
UEVO TPOTIO Kal TNPWVTAG OAEG TIG LTTOSEIEELG.

¢ ‘Ektaon mapadoong

1 Plasma kottrg HETAAA WV

1 kKaAWS10 yeiwong Pe aKPOSEKTN

1 KaAwS10 KOTIAG Pe TILPOS KOTING

1 eOKapTTOG CWARVAG TIETIEECPEVOL agpa pe obvdeopo Quick-Connect
3 nAektpodia (1 TortobeTnueVO e€apXNQ)

1 eyxelpidlo odnylwv xpriong

3 ka\vppata Twpoou (1 TortoBeTnuévo eEapPXQ)

e Mepypadn e§apTnUatwv

CD YI'I OAEIZ H! Apéowg petd TNV adaipeon TG cuokevaaoiag, eEAEYETE TNV TTANPSOTNTA TNG
TIapadoons Kabwg Kat TNV apoyn KataoTacn TnG CUOKELNG. Mnv XPNGOIUOTIOIEITE TN GUOKELN, EAV EXEL
BAGBN.

Plasma kottig pETAAWY

NaPn petapopdg

d1g kahwdiouv Tpododoaiag

AKPOBEKTNG yeiwong

D1 akpodEKTN yeiwong

D1¢ oLOKELAG AKPOSEKTN Yeiwang

d1g oLVOEONG AKPOBEKTN Yeiwang

D1g eAéyxou TTUPOOL TIAACHATOG

@1 TTUPCOL TTAACHUATOG

Mupodg mMAdopatog

MAAKTPO TILPOOL TTIAdOPATOG

Xitwvio cLoPIENG akpoduaciov

KdaAuppa tupoov

HAekTpb610

Atmootdtng

AlakoTTNG acdpdaiiong

EvdelkTikr) Auxvia Tipootaciag utepBéppavong
YTtodoxn eAéyxou TTupool TIAACHATOG
YTodoxr olvdeong akpodEKTN yeiwong
YTodoxr obvdeong TIuPCOL TIAACHATOG

a] Kailvppa

PuBpiotnq pevpatog

EvdelkTikr Auxvia Tpododoaoiag
TaxuoLVOECUOG EVKAUTITOU CWANVA TIETIIECUEVOL aépa
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5]

EUKkapTITOq OWARVAG TIETIIECHEVOL agpa
Alakéttng on/off

| onuaivel evepyoTtoinuévog

O onuaivel attevepyoTIOINUEVOG

AOXEI0 VEPOU CUPTIVKVWONG

Mavopetpo

Ytodoyr| Tiemecpévou agpa

Meptotpodikd KoupTti yla TN PLBULON TNG TtiEoNS

ury
I

EElE]E]

e TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

loxog: 15-40 A

Eicodoc: 230 V~ 50 Hz
Bapog: miep. 5,0 kg
AlaoTdoelc: 341 x 116 x 237 mm
Katnyopia pévwong: H

lox0g KoTtAG: XaAkog:1-4 mm

AvofeidwTog xaiupag: 1-8 mm
Aloupivio:1-8 mm
2idnpog: 1-10 mm
XdaAuBag: 1-12 mm
Mieon Aettoupyiag: 4-4.5 bar (rpoettihoyr| 4 bar)

21a TTAaiola NG eEENENG eVOEXETAL VA TIPAYHATOTIOMNBO0UV TEXVIKEG KAl OTITIKEG TPOTIOTIOWOEIG XWPIG
Tiponyoupevn edotoinon. ‘'OAeg ol SlaoTtAoelg, ol UTIOSEIEELG Kal Ta OTOIXEIa O AUTEG TIG 0dnyieq
XPNong avadEpovTal ETIOPEVWG XWPIG eyyvnon. Agv PTIopolV ETIOPEVWG VA TIPOBANBOUV VOUIKEG
afunoelg ol ottoieg BaciCovtal oTig 0dnyieg xprong.

® YMNOAEIZEIZ AZ®OAAEIAZ

/\ NPOEIAOMOIHZH! AlaBACTE TIPOCEKTIKA TIC 08Nyieg
XpNong Tpiv artd tn xprion. Avatpete otig odnyieg xpriong ya va
eEOIKEIWBEITE PE TN OLOKELN, TN CWOTH XPNON TNG KAl TIG OXETIKEG
uTtodeifelc aodpaleiag. ATToTEAOUV HEPOG TNG CLUOKELNG KAl TIPETIEL
va eival Ttavta diabeaotpeg!

/\ NPOEIAOMOIHEZH! KINAYNOE ATYXHMATOS KAl OANA-
TOY I'lA NHIMIA KAI MNAIAIA! Mnv agrivete TtoTe Ttaldla Xwpiq
eTtiBAeYN pe LAIKA cuokevaaoiag. YTapxel kivbuvog aoduéiag.

B H ovokeur) autr Yttopei va xpnotottoleital armo maidid avw Twv
16 eTwWV KABWG Kal attd AToPA PE TIEPIOPIOPEVES CWHATIKEG,
alodNTrPLEG I TIVELUATIKEG IKAVOTNTEG I EAAITIA EPTIELPIQ KA
EATIEIG yvWwoelg povo uTto ettiAen 1 epdoov €xouv AAPEL
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odnyieq oxeTikA pe TNV aodalr) xprion TNG CLOKELNG KAl KAta-
VOOUV TOUG TiIBavoug KivolVoUG TIOU EYKUHOVEL N xprjon tTnG. Ta
Ttaidla artayopevetal va ttaiCouv pe tn ouokeur). O KabBaplopog
KAl N ouvThHpPnon arno Tov XpHnotn dev etutpemovTal amo Ttadld
XWPIG eTTiBAePn.

AvVaBETETE ETTIOKEVEG /KAl EPyATieg ouvTtrPNong Povo oe eEeL0L-
KELPEVOULG NAEKTPOAGYOUG.

XPNOIUOTIOLEITE ATTIOKAEIOTIKA TA KAAWOLIA KOTIAG TIOL TTAPEXOVTAL
padi pye Tn ovokeun.

Katd tn Aettoupyia tng, n ouokeur dev Ba TIPETIEL va AKOLUTIA
artevBeiag oe Toixo, va KaALTITETAL I Va gival odnvwpevn ava-
HMEOCA 0 AAAEG OLOKEULEG, YIA VA UTIOPEL va SIEPXETAL TIAVTA APKE-
TOG agpag aro TIG OXIOUEG agplopoL. BeBaiwbeite 0TI N ocuokeun
eival ouvoedepevn cwaotd otnv Taon Tpododoaiag. ATtopelyeTe
OTIOLAdNTIOTE EPEAKUOTIKI KATATIOVNON TOL KaAwdiov Tpododo-
oiag. Artoouvéeate TO ¢I¢ atto Ty TipiCa, TPV YeTadEPETE TN
ouoKeur oe AAAO onpeio.

Edv n ouokeur) dev XpnolPoTIOLETAL, TIPETIEL VA TNV ATIEVEPYOTIOL-
eite tavta arnd tov dtakorrtn ON / OFF. ArtoBeote tnv Towtida
NAekTPOdiWV o povwHEVN eTiIPAveLa Kal adaIPETTE TA NAEKTPO-
Ola artdé tnVv TolTtida pévo adpoTtou Ta adrjoeTE va KPLWOOULV Yla
15 Aertta.

To KauTO PETAAAO Kal Ol OTIVONPEC aropakpuvovTtal arod To
TOEO KOTING PE pLonua. ATIO QuTh TN PO oTivenPwv, To KALTo
METAAAO, KABWG KAl TO KAUTO TEPAXIO KATEPYAOIAG Kal TOV

KAUTO €EOTTAIOUO TNG OUOKELNG PUTTIOPEL va TIPOKANBEL TTupKayLA

r eykavpa. EAEyETe 1o TIEPIBAANOV gpyaciag Kal BePaiwBeite OTL
0 XWPOG eival KATAAANAOG yla TNV €pyaaia, TIPLV XPNOLOTIOWOETE
TN CLOKELN.

ATtopakpLveTe OAa Ta eDPAEKTA VAIKA o akTtiva 10 m yupw aro To
Plasma kottn¢ petaAAwv. Av auto dev gival ePIKTO, KAAUYPTE OXOAa-
OTIKA TA AVTIKE(PEVA Pe KATAAANAQ KAADPpATA.

B Mnv KOBeTe 0 onueia OTTIOUL Ol OTTVOrPEG PTTOPEL va TIEGOLV

TIAVW o€ EVPAEKTA UVAIKA.

B [pootatePte TOV €AUTO 0AG KAl AAAQ ATopa artd oTivonpeg Kal

KauTO PETAAANO.
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B Na €ioTe TIPOCEKTIKOI, ylATi Ol OTTIVOrPEG Kal TA KAUTA LAIKA TTOL
dnuioupyouvvTal KAtd TNV KOTIr UTIOPOULV va TIEPACOLV EVKOAA
arto PIKPEG OXIOPEG KAl avoiypata Kal va KataAnouv o ttapa-
KEIPEVEG TIEPLOXEG.

W ‘Exete emtiyvwon OTL n Kot o€ pla opodr|, ato dAmnedo 1) oe
KATTOLO XWPLoHA eVOEXETAL VA TIPOKAAECEL TTLPKAYLA OTNV AVTIKPL-
otr, un opartn TtAeupa.

M 2uvdeate TO KAAWOSIO PELPATOG, e TN PIKPOTEPN duvaTh
Oladpoupn, oe Tipifa TTov PpioKeTal KOVTA OTOV XWPO £pYAciag,
yla va aroduyeTe va eival armAwpEVo To KAAWSIO PEVPATOG OE
OAOKANPO TOV XWPEO KABWG Kat To evoexopevo va Ppebei tavw oe
eTPAvELQ OTTIOL PTIOPEL va TIPOKAAEDEL NAEKTPOTIANEIQ, oTTvON -
PEG Kal TIupKayla.

B Mn xpnotpotroleite To Plasma Kottr¢ eTAAAwV yla va Eemayw-
OETE TIAYWHEVOLG CWANVEG.

Kivbuvog amé nAektpottAnéia:

/\ NMPOEIAOMOIHZH!H nAekTpoTIANEia amo to NAEKTPOSIO
KOTING evoEXeTalL va gival Bavatndopa.

B Mnv ekteleite Kot} pe TIAAopa otav Bpexel 1 xlovidel.

B Oopdrte oTeEYVA HOVWTIKA YAVTIA.

B Mnv TIIAveTe TO NAEKTPOOIO PE YLUVA XEPLQ.

B Mn dopdrte Bpeyueva | pBappéva yavria.

B [MpootatevTteite amo nAekTpoTIANngia e€aocdaiiCovrag povwon

aro TO TEPAXIO KATEPYATIAG.

Mnv avoiyete TO TIEPIBANUA TNG CUOKELNG.

B Mropei va tipoPAedBei TipoobeTn TipooTtacia arod nAekTpoTtAngia
arod 1o pevpa Tpododoaiag oe Tepitttwon PAAPBNG Ye T Xprion
€VOC aQVTINAEKTPOTIANEIOKOU PEAE, TIOUL AEITOUPYEL e pevpa Slap-
pong oxL vPpnAoTtepo artd 30 MA Kal TPOPoSOTEL OAEG TIC KOVTIVEG
01aTA&elg TToL AelTovpyoLV e peLPA. To AVTINAEKTPOTIANEIAKO
PEAE TIPETIEL VA eival KATAAANAO yla OAa Ta €idn peLHATOC.

B H mpdoPacn ota peca yla tn yprnyopn NAEKTPLKr ArtooLvoEean
TNG TINYNAG PEVUATOG KOTING 1] TOU KUKAWUATOG PEVHATOG KOTING
(Tr.X. S1adTa&n SlaKOTING AEITOLPYIAG EKTAKTNG AVAYKNG) TIPETIEL va
elval eUKOAN.
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Kivduvog amé avabupidoelg Kata tnv Kot JEe TAQoua:

B H elotvor) Tou KAttvou TIoL avaTtttuooETAL KATA TNV KOTIr YE
TIAAopa uttopei va B€ael og Kivduvo Tnv vyeia.

B Mn Badlete 10 KedDAAL 0aG OTIG AvABLUIACELG.

B XpnNOIPOTIOIEITE TN CLUOKEUN OE AVOIXTOUG XWPEOUG.

B XpnOolWOTIoLEITE TN OLOKELN HOVO O KAAA aePI{OPEVOUG XWPEOUG.

Kivbuvog amé omivenpeg Katd tnv Kot Y TAaocpa:

B OL orvOrpeg KOTING EVOEXETAL VA TIPOKAAETOLV EKPNEN 1 TTLPKAYLA.

B Alatnpeite Ta eDPAEKTA LAIKA PAKPLA ATTIO TNV KOTTH).

B Mnv ekTeAEITE KOTIN PE TIAACHA KOVTA O EDPAEKTA VAIKA.

m O1 ottverpeg KOTING eVOEXETAL VA TIPOKAAECOUV TTUPKAYILA.

B ‘Exete o€ €TOOTNTA €vAV TILPOORBECTIPA KOVTA OTO CNUEIo
epyaciag kat Eva Atopo Tou Ba PTIoPEL va TOV XPNOLUOTIOLOEL
AUECWG.

B Mnv eKkTeAeite KOTI Pe TTAAopa o€ BapeAia r) ottoladnTioTe
KAelota doxeia.

Kivbuvog amd aktiveg NAEKTPLIKOL TOEOoL:

B O akTiveg NAeKTPIKOL TOEOL PTTOPEL va TIpokaAeoouv BAAPN ota
MATIA KAl TPALPATIOPOVG oTo SEPA.

B @opdte KATTEAO Kal YUAALA aocdaAeiag

B Oopdte TIPOCTATEVTIKA AKONG KAl POUXO HE LPNAO, KAEIOTO
YIOKA.

B @opdTte PAOCKA TIPOOTACIAGC NAEKTPOCLYKOAANTH KAl TIPOCEXETE
TN owoTtr pLBULIoN ToL GiATpou.

B Oopdrte TIANPN EEOTIAIONO ATOMIKNG TIPOCTAGIAG.

Kivouvog amé nAektpopayvntika media:

B To pevpa KOTING TTapAyel NAEKTPOPAYVNTIKA TTedia.

B Na pnv xpnoudorttoleital oe cuvdLAoUO HE 1ATPIKA eudUTELUATA.
B Mnv TUAIYETE TIOTE TA KAAWSIA KOTIAG YOPW aTtO TO CWHA OaG.
B 2UyKeEVTPWOTE TA KAAWOLA KOTIAG.
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e Ytodei&elg aocka)\si.aq OXETIKA PE TN HAOKA
NAEKTPOGUYKOAANTN

B [piv aro tTnv €vapén Twv epyactwyv KoTing, va BePalwveote
TIAvTa pe pla évrovn dwtetvr) Tinyn (TT.X. avarrtriea) 0Tl N Jaoka
NAEKTPOCUYKOAANTH AElTOLPYEL CWOTA.

B To mpootateuTikO TCApL evdexeTal va vTtootei (NG atto LAIKA
PeKaopoL artd Tnv Kottr). AVTIKAOIOTATE APUECWG TO TIPOCTATEL-
TIKO TCAL, av €xel (LA 1] YPATOOLVIEG.

B AvtikaBiotdte apeowd Ta e€apTAPATA TTOL £XOLV LTTooTEL {NUIA,
puttavOei 1 AepwBel TTOAD attd Tov PEKACUO.

B H ouoKeur ETITPETIETAL VA XPNOILOTIOLEITAL HOVO aTTO ATOPA TIOU
€XOLV CLUTIANPWOEL TO 160 £€TOC TNG NAIKIAG TOUG.

B Efokelwbeite pe Toug KaAvoveg achaAeiag yla Tnv KOt pe
TAdopa. AABete uTtOYN yia TOV OKOTIO AUTO KAl TIG LTTOSEIEEIG
aodaleiag Tou Plasma Kottrg peTAAAwV.

B QopdTte TAVTA TN HACKA NAEKTPOCUYKOAANTH KATA TN CUYKOA-
Anon Kat TNV Kot he TTAAopA. € TIEPITITWan TIapAaAelpng g
XProng tng, evoExeTal va TipokAnBoLv coBapeg PAGBeG Tou
audIBAnoTpoeldoUG.

B Oopdrte TIAVTA TIPOCTATEVTIKI €vOLPAGCIA KATA TN CUYKOAANGN
Kal TNV KOTIr Y€ TTAACMA.

B Mn XPNOLUOTIOLIEITE TIOTE TN PYAOKA NAEKTPOCUYKOAANTH XWPIG
TIPOOTATEVUTIKO TCAWL, ETIEIDN XWPIG AuTO eVOEXETAL VA LTTOOTEI
{NUIA n OTTTIKN povada. YTiapxel kivouvog BAAPBNG Twv patiwv!

B [0 KaAr opaToTnTa Kal EEKOVPAOTN €pyacia, avtikablotdarte
EYKAIPWG TO TIPOCTATEUTIKO TCAML.

e MepBaAAov pe avénNPEVo NAEKTPIKO KivOuvo

MepBAAAOV pe avEnpEVo NAEKTPLKO KivOouvo cuvavtdrtal yla Ttapd-
oelypa:

M Ze XWPEOULG EPYATIAC OTOUG OTIOIOLG LTTIAPXEL TIEPLOPLOUOG Kivn-
ong, Y€ ATOTEAECHA O XEIPLOTNG va pyaleTal o€ AQVAYKAOTIKI
otaon (Tr.X. yovatiotog, Kablotog, EamAwTog) Kal va aKOULUTIAEL
NAEKTPLKA aywylya e€aptripara.

B € XWPOoULG EPYAniag Ol OTToioL €ival NAEKTPIKA aywylua TIEPLo-
pLOPEVOL £E OAOKANPOU 1) EV PEPEL, KAL GTOUG OTIOIOUG LTTAPXEL
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MeyaAog Kivbuvog arod anpooektn A Tuxaia ertadr aro tov
XELPLOT).

B >¢e Bpeypevoug, LypOoULG 1 TIOAL (EOTOLG XWPEOULG EPYATIAC OTOLG
OTI0ioLG N athoodalpIKr vypaacia r o WpwTag vrtoBabuilel onua-
VTIKA TNV avTioTaon Tou SEPPATOC KAl TIG HOVWTIKEG 1810TNTEG N
Tov €€OTTAIOUO TIPOOTACIAC.

AKOUN KL €vag HETAAAIKOG aywyog 1 pia OKAAWOLA PTtopE va dnuit-
oupynoel eva TepIBAANOV e AuENUEVO NAEKTPIKO Kivduvo.

Katd tn xprion Plasma KoTttig HETAAAWYV UTIO NAEKTPIKA ETTKIVOLVEG
ouvOnkeg, N Taon €€66ou Tou Plasma KottG HETANWVY Xwpic dop-
Tio dev ertiTpeTeTal va ival bpnAdTepn aro 48 V (evepyog Tiun).
AuTO 10 Plasma KoTttr¢ HETAAWY SeV ETUTPETIETAL VA XPNOLUOTIOLE(-
TAL O€ AUTEG TIG TIEPITITWOEIG AOYyw TNG TAoNG £€660u.

e Kot} g€ TAQOHA OE OTEVOULG XWPOULG

Katd tn ouykOAANCN Kal TNV KOTIr YE TIAACHA OE OTEVOUG XWPOUG
evdExeTal va TIPOKANOEL Kivouvog armod Toéika agpla (kivbuvog aodu-
&iacg). O xelplopdg TNG CUOKELNG OE OTEVOUG XWPEOUG ETTITPETIETAL
HMOVO €AV TIOAD KOVTA LTTAPXOLV EVNUEPWHEVA ATOMA TA OTToia
MTTIOPOUV va €TIEPBOLV OE TIEPITITWON EKTAKTNG AVAYKNG. 2TNV
TIEPITITWON AUTH TIPETIEL VA TIPAYUATOTIOLEITAL pla a§loAdynon aro
gvav €ldIko TIpLv artod TN xperon tov Plasma KottAG JETAAAWY, yia

va TIpoodloploToly Ta BAPATA TIOL €ival amtapaitnTa, £T0L WOTE va
e€aodpaliotei N achdlela TNG epyaciag Kat Ta HETpa TpodLAAENG
TIou Ba TpETtel va AapBavovtal Katd tnyv idla tn dladlkacia KoTinG.

¢ ABpOoIoHUA TWV TACEWV AVOLXTOU KUKAWHATOG

Edv eival oe AelToupyia TiepLOCOTEPEG ATIO pia TNy PELHUATOG
TIAAOPATOG, eVOEXETAL VA ABPOLOTOUV Ol TACEIC AVOIXTOU KUKAWMA-
TOG TWV TINYWV Kal va TIPOKANBel avg§nueEvog NAEKTPIKOG Kivouvog.
O1 Ttny€g pevpatog TTAAoPATOG PE Ta EEXWPLOTA TOLG cuoTAUATa
EAEYXOUL Kal TIG CUVOEDEIC TOUG TIPETIEL VA ETTICNUAivovTal e oadr)-
VELQ, YA va SlaKpiveTal TL AVAKEL OE TIOIO KUKAWMPA PELHUATOG.
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e Xpon aopTnpwv WHOU

Aev eTTpETIETAL N XPrioN ToL Plasma KoTtAG HETAAWY OTav PETA-
EPETE TN OLOKELN, TL.X. UE AOPTAPA WHOU.
Emopévwg, okoTtog eival va artopeuxdei:

B O Kivbuvog amwAelag TNG LlooOPPOTIIAG, O TIEPITITWON TIoU TPAPN-
&ete ouvbedepEva KaAwdla ) ELKAPTITOVG CWANVEG.

B O avénuevog Kivbuvog nAekTpoTIANEiag, Kabwe o XEIPLOTNG EpXE-
Tal o ertadn pe TN yn otav xpnotuorttolei Plasma Kottrig YeTaA-
AWV TNG Katnyopiag I, To TrepiPAnua Tng otoiag sival yelwpevo
pe Tov OIKO TNG aywyo yeiwong.

¢ [MIpooTartevTIKN evovpacia

B Katd tnv epyaocia, o XEIPLIOTNG TIPETIEL va €ival TIPOOTATEVPEVOG
aro akTIvoBoAia Kal eykavpaTta oe OAO TOU TO CWHA PE KATAA-
ANAO POULXIOPO KAl TIPOCTATEVTIKO TIPOCWTIOL. Oa TIPETIEL va
TnPNoeTe Ta akdéAouvba Brjuata:

— MopeEaTe TNV TIPOCTATEUTIKY evOLPAGia TPV attd TNV epyacia
KOTING.

— ®opeate yavria.

— Avoite Ta mapabupa yia va e§aocdaliletal n ipooaywyr agpa.

— ®opEQTE TIPOCTATEUTIKA YLAALA.

B Kal ota 6Vo xepla TIpETel va GopATE PAKPLA YyAVTIA ATTO KATAA-
ANAo LAIKOG (86€ppa). MpéTtel va eival oe apoyn kataotaon.

¥ [a TNV TIPOCTacia Twv PoUXwV artd oTtivonpeg Kal kapipata
TIPETTEL va dopATe KATAAANAeg TTodiEG. Edv amtaiteital amd 1o
€ld0¢ TWV gpyaciwy, TL.X. KATA TIG epyacieq TTAvw attd To KEDAAL,
TIPETEL va dopdte GOpUa TIPOCTACIAG Kal, av €ival armapaitnTo,
KAl KOUKOUAQ yla TO KEPAAL.

e Mpootacia amnd aktivoBoAia kal eykavpata

M 210 onueio TnG gpyaociag, pe pia Tvakida «Mpocoxry! Mnv
Koltate TN GAdyal» eploTATE TNV TIPOCOXN OTOV Kivouvo yla
Ta PATIa. ATIOKAEIETE TOUG XWPOULG EPYACIAG OTO PETPO TOU
duvatov, £T0L WOTE va €ival TIPOCTATEVPEVA TA TIAPEVPLOKOPEVA
aropa. Kpatdrte pakpld aro TIG EPYATIieg KOTING TuXOV avapuodia
aropa.
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B Ol 1oixol TIou BpiokovTal TIOAD KOVTA OTOUG OTABEPOUG XWPOUG
epyaaiag dev Ba TIPETTEL va gival AvoLXTOXPWHOL OUTE va YUAAI-
Couv. MNMpootatevete Ta TTAPABLPA TOUVAAXIOTOV PEXPL TO LYOG
Tou KePaAloL artd tn SdlEAevon 1) TNV avtavakAaon akTtivoBoAiag,
TL.X. M€ KATAAANAN Baodrn.

e Ta&lvounon cvokevng Baoet HMZ

20pdwva pe to Tipotutto IEC 60974-10 tipokeltal yia eva Plasma
KOTING METAAWY PE NAEKTPOUAYVNTIKI CLUBATOTNTA KATNYOoPIiag
A. O1L ouoKeLEG TNG KaTnyopiag A eival CUOKEVEG, Ol OTIOIEG eival
KATAAANAEG yla TN XPHON 0€ OAEG TIG TIEPLOXEG EKTOG TNG TIEPLOXNG
KATOIKIOG Kal TIEPLOXEG TETOILEG, Ol OTIOIEG €ival OLVOESEPEVEG
artevBeiag oe €va diktuo Tpododoaiag xapunAng Taong, To OTIoIo
Tpododotel (kal) KTipla Katolkiag. Ot CLOKEVEG TNG KaTtnyopiag A
TIPETIEL VA TNPOLV TIG OPLAKEG TIMEG TNG KAtnyopiag A.

/\ YNOAEIZH NMPOEIAOMOIHZHZ:O! OUOKEUVEG TNG Katn-
yopiag A TtpoPBAETTovTal yia AEITOLPYia o€ BlopnXaviko TiepIBAAAov.
NAOYyW TwV oLVOESEPEVWV PE TNV LOXL YeYEBWV TwV TIapePBoAwvV
TIoL Ttapouctafovtal aAAd Kal EKTIEPTIOVTAL, EVOEXETAL VA LTIAPXOLV
OLOKOAieG atn SlacdaAAlon TNG NAEKTPOUAYVNTIKNAG cupuBaTtoTnTag
oe AA\a TtepiBariovta.

AKOUN Kal Qv N CUOKELI TNPEL TIG OPLAKEG TIHEG EKTIOUTIWV GUW-
pwva Pe To TIPOTUTIO, EVOEXETAL WOTOOO OXETIKEG CUOKEVEG VA
TIPOKAAECOULV NAEKTPOUAYVNTIKEG TIAPEUPOAEG OE eLAICONTEG EYKA-
TAOTACEIG KAl CUOKEVEG. Na TtTapePPOAEG TToL dnuilovpyoLvTal KATA
TNV gpyacia pe NAEKTPIKO TOEO, LTIELBLVOCG €ival O XProTNng, Kal

0 XPNoTNG TIPETIEL va AapPBavel KaTAAANAQ TIPOOTATEVTIKA PETPA.

2 TNV TIEPITITWON AUTH, O XPrOTNG TIPETIEL va AQuPBAvEL IOIAITEPWG
uTtoyn ta €&ng:

B kKaAwdla Tpododoaiag, EAEyXoL, oNUATOOOTNONG KAl TNAETIL-
KOWVWVLWV

M UTTOAOYIOTEG KAl AAAEG OUOKEVEG EAEYXOMEVEG PE PIKPO-
emeepyaotn

B tnAeopdoelg, padlopwva Kat AANEG CUOKELEG avartapaywyng

B NAEKTPOVIKEG Kal NAEKTPIKEG dlaTALEIG TipooTaciag

B dtopa pe PnNuatodOTeEG I CUOKEVEG Papnkoiag
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B Satdéelg pétpnong Kat Babuovounong

M avtiotaon oTiC TTapePPoAEG Aotmtwv dlatd&ewv aTov YyUpw XWPEO

B TNV Wpa TNG NUEPAG KATA TNV OTIoia EKTEAOLVTAL £PYACIEG
KOTING.

Ma va TteploploTolV TUXOV TIAPEPPBOAEG CuvioTATAL:

B n TakTIKA ouvthpnon Tou Plasma KoTtAG HETAAWYV Kal n dlath)-
pnon Tou og KaAr kataotaon.

B Ta kaAwdla Kot Ba TipETEL va EeTuAiyovTal TEAEIWG Kal va
OlEpyovTal 0To PETPO Tou duvatoL TIapAAANAa oto £€6adog

B Ol OLOKEVEG KAl Ol EYKATACTACELG TIOL KIVOLVEDOUV ATTO TIAPEU-
BoA€g Ba TIPETIEL VA ATTOPAKPUVOVTAL OTO PHETPO TOL duvaTtou
arto TNV TIEPLOXN KOTING 1) va BwpakiCovtal.

® N'ENIKEZ ENEZHIMHZEIZ ZXETIKA ME TO NAAZMA

H Aettoupyia Twv Plasma kottriig petdA\wv BaoiCetal otn diEAeLon
€VOG TIETIIEOPEVOU AEPIOL, TL.X. AEPQA, ATIO EvaV UIKPO CWARVA.

2TO KEVTPO AUTWV TWV CWAAVWYV UTIAPXEL Eva NAEKTPOOIO pE
apvnTIKO GopTio, akpIBwg TTavw attd To akpodLalo. To SaxTuAISL
TepLdivnong Kavel 1o IAdopa va Tieplotpedetal ypriyopa. Otav
TPODOJOTEITE PE PELPA TO APVNTIKO NAEKTPODIO KAl GEPETE OE
eTtadr To AKPO TOL AKPOPULGCIOL PE TO PETAAANO, N cLVOECN AUTH
onulovpyei €va KAEIOTO NAEKTPIKO KUKAwpA. ToTte dnuilovpyeital
€vag LloXupOo¢ attverpag avapAeéns avapeoa oto NAEKTPOSIO Kal TO
pETaAAo. KaBwg To agplo Sigpxetal amod Tov owAnva, o otivenpag
Beppaivel To agpLo pEXPL auto va GTdacel oTnv Katdotaon TAd-
opartog. Auth n avtidpaon dnuiovpyei Eva pevpa KATELBUVOUEVOU
TAdopatog, oe Beppokpacia 16.649 °C r) upnAoTePN, TO OTIOI0
Klveital pe taxutnta 6,096 m/s Kal YETATPETIEL TO YETAANO OE AEPLO
Kal Alwpeva ocwpatidla. To idlo 1o TTAAopa ayetl NAEKTPIKO PeLUA.
To KUKAwpa Aettovpyiag, Ttov dnulovpyei To TOEO, dlatnpeital

000 odnyeital pevpa oTo NAEKTPOOIO KAl TO TIAACUA TIAPAUEVEL OE
ettadr pe TO LTTIO KATeEPYATia PETAANO.

To akpodULOLO KOTING EXEL pla oelpd AAAWV KavaAlwyv. Autd Ta
KavaAla dnuiovpyouv pia otabepn por) adpavous agpiov yupw aro
TNV TIeEPLOXN KOTINAG. H Ttieon autng TG pong agpiou eAEyXeL TNV
aktiva TG d€ounG TTAACPATOG.
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® YNOAEIZH! H ouoKeLn €xel oxedlaoTei HoOvo yla Tt XPnon
TIETIIECPEVOL AEPA WG «AEPLO».

@ [1PIN AINO THN ENAP=H AEITOYPIIAZ
e MepiBaAlov TomtoBETNONG

B Amopakpuvete OAa Ta eDPAeKTA LAIKA oe artootaon 10 pétpwv amd tn Pnxavr TAAoHATOG KOTING
peTaM\wv. Eav autd Sev eival epiktd, KAADWTE TIPOCEKTIKA TA AVTIKEYEVA PE TA KATAAANAQ
kaAVppata. Mnv TipaypaToTIoLEiTE KOTIEG OE XWPOULG OTIOU Ol OTIVORPEG TToL ekToEeovTal Ba
uttopovoav va €pbouv oe ertadn pe e0GAEKTA LAIKA.

BePBawwBeite 011 N Tieploxn epyaciag aepifetal eApKWG. Av n CUOKELN XpnotdoTioinBel Xwpig emtapkn
YOEN, PEWWVETAL O XPOVOG EVEQYOTIOINONG Kal eVOEXETAL va onuelwBel uTiepBEpavan.
2 pla TETOLA TIEPITITWOoN PTtopei va araitnBouv Tipocbeta peTpa ipoduAagng:

B H ouokeur] TipETEL va ToTtoBeTETaL pE EAeVBEPO XWPO YUPW TNG TOVAAxIoTov 0,5 m.

Agv eTuTpETETAL TO KAEIOWWO 1 N KAALYN TWV CXIOPWV AEPLOPOD.

B H ouokeur] Sev eTUTPETIETAL VA XpnoloTioleital wg emiddavela andbeong ri/kat dev eTTpEMETAL VA
ToTtoBeToUvTaAL Epyaleia i AAAQ avTiKeiyeva TIAvVw OTn CUOKELN).

B H ouokeur) TIPETTEL va AelTOLPYEL 0E aTEYVOUG Kal KAAA agpl{OPEVOUG XWPOULG EPYATIAG.

e J0vdECN TOU TIETILEGHEVOU AEpa

(D YI'I OAEIZH! H ouokeun) Tipoopiletal yia Ttieon Aettovpyiag (Ttieon e€65ov otov
oupTiieoTn) pEXPL kat 6,3 bar. AaBete vrtdYn OTL N Ttieon evééxeTal va pelwbel katd tn pLBuLoN TG
Ttieong agpa. Ze eOKAPTITO owArva prikoug 10 m kat eowtepikng Slapétpou 9 mm, n Ttieon PelveTal
katd mep. 0,6 bar.

XpnolpoTtoleite HOVO PINTPAPLOUEVO KAl PUBUICUEVO TIETIIECUEVO AEPAl.

B >uvdEaTe TOV EVKAUTITO CWANVA TIETIIECHEVOL AEPA E otnv Ttiow TtAevpA Tou Plasma KoTttig
petaA\wv LI otnv urtodoxr| TeTtieopévou agpa 20| syvseoTe YO QUTOV TOV OKOTIO TNV TIAeLpA
TOU €VKAUTITOU CWANva TeTieapévou agpa 8 xwpig TaxuoLvOeoUo aTnV LTIOSOXN TIETILECHUEVOU
agpa €Y tou Plasma kottrg yetalAwv LU (BAETE eik. I).

B Me 10 TIEPLoTPOPIKS KouuTti I oTOoV SlaxwPELoTH CUPTIVKVWHATOG UTToPE(TE va puBileTe TNV
Tiieon (BAETe ek. I-L). MpéTel va eTtiléyete Ttieon 4-4,5 bar.

B Ta va artoouvdeoeTe §ava TOV EVKAUTITO OWANVA TIETIIECUEVOU AEPA , TIPETIEL VA TIECETE TNV
aoddAela TnG LTTOSOXNG TIETIIEOUEVOL agpa =Y kal TavTdxpova va TPaPrRgeTe €Ew ToV EVKAUTITO
owAnva Tetiecpévou agpa L9 (BAEme k. ).

e 30vOECN TNG CLUOKELNG KOTING

B Adalpéate TO KAALPUQ aro Tnv uttodoxr olvdeong TTVPGOL TIAACHATOG .

B >uvdeate TO dIG TILPOOL TTAAopaTog L] otnv uttodoyr ouvdeong TTIUPCOL TIAACHATOG Kat
odi€te pe TO xEPL TO TTAgIUAdI-pakop (BAETE eIK. A+B).

B >uvdéate TO dIG EAEyXOL TTUPOOL TIAAoHATOG Lo oTnv uTtodoX EAEYXOL TTLPCOL TIAACUATOG
Kal odiEte pe To XEPL TO TTAdIASI-pakdp (PAETE elk. A+B).
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e J0vdeon KaAwdiov yeiwong

2UVOEDTE TO PIG CUOKELNG AKPOSEKTN YEIWONG pe tnVv uttodoxr cLVEEDNG AKPOSEKTN YeiwaNnGg .
2uvdEaTe PETA TO PIG aKPOSEKTN yeiwong | 5 | pe To PIg obvdeong akpoSEKTN yeiwong . Mpoogte
OTL TIPETIEL TIPWTA CUVOECETE KAl PETA va TIEPLOTPEYETE TOV Tieipo alvdeang. O Teipog olvdeong Tou
PIG CUOKELNG OKPOSEKTN YEIWONG |5a| TIPETIEL VA €ival OTPAPPEVOC TIPOG TA ETIAVW KATA TN oLVOEDN.
Metd tn olvdean, TIPETIEL va TIEPIOTPEYETE TOV TIEIPO alVOeaNG SeflooTpoda PEXPL TEPUA yla va
aodalioel (BAETE eik. A+B). Mnv edappdlete uttepBoAikr) Suvaun!

® OEZH ZE AEITOYPTIA
e Xelplopog

1. TomoBetrote TO Plasma kottig peTdA\wv L | oe oteyvd kat KaAd aepl{opevo onueio.
ToTtoBeTAOTE TN CUOKELN KOVTA OTO TEPAXIO KATEPYATIAG.

3. Ztepewate Tov akpodEKTN yeiwong L4 oto Ttepdylo Tou TipoopileTal yia Kot kat BePaiwbeite oTL
UTTAPXEL KAAN NAEKTPIKN eTTad.

4. Svvdéote TN ouokeur L1 otnv mapoyxn pevpatog.

5. PuBpiote 1O pedpa KoTG oTov puBULOTH PELPATOG . Edv 10 nAeKTpIKO TOEO SlakoTtTeTal,
TIPETIEL EVOEXOHEVWG VA PUBHICETE TO PeLA KOTING o LPNAGTEPN Tipn. EAv To nAekTpodio
KaiyeTal ouxva, TIPETIEL va PUBUICETE TO PEVPA KOTING OE XAUNAOTEPN TIHN.

6. Kpatnote 1o pAOyloTpo KOTING L] oTO X€PL 0aG.

7. MNatiote tov diakortn ON/OFF 17 Edv n pnxavr mAdopartog KoTtrg eTaAAwv L1 A To PAdyLoTpo
KOTING 8] TIAPOUCIACEL ACLVABLOTN CLPTIEPLPOPA, ATIEVEPYOTIOINCTE TNV APECWE KAl ATTOCLVOEDTE
TNV amod TNV TTapoxr PELPATOG. ETIKOIVWVAOTE e TO KEVTPO EELTINPETNONG PAG.

8. Edappodote Tov TIUPcd TIAACUATOG LO ] O0TO TEPAXIO KATEPYATIAG KATA TETOLOV TPOTIO, WOTE Va
€PATITETAL TIARPWCE O ATIOOTATNG. ZUPETE TOV SlAKOTITN aoddaAiong LB avtiBeta amd Tnv kateL-
Buvon NG pOTNG ToL TVPCOU Yla Va aTtacdANICETE TO TIANKTPO TIUPCOUV TIAACHATOG . Matrote
TO TIAAKTPO TIUPCOL TIAACHATOG 8al, To 1680 KOt avapel.

9. ApxioTe apyd TNV KOTIN Kal, OTN CUVEXELD, ALEATTE TNV TaXUTNTA YA VA TIETUXETE TNV ETIIOLUNTN
oL TNTA KOTIAG.

10. H taxvtnTa mipémel va pubpifetal e TPOTIO TIOU va ETIITUYXAVETAL KAAR artddoon KOTIAG.

11. MeTd T0 TENOG TWV EPYACLWV KOTING, oUPETE Eavd Tov SlakoTttn acddaAiong LB ripog tnv
katevBuvon TNG PUTNG Tou TIVPCOU.

(D YI'I OAEIEH!FIQ KOTI OTN XELPOoKivnTn AelToupyia, HETAKIVAOTE TOV ATIOOTATN TIOU
epappolel amaAd pe otabepry Tax0TNTA TIAVW ATIO TO TEPAXIO KATePyaaoiag. Ma va TETUXETE pla
BEATIOTN KOTTA, €ival onpavTikd va dlatnpeite TN owotr Tax0TNTA KOTIAG avAAoya He TO TIAX0G TOU
VAIKOU. Av n Tax0TnTa gival TToAD XapnAn, To Akpo KoTtig dev yivetal kabapd Adyw uTtePBOAIKAG
epappoyng BeppodtnTag. H BEATIOTN TaXUTNTA KOTIAG €ival auTr OTtou n S€0UN KOTIAG €XEL KAIoN
eAadpwg TIPOG Ta TTiow KaTd TN Sidpkela TnG Kotng. ‘Otav adprjoete TO TIARKTPO TTIUPCOL TIAACHATOG

, N 8¢éopn TAdopatog ofrvel kat n TNy PeVPATOG arevepyoTtoleital. To agplo ouveyiCel va peet yia
aKopn 5 SeUTEPOAETITA TIEPITIOU, YIA VA KPUWOEL O TIVPCOG. AgV ETIITPETIETAL VA ATIEVEPYOTIOINOEL TO
Plasma kottii¢ peTdA\wv L katd tn didpkela Tou Xpdvou TTapdTacns PonG agpiou, yla va amogpelyo-
vtal {nuLEg amd uttepBEpuavaon Tou TIupooL TIAGoPaToG Lo |,

Ene€nynon évavong TAoTikol To§ou
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Me 1o tatnua Tou TIARKTPOUL TIVPCOL TTAAoHATOoG (28 yivetal €vavon evog TIAOTIKOU TOEoL. Anploup-
yeitat pia 6éopn TAAoPATog oTn HUTN Tou KAAUPHATOG TOU TIUPaoU 8c]. Avto ETUTPETIEL TNV AvETtadn
apxIKr KOTIr Tou Tepayiou katepyaoiag. ‘ETol Ttapéxetal kat N SuvatodtnTa KOTIAG TIAEYUATWY Kal
OXapwv.

A ZH M EIQZH! MeTd tnVv oAokAfpwaon NG pyaciag KoTtrG, adrioTe T CUOKEUN EVEPYO-
TIoINpEVN akopn tiep. 2-3 Aetttd! O aveplotrpag YUXeL Ta NAEKTPOVIKA KUKAWMATA.

® ANTIMETQMIZH MPOBAHMATQN

(D YI'I OAEIEH! ‘Otav mtatdte Tn okavédAn Tou Ttupoov, dnulovpyeital eviodg Tov Plasma
KOTING METAAAWY N TACN TIOU €ival amapaitntn yia TNV KoTtr). Edv dev kAeioel To KUKAWPA peVPATOC,
autn n Taon SIOXETEVETAL PECW TNG EVOWHATWHEVNG Sladpopng otivOnpwv. Ot NAEKTPIKEG EKDOPTIOELG
TIOU TIAPAYOVTAL EVTOG TNG CUOKELNG dev artoTeAolV duoAettoupyia. EAEyETe TN owaoTtr) eykataoTacn
NG OLUOKELNG OTIWG TtepLypAadeTal otnv evétnTa «Evapén Aettouvpyiag».

MpoépAnpa

Artia tpoBARuarog

AvTieTwion TTPOBANHATWV

Aev avaPel n
€VOEIKTIKN ALXVIQ;

B Aev uTtdpyxel ovvoean
pebparog.

B O dwakortng on/off eivat otn
0¢on Off.

B EAéyETe av n ouokeun
eival ouvoedepévn otnv
Tpica.

B ©O¢ote ToOV SIAKOTITN OTO
ON.

Aev Aeltoupyei o

B To KaAwdlo pevuaTog Exel

B EAéyETe v n ouoKeLN

QVEHIOTAPAG; SlakoTrel. eival ouvoedepévn otnv
B BAAPn oto KaAwdlo peVPATOC Tpica.
aveplotipa.
BA4&PN otov avepiotrpa.
Avapel n Tipo- H mpootaocia urepBeppavong | B AproTe Tn CUOKELH va

eldotoINTiKr Auvxvia;

€xelL evepyoTttolnOei.
B Tdon e106d0ou TIOAL LYNAN.

KPUWOEL.
B Taon elo6dou cvudwva
pe Tnv Tvakidéa tuTov.

Aev uTtdpxel pedpa
e€odov;

B BAAPn ouokeung.
B H mpootacia umEpTaong €xel
gvepyoTtolnOei.

B Avabegate TNV ETTIOKELN
NG CUOKELNG.

B Adnote tn ouokeun va
KPUWOEL.

Mewwvetal 1o pedua
e€odou;

B Taon €10660L TIOAD XaunAn.
B Awatopn kaAwdiov clvdeong
TIOAD HIKPN.

B [poce€te TNV TAON
€10060L cLUPWVA PE TNV
TIvakida turou.

Aev pmopei va pubut-

B Znuia n BAABN aywyoL

B Emavacuvdeon Tou

otei n por agpa; TIETILECPEVOL AEPQ. aywyou.
B H BaABida/to pavopetpo dev
Aertoupyei.
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Aev dnulovpyeitat
16€0 HF;

O 81aKOTITNG TOL TIVPCOU EXEL
BAGBN.

To onueio KOAANONG oTov
S1aKOTITN TTIVPOCOU 1 OTO PIG
€xel EEKONNAOEL.

H BaABida/to pavopeTtpo dev
Aertoupyei.

AvTIKaTaOoTAOTE TO
nAekTpOSI0.

Kakn évavon);

Znuia 1 6opd ota avaiwaotua
ToL TupooL.

AvtikaTaoTthote Ta
avaAwolya.

O 1VPOOG TIAAOHATOG
Sev eival

o€ eToOTNTA

Aettoupyiag;

O 81akOTTTNG pevparog eival
ATIEVEPYOTIOINHEVOG,.

MeTtadopd agpa TeploplopEVn.

To tepdylo katepyaoiag dev
eival ouvoedePEVO PE TOV
AKPOSEKTN yeiwong.

BaAte tov Siakortn
pevparog otn Beon «on».
Mia dAAn €véelén eivat ot
n ®Aoya givat pia paliov
Tipdoivn pAdya. EAgyEte
nv Tpododoaia agpa.
EAéy€te TIG ouvdETElG.

O1 omvenpeg Katev-
Bovovtal Ttpog Ta
TIdvw, avTi TIPo¢g Ta
KATw p€oa amod to
UAIKO;

To KAAupPa Tou TIVPCOL
Sev dlarepva TO LAIKO.

To KAALPPA TOL TIVLPCOL
eival TToAD pakpld armo To
UAIKO.

‘lowg &ev eival KaAd yelwpévo
TO UAIKO.

H taxdtnta Kivnong eival TtoA0
pEeyAaAn.

Auvénote TNV évtraon
pevparog.

Melwote Tnv arodaotaon
TOU KAAUUUATOG TOU
TILPOOUL cu‘rc'; TO UAIKO.
EAéyEte TIC ouvdEoelg yia
owotn yeiwon.

Melwote TNV TaxvTNTA.

ota onpeia obvdeong;

APXIKA KOTTH, MBavoéd mpdéPAnua ocbvdeong. EAéyEte OAeC TIQ
AaMG xwpic TIARPEN ouvdéoelg.

SiEleuon;

Anuoupyia okwpiag To epyaleio/VAIKO cuoowpPELEL Adriote TO ULAIKO va

BeppodTNTO.

H tax0tnTa Kot g ival TToAD
XaunAn A n évraon pevuaTog
eival TToAD LPNAn.

OBappéva pepovwpéva
eaptruara mupooL TTAAoua-

Tog B9, (6], [ed],

KPLWOEL KAl cuvexioTte
META TNV KOTIA.

Auvénote TNV TaxoTnTA
Kaw'f YEWWOTE TNV €vtacn
pebuaTog, PexPL va
pewwBei n dnulovpyia
oKwpiag oTo gAAxLoTO.
EAéy€Te Kal avTiKATaAoTN-
ote Ta $Bappéva e€aptn-
para.
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To 1660 oTapatd B H taxotnta KoTng eival TIoAD

KATA TNV KOTTr; XapnAn.

B O mupoodg mAdopatog L8] eival
TIOAD PNAQA Kat TTIOAD pakpld
aro TO LAIKO.

B OBappéva pepovwpéva
eapTruara mupooL TTAdoua-
Toc (88, ,

B To Tepdylo katepyaoiag dev
eival TTAéov ouvOeSEPEVO JIE TO
kaAwdlo yeiwong.

Auvénote Tnv TAXLTNTA
KOTING PEXPL va TTadeL va
UTTAPXEL TO TIPOBANUAL.
Katepdaote Tov TLpad
TIAdopatog L8] pexpl To
TIPOTEWVOPEVO LPOG.
EAey€te kal avtikataotn)-
ote 1a dBappeva e€aptn-
para.

EAeyEte TIG ouvdETELG.

AVETIAPKNAG B H tax0tnTta KoTIAG eival TIoAD

Sieioduon; VPNAN.

B To mdyog Tou PeTdANou gival
TIOAD pEYAAO.

B @®Bappéva pepovwpEva
eaptruara rupooL TTAdoua-

Tog [80], 8], ed]

Melwote TNV TaX0TNTA
epyaoiag.

Xpeladovtal TteploooTe-
peg SleleloelG.

EAéyETe Kal QvTiKATAOTH-
ote Ta $Bappéva e€aptn-
para.

Ta avoAwaolua B H amodoon £pBace ota opla

dBeipovral oD TwV duVATOTHTWV.

yoryopa; B YmépPBaon Tou XpOvou eAEYXOL
TOEOUL.

B AavBaopévn cuvapuoAdynon
TIVPOOUL TIAACPATOG.

B Avermtapkng tpododoaia agpa,
TIOAU XapNAR Ttieon.

B BAAPn agpooupTiieatr).

MOAU peyAAo TIAXOG UAIKOU,
au§note TN ywvia yia va
ATIOTPEPETE TNV ETIOTPOD)
TOL LAIKOU OTn PUTN.

Mnv Snuoupyeite 1o TOE0
TIEPIOOOTEPO aTTo 5 Seute-
POAETTIA.

EAéyEte TO diNTpO agpa,
au§nate v Ttieon agpa.
EAeyEte TNV 10XV TOUL AEPO-
oupttieotn Kat BePawbeite
&TL N Ttieon agpa el068oL
eival TouAayiotov 100 psi
(6,8 bar).

® Xuvtnpnon Kat ppovtida

e JUVTAPENON TOU TIUPGOU

B Ta avaAwolpa otnv elkova F eival To nAektpodio Kal TO KAAvPpa TIupooL . YTapyel i
SuvatdtnTa aviikatdoTaong Toug, HeTd To EeRidwpa Tou Xitwviou cOoDIENG akpoduaiou [SBI.
B To nAekTpddio 199 mpémel va avtikadiotatal 6Tav oTo KEVIPO €XEL OXNUATIOTEL Kpatipag Baboug

miepirov 1,5 mm.

A ZH M EIQZH! lNa va &ePdwoeTe T0 NAEKTPOSIO, PNV ePappdleTe amodTopa duvaun,

aAAa av€note TNV otadlakd pexpL va amoouvdedel To NAeKTPOS10. BIOwaoTe PETA TO VEO NAEKTPOSIO

otnv vrtodoxn Tou.

B To kAAuppa Tou TuPooU [SC] TTpéTtel va avTtikabiotatal OTav N KEVIPIKA oTiA €xel LTTooTEl (NULA A
&Tav £XEl HEYAAWOEL OE OXEON HE TNV OTIr) 0€ Kawvolpylo akpoduaolo. Edv apyrioete va avtikata-
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OTNOETE TO NAEKTPOSIO 1] TO KAALPPA TOL TIVPCOUV , TIpOKAAeiTaL LTIEPBEPAVON TWV
e€apTnUATWV.

Metd Tnv avrikatdaotaon, PEMEL va Befalwveote 6TL TO XITWVIO c00PIENG akpodu-
giou 89 gival kaAa oprypévo.

A ZH M EIQZH! To XiITwvio oLOPIENG akpoduaiou (B9 eTiitpémetal va Bidwvetal oTov

TIUPCO povo adou autog eEOTIAIOTEL Pe TO NAeKTPOSIO [°9 kal TO KAALPHA TILPCGOU 8|,
Av Agittouv avta ta e§aptRpata, evoEXetal va TtpokAnOei SUGAEITOLPYIC TN CUGKELN Kal va
dnuLovpynBei 18iwg KivouVoG yia TO TIPOCWTIIKO XEIPIOHOD.

e JuvtApnon

@ YI'I OAEI: H! [Na TNV ampOoKoTTTN AEITOVPYIA TOL KAL TNV TAPNCN TWV ATIAITAOEWV
aodaleiag, To Plasma KoTiig HETAAWY TIPETTEL VA oLVTNPEITAL TAKTIKA. H akaTtAAAnAn r n eabaipévn
Xpnon evoéxetal va TipokaAeoel BAAREG kat CNUIEG OTN OUOKeLH). AVABETETE TIG ETIIOKEVEG JOVO OE
EKTIALOELPEVOUG EIBIKOUG.

(D YI'I OAEI:H! Aev eival amapaitnto 1o ddelacpa Touv Soxeiov vEPOL CUUTIVKVWONG .
Edv oe autd cuykevtpwveTal vepod, oxnuatifetal KATw oto doxeio pla Aetttr) otayoéva. To vepd

OUUTTIOKVWONG ATTIOPAKPUVETAL OTN CUVEXELA e EEATHLON.

KAeiote tnVv kOpla Tpododoacia pedPaTOG KABWG KAl TO YEVIKO SLAKOTITN TNG CUOKEUNG, TIPLV EKTEAE-
OETE £PYAOieq oLVTAPNONG KAl ETIIOKELNG OTO Plasma KoTtiG HETAAWV.

B KaBapiCete TakTikd 1o Plasma ko1t peTAAA WY e§wTepikd kabwg kat Ta afeooudp tng. Attopa-
KPUVETE TOUG PUTTIOUG KAl TN OKOVN pE agpa, HaAAvo Ddaopa kabaplopou fy BovpTtoa.

B e mepintwon BAAPRNG f amapaitnTng avtikatdotaong e§apTnUATWY TNG CUOKELNG, amevBuvBeite
OTO KATAAANAO EISIKEVPEVO TIPOCWTTIKO.

e AtoOrjkevon

‘Otav dev XpNOLUOTIOLEITE TN GLUOKELN, TIPETIEL VA TNV ATIOBNKEVETE TIPOCTATEVHEVN aTId OKOVN OE
KaBapod Kal OTEYVO XWPO.

® Ymodeifelg yia 1o mepiailov Kat TAnpogopieg anoppiPpng

MHN NETATE HAEKTPIKA EPIFAAEIA ZTA OIKIAKA AMOPPIMMATA!
E C?h ANAKTHZH NPQTQN YAQN ANTI A AIAOGEZH AIOPPIMMATQN!
r— % 20pdwva pe Tnv evpwttaikr) odnyia 2012/19/EE TpETieL OL XPNOOTIOINHEVEG
NAEKTPLIKEG CUOKEVEG VA CUAAEYOVTAL KAL VA AQVAKUKAWVOVTAL PE TPOTIO BIAIKO TIPOG
10 TiePIBAANOV. To oUPPBoAO TOu SlaypappéVoL KASOU ATIOPPLHPATWY CNUAivel, OTL AUTH N CUOKELN
Sev ETUTPETIETAL VA ATIOPPITITETAL OTA OIKIAKA ATIOPPIPPATA oTo TEAOG TNG SIAPKELAG Xprong te.
H ouokeur) Tipémel va rtapadidetal oe KATAANAQ onpeia CUANOYNG, €TALPEIEG AVAKOKAWGNG Kal
eTtxelpnoelg S1abeong amopplupdTwy. MNpaypatotiolotue SwPedv TNV aroppudn TWV EAATTWHUATIKWOV
OUOKELWV TTOL €XeTe eTIIOTPEYEL. Ol TIWANTEG NAEKTPIKWY KAL NAEKTPOVIKWV CUOKELWV KABWG Kal oL
TIWANTEG TPOdipwV eival eTpdobeTa vTtoxpewpévol va dgxovtal emiotpodeg. H LIDL oag rapexet
SuvatdtnTeg emioTpodrq arnevbeiag oTa KATAoTHPATA KAl OTIG ayopeq. H emiotpodr kat n aroppubn
eival yla eodg dwpedv. Me tnv ayopd Plag Kavoupylag CUCKELNG EXETE TO SIKAIWHA VA ETIIOTPEPETE
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Swpedv pia avtiotolkn TtaAld cuokeur. Emimpdobeta €xete Tn SuvaTdTNTA, AvEEAPTNTA ATIO TNV ayopd
Hlag KawvolpyLag CUOKELNG, va TIapadwoeTte SwPedV (UEXPL Kal TPELS) TIAAEG CUOKEVEG, OL OTToleG dev
€xouv kapia didotaon peyalltepn amo 25 cm. Alaypddte Tiptv atd tnv emiotpodr 6Aa ta dedopéva
TIPOOWTIIKOU XapaKtrpd. AdalpeoTe TIPLV atd TNV TIOTPOON TIG UTIATAPIES N TIG eTTAVAPOPTI(OUEVEG
ymtarapieg, Tou Sev TiepikAgiovtal arnod TNV TTAALd CUOKELN, KOBWG KAl TIG AQUTIEG, Ol OTIOIEG UTTIOPOLV
va adalpebolv xwpig kataotpodr] Kal TTApadwoTe TIG yla EeXWPLOTH) GUANOYN.

TIAPATIEUTIOLV OTNV ATIayopeLOn TNG amoppuPng ota olklakda aroppippata. Ot ovopaocieg yia

Ta KaboploTika Bapéa petalia eival oL e€ng: Cd = Kadpio, Hg = Ydpapyupog, Pb = MoéAv-
Bdog Mapadwaote TIG XPNOIUOTIOINUEVEG UTTATAPIEG OE KEVTPO amtdppudng aTov SAHO ) TNV KowoTnTd
0ag A ETUOTPEYTE TEG OTO KATAOTNHA. EKTTANPWVETE £TOL TIG VOUIKESG UTIOXPEWOELCG Kal CUUPBAAAETE
ONMAVTIKA OTNV TtpooTacia Tou TepIBAAAOVTOG.

ﬂ O1 ymtatapieg Tou TreplExouy emPAaPeic ovaieq pépouv Ta dirmhavd cOPBoAa, Ta otoia

Mpooétte Tn orjpavon ota Siadopa LAIKA CLOKELAGCIAG KAl ATTIOPPIPTE TA EVOEXOUEVWG
Eexwplotd. Ta LAIKA cuokevaciag eTioNpaivovTal pe CLUVTUAOELS (a) kat Yndia (b) pe Tnv
a akoAoubn onuacia:1-7: MAaotikd, 20-22: XapTi kal xapTtoévi, 80-98: Z0vOeTa LAIKA.

® ARAwon cuppoépdwong EE

H etaipeia

C. M. C. GmbH Holding
Yme0Buvog Tekunpiwong:
Joachim Bettinger
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
FEPMANIA

SnAwvel wg povadikr vTtebBuvN OTL TO TIPOIOV

Plasma komig petaAAwv PPS 40 C3

IAN: 494641_2504

‘ETog kataokeung: 03/26

Kwd. eidoug: 2901

Movtélo: PPS 40 C3

IKQVOTIOLEL TIG OUCIACTIKEG ATIALTHOELG TIPOCTACIAG, Ol OTIoieG kKaBopilovTal OTIG EVPWTIAIKES 0dNyieq

Odnyia EE yia tTnv nAekTpopayvnTikin cupparotTnta

2014 /30/EE

Odnyia yia Tov TtePLOPLGHO TNG XPHONG OPIOUEVWV ETTIKIVOUVWV OLCLWV G NAEKTPIKO Kal
NAEKTPOVIKO €§OTTIAIONO (ROHS)

2011/65/EE

Odnyia EE mepi xapnAng taong

2014/35/EE

Kal TIG TPOTIOTIOICEIG TOUG.

O KataokevaoTnG GEPEL TNV ATTOKAELOTIKI €LBVVN yla TN cvvtagn TG SHAWONG CUPPOPDWONG.

{lf PARKSIDE GR/CY | 213 |



To TipoavagpepoPeVo avTikeipevo TG SAWoNG IkavoTtolel TIC dlata&elg Tng odnyiag 2011/65/EE tou
Eupwrttdikod KowvoBouAiou kat Tou ZupfBouAiov Tng 8ng lovviov 2011 yia Tov TIEPLOPLoUO TNG XPAONG
OPLOPEVWY ETTIKIVOUVWV OUCLWV GE NAEKTPIKO KAl NAEKTPOVIKO EEOTIAIOUO.

H a&loAdynon tng cuppdpdwong Paciotnke ota akdAovba eVapUOVIoPEVA TIPOTUTIA:

EN IEC 60974-6:2016
EN IEC 60974-7:2019
EN IEC 60974-10:2021

St. Ingbert, 01.06.2025

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-StraRe 15
66386 St.Ingbert
Tel. +49 6894 99897-50
Fax +49 6894 99897-29

ALY A

a/a Joachim Bettinger
- Alaoddhion ToldtnTag

® YTmodeifelg yia tn SlekTepaiwon TNG £yydNnong Kat Tov o£pPig
Eyyonon tng C. M. C. GmbH Holding

AyamnTé TieAATN, AUTH N CLUOKELH KAAUTITETAL ATt €yyvnon 3 €Twv Ao TNV NUeEPOPNVia ayopag.

Av TIpOIOV PEPEL EAAT-TWHATA, PTIOPEITE VA ACKNOETE TA VOUIUA SIKAIWHATA 0AG EVAVTL TOU KATAOKEL-
QaoTr) Tou TIpoidvTog. Ta vopua Sikaiwpatd oag dev Tieplopifovtal ard tnv eyyonon tng £Talpeiag pag
TIOL TIEPLYPAPETAL TIAPAKATW.

* ‘Opot eyyonong

H mtepiodog eyyunTikng kAAuYng apxilet ard tTnv nuepopnvia ayopds. GUAAETE TIPOOEKTIKA TNV TIPW-
TOTUTIN aTOSEEN TNG TAUELAKNG PNXavAG. AUTO TO EVTUTIO €ival ATIapaiTNTO WG ATTOJEIKTIKO OTOLXEIO
yla Tnv ayopd.

Av gvToG TPV ETWV ATIO TNV NUEPOUNVIA ayopdg TOU TIPOIOVTOG TIaPOUCIACTEl KATTOA AoToxia LAIKOU
] KOTAOKELAOTIKO EAATTWHA, Ba €TIIOKELACOLE ) BA AVTIKATAOTAOOULKE, KATA TNV Kpion pag, To
TIpoidv dwpedv. AuTr N TTAPOXr OTa TTIAAiola TNG eyyvNong TIPOUTIORETEL OTL Ba Pag TTapadwaoeTe TO
eAATTWUATIKO TIPOIOV EVTOG TNG TPLETOUG TIEPLOSOL padli pJe TO TTapacTaTiko ayopdgq (amodelén Tapela-
KAG PNXavrg) Kal pia oOVTopn Tieplypadr) OXETIKA pe TO EAATTWHA KAl TOV XPOVO TIOU TIAPOUCIACTNKE.
Av 1o eAdTTWPA KAAUTITETAL ATTIO TNV £yyLNor| Yag, Ba TtapaAdBeTe TO ETIIOKELA-OUEVO 1) €va Kalvoup-
Y10 TTpOI6V.

O NOMOZ 2251/1194 mipoPAETiel OTL 0 XpOVOG eyyvnong apxilel ek VEOU OE TIEPITITWON AVTIKATAOTA-
ONG TNG OUOKEUNG.

¢ ‘Extaon tng eyyvnong

H cuokeur| €xel KATAOKELAOTEL GXOAAOTIKA CUPPWVA e ALOTNPEES TIPOSIAYPAPES TIOIOTNTAG KAl LTTO-
BaMetal oe PeBOBIKO ENeyXO TPV TNV TTApAdoon TNG.
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H Ttapoyxn eyydnong LoxVEL yla aoToxieg LAIKOU Kal KATAOKELAOTIKA EAATTWHATA.

H eyybnon &ev KAAUTITEL EEQPTHUATA TOU TIPOIOVTOG TA OTIoia UTIOKELVTAL 0 PUGLOAOYIKH PBoPA Kal,
WG €K TOUTOU, PTTOPOULV va BewpnBolv we avaiwaotpa f {nuEG oe eVBpavata e§apTAPaTA, TI.X. SLIaKO-
TITEG 1) TIAPOMOLA EEAPTHPATA KATA-OKELACHEVA ATIO YUOAL.

H eyyonon mtadel va toxLeL, av To TIPoiov €xel uTtooTel {NUIEG, Sev €xel xpnolpoTioinBei fj dev €xel ou-
vinpenBei cwotd. Na T owoTr Xprion ToL TIPOIOVTOC TIPETIEL VA TNEOLVTAL ETIAKPIRWG OAEG Ol 0dNYieg
TI0L avadEpovTal oTIg 0dnyieg xprong. Mpétel va amopelyovTal oTIwodATIOTE OKOTIOL XProng Kal
EVEPYELEG YA TIG OTIOIEG LTIAPXOLV TIPOTACEIG ATIOPUYNG I TIPOELSOTIOOELG OTIG 0dNYieg Xpriong.

To Tpoidv TpoopiCetal pévo yia IOIWTIKA Kal OXL Yia EUTIOPIKN) XProN. & TIEPITITWON KATAXPNOTIKOD
Kal pn evOeSELYPEVOL XEIPLOPOU, Xpriong Biag kal emtepBdoewy Ttou dev TpaypartoToribnkav and to
€€0V01060TNUEVO TIAPAPTNHA TOL CEPRIC Pag, TIAlEL va LloxVEL N eyyonon.

e AleKTiEpaiwon o€ TEPITITWON €yyvnong

Na ™ ypriyopn Siekmiepaiwon Tou B€patog oag, akoloubrote TiG e€NG vtodeifelg:

B ’Exete otn 81d6eor) oag oe OAeG TIG EPWTACELG 0AG TNV ArodelEn TNG TAPEIAKNG PNXAvAG Kat Tov
aplBuo tpoidvtog (1. IAN) wg amodelkTikd TG ayopds.

B Oa Bpeite Tov apBpo €idoug aTnv Tvakida TUTIOL OTO TIPOIOV, XapAYHEVN OTO TIPOIOV, OTO EEW-
GUANO TWV OBNYLWV (KATW aPLoTEPQ) 1) OTO AUTOKOAANTO OTO TTIOW 1 KATW PEPOG TOUL TIPOIOVTOG.

B >e mepimtwon odalpdTwy AetToupyiag r AAAWV EAATTWHATWY, ETIKOLVWVIOTE APXIKA HE TO TIapa-
KATW TUAHA o€PPIG TNAEDWVIKA 1) péow DOppa ETIIKOVWVIAG.

B 31N ouvexela PTIopEiTe va amooteileTe Swpedv €va TIPOIOV TTOL BEWPEITE EAATTWHATIKO OTN
SlevBuvon CEPPIG TTOL 0AG YVWOTOTIOONKE, ETIICVVATITOVTAG TO TIAPACTATIKO ayopdq (amodelén
TAUELAKNG) Kat TepLlypAdovTag To EAATTWHA KAl TIOTE EPPAVIOTNKE.

B Am6 tn Slevbuvon parkside-diy.com pmopeite va kateAaoete auto kal TIOAAA AAAa eyxelpidla.
Me autov Tov kwdiko QR petafaivete amevbeiag otn dievbuvon parkside-diy.com. Elodyovtag
Tov apBpod mpoiovtog (IAN) 494641 petaPaivete OTIG 06NYieg Xxpriong yla To TIpoiov oag.
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NaBete urtdYn 611 N akdAoudn SievBuvon Sev eival n dievBuvon yia To o€PPLG. ETikovwvAoTe apyika
pe To TIpoavadepOUEVO GEPPIG.
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