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20 V max.
18V
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Charging time 2 Ah 4 Ah 4 Ah 8 Ah
---------------- Battery pack | Battery pack | Smart PAPS | Smart PAPS
Charger PAP 20 B1 PAP 20 B3 204 A1 208 A1
Max. 2.4 A

Charger 60 min 120 min 120 min 210 min
PLG 20 A4/C1

Max. 4.5 A

Charger 35 min 60 min 50 min 120 min
PLG 20 A3/C3

Max. 4.5 A

Charger 35 min 60 min 50 min 120 min
PDSLG 20 A1

L L 35 min 35 min 35 min 45 min

PLGS 2012 A1
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List of pictograms used

Read the instruction manual.

DANGER! - Designating a hazard with high risk,
which will result in death or severe injury if not
avoided (e.g. risk of suffocation)

WARNING! - Designating a hazard with moderate
risk, which can result in death or severe injury if
not avoided (e.g. risk of electric shock)

CAUTION! - Designating a hazard with low risk,
which could result in minor or moderate injury if
not avoided (e.g. risk of scalding)

NOTICE! - Warns of possible damage to property/
the product if not avoided (e.g. risk of short circuit)

Use the product in dry indoor spaces only.

Wear protective gloves!

Wear ear protection!

Wear eye protection!

Wear dust protection!
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Direct current/voltage

No-load speed

Safety lock-out

ON/OFF button

Speed preselection

©e®: |

188 . .
e Rotational speed setting
B | safety information
[] Instructions for use

CE mark indicates conformity with relevant
EU directives applicable for this product.

N
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20V CORDLESS MULTIFUNCTIONAL ROUTER

@ Introduction

We congratulate you on the purchase of your new product.
You have chosen a high quality product. The instructions

for use are part of the product. They contain important
information concerning safety, use and disposal. Before using
the product, please familiarise yourself with all of the safety
information and instructions for use. Only use the product as
described and for the specified applications. If you pass the
product on to anyone else, please ensure that you also pass
on all the documentation with it.

® Intended use

This appliance is designed for routing grooves, edges,
profiles and oblong holes in wood, plastic and lightweight
materials on a fixed support, as well as for copy routing. The
appliance is not intended for use outside. Any other uses of
or modifications to the appliance are deemed to be improper
usage and may result in serious physical injury. Not for
commercial use.

@® Scope of delivery

/\ DANGER!

= The product and the packaging are not children’s toys!
Children must not play with plastic bags, sheets and
small parts! There is a danger of choking and suffocation!

1 20V cordless multifunctional router
1 Open-ended spanner
1 Collet chuck 6 mm
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Collet chuck 8 mm (mounted)
Extraction nozzles

Parallel fence

Router bit set, 6 pieces
Routing module

Angle routing module

Edge routing module
Carrying case

Set of operating instructions
User manual

Parts list

Cordless multifunction router

LED work light

Scale

ON/OFF button

Rotational speed setting

Collet chuck 8 mm

Union nut

Edge routing module

Insulated gripping surface (edge routing module)
Clamping lever

Handle of routing module

Routing module

Setting screw

Knurled nut

Locking screw

Parallel fence mount

Locking screw (pre-assembled on the edge routing module)
Extraction nozzle for edge routing module
Parallel fence
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Wing screw

Locking screw

Hole for the extraction nozzle

Base plate

Skid plate

Step stop

Depth stop (routing depth adjustment scale)
Locking screw

Clamping lever

Dial (fine routing depth adjustment)

Locking screw

Scale for angle adjustment

Locking screw

Angle routing module

Insulated gripping surface (angle routing module)
Clamping lever

Setting screw

Spindle locking button

Speed preselection

Safety lock-out

g.A)
Release button for the battery pack
Battery display LED
Battery charge level button
Battery pack*
Charging slot
High-speed charger®

HENHENAHERNEE NN NNE

Charge indicator lamp
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(Fig. B)

40| Extraction nozzle for routing module

41| Open-ended spanner

142 Collet chuck 6 mm

* BATTERY AND CHARGER ARE NOT SUPPLIED

(Fig. C)

[43] Roundover bit @ 22 mm/R 6.3 mm
44 Ogee bit @ 25 mm/R 4 mm

[45] Cove bit @ 22 mm/R 6.3 mm

[46] V-groove bit @ 12.7 mm/angle 90°
[47] Straight bit @ 6 mm

48| Straight bit @ 12 mm

(Fig. E)
Screw
@® Technical data
Rated voltage: 20V =—=—
LITHIUM ION
Rated idle speed: Ny 10,000 - 30,000 min™"

Level 1 = 10,000 min-"

Level 2 = 14,000 min™’

Level 3 = 18,000 min™

Level 4 = 22,000 min™'

Level 5 = 26,000 min™’

Level 6 = 30,000 min-"

Max. operating speed (router bit): | Nmax 35,000 min-'
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Router cage stroke:

0-40 mm

Cutting range:

0-35mm

Tool holder:

6/8 mm

Noise emission value

Noise measurement value determined in accordance with
EN 62841. The A-rated noise level of the power tool is typically:

Sound pressure level: L, = 822 dB
Uncertainty: Koa = 3 dB
Sound power level: Lwa = 902 dB
Uncertainty K: Kwa = 3 dB

/A WARNING!

=N\

) Wear hearing protection!

Vibration emission value

Total vibration values (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 62841:

Hand/arm vibration:

an

<25 m/s?

Uncertainty:

K

1.5 m/s?

GB/CY 13



NOTE

= The declared vibration total value(s) and the declared
noise emission value(s) have been measured in
accordance with a standard test method and may be
used for comparing one tool with another.

= The declared vibration total value(s) and the declared
noise emission value(s) may also be used in a preliminary
assessment of exposure.

/A WARNING!

= The vibration and noise emissions during actual use
of the power tool can differ from the declared values
depending on the ways in which the tool is used
especially what kind of workpiece is processed.

= |tis necessary to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of exposure in
the actual conditions of use (taking account of all parts
of the operating cycle such as the times when the tool is
switched off and when it is running idle in addition to the
trigger time).
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A Safety instructions

/A WARNING!

Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power

tool. Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-
operated (corded) power tool or battery-operated (cordless)
power tool.

Work area safety

1. Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark
areas invite accidents.

2. Do not operate power tools in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids, gases or
dust. Power tools create sparks which may ignite the dust
or fumes.

3. Keep children and bystanders away while operating a
power tool. Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

1. Power tool plugs must match the outlet. Never modify
the plug in any way. Do not use any adapter plugs with
earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and
matching outlets will reduce risk of electric shock.
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Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric shock
if your body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet

conditions. Water entering a power tool will increase the
risk of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying,
pulling or unplugging the power tool. Keep cord away
from heat, oil, sharp edges or moving parts. Damaged
or entangled cords increase the risk of electric shock.
When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a cord
suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.
If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk of
electric shock.

Personal safety

1.

Stay alert, watch what you are doing and use common
sense when operating a power tool. Do not use a
power tool while you are tired or under the influence of
drugs, alcohol or medication. A moment of inattention
while operating power tools may result in serious personal
injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye
protection. Protective equipment such as dust mask,
non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protection used
for appropriate conditions will reduce personal injuries.
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Prevent unintentional starting. Ensure the switch

is in the off-position before connecting to power
source and/or battery pack, picking up or carrying the
tool. Carrying power tools with your finger on the switch
or energising power tools that have the switch on invites
accidents.

Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on. A wrench or a key left attached to a
rotating part of the power tool may result in personal injury.
Do not overreach. Keep proper footing and balance at
all times. This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery.
Keep your hair, clothing and gloves away from moving
parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used. Use of dust collection can
reduce dust-related hazards.

Do not let familiarity gained from frequent use of tools
allow you to become complacent and ignore tool safety
principles. A careless action can cause severe injury
within a fraction of a second.

Power tool use and care

1.

Do not force the power tool. Use the correct power tool
for your application. The correct power tool will do the
job better and safer at the rate for which it was designed.
Do not use the power tool if the switch does not turn it
on and off. Any power tool that cannot be controlled with
the switch is dangerous and must be repaired.
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3. Disconnect the plug from the power source and/or the
battery pack from the power tool before making any
adjustments, changing accessories, or storing power
tools. Such preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.

4. Store idle power tools out of the reach of children and
do not allow persons unfamiliar with the power tool or
these instructions to operate the power tool. Power
tools are dangerous in the hands of untrained users.

5. Maintain power tools diligently. Check for misalignment
or binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power tool’s
operation. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

6. Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained
cutting tools with sharp cutting edges are less likely to bind
and are easier to control.

7. Use the power tool, accessories and tool bits etc.
in accordance with these instructions, taking into
account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for operations different
from those intended could result in a hazardous situation.

8. Keep handles and grasping surfaces dry, clean and
free from oil and grease. Slippery handles and grasping
surfaces do not allow for safe handling and control of the
tool in unexpected situations.
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Use and handling of the cordless electrical power tool

1.

Only charge rechargeable batteries using the chargers
that are recommended by the manufacturer. Chargers
are often designed for a particular type of rechargeable
battery unit. There is a risk of fire if other types of
rechargeable battery units are used.

Only the rechargeable battery units supplied are to

be used with an electrical power tool. The use of other
rechargeable battery units may lead to the danger of injury
or fire.

When they are not being used, store rechargeable
battery units away from paperclips, coins, keys, nails,
screws or other small metal objects that could cause
the contacts to be bridged. Short-circuiting the contacts
of a rechargeable battery unit may result in heat damage
or fire.

Fluids may leak out of rechargeable battery units if
they are misused. If this happens, avoid contact with
the fluid. If contact occurs, flush the affected area with
water. Seek additional medical help if any of the fluid
gets into your eyes. Escaping battery fluid may cause skin
irritation or burns.

Do not use a damaged or modified battery. Damaged
or modified batteries may behave unexpectedly and cause
fires, explosions or pose a risk of injury.

Do not expose a battery to fire or excessively high
temperatures. Fire or temperatures in excess of 130°C
(265°F) can cause an explosion.
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7. Follow all instructions regarding charging and never
charge the battery or the cordless tool outside the
temperature range given in the operating instructions.
Incorrect charging or charging outside of the permissible
temperature range can destroy the battery and increase the
risk of fire.

CAUTION! RISK OF EXPLOSION!
Never charge non-rechargeable batteries.

7% 13X
%m“-m <= | Protect the rechargeable battery from

heat (for example, from continuous exposure to sunlight),
fire, water and moisture. There is a risk of explosion.

Service

1. Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts. This will
ensure that the safety of the power tool is maintained.

2. Never service damaged battery packs. Service of battery
packs should only be performed by the manufacturer or
authorized service providers.

@ Safety instructions for routers

1. Use clamps or another practical way to secure and
support the workpiece to a stable platform. Holding the
workpiece by hand or against your body leaves it unstable
and may lead to loss of control.
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/A WARNING!

@7)\\

{ ) Wear protective gloves!
U P 9
P~

\
(®) . -
@ Wear hearing protection!

Wear safety goggles!

o\
f\ ) Wear breathing protection!

The maximum speed of the milling tool used must be
at least as high as the maximum speed specified for
the power tool. Accessories which rotate faster than the
maximum permissible rate can be destroyed.

Cutters or other accessories must fit exactly into the
collet chuck (shank diameter 6 mm/8 mm) of your
power tool. Milling tools which do not fit precisely into the
collet chuck of the power tool will rotate unevenly, vibrate
severely and can lead to a loss of control.

Always switch on the electrical power tool before
applying it to the workpiece. Otherwise, there is a risk of a
kickback if the accessory tool gets caught in the workpiece.
Keep your hands clear of the milling area and the
milling tool. Hold the auxiliary handle or motor housing
with your other hand. If both hands are being used to
hold the milling machine, neither can be injured by the
milling cutter.
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Never mill over metal objects, nails or screws. The
milling cutter can be damaged and it can lead to increased
vibrations.

Use a suitable detector to locate hidden utility lines or
consult your local utility company. Contact with electrical
lines can cause fires or electric shocks. Damage to a gas
pipeline can lead to an explosion. Drilling into a water pipe
can cause damage to property.

The maximum speed indicated on the tool must not be
exceeded.

Tools with visible cracks must be discarded.

@® Vibration and noise reduction

To reduce the impact of noise and vibration emission, limit the
time of operation, use low-vibration and low-noise operating
modes as well as wear personal protective equipment.

Take the following points into account to minimise the
vibration and noise exposure risks:

Only use the product as intended by its design and these
instructions.

Ensure that the product is in good condition and well
maintained.

Use correct accessory tools for the product and ensure
they are in good condition.

Keep tight grip on the handles/grip surface.

Maintain this product in accordance with these instructions
and keep it well lubricated (where appropriate).

Plan your work schedule to spread any high vibration tool
use across a longer period of time.
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@® Behaviour in emergency situations

Familiarise yourself with the use of this product by means of
this instruction manual. Memorise the safety warnings and
follow them to the letter. This will help to prevent risks and
hazards.

= Always be alert when using this product, so that you can
recognise and handle risks early. Fast intervention can
prevent serious injury and damage to property.

= Switch the product off if there are malfunctions. Have the
product checked by a qualified professional and repaired,
if necessary, before you operate it again.

@® Residual risks

Even if you are operating this product in accordance with all
the safety requirements, potential risks of injury and damage
remain. The following dangers can arise in connection with the
structure and design of this product:

= Hearing damage if suitable ear protection is not worn.

= Health injuries resulting from the effect of vibration on
the hands and arms in the event that the product is used
over a longer period of time or is not used and maintained

properly.
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NOTE

= This product produces an electromagnetic field during
operation! This field may under some circumstances
interfere with active or passive medical implants! To
reduce the risk of serious or fatal injury, we recommend
persons with medical implants to consult their doctor
and the medical implant manufacturer before operating
this product!

@ Original accessories/auxiliary equipment

= Only use the accessories and additional equipment that
are specified in the operating instructions and compatible
with the product.

@ Before first use
® Unpacking the product

1. Take the product out of the packaging and remove all
packaging materials and plastic wrappings.

2. Check to make sure that all listed parts are included (see
“Scope of delivery”).

3. Check whether the product and all parts are in good
condition, if any damage or defect is detected, do not use
the product, but follow the procedure described in chapter
“Warranty”.
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@® Accessories

= Accessories are available through your authorised dealer.
When buying always consider the technical requirements
of this product (see “Technical data”).

= If you are not certain, ask a qualified specialist and get
advice from your trusted dealer.

® Preparation
/\ WARNING! Risk of injury!

Switch the product off and remove battery pack before
making any adjustments, performing maintenance, cleaning
and when the product is not in use.

For profiling

[43] Roundover bit @ 22 mm/R 6.3 mm
44] Ogee bit @ 25 mm/R 4 mm

45| Cove bit @ 22 mm/R 6.3 mm

46| V-groove bit @ 12.7 mm/angle 90°

For joining
47| Straight bit @ 6 mm
48] Straight bit @ 12 mm

@ Inserting a milling cutter

1. Press and hold the spindle locking button .

2. Loosen the union nut @ by turning it in counter-clockwise
direction using the open-ended spanner [41].

3. Release the spindle locking button [30].

4. Insert the desired milling cutter into the collet chuck
to a depth of at least 20 mm.

5. Press and hold the spindle locking button .
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6. Tighten the union nut[6] by turning it in clockwise direction
using the open-ended spanner .
7. Release the spindle locking button .

@® Connecting the extraction nozzle to the
routing module

Unscrew the locking screw [17].

Fit the extraction nozzle 40| onto the hole provided for the

extraction nozzle . Make sure that the projection on

the extraction nozzle 40 rests in the notch of the routing

module and that the two locking catches snap into the

base plate. Then tighten the locking screw [17] with the

washer onto the extraction nozzle 40| (Fig. D).

3. To remove the extraction nozzle |40| follow the steps in
reverse order.

4. Attach an approved dust and sawdust extractor to the

extraction nozzle [40].

NN —

@® Connecting the extraction nozzle to the edge
routing module

Remove the locking screw .

Fit the extraction nozzle |15] into the recess on the edge

routing module [7].

3. Secure the extraction nozzle [15] using the locking screw
(fig. E).

4. To remove the extraction nozzle , follow the steps in
reverse order.

5. Attach an approved dust and sawdust extractor to the

extraction nozzle [15].

NN =

26 GB/CY



® Changing the collet chuck

NOTE

= The milling cutters included in the scope of delivery

feature an 8 mm shank and can be used with the pre-
mounted collet chuck (8 mm) [5].

= When using milling cutters with a 6 mm shank, replace

N —

the collet chuck as described below.

. Press and hold the spindle locking button .
. Loosen the union nut [6] by turning it in counter-clockwise

direction using the open-ended spanner [41].
Remove the collet chuck (8 mm)[5].
Fit the collet chuck (6 mm) [42].

Important: Do not tighten the union nut [6] unless a milling
cutter is inserted. Otherwise, the collet chuck may be
damaged.

Release the spindle locking button [30).

@ Fitting the parallel fence

Secure the parallel fence |14| to the parallel fence mount
using the locking screw .

Adjust the parallel fence |16| by loosening the screw on the
underside of the parallel fence [14].

NOTE

= You can also attach the parallel fence |14 on the back

side of the edge routing module [7]. Use the screw [49] for
this (Fig. E).
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® Charging the battery pack

/\ CAUTION!

P Always unplug the device before you remove the battery
pack from or connect the battery pack to the charger.

/\ WARNING!

P> Observe the safety instructions and the instructions
on charging and correct use given in the operating
instructions for your X 20 Team series battery and
charger. A detailed description of the charging process
and further information can be found in these separate
operating instructions.

NOTE

P Ideally, charge the battery completely before use. You
can charge the lithium-ion battery at any time without
shortening its service life. Interrupting the charging
process does not damage the battery.

P Never charge the battery pack if the ambient temperature
is below 10 °C or above 40 °C. If a lithium-ion battery
is to be stored for an extended period, the charge level
should be checked regularly. The optimum charge level
is between 50 % and 80 %. The storage climate should
be cool and dry, and the ambient temperature should be
between 0 °C and 50 °C.

P The recommended ambient temperature range for using
tools and batteries is between -5 °C and 50 °C.
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= If necessary, remove the battery from the device.

® Slide the battery pack [34] into the charging slot [37] of the
high-speed charger [38].

= Insert the mains plug into the mains socket.

= The charge indicator lamp [39] signals that the charging
process is complete. Disconnect the high-speed charger
from the power supply.

® Pull the battery pack [34] out of the highspeed charger [38).

= Switch off the charger for at least 15 minutes between
successive charging sessions. Also disconnect the power
plug from the mains socket.

® Inserting/removing the battery pack
Inserting the battery pack

= Click the battery pack |34 into the cordless multifunction
router [1].

Removing the battery pack
B Press the release button [33] and remove the battery pack [34).

@® Checking the battery charge level

To check the battery status, press the battery charge level
button [35]. The status/ remaining charge will be shown on the
battery display LED |34] as follows:

RED/ORANGE/GREEN = maximum charge
RED/ORANGE = medium charge
RED = low charge - charge the battery.
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® Getting started

® Switching on and off
Switching on

B Press the safety lock-out [32]. It remains active for
10 seconds.

B Press and hold the ON/OFF button [3].

= To switch on continuous operation, press the ON/OFF
button | 3 | twice in quick succession.

® The LED work light [1d] lights up.

Switching off
® Press the ON/OFF button [3].

Preselecting the rotation speed

= Press the safety lock-out .
= Set the required speed using the button for speed
preselection [31].
Level 1 = 10,000 min™'
Level 2 = 14,000 min™'
Level 3 = 18,000 min™’
Level 4 = 22,000 min""
Level 5 = 26,000 min""
Level 6 = 30,000 min-'!
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@® Assembling/disassembling the cordless
multifunction router
Routing module [9a//Angle routing module

= Open the corresponding clamping lever and insert the
cordless multifunction router | 1 | into the desired module.

The guide groove of the cordless multifunction router [1] must

be aligned with the projection on the respective router cage.

= Close the corresponding clamping lever [8][28].

Edge routing module

B Loosen the knurled nut [11] and then insert the cordless
multifunction router | 1 | into the module.

The guide groove of the cordless multifunction router m must

be aligned with the projection on the router cage.

® Tighten the knurled nut [11].

@ Setting the routing depth
(angle router/edge router)

/\ WARNING! RISK OF INJURY!

P Always switch the appliance off and remove the battery
before carrying out any work on the appliance.

= To adjust the routing depth, turn the assembled appliance
upside down and place it on a flat surface.

B Open the clamping lever [28] or loosen the knurled nut [11].

= Then adjust the base plate by turning the setting screw
(see fig. F/G). If the base plate jams, you must pull it
out manually.

= Close the clamping lever |28] or tighten the knurled nut
again.
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@ Setting the routing depth (router)

/\ WARNING! RISK OF INJURY!

P Always switch the appliance off and remove the battery
before carrying out any work on the appliance.

= Make sure that the clamping lever [24] is locked. If it is
released, turn it anticlockwise until it is locked.

= Place the appliance onto the workpiece.

= Rotate the step stop |21] until it engages in the lowest
position (0 mm).

= The depth stop [22] is now in line with the lowest position
(0 mm).

® Undo the locking screw [23].

= Release the clamping lever 24 by turning it clockwise and
pushing the appliance downwards until the router bit is
touching the surface of the workpiece (fig. H). To do this,
position the appliance as shown in the figure.

= Lock the clamping lever |24] by turning it anticlockwise.

= Slide the depth stop 22| downwards until it reaches the
lowest position (0 mm) of the step stop [21] (fig. I).

= Set the depth stop |22] to the desired routing depth, tighten
the locking screw [23].

NOTE

P> The values shown on the routing depth adjustment scale
(depth stop) [22| do not correspond to the actual routing
depth. It should always be set relative to a selected point
on the routing depth adjustment scale (depth stop) .
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= Now, release the clamping lever [24] and raise the appliance
again (fig. J). To do this, position the appliance as shown in
the figure.

= Check the routing depth by means of a practical test.

Re-adjusting the routing depth

The routing depth can be readjusted using the dial [25].

Release the clamping lever [24 by turning it clockwise.

Push the appliance downwards until the depth stop

rests against the step stop [21].

Lock the clamping lever 24] by turning it anticlockwise.

® Undo the locking screw [23]. Use the dial [25 to adjust the
routing depth adjustment scale (depth stop) |22| so that you
can set the exact zero point, for example. Retighten the
locking screw [23].

= Release the clamping lever 24] by turning it clockwise and

raise the appliance again. Check the routing depth by

means of another practical test.

@ Setting the routing depth with the step stop

NOTE

P> The step stop |21| can be used for greater routing depths
in several stages with less chip removal.

= Set the desired routing depth to the lowest step (0 mm) of
the step stop 21| (as described above).

= Then set the higher levels for the first machining steps.

®m  Check the routing depth by means of a practical test.
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@® Routing direction

The router must always be moved against the direction of
rotation of the router bit (up cut). ATTENTION! When routing
in the direction of rotation (down cut), the power tool can be
ripped out of your hand.

- =

® Routing operation

Adjust the desired routing depth as described above.

= Place the appliance onto the workpiece and switch it on.

= Release the clamping lever 24 by turning it clockwise.
Push the appliance downwards until the depth stop
rests against the step stop .

®  Lock the appliance by turning the clamping lever
anticlockwise.

= Carry out the routing process at a uniform speed and
contact pressure.

Adjusting and attaching the parallel fence

Loosen the wing screw [l6d on the parallel fence [16].
Set the desired distance.
Retighten the wing screw [16d on the parallel fence [16].
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= Secure the parallel fence |16 to the parallel fence mount
using the locking screw |14 (fig. K).

® Routing with the parallel fence

Set the parallel fence |16| according to the required

dimension.

® Place the parallel fence |16| against the edge of the
workpiece.

= Carry out the routing process with uniform speed and

contact pressure (fig. L/M).

@ Using the angle routing module

/A WARNING! RISK OF INJURY!

b Always switch the appliance off and remove the battery
before carrying out any work on the appliance.

= Insert the cordless multifunction router | 1 | as described
above.

= While doing so, set the desired routing depth using the
scale [2] on the cordless multifunction router [1].

= For this purpose, the respective router bit must first be
inserted to the zero position of the cordless multifunction
router [1].

= Release the clamping lever 28] and then turn the setting
screw [29] to the desired routing depth (fig. G).

® Close the clamping lever [28].

NOTE

» Before working on the actual workpiece, make a test cut.
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B Loosen the locking screws and adjust the cordless
multifunction router | 1 | to the desired angle.

= The currently set angle can be conveniently read using the
scale 26 on the locking screw [24].

= Tighten the locking screws again.

= Carry out the routing process at a uniform speed and
contact pressure.

= Disassembly is carried out in the reverse order.

® Using the edge routing module

/\ WARNING! RISK OF INJURY!

P Always switch the appliance off and remove the battery
before carrying out any work on the appliance.

P When using the edge routing module, always make use
of the extraction nozzle .

= Insert the cordless multifunction router | 1 | as described
above.

= While doing so, set the desired routing depth using the
scale [2] on the cordless multifunction router [1].

= For this purpose, the respective router bit must first be
inserted to the zero position of the cordless multifunction
router [1].

®  Loosen the knurled nut |11] and then turn the setting
screw [10] to the desired routing depth (fig. F).

® Retighten the knurled nut [11].

NOTE

b Before working on the actual workpiece, make a test cut.
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= Carry out the routing process at a uniform speed and

contact pressure.

® Disassembly is carried out in the reverse order.

NOTE

P You can also attach the parallel fence [16| on the back

side of the edge routing module (see the section
"Adjusting and attaching the parallel fence").

@® Cleaning and care
/\ WARNING! Risk of injury!

Switch the product off and remove battery pack before
making any adjustments, performing maintenance, cleaning
and when the product is not in use.

The appliance is maintenance-free.

The appliance must always be kept clean, dry and free
from oil or grease.

Never allow liquids to get into the appliance.

Use a dry cloth to clean the housing. Never use petrol,
solvents or cleansers which can damage plastic.

If a lithium-ion battery is to be stored for an extended
period, the charge level should be checked regularly. The
optimum charge level is between 50% and 80%. The
optimum storage environment is cool and dry.
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/\ WARNING!

= Have your appliances repaired by the Service Centre
or a trained electrician, and use only original spare
parts. This will ensure that the safety of the appliance is
maintained.

® Disposal
The packaging is made of environmentally friendly materials,
which may be disposed of through your local recycling facilities.

N,
&

I =y

Observe the marking of the packaging materials
for waste separation, which are marked with
abbreviations (a) and numbers (b) with following
meaning: 1-7: plastics/20-22: paper and
fibreboard/80-98: composite materials.

Contact your local refuse disposal authority for more
details of how to dispose of your wornout product.

To help protect the environment, please dispose of the
product properly when it has reached the end of its
useful life and not in the household waste. Information
on collection points and their opening hours can be
obtained from your local authority.
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® Warranty

The product has been manufactured to strict quality guidelines
and meticulously examined before delivery. In the event of
material or manufacturing defects you have legal rights against
the retailer of this product. Your legal rights are not limited in
any way by our warranty detailed below.

The warranty for this product is 5 years from the date of
purchase. The warranty period begins on the date of purchase.
Keep the original sales receipt in a safe location as this
document is required as proof of purchase.

Any damage or defects already present at the time of
purchase must be reported without delay after unpacking the
product.

Should the product show any fault in materials or manufacture
within 5 years from the date of purchase, we will repair or
replace it — at our choice - free of charge to you. The warranty
period is not extended as a result of a claim being granted.
This also applies to replaced and repaired parts.

This warranty becomes void if the product has been damaged,
or used or maintained improperly.

The warranty covers material or manufacturing defects. This
warranty does not cover product parts subject to normal wear
and tear, thus considered consumables (e.g. batteries, tubes,
cartridges), nor damage to fragile parts, e.g. switches or glass
parts.
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@® Warranty claim procedure

So that your request can be processed quickly, please
observe the following instructions:

For all inquiries, please have the receipt and item number
(IAN 506411_2507) ready as proof of purchase.

The article number can be taken from the identification label
on the product, engraving on the product, the front cover of
your manual (at the bottom left), or the sticker on the back or
bottom of the product.

If malfunctions or other defects arise, first contact the service
department indicated below by phone or email.

You can then send a product recorded as defective to the
communicated service address postage-free, making sure
to enclose proof of purchase (receipt) and information on the
details of the defect and when it occurred.

You can download and view this and humerous other manuals
at parkside-diy.com. This QR code takes you directly to
parkside-diy.com. Choose your country and use the search
screen to search for the operating instructions. Entering the
item number (IAN) 506411_2507 takes you to the operating
instructions for your item.
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PDF ONLINE
parkside-diy.com

Service Great Britain
Tel.: 08000518970
Contact form on parkside-diy.com
IAN 506411_2507

@ Service Cyprus
Tel.: 80094242
Contact form on parkside-diy.com
IAN 506411_2507

AAA Serbian mark of conformity
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@® EU declaration of conformity

EU DECLARATION OF CONFORMITY (No 506411_2507)

IAN: 506411_2507
Product identification: "PARKSIDE Performance" Cordless Multifunctional Router
Model Number: HG14100

The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation:
Directive 2006/42/EC
Directive 2014/30/EU
Directive 2011/65/EU and all related

References to the relevant harmonised standards used or references to the other technical specifications in
relation to which conformity is declared:

Parts
Directive 2006/42/EC

EN 62841-1:2015/A11:2022

EN 62841-2-17:2017

Directive 2014/30/EU

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

The object of the declaration described above s in conformity with Directive 2011/65/EU of the European
Parliament and of the Council of 8 June 2011 on the restriction of the use of certain hazardous substances in
electrical and electronic equipment:

/ Parts

[N IEC 63000:2018 |

Keeper of the technical documentation: OWIM GmbH & Co.KG
Signed for and on behalf of:
OWIM GmbH & Co. KG, StiftsbergstraBe 1, 74167 Neckarsulm, Germany

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Translation of the original declaration of conformity

Neckarsulm 112005 PPT ?um LpPe %"V

Place Date ¥ 'ppadensBuchheim  © ppa. Dr. Thorst€n Maier
Authorised Signatory Authorised Signatory
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A hasznalt piktogramok listaja

Olvassa el a hasznalati utasitast.

VESZELY! - Olyan magas kockézatu veszélyre
utal, amely sulyos sériilést vagy halalt okoz, ha
nem kerdlik el (pl. fulladasveszély)

FIGYELEM!- Olyan kdzepes kockazatu veszélyre
utal, amely halalt vagy sulyos sérlilést okozhat, ha
nem kerdlik el (pl. aramités veszélye)

VIGYAZAT! - Olyan alacsony kockazatti veszélyre
utal, amely enyhe vagy kézepes sérilést okozhat,
ha nem kertlik el (pl. forrazas veszélye)

MEGJEGYZES! - Lehetséges anyagi karokra/a
termék sérilésére figyelmeztet, ha nem kertilik el
(pl. révidzarlat veszélye).

A terméket csak szaraz helyiségekben, beltéren
haszndlja.

Viseljen védékesztydit!

Viseljen fllvédét!

Viseljen védészemiiveget!
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Viseljen porvédét!

Egyenaram/fesziiltség

Uresjarati sebesség

Biztonsagi zar kioldd

Be-/kikapcsolé gomb

©o@: | @

Sebesség-el6valasztas

=N . . s
S Forgasi sebesség bedllitas
B | Biztonséagi informéaciok
[] Hasznalati Utmutaté

N
m

A CE jeldlés azt jelzi, hogy a termék megfelel a ra
vonatkozo EU iranyelveknek.

(=19

Kihajthat6 oldal termék illusztraciokkal
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20 V AKKUS MULTIFUNKCIOS MAROGEP

@® Bevezeto

Gratulalunk Uj termékének vasarlasa alkalmabdl. Ezzel a
dontésével vallalatunk értékes terméke mellett dontott.

A hasznalati utasitas ezen termék része. A biztonsagra,

a haszndlatara és a megsemmisitésre vonatkozo fontos
tudnivaldkat tartalmazza. A termék hasznalata el6tt ismerje
meg az 0sszes hasznalati és biztonsagi tudnivalot. A
terméket csak a leirtak szerint és a megadott felhasznalasi
terlleteken alkalmazza. A termék harmadik személy szamara
valo tovabbadasa esetén kézbesitse vele annak a teljes
dokumentdciojat is.

® Rendeltetésszerii hasznalat

A készlléket fa, mlianyag és kdnnyl anyagok hornyainak,
éleinek, profiljainak és hosszukas lyukainak hornyolasahoz,
valamint masolé alakmarashoz tervezték. A készillék nem
alkalmas kultéri hasznalathoz. A készlilék barmilyen mas
hasznalata vagy modositasa nem megfelelé hasznalatnak
mindsil, és sulyos fizikai sérilést okozhat. Nem alkalmas
kereskedelmi hasznalatra.

® S:zallitas terjedelme

A\ VESZELY!

= Atermék és a csomagolas nem gyerekjaték! A
gyerekeknek nem szabad a mlianyag zsakokkal és kis
részekkel jatszani! Fulladas veszélye all fenn!

1 20V Akkus multifunkcidés marégép
1 Nyitott végl csavarkulcs
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Patronos befogd, 6 mm
Patronos befogd, 8 mm (felszerelt)
elszivo fuvoka

Parhuzamos Utk6z6
alakmar¢ fej készlet, 6 darab
Alakmaré modul

Szdgmard modul

Elmaré modul

hordozokoffer

hasznalati utmutato szett
hasznalati utmutato

Alkatrészjegyzék

Vezeték nélkili multifunkcionadlis alakmard gép
LED munkalampa

Mérleg

BE/KI gomb

Forgasi sebesség beallitas

Patronos befogd, 8 mm

Hollandi anya

Elmaré modul

Szigetelt fogofelllet (élmaré modul)
Rogzitékar

Az alakmaré modul fogantyuja

Alakmardé modul

Allitécsavar

Recézett fejl anya

Roégzitécsavar

Parhuzamos (itkdz6 rogzité

Rogzitécsavar (elére felszerelve az éimard modulra)
Elszivo fuvdka az élmaré modulhoz
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Parhuzamos Utkdzé

Szarnyas csavar

Roégzitécsavar

Furat az elszivo fuvokahoz

Talplemez

Csuszélemez

Szintltk6zd

Mélységltkozd (marasmélység bedllitd skala)
Roégzitécsavar

Rogzitékar

Tarcsa (finom marasmélység beallitas)
Rogzitécsavar

Skéla a sz6gbeallitdshoz
Rogzitécsavar

Szdgmard modul

Szigetelt fogdfellilet (sz6gmard modul)
Rogzitékar

Allitécsavar

Tengelyrégzité gomb
Sebesség-elbvalasztas

Biztonsagi zar

abra)
Akkumulatoregység kioldbgomb
Akkumulator kijelzé LED
Akkumulator téltésszint gomb
Akkumulatoregység*
Toltényilas
Nagy sebességu tolt6*
Toltés jelz6lampa
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(B abra)

£ Nyitott végu csavarkulcs
42| Patronos befogd, 6 mm

(C abra)

[47] Egyenes fej @ 6 mm
148 Egyenes fej @ 12 mm

43| Lekerekitd fej @ 22 mm/R 6,3 mm
[44] Hullamtag fej @ 25 mm/R 4 mm

[45] Vajatmard fej @ 22 mm/R 6,3 mm
[46] V-horony fej @ 12,7 mm/90°-0s sz6g

40| Elszivé fuvoka az alakmaré modulhoz

* AZ AKKUMULATOR ES A TOLTO NEM TARTOZEK

(E abra)
Csavar
® Miiszaki adatok
Névleges feszlltség: 20V ===
LITIUM-ION

Névleges Uresjarati fordulatszam:

n, 10 000-30 000 perc'

1. szint = 10 000 perc™

2. szint = 14 000 perc

3. szint = 18 000 perc"’

4. szint = 22 000 perc™’

5. szint = 26 000 perc

6. szint = 30 000 perc’
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Max. mikodési sebesség
(alakmaro fej):

Nmax. 35 000 perc™’

Alakmard rekesz |0ket: 0-40 mm
Vagasi tartomany: 0-35 mm
Szerszambetét tartd: 6/8 mm

Zajkibocsatasi érték

Az EN 62841 szerint meghatarozott zajmérési érték. Az
elektromos kéziszerszam A-névleges zajszintje altaldban:

Hangnyomas szint: L. = 822 dB
Bizonytalansag: Ka = 3 dB
Hangteljesitményszint: Lwa = 90,2 dB
Bizonytalansag K: Kwa = 8 dB

/\ FIGYELMEZTETES!

y

) Viseljen fiilvadét!

Rezgéskibocsatasi érték

Teljes rezgésértékek az EN 62841 szabvany szerint
meghatarozott (harom irany vektordsszege):

Kéz/kar rezgés: a, = <2,5 m/s?
Bizonytalansag: K = 1,5 m/s?
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MEGJEGYEZES

= A névleges rezgési és zaj érték(ek) mérése standard
bevizsgalasi modszerrel tértént, és hasznalataval a
szerszamok egymassal 6sszehasonlithatok.

= A névleges teljes rezgési érték(ek) és a névleges
zajkibocsatasi érték(ek) is hasznalhaté(k) a kitettség
el6zetes értékelésére.

A\ FIGYELMEZTETES!

= Az elektromos kéziszerszam tényleges hasznalata soran
a rezgés kibocsatas a szerszam hasznalatanak maédjaitol
kiilondsen a munkadarab fajtajatdl fliggéen eltérhet a
névleges Osszértektol.

= Azonositani kell a gépkezeld védelmét szolgalo
biztonsagi intézkedéseket, amelyek a tényleges
hasznalati feltételek mellett fennallé kockazat felmérésén
alapulnak (figyelembe véve a mikddeési ciklus
valamennyi részét, igy a szerszam kikapcsolasi idejét és
annak Uresjaraton valé miikodését a kapcsolasi id6 utan).
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A Biztonsagi utasitasok

@® Az elektromos kéziszerszamokra vonatkozo

altalanos biztonsagi figyelmeztetések

/\ FIGYELMEZTETES!
m Olvassa el az elektromos kéziszerszamhoz mellékelt

osszes biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, abrat és
specifikaciét. Az alabb felsorolt utasitasok be nem tartasa
aramutést, tlizveszélyt és/vagy sulyos sérilést idézhet eld.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és utasitast, hogy
késébb is el6 tudja majd venni.

Az ,elektromos kéziszerszam” megnevezés a
figyelmeztetésekben egyarant vonatkozik a halézati
feszlltségrél meghajtott elektromos kéziszerszamokra (halozati
vezetékkel rendelkezd elektromos kéziszerszamok), valamint
az akkumulatorrél mikddtetett elektromos kéziszerszamokra
(haldzati akkus elektromos kéziszerszamok).

A munkateriilet biztonsaga

1.

A munkateriilet legyen tiszta és j6l megvilagitott. A
munkahelyen uralkodé rendetlenségnek vagy a rossz
megvilagitasnak baleset lehet a kdvetkezménye.

Ne hasznaljon elektromos szerszamokat
robbanasveszélynek kitett kérnyezetben, példaul olyan
helyen, ahol égheté folyadékok, gazok vagy porok
talalhatok. Az elektromos kéziszerszamok szikrakat
képeznek, amelyek meggyujthatjak a porokat vagy
gazokat.
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3.

Tartsa tavol a gyermekeket és az illetéktelen
személyeket, amikor elektromos kéziszerszammal
dolgozik. A figyelem elterel6dése miatt elveszitheti
uralmat a készlilék felett.

Elektromos biztonsag

1.

Az elektromos kéziszerszam halozati
csatlakozédugdjanak illeszkednie kell az alkalmazott
elektromos aljzathoz. Soha és semmiképpen se
modositsa a csatlakozédugét. Ne hasznaljon
adapteres csatlakozédugodkat a foldelt elektromos
kéziszerszamokhoz. Az eredeti csatlakozédugé és
megfeleld halézati aljzat alkalmazasaval megelézi az
aramUtés veszélyét.

Ne érjen foldelt feliiletekhez, ilyenek pl. a csovek,
flit6testek, tlizhelyek vagy hiit6szekrények. Az
aramités kockazata nagyobb, ha a teste le van foldelve.
Ne tegye ki az elektromos kéziszerszamot esének vagy
nedves kérnyezetnek. Az elektromos kéziszerszamba
bekertild viz megndveli az aramiités kockazatat.

Ne hasznalja a kabelt helytelen médon. Soha ne
hasznalja a kabelt az elektromos kéziszerszam
hordozasara, huzasara vagy lecsatlakoztatasara. Tartsa
tavol a vezetéket h6tdl, olajtol, éles szegélyektol és
mozg6 alkatrészektdl. A sériilt vagy 6sszegabalyodott
vezetékek megndvelik az aramités veszélyét.

Az elektromos szerszam szabadtéri lizemeltetéséhez
hasznaljon szabadtéren hasznalhato hosszabbité
kabelt. A szabadtéren hasznalhato kabel alkalmazasa
csOkkenti az daramiités kockazatat.

54 HU



6. Ha elkeriilhetetlen az elektromos kéziszerszam

hasznalata nedves helyen, hasznaljon foldzarlat-
megszakitoval (RCD) ellatott tapellatast. Az RCD
hasznalata csOkkenti az aramités veszélyét.

Személyi biztonsag

1.

Legyen figyelmes, ligyeljen arra, amit csinal, és

jézan ésszel fogjon a munkahoz, ha elektromos
kéziszerszamot hasznal. Ne hasznaljon elektromos
kéziszerszamot, ha faradt, kabitoszer, alkohol

vagy gyogyszer befolyasa alatt all. Az elektromos
kéziszerszam lzemeltetése kdzben egy pillanatnyi
figyelmetlenség is sulyos személyi sérilést okozhat.
Hasznaljon személyi védofelszerelést. Mindig viseljen
véddszemiiveget. A véddfelszerelések, mint példaul
porvédd maszk, csuszasmentes labbeli, sisak és
hallasvédd, rendeltetésszerl hasznalata révén elkerdili a
sérllési veszélyeket.

Akadalyozza meg a véletlen inditast. Ugyeljen arra,
hogy a kapcsolé kikapcsolt allasban legyen, miel6tt a
szerszamot tapforrasra és/vagy akkumulatoregységre
csatlakoztatja, felveszi vagy viszi. Balesetekhez
vezethet, ha a halézatra csatlakoztatott szerszamot ugy
viszi, hogy kdzben az ujja a bekapcsolé gombon van,
vagy ha a halézati csatlakozodugét olyankor dugja be az
aljzatba, amikor be van kapcsolva a szerszam.

. Vegye ki a csavarkulcsot és a beallité szerszamot,

miel6tt az elektromos kéziszerszamot bekapcsolna. Az
elektromos kéziszerszam mozgo alkatrészén felejtett
csavarkulcs vagy eszkdz személyi sériilést okozhat.
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Ne hajoljon a szerszam f6lé. Vegyen fel

stabil testhelyzetet, és mindig tartsa meg az
egyensulyat. Ezaltal jobban tudja iranyitani az elektromos
kéziszerszamot a legvaratlanabb helyzetben is.

Viseljen megfelel6 ruhat. Ne hordjon laza, b6 ruhat, és
ne viseljen ékszert. A haj, a ruhazat és a keszty(i ne
érjen a mozgo részekhez. A laza ruhazatot, az ékszert
vagy a hosszu hajat becsiphetik a mozgé alkatrészek.

Ha az elektromos kéziszerszamot porelszivé vagy
porfelfogo eszkodzzel szerelik fel, akkor gy6z6djon
meg arrdl, hogy ezek elSirasszeriien vannak-e
csatlakoztatva, és hasznalja 6ket a rendeltetésiiknek
megfeleléen. Porgyljtd hasznalata csdkkentheti a porral
jaré veszélyeket.

Ne hagyja, hogy a rendszeres hasznalat soran
megszerzett tapasztalat miatt til magabiztossa
valjon, és emiatt figyelmen kiviil hagyja a biztonsagi
iranyelveket. A gondatlan kezelés a masodperc toredéke
alatt balesetet okozhat.

Az elektromos szerszam lizemeltetése és gondozasa

1.

Ne terhelje tul az elektromos kéziszerszamot. A
munkajahoz haszndlja az arra alkalmas elektromos
kéziszerszamot. A helyesen megvalasztott elekiromos
szerszam jobban és biztonsagosabban mikodik a
megadott teljesitmény-terileten.

Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot, ha
nem lehet a bekapcsolo segitségével be- vagy
kikapcsolni. Az olyan elektromos kéziszerszam, amely
nem iranyithaté a kapcsoloval, veszélyes és javitasra
szorul.
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Huzza ki a halézati csatlakozé dugoét az aljzatboél, miel6tt

beallitasokat végezne, tartozékot cserélne vagy az

elektromos kéziszerszamot félretenné. Az ilyen megeléz6

biztonsagi dvintézkedések csokkentik az elektromos
kéziszerszam véletlen beinditdsanak kockazatat.

. A hasznalaton kiviili elektromos kéziszerszamokat

gyermekektdl elzarva tarolja, és ne engedje meg,
hogy olyan személyek hasznaljak az elektromos
kéziszerszamot, akik nem ismerik, vagy nincsenek
tisztaban ezekkel a biztonsagi utasitasokkal. Az
elektromos kéziszerszamok veszélyt jelentenek a
gyakorlatlan felhasznald kezében.

Rendszeresen apolja az elektromos kéziszerszamot.
Ellenérizze a mozgo részek bedllitasat és rogzitését,
vizsgaljon meg minden részt, nem sériilt-e, és
ellendrizze, nem allnak-e fenn olyan kériilmények,

amelyek befolyasolhatjak az elektromos kéziszerszamok
helyes kezelését. Hasznalat el6tt javittassa meg a sériilt

elektromos kéziszerszamot. A rosszul karbantartott
elektromos szerszamok sok balesetet okoznak.

. A vagoszerszamok legyenek mindig élesek és
tisztak. A megfelel6en karbantartott és kiélezett
vagoeélekkel rendelkez6 vagdszerszamok kevésbé
hajlamosak az elgérbilésre, valamint kdnnyebben
kezelhetdk.

. Az elektromos kéziszerszamot, tartozékot,
vagofeltéteket stb. mindig ezen biztonsagi
utasitasoknak megfeleléen hasznalja, mindig vegye
figyelembe a munkakériilményeket, és legyen
tekintettel a megmunkalandé munkadarabra. Az
elektromos kéziszerszam elGirt rendeltetési céltol eltérd
hasznalata veszélyes helyzetet eredményezhet.

HU

57



8. Tartsa szarazon, tisztan, olajtél és zsirtél mentesen a
fogantyukat és megfoghato felliileteket. Ha csuszésak
a fogantyuk és megfoghat6 fellletek, akkor varatlan
helyzetben nem lehet biztonsagosan kezelni a készuléket.

A vezeték nélkiili elektromos kéziszerszam hasznalata és
kezelése

1. Az ujratoltheté akkumulatorokat csak a gyarté altal
ajanlott tolt6kkel toltse. A tolt6ket gyakran egy adott
tipusu Ujratélthetd akkumulatorhoz tervezték. Mas tipusu
Ujratolthetd akkumulatoregységek hasznalata esetén
tlzveszély all fenn.

2. Csak a mellékelt ujratéltheté akkumulatoregységek
hasznalhaték elektromos kéziszerszammal. Mas
Ujratoltheté akkumulatoregységek hasznalata sérulést vagy
tlzet okozhat.

3. Ha nem hasznalja, az ujratolthet6
akkumulatoregységeket papirtol, érméktol,
kulcsoktol, szégektdl, csavaroktdl vagy mas olyan
kis fémtargyaktol tavol tarolja, amelyek az érintkez6k
athidalasat okozhatjak. Az akkumulatoregység
érintkezdinek rovidre zarasa hé okozta karosodast vagy
tlzet okozhat.

4. Az ujratéltheté akkumulatoregységekbdl folyadék
szivaroghat, ha nem megfelel6en hasznaljak 6ket. Ha
ez torténik, ne éjen a folyadékhoz. Ha mégis hozzaér,
Oblitse le az érintett teriiletet vizzel. Kérjen tovabbi
orvosi segitséget, ha barmelyik folyadék a szemébe
keriil. Az akkumulator folyadék kifolyasa bdrirritaciét vagy
égési sérilést okozhat.
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5.

Ne hasznaljon sériilt vagy megvaltoztatott
akkumulatort. A sérilt vagy megvaltoztatott akkumulator
varatlanul miikédhet, amely tlizet, robbanast okozhat, vagy
ami miatt sérulésveszély all fenn.

Ne tegye ki az akkumulatort tliznek vagy tulzottan
magas hémérsékletnek. A tliz vagy a 130 °C (265 °F)
feletti hdmérséklet robbanast okozhat.

Tartsa be a toltési utasitasokat, és soha ne toéltse

az akkumulatort vagy a vezeték nélkiili szerszamot

a hasznalati utmutatoban megadott hmérséklet-
tartomanyon kiviil. A helytelen vagy a megengedett
hémérséklet-tartomanyon kivili toltés tonkreteheti az
akkumulatort, és novelheti a tliz kockazatat.

VIGYAZAT! ROBBANASVESZELY!
Soha ne to6ltson fel nem tolthet6 elemeket.

KK,
%ma*-“‘“ Ovja az akkumulatort hé6tél, példaul

folyamatos napfénytdl, tiizt6l, viztl és nedvességtol.
Robbanasveszély all fenn.

Szerviz

1.

Az elektromos kéziszerszam szervizelését szakképzett
szerel6 végezze, csak az eredetivel megegyez6
cserealkatrészek felhasznalasaval. Ez biztositja az
elektromos kéziszerszam biztonsagat.

Soha ne szervizeljen sériilt akkumulatoregységet. Az
akkumulatoregységet a gyartdnak vagy felhatalmazott
szerviz szolgaltatonak kell szervizelnie.
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1. Hasznaljon kapcsokat vagy mas praktikus
modszert a megmunkalasra keriilé munkadarab
megtamasztasahoz és egy stabil alaphoz valo
régzitéséhez. Ha a megmunkalasra keriilé munkadarabot
a kezével tartja vagy a testéhez szoritja, akkor az labilis
lesz és ahhoz vezethet, hogy a kezel§ elveszti az uralmat a
kéziszerszam és a munkadarab felett.

A\ FIGYELMEZTETES!

MY

‘@ Viseljen védbkeszty(it!
A\> 4

M\

‘l@l Viseljen flilvédét!

\\7 7//

Viseljen védészemiiveget!

1 Viseljen légzésvedaot!
\/,/

A marészerszam legnagyobb sebességének legalabb
olyan nagynak kell lennie, mint az elektromos
kéziszerszamhoz megadott maximalis sebesség. Azok
a tartozékok megrongalddhatnak, amelyek a megengedett
legnagyobb sebességnél gyorsabban forognak.
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A vagoknak vagy mas tartozékoknak pontosan
illeszkedniiik kell az elektromos kéziszerszam patronos
befogodjaba (szaratméré 6 mm/8 mm). Az elektromos
kéziszerszamra nem pontosan felszerelhetd tartozék
szerszamok egyenetlenil forognak, erésen rezegnek, és
emiatt az iranyitas elvesztéséhez vezethetnek.

Mindig kapcsolja be az elektromos kéziszerszamot,
miel6tt a munkadarabra helyezi. Ellenkez6 esetben
visszarugas veszélye all fenn, ha a tartozék szerszam
beakad a munkadarabba.

Tartsa tavol a kezét a marasi teriilettél és a
maroészerszamtol. A masik kezével fogja meg a
kiegészité kart vagy a motorhazat. Ha a mardgépet
mindkét kezével tartja, a mard miatt egyik sérlilhet meg.
Soha ne marjon fémtargyak, szégek vagy csavarok
felett. A mardszerszam megsérilhet, ami megndvelheti a
rezgéseket.

Megfelel6 detektorral keresse meg a rejtett
elektromos vezetékeket, vagy forduljon a helyi
kézmiiszolgaltatohoz. Az elektiromos vezetékekkel vald
érintkezés tlizet vagy aramuitést okozhat. A gazvezeték
karosodasa robbanast okozhat. A vizcs6be térténd furas
vagyoni kart okozhat.

A szerszamon jelzett maximalis fordulatszamot nem
szabad tullépni.

A lathat6 repedésekkel rendelkezd szerszamokat
artalmatlanitani kell.
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@® Rezgés és zajcstkkentés

A zaj- és vibracio-kibocsatas hatasanak csokkentése
érdekében, cstkkentse a munkaidét, hasznaljon alacsony
vibracioéju és alacsony zajszintli izemmaodokat, valamint
viseljen véddbfelszerelést.

Vegye figyelembe a kdvetkez6 pontokat a vibracié és zaj
kockazatanak minimalizalasa érdekében:

= Aterméket csak a kivitelének és a jelen hasznalati
Utmutatonak megfeleléen hasznalja.

= Biztositsa, hogy a termék j6 allapotban legyen, és jol
karban legyen tartva.

= A megfeleld tartozék szerszamokat hasznalja a termékhez,
és gy6z6djon meg arrdl, hogy azok jo allapotban vannak.

®  Szorosan fogja a fogantyut/tartéfeluletet.

= Aterméket a jelen haszndlati Utmutatéonak megfelel6en
tartsa karban, és megfeleléen olajozza meg (ha sziikséges).

= Tervezze meg a munkajat, hogy be tudja osztani, ha nagy
vibraciéju szerszamot hasznal hosszabb idén keresztl.

® Viselkedés vészhelyzetben

Ismerje meg a termék hasznalatat a jelen hasznalati
Utmutatonak megfeleléen. Jegyezze meg a biztonsagi
figyelmeztetéseket, és tartsa be Sket. Ez segit elkerilni a
kockéazatokat és veszélyeket.

= Mindig legyen 6vatos, amikor a terméket hasznalja, hogy
idében fel tudja ismerni és kezelni tudja a kockazatokat. A
gyors koézbeavatkozas sulyos sériilésektdl, és a készilék
rongalédasatél menthet meg.
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= Kapcsolja ki a készliléket, ha hibasan mikodik.
Ellendriztesse a terméket szakemberrel, és szlikség esetén
javittassa meg, mielétt Ujra hasznalna.

® Maradék kockazatok

Akkor is, ha a készliléket az 6sszes biztonsagi eléirasnak
megfeleléen haszndlja, akkor is fennallnak tovabbi veszélyek.
A kovetkezd veszélyek léphetnek fel a jelen termék
szerkezetével és kivitelével kapcsolatban:

= Hallaskarosodas, amennyiben nem visel fllvédét.

= A kézre és a karokra gyakorolt rezgés hatasabdl eredd
egészseéguigyi sérllések, ha a terméket hosszu idén
keresztil hasznalja, és nem megfeleléen van hasznalva és
karbantartva.

MEGJEGYEZES

u  Ez a termék mikodés kdzben elektromagneses
mez6t képez! Ez a terlilet az aktiv vagy passziv
orvosi implantatumokat bizonyos kortilmények kézott
befolyasolhatja! A sulyos vagy végzetes sériilés
veszélyének csokkentése érdekében javasoljuk, hogy
az orvosi implantatumokkal él6 személyek kérjék ki
az orvosuk és az orvosi implantatumok gyartdjanak
véleményét, miel6tt a termékkel dolgozni kezdenének!

@ Eredeti tartozékok/kiegészito felszerelések

= Csak a hasznalati utasitdsban meghatarozott és a
termékkel kompatibilis tartozékokat és kiegészité
berendezéseket haszndlja.
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@® Az els6 hasznalat elott

@® A termék kicsomagolasa

1. Vegye ki a terméket a csomagolasbdl, és tavolitson el
minden csomagoldanyagot és mlianyag csomagolast.

2. Ellendrizze, hogy minden felsorolt alkatrész megvan-e (lasd
a ,Szallitasi terjedelem” fejezetet).

3. Ellendrizze, hogy a termék és az alkatrészek allapota
megfelelé-e, ha barmilyen sériilést vagy hibat észlel,
ne hasznalja a terméket, hanem kodvesse a ,Garancia”
fejezetben leirt eljarast.

® Tartozékok

= A tartozékok markakereskeddknél kaphatok. A tartozékok
vasarlasakor vegye figyelembe a termék miszaki
kovetelményeit (lasd: ,,MUszaki adatok”).

= Ha nem biztos valamiben, akkor kérjen meg egy
szakképzett szakembert, vagy kérjen tanacsot a
kereskeddjétdl.

® Elkészités
/\ FIGYELMEZTETES! Sériilésveszély!

Kapcsolja ki a készliléket, és vegye ki az
akkumulatoregységet, mielétt barmilyen beallitast,
karbantartast vagy tisztitast végezne, és ha a készllék nincs
hasznalatban.
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Profilozashoz

43
44
49
44

47

43

ST

o

N —

Lekerekité fej @ 22 mm/R 6,3 mm
Hullamtag fej @ 25 mm/R 4 mm
Vajatmaro fej @ 22 mm/R 6,3 mm
V-horony fej @ 12,7 mm/90°-o0s sz6g

Csatlakoztatashoz

Egyenes fej @ 6 mm
Egyenes fej @ 12 mm

Maro behelyezése

Nyomja meg, és tartsa lenyomva az orsé régzitégombot [30].
Lazitsa meg a hollandi anyat @ ehhez a nyitott végu
csavarkulccsal |41 forditsa el az dramutato jarasaval
ellentétes iranyba.

Engedie el az orsé régzitégombot [30).

Helyezze be a kivant marét a patronos befogéba
legalabb 20 mm mélységben.

Nyomja meg, és tartsa lenyomva az orsé régzitégombot [30].
Huizza meg a hollandi anyat [6], ehhez a nyitott vég(i
csavarkulccsal |41] forditsa el az dramutato jarasaval
megegyezd iranyba.

Engedje el az orso régzitégombot [30].

Az elszivo fuvoka csatlakoztatasa az elvezeto
modulhoz

. Csavarozza ki a régzitécsavart [17].

lllessze az elszivé fuvokat [40] az elszivé flvokahoz
biztositott furatba. Gy6z8djon meg arrdl, hogy az elszivé
favokan |40] 1évé kialld rész az alakmard modul hornyaban
helyezkedik el, és hogy a két régzitéelem a talplemezbe
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pattan. Ezutan hizza meg a régzitécsavart |17] az alatéttel
az elszivé fuvdkan [40] (D abra).

3. Keérjlk, az elszivé fuvoka (40| eltavolitdsahoz forditott
sorrendben kdvesse a lépéseket.

4. Csatlakoztasson egy jovahagyott port és flirészpor elszivot
az elszivo flivokahoz [40].

@® Az elszivo fuvoka csatlakoztatasa az élmaro
modulhoz

. Tavolitsa el a régzitécsavart [12].
lllessze az elszivo fuvokat [15] az élmard modul
mélyedésébe.
3. Régzitse az elszivé fuvokat [15] a rogzitéesavarral [12] (E dbra).
4. Kérjik, az elszivé fuvodka (15 eltavolitasahoz forditott
sorrendben , kbvesse a |épéseket.
5. Csatlakoztasson egy jovahagyott port és flrészpor elszivét
az elszivo fuvékahoz [15).

NN =

@ A patronos befogo cseréje

MEGJEGYEZES

m A szdllitasi terjedelemben szereplé mardk 8 mm-es
szarral rendelkeznek, és az elére felszerelt patronos
befogdval (8 mm)[5] hasznalhatok.

= Ha 6 mm-es szarral rendelkezé mardkat hasznal, cserélje
ki a patronos befogét a lent leirtak szerint.
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NN =

Nyomja meg, és tartsa lenyomva az orsé régzitégombot [30).

. Lazitsa meg a hollandi anyat [6], ehhez a nyitott vég(i

csavarkulccsal |41] forditsa el az éramutaté jarasaval
ellentétes iranyba.

Tavolitsa el a patronos befogét (8 mm)[5].

Szerelje fel a patronos befogét (6 mm) [42].

Fontos: Ne hlizza meg a hollandi anyat [6], kivéve, ha
mard be van helyezve. Ellenkezd esetben a patronos
befogd megsériilhet.

Engedije el az orsé régzitbgombot .

@® A parhuzamos iitk6zo felszerelése

Rogzitse a parhuzamos itk6z6t |16| a parhuzamos itk6zd
régzitéséhez [13| a zarécsavarral [14].

Allitsa be a parhuzamos Uitkdzét [16] a parhuzamos (itkdz6
alsé részén lévé csavar meglazitasaval [14].

MEGJEGYEZES

® A parhuzamos (itkéz6t [16] az élmaré modul [7] hatuljara

is felszerelheti. Ehhez hasznadlja a csavart 49| (E abra).

@® Az akkumulatoregység toliése

A VIGYAZAT!
P Mindig huzza ki a készlléket a fali aljzatbdl, miel6itt

kiveszi az akkumulatort a t61t6bdl, vagy az akkumulatort
a t6ltéhoz csatlakoztatja.
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/A FIGYELMEZTETES!

P Tartsa be az X 20 Team sorozatt akkumulator és
t6lt6 hasznalati utmutatdjaban talalhato biztonsagi
utasitasokat, valamint a téltésre és a helyes hasznalatra
vonatkozé utasitasokat. A toltési folyamat részletes
leirasa és tovabbi informaciok a kilon hasznalati
utasitasokban talalhatok.

MEGJEGYEZES

P Haszndlat el6tt toltse fel teljesen az akkumulatort. A
litium-ion akkumulatort barmikor feltdltheti anélkdl,
hogy leréviditené az élettartamat. A toltési folyamat
megszakitasa nem karositja az akkumulatort.

P> Soha ne toltse az akkumulatoregységet, ha a kdrnyezeti
hémérséklet 10 °C alatt vagy 40 °C felett van. Ha a
litium-ion akkumulatort hosszabb ideig kell tarolni, akkor
a toltésszintet rendszeresen ellendrizni kell. Az optimalis
toltési szint 50% és 80% kozo6tt van. A tarolasi klimanak
hlvosnek és szaraznak kell lennie, és a kdrnyezeti
hémeérseékletnek 0 °C és +50 °C kdzott kell lennie

P A szerszamok és akkumulatorok haszndlatdhoz ajanlott
kérnyezeti hdmérséklet-tartomany -5 °C és 50 °C kozott
van

= Szikség esetén Az elemeket vegye ki a készulék.
= Csusztassa az akkumulatoregységet |34 a nagy sebességu

to1t6 [38] toltnyilasaba [37].
= Dugja a csatlakozédugot a fali aljzatba.
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= Atoltés jelzdlampa 39 jelzi, hogy a tdltési folyamat
befejezddott. Valassza le a nagy sebességi toltét [38] a
tapegységrél.

® Huzza ki az akkumulatoregységet [3¢ a toltdbdl [38].

= Kapcsolja ki a toltét legalabb 15 percig az egymast kdvetd
t6ltések kozott. Huzza ki a haldzati csatlakozédugot a
hélézati aljzatbdl.

@® Az akkumulatoregység behelyezése/kivétele
Az akkumulatoregység behelyezése

m Pattintsa be akkumulatoregységet [36| a multifunkcionalis
alakmaré gépbe [1].

Az akkumulatoregység kivétele

= Nyomja meg a kioldégombot [33], és vegye ki az
akkumulatoregységet [34].

@® Az akkumulator téltésszintjének ellendrzése

Az akkumulator allapotanak ellenérzéséhez nyomja meg az
akkumulator toltéttségi szint gombot [35]. Az akkumulétor
allapota/fennmarado téltését az akkumulator kijelzé LED-je
mutatja az alabbiak szerint:

PIROS/NARANCSSA}RGA/Z(")LD = maximalis toltdttség
PIROS/NARANCSSARGA = kdzepes toltottség
PIROS = alacsony t6ltottség - tlise fel az akkumulatort.
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® Elsé Iépések

® Be- és kikapcsolas

Bekapcsolas

= Nyomja meg a biztonsagi zar kioldét [32]. 10 masodpercig
aktiv marad.

= Nyomja meg, tartsa lenyomva az ON/OFF (be/ki) gombot [3 ]

= A folyamatos mikodés bekapcsoldsahoz nyomja meg kétszer
az ON/OFF (be/ki) gombot | 3 | gyors egymasutanban.

= A LED munkalampa |lq| vilagitani kezd.

Kikapcsolas
= Nyomja meg az ON/OFF (be/ki) gombot .

A forgas sebességének el6valasztasa
= Nyomja meg a biztonsagi zar kioldét [32).
® Allitsa be a kivant sebességet a sebesség elévalasztas
gombbal [31].
1. szint = 10 000 perc™’
2. szint = 14 000 perc™’
3. szint = 18 000 perc’
4. szint = 22 000 perc™’
5. szint = 26 000 perc™’
6. szint = 30 000 perc™’

@® A vezeték nélkiili multifunkcionalis alakmaré
gép Osszeszerelése/szétszerelése
Alakmaré gép modul [9a/sz6gmaré modul

® Nyissa ki a megfeleld rogzitékart [8][28], és helyezze be
a vezeték nélkiili multifunkcionalis alakmard gépet[1]a
kivant modulba.
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A vezeték nélkuli multifunkcionalis alakmard gép
vezetShornyat a megfelelé alakmaré gép rekesz kiallé részéhez
kell igazitani.

® Zarja le a megfelel6 rogzitékart [8][28].

Elmaré modul

B Lazitsa meg a recézett anyat [11], majd helyezze be a
vezeték nélkiili multifunkcionalis alakmaré gépet[1]a
modulba.

A vezeték nélkuli multifunkcionalis alakmard gép

vezetéhornyat az alakmard gép rekesz kialld részéhez kell

igazitani.

® Huzza meg a recézett fejli anyat [11].

@® Az alakmaré gép mélységének beallitasa
(ferde alakmaré gép/élmaré gép)

/A\ FIGYELMEZTETES! SERULESVESZELY!

» Mindig kapcsolja ki a készlléket, és vegye ki az
akkumulatort, ha barmilyen munkat végez a késziléken.

= A maras mélységének bedllitasahoz forditsa fejjel lefelé az
Osszeszerelt késziiléket, és helyezze sik fellletre.

= Nyissa ki a régzitékart [28], vagy lazitsa meg a recézett
anyat [11].

B Majd dllitsa be a talplemezt a bedllitdcsavar
elforditasaval (lasd: F/G abra). Ha a talplemez elakadna,
kézzel kell kihuznia.

®  Zarja le a rogzitSkart [28], vagy hiizza meg ismét a recézett

anyat [11].
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@® A maras mélységének beallitasa
(alakmaroé gép)

/A FIGYELMEZTETES! SERULESVESZELY!

P Mindig kapcsolja ki a készliléket, és vegye ki az
akkumulatort, ha barmilyen munkat végez a készuléken.

= Ugyeljen arra, hogy a régzitékar [24] régzitve legyen. Ha
elengedi, forditsa el az éramutaté jarasaval ellentétes
iranyba, amig reteszelédik.

= Helyezze a készliléket a munkadarabra.

® Forgassa el a szintiitkézét [21], amig a legalacsonyabb
helyzetbe (0 mm) nem régzul.

= A mélységlitkdzd 22| most a legalacsonyabb (0 mm)
allassal van egy vonalban.

® Oldja ki a régzitécsavart [23].

= Oldja ki a régzit6kart [24] az éramutato jarasaval megegyezd
iranyba forgatva, és nyomja lefelé a készuléket, amig a
maré fej a munkadarab felUletéhez nem ér (H abra). Ehhez
a készlléket az abran lathatdé mdédon helyezze el.

m Rogzitse a rogzitdkart [24] az dramutatd jarasaval ellentétes
iranyba forgatva.

® CsUsztassa lefelé a mélységiitkézét [22], amig el nem éri a
szintlitkdz6 legalacsonyabb helyzetét (0 mm) 21] (I &bra).

B Allitsa a mélységlitkozét [22] a kivant marasmélységre,
hizza meg a rogzitécsavart [23).
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MEGJEGYEZES

P A marasmélység bedllitasi skalajan (mélységtitkdzd)

lathato értékek nem felelnek meg a tényleges
marasmeélységnek. Mindig a marasmélység beallitasi
skalajan (mélységutkozd) 22| kivalasztott ponthoz
viszonyitva kell beallitani.

Most oldja ki a régzitékart [24], és emelje fel ismét a
készliléket (J abra). Ehhez a készliléket az abran lathatd
maodon helyezze el.

Ellendrizze a marasmélységet egy gyakorlati teszt
segitségével.

@® A marasmélység modositasa

A marasmélység a tarcsaval |25] allithato be.

Engedije el a régzitékart , ehhez forditsa el az éramutato
jarasaval megegyezé iranyba. Nyomja lefelé a készliléket,
amig a mélységlitkodzé [22] a szintiitk6z6hoz [21] nem ér.
Rogzitse a régzitékart [24] az ramutaté jarasaval ellentétes
iranyba forgatva.

Oldja ki a rogzitécsavart 23], A tarcsaval [25] allitsa be a
marasmeélység bedllitasi skalajat (mélységlitkdzé) , hogy
példaul pontosan be tudja allitani a nullpontot. Hizza meg
Ujra ki a régzitécsavart [23].

Oldja ki a rogzit6kart 24| az dramutato jarasaval megegyezé
iranyba forgatva, majd emelje fel ismét a készuléket.
Ellendrizze a marasmélységet egy masik gyakorlati teszt
segitségével.
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@® A marasmélység beallitasa a szintiitk6z6vel

MEGJEGYEZES

P A szintiitkdzd |21] tdbb fokozatban hasznalhaté nagyobb
marasmélységekhez, kevesebb forgacseltavolitassal.

® Allitsa be a kivant marasmélységet a szintiitkézd
legalacsonyabb (0 mm) szintjére (a fent leirtak szerint).

= Majd allitsa be a magasabb szinteket az elsd
megmunkalasi l[épésekhez.

= Ellendrizze a marasmélységet egy gyakorlati teszt
segitségével.

® Marasirany

Az alakmaro6 gépet mindig az alakmaro fej forgasiranyaval
ellentétes iranyba kell mozgatni (felfelé vagéas). FIGYELEM!
A forgasiranyban torténd elvezetés (lefelé vagas) soran az

elektromos szerszam kitéphet6 a kezébdl.

<

»
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® Marasi mivelet
Allitsa be a kivant marasmélységet a fent leirtak szerint.

Helyezze a készliléket a munkadarabra, és kapcsolja be.
Engedije el a régzitékart , ehhez forditsa el az éramutato
jarasaval megegyez6 iranyba. Nyomja lefelé a készliléket,
amig a mélységlitkdzé [22] a szintiitk6z6hoz [21] nem ér.
Rogzitse a készliléket a rogzitékar [24] Sramutaté jarasaval
ellentétes iranyba torténd elforgatasaval.

A marasi folyamatot egyenletes sebességgel és érintkezési
nyomassal végezze.

A parhuzamos (itk6z06 beallitasa és
csatlakoztatasa

Oldja ki a szarnyas csavart [I6d a parhuzamos (itkézén [14].
Allitsa be a kivant tavolsagot.

Huzza meg Ujra a szarnyas csavart |16 a parhuzamos
{itkdzén [14)].

Rogzitse a parhuzamos (itkdz4t [16] a parhuzamos titkdzd
régzitéséhez [13] a zarocsavarral [14] (K dbra).

@® Maras a parhuzamos litkdzével

Allitsa be a parhuzamos (itkéz6t [16] a kivant méretnek
megfeleléen.

Helyezze a parhuzamos Utkdz6t [16] hatarozottan a
munkadarab széléhez.

A marasi folyamatot egyenletes sebességgel és érintkezési
nyomassal végezze (I/M abra).
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@® A szégmardé modul hasznalata

/\ FIGYELMEZTETES! SERULESVESZELY!

» Mindig kapcsolja ki a készlléket, és vegye ki az
akkumulatort, ha barmilyen munkat végez a készuléken.

u Helyezze be a vezeték nélkili multifunkcionalis alakmard
gépet | 1 | a fent leirtak szerint.

m  Ezzel a vezeték nélkili multifunkcionalis alakmaro
gépen [1] talalhato skala [2] segitségével allitsa be a kivant
marasmeélyseéget.

= Ebbdl a célbdl elészor a megfelel alakmaro fejet kell
a vezeték nélkuli multifunkcionalis alakmaré gép nulla
poziciéjahoz illeszteni [1].

® Oldja ki a régzitékart [28], majd forditsa el a
bedllitocsavart [29| a kivant marasmélységre (G abra).

® Zarja le a régzitSkart [28].

MEGJEGYEZES

P Miel6tt a tényleges munkadarabon dolgozna, végezzen
prébavagast.

® Lazitsa meg a régzitécsavarokat [26] 288, és allitsa be a
vezeték nélkiili multifunkcionalis alakmaré gépet[1]a
kivant szogbe.

m Az aktudlisan bedllitott sz0g kényelmesen leolvashaté a
régzitécsavar [26d skalajaval [24).

® Huzza meg ismét a rogzitécsavarokat [26] 26,

= A marasi folyamatot egyenletes sebességgel és érintkezési
nyomassal végezze.

um A szétszerelés forditott sorrendben torténik.
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@® Az élmaré modul hasznalata

A\ FIGYELMEZTETES! SERULESVESZELY!
P Mindig kapcsolja ki a készliléket, és vegye ki az

akkumulatort, ha barmilyen munkat végez a késziiléken.

P Az élmaré modul hasznalatakor mindig hasznélja az

elszivo fuvokat [15].

Helyezze be a vezeték nélkili multifunkcionalis alakmaro
gépet[1]a fent leirtak szerint.

Ezzel a vezeték nélklli multifunkcionalis alakmaré

gépen [1] talalhato skala [2] segitségével allitsa be a kivant
marasmeélységet.

Ebbdl a célbdl elészér a megfelel alakmaro fejet kell

a vezeték nélkuli multifunkcionadlis alakmard gép nulla
pozicidjahoz illeszteni[1].

Lazitsa meg a recézett anyat [11], majd forditsa el a
bedllitécsavart [10] a kivant marasmélységre (F abra).
Huizza meg Ujra a recézett anyat [11].

MEGJEGYEZES

P Miel6tt a tényleges munkadarabon dolgozna, végezzen

préobavagast.

= A marasi folyamatot egyenletes sebességgel és érintkezési

nyomassal végezze.

= A szétszerelés forditott sorrendben torténik.

MEGJEGYEZES

P A parhuzamos Utkozét |16] az élmaré modul hatuljara is fel

lehet szerelni (lasd a ,,Parhuzamos (tk6z6 beallitasa és
csatlakoztatasa” fejezetet).

HU 77



® Tisztitas és apolas

A\ FIGYELMEZTETES! Sériilésveszély!
Kapcsolja ki a készlléket, és vegye ki az
akkumulatoregységet, mielétt barmilyen beallitast,

karbantartast vagy tisztitast végezne, és ha a készllék nincs
hasznalatban.

A készilék karbantartast nem igényel.
A készlléket mindig tisztan, szarazon és olaj- vagy
zsirmentesen kell tartani.
Soha ne engedje, hogy folyadék keriljon a készullékbe.
A burkolat tisztitasahoz szaraz torl6kenddt hasznaljon.
Soha ne hasznaljon benzint, olddszereket vagy
tisztitdszereket, amelyek megrongalhatjak a mdanyagot.
Ha a litium-ion akkumulatort hosszabb ideig kell tarolni,
akkor a toltésszintet rendszeresen ellendrizni kell. Az
optimalis toltési szint 50% és 80% kozott van. Az optimalis
tarolasi kérnyezet hlivos és szaraz.

A\ FIGYELMEZTETES!
A késziilékeket a szervizk6zponttal vagy képzett
villanyszerel6vel javittassa meg, és csak eredeti

potalkatrészeket hasznaljon. Ezzel biztositja a készlilék
biztonsaganak fenntartasat.

78 HU



@® Mentesités

A csomagolas kérnyezetbarat anyagokbol készult, amelyeket a
helyi Ujrahasznositd helyeken adhat le artalmatlanitas céljabdl.

N A hulladék elkllonitéséhez vegye figyelembe a
&%) csomagoléanyagon talalhaté jelzéseket. Ezek
a réviditéseket (a) és szamokat (b) tartalmaznak a
kovetkez§ jelentéssel: 1-7: mlanyagok / 20-22: papir
és karton / 80-98: kétéanyagok.

A kiszolgalt termék megsemmisitési lehetéségeirdl
lakdhelye illetékes dnkormanyzatanal tajékozédhat.

A kdrnyezete érdekében, ne dobja a kiszolgalt
terméket a haztartasi szemétbe, hanem adja le
szakszer( artalmatlanitasra. A gydijtShelyekrél és azok
nyitvatartasi idejérdl az illetékes 6nkormanyzatnal
tajékozodhat.

I =y

@® Garancia

A terméket gondosan, szigord mindségi eléirasok betartasaval
gyartottuk, és a szallitas el6tt gondosan ellendriztiik. Anyag- vagy
gyartasi hibak esetén a termék eladdjaval szemben térvényes
jogok illetik meg. Az On térvényes jogait az ltalunk alébb
meghatarozott garancia semmilyen médon nem korlatozza.

Erre a termékre 5 év garanciat adunk a vasarlas datumatol
szamitva. A garancia id6 a vasarlas datumaval kezdddik.
Biztonsagos helyen 8rizze meg az eredeti vasarléi bizonylatot,
mert ez a dokumentum sziikséges a vasarlas bizonyitasahoz.

A vasarlaskor fennall6 karokat és hianyossagokat a termék
kicsomagolasa utan haladéktalanul jelezze.
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Ha ezen a terméken a vasarlastol szamitott 5 éven belll
anyag- vagy gyartasi hibat észlel, valasztasunk szerint
ingyenesen megjavitjuk vagy kicseréljik a terméket. A garancia
id6é nem hosszabbodik meg a helyette nyujtott szavatossagi
igény altal. Ez a kicserélt vagy javitott alkatrészekre is
érvényes.

A garancia megszUnik, ha a terméket megrongaltak, ill. nem
szakszer(en kezelték vagy végezték a karbantartast.

A garancia az anyag- és gyartasi hibakra vonatkozik. Ez

a garancia nem terjed ki azokra a termékalkatrészekre,
amelyek normal kopasnak vannak kitéve, és ezért gyorsan
kopo alkatrésznek minésulnek (pl. elemekre, témlidkre,
tintapatronokra), illetve a térékeny alkatrészek sérilésére, pl.
kapcsoldkra vagy Uveg alkatrészekre.

@® Garancialis luigyek lebonyolitasa

Megkeresése gyors feldolgozasahoz kérjik, kdvesse az alabbi
utasitasokat:

Megkeresés esetén kérjik, mindig készitse el a
pénztarblokkot és a termékszamot (IAN 506411_2507) a
vasarlas igazolasara.

A termékszamot kérjik, olvassa le a tipustablardl, a terméken
elhelyezett gravirozasbdl, az utmutato cimlapjardl (alul a bal
oldalon), vagy a termék hatso vagy also oldalan talalhaté
matricarol.

MUkodési hiba vagy egyéb hianyossag fellépése esetén
elészor vegye fel a kapcsolatot a kdvetkezékben felsorolt
szervizek valamelyikével telefonon, vagy e-mailen.
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A hibasnak itélt terméket a pénztarblokk és a hiba leirasanak
és lgeletkezési idejének megjeldlésével, dijmentesen kuldheti el
az On szamara kijeldlt szerviz cimére.

A parkside-diy.com oldalon ezt és szamos tovabbi kézikdnyvet
tud megtekinteni és letdlteni. Ezzel a QR-kdéddal kdzvetlendl

a parkside-diy.com oldalra jut. Valassza ki az orszagot, és

a keresoéfellleten keresse meg a hasznalati utmutatokat. A
termékszam (IAN) 506411_2507 beirasaval juthat el az On
termékének hasznalati utmutatojahoz.

PDF ONLINE
parkside-diy.com

Y  Szerviz Magyarorszag
Tel.: 0680021647
A formanyomtatvany itt elérhetd: parkside-diy.com
IAN 506411_2507

AAA Szerb megfelel6ségi jel
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@® EU medfelel6ségi nyilatkozat

HU

EU-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT (506411_2507. sz.)

IAN: 506411_2507
Termékazonosité: "PARKSIDE Performance" Akkus multifunkciés marégép
Tipusszam: HG14100

Afent ismertetett nyilatkozat targya megfelel a vonatkoz uniés harmonizaciés jogszabalynak:
2006/42/EK irényelve
2014/30/EU irényelve
2011/65/EU irdnyelve az Gsszes kapcsolodé

Az alkalmazott harmonizalt szabvanyokra hivatkozés vagy az azokra az egyéb miiszaki leirasokra valé hivatkozas,
amelyekkel kapcsolatban megfelelségi nyilatkozatot tettek:

Szam / vonatkoz részek
2006/42/E nyelve

EN 62841-1:2015/A11:2022
EN 62841-2-17:2017
2014/30/EU irdnyelve

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

Afent ismertetett nyilatkozat térgya megfelel az egyes veszélyes anyagok elektromos és elektronikus
é valo ésa itozdsardl sz616, 2011. jinius 8- 2011/65 / EU eurdpai parlamenti és
tandcsi irdnyelvnek:

EN IEC 63000:2018

A miiszaki dokumentcié tulajdonosa: OWIM GmbH & Co.KG

A nyil anevében és izdsd irtak ala:
OWIM GmbH & Co. KG, Stil 1, 74167

Ajelen megfelelGségi nyilatkozatot a gyarté kizarélagos felel@sségére bocsatjak ki

Az eredeti megfelelBségi nyilakozat forditasa

Neckarsulm wmpos  Pia ?u . %;“19/“_

e~ ppo
Hely Datum Vloa. idns Buchheim  Bpd, Dr. ThorstesrMaier

alairo alairo

Cce
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Seznam uporabljenih piktogramov

Preberite navodila za uporabo.

NEVARNOST! - Oznacuje nevarnost z velikim
tveganjem, zaradi katere bo priSlo do smrti ali
resne poskodbe, Ce se ji ne boste izognili (npr.
nevarnost zadusitve)

OPOZORILO! - Oznaduje nevarnost z zmernim
tveganjem, zaradi katere lahko pride do smrti ali
resne poskodbe, Ce se ji ne boste izognili (npr.
tveganje za elektri¢ni udar)

POZOR! - Oznacuje nevarnost z majhnim
tveganjem, zaradi katere bi lahko priSlo do manjSe
ali zmerne poskodbe, Ce se ji ne boste izognili (npr.
nevarnost opekline)

OPOMBA! - Opozarja na morebitno materialno
Skodo/poskodbe izdelka, ¢e se ji ne boste izognili
(npr. nevarnost kratkega stika)

Izdelek uporabljajte le v zaprtih notranjih prostorih.

Nosite zascitne rokavice!

Uporabljajte zascito za uSesal!
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Uporabljajte zas¢ito za oc¢i!

| | Nosite zasc¢ito proti prahul!

——— | Enosmerni tok/napetost

Ny Hitrost brez obremenitve

Varnostna blokada

Gumb za VKLOP/IZKLOP

@ Prednastavitev hitrosti

Nastavitev hitrosti vrtenja

=2

5

o Varnostne informacije
[] Navodila za uporabo

c E Oznaka CE oznacuje skladnost z veljavnimi
direktivami EU, ki veljajo za ta izdelek.

i ZloZljiva stran z ilustracijami izdelkov
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20 V AKUMULATORSKI VECNAMENSKI
REZKALNIK

® Uvod

Iskrene Cestitke ob nakupu vasega novega izdelka. Odlocili
ste se za zelo kakovosten izdelek. To navodilo za uporabo

je sestavni del tega izdelka. Vsebuje pomembna navodila

za varnost, uporabo in odstranitev. Preden za¢nete izdelek
uporabljati, se seznanite z vsemi navodili za uporabo in
varnostnimi napotki. Izdelek uporabljajte samo tako, kot je
opisano, in samo za navedena podroéja uporabe. Ce izdelek
odstopite novemu lastniku, mu zraven izroCite tudi vse
dokumente.

® Predvidena uporaba

Ta naprava je zasnovana za rezkanje utorov, robov, profilov

in podolgovatih lukenj v les, plastiko in lahke materiale na

trdni podlagi ter za kopirno rezkanje. lzdelek ni namenjen za
zunanjo uporabo. Kakr$ne koli druge namene ali spremembe
naprave veljajo za nepravilno uporabo in lahko povzroéijo hude
telesne poskodbe. Ni za komercialno uporabo.

® Obseg dobave

/\ NEVARNOST!
= |zdelek in embalaza nista otroski igraci! Otroci se ne
smejo igrati s plasti¢nimi vreCkami, ovoji in majhnimi deli!
Obstaja nevarnost davljenja in zadusitve!
1 20V Akumulatorski veGnamenski rezkalnik
1 Vilicasti klju¢
1 Vpenjalna glava 6 mm

S| 87



1 Vpenjalna glava 8 mm (montirana)

2 Ekstrakcijske Sobe

1 Vzporedna ograda

1 Komplet rezkalnih nastavkov, 6 kosov
1 Rezkalni modul

1 Modul za rezkanje pod kotom

1 Modul za rezkanje robov

1 OhiSje za prenasanje

1 Komplet navodil za uporabo

1 Uporabniski priro€nik

Akumulatorski ve€namenski rezkar

\1a] Delovna lu¢ LED

[2] Skala

[3] Gumb za VKLOP/IZKLOP

[4] Nastavitev hitrosti vrtenja

15 | Vpenjalna glava 8 mm

16| Spojna matica

|7 | Modul za rezkanje robov

70| Izolirana oprijemalna povrSina (modul za rezkanje robov)

|8 | Vpenjalna rocica

z Roc¢aj modula za rezkanje

19a] Rezkalni modul

10| Nastavitveni vijak

111] Narebri¢ena matica

[12] Zaporni vijak

13| PritrdiSCe vzporedne ograde

14| Zaporni vijak (predhodno namesc¢en na modulu za rezkanje
robov)

Ekstrakcijska Soba za modul za rezkanje robov
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Vzporedna ograda

Krilni vijak

Zaporni vijak

Odprtina za ekstrakcijsko $obo

Podstavek

Drsna plosca

Stopenjski omejevalnik

Globinski omejevalnik (skala za nastavitev globine)
Zaporni vijak

Vpenjalna roc¢ica

Stevilénica (natanéna nastavitev globine rezkanija)
Zaporni vijak

Skala za nastavitev kota

Zaporni vijak

Modul za rezkanje pod kotom

Izolirana oprijemalna povrsina (modul za rezkanje pod kotom)
Vpenjalna rocica

Nastavitveni vijak

Gumb za zaklepanje vretena

Prednastavitev hitrosti

Varnostna blokada

.A)

Gumb za sprostitev akumulatorskega sklopa
LED prikazovalnik baterije

Gumb za raven napolnjenosti baterije
Akumulatorski sklop*

Polnilna reza

Hitri polnilnik*

Kontrolna lu¢ka za napolnjenost
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(sl. B)

[41] Viligasti kljug
42| Vpenjalna glava 6 mm

(sl. C)

[47] Raven nastavek @ 6 mm
48] Raven nastavek @ 12 mm

40| Ekstrakcijska Soba za modul za rezkanje

* AKUMULATOR IN POLNILNIK NISTA PRILOZENA

43| Nastavek za zaokroZzevanje @ 22 mm/R 6,3 mm
44 Nastavek Ogee @ 25 mm/R 4 mm

45| Nastavek za vdolbine @ 22 mm/R 6,3 mm

E Nastavek za V-utore @ 12,7 mm/kot 90°

(SI. E)
Vijak
@® Tehnicni podatki
Nazivna napetost: 20V =—=—
LITIJ-IONSKA

Stevilo vrtljajev v prostem teku:

no 10,000-30,000 min-"!

Raven 1 = 10.000 min™’

Raven 2 = 14.000 min™

Raven 3 = 18.000 min™

Raven 4 = 22.000 min™

Raven 5 = 26.000 min™

Raven 6 = 30.000 min™
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Najv. delovna hitrost (nastavek

rezkarja): Nnajv. 35.000 min™
Hod kletke rezkarija: 0-40 mm
Rezalni razpon: 0-35 mm

Drzalo za orodje: 6/8 mm

Vrednost za emisije hrupa

Merilna vrednost hrupa, dolo€ena v skladu s standardom EN
62841. Stopnja hrupa z nazivno vrednostjo A je obic¢ajno:

Stopnja zvo¢nega tlaka: L. = 822 dB
Spremenljivost: Ken = 3 dB
Raven zvoéne modi: Lwa = 90,2 dB
Negotovost K: Kwa = 3 dB

/\ OPOZORILO!

y

| Nosite zaSc¢ito sluha!

Vrednost emisij tresljajev

Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh smeri),
dolo¢ena v skladu s standardom EN 62841:

<25 m/s?

1,5 m/s?

Vibracije rok/ramen: an

Spremenljivost: K
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OPOMBA

= Navedena skupna vrednosti tresljajev in navedena
vrednost emisij hrupa sta bili izmerjeni v skladu s
standardno testno metodo in se lahko uporabljata za
medsebojno primerjavo orodij.

= Navedena skupna vrednost tresljajev in navedena
vrednost emisij hrupa se lahko uporabita tudi pri
predhodni oceni izpostavljenosti.

/A OPOZORILO!

= Emisije tresljajev in hrupa se lahko med dejansko
uporabo elektricnega orodja razlikujejo od navedenih
vrednosti, kar je odvisno od nacina uporabe orodja, zlasti
od vrste obdelovanca.

= Obvezno je treba uvesti varnostne ukrepe za zascito
upravljavca, ki temeljijo na oceni izpostavljenosti pri
dejanskih pogojih uporabe (poleg ¢asa sprozenja je treba
upostevati vse dele delovnega cikla, kot so Casi izklopa
orodja in delovanje v prostem teku).
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A Varnostna navodila

/\ OPOZORILO!

Preberite vsa varnostna opozorila, navodila, skice
in tehniéne podatke, prilozene temu elektricnemu
orodju. Neupostevanije vseh spodaj navedenih navodil
lahko povzroci elektri¢ni udar, pozar in/ali resne telesne
poskodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite za kasnej$o uporabo.

Izraz »elektriéno orodje« v opozorilih se nanasa na vase
omrezno (zi¢no) elektricno orodje oziroma akumulatorsko
(brezzi¢no) elektricno orodje.

Varnost delovnega obmocja

1. Delovno obmocje naj bo ¢isto in dobro osvetljeno. V
razmetanih ali temnih obmocgjih lahko hitreje pride do
nesrece.

2. Elektri¢nih orodij ne uporabljajte v eksplozivnih
atmosferah, kot je v prisotnosti vnetljivih teko¢in,
plinov ali prahu. Elektri¢na orodja ustvarjajo iskre, zaradi
katerih se lahko vname prah ali hlapi.

3. Medtem ko uporabljate orodja, naj se vam otroci in
mimoidog¢i ne priblizujejo. Zaradi motenj lahko izgubite
nadzor.
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Elektri¢na varnost

1.

Vtici elektricnega orodja se morajo ujemati z

vtiénico. Vti¢a nikoli na noben nacin ne spreminjajte.
Z ozemljenimi elektricnimi orodji ne uporabljajte
adapterjev. Nespremenijeni vtic¢i in ujemajoce se vtinice
zmanj$ajo tveganje za elektri¢ni udar.

Izogibajte se telesnemu stiku z ozemljenimi povrsinami,
kot so cevi, radiatorii, Stedilniki in hladilniki. Ce je vase
telo ozemljeno, obstaja pove€ano tveganije za elektriCni udar.
Elektricnega orodja ne izpostavljajte dezju ali mokrim
pogojem. Ce v elektri¢no orodje vdre voda, se poveda
tveganje za elektri¢ni udar.

S kablom ne ravnajte grdo. Kabla nikoli ne uporabljajte
za prenasanje, vlecenije ali izklapljanje elektricnega
orodja. Kabel hranite stran od vrocine, olja, ostrih
robov ali premi¢nih delov. Poskodovani ali zapleteni kabli
povecajo tveganje za elektri¢ni udar.

Kadar elektri¢no orodje uporabljate na prostem,
uporabite podaljsek, ki je primeren za uporabo na
prostem. Uporaba kabla, primernega za uporabo na
prostem, zmanjS$a tveganje za elektri¢ni udar.

Ce se uporabi elektriénega orodja na vlazni lokaciiji ni
mogoce izogniti, uporabite tokokrog, ki je zas¢iten z
napravo na preostali tok (RCD). Uporaba naprave na
preostali tok zmanj$a tveganje za elektri¢ni udar.
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Osebna varnost

1.

Pri uporabi elektricnega orodja ostanite pozorni, pazite,
kaj delate in uporabljajte zdravo pamet. Elektricnega
orodja ne uporabljajte, kadar ste utrujeni oziroma pod
vplivom drog, alkohola ali zdravil. Trenutek nepozornosti
pri upravljanju elektri¢nega orodja lahko povzroci resno
telesno poskodbo.

Uporabljajte osebno varovalno opremo. Vedno
uporabljajte zas¢ito za o€i. Uporaba zascitne opreme,
kot so protipraSna maska, nedrseci varnostni Cevlji, Celada
ali zaS¢ita za sluh, v ustreznih pogojih zmanj$a nastanek
telesnih poskodb.

Preprecite nenamerni zagon. Pred prikljuéitvijo na

vir napajanja in/ali pred prikljucitvijo akumulatorja,
dvigovanjem ali prenasanjem orodja zagotovite, da

je stikalo v polozaju za izklop. Prenasanje elektricnega
orodja s prstom na stikalu ali polnjenje elektricnega orodja
z vklopljenim stikalom, vodi v nesreco.

Pred vklopom elektricnega orodja odstranite
nastavitveni kljué. Ce pustite klju& prikljugen v vrtljivi del
elektricnega orodja, lahko to povzrogi telesne poSkodbe.
Ne segajte predaleé. Ves ¢as ohranjajte ustrezno oporo
in ravnotezje. To omogoc¢a bolj$i nadzor nad elektricnim
orodjem v nepri¢akovanih situacijah.

Bodite primerno oblec¢eni. Ne nosite ohlapnih oblagil ali
nakita. Z lasmi, oblacili in rokavicami se ne priblizujte
premiénim delom. Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje
se lahko ujamejo v premi¢ne dele.
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7. Ge je na napravo mogoée prikljuéiti prikljuéek za

odsesavanje in zbiranje prahu, zagotovite, da bodo

ti prikljuceni in da jih ustrezno uporabljate. Uporaba
naprave za zbiranje prahu lahko zmanj$a s prahom
povezano tveganje.

Ne dovolite, da bi zaradi poznavanja, pridobljenega

s pogosto uporabo orodja, postali samozadovoljni

in zanemarili nacela varnosti pri delu z

orodjem. Nepremisljeno dejanje lahko v delCku sekunde
povzroc€i hudo telesno poskodbo.

Uporaba in skrb za elektri¢no orodje

1.

Elektricnega orodja ne uporabljajte na silo.
Uporabljajte elektri¢no orodje, ki je pravilno za vaso
uporabo. Pravilno elektriéno orodje bo bolje in varneje
opravilo delo pri hitrosti, za katero je bilo zasnovano.
Elektricnega orodja ne uporabljajte, ¢e se stikalo ne
vklopi in izklopi. Vsako elektricno orodje, ki ga ni mogoce
upravljati s stikalom, je nevarno in ga je treba popraviti.

. Viti¢€ izkljugite iz vira napajanja in/ali akumulator iz

elektricnega orodja, preden prilagajate, menjate
dodatke ali shranjevali elektricno orodje. Tak$ni
preventivni varnostni ukrepi zmanj$ajo nenameren zagon
elektricnega orodja.

Elektricno orodje hranite izven dosega otrok in ne
dovolite, da bi osebe, ki niso seznanjene z elektri¢nim
orodjem ali temi navodili, upravljale elektri¢no

orodje. Elektricno orodje je v rokah neusposobljenih
uporabnikov nevarno.
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Skrbno vzdrzujte elektri¢na orodja. Preverite, ali so
premicni deli neporavnani ali ukrivljeni, ali so kateri

deli poceni in katero koli drugo stanje, ki lahko

vpliva na delovanje elektricnega orodja. V primeru
poskodb poskrbite za popravilo elektricnega orodja
pred uporabo. Stevilne nesrece se zgodijo zaradi slabo
vzdrzevanega elektri¢nega orodja.

Rezalno orodje naj bo ostro in ¢isto. Ustrezno
vzdrzevano rezalno orodje z ostrimi rezalnimi robovi se bo
manj verjetno upogibalo in ga je lazje nadzorovati.
Elektricno orodje, dodatke in nastavke za orodje

itd. uporabljajte v skladu s temi navodili, pri tem

pa upostevajte delovne pogoje in delo, ki ga boste
opravljali. Uporaba elektri¢nega orodja za operacije, ki
niso predvidene, lahko povzroc¢i nastanek nevarnih situacij.
Roc¢aji in oprijemalne povrsine naj bodo suhi, Cisti in
brez sledi olja in maséobe. Drseci ro¢aji in oprijemalne
povrsine ne omogoc¢ajo varnega rokovanja in nadzora nad
orodjem v nepri¢akovanih situacijah.

Uporaba akumulatorskega elektri¢nega orodja in ravnanje
z njim

1.

Polnilne baterije polnite samo s polnilniki, ki jih
priporoc¢a proizvajalec. Polnilniki so pogosto zasnovani
za dolo&eno vrsto polnilnih baterij. Ce uporabljate druge
vrste polnilnih baterij, obstaja nevarnost pozara.

Z elektriénim orodjem lahko uporabljate samo
prilozene polnilne baterije. Uporaba drugih polnilnih
baterij lahko povzro€i nevarnost poskodb ali pozara.
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Ce polnilnih baterij ne uporabljate, jih shranjujte stran
od sponk, kovanceyv, klju¢ev, Zebljev, vijakov ali drugih
majhnih kovinskih predmetov, ki bi lahko povzrocili stik
s kontakti. Kratek stik kontaktov polnilne baterije lahko
povzroci toplotne poskodbe ali pozar.

Pri napacni uporabi lahko iz polnilnih baterij izte¢ejo
tekocine. V tem primeru se izogibajte stiku s tekogino.

V primeru stika prizadeto mesto sperite z vodo. Ce vam
tekocina pride v o¢i, poiscite dodatno zdravniSko pomog¢.
Tekocina iz baterije lahko povzroci drazenje koze ali opekline.
Ne uporabljajte poSkodovane ali spremenjene baterije.
Poskodovane ali spremenjene baterije se lahko obnasajo
nepri¢akovano in povzrocijo pozar, eksplozijo ali nevarnost
poskodb.

Baterije ne izpostavljajte ognju ali previsokim
temperaturam. Ogenj ali temperature nad 130 °C (265°F)
lahko povzrocijo eksplozijo.

Upostevajte vsa navodila za polnjenje in nikoli ne
polnite baterije ali akumulatorskega orodja zunaj
temperaturnega obmocja, navedenega v navodilih

za uporabo. Nepravilno polnjenje ali polnjenje zunaj
dovoljenega temperaturnega obmocja lahko unici baterijo
in poveca nevarnost pozara.

SVARILO! NEVARNOST EKSPLOZIJE!
Nepolnilnih baterij nikoli ne polnite.

§7% %
ma. 450 Polnilno baterijo zas¢itite pred vrocino,

na primer pred neprekinjeno izpostavljenostjo soncni
svetlobi, ognju, vodi in vlagi. Obstaja nevarnost eksplozije.
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Servis

1. Elektriéno orodje naj servisira kvalificiran serviser, ki
uporablja le identiéne nadomestne dele. S tem boste
zagotovili ohranjanje varnosti elektricnega orodja.

2. Poskodovanih akumulatorjev nikoli ne servisirajte.
Servis baterijskega sklopa naj izvaja samo proizvajalec ali
pooblas&eni serviser.

1. Za zasé¢ito in pritrditev obdelovanca na stabilno
podlago uporabite spono ali kakSen drug priro¢en
nacin. Obdelovanec ni stabilen, Ce ga drzite z roko ali
ga skuSate zascititi s svojim telesom. TakSen nacin lahko
povzroci izgubo nadzora nad obdelovancem.

/\ OPOZORILO!

MY
| | Nosite zascitne rokavice!
\

[ ) Nosite zascito sluhal
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Najvecja hitrost uporabljenega rezkalnega orodja mora
biti vsaj tako visoka kot najvecja hitrost, dolo¢ena za
elektriéno orodje. Dodatna oprema, ki se vrti hitreje od
najvecje dovoljene hitrosti, se lahko unici.

Rezalniki ali drugi pripomoc¢ki se morajo natanéno
prilegati vpenjalni glavi (premer stebla 6 mm/8 mm)
vasSega elektriénega orodja. Rezkalna orodja, ki se ne
prilegajo natan¢no v vpenjalno glavo elektri¢nega orodja,
se neenakomerno vrtijo, moc¢no vibrirajo in lahko povzrocijo
izgubo nadzora.

Elektri¢éno orodje vedno vklopite, preden ga pritrdite na
obdelovanec. V nasprotnem primeru obstaja nevarnost
povratnega udarca, ¢e se dodatna oprema ujame v
obdelovanec.

Roke drzite od obmocja rezkanja in orodja za rezkanje.
Z drugo roko drzite pomozni ro¢aj ali ohiSje motorja.
Ce rezkar drzite z obema rokama, ju rezkar ne more
poskodovati.

Nikoli ne rezkajte kovinskih predmetov, zebljev ali
vijakov. Rezkar se lahko poskoduje in povzroc¢i povecano
raven vibracij.

Za iskanije skritih komunalnih vodov uporabite ustrezen
detektor ali se posvetujte z lokalnim komunalnim
podjetjem. Stik z elektri¢nimi vodi lahko povzro&i pozar ali
elektri¢ni udar. Poskodba plinovoda lahko povzro&i eksplozijo.
Vrtanje v vodovodno cev lahko povzroc¢i materialno skodo.
Najvecja hitrost, navedena na orodju, ne sme biti presezena.
Orodje z vidnimi razpokami je treba zavreci.
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@® ZmanjSevanje tresljajev in hrupa

Ce Zelite zmanijsati vpliv emisij hrupa in tresljajev, omejite ¢as
uporabe, uporabljajte nacina za malo tresljajev in malo hrupa
ter uporabljajte osebno varovalno opremo.

Za zmanij$anje tveganj zaradi izpostavljenosti tresljajem in
hrupu upostevajte naslednje:

= |zdelek uporabljajte le kot to predvidevajo njegova zasnova
in ta navodila.

m  Zagotovite, da je izdelek v dobrem stanju in dobro vzdrzevan.

= Uporabljajte ustrezna dodatna orodja za izdelek in
zagotovite, da so v dobrem stanju.

= Cuvrsto drite ro¢aja/oprijemalno povrsino.

B |zdelek vzdrzujte v skladu s temi navodili in skrbite, da je
dobro namazan (kjer je to ustrezno).

= Nacdrtujte svoj razpored dela, da orodje, ki oddaja moc¢ne
tresljaje, uporabljajte v daljSem ¢asovnem obdobju.

@® Vedenje v nujnih primerih
S pomocjo teh navodil za uporabo se seznanite z uporabo

tega izdelka. Zapomnite si varnostna opozorila in jih v celoti
upostevajte. Tako boste preprecili tveganja in nevarnosti.

= Pri uporabi tega izdelka bodite vedno pozorni, da boste
lahko tveganja zgodaj prepoznali in ukrepali. Hitro
ukrepanije lahko prepreci resne telesne poskodbe in
poskodbe lastnine.

m  Ce pride do okvar, izdelek izklopite. Pred ponovno uporabo
naj izdelek po potrebi pregleda in popravi kvalificirano osebje.
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® Preostala tveganja

Tudi ¢e ta izdelek uporabljate v skladu z vsemi varnostnimi
zahtevami, potencialno tveganje za telesne poskodbe in $kodo
ostaja. V povezavi s strukturo in zasnovo tega izdelka se lahko
pojavijo naslednje nevarnosti:

= Poskodbe sluha, ¢e ne uporabljate ustrezne zascite za uSesa.
= Zdravstvene poskodbe zaradi vpliva vibracij na roke
in dlani, e se izdelek uporablja dlje ¢asa ali Ce se ne
uporablja in vzdrzuje pravilno.

OPOMBA

= Ta izdelek med delovanjem proizvaja elektromagnetno
polje. Pod dolo¢enimi pogoji lahko to polje povzro¢a
motnje v delovanju aktivnih ali pasivnih medicinskih
vsadkov! Ce Zelite zmanj$ati tveganje za hujse ali
smrtonosne telesne poskodbe, priporo¢amo, da se
osebe z medicinskimi vsadki pred upravljanem tega
izdelka posvetujejo s svojim zdravnikom ali proizvajalcem
medicinskega vsadka!

® Originalna dodatna oprema/pomozna
oprema

= Uporabljajte samo pribor in dodatno opremo, ki je havedena
v navodilih za uporabo in je zdruzljiva z izdelkom.
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@® Pred prvo uporabo

@® Razpakiranje izdelka

1. lzdelek odstranite iz embalaze ter odstranite ves embalazni
material in plasti¢ne ovoje.

2. Preverite in se prepri¢ajte, da so prilozeni vsi navedeni deli
(glejte poglavje »Obseg dobavex).

3. Preverite, ali so izdelek in vsi deli v dobrem stanju. Ce
zaznate poskodbo ali okvaro, izdelka ne uporabljajte,
temvec sledite postopku, opisanem v poglavju »Garancija«.

@® Dodatki

Dodatna oprema je na voljo pri vaSem pooblas¢enem
prodajalcu. Pri nakupu vedno upostevajte tehni¢ne zahteve
tega izdelka (glejte poglavje »Tehni¢ni podatkix).

m Ce niste prepriani, se posvetuijte z usposobljenim
strokovnjaki in za nasvet prosite svojega zaupanja
vrednega trgovca.

@ Priprava
/\ OPOZORILO! Tveganje za telesne poskodbe!
Izdelek izklopite in odstranite baterijo, preden opravite

kakrsne koli nastavitve, vzdrzevanje, CiS¢enje in kadar
izdelka ne uporabljate.

Za profiliranje

Nastavek za zaokrozevanje @ 22 mm/R 6,3 mm
Nastavek Ogee @ 25 mm/R 4 mm

Nastavek za vdolbine @ 22 mm/R 6,3 mm
Nastavek za V-utore @ 12,7 mm/kot 90°
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Za spajanje
Raven nastavek @ 6 mm
Raven nastavek @ 12 mm

@ Vstavljanje nastavka za rezkanje

NN =

NN =

. Pritisnite in drzite gumb za zaklepanje vretena .
. Z vilitastim kljuéem [41] sprostite spojno matico [6] tako, da

jo zavrtite v nasprotno smer urinega kazalca.

Sprostite gumb za zaklepanje vretena [30).

Zeleni rezkar vstavite v vpenjalno glavo do najmanj
20 mm.

Pritisnite in drzite gumb za zaklepanje vretena .
Zategnite spojno matico @ tako, da jo z vili¢astim
klju¢em zavrtite v smeri urinega kazalca.

Sprostite gumb za zaklepanje vretena [30).

PrikljucCitev ekstrakcijske Sobe na rezkalni
modul

. Odvijte zaporni vijak [17].
. Ekstrakcijsko $obo |40 namestite na odprtino, predvideno

za ekstrakcijsko $obo [18]. Prepricaijte se, da izboklina na
ekstrakcijski Sobi |40| lezi v zarezi rezkalnega modula in da
se zaporni kljuki zaskoc¢ita v podlagi. Nato privijte zaporni
vijak [17] s podlozko na ekstrakcijsko $obo [40] (sl. D).

Za odstranitev ekstrakcijske Sobe 40| sledite korakom v
obratnem vrstnem redu.

Na ekstrakcijsko Sobo |40| pritrdite odobren sesalnik za prah
in zaganje.
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@ Prikljucitev ekstrakcijske Sobe na modul za
rezkanje robov

. Odstranite zaporni vijak [12].

. Ekstrakcijsko $obo |15 namestite v vdolbino na modulu za
rezkanje robov [7].

3. Ekstrakcijsko $obo [15] pritrdite z zaporni vijakom [12] (sl. E).

4. Ce zelite odstraniti ekstrakcijsko $obo , sledite korakom

v obratnem vrstnem redu.
5. Na ekstrakcijsko Sobo |15] pritrdite odobren sesalnik za prah
in Zaganje.

N —

@® Menjava vpenjalne glave

OPOMBA

= Rezkariji, ki so vklju¢eni v obseg dobave, imajo 8 mm
steblo in se lahko uporabljajo s predhodno namesceno
vpenjalno glavo (8 mm)[5].

m Ce uporabljate rezkarje s 6-mm steblom, zamenijajte
vpenjalno glavo, kot je opisano spoda.

. Pritisnite in drzite gumb za zaklepanje vretena .

. Z vilidastim klju¢em [41] sprostite spojno matico [6] tako, da
jo zavrtite v nasprotno smer urinega kazalca.

3. Odstranite vpenjalno glavo (8 mm)[5].

4. Namestite vpenjalno glavo (6 mm) [42].

NN =

Pomembno: Ne privijajte spojne matice @, dokler ni
vstavljen nastavek za rezkanje. V nasprotnem primeru se
lahko vpenjalna glava poskoduije.

5. Sprostite gumb za zaklepanje vretena .
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@® Namestitev vzporedne ograde

= Z zaporni vijakom pritrdite vzporedno ogrado . na
nosilec vzporedne ograde .
Vzporedno ogrado |14| nastavite tako, da sprostite vijak na
spodniji strani vzporedne ograde [14].

OPOMBA

= Vzporedno ogrado |16|lahko pritrdite tudi na zadnjo stran
modula za rezkanje robov [ 7 ]. Za to uporabite vijak [49)] (sl. E).

® Polnjenje akumulatorskega sklopa

/\ SVARILO!

P Preden akumulatorski sklop odstranite iz polnilnika ali ga
prikljucite nanj, napravo vedno izkljucite iz elektricnega
omrezja.

/\ OPOZORILO!

P> Upostevajte varnostna navodila ter navodila za polnjenje
in pravilno uporabo, ki so navedena v navodilih za
uporabo baterije in polnilnika serije X 20 Team. Podroben
opis postopka polnjenja in dodatne informacije najdete v
teh dodatnih navodilih za uporabo.
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OPOMBA

P Najbolje je, da baterijo pred uporabo popolnoma
napolnite. Litij-ionsko baterijo lahko kadar koli napolnite,
ne da bi skrajSali njeno zivljenjsko dobo. S prekinitvijo
polnjenja ne poskodujete baterije.

P Nikoli ne polnite akumulatorskega sklopa, ¢e je
temperatura okolice nizja od 10 °C ali vija od 40 °C.
Ce litij-ionsko baterijo hranite dlje ¢asa, je treba
redno preverjati raven napolnjenosti. Optimalna raven
napolnjenosti je med 50 % in 80 %. V prostoru za
shranjevanje mora biti hladno in suho, temperatura v
prostoru pa mora biti med 0 °C in 50 °C.

P Priporoceno temperaturno obmocje okolice za uporabo
orodja in baterij je med -5 °C in 50 °C.

= Po potrebi odstranite baterijo iz naprave.

= Akumulatorski sklop [34] potisnite v polnilno rezo |37] hitrega
polnilnika [38].

= Omrezni vti¢ vstavite v omrezno vti¢nico.

= Kontrolna lu¢ka za napolnjenost |39] sporoca, da je
postopek polnjenja kon&an. Hitri polnilnik [38] izkljuCite iz
napajanja.

® Akumulatorski sklop [3¢] izvlecite iz hitrega polnilnika [38].

= Med polnjenji polnilnik izklju€ite za vsaj 15 minut. Prav tako
izkljucite vti€ iz omrezne vtiCnice.

@ Pritrjevanje/odstranjevanje akumulatorja
Vstavljanje baterijskega sklopa

= Akumulatorski sklop [3¢] vstavite v akumulatorski
veénamenski rezkar [1].
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Odstranjevanje baterijskega sklopa
=  Pritisnite gumb za sprostitev |33] na akumulatorskem

sklopu [36].

® Preverjanje stanja napolnjenosti baterije

Ce elite preveriti stanje baterije, pritisnite gumb za stopnjo
napolnjenosti baterije [35. Na prikazovalniku baterije [34] se
prikaze stanje/preostala raven napolnjenosti:

RDECA/ORANZNA/ZELENA = najvecja raven napolnjenosti
RDEQA/ORANZNA = srednja raven napolnjenosti
RDECA = nizka raven napolnjenosti

@® Zacetek

@ Vkiop in izklop

Vklapljanje

B Pritisnite varnostno blokado[32]. Aktivna je 10 sekund.

® Pritisnite in drzite gumb VKLOP/IZKLOP [3].

= Za vklop neprekinjenega delovanja dvakrat zaporedoma
pritisnite gumb VKLOP/IZKLOP [3].

® Vklopi se delovna LED-lu¢ka [1d].

Izklapljanje
®  Pritisnite gumb VKLOP/IZKLOP [3].

Predizbira hitrosti vrtenja

B Pritisnite varnostno blokado[32].

® Z gumbom za predizbiro hitrosti |31| nastavite Zeleno hitrost.
Raven 1 = 10.000 min™
Raven 2 = 14.000 min™
Raven 3 = 18.000 min™
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Raven 4 = 22.000 min™
Raven 5 = 26.000 min™
Raven 6 = 30.000 min™

@ Sestavljanje/razstavljanje akumulatorskega
vecnamenskega rezkarja

Modul za rezkanje [9a/modul za rezkanje pod kotom

® Odprite ustrezni vpenjalni vzvod in vstavite
akumulatorski veCnamenski rezkar | 1 | v zeleni modul.

Vodilni utor akumulatorskega ve€namenskega rezkarja

mora biti poravnan z izboklino na ustrezni kletki rezkarja.

B Zaprite ustrezni vpenjalni vzvod [8][28].

Modul za rezkanje robov

= QOdvijte narebri¢eno matico |11] in vstavite akumulatorski
ve€¢namenski rezkar m v modul.

Vodilni utor akumulatorskega ve¢namenskega rezkarja

mora biti poravnan z izboklino na kletki rezkarja.

® Privijte narebri¢eno matico [11].

® Nastavitev globine rezkanja (kotni rezkar/
rezkalnik za robove)
/A OPOZORILO! TVEGANJE ZA TELESNE POSKODBE!
P Vedno izklopite napravo in odstranite baterijo, preden se
lotite kakrsnih koli del na napravi.

m Ce zelite prilagoditi globino rezkanja, obrnite sestavljeno
napravo navzdol in jo postavite na ravno povrsino.

= Odprite vpenjalni vzvod 28| ali popustite narebri¢eno
matico [11].
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= Nato z vrtenjem nastavitvenega vijaka nastavite
podstavek (glejte sl. F/G). Ce se podstavek zatakne, ga
morate izvle€i ro¢no.

m  Zaprite vpenjalni vzvod 28] ali ponovno privijte narebri¢eno
matico [11].

@ Nastavitev globine rezkanja (rezkar)

/\ OPOZORILO! TVEGANJE ZA TELESNE POSKODBE!

P Vedno izklopite napravo in odstranite baterijo, preden se
lotite kakrsnih koli del na napravi.

B Prepri¢ajte se, da je vpenjalni vzvod [24] zaklenjen. Ce je
sprosc¢en, ga obrnite v nasprotni smeri urinega kazalca,
dokler se ne zaklene.

= Napravo namestite na obdelovanec.

m  Zavrtite stopenjski omejevalnik , dokler se ne zaskodi v
najnizjem polozaju (0 mm).

= Globinski omejevalnik 22| je zdaj v najnizjem polozaju
(0 mm).

= Odvijte zaporni vijak [23].

= Sprostite vpenjalni vzvod 24| tako, da ga obrnete v smeri
urinega kazalca in potisnete napravo navzdol, dokler se
rezkar ne dotakne povrsine obdelovanca (sl. H). Pri tem
napravo postavite, kot je prikazano na sliki.

= Zataknite vpenjalni vzvod 24 tako, da ga obrnete v
nasprotni smeri urinega kazalca.

= Drsite globinski omejevalnik [22| navzdol, dokler ne doseze
najnizjega polozaja (0 mm) stopenjskega omejevalnika
(sl. ).

= Nastavite globinski omejevalnik [22| na zeleno globino
rezkanja in privijte zaporni vijak [23].
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OPOMBA

P Vrednosti, prikazane na skali za nastavitev globine

rezkanja (globinski omejevalnik) 22, ne ustrezajo dejanski
globini rezkanja. Vedno jo je treba nastaviti glede na
izbrano tocko na lestvici za nastavitev globine rezkanja
(globinski omejevalnik) [22).

Zdaj sprostite vpenjalni vzvod [24] in ponovno dvignite
napravo (sl. J). Pri tem napravo postavite, kot je prikazano
na sliki.

Globino rezkanja preverite s prakti¢nim preskusom.

Ponovno prilagajanje globine rezkanja

Globino rezkanja lahko ponovno nastavite s kolescem .
Sprostite vpenjalni vzvod [24] tako, da ga obrnete v smeri
urinega kazalca. Napravo potisnite navzdol, dokler se
globinski omejevalnik 22| ne ustavi ob stopenjskem
omejevalniku [21].

Zataknite vpenjalni vzvod [24] tako, da ga obrnete v
nasprotni smeri urinega kazalca.

Odvijte zaporni vijak . S kolescem prilagodite lestvico
za prilagoditev globine rezkanja (globinski omejevalnik) ,
da lahko na primer natan¢no nastavite ni¢elno toc¢ko.
Privijte zaporni vijak [23].

Sprostite vpenjalni vzvod 24| tako, da ga obrnete v smeri
urinega kazalca, in ponovno dvignite napravo. Z drugim
prakti¢nim preskusom preverite globino rezkanja.
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@® Nastavitev globine rezkanja s stopenjskim
omejevalnikom

OPOMBA

P Stopenijski omejevalnik |21| je mogoce uporabiti za vecje
globine rezkanja v ve¢ stopnjah z manj odstranjevanja
ostruzkov.

® Zeleno globino rezkanja nastavite na najnizjo stopnjo (0 mm)
stopenjskega omejevalnika |21] (kot je opisano zgoraj).

= Nato nastavite vi$je ravni za prve korake obdelave.

= Globino rezkanja preverite s prakticnim preskusom.

@® Smer rezkanja

Rezkar je treba vedno premikati proti smeri vrtenja rezkarja (rez
navzgor). POZOR! Pri rezkanju v smeri vrtenja (rez navzdol)
vam lahko elektricno orodje iztrga iz roke.

- =
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® Postopek rezkanja

Nastavite zeleno globino rezkanja, kot je opisano zgoraj.

= Napravo postavite na obdelovanec in jo vklopite.

= Sprostite vpenjalni vzvod 24| tako, da ga obrnete v smeri
urinega kazalca. Napravo potisnite navzdol, dokler se
globinski omejevalnik [22| ne ustavi ob stopenjskem
omejevalniku [21].

= Napravo zaklenite tako, da zapiralni vzvod |24] zavrtite v
nasprotno smer urinega kazalca.

m  Postopek rezkanja izvajajte z enakomerno hitrostjo in
kontaktnim pritiskom.

Nastavitev in pritrditev vzporedne ograde
Odbvijte krilni vijak [16d na vzporedni ogradi [16].

Nastavite zeleno razdaljo.

Privijte krilni vijak [16d na vzporedni ogradi [14].

Z zapornim vijakom [14] pritrdite vzporedno ogrado [14| na
nosilec vzporedne ograde (13| (sl. K).

Rezkanje z vzporedno ogrado

Vzporedno ogrado |14 nastavite glede na zahtevano
dimenzijo.

= Postavite vzporedno ogrado [16| ob rob obdelovanca.
= Rezkanje izvajajte z enakomerno hitrostjo in pritiskom
(sl. L/M).
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@® Uporaba modula za rezkanje pod kotom

/\ OPOZORILO! TVEGANJE ZA TELESNE POSKODBE!

P Vedno izklopite napravo in odstranite baterijo, preden se
lotite kakrsnih koli del na napravi.

B Vstavite brezziéni ve&namenski rezkar [ 1], kot je opisano
zgoraj.

= Pritem s skalo | 2] na brezzicnem ve€namenskem rezkarju
nastavite zeleno globino rezkanja.

=V ta namen je treba ustrezen nastavek za rezkar najprej
vstaviti v ni¢elni polozaj akumulatorskega ve¢namenskega
rezkarja[1].

= Sprostite vpenjalni vzvod in zavrtite nastavitveni vijak
do Zelene globine rezkanja (sl. G).

® Zaprite vpenjalni vzvod [28].

OPOMBA

P> Preden zacnete obdelovati dejanski obdelovanec,
opravite poskusni rez.

®  Odvijte zaporne vijake in nastavite akumulatorski
veénamenski rezkar [ 1] na Zeleni kot.

= Trenutno nastavljeni kot lahko priro¢no odcitate s skalo
na zapornem vijaku .

= Ponovno privijte zaporne vijake [26] 8.

m  Postopek rezkanja izvajajte z enakomerno hitrostjo in
kontaktnim pritiskom.

= Demontaza poteka v obratnem vrstnem redu.
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@® Uporaba modula za rezkanje robov

/\ OPOZORILO! TVEGANJE ZA TELESNE POSKODBE!

P Vedno izklopite napravo in odstranite baterijo, preden se
lotite kakrsnih koli del na napravi.

P Pri uporabi modula za rezkanje robov vedno uporabljajte
ekstrakcijsko $obo [15].

= Vstavite brezzi¢ni ve€namenski rezkar , kot je opisano
zgoraj.

B Pritem s skalo | 2] na brezzicnem veCnamenskem
rezkarju | 1 | nastavite Zeleno globino rezkanja.

=V ta namen je treba ustrezen nastavek za rezkar najprej
vstaviti v niCelni polozaj akumulatorskega ve¢namenskega
rezkarja[1].

= QOdvijte narebri¢eno matico [11] in zavrtite nastavitveni
vijak |10| do Zelene globine rezkanja (sl. F).

= Ponovno privijte narebri¢eno matico .

p> Preden zacnete obdelovati dejanski obdelovanec,
opravite poskusni rez.

= Postopek rezkanja izvajajte z enakomerno hitrostjo in
kontaktnim pritiskom.
= Demontaza poteka v obratnem vrstnem redu.

OPOMBA

P Vzporedno ogrado |16| lahko pritrdite tudi na zadnji strani
modula za rezkanje robov (glejte poglavje «Nastavitev in
pritrditev vzporedne ograde«).
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® Ciscéenje in nega
/\ OPOZORILO! Tveganje za telesne poskodbe!

Izdelek izklopite in odstranite baterijo, preden opravite
kakrsne koli nastavitve, vzdrzevanje, CiS€enje in kadar
izdelka ne uporabljate.

Naprava ne potrebuje vzdrzevanja.
Naprava mora biti vedno Cista, suha in brez olja ali
mascobe.
Nikoli ne dovolite, da bi v aparat prisle tekocine.
Ohisje ocistite s suho krpo. Nikoli ne uporabljajte bencina,
topil ali ¢istil, ki lahko po$kodujejo plastiko.
Ce litij-ionsko baterijo hranite dlje ¢asa, je treba
redno preverjati raven napolnjenosti. Optimalna raven
napolnjenosti je med 50 % in 80 %. Optimalno okolje za
shranjevanje je hladno in suho.

/\ OPOZORILO!

Napravo naj popravi servisni center ali usposobljen
elektri¢ar in uporabljajte le originalne nadomestne
dele. S tem zagotovite varnost naprave.

@® Odstranjevanje

Embalaza je narejena iz okolju primernih materialov, ki jih lahko
oddate za recikliranje na lokalnih zbirali§¢ih odpadkov.

&%) logevanje odpadkov, ki so oznadene s kraticami (a)
in Stevilkami (b) z naslednjim pomenom: 1-7: umetne
mas /20-22: papir in karton / 80-98: vezni materiali.

N Upostevajte oznake embalaznih materialov za
b
a
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O moznostih odstranjevanja odsluzenega izdelka se
lahko pozanimate pri svoji obc&inski ali mestni upravi.

Ko je va$ izdelek dotrajan, ga zaradi varovanja okolja
ne odvrzite med gospodinjske odpadke, temve¢ ga
oddajte na ustreznem zbirali$¢u tovrstnih odpadkov.
O zbirnih mestih in njihovih delovnih ¢asih se lahko
pozanimate pri svoji pristojni obg&inski upravi.

I =y

® Garancija

@® Postopek pri uveljavljanju garancije

Za zagotavljanje hitre obdelave vase zadeve sledite naslednjim
napotkom:

Za vse poizvedbe imejte pripravljeni potrdilo o nakupu in
Stevilko izdelka (IAN 506411_2507) kot dokazilo o nakupu.

Stevilka izdelka je navedena na tipski plosgici na izdelku,
gravuri na izdelku, naslovnem listu vasih navodil (spodaj levo)
ali nalepki na hrbtni ali spodniji strani izdelka.

Ce pride do napak v delovaniju ali drugih pomanijkljivosti,
se najprej obrnite na spodaj navedeni servisni oddelek po
telefonu ali e-posti.

Izdelek, ki je oznacen za pokvarjenega, lahko nato s prilozitvijo
rac¢una (potrdila o nakupu) ter z navedbo pomanijkljivosti in
kdaj je do nje prislo brezplacno posljete na navedeni servisni
naslov.
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Na strani parkside-diy.com lahko preberete in prenesete

ta priro¢nik in Se veliko drugih. S to kodo QR prispete
neposredno na stran parkside-diy.com. Izberite svojo drzavo
in prek iskalne maske poiSc¢ite navodila za uporabo. Z vnosom
Stevilke izdelka (IAN) 506411_2507 prispete do navodil za
uporabo tega izdelka.

PDF ONLINE
parkside-diy.com

(D Servis Slovenija
Tel.: 080081400
Kontaktni obrazec na parkside-diy.com
IAN 506411_2507

A.AA Srbska oznaka o skladnosti
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| Pooblascéeni serviser:

! OWIM GmbH & Co. KG

: Stiftsbergstrafe 1
74167 Neckarsulm
NEMCIJA

j0Servisna telefonska Stevilka: 080 080917

:

1.

4.

Garancijski list
S tem garancijskim listom OWIM GmbH & Co. KG,
Stiftsbergstrafie 1, 74167 Neckarsulm, Nemcija jam¢imo,
da bo izdelek v garancijskem roku ob normalni in pravilni
uporabi brezhibno deloval in se zavezujemo, da bomo ob
izpolnjenih spodaj navedenih pogojih odpravili morebitne
pomanjkljivosti in okvare zaradi napak v materialu ali
izdelavi oziroma po svoji presoji izdelek zamenjali ali vrnili
kupnino.
Garancija je veljavna na ozemlju Republike Slovenije.
Garancijski rok za proizvod je 5 let od datuma izrocitve
blaga. Datum izroc€itve blaga je razviden iz racuna.
Ce izdelek ne izpolnjuje specifikacij ali nima lastnosti,
navedenih v garancijskem listu ali oglaSevalskem sporocilu,
lahko potrosnik najprej zahteva odpravo napak. O napaki
mora potro$nik obvestiti proizvajalca ali pooblas¢eni
servis (kontaktna Stevilka in elektronski naslov navedena
zgoraj) in zahtevati odpravo napak. Kupec je dolzan ob
uveljavljanju zahtevka predloziti garancijski list in racun,
kot potrdilo in dokazilo o nakupu ter dnevu izroCitve blaga.
Svetujemo vam, da pred tem natan¢no preberete navodila
o sestavi in uporabi izdelka.
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5. Rok za odpravo napake je 30 dni od dneva, ko je
proizvajalec ali pooblasceni servis prejel zahtevo za
odpravo napake. Ce napake v tem roku niso odpravljene,
mora proizvajalec potroSniku brezplacno zamenjati blago
z enakim, novim in brezhibnim blagom. Rok se lahko
zaradi narave in kompleksnost blaga, narave in resnosti
neskladnosti ter napora, ki je potreben za dokoncanje
popravila ali zamenjave podalj$a za najkrajsi Cas, ki je
potreben za dokon&anje popravila, vendar najve¢ za
15 dni. O Stevilu dni podaljSanega roka in razlogih za
podaljSanje mora biti potro$nik obvescen pred potekom 30
dnevnega roka za odpravo napak.

6. Ce v roku 30 dni oz. v primeru podalj$anja v roku 45 dni
blago ni popravljeno ali blago ni zamenjano z novim, lahko
potrosnik od proizvajalca zahteva vracilo celotne kupnine
ali zahteva sorazmerno znizanje kupnine. Sorazmerno
znizanje kupnine je sorazmerno zmanj$anju vrednosti
blaga, ki ga je potro$nik prejel, v primerjavi z vrednostjo, ki
bi jo imelo blago, e bi bilo skladno.

7. Ce se neskladnost pojavi v manj kot 30 dneh od dobave
blaga, lahko potroSnik ob predlozitvi blaga od proizvajalca
takoj zahteva vracilo placanega zneska.

8. Proizvajalec oziroma pooblasc¢eni servis lahko potro$niku
za Cas popravila blaga, za katero je bila izdana obvezna
garancija, zagotovi brezpla¢no uporabo podobnega blaga.
Ce proizvajalec potro$niku ne zagotovi nadomestnega
blaga v za¢asno uporabo, ima potroSnik pravico uveljavljati
Skodo, ki jo je utrpel, ker blaga ni mogel uporabljati od
trenutka, ko je zahteval popravilo ali zamenjavo, do njune
izvrsitve.

- R e =
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9.

10.

11.

12.

13.

14.

15

16.

Stroske za material, nadomestne dele, delo, prenos in
prevoz izdelkov, ki nastanejo pri odpravljanju okvar oziroma
nadomestitvi blaga z novim, krije proizvajalec.

V primeru zamenjave blaga ali zamenjave bistvenega dela
blaga z novim se potro$niku izda nov garancijski list.

V primeru, da proizvod popravlja nepooblasc¢eni servis

ali nepooblas¢ena oseba, kupec ne more uveljavljati
zahtevkov iz te garancije.

Vzroki za okvaro oziroma nedelovanje izdelka morajo biti
lastnosti stvari same in ne vzroki, ki so zunaj proizvajalCeve
oziroma prodajalceve sfere. Kupec ne more uveljavljati
zahtevkov iz te garancije, ¢e se ni drzal prilozenih navodil
za sestavo in uporabo izdelka ali ¢e je izdelek kakorkoli
spremenjen ali nepravilno vzdrzevan.

Proizvajalec zagotavlja proti placilu popravilo, vzdrzevanje
blaga, nadomestne dele in priklopne aparate vsaj tri leta po
poteku garancijskega roka,

Obrabni deli oz. potro$ni material so izvzeti iz garancije.

. Vsi potrebni podatki za uveljavljanje garancije in podatki, ki

identificirajo blago za katerega velja garancija se nahajajo
na dveh lo¢enih dokumentih (garancijski list, racun).

Ta garancija proizvajalca ne izklju€uje zakonske pravice
potrosnika, da zoper prodajalca v primeru neskladnosti
blaga brezpla¢no uveljavlja jamcevalne zahtevke. Ta
garancija prav tako ne izkju€uje pravic potrosnika, ki
izhajajo iz obveznega jamstva za skladnost blaga.

Prodajalec:
Lidl Slovenija d.o.o. k.d., Pod lipami 1,
SI-1218 Komenda
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@ Izjava EU o skladnosti

‘ 1ZJAVA EU O SKLADNOSTI (St. 506411_2507)

1AN: 506411_2507
Identifikacija izdelka: "PARKSIDE & i rezkalnik
Stevilka modela: HG14100
Predmet navedene izjave je v skladu z ustrezno zakonodajo Unije o harmonizacijii:
Direktiva 2006/42/ES
Direktiva 2014/30/EU
Direktiva 2011/65/EU z vsemi
ja na zadevne i standarde ali sklicevanja na druge tehniéne specifikacije v zvezi s

ki je navedena v izjavi:

St. / Deli

Direktiva 2006/42/ES

EN 62841-1:2015/A11:2022
EN 62841-2-17:2017
Direktiva 2014/30/EU

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

Predmet zgoraj navedene izjave je v skladu z Direktivo 2011/65/EU Evropskega parlamenta in Sveta z dne 8. junija

2011 0 omejevanju uporabe nekaterih nevarnih snovi v elektri¢ni in elektronski opremi:
St. / Deli
EN IEC 63000:2018

Tehni&no dokumentacijo hrani: OWIM GmbH & Co.KG
Podpisano za in vimenu:
OWIM GmbH & Co. KG, StiftshergstraBe 1, 74167 Neckarsulm, Nemd&ija

Za izdajo te izjave o skladnosti je odgovoren izkljuéno proizvajalec.

Prevod iavirne izjave o skladnosti

Neckarsulm 12/11/2025

Kraj Datum pa. Jns Buchheim

Prokurist Prokurist
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Seznam pouzitych piktogram

Prectéte si navod k pouziti.

NEBEZPECI! - Oznageni nebezpedi s vysokym
rizikem, které ma za nasledek smrt nebo tézké
zranéni, pokud se mu nevyhnete (napf. riziko
udusSeni).

VAROVANI! - Oznadeni nebezpeéi se stiednim
rizikem, které mize mit za nasledek smrt nebo
tézké zranéni, pokud se mu nezabrani (napf. riziko
urazu elektrickym proudem).

UPOZORNENI! — Oznadeni nebezpesi s nizkym
rizikem, které mize mit za nasledek lehké nebo
stfedné tézké zranéni, pokud se mu nevyhnete
(napt. riziko opareni)

POZNAMKA! - Upozorfiuje na mozné $kody na
majetku/vyrobku, pokud se jim nevyhnete (napf.
riziko zkratu).

BB P Pe

Vyrobek pouzivejte jen v suchych vnitinich
prostorach.

@

Pouzivejte ochranné rukavice!

aff

Pouzivejte ochranu sluchu!
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Pouzivejte ochranu o¢i!

| | Pouzivejte ochranu proti prachu!

——— | Stejnosmérny proud/napéti

Ny Rychlost bez zatizeni

Bezpedénostni pojistka

Hlavni vypinad

@ Predvolba rychlosti

Nastaveni rychlosti otaceni

]
5
o Bezpecnostni informace
[] Navod k pouziti

c E Znacka CE oznacuje shodu s pfisluSnymi
smérnicemi EU platnymi pro tento vyrobek.

] = Rozkladaci stranka s ilustracemi
1 . vyrobkd
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20 V AKU MULTIFUNKCNIi FREZKA
® Uvod

Blahoprejeme Vam ke koupi nového vyrobku. Rozhodli jste

se pro kvalitni produkt. Navod k obsluze je souéasti tohoto
vyrobku. Obsahuje ddlezité pokyny pro bezpecnost, pouziti a
likvidaci. Pfed pouzitim vyrobku se seznamte se v8emi pokyny
k obsluze a bezpe¢nostnimi pokyny. PouZzivejte vyrobek jen
popsanym zplsobem a na uvedenych mistech. P¥i predani
vyrobku treti osobé predejte i vSechny podklady.

@® Zamyslené pouziti

Tento pfistroj je uréen k frézovani drazek, hran, profild

a podélnych otvord do dfeva, plastu a lehkych materiald

na pevném podkladu, jakoz i ke kopirovacimu frézovani.
Spotrebi¢ neni ur€en pro pouziti venku. Jakékoli jiné pouziti
nebo Upravy zafizeni se povazuji za nespravné pouziti

a mohou mit za nasledek vazné zranéni. Neni uréeno pro
komer¢ni pouziti.

® Rozsah dodavky

A\ NEBEZPEGI!

= Vyrobek ani obal nejsou hrackami pro déti! Déti si

nesmi hrat s plastovym sackem ani s malymi dily! Hrozi
nebezpeci uduseni!

20 V Aku multifunkéni frézka

Otevreny kli¢

Skli¢idlo 6 mm

Skli¢idlo 8 mm (namontované)

Odsavaci trysky

N =4 4 a
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Paralelni voditko

Sada frézek, 6 kusu
Frézovaci modul

Modul pro uhlové frézovani
Modul pro frézovani hran
Prepravni pouzdro

Sada navodu k obsluze
Navod k obsluze

Seznam dilu

Akumulatorova multifunkéni fréza

Pracovni LED svétlo

Vaha

Hlavni vypinac

Nastaveni rychlosti otaceni

Skli¢idlo 8 mm

Spojovaci matice

Modul pro frézovani hran

Izolovany uchopovy povrch (modul pro frézovani hran)
Upinaci paka

Rukojet frézovaciho modulu

Frézovaci modul

Nastavovaci Sroub

Vroubkovana matice

Zajistovaci Sroub

Drzak paralelniho voditka

Zajistovaci Sroub (pfedem namontovany na modulu pro
frézovani hran)

Odsavaci tryska pro modul pro frézovani hran
Paralelni voditko

Kfidlovy Sroub

N
(e53]
0
N
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BNFENEHNEERECENERNESINE

Zajistovaci Sroub

Otvor pro odsavaci trysku

Zakladni deska

Kluzna deska

Stupnovity doraz

Hloubkovy doraz (stupnice pro nastaveni hloubky frézovani)
Zajistovaci Sroub

Upinaci paka

Otocny knoflik (jemné nastaveni hloubky frézovani)
Zajistovaci Sroub

Stupnice pro nastaveni Uhlu

Zajistovaci Sroub

Modul pro uhlové frézovani

Izolovany Uchopovy povrch (modul pro thlové frézovani)
Upinaci paka

Nastavovaci Sroub

Tlacitko aretace vretena

Predvolba rychlosti

Bezpecnostni pojistka

br. A)

Tlagitko pro uvolnéni akumulatoru
LED indikator akumulatoru
Tlagitko Urovné nabiti akumulatoru
Akumulator*

Nabijeci port

Vysokorychlostni nabijec¢ka*
Kontrolka nabijeni

br. B)
Odsavaci tryska pro frézovaci modul
Otevreny kli¢
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Skligidio 6 mm
*AKUMULATOR A NABIJECKA NEJSOU SOUCASTI
DODAVKY

(Obr. C)

Zaoblovaci frézka @ 22 mm/R 6,3 mm
Profilova frézka @ 25 mm/R 4 mm

Konkavni (vydutd) frézka @ 22 mm /R 6,3 mm
V-drazkova frézka @ 12,7 mm / Ghel 90°
Rovna frézka @ 6 mm

Rovna frézka @ 12 mm

(obr. E)
Sroub
® Technickeé udaje
Jmenovité napéti: 20V ==
LITHIUM-IONTOVY
Jmenovita volnobézna rychlost: no 10 000 - 30 000 Min"*

. Groveri = 10 000 min™’

. Groven = 14 000 min™'

. Uroven = 18 000 min™'

. Urover = 26 000 min™'

1
2
3
4. uroven = 22 000 min™’
5
6

. Uroven = 30 000 min™’

Max. provozni rychlost (frézka): Nimax 35 000 min-"

Zdvih frézovaciho koSe 0-40 mm
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Rozsah frézovani:

0-35mm

Drzak nastroje:

6/8 mm

Hodnota emise hluku

Hodnota méreni hluku stanovend v souladu s normou EN
62841. Hladina hluku elektrického naradi s hodnocenim A je

obvykle:
Hladina akustického tlaku: L. = 822 dB
Nejistota: Ka = 3 dB
Hladina akustického vykonu: Lwa = 90,2 dB
Nejistota K: Kwa = 3 dB

/A VAROVANI!

1A\
‘@ Pouzivejte ochranu sluchu!
A y

Hodnota emise vibraci

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet tfi smérd)

stanoveny v souladu s normou EN 62841:

Vibrace rukou/pazi:

an

= <25 m/s?

Nejistota:

K

= 1,5 m/s?
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POZNAMKA

= Deklarované celkové hodnoty vibraci a deklarované
hodnoty emisi hluku byly méfeny v souladu se standardni
zkusebni metodou a Ize je pouzit pro porovnani jednoho
nastroje s druhym.

= Deklarované celkové hodnoty vibraci a deklarované
hodnoty emisi hluku Ize rovnéz pouzit pfi pfedbézném
posouzeni expozice.

/A VAROVANI!

= Emise vibraci a hluku pfi pouzivani elektrického naradi
se mohou lisit od deklarovanych hodnot v zavislosti na
zpUsobu, jakym je naradi pouzivano, zejména na tom,
jaky druh obrobku je zpracovavan.

= Je nutné urcit bezpe€nostni opatfeni na ochranu
obsluhy, ktera jsou zaloZzena na odhadu expozice ve
skutecnych podminkach pouziti (s pfihlédnutim ke vSem
¢astem provozniho cyklu, jako jsou doby, kdy je nastroj
vypnuty a kdy bézi ne¢inné kromé doby spousténi).
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A Bezpecnostni pokyny

@® Obecna bezpecnostni upozornéni pro

elektrické naradi

/\ VAROVANI!

= Prectéte si vSechna bezpecnostni upozornéni,
pokyny, obrazky a technické udaje dodané s timto
elektrickym naradim. NedodrZeni nize uvedenych
pokynt mize mit za nasledek Uraz elektrickym proudem,
pozar anebo vazné zranéni.

Uschovejte vSechna varovani a pokyny pro budouci
pouziti.

Pojem ,,elektrické naradi“ ve varovanich se vztahuje k
elektrickému naradi napajenému ze sité (s napajecim kabelem)
nebo naradi napajenému akumulatorem (bez napajeciho kabelu).

Bezpecnost pracovniho prostoru

1.

Udrzujte pracovni prostor cisty a dobie

osvétleny. Neporadek nebo tmavé prostory vedou

k nehodam.

Nepracuijte s elektrickym naradim ve vybusném
prostredi, napriklad v pfitomnosti hoflavych kapalin,
plyni nebo prachu. Elektrické naradi vytvafi jiskry, které
mohou zapalit prach nebo vypary.

Pfi praci s elektrickym naradim drzte déti a prihlizejici
osoby mimo dosah. Rozptylovani mlze zpUsobit ztratu
kontroly.
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Elektricka bezpeénost

1.

Zastrcky elektrického naradi musi odpovidat zasuvce.
Nikdy zastréku Zzadnym zplisobem neupravujte.

S uzemnénym elektrickym naradim nepouzivejte zadné
adaptérové zastréky. Neupravené zastréky a odpovidajici
zasuvky snizi riziko Urazu elektrickym proudem.

. Vyvarujte se télesného kontaktu s uzemnénymi

povrchy, jako jsou potrubi, radiatory, sporaky

a chladni¢ky. Pokud je vaSe télo uzemnéno, existuje
zvysené riziko Urazu elektrickym proudem.

Nevystavujte elektrické naradi desti nebo mokru. Voda
vnikajici do elektrického naradi zvySuje riziko Urazu
elektrickym proudem.

Kabel pouzivejte spravnym zptsobem. Nikdy
nepouzivejte kabel k prenaseni, tahani nebo odpojovani
elektrického naradi. Udrzujte kabel mimo dosah tepla,
oleje, ostrych hran nebo pohyblivych ¢asti. Poskozené
nebo zamotané kabely zvySuiji riziko Urazu elektrickym
proudem.

Pfi praci s elektrickym naradim venku pouzivejte
prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouziti. Pouziti
kabelu vhodného pro venkovni pouZiti snizuje riziko Urazu
elektrickym proudem.

Pokud je provoz elektrického naradi ve vihkém
prostredi nevyhnutelny, pouzijte zdroj chranény
proudovym chrani¢em (RCD). Pouziti RCD snizuje riziko
urazu elektrickym proudem.
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Osobni bezpeénost

1.

Zustante ve stfehu, sledujte, co délate, a pfi praci

s elektrickym naradim pouzivejte zdravy rozum.
Nepouzivejte elektrické naradi, jste-li unaveni nebo pod
vlivem drog, alkoholu nebo Iékl. Chvilka nepozornosti
pfi praci s elektrickym naradim muze zpUsobit vazné
zranéni.

Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Vzdy
pouzivejte ochranu o¢i. Ochranné prostredky, jako je
protiprachova maska, protiskluzova bezpe€nostni obuyv,
ochranna pfilba nebo ochrana sluchu pouzivané ve
vhodnych podminkach, omezi zranéni osob.

Zabrante neumysinému spusténi. Pfed pFipojenim ke
zdroji napajeni a/nebo akumulatoru, zvednutim nebo
prenasenim naradi se ujistéte, ze je hlavni vypina¢

v poloze vypnuto. Prenaseni elektrického naradi s prstem
na vypinaci nebo pfipojeni elektrického naradi, které ma
vypina¢ zapnuty, mize vést k Grazdim.

Pred zapnutim elektrického naradi odstrante veskeré
sefizovaci klice. Kli¢ ponechany pfipevnény k rotujici
Casti elektrického naradi miZe zpUsobit zranéni.
Neunahlete se. Vzdy udrzujte spravny postoj

a rovnovahu. To umoznuje lepsi kontrolu nad elektrickym
naradim v neoCekavanych situacich.

Spravné se oblecte. Nenoste volné obleéeni nebo
Sperky. Udrzujte své vlasy, odév a rukavice mimo
dosah pohyblivych €asti. Volné obleCeni, Sperky nebo
dlouhé vlasy mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi.
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7. Pokud jsou k dispozici zafizeni pro pfipojeni zafizeni
k odsavani a sbéru prachu, ujistéte se, zZe jsou
pripojena a spravné pouzivana. Pouziti sbérace prachu
mUZe snizit nebezpedi souvisejici s prachem.

8. Nedovolte, aby vam znalost ziskana ¢astym pouzivanim
naradi umoznila ignorovat zasady bezpeéného
pouzivani naradi. Neopatrné jednani mlze zpUsobit vazné
zranéni béhem zlomku sekundy.

Pouzivani elektrického naradi a péce o néj

1. Netlacte na elektrické naradi nasilim. Pouzivejte
spravné elektrické naradi vhodné pro vas ucel
pouziti. Spravné elektrické naradi zvladne praci lépe
a bezpecénéji pfi rychlosti, pro kterou bylo navrzeno.

2. Nepouzivejte elektrické naradi, pokud jej nelze zapnout
a vypnout vypinacem. Jakékoli elektrické naradi, které
nelze ovladat vypinacem, je nebezpecné a musi byt
opraveno.

3. Pred sefizovanim, vyménou pfrislusenstvi nebo pred
ulozenim elektrického naradi vytahnéte zastréku ze
zasuvky anebo vyjméte z naradi akumulator. Takova
preventivni bezpe€nostni opatfeni snizuji riziko nahodného
spusténi elektrického naradi.

4. Nepouzivané elektrické naradi skladujte mimo dosah
déti a nedovolte osobam, které nejsou obeznameny
s elektrickym naradim nebo s témito pokyny, aby
s elektrickym naradim pracovaly. Elektrické naradi je
v rukou neskolenych uzivateld nebezpecné.
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Elektrické naradi peclivé udrzujte. Zkontrolujte, zda
nejsou pohyblivé ¢asti vychyleny nebo zablokovany,
zda nejsou nékteré ¢asti zlomené a zda nejsou jiné
podminky, které by mohly ovlivnit provoz elektrického
naradi. Nechte elektrické naradi pred pouzitim opravit,
je-li poskozeno. Mnoho nehod je zplsobeno $patné
udrZzovanym elektrickym naradim.

Rezné nastroje udrzujte ostré a ¢isté. Radné udrzované
fezné nastroje s ostrymi feznymi hranami se méné
zasekavaji a snaze se ovladaji.

. Pouzivejte elektrické naradi, prisluSenstvi, hroty atd.

v souladu s témito pokyny, s ohledem na pracovni
podminky a praci, kterou budete provadét. Pouziti
elektrického néaradi k jinym nez uréenym ¢innostem muze
vést k nebezpecné situaci.

Udrzujte rukojeti a uchopové plochy suché, Cisté a bez
oleje a mastnoty. Kluzké rukojeti a Uchopové plochy
neumozniuji bezpeénou manipulaci a ovladani nastroje

v neo¢ekavanych situacich.

Pouzivani a manipulace akumulatorového elektrického naradi

1.

2.

Nabijeci baterie nabijejte pouze pomoci nabijecek
doporucenych vyrobcem. NabijeCky jsou ¢asto navrzeny
pro konkrétni typ dobijecich baterii. Pfi pouziti jinych typl
dobijecich baterii hrozi nebezpeci pozaru.

S elektrickym naradim smi byt pouzivany pouze dodané
dobijeci akumulatory. Pouziti jinych dobijecich baterii
mUzZe vést k nebezpedi zranéni nebo pozaru.
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Pokud se dobijeci baterie nepouzivaji, ulozte je mimo
dosah kancelarskych sponek, minci, kliél, hiebika,
Sroubt nebo jinych malych kovovych pfedmétd, které by
mohly zpusobit zkrat kontaktd. Zkratovani kontaktd dobijeci
baterie mlize zpUsobit poskozeni teplem nebo poZar.

. PFi nespravném pouzivani mze z dobijecich baterii
unikat kapalina. Pokud k tomu dojde, vyhnéte se
kontaktu s kapalinou. V pripadé kontaktu postizené
misto oplachnéte vodou. Pokud se tekutina dostane
do oé¢i, vyhledejte dalsi Iékafskou pomoc.. Unik kapaliny
z baterie mdze zpUsobit podrazdéni kiize nebo popaleniny.
. Nepouzivejte poskozenou nebo upravenou baterii.
Poskozené nebo upravené baterie mohou vykazovat
neocekavané chovani a zpUsobit pozar, vybuch nebo
predstavovat riziko zranéni.

. Nevystavujte baterii ohni ani nadmeérné vysokym
teplotam. Ohen nebo teploty presahujici 130 °C (265 °F)
mohou zpUsobit vybuch.

. Dodrzujte vSechny pokyny tykajici se nabijeni a nikdy
nenabijejte baterii ani akumulatorové naradi mimo
teplotni rozsah uvedeny v navodu k obsluze. Nespravné
nabijeni nebo nabijeni mimo povoleny teplotni rozsah mlze
baterii znicit a zvysit riziko pozaru.

UPOZORNENI! NEBEZPECi VYBUCHU!
Nikdy nenabijejte nedobijeci baterie.

=
iy 45<
ma. 457 Chrante dobijeci akumulator pred

teplem, napriklad pred trvalym sluneénim zarenim, pred
ohném, vodou a vlhkosti. Hrozi nebezpedi vybuchu.
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Servis

1. Nechte vase elektrické naradi opravit kvalifikovanou
osobou, ktera bude pouzivat pouze identické nahradni
dily. Tim zajistite zachovani bezpecnosti elektrického naradi.

2. Poskozené akumulatory nikdy neopravujte. Opravu
akumulatoru smi provadét pouze vyrobce nebo
autorizovany servis.

1. Pro zajisténi a podporu obrobku na stabilni plose
pouzijte svorky nebo jiny prakticky zptisob. Drzite-li
obrobek rukou nebo opirate o télo, je nestabilni a mize
vést ke ztraté kontroly.

/A VAROVANI!

y MY
‘@ PouZivejte ochranné rukavice!

M@\
\@ Pouzivejte ochranu sluchu!
Pouzivejte ochranné bryle!

y Y
{; Pouzivejte ochranny respirator!
_— 4
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Maximalni rychlost pouzité frézky musi byt alespon
stejné vysoka jako maximalni rychlost stanovena pro
elektrické naradi. PrisluSenstvi, které se otaci rychleji nez
maximalni pfipustna rychlost, mize dojit k jeho znic¢eni.
Frézy nebo jiné prisluSenstvi musi presné pasovat

do skli¢idla (prdmér stopky 6 mm/8 mm) vaseho
elektrického naradi. Frézky, které presné nesedi do
skli¢idla elektrického naradi, se budou nerovhomérné
otacet, silné vibrovat a mohou vést ke ztraté kontroly.
Elektrické naradi vzdy zapinejte az poté, co jste jej
prilozili k obrobku. V opa¢ném pfipadé hrozi nebezpedi
zpétného razu, pokud se pfidavné naradi zachyti

v obrobku.

Drzte ruce mimo frézovaci oblast a frézky. Druhou
rukou pridrzte pomocnou rukojet nebo kryt motoru.
Pokud jsou k drzeni frézy pouzity obé ruce, nemdze dojit
k poranéni frézkou.

Nikdy nefrézujte kovové predméty, hifebiky nebo
Srouby. Frézka se mlze poskodit, coz mize vést ke
zvy$enym vibracim.

K vyhledani skrytych inzenyrskych siti pouzijte vhodny
detektor nebo se obratte na mistni energetickou
spoleénost. Kontakt s elektrickym vedenim mdze
zpUsobit pozar nebo Uraz elektrickym proudem. Poskozeni
plynovodu mdze vést k vybuchu. Vrtani do vodovodniho
potrubi mize zpUsobit $kody na majetku.

Nesmi byt prekroCena maximalni rychlost uvedena na
nastroji.

Naradi s viditelnymi prasklinami musi byt vyrazeno.
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@® Shizeni vibraci a hluku

Pro snizeni dopadu emisi hluku a vibraci omezte dobu
provozu, pouzivejte provozni rezimy s nizkymi vibracemi
a hlukem a noste osobni ochranné pomdicky.

Pro snizeni rizika vystaveni vibracim a hluku vezméte v Gvahu
nasledujici body:

= Pouzivejte vyrobek pouze v souladu s jeho konstrukci
a témito pokyny.

m Zajistéte, aby byl vyrobek v dobrém stavu a dobre
udrZovany.

= Pouzivejte pro dany vyrobek spravné pfislusenstvi
a ujistéte se, ze je v dobrém stavu.

= Drzte pevné rukojeti/uchopovaci povrch.

= Udrzujte tento vyrobek v souladu s témito pokyny a dobre
promazany (pokud je to vhodné).

= Rozvrhnéte si praci tak, aby bylo pouziti naradi s vysokymi
vibracemi rozloZzeno do delSiho ¢asového obdobi.

@® Chovani v nouzovych situacich

Seznamte se s pouzivanim vyrobku prostfednictvim tohoto
navodu k pouziti. Zapamatujte si bezpecnostni upozornéni
a presné je dodrzujte. PomUzZete tak prfedchézet rizikim

a nebezpedim.

= Pfi pouzivani tohoto vyrobku budte vzdy ostraziti, abyste
mohli véas rozpoznat a snizit rizika. Rychly zasah mGze
zabranit vaznym zranénim a vécnym Skodam.

=V pfipadé poruchy vyrobek vypnéte. Pfed opétovnym
uvedenim do provozu nechte vyrobek zkontrolovat
kvalifikovanym odbornikem a v pfipadé potreby jej nechte
opravit.
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@® Potencialni rizika

| kdyZ tento vyrobek provozujete v souladu se véemi
bezpecnostnimi pozadavky, potencialni riziko zranéni a $kod
pretrvava. V souvislosti s konstrukci a designem tohoto
vyrobku hrozi nasledujici nebezpedi:

= Poskozeni sluchu, pokud nenosite vhodnou ochranu
sluchu.

B Zdravotni Ujmy zpUlsobené vlivem vibraci na ruce a paze
v pfipadé, Ze je vyrobek pouzivan po delsi dobu nebo neni
pouzivan a udrZzovan spravnym zplsobem.

POZNAMKA

u Tento vyrobek vytvari béhem provozu elektromagnetické
pole! Toto pole mize za ur€itych okolnosti rusit aktivni
nebo pasivni lékarské implantaty! Ke snizeni rizika
vaznych nebo smrtelnych zranéni doporu¢ujeme, aby
se osoby s lékarskymi implantaty prfed pouzitim vyrobku
poradily se svym lékafem a vyrobcem svého |ékarského
implantatu!

@ Originalni prislusenstvi/doplnkové vybaveni

= Pouzivejte pouze pfislusenstvi a dalsi vybaveni, které je
uvedeno v navodu k obsluze a je s vyrobkem kompatibilni.

@® Pred prvnim pouzitim
@® Vybaleni vyrobku

1. Vyberte vyrobek z obalu a odstrarnte vSechen obalovy
materidl a plastové obaly.

2. Zkontrolujte, zda baleni obsahuje vSechny soucasti
uvedené v dokumentaci (viz ,Rozsah dodavky*).
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3. Zkontrolujte, zda jsou vyrobek a vSechny jeho soucasti
v dobrém stavu, v pfipadé zjisténi poskozeni nebo zavady
vyrobek nepouzivejte, ale postupujte podle postupu
popsaného v kapitole ,,Zaruka®“.

@® Prislusenstvi

PrisluSenstvi je k dispozici u autorizovaného prodejce.
PFi nakupu vzdy zohlednéte technické pozadavky tohoto
vyrobku (viz , Technické udaje”).

= Pokud si nejste jisti, obratte se na kvalifikovaného
odbornika a nechte si poradit od svého dlivéryhodného
prodejce.

@ Priprava
/A VAROVANI! Nebezpeéi zranéni!

Pred provadénim jakychkoli Uprav, udrzby, ¢isténi a kdyz
vyrobek nepouzivate, jej vypnéte a vyjméte baterii.

Profilovani

E Zaoblovaci frézka @ 22 mm/R 6,3 mm

[44] Profilova frézka @ 25 mm/R 4 mm

E Konkavni (vydutd) frézka @ 22 mm /R 6,3 mm
E V-drazkova frézka @ 12,7 mm / Uhel 90°
Pfipojeni

[47] Rovna frézka @ 6 mm

[48] Rovna frézka @ 12 mm
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® Viozeni frézky

1.

Stisknéte a podrzte tla&itko aretace vretena [30.

2. Povolte spojovaci matici @ oto¢enim proti sméru

NN =

hodinovych ruc€i¢ek pomoci otevieného klice .
Uvolnéte tlacitko aretace vretena .

Vlozte pozadovanou frézku do skligidla do hloubky
nejméné 20 mm.

Stisknéte a podrzte tla&itko aretace vretena [30.

Utahnéte spojovaci matici @ otacenim ve sméru
hodinovych ruc€i¢ek pomoci otevieného klice .
Uvolnéte tlacitko aretace vretena .

Pripojeni odsavaci trysky k frézovacimu
modulu

. Odsroubujte zajistovaci $roub [17].
. Nasadte odsavaci trysku 40| do otvoru uréeného pro

odsavaci trysku [18]. Ujistéte se, Ze vystupek na odsavaci
trysce |40| spociva v zarezu frézovaciho modulu a ze obé
zajiStovaci zapadky zapadly do zakladni desky. Poté
utahnéte zajistovaci Sroub |17| s podlozkou na odsavaci
trysce [40] (obr. D).

Chcete-li odstranit odsavaci trysku , postupuijte

v opacném poradi.

K odsavaci trysce |40 pfipojte schvaleny odsavac¢ prachu
a pilin.
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@ Pripojeni odsavaci trysky k modulu pro
frézovani hran

. Odstratite zaji$tovaci $roub [12].
. Nasurnite odsavaci trysku |15 do vybrani na okrajovém
frézovacim modulu [7].

3. Zajistéte odsavaci trysku |15] pomoci zajistovaciho
$roubu [12] (obr. E).

4. Chcete-li odstranit odsavaci trysku [15], postupujte
v opacném poradi.

5. K odsavaci trysce |15] pfipojte schvaleny odsavac prachu

a pilin.

N —

® Vymeéna sklicidla

POZNAMKA

= Frézky, které jsou soucasti dodavky, maji stopku 8 mm
a Ize je pouzivat s pfedmontovanym skligidlem (8 mm)[5].

= P¥i pouziti frézek se stopkou 6 mm vymeénite sklicidlo, jak
je popsano nize.

. Stisknéte a podrzte tladitko aretace vietena [30].

. Povolte spojovaci matici[6] oto&enim proti sméru
hodinovych rugi¢ek pomoci otevieného klice [41].

3. Vyjméte skligidlo (8 mm)[5].

4. Nasadte skligidlo (6 mm) [42].

NN =

Diilezité: Utahnéte spojovaci matici [6] pouze v piipadé,
Ze je zasunuta frézka. V opa¢ném pipadé mize dojit
k poskozeni skli¢idla.

5. Uvolnéte tladitko aretace vietena [30).
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@® Montaz paralelniho voditka

= Paralelni voditko |16 pfipevnéte k drzaku paralelniho
voditka [13] pomoci zajistovaciho Sroubu [14).
Nastavte paralelni voditko |16] povolenim Sroubu na spodni
strané paralelniho voditka [14].

POZNAMKA

®  Na zadni stranu modulu pro frézovani hran | 7 | mlzete
také pripevnit paralelni voditko [1¢]. K tomu pouzijte roub

(obr. E).

@® Nabijeni akumulatoru

/\ UPOZORNENI!

P Pred vyjmutim akumulatoru z nabije¢ky nebo pfipojenim
akumulatoru k nabijeCce vzdy odpojte zafizeni od sité.

/\ VAROVANI!

» Dodrzujte bezpe€nostni pokyny a pokyny pro nabijeni
a spravné pouzivani uvedené v navodu k obsluze
akumulatoru a nabijecky rfady X 20 Team. Podrobny
popis procesu nabijeni a dalsi informace naleznete
v tomto samostatném navodu k obsluze.
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POZNAMKA

>

>

V idealnim pripadé akumulator pred pouzitim zcela
nabijte. Lithium-iontovy akumulator mézete kdykoli nabit,
aniz by se zkratila jeho Zivotnost. PrerusSeni nabijeni
neposkodi akumulator.

Nikdy nenabijejte akumulator, pokud je okolni teplota
nizsi nez 10 °C nebo vyssi nez 40 °C. Pokud ma byt
lithium-iontovy akumulator skladovan delsi dobu, je
tfeba pravidelné kontrolovat Urover nabiti. Optimalni
Uroven nabiti je mezi 50 % a 80 %. Okolni prostredi pro
skladovani by mélo byt chladné a suché s teplotou mezi
0°Ca+ 50 °C.

Doporuceny rozsah okolni teploty pro pouzivani naradi
a akumulator? je od -5 °C do 50 °C.

V pfipadé potfeby vyjméte akumulator ze zafizeni.
Zasufite akumulator [34] do nabijeciho otvoru
vysokorychlostni nabijecky .

Zasunte sitovou zastréku do zasuvky.

Kontrolka nabijeni [39] signalizuje dokonc&eni nabijeni.
Odpojte vysokorychlostni nabijecku [38] od napajeni.
Vytahnéte akumulator [3¢] z vysokorychlostni nabijedky [38].
Mezi jednotlivymi nabijenimi vypnéte nabijecku alespon na
15 minut. Odpojte také sitovou zastréku ze zasuvky.

Vlozeni/vyjmuti akumulatoru

Vlozeni akumulatoru

Viozte akumulator [3¢] do akumulatorové multifunkéni frézy [ 1],

Vyjmuti akumulatoru

Stisknéte uvoliiovaci tladitko [33] a vyjméte akumulator [34].
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@® Kontrola Grovné nabiti akumulatoru

Chcete-li zkontrolovat stav baterie, stisknéte tlacitko Urovné
nabiti baterie . Stav/zbyvajici nabiti se zobrazi na LED
displeji akumulatoru [34] nasledovné:
CERVENA/ORANZOVA/ZELENA = maximalni nabiti
CERVENA/ORANZOVA = stfedni nabiti

CERVENA = nizky stav nabiti — nabijte akumulator.

® Zacdiname

@® Zapinani a vypinani

Zapnuti

® Stisknéte bezpeé¢nostni pojistku [32]. Zlistava aktivni po
dobu 10 sekund.

® Stisknéte a podrzte hlavni vypinaé [3].

= Pro zapnuti nepretrzitého provozu stisknéte dvakrat rychle

za sebou hlavni vypinad [3].
= Pracovni LED osvétleni |1a| se rozsuviti.

Vypnuti
® Stisknéte hlavni vypinad [3].

Predvolba rychlosti otaceni

B Stisknéte bezpeénostni pojistku [32).

= Nastavte pozadovanou rychlost pomoci tlagitka pro
predvolbu rychlosti [31].
1. Urovenri = 10 000 min-'

. Uroven = 14 000 min-

. Uroven = 18 000 min"

. Uroven = 22 000 min-'

. Urover = 26 000 min-'!

. Uroveri = 30 000 min-!

o O WN
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@® Montaz/demontaz akumulatorové
multifunkéni frézy
Frézovaci modul [9c/Modul pro thlové frézovani

® Oteviete piisludnou upinaci paku a zasufite
akumulatorovou multifunkéni frézu | 1 | do pozadovaného
modulu.

Vodici drazka akumulatorové multifunkeni frézy | 1| musi byt

vyrovnana s vystupkem na pfislusném frézovacim kosi.

B Zaviete pfislusnou upinaci paku [8][28].

Modul pro frézovani hran

® Povolte vroubkovanou matici [11] a poté zasuiite
akumulatorovou multifunkéni frézu | 1| do modulu.

Vodici drazka akumulatorové multifunkéni frézy | 1 | musi byt

vyrovnana s vystupkem na frézovacim kosi.

® Utahnéte vroubkovanou matici [11].

@® Nastaveni hloubky frézovani (uhlova frézka/
hranova frézka)

/\ VAROVANI! NEBEZPECi URAZU!

P Pred provadénim jakychkoli praci na zafizeni vzdy
vypnéte zafizeni a vyjméte akumulator.

m  Chcete-li nastavit hloubku frézovani, otoéte sestavené
zafizeni vzhru nohama a poloZte jej na rovny povrch.
= Otevfete upinaci paku |28 nebo povolte vroubkovanou

matici [11].
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= Poté nastavte zakladni desku oto¢enim nastavovaciho
roubu (viz obr. F/G). Pokud se zakladni deska
zasekne, musite ji vytahnout ru¢né.

® Zaviete upinaci paku [28] nebo znovu utahnéte
vroubkovanou matici [11].

@® Nastaveni hloubky smérovani (fréza)

/\ VAROVANI! NEBEZPECi URAZU!

» Pred provadénim jakychkoli praci na zafizeni vzdy
vypnéte zafizeni a vyjméte akumulator.

= Ujistéte se, ze je upinaci paka |24] zajisténa. Pokud je

uvolnénad, otocte ji proti sméru hodinovych ruci¢ek, dokud

se nezajisti.

Umistéte zafizeni na obrobek.

Otocte stupriovity doraz |21] do nejnizsi polohy (0 mm).

Hloubkovy doraz 22| je ted v nejnizsi poloze (0 mm).

Povolte zajistovaci roub [23].

Uvolnéte upinaci paku [24] oto¢enim ve sméru hodinovych

ruciGek a zatlaéte ptistroj dolll, dokud se frézka nedotkne

povrchu obrobku (obr. H). Za timto U¢elem umistéte

spotrebi€ tak, jak je znazornéno na obrazku.

m Zajistéte upinaci paku [24] otocenim proti sméru hodinovych
rucicek.

®  Posurite hloubkovy doraz |22 doll, aZz dosahne nejnizsi
polohy (0 mm) stupriovitého dorazu 21| (obr. |).

= Nastavte hloubkovy doraz [22| na pozadovanou hloubku
frézovani a utahnéte zajistovaci $roub [23).
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POZNAMKA

Hodnoty uvedené na stupnici pro nastaveni hloubky
frézovani (hloubkovy doraz) [22] neodpovidaji skute¢né
hloubce frézovani. Vzdy by mélo byt nastaveno vzhledem
k vybranému bodu na stupnici nastaveni hloubky
frézovani (hloubkovy doraz) [22].

Nyni uvolnéte upinaci paku [24| a znovu zvednéte zafizeni
(obr. J). Za timto ucelem umistéte spotrebic tak, jak je
znazornéno na obrazku.

Zkontrolujte hloubku frézovani pomoci praktického testu.

Prenastaveni hloubky frézovani

Hloubku frézovani Ize nastavit pomoci otodného knofliku [25.
Uvolnéte upinaci paku [24] oto¢enim ve sméru hodinovych
ruciCek. Zatlaéte spotiebi¢ dolll, dokud se hloubkovy
doraz [22] neopre o stupriovity doraz [21].

Zajistéte upinaci paku 24| oto€enim proti sméru hodinovych
rucicek.

Povolte zajistovaci $roub [23]. Pomoci oto&ného knofliku
nastavte stupnici pro nastaveni hloubky frézovani
(hloubkovy doraz) 22| tak, abyste mohli nastavit napfiklad
presny nulovy bod. Znovu utahnéte zajistovaci Sroub [23).
Uvolnéte upinaci paku [24] oto¢enim ve sméru hodinovych
ruCicek a znovu zvednéte zafizeni. Zkontrolujte hloubku
frézovani pomoci dalSiho praktického testu.
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@® Nastaveni hloubky frézovani pomoci
stupnovitého dorazu

POZNAMKA

P Stupnovity doraz 1] Ize pouZit pro vétsi hloubky
frézovani v nékolika fazich s mensim odstrafiovanim
trisek.

(0 mm) stupnovitého dorazu |21] (jak je popsano vyse).
= Poté nastavte vy$si Urovné pro prvni kroky obrabéni.
= Zkontrolujte hloubku frézovani pomoci praktického testu.

® Smér frézovani

Frézou se musi vzdy pohybovat proti sméru otaceni frézky (fez
nahoru). POZOR! P¥i frézovani ve sméru otaceni (frézovani
doll) mGze dojit k vytrZzeni elektrického naradi z ruky.

- =
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Frézovani

Nastavte poZzadovanou hloubku frézovani podle vyse
uvedeného popisu.

Pristroj poloZte na obrobek a zapnéte jej.

Uvolnéte upinaci paku [24] oto¢enim ve sméru hodinovych
ruCicek. Zatlacte spotfebi¢ doll, dokud se hloubkovy
doraz [22] neopre o stuptiovity doraz [21].

Zafizeni zajistéte otocenim upinaci paky [24| proti sméru
hodinovych rucicek.

Provadéjte frézovani rovhomérnou rychlosti a tlakem.

Serizeni a pripevnéni paralelniho voditka

Povolte kiidlovy Sroub [16d na paralelnim voditku [16].
Nastavte pozadovanou vzdalenost.

Znovu utahnéte kiidlovy $roub [16d na paralelnim voditku [14].
Paralelni voditko |16| pfipevnéte k drzaku paralelniho
voditka [13] pomoci zajigtovaciho Sroubu [14] (obr. K).

Frazovani s paralelnim voditkem

Nastavte paralelni doraz |16] podle pozadovaného rozméru.
Umistéte paralelni voditko 16| proti okraji obrobku.
Provadéjte frézovani rovnomérnou rychlosti a tlakem

(obr. L/M).

Pouziti modulu pro thlové frézovani

/\ VAROVANI! NEBEZPECi URAZU!
P Pred provadénim jakychkoli praci na zafizeni vzdy

vypnéte zafizeni a vyjméte akumulator.
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= Vlozte akumulatorovou multifunkéni frézu | 1 | podle vySe
uvedeného popisu.

= P¥i tom nastavte pozadovanou hloubku frézovani pomoci
stupnice [2] na akumulatorové multifunkéni fréze [1].

m Zatimto ucelem je nejprve nutné zasunout pfisluSnou frézku
do nulové polohy akumulatorové multifunkéni frézy [1].

= Uvolnéte upinaci paku |28] a poté otoCte nastavovacim
Sroubem |29| na pozadovanou hloubku frézovani (obr. G).

® Zavfete upinaci paku [28].

POZNAMKA

P NeZ zaCnete pracovat na skute¢ném obrobku, provedte
zkuSebni rez.

= Povolte zajistovaci Srouby a nastavte akumulatorovou
multifunkéni frézu [ 1] do pozadovaného thlu.

= Aktualné nastaveny uUhel Ize snadno odecist pomoci
stupnice [26d na zajigtovacim Sroubu [26].

B Znovu utadhnéte zajistovaci Srouby [26] [26.

u Provadéijte frézovani rovnomérnou rychlosti a tlakem.

= Demontaz se provadi v opaéném poradi.

@® Pouziti modulu pro frézovani hran

/\ VAROVANIi! NEBEZPECi URAZU!

P Pred provadénim jakychkoli praci na zafizeni vzdy
vypnéte zafizeni a vyjméte akumulator.

P P¥i pouziti modulu pro frézovani hran vzdy pouzivejte
odsévaci trysku [15].

= Vlozte akumulatorovou multifunkéni frézu | 1 | podle vySe
uvedeného popisu.
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= P¥i tom nastavte pozadovanou hloubku frézovani pomoci
stupnice [2] na akumulatorové multifunkéni fréze [1].

= Zatimto uCelem je nejprve nutné zasunout pfislusnou frézku
do nulové polohy akumulatorové multifunkéni frézy [1].

= Povolte vroubkovanou matici |11 a poté otocCte nastavovaci
Sroub [10| na pozadovanou hloubku frézovani (obr. F).

B Zatahnéte vroubkovanou matici[11].

POZNAMKA

P NeZ zacnete pracovat na skute¢ném obrobku, provedte
zkuSebni rez.

= Provadsjte frézovani rovnhomeérnou rychlosti a tlakem.
= Demontaz se provadi v opaéném poradi.

POZNAMKA

P Na zadni stranu modulu pro frézovani hran mlzete
také pripevnit paralelni voditko |14] (viz ¢ast ,,Nastaveni
a pripevnéni paralelniho voditka“).

@ Cisténi a péde
/A VAROVANI! Nebezpeéi zranéni!

Pred provadénim jakychkoli Uprav, udrzby, ¢isténi a kdyz
vyrobek nepouzivate, jej vypnéte a vyjméte baterii.

Zafizeni je bezudrzbové.

B Zafizeni musi byt vZzdy udrzovano v gistoté, suchu a bez
oleje nebo mastnoty.

= Nikdy nedovolte, aby se do spotrebite dostaly tekutiny.
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= K gisténi krytu pouzijte suchy hadfik. Nikdy nepouzivejte
benzin, rozpoustédla nebo Cistici prostredky, které mohou
poskodit plast.

= Pokud ma byt lithium-iontovy akumulator skladovan
delSi dobu, je tfeba pravidelné kontrolovat urover nabiti.
Optimalni droven nabiti je mezi 50 % a 80 %. Optimalni
skladovaci prostredi je chladné a suché.

/\ VAROVANI!

= Nechte své spotiebice opravit servisnim strediskem
nebo kvalifikovanym elektrikafem a pouzivejte pouze
originalni nahradni dily. Tim bude zajisténa bezpecnost
spotrebice.

® Zlikvidovani

Obal se sklada z ekologickych materiald, které mizete
zlikvidovat prostfednictvim mistnich sbéren recyklovatelnych
materiald.

I =y

156 CZ

PFi tfidéni odpadu se fidte podle oznaceni obalovych
materidlG zkratkami (a) a Cisly (b), s nasledujicim
vyznamem: 1-7: umélé hmoty / 20-22: papir a
lepenka / 80-98: slozené latky.

O moznostech likvidace vyslouzilych zafizeni se
informujte u spravy vasi obce nebo mésta.

V zajmu ochrany zivotniho prostfedi vyslouzily
vyrobek nevyhazujte do domovniho odpadu, ale
predejte k odborné likvidaci. O sbérnach a jejich
oteviracich hodinach se miZzete informovat u
prislusné spravy mésta nebo obce.



® Zaruka

Vyrobek byl vyroben podle pfisnych smérnic kvality a pred
dodanim peclivé otestovan. V pfipadé materialnich nebo
vyrobnich vad mate zakonna prava vici prodejci vyrobku.
Vase zakonna prava nejsou nize uvedenou zarukou nijak
omezena.

Zaruka na tento vyrobek je 5 roky od data zakoupeni. Zaruéni
doba zacina dnem zakoupeni. Original dokladu o zakoupeni
si uschovejte na bezpecném miste, protoze tento doklad je
vyzadovan jako doklad o koupi.

Jakékoli poskozeni nebo zavady, které se vyskytly jiz v
okamziku nakupu, musi byt nahlaseny ihned po vybaleni
vyrobku.

Pokud se u vyrobku béhem 5 let od data zakoupeni projevi
vada materialu nebo vyrobni vada, pak vam ho podle nasi
volby bezplatné opravime nebo vyménime. Zaru¢ni doba se
po uznané reklamaci neprodluzuje. To plati také pro vyménéné
a opravené dily.

Tato zaruka je neplatna, pokud byl vyrobek poskozeny nebo
nespravné pouzivany anebo udrzovany.

Zaruka se kryje na materialové a vyrobni vady. Tato zaruka
se nevztahuje na dily vyrobku, které podléhaji béznému
opotrebeni, a tim plati jako opotfebitelné dily (napf. baterie,
inkoustové barevné patrony), ani se nevztahuje na poskozeni
rozbitnych dilG, napf. spinact nebo dild ze skla.
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@® Postup v pripadé uplatfnovani zaruky
V z&jmu rychlého zpracovani Vaseho pozadavku se Fidte
nasledujicimi pokyny:

Pro v8echny pozadavky si uschovejte pokladni stvrzenku jako
doklad o nakupu a ¢&islo polozky (IAN 506411_2507).

Cislo polozky najdete na typovém stitku, je vyryto na vyrobku,
je uvedeno na titulni strance VasSeho navodu (vlevo dole) nebo
je na nalepce na zadni nebo spodni strané vyrobku.

PFi poruchach funkce nebo jinych zavadach nejdfive
kontaktujte telefonicky nebo e-mailem nize uvedené servisni
oddéleni.

Na adresu servisu, kterou Vam sdélime, mdzete zdarma
odeslat pouze vyrobek, ktery byl zaznamenany jako vadny, a
to spolu s pokladnim dokladem (stvrzenkou), popisem zavady
a uvedenim doby, kdy k zavadé doslo.

Na strankach parkside-diy.com najdete tuto a celou radu
dalSich pfiru¢ek k nahlédnuti a ke stazeni. Pomoci tohoto QR
kodu se dostanete pfimo na stranky parkside-diy.com. Vyberte
svou zemi a vyhledejte ndvod k obsluze pomoci formulare

k vyhledavani. Zadanim ¢isla polozky (IAN) 506411_2507 se
dostanete k navodu k obsluze Vaseho vyrobku.
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PDF ONLINE
parkside-diy.com

& Servis Ceska republika
Tel.: 800023611

Kontaktni formular je zapnuty parkside-diy.com
IAN 506411_2507

AAA Srbské oznaceni shody
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@® EU prohlaseni o shodé

cz

EU PROHLASENI O SHODE (&. 506411_2507)

1AN: 506411_2507
Identifikace produktu: "PARKSIDE Performance” Aku multifunkéni frézka
Cislo modelu: HG14100

VySe popsany pfedmét prohlaSent je ve shodé s pfisluSnymi harmonizaCnimi pravnimi pfedpisy Unie:
Smérnice 2006/42/ES
Smérnice 2014/30/EU
Smérnice 2011/65/EU se v8emi souvisejicimi zm&nami

Odkazy na pfislusné harmonizované normy nebo na jiné technické specifikace, ve vztahu k nimz se shoda
prohlaguje

€./ Cast
Smérnice2006/42/ES

EN 62841-1:2015/A11:2022
EN 62841-2-17:2017
Smérnice 2014/30/EU

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

Predmét vySe uvedeného prohladeni je v souladu se smérnici Evropského parlamentu a Rady 2011/65/EU ze dne 8.
&ervna 2011 0 omezeni pouZivani nékterych Enych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich:

/ Césti

[en1EC 630002018 |

Drzitel technické dokumentace: OWIM GmbH & Co.KG

Podepsno za a jménem
OWIM GmbH & Co. KG, StiftsbergstraBe 1, 74167 Neckarsulm, Némecko

Toto prohlaseni o shodé se vydav na vyhradni odpovédnost virobee.

Preklad plivodniho prohlaSeni o shodé

Neckarsulm w0 OPa ?W’WA., AP A‘}/F
Misto Datum V3oa. 3éhs Buchheim oBaIbr. Thorsten Maier
Prokurista Prokurista

Cce
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Zoznam pouzitych piktogramov

J//\\,
@ 4

Precitajte si navod na pouzitie.

NEBEZPECENSTVO! - Oznadenie
nebezpecenstva s vysokym rizikom, ktoré moze
mat za nasledok smrt alebo tazké zranenie, ak sa
mu nezabrani (napr. riziko udusenia)

VAROVANIE! - Oznacenie nebezpecenstva so
strednym rizikom, ktoré méze mat za nasledok
smrt alebo tazké zranenie, ak sa mu nezabrani
(napr. riziko urazu elektrickym prudom)

UPOZORNENIE! - Oznacenie nebezpecenstva

s nizkym rizikom, ktoré by mohlo mat za nasledok
[ahké alebo stredne tazké zranenie, ak sa mu
nezabrani (napr. riziko obarenia)

POZNAMKA! - Upozoriiuje na mozné poskodenie
majetku/vyrobku, ak sa mu nevyhnete (napr. riziko
skratu)

Vyrobok pouzivajte len v suchych vnutornych
priestoroch.

Pouzivajte ochranné rukavice!

Pouzivajte ochranu sluchu!
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Pouzivajte ochranu o¢i!

| | Pouzivajte ochranu proti prachu!

——— | Jednosmerny prud/napétie

Ny Rychlost bez zataZenia

Bezpe&nostna poistka

Hlavny vypinad

@ Predvolba rychlosti

Nastavenie rychlosti otacania

]

5

o Bezpecnostné informacie
[] Pokyny na pouzivanie

c E Znacka CE oznacuje zhodu s prislusnymi
smernicami EU platnymi pre tento vyrobok.

] = Rozkladacia strana s ilustraciami
1 . vyrobkov
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20 V AKU MULTIFUNKCNA FREZA
® Uvod

Blahozelame Vam ku kupe Vasho nového vyrobku. Rozhodli
ste sa pre velmi kvalitny vyrobok. Navod na obsluhu je
sucastou tohto vyrobku. Obsahuje délezité upozornenia
tykajuce sa bezpecnosti, pouzivania a likvidacie. Skoér ako
zacnete vyrobok pouzivat, oboznamte sa so vSetkymi pokynmi
k obsluhe a bezpec¢nosti. Vyrobok pouzivajte iba v sulade

s popisom a v uvedenych oblastiach pouzivania. V pripade
postupenia vyrobku dal$im osobam odovzdajte aj vSetky
dokumenty patriace k vyrobku.

@® Zamyslané pouzitie

Toto zariadenie je urCené na frézovanie drazok, hran, profilov

a podlhovastych otvorov do dreva, plastu a lahkych materidlov
na pevnej podlozke, ako aj na kopirovacie frézovanie.
Zariadenie nie je uréené na pouzitie vonku. Akékolvek iné
pouZitie alebo Upravy zariadenia sa povazuju za nespravne
pouzivanie a mézu mat za nasledok vazne zranenia. Nie je
ur¢ené na komercné pouzitie.

® Rozsah dodavky

/A NEBEZPECENSTVO!
= Vyrobok ani jeho obal nie su hrackami pre deti! Deti sa
nesmu hrat s plastovymi vrecuSkami a malymi dielmi!
Hrozi nebezpecenstvo udusenia a uskrtenia.
1 20V Aku multifunkéna fréza
1 Otvoreny klu¢
1 Upinacie sklu¢ovadlo 6 mm
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Upinacie sklu¢ovadlo 8 mm (namontované)
Odsavacie trysky

Paralelny doraz

Suprava frézok, 6 kusov

Frézovaci modul

Modul pre uhlové frézovanie

Modul na frézovanie hran

Prenosné puzdro

Sada navodov na obsluhu

Navod na pouzitie

Akumulatorova multifunkéna fréza

Pracovné LED svetlo

Mierka

Hlavny vypinac

Nastavenie rychlosti otac¢ania

Upinacie sklu¢ovadlo 8 mm

Spojovacia matica

Modul na frézovanie hran

Izolovana uchopovacia plocha (modul na frézovanie hran)
Upevriovacia paka

Rukovét frézovacieho modulu

Frézovaci modul

Nastavovacia skrutka

Vrubkovana matica

Zaistovacia skrutka

Drziak paralelného dorazu

Zaistovacia skrutka (predmontovana na module pre
frézovanie hran)

Odsavacia tryska pre modul na frézovanie hran
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Paralelny doraz

Kridlova skrutka

Zaistovacia skrutka

Otvor pre odsavaciu trysku

Zakladna doska

Klzna doska

Stuprfiovity doraz

Hibkovy doraz (stupnica nastavenia hibky frézovania)
Zaistovacia skrutka

Upeviovacia paka

Oto&ny gombik (presné nastavenie hibky frézovania)
Zaistovacia skrutka

Stupnica pre nastavenie uhla

Zaistovacia skrutka

Modul pre uhlové frézovanie

Izolovana uchopovacia plocha (modul pre uhlové
frézovanie)

Upevriovacia paka

Nastavovacia skrutka

Tlacidlo aretécie vretena

Predvolba rychlosti

Bezpecnostna poistka

br. A)

Uvolfovacie tlacidlo akumulatora
LED indikator akumulatora

Tlagidlo Urovne nabitia akumulatora
Akumulator*

Nabijaci port

Vysokorychlostna nabijacka*

HENNEREFRNEENE

Kontrolka nabijania
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(Obr. B)

40| Odsavacia tryska pre frézovaci modul

41| Otvoreny kIu¢

42| Upinacie sklu¢ovadlo 6 mm

* AKUMULATOR A NABIJACKA NIE SU SUCASTOU BALENIA

(Obr. C)

[43] Zaoblovacia frézka @ 22 mm/R 6,3 mm

l44] Profilova frézka @ 25 mm/R 4 mm

E Konkavna (vydutd) frézka @ 22 mm /R 6,3 mm
[46] V-drazkova frézka @ 12,7 mm/uhol 90°

[47] Rovna frézka @ 6 mm

48] Rovna frézka @ 12 mm

(obr. E)
Skrutka

® Technické udaje

Menovité napétie: 20V ==
LiTIUM-IONOVY
Rychlost bez zatazenia: no 10 000 - 30 000 Min""

. Uroven = 10 000 min-

. Groven = 14 000 min™’

. Groveri = 18 000 min™’

. Uroven = 26 000 min™'

1
2
3
4. Uroven = 22 000 min™’
5
6

. Groveri = 30 000 min™’

Max. prevadzkova rychlost (frézka): | Nmax 35 000 min-'
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Zdvih frézovacej klietky: 0-40 mm

Rozsah frézovania: 0-35mm

Drziak nastroja: 6/8 mm

Hodnota emisie hluku

Hodnota merania hluku stanovena v sulade s normou EN
62841. Hlu¢nost elektrického naradia s hodnotenim A je
zvycajne:

Uroven tlaku zvuku: La = 822 dB
Neistota: Ka = 3 dB
Hladina akustického vykonu: Lwa = 90,2 dB
Neistota K: Kwa = 3 dB

/\ VAROVANIE!

V. N
‘\ ) Pouzivajte ochranu sluchul
~— 4

Emisna hodnota vibracii

Celkové hodnoty vibracii (vektorovy sucet troch smerov)
stanoveny v sulade s normou EN 62841:

Vibracie ruky/ramena: an
Neistota: K

<2,5 m/s?
1,5 m/s?
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POZNAMKA

= Deklarovana celkova hodnota vibracii a deklarovana
hodnota emisie hluku boli namerané v sulade so
Standardnou skusobnou metédou a mozno ich pouzit na
porovnanie jedného nastroja s druhym.

= Deklarované celkové hodnoty vibracii a deklarované
hodnoty emisii hluku sa mézu pouzit aj pri predbeznom
posudeni expozicie.

/A VAROVANIE!

= Emisie vibracii a hluku pri skuto€nom pouzivani
elektrického naradia sa mo6zu lisit od deklarovanych
hodnét v zavislosti od sposobu, akym sa naradie
pouziva, najma od druhu spracovavaného obrobku.

= Je potrebné identifikovat bezpecnostné opatrenia
na ochranu obsluhy, ktoré su zalozené na odhade
vystavenia v skuto¢nych podmienkach pouzivania (beruc
do uvahy vSetky Casti prevadzkového cyklu, ako su Casy,
ked'je naradie vypnuté a kedy bezi ne¢inne okrem ¢asu
spustenia).
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A Bezpecnostné pokyny

@® VsSeobecné bezpecnostné upozornenia

tykajuce sa elektrického naradia

/\ VAROVANIE!
= Precitajte si vSetky bezpeénostné upozornenia,

pokyny, obrazky a technické udaje dodané s tymto
elektrickym naradim. Nedodrzanie vSetkych nizsie
uvedenych pokynov méze sposobit Uraz elektrickym
prudom, poziar a/alebo vazne zranenie.

Uschovaijte si vSetky upozornenia a pokyny pre budtce
pouzitie.

Pojem ,elektrické naradie” vo vystrahach sa vztahuje na vase
elektrické naradie napajané zo siete (s kablom) alebo naradie
napajané z akumulatora (bez kabla).

Bezpecnost pracovného priestoru

1.

Udrzujte pracovny priestor ¢isty a dobre

osvetleny. Neporiadok alebo tmavé priestory mézu viest
k nehodam.

Nepracujte s elektrickym naradim vo vybusnom
prostredi, napriklad v pritomnosti horlavych kvapalin,
plynov alebo prachu. Elektrické naradie vytvara iskry,
ktoré mézu zapalit prach alebo vypary.

Pri praci s elektrickym naradim drzte deti

a okolostojace osoby mimo dosahu. Rozptylovanie
mdze spbsobit stratu kontroly.
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Elektricka bezpeénost

1.

Zastrcky elektrického naradia musia zodpovedat
zasuvke. Nikdy zastréku ziadnym sposobom neupravuijte.
S uzemnenym elektrickym naradim nepouzivajte ziadne
adaptéroveé zastréky. Neupravené zastréky a vhodné
zasuvky znizia riziko Urazu elektrickym pradom.

Zabrante kontaktu tela s uzemnenymi povrchmi, ako
su potrubia, radiatory, sporaky a chladni¢ky. Ak je vase
telo uzemnené, existuje zvySené riziko Urazu elektrickym
pradom.

Nevystavujte elektrické naradie dazdu alebo

mokru. Voda vniknuta do elektrického naradia zvysuje
riziko Urazu elektrickym pradom.

Kabel nezneuzivajte. Nikdy nepouzivajte kabel na
prenasanie, tahanie alebo odpajanie elektrického
naradia. Udrzujte kabel mimo dosahu tepla, oleja,
ostrych hran alebo pohyblivych ¢asti. Poskodené alebo
zamotané kable zvySuju riziko Urazu elektrickym pradom.
Pri praci s elektrickym naradim vonku pouzivajte
predizovaci kabel vhodny na vonkajsie

pouzitie. Pouzitie kabla vhodného na vonkajSie pouzitie
znizuje riziko Urazu elektrickym prddom.

Ak je prevadzka elektrického naradia vo vihkom
prostredi nevyhnutna, pouzite zdroj chraneny
prudovym chrani¢om (RCD). Pouzitie RCD znizuje riziko
urazu elektrickym prudom.
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Osobna bezpeénost

1.

Budte pozorni, sledujte, ¢o robite, a pri praci

s elektrickym naradim pouzivajte zdravy rozum.
Nepouzivajte elektrické naradie, ak ste unaveni alebo
pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Chvilka
nepozornosti pri praci s elektrickym naradim méze viest
k vaznemu zraneniu 0s0b.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Vzdy
pouzivajte ochranu o¢i. Ochranné vybavenie, ako je
protiprachova maska, protiSmykova bezpe€nostna obuv,
prilba alebo ochrana sluchu, pouzivané v prislusnych
podmienkach, znizia zranenia oséb.

Zabrante neumyselnému spusteniu. Pred pripojenim
k zdroju napajania a/alebo akumulatoru, pred
zdvihnutim alebo prenasanim naradia sa uistite, ze

je spina¢ vo vypnutej polohe. Prenasanie elektrického
naradia s prstom na vypinaci alebo zapajanie elektrického
naradia so zapnutym vypinacom moze viest k nehodam.
Pred zapnutim elektrického naradia odstrante vsetky
nastavovacie kluce. KIUE, ktory zostane pripevneny

k rotujucej Casti elektrického naradia, moze spbsobit
zranenie.

Neponahlajte sa. Vzdy udrzujte spravny postoj

a rovnovahu. To umozniuje lepsiu kontrolu nad elektrickym
naradim v neoCakavanych situaciach.

Spravne sa oblecte. Nenoste volné oble¢enie ani
Sperky. Udrzujte svoje vlasy, odev a rukavice mimo
pohyblivych éasti. Volné oblecenie, Sperky alebo dihé
vlasy moézu byt zachytené pohyblivymi ¢astami.
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7. Ak su k dispozicii zariadenia na pripojenie zariadeni
na odsavanie a zachytavanie prachu, uistite sa, ze su
pripojené a spravne pouzivané. Pouzitie zbera¢a prachu
moze znizit rizika suvisiace s prachom.

8. Nedovolte, aby vam skusenosti ziskané ¢astym
pouzivanim naradia umoznili uspokojit sa a ignorovat
zasady bezpecénosti naradia. Neopatrna ¢innost méze
spdsobit vazne zranenie v priebehu zlomku sekundy.

Pouzivanie a starostlivost o zariadenie

1. Netlacte na elektrické naradie silou. Pouzivajte spravne
elektrické naradie pre vasu pracu. Spravne elektrické
naradie vykona pracu lepSie a bezpec¢nejsie pri rychlosti,
pre ktord bolo navrhnuté.

2. Nepouzivajte elektrické naradie, ak ho vypinaé¢
nezapina a nevypina. Akékolvek elektrické naradie, ktoré
nemozno ovladat vypinac¢om, je nebezpené a musi byt
opravené.

3. Pred nastavovanim, vymenou prislusenstva alebo
uskladnenim elektrického naradia vytiahnite
zastréku zo zasuvky a/alebo vyberte z naradia
akumulator. Takéto preventivne bezpeénostné opatrenia
znizuju riziko nahodného spustenia elektrického naradia.

4. Nepouzivané elektrické naradie skladujte mimo dosahu
deti a nedovolte, aby toto elektrické naradie pouzivali
osoby, ktoré nie sii oboznamené s elektrickym naradim
alebo s tymito pokynmi. Elektrické naradie je v rukach
neskolenych pouzivatelov nebezpecné.
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Elektrické naradie starostlivo udrziavajte. Skontrolujte,
¢i nie su pohyblivé ¢asti vychylené alebo zaseknuté,

¢i nie su ¢asti zlomené a iné okolnosti, ktoré moézu
ovplyvnit ¢innost elektrického naradia. Ak je elektrické
naradie poskodené, pred pouzitim ho nechajte

opravit. Vela nehdd je spdsobenych zle udrziavanym
elektrickym naradim.

Rezné nastroje udrziavajte ostré a Cisté. Spravne
udrziavané rezné nastroje s ostrymi reznymi hranami sa
menej Casto zasekavaju a lahSie sa ovladaju.

Elektrické naradie, prislusenstvo, hroty atd. pouzivajte
v stllade s tymito pokynmi, bertc do tvahy pracovné
podmienky a pracu, ktoru budete vykonavat. PouZivanie
elektrického naradia na iné ¢innosti, nez na aké je uréené,
moze viest k nebezpeclnej situacii.

Udrzujte rukoviate a uchopové plochy suché, Cisté

a bez oleja a mastnoty. Klzké rukovate a Uchopové
plochy neumozniuju bezpe&nu manipulaciu a ovladanie
naradia v neo¢akavanych situaciach.

Pouzivanie a manipulacia akumulatorového elektrického
naradia

1.

Nabijatelné batérie nabijajte iba pomocou nabijaciek
odporuéanych vyrobcom. Nabijacky su ¢asto navrhnuté
pre konkrétny typ nabijatelnej batérie. Pri pouziti inych
typov nabijatelnych batérii hrozi nebezpecenstvo poziaru.
S elektrickym naradim sa smu pouzivat iba dodavané
nabijatelné akumulatory. S elektrickym naradim sa smu
pouzivat iba dodavané nabijatelné akumulatorové batérie.
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3. Ked'sa nepouzivaju, nabijatelné batérie skladujte mimo
dosahu kancelarskych sponiek, minci, klti¢ov, klincov,
skrutiek alebo inych malych kovovych predmetov, ktoré
by mohli sposobit skratovanie kontaktov. Skratovanie
kontaktov nabijatelnej batérie méze spdsobit poSkodenie
v dosledku prehriatia alebo poziar.

4. Pri nespravnom pouzivani sa z nabijatelnych batérii
mozu vytekat kvapaliny. Ak k tomu déjde, vyhnite sa
kontaktu s kvapalinou. V pripade kontaktu postihnuté
miesto oplachnite vodou. Ak sa kvapalina dostane
do oéi, vyhladajte dalsiu lekarsku pomoc. Unik
tekutiny z batérie méze spdsobit podrazdenie koze alebo
popaleniny.

5. Nepouzivajte poSkodenu alebo upravenu batériu.
Poskodené alebo upravené batérie sa mézu spravat
neocCakavane a spdsobit poziar, vybuch alebo predstavovat
riziko poranenia.

6. Nevystavujte batériu ohinu ani nadmerne vysokym
teplotam. Oheri alebo teploty presahujuce 130 °C (265 °F)
mozu spdsobit vybuch.

7. Dodrziavajte vSetky pokyny tykajlice sa nabijania
a nikdy nenabijajte batériu ani akumulatorové naradie
mimo teplotného rozsahu uvedeného v navode na
obsluhu. Nespravne nabijanie alebo nabijanie mimo
povoleného teplotného rozsahu mdze znicit batériu a zvysit
riziko poziaru.
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UPOZORNENIE! RIZIKO VYBUCHU!
Nikdy nenabijajte nenabijatelné batérie.

+ 7
§% %
max 450 Chrante nabijatelni batériu pred

teplom sp6sobenym napr. nepretrzitym vystavovanim
slneénému ziareniu, pred ohnom, vodou a vlhkostou. Hrozi
nebezpecenstvo vybuchu.

Servis

1. Opravu elektrického naradia zverte kvalifikovanej osobe,
ktora bude pouzivat iba identické nahradné diely. Tym sa
zaisti zachovanie bezpec€nosti elektrického naradia.

2. Nikdy neopravujte poskodené akumulatory. Servis
akumulatorov méze vykonavat len vyrobca alebo
autorizovani poskytovatelia servisu.

® Bezpecnostné pokyny pre frézy

1. Na upevnenie a podporu obrobku na stabilnej ploche
pouzite svorky alebo iny prakticky sposob. Ak drzite
obrobok rukou alebo si ho opierate o telo, je nestabilny a
méze to viest k strate kontroly.

® Dopliujuce poznamky

/\ VAROVANIE!

MY
@/} Pouzivajte ochranné rukavice!
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/\ VAROVANIE!

~
y | ~r 5
‘© Pouzivajte ochranu sluchu!

‘\ ) PouZivajte ochranné okuliare!

N o , , .
Pouzivajte ochranu dychacich ciest!

Maximalna rychlost pouzitej frézky musi byt aspon
taka vysoka, ako je maximalna rychlost stanovena pre
elektrické naradie. PrisluSenstvo, ktoré sa otaca rychlejsie
ako maximalna povolena rychlost, sa moze znicit.

Rezacie nastroje alebo iné prisluSenstvo musia presne
zapadat do upinacieho sklu¢ovadla (priemer stopky

6 mm/8 mm) vasho elektrického naradia. Frézky, ktoré
presne nezapadaju do upinacieho sklu¢ovadia elektrického
naradia, sa budu nerovnomerne otacat, silno vibrovat

a mozu spobsobit stratu kontroly.

Elektrické naradie vzdy zapinajte az po jeho prilozeni

k obrobku. V opacnom pripade hrozi nebezpecenstvo
spatného narazu, ak sa prislusenstvo zachyti v obrobku.
Drzte ruky mimo frézovacieho priestoru a frézky.
Druhou rukou pridrzte pomocnu rukovat alebo kryt
motora. Ak sa obe ruky pouzivaju na pridrziavanie frézy,
ziadna z nich nemdéze byt poranena frézkou.

Nikdy nebruste kovové predmety, klince alebo skrutky.
Frézka sa moze poskodit, o moze viest k zvySenym
vibraciam.

178 SK



Na vyhladanie skrytych rozvodov pouzite vhodny
detektor alebo sa obratte na miestnu rozvodnu
spoloé¢nost. Kontakt s elektrickym vedenim méze spdsobit
poziar alebo uraz elektrickym pradom. Poskodenie
plynovodu méze viest k vybuchu. Vftanie do vodovodného
potrubia méze spbsobit poskodenie majetku.

Maximalna rychlost uvedena na nastroji nesmie byt
prekro¢ena.

Nastroje s viditelnymi prasklinami je potrebné vyradit.

@ Znizenie vibracii a hluku

Na znizenie vplyvu hluku a emisii vibracii, oomedzte ¢as
pouzivania, pouzivajte prevadzkové rezimy s nizkymi
vibraciami a hlukom a pouzivajte osobné ochranné prostriedky.

Zohladnite nasledujuce body, aby ste minimalizovali rizika
spojené s vystavenim vibraciam a hluku:

Pouzivajte vyrobok len na tie ucely, na ktoré je urCeny
svojim prevedenim a tymito pokynmi.

Zabezpecte, aby bol vyrobok v dobrom stave a spravne
udrziavany.

Pouzivajte spravne prislusenstvo k naradiu a uistite sa, ze
je v dobrom stave.

Pevne ho drzte za rukovéate/uchopové plochy.
Vykonavajte udrzbu tohto vyrobku podla tychto pokynov
a udrziavajte ho spravne namazany (podla potreby).
Pracu si naplanujte tak, aby ste si pouzitie naradia

s vysokou Urovnou vibracii rozlozili na dlhsie ¢asové
obdobie.
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@ Spravanie v nudzovych situaciach
Oboznamte sa s pouzivanim tohto vyrobku prostrednictvom
tohto navodu na pouzitie. Zapamatajte si bezpe¢nostné
varovania a do bodky ich dodrziavajte. Pomdze to
predchadzat rizikam a nebezpecenstvam.

= Pri pouzivani tohto vyrobku budte vzdy ostraZiti, aby
ste v€as dokazali rozpoznat a zvladnut rizika. Rychlym
zasahom mézete predist vaznym zraneniam a poskodeniu
majetku.

=V pripade poruchy vyrobok vypnite. Pred dalSim pouzitim
nechajte vyrobok skontrolovat kvalifikovanym odbornikom
a opravit, ak je to potrebné.

@® Potencialne rizika

Aj ked tento vyrobok pouzivate v sulade so vSetkymi
bezpeénostnymi poziadavkami, stale existuju potencialne
rizika poranenia a poskodenia. V suvislosti s konstrukciou
a prevedenim tohto vyrobku mézu vzniknut nasledujuce
nebezpecenstva:

= Poskodenie sluchu, ak sa nepouziva vhodna ochrana sluchu.

= Zdravotné poskodenia sposobené vplyvom vibracii na ruky
aramena v pripade, Ze sa vyrobok pouziva dihsi ¢as alebo
sa nepouziva a neudrziava spravne.
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POZNAMKA

= Tento vyrobok pocas prevadzky vytvara elekiromagnetické
pole! Toto pole méze za urcitych okolnosti zasahovat do
aktivnych alebo pasivnych zdravotnickych implantatov!
Aby sa znizilo riziko vaznych alebo smrtelnych zraneni,
odport¢ame osobam so zdravotnickymi implantatmi,
aby sa pred pouzitim vyrobku poradili so svojim lekarom
a vyrobcom zdravotnickeho implantatu!

@ Originalne prislusenstvo/dopinkové
vybavenie

= Pouzivajte iba prisluSenstvo a doplnkové zariadenia,
ktoré su uvedené v navode na obsluhu a su kompatibilné
s vyrobkom.

@® Pred prvym pouzitim
@ Vybalenie vyrobku

1. Vyberte vyrobok z obalu a odstrarite vSetky obalové
materialy a plastové vrecka.

2. Skontrolujte, ¢i su pribalené vsetky diely uvedené
v zozname (pozri ,Rozsah dodavky®).

3. Skontrolujte, €i su vyrobok a vSetky diely v dobrom stave,
ak zistite akékolvek poSkodenie alebo chyby, vyrobok
nepouzivajte, ale postupujte podla postupu uvedeného
v kapitole ,,Zaruka®“.
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@® Prislusenstvo

Prislusenstvo je k dispozicii u autorizovaného predajcu. Pri
kupe vzdy zohladnite technické poziadavky tohto vyrobku
(pozri ,Technické udaje”).

Ak si nie ste isti, obratte sa na kvalifikovaného odbornika
a nechajte si poradit od vasho déveryhodného predajcu.

Priprava

/A VAROVANIE! Nebezpeéenstvo poranenia!

Pred vykonanim akychkolvek nastaveni, udrzby, Cistenia a
ked vyrobok nepouzivate, vypnite ho a vyberte batériu.

Profilovanie

/g
ﬁ
45
49

[47]

48

—_

&

o

Zaoblovacia frézka @ 22 mm/R 6,3 mm
Profilova frézka @ 25 mm/R 4 mm

Konkavna (vydutd) frézka @ 22 mm /R 6,3 mm
V-drazkova frézka @ 12,7 mm/uhol 90°

Spajanie

Rovna frézka @ 6 mm
Rovna frézka @ 12 mm

Vlozenie frézky

. Stladte a podrzte tladidlo aretécie vretena [30).

Uvolhite spojovaciu maticu @ oto¢enim proti smeru
hodinovych rugiciek pomocou otvoreného kltica [41].
Uvolnite tlaCidlo aretacie vretena .

. Vlozte pozadovanu frézku do upinacieho sklu¢ovadia

do hibky minimalne 20 mm.

. Stladte a podrzte tladidlo aretacie vretena [30).
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Utiahnite spojovaciu maticu [6] oto¢enim v smere
hodinovych rugigiek pomocou otvoreného kltiéa [41].
Uvolnite tlagidlo aretacie vretena [30].

Pripojenie odsavacej trysky k frézovaciemu
modulu

. Odskrutkujte zaistovaciu skrutku [17].
. Nasurite odsavaciu trysku |40 na otvor uréeny pre

odsavaciu trysku [18]. Uistite sa, e vystupok na odsavacej
tryske 40| spociva v zareze frézovacieho modulu a Ze

obe poistné zapadky zapadli do zakladnej dosky.

Potom dotiahnite zaistovaciu skrutku |17| s podlozkou na
odsavacej tryske [40] (obr. D).

Na odstranenie odsavacej trysky |40 postupujte v opacnom
poradi.

K odsavacej tryske |40] pripevnite schvaleny odsavac
prachu a pilin.

Pripojenie odsavacej trysky k modulu na
frézovanie hran

. Odstrarite zaistovaciu skrutku [12).
. Nasurite odsavaciu trysku |15 do zarezu na module na

frézovanie hran [7].

Upevnite odsavaciu trysku pomocou zaistovacej
skrutky [12] (obr. E).

Na odstranenie odsavacej trysky |15| postupujte v opaénom
poradi.

K odsavacej tryske |15 pripevnite schvaleny odsavac
prachu a pilin.
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@® Vymena upinacieho skluc¢ovadla

POZNAMKA

= Frézky zahrnuté v dodavke maju stopku s priemerom
8 mm a m6zu sa pouzivat s predmontovanym upinacim
skluovadiom (8 mm)[5].

= Pri pouziti frézok s 6 mm stopkou vymerite upinacie
sklu¢ovadlo podla nizsie uvedeného postupu.

. Stladte a podrzte tlagidlo aretacie vretena [30].

. Uvolnite spojovaciu maticu [6] otoéenim proti smeru
hodinovych rugiciek pomocou otvoreného kltica [41].

3. Odstrarite upinacie sklugovadio (8 mm)[5].

4. Namontuijte upinacie sklu¢ovadlo (6 mm) [42).

N —

Délezité: Spojovaciu maticu [6] nedotahujte, pokial
nie je vlozena frézka. V opacnom pripade méze dojst
k poskodeniu upinacieho sklu¢ovadia.

5. Uvolnite tlacidlo aretacie vretena .

@® Montaz paralelného dorazu

Paralelny doraz |16| pripevnite k drziaku paralelného dorazu
pomocou zaistovacej skrutky .

Nastavte paralelny doraz |16] uvolnenim skrutky na spodnej
strane paralelného dorazu [14].

POZNAMKA

= Na zadnu stranu modulu na frézovanie hran | 7 | mbzete
pripevnit aj paralelny doraz [16]. Na tento &el pouzite
skrutku [49] (obr. E).
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@® Nabijanie akumulatora

/\ UPOZORNENIE!

P> Pred vyberanim akumulatora z nabijacky alebo
pripajanim akumulatora k nabijacke vzdy odpojte
zariadenie od nap3jania.

/A VAROVANIE!

» Dodrziavajte bezpe€nostné pokyny a pokyny tykajlice
sa nabijania a spravneho pouzivania uvedené v navode
na obsluhu akumulatora a nabijacky radu X 20 Team.
Podrobny opis procesu nabijania a dalSie informacie
najdete v tomto samostatnom navode na obsluhu.

POZNAMKA

PV idealnom pripade akumulator pred pouzitim Uplne
nabite. Litium-idonovy akumulator mézete nabijat
kedykolvek bez skratenia jeho Zivotnosti. Prerusenie
procesu nabijania neposkodi akumulator.

P Nikdy nenabijajte akumulator, ak je okolita teplota
nizsia ako 10 °C alebo vyssia ako 40 °C. Ak sa litium-
iontovy akumulator bude skladovat dihsi ¢as, mal by sa
pravidelne kontrolovat stav nabitia. Optimalna Uroven
nabitia akumulatora je medzi 50 % a 80 %. Skladujte
v chladnych a suchych podmienkach, pri€¢om by sa
okolita teplota mala pohybovat medzi 0 °C a 50 °C.

P Odporuc¢any rozsah okolitej teploty pre pouzivanie
naradia a akumulatorov je od -5 °C do 50 °C.
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=V pripade potreby vyberte akumulator zo zariadenia.

® Viozte akumulator [3¢ do nabijacieho slotu
vysokorychlostnej nabijacky [38].

m Zapojte sietovu zastréku do sietovej zasuvky.

= Kontrolka nabijania [39] signalizuje, ze proces nabijania
je ukonceny. Odpojte vysokorychlostnu nabijacku |38| od
napajania.

® Vytiahnite akumulator [34] z vysokorychlostnej nabijacky [38].

= Medzi jednotlivymi nabijacimi cyklami vypnite nabijacku
najmenej na 15 minut. Odpojte tiez napajaci kabel zo zasuvky.

@® Vlozenie/vybratie akumulatora

Vlozenie akumulatora

= ZatlaCte akumulator 36| do akumulatorovej multifunkénej
frézy [1].

Vybratie akumulatora

= Stlagte uvolfiovacie tlagidlo [33] a vyberte akumulator [34].

@® Kontrola urovne nabitia akumulatora
Na kontrolu stavu akumulatora stlacte tladidlo Urovne nabitia

akumulatora [35]. Stav/zostavajlice nabitie sa zobrazi na LED
displeji akumulatora [34] takto:

CERVENA/ORANZOVA/ZELENA = maximalne nabitie
CERVENA/ORANZOVA = stredné nabitie
CERVENA = nizke nabitie — nabite akumulator.
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@® Zaciname
@® Zapnutie a vypnutie
Zapnutie

Stlaéte bezpeénostnt poistku [32. Zostava aktivny po dobu
10 sekund.

Stlagte a podrzte hlavny vypinad [3].

Pre zapnutie nepretrzitej prevadzky stlacte dvakrat rychlo
za sebou hlavny vypinaé [3].

Pracovné LED svetlo |1q| sa rozsvieti.

Vypnutie

Stlagte hlavny vypinad [3].

Predvol'ba rychlosti otacania

Stlaéte bezpeénostnu poistku [32].

Nastavte pozadovanu rychlost pomocou tlacidla pre
predvolbu rychlosti [31].

1. Uroveri = 10 000 min

2. Uroven = 14 000 min"
3. Uroven = 18 000 min™
4. Uroven = 22 000 min™*
5. troven = 26 000 min™*
6. troven = 30 000 min-'
Montaz/demontaz akumulatorovej

multifunkénej frézy

Frézovaci modul [9a/Modul pre uhlové frézovanie

Otvorte prislu$nu upevriovaciu paku a vlozte
akumulatorovi multifunként frézu [ 1] do pozadovaného
modulu.
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Vodiaca drazka akumulatorovej multifunkénej frézy | 1 | musi
byt zarovnana s vystupkom na prislusnej frézovacej klietke.
® Zatvorte prislusnu upevriovaciu paku [8][28].

Modul na frézovanie hran

= Uvolnite vrubkovanu maticu [11] a potom vlozte
akumulatorovi multifunként frézu [ 1] do modulu.

Vodiaca drazka akumulatorovej multifunkénej frézy | 1 | musi

byt zarovnana s vystupkom na frézovacej klietke.

= Utiahnite vribkovant maticu [11].

@® Nastavenie hibky frézovania (uhlova frézka/
hranova frézka)

/\ VAROVANIE! NEBEZPECENSTVO PORANENIA!

P Pred vykondvanim akychkolvek prac na spotrebici vzdy
spotrebi€ vypnite a vyberte akumulator.

B Na nastavenie hibky frézovania otoéte zmontované
zariadenie hore nohami a polozte ho na rovnu plochu.

= Otvorte upevnovaciu paku [28] alebo uvolnite vrubkovanu
maticu [11].

= Potom nastavte zakladnu dosku oto€enim nastavovacej
skrutky (pozri obr. F/G). Ak sa zékladna doska
zasekne, musite ju vytiahnut ru¢ne.

= Zatvorte upevnovaciu paku [28| alebo opat dotiahnite
vribkovanu maticu [11].
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® Nastavenie hibky frézovania (fréza)

/\ VAROVANIE! NEBEZPECENSTVO PORANENIA!

P Pred vykondvanim akychkolvek prac na spotrebici vzdy
spotrebi¢ vypnite a vyberte akumulator.

= Uistite sa, Ze je upeviiovacia paka [24] zaistena. Ak je
uvolnend, otocte ju proti smeru hodinovych ruciciek, kym
sa nezaisti.

= Polozte zariadenie na obrobok.

B Otodte stupiiovity doraz [21], kym nezapadne do najnizse;j
polohy (0 mm).

® Hibkovy doraz 22] je teraz v rovine s najniz$ou polohou
(0 mm).

® Uvolnite zaistovaciu skrutku [23).

= Uvolnite upinaci paku [24| otoc¢enim v smere hodinovych
ruCiciek a zatlacte zariadenie smerom nadol, kym sa frézka
nedotkne povrchu obrobku (obr. H). Na to umiestnite
spotrebi¢ tak, ako je znazornené na obrazku.

= Zatvorte upevnovaciu paku [24] oto¢enim proti smeru
hodinovych ruciCiek.

® Posurite hibkovy doraz [22] smerom nadol, az dosiahne
najnizsiu polohu (0 mm) stupriovitého dorazu |21] (obr. I).

B Nastavte hibkovy doraz [22] na pozadovanu hibku
frézovania a utiahnite zaistovaciu skrutku [23].

POZNAMKA

» Hodnoty uvedené na stupnici nastavenia hibky
frézovania (hibkovy doraz) [22] nezodpovedaju skutoénej
hibke frézovania. Vzdy by sa malo nastavit vzhladom
na zvoleny bod na stupnici nastavenia hibky frézovania
(hibkovy doraz) [22].
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Teraz uvolhite upeviiovaciu paku 24| a opat zdvihnite
zariadenie (obr. J). Na to umiestnite spotrebi¢ tak, ako je
znazornené na obrazku.

Skontrolujte hibku frézovania pomocou praktického testu.

® Opitovné nastavenie hibky frézovania

Hibku frézovania je mozné nastavit pomocou otoéného
gombika [25].

Uvolnite upevriovaciu paku 24] oto¢enim v smere
hodinovych ruciciek. Zatlacte spotrebi¢ smerom nadol, kym
sa hibkovy doraz [22] nedotkne stupriovitého dorazu [21].
Zatvorte upeviiovaciu paku 24| oto¢enim proti smeru
hodinovych rucicCiek.

Uvolnite zaistovaciu skrutku [23. Pomocou oto&ného
gombika [25] nastavte stupnicu nastavenia hibky frézovania
(hibkovy doraz) [22] tak, aby ste mohli nastavit napriklad
presny nulovy bod. Znovu dotiahnite zaistovaciu skrutku [23].
Uvolnite upevnovaciu paku [24] oto¢enim v smere
hodinovych ruCiCiek a opat zdvihnite zariadenie.
Skontrolujte hibku frézovania pomocou dalieho
praktického testu.

Nastavenie hibky frézovania pomocou
stupnovitého dorazu

POZNAMKA

b Stupriovity doraz [21] sa méze pouzit na vacsie hibky

frézovania v niekolkych fazach s mensim odstrariovanim
triesok.
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® Nastavte pozadovanu hibku frézovania na najniz$iu Groven
(0 mm) stupnovitého dorazu 21| (ako je popisané vyssie).

= Potom nastavte vysSie Urovne pre prvé kroky obrabania.

® Skontrolujte hibku frézovania pomocou praktického testu.

@® Smer frézovania

Frézu je vzdy potrebné pohybovat proti smeru otacania frézky
(rez hore). POZOR! Pri frézovani v smere otacania (rez smerom
nadol) sa moze elektrické naradie vytrhnut z ruky.

- =

® Frézovanie

Nastavte pozadovanu hibku frézovania podia vyssie

uvedeného postupu.

= PoloZte zariadenie na obrobok a zapnite ho.

= Uvolnite upevnovaciu paku |24 oto¢enim v smere
hodinovych ruciCiek. Zatlacte spotrebi¢ smerom nadol, kym
sa hibkovy doraz [22] nedotkne stupfiovitého dorazu [21].

m Zariadenie uzamknite otocenim upevnovacej paky 24| proti
smeru hodinovych rugiciek.

= Vykonavajte frézovanie pri rovnomernej rychlosti
a kontaktnom tlaku.
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Nastavenie a pripevnenie paralelného dorazu

Uvolnite kridlovt skrutku [16d na paralelnom doraze [14].
Nastavte pozadovanu vzdialenost.

Znovu dotiahnite kridlovu skrutku |16d na paralelnom
doraze [14].

Paralelny doraz |14| pripevnite k drziaku paralelného
dorazu |13| pomocou zaistovacej skrutky [14| (obr. K).

Frézovanie s paralelnym dorazom

Nastavte paralelny doraz |16| podla pozadovaného rozmeru.
Paralelny doraz 16| umiestnite proti okraju obrobku.

Proces frézovania vykonavajte s rovnomernou rychlostou
a tlakom (obr. L/M).

Pouzitie modulu pre uhlové frézovanie

/A VAROVANIE! NEBEZPECENSTVO PORANENIA!
P Pred vykondvanim akychkolvek prac na spotrebici vzdy

spotrebi€ vypnite a vyberte akumulator.

Vlozte akumulatorovt multifunként frézu [1] podia vyssie
uvedeného popisu.

Pritom nastavte pozadovant hibku frézovania pomocou
stupnice [2] na akumulatorovej multifunkénej fréze [1].

Na tento ucel je potrebné najskdr zasunut prislusnu frézku
do nulovej polohy akumulatorovej multifunk&nej frézy [1].
Uvolnite upevfiovaciu paku |28 a potom otoc¢te nastavovaciu
skrutku [29] na pozadovant hibku frézovania (obr. G).
Zatvorte upeviiovaciu paku .
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POZNAMKA

>

Pred spracovanim skuto¢ného obrobku vykonajte
skusobny rez.

Povolte poistné skrutky a nastavte akumulatorovu
multifunkénu frézu | 1 | do pozadovaného uhla.

Aktualne nastaveny uhol je mozné pohodine od¢itat
pomocou stupnice [6d na zaistovacej skrutke [24].

Znovu dotiahnite zaistovacie skrutky [26] [265.
Vykonavajte frézovanie pri rovnomernej rychlosti

a kontaktnom tlaku.

Demontaz sa vykonava v opacnom poradi.

Pouzitie modulu na frézovanie hran

/\ VAROVANIE! NEBEZPECENSTVO PORANENIA!

>

>

Pred vykonavanim akychkolvek prac na spotrebici vzdy
spotrebi¢ vypnite a vyberte akumulator.

Pri pouziti modulu na frézovanie hran vzdy pouzivajte
odsavaciu trysku [15].

Vlozte akumulatorovu multifunkénu frézu | 1 | podla vysSie
uvedeného popisu.

Pritom nastavte pozadovanu hibku frézovania pomocou
stupnice [2] na akumulatorovej multifunkénej fréze [1].

Na tento Ucel je potrebné najskor zasunut prislusnu frézku
do nulovej polohy akumulatorovej multifunkénej frézy [1].
Uvolnite vribkovanu maticu [11] a potom otoéte nastavovaciu
skrutku [10] na pozadovanu hibku frézovania (obr. F).

Znovu dotiahnite vribkovant maticu [11].
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POZNAMKA

P Pred spracovanim skuto¢ného obrobku vykonajte
skusobny rez.

= Vykonavajte frézovanie pri rovhomernej rychlosti
a kontaktnom tlaku.
= Demontaz sa vykonava v opacnom poradi.

POZNAMKA

P> Na zadnu stranu modulu na frézovanie hran mézete
pripevnit aj paralelny doraz [14] (pozri éast ,Nastavenie
a pripevnenie paralelného dorazu®).

® Cistenie a starostlivost

/\ VAROVANIE! Nebezpeéenstvo poranenia!

Pred vykonanim akychkolvek nastaveni, udrzby, Cistenia a
ked vyrobok nepouzivate, vypnite ho a vyberte batériu.

Zariadenie je bezudrzbové.

= Zariadenie vzdy udrziavajte Cisté, suché a bez pritomnosti

oleja alebo mastnoty.

Zabrante vniknutiu kvapalin do zariadenia.

Na cistenie krytu pouzite suchu handri¢ku. Nikdy

nepouzivajte benzin, rozpustadla alebo Cistiace

prostriedky, ktoré mézu poskodit plast.

= Ak sa litium-iontovy akumulator bude skladovat dihsi ¢as,
mal by sa pravidelne kontrolovat stav nabitia. Optimalna
Uroven nabitia akumulatora je medzi 50 % a 80 %.
Optimalne skladovacie prostredie je chladné a suché.

194 SK



/\ VAROVANIE!

Nechajte vase spotrebice opravit servisnym
strediskom alebo kvalifikovanym elektrikarom

a pouzivajte iba originalne nahradné diely. Tym sa
zabezpeci zachovanie bezpecnosti zariadenia.

® Likvidacia
Obal pozostava z ekologickych materidlov, ktoré mézete
odovzdat na miestnych recyklaénych zbernych miestach.

/N,
&

I =y

VSimajte si prosim oznacenie obalovych materialov
pre triedenie odpadu, s oznacené skratkami (a) a
Cislami (b) s nasledujucim vyznamom: 1-7: Plasty /
20-22: Papier a karton / 80-98: Spojené latky.

O moznostiach likvidacie opotrebovaného vyrobku sa
mozZete informovat na Vasej obecnej alebo mestskej
sprave.

Ak vyrobok dosluzil, v zaujme ochrany Zivotného
prostredia ho neodhodte do domového odpadu,

ale odovzdajte na odbornu likvidaciu. Informacie o
zbernych miestach a ich otvaracich hodinach ziskate
na Vasej prislusnej sprave.

® Zaruka

Vyrobok bol starostlivo vyrobeny v sulade s prisnymi
smernicami kvality a pred dodanim dékladne otestovany. V
pripade materialovych alebo vyrobnych chyb mate zakonné
prava voci predajcovi vyrobku. Vase zakonné prava nie su
ziadnym spbsobom obmedzené nasSou zarukou uvedenou

nizsie.
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Zaruka na tento vyrobok je 5 roky od datumu nakupu. Zaru¢na
v doba zacina plynut datumom kupy. Original dokladu o kupe
si uschovajte na bezpe€nom mieste, pretoze tento doklad je
potrebny ako dékaz o kupe.

Akékolvek poskodenie alebo nedostatky pritomné uz v ¢ase
nakupu je potrebné nahlasit ihned po vybaleni vyrobku.

Ak sa v priebehu 5 rokov od datumu zakupenia preukaze, ze
vyrobok vykazuje chyby materialu alebo spracovania, podla
vlastného uvazenia Vam ho bezplatne opravime alebo vymenime.
Zaruéna doba sa na zéklade poskytnutej zaruénej reklamacie
nepredizuje. To plati aj pre vymenené alebo opravené diely.

Tato zaruka je neplatna, ak bol vyrobok poSkodeny alebo
nespravne pouzivany alebo udrziavany.

Zaruka sa vztahuje na chyby materialu a vyrobné chyby. Tato
zaruka sa nevztahuje na Casti vyrobku, ktoré podliehaju beznému
opotrebovaniu, a preto sa povazuju za opotrebovatelné diely
(napr. batérie, hadice, atramentové kazety), ani na poSkodenie
krehkych Casti, napr. spinaCov alebo Casti zo skla.

@® Postup v pripade poskodenia v zaruke

Na zabezpecenie rychleho spracovania svojej ziadosti
postupujte podla dalej uvedenych pokynov:

Pre v8etky otazky majte pripraveny pokladni¢ny listok a &islo
vyrobku (IAN 506411_2507) ako doklad o kupe.

Cislo vyrobku najdete na typovom &titku vyrobku, gravire
vyrobku, titulnej strane navodu (vlavo dole) alebo na nalepke
na zadnej alebo spodnej strane vyrobku.

Pri vyskyte funk&nych portch alebo inych nedostatkov sa

najprv telefonicky alebo e-mailom obratte na dalej uvedené
servisné oddelenie.
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Vyrobok oznaceny ako chybny potom mézete bezplatne zaslat
na poskytnutu servisnu adresu, pri¢om prilozte doklad o kupe
(pokladni¢ny listok) a uvedte, v Eom spociva nedostatok a
kedy sa vyskytol.

Na stranke parkside-diy.com si mézete stiahnut tito a mnohé
dalSie priru¢ky. Tymto QR kédom sa dostanete priamo

na parkside-diy.com. Vyberte svoju krajinu a pomocou
vyhladavacej masky vyhladajte navody na obsluhu. Zadanim
Cisla vyrobku (IAN) 506411_2507 sa dostanete na navod na
obsluhu pre svoj vyrobok.

PDF ONLINE
parkside-diy.com

GK  Servis Slovensko
Tel.: 0800003409
Kontaktny formular je zapnuty parkside-diy.com
IAN 506411_2507

AAA Srbské oznacenie zhody
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® EU vyhlasenie o zhode

SK

EU VYHLASENIE O ZHODE (€. 506411_2507)

1AN: 506411_2507
Identifikacia produktu: "PARKSIDE Performance" Aku multifunkéna fréza
Cislo modelu: HG14100

Uvedeny predmet vyhlasenia je v zhode s prislunymi harmonizaénymi pravnymi predpismi U
Smernica 2006/42/ES
Smernica 2014/30/EU

Smernica 2011/65/EU so vSetkymi svisiacimi zmenami a

Odkazy na prisludné pou
vyhlasuje:

C./Casti

Smernica 2006/42/ES
EN 62841-1:2015/A11:2022
EN 62841-2-17:2017
Smernica 2014/30/EU

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

& harmonizované normy alebo iné technické Specifikécie, v suvislosti s ktorymi sa zhoda

Predmet vy33ie uvedeného vyhlssenia je v silade so smernicou Eurépskeho parlamentu a Rady 2011/65/E0 2 8.
jona 2011 0 i pouZivania urgitych Enych litok v elektrickych a elektronickych zariadeniach:
C./ Casti

EN IEC 63000:2018

Drzite technickej informacie: OWIM GmbH & Co.KG

Podpisané za a v mene:
OWIM GmbH & Co. KG, StiftshergstraRe 1, 74167 Neckarsulm, Nemecko

Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnii zodpovednost vyrobcu.

Preklad pévodného vyhldsenia o zhode /
127112005 PPt ?uﬂmk ﬁm

Miesto Datum VBpa. ns Buchheim  ppa. Dr. Thorstén Maier
Prokurista Prokurista

q3
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Popis koristenih piktograma

J///\\y
@ 4

Procitajte upute za upotrebu.

OPASNOST! - Oznac¢ava opasnost visoke razine
rizika koja ¢e, ako se ne izbjegne, rezultirati smréu
ili teskim ozljedama (npr. rizik od gusenja).

UPOZORENUJE! — Oznacava opasnost umjerene
razine rizika koja, ako se ne izbjegne, moze
rezultirati smréu ili teSkim ozljedama (npr. rizik od
strujnog udara).

OPREZ! - Oznacava opasnost niske razine rizika
koja, ako se ne izbjegne, moze rezultirati laksim ili
umjerenim ozljedama (npr. rizik od opeklina).

NAPOMENA! - Upozorava na moguce ostecenje
imovine/proizvoda ako se ne izbjegne (npr. rizik od
kratkog spoja).

Proizvod upotrebljavajte samo u suhim zatvorenim
prostorima.

Nosite zastitne rukavice!

Nosite zastitu za sluh!

Nosite zastitu za oci!
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Nosite zastitu od prasine!

Istosmjerna struja/napon

Brzina bez optere¢enja

Sigurnosna blokada

Gumb za uklju€ivanje/iskljucivanje

©o@: | @

Predodabir brzine
=N . .
S Postavka brzine vrtnje
[ Informacije o sigurnosti
L] Upute za upotrebu

N
m

Oznaka CE oznacava sukladnost s relevantnim EU
direktivama koje su primjenjive za ovaj proizvod.

(=19

Prelklopiva stranica s ilustracijama
, =s proizvoda
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20 V AKUMULATORSKA VISENAMJENSKA
GLODALICA

® Uvod

Cestitamo vam na kupnii novog proizvoda. Ovom kupnjom
odlucili ste se za visokokvalitetan proizvod. Uputa za uporabu

je sastavni dio ovog proizvoda. Ona sadrzi vazne upute

0 sigurnosti, uporabi i uklanjanju otpada. Prije upotrebe
proizvoda upoznajte se sa svim njegovim uputama za koristenje
i sigurnosnim uputama. Koristite ovaj proizvod u skladu s
navedenim uputama te u navedene svrhe. Ukoliko proizvod
dajete nekoj drugoj osobi, predajte toj osobi takoder i sve upute.

® Predvidena upotreba

Uredaj je namijenjen za glodanje utora, rubova, profila i
duguljastih rupa u drvu, plastici i laganim materijalima na
fiksnoj podlozi te za kopirno glodanje. Uredaj nije predviden
za upotrebu na otvorenom. Svaka druga upotreba ili

izmjena uredaja smatra se nepravilnom upotrebom i moze
uzrokovati ozbiljne tjelesne ozljede. Proizvod nije predviden za
komercijalnu upotrebu.

@ Sadrzaj isporuke

/\ OPASNOST!
= Proizvod i ambalaza nisu djecje igracke! Djeca se ne
smiju igrati s plasti¢nim vre¢icama, folijama i sitnim
dijelovima! Postoji opasnost od guSenja i davljenjal
1 20V Akumulatorska viSenamjenska glodalica
1 Vilicasti klju¢
1 Stezna glava 6 mm
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Stezna glava 8 mm (montirana)
Mlaznice za usisavanje

Usporedna ograda

Komplet glodala za glodalicu, 6 komada
Modul za glodanje

Modul za glodanje pod kutom

Modul za glodanje rubova

Kov¢eg za nosenje

Komplet uputa za upotrebu

KorisnicCki prirucnik

—_ a4 A AN =

Popis dijelova

Bezi¢na viSenamjenska glodalica

LED radno svjetlo

Ljestvica

Gumb za uklju€ivanje/isklju€ivanje

Postavka brzine vrtnje

Stezna glava 8 mm

Spojna matica

Modul za glodanje rubova

Izolirana povrsina za hvatanje (modul za glodanje rubova)
Stezna rucica

Rucka modula za glodanje

Modul za glodanje

Vijak za podeS$avanje

Nazubljena matica

Vijak za fiksiranje

Nosac usporedne ograde

Vijak za fiksiranje (prethodno postavljen na modul za
glodanje rubova)

Mlaznica za usisavanje za modul za glodanje rubova

NEEEENRNEENNE NN AR
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Usporedna ograda

Krilni vijak

Vijak za fiksiranje

Otvor mlaznice za usisavanje

Temeljna ploc¢a

Klizna plo¢a

Grani¢nik koraka

Grani¢nik dubine (ljestvica za podeSavanje dubine glodanja)
Vijak za fiksiranje

Stezna rucica

Regulator (precizno podesavanje dubine glodanja)
Vijak za fiksiranje

Ljestvica za podeSavanje kuta

Vijak za fiksiranje

Modul za glodanje pod kutom

Izolirana povrsina za hvatanje (modul za glodanje pod kutom)
Stezna rucica

Vijak za podeSavanje

Gumb za blokadu vretena

Predodabir brzine

Sigurnosna blokada

ika A)
Gumb za otpustanje baterijskog modula
LED indikator stanja napunjenosti baterije
Gumb za razinu napunjenosti baterije
Baterijski modul*
Utor za punjenje
Brzi punjac*
Signalno svjetlo punjenja
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(slika B)

40| Mlaznica za usisavanje za modul za glodanje
41} Vilicasti klju¢

42| Stezna glava 6 mm

* BATERIJA | PUNJAC NISU ISPORUCENI

(slika C)

43| Glodalo za zaobljivanje @ 22 mm /R 6,3 mm
[44] Konkavno glodalo @ 25 mm /R 4 mm

45| Glodalo s lezajem @ 22 mm /R 6,3 mm

E Glodalo s V-Zlijebom @ 12,7 mm / kut 90 °
[47] Ravno glodalo @ 6 mm

48] Ravno glodalo @ 12 mm

(slika E)
Vijak

@® Tehnicki podaci

Nazivni napon: 20V =—=—

LITIJ-IONSKA

Nazivna brzina u praznom hodu: N, 10.000 - 30.000 min""

Razina 1 = 10.000 min-'

Razina 2 = 14.000 min™’

Razina 3 = 18.000 min™’

Razina 4 = 22.000 min~’

Razina 5 = 26.000 min™’

Razina 6 = 30.000 min™’

Maks. radna brzina (glodalo): Nimax 35.000 min’

206 HR



Hod kucista glodalice:

0-40 mm

Raspon rezanja:

0-35mm

Drza¢ alata:

6/8 mm

Vrijednost emisije buke

Vrijednost mjerenja buke odredena je u skladu s normom
EN 62841. A-vrednovana razina buke elektricnog alata obi¢no je:

Razina zvuénog tlaka: L,an = 822 dB
Nesigurnost: Koa = 3 dB
Razina zvu¢ne snage: Lwa = 90,2 dB
Nesigurnost K: Kwa = 3 dB

/A UPOZORENUJE!

=N\

) Nosite zastitu za sluh!

Vrijednost emisije vibracija

Ukupne vrijednosti vibracija (zbroj vektora u tri smjera) utvrden

u skladu s normom EN 62841:

Vibracije u Saci/ruci:

ap

<2,5 m/s?

Nesigurnost:

1,5 m/s?
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NAPOMENA!

= Deklarirana ukupna vrijednost vibracija i deklarirana
vrijednost emisije buke izmjerene su u skladu
sa standardnom metodom ispitivanja i mogu se
upotrebljavati za usporedbu jednog alata s drugim.

= Deklarirana ukupna vrijednost vibracija i deklarirana
vrijednost emisije buke mogu se upotrebljavati i za
preliminarnu procjenu izlozenosti.

/A UPOZORENJE!

= Emisije vibracija i buke tijekom aktualne upotrebe
elektricnog alata mogu se razlikovati od deklariranih
ukupnih vrijednosti ovisno o nacinima na koje se alat
upotrebljava, a posebno o vrsti obratka koji se obraduje.

= Potrebno je identificirati sigurnosne mjere za zastitu
rukovatelja koje se temelje na procjeni izlozenosti u
stvarnim uvjetima upotrebe (uzimajuci u obzir sve dijelove
radnog ciklusa kao $to su vrijeme kada je alat iskljucen i
kada radi u praznom hodu dodatno uz vrijeme okidanja).
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/\ Sigurnosne napomene

/A UPOZORENJE!

Procitajte sva sigurnosna upozorenja, sve upute,
ilustracije i specifikacije isporu¢ene s ovim
elektriénim alatom. Zanemarivanje uputa navedenih u
nastavku moze rezultirati strujnim udarom, pozarom i/ili
teSkim ozljedama.

Sacuvajte sva upozorenja i sve upute za buduce potrebe.

Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na vas
elektri¢ni alat na strujni pogon (s kabelom) ili elektricni alat na
baterijski pogon (bez kabela).

Sigurnost radnog podrucija

1. Radno podrucje odrzavaijte ¢istim i dobro
osvijetljenim. Pretrpana ili mra¢na podrucja izazivaju
nesrece.

2. Elektriénim alatom nemojte rukovati u eksplozivnim
atmosferama, primjerice u prisutnosti zapaljivih
tekucina, plinova ili prasine. Elektricni alati stvaraju iskre
koje mogu zapaliti prasinu ili isparenja.

3. Djecu i prisutne osobe drzite podalje tijekom rada s
elektriénim alatom. Ometanja mogu rezultirati gubitkom
kontrole nad alatom.
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Elektriéna sigurnost

1.

Utikaci elektricnog alata moraju odgovarati uti¢nici.
Nemojte nikada raditi preinake utikaca. Utikace
adaptera nemojte upotrebljavati s uzemljenim
elektriénim alatima. Nepreinac¢eni utikaci i odgovarajuée
uti¢nice smanijit ¢e rizik od strujnog udara.

Izbjegavajte kontakt tijela s uzemljenim povrsinama,
kao sto su cijevi, grijalice, Stednjaci i hladnjaci. Postoji
povecan rizik od strujnog udara ako je vase tijelo uzemljeno.
Elektri¢ni alat ne izlazite kisi ili mokrim uvjetima.
Prodiranje vode u elektri¢ni alat povecat ¢e rizik od
strujnog udara.

Nemojte nepropisno upotrebljavati kabel. Kabel
nemojte nikada upotrebljavati za noSenje, povlacenje
ili odspajanje elektricnog alata od strujnog napajanja.
Kabel drzite podalje od topline, ulja, oStrih rubova

ili pokretnih dijelova. Osteceni ili isprepleteni kabeli
povecavaju rizik od strujnog udara.

Kada elektri¢cnim alatom radite na otvorenom,
upotrebljavajte produzni kabel prikladan za upotrebu
na otvorenom. Upotrebom kabela prikladnog za upotrebu
na otvorenom smanjuje se rizik od strujnog udara.

Ako je rad s elektri¢nim alatom u podrucju s

parom neizbjezan, upotrebljavajte napajanje

sa zastitnim uredajem diferencijalne struje (FID
sklopka). Upotrebom zastitnog uredaja diferencijalne
struje umanijuje se rizik od strujnog udara.
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Osobna sigurnost

1.

Prilikom upotrebe elektricnog alata budite oprezni,
gledajte Sto radite i postupajte razumno. Elektri¢ni alat
nemojte upotrebljavati ako ste umorni ili pod utjecajem
opojnih sredstava, alkohola ili lijekova. Trenutak
nepaznje tijekom rada s elektri¢nim alatima moze rezultirati
teSkim osobnim ozljedama.

Upotrebljavajte osobnu zastitnu opremu. Uvijek nosite
zastitu za oci. Zastitna oprema poput maske za zastitu od
prasine, neklizaju¢e sigurnosne obuce, kacige ili zastite za
sluh upotrijebljena za prikladne uvjete smanijit ¢e tjelesne
ozljede.

Sprijecite nehoti¢no pokretanje. Prije spajanja na izvor
napajanja i/ili baterijski modul, uzimanja ili noSenja
alata uvjerite se da se sklopka nalazi u isklju¢enom
polozaju. NoSenje elektri¢nih alata s prstom na prekidacu
ili napajanje elektri¢nih alata koji imaju uklju¢en prekidac
izaziva nesrece.

Prije ukljucivanja elektricnog alata uklonite sve
klju¢eve za podesavanije ili pritezanje. Klju¢ za
pritezanje ili podeSavanje ostavljen pri¢vrs¢en na rotacijski
dio elektricnog alata moze rezultirati tjelesnim ozljedama.
Nemojte posezati izvan sigurnog i stabilnog

polozaja. Cijelo vrijeme odrzavajte propisno drzanje

i ravnotezu. Time ¢e se omoguciti bolja kontrola nad
elektriCnim alatom u neo&ekivanim situacijama.

Odijenite se prikladno. Nemojte nositi Siroku odjecu

i nakit. Kosu, odjecu i rukavice uvijek drzite podalje

od pokretnih dijelova. Siroka odjeca, nakit ili duga kosa
mogu se zahvatiti u pokretne dijelove.
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7. Ako su masine opremljene priklju¢kom za odvod i

sakupljanje prasine, pobrinite se da se propisno spoje i
upotrebljavaju. Upotrebom sustava za sakupljanje praSine
mogu se umanijiti opasnosti koje se odnose na prasinu.
Nemojte dopustiti da vas poznavanje alata ste¢eno
¢estom upotrebom uéini samodopadnim te da
zanemarite sigurnosna nacela za alat. NepaZljiv rad
moze rezultirati teSkim ozljedama u djeli¢u sekunde.

Upotreba i njega elektricnog alata

1.

Nemojte preopterecivati elektri¢ni alat. Upotrebljavajte
propisan elektri¢ni alat za svoju primjenu. Propisan
elektrini alat bolje ¢e i sigurnije obaviti zadatak brzinom za
koju je konstruiran.

Nemojte upotrebljavati elektri¢ni alat ako ga sklopka
ne ukljucuje i iskljuCuje. Svaki elektri¢ni alat koji se ne
moze kontrolirati sklopkom opasan je i potrebno ga je
popraviti.

Prije podeSavanja, zamjene dodatne opreme ili
skladistenja elektri¢nih alata odspojite utika¢ od
izvora napajanja i/ili baterijski modul od elektricnog
alata. Takve preventivne sigurnosne mjere umanjuju rizik
od iznenadnog pokretanja elektricnog alata.

NekoriStene elektricne alate skladistite izvan dohvata
djece i nemojte dopustiti osobama koje ne poznaju
elektri¢ni alat ili ove upute da rukuju elektri¢nim
alatom. Elektri¢ni alati opasni su u rukama neobucenih
korisnika.
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Pazljivo odrzavaijte elektri¢ne alate. Provjerite jesu li
pokretni dijelovi centrirani ili spojeni, ima li polomljenih
dijelova i postaji li stanje koje moze utjecati na rad
elektricnog alata. Ako je ostecen, elektri¢ni alat dajte
na popravak prije upotrebe. LoSe odrzavani elektri¢ni
alati uzrok su mnogih nesreca.

Odrzavajte ostrinu i ¢isto¢u reznih alata. Propisno
odrzavani rezni alati s o$trim reznim bridovima manje su
skloni zaglavljivanju i laksSi su za upravljanje.

Elektri¢ni alat, pribor i alatne nastavke i sl.,
upotrebljavajte u skladu s ovim uputama, uzimajudi

u obzir radne uvjete i zadatak koji je potrebno

obaviti. Upotreba elektri¢nog alata za radove drukcija od
namjenske moze rezultirati opasnim situacijama.
Rukohvate i povrsinu rukohvata odrzavajte suhim,
Cistim i o¢iSéenim od ulja i masti. Skliski rukohvati i
skliske povrsine rukohvata onemogucuju sigurno rukovanje
i upravljanje alatom u neoc¢ekivanim situacijama.

Upotreba i postupanje s bezi¢nim elektriénim alatom

1.

Punjive baterije punite iskljucljivo punja¢ima koje
preporucuje proizvodac. Punjaci su Cesto projektirani za
odredenu vrstu punjive baterije. Ako Kkoristite druge vrste
punjivih baterijskih jedinica, postoji opasnost od pozara.

. S elektriénim alatom smiju se koristiti samo isporu¢ene

punjive baterije. KoriStenje drugih punjivih baterijskih
jedinica povecava opasnost od ozljeda ili pozara.

Kada ih ne koristite, punjive baterije ¢uvajte podalje od
spajalica, kovanica, klju¢eva, ¢avala, vijaka ili drugih
malih metalnih predmeta koji bi mogli premostiti
kontakte. Kratki spoj kontakata punjive baterije moze
uzrokovati oste¢enje djelovanjem topline ili poZzar.
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4. iz punjivih baterijskih jedinica moze istjecati
tekuéina ako se nepravilno koriste. Ako se to dogodi,
izbjegavajte kontakt s teku¢inom. Ako slu¢ajno dode
do kontakta, zahvaéeno mjesto isperite vodom.
Potrazite dodatnu lije¢nicku pomo¢ ako vam tekucina
dospije u oéi. Istjecanje tekucine iz baterije moze
uzrokovati iritaciju koZe ili opekline.

5. Ne koristite oSte¢enu ili preinac¢enu bateriju. Ostecene
ili preinacene baterije mogu se ponasati neocekivano i
uzrokovati pozare, eksplozije ili povecati opasnost od
ozljeda.

6. Bateriju nemojte izlagati vatri ili previsokim
temperaturama. Vatra ili temperature vece od 130 °C
(265°F) mogu uzrokovati eksploziju.

7. Slijedite sve upute u vezi punjenja i nemojte puniti
bateriju ili bezi¢ni alat na temperaturi izvan raspona
navedenog u uputama za upotrebu. Nepropisno punjenje
ili punjenje izvan dopustenog raspona temperature moze
unistiti bateriju i povecati opasnost od pozara.

OPREZ! RIZIK OD EKSPLOZIJE!
Nemojte puniti nepunjive baterije.

THI%
%ma*-“‘“ Punjivu bateriju zastitite od topline (npr.

od stalne izloZzenosti sun¢evoj svjetlosti), vatre, vode i
vlage. Postoji opasnost od eksplozije.
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Servisiranje

1. Servisiranje elektricnog alata povjerite kvalificiranom
osoblju za popravak koje upotrebljava samo identi¢ne
zamjenske dijelove. Time ¢e se osigurati odrzavanje
sigurnosti elektri¢nog alata.

2. Nemojte nikada servisirati oSte¢ene baterijske module.
Servisiranje baterijskih modula smiju obavljati samo
proizvodac ili ovlasteni serviseri.

1. Kilijestima ili na drugadiji pametan nacin ucvrstite |
podilozite izradak na stabilnoj platformi. Ako izradak
drzite rukom ili uz tijelo, bit ¢e nestabilan i postoji
mogucnost gubitka kontrole.

/A UPOZORENJE!

V | N Y
\’@1 Nosite zastitne rukavice!
\» 4

// \\\ . [T
\ ) Nosite zastitu za sluh!
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Najvecéa dopustena brzina alata za glodanje mora

biti najmanje jednaka najvecoj brzini propisanoj za
elektriéni alat. Pribor koji se okrece brze od najvece
dopustene brzine moze se unistiti.

Rezadi ili drugi pribor moraju to€éno stati u steznu glavu
(promjer prihvata 6 mm / 8 mm) elektriénog alata. Alati
za glodanije koji se ne mogu precizno postaviti u steznu
glavu elektricnog alata okretat ¢e se neujednaceno,
pretjerano ¢e vibrirati i mogu dovesti do gubitka kontrole.
Obavezno ukljucite elektri¢ni alat prije nego ga pocnete
koristiti na obratku. U suprotnom postoji opasnost od
povratnog udara ako se alat zaglavi u obratku.

Drzite ruke podalje od podruéja glodanja i alata za
glodanje. Drugom rukom drzite dodatnu rucku ili
kucisSte motora. Ako glodalicu drzite objema rukama, iste
ne mogu biti ozlijedene.

Ne glodajte preko metalnih predmeta, ¢avala ili vijaka.
Reza¢ za glodanje moze se oStetiti, $to moze dovesti do
povecanih vibracija.

Koristite odgovarajuéi detektor za pronalazak skrivenih
komunalnih vodova ili se obratite lokalnoj tvrtci za
komunalne usluge. Kontakt s elektricnim vodovima moze
uzrokovati pozar ili strujni udar. Ostecenje plinovoda moze
dovesti do eksplozije. BuSenje u vodovodnu cijev moze
uzrokovati materijalnu Stetu.

Maksimalna brzina navedena na alatu ne smije se
prekoraditi.

Alati s vidljivim pukotinama moraju se odbaciti.
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@® Smanjenje vibracija i buke
Radi smanjenja utjecaja emisije buke i vibracija, ogranic¢ite
vrijeme rada, primijenite nacine rada s niskom vibracijom i

niskom razinom buke i nosite osobnu zastitnu opremu.

Radi svodenja izloZenosti vibracijama i buci na najmanju mjeru,
u obzir uzmite sljedece tocke:

Proizvod upotrebljavajte samo sukladno namjeni za koju je
konstruiran i ovim uputama.

Uvijerite se da je proizvod u dobrom stanju i dobro odrzavan.
Upotrebljavajte odgovarajuéi pribor za proizvod i provjerite
je li u dobrom stanju.

Odrzavajte dobar zahvat na ru¢kama/prihvatnoj povrsini.
Odrzavajte ovaj proizvod u skladu s ovim uputama i dobro
podmazanim (ako je primjenjivo).

Planirajte raspored rada kako biste upotrebu alata koji
stvara visoke vibracije rasporedili na dulje razdoblje.

® Ponasanje u hitnim situacijama

Upoznajte se s upotrebom ovog proizvoda putem ovih uputa
za upotrebu. Zapamtite sigurnosna upozorenja i dosljedno ih
se pridrzavajte. Time Cete sprijeciti rizike i opasnosti.

= Uvijek budite oprezni kada upotrebljavate ovaj proizvod
kako biste mogli pravovremeno uog€iti i otkloniti opasnost.
Brzim reagiranjem moguce je sprijeciti teSke ozljede i
ostecenja imovine.

= [skljucite proizvod ako su se javili kvarovi. Prije ponovne
upotrebe proizvoda, provjeru i prema potrebi popravak
proizvoda povijerite kvalificiranom stru¢njaku.
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@ Preostale opasnosti

Cak i ako upotrebljavate ovaj proizvod u skladu sa svim
sigurnosnim zahtjevima, postoji rizik od ozljeda i oStecenja.
S obzirom na konstrukciju i izvedbu ovog proizvoda mogu
nastati sljedece opasnosti:

m  Ostecenje sluha, ako se ne nosi odgovarajuca zastita za
usi.

= QOstecenje zdravlja prouzro€eno vibracijama u Sakama i
rukama kada se alat upotrebljava dulje vrijeme ili ako se ne
upotrebljava i odrzava na pravilan nacin.

NAPOMENA!

= Ovaj proizvod tijekom rada stvara elektromagnetsko
polje! To polje moze pod odredenim okolnostima utjecati
na aktivne ili pasivne medicinske implantate! Radi
umanijenja rizika od ozbiljnih ili smrtonosnih ozljeda,
osobama s medicinskim implantatima preporucujemo da
se prije rada s ovim proizvodom posavjetuju sa svojim
lije€nikom i proizvodacem medicinskog implantatal

@ Originalni pribor/originalna pomoc¢na oprema

®  Upotrebljavajte samo pribor i dodathu opremu koji su
navedeni u uputama za upotrebu i koji su kompatibilni s
proizvodom.
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@ Prije prve upotrebe

@® Raspakiravanje proizvoda

1. lzvadite proizvod iz ambalaZe i uklonite sav ambalazni
materijal i plasti¢ne omote.

2. Provijerite jesu li svi navedeni dijelovi u sadrzaju isporuke
(vidjeti odjeljak ,,Sadrzaj isporuke”).

3. Provjerite jesu li proizvod i svi dijelovi u dobrom stanju.
Ako pronadete bilo kakvo ostec¢enje ili nedostatke, nemojte
upotrebljavati proizvod ve¢ se pridrzavajte postupka
opisanog u odjeljku ,,Jamstvo*“.

@® Dodatna oprema

Dodatnu opremu mozete nabaviti od ovlastenog trgovca.
Pri kupnji uzmite u obzir tehni¢ke zahtjeve ovog proizvoda
(vidjeti odjeljak ,, Tehni¢ki podaci®).

= Ako niste sigurni, obratite se kvalificiranoj stru¢noj osobi ili
pouzdanom trgovcu.

® Priprema
/A UPOZORENUJE! Rizik od ozljeda!
Prije podeSavanja, radova odrzavanja, ¢iS¢enja te kada ga ne
upotrebljavate, proizvod iskljucite i izvadite baterijski modul.
Za profiliranje
Glodalo za zaobljavanje @ 22 mm /R 6,3 mm
Konkavno glodalo @25 mm /R 4 mm

Glodalo s lezajem @ 22 mm / R 6,3 mm
Glodalo s V-Zlijegbom @ 12,7 mm / kut 90 °
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Za spajanje
Ravno glodalo @ 6 mm
Ravno glodalo @ 12 mm

@® Umetanje rezaca za glodanje

1.

Pritisnite i zadrzite gumb za fiksiranje vretena .

2. Otpustite spojnu maticu @ okretanjem u smjeru suprotnom

NN =

od kazaljke na satu pomodu vili¢astog kljuca [41].

Otpustite gumb za fiksiranje vretena [30].

Umetnite Zeljeni reza& za glodanje u steznu glavu [5][42] na
dubinu od najmanje 20 mm.

Pritisnite i zadrzite gumb za fiksiranje vretena .
Pritegnite spojnu maticu @ okretanjem u smjeru kazaljke
na satu pomodu vili¢astog kljuéa [41].

Otpustite gumb za fiksiranje vretena [30].

Spajanje mlaznice za usisavanje na
modul za glodanje

. Odvijte vijak za fiksiranje [17].
. Postavite mlaznicu za usisavanje |40| na za to predvideni

otvor [18]. Pazite da izbog&ina na usisnoj mlaznici [40] lezi

u utoru modula za glodanje i da dva zasuna za fiksiranje
nasjednu na temeljnu plo¢u. Zatim pritegnite vijak za
fiksiranje [17| s brtvenim prstenom postavljenim na mlaznicu
za usisavanije [40] (slika D).

Zelite li ukloniti mlaznicu za usisavanje , slijedite korake
obrnutim redoslijedom.

PriCvrstite odobreni usisavac¢ prasine i piljevine na mlaznicu
za usisavanje [40).
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@® Spajanje mlaznice za usisavanje na modul za

N —

glodanje rubova

Uklonite vijak za fiksiranje [12.

Postavite mlaznicu za usisavanje |15/ u udubljenje na
modulu za glodanje rubova .

Pri¢vrstite mlaznicu za usisavanje |15 vijkom za fiksiranje
(slika E).

Zelite li ukloniti mlaznicu za usisavanie [15], slijedite korake
obrnutim redoslijedom.

Pri¢vrstite odobreni usisava¢ prasine i pilievine na mlaznicu
za usisavanje [15].

@® Zamjena stezne glave

NAPOMENA!

N —

= RezacCi za glodanje koje su dio isporuke imaju prihvat

od 8 mm i mogu se Koristiti s unaprijed montiranom
steznom glavom (8 mm) [5].

= Prilikom koriStenja rezac¢a za glodanje s prihvatom od 6

mm, zamijenite steznu glavu kako je opisano u nastavku.

Pritisnite i zadrzite gumb za fiksiranje vretena [30].
Otpustite spojnu maticu [6] okretanjem u smjeru suprotnom
od kazaljke na satu pomodu vili¢astog kljuca [41].

Uklonite steznu glavu (8 mm) [5].

Postavite steznu glavu (6 mm) [42].

Vazno! Nemojte pritegnuti spojnu maticu [¢] ako nije
umetnut reza¢ za glodanje. U suprotnom moze doci do
ostecenja stezne glave.

Otpustite gumb za fiksiranje vretena .
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@ Postavljanje usporedne ograde

m  Ucvrstite usporednu ogradu [16| na njen nosac 13| pomocu
vijka za fiksiranje [14.
Prilagodite usporednu ogradu |14] otpustanjem vijka na
podnozju usporedne ograde .

NAPOMENA!

= Usporednu ogradu |16] mozete postaviti i na straznju
stranu modula za glodanje rubova [7]. U tu svrhu koristite
vijak [49)] (slika E).

@® Punjenje baterijskog modula

/\ OPREZ!

P Obavezno iskljucite uredaj iz struje prije nego izvadite
bateriju iz punjaca ili je spojite na punjac.

/\ UPOZORENJE!

p Pridrzavajte se sigurnosnih uputa i uputa o punjenju i
pravilnoj upotrebi navedenih u uputama za upotrebu
baterije i punjaca serije X 20 Team. Detaljan opis
postupka punjenja i dodatne informacije mozete pronadi
u zasebnim uputama za upotrebu.
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NAPOMENA!

P Idealno je napuniti bateriju do kraja prije prve upotrebe.
Litij-ionsku bateriju mozete puniti u bilo kojem trenutku
bez skradivanja njezina vijeka trajanja. Prekid postupka
punjenja nece ostetiti bateriju.

» Baterijski modul nemojte puniti ako je temperatura
okruzenja niza od 10 °C ili viSa od 40 °C. Ako litij-ionsku
bateriju planirate skladistiti dulje vrijeme, redovito
provjeravajte razinu napunjenosti. Optimalna razina
napunjenosti je izmedu 50 % i 80 %. Vremenski uvjeti
skladistenja trebaju biti hladni i suhi, a temperatura
okoline izmedu 0 °C i 50 °C.

P Preporuceni raspon temperature okoline za koristenje
alata i baterija je izmedu -5 °C i 50 °C.

= Ako je neophodno, izvadite bateriju iz uredaja.

= Gurnite baterijski modul u utor za punjenje [37) na brzom
punjaéu [38].

= Utaknite strujni utikac¢ u mreznu utiCnicu.

= Signalno svjetlo punjenja |39| ukazuje na zavrSetak postupka
punjenja. Odspojite brzi punjac |38| iz izvora napajanja.

B Izvucite baterijski modul [3¢] iz brzog punjaga [38].

= Iskljudite punja¢ na najmanje 15 minuta izmedu uzastopnih
punjenja. Obavezno izvucite elektri¢ni utika¢ iz mrezne
utiCnice.
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® Umetanje/uklanjanje baterijskog modula
Umetanje baterijskog modula

= Umetnite baterijski modul [34| u bezi¢nu viSenamjensku
glodalicu [1] tako da nasjedne uz prepoznatljivi zvuk.

Uklanjanje baterijskog modula
= Pritisnite gumb za otpustanje |33 i uklonite baterijski

modul [34].

@® Provjera razine napunjenosti baterije

Za provijeru statusa baterije pritisnite gumb za razinu napunjenosti
baterije [35] Status / preostala razina napunjenosti baterije
prikazuje se na LED indikatoru baterije |34] na sliedeci nacin:

CRVENO/NARANCASTO/ZELENO = maksimalna razina
napunjenosti

CRVENO/NARANCASTO = srednja razina napunjenosti
CRVENO = niska razina napunjenosti - napunite bateriju.

® Prvi koraci

@ Ukljucivanje i isklju€ivanje

Ukljugivanje

= Pritisnite sigurnosnu blokadu [32. Ostaje aktivna
10 sekundi.

® Pritisnite i zadrzite prekidaé za ukljugivanje/iskljuéivanje [3].

= Za uklju€ivanje kontinuiranog rada, dva puta brzo pritisnite
gumb za ukljugivanje/isklju¢ivanje [3].

® LED radno svjetlo [1d] svijetli.
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Iskljucivanje
B Pritisnite gumb za ukljugivanje/isklju¢ivanje [3].

Predodabir brzine vrtnje

® Pritisnite sigurnosnu blokadu [32].
= Postavite potrebnu brzinu pomoc¢u gumba za predodabir
brzine [31].
Razina 1 = 10.000 min-"
Razina 2 = 14.000 min-
Razina 3 = 18.000 min-"
Razina 4 = 22.000 min™'
Razina 5 = 26.000 min™'
Razina 6 = 30.000 min™’

@ Sastavljanje/rastavljanje bezicne
viSenamjenske glodalice
Modul za glodanje [9d] / modul za glodanje pod kutom

= Otvorite odgovarajuéu steznu polugu i umetnite

bezi¢nu visenamjensku glodalicu | 1 | u Zeljeni modul.
Vodedi Zlijeb bezi¢ne viSenamjenske glodalice | 1 | mora biti
poravnat s izbo¢inom na odgovaraju¢em kucistu glodalice.
® Zatvorite odgovarajuéu steznu rugicu [8][28].

Modul za glodanje rubova

® Otpustite nazublienu maticu [11] pa umetnite bezi¢nu
viSenamjensku glodalicu [ 1| u modul.

Vodegdi Zlijeb bezi¢ne viSenamjenske glodalice | 1 | mora biti

poravnat s izboc¢inom na kucistu glodalice.

= Pritegnite nazubljenu maticu @
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@ Postavljanje dubine glodanja (kutna
glodalica / glodalica za rubove)

/\ UPOZORENUJE! RIZIK OD OZLJEDA!

P Obavezno iskljucite uredaj i izvadite bateriju prije bilo
kakvih radova na uredaju.

m Zelite li prilagoditi dubinu glodanja, okrenite sastavljeni
uredaj naopako i postavite ga na ravnu povrsinu.

= Otvorite steznu rucicu 28] ili otpustite nazubljenu maticu @

m  Zatim prilagodite temeljnu ploCu okretanjem vijka za
podesavanje (pogledajte sliku F/G). Ako se temeljna
plo¢a zaglavi, ru€no je izvucite.

= Zatvorite steznu rucicu ili ponovno pritegnite nazubljenu

maticu [11].

@ Postavljanje dubine glodanja (glodalica)
/A UPOZORENUJE! RIZIK OD OZLJEDA!

P Obavezno iskljucite uredaj i izvadite bateriju prije bilo
kakvih radova na uredaju.

B Zakljudajte steznu rudicu [24]. Ako je otpustena, okredite je u
smjeru suprotnom od kazaljke na satu dok se ne zaklju¢a.

m  Postavite uredaj na obradak.

= Okrecite graniCnik koraka [21| dok se ne zahvati u najnizem
polozaju (0 mm).

= Grani¢nik dubine |22 tada ¢e biti poravnat s najnizim
polozajem (0 mm).

= Otpustite vijak za fiksiranje .
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m  Otpustite steznu rucicu [24] okretanjem u smjeru kazaljke
na satu i guranjem uredaja prema dolje tako da glodalica
dodirne povrsinu obratka (slika H). U tu svrhu postavite
uredaj kako je prikazano na slici.

= Zakljucajte steznu rucicu |24] okretanjem u smjeru
suprotnom od kazaljke na satu.

= Pomaknite grani¢nik dubine [22| prema dolje, u najnizi
polozaj (0 mm) grani¢nika koraka |21| (slika I).

= Postavite grani¢nih dubine 22| na Zeljenu dubinu glodanja i
pritegnite vijak za fiksiranje .

NAPOMENA!

P Vrijednosti prikazane na ljestvici za podesavanje dubine
glodanja (grani¢nik dubine) [22| ne odgovaraju stvarnoj
dubini glodanja. Uvijek je treba postaviti u odnosu na
odabranu to¢ku na ljestvici za podeSavanje dubine
glodanija (graniénik dubine) [22).

= Nakon toga otpustite steznu rucicu |24 i ponovno podignite
uredaj (slika J). U tu svrhu postavite uredaj kako je
prikazano na slici.

= Provjerite dubinu glodanja u praksi.

Prilagodavanje dubine glodanja

Dubinu glodanja moguce je prilagoditi putem regulatora [25].
Otpustite steznu rudicu |24] okretanjem u smjeru suprotnom
od kazaljke na satu. Gurajte uredaj prema dolje dok se
grani¢nik dubine 22| ne nasloni na grani¢nik koraka .

= Zaklju€ajte steznu rucicu |24 okretanjem u smjeru
suprotnom od kazaljke na satu.
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® Otpustite vijak za fiksiranje [23]. Regulatorom [25] prilagodite
liestvicu za podeSavanje dubine glodanja (grani¢nik
dubine) [22| kako biste, primjerice, mogli postaviti to¢nu
nultu to¢ku. Ponovno pritegnite vijak za fiksiranje .

= Otpustite steznu rucicu [24] okretanjem u smjeru kazaljke na
satu i ponovno podignite uredaj. Ponovno provijerite dubinu
glodanja u praksi.

@® Postavljanje dubine glodanja pomocu
grani¢nika koraka

NAPOMENA!

P> Grani¢nik koraka [21| moZe se koristiti za vece dubine
glodanja u nekoliko faza uz manje uklanjanje sjecke.

= Postavite Zeljenu dubinu glodanja na najnizi korak (0 mm)
grani¢nika koraka 21| (kako je gore opisano).

= Zatim postavite viSe razine za prve korake strojne obrade.

= Provjerite dubinu glodanja u praksi.

@® Smjer glodanja

Glodalicu treba pomicati suprotno od smijera vrtnje glodala (rez
prema gore). POZOR! Prilikom glodanja u smjeru vrtnje (rez
prema dolje), elektri¢ni alat vam moze ispasti iz ruke.

- =
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@® Postupak glodanja

Podesite Zeljenu dubinu glodanja kako je gore opisano.

Postavite uredaj na obradak i ukljucite ga.

Otpustite steznu rucicu |24] okretanjem u smjeru suprotnom
od kazaljke na satu. Gurajte uredaj prema dolje dok se
grani¢nik dubine [22] ne nasloni na grani¢nik koraka [21].
Zaklju€ajte uredaj okretanjem stezne rucice |24 u smjeru
suprotnom od kazaljke na satu.

Postupak glodanja izvodite ravnomjernom brzinom i uz
blagi pritisak.

PodesSavanje i postavljanje usporedne ograde

Otpustite krilni vijak [16d na usporednoj ogradi [14].
Postavite Zeljenu udaljenost.

Ponovno pritegnite krilni vijak [l6d na usporednoj ogradi [16].
Ucvrstite usporednu ogradu |14] na njen nosac |13] pomocu
vijka za fiksiranje (14| (slika K).

Glodanje s usporednom ogradom

Postavite usporednu ogradu 16| sukladno potrebnim mjerama.
Postavite usporednu ogradu |16| uz rub obratka.

Postupak glodanja izvodite ravnomjernom brzinom i uz
blagi pritisak (slika L/M).

Upotreba modula za glodanje pod kutom

/A UPOZORENJE! RIZIK OD OZLJEDA!
P Obavezno iskljucite uredaj i izvadite bateriju prije bilo

kakvih radova na uredaju.
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= Umetnite bezi¢nu viSenamjensku glodalicu | 1 | kako je gore
opisano.

= Pritom postavite Zeljenu dubinu glodanja pomocu
liestvice [2] na beziénoj visenamjenskoj glodalici [1].

= U tu se svrhu prvo treba umetnuti odgovarajuce glodalo u
nultom poloZaju beziéne visenamjenske glodalice [1].

= Otpustite steznu rucicu |28| pa okrenite vijak za
podeSavanje [29| na Zeljenu dubinu glodanja (slika G).

® Zatvorite steznu rudicu [28].

NAPOMENA!

P Napravite probni rez prije rada na stvarnom obratku.

® Otpustite vijke za fiksiranje i podesite beziénu
viSenamjensku glodalicu | 1 | na Zeljeni kut.

= Trenuta¢no postavljeni kut moze se prakti¢no ocitati
pomodu ljestvice [%6d na vijku za fiksiranje [24].

® Ponovno pritegnite vijke za fiksiranje [26] 4.

= Postupak glodanja izvodite ravnomjernom brzinom i uz
blagi pritisak.

= Rastavljanje se obavlja obrnutim redoslijedom.

@® Upotreba modula za glodanje rubova

/\ UPOZORENUJE! RIZIK OD OZLJEDA!

P Obavezno iskljucite uredaj i izvadite bateriju prije bilo
kakvih radova na uredaju.

P Prilikom upotreba modula za glodanje rubova obavezno
koristite mlaznicu za usisavanje [15].

= Umetnite bezi¢nu viSenamjensku glodalicu | 1 | kako je gore
opisano.
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= Pritom postavite Zeljenu dubinu glodanja pomodu
liestvice [2] na beziénoj visenamjenskoj glodalici [1].

= U tu se svrhu prvo treba umetnuti odgovarajuce glodalo u
nultom polozaju beziéne visenamjenske glodalice [1].

® Otpustite nazublienu maticu [11] pa okrenite vijak za
podeSavanje |10| na Zeljenu dubinu glodanja (slika F).

B Ponovno pritegnite nazublienu maticu [11].

NAPOMENA!

P Napravite probni rez prije rada na stvarnom obratku.

= Postupak glodanja izvodite ravnomjernom brzinom i uz
blagi pritisak.
= Rastavljanje se obavlja obrnutim redoslijedom.

NAPOMENA!

P Usporednu ogradu 16| mozete pri€vrstiti i na straznju
stranu modula za glodanje rubova (pogledajte odjeljak
sPodeSavanje i postavljanje usporedne ograde”).

® Ciséenje i njega
/A UPOZORENUJE! Rizik od ozljeda!

Prije podeSavanja, radova odrzavanja, €iS¢enja te kada ga ne
upotrebljavate, proizvod iskljucite i izvadite baterijski modul.

Uredaj nije potrebno odrzavati.
= Uredaj mora biti €Cist, suh i o€iS¢en od ulja ili masti.
= Nemoijte dopustiti da tekuéina dospije u ureda;.
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= Kuciste ocistite suhom krpom. Nemojte nikada
upotrebljavati benzin, otapala ili sredstva za ¢iS¢enje koji
mogu ostetiti plastiku.

= Ako litij-ionsku bateriju planirate skladistiti dulje vrijeme,
redovito provjeravajte razinu napunjenosti. Optimalna
razina napunjenosti je izmedu 50 % i 80 %. Optimalno
okruZenje za skladistenje je hladno i suho mjesto.

/A UPOZORENJE!
= Popravak uredaja prepustite servisnom centru ili

kvalificiranom elektri¢aru i koristite samo originalne
rezervne dijelove. Time odrzavate sigurnost uredaja.

® Zbrinjavanje
AmbalaZa se sastoji od ekoloski neskodljivih materijala koje
mozete zbrinuti na lokalnim mjestima za reciklazu.

/N,
&

I =y
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Uvazavajte obiljezavanje ambalaZe za odvajanje
otpada, ono je obiljezeno s kraticama (a) i brojevima
(b) sa slijedec¢im znacenjem: 1-7: plastika / 20-22:
papir | karton / 80-98: mijeSani materijali.

O mogucnostima zbrinjavanja dotrajalog proizvoda
mozZete se raspitati kod vase opcinske ili gradske
uprave.

Zbog zastite okoliSa ne bacajte dotrajali proizvod u
kucni otpad, ve¢ ga predajte stru¢nom zbrinjavanju.
Informacije o mjestima za sakupljanje otpada i
njihovom radnom vremenu mozete dobiti pri VaSem
nadleznom opcinskom uredu.



® Jamstvo

Ovaj proizvod je paZljivo proizveden prema strogim
smjernicama kvalitete i temeljito je ispitan prije isporuke. U
slu¢aju pogreske u materijalu ili izradi, imate zakonska prava
protiv prodavatelja proizvoda. Vasa zakonska prava ni na
koji nac€in nisu ograni¢ena nasom garancijom navedenom u
nastavku.

Garancija za ovaj proizvod je 5 godine od datuma kupnje.
Garantni rok poginje s datumom kupovine. Cuvajte originalni
racun na sigurnom mijestu jer je ovaj dokument potreban kao
dokaz kupnje.

Sva ostecenja ili nedostaci koji su ve¢ prisutni u trenutku
kupnje moraju se prijaviti odmah nakon raspakiranja proizvoda.

Ako se u roku od 5 godine od datuma kupnje pokaze da je
proizvod neispravan u materijalu ili izradi, mi ¢emo ga, po
nasem izboru, besplatno popraviti ili zamijeniti. Garantni rok se
ne produljuje odobrenim zahtjevom za garanciju. To vrijedi i za
zamijenjene i popravljene dijelove.

Ova garancija ne vrijedi ako je proizvod bio ostecen ili
nepropisno koristen ili odrzavan.

Garancija pokriva greSke u materijalu i proizvodnji. Ova se
garancija ne odnosi na dijelove proizvoda koji su podlozni
uobiCajenom habanju, te se stoga smatraju potroSnim
dijelovima (npr. baterije, crijeva, spremnici s tintom), niti na
ostecéenja lomljivih dijelova, npr. prekidaca ili dijelova od stakla.

U slu¢aju manjeg popravka jamstveni rok se produljuje onoliko
koliko je kupac bio lisen uporabe stvari.
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Medutim, kad je zbog neispravnosti stvari izvrSena njezina
zamijena ili njezin bitni popravak, jamstveni rok pocinje teci
ponovno od zamjene, odnosno od vracanja popravljene stvari.

Ako je zamijenjen ili bitno popravljen samo neki dio stvari,
jamstveni rok pocinje teé¢i ponovno samo za taj dio.

® Postupak u slu¢aju koji je pokriven jamstvom

Kako bismo osigurali brzu obradu vaseg zahtjeva, slijedite
upute u nastavku:

Za sve upite kao dokaz o kupniji pripremite racun i broj artikla
(IAN 506411_2507).

Broj artikla mozete pronaci na tipskoj plocici na proizvodu,
gravuri na proizvodu, naslovnici vasih uputa (dolje lijevo) ili
naljepnici na straznjoj i donjoj strani proizvoda.

Ako se pojave funkcionalni kvarovi ili drugi nedostatci, prvo se
obratite servisnoj odjelu koji je naveden u nastavku telefonski
ili e-postom.

Proizvod za koji je utvrden kvar, uz prilaganje potvrde o kupniji
(racuna) i informacijama o nedostacima i kada su nastali,
mozete poslati na adresu servisa kojega ste obavijestili bez
postarine.

Ove i mnoge druge priru¢nike mozete pregledati i preuzeti
na stranici parkside-diy.com. Ovaj QR kod vodi vas izravno
na nasu stranicu parkside-diy.com. Odaberite svoju zemlju

i putem traZilice potrazite upute za uporabu. Unosom broja
artikla (IAN) 506411_2507 dospjet ¢ete do uputa za uporabu
za svoj artikl.
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PDF ONLINE
parkside-diy.com

Servis Hrvatska
Tel.: 0800805933
Obrazac za kontakt na parkside-diy.com
IAN 506411_2507

AAA Srpska oznaka sukladnosti
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@® EU izjava o sukladnosti

HR

EU IZJAVA O SUKLADNOSTI (br. 506411_2507)

IAN: 506411_2507

Identifikacija proizvoda: "PARKSIDE iSenamjenska glodalica
Broj modela HG14100

Predmet gore opisane izjave u skladuz je s mj i Unije o

Direktiva 2006/42/EZ
Direktiva 2014/30/EU

Direktiva 2011/65/EU sa svim povezanim izmjenama i

Upucivanja na relevantne primijenjene uskladene norme ili upucivanja na druge tehnicke specifikacije u vezi s
kojima se izjavljuje sukladnost:

N° / dijelovi

Direktiva 2006/42/EZ

EN 62841-1:2015/A11:2022

EN 62841-2-17:2017

Direktiva 2014/30/EU

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

Predmet gore navedene deklaracije je usuglaSenost sa direktivom 2011/65/EU Evropskog parlamenta i veca od 8
lipnja 2011 o ogranienju uporabe Stetnih tvari u ji iEnoj opremi:

/ dijel
EN IEC 63000:2018

Osoba zaduZena za Cuvanje tehnicke dokumentacije: OWIM GmbH & Co.KG

Potpisano za i u ime:
OWIM GmbH & Co. KG, Sti 1, 74167 jemack

Ova izjava o usuglaSenosti je izdata pod punom odgovorno8¢u proizvodada.

Prijevod izvore Izjave o podudarnosti/konformitetu

Neckarsulm 12/11/2025
Mjesto Datum

ppa,dens Buchheim
Ovlasteni potpisnik Ovlasteni potpisnik
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Spisak koriséenih piktograma

Procitajte uputstvo za upotrebu.

OPASNOST! - Oznacava opasnost visokog
stepena rizika koja ¢e, ako se ne izbegne, da
dovede do smrti ili teSkih povreda (npr. rizik od
gusenja).

UPOZORENUJE! - Oznacava opasnosti umerenog
stepena rizika koja, ako se ne izbegne, moze da
dovede do smrti ili teSkih povreda (npr. rizik od
strujnog udara).

OPREZ! - Oznacava opasnost niskog stepena
rizika koja bi, ako se ne izbegne, mogla da dovede
do manijih ili umereno teskih povreda (npr. rizik od
opekotina).

NAPOMENA! - Ako se ne izbegne, upozorava na
mogucu materijalnu Stetu/ostecenje proizvoda
(npr. rizik od kratkog spoja).

BB P Pe

Proizvod upotrebljavajte samo u suvim zatvorenim
prostorima.

@

Nosite zastitne rukavice!

aff

Nosite zastitu za usi!
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Nosite zastitu za ogi!

Nosite zastitu od prasine!

Jednosmerna struja/napon

Brzina bez opterec¢enja

Sigurnosna bravica

Dugme za uklju€ivanje/isklju¢ivanje

Prethodno biranje brzine

188 . .
e Postavka rotacione brzine
o Informacije o bezbednosti

[] Uputstvo za upotrebu

CE oznaka oznacava uskladenost sa relevantnim
direktivama EU koje se odnose na ovaj proizvod.

] = Rasklopiva stranica sa ilustracijama
1 . proizvoda
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20 V AKU VISENAMENSKO GLODALO
® Uvod

Cestitamo vam na kupovini vaseg novog proizvoda. Tako ste
se odlucili za visokokvalitetan proizvod. Uputstvo za upotrebu
je deo ovog proizvoda. Sadrzi vazna bezbednosna uputstva,
uputstva za upotrebu i odlaganje. Pre koriS¢enja proizvoda
upoznajte se sa svim uputstvima za rikovanje i bezbednost.
Koristite proizvod samo onako kako je opisano i za navedene
oblasti primene. Predajte sve dokumente prilikom isporuke
proizvoda tre¢em licu.

® Predvidena upotreba

Ovaj aparat je dizajniran za glodanje Zlebova, ivica, profila

i duguljastih rupa u drvetu, plastici i lakim materijalima

na fiksnoj potpori, kao i za kopiranje glodanja. Aparat nije
predviden za upotrebu napolju. Svake druge upotrebe ili
modifikacije aparata se smatraju nepravilnom upotrebom i
mogu da rezultuju ozbiljnom telesnom povredom. Proizvod nije
predviden za komercijalnu upotrebu.

@® Opseg isporuke

/\ OPASNOST!

= Proizvod i ambalaza nisu igracke za decu! Deca ne
smeju da se igraju sa plasti¢nim kesama, folijama i sitnim
delovimal! Postoji opasnost od gusenja i davljenjal!
20 V Aku visenamensko glodalo
Viljuskasti klju¢
Stezna glava 6 mm
Stezna glava 8 mm (montirana)

[ G G G |
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Ekstrakcione mlaznice

Paralelna ograda

Komplet bitova za glodanje, 6 komada
Modul za glodanje

Modul za glodanje uglova

Modul za glodanje ivica

Transportni kofer

Komplet uputstava za rukovanje
Korisnicki prirucnik

Lista delova

aku visenamensko glodalo

LED radno svetlo

Skala

Dugme za uklju€ivanje/iskljucivanje
Postavka rotacione brzine

Stezna glava 8 mm

Spojna navrtka

Modul za glodanje ivica

Izolovana hvatna povrsina (modul za glodanje ivica)

Stezna poluga

Drska modula za glodanje
Modul za glodanje

Vijak za postavke
Nazubljena matica

Vijak za zaklju¢avanje
Nosac paralelne ograde

Vijak za zaklju€avanje (prethodno sastavljen na modul za

glodanije ivica)

Ekstrakciona mlaznica na modulu za glodanje ivica

Paralelna ograda

N
g
N
o]
(@)
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Leptir vijak

Vijak za zaklju¢avanije

Rupa za ekstrakcionu mlaznicu

Bazna plo¢a

Zastitna ploca

Stoper koraka

Stoper dubine (skala za podeSavanje dubine glodanja)
Vijak za zaklju¢avanije

Stezna poluga

Tocki¢ (fino podeSavanje dubine glodanja)

Vijak za zaklju¢avanje

Skala za podeSavanije ugla

Vijak za zaklju€avanje

Modul za glodanje uglova

Izolovana hvatna povrsina (modul za glodanje uglova)
Stezna poluga

Vijak za postavke

Dugme za zaklju€avanje vretena

Prethodno biranje brzine

Sigurnosna bravica

ika A)

Dugme za oslobadanje akumulatora
LED displej baterije

Dugme za nivo napunjenosti baterije
Akumulator®

Slot za punjenje

Punjac velike brzine*

Indikatorska lampica punjenja
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(Slika B)

40| Ekstrakciona mlaznica na modulu za glodanje
41] Viljuskasti klju¢

42| Stezna glava 6 mm

* BATERIJA | PUNJAC NISU PRILOZENI

(Slika C)

[43] Zaobljeni bit @ 22 mm /R 6,3 mm
[44] Ispupceni bit @ 25 mm /R 4 mm
[45] Uvugeni bit @ 22 mm /R 6,3 mm
l4¢] Bit za V Zleb @ 12,7 mm / ugao 90°
[47] Ravni bit @ 6 mm

148 Ravni bit @ 12 mm

(Slika E)
Vijak

@® Tehnicki podaci

Nominalni napon: 20V =—=—

LITIJUM-JONSKA

Nazivna brzina u praznom hodu: N, 10.000-30.000 min""

Nivo 1 = 10.000 min-'

Nivo 2 = 14.000 min™’

Nivo 3 = 18.000 min-!

Nivo 4 = 22.000 min™

Nivo 5 = 26.000 min™'

Nivo 6 = 30.000 min-'

Maks. radna brzina (bit glodala): Nimax 35.000 min’
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Hod okvira glodala:

0-40 mm

Obim secenja:

0-35 mm

Drza¢ alata:

6/8 mm

Vrednost emisije buke

Vrednost merenja buke utvrdena u skladu sa EN 62841. Nivo
buke elektri¢nog alata ocenjenog sa A je obi¢no:

Nivo zvuénog pritiska: Lea = 822 dB
Nesigurnost: Koa = 3 dB
Nivo zvu€ne snage: Lwa = 90,2 dB
Nesigurnost K: Kwa = 3 dB

/A UPOZORENUJE!

=N\

) Nosite zastitu za sluh!

Vrednost emisije vibracija

Ukupne vrednosti vibracija (vektorski zbir tri smera) utvrden u

skladu sa EN 62841:

Vibracije na $aci/ruci:

an

<2,5 m/s?

Nesigurnost:

1,5 m/s?
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NAPOMENA

= Deklarisane ukupne vrednosti vibracija i deklarisane
vrednosti emisija buke su izmerene u skladu sa
standardnim metodom testiranja i mogu se Koristiti za
uporedivanje jednog alata sa drugim.

= Deklarisane ukupne vrednosti vibracija i deklarisane
vrednosti emisija buke mogu da se koriste i u
preliminarnoj proceni izlaganja.

/A UPOZORENJE!

= Vibracije i emisije buke tokom stvarne upotrebe
elektricnog alata mogu da se razlikuju od deklarisanih
vrednosti u zavisnosti od nacina na koji se alat koristi i
narocito od vrste materijala koji se obraduje.

= Potrebno je identifikovati bezbednosne mere za zastitu
rukovaoca koje se zasnivaju na proceni izlozenosti u
stvarnim uslovima upotrebe (uzimajuci u obzir sve delove
radnog ciklusa kao $to su vreme kada je alat iskljucen i
kada radi u praznom hodu dodatno uz vreme okidanja).
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A Bezbednosne napomene

@® Opsta upozorenja o bezbednosti za

elektricne alate

/A UPOZORENJE!

= Procitajte sva upozorenja o bezbednosti, sva

uputstva, ilustracije i specifikacije isporu¢ene sa
ovim elektriénim alatom. Zanemarivanje uputstava
navedenih u nastavku moze da izazove strujni udar,
pozar i/ili teSke povrede.

Sacuvaijte sva upozorenja i sva uputstva za buduce potrebe.

Pojam ,elektri¢ni alat“ u upozorenjima se odnosi na vas
elektri¢ni alat na strujni pogon (s kablom) ili elektri¢ni alat na
baterijski pogon (bez kabla).

Bezbednost radnog podrucja

1.

2.

Odrzavaijte radno podrucje Cistim i dobro

osvetljenim. Pretrpana ili mracna podrucja izazivaju nesrece.
Elektriénim alatom nemojte da rukujete u eksplozivhim
atmosferama, kao na primer u prisustvu zapaljivih
te€nosti, gasova ili prasSine. ElektriCni alati prave varnice
koje mogu zapaliti prasinu ili isparenja.

Drzite decu i posmatra¢e podalje dok koristite
elektriéni alat. Ometanja mogu da izazovu da izgubite
kontrolu.

RS 247



Elektricna bezbednost

1.

UtikacCi elektricnog alata treba da odgovaraju

uti¢nici. Nemojte da modifikujete utika¢ ni na koji
nacin. Ne koristite nikakve adapterske utikace sa
uzemljenim elektriénim alatima. Nemodifikovani utikadi i
odgovarajuce uti¢nice umanjice rizik od strujnog udara.
Izbegavajte kontakt tela sa uzemljenim povrSinama,
kao Sto su cevi, radijatori, pedéi i frizideri. Postoji
povecan rizik od strujnog udara ako je vase telo uzemljeno.
Nemojte da izlazite elektri¢ni alat kisi ili mokrim
uslovima. Prodiranje vode u elektri¢ni alat povecéace rizik
od strujnog udara.

Nemojte da nepropisno upotrebljavate kabl. Kabl
nemojte nikada da upotrebljavate za nosenje,
povlacenije ili isklju€ivanje elektricnog alata iz strujnog
napajanja. Drzite kabl dalje od toplote, ulja, ostrih ivica
ili delova koji se kre¢u. Osteceni ili isprepleteni kablovi
povecavaju rizik od strujnog udara.

Kada elektri¢nim alatom radite na otvorenom,
upotrebljavajte produzni kabl koji je pogodan za
upotrebu na otvorenom. Upotrebom kabla pogodnog za
upotrebu na otvorenom umanijuje se rizik od strujnog udara.
Ako je rad elektri¢nim alatom na vlaznom mestu
neizbezan, koristite izvor napajanja sa zastitnim
uredajem diferencijalne struje (RCD). Upotreba RCD
smanijuje rizik od strujnog udara.
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Li¢na bezbednost

1.

Budite oprezni, gledajte Sta radite i vodite se nacelima
zdravog razuma kada radite sa elektri¢nim alatom.
Nemojte da upotrebljavate elektri¢ni alat kada ste
umorni ili pod uticajem opojnih sredstava, alkohola

ili lekova. Trenutak nepaznje dok koristite elektri¢ni alat
moze izazvati ozbiljne telesne povrede.

Upotrebljavajte licnu zastitnu opremu. Uvek nosite
zastitu za oci. Zastitna oprema poput maske za zastitu
od prasine, bezbednosne obuce otporne na klizanje, Slema
ili zastite za sluh upotrebljena za odgovarajuce uslove
umanijice telesne povrede.

Sprecite nenamerno pokretanje. Pre spajanja na

izvor napajanja i/ili bateriju, uzimanja ili noSenja

alata, uverite se da se prekida¢ nalazi u iskljuéenom
polozaju. NoSenje elektri¢nih alata sa prstom na
prekidacu ili napajanje elektri¢nih alata koji imaju uklju¢en
prekidac¢ izaziva nesrece.

Pre ukljucivanja elektriénog alata, uklonite sve klju¢eve
za podesSavanije ili kljuéeve. Kljug ili klju¢ za podeSavanje
ostavljen pri€vrséen na rotacioni deo elektricnog alata
moze za izazove telesne povrede.

Nemojte da posezete van bezbednog i stabilnog
polozZaja. Celo vreme odrzavajte pravilno drzanje i
ravnotezu. To omogucava bolju kontrolu elektricnog alata
u neocekivanim situacijama.

Obucite se odgovaraju¢e. Nemojte da nosite Siroku
odecu ili nakit. Kosu, odecu i rukavice uvek drzite dalje
od delova koji se krecu. Labava odeca, nakit ili duga
kosa mogu da se uhvate u pokretne delove.
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7. Ako su uredaji opremljeni prikljuckom za odvod i
sakupljanje prasine, vodite racuna da se pravilno spoje
i upotrebljavaju. Upotrebom sistema za sakupljanje
prasine mogu da se umanje opasnosti koje se odnose na
prasinu.

8. Ne dozvolite da vam poznavanje steé¢eno kroz ¢estu
upotrebu alata omogucéi da postanete samozadovoljni
i ignorisete principe bezbednosti alata. Nepazljiv rad
moze da izazove teSke povrede u delicu sekunde.

Upotreba i nega elektricnog alata

1. Ne forsirajte elektricni alat. Upotrebljavajte
odgovarajuci elektri¢ni alat za svoju
primenu. Odgovarajuci elektri¢ni alat ¢e da bolje i
bezbednije obavi zadatak brzinom za koju je konstruisan.

2. Nemojte da upotrebljavate elektri¢ni alat ako se ne
ukljucuje i iskljucuje pomocu prekidac¢a. Svaki elektri¢ni
alat koji se ne moze kontrolisati prekidacem je opasan i
mora biti popravljen.

3. lzvucite utika¢ iz izvora napajanija i/ili izvadite bateriju
iz elektriénog alata pre bilo kakvog podesSavanja,
menjanja pribora ili skladiStenja elektricnog
alata. Takve preventivne bezbednosne mere umanijuju rizik
od iznenadnog pokretanja elektricnog alata.

4. Elektricne alate koje ne upotrebljavate skladistite
van domasaja dece i nemojte dozvoliti da osobe
koje ne poznaju elektri¢ni alat ili ova uputstva rukuju
elektriénim alatom. Elektri¢ni alat je opasan u rukama
nestru¢nih korisnika.
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Marljivo odrzavaijte elektri¢ne alate. Proverite da

li su pokretni delovi centrirani ili spojeni, da li ima
polomljenih delova i da li postoji stanje koje moze da
uti¢e na rad elektri¢nog alata. Ako je elektri¢ni alat
ostecen, popravite ga pre upotrebe. LoSe odrzavani
elektri¢ni alati uzrokuju mnogo nesreca.

Odrzavajte alat za se¢enje ostrim i ¢istim. Manje je
verovatno da ¢e se pravilno odrzavan alat za se¢enje sa
ostrim secivima zaglaviti i lakSe ga je kontrolisati.
Elektri¢ni alat, pribor i alatne nastavke i sl.,
upotrebljavajte u skladu s ovim uputstvima, uzimajuci
u obzir radne uslove i posao koji treba da se

obavi. Upotreba elektri¢nog alata za radove drugacije od
predvidenih moze da izazove opasne situacije.

Rucke i povrsinu rukohvata odrzavajte suvim, Cistim

i o¢iSéenim od ulja i masti. Klizave rucke i klizave
povrsine rukohvata onemogucavaju bezbedno rukovanje i
upravljanje alatom u neocekivanim situacijama.

KoriSéenje i rukovanje beziénim elektricnim alatom

1.

Punite punjive baterije samo pomocu punjac¢a koje

je preporucio proizvodac. Punjaci su Cesto dizajnirani
za odredeni tip punjive baterijske jedinice. Postoji rizik

od pozara ako se koriste drugi tipovi punjivih baterijskih
jedinica.

Samo prilozene punjive baterijske jedinice treba da se
koriste sa elektricnim alatom. Upotreba drugih punjivih
baterijskih jedinica moZe da dovede do opasnosti od
povrede ili pozara.
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3. Kad se punjive baterijske jedinice ne koriste, drzite
ih dalje od spaijalica, novéica, kljuCeva, eksera, vijaka
ili drugih malih metalnih predmeta koji bi mogli
da izazovu premosc¢avanje kontakata. Kratak spoj
kontakata na punijivoj baterijskoj jedinici moze da rezultuje
toplotnim oste¢enjem ili pozarom.

4. Teénosti mogu da iscure iz punjivih baterijskih jedinica
ako se pogresno koriste. Ako se to desi, izbegavajte
kontakt sa te¢noscéu. Ako dode do kontakta, isperite
pogodeno podrucje vodom. Potrazite dodatnu
medicinsku pomo¢ ako vam imalo teénosti dospe u
o¢i. Iscurila baterijska te¢nost moze da izazove iritaciju ili
opekotine koze.

5. Ne koristite oste¢enu ili modifikovanu bateriju.
Ostecene ili modifikovane baterije mogu da se ponasaju
neocCekivano i izazovu pozare, eksplozije ili da predstavljaju
rizik od povrede.

6. Ne izlazite bateriju vatri ili prekomerno visokim
temperaturama. Vatra ili temperature vise od 130 °C (265
°F) mogu da izazovu eksploziju.

7. Pridrzavaijte se svih uputstava za punjenje i nikad
ne punite bateriju ili bezi¢ni alat van temperaturnog
opsega datog u uputstvu za rukovanje. Nepravilno
punjenje ili punjenje van dozvoljenog temperaturnog
opsega moze da unisti bateriju i poveca rizik od pozara.
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OPREZ! RIZIK OD EKSPLOZIJE!
Nikad ne punite nepunjive baterije.

+ 7
§% %
max 457 Zastitite punjivu bateriju od toplote

(na primer od kontinuirane izlozenosti suncevoj svetlosti),
vatre, vode i vlage. Postoji rizik od eksplozije.

Servisiranje

1. Radove servisiranja prepustite kvalifikovanom
servisnom osoblju, koje upotrebljava samo identicne
zamenske delove. Time ¢e se osigurati odrzavanje
bezbednosti elektricnog alata.

2. Nemojte nikada da servisirate ostec¢ene baterije.
Servisiranje baterija smeju da obavljaju samo proizvodac ili
ovlasceni serviseri.

@® Bezbednosna uputstva za glodala

1. Upotrebite stegu ili pronadite neki drugi prakti¢an
nacin da obezbedite i pri¢vrstite predmet obrade
za stabilnu platformu. Predmet ¢e biti nestabilan ako
ga budete pridrzavali rukom ili sopstvenim telom, ¢ime
rizikujete da izgubite kontrolu nad predmetom.
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/A UPOZORENJE!

P MY
‘@ Nosite zastitne rukavice!
A%

M@\
[ ) i Sti |
‘© Nosite zastitu za sluh!

&) Nosite zastitne naocare!

/"7\\
: ; i &ti isanje!
\\/, Nosite zastitu za disanje!

Maksimalna brzina koriSéenog alata za glodanje mora
da bude barem onoliko velika koliko je maksimalna
brzina navedena za elektri¢ni alat. Pribor koji se rotira brze
od maksimalne dozvoljene stope moze da bude unisten.
Sekacdi ili drugi pribor moraju precizno da se

uklapaju u steznu glavu (preénik prihvata 6 mm /

8 mm) elektriénog alata. Alati za glodanje koji se ne
uklapaju precizno u steznu glavu elektricnog alata ¢e se
neravnomerno rotirati, teSko vibrirati i mogu da dovedu do
gubitka kontrole.

Uvek ukljucite elektriéni alat pre no sto ga stavite na
obradak. U suprotnom, postoji rizik od povratnog udarca
ako pribor bude uhvacen u obratku.

Drzite ruke dalje od podrucja glodanja i alata za
glodanje. Drzite pomoénu drsku ili kuéiSte motora
drugom rukom. Ako koristite obe ruke da drzite masinu za
glodanje, sekac za glodanje ne moze da povredi nijednu.
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Nikad ne glodite preko metalnih predmeta, eksera ili
vijaka. Sekac za glodanje moze da se oSteti a to moze da
dovede do povecanih vibracija.

Koristite odgovarajuéi detektor da locirate skrivene
komunalne vodove ili se obratite lokalnoj komunalnoj
kompaniji. Kontakt sa elektri¢nim vodovima moze da
izazove pozare ili strujne udare. OStecenje gasovoda moze
da dovede do eksplozije. Busenje vodovodne cevi moze da
izazove imovinsku Stetu.

Maksimalna brzina navedena na alatu ne sme da se
prekoraci.

Alati sa vidljivim naprslinama moraju da se bace.

@® Smanjenje vibracija i buke

Radi smanjenja uticaja emisije buke i vibracija, ogranicite
vreme rada, primenite nacine rada sa niskom vibracijom i
niskim nivoom buke i nosite li¢nu zastitnu opremu.

Radi svodenja izlozenosti vibracijama i buci na najmanju meru,
uzmite u obzir sledece tacke:

Upotrebljavajte proizvod samo u skladu s namenom za
koju je konstruisan i ovim uputstvom.

Vodite raCuna da proizvod bude u dobrom stanju i dobro
odrzavan.

Upotrebljavajte odgovarajuéi pribor za proizvod i proverite
da li je u dobrom stanju.

Odrzavajte dobar zahvat na ru¢kama/povrsini za drzanje.
Odrzavajte ovaj proizvod u skladu s ovim uputstvima i
dobro podmazanim (ako je primenjivo).

Planirajte raspored rada da upotrebu alata koji stvara
visoke vibracije rasporedite na duzi vremenski period.
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@® Postupanje u hitnim situacijama

Upoznajte se s upotrebom ovog proizvoda pomocu ovog uputstva
za upotrebu. Zapamtite upozorenja o bezbednosti i dosledno ih se
pridrzavajte. Tako ¢ete da izbegnete rizike i opasnosti.

Uvek budite oprezni kada upotrebljavate ovaj proizvod

da mozete pravovremeno da uocite i otklonite opasnost.
Brzom reakcijom mogu da se sprece teSke povrede i
oStecenja imovine.

Iskljucite proizvod ako dode do nepravilnog rada. Pre
ponovne upotrebe proizvoda, proveru i prema potrebi
popravku proizvoda prepustite kvalifikovanoj stru¢noj osobi.

@® Ostali rizici

Cak i ako upotrebljavate ovaj proizvod u skladu sa svim
bezbednosnim zahtevima, postoje potencijalni rizici od
povreda i oStecenja. S obzirom na konstrukciju i dizajn ovog
proizvoda mogu da se pojave slede¢e opasnosti:

Ostecenje sluha ako se ne nosi odgovarajuca zastita usiju.
Ostecenja zdravlja koja rezultuju iz dejstva vibracija na Sake
i ruke u slu¢aju da se proizvod koristi tokom duzeg perioda
vremena ili se ne koristi i ne odrzava pravilno.

NAPOMENA

= Ovaj proizvod stvara elektromagnetno polje tokom

rada! U odredenim okolnostima to polje moze da utiCe
na aktivne ili pasivne medicinske implantate! Da bi se
umanjio rizik od teskih ili smrtonosnih povreda, osobama
s medicinskim implantatima preporuc¢ujemo da se pre
rada s ovim proizvodom posavetuju sa svojim lekarom i
proizvodac¢em medicinskog implantata!
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@ Originalni dodaci / pomoéna oprema

Koristite samo pribor i dodatnu opremu koji su navedeni u
uputstvu za rukovanje i kompatibilni su sa proizvodom.

Pre prve upotrebe

Raspakivanje proizvoda

Izvadite proizvod iz ambalaze i uklonite sav ambalazni
materijal i plasti¢ne omote.

Proverite da li su svi navedeni delovi uklju¢eni u opseg
isporuke (pogledajte odeljak ,,Opseg isporuke”).
Proverite da li su proizvod i svi delovi u dobrom stanju.
Ako nadete bilo kakvo ostecenije ili nedostatke, nemojte
da upotrebljavate proizvod ve¢ pratite postupak opisan u
odeljku ,Garancija“.

@® Pribor

Dodaci su dostupni preko ovlaséenog dilera. Prilikom
kupovine uvek uzmite u obzir tehni¢ke zahteve ovog
proizvoda (videti odeljak , Tehni¢ki podaci*).

Ako niste sigurni, pitajte kvalifikovanog stru¢njaka i trazite
savet od pouzdanog prodavca.

® Priprema
/\ UPOZORENUJE! Rizik od povreda!

Pre radova podeSavanja, odrzavanja, ¢iSéenja i kada se ne
upotrebljava, proizvod iskljucite i izvadite bateriju.
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profilisanje

Zaobljeni bit @ 22 mm /R 6,3 mm
Ispupceni bit @ 25 mm /R 4 mm
Uvuceni bit @ 22 mm /R 6,3 mm
Bit za V Zleb @ 12,7 mm / ugao 90°
spajanje

Ravni bit @ 6 mm

Ravni bit @ 12 mm

Umetanje sekacCa za glodanje
Pritisnite i drzite dugme za zaklju€avanje vretena .

2. Olabavite spojnu maticu [6] tako &to Gete je okrenuti

N —

suprotno kazaljki na satu pomocu viljuskastog kljuéa [41].
Pustite dugme za zaklju¢avanje vretena [30].

Umetnite Zeljeni seka¢ za glodanje u steznu glavu do
dubine od najmanje 20 mm.

Pritisnite i drzite dugme za zaklju€avanje vretena .
Zategnite spojnu maticu [6] tako $to Gete je okrenuti u
smeru kazaljke na satu pomocu viljuskastog kljuéa [41].
Pustite dugme za zaklju¢avanje vretena [30].

Spajanje ekstrakcione mlaznice na modul za
glodanje

. Odvrnite vijak za zakljuavanie [17].
. Namestite ekstrakcionu mlaznicu 40| na rupu predvidenu

za ekstrakcionu mlaznicu . Vodite ra¢una da ispupcenje
na ekstrakcionoj mlaznici |40 lezi u urezu na modulu za
glodanje i da dve kopce za zaklju¢avanje $kljocnu na
baznu plocu. Zatim zategnite vijak za zaklju¢avanje |17| sa
podlogkom na ekstrakcionu mlaznicu [40] (slika D).
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3. Da biste uklonili ekstrakcionu mlaznicu , pratite korake
obrnutim redosledom.

4. Pri¢vrstite odobreni ekstraktor za prasinu i piljevinu na
ekstrakcionu mlaznicu [40).

@ Spajanje ekstrakcione mlaznice na modul za
glodanje ivica
. Uklonite vijak za zaklju¢avanje .
. Namestite ekstrakcionu mlaznicu u udubljenje na
modulu za glodanije ivica [7].
3. UCcuvrstite ekstrakcionu mlaznicu |15| pomocu vijka za
zakljudavanje [12] (slika E).
4. Da biste uklonili ekstrakcionu mlaznicu , pratite korake
obrnutim redosledom.
5. PriCvrstite odobreni ekstraktor za prasinu i piljevinu na
ekstrakcionu mlaznicu [15].

NN =

@® Zamenjivanje stezne glave

NAPOMENA

u  Sekaci za glodanje obuhvacéeni obimom isporuke imaju
prihvat od 8 mm i mogu da se koriste sa prethodno
montiranom steznom glavom (8 mm)[5].

m  Kad koristite sekace za glodanje sa prihvatom od 6 mm,
zamenite steznu glavu kako je opisano ispod.

. Pritisnite i drzite dugme za zaklju€avanje vretena .

. Olabavite spojnu maticu [6] tako §to céete je okrenuti
suprotno kazaljki na satu pomocu viljuskastog kljuéa [41].

3. Uklonite steznu glavu (8 mm) [5].

4. Namestite steznu glavu (6 mm) [42].

N —
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Vazno: Ne zateZite spojnu maticu [6] ako sekaé za
glodanje nije umetnut. U suprotnom, stezna glava moze da
se osteti.

5. Pustite dugme za zakljuSavanje vretena [30].

® Namestanje paralelne ograde

Ucvrstite paralelnu ogradu [16| na nosac¢ paralelne

ograde [13] pomodu vijka za zakljudavanje [14).

Podesite paralelnu ogradu |16| tako $to ¢ete olabaviti vijak
na donjoj strani paralelne ograde .

NAPOMENA

= Mozete i da pri¢vrstite paralelnu ogradu na zadnju
stranu modula za glodanje ivica . Koristite vijak 49| za
to (slika E).

@® Punjenje baterije

/\ OPREZ!

P Uvek iskopcajte uredaj pre no sto izvadite akumulator iz
njega ili povezete akumulator na punjac.

/\ UPOZORENJE!

P Postujte sigurnosna uputstva i uputstva za punjenje
i pravilnu upotrebu data u uputstvu za rukovanje za
bateriju i punjac serije X 20 Team. Detaljan opis procesa
punjenja i dodatne informacije mozete pronaci u
posebnim uputstvima za upotrebu.
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NAPOMENA

p> Idealno bi bilo da potpuno napunite bateriju pre
upotrebe. Mozete da punite litijum-jonsku bateriju u
bilo kom trenutku bez skracivanja njenog radnog veka.
Prekidanje procesa punjenja ne ostecuje bateriju.

P Nikad ne punite akumulator ako je ambijentalna
temperatura ispod 10 °C ili iznad 40 °C. Ako litijum-
jonska baterija treba da se skladisti na duzi period, nivo
napunjenosti treba redovno da se proverava. Optimalan
nivo napunjenosti je izmedu 50% i 80%. Klima
skladi$tenja treba da bude hladna i suva a ambijentalna
temperatura treba da bude izmedu 0 °C i 50 °C.

P Preporuceni opseg ambijentalne temperature za
koriS¢enje alata i baterija je izmedu -5 °C i +50 °C.

= Ako je neophodno, izvadite bateriju iz uredaja.

= Gurnite akumulator |34] u slot za punjenje |37| na punjacu
velike brzine [38].

= Ukopcajte strujni utika¢ u strujnu uti¢nicu.

= Indikatorska lampica punjenja |39 signalizira da je proces
punjenja zavrsen. Iskopcajte punjac velike brzine |38 iz
izvora napajanja.

® Izvucite akumulator [3¢] iz punjada velike brzine [38].

= Iskljucite punja¢ na najmanje 15 minuta izmedu uzastopnih
sesija punjenja. Takode iskopc&ajte i strujni utika¢ iz zidne
utiCnice.
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@® Umetanje/uklanjanje baterije
Umetanje baterije
®  Skljocnite akumulator [34] u aku visenamensko glodalo .

Uklanjanje baterije
®m  Pritisnite dugme za oslobadanje 33| i izvadite akumulator .

@® Provera nivoa napunjenosti baterije

Da biste proverili status baterije, pritisnite dugme za nivo
napunjenosti baterije [35]. Status / preostala napunjenost ée biti
prikazani na LED displeju baterije [34] kako sledi:

CRVENO/NARANDivASTO/ZELENO = maksimalna napunjenost
CRVENO/NARANDZASTO = srednja napunjenost
CRVENO = niska napunjenost - napunite bateriju.

® Prvi koraci

@® Ukljucivanje i iskljucivanje

Ukljucéivanje

® Pritisnite sigurnosnu bravicu [32. Ona ostaje aktivna
10 sekundi.

B Pritisnite i drzite dugme za ukljuivanje/iskljuéivanje [3].

= Da biste ukljucili kontinuirani rad, pritisnite dugme za
uklju€ivanje/iskljucivanje | 3 | dvaput brzo.

= LED radno svetlo |1o| se osvetljava.

Iskljucivanje

= Pritisnite dugme za ukljucivanje/iskljucivanje .
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Prethodno biranje brzine rotacije

® Pritisnite sigurnosnu bravicu [32.
= Postavite potrebnu brzinu pomoc¢u dugmeta za prethodno
biranje brzine [31].
Nivo 1 = 10.000 min"
Nivo 2 = 14.000 min"
Nivo 3 = 18.000 min"
Nivo 4 = 22.000 min-!
Nivo 5 = 26.000 min-!
Nivo 6 = 30.000 min-*

@ Sastavljanje/rastavljanje aku viSenamenskog
glodala
Modul za glodanje [9d / modul za glodanje uglova

® Otvorite odgovarajucu steznu polugu i umetnite aku
visenamensko glodalo | 1 | u Zeljeni modul.

Zleb za vodenje aku visenamenskog glodala [ 1] mora da bude

poravnat sa ispupcenjem na odgovaraju¢em okviru glodala.

® Zatvorite odgovarajuéu steznu polugu [8][28].

Modul za glodanje ivica

= OQOlabavite nazubljenu maticu |11]i zatim umetnite aku
viSenamensko glodalo | 1 | u modul.

Zleb za vodenje aku visenamenskog glodala [ 1] mora da bude

poravnat sa ispupcenjem na okviru glodala.

® Zategnite nazubljenu maticu [11].
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@ Postavljanje dubine glodanja (glodalo za
uglove / glodalo za ivice)

/\ UPOZORENUJE! RIZIK OD POVREDA!

P Uvek iskljucite aparat i izvadite bateriju pre vr§enja bilo
kakvog rada na aparatu.

= Da biste podesili dubinu glodanja, okrenite sastavljeni
aparat naopako i postavite ga na ravnu povrsinu.

= Otvorite steznu polugu 28] ili olabavite nazubljenu maticu .

= Zatim podesite baznu plocu tako Sto ¢ete okrenuti vijak za
postavke (pogledaijte sliku F/G). Ako se bazna plo¢a
zaglavljuje, morate da je izvucete rucno.

= Zatvorite steznu polugu 28| ili zategnite nazubljenu
maticu [11] ponovo.

@ Postavljanje dubine glodanja (glodalo)

/\ UPOZORENUJE! RIZIK OD POVREDA!

P Uvek iskljucite aparat i izvadite bateriju pre vr§enja bilo
kakvog rada na aparatu.

= Vodite raGuna da stezna poluga 24| bude zaklju¢ana. Ako
je slobodna, okrenite je suprotno kazaljki na satu dok se ne
zakljuca.

= Postavite aparat na obradak.

= Rotirajte stoper koraka 21| dok se ne angazuje u najnizem
polozaju (0 mm).

= Stoper dubine 22| je sada u liniji sa najnizim polozajem (0 mm).

= QOdvrnite vijak za zaklju¢avanje .

= Oslobodite steznu polugu [24] tako Sto Cete je okrenuti u
smeru kazaljke na satu pa gurajte aparat nadole dok bit
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glodala ne dodirne povrsinu obratka (slika H). Da biste to
uradili, postavite aparat kako je prikazano na slici.
Zaklju€ajte steznu polugu |24] tako §to Cete je okrenuti
suprotno kazaljki na satu.

Gurnite stoper dubine 22| nadole dok ne dosegne najnizi
polozaj (0 mm) stopera koraka |21] (slika ).

Postavite stoper dubine |22| na Zeljenu dubinu glodanja;
zategnite vijak za zaklju¢avanje .

NAPOMENA

P Vrednosti prikazane na skali za podesavanje dubine

glodanja (stoper dubine) [22| ne odgovaraju stvarnoj
dubini glodanja. To uvek treba da se postavi u odnosu na
izabranu tacku na skali za podeSavanje dubine glodanja
(stoper dubine) [22.

Sada oslobodite steznu polugu i podignite aparat
ponovo (slika J). Da biste to uradili, postavite aparat kako
je prikazano na slici.

Proverite dubinu glodanja putem prakti¢nog testa.

® Ponovno podesavanje dubine glodanja

Dubina glodanja moze da se ponovo podesi pomocu
tockica [25].

Oslobodite steznu polugu [24] tako Sto Cete je okrenuti

u smeru kazaljke na satu. Gurnite aparat nadole dok se
stoper dubine [22] ne osloni na stoper koraka [21].
Zaklju€ajte steznu polugu |24] tako §to Cete je okrenuti
suprotno kazaljki na satu.

Odvrnite vijak za zaklju¢avanije [23]. Koristite tockic [25] da
podesite skalu za podeSavanje dubine glodanja (stoper
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dubine) 22| tako da mozete da postavite tacnu nultu tacku,
na primer. Ponovo zategnite vijak za zaklju¢avanije .

= Oslobodite steznu polugu [24] tako Sto Cete je okrenuti u
smeru kazaljke na satu i podignite aparat ponovo. Proverite

dubinu glodanja putem jo$ jednog prakti¢nog testa.

@ Postavljanje dubine glodanja pomocu
stopera koraka

NAPOMENA

b Stoper koraka |21| moZe da se koristi za veée dubine
glodanja u nekoliko faza sa manjim uklanjanjem ivera.

= Postavite Zeljenu dubinu glodanja na najnizi korak (0 mm)

na stoperu koraka 21| (kako je opisano iznad).

m  Zatim postavite viSe nivoe za prve korake maSinske obrade.

= Proverite dubinu glodanja putem prakti¢nog testa.

® Smer glodanja

Glodalo mora uvek da se kreg’:e protiv smera rotacije bita
glodala (seCenje nagore). PAZNJA! Kad glodete u smeru rotacije
(seCenje nadole), elektricni alat moze da vam se istrgne iz ruke.

-

=»
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Operacija glodanja

Podesite Zeljenu dubinu glodanja kako je opisano iznad.

Postavite aparat na obradak i ukljucite ga.

Oslobodite steznu polugu [24] tako Sto Cete je okrenuti

u smeru kazaljke na satu. Gurnite aparat nadole dok se
stoper dubine [22] ne osloni na stoper koraka [21].
ZakljuCajte aparat tako Sto Cete okrenuti steznu polugu
suprotno kazaljki na satu.

VrSite proces glodanja ravnomernom brzinom i kontaktnim
pritiskom.

Podesavanje i pricvrScéivanje paralelne ograde
Olabavite leptir vijak [I6d na paralelnoj ogradi[14].

Postavite Zeljenu razdaljinu.

Ponovo zategnite leptir vijak [l6q na paralelnoj ogradi .
Ucvrstite paralelnu ogradu [16| na nosa¢ paralelne ograde
pomodu vijka za zaklju¢avanje [14] (slika K).

Glodanje sa paralelnom ogradom

Postavite paralelnu ogradu prema potrebnoj dimenziji.
Stavite paralelnu ogradu |16| uz ivicu obratka.

VrSite proces glodanja ravnomernom brzinom i kontaktnim
pritiskom (slika L/M).

KoriSéenje modula za glodanje uglova

/A UPOZORENJE! RIZIK OD POVREDA!
P Uvek iskljucite aparat i izvadite bateriju pre vr§enja bilo

kakvog rada na aparatu.

Umetnite aku viSenamensko glodalo | 1 | kako je opisano iznad.
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Dok to radite, postavite Zeljenu dubinu glodanja pomocu
skale [2] na aku vis§enamenskom glodalu [1].

Za tu svrhu, odgovarajuci bit glodala mora prvo da se
umetne u nulti polozaj na aku vi$enamenskom glodalu [1].
Oslobodite steznu polugu (28 a zatim okrenite vijak za
postavke |29] na Zeljenu dubinu glodanja (slika G).
Zatvorite steznu polugu [28].

NAPOMENA

P Pre rada na stvarnom obratku, napravite test rez.

Olabavite vijke za zakljudavanje i podesite aku
visenamensko glodalo | 1 | u Zeljeni ugao.

Trenutno postavljeni ugao moze prakti¢no da se ocita
pomocu skale %6d na vijku za zakljudavanje [26].

Zategnite vijke za zakljuéavanje ponovo.

VrSite proces glodanja ravnomernom brzinom i kontaktnim
pritiskom.

Rastavljanje se vrsi obrnutim redosledom.

® KoriSéenje modula za glodanje ivica

/A UPOZORENJE! RIZIK OD POVREDA!
P Uvek iskljucite aparat i izvadite bateriju pre vr§enja bilo

kakvog rada na aparatu.

P Kad koristite modul za glodanje ivica, uvek

upotrebljavaijte ekstrakcionu mlaznicu [15].

Umetnite aku viSenamensko glodalo | 1 | kako je opisano
iznad.

Dok to radite, postavite zeljenu dubinu glodanja pomocu
skale [2] na aku vis§enamenskom glodalu [1].
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Za tu svrhu, odgovarajuci bit glodala mora prvo da se
umetne u nulti polozaj na aku viSenamenskom glodalu m
Olabavite nazubljenu maticu [11] a zatim okrenite vijak za
postavke [10] na Zeljenu dubinu glodanja (slika F).

Ponovo zategnite nazublienu maticu [11].

NAPOMENA

P Pre rada na stvarnom obratku, napravite test rez.

Vrsite proces glodanja ravnomernom brzinom i kontaktnim
pritiskom.
Rastavljanje se vrsi obrnutim redosledom.

NAPOMENA

P Mozete i da priévrstite paralelnu ogradu 16| na zadnju

stranu modula za glodanije ivica (pogledajte odeljak
sPodeSavanje i pri¢vrscivanje paralelne ograde®).

® Ciséenje i nega
/A UPOZORENJE! Rizik od povreda!

Pre radova podeSavanja, odrzavanja, ¢iS¢enja i kada se ne
upotrebljava, proizvod iskljucite i izvadite bateriju.

Aparat ne zahteva odrzavanije.

Aparat mora uvek biti ¢ist, suv i bez ulja ili masti.

Nikad ne dozvolite da te€nosti udu u aparat.

Koristite suvu krpu za €iS¢enje kucista. Nikad ne Koristite
benzin, rastvarace ili sredstva za ¢i§éenje koja mogu da
ostete plastiku.
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= Ako litijum-jonska baterija treba da se skladisti na duzi
period, nivo napunjenosti treba redovno da se proverava.
Optimalan nivo napunjenosti je izmedu 50% i 80%.
Optimalno okruzenje za skladiStenje je hladno i suvo.

/\ UPOZORENJE!

= Neka vam aparate popravljaju servisni centar ili
kvalifikovani elektri¢ar, koristeéi samo originalne
rezervne delove. To ¢e osigurati kontinuiranu
bezbednost aparata.

® Odlaganje

Pakovanje se sastoji od ekoloski prihvatljivih materijala koje
mozete odlagati na lokalnim mestima za reciklazu.
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Obratite paznju na oznacavanje materijala za
pakovanije pri odvajanju otpada, koji je oznacen
skra¢enicama (a) i brojevima (b) sa slede¢im
znacenjem: 1-7: plastika / 20-22: papir i karton /
80-98: mesavine.

Mogucnosti za uklanjanje iskoriS¢enog proizvoda
mozete saznati u vasoj opStinskoj ili gradskoj upravi.

U interesu zastite Zivotne sredine nemojte bacati vas
proizvod kada je iskori§¢en ku¢nom otpadu, nego
ga ponesite na odgovaraju¢e mesto za odlaganje
otpada. Informacije o mestima za sakupljanje i
njihovom radnom vremenu mozete dobiti u vasoj
lokalnoj administraciji.



® Garancija

Lidl i proizvoda¢ nisu u moguc¢nosti da garantuju
obezbedivanje servisiranja i dostupnost rezervnih delova
nakon isteka garantog perioda/ perioda saobraznosti. Ukoliko
za tim bude potrebe, putem nase Sluzbe za potroSae mozete
proveriti dostupnost rezervnih delova i opcije za popravku.
Hvala na razumevanju.

Kako izjaviti reklamaciju?

Molimo Vas:

= da pozovete korisni¢ki servis: 0800 300 180
= poSaljete e-mail na: owim@lidl.rs

= posetite najblizu Lidl prodavnicu.

Da bismo osigurali najbrzu asistenciju, molimo da sacuvate
fiskalni racun i date ga na uvid prilikom izjavljivanja
reklamacije.

GARANCIJA | GARANTNI LIST

Postovani,

Ovim putem Vas upoznajemo sa Vasim pravima i obavezama
koje proisti¢u iz Zakona o zastiti potro$aca, a u pogledu
ostvarivanja prava iz garancije.

Ova garancija ni na koji nacin ne utice, niti iskljuCuje prava koja
kupac ima u skladu sa vazeéim Zakonom o zastiti potroSaca po
osnovu zakonske odgovornosti prodavca za nesaobraznost robe
ugovoru koja traje 2 godine od dana kada je roba predata kupcu.

Davalac garancije ovom izjavom preuzima obavezu da
kupcima svojih aparata, a pod uslovima definisanim u ovoj
izjavi, obezbedi:
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= besplatno otklanjanje kvarova u garantnom roku, koji
bi nastali kod uobi¢ajene upotrebe ili zbog greSaka u
proizvodniji i materijalu, ili

= zamenu aparata, u garantnom roku predvidenim ovom
garancijskom izjavom, u slu¢aju da opravka nije moguca, ili

= ako otklanjanje kvara nije moguce, kupac ima pravo da
zahteva od prodavca povrat novca.

Ukupan rok garancije je 3 godine.

Garantni rok pocinje da vazi od datuma kupovine proizvoda,
odnosno od prijema istog od strane kupca, a $to se dokazuje
fiskalnim racunom.

Garancija vazi na teritoriji Republike Srbije.

Kupac moze da izjavi reklamaciju usmeno u nekom od
prodajnih objekata Lidl Srbija KD, odnosno telefonom, pisanim
putem ili elektronskim putem na kontakte kompanije Lidl Srbija
KD, uz dostavu fiskalnog rac¢una na uvid.

U cilju ispravnog funkcionisanja proizvod se koristi u skladu sa
njegovom namenom i Uputstvom za upotrebu.

Na zahtev kupca, koji je izjavljen u garantnom roku, prodavac
Ce izvrsiti otklanjanje kvarova i nedostataka na proizvodu u
roku predvidenom Zakonom.

Garantni uslovi:

Pre obra¢anja prodavcu za tehni¢ku pomo¢, potrebno je
proveriti ispravnost instalacije i ostalih potrebnih uslova
naznacenih u Uputstvu za upotrebu.

Kupac je duzan da prodavcu preda sve pripadajuc¢e delove
proizvoda koje je preuzeo u trenutku kupovine.
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Popravke u roku garancije:

Garancija vazi po¢ev od dana kada je roba predata kupcu,
a na osnovu fiskalnog odsecka. U istom periodu davalac
garancije, odnosno prodavac je u obavezi da otkloni sve
tehnicke kvarove bez naknade, u zakonskom roku.

Garancija ne vazi u sledeéim slu¢ajevima:

1. Ukoliko prodavcu uz aparat nije prilozen fiskalni racun sa
datumom prodaje.

2. Ukoliko je kvar prouzrokovan udarom groma, strujnim
udarom ili sli¢nim delovanjem spoljne sile na sam uredaj
(pozar, poplava, naponski udar...).

3. Ukoliko su nastali kvarovi i o$tecenja na uredaju posledica
delovanja spoljnih uticaja, kao $to su: velika vlaga,
previsoka i suvise niska temperatura (pucanje cevi usled
smrzavanja, oStec¢enja gumenih delova, rdanje, itd.)

4. Ukoliko proizvod nije kori§¢en u skladu sa Uputstvom za
upotrebu.

5. Ukoliko je proizvod pokus$alo da popravi trece neovla$¢eno
lice.

6. Ukoliko proizvod nije koris¢en u skladu sa namenom.

7. Ukoliko je CiS¢enje i odrzavanje uredaja uradeno protivno
Uputstvu za upotrebu.

8. Ukoliko je proizvod koris¢en u profesionalne svrhe.

Naziv proizvoda: 20 V Aku viSenamensko
glodalo

Model: HG14100

IAN / Serijski broj: 506411_2507
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Proizvodac:

OWIM GmbH & Co. KG
StiftsbergstraBe 1
74167 Neckarsulm
Nemacka

Davalac garancije-uvoznik:

Lidl Srbija KD

Prva juzna radna 3
22330 Nova Pazova
Republika Srbija

Tel. 0800 300 180
E-mail: owim@lidl.rs

Datum predaje robe potrosacu:

datum sa fiskalnog racuna

Uvozi i stavlja u promet:

Lidl Srbija KD

Prva juzna radna 3
22330 Nova Pazova
Republika Srbija

Tel. 0800 300 180
E-mail: owim@lidl.rs

® Postupak garancije

Da biste bili sigurni da ¢e va$ zahtev biti brzo obraden, pratite

sledeca uputstva:

Za sva pitanja, pripremite racun i broj artikla
(IAN 506411_2507) kao dokaz kupovine.

Nadite broj artikla na natpisnoj plocici na proizvodu, gravuri
na proizvodu, naslovnoj strani vaseg uputstva (dole levo) ili
nalepnici na poledini ili dnu proizvoda.

Ako dode do funkcionalnih gre$aka ili drugih kvarova, prvo
kontaktirajte dole navedenu servisnu sluzbu telefonom ili e-mailom.
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Zatim mozete besplatno poslati proizvod koji je evidentiran kao
neispravan na adresu servisa koju ste dobili, prilazucéi racun
(priznanicu) i detalje o tome $ta je u kvaru i kada je nastao.

MozZete pogledati i preuzeti ove i mnoge druge priru¢nike na
parkside-diy.com. Skeniranjem ovog QR koda dospecete
direktno na parkside-diy.com. Izaberite vasu zemlju i potraZite
uputstva za upotrebu koriste¢i masku za pretragu. UnoSenjem
broja artikla (IAN) 506411_2507 pristupicete uputstvu za
upotrebu vaseg artikla.

PDF ONLINE
parkside-diy.com

Servis Srbija
Tel.: 0800801807
Kontakt formular na parkside-diy.com
IAN 506411_2507

AAA Srpska oznaka usaglasenosti
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@® EU izjava o uskladenosti

RS

‘ EU IZJAVA O USKLADENOSTI (br. 506411_2507)

1AN: 506411_2507

Identifikacija proizvoda: "PARKSIDE Performance" Aku viSenamensko glodalo
Broj modela HG14100

Predmet gore opisane je uskladu sa vazeGim Unije o har

Direktiva 2006/42/EC
Direktiva 2014/30/EU
Direktiva 2011/65/EU sa svim povezanim izmenama

Reference za vaZece standarde uskladenosti ii reference za ostale tehnicke specifikacije za koje se daje izjava o

N°/ delovi
Direktiva 2006/42/EC
EN 62841-1:2015/A11:2022
EN 62841-2-17:2017
Direktiva 2014/30/EU
EN IEC 55014-1:2021
EN |EC 55014-2:2021

Predmet gore navedene deklaracije je uskladenost sa direktivom 2011/65/EU Evropskog parlamenta i veéa od 8
juna 2011 0 & upotrebe $tetnih materija u i elektri¢noj opremi:

[N= 7 delovi |

[ 1EC 63000:2018 |

Lice koje vodi tehni€ku dokumentaciju: OWIM GmbH & Co.KG

Potpisao za i u ime:
OWIM GmbH & Co. KG, StiftsbergstraRe 1, 74167 Neckarsulm, Nematka

Ovaizjava o uskladenosti je izdata pod punom odgovornoScu proizvodata

Prevod originalne izjave o usaglasenosti

Neckarsulm wmpes  PPa ?um Pt/ =) /%;,,,9/‘

Mesto Datum ¥ bpa.Jens Buchheim ¥ pBa. Dr. Thorssef Maier
Ovlaséeni potpisnik  Ovlaséeni potpisnik

Cce
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Cnucok Ha KOPUCTEeHUN NUKTorpamm

J//\\,
@ 4

[MpouunTajTe ro ynatcTeoTo 3a ynorpebda.

OMACHOCT! - O3Ha4yBa onacHOCT of, BUCOK
pu3KK, Koja Ke foBefe A0 CMPT WK Cepro3Ha
nospena AOKONKY He ce n3berHe (Ha np., pusurk og
3a4yLlyBane)

NPEAYNPEAYBAHSE! — O3Ha4yBa onacHOCT CO
YMEPEH PU3NK, LLITO MOXE Ja pe3yntmpa co CMpT
U TELLIKM NOBpean AOKONKY He ce n3berHe (Ha
np., pU3nK of CTPyeH yaap)

BHUMAHMUE! - O3HavyBa 0nacHOCT CO HM30K
PU3KK, LTO MOXE Aa pesyTupa co NofeCHN Unn
yMepeHy noBpeaun OOKOJKY He ce n3berHe (Ha np.,
PU3MK Of, U3ropeHunL)

U3BECTYBAHLE! - lNpegynpeanysa 3a MOXHO
oLUTeTyBake Ha MMOT/NMPoun3Bog, [OKOIMKY He ce
n3berHe (Ha Np., oNacHOCT Of, KPaToK CMoj)

KopucTeTe ro anapaToT camo BO CYBY BHATPELLHY
npocTopun.

Hocete 3awTntHNn pakasmuyp!

Hocete 3awTunTa 3a ywwm!
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Hocete 3awTtunTa 3a o4un!

A\
| /} dyTpona 3a 3awTuTa of npawmHa!
-
——— | EgHoHacou4Ha cTpyja/HanoH
Ny Bp3uHa 6e3 onToBapyBsare

BesbenHocHa 6pasa

Konye 3a BKITYHYBAHE/MCKITYHYBAHE

[peTxogHo n3buparse Ha 6p3nHa

188 .
& = [MocTaByBane Ha 6p3nHaTta Ha poTauuja
o BesbenHocHN nHdopmaumm
[] YnartcTBa 3a ynotpeba

N
m

CE o3HakaTa o3Ha4dyBa ycornaceHocT co
penesaHTHUTE AMPEKTMBY Ha EY wTo ce
ofHecyBaaT Ha OBOj NPOu3BO[.

e

” Mpeknonnuea cTpaHuLa co
. = nnycTpauum Ha Nnpon3soaoT
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20V MYITTUPYHKLIMOHAJTHA ®PE3A HA
BATEPUU

® Bosep

Be yecTnTame 3a KynysameTo Ha BalwmoT HOB Mpons3Bog.
Co TOa ce ofy4nBTE 3a KBaNUTETEH NPON3BOA,. YNaTcTBOTO
3a ynoTtpeba e gen of 0BOj NPou3Bof. Toa COAp>XXn BaXKHN
HopMaLun 3a 6€36eQHOCT, KOPUCTEHE N OTCTPaHyBarbe.
3anosHajTe ce co cuTe ynatcTea 3a ynotpeba 1 6e36egHoOCT
npeg Aa ro Kopuctute Npon3sofoT. KopucteTte ro
NPOn3BOAOT CaMO Kako LUTO € OMULLIAHO 1 3a HaBefdeHUTe
HameHwu. MNpu NpegaBarbe Ha NPOM3BOAOT HA TPETU NnLLA,
npegagerte rv cuTe Npuapy>KHN JOKYMEHTM.

® lMpenBugeHa ynotpeba

OBOj ypepn, e HaMeHeT 3a hpe3upare Xnebosu, pabosu,
npouIn 1 N3HOMKEHN OTBOPY BO APBO, MNacTnka 1 NecHu
marepujani Ha MKCHa NoAnora, Kako 1 3a Konmpayko
dpesnpame. YpenoT He e HaMeHeT 3a ynoTpeba Ha OTBOPEHO.
Cekoja gpyra ynotpe6a nnu mogudurkaumja Ha ypenoT ce
CMeTa 3a HenpasuiHa ynotpeba 1 Moxe fa npeamssrka
CepVo3HN TenecHu nospeaun. He e 3a komepupmjanHa
ynotpeba.

® Copap)XuHa Ha NakeToT

/\ OMACHOCT!

= [1pon3BOAOT N NaKyBaHETO HE Ce AETCKU Urpadkm!
[euarta He cmeaT ga cu nrpaat co NAacTuyHU Kecu,
Yapwwadu n manu genosu! NocTon oNacHOCT Of ryLuere
1 3agyLlyBamre!
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20V MynTudyHKUMoHanHa pesa Ha 6atepuu
Kny4 co oTBOpeH Kpaj

CtesHa rmasa of 6 mm

CTtesHa rmasa og, 8 mm (MOHTUpaHa)
MnasHnum 3a n3snekyBare
[MapaneneH Bogny

Komnnet dppesepu, 6 napyntba
Mogyn 3a dpesnpare

Mogyn 3a hpesvpare arnu

Mopyn 3a dpesnpane pabosu
Topb6a 3a Hocene

Komnnet ynarcTsa 3a ynotpeba
MprpayHrK 3a kKopucHULK

Cnucok Ha genoBu

BesxxnyHa MynTudyHKUmMoHanHa hpesa
LED pa6oTHo cBeTno

Ckana

Konye 3a BKJTYHYBAHE/VICKITYHYBAHE
[locTaByBame Ha 6p3nHaTa Ha poTaumja
CtesHa rmasa og 8 mm

CnojHa HaBpTKa

Mogyn 3a hpesunpare pabosu

M3onnpana nospLuvHa 3a gp>xerbe (Moayn 3a pesnparbe
pabosu)

Pauka 3a 3aterHysare

Pauka Ha mogynoT 3a dpesnpane

Mopgyn 3a pesnpare

3aBpTKa 3a nocTaByBahe

HaspTka co pebpecTta nospLunHa

3aBpTKa 3a 3aKk/ydyBame

N
o)
(S
<
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NESMHEN

[p>xa4y 3a napaneneH sogu4

3aBpTKa 3a 3aKk/ydyBame (MPEeTXOOHO MOHTMpPaHa Ha
MoLynoT 3a hpesnpare paboBu)

MnasHuua 3a n3BnekyBame 3a MOAysoT 3a hpesnparbe
pabosu

MapaneneH Bogny

Kpunecta 3aBpTKa

3aBpTKa 3a 3aKiydyBame

OTBOp 3a MNasHuLaTa 3a U3BJeKyBarbe

OcHoBHa nnova

Jlnsrayka nnova

CTeneHecT rpaHnYHNK

paHu4HUK 32 gnaboynHa (ckana 3a npunarogyBarbe Ha
AnabounHa Ha dpesnpame)

3aBpTKa 3a 3aK/ydyBame

Pauka 3a 3aTerHyBame

25| Bupay (MpeumnsHo npunarogyBare Ha glabo4vnHara Ha

NEIE N

hpesnparse)

3aBpTKa 3a 3akny4dyBame

Ckana 3a npunarogyBare Ha aros
3aBpTKa 3a 3aK/ydyBame

Mopgyn 3a dpesupare arnm

M3onvpaHa noBpLUMHa 3a ApxKerse (Mogyn 3a hpesuparbe

arnv)

Pauka 3a 3aterHyBare

3aBpTKa 3a nocTaByBahe

Konye 3a 3aknyvyBare Ha BPETEHOTO
[peTxogHo n3bnparbe Ha 6p3nHa
BesbenHocHa 6paBa
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(Cn. A)

33| Konye 3a ocnobopysatbe 3a 6atepujaTa
34] LED pucrinej sa 6atepuja

35| Konye 3a HIBO Ha MofHere Ha 6aTepuijaTa
136] Barepuja*

[37] OTBOP 32 NONHere

38 Bpa nonHay*

139] lhankaTopcka namba 3a nosiHewe

(Cn. B)

E MnasHuLa 3a n3BneKyBame 3a MOAysoT 3a hpesnparbe
|41] Kny4 co oTBOpeH Kpaj

42| CtesHa rmasa of, 6 mm

* BATEPUJA W MOJIHAY HE CE BKJTYHEHU

(Cn. C)

3aobneH dpesep @22 mm /R 6,3 mm
MpocuneH dpesep @25 mm /R 4 mm
KoHkaBeH tpesep @ 22 mm / R 6.3 mm
V-xne6 tpesep @ 12.7 mm / aron 90°
Mpas dpesep @ 6 mm

Mpas chpesep @ 12 mm

(Cn. E)
3aBpTka
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@® TexHn4ku nogarToumn

HoMunHaneH HanoH: 20V =——=
JINTUYM JOHCKA

HomunHanHa 6p3unHa Bo MypyBarse: | ng 10.000 - 30.000 MuH™
Hueo 1 = 10.000 MuH™
Huso 2 = 14.000 MuH™
Huso 3 = 18.000 MuH™
Huso 4 = 22.000 MyH™"
HuBo 5 = 26.000 MuH™
Huso 6 = 30.000 MyH™

MakcnmanHa paboTHa 6p3nHa

(bpesep): Nimax 35.000 MyH"
TakT Ha gp>xa4yoT Ha dpesaTa: 0-40mm
Oncer Ha ceyvetbe: 0-35mm
[Op>xa4y Ha anartkara: 6/8 mm

BpeaHocT Ha emucuja Ha 6y4aBa

MepeHaTa BpegHoCT Ha 6yyaBata e onpefeneHa Bo
cornacHocT co EN 62841. HusoTo Ha 6y4yaBa oLeHeTo co A 3a
€N1IEKTPUYHNOT anaT 0b6UYHO €e:

HwnBO Ha 3BYy4€eH NPUTUCOK: Lea = 822 dB
HecwurypHocT: Ka = 3 dB
HvBO Ha 3By4Ha MOKHOCT: Lwa = 90,2 dB
HecurypHocT K: Kwa = 3 dB
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A\ NPEAYNPEAYBAHE!

) Hocerte 3awTuta 3a cnyx!

BpepgHocT Ha emucuja Ha BUGpauumn

BkynHa BpegHOCT Ha Bubpauun (BEKTOPCKM 361p BO TpU
Hacoku) cnopepn EN 62841:

<2,5 m/s?

1,5 m/s?

Bubpauun Ha paka/3rnob: an

HecwurypHocT: K

= [leknapupaHuTe BKYMHY BPEOHOCTU Ha BUbpaummTe
1 JeknapvpaHuTe BPEQHOCTY Ha eMucuja Ha 6yyasa
Ce U3MepEHN crnopep cTaHgapaHa MeTofosorvja 3a
TEeCTUpane 1 MoOXar Aa Cce KopucTar 3a cnopegba Ha
€[eH anart co gpyr.

B [leknapuipaHuTe BPe4HOCTN Ha BUGpaummuTe u
[eKnapypaHnTe BKYMHV BPEOHOCTY Ha eMucuja Ha
6y4aBa MOXe [1a Ce KOpUCTaT 1 BO NMPETX04Ha NpoLieHKa
Ha U3/O>XKEHOCT.

/\ NPEAYNPEAYBAHSE!

= EwmucujaTa Ha Bu6pauun 1 6yyasa npu peanHa ynortpeba
Ha eNeKTPVYHMOT anat MoXe fa ce pasnvKysa Of
AeKnapvpaHuTe BPeQHOCTY, BO 3aBUCHOCT Of HaYNHUTE
Ha KOPUCTEHE Ha anatoTt, OCOOEHO of TUMOT Ha
06paboTyBaHOTO Napye MaTtepujarn.
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A\ NPEAYNPEAYBAHE!

[NoTpebHo e aa ce ngeHTudrKysaar 6e36egHOCHN MEPKM
3a 3awTTa Ha ONepaTopoT KOou ce 6asupaar Ha NPoLieHKa
Ha V3MI0XXEHOCTa BO peasiHWTe YCIoBY Npun yrnotpebda
(3emajku rv npegBua cute OeoBU of, PaboTHUOT LKITYC,
KaKo LLUTO Ce BPEMETO Kora aniaToT € UCKITyYeH 1 kora
paboTn BO MVPyBahe, MOKPaj BPEMETO Ha aKTUBKPAH-E).

A Be36egHoCHN ynaTcTBa

/A NPEAYNPEQYBAHE!

MpouuTajTe rm cute NnpeaynpepyBata 3a 6e36e4HOCT,
ynaTtcTBa, uinyctpauvm u cneumndukaumm wTo ce
NMPWIIOXXEHN CO OBOj eJIEKTPUYeH anart. [JOKOonKy He

Ce crnepar cuTe ynaTcTea HaBedeHv NoJony MoXe Aa ce
CIyYV eneKTPUYEH LLOK, MoXap 1/vnmn cepnosHa nospeaa.

YysajTe ru cute npegynpegysatba U ynaTtcTea 3a nogouHa.

TepMUHOT ,,eneKkTpuyeH anat” Bo npegynpenyBararta ce
OfHecyBa Ha BaLUMOT anaT WTo paboTun Ha CTpyja (co kaben)
unu Ha 6atepun (6e3xn4eH anar).

Bes6egHocT BO paboTHaTa cpeauHa

1. OppXyBajTe ja pa6oTHaTa cpeguHa Yicta u obpo
ocBeTneHa. HeypenHu nnu TemMHu obnactu cos3gasaar
MOBOJTHU YCIIOBU 32 HECPEKM.
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2. He kopucrteTe enekTpu4Hu anaTtvm BO €KCro3nBHa

CcpepauHa, Kako LWTO e NPUCYCTBO Ha 3ananusu
TEYHOCTU, racoBU WM NpaLuvHa. EnekTpuyHnTe anatu
cospgaBaar UCKPY KOW MOXKAT [a ja 3ananar npawuvHara
unu napearta.

OpnaneyeTe ru geuarta v cilydyajHUTe MUHYBauu goaeka
pa6oTuTe co enekTpu4yeH anart. OfBneKkyBareTo Ha
BHUMaHMETO MOXKe [ia Npean3BrKa ryéetbe Ha KOHTpona.

EnektpuyHa 6e36egHoCT

1.

MpuknyyouuTe Ha eNneKTPUYHUTE anaTtvm mopa aa
oproBapaart Ha NpUKy4YoKoT. Hukoraw HemojTe ga

ro meHyBaTe NPUKJIy4OKOT Ha KOj 6usno Ha4uH. He
KOpUCTETEe ajanTtep COo eNIeKTPUYHM anaTtvm Kou umaart
3alTUTEH (3emMeH) NpPUKIy4oK. HemoanduumpaHute
NPUKTYYOLM 1 COOABETHUTE NPUKITYHOLM Ke ro Hamanat
PUV3VKOT Of, eNEKTPUYEH yaap.

N36erHyBajTe KOHTAKT Ha TENIOTO CO 3a3eMjeHun
MOBPLUVHU, KAKO LUTO Ce LieBKU, paaujaTopu, LWWUNopeTun
n bpmxungepun. MocTon 3ronemMeH pusnk of enekTpuyeH
yAap ako BaLLEeTO TeNo e 3a3eMjeHo.

He usnoxyBajTe ru enekTpuiHuTe anatu Ha [OXKA U
BJNI@)XHU ycnoBu. BopaTa Koja Ke Bnese BO eNeKTpuYHNOT
anar Ke ro 3rofiemMm pusnkoT Of eIeKTPUYEH yaap.

He kopucTteTte ro ka6éenor Ha HeCooABETEH Ha4MH.
Hukoraw He kopucTeTe ro KabenoT 3a Hoceme,
BJleYeHe Uu Bafietbe Ha eNIeKTPUYHUOT anart

oA, NPUKJIY4OKOT. [ipXXeTe ro Kabenor noganeky

op, TOM/IHa, Macno, oCTpu paéoBu N NOABVMKHU
penoBu. OWTeTEHUTE K 3anfeTKaHuTe Kabnu ro
3ronemMyBaaT pU3VKOT Of, ENEKTPUYEH yaap.
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5. Mpwu pa6oTa co eneKTpUYEH anaT Ha OTBOPEHO,

KopucTeTe NPoAoHKEH Kaben norogeH 3a HagBopeLUHa
ynotpe6a. KopurcterweTo kabes norogeH 3a HagsopeLuHa
ynoTpeba ro Hamanysa pusVKOT Of, eNEKTPUYEH yaap.

AKO e Hens36exxHo fa paboTuTe Co eNneKTpu4eH

anaTt Ha BNa)xHO MeCTo, KOpUCTeTe HarojyBatbe
3alWTUTEHO CO Ypeq 3a 3aluTuTa of, pe3uayasnHa cTpyja
(RCD). KopucTereTo Ha ypef 3a 3alituTa of, CTPYeH
nanue (RCD) ro HamanyBa pu3uKoT of, eNekTpUYeH yaap.

JlnuHa 6e36epgHoOCT

1.

OcTaHeTe BHUMAaTENHU, CriefeTe LWTO NpaBuTe

M KopucTeTe 3gpaBs pa3ym npu paboTeweTo co
enekTpuyeH anat. He kopucrere enektpuyeH anart
AopeKa cTe YMOPHU Wiv Nnop, BinjaHue Ha JIeKOBM,
ankoxon unn mepgukameHTu. MomMeHT Ha HEBHUMaHue
npy paboTerETO CO eNEKTPUYHY anatu MoXe Aa
pes3ynTrpa co cepuosHa TenecHa nospeaa.

KopucTteTte nuyHa 3awtutHa onpema. Cekoraw HoceTe
3awTuTa 3a oumnTe. 3allTUTHATa ONpema Kako mMacka 3a
npawuvHa, o6yBKM CO HENMU3rayku FoH, 3alUTUTHA Kauura
UM 3aliTrTa 3a CNyXoT, KOpUCTEHA Cnopen, COOABETHNTE
YCNOBW, Ke ro Hamau PU3NKOT Of, TENECHN NOBpeau.
3awTuTteTe ce o HEHaMeEpPHO cTapTyBake. YBepeTte ce
AeKa NpeKnHyBa4yoT e BO UCKIlyYeHa nonoxb6a npea aa
ro noBp3eTe CO U3BOP Ha eHepruja u/unu 6artepujara
npep Aa ro nogurHeTe unu Hocute anartot. HocereTo
Ha eneKkTPVYHN anaTtu co NPCT Ha NPEKUHYBA4oT Un
BKJTy4yBaHETO Ha anaTti KOV umMaar BKy4YeH NpeKknHysad
npean3BuKyBa HECPEKN.
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OTcTpaHeTe ro ceKoj Kily4 uam Kinyd 3a npunarogyBsame
npep Aa ro BKIy4UTe efieKTpu4HuoT anat. Knyd 3a
npunarofyBame U anaTka ocTaBeHn NPUKITyYeHn Ha
BPT/IMB A€M O €IEKTPUYHMOT anaT MoXXe Aa Npean3Bukaar
JIM4Ha noBpeaa.

He ce npeHanperHyBajte. Cekoralwu oapxyBajte
npasunHa noso)x6a u pamHoTexa. OBa 0BO3MOXyBa
nogo6pa KOHTposa Ha eNekTPUYHNOT anar BO
HeoYeKyBaHN CUTYaLUN.

O6neuete ce cooaBeTHO. He HoceTe na6aBa o6nieka
uwnu HakuT. [ipXeTe ja kocaTta, o6nekata u pakaBmuute
nopasneky of NoAsMmXHUTE penosBu. Jlabasa obneka,
HaKWUT UK Jonra koca MoXar Aa ce 3acdaTaT Bo
OBUKEYKNTE OENOBU.

Ako ce o06e36eaeHu ypeau 3a noBp3yBake Ha
cucTemMu 3a U3BJieKyBame U cobupame npawumvHa,
ocurypajte ce feKa Tue ce noBp3aHu 1 NpaBUITHO

ce KopucTtaTt. KopucTereTo Ha crcTeM 3a cobrpatrbe
npaLuyHa MoXe fia ro Hamanv pU3nKoT of, ONMacHOCTH
noBp3aHu Co npalumHa.

He po3sBonyBajTe Nno3HaBawbeTO CTEKHATO O YecTa
ynotpe6a Ha anaTuTe Aa Be HanpaBu HEOArOBOPHU

1 Aa ja urHopuparte 6e36egHOCTa NPU KOPUCTEHE

Ha anatute. HebpeXXHO AejcTBO MOXKe fa npeanssnka
cepuo3Ha nospeaa 3a en Of CeKyHAaa.

YnoTtpe6a n ogpKyBame Ha efleKTPUYHU anaTu

1.

He cdopcupajte ro enektpuyHuot anat. Kopucrerte

ro COOABETHUOT e/IEKTPUYEH anart 3a Bawiarta
npumeHa. COOABETHVOT eNeKTPUYeH anar Ke ja 3aBpLum
paboTata nogobpo 1 nobesbenHo, co 6p3mHaTa 3a Koja e
ON3ajH1paH.
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He KopucTteTe ro eNeKTpMYHMNOT anaT ako
NPEKNHYBaA4oT He ro BKJly4dyBa U UckiydyBa. Cekoj
eNIEKTPUYEH anaT LUTO He MOXKE ja Ce KOHTpoJiMpa Co
NMPEKNHYBayoT € onaceH 1 Mopa Aa ce nornpasu.
UcknyyeTe ro npukny4oKoT o4 U3BOPOT Ha HaMnojyBamwe
w/vnun 6aTepujaTta of eNieKTpuyHaTa anatka npeg

[a npaBuTe 6MN10 KaKBM npunarogyBama, Aa

MeHyBaTe AoAaTouM WK fa cknaguparte enekTpu4Hu
anaTku. TakBuUTe NPEBEHTUBHN MepPKN 3a 6e36eqHOCT

ro HamasyBaaT PU3NKOT 0f, CNy4ajHO BKITyYyBahe Ha
€NeKTPUYHNOT anart.

Cknagupajte rv HeakTUBHUTE efIEKTPUYHM anaTu Ha
HeAoCTanHoO MecTo 3a fela U He [03BOoJlyBajTe nuuaTa
KOU He ce 3ano3HaeHU COo eNIeKTPUYHMOT anaTt uim oBue
ynatcTBa fa ro Kopucrtar anator. EnekTpuyHuTe anatu
Ce onacHu BO paLeTe Ha HECTPYYHM KOPUCHULN.
Opp)XyBajTe ro anatotr BHUMAaTENHO U PEefOBHO.
MpoBepeTe 3a HeNpPaBUIHOCTY UK GNIOKUpame Ha
ABWKEYKUTE AeNoBU, OLITETYBake Ha AeNoBU U

61510 Koja gpyra coctoj6a Koja MoXxe fa Bnvjae Ha
pa6oTaTa Ha eNneKTPUYHMOT anaT. [lOKOJIKY € OLUTETEH,
nonpaseTe ro Nnpou3BoAoT npea ynorpebara. MHory
HecpeKky ce NpeansBuKaHn Of SOLLO OAPXKYBaHN
eNeKTPUYHN anaTku.

YyBajTe ru anatkuTte 3a ce4ere OCTpu n

yuctu. MpaBunHO opp>KyBaHWUTE anaTkn 3a CeYere CO
OCTpu paboBK ce NoMasIKy NOAJIOXKHN Ha 3arfiaByBame u
NMOJSIECHO Ce KOHTpoMpaar.
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7. KopucTeTe ru enekTpuyHUTE anaTtu, gogatouure

M anaTuTe 3a cevere UTH. BO COMNacHOCT CO oBUe
VHCTPYKLUW, UMajKn rv Bo Nnpeasup paboTHUTE yCNoBU
¥ 3apgayunTe WITO Tpeba ga ce nsspwar. Kopucteweto
Ha eneKTPMYHMOT anar 3a onepauun pasnnyHn of
npenBuUaEHNTE MOXE [a pe3ynTrpa co ornacHa cutyauuija.
OpapikKyBajTe r'v pa4ykuTe v NOBPLUMHUTE 32 [ipXKetbe
CYBU, YMCTU N 6€3 Macrno U MmacHoTuu. Jlnsrasure
paykm 1 NOBPLUNHN 32 Op>Kere He [03BosyBaaT 6e36eqHo
pakyBare 1 KOHTPOa Ha anarkaTta BO HeO4YeKyBaHU
cuTyauumu.

Ynotpe6a n pakyBame CO 6€3XXUYHUOT eNIEKTPUYEH anaTt

1.

MonHeTe rm 6aTepumnTe Ha NOJIHEHE CaMO CO MOJIHAYMU
npenopa4vaHu og NpousBoaUTeNoT. [NonHauynTe 4ecTo
ce HaMeHeTU 3a ofpeneH TUMN Ha 6aTepun Ha NoJsIHeHE.
[MocTon pusnk og NoXxap AOKONKY Ce KopucTaT apyru
TUNOBU Ha 6aTepun Ha MOSHEHE.

Camo ucnopadaHute 6aTepum Ha NosHewe Tpeba aa
ce KopucTaT co efieKTpuyHaTta anartka. Ynotpebara
Ha gpyru 6aTtepumn Ha NosiHeke MOoXXe Aa NpeansBuKka
noBpeda Uim noxxap.

Kora He ce kopucTart, YyBajTe ru 6arepuiTe Ha
noJsiHewe NoganeKky of CrojHULUUN, MOHETU, KJTy4EeBM,
KJIMHUM, 3aBPTKU WK APYyrvu manu MeTasHu npegmeTn
Kou 61 MoXKene Aa ru cnojart KoHtaktute. Kpatok
CMoj Ha KOHTaKTUTe Ha 6aTepujaTa Ha NoMHeHe MoXe aa
npeansBrKa oLTETYBake Of TOMMHA UK noxxap.
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4. BarepuuTe Ha NMoJiHeHkEe MOXE Aja UcTeyaT AOKOJIKY
ce KopucTaTt HenpaBwuiiHO. [lOKOJIKy ce Clly4u OBa,
n3berHyBajTe KOHTaKT cO Te4HOocTa. AKO aojae [o
KOHTAKT, UCTJIAaKHETE ro 3aCerHaToTro MecTo co BoAa.
Mo6apajte gononHUTeNnHa MegUUMHCKa NOMOLL [OKOJIKY
Te4YyHOCTa flojAe BO KOHTaKT CO o4MTe. VICTeKyBareTO Ha
TEYHOCT of 6aTepujaTta MOXXe Ja NPeau3BuKa nputaumja Ha
KoXXaTa Unv U3ropeHunLm.

5. He kopucTeTte owteTeHa unu mogucduvuupaHa 6artepwja.
OwrTeTteHnTe nnn moguduumpaHn 6atepum Moxe aa ce
OfHecyBaaT HenpeasuanvMBeo 1 Aa NpeavsBuKaat noxap,
eKcrnnosuja unm noBpega.

6. He nanoxysajte ja 6aTepujaTta Ha oraH Wan BUCOKU
TemnepaTypu. OraH nnm Temnepartypa Hag 130 °C (265 °F)
MOXXe Aa NpeansBrka ekcniosuja.

7. Cnepete ru cute ynaTcrea 3a NOJIHEHE U HAKOraLl
He nosnHeTe ja 6aTtepujaTa K anaToT HagBop
o1 A,O03BOJIEHUOT TeMrnepaTypeH oncer aageH Bo
ynatctBara 3a pa6oTta. HenpaBnnHOTO NofHEHE Un
NMONHEHETO HAABOP Of, AO3BOJSIEHMOT OMNCer MOXe Aa ja
YHULWITY 6aTepujaTa 1 ga ro 3rofieMmn pusnkoT Of rnoxxap.

MPETMNA3JIMBO! PUSUK O EKCIMJTIO3UNJA!
Hukoralwu He nonHeTe 6aTepumn KON He MOXXe fia ce
nosHar.

7% X
%m“-“‘ﬂ 3awTuTteTe ja 6aTepujaTa LUTO MOXe

Aa ce MoJIHN oA TOMJIMHA, Ha MPUMEP, Of, KOHTUHYUpPaHa
M3NI0XKEHOCT Ha COHYeBa CBET/IMHA, OraH, BOAA U Bnara.
MocTon puU3nK of ekcnoauja.
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CepBuc

1.

\\77 4

BawmoT enekTpu4yeH anat Heka 6uge cepBucUpaH

op KBanuukyBaH TeXHU4Yap, KOj Ke KOpUCTU camo
MAEHTUYHU pe3epBHU aenoBu. OBa Ke 06e36eau
onp>XyBarbe Ha 6e36eHOCTa Ha eNIEKTPUYHIOT anar.
Hukoraw He cepBucupajte owTeTeHn 6aTtepun.
CepBuicupareTto Ha 6aTepuute Tpeba fa ro BpLuaT camo
NPOV3BOANTESNOT U OBNIACTEHNTE CEPBUCEPN.

Kopuctete meHreme unm HeKoj Apyr npakTuyeH
Hau4uH 3a fga ro o6esbeaute N NPULBPCTUTE AENOT
WwTO ce 06paboTyBa Ha cTabuiHa NoBpLIMHA. [JOKONKYy
ro op>XKuTe AenoT LWTo ce 06paboTyBa Co paka unm ro
NnoTrnpeTe Ha Bac, Toa Ke 6uae HeCTabuHO 1 MOXe Aa
n3rybute KoHTpona.

/\ NPEAYNPELQYBAHSE!
y mY

) HoceTe sawmuthy pakasuum!
\

) Hocere sawtuTa 3a cnyx!

| Hocete 6e36egHOCHM o4mnal

Hocete 3awTtnTta 3a guwerse!
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MakcumanHaTta 6p3vHa Ha anaTkaTta 3a dpesnpate
Mopa Aa 6uae HajManky eqHakBa Ha MakcuMmanHarta
6p3nHa HaBepeHa 3a anartoTt. [logatouu WTo poTrpaar
no6p30 of, MakcumarnHarta Jo3BoJieHa 6p3rHa MoXXe aa ce
yHULITAT.

CekauuTte unu gpyrute gogaroum mopa To4HO Aa

ce BKJIoNaT BO cTerata co HaBpTKa (gujameTap Ha
ApXadoT 6 mm/ 8 mm) Ha BawaTa eNneKTpuyHa anartka.
Anatkute 3a ppesnpame WTO He Ce BKonyBaaT NpPeLm3HO
BO CTerara CoO HaBpTKa Ha eflieKTpyyHaTa anarka Ke ce
BpTaT HEPaMHOMEPHO, Ke BubpmpaaTt CUIHO 1 MOXXe Aa
JoBepfar o rybere Ha KoHTponara.

Cekorall BKjly4eTe ro eNeKTpUYHUOT anart npep, ga ro
ponperte Ao matepujanot 3a pa6ota. Bo cnpoTtusHo,
MOXXe Aa [0jae A0 NnoBpaTeH yaap ako anarkara ce
3arnasu BO MaTepwujanoT 3a paboTa.

OpxeTe ru pauere noganeky op obnacra 3a
¢pe3upame u anatoT 3a (hpe3upame. [ipxeTe ja
nomolLUHaTa payka uin MOTOPHOTO KYKULLTE CO Apyrarta
paka. AKO rv kopuctTute obeTe pale 3a OpXXere Ha
MaluMHara 3a peaupare, HuegHa He Moxe aa buge
noBpeLeHa of, CeKayor.

Hukoraw He chpesnpajte npeky mMeTanHu npeameTu,
wajkm unm 3aBpTKU. Anartkara 3a pesmpare MoxXe ga
ce owWTeTN 1 fa co3nane Bubpauun.

Kopucrtete cooaBeTeH fieTeKTOp 3a Aa npoHajaeTe
CKpUVEHM Kabnn unn KOHCyNTupajTe ja Bawara
JloKasiHa KOMyHasHa cny»x6a. KOHTakT co eneKTpuyHu
BOLOBV MOXE [a NPean3BrKa noXxap Ui enekTpuyeH
yaap. OwTeTyBame Ha racoBof MoXKe Aa NpeansBuka
ekcnnosuja. lNpobuBare BOAOBOAHA LIEBKA MOXKE Aa
npeansBMka MatepuvjanHa LwreTa.
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B MakcumanHaTta 6psmHa o3Ha4eHa Ha anaToT He cmee Aa
ce HagMuHe.
H  AnaTnTe CO BUANMBMW MyKHATUHU Mopa fia ce oTdpar.

® HamanyBawe Ha BUGpauuu n y4yaBsa

3a ga ce Hamanu BMjaHNETO Ha emuUcujaTa Ha by4asa U
BMGpaLmmn, orpaHNYeTe ro BpeMeTo Ha paboTa, KopucTeTe
peXxnmMmn Ha paboTa Co HUCKK BUGpaLmmn n HUCKa 6yyasa, 1
HOCEeTe NM4Ha 3alTUTHa onpema.

Pasarnepajte rm cnegHuBe TOYKM 3a Aa rim MUMHUMM3npaTe
pu3nunTe Of N3N0XKEHOCT Ha BUbpaummn 1 6y4asa:

= KopucTeTe ro npon3BOA0T CaMo Kako LUTO € NpeaBuaeHo
CO HEroBNOT AU3ajH U OBUE UHCTPYKLUNN.

= QOcurypeTe ce feka Npou3BoOAOT e BO fobpa cocTojoa n
PEenoBHO OOPXKYyBaH.

= KopucTeTe rm COOOBETHUTE OOMOSHUTENHN anaTkn 3a
NpPon3BOAOT U OCUrypajTe ce AeKa ce Bo fobpa cocTtojba.

= LiBpcTO ApXKeTe M payknTe/NnoBpLUMHATA 3a ApXKEeHbe.

=  Opp)yBajTe ro NpPon3BO[0T BO COMMACHOCT CO OBME
WHCTPYKLUMK 1 06e36efeTe peqoBHO Nogmadkysare (kage
LUTO € NOTPEBHO).

= [lnaHupajTe ro pacnopenoT Ha paboTaTa Taka LUTo
ynoTtpebarta Ha anaTkuy Co BUCOKMW BUbpauumn aa ce
pacnpegfenysa Ha Nofor BPEMEHCKN Neprog,.

® OpHecyBame BO UTHU CUTyaLU

3anosHajTe ce co ynotpebarta Ha 0BOj NPOM3BOS NMPEKY

OBa ynaTcTBoO 3a ynotpeba. 3anameteTe rn 6e36e4HOCHNTE
ynaTcTBa 1 CTPOro nNpuapXysajte ce Ao HuB. OBa ke moMorHe
BO CnpeyyBatbe Ha pU3ULM 1 ONACHOCTM.
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= Cekorawl 6uaeTe BHAMATESTHN MPU KOPUCTEHETO Ha OBOj
Npon3Bog, 3a Aa MOXXETE HaBPEMEHO Aa ' Nperno3HaeTe
1 Ja ce cnpasuTe co pusnuute. bp3a nHtepseHumja Moxe
Oa Crpeyn Cepuo3Hn NoBpean 1 OLUTETYBaHE HA UMOTOT.

= Vlckny4eTe ro nponsBoAoT ako uma gedextu. Nponssogot
Tpeba fa buage NpoBepeH of KBannuKyBaH npodecuoHaneL,
1 aKo e NoTpebHo, NonpaBeH Npef, NoBTOpHaTa ynoTpeba.

® OcTtaHaTu pusnumn

[ypu 1 ako ro KopucTuTe OBOj MPOU3BOL, BO COMMAaCHOCT

co cute 6e36eaHOCHN 6aparba, NMoTEHLMjaTHUTE PU3NLN 04
NoBpeaK 1 oTeTyBara ocTaHyBaaT. CrnegH1UTe OnacHOCTU
MOXKaT Aa HacTaHaT BO BPCKa CO CTPyKTypaTa 1 U3ajHoT Ha
OBOj NPOV3BOA;:

®  OwTeTyBatbe Ha CNyXOT JOKOJKY He Ce HOCK CooaBeTHa
3awTnTa 32 yLIW.

= [loBpenw Ha 3OpaBjeTo Kako pe3ynTaT Ha [ejcTBOTO Ha
BMGpauuUMTe Ha ANaHK1UTe 1 paueTe BO Cly4aj MpousBoaoT
[ia ce KOPUCTY MOAOr BPEMEHCKM Nepuog Unv He ce
KOPWCTV 1 OLP>KYBa MpasBusiHo.

= OBOj NPoV3BOJ reHepupa eleKTPOMarHeTHO MnoJsie 3a
Bpeme Ha pabotal OBa none MoXXe BO HEKOUW Crlyyaun aa
BNVjae Ha aKTVBHW WU NACUBHU MEQULIMHCKM UMinaHTu!
3a fa ce Hamany pU3uKOT Of, CEPUO3HU UM CMPTOHOCHM
noBpenu, npenopadysamMe uuaTta co MEQULNHCKIA
UMMaHTA Ja ce KOHCYNTYpaaT co CBOjOT fiekap 1
NPOV3BOANTENOT Ha MEAVLUMHCKNOT UMMAAHT Npes Aa ro
KopucTaT OBOj Npon3Boa!
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® OpurunHanHm gogartoun/ noMoLlHa onpema

= KopwucTeTe camo fofaToumn 1 SONOnNHUTENHa onpemMa
HaBe[EeHN BO ynaTCTBOTO 3a paboTa 1 KoMNaTuouiHn co
npons3Bo[oT.

@ lMpep npBaTa ynotpeba
@® PacnakyBare Ha Nnpou3BoaoT

1. V3BapgeTe ro npou3BofoT of NakyBareTO 1 OTCTPAHETE '
cuTe MaTepujanu 3a nakyBarbe 1 nnacTnyHaTa o6BuBKa.

2. TpoBepeTe panu ce BKIyYEHW CUTE HaBedeHW OENOBU
(Bnpete ,,Oncer Ha ncnopaka®).

3. TllpoBepeTe fanu Npon3BOAOT 1 CUTE [ENOBM Ce BO Jobpa
cocToj6a, JOKONKY Ce OTKpMUe Kakea 6uo LuTeTa unm
AedeKT, He KOPUCTETE ro MPOU3BOAOT, TYKY ClefeTe ja
nocTankara onuiiaHa Bo nornasjeto ,lapaHuuja“.

® [dopatoum

[oparouuTte ce 4OCTanHM NPEeKy BaLLMOT OBMIACTEH NpogaBaY.

[Mpun KynyBareTO, CekoraLl pasrnenyBajTe M TEXHUYKUTE

Gaparba Ha 0BOj NPOU3BOL, (BUOW ,, TEXHNYKM NogaToumn®).

B AKO He CTe curypHu, nobapajte COBET Of KBanndukysaH
crneunjanncT 1 KOHCYNTMPajTe Ce CO BaLUNOT HafneXeH
npopasad.

® MoproToBka

/\ NMPEAYNPEAQYBAHSE! Pusuk op noepepal

Vckny4eTe ro nponsBogoT 1 n3BageTe ja barepujarta npeq
Oa HanpaBuTe KakBu 610 NnpucnocobyBara, Aa BpLunTe
oOp>KyBare, YACTEHE N KOra Npon3BOAOT HE CE KOPUCTMN.
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3a
£
44
45]
44
3a
[47]
48
o
1.

npocdunupame

3aobneH dpesep @22 mm /R 6,3 mm
MpocuneH dpesep @ 25 mm/R 4 mm

KoHkaseH tpesep @ 22 mm/R 6,3 mm
V-xneb dpesep @ 12,7 mm / aron 90°

cnojyBame
MpaB dpesep @ 6 mm
MpaB dpesep @ 12 mm

BmeTHyBame Ha rnogasno

MPUTUCHETE 1 APXKETE ro KOMYETO 3a 3aK/y4yBarbe Ha
BpeTeHoTo [30].

. Onab6aBeTe ja HaBpTKaTa 3a criojyBarbe [6] Bo Hacoka

CMNpPOTUBHA Of, CTPENKUTE Ha YaCOBHUKOT KOPUCTE|KN ro
KIy4OT CO OTBOPEH Kpaj [41].

Ocro6ofiEeTe ro KOMHETO 3a 3aKJTyHyBarbe Ha BPeTeHoTo [30).
BmeTHeTe ro n36paHoTo rnofgano Bo cterara co

HaBpTKa [o anaboyvHa of Hajmanky 20 mm.
MpuTUCHETE 1 OpPXKETE Mo KOMYETO 32 3aKJlyyyBarbe Ha
BpeTeHoTo [30].

3aTerHeTe ja HaBpTKaTa 3a CrojyBarbe [6 ] Bo Hacoka

Ha CTPEeSIKNTE Ha YaCOBHUKOT KOPUCTEJKM IO KIy4OT CO
oTBOpEH Kpaj [41].

Ocno6ofeTe ro KOM4eTo 3a 3aKiydyBarbe Ha BPeTeHoTo [30].

MoBp3yBawe Ha MnasHuuaTa 3a
n3BneKyBate CO MoAaynoT 3a hpesupare

. OpBpTeTe ja 3aBpTKaTa 3a 3aKydyBare [17).

MK 299



NN =

[MocTaseTe ja MnasHuLaTa 3a n3enexkyBame |40 Ha
npenBuaeHnoT oTeop [18]. YBepeTe ce aeka ncnakHaTMoT
Jen Ha MnasHuuaTa 3a n3BnekyBare 40| Bnerysa Bo
>KNeboT Ha MoaynoT 3a hpesnpare 1 feKka ABeTe
npuUBpPCTYyBara ce 3aKJly4eHn BO OCHOBHATa mnioya.
[MoToa 3aTerHeTe ja 3aBpTkara |17| CO noanoLkara Ha
MnasHuuaTa 3a ussnekysarse 40| (cn. D).

3a fa ja OTCTpaHWUTe MnasHULaTa 3a U3Bnekysarbe [40],
cnefeTe rm Yekopute Bo obpaTeH pefocneq.

[MoBp3eTe ogobpeH N3BeKyBay 3a npaluiHa U CTPYroThHU
Ha MNasHuULiaTa 3a N3BneKyBarse [40].

MoBp3yBare Ha Mia3HMLaTa 3a U3BJIEKyBake
CO MoaynoT 3a chpesupare padboBu

OTcTpaHeTe ja 3aBpTKaTa 3a 3akiydyBarse [12.

MocTtaBeTe ja MnasHuuaTa 3a n3BnekyBame |15| BO
BOniabHaTHaTa Ha MoaysoT 3a pesnpare pabosu .
MpuuBpCcTETe ja MNasHuLATa 3a U3Bnekysarse [15] co
NoMOLL Ha 3aBpTKaTa 3a 3aknydysame 12| (cn. E).

3a fa ja oTCTpaHWUTe MnasH1LaTa 3a usBnekysarbe [15],
cnefeTe rm Yekopute Bo obpaTeH pefocneq.

[MoBp3eTe ogobpeH N3BeKyBay 3a npaluviHa U CTPYroThHU
Ha MnasHuLiaTa 3a n3BnekyBarse [15].

® MeHyBame Ha cTerata co HaBpTKa

= [nopanata BKJTy4eHM BO MaKETOT 3a ncnopaka nMvaar

Ap>Kay o, 8 mm 1 MOXaT Aa Ce KOpUCTaT CO MPETXOOHO
MOHTMpaHaTa cTera co HaepTka (8 mm) [5].
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SABEJIELLUKA

= Kora kopucTuTte hpesun co gpxxad og 6 mm, 3ameHeTe ja

cTerata Co HaBpTKa Kako LUTO € onuwiaHo noaony.

MprTUCHETE 1 Op>KETE Mo KOMYETO 32 3aKJlyyyBare Ha
BpeTeHoTo [30].

Ona6aBeTe ja HaBpTKaTa 3a CrojyBatse [6] Bo Hacoka
CMNpPOTUBHA Of, CTPENKUTE Ha YaCOBHUKOT KOPUCTEjKN Mo
KNy4OoT CO OTBOPEH Kpaj [41].

N3BapeTe ja cTerata co HaBpTka (8 mm) .

MocTaseTe ja cTerata co HaBpTKa (6 mm) [42].

BaxkHo: He 3aTerHyBajTe ja HaBpTkaTa 3a crnojyBame
[6] 6e3 BMeTHaTO mopano. Bo cnpoTuBHO, cTerata co
HaBpTKa MOXE a Ce OLUTETN.

Ocno6ofeTe ro KOM4eTo 3a 3aKiydyBarbe Ha BPeTeHoTo [30].

@® MoHTupamwe Ha napanesiHMoT Boauy

MpuLBPCTETe ro NapanenHnoT Boany [16] Ha ap>kaqoT 3a
napaneneH soauy [13] co 3aBpTkaTa 3a 3aknyuyBare [14].
MpwnarofeTe ro napanenHnoT sofuy [16] co ona6asyBare
Ha 3aBpTKaTa nog Hero [14].

= lcTo Taka, napanenHmoT Boauy (16| Moxe Aa ce npukaym

W Of, 3agHarta cTpaHa Ha MoAysoT 3a (ppesnparbe
pabosu . KopucTeTe ja 3aBpTkara |49 3a oBa (cn. E).
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@® lNonHewe Ha GaTepujaTa

/\ MPETMA3/IUBO!

p> Cekoralu Uckiy4eTe ro ypefoT npen Aa ja oTcTpaHuTe
uny noBpaeTe 6arepumjaTa Co MNOMHAYOT.

/A NPEAYMNPEQYBAHE!

»> Cnepete rn 6e36eQHOCHMTE ynaTcTBa U ynaTcTearta 3a
NosnHeHe 1 NpaBuiHa ynotpeba gageHn Bo ynaTtcTBOTO
3a ynoTtpeba Ha 6aTepujata 1 NONHAYOT Of cepujata
X 20 Team. [leTtaneH onmc Ha NPOLECOT Ha MONHEHEe
1 OOMOSTHUTENHN MHbopMaLMn MOXKETE [a HajoeTe BO
Nnoce6bHOTO yNaTCTBO 3a yrnoTpeba.

» VpeanHo e 6atepujaTta fa ce HarosHN LeIoCHO MNpeq,
ynotpeba. JIntnym-joHckara 6arepuja Moxxe fa ce nosiHu
BO CeKoe Bpeme 6e3 fia ce cKpaTy Hej3MHNOT paboTeH
BekK. [MpeKnHyBareTO Ha NPOLECOT Ha NOMHEHE He ja
owTeTyBa 6aTepujara.

P Hukoraw He nonHete ja 6atepujata fOKOMKY
Temneparypata Ha okonmHata e nog 10 °C unu Hap,
40 °C. Ako nuTnyM-joHckaTa 6atepuja ke ce vyBa
NoJonr NepPUOA CKnagypaHa, HABOTO Ha MOJIHEHE
Tpeba pefoBHO fa ce nposepyBa. ONTUManHOTO
HUBO Ha NonHewe e nomery 50 % n 80 %. Knumara
3a cknagupame Tpeba ga 6uge nagHa u cyea, co
Temneparypa Ha okonuHata nomery 0 °C n 50 °C.

p [Mpenopa4aHnoT TeMNepaTypeH OMncer 3a KOPUCTEHE Ha
anatot n 6atepuunte e nomery -5 °C n 50 °C.
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= [lokonky e noTpebHo, n3sagete ja 6atepujata of ypeaorT.

= BwmeTHeTe ja 6aTepujaTa |36 BO OTBOPOT 3a NosiHewe 37| Ha
6p3vioT nonHay [38).

= [lpukny4eTe ro NpUKIy4OKOT BO LUTEKEP.

= WHprkaTopckata namba 3a nonHewe 39| curHannsunpa
[eKa NpoLEecoT Ha NoJiHeHE e 3aBpLueH. VcknyyeTe ro
6p3noT nosnHad |38 oA HanojyBarEeTO.

B 3BapgeTe ja 6aTepujaTta |36 o4 6p3nOT nonHay .

= Vckny4eTe ro nofiHa4yoT HajMmanky 15 MUHyTu nomery
[ABe nocnefoBaTenHn NonHewa. VIcTo Taka, nckny4ere ro
NPUKYYOKOT 3a CTpYja of, LUTEKepOoT.

@® BmeTHyBame/oTCTpaHyBawe Ha 6aTtepujaTa.
BmeTHyBame Ha 6aTtepujaTa

= [lpukadeTe ja 6aTtepujaTa |34 Ha 6e3KMYHaTa
MyNTUbYHKLOHanHa dpesa [1].

OTcTpaHyBawe Ha 6aTtepujaTa

® [lpuUTHCHeTE ro KOMYeTo 3a ocno6oaysatbe [33] n
oTcTpaHeTe ja 6aTepujaTa [34).

@ lpoBepka Ha HUBO Ha NoOJIHEH€ Ha 6aTepujaTa

3a fa ja nposepuTe cocTojbarta Ha 6atepujata, NPUTUCHETE o
KOMYETO 3a NPOBEPKA Ha HMBOTO Ha nosnHetbe [35. CTatycot/
NpeocTaHaToOTO MOoJSHEHE Ke ce npukaxke Ha LED ekpaHoT Ha
6aTepwjaTa [34] Ha CnegHUOT HauMH:

LIPBEHA/ MOPTOKAJIOBA/ 3EJIEHA = makcuMariHa HanonHeTocT
LIPBEHA/ MOPTOKAJIOBA = cpenHa HanofHeToCcT
LIPBEHA = cnaba HanonHeTOCT - HanonHeTe ja 6atepuvjata.
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@ 3ano4yHyBame

@ BknydyBake U UCKJTyYyBaHe
Bkny4vyBame

= [lpuTncHeTe ja 6e36egHOCHaTa 6paBa . OcTtaHyBa
akTmBHO 10 cekyHAW.

= [lputncHeTe n ap>xete ro konyeto 3a BKITYYYBAHE/
VCKIYYYBAHSE [3].

= 3a fa ro aktmBMpare pexXumoT Ha KOHTUHyupaHa
paboTa, NpUTUCHETE ABanaTtu 6p30 Mo pef, Ha KOM4YeTo 3a
BKJTYHYBAHSE/ UCKITYHYBAHE [3].

® Pa6otHoTto LED cBeTno [1d] ke ce Bknyuw.

UcknyuyBamwe
® [puTtucHeTe ro konueto BKITYYEHO/ UCKITYYEHO [3].

MpeTxogHO u3buparwe Ha 6p3nMHaTa Ha poTauunja

® [puTtucHeTe ja 6e36eaHocHaTa 6pasa [32].
= [locTaBeTe ja noTpebHaTa 6p3nHa CO MOMOLL Ha KOMYETO
3a NPeTX04HO n3bunpare Ha 6p3nHa .
Hweo 1 = 10.000 muH""
HuBo 2 = 14.000 muH""
Hueo 3 = 18.000 muH""
Huso 4 = 22.000 muH""
Hueo 5 = 26.000 MuH"
Hwuso 6 = 30.000 muH""
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@® CknonyBare/packinonyBatbe Ha 6e3)Xu4Harta
mynTudyHKUnoHanHa cgpesa

Mogyn 3a dpesupatbe [9d / Moayn 3a cpeaupatse arnm

® OTBOpETE ja COOABETHATA payKa 3a 3aTerHyBarbe "
BMETHETE ro 6e3)uUyHaTa MynTudYHKLMOHaNHa hpe3aa
BO NMOCaKyBaHWOT MOAYII.

Bopgunkara Ha 6e3xun4HaTa MynTudyHKLMoHanHa dpesa

Mopa Aa 6rge nopamMHeTa Co 1cnakHaToT gen Ha

coofBeTHaTa Kopna 3a (pesa.

® 3aTBOpETe ja COOABETHATA payka 3a 3aTerHysarbe [8][28].

Mopayn 3a ¢pe3upame paboBu
= OnabaBeTe ja HaBpTKaTa co pebpecTa NoBpLUMHA , a
noToa BMETHETE ja 6e3>XnyHaTa MynTUgyHKLMOHaNnHa

tpe3a[1] B0 MogynorT.
Bogunkarta Ha 6e3)u14HaTa MynTudyHKLMOHaNHa hpesa
Mopa Aa 61ae nopaMHeTa Co UCMakHaTUOT Aef Ha KopraTa 3a

pesa.
® 3aTerHeTe ja HaBpTKaTa co pe6pecTa nospiunHa [11].

@ lMoctaByBame Ha anabo4vnHaTa Ha ppe3uvpare
(cbpe3a 3a arnn/ bpesa 3a paboBu)

/A NPEAYNPEQYBAHE! PU3VK Of, NOBPEJA!

P Cekorall uckny4yBajTe ro ypenoT 1 BageTe ja
6aTepvjata nNpeq ga BpLnTe KakBa 6uno pabota Ha
ypenor.

= 3a paja npunarogute gnaboynHata Ha pesmparbe,
CBPTETE IO CKJIONEHNOT ypep Haomnaky 1 NocTaBeTe ro Ha
pamMHa noBpLUMHA.
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®  OTBopeTe ja paykaTa 3a 3aTerHyBarbe 28 unu onabasete ja
HaBpTKaTa co pe6pecTa nospLumHa [11.

® [loToa NpUnarofeTe ja OCHOBHATA N/OYa CO BPTEHE Ha
3aBpTKaTa 3a NoCTaByBaH-e (Buav cn. F/G). Ako
OCHOBHaTa Nfoya ce 3arnasu, Mopa fa ja U3snevyere
payHo.

® 3aTBOpeTe ja paykaTa 3a 3aTerHysarbe [28 unu 3aterHete
ja HaBpTkaTa co pe6pecTa nospLumHa [11].

@ lNocTtaByBame Ha gnabo4ymHaTa Ha
cdhpesupamne (chpesa)
A NPEAYMPEAYBAHE! PUSUK Of1 MOBPE/A!

P Cekorall uckny4yBajTe ro ypenoT 1 BageTe ja
6aTepuvjata Npeq ga BpLnTe KakBa 6uno paboTta Ha
ypenor.

= [lpoBepeTe panu padkara 3a 3aTerHyBane [24] € 3akny4eHa.
AKO e OTnyLUTEHa, 3aBPTETE ja BO HACOKa CMPOTUBHA Of
CTPEenKuTe Ha YaCOBHUKOT AOAEKa He Ce 3aKiy4u.

= [locTtaBeTe ro ypegoT Bp3 MarepujanoT 3a paboTa.

B 3aBpTeTe ro rpaHNyYHNKOT CO YeKop 21| gopeka He ce
dhukcmpa Bo HajHuckaTta nosuuumja (0 mm).

= [paHn4HUKOT 3a AnaboyrHa [22| cera € nopamHeT Co
HajHMckaTa nosuuymja (0 mm).

= OnabaBeTe ja 3aBpTKaTa 3a 3aKJlyvyyBare .

= OTnywTeTe ja pavkara 3a 3aTerHyBame [24| CO BPTEHE
BO Hacoka Ha CTpefK1uTe Ha YaCOBHUKOT U MPUTUCHETE
ro anapaTtoT Haposy fofeka dpesaTa He ja gonpe
noBpLUMHaTa Ha paboTHOTO Napye (cn. H). 3a ga ro
HanpaBuTe OBa, NOCTaBeTe ro YPeAoT Kako LUTOo €
NpUKa>kaHo Ha crvkara.
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B 3akny4eTe ja padvkara 3a 3aTerHyBarbe [24| CO BpTehe BO
Hacoka CnpOTMBHA Of CTPENKNTE Ha YaCOBHVKOT.

B JlnarajTe ro rpaHUYHNKOT 3a grabounHa 22| Hagony
JOfeKa He ja JoCcTuUrHe HajHnckara nosuypja (0 mm) Ha
FPaHNYHIKOT co Yekop 21] (cn. I).

= [locTtaBeTe ro rpaHMYHMKOT 3a gnadouynHa 22| Ha
nocakyBaHaTa gnabouynHa Ha dpesnparbe 1 3aTterHeTe ja
3aBpTkaTa 3a 3aKnydyBsarbe [23.

) BpepgHocTuTe MpuKaXkaHu Ha ckanarta 3a
npunarogyBarbe Ha gf1laboynHata 3a hpesvpare
(rpaHWYHUK Ha anabounHa) [22] He ogroBapaar Ha
BMCTUHCKaTa AnaboynHa Ha ppesmparbe. Cekoraru
Tpeba fa ce NocTaBy BO OQHOC Ha M36paHa Touka
Ha ckanara 3a npunarogyBarbe Ha gnabo4ynHara Ha
bpeamnparse (MpaHNYHUK Ha anabounHa) [22).

= Cera OTNyLUTETE ja paykaTa 3a 3aTerHyBame (24| 1 MOBTOPHO
nogurHete ro anaparor (ch. J). 3a ga ro HanpasuTe OBa,
MocTaBeTe ro ypeaoT Kako LUTO € NPUKaXKaHo Ha cnvkara.

= [lpoBepeTe ja gnabo4ynHaTta Ha hpesnpare CO NpakTUyeH
TECT.

@ lMoBTOpPHO Npunarogysamwe Ha AanabovnHaTa
Ha ppe3npame

m  [Inabo4ynHaTta Ha hpesnparbe MOXXE MOBTOPHO Aa ce
NPVUNAroAy CO NOMOLL Ha 6POJYaHNKOT [25].
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= OTtnywTeTe ja paykarta 3a 3aTerHysarbe [24| Co BpTere
BO HacokKa Ha CTPeNK1Te Ha YacoBHUKOT. [puTUCHETE ro
anapartoT Hafony AoLeKa rPaHNyYHKOT 3a gnabo4unHa
He Ce NOoTMpe Ha CTENEeHeCTNOT FpaHNYHIK [21].

= 3akny4eTe ja pavkarta 3a 3aTerHyBarbe 24| CO BpTere BO
Hacoka CnpOTNBHA Of, CTPENKNTE Ha YaCOBHUKOT.

B OnaGaBeTe ja 3aBpTKaTa 3a 3aKiydyBare [23]. Co
NoMoLL Ha BPOojHaHNKOT [25| NpunarogeTe ja ckanarta
3a nNpunarogysatbe Ha Anabo4vmHaTa (rpaHUYHIK 3a
AnaboyrHa) 22| 3a fa ja nocTaBuTe TOYHaTa HynTa-
To4Ka, Ha nprMep. NoOBTOPHO 3aTerHeTe ja 3aBpTKara 3a
3aKknyuyBarbe [23].

= OTnywTeTe ja paykara 3a 3aTerHysatbe [24] BO Hacoka
Ha CTPEeSIKNTE Ha YaCOBHUKOT 1 MOBTOPHO NMOAUTHETE IO
anapatoT. [poBepeTe ja gnabo4ynHaTta Ha pesnparbe Co
yLiTe efieH NpaKTUYeH TecCT.

® [MocTaByBake Ha gnabouvHarta Ha
chpesvpare Co CTENEeHEeCTUOT NPaHUYHUK

SABEJIELLUKA

P> CTeneHecTVOoT rpaHnYHIIK [21| MOXXE [a ce KOpUcTuy 3a
noronemMu gnabo4nHy Ha hpesnparbe BO HEKOJIKY HIBOA,
CO MOMaJIo OTCTPaHyBare Ha CTPYrOTUHY

= [locTaBeTe ja nocakyBaHaTa Anabo4mHa Ha pesunparse Ha
HajHUCKoTO HMBO (0 MmM) Ha CTENEHECTNOT FPaHUYHNK
(kako WTO € onuLwaHo rnorope).

= [loToa nocTaBeTe rv NOBUCOKNTE HMBOA 3a NPBUTE YEKOPU
Ha o6paboTka.

= [lpoBepeTe ja gnabo4dnHaTta Ha hpesnparbe CO NpPaKTUYEH
TecT.
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@® Hacoka Ha ¢pe3upame

dpesara cekoralwl Mopa fa ce ABWXM CMPOTBHO Of, HacokaTa
Ha poTauuja Ha hpesepoT (ceyere Harope). BHUMAHMUE!
Kora ce hpeanpa Bo Hacokara Ha poTauuja (ceverbe Hagony),
€NIEKTPUYHMOT anaT MOXXe [a B/ Ce UCTPrHe o paka.

- =

® lMpouec Ha hppe3upame

MpunaropgeTe ja nocakyBaHaTa gnaboynHa Ha hpesnpare

Kako LUTO € onuLIaHo Morope.

= [locTaBeTe ro ypegoT Bp3 MarepujanoT 3a paboTa u
BKJIy4€eTe ro.

= OTnywTeTe ja paykara 3a 3aTerHyBatbe [24| Co BpTere
BO HacoKa Ha CTpeNK1Te Ha YacOBHUKOT. [1puTucHeTe ro
anaparoT Hagony AofeKa rpaHNyHIKOT 3a anabo4unHa
He Ce MOTNpe Ha CTENEHECTHNOT rPaHNyHUK [21].

= 3akny4eTe ro anapartoT CO BPTehe Ha padkara 3a
3aTerHyBamn-e |24/ BO Hacoka CnpoTMBHA Of, CTPENKMTE Ha
YaCOBHVKOT.

= M3BpLueTe ro npouecoT Ha hpesnpare CO paMHOMEpPHaA
6p3nHa N KOHTaKTEH NPUTUCOK.
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@ lMpunarogysare  NPULBPCTYBake Ha
napanenHuoT Boau4

= OnabaseTe ja KpunectaTa 3aBpTKa |l6ad Ha NapanenHnoT
Boamy [14].

® [locTaBeTe ja nocakyBaHaTa ofjaneyeHoCT.

® TlOBTOPHO 3aTerHeTe ja KpunecTaTa 3aBpTka [léd Ha
napanenHnoT BoauH [16].

® [puuBPCTETE ro NapanenH1oT Boavy [16] Ha ApxaqoT 3a
napaneneH Boauy [13] co 3aBpTkara 3a 3aknydysarse [14] (cn.K).

@® Ppesupare co napanenHuoT Boguy

u [locTaBeTe ro napanenHmoT Bogu [16| cnopen noTpebHuTe
OUMEH3NN.

= [locTtaBeTe ro napanenHuoT Bogud |16/ Ha paboT Ha
pa6oTHOTO napuye.

B /13BpLUETE MO MNPOLIECOT Ha hpe3unparbe CoO paMHOMEpHa
6p3nHa N KOHTaKTeH NPUTUCOK. (cn. L/M).

@® Kopuctewe Ha mogynoT 3a ppesupare arnm
/A NPEAYMNPEQYBAHE! PUSUK Of, MOBPEJA!

P> Cekoralu ncknyyyBajTe ro ypenoT 1 BageTe ja 6atepujarta
npeq ga BpLUMTe KakBa 6uno paboTa Ha ypeaoT.

= BwmeTHeTe ja 6e3xumyHaTa MynTudyHKLUMoHanHa dpesa
Kako LUTO € OMuLLIaHO MOrope.

= [lpwn Toa, NoCTaBeTe ja NocakyBaHaTta gnabo4nHa Ha
hpesnpare KOPUCTEjKM ja ckanaTta | 2 | Ha 6e3KnyHaTa
MynTUYHKLMOHanHa dpesa [1].

= 3aTaa uen, cooaBeTHMOT hpesep HajnpBo Mopa aa
6ve NocTaBeH BO HynTa nosuumja Ha 6esxu4HaTa
MYNTUdYHKLMOHaNHa gpesa .
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OTnyLlTeTe ja paykaTa 3a 3aTerHysarbe 28], a
roToa CBPTETE ja 3aBpTKaTa 3a nocrasyBatbe [29] Ha
nocakyBaHara gnabo4nHa Ha ppesuparse (cn. G).
3aTBopeTe ja paykaTa 3a 3aTerHypare [28].

>

Mpen pa pabotuTte Ha paboOTHOTO Napye, HarnpaBeTe
npo6eH pes.

Ona6aBeTe rv 3aBpTKUTE 3a 3aKydyBarbe [26] 260 n
npwunarogeTe ja 6e3XnyHata MynTUyHKLMOHaHa

tpesa [ 1] Ha nocakyBaHuWoT aron.

MomeHTanHoO NoCcTaBeHNOT aron MOXe JIECHO Aa ce npo4uTa
CO MOMOLL Ha ckanaTa [26d Ha 3aBpTKaTa 3a 3aKkiydyBare [24).
MOBTOPHO 3aTEerHeTe i 3aBPTKUTE 3a 3aKnydyBarbe [26] [260.
M3BpLueTe ro npouecoT Ha hpeanpare Co paMHOMepHa
Op31Ha N KOHTaKTEH MPUTUNCOK.

PacknonyBameTo ce BpLUM BO 06paTeH pegocnes.

Kopucterwe Ha moaysnoT 3a hpesupame pabosu

/A NPEAYNPEAYBAHE! PUSUK Ol MOBPEA!

>

>

Cekorall nckny4yBajTe ro ypefoT 1 BafeTe ja 6atepujarta
npen [fa BpLUMTe Kaksa 6uno pabota Ha ypenorT.

Kora ro kopuctuTe MogynoT 3a pesnpare pabosu,
ceKorall KOPVCTETE ja MNa3HuLiaTa 3a n3sneKyBatbe [15.

BmeTHeTe ja 6e3xmyHaTa MynTudyHKLMOoHanHa dpesa
Kako LUTO € OMuLLIaHOo Morope.

Mpwn Toa, nocTtaeeTe ja NocakyBaHaTa Anabo4nHa Ha
hpesnpare KOPUCTEjKM ja ckanaTta | 2 | Ha 6e3)KnyHaTa
MyNTUYHKLMOHanHa dpesa [1].
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= 3a Taa uen, cooaBETHNOT (hpesep HajnpBo Mopa Aa
6voe NocTaBeH BO HynTa nosuumja Ha 6eaxu4HaTa
MYNTUYHKLMOHaNHa ppesa .

B OnaGaBeTe ja HaBpTKaTa co pebpecTa nospLumnHa [11],
a noToa cepTeTe ja 3aBpTKaTa 3a nocrasysatse [10] Ha
nocakyBaHaTa gyiabo4unHa Ha pesupatse (cn. F).

= [loBTOpPHO 3aTerHeTe ja HaBpTKaTa co pebpecTa

nospLuvHa [11].

P Tpen pa paboTuTe Ha paboTHOTO Mapye, HarpaBeTe
npo6eH pes.

B VisBpLuUeTe ro NpoLecoT Ha hpesrparbe Co paMHOMEpPHa
6p3VHA 1 KOHTAKTEH MPUTHCOK.
B PackronyBareTo ce BpLUM BO 06paTeH pefocreq,

SABEJIELLUKA

P TNapanenHuoT Boguy [16] MOXXe Ja ce npukayy 1 Ha
3agHaTa cTpaHa Ha MOZYNoT 3a hpesnpare pabosu
(Bnan ro genort ,[NpunarogyBarbe 1 NPULBPCTYBarbe Ha
napanesHnoT Bogmny®).

@® Yuncreme m rpmxa

/A NPEOYNPEOYBAHE! Pusuk og nospepna!l

McknyyeTte ro npon3BoAoT u N3BafeTe ja 6atepujata npeq
[a HanpaBuTe KakeBu 6uno npucnocobyBama, Aa BpLumMTe
OLpP>XKYyBarbe, YACTEHE 1 Kora NpoM3BOA0T HE CE KOPUCTU.
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AnapatoT He 6apa ofgp)XyBaHe.

AnapaTtoT Mopa cekorall fa ce 4yBa YuCT, CyB 1 6e3
Macro UM MacHOTUMN.

Hvikoralu He [o3BONYyBajTe TEYHOCTM Aa Be3ar BO
anaparor.

KopucTeTe cyBa Kpna 3a YiCcTere Ha KyKuwTeTo. He
KopucTeTe 6eH3VH, pacTBOpyBa4un v CpeacTsa 3a
4YnCTere KoM MOXKaT fa ja owTeTar nnacrukara.

AKO nUTUyM-joHCcKaTa 6aTepuja Ke ce YyBa nogosr nepuos,
CKnagupaHa, HMBOTO Ha NonHere Tpeba pefoBHO Aa ce
nposepysa. ONTVManNHOTO HUBO Ha MOMHEHE € NOoMery
50 % 1 80 %. OnTumanHaTta cpeguHa 3a cknagupare e
napHa v cyBsa.

/A NPEAYMNPEQYBAHE!

u I'IonpaBKuTe HeKa rm Bpwum camo CepBUCHUOT UeHTap

unmn o6yyeH eNnekTpu4ap, U ceKoraiw Kopuctere
opurvHanHu pesepBHu genosu. OBa Ke 06e36eay
ofp>XyBatbe Ha 6e36eQHOCTa Ha anapaTtoT.

® Opnaramwe

Ambanaxarta e HarnpaBeHa o[ eKOJIOLLKN MaTepVIjaJ'II/I KOUn
MOXXETE [a M OANIOXKUTE MPEKY NOKanHUTe LeHTpU 3a
peunknupame.

&) 3a nakyBarbe Npy cenekTuparbe Ha OTNapoT, Te
Ce 03HayeHn Co KpaTeHku (a) n 6poesu (b) co
cnepHoTo 3Havene: 1-7: MNMnactrnka/20-22: XapTtuja n
KapToH/80-98: KombrHupaHn matepujanu.

N BHuMaBajTe Ha 06enexxyBareTo Ha MaTtepujanite
b
a
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BapujaHTuTe 3a ognaramke Ha UCTPOLLEHNOT
npomn3BoA MOXETe Aa M Ao3HaeTe Bo Bawarta
onwTMHA UK rPaacka agMuHucTpaLmja.

Kora BalumoT npon3sop BEKE He e ynoTpebtnnB, BO
MHTEPEC Ha 3aluTuTaTa Ha >XMBOTHATa cpeauHa, He
ro hpnajte BO 4OMALLHMOT OTnag, TyKy npegagete ro
Ha COOOBETHO CTPYYHO offararbe. 3a nHdopmauyum
3a COBUPHNTE NYHKTOBYW U HUBHOTO PaboTHO Bpeme,
obpaTteTe ce oo Bawara HagnexxHa agMuHuCTpaLumja.

® lapanuuja

[Mpon3BoaOT € N3paboTeH cnopen CTPOr HACOKKM 3a KBanMTeT
1 e BHMATENHO NPOBEPEH npep, ucnopaka. Bo cnyyaj Ha
MaTepmjanHm nnn npon3soncTeeHn HegocTaToumn, nmarte
3aKOHCKIM NpaBa KOH NpofaBa4voT Ha NPon3BOAOT. Bawunte
3aKOHCKM NpaBa He Ce OrpaHnyeHn Ha HUKaKoB Ha4yMH CO
HallaTa rapaHuuja HaBegeHa nogorny.

I =y

lapaHumjaTa 3a 0BOj Npou3BOA U3HECyBa 5 roanHn og 4aTtymoT
Ha KynyBame. [apaHTHMOT POK 3amnoYHyBa Of, aTyMOT Ha
KynyBare. YyBajTe ja opurmHanHaTta cMeTka 3a KyrnyBahe Ha
6e36eHO MeCTO, GMAEjKM OBOj LOKYMEHT € NOTPebeH Kako
[0Ka3 3a KynyBaHeTO.

Cute owTetyBamwa nnm HegoctaTtoun Ko noctoene ywte npu
KynyBarbeTO MOpa BefHall fa ce npujasar no BageHeTo Ha
nNpPon3BOAOT O ambanarkara.

[lokosiKy Npon3BOA0T BO POK Of, 5 rognHy of gaTymoT
Ha KyrnyBahe Mokaxxe MatepujaneH unm Nnpon3BOACTBEH
HELOCTaToK, H1E — MO Hall N36op- Ke ro nonpasume nnm
3ameHnMe 6ecnnaTHo 3a Bac. lapaHTHMOT poK He ce
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NpoZosiXXyBa co npudaTeHo rapaHTHO 6apare. OBa Baxu 1
3a 3aMeHeTUTe 1 NnonpaseHnTe AenoBy.

Osaa rapaHuuja npecTaHysa fa BaXku ako Npon3BofoT e
OLUTETEH WU HEMPaBUITHO KOPUCTEH WU OOP>XKYBaH.

[apaHuujaTa ry nokpmea MaTepujasiHATE 1 NPON3BOLACTBEHUTE
HepocTatoun. OBaa rapaHuyja He ce OfHecyBa Ha Oe10BY Of
NPOV3BOLOT KOW Ce MPEeAMET Ha HOPMasTHO TPOLLEHE 1 3aToa
Ce cMmeTaar 3a NOoTPOLUHW Aienosu (Ha np. 6atepuu, LpeBa,
KepPTPULIN), HUTY Ha OLLTETYBaHa Ha KPEBKM AENOBU, KaKo LLTO
Ce NpeKuHyBa4v N AenoBy of, CTaKo.

@ [MocTanka BO cny4aj Ha rapaHumja

3a pa ce 06e36ean 6p3a obpaboTka Ha BalwleTo 6apatbe,
cnefeTe rv cnegHnTe ynaTcrea:

3a cute 6aparba NOAroTBETE ja cMeTKaTta 1 6pojoT Ha
aptuknoT (IAN 506411_2507) kako foka3 3a KyrnyBake.

BpojoT Ha apTUKNOT MOXXeTe Aa ro HajoeTe Ha o3HakaTta Ha
NPOr3BOAOT, Kako rpasypa Ha Npoun3BoAoT, Ha HacnoBHaTa
CTpaHuua Ha Balweto ynaTcTso (mony neso) nnm Ha

HanenHuuara Ha 3agH1OT UK JONHWOT AeNn of Npou3Bo[oT.

[okonky ce nojaBat yHKLUMOHANHN AeeKTr nnm gpyru
He[oCTaToLM, HajMPBO KOHTaKTUPajTe ja HaBefeHaTa
cepBucHa cny>6a rno TenedoH nnm no e-notuTa.

Mpon3BOAOT LITO € eBUAEHTUPAH KaKo HEMCTPaBeH MOXETe
[la ro ucnpartute, 6e3 noLuTaprHa, Ha cepsucHaTta agpeca
LUTO BX € COoOomMLTeHa, Npu WTo Tpeba Aa ro NpuioXxnTe
hrckanHaTa cMeTKa 1 fa HaBefeTe BO LUTO Ce COCTOU
HeLOoCTaTOKOT 1 Kora ce nojasu.
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Ha parkside-diy.com moxeTe fa ru Bugute 1 npesemere
oBa 1 MHory gpyru ynatctea. Co oBoj QR-kop, ke 6ugete
ONpeKTHO npeHaco4veHu Ha parkside-diy.com. V36eperTe ja
Bawata 3emja n npebapyBajTe ri ynarcreara 3a ynortpeta
npeky noneTo 3a npebapysane. Co BHeCyBamwe Ha 6pojoT Ha
aptuknoT (IAN) 506411_2507 ke pojoete 4o ynaTtcTBOTO 3a
ynoTtpeba 3a BawmoT npounssog.

PDF ONLINE
parkside-diy.com

MO Cepsuc CesepHa MakegoHuja
Ten.: 080097198
KoHTakT-chopmynap Ha parkside-diy.com
IAN 506411_2507

A.AA Cpncku 3Hak 3a coobpasHoCT
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@ [eknapaumja 3a coo6pa3HocT Ha EY

EU DECLARATION OF CONFORMITY (No 506411_2507)
1AN: 506411_2507
Product identification: "PARKSIDE Performance” Cordless Multifunctional Router
Model Number: HG14100

The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation:
Directive 2006/42/EC
Directive 2014/30/EU
Directive 2011/65/EU and all related

References to the relevant harmonised standards used or references to the other technical specifications in
relation to which conformity is declared:

Parts
rective 2006/42/EC
EN 62841-1:2015/A11:2022
EN 62841-2-17:2017
Directive 2014/30/EU
EN IEC 55014-1:2021
EN IEC 55014-2:2021

The object of the declaration described above s in conformity with Directive 2011/65/EU of the European
Parliament and of the Council of 8 June 2011 on the restriction of the use of certain hazardous substances in
electrical and electronic equipment:

/ Parts

[N 1EC 63000:2018 |

Keeper of the technical documentation: OWIM GmbH & Co.KG

Signed for and on behalf of:

OWIM GmbH & Co. KG, StiftsbergstraBe 1, 74167 Neckarsulm, Germany
This declaration of conformity s issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Translation of the original declaration of conformity

Neckarsulm

Y R a. Dr. Thorst€n Maier

Authorised Signatory

V¥ opadens Buchheim
Authorised Signatory

Place Date

EN

121172005 Pper ?mf/‘@u [P %“’V

q3
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Lista e piktogrameve té pérdorur

Lexoni manualin e udhézimeve.

RREZIK! — Pércaktimi i njé rreziku me nivel té larté,
i cili rezulton né vdekje ose démtim té réndé nése
nuk shmanget (p.sh. rreziku i mbytjes)

PARALAJMERIM! — Pércaktimi i njé rreziku me
nivel t& moderuar, i cili mund té rezultojé né vdekje
ose démtim té réndé nése nuk shmanget (p.sh.
rreziku i goditjes elektrike)

KUJDES! - Pércaktimi i njé rreziku me nivel té
ulét, i cili mund té rezultojé né démtim té lehté ose
mesatar nése nuk shmanget (p.sh. rreziku i djegies
nga uji i nxehté)

NJOFTIM! - Paralajméron pér démtime té
mundshme té€ pronés/produktit nése nuk
shmanget (p.sh. rreziku i qarkut té shkurtér)

Pérdoreni produktin vetém né hapésira té
brendshme té thata.

AN

| ) | Pérdorni doreza mbrojtése!
&

Y

\ /) Vendosni kufje mbrojtésel!

Pérdorni syze mbrojtése!
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Pérdorni mbrojtése kundér pluhurit!

Rryma direkte / tensioni

Shpejtésia pa ngarkesé

Kygija e sigurisé

Butoni i ndezjes/fikjes

©o@: | @

Zgjedhja paraprake e shpejtésisé

=N
S Vendosja e shpejtésisé sé rrotullimit
[ Informacione sigurie
[] Udhézimet e pérdorimit

N

€ Shenja CE tregon konformitetin me direktivat

pérkatése té BE-sé gé zbatohen pér kété produkt.

(=19
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20 V MAKINE SHUMEFUNKSIONALE
FREZUESE ME BATERI

® Hyrje

Ju urojmé pér blerjen e produktit tuaj té ri. Keni zgjedhur njé
produkt me cilési t€ larté. Manuali i pérdorimit Eshté pjesé e kétij
produkti. Ai pérmban udhézime té réndésishme pér siguriné,
pérdorimin dhe asgjésimin. Njihuni miré me té gjitha udhézimet
e pérdorimit dhe té sigurisé€ para pérdorimit t& produktit.
Pérdorni produktin vetém si¢ &shté pérshkruar dhe vetém

pér pérdorimet e pércaktuara. Dorézoni té gjitha dokumentet
bashké me produktin, nése ia kaloni njé pale té treté.

® Pérdorimi i synuar

Kjo pajisje éshté projektuar pér té realizuar brazda, skaje,
profile dhe vrima té zgjatura né dru, plastiké dhe materiale

té lehta né njé sipérfage té fiksuar, si edhe pér frezime
kopjuese. Pajisja nuk éshté béré pér t'u pérdorur jashté. Cdo
pérdorim ose modifikim tjetér i pajisjes konsiderohet pérdorim
i papérshtatshém dhe mund té shkaktojé Iéndime fizike té
rénda. Jo pér pérdorim tregtar.

@ Cfaré pérfshihet né dérgesé

A RREZIK!

u  Produkti dhe paketimi nuk jané lodra pér fémijé! Fémijét
nuk duhet t€ luajné me geset plastike, fletét dhe pjesét e
vogla! Ekziston rreziku i mbytjes!

1 20V Makiné shuméfunksionale frezuese me bateri
1 Celésihapur
1 Koleté 6 mm
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Koleté 8 mm (e montuar)
Grykat e nxjerrjes

Udhézues paralel

Set majash pér frezén, 6 copé
Moduli i frezimit

Moduli i frezimit né kénd
Moduli i frezimit né buzé
Canté mbajtése

Set i udhézimeve té pérdorimit
Manuali i pérdorimit

Lista e pjeséve

Frezé multifunksionale me bateri

Drité LED pune

Matés

Butoni ON/OFF

Vendosja e shpejtésisé sé rrotullimit

Koleté 8 mm

Dado bashkimi

Moduli i frezimit né buzé

Sipérfagja e izoluar e kapjes (moduli i frezimit né buzé)
Leva kapése

Doreza e modulit té frezimit

Moduli i frezimit

Vida e vendosjes

Dado e vijézuar

Vidé bllokimi

Mbajtése e udhézuesit paralel

Vidé bllokimi (e montuar paraprakisht né modulin e frezimit
né buzé)

Gryka e nxjerrjes pér modulin e frezimit né buzé
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Udhézues paralel

Vidé me krahé

Vidé bllokimi

Vrimé pér grykén e nxjerrjes

Pllaka bazé

Pllaké rréshqitése

Ndalesé me gradime

Ndalesé thellésie (vizorja e rregullimit té thellésisé sé
frezimit)

Vidé bllokimi

Leva kapése

Gradues (rregullimi i thellésisé sé frezimit)

Vidé bllokimi

Vizore pér rregullimin e kéndit

Vidé bllokimi

Moduli i frezimit né kénd

Sipérfaqgja e izoluar e kapjes (moduli i frezimit né kénd)
Leva kapése

Vida e vendosjes

>
o

NENHEN

RIBIRIS]

N
o~
o

N [[R2 [N ][RR
RBISIRIE

N
~O

[30] Butoni i kycjes sé aksit

131] Zgjedhja paraprake e shpejtésisé
132] Kycja e sigurisé

(Fig. A)

[33] Butoni i I&shimit pér batering

34] Ekrani LED i baterisé

35 Butoni i nivelit t€ karikimit t& baterisé
136 Bateria*

[37] Fole karikimi

[38] Karikues me shpeitési té larté*
[39] Llamba treguese e karikimit
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(Fig. B)

40| Gryka e nxjerrjes pér modulin e frezimit

41| Celés i hapur

42| Koleté 6 mm

* BATERIA DHE KARIKUESI NUK PERFSHIHEN

(Fig. C)

E Punto rrumbullakimi @ 22 mm/R 6,3 mm
144 Punto ogee @ 25 mm/R 4 mm

[45] Punto cove @ 22 mm/R 6,3 mm

[46] Punto V-groove @ 12,7 mm/kénd 90°
[47] Punto e drejté @ 6 mm

48| Punto e drejté @ 12 mm

(Fig. E)
Vidé
@® Té dhénat teknike
Tensioni nominal: 20V ==
LITHIUM ION
Shpejtésia e vlerésuar pa no 10 000 - 30 000 Min""
ngarkese: Niveli 1 = 10 000 min-!

Niveli 2 = 14 000 min""
Niveli 3 = 18 000 min-
Niveli 4 = 22 000 min
Niveli 5 = 26 000 min
Niveli 6 = 30 000 min-
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Shpejtésia maks. e funksionimit
(punto frezimi):

Nmax 35 000 min-"

Lévizja e kafazit té frezés: 0-40mm
Diapazoni i prerjes: 0-35mm
Mbajtése e mijetit: 6/8 mm

Vlera e emetimit té zhurmés

Vlera e matjes sé€ zhurmés e pércaktuar sipas EN 62841. Niveli
i zhurmés me njési A i veglés elektrike éshté zakonisht:

Niveli i presionit té zhurmés: L, = 822 dB
Toleranca: Ka = 3 dB
Niveli i fuqgisé sé zhurmés: Lwa = 90,2 dB
Toleranca K: Kwa = 3 dB

/A PARALAJMERIM!

y

Vlera e emetimit té dridhjeve

Vendosni mjete mbrojtése pér veshét!

Vlerat totale té dridhjes (shuma vektoriale e tre drejtimeve) e

pércaktuar sipas EN 62841:

Dridhja né doré/krah:

an <2,5 m/s?

Toleranca:

~
1l

1,5 m/s?
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= Vlera(t) totale e deklaruar e dridhjeve dhe vlera(t) e
deklaruar e emetimit té€ zhurmés jané llogaritur sipas njé
testi standard dhe mund té pérdoren pér té€ krahasuar njé
vegél me njé tjetér.

= Vlera(t) totale e deklaruar e dridhjeve dhe vler(t) e
deklaruar e emetimit t& zhurmés mund té pérdoret
gjithashtu né njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

/A PARALAJMERIM!

= Emetimet e dridhjeve dhe zhurmés gjaté pérdorimit
té veglés elektrike mund té ndryshojné nga vlerat e
deklaruara né varési t&€ ményrave né té cilat pérdoret
vegla, sidomos fakti se ¢faré lloj materiali pérpunohet.

= Eshté e nevojshme té identifikohen masat e sigurisé pér
mbrojtjen e operatorit, té cilat bazohen né vlerésimin e
ekspozimit né kushtet reale t€ pérdorimit (duke marré
parasysh té gjitha pjesét e ciklit t&€ funksionimit, si kohét
kur mjeti &shté i fikur dhe kur punon pa ngarkeség, pérvec
kohés sé shtypjes sé butonit)
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A Udhézime sigurie

@® Paralajmérime té pérgjithshme pér siguriné e

mjetit elektrik

/A PARALAJMERIM!
= Lexoni té gjitha paralajmérimet e sigurisé€, udhézimet,

ilustrimet dhe specifikimet e dhéna me kété mjet
elektrik. Nése nuk zbatohen té gjitha udhézimet e
pérmendura mé poshté, kjo mund té shkaktojé goditje
elektrike, zjarr dhe/ose Iéndime té rénda.

Ruajini té gjitha paralajmérimet dhe udhézimet pér t’iu
referuar né té ardhmen.

Fjala “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet veglés
elektrike (me kordon) té lidhur me rrjetin elektrik ose veglés
elektrike (pa kordon) gé punon me bateri.

Siguria e vendit té punés

1.

Mbajeni vendin e punés té pastér dhe té ajrosur
miré. Vendet e rrémujshme ose té erréta jané burim
aksidentesh.

Mos i pérdorni veglat elektrike né atmosfera
shpérthyese, si pér shembull né praniné e Iéngjeve té
djegshme, gazrave ose pluhurit té djegshém. Veglat
elektrike krijojné shkéndija té cilat mund té béjné gé pluhuri
ose tymrat té marrin flaké.

Mbajini larg fémijét dhe personat e tjeré kur pérdorni
veglén elektrike. Shpérgendrimet mund t’ju béjné gé té
humbni kontrollin.
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Siguria elektrike

1.

Spinat e veglave elektrike duhet té pérputhen me
prizén. Mos e modifikoni asnjéheré spinén né asnjé
ményré. Mos pérdorni pérshtatés spine me veglat
elektrike me tokézim. Spinat e pamodifikuara dhe prizat
e duhura ulin rrezikun e goditjeve elektrike.

Shmangni kontaktin me sipérfaget e tokézuara, si
tubat, radiatorét, sobat dhe frigoriferét. Rreziku i
goditjeve elektrike rritet nése trupi juaj €shté i tokézuar.
Mos i ekspozoni veglat elektrike ndaj shiut ose
lagéshtisé. Uji gé futet né mjetin elektrik rrit rrezikun e
goditjeve elektrike.

Mos abuzoni me kordonin. Asnjéheré mos pérdorni
kordonin pér té transportuar, térhequr ose shképutur
nga priza mjetin elektrik. Mbajeni kordonin larg

nga nxehtésia, vaji, anét e mprehta ose pjesét e
Iévizshme. Kordonét e démtuar ose té ngatérruar rritin
rrezikun e goditjeve elektrike.

Kur pérdorni njé mjet elektrik né ambiente té jashtme,
pérdorni njé kordon zgjatues qé éshté i pérshtatshém
pér pérdorim jashté. Pérdorimi i njé kordoni t&
pérshtatshém pér ambiente té jashtme ul rrezikun e
goditjeve elektrike.

Nése éshté i pashmangshém pérdorimi i njé vegle me
korrent né mjedise me lagéshti, pérdorni njé pajisje
mbrojtése (RCD). Pérdorimi i RCD-sé ul rrezikun e
goditjeve elektrike.
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Siguria personale

1.

Jini té€ vémendshém, shikoni punén gé béni dhe
pérdorni gjykim té shéndoshé kur pérdorni njé vegél
me korrent. Mos pérdorni vegél me korrent kur jeni té
lodhur ose kur jeni nén ndikimin e drogés, alkoolit ose
mjekimeve. Njé cast i vetém i mungesés sé vémendjes
gjaté pérdorimit té veglave elektrike mund té shkaktojé
Iéndime fizike.

Pérdorimi i mjeteve personale mbrojtése. Pérdorni
gjithnjé syze mbrojtése. Mjetet mbrojtése, si maskat
kundér pluhurit, képucét e punés kundér rréshqitjes, kaska
ose kufjet mbrojtése té pérdorura pér kushtet e duhura ulin
rrezikun e I€ndimeve fizike.

Parandaloni vénien e paqgéllimshme né puné.
Sigurohuni gé celési éshté né pozicionin e fikur para
se ta lidhni me burimin e energjisé dhe/ose baterinég,
si dhe para se ta ngrini ose transportoni mjetin. Kapja
e mjeteve elektrike duke mbajtur gishtin te kémbéza ose
lidhja e energjisé sé& mjeteve elektrike gé kané celésin té
aktivizuar éshté burim aksidentesh.

Higni ¢do celés rregullues para se ta ndizni mjetin
elektrik. Nése celési lihet i vendosur né ndonjé pjesé
rrotulluese té mjetit elektrik, kjo mund té shkaktojé
Iéndime fizike.

Mos u zgjatni tepér. Mbajini kémbét té€ pozicionuara
miré dhe ruani ekuilibrin gjaté gjithé kohés. Kjo bén té
mundur kontroll mé té miré té mjetit elektrik né situata té
papritura.
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6. Vishuni si¢ duhet. Mos vishni rroba té lirshme ose

bizhuteri. Mbajini flokét, rrobat dhe dorezat larg nga
piesét e lIévizshme. Rrobat e lirshme, bizhuterité ose
flokét e gjata mund té bllokohen te pjesét e [évizshme.
Nése jané siguruar pajisje pér lidhjen e mjeteve pér
nxjerrjen dhe mbledhjen e pluhurit, sigurohuni gé té
lidhen dhe té pérdoren si¢c duhet. Pérdorimi i mjeteve
pér mbledhjen e pluhurit mund té ulé rreziget gé lidhen me
pluhurin.

Mos lejoni qé siguria e tepért te vetja pér shkak

té pérdorimit té shpeshté té mjeteve elektrike t’ju

béjé té shpérfillni parimet pér siguriné. Njé veprimi
pakujdesshém mund té€ shkaktojé |éndime né té€ gindtén e
sekondés.

Pérdorimi dhe kujdesi pér mjetin elektrik

1.

Mos ushtroni forcé te mjeti elektrik. Pérdorni mjetin e
duhur elektrik né varési té punés. Mijetii duhur elektrik
e bén punén mé miré dhe né ményré mé té sigurt me
shpejtésiné pér té cilén &shté projektuar.

Mos e pérdorni mjetin elektrik nése ¢elési nuk ndizet
dhe fiket. Cdo mjet elektrik gé& nuk mund té kontrollohet
me celés éshté i rrezikshém dhe duhet riparuar.
Shképuteni spinén nga burimi i energjisé dhe/ose
bateriné nga mjeti elektrik para se té béni rregullime,
para se té ndryshoni aksesorét ose para se t’i lini
mjetet elektrike. Kéto masa parandaluese ulin rrezikun e
vénies né puné padashur té& mjetit elektrik.

AL 331



4. Mbajini mjetet elektrike larg fémijéve dhe mos lejoni
Q€ persona té tjeré gé nuk e njohin mjetin elektrik ose
nuk i njohin kéto udhézime ta véné né puné mjetin
elektrik. Mjetet elektrike jané té rrezikshme né duart e
pérdoruesve té patrajnuar.

5. Mirémbajini sic duhet mjetet elektrike. Kontrolloni nése
ka kegpozicionim ose bashkim té pjeséve té lévizshme,
démtim té pjeséve apo ndonjé problem tjetér qé
mund té ndikojé te funksionimi i mjetit elektrik. Nése
démtohet,. cojeni mjetin elektrik pér riparim para se
ta pérdorni. Shumé aksidente shkaktohen nga mjetet
elektrike gé nuk jané mirémbaijtur si¢ duhet.

6. Mbajini mjetet prerése té mprehta dhe té pastra. Mjetet
prerése gé jané mirémbajtur sic duhet me buzé té€ mprehta
ka mé pak gjasa té bllokohen dhe jané mé té lehta pér t'u
kontrolluar.

7. Pérdorni mjetin elektrik, aksesorét, majat etj. né
pérputhje me kéto udhézime, duke marré parasysh
kushtet e punés dhe punén qé do té kryhet. P&rdorimi
i mjetit elektrik pér puné té ndryshme nga ato gé tregohen
kétu mund té shkaktojné situaté té rrezikshme.

8. Mbajini dorezat dhe sipérfaget kapése té thata,
té pastra dhe pa vaj ose graso. Nése dorezat dhe
sipérfaget e kapjes jané té rréshgitshme, ato nuk béjné té
mundur manovrimin dhe kontrollimin e sigurt t& mjetit né
situata té papritura.
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Pérdorimi dhe manovrimi i mjetit elektrik me bateri

1.

Karikoni baterité e karikueshme vetém duke pérdorur
karikuesit e rekomanduar nga prodhuesi. Karikuesit
shpesh jané projektuar pér njé lloj t& caktuar té baterive té
karikueshme. Ekziston rreziku i zjarrit nése pérdoren lloje té
tjera té baterive té karikueshme.

. Vetém njésité e baterive té karikueshme té furnizuara

duhet té pérdoren me njé mjet elektrik. Pérdorimi i
njésive té tjera té€ baterive té karikueshme mund té ¢ojé né
rrezik I€ndimi ose zjarri.

Kur nuk jané né pérdorim, ruajini njésité e baterive

té karikueshme larg kapéseve letre, monedhave,
celésave, gozhdéve, vidave ose objekteve té tjera

té vogla metalike g€ mund té shkaktojné lidhjen e
kontakteve. Krijimi i garkut t€ shkurtér né kontaktet e njé
njésie baterie té karikueshme mund té shkaktojé démtime
nga nxehtésia ose zjarr.

Mund té rrjedhin Iéngje nga njésité e baterive té
karikueshme nése keqpérdoren. Nése ndodh kjo,
shmangni kontaktin me Iéngun. Nése ndodh kontakti,
shpélajeni zonén e prekur me ujé. Kérkoni ndihmé
mjekésore nése ju futet I€éng né sy. Léngu gé del nga
bateria mund té shkaktojé irritim né Iékuré ose djegie.
Mos pérdorni bateri qé éshté démtuar ose modifikuar.
Baterité e démtuara ose té modifikuara mund té veprojné
né ményré té papritur dhe té shkaktojné zjarr, shpérthime
ose té paragesin rrezik léndimi.

Mos e ekspozoni bateriné ndaj zjarrit ose
temperaturave tepér té larta. Zjarri ose temperaturat mbi
130°C (265°F) mund té shkaktojné shpérthim.
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7. Ndigni té gjitha udhézimet pér karikimin dhe mos e
karikoni kurré bateriné ose mjetin me bateri jashté
temperaturave qé tregohen te udhézimet e pérdorimit.
Karikimi i pasakté ose karikimi jashté temperaturave té lejuara
mund té démtojé bateriné dhe té rrisé rrezikun e zjarrit.

KUJDES! RREZIK SHPERTHIMI!
Asnjéheré mos karikoni bateri qé nuk jané té
karikueshme!

+ 7
7% X
max. 457 Mbrojeni bateriné e karikueshme nga

nxehtésia, pér shembull nga ekspozimi i vazhdueshém
ndaj drités sé diellit, zjarrit, ujit dhe lagéshtisé. Ekziston
rrezik shpérthimi.

Shérbimi

1. Cojeni mjetin elektrik pér riparim te njé teknik i
kualifikuar, i cili pérdor vetém pjesé kémbimi origjinale.
Kjo do té béjé gé té ruhet siguria e mjetit elektrik.

2. Mos iriparoni asnjéheré baterité e démtuara. Riparimi
i baterive duhet t€ béhet vetém nga prodhuesi ose nga
ofruesit e autorizuar t& shérbimit.

® Udhézime sigurie pér frezat

1. Pérdorni kapése ose njé ményré tjetér praktike pér
ta fiksuar dhe mbéshtetur materialin e punés né njé
platformé té géndrueshme. Mbajtja e materialit t& punés
me doré ose pas trupit bén gé té jeté i pagéndrueshém
dhe mund té shkaktojé humbje té kontrollit.
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/A PARALAJMERIM!

MY
‘@ Pérdorni doreza mbrojtése!
A\ 4

N
‘® Vendosni mjete mbrojtése pér veshét!

Pérdorni syze sigurie!
//77\\\
L\ ) Pérdorni mjet mbrojtés pér frymémarrjen!

Shpejtésia maksimale e mjetit té frezimit té pérdorur
duhet té jeté té paktén po aq e larté sa shpejtésia
maksimale e specifikuar pér mjetin elektrik. Nése
aksesorét rrotullohen mé shpejt se norma maksimale e
lejueshme mund té shkatérrohen.

Prerésja ose pajisjet e tjera duhet té pérshtaten
saktésisht né koleté (diametri i boshtit 6 mm / 8 mm)
té mijetit tuaj elektrik. Mjetet prerése gé nuk pérshtaten
saktésisht né koletén e mijetit elektrik rrotullohen né ményré
té pabarabarté, dridhen shumé dhe mund té ¢ojné né
humbije té kontrollit.

Ndizeni gjithnjé mjetin elektrik para se ta aplikoni né
materialin e punés. Pérndryshe ekziston rreziku i goditjes
mbrapsht nése aksesori bllokohet né material.

Mbajini duart larg nga vendi i frezimit dhe nga mjeti i
frezimit. Mbani dorezén ndihmése ose trupin e motorit
me dorén tjetér. Nése i pérdorni té dyja duart pér té
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mbajtur mjetin e frezimit, nuk do té Iéndoni asnjé prej tyre
nga freza.

= Mos frezoni asnjéheré mbi mjete metalike, gozhdé ose
vida. Freza mund t&€ démtohet dhe mund té rrité nivelin e
dridhjeve.

= Pérdorni njé detektor té pérshtatshém pér té gjetur
linjat e fshehura té utiliteteve ose flisni me kompaniné
vendore té utiliteteve. Kontakti me linjat elektrike mund
té shkaktojé zjarr ose goditje elektrike. DEmtimi né njé tub
gazi mund té shkaktojé shpérthim. Shpimi né njé tub uiji
mund té shkaktojé démtim té pronés.

= Nuk duhet té tejkalohet shpejtésia maksimale e treguar
né mjet.

= Mijetet gé kané plasaritje t€ dukshme duhet té€ hidhen.

@® Reduktimi i dridhjeve dhe zhurmés

Pér té reduktuar ndikimin e emetimeve té zhurmés dhe
dridhjeve, pakésoni kohén e pérdorimit, pérdorni modalitete
pérdorimi me dridhje dhe zhurmé té ulét, si dhe pérdorni mjete
mbrojtése personale.

Merrni parasysh pikat e méposhtme té ulur né minimum
rreziget gé vijné nga dridhjet dhe zhurmat:

= Pérdoreni produktin vetém si¢ éshté projektuar dhe sipas
kétyre udhézimeve.

= Sigurohuni gé produkti €shté né gjendje té& miré dhe i
mirémbajtur.

®  Pérdorni mjetet ndihmése té sakta pér produktin dhe
sigurohuni gé ato té€ jené né gjendje té€ miré.

= Kapni miré dorezat/sipérfaget e kapjes.
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= Mbajeni kété produkt sipas udhézimeve dhe mbajeni té
lubrifikuar miré (aty ku éshté e pérshtatshme).

= Planifikoni mé pérpara punén né ményré gé ta ndani né
kohé mé té gjaté pérdorimin e mjetit me dridhje té forta.

@® Veprimet né situata emergjence

Njihni me pérdorimin e produktit duke ndjekur ké&té manual.
Mésoni pérmendésh paralajmérimet e sigurisé dhe zbatojini
me pérpikéri. Kjo do t& ndihmojé né parandalimin e rrezigeve.

= Jini gjithnjé t& vémendshém kur pérdorni kété produkt, né
ményré gé t'i dalloni dhe té veproni né kohé. Ndérhyrja
e shpejté mund té parandalojé Iéndimet e rénda dhe
démtimet né proné.

= Fikeni produktin nése ka defekte. Cojeni produktin pér
kontroll te njé profesionist pér riparim, nése éshté e
nevojshme, para se ta pérdorni pérséri.

@® Rreziget e mbetura.

Edhe kur e pérdorni produktin né pérputhje me té gjitha kérkesat
pér siguriné, rreziget e mundshme té Iéndimeve dhe démtimeve
vazhdojné t& mbeten. Mund té lindin rreziget e méposhtme né
lidhje me strukturén dhe ndértimin e kétij produkti:

= Mund té& ndodhé démtim i dégjimit nése nuk pérdorni kufje
mbrojtése.

= Mund té ndodhin Iéndime fizike nga efekti i dridhjeve né
duar dhe krahé nése produkti pérdoret pér kohé té gjaté,
ose nése nuk pérdoret dhe mirémbahet si¢c duhet.
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= Ky produkt krijon njé fushé elektromagnetike gjaté
pérdorimit! Né disa raste, kjo fushé mund té interferojé
me implantet mjekésore aktive ose pasive. Pér té
ulur rrezikun e Iéndimeve té rénda ose vdekjeprurése,
rekomandojmé gé personat me implante mjekésore té
konsultohen me mjekun dhe me prodhuesin e implantit
mjekésor para se ta pérdorni produktin.

@® Aksesorét origjinalé/mjetet ndihmése

m  Pérdorni vetém aksesorét dhe mjetet ndihmése gé jané
specifikuar né udhézimet e pérdorimit dhe gé jané té
pajtueshém me produktin.

@® Para pérdorimit pér heré té paré

@® Shpaketimi i produktit

1. Nxirreni produktin nga paketimi dhe higeni nga té gjitha
materialet e paketimit dhe mbéshtjelléset plastike.

2. Kontrolloni pér t’u siguruar gé gjenden té gjitha pjesét e
listuara (shiko “Cfaré pérfshihet né dérgesé”).

3. Kontrolloni nése produkti dhe té gjitha pjesét jané né
gjendje t& miré. Nése vini re ndonjé démtim ose defekt,
mos e pérdorni produktin, por ndigni procedurén gé
tregohet te kapitulli “Garancia”.

@® Aksesorét

= Aksesorét mund t’i gjeni te shitési i autorizuar. Kur blini,
merrni gjithnjé parasysh kérkesat teknike té kétij produkti
(shihni “Té dhéna teknike”).
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= Nése nuk jeni té sigurt, pyesni njé specialist té kualifikuar
dhe merrni késhilla nga shitési juaj i besuar.

@ Pérgatitja
/A PARALAJMERIM! Rrezik Iéndimi!

Fikeni produktin dhe higeni bateriné para se té bni
rregullime, puné mirémbaijtjeje, pastrim, si dhe kur nuk e
pérdorni produktin.

Pér krijimin e profileve

[43] Punto rrumbullakimi @ 22 mm/R 6,3 mm
44] Punto ogee @ 25 mm/R 4 mm

45| Punto cove @ 22 mm/R 6,3 mm

46| Punto V-groove @ 12,7 mm/kénd 90°

Pér bashkime
47| Punto e drejté @ 6 mm
48| Punto e drejté @ 12 mm

Vendosja e njé freze

Shtypni dhe mbani shtypur butonin e bllokimit t& aksit [30].

Lironi dadon bashkuese [6] duke e rrotulluar né drejtim

té kundért té akrepave té orés duke pérdorur celésin e

hapur [41].

Lironi butonin e bllokimit t& aksit .

4. Futni frezén qé doni te koleta [5][42né njé thellési prej t&
paktén 20 mm.

5. Shtypni dhe mbani shtypur butonin e bllokimit t& aksit [30).

6. Shtréngoni dadon bashkuese [6] duke e rrotulluar né drejtim
té akrepave té orés duke pérdorur ¢elésin e hapur .

7. Lironi butonin e bllokimit té aksit .

ST

w
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@ Lidhja e grykés sé nxjerrjes me modulin e

N —

NN =

frezimit

. Zhvidhosni vidén bllokuese [17].
. Vendosni grykén e nxjerrjes |40| te vrima e siguruar pér

grykén e nxjerrjes . Sigurohuni gé pjesa e dalé né grykén
nxjerrése |40| t& géndrojé te dhémbéza e modulit té frezimit
dhe gé dy kapéset bllokuese té fiksohen né pllakén bazé.
Mé pas shtréngoni vidén bllokuese |17| me rondele mbi
grykén e nxjerrjes [40] (Fig. D).

Pér t& hequr grykén e nxjerrjes |40 ndigni hapat sipas
radhés sé kundért.

Vendosni njé nxjerrés té miratuar té€ pluhurit dhe tallashit te
gryka e nxjerrjes [40].

Lidhja e grykés nxjerrése te moduli i frezimit
né buzé

. Higni vidén bllokuese [12).
. Vendosni grykén bllokuese [15] te foleja né modulin e

frezimit né buzé [7].
Fiksoni grykén nxjerrése |15| duke pérdorur vidén
bllokuese [12] (fig. E).

. Pér té hequr grykén nxjerrése , ndigni hapat sipas

radhés sé kundért.
Vendosni njé nxjerrés té miratuar t€ pluhurit dhe tallashit te
gryka e nxjerrjes .
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@® Ndryshimi i koletés

= Frezat e pérfshira né paketim kané njé bosht 8 mm

dhe mund té pérdoren me koletén (8 mm) t& montuar
paraprakisht [5].

= Kur pérdorni freza me bosht 6 mm, ndérroni koletén sic

N —

tregohet mé poshté.

. Shtypni dhe mbani shtypur butonin e bllokimit t& aksit .
. Lironi dadon bashkuese [6] duke e rrotulluar né drejtim

té kundért té akrepave té orés duke pérdorur celésin e
hapur [41].

Higni koletén (8 mm)[5].

Vendosni koletén (6 mm) [42].

E réndésishme: Mos e shtréngoni dadon [6] pérvec
rasteve kur &shté futur njé frezé. Pérndryshe koleta mund
té démtohet.

Lironi butonin e bllokimit t&€ aksit .

® Vendosja e udhézuesit paralel

Fiksoni udhézuesin paralel |16| te vendi i montimit t&
udhézuesit paralel [13] duke pérdorur vidén bllokuese [14].
Rregulloni udhézuesin paralel |16 duke liruar vidén né
pjesén e poshtme té udhézuesit paralel .

B Gjithashtu mund té vendosni udhézuesin paralel

mbrapa modulit t& frezimit né buzé [7]. Pérdorni vidén
pér kété (Fig. E).
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@® Karikimi i baterisé

/A KUJDES!

P Gjithmoné shképuteni pajisjen nga rryma para se té higni
bateriné nga karikuesi ose para se ta lidhni bateriné me
karikuesin.

/A PARALAJMERIM!

P Zbatoni udhézimet e siguris€ dhe udhézimet pér
karikimin dhe pérdorimin e duhur t€ dhéna né udhézimet
e pérdorimit pér bateriné dhe karikuesin tuaj té€ serisé X
20 Team. Njé pérshkrim i detajuar i procesit té€ karikimit
dhe informacione té métejshme mund té gjenden né kéto
udhézime té vecanta pérdorimi.

) Eshté miré qé ta karikoni plotésisht bateriné para
pérdorimit. Mund ta karikoni bateriné me jone litiumi né
c¢do kohé pa shkurtuar jetégjatésiné e saj. Ndérprerja e
procesit té karikimit nuk e démton bateriné.

» Kurré mos e karikoni bateriné nése temperatura e
ambientit éshté nén 10 °C ose mbi 40 °C. Nése njé
bateri me jone litiumi do té lihet pér kohé té gjaté, niveli
i karikimit duhet t& kontrollohet rregullisht. Niveli optimal
i karikimit €shté midis 50 % dhe 80 %. Vendi i ruajtjes
duhet t€ jené i freské dhe té i thaté, dhe temperatura e
ambientit duhet té jeté midis 0 °C dhe 50 °C.

P> Temperatura e rkomanduar e ambientit pér pérdorimin e
mjeteve dhe baterive éshté midis -5 °C dhe 50 °C.
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= Nése éshté e nevojshme, higeni bateriné nga pajisja.

B Shtyjeni bateriné [3¢] te vendi i karikimit [37] t& karikuesit t&
shpejté [38].

= Futeni spinén e energjisé€ né prizé.

= Llamba treguese e karikimit [39| sinjalizon gé procesi i
karikimit ka pérfunduar. Shképuteni karikuesin me shpejtési
té larté [38] nga priza.

® Nxirreni bateriné [3 nga karikuesi me shpejtési té larté [38].

= Fikeni karikuesin pér té paktén 15 minuta midis seancave
té njépasnjéshme té karikimit. Gjtihashtu shképuteni spinén
nga priza.

® Vendosja/heqgja e baterisé
Vendosja e baterisé

®  Shtyjeni bateriné 3] te freza multifunksionale me bateri
derisa té kércasé.

Hegja e baterisé
B Shtypni butonin e I&shimit [33] dhe higeni bateriné [3¢].

@® Kontrollimi i nivelit té karikimit té baterisé

Pér té kontrolluar gjendjen e baterisé, shtypni butonin e nivelit t&
karikimit t& baterisé [35]. Gjendja/karikimi i mbetur do té tregohet
né dritén LED té gjendjes sé baterisé [34] si mé poshté:

E KUQE/PORTOKALLI/JESHILE = karikim maksimal
E KUQE/PORTOKALLI = karikim mesatar
E KUQE = karikim i ulét - karikoni bateriné.
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® Fillimi

@® Ndezja dhe fikja

Ndezja

= Shtypni kygin e sigurisé [32. Qéndron aktiv pér 10 sekonda.

® Shtypni dhe mbani shtypur butonin e ndezjes/fikjes [3].

= Pér té aktivizuar punimin pa ndérprerje, shtypni butonin e
ndezjes/fikjes [3] dy heré shpejt.

® Drita LED e punés [1d] ndizet.

Fikja
B Shtypni butonin e ndezjes/fikjes [3].

Zgjedhja paraprakisht e shpejtésisé sé rrotullimit
= Shtypni kygin e sigurisé [32].
= Vendosni shpejtésiné qé duhet duke pérdorur butonin pér
zgjedhjen paraprake té shpeijtésisé [31].
Niveli 1 =10 000 min~’
Niveli 2 = 14 000 min™’
Niveli 3 = 18 000 min™'
Niveli 4 = 22 000 min-'
Niveli 5 =26 000 min™'
Niveli 6 = 30 000 min~’

® Montimi/¢cmontimi i frezés multifunksionale
me bateri
Moduli i frezimit [9a/Moduli i frezimit né kénd

B Hapni levén pérkatése té shtréngimit dhe futeni
frezén multifunksionale me bateri | 1 | te moduli gé doni.
Kanali udhézues i frezés multifunksionale me bateri [ 1] duhet

té bashkohet me zgjatimin né kafazin pérkatés té frezés.
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B Mbylleni levén kapése pérkatése.

Moduli i frezimit né buzé

= Lironi dadon e vijézuar E dhe futeni frezén
multifunksionale me bateri | 1 | te moduli.

Kanali udhézues i frezé€s multifunksionale me bateri | 1 | duhet

té bashkohet me pjesén e dalé te kafazi i frezés.

® Shtréngoni dadon e vijézuar [11].

® Vendosja e thellésisé sé frezés (frezim né
kénd/frezim né buzé)

/\ PARALAJMERIM! RREZIK LENDIMI!

p Gjithmoné, fikeni pajisjen dhe higeni bateriné para se té
béni ndonjé puné né pajisje.
= Pér té rregulluar thellésiné e frezimit, kthejeni pérmbys
pajisjen e cmontuar dhe vendoseni mbi sipérfage té rrafshét.
B Hapni levén kapése [28] ose lironi dadon e vijézuar [11].
= Mé pas rregulloni pllakén e bazés duke rrotulluar vidén
e vendosjes (shiko fig. F/G). Nése pllaka bazé

bllokohet, duhet ta nxirrni manualisht.
= Mbylleni levén kapése |28| ose shtréngoni dadon e vijézuar

pérséri.
® Vendosja e thellésisé sé frezimit (freza)

/\ PARALAJMERIM! RREZIK LENDIMI!

P Gjithmoné, fikeni pajisjen dhe higeni bateriné para se té
béni ndonjé puné né pajisje.
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B Sigurohuni gé leva kapése [24] éshté kycur. Nése lirohet,
rrotullojeni né drejtim té kundért té akrepave té€ orés derisa
té kycet.

= Vendoseni pajisjen mbi materialin e punés.

= Rrotulloni ndaluesin me gradime |21] derisa té fiksohet né
pozicionin mé té ulét (0 mm).

® Ndaluesi me gradime [22] tani sht& né njé vijé me
pozicionin mé té ulét (0 mm).

® Lironi vidén bllokuese [23].

= Lironi levén kapése [24] duke e rrotulluar né drejtim té
akrepave té orés dhe shtyjeni pajisjen poshté derisa puntoja
e frezés té preké sipérfagen e materialit t& punés (fig. H). Pér
té béré kété, pozicionojeni pajisjen si¢ tregohet né figuré.

= Bllokoni levén kapése |24 duke e rrotulluar né drejtim té
kundért té akrepave té orés.

= Shtyjeni poshté ndalesén e thellésisé |22] derisa té arrijé
pozicionin mé t& ulét (0 mm) t& ndalesés sé thellésisé
(fig. ).

= Vendoseni ndalesén e thellésisé [22] te thellésia e déshiruar
e frezimit, shtréngoni vidén bllokuese [23].

P Vlerat gqé tregohen te vizorja e rregullimit té thellésisé
sé frezimit (ndalesa e thellésisé) 22| nuk pérputhen me
thellésiné reale té frezimit. Duhet t€ vendoset gjithmoné
né raport me njé piké té zgjedhur né vizoren e rregullimit
t& thellésisé sé frezimit (ndalesa e thellésisé) [22].

= Tani térhigeni levén kapése [24] dhe ngrijeni pajisjen pérséri
(fig. J). Pér té béré kété, pozicionojeni pajisjen si¢ tregohet
né figuré.

= Kontrolloni thellésiné e frezimit duke béré njé prové.
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Rregullimi sérish i thellésisé sé frezimit

Thellésia e frezimit mund té rregullohet sérish duke
pérdorur graduesin .

Lironi levén kapése [24] duke e rrotulluar né drejtim té
akrepave té orés. Shtyjeni pajisjen poshté derisa ndaluesi i
thellésisé [22] t& mbéshtetet pas ndalesés me gradime [21].
Bllokoni levén kapése [24] duke e rrotulluar né drejtim té
kundért té akrepave té orés.

Lironi vidén bllokuese [23]. Pérdorni graduesin [25] pér t&
rregulluar vizoren e rregullimit té thellésisé (ndalesa e
thellésisé) 22| né ményré gé té vendosni, pér shembull,
pikén zero té sakté. Shtréngoni pérséri vidén bllokuese [23].
Lironi levén kapése 24| duke e rrotulluar né drejtim té
akrepave té orés dhe ngrijeni pajisjen pérséri. Kontrolloni
thellésiné e frezimit duke béré njé prové tjetér.

Vendosija e thellésisé sé frezimit me
ndaluesin me gradime

P> Ndalesa me gradime [21] mund t& pérdoret pér thellési

frezimi mé t€ médha né disa faza me mé pak hegje té
ciflave.

Vendosni thellésiné e déshiruar té frezimit te ndalesa mé e
ulét (0 mm) e ndalesés me gradime |21/ (si¢ tregohet mé sipér).
Mé pas vendosni nivelet mé té larta pér hapat e paré té
frezimit.

Kontrolloni thellésiné e frezimit duke béré njé prové.
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@® Drejtimi i frezimit

Freza duhet t& |évizet gjithnjé né dl’_(_ejtim té kundért té rrotullimit
té puntos sé frezimit (prerje lart). VEMENDJE! Kur frezoni né
drejtim té rrotullimit (prerje poshté), mjeti elektrik mund t'u
shképutet nga duart.

- =

® Puna e frezimit

Rregulloni shpejtésiné e déshiruar té frezimit si¢ tregohet mé
sipér.

Vendoseni pajisjen mbi materialin € punés dhe ndizeni.
Lironi levén kapése [24] duke e rrotulluar né drejtim té
akrepave té orés. Shtyjeni pajisjen poshté derisa ndaluesi i
thellésisé [22] t& mbéshtetet pas ndalesés me gradime [21].
Bllokoni pajisjen duke rrotulluar levén kapése [24] né drejtim
té kundért t& akrepave té orés.

Béni punén e frezimit né shpejtési dhe presion kontakti té
njétrajtshém.

® Rregullimi dhe vendosja e udhézuesit paralel

Lironi vidén me krahé [16d mbi udhézuesin paralel [14].
Vendosni distancén gé doni.
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m  Shtréngoni pérséri vidén me krah |6 mbi udhézuesin
paralel [14].

= Fiksoni udhézuesin paralel [16| te vendi i montimit t&
udhézuesit paralel [13] duke pérdorur vidén bllokuese
(fig. K).

® Frezimi me udhézuesin paralel

Vendosni udhézuesin paralel |14] sipas pérmasés gé doni.

= Vendosni udhézusin paralel pas skajit t& materialit t&
punés.

= Béni punén e frezimit me shpejtési dhe presion kontakti té

njétrajtshém (fig. L/M).

@® Pérdorimi i modulit té frezimit né kénd

/A PARALAJMERIM! RREZIK LENDIMI!

P Gjithmoné, fikeni pajisjen dhe higeni bateriné para se té
béni ndonjé puné né pajisje.

= Futeni frezén multifunksionale me bateri | 1 | si¢c tregohet mé
Sipér.

= Ndérsa béni kété, vendosni thellésiné e déshiruar té
frezimit duke pérdorur vizoren | 2 | te freza multifunksionale
me bateri [1].

= Pér kété géllim duhet t& vendoset puntoja pérkatése e
frezimit né pozicionin zero té frezé€s multifunksionale me
bateri [1].

= Lironi levén kapése |28] dhe mé pas rrotulloni vidén e
vendosjes |29] pér t&€ vendosur thell€siné e déshiruar té
frezimit (fig. G).

= Mbylini levén kapése [28].
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P Para se té punoni né materialin e vérteté, béni njé proveé.

Lironi vidat bllokuese dhe rregulloni frezén
multifunksionale me bateri | 1 | né kéndin gé& doni.

Kéndi i vendosur aktualisht mund té lexohet me lehtési
duke pérdorur vizoren [26d mbi vidén e bllokimit [24].
Shtréngoni pérséri vidat e bllokimit [26] 268,

Béni punén e frezimit né shpejtési dhe presion kontakti té
njétrajtshém.

Cmontimi kryhet sipas radhés sé kundért t& montimit.

@® Pérdorimi i modulit té frezimit né buzé

/A PARALAJMERIM! RREZIK LENDIMI!
b Gjithmoné, fikeni pajisjen dhe higeni bateriné para se té

béni ndonjé puné né pajisje.

P> Kur pérdorni modulin e frezimit né buzé, pérdorni gjithnjé

grykén e nxjerrjes [15.

Futeni frezén multifunksionale me bateri | 1| si¢c tregohet mé
sipér.

Ndérsa béni kété, vendosni thellésiné e déshiruar té
frezimit duke pérdorur vizoren | 2 | te freza multifunksionale
me bateri [1].

Pér kété géllim duhet té vendoset puntoja pérkatése e
frezimit né pozicionin zero té frez€s multifunksionale me
bateri [1].

Lironi dadon e vijézuar 11| dhe mé pas rrotulloni vidén e
vendosjes |10] deri né thellésiné e déshiruar té frezimit (fig. F).
Shtréngoni pérséri dadon e vijézuar [11].
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P Para se té punoni né materialin e vérteté, béni njé proveé.

= Béni punén e frezimit né shpejtési dhe presion kontakti té
njétrajtshém.
= Cmontimi kryhet sipas radhés sé& kundért t& montimit.

P Gijithashtu mund ta vendosni udhézuesin paralel
mbrapa modulit té frezimit né buzé (shihni pjesén
"Rregullimi dhe vendosja e udhézuesit paralel").

@® Pastrimi dhe kujdesi

/A PARALAJMERIM! Rrezik Iéndimi!

Fikeni produktin dhe higeni bateriné para se té bni
rregullime, puné mirémbajtjeje, pastrim, si dhe kur nuk e
pérdorni produktin.

Pajisja nuk ka nevojé pér puné mirémbajtjeje.

= Pajisja duhet t& mbahet gjithnjé i pastér, té thaté dhe pa vaj

ose graso.

Mos lejoni asnjéheré té futen Iéngje né pajisje.

Pérdorni njé lecké té thaté pér té pastruar pjesén e

jashtme. Mos pérdorni asnjéheré benziné, hollues ose

pastrues gé mund té démtojén plastikén.

= Nése njé bateri me jone litiumi do té lihet pér kohé té gjaté,
niveli i karikimit duhet té kontrollohet rregullisht. Niveli
optimal i karikimit &shté midis 50% dhe 80%. Mjedisi
optimal i karikimit &shté i freskét dhe i thaté.
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/A PARALAJMERIM!

= Cojini pajisjet pér riparim te njé Qendér Shérbimi
ose te njé elektricist i kualifikuar, dhe pérdorni vetém
pjesé kémbimi origjinale. Kjo do té béjé gé té ruhet
siguria e pajisjes.

@® Asgjésimi
Ambalazhi éshté i pérbéré nga materiale migésore me
mijedisin, té cilat mund t’i asgjésoni né pikat lokale té riciklimit.

/N,
&

I =y
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Kini parasysh etiketimin e materialeve t&€ ambalazhit
gjaté ndarjes sé mbeturinave; ato jané té shénuara
me shkurtesa (a) dhe numra (b) me kété kuptim: 1-7:
Plastika/20-22: Letra dhe kartoni/80-98: Materiale té
pérziera.

Mundésité pér asgjésimin e produktit t& pérdorur i
merrni né komunén ose bashkiné tuaj.

Mos e hidhni produktin tuaj né mbeturinat shtépiake
kur ai nuk funksionon mé, por dorézojeni né

njé ményré té pérshtatshme pér mjedisin. Pér
informacion rreth pikave té grumbullimit dhe orareve
té tyre, mund té kontaktoni administratén tuaj lokale.



® Garancia

Produkti éshté prodhuar sipas udhézimeve té rrepta té cilésisé
dhe éshté kontrolluar me kujdes para dorézimit. Né rast té
defekteve té materialit ose té prodhimit, keni té drejta ligjore
ndaj shitésit t€ produktit. Té drejtat tuaja ligjore nuk kufizohen
né asnjé ményré nga garancia joné e pérshkruar mé poshté.

Garancia pér kété produkt éshté 5 vjet nga data e blerjes. Afati
i garancisé fillon nga data e blerjes. Ruani faturén origjinale

té blerjes né njé vend té sigurt, pasi ky dokument &shté i
nevojshém si déshmi e blerjes.

Té gjitha démtimet ose defektet gé jané t& pranishme né
momentin e blerjes duhet té raportohen menjéheré pas hapjes
sé produktit.

Nése produkti paraget njé defekt t& materialit ose té prodhimit
brenda 5 viteve nga data e blerjes, ne do ta riparojmé ose
z&vendésojmé até pa pagesé, sipas zgjedhjes soné. Afati

i garancisé nuk zgjatet né rast té pranimit té€ njé kérkese té
garancisé. Kjo vlen edhe pér pjesét e zévendésuara ose té
riparuara.

Kjo garanci humbet nése produkti &éshté démtuar ose pérdorur
apo mirémbajtur né ményré té papérshtatshme.

Garancia mbulon defektet materiale dhe té prodhimit. Kjo
garanci nuk vlen pér pjesé té produktit g&¢ konsumohen
né pérdorim té zakonshém dhe konsiderohen si pjesé té
konsumuara (p.sh. bateri, tuba, kartusha boje), si dhe pér
démtime té pjeséve delikate, p.sh. celésa ose pjesé prej
xhami.
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@® Procedura né rast garancie
Pér té siguruar njé pérpunim té shpejté té kérkesés tuaj, ju
lutemi ndigni udhézimet né vijim:

Pér cdo kérkesé, mbani té gatshém faturén dhe numrin e
artikullit (IAN 506411_2507) si déshmi té blerjes.

Numrin e artikullit mund ta gjeni né tabelén e tipit né produkt,
né njé gdhendje né produkt, né fagen e paré t& manualit
(poshté majtas) ose né njé ngjitése né anén e pasme ose té
poshtme té€ produktit.

Nése ndodhin defekte funksionale ose mangési té tjera,
kontaktoni fillimisht departamentin e shérbimit t& pérmendur
meé poshté me telefon ose e-mail.

Njé produkt i regjistruar si i démtuar mund té dérgohet
pa pagesé né adresén e shérbimit t& komunikuar, duke
bashkangjitur faturén dhe duke pérshkruar se ku géndron
defekti dhe kur ka ndodhur ai.

Né parkside-diy.com mund té shihni dhe shkarkoni kété dhe
shumé manuale té tjera. Me kété kod QR ju hyni direkt né
parkside-diy.com. Zgjidhni vendin tuaj dhe kérkoni pérmes
maskés sé kérkimit pér manuale pérdorimi. Duke futur
numrin e artikullit (IAN) 506411_2507, do té gjeni manualin e
pérdorimit pér artikullin tuaj.
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PDF ONLINE
parkside-diy.com

Shérbimi Shqipéri
Formulari i kontaktit né parkside-diy.com
IAN 506411_2507

AAA Shenja serbe e konformitetit
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@® Deklarata e konformitetit e BE-sé

EN

EU DECLARATION OF CONFORMITY (No 506411_2507)

IAN: 506411_2507
Product identification: "PARKSIDE Performance" Cordless Multifunctional Router
Model Number: HG14100

The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation:
Directive 2006/42/EC
Directive 2014/30/EU
Directive 2011/65/EU and all related

References to the relevant harmonised standards used or references to the other technical specifications in
relation to which conformity is declared:

Parts
rective 2006/42/EC
EN 62841-1:2015/A11:2022
EN 62841-2-17:2017
Directive 2014/30/EU
EN IEC 55014-1:2021
EN IEC 55014-2:2021

The object of the declaration described above s in conformity with Directive 2011/65/EU of the European
Parliament and of the Council of 8 June 2011 on the restriction of the use of certain hazardous substances in
electrical and electronic equipment:

/ Parts

[N 1EC 63000:2018 |

Keeper of the technical documentation: OWIM GmbH & Co.KG

Signed for and on behalf of:
OWIM GmbH & Co. KG, StiftsbergstraBe 1, 74167 Neckarsulm, Germany

“This declaration of conformity i issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Translation of the original declaration of conformity

Neckarsulm 12/12005 _ PPT ?um LpPe %J

Place Date W VppadensBuchheim  © ppa. Dr. Thorst€n Maier
Authorised Signatory ~ Authorised Signatory

q3
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Lista pictogramelor utilizate

3
A\ 4

Q

Cititi manualul de instructiuni.

PERICOL! — Desemneaza un pericol cu risc
ridicat, care poate fi mortal sau cauza raniri grave
daca nu este evitat (de ex. risc de sufocare)

AVERTISMENT! - Desemneaza un pericol cu
risc moderat, care poate fi mortal sau cauza
raniri grave daca nu este evitat (de ex. risc de
electrocutare)

ATENTIE! — Desemneaza un pericol cu un grad
scazut de risc care, daca nu este evitat, poate
duce la vatamari minore sau moderate (de ex. risc
de oparire)

OBSERVATIE!-Avertizeaza asupra posibilelor
distrugeri de bunuri/a produsului in cazul care nu
se evita (de ex. risc de scurtcircuitare)

Utilizati produsul numai in spatii interioare uscate.

Purtati manusi de protectie!

Purtati protectie auditiva!

Purtati protectie pentru ochil
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Purtati protectie anti-praf!

Curent continuu/tensiune continua

Viteza de mers in gol

Dispozitiv de blocare

Buton pornit/oprit (ON/OFF)

Preselectare a vitezei

=N , , )
& 5 Setarea vitezei de rotatie
[ Informatii privind siguranta
[] Instructiuni de utilizare

Marcajul CE indica conformitatea cu directivele UE
relevante aplicabile pentru acest produs.

i | B ) | o gt v
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20 V FREZA MULTIFUNCTIONALA, CU
ACUMULATOR

® Introducere

Va felicitam pentru achizitionarea noului dumneavoastra
produs. Ati ales un produs de inalta calitate. Manualul de
utilizare reprezinta o parte integranta a acestui produs. Acesta
contine informatii importante referitoare la siguranta, la utilizare
si la eliminarea ca deseu. inainte de utilizarea acestui produs,
familiarizati-va mai intai cu instructiunile de utilizare si de
siguranta. Folositi produsul numai in modul descris si numai

in domeniile de utilizare indicate. Predati toate documentele
aferente in cazul in care instrainati produsul.

@® Scopul utilizarii

Acest aparat este conceput pentru frezarea canelurilor, a
muchiilor, a profilelor si a gaurilor alungite in lemn, plastic si
materiale usoare situate pe un suport fix, precum si pentru
duplicarea prin frezare. Aparatul nu este destinat utilizarii in aer
liber. Oricare alte utilizari sau modificari aduse aparatului sunt
considerate ca fiind improprii si pot duce la raniri grave. Nu
este destinat utilizarii comerciale.

® Continut
/\ PERICOL!

®  Produsul si ambalajul nu sunt jucarii pentru copii! Copiii
nu trebuie sa se joace cu pungi de plastic, foi si piese
mici! Exista pericol de sufocare!
1 20V Freza multifunctionald, cu acumulator
1 Cheie cu capat deschis
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Mandrina cu inel de 6Bmm

Mandrina cu inel de 8mm (montata)
Duze de extractie

Ghidaj paralel

Set de burghie pentru masina de frezat, 6 bucati
Modul de frezare

Modul de frezare unghiulara

Modul de frezare muchii

Cutie de transport

Set de instructiuni de utilizare
Manual de utilizare
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Lista componentelor

Freza multifunctionala cu acumulator

Lampa de lucru cu LED

Gradatie

Buton pornit/oprit (ON/OFF)

Setarea vitezei de rotatie

Mandrina cu inel de 8mm

Piulita olandeza

Modul de frezare muchii

Suprafata izolata de apucare (modul de frezare muchii)
Maneta de fixare

Maner al modulului de frezare

Modul de frezare

Surub de setare

Piulita cu striatii

Surub de blocare

Suport de montare ghidaj paralel

Surub de blocare (pre-asamblat pe modulul de frezare muchii)
Duza de extragere pentru modulul de frezare muchii
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Ghidaj paralel

Surub fluture

Surub de blocare

Orificiu pentru duza de extragere

Placa de baza

Placa de glisare

Opritor treapta

Opritor de adancime (gradatie de reglare pentru adancimea
de frezare)

Surub de blocare

Maneta de fixare

Rotita (reglare fina a adancimii de frezare)
Surub de blocare

Gradatie pentru reglarea unghiului

Surub de blocare

Modul de frezare unghiulara

Suprafata izolata de apucare (modul de frezare unghiulara)
Maneta de fixare

Surub de setare

Buton de blocare ax

Preselectare a vitezei

Dispozitiv de blocare

ig. A)

Buton de detasare a setului de acumulatori

Afisaj LED acumulator

Buton pentru nivelului de incarcare al acumulatorului
Set de acumulatori*

Fanta de incarcare

incarcator rapid*

Indicator luminos de incarcare
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g- B)
Duza de extragere pentru modulul de frezare
Cheie cu capat deschis
Mandrina cu inel de 6mm
CUMULATORUL SI INCARCATORUL NU SUNT INCLUSE.

g. C)
Burghiu de freza @ 22 mm/R 6,3 mm
Burghiu profilat @ 25 mm/R 4 mm
Burghiu boltit @ 22 mm/R 6,3 mm
Burghiu cu canelura in V @ 12,7 mm/unghi 90°
Burghiu drept @ 6 mm

48
(Fi

Burghiu drept @ 12 mm

g. E)
Surub

Date tehnice

Tensiune nominala: 20V ==

LITIU-ION

Vi

iteza nominalda de mers in gol: Ny 10,000 - 30 000 min™"

Nivelul 1 = 10 000 min™’

Nivelul 2 = 14 000 min™"

Nivelul 3 = 18 000 min™

Nivelul 4 = 22 000 min-"

Nivelul 5 = 26 000 min™"

Nivelul 6 = 30 000 min™
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Viteza max. de functionare
(burghiu de freza):

Nmax 35 000 min-"

Cursa carcasa freza: 0-40 mm
Interval de taiere: 0-35mm
Port scula: 6/8 mm

Valoarea emisiei sonore

Valoarea masuratorii sonore determinate in conformitate cu EN
62841. Nivelul de zgomot nominal A obisnuit al sculei electrice

este de:
Nivel de presiune a sunetului: L, = 822 dB
Incertitudine: Koa = 3 dB
Nivelul puterii sonore: Lwa = 90,2 dB
Incertitudine K: Kwa = 3 dB

/\ AVERTISMENT!

N\

Valoarea emisiei de vibratii

) Purtati protectie auditival

Valorile totale ale vibratiilor (suma vectoriala triaxiald)

determinate conform EN 62841:

Vibratii mana/brat:

an <2,5 m/s?

Incertitudine:

~
1]

1,5 m/s?

RO 365




NOTA

= Valoarea(valorile) totala(e) declarata(e) a vibratiilor si
valoarea(valorile) declarata(e) a emisiei de zgomot au
fost masurate in conformitate cu o metoda de testare
standard si pot fi utilizate pentru a compara o scula cu
alta.

= Valoarea(valorile) totala(e) declarata(e) a vibratiilor si
valoarea(valorile) declarata(e) a emisiei sonore pot fi,
de asemenea, utilizate pentru o evaluare preliminara a
expunerii.

/\ AVERTISMENT!

= Emisiile de vibratii si zgomot in timpul utilizarii efective a
sculei electrice pot diferi de valorile declarate in functie
de modul in care este utilizata scula, in special de tipul
de piesa de prelucrat care este prelucrata.

= Este necesar sa identificati a masuri de siguranta pentru
protejarea operatorului care se bazeaza pe o estimare
a expunerii in conditiile efective de utilizare (luand in
considerare toate partile ciclului de operare, cum ar fi
timpul cand scula este oprita si cand merge in gol, in
plus fata de timpul de pornire).
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A Instructiuni de siguranta

@ Avertismente generale de siguranta a

sculelor electrice

/\ AVERTISMENT!

= Cititi toate avertismentele de siguranta, instructiunile,

ilustratiile si specificatiile furnizate cu aceasta
unealta electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor
enumerate mai jos poate duce la electrocutare, incendiu
si/sau vatamari grave.

Salvati toate avertismentele si instructiunile pentru
referinte ulterioare.

Termenul ,,unealta electrica” din avertismente se refera la scula
electrica alimentata de la retea (cu cablu) sau la scula electrica
alimentata cu acumulator (fara fir).

Siguranta zonei de lucru

1.

2.

3.

Pastrati zona de lucru curata si bine iluminata. Zonele
aglomerate sau intunecate provoaca accidente.

Nu utilizati sculele electrice in atmosfere explozive,
cum ar fi in prezenta lichidelor, gazelor sau pulberilor
inflamabile. Sculele electrice creeaza scantei care pot
aprinde pulberile sau vaporii.

Tineti copiii si trecatorii la distanta in timp ce utilizati
o scula electrica. Distragerile va pot face sa pierdeti
controlul.
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Siguranta electrica

1.

Stecherele sculelor electrice trebuie sa se potriveasca
cu priza. Nu modificati niciodata stecherul in niciun
fel. Nu utilizati niciun adaptor cu sculele electrice cu
impamantare. Stecherele nemodificate si prizele potrivite
vor reduce riscul de soc electric.

Evitati contactul corpului cu suprafetele impamantate
sau cu impamantare, cum ar fi tevi, calorifere, plite

si frigidere. Exista un risc crescut de soc electric daca
corpul dumneavoastra atinge impamantarea.

Nu expuneti sculele electrice la ploaie sau la conditii
umede. Patrunderea apei intr-o scula electrica va creste
riscul de electrocutare.

Nu folositi in mod abuziv cablul. Nu utilizati niciodata
cablul pentru a transporta, a trage sau a deconecta
scula electrica. Tineti cablul departe de caldura,

ulei, margini ascutite sau piese in miscare. Cablurile
deteriorate sau incurcate cresc riscul de electrocutare.
Cand utilizati o scula electrica in aer liber,

utilizati un prelungitor adecvat pentru utilizare in
exterior. Utilizarea unui cablu adecvat pentru utilizare n
exterior reduce riscul de electrocutare.

Daca folosirea unei scule electrice intr-un loc umed
este inevitabila, utilizati o sursa protejata cu dispozitiv
de curent rezidual (DCR). Utilizarea unui DCR reduce
riscul de electrocutare.
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Siguranta personala

1.

Fiti atent, urmariti ce faceti si folositi bunul simt
atunci cand utilizati o scula electrica. Nu folositi o
scula electrica cand sunteti obosit sau sub influenta
drogurilor, alcoolului sau medicamentelor. Un moment
de neatentie n timpul utilizarii sculelor electrice poate duce
la vatamari corporale grave.

Utilizati echipament individual de protectie. Purtati
intotdeauna protectie pentru ochi. Echipamentele de
protectie, cum ar fi masca de praf, bocancii de protectie
antiderapanti, casca de protectie sau protectia auditiva
utilizate in conditii adecvate vor reduce vatamarile
corporale.

Preveniti pornirea accidentala. Asigurati-va ca
intrerupatorul este in pozitia oprit inainte de a conecta
la sursa de alimentare si/sau la acumulator, pentru
aridica sau a transporta scula. Transportul sculelor
electrice cu degetul pe comutator sau punerea sub
tensiune a sculelor electrice care au comutatorul pornit
provoaca accidente.

Scoateti orice cheie de reglare sau cheie fixa inainte de
a porni scula electrica. O cheie fixa sau o cheie lasata
atasata la o piesa rotativa a sculei electrice poate duce la
vatamari corporale.

Nu va intindeti excesiv. Mentineti o pozitie adecvata

si echilibrul in orice moment. Acest lucru permite un
control mai bun al sculei electrice in situatii neasteptate.
imbricati-va corespunzitor. Nu purtati haine largi sau
bijuterii. Tineti parul, imbracamintea si manusile la
distanta de piesele in miscare. Hainele largi, bijuteriile
sau parul lung pot fi prinse in piesele In miscare.
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7. Daca sunt prevazute dispozitive pentru conectarea
instalatiilor de extractie si colectare a prafului,
asigurati-va ca acestea sunt conectate si utilizate
corespunzator. Utilizarea dispozitivelor de colectare a
prafului poate reduce pericolele legate de praf.

8. Nu lasati ca familiaritatea dobandita din utilizarea
frecventa a sculelor sa va permita sa deveniti neatenti
si sa ignorati principiile de siguranta a sculelor. O
actiune neglijenta poate provoca vatamari grave intr-o
fractiune de secunda.

Utilizarea si ingrijirea sculelor electrice

1. Nu fortati scula electrica. Utilizati scula electrica
adecvata pentru aplicatia dumneavoastra. Scula
electrica adecvata va face treaba mai bine si mai sigur la
viteza la care a fost proiectata.

2. Nu utilizati scula electrica daca comutatorul nu o
porneste si nu o opreste. Orice scula electrica care
nu poate fi controlata din comutator este periculoasa si
trebuie reparata.

3. Deconectati stecherul de la sursa de alimentare
si/sau scoateti setul de acumulatori, daca este
detasabil, de la scula electrica inainte de a face orice
reglare, a schimba accesoriile sau a depozita sculele
electrice. Astfel de masuri preventive de siguranta reduc
riscul pornirii accidentale a sculei electrice.

4. Nu lasati sculele electrice oprite la indeméana copiilor
si nu permiteti persoanelor care nu sunt familiarizate
cu scula electrica sau aceste instructiuni sa o
utilizeze. Sculele electrice sunt periculoase in mainile
utilizatorilor neinstruiti.
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intretineti cu grija sculele electrice. Verificati alinierea
gresita sau blocarea pieselor in miscare, spargerea
pieselor si orice alta situatie care poate afecta
functionarea sculei electrice. Daca este deteriorata,
reparati scula electrica inainte de utilizare. Multe
accidente sunt cauzate de sculele electrice prost intretinute.
Mentineti sculele aschietoare ascutite si curate. Sculele
aschietoare intretinute corespunzator, cu muchii ascutite,
sunt mai putin probabil sa se blocheze si sunt mai usor de
controlat.

Folositi scula electrica, accesoriile si bitii de scule

etc. in conformitate cu aceste instructiuni, tinand

cont de conditiile de lucru si de lucrarea care trebuie
efectuata. Utilizarea sculei electrice pentru operatiuni diferite
de cele prevazute poate duce la o situatie periculoasa.
Mentineti manerele si suprafetele de prindere uscate,
curate si fara ulei si grasime. Manerele si suprafetele de
prindere alunecoase nu permit manipularea si controlul in
sigurantd a sculelor in situatii neasteptate.

Utilizarea si manevrarea sculelor electrice cu acumulator

1.

incarcati acumulatorii folosind incarcitorii
recomandate de fabricant. incircatorii sunt deseori
conceputi pentru un anumit set de acumulatori. Exista risc
de incendiu daca sunt utilizate alte seturi de acumulatori.
Numai seturile de acumulatori furnizati pot fi utilizati cu
o scula electrica. Utilizarea altor seturi de acumulatori pot
duce la risc de ranire sau incendiu.
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3. Cand nu sunt utilizati, depozitati seturile de
acumulatori la distanta de agrafe de hartie, monezi,
chei, cuie, suruburi sau alte obiecte metalice mici care
ar putea cauza legatura dintre contacte. Scurtcircuitarea
contactelor unui set de acumulatori poate cauza daune
provocate de caldura sau incendiu.

4. Lichide se pot scurge din seturile de acumulatori daca
acestea sunt utilizate gresit. Daca acest lucru are loc,
evitati contactul cu lichidul. in caz de contact, clatiti
zona afectata cu apa. Apelati la asistenta medicala
suplimentara daca o cantitate de lichid va patrunde in
ochi. Scurgerile de lichid din acumulator pot cauza iritatii
cutanate sau arsuri.

5. Nu utilizati un acumulator avariat sau modificat.
Bateriile avariate sau modificate se pot comporta
neasteptat si cauza incendii, explozii sau prezenta un risc
de accidentare.

6. Nu expuneti o baterie la foc sau la temperaturi excesiv
de inalte. Focul sau temperaturile care depasesc 130°C
(265°F) pot cauza explozii.

7. Respectati toate instructiunile referitoare la incarcare
si nu incarcati niciodata acumulatorul sau scula cu
acumulator in afara intervalului de temperatura indicat
n instructiunile de utilizare. incarcarea gresits sau
incarcarea in afara intervalului de temperatura permisibil
poate distruge acumulatorul si creste riscul de incendiu.
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PRECAUTIE! PERICOL DE EXPLOZIE!
Nu incarcati niciodata bateriile nereincarcabile!

+ 7
iy 4&
mar.45C Protejati acumulatorul de caldura (de

exemplu de expunerea continua la lumina soarelui), foc,
apa si umiditate. Exista un risc de explozie.

Operatiile de service

1. Efectuati service-ul sculei electrice de catre o persoana
calificata care foloseste doar piese de schimb identice.
Acest lucru va asigura mentinerea sigurantei sculei electrice.

2. Nu reparati niciodata acumulatorii deteriorati. intretinerea
seturilor de acumulatori trebuie efectuata numai de catre
producator sau de catre furnizorii de servicii autorizati.

@ Instructiuni de siguranta pentru masinile de
frezat

1. Folositi menghine sau o alta metoda practica de fixare
si sprijinire a piesei de lucru pe o platforma stabila.

Daca tineti piesa de lucru cu mana sau o sprijiniti de corpul

dumneavoastra, aceasta devine instabila si se poate
ajunge la pierderea controlului.

® Note suplimentare
/\ AVERTISMENT!

D R :
{ Purtati manusi de protectie!
\% 4
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/\ AVERTISMENT!

//7\\\ . . T
t\ ) Purtati protectie auditival

Purtati ochelari de protectie!

A\
Q Purtati protectie respiratorie!

Viteza maxima a sculei de frezare utilizata trebuie sa
fie cel putin la fel de mare cu viteza maxima specificata
pentru scula electrica. Accesoriile care se rotesc mai
repede decat viteza maxima permisibila pot fi avariate.
Dispozitivele de taiere sau alte accesorii trebuie sa

se potriveasca perfect in mandrina cu inel (diametru
coada 6 mm/8 mm) a sculei electrice. Accesoriile de
frezare care nu se potrivesc cu precizie in mandrina cu inel
a sculei electrice se vor roti neuniform, vibra excesiv si pot
duce la pierderea controlului.

intotdeauna porniti scula electrici inainte de a o pune
in contact cu piesa de prelucrat. Ori, exista riscul de
recul daca accesoriul este prins in piesa de prelucrat.
Pastrati-va mainile departe de zona de frezat si de
scula de frezat. Apucati manerul auxiliar sau carcasa
motorului cu cealalta mana. Daca ambele maini sunt
utilizate pentru a apuca masina de frezat, niciuna nu risca
sa fie ranita de masina de frezat.

Nu utilizati niciodata masina de frezat pe obiecte
metalice, cuie sau suruburi. Masina de frezat poate fi
avariata ceea ce poate duce la cresterea vibratiilor.
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= Utilizati un detector adecvat pentru a depista
conductele de utilitati ascunse ori consultati-va
furnizorul local de utilitati. Contactul cu firele electrice
poate cauza incendiu sau socuri electrice. Avarierea
unei tevi de gaz poate duce la explozie. Gaurirea intr-o
conducta de apa poate cauza daune.

= Viteza maxima indicata pe scula nu trebuie depasita.

= Sculele cu crapaturi vizibile trebuie eliminate.

® Reducerea vibratiilor si a zgomotului

Pentru a reduce impactul emisiilor de zgomot si vibratii,
limitati timpul de functionare, utilizati moduri de functionare cu
vibratii reduse si zgomot redus, precum si purtati echipament
individual de protectie.

Luati in considerare urmatoarele puncte pentru a minimiza
riscurile de expunere la vibratii si zgomot:

= Utilizati produsul numai asa cum este prevazut de designul
sau si de aceste instructiuni.

= Asigurati-va ca produsul este in stare buna si bine
intretinut.

m Utilizati sculele accesorii corecte pentru produs si
asigurati-va ca sunt in stare buna.

= Tineti strAns de méanere/suprafata de prindere.

= Mentineti acest produs in conformitate cu aceste
instructiuni si pastrati-1 bine lubrifiat (unde este cazul).

= Planificati-va programul de lucru pentru a distribui orice
utilizare a sculelor cu vibratii mari pe o perioada mai lunga
de timp.
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® Comportament in situatii de urgenta

Familiarizati-va cu utilizarea acestui produs prin intermediul
acestui manual de utilizare. Memorati avertismentele de
siguranta si respectati-le. Acest lucru va ajuta la prevenirea
riscurilor si pericolelor.

= Fiti intotdeauna atenti cand utilizati acest produs, astfel
incat sa puteti recunoaste si sa gestionati riscurile din
timp. Interventia rapida poate preveni vatamarea grava si
deteriorarea bunurilor.

= Opriti produsul daca exista defectiuni. Solicitati verificarea
produsului de catre un profesionist calificat si reparatia,
daca este necesar, inainte de a-| utiliza din nou.

@® Riscuri reziduale

Chiar daca utilizati acest produs in conformitate cu toate
cerintele de siguranta, exista riscuri potentiale de vatamare
si deteriorare. Urmatoarele pericole pot apdrea in legatura cu
structura si designul acestui produs:

= Deteriorarea auzului, daca nu se poarta o protectie auditiva
adecvata.

= Afectarea sanatatii cauzata de efectul vibratiilor asupra
mainilor si bratelor daca produsul este utilizat timp
indelungat sau daca nu este utilizat si intretinut corect.
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NOTA

= Acest produs produce un camp electromagnetic in
timpul functionarii! Acest camp poate interfera in anumite
circumstante cu implanturile medicale active sau pasive!
Pentru a reduce riscul de leziuni grave sau letale,
recomandam ca persoanele cu implanturi medicale sa se
consulte cu medicul si producatorul implantului medical
inainte de a utiliza acest produs!

@ Accesorii originale/echipament auxiliar

= Utilizati numai accesoriile si echipamentul suplimentar
specificate in instructiunile de utilizare si care sunt
compatibile cu produsul.

@ Inaintea primei utilizari
@® Dezambalarea produsului

1. Scoateti produsul din ambalaj si indepartati toate
materialele de ambalare si ambalajele din plastic.

2. Verificati pentru a va asigura ca toate piesele enumerate
sunt incluse (consultati ,,Continutul”).

3. Verificati daca produsul si toate piesele sunt in stare
buna, daca se detecteaza vreo deteriorare sau defect, nu
utilizati produsul, ci urmati procedura descrisa in capitolul
»,Garantie”.

@® Accesorii

Accesoriile sunt disponibile prin furnizorul dumneavoastra
autorizat. Respectati cerintele tehnice ale acestui produs
(consultati ,,Datele tehnice®) atunci cand cumparati.

RO 377



Daca nu sunteti sigur(d), apelati la un specialist calificat si
solicitati sfatul furnizorului dumneavoastra de incredere.

Pregatirea

/\ AVERTISMENT! Risc de vatimare!

Opriti produsul si indepartati setul de acumulatori inainte de
a efectua orice reglaje, de a efectua operatii de intretinere,
curatare si cand produsul nu este utilizat.

Pentru profilare

43
44
45]
m

Burghiu de freza @ 22 mm/R 6,3 mm

Burghiu profilat @ 25 mm/R 4 mm

Burghiu boltit @ 22 mm/R 6,3 mm

Burghiu cu canelura in V @ 12,7 mm/unghi 90°

Pentru imbinare

47

43
°
1.

Burghiu drept @ 6 mm
Burghiu drept @ 12 mm

Introducerea unui dispozitiv de frezare
Apésati si mentineti apdsat butonul de blocare al axului [30].

2. Slabiti piulita de imbinare [6] rotind-o in sens invers acelor

de ceas folosind cheia cu capat deschis [41].

Eliberati butonul de blocare al axului .

Introduceti accesoriul de frezare dorit in mandrina cu

inel la 0 adancime de minim 20 mm.

Apésati si mentineti apdsat butonul de blocare al axului [30].
Strangeti piulita de imbinare [6] rotind-o in sensul acelor de
ceas folosind cheia cu capét deschis [41].

Eliberati butonul de blocare al axului .
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@® Conectarea duzei de extragere la modulul de

N —

NN =

frezare

. Desurubati surubul de blocare [17].

Instalati duza de extragere 40| in orificiul furnizat pentru
duza de extragere . Asigurati-va ca proeminenta de

pe duza de extragere 40| se sprijina in adancitura de pe
modulul de frezare, iar cele doua cleme de blocare se prind
in placa de baza. Apoi strangeti surubul de blocare |17| cu
saiba pe duza de extragere [40] (Fig. D).

Pentru a indeparta duza de extragere |40 urmati pasii in
ordine inversa.

Fixati un extractor de rumegus si de praf aprobat la duza
de extragere [40].

Conectarea duzei de extragere la modulul de
frezare muchii

. indepértati surubul de blocare [12].

Instalati duza de extragere |15] in locasul de pe modulul de

frezare muchii [7].

Fixati duza de extragere [15] folosind surubul de blocare
(fig. E).

Pentru a indeparta duza de extragere |15 urmati pasii in
ordine inversa.

Atasati un extractor de rumegus si de praf aprobat la duza

de extragere [15].
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® inlocuirea mandrinei cu inel

NOTA

= Frezele de decupat incluse in ambalaj sunt echipate

N —

includ o tija de 8 mm si pot fi utilizate cu mandrina cu
inel pre-asamblat (8 mm) [5].

Cand utilizati masini de frezat de decupat cu o tija de
6 mm, inlocuiti mandrina cu inel conform descrierilor de
mai jos.

. Apésati si mentineti apsat butonul de blocare al axului [30].
. Slabiti piulita de imbinare [6] rotind-o in sens invers acelor

de ceas folosind cheia cu capat deschis [41].
indepartati mandrina cu inel (8 mm)[5].
Instalati mandrina cu inel (6 mm) [42).

Important: Nu strangeti piulita olandezi [6] decat daci o
freza de decupat este introdusa. Ori, mandrina cu inel risca
sa fie avariata.

Eliberati butonul de blocare al axului [30].

@ Instalarea ghidajului paralel

Fixati ghidajul paralel |16| pe suportul de montare al
ghidajului paralel [13] folosind surubul de blocare [14].
Reglati ghidajul paralel [14] slabind surubul de sub ghidajul
paralel [14].

NOTA

= De asemenea, puteti atasa ghidajul paralele |16|in spatele

modulului de frezare muchii [7]. Utilizati surubul [49] in
acest scop (Fig. E).
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® incircarea setului de acumulatori
/A PRECAUTIE!

>

Intotdeauna decuplati dispozitivul de la priz& inainte de
a detasa setul de acumulatori de la incarcator sau de a
conecta setul de acumulatori la incarcator.

/\ AVERTISMENT!

>

Respectati instructiunile privind siguranta si instructiunile
privind incarcarea si utilizarea corecta mentionate

in instructiunile de utilizare pentru acumulatorul si
incarcatorul din gama X 20 Team. O descriere detaliata

a procesului de incarcare si informatii suplimentare pot fi
gasite in aceste instructiuni de utilizare separate.

NOTA

>

>

>

Ideal, incarcati setul de acumulatori complet inaintea
utilizarii. Puteti incarca bateria de litiu-ion in orice moment
fard a-i scurta durata de viata. intreruperea procesului de
incarcare nu va avaria setul de acumulatori.

Nu incarcati niciodata setul de acumulatori daca
temperatura ambianta este sub 10°C sau peste 40°C.
Daca un set de acumulatori de litiu-ion urmeaza a fi
depozita pe termen lung, nivelul sau de incarcare ar trebui
verificat periodic. Nivelul optim al incarcarii este situat intre
50 % si 80 %. Climatul de depozitare trebuie sa fie rece
si uscat, iar temperatura ambianta trebuie sa fie cuprinsa
intre 0°C si 50°C.

Intervalul de temperatura ambianta pentru utilizarea
sculelor si a bateriilor este intre -5 °C si 50 °C.
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= Daca este nevoie, scoateti acumulatorul din dispozitiv.

® impingeti setul de acumulatori [3¢] in fanta de incarcare
a incarcatorului rapid [38).

= Introduceti stecherul de alimentare in priza.

= Indicatorul luminos de incarcare |39 semnalizeaza
ca procesul de incarcare este complet. Deconectati
incarcatorul rapid |38| de la sursa de alimentare.

® Scoateti acumulatorul [3¢] din incarcatorul rapid [38].

= QOpriti incarcatorul timp de minim 15 minute intre sesiuni
succesive de incarcare. De asemenea, deconectati
stecherul de la priza.

@ Atasarea/detasarea setului de acumulatori
Introducerea setului de acumulatori

® Introduceti setul de acumulatori [3¢] in freza multifunctional
cu acumulator [1].

Detasarea setului de acumulatori

= Apasati butonul de eliberare |33| si indepartati setul de
acumulatori [3¢].

@ Verificarea nivelului de incarcare a
acumulatorului

Pentru a verifica starea acumulatorului, apasati butonul

nivelului de incarcare al acumulatorului |35 . Nivelul de

incarcare/ nivelul de incarcare ramas va fi indicat pe afisajul

LED al acumulatorului [34] dupa cum urmeaza:

ROSU/PORTOCALIU/VERDE = incarcare maxima
ROSU/PORTOCALIU = incarcare medie
ROSU = incarcare mica - incarcati acumulatorul.
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@® Pornirea

® Pornirea si oprirea
Pornirea

® Apasati dispozitivul de blocare [32]. Acesta va ramane activ
10 secunde.

® Apasati si mentineti apasat butonul pornit/oprit [3].

= Pentru a comuta pe functionare continua, apasati butonul
pornit/oprit | 3 | de doud ori in mod repetat.

= |luminatorul cu LED |1q| se aprinde.

Oprirea
= Apasati butonul pornit/oprit .

Preselectarea vitezei de rotatie

= Apasati dispozitivul de blocare .
= Setati viteza necesara folosind butonul de preselectare a
vitezei [31].
Nivelul 1 = 10 000 min-
Nivelul 2 = 14 000 min-
Nivelul 3 = 18 000 min-
Nivelul 4 = 22 000 min-'
Nivelul 5 = 26 000 min-"
Nivelul 6 = 30 000 min-"

@® Asamblarea/demontarea frezei
multifunctionale cu acumulator
Modul de frezare [9d/Modul de frezare unghiulara

® Deschideti maneta de fixare corespunzatoare [8][28] si
introduceti freza multifunctionald cu acumulator [ 1]in
modulul dorit.
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Canelura de ghidare a frezei multifunctionale cu acumulator
trebuie sa fie aliniatd cu proeminenta de pe carcasa respectiva
a frezei.

= inchideti maneta de prindere corespunzatoare [8][28].

Modul de frezare muchii

B Slabiti piulita cu striatii [11], dupa care introduceti freza
multifunctionald cu acumulator | 1 |in modul.

Canelura de ghidare a frezei multifunctionale cu acumulator

trebuie sa fie aliniatéa cu proeminenta de pe carcasa frezei.
® Strangeti piulita cu striatii [11].

@® Setarea adancimii de frezare (freza
unghiulara/freza de muchii)

/\ AVERTISMENT! RISC DE RANIRE!

b intotdeauna opriti aparatul si detasati setul de
acumulatori inainte de a efectua orice lucrare asupra
aparatului.

= Pentru a regla adancimea de frezare, intoarceti aparatul cu
susul in jos si amplasati-I pe o suprafata plata.

= Desfaceti maneta de fixare 28] sau slabiti piulita cu
striatii [11].

B Apoi reglati placa de baza rotind surubul de setare
(vezi fig. F/G). in cazul care placa de bazi se blocheaza,
trebuie sa o scoateti manual.

® inchideti maneta de fixare [28] sau strangeti din nou piulita

cu striatii [11].
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@ Setarea adancimii de frezare (freza)

/\ AVERTISMENT! RISC DE RANIRE!

b intotdeauna opriti aparatul si detasati setul de acumulatori
nainte de a efectua orice lucrare asupra aparatului.

= Asigurati-va ca maneta de fixare [24] este blocata. daca
este eliberata, rotiti-o in sensul invers acelor de ceas pana
cand este blocata.

= Amplasati aparatul pe piesa de prelucrat.

= Rotiti opritorul de treapta 21| pana cand se anclanseaza in
pozitia cea mai joasa (0 mm).

= Limitatorul de adancime este acum 22| pe aceeasi linie cu
pozitia cea mai joasa (0 mm).

® Desfaceti surubul de blocare [23].

= Eliberati maneta de fixare |24 rotind-o in sensul acelor de
ceas si impingand aparatul in jos pana cand burghiul frezei
atinge suprafata piesei de prelucrat (fig. H). Pentru aceasta,
pozitionati aparatul conform ilustratiilor.

= Blocati maneta de fixare [24] rotind-o in sensul opus acelor
de ceas.

® Culisati opritorul de adancime [22in jos pani cand atinge
pozitia cea mai joasa (0 mm) a opritorului de treapta |21] (fig. I).

m  Setati opritorul de adancime [22| pe adancimea de frezare
dorit3, strangeti surubul de blocare [23].

NOTA

P Valorile indicate pe gradatia de reglare a adancimii de
frezare (opritorul de adancime) 22| nu corespund cu
adancimea de frezare reala. Aceasta trebuie intotdeauna
sa fie setata relativ la un punct selectat pe gradatia de
reglare a adancimii de frezare (opritorul de adancime) [22).
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Acum, eliberati maneta de fixare |24] si ridicati din nou
aparatul (fig. J). Pentru aceasta, pozitionati aparatul
conform ilustratiilor.

Verificati adancimea de frezare cu ajutorul unui test practic.

Reglati din nou adancimea de frezare

Adancimea de frezare poate fi reglata folosind rotita [25].
Eliberati maneta de fixare |24 rotind-o in sensul acelor

de ceas. Apasati aparatul in jos pana cand opritorul de
adancime [22] se sprijina pe opritorul de treapts [21].

Blocati maneta de fixare |24 rotind-o in sensul opus acelor
de ceas.

Desfaceti surubul de blocare [23]. Utilizati rotita [25] pentru
a regla gradatia de reglare a adancimii de frezare (opritorul
de adancime) 22| astfel incat sa puteti seta exact punctul
zero, de exemplu. Restrangeti surubul de blocare [23].
Eliberati maneta de fixare |24] rotind-o in sensul acelor de
ceas si ridicati din nou aparatul. Verificati adancimea de
frezare cu ajutorul unui alt test practic.

@ Setarea adancimii de frezare cu opritorul de

treapta

NOTA

» Opritorul de treapta 21| poate fi utilizat pentru adancimi

de frezare mai mari in cateva stadii, cu indepartarea mai
putinor aschii.

Setati adancimea de frezare dorita la treapta cea mai mica
(0 mm) a opritorului de treapta |21] (conform celor descrise
mai sus).
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= Apoi setati nivelele mai inalte pentru primele trepte ale masinii.
= Verificati adancimea de frezare cu ajutorul unui test practic.

@ Directie de frezare

Freza trebuie intotdeauna deplasata impotriva directiei de
rotatie a burghiului frezei (taietura in sus). ATENTIE! Cand
frezati in directia de rotatie (tdietura in jos), scula electrica se
poate smulge din maini.

- =

® Operatia de frezare

Reglati adancimea de frezare dorita conform celor descrise

mai sus.

= Amplasati aparatul pe piesa de prelucrat si porniti-I.

= Eliberati maneta de fixare [24| rotind-o in sensul acelor
de ceas. Apasati aparatul in jos pana cand opritorul de
adancime [22] se sprijina pe opritorul de treapt [21].

= Blocati aparatul rotind maneta de fixare [24| in sensul opus
acelor de ceas.

= Efectuati procesul de frezare la o viteza uniforma si
presiune de contact.
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reglarea si atasarea ghidajului paralel

Slabiti surubul fluture [16d de pe ghidajul paralel [14].

Setati distanta dorita.

Restrangeti surubul fluture [léo de pe ghidajul paralel .
Fixati ghidajul paralel |16| pe suportul de montare al
ghidajului paralel |13] folosind surubul de blocare [14] (fig. K).

Frezarea cu ghidajul paralel

Setati ghidajul paralel |16] conform dimensiunilor cerute.
Amplasati ghidajul paralel [16] pe muchia piesei de prelucrat.
Efectuati procesul de frezare la o viteza uniforma si
presiune de contact (fig. L/M).

Utilizarea modulului de frezare unghiulara

/\ AVERTISMENT! RISC DE RANIRE!
> Intotdeauna opriti aparatul si detasati setul de

acumulatori inainte de a efectua orice lucrare asupra
aparatului.

Introduceti freza multifunctionala cu acumulator
conform celor descrise mai sus.

in timp ce faceti acest lucru, setati adancimea de frezare
dorita folosind gradatia | 2 | de pe freza multifunctionala cu
acumulator [1].

in acest scop, burghiul de freza respectiv trebuie sa fie
introdus mai intai in pozitia zero a frezei multifunctionale cu
acumulator [1].

Eliberati maneta de fixare , dupa care rotiti surubul de
setare [29| la adancimea de frezare dorita (fig. G).

inchideti maneta de fixare [28].
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NOTA

» Inainte de a procesa piesa de prelucrat, efectuati o

taietura de test.

Slabiti suruburile de blocare si reglati freza
multifunctionald cu acumulator | 1 |in unghiul dorit.

Unghiul setat in acest moment poate fi masurat cu usurinta
citind gradatia 26d de pe surubul de blocare [24].

Strangeti din nou suruburile de blocare [26] 26,

Efectuati procesul de frezare la o viteza uniforma si
presiune de contact.

Demontarea se efectueaza in ordine inversa.

@® Utilizarea modulului de frezare a muchiilor

/A AVERTISMENT! RISC DE RANIRE!
b intotdeauna opriti aparatul si detasati setul de acumulatori

nainte de a efectua orice lucrare asupra aparatului.

P Cand utilizati modulul de frezare a muchiilor, intotdeauna

utilizati duza de extragere .

Introduceti freza multifunctionald cu acumulator
conform celor descrise mai sus.

in timp ce faceti acest lucru, setati adancimea de frezare
dorita folosind gradatia | 2 | de pe freza multifunctionala cu
acumulator [1].

in acest scop, burghiul de frez& respectiv trebuie sa fie
introdus mai intéi in pozitia zero a frezei multifunctionale cu
acumulator [1].

Eliberati piulita cu striatii [11], dup4 care rotiti surubul de
setare |10| la adancimea de frezare dorita (fig. F).

Strangeti piulita cu striatii [11] din nou.
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NOTA

» Inainte de a procesa piesa de prelucrat, efectuati o
taietura de test.

m  Efectuati procesul de frezare la o viteza uniforma si
presiune de contact.
= Demontarea se efectueaza in ordine inversa.

NOTA

P> De asemenea, puteti atasa ghidajul paralel |16 pe spatele
modulului de frezarea muchiilor (vezi sectiunea ,,Reglarea
si atasarea ghidajului paralel).

@® Curatarea si ingrijirea
/\ AVERTISMENT! Risc de vatiamare!

Opriti produsul si indepartati setul de acumulatori inainte de
a efectua orice reglaje, de a efectua operatii de intretinere,
curatare si cand produsul nu este utilizat.

Aparatul nu necesita intretinere.

= Aparatul trebuie pastrat intotdeauna curat, uscat si fara ulei
sau grasime.

Nu permiteti niciodata lichidelor sa patrunda in aparat.
Utilizati o carpa uscata pentru a curata carcasa. Nu utilizati
niciodata benzina, solventi sau produse de curatat care ar
putea deteriora plasticul.
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= Daca un set de acumulatori de litiu-ion urmeaza a fi
depozita pe termen lung, nivelul sdu de incarcare ar trebui
verificat periodic. Nivelul optim al incarcarii este situat intre
50 % si 80 %. Mediul optim de depozitare este racoros si
uscat.

/\ AVERTISMENT!

= Pentru reparatii, predati aparatul unui centru de
service sau unui electrician autorizat, si utilizati
numai piese originale. Acest lucru va asigura
mentinerea sigurantei aparatului.

@ inliturare

Ambalajul este produs din material ecologice care pot fi
eliminate la punctele locale de reciclare.

N Respectati marcajul materialelor de ambalaj pentru
&) eliminarea deseurilor, acestea sunt marcate de
a abrevierile (a) si cifrele (b) cu urmatoarea semnificatie:
1-7: plastice / 20-22: hartie si carton / 80-98:
substante de conexiune.

Puteti obtine informatii despre posibilitatile de
eliminare a produsului de la administratia locala.

Pentru a proteja mediul inconjurator nu eliminati
produsul dumneavoastra la gunoiul menajer atunci
cand nu mai poate fi folosit, ci predati-I la un punct
de colectare. Va puteti informa cu privire la punctele
de colectare si orarul acestora de la administrati
competenta.

I =y
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@® Garantie

Produsul a fost fabricat cu atentie, conform unor standarde
stricte de calitate si verificat temeinic inainte de livrare. In caz
de defectiuni de material sau de fabricatie aveti drepturi legale
fata de vanzatorul produsului. Drepturile dumneavoastra legale
nu sunt limitate Tn niciun fel de garantia mentionata mai jos.

Garantia pentru aceste produs este 5 ani incepand de la data
achizitiei. Durata garantiei incepe la data achizitiei. Pastrati
chitanta originala la un loc sigur, deoarece acest document
este necesar pentru dovada achizitiei.

Toate defectiunile sau deteriorarile care sunt deja existente
la momentul achizitiei, trebuie anuntate imediat dupa
despachetarea produsului.

Daca in decurs de 5 ani de la achizitia produsului apare un
defect de material sau de fabricatie, va reparam sau inlocuim
gratuit produsul la alegerea noastra. Durata de garantie nu se
prelungeste dupa aprobarea unei cerinte de garantie. Aceasta
este valabil si pentru piesele schimbate si reparate.

Aceasta garantie se stinge daca produsul este deteriorat,
utilizat sau intretinut in mod necorespunzator.

Garantia acopera defectele de material si de productie.
Aceasta garantie nu acopera piesele componente ale
produsului, care prezinta urme normale de uzura si care sunt
considerate piese de schimb (de ex.: baterii, furtunuri, cartuse
de vopsea) si nici deteriorarile la nivelul pieselor casante, de
exemplu Intrerupatoare sau piese fabricate din sticla.

Timpul de nefunctionare din cauza lipsei de conformitate
aparute in cadrul termenului de garantie prelungeste termenul
de garantie legala de conformitate si cel al garantiei comerciale
si curge, dupa caz, din momentul la care a fost adusa la
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cunostinta vanzatorului lipsa de conformitate a produsului

sau din momentul prezentarii produsului la vanzator/unitatea
service pana la aducerea produsului in stare de utilizare
normala si, respectiv, al notificarii in scris in vederea ridicarii
produsului sau predarii efective a produsului catre consumator.

Produsele de folosinta indelungata care inlocuiesc produsele
defecte in cadrul termenului de garantie vor beneficia de un
nou termen de garantie care curge de la data preschimbarii
produsului.

® Modul de desfasurare in caz de garantie

Pentru a putea asigura o procesare rapida a cererii
dumneavoastra, va rugam sa urmati urmatoarele indicatii:

Va rugam sa tineti la indemana bonul de casa si numarul
articolului (IAN 506411_2507) ca dovada pentru achizitia
dumneavoastra.

Va rugam sa luati numarul de produs de pe placuta cu tipul
de constructie de pe produs, gravura de pe produs, pagina
principala a instructiunii de utilizare (jos, stanga) sau de pe
spatele sau fundul produsului.

in cazul in care, apar erori de functionare sau alte defectiuni,
contactati mai intai prin telefon sau prin e-mail, departamentul
de service mentionat in continuare.

Dumneavoastra puteti sa expediati atunci un produs
considerat ca fiind defect, adaugand chitanta de plata (bonul
de casd) si mentionand, in ce consta defectiunea si cand a
aparut aceasta, fara cheltuieli postale, la adresa de service
comunicata.
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La parkside-diy.com puteti sa vedeti si sa descarcati acest
manual si multe altele. Cu acest cod QR ajungeti direct la
parkside-diy.com. Selectati tara dumneavoastra si cautati
manualele de utilizare prin motorul de cautare. Daca
introduceti numarul de articol (IAN) 506411_2507 ajungeti la
manualul de utilizare pentru articolul dumneavoastra.

PDF ONLINE
parkside-diy.com

Service Romania
Tel.: 0800890605
Formular de contact pe parkside-diy.com
IAN 506411_2507

A.AA Marcaj Sarb De Conformitate
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® Declaratie UE de conformitate

RO

DECLARATIA UE DE CONFORMITATE (Nr. 506411_2507)

IAN: 506411_2507
Identificarea produsului: "PARKSIDE Freza multi ionald, cu
Numarul de model: HG14100

Obiectul declaratiei descris mai sus este in conformitate cu legislatia relevanté de armonizare a Uniunii:
Directiva 2006/42/CE
Directiva 2014/30/UE
Directiva 2011/65/UE cu toate modificérile aferente

Trimiteri la standardele armonizate sau trimiteri la la alte specificatii tehnice relevante in legatura cu care se
declara conformitatea:

Nr./Parti
Directiva 2006/42/CE
EN 62841-1:2015/A11:2022

EN 62841-2-17:2017
Directiva 2014/30/UE
EN IEC 55014-1:2021
EN IEC 55014-2:2021

Obiectul declaratiei descris mai sus este conform Directivei 2011/65/UE a Parlamentului European $i a Consiliului

din 8 iunie 2011 privind restrictiile de utilizare a anumitor substante periculoase in echipamentele electrice i
electronice:

Parti
[EN 1EC 63000:2018 |

Detindtorul documentatiei tehnice: OWIM GmbH & Co.KG

Semnat pentru i in numele:
OWIM GmbH & Co. KG, StiftsbergstraBe 1, 74167 Neckarsulm, Germania

Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a producétorului.

Traducerea originalului declaratiei de conformitate

Neckarsulm 1112005 Pt ?W’WA_, A”’m %"V

Locul Data V! ppajiensBuchheim ppa. Dr. Thorstefs Maier
Procurist Procurist

Cce
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hpe3oBaHe (brnoB pyTep/pyTep 3a

PBOOBE). . v vt e CtpaHnua 426
PerynupaHe Ha gbn6o4mHaTta Ha

hpe30BaHe (PYTEP) v v v v v ns CtpaHunua 426
[MoBTOpPHO perynupaHe Ha gbn6o4vnHaTa

HAa (PPE3OBAHE . ..ttt CtpaHuua 428

HacTtpoiika Ha gbn6odnHaTta Ha
hpe3oBaHe CbC CTbNANOBUAHUSA

OMPAHUYUNTEN . & ot e e e e e CtpaHuua 428
[Mocoka Ha pe3oBaHe. . . ... ..o vveean. CtpaHuua 429
Onepauus no pesoBaHe. . ... .......... Ctpanunua 429
PerynupaHe n 3akpensaHe Ha napanenHus

OMPAHUYNTEN oo e e e CtpaHuua 430
®dpes3oBaHe ¢ napaneneH orpaHnynTen . . .. CtpaHuua 430

V3nonseaHe Ha brmoBus pe3os moayn . . . Ctpanuua 430
3nonseaHe Ha hpe3oBMsa Moayn 3a

PBOOBE . . v vt it e CtpaHuua 432
MouncTBaHe Mrpwxa................ Ctpanuua 433
N3xBbpnsiHe . ........................ CtpaHuua 434
MpaHuuva ............................ Ctpanuua 435

MpouenmnpaHe B cnyyan Ha peknamauus . . . CtpaHuua 439

CePBUB . ottt CtpaHuua 440

EC Adeknapauunsa 3a CbOTBEeTCTBUE. . . CTpaHuua 441
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CnucobK Ha U3NoJI3BaHUTe NMUKTOrpamMm

[Mpo4eTeTe pbKOBOACTBOTO C MHCTPYKLMN.

ONACHOCT! - O603Ha4aBa 0nacHOCT C BUCOK
PUCK, KOATO LLie AoBefe A0 CMbPT Wi CEPUO3HO
HapaHsiBaHe, ako He 6be nsberHara (Hamnp. puck
OT 3afyLLaBaHe)

NPEAYNPEXAEHUE! — O603Ha4aBa onacHocCT
C YMEPEH PUCK, KOSITO MOXe Aa AoBefe A0
CMBPT WM CEPUO3HO HapaHsABaHe, ako He 6bae
ngberHara (Hanp. puck OT eneKTpu4eckn yaap)

BHUMAHME! — O603Ha4aBa 0nacHOCT C HUCHK
pUCK, KOSITO, MOXE [a [oBefe [0 JIEKO Unn
CpefHo HapaHsiBaHe, ako He 6bae usberHara
(Hanp. prck oT nonapeaHe)

3ABEJIEXKKA! - NMpenynpexaasa 3a Bb3MOXXHO
yBpexxaHe Ha CO6CTBEHOCT/Ha NPOAJYyKTa, ako He
6bae nsberHara (Hanp. pUCcK OT KbCO CbeAVHEHME)

VanonagaiiTe NpoayKTa camo B CyXu 3aKpUTy
MOMELLEHVIS.

Hocete npegnasHu pbkasuyuy!

Hocete npepnasHu cpegctaa 3a ywute!
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HoceTe npegnasHu odnnal

HoceTe 3awyTHO CpeacTBo cpeluy npax!

[MpaB Tok/Hanpe>xeHue

CKopoCT Ha cBOGOAEH XOf,

[MNpepnasHa 6noKMpoBKa

ByToH 3a BKJT./U3KIJ1.

MpenBapuTeneH N36op Ha CKOPOCTTa

188 .
& = HacTpolika Ha ckopocTTa Ha BbpTEHE
o NHdopmauns 3a 6e3onacHoCT
[] NHCcTpyKunn 3a ynotpeba

Mapkunposkarta CE nokassa CbOTBETCTBME CbC
CbOTBETHUTE AMpeKTrBY Ha EC, npunoxumn 3a

TO3M NPOAYKT.

e

T PasrbBalua ce ctpaHnua ¢
. UNIOCTPALMN Ha NPOoAYyKTa
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20 V AKYMVYJIATOPHA
MHOIO®YHKUNOHAJTHA ®PE3A

® YBop

MospgpassBame Bu ¢ nokynkara Ha To3u HOB NPoayKT. Bue
n3bpaxTe BUCOKOKa4eCTBEH NPOAyKT. PbKoBOACTBOTO 32
ekcnioataums € 4acT OT TO3M NPOoAyKT. To CbabpKa BaXKHU
yKagaHus 3a 6e30nac—HoOCT, ynotpeba n n3xBbprisiHe.

Mpenn ynotpebara Ha NpofyKTa ce 3ano3HanTe ¢ BCUYKN
WHCTPYKUMK 3a obcny>kBaHe 1 6e3onacHocT. anonasainte
NPoAyKTa camo CbrfacHO OMUCaHNETO 1 38 NMOCOYEHUTE
obnacTtun Ha ynoTtpeba. Korato npegasaTte NpoayKTa Ha TpeTu
vua, npegasanTe 3ae4HO C HEro U BCUYKN AOKYMEHTMU.

® lNpepHasHa4veHue

Tosun ypeq e npegHa3HadveH 3a hpe3oBaHe Ha KaHanu,
pbboBe, Npodunn 1 NPOABLAroBaTN OTBOPU B ABPBO,
nnactmMaca v fiekm marepriani Bbpxy HEMoABM>XKHa onopa,
KaKTO 1 3a KONMpPHO hpe3oBaHe. YpenbT He € npegHasHa4veH
3a ynoTtpeba Ha oTKputo. Besika gpyra ynotpeba nnm
MoandrKaumm Ha ypega ce cumTaT 3a HenpasuiHa ynortpeba
1 MoraT Ja goBefart Ao Cepro3HN (DU3NYECKN HapaHABaHUS.
[a He ce nanonsea 3a Tbproscka ynorpeoa.

@® Oo6xBaT Ha gocTaBKa

/\ OMACHOCT!

= [lpogyKTbT 1 ONakoBKaTta He ca AEeTCKM urpadku!
[euata He TpsibBa ga cu UrpasT C HANIOHOBU TOPOUYKM,
HalnoH 1 apebHun Yactu! VMima onacHocT OT 3aaaBsiHe U
3agyLlaBsaHe!
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20 V AkymynaTopHa MHOroyHKLMoHanHa ppesa
OTBOpPEH raeyeH KoY

LlaHroB naTpoHHUK 6 mm

LlaHroB naTpoHHUK 8 mm (MOHTVpPaH)

[to3n 3a nssnuyaHe

MapaneneH orpaHnynTen

KoMnnekT HakpaliHuum 3a cpesoBaHe, 6 6pos
®pesoB Moayn

‘brnos ¢pesos moayn

®dpes3oB Mogyn 3a prbose

Kydap 3a HoceHe

KomnnekT nHcTpykumm 3a ynotpeba
PbkoBopgcTBO 3a noTpebutens

CnucbK ¢ Yyactu

BeskabeneH MHOroyHKLOHANEH pyTep
Pa6otHa LED namna

Ckana

ByTtoH 3a BKJ1./U3KIJ1.

HacTpolika Ha cCKkopoCTTa Ha BbpTEHE
LlaHroB naTpoHHUK 8 mm

XoneHpposa ravka

®pes3oB Mofyn 3a pbbose

M3onnpaHa noBbPXHOCT 3a XBallaHe (hpe3oB moayn 3a
pbbOBE)

3aTaraiy noct

PbkoxBaTka Ha hpe3oB Moayn

®dpesos moayn

Perynupaly BUHT

lalika c Hacevka

dukcupal, BUHT
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MoHTa)KeH enemMeHT Ha napanenHus orpaHnynTen
dukempall BUHT (NpeaBapuTeniHO MOHTMPaH KbM
hpe3oBus moayn 3a pbboBe)

[io3a 3a nssnunyaHe 3a (ppesos mogyn 3a prbose
[NapaneneH orpaHnunTen

Kpunyat BUHT

dukecrpall, BUHT

OTBOp 3a Ato3arta 3a u3snuyaHe

OcHoBHa nnova

3awuTHa nnova

CTbnanoBugeH orpaHmynTen

OrpaHuunTten Ha gbnbo4mHaTa (ckana 3a perynmpaHe Ha
Obnb6o4mHaTta Ha pe3oBaHe)

dukecupaLl, BUHT

3aTaraty foct

Perynupaly anck (pvHo perynnpaHe Ha gbnoéodnHaTa Ha
hpe3oBaHe)

dukcnpall, BUHT

Ckana 3a perynipaHe Ha brona:

dukecupaLl, BUHT

‘brnos ¢pe3os mogyn

V3onvpaHa NnoBbpXHOCT 3a XBaLlaHe (brnos (hpe3oB MOAYN)
3aTaraiy noct

Perynunpaly BuHT

ByToH 3a 3aknoyBaHe Ha wnuHaena

MpenBapuTeneH n3bop Ha ckopocTTa

[NpegnasHa 610KMpoBKa

N

[HE

x
o

NESHEN

NP

N
(3]

SIRIFRIR |

BI=ISIBI=IS]
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(Pur. A)

33| ByToH 3a ocBOGOXXAABaHe 3a aKkymynatopHarta 6arepust
34| LED Ha pgucninesn sa 6atepuisita

35| ByToH 3a HBOTO Ha 3apexaaHe Ha 6aTepusTta

136| Batepusa*

[37] Mpopes 3a sapexpatie

[38] BricokockopocTHO 3apsiHO YCTPONCTBO*

39 ViHavKaTopHa namMna 3a 3apexxaaHeTo

(cbumr. B)

@ [to3a 3a nsenuyaHe 3a ppesos Moayn

41| OTBOPEH rae4eH Ko

42| LlaHroB naTpOHHNK 6 mm

* BATEPUATA N 3APAOHOTO YCTPOWCTBO HE CA
OOCTABEHUN

(cour. C)
3akpbrieH HakpanHuk & 22 mm/R 6,3 mm

Hakpaithuk Ogee @ 25 mm/R 4 mm

Hakpaliinuk Cove @ 22 mm/R 6,3 mm

HakpaliHuk ¢ V-06paseH kaHan @ 12,7 mm/brn 90°
MpaB HakpaHk & 6 mm

MpaB HakpaiHuK & 12 mm

(®wr. E)
BuHT
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@® TexHMYecKu JaHHU

HomuHanHo HanpexeHwne: 20V =—=—=
NINTUEBO-UOHHA
CKOpOCT Ha npaseH xop; no 10 000 - 30 000 mMuH""

Huso 1 = 10 000 MuH’

Huso 2 = 14 000 MuH’

Huso 3 = 18 000 MuH™’

Huso 4 = 22 000 MuH"

Huso 5 = 26 000 MuH’

Huso 6 = 30 000 MuH™"

Makc. ckopocT Ha paboTa

(dppe3oB HakparHuK) Nimax 35 000 MUH"
Xop Ha kneTkaTa Ha pyTepa: 0-40mm
[dnana3oH Ha psi3aHe: 0-35mm
[Obprkay 3a MHCTPYMEHT: 6/8 mm

CTOWHOCT Ha eMUTUPAaHUS LyM

CTONHOCT Ha n3MepBaHe Ha LLymMa onpegeneHa

B cboTBeTcTBUE C EN 62841. HuBOTO Ha WWym Ha
€MNeKTPONHCTPYMEHTa C HOMMHaN A € 06UKHOBEHO:

HwnBO Ha 3BYKOBO HansraHe: Lea = 822 dB
HecwurypHocT: Ka = 3 dB
HnBO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT: Lwa = 90,2 dB
HecurypHocT K: Kwa = 3 dB
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A\ NPEAYNPEXAEHUE!

) Hocete aHTudoHN!

CTOWHOCT Ha emMucuMTe Ha BUGpauum

O6LLa CTOMHOCT Ha BUOpaumuTe (BEKTOpHa cyma oT Tpu
NoCcoKW) onpepeneHa B cbotBeTcTBUE C EN 62841:

Bubpauun Bbpxy kuTkata/pbkaTa: an

<2,5 m/s?

1,5 m/s?

= [leknapupaHata obLia CTOMHOCT Ha B1ubpauuuTe 1
JeknapvpaHata CTOMHOCT Ha U3TbYBaHns LLyM ca
N3MepEeH B CbOTBETCTBME CbC CTaHOAPTEH METOL 3a
U3NUTBaHe 1 MOraT fa Ce U3nosi3BaTt 3a CpaBHsiBaHe Ha
€[1H UHCTPYMEHT C ApYr.

HecwurypHocT: K

= [leknapupaHata obLia CTOMHOCT Ha BubpaummTe 1
JeknapvpaHara CTOMHOCT Ha LLUyMOBWTE EMUCUN MoraT
Ja ce 13MnonsBar 1 3a NpefBapuTenHa oLeHKa Ha
ekcnosuyusTa.
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A\ NPEAYNPEXXAEHUE!

Emucunte Ha Bubpauum n wym rno Bpeme Ha
OENCTBUTENHOTO M3MON3BaHe Ha ENEKTPOUHCTPYMEHTA
MOXXEe [a Ce pasnm4yaBar OT AeK1apupaHNTe CTONHOCTM
B 3aBUCKMOCT OT Ha4MHUTE, N0 KOUTO Ce 1U3MNos3Ba
WHCTPYMEHTBLT, 0CO6EHO B 3aBUCMOCT OT Buaa Ha
Jetanna, Konto ce obpaboTaa.

Heob6xoammo e fa ce onpenensit Mepkiy 3a 6e30MacHOCT
3a 3awuTa Ha onepaTopa, KOUTO Ce OCHOBaBaT Ha
OoLeHKa Ha eKkcrnosununaTa B ,El,el7ICTBI/ITeJ'IHI/ITe ycnosus

Ha ynoTtpeba (kaTo ce B3eMaT NpeaBug BCUYKM YacTu

Ha pa6OTHVIF| UMNKbN, KaToO HanpuMmep BpemMeTo, Korato
WNHCTPYMEHTBLT € U3KITIYEH 1 KoraTo paboTy npaseH xXop,
B [OMb/HEHNE KbM BPEMETO 32 3a[eNCTBaHE).

A MHcTpykuumn 3a 6e3onacHocCT

A NPEAYNPEXAEHUE!

MpoyeTeTe BCUYKM NpeaynpeXaeHus 3a
6e30MacHOCT, MHCTPYKUUUTEe, WIloCTpauumTe

1 cneuynduKaumnTe, NpPeaoCcTaBeHn C TO3n
eNeKTPUYECKM MHCTPYMEHT. HecnassaHeTo Ha
VHCTPYKLMNTE, N36POeH Mo-Aory, MoXe Aa fosene A0
TOKOB yaap, roxxap W/uny cepuosHo HapaHsiBaHe.
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3anaseTe BCUYKU NpeaynpeXxpeHns u UHCTPYKLUMn 3a
6baeLm cnpaBkKu.

TepMUHbBT ,,eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHT B NpedyrnpexaeHusiTa
Ce OTHacs 3a Ballisl 3axXpaHBaH OT efleKTpuyeckara Mpexa

(c kaben) eneKTPOUHCTPYMEHT Unu padoTeLy, ¢ 6aTepun
(6e3>1n4eH) eneKkTprYecKn MHCTPYMEHT.

BesonacHocT Ha pa6oTHaTa 30Ha

1.

MoppbpxanTe pa6oTHaTa 30Ha YicTa u fobpe
ocBeTeHa. Pa3xBbprsiHATE UM TbMHU 30HU
npegpasnonarar KbM UHLUOEHTH.

He pa6oTeTe ¢ eNeKTPOUHCTPYMEHTUN B €KCMJI03MBHA
aTtmoccepa, KaTo HanpumMmep B NPUCbCTBUETO Ha
3ananumm TeYHOCTU, ra3oBe unu npax. Enektpuyecknte
WHCTPYMEHTU Cb3[aBaT NCKPW, KOUTO MoraT aa
Bb3MIaMeHAT npaxa unm nsnapeHusaTa.

OpbXTe geuara n MMHyBaduTe aaned, JoKaTto
paboTuTe C eNeKTPOMHCTPYMEHT. PasceliBaHeTO MOXe
[a B1 Hakapa fa 3arybuTe KOHTPO.

EnekTtpuyecka 6e3onacHocT

1.

LLlencenuTte Ha eneKTPOUHCTPYMeHTa Tpsi6Ba Aa
CbOTBETCTBAT Ha KOHTaKTa. Hukora He npomeHsiiiTe
Lencena no HUKaKkbB HauvH. He nanonssaiite agantepHu
Lencenn CbC 3a3eMEHN efIEKTPUYECKN MHCTPYMeHTU. 3a
[ia HamanuTe p1cka oT TOKOB yaap, U3rosi3saiTe
HeMoaMLMPaHK LLENCEenn 1 NPaBUIHUTE KOHTaKTW.
U36sarBaiiTe KOHTaKT Ha TANOTO CbC 3a3eMeHU
NOBBPXHOCTU, KaTo TPbOU, paguaTopu, Ne4ku u
xnagunHuum. CbliecTByBa MOBLLIEH PUCK OT TOKOB yaap,
aKo TAJIOTO BY € 3a3eMeHO.
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He usnarainte enekTpu4yecknTe MUHCTPYMEHTU Ha

AbXA, Unn Mokpa cpepa. [lonagaHeTo Ha Boaa B
€NIEKTPOVHCTPYMEHTA LLe YBENNYM PUCKaA OT TOKOB yaap.
He 3noynoTtpe6saBaiiTte ¢ kabena. Hukora He xBawanTe
Kabena c uen npeHacsiHe, AbpnaHe Ui U3Kr4BaHe
Ha eNeKTPUYEeCKUS MIHCTPYMEHT OT KOHTaKTa. [lpbXTe
Ka6ena ganedy oT TOMJiMHA, Macno, ocTpu pbrboBe

WM ABVDKELLM ce YacTu. [loBpefeHnTe nnm 3anieTeHn
Kabenu ysenn4asaT pucka OT TOKOB yaap.

KoraTto pa6oturte ¢ eNeKTPOUHCTPYMEHT Ha OTKPUTO,
n3nonssanTe yab/HKUTeneH Kaben, nogxoasy, 3a
ynoTtpe6a Ha oTKpuTO. /I3non3saHeTo Ha Kaben,
nogxopsy, 3a ynotpeba Ha OTKPUTO, HamansiBa pucka oT
TOKOB yaap.

Ako paboTaTta C eNleKTPOMHCTPYMEHT Ha BJIAXXHO MSICTO
€ Hen3bexxHa, U3nos3BanTe 3alWMUTEeHO 3axpaHBaHe C
YCTPOMWCTBO 3a ocTaTbyeH ToK (RCD). V3nonssaHeTo Ha
RCD HamansiBa pucka oT TOKOB yaap.

JlnyHa 6e3onacHocT

1.

BbaeTte HawpeK, BHUMaBalTe KakBo NpaBuTe

¥ U3nonsBsaiiTe 3apas pa3ym, Korato pa6oTure
C eNneKTPOUHCTPYMeEHT. He nsnonssante
€NEeKTPOVNHCTPYMEHT, AOKATO CTe YMOPEHU Ui
nop Bb3AeWCTBUETO Ha HAPKOTULM, aIKOXOJS Un
nekapcrtsa. MOMEHT Ha HeBHVMaHWe npu paboTa
C eNEeKTPUYECKN NHCTPYMEHTY MOXKe Aa AoBeae Ao
Cepuo3HO HapaHsBaHe.
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M3nonsBaiiTe nu4HU NpegnasHu cpeacTBa. BuHaru
HoceTe npepnasHu ovuna. lNpegnasHuTe cpencTea Kato
Macka 3a npax, npegnasHu o6yBKN NPOTUB XTb3raHe,
Kacka uim 3almTa 3a cfiyxa, U3non3saHu npu NoaxoasLLm
YCNOBWS, LLIe HAMANAT HapaHsiBaHUATA.
MpepoTBpaTsiBaHe Ha HEBOJIHO CTapTupaHe. YBepeTte
ce, Ye NPEeBKIIIYBATENAT € B U3KJTIIOYEHO NOoJIoXKEeHue,
npeav aa cBbpXXeTe KbM N3TOYHUK Ha 3axpaHBaHe
w/vinu 6aTepus U Npeav fa BauraTe Uiv npeHacsite
MHCTPYMeHTa. [1peHacsiHeTO Ha eNeKTPONHCTPYMEHTH

C NPBLCT BbPXY NPEBKIOYBATENS UM BKIIOYBAHETO HA
€NeKTPOVHCTPYMEHTH C BKIIKOHYEH NMPEeBKIoYBaTen Bogn ao
NHUMOEHTN.

OTcTpaHeTe BCUYKM perynvpaim Kjio4voBe

W raeyHun KJK4YoBe, Npeau Aa BKIYuTe
€/IEKTPONHCTPYMEHTAa. [aey4eH KoY nnm Ko,

OCTaBEeH MPUKPENeH KbM BbpTSLLA Ce YacT Ha
eNeKTPOVHCTPYMEHTA, MOXe Aa [oBefe A0 HapaHsiBaHe.
He ce npecsranTe TBbpae paned. MoaabpxarTte
npasusiHa onopa u 6anaHc npes3 UanoTo Bpeme. Tosa
no3BoJisiBa No-JO6bP KOHTPOJT HA ENIEKTPOVHCTPYMEHTA B
Heo4YakKBaHu CUTyaunn.

Hocete nogxopsiwo o6nekno. He HoceTte

WMPOKK Apexu nnm 6umxyTta. [lpbXKTte Kocara,

APEeXuTe N pbkKaBuyuTe Cu faneyd ot ABNXKeLlm ce
yactu. LLnpokuTe gpexu, buxyTtara unu gbarata koca
mMoraT ga 6baart 3axBaHaTu OT ABWKELLMTE Ce YacTu.

AKo ca ocurypeHm yCTpoucTBa 3a CBbp3BaHe Ha
MexaHM3MuTe 3a USCMyKBaHe U cbbupaHe Ha npax,
yBepeTe ce, 4Ye Te ca CBbpP3aHu U N3NOoN3BaHU
npasuiHo. /13non3BaHeTo Ha CbOMPAHETO Ha Npax MoXxXe
Aa Hamarnm onacHoOCTUTe, CBbP3aHu C npaxa.

BG 409



8. He nos3BonsiBaiiTe No3HaHUATa, NPUAOGUTU OT

YyecrtaTta ynotpe6a Ha UHCTPYMEHTU, Aa BU HanpassAT
caMop0BOJIHM 1 Aa NpeHe6GperHeTe NpMHUUNUTe 3a
6e30nacHOCT Ha UHCTPYMeHTUTe. EQHO HeBHMMaTENHo
LencTBre MOXe Aa NPUHMHN TEXKM HapaHsiBaHNs 3a 4acTu
OT ceKkyHAaTa.

N3nonssaHe 1 rpmxa 3a efIeKTPOMHCTPYMEHTUTE

1.

He cdhopcupaiite enekTrponHcTpymeHTa. Uanonssaiite
NpaBuIiHUS €NIEKTPOMHCTPYMEHT 3a BaluaTta

pa6ota. [paBnnHUAT eNeKTPONHCTPYMEHT LUe CBbpLUN
paboTaTa no-gobpe 1 No-6e30nacHoO NpPU CKOpPOCTTa, 3a
KOSITO € NMPOEKTUPaH.

He nsnonsBaiite eneKTPOUHCTPYMEHTA, ako
NpeBKJIl0YBaTENAT He Mo BKJIIOYBA U U3KJto4Ba. Bceku
€NTEeKTPOVHCTPYMEHT, KONTO HE MOXE ia Ce yrnpasnsisa

C NpeBKoYBaTeNs, € onaceH n Tpsibea ga 6bae
PEMOHTUPAH.

N3BapeTe wencena ot KOHTakKTa u/unu 6artepusita oT
€NeKTPONHCTPYMeHTa, Npeau Aa npaBuTe KakBUTO U
Aa 6uno HacTpPonKuK, CMsiHa Ha akcecoapu v npeau

Aa npubepeTe MHCTPYMEHTA 3a CbXpaHsAiBaHe. Takusa
NPEeBaHTNBHN MePKU 3a 6€30MacHOCT HamansiBaTt p1ucka ot
Cny4anHo cTapTMpaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA.
CbxpaHsiBaniTe HEU3NON3BaHUTE €NIEKTPONHCTPYMEHTHU
Ha HepOCTBMNHO 32 Aela MACTO U He No3BoJNisiBalTe Ha
Xopa, KOUTO He ca 3ano3HaTu C eNIeKTPOMHCTPYMEHTa
VNV Te3N UHCTPYKLUUK, Aa paboTaT ¢
€NIeKTPOVNHCTPYMEHTa. EnekTpunyecknte MHCTPyMeHTH ca
ornacHu B pbLETE Ha HEOBY4eHN NoTpebuTenu.
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5. MopAbp)xaTe eNeKTPUHECKUTE UHCTPYMEHTU
ctapartenHo. lpoBepeTe 3a pa3mecTBaHe Unun
3anenBaHe Ha ABMXeLuM ce YacTu, cHynBaHe Ha
4acTu U BCAKO APYro CbCTOSIHME, KOETO MOXe fia
noBnusie Ha pa6oTaTa Ha eNneKTPOMHCTPYMeHTa. AKo
€ rnoBpefeH, NonpaseTe eNeKTPOUHCTPYMEHTa npeav
ynotpe6a. MHOro 3n0mnonyku ca npu4nHEHN OT SOLLO
noaabpXXaHu enekTpUYeCcK MHCTPYMEHTMU.

6. MopabpxanTe peXxewwmuTe MHCTPYMEHTU OCTPU U
4uctu. MpaBuHO NOSObPXKAHUTE PEXELLN NHCTPYMEHTN
C OCTpUY pexeLLm pbboBe ca No-Masiko CKIIOHHM aa
goBefar 0O HEM3MPaBHOCT U Ce KOHTPONMPAT No-fIECHO.

7. WsnonsBailiTe eNeKTPOMHCTPYMEHTA, akcecoapuTe u
HaKpanHULMTE 32 MIHCTPYMEHTM U T.H. B CbOTBETCTBMUE
C Te3u MHCTPYKLUM, KaTo B3eMeTe npeasup,
ycnosusita Ha pa6oTa n pa6ortaTta, KosaTo TpsibBa ga
ce n3Bbpwm. /13non3BaHETO Ha ENEKTPOMHCTPYMEHTA 3a
paboTa, pasfnuyHa oT nNpeasugeHara, Moxe Aa gosefe Ao
oracHa cuTyauus.

8. MopabprxanTe APBKKUTE U NOBBPXHOCTUTE 3a
XBaljaHe Cyxu, YACTU u 6e3 cnegm oT Macsyo 1
rpec. Xnmb3raBuTe OPbXXKU 1 MOBbPXHOCTU 3a XBallaHe
He no3sonsBaTt 6e3onacHo 6opaBeHe 1 KOHTPON Ha
WHCTPYMEHTa B HEOYaKBaHN CUTyauuu.

BG 411



YnoTtpe6a Ha n 60opaBeHe ¢ 6e3kabenHus
€NeKTPONHCTPYMEHT

1.

3apexpganTte akymynaTopHu 6aTtepum camo ¢
NOMOLLTa Ha 3apsgHU YCTPOMCTBA, NpenopbyaHun

OT NpousBoauTens. 3apsagHuUTe YCTPONCTBA YeCTo ca
NPOoeKTUPaHN 3a onpefeneH Tun akymynatopHa 6arepusi.
VMma puck oT noxap, ako ce 13nona3saT Apyru TUnoBe
aKkymynaTopHu 6atepun.

Camo gocTaBeHaTa akymynaTopHa 6aTtepusa MoxXe ga
ce U3non3Ba C AafeH eNeKTPONHCTPYMEHT. YrnoTpebarta
Ha Opyrv akymynaTtopHu 6atepun MOXe fa foBene [0
OMacHOCT OT HapaHsiBaHe Un Nnoxap.

KoraTo He ce n3snonseat, CbxpaHsiBanTe
aKyMmynaTtopHuTe 6aTtepun paned ot Kjiamepwu,

MOHEeTH, Knr4yoBe, NMPOHU, BUHTOBE WIN APYyru Masiku
MeTasiHu npegMmeTun, KouTo 6uxa mornu aa nosegar fo
CBbp3BaHe Ha KbCO Ha KOHTakTuUTe. CBbp3BaHe Ha KbCo
Ha KOHTaKTUTE Ha efHa aKymynaTtopHa 6atepus Moxxe Aa
JoBefe [0 NoBpeaa OT NperpsiBaHe nan noxap.

OT akymynaTopHuTe 6aTtepumn MoXke Aia noteye
€JIEKTPOJIUT, aKO Ce U3non3BaT HenpasuJiHO. AKO ToBa
ce ciyu4u, usbsirsaTe KOHTaKT C efleKTponuTa. AKo
Bb3HMKHE KOHTaKT, U3IJ1akHeTe 3acerHarara obnacr c
Boga. MoTbpceTe goNMbAHUTENHA MEAULIMHCKA MOMOLL,
aKO eJIEKTPOJZIUTHT NnonagHe B o4UTe BU. N3TnyaHeTo
Ha eneKTponuT OT 6aTepusTa MOXKE Aa NPUHNHU KOXKHN
pasfpasHeHus U N3rapsaHns.

He nsnonseaite noBpegeHa unu moguduumpaHa
6aTepus. [NoBpeneHn nnn moguduumpandn 6arepum
MorarT fja ce ObpXKaT Heo4YakBaHo 1 fa MPUYUHSAT NoxXapw,
€KCno3un 1 fa AoBeaar 0O PUCK OT HapaHsiBaHe.
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6.

He uanaraiite 6aTtepusi Ha OrbH UK NPEKOMEPHO BUCOKA
Temnepartypa. OrbH nnm Temnepatypu npesuwasawy 130°C
(265°F) moraT fa npuymHAT ekcrnosust.

CnepBanTe BCUYKN MHCTPYKLMM OTHOCHO

3apex/JaHeTo 1 HUKOra He 3apexxpanTe 6aTepusita unm
aKyMynaToOpHUsSl MIHCTPYMEHT U3BBLH TemrnepaTypHust
AuanasoH, NoCOoY€eH B MHCTPYKLUUTE 3a eKcrioatayusi.
HenpaBunHo 3apexxgaHe nnu 3apexxaaHe N3BbH
OOMNyCTUMUSA TeMMNePATYpPEH Auana3oH MoXXe Aa paspyLum
6aTepusiTa 1 ga yBenmymM prcka oT noxxap.

BHMMAHMUE! PUCK OT EKCIMJ1IO3USA!
He npe3apexpanite Henpe3apeXpalim ce
6aTtepun.

iy 4
%max-m SawuTete akymynaTtopHarta 6atepusi

OT TOMJInHa, HaNpumMmep OT NPOABLJ/IKUTEJIHO n3naraHe Ha
C/ibHYeBa CBETJ/IMHA, OrbH, BoAa U Bnara. C'bLU,eCTByBa puncK
OT eKCnJio3n4.

O6cnyXxBaHe

1.

Heo6xoaumo e BalwuvaT eNIeKTPOUHCTPYMEHT Aa ce
o6cnyXBa oT KBanucpuumpaHo nuue, Kato ce n3nonssar
camo UAEeHTUYHN pe3epBHU YacTu. ToBa Liie rapaHTipa
3anasBaHeTo Ha 6e30MacHOCTTa Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA.
Hukora He o6cnyXBainTe nospeneHu 6atepun.
O6cny>xBaHETO Ha akymynaTopHUTe 6atepun Tpsibea ga ce
N3BbPLUBA CamMO OT NPOV3BOAMUTENS UIN OT OTOPU3NPAHN
LOCTaByMLM Ha yCnyri.
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1. U3nonsBaliTe cko6M Unu gpyru noaxoasiluy cpeacrsa
3a 3axBaljaHe U yKpenBaHe Ha 06pa6oTBaHus geTan.
[Obp>xaHeTo Ha 06paboTBaHUSA AeTal Ha pbka Unn nNpu-
TUCKaHETO My O TANOTO MOXe Aa Npefn3Buka 3aryba Ha
KOHTPO.

A NPEAYNPEXAEHUE!

mY
‘@/ HoceTe npegnasHu pbkasuup!
-

~
y |
‘© Hocete aHTndoHM!

Hocete npegnasHu o4vnnal

A\
Hocete guxatenHa mackal

MakcumanHaTta ckopocT Ha hpe30BUSs UHCTPYMEHT
Tpsi6Ba Aa 6bAe Hali-Manko TOIKOBa BUCOKaA,
KOJIKOTO MaKCHUMasiHaTa CKOpPOCT yKa3aHa 3a
eNIeKTPOUHCTPYMEHTa. AKCecoapy, KOUTO ce BbPTSAT Mo-
6bP30 OT MaKCUManHoO JoMycTMaTa CKOpPOCT, MoraT ga
6baaTt paspyLUeHu.
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Pe3uu unu gpyru akcecoapu Tpsi6Ba aa nacsaT TOYHO
B LLaHroBus NAaTPOHHUK (AnaMeTbp Ha onaiwikarta

6 mm/8 mm) Ha Balus eNeKTPOUHCTPYMEHT. Ppe3osu
WHCTPYMEHTU, KOUTO HE NacBaT TOYHO B LIAHIOBYS
NaTPOHHMK Ha ENEKTPOUHCTPYMEHTA, Le Ce BbPTAT
HepaBHOMEPHO, Le BMGpupaT CUHO 1 MoraT fa gosegar
[0 3ary6a Ha yrnpasneHue.

BuHaru BkitouBainTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa, Npeau Aa ro
npunararte BbpXy geTauna. B npoTtueeH cnyyain nma puck
OT OTKaT, aKo akcecoapbT MHCTPYMEHT 3acedHe B AeTanna.
OpbXTe pbLUeTe cu Aaney oT 3oHaTa Ha (hpesoBaHe

u bpe3oBUSA MHCTPYMEHT. [ipb)XKTe cnomaratenHaTa
pBbKOXBaTKa Uiy Koprnyca Ha aBuratensi c gpyrarta

cu pbKa. AKO 13Mon3BaTe 1 ABETE CY pblie Aa ObpXUTE
MaluvHara 3a (hpe3oBaHe, HamMa HuKora ga 6baere
HapaHeHu OT hpesepa.

Hukora He dhpe3oBanTe npes meTanHu NnpegmeTu,
NMUPOHM UK BUHTOBe. Ppe3epbT MoXXe Aa 6bae NoBpeaeH
1 TOBa MOXXE [ja AioBeaAe 4O NOBULLIEHW BMOpaLMN.
M3nonsBaiiTe noaxopsy, AeTEKTOP, 3a Aa lokanusupare
CKPUTN 3axpaHBaLLy JIMHAN UJIN Ce KOHCYNTUpanTe

CbC CBOSAITAa MeCTHa cHa6bauTenHa KomnaHus. KoHTaKT ¢
eNeKTPUYECKM NPOBOAHMLM MOXKe [a OoBeae A0 rnoxxapu
nnn enekTpuydeckn yoapu. Noepena Ha raszosa Tpbba MoXe
Oa nosefe 0o ekcnnoaus. MpobrBaHe Ha BOAONPOBOAHA
Tpbba MOXe fa MPUYMHN MaTepUasTHA LLET.
MakcrmanHaTa CKOpOCT yKasaHa BbpXy MHCTPYMEHTA He
Tpsibsa ga 6bAae npesyiLLaBaHa.

NHCcTpyMeHTN ¢ BuanmMn nykHaTuHyM Tpsibea ga 6bpart
N3XBBbPJISIHN.
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@® HamansiBaHe Ha BubpauyumTte U Wyma

3a Ja HamanuTe Bb3AeNCTBUETO Ha EMUTMPAHUS LUYM U
BMGpaLumTe, orpaHmyeTe BPeMeTo 3a paboTa, M3Mnon3sanTte
peXnMy Ha paboTa C HUCKW BUGPaLyM U HUCHK LUYM, KakTo 1
HOCETe NIMYHMN NPeanasHn cpeacTsa.

BaemeTe npensua cnegHuTe TOYKM, 3a Aa CBefeTe A0
MUHUMYM PUCKOBETE OT U3faraHe Ha BUGpaLun 1 LLYM:

= lIsnonseanTe npogyKTa camo rno npegHas3HayeHne crnopeq
HeroBus AU3aH 1 Te3N NHCTPYKLIMN.

B YBepeTe ce, 4e NpoJyKTLT € B LJO6PO CbCTOsIHNE 1 [o6pe
NoaabpPXKaH.

= snonsBaiiTe NpaBUNIHNTE akCecoapu 3a NpoaykTa u ce
YBEPETE, 4e ca B J0OPO CHCTOSHNME.

= [IpbXTe 34paBO PbKOXBATKNTE/MOBBPXHOCTTA 32 XBallaHe.

= [lopobpkainTe TO3M NPOAYKT B CbOTBETCTBUE C TE3U
WHCTPYKLMM 1 FO nNopabp>kante obpe cMmasaH (KbAeTo €
noaxopasiLo).

= [naHuparite paboTHUS cu rpaduk, 3a ga pasnpenenuTe
Mn3non3BaHETo Ha NHCTPYMEHTU C BUCOKN BVI6paLLVII/I 3a no-
Obnblr Nepuog ot Bpeme.

® lMoBepeHue B n3BbHpeaHun cutyaummn

3anosHaiTe ce C M3NON3BaHETO Ha TO3U MPOAJYKT Ypes3 ToBa
PBKOBOACTBO C UHCTPYKLUMW. 3anoMHeETe NpepynpexaeHmsaTa
3a 6e30MacHOCT 1 ' cnassanTe gokpai. Toa Lie NOMOrHe 3a
npegoTBpaTsiBaHe Ha PUCKOBE 1 ONMaCHOCTMW.

= BuHaru 6bgeTe Halpek, Korato n3non3eare To3u NPOAyKT,
3a fa MOXeTe fa pasno3HaeTe 1 ga ce cnpasuTe C
puckoBeTe paHo. bbp3aTta Hameca MoXe Aa npenoTepaTi
CEPUO3HN HapaHsiBaHUS! 1 MaTepuanHn LEeTK.
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= Mskno4BainTe NpoayKTa, ako ca Hanmue HEN3NpPaBHOCTH.
[MNpogyKkTbT TpsbBa Aa 6bae NpoBepeH OT KBannduumpaH
crneumanncT 1 PEMOHTHPAaH, ako e HeobxoanMo, Npean aa
ro n3non3sare OTHOBO.

® OcTaTb4HM pUCKoBe

[opw ako pa6oTuTe C TO31 MPOAYKT B CbOTBETCTBUE C BCUYKN
N3NCKBaHUSA 32 6e30MaCHOCT, CbLLECTBYBAT NMOTEHLMATHM
pVICKOBE OT HapaHsiBaHe 1 noBpefa. BbB Bpb3ka ¢
KOHCTPYKLUATA U AM3aliHa Ha TO31 NPOAYKT MoraT Aa
Bb3HUKHAT CIEQHUTE OMNacHOCTU:

B YBpexaaHe Ha Cnyxa, ako He ce HOCM Noaxofsiua salyTa
3a ywure.

B YBpex[aaHus Ha 3[4paBeTo B pesynTaT Ha BUubpauuin Ha
pbLETe 1 pamMeHeTe, ako NPOAyKTbT Ce U3MNonsea 3a
NO-Ab/Tbr NEPVOM, OT BPEME U ako He ce U3Mos3Ba 1
nogaobp>xKa npasuiHO.

SABEJIEXXKA

B To3su NpoAyKT Npon3Bexaa enekTpoMarHUTHO nose no
BpeMe Ha pabotal ToBa none Moxe, Mpv onpeneneHn
06CTOATENCTBA, Aa NONPeYM Ha aKTUBHU U NacUBHU
MepuumnHCKy uMnnadtu! 3a ga Hamanute pucka ot
CepVIo3HU Unn haTanHy HapaHsiBaHUs, NpenopbyYBamMe
Ha xopaTa ¢ MeAVLVHCKN UMMNJIaHTU fa ce KOHCYNTupar
CbC CBOS Nekap ¥ C NPon3BOANTENS HA MEAVLIMHCKN
UMMNIaHTU, NPenu Aa u3non3sear To3u NPoAyKT!
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@® OpwuruHanHu akcecoapw/cnomMmaraTesiHo

ob6opypBaHe

M3nonsBarite camo akcecoapute u cromaraTenHoTo
o6opyaBaHe, KOUTO ca NMOCOYEHN B MHCTPYKLMWTE 3a
ekcrnnoaTtauusi U ca CbBMECTVMU C NPOAYKTA.

Mpepmn nbpBaTa ynotpeoba
Pa3onakoBaHe Ha npoaykrta

3BapeTe npogykTa OT onakoBkaTa 1 OTCTPaHETE BCUYKN
OMakoBbYHM MaTepuanu 1 NnacTMacoBu 06BUBKM.
[MpoBepeTe, 3a aa ce yBepuTe, Ye BCUYKN N3BPOEHN YacTu
ca BKJtoyeHu (Bux ,,O6xBaT Ha gocTaBymnka“).

[MpoBepeTe gann NPoAyKTLT M BCUYKM 4acTu ca B 4O6PO
CbCTOsIHME, aKO YCTaHOBUTE NnoBpena unn AedekT, He
n3non3eainTe NpopyKTa, a cneagarite npouenypara
onncaHa B rmasa ,,lapaHuua“.

@ Akcecoapm

AKcecoapy ce npegnarar OT Ballusi OTOPU3MPaH AubP.
Korato KynyBare, BUHarn B3eMainTe npeasua TEXHNYECKUTe
N3NCKBaHNS Ha TO3U NPOAYKT (BUXKTE ,, TEXHUYECKMN AaHHN®).
AKO He CTe CUrypHU, nonuTaiiTe KBainduumpaH cnewyianmct
1 Nony4eTe CbBET OT BalLsi fOBEPEH ThProBeL.
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@ MMpurortesiHe
/A NMPEAYNPEXXAEHUE! Puck ot HapaHsiBaHe!

M3kntoyBariTe npogykTa 1 n3BaxkaanTe akymynaropHara
6arepusi Npeay KakBuTo 1 fa buno perynmpoBKu,
M3BbPLUBaHE Ha NOAAPBXKA, MOYMCTBAHE UM KOraTo
NPOQYKTLT HE Ce U3Mnon3Ba.

3a npocunupaHe

[43] akpbreH HakpaiiHik @ 22 mm/R 6,3 mm

44| Hakpaiiink Ogee @ 25 mm/R 4 mm

45| HakpaitHnk Cove @ 22 mm/R 6,3 mm

46| HakpaiHmk ¢ V-o6paseH kaHan @ 12,7 mm/brbn 90°

3a cBbp3BaHe
47| Mpas HakpanHuk @ 6 mm
48| MNpaB HakpaHuK @ 12 mm

@ lNocTaBsiHe Ha chpe3oBus pesel,

1. HatucHete 1 3agpbxTe OyTOHA 32 3aKntoyBaHe Ha
wnvnaena [30.

2. PasBuiiTe xoneHapoBara raika (6] kato s BbpTUTE 06paTHO

Ha YaCOBHMKOBATa CTPESKA C OTBOPEHIS ragueH Koy [41].

OTnycHeTe GyToHa 3a 3aK/OYBAHETO Ha LuNUHAena [30].

[MocTaseTe xenaHns ppe3oB peseL, B LLaHrosus

NaTPOHHUK 00 Abnbo4nHa Han-manko 20 mm.

5. HatucHete 1 3agpbxTe 6yTOHa 3a 3ak/to4BaHe Ha
wnuHaena [30).

6. 3aTerHeTe xoneHapoBaTa raiika [6] kaTo s BbpTUTE MO
4aCOBHMKOBATA CTPENKA C OTBOPEHUs! ragyeH Kiiou [41].

7. OTnycHeTe 6yToHa 3a 3aK/lo4BaHETO Ha LWnHaena [30).

P
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@® CBbp3BaHe Ha Aro3aTa 3a U3BJin4aHe KbM

N —

N —

¢dhpesoBus mogyn

PasBuiiTe dukcupalLms BUHT [17].

MocTtaBeTe Alo3aTa 3a n3Bnm4aHe [40| B oTBopa npensuaeH
3a Aro3arta 3a ussnnyaHe [18). Yeepere ce, ye napatvHaTa
Ha ffo3ara 3a n3BnuyaHe |40 onvpa B Nnpopesa Ha Mofgyna
3a (hpe3oBaHe 1 4Ye ABeTe 3aKoYBaLLyM CKOOW LpakBaT
B OCHOBHaTa nno4a. Crnepf ToBa 3aTerHeTe 3akoyBalms
BUHT 17| ¢ wanbaTa BbpXy Oto3aTa 3a U3BnmyaHe

(cpur. D).

3a fa oTcTpaHuTe Afo3ara 3a nsBnuyaHe |40| cnefnsante
CTbMNKNTE B 06paTHaTa nocneqoBaTesiHoCT.

3akpeneTe ogobpeHa acnupauus 3a npax v Tanawl KeM
Ato3ata 3a ussnnyane [40.

Cebp3BaHe Ha glo3aTa 3a usBJsim4aHe Kbm
chpesoBust moayn 3a pboboOBE

OTcTpaHeTe hukcupalys BuHT [12).

MocTaBeTe Aro3arta 3a U3snuyaHe |15 BbB BATLOHATUHATA
Ha chpe3oBust Moayn 3a pbbose [7].

3acTonopeTe fAl03aTa 3a ussnuyaHe [15| ¢ rkcupatms
BuHT [12] (pur. E).

3a fja oTcTpaHuTe Ato3aTa 3a ussnnyane [15 cnepgaiite
CTBMKUTE B 06paTHaTa NOCNENoBaTENHOCT.

3akpeneTe 0fo6peHa acnMpaLys 3a Npax 1 Tanail KbM
Ato3ata 3a ussnnyane [15).
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@® CmsiHa Ha LLaHroBns NAaTPOHHUK

= PesuuTe 3a (hpe3oBaHe, BKIIIOYEHM B 06xBaTa Ha
JoCTaBKara, UMaT onatlka ot 8 mm v morar fa ce
13ron3eat C NpeaBapuTeIHO MOHTUPaHNS LIaHroB
NaTPOHHVK (8 mm) [5].

m  Korato ce 13non3sart pesLy 3a hpe3oBaHe C onallka oT
6 mm, 3aMeHeTe LiaHroB1si MATPOHHUK, KaKTo € OM1caHo
no-gony.

1. HartucHete 1 3agpbxTe OYyTOHA 32 3aKtoYBaHe Ha
wnnngena [30).

2. PasBuiiTe xoneHaposarta raiika [6| kato s BbpTuTe
06paTHO Ha YaCOBHUKOBATa CTPesiKa C OTBOPEHUS raeyeH
kntou [41].

3. [leMOHTMpaiiTe LaHroBusi NaTpoHHUK (8 mm) [5].

4. TocTaBeTe L@HrOBMSA MNATPOHHUK (6 mm) [42].

BaxkHo: He 3aTsraiiTe xoneHapoBata raiika [6], ako He
€ nocTaBeH pes3eL, 3a hpesoBaHe. B npoTneeH cnyyan
LaHroBUAT NAaTPOHHUK MOXKe fa ce nospenun.

5. OTnycHeTe 6yToHa 3a 3aKJIOYBAHETO Ha LUNuHAena [30].
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@® lNocTaBsiHe Ha napanesieH orpaHu4nTen

®  3akpeneTe napanenHus orpaHnunTen [16] KbM MOHTaXHIS
eNeMeHT Ha napanenHus orpannyrTen [13] ¢ hukcupatms
BUHT [14).
Perynvpaiite napanenHus orpanuunTen [14 kato
pasxnabuTe BUHTA OT [ONHATA CTPaHa Ha napanenHus

orpaHuumnTen [16].

® MoxeTe CblLLO [ja NPUKPENUTe NapanenHus orpaHndnTen
OT 3aHaTa cTpaHa Ha (PPe3oBYs MoayN 3a PGoBE
[7]. N3nonsgaiite BuHTa [49] 3a ToBa (P E).

@® 3apexpaHe Ha 6aTepusTa

/A BHUMAHME!

P BuHaru nssaxkgaiire Lencena Ha yCTpOoNCTBOTO, Mpeny Aa
OTCTpaHsiBaTe akyMynatopHata 6atepus unv fa cebp3sare
akymynatopHarta 6arepusi KbM 3apsSAHOTO YCTPONCTBO.

A\ NPEAYNPEXXAEHUE!

P CnasBaiTe NHCTPyKUuUTE 32 6€30MacHOCT U
WHCTPYKLMWTE 3a 3apexxaaHe 1 npasuiHa ynotpeoa,
OafeHn B UHCTPYKUMMTE 3a eKcrnnoarauus Ha Bawuara
6arepusi n 3apsaHO YyCTPONCTBO OT cepusita X 20 Team.
[eTannHo onncaHne Ha npoLieca Ha 3apexxaaHe u
OOMbJIHUTENHA MHOopMaLMa MoraT Aa 6baaT HaMepeHn
B T€3M OTAENHN PAaBOTHN NHCTPYKLMN.
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P B ugeanHusa cnyyaii 3apexpaarite akymynatopHata 6atepus
HarmbiHO Npeau ynotpeba. MoxeTe ga 3apexxpare NMMTMeBo-
oHHaTa 6aTepus Mo BCSKO Bpeme 6e3 fa ckbesiBaTe
HEeHWS eKcrioaTaunoHeH XXUBOT. MNpeKbCBaHETO Ha
npoLieca Ha 3apexaaHe He NoBpexaa barepusTa.

P Hukora He 3apexpaanTe akymynatopHara 6arepus,
koraTto okosiHata Temnepatypa e nog, 10 °C vnu Hag,

40 °C. Ako nMTNeBO-oHHa 6aTepust Le Ce CbXpaHsiBa 3a
NPOABLIPKUTENEH NEPUO OT BPEME, HMBOTO Ha 3apexxaaHe
TpsibBa Aa ce nposepsiBa peaoBHO. ONTMMAIHOTO HNBO
Ha 3apexxgaHe e mexxay 50 % 1 80 %. KnumatsT Ha
CbXpaHeHue TpsbBa Aa e XNafeH 1 cyx, a Temneparypara
Ha okonHaTta cpefa Tpsibea aa 6buae mexay 0 °C n 50 °C.

» [MpenopbynTenHaTa okonHa TeMmnepartypa 3a ynorpeba Ha
WHCTPYMeHTU 1 6aTtepun e mexay -5 °C n 50 °C.

B AKO e HeoBGXoauMo, n3BageTe 6atepusita OT yCTPOWCTBOTO.

B [Inb3HeTe akymynaTtopHarta 6atepusi |36 B npopesa 3a
3apexxgaHe [37] Ha 3apsHOTO yCTpoiicTBO [38).

H BkapaliTe 3axpaHBalys Lencen B KOHTaKTa.

B lHpukaTopHaTa flaMna 3a 3apeXxgaHeTo |39 curHanusmpa,
Ye MPOLIECHT Ha 3apeXxaHe e 3aBbpLuni. VisBapeTe
LLlencena Ha BUCOKOCKOPOCTHOTO 3apsiiHO YCTPOMCTBO
OT eNneKTpo3axpaHBaHeTo.

® Uagbpnaiite akymynatopHata 6atepus [36] ot
BMCOKOCKOPOCTHOTO 3apsiiHO YCTPONCTBO

= Mskno4yBarite 3apsigHOTO YCTPOMCTBO 3a Hal-Masko
15 MUHYTV MeXay NocrnenoBaTesiHy LKW Ha 3apexiaHe.
ChblLo Taka usBaxkgarite 3axpaHBaLLys LLEMNCeN OT KOHTaKTa.
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® lMocTaBsAHe/OTCTPaHABaHe Ha
aKymysnaTtopHarta 6arepus

MocTaBsiHe Ha akymynaTopHaTta 6aTtepusi

= [locTaBeTe C WpakKBaHe akymynaTtopHaTa 6arepus 36| B
6e3KabenHnss MHOroOYHKLMOHANEH pyTep .

OTcTpaHsiBaHe Ha akymynaTopHaTa 6atepust

B HatucHete 6yToHa 3a ocBob6oXKaaBaHe 33| 1 n3sageTe
aKkymynaTtopHata 6atepusi [34).

@ lNpoBepkKa Ha HUBOTO Ha 3apeXxAaHe Ha
6arepusTa

3a ga npoBepuTe CbCTOSHNETO Ha 6aTepusTa, HaTUCHETE

6YTOHa 3a HMBOTO Ha 3apexaaHe Ha 6atepusiTa [35. HUBoTo Ha

3apeXxaaHe / ocTaBalLMAaT 3apsif Ha 6aTepusita ce Nokasea Ha

LED Ha gucnnes 3a 6atepusta , KakKTo cneasa:

YEPBEH/OPAH>XEB/3EJIEH = makcumanHo 3apexgaHe
YEPBEH/OPAH)XEB = cpegHo 3apexpaHe
YEPBEH = Hucko 3apexgaHe - 3apegete 6arepusra.

@ [MbpBY CTHNKKU

@® BkitrouBaHe n U3Kinro4YBaHe
BkniouBaHe

B HaTucHete npegnasHarta 6/10KMpoBKa . Ta octaBa
akTmBHa 3a 10 cekyHau.

B HaTucHeTe 1 3agpbxTe 6yToHa 3a BKJ1/U3KJ1. [3].

= 3a ga npeBKoYUTE Ha HenpekbcHaTa paboTa,
HaTncHeTe 6yToHa 3a BKJ1./U3KIJ1. |3 | 6bp30 ABa nbTu
nocnegosaTtesiHo.

® LED cBeTnuHaTa 3a paboTHOTO none . ce BKJIoYBa.
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UskniouBaHe
® HaTucHeTe 6yToHa 3a BKJT./M3KJ1. [3].

MpepBapuTenHo n3bupaHe Ha CKOPOCTTA Ha BbpTeHe
B HaTucHeTe npepnasHaTta 6ok1poska [32].
= HacTpoiiTe HeobxoanmaTa CKOPOCT KaTo 13nona3sare
6yTOHa 3a NpegBapuTeneH N3bop Ha CKopocTTa .
Huso 1 = 10 000 muH™"
Hueo 2 = 14 000 muH™"
Hueo 3 = 18 000 muH™"
Hwuso 4 = 22 000 muH™"
Hwueo 5 = 26 000 MuH™"
Hwuso 6 = 30 000 MuH™"

® Crno6siBaHe/pa3rnobsisaHe Ha 6e3KabenHus
MHOrocpyHKLMOHANEH pyTep

®pe3os moayn [9d/brnos hpesos mogyn

®  OTBOpPETE CLOTBETHWA 3aTsiraly nocT [8][28 u noctaseTe
6e3KabenHnss MHOroYHKLIMOHANEH pyTep n B >XKenaHus
mogyn.

BopelumsaTt »xneb Ha 6e3kabenHns MHOroyHKLMOHaneH

pyTep [1] Tpsi6Ba ga 6bae nogpaBHEH C NPOEKLYSITA Ha

CbOTBETHIS KOPMYyC Ha pyTepa.

B 3aTBOpETe CLOTBETHUS 3aTarawy noct [8][28].

®pe3oB Moayn 3a pb6oBe

= PasBuiTe rakarta c Hacedka @ 1 cnepg ToBa nocrtaBeTe
6e3kabenHusa MHoroyHKLUoHaneH pytep | 1| B mogyna.

BopelwmaT xxneb Ha 6e3kabenHnss MHOrOYHKLIMOHaNEH

pyTep [1] Tpsi6Ba aa 6bae NoApaBHEH C NPOeKLMSTa Ha

Kopryca Ha pyTepa.

B 3aTerHeTe raiikata ¢ Haceuka [11].

BG 425



@® Hactpowuka Ha gbn6o4nHaTa Ha (hpe3oBaHe
(brnoB pyTtep/pyTep 3a pbb6oBe)

A\ NPEAYNPEXXAEHUE! PUCK OT HAPAHSIBAHE!

P BuHaru nsknoysainTe ypega v ussaxpante 6arepusita
npegn npeHacsiHe n paéoTa no ypeaa.

= 3a perynupaHe Ha gbnbo4ynHaTa Ha hpe3oBaHe 3aBbpTeTE
crnobeHunst ypeq c ropHara cTpaHa Hafony 1 ro noctaBeTe
Ha paBHa NMOBBPXHOCT.

= OTBOpETE 3aTAralms 0CT 28] v pa3BuiiTe ravkara c
Haceuka [11].

= Cnep TOBa perynupante OCHOBHAaTa Mjo4a Kato 3aBbpTuTe
perynampaLims BUHT (BwxTe cur. F/G). Ako ocHoBHaTa
nno4a sacefHe, Tps6Ba Aa S U3gbprare PbyHO.

= 3aTBOpETE 3aTArallms NocT 28| Unn 3aTerHeTe rankara c
Haceuka [11] oTHoBO.

® PerynupaHe Ha gbn6o4vnHaTa Ha ppe3oBaHe
(pyTep)
A NMPEAYNPEXAEHUE! PUCK OT HAPAHSIBAHE!

» BuHaru nsknio4dsaiiTe ypega n nssaxpanTe 6arepusTa
npeay npeHacsHe 1 pabota rno ypepa.

B YBepeTe ce, Ye 3aTaralimsaT JIoCT 24] e 3aknioYveH. AKO To
€ 0cBO6OAEH, 3aBbpTETE o 06PATHO Ha YaCOBHKKOBATa
CTpernka, [oKaTo TOW Ce 3aK/THouN.

= [locTaBeTe ypena Bbpxy geTanna.

= 3aBbpTeTe CTbNanoBUOHNS OrpaHn4mTen , OoKaTo Toi
ce dukecnpa B Hall-gonHata nosvuus (0 mm).
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OrpaHnunTensaT Ha gbnéoynHara 22 cera e NnofpasHeH C
Hali-gonHata nosuums (0 mm).

PasBuinTe dmkcunpamsi BUHT .

OcBobopgeTe 3aTaralyys focT |24] KaTo ro 3aBbpTuTe Mo
YaCOBHUKOBATa CTpenka u n3byrainTe ypena Hagony, AokaTo
HakparHVKbLT 3a )pe3oBaHe JOKOCHE MOBBbPXHOCTTA Ha
getanna (pur. H). 3a pa HanpaswuTe ToBa, NO3MUMOHMPanTe
ypena, KakTo e nokasaHo Ha gurypara.

3aknoyeTe 3aTaralyys 0CT [24] KaTo ro 3aBbpTUTe
06paTHO Ha YacoBHUKOBAaTa CTpenka.

Mnb3HeTe orpaHnynTensa Ha gbndo4vmHara (22| Hapony,
OOKaTo TOW AOCTUrHe Halm-Huckara nosuums (0 mm) Ha
cTbnanosugHusa orpanuynTen (21| (gwur. I).

HacTpoiiTe orpaHm4nTens Ha gbnéo4ynHara 22| Ha
»XenaHata gbnboynHa Ha hpesoBaHe, 3aTerHeTe
vkevpalms BUHT [23).

P> CTroliHOCTUTE NMOKa3BaHU Ha ckanaTta 3a perynmpaHe

Ha gbnbéoynHaTa Ha hpe3oBaHe (orpaHnynTens Ha
Obnbo4mHaTa) 22| He CbOTBETCTBAT Ha AelicTBUTENHATa
ObnboymnHa Ha hpesoBaHe. Toi Tpsibea BMHaru aa

Ce HacTpoliBa No OTHOLLUEHNE Ha n36paHa To4ka Ha
ckanara 3a perynmpaHe Ha gbnbo4vuHaTa Ha hpe3oBaHe
(orpaHuyuTens Ha gbndéo4ynHaTa) .

m Cnep ToBa ocBob6ofeTe 3aTaralys nocT [24) 1 nosavrHeTe

ypena oTHoBO (cur. J). 3a ga HanpaBuTe TOBa,
nosnuUMoHMpanTe ypeaa, KakTo e nokasaHo Ha gurypara.

= [lpoBepeTe AbNb6oYNHaTa Ha (hpe3oBaHe C NoMoLLTa Ha

NPaKTNYECKN TECT.
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@ lMoBTOPHO perynupaHe Ha gbn6o4nHaTa Ha
¢dpesoBaHe

= [bn6o4mHaTta Ha hpe3oBaHe MOXe Aa 6bae perynupaHa
OTHOBO C perynMpaLLmst Auck [25).

= QOcBobopeTe 3aTaralus NnocT 24| KaTo ro 3aBbpTUTE
Nno YacoBHMKOBATa cTpernka. HaTncHete ypena Hagony,
00KaTO OrpaHnNunNTENaT Ha gbnboynHaTa [22| 3acTaHe
CpeLLy CTbNanoBUAHUSA OrpaHnynTen .

= 3akno4eTe 3aTaralms NocCT [24] KaTo ro 3aBbpTUTe
06paTHO Ha YacoBHUKOBaTa CTpenka.

= PasBuiiTe uKcupalmst BUHT . 3nonaBarite ancKoBus
perynatop [25], 3a ia perynupate ckanata 3a perynpaxe
Ha gbnb6oynHaTa Ha hpe3oBaHe (orpaHnynTens Ha
Abnbo4nHaTa) 22| Taka, 4e 3a MOXeTe fa 3afafere
TOYHaTa Hynesa To4Ka, Hanpumep. 3aTerHeTe OTHOBO
huKcupalLms BUHT [23].

= QOcBobopeTe 3aTaralusi 10CT 24 KaTO ro 3aBbPTUTE MO
YaCOBHVKOBAaTa CTpeska 1 NoBAurHeTe ypeaa OTHOBO.
[MpoBepeTe gbnboYnHaTa Ha (ppe3oBaHe C NOMOLLTA Ha
OLLe eOuH NpakTUYecKn TeCT.

@® Hacrtpouka Ha gbnb6o4nHaTa Ha (ppe3oBaHe
CbC CTbMNANIOBUAHNSA OrPaHNYMUTEN

) CTbnanoBugHVsT orpaHnyuTen [21] Moxke pa ce nanonaea
3a no-ronemu bnbo4rHN Ha (hpe3oBaHe Ha HAKONKO
CTBIMKUN C MO-MaJIKoO CHEMaHE Ha CTPY>XKKM.
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= HacTpoiiTe »xenaHata obnéo4nHa Ha pesoBaHe Ha
Hali-H1UcKoTo cTbnasno (0 mm) Ha cTbnanoBMaHUS
orpaHunynTen 21| (kakTo € onmMcaHo no-rope).

= Cnep TOBa HACTPOMNTE NO-BUCOKNTE HMBA 32 MbpBUTE
CTBbMKM Ha MalLnHHaTa obpaboTka.

= [lpoBepeTe Abn6o4vMHaTa Ha hpe3oBaHe C NOMOLLTa Ha
NPakTU4eCKn TECT.

@® lNocoka Ha ¢hpe3oBaHe

PyTepbT Tpsibsa BUHaru ga ce ABvKy CpeLLy nocokara Ha
BbPTEHE Ha HaKpaliHrka 3a (hpe3oBaHe (FopHO psi3aHe).
BHUMAHME! MNpwu chpe3oBaHe B NocokaTta Ha BbpTeHe (4ONHO
psi3aHe) eneKTPOUHCTPYMEHTLT MOXKE ia OTCKOYM OT pbKara BU.

- =

® Onepauus no ppesoBaHe

HacTpoliTe enaHata gbnbo4nHa Ha (ppesoBaHe, KakTo e

onmcaHo rno-rope.

® [locTaBeTe ypena BbpXy AeTaiina 1 ro BKIoYeTe.

m  OcBo6ofeTe 3aTAraLys fOCT [24] KaTo ro 3aBbpTUTE
Mo YacoBHVKOBaTa CTpefika. HatucHeTe ypega Hagony,
[OKaTO OrpaHnYnTeNsT Ha AbnbovnHaTa 22| 3acTaHe
cpelly CTbNanoBuaHNs orpannynten [21].
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= 3aknto4ete ypena KaTto 3aBbpTuUTe 3atdralia nocTt
ob6paTHO Ha YacoBHMKOBAaTa CTpeska.

B I3nbnHeTe npoueca Ha (hpe3oBaHe C egHaKkBa CKOPOCT U
KOHTaKTeH HaTUCK.

@® PerynupaHe n 3aKpenBaHe Ha nNapanesiHusa
orpaHuuuTen

®  PassuiiTe KpunyaTus BUHT [16d Ha napanenHns
orpanuumnTen [16.

= HacTpoiiTe »KenaHoTo OTCTOSIHME.

® 3aTerHeTe OTHOBO KPUAYATUS BUHT [16d Ha napanenHus
orpaHuumnTen [16].

®  3akpeneTe napanenHus orpaHnunTen [16] KbM MOHTaXHMA
eneMeHT Ha napanenHus orpanuauTen (13 ¢ pukcupalys

BUHT [14] (cbur. K).

® dpe3oBaHe C nNapanesnieH orpaHu4uTen

HacTpoiiTe napanenHus orpaHnyunTen |16| Ha Heo6XxoaUMmUs

pasmep.

u [locTaBeTe napanesnHna orpaHn4uTen |16 cpelly pvba Ha
petanna.

= lI3nbnHeTe npoeca Ha hpe3oBaHe C egHakBa CKOPOCT U

KOHTaKTeH HaTuck (cur. L/M).

® M3nonsBaHe Ha brnosus pe3oB moayn

/A NPEAYNPEXXAEHUE! PUCK OT HAPAHSIBAHE!

) BuHaru uskniovsaiite ypega n nssaxxpaiite 6atepusta
npenv npeHacsiHe 1 pa6oTa rno ypeaa.
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MocTaBeTe 6e3kabenHnst MHOroyHKLoHaneH pyTep [1],
KaKTO € OnmcaHo no-rope.

Korato npaBuTe ToBa, HAaCTPOITE XenaHaTa Abnoo4rHa Ha
hpe3oBaHe, KaTo n3nonsearte ckanara |2 | Ha 6e3kabenHns
MHorocyHKLMoHaneH pyTtep [ 1].

3a Tasu uen CbOTBETHUST HakpariHUK 3a hpe3oBaHe
TpsibBa NbpBO Aa 6bae NoCTaBeH B HyfieBaTa No3nums Ha
6e3KabenHnst MHOrOYHKLMOHaNEH pyTep .
OcBobopgeTe 3aTAralms nocT 28| 1 cnef ToBa 3aBbpTeTe
perynupawus BUHT [29] 0O »kenaHaTa gbnboynHa Ha
hpesosaHe (pur. G).

3aTBopeTe 3aTArawms noc [28).

» Tpeon ga pabotuTe No OeNCcCTBUTENHUA eTann,

N3BbPLLETE MPOGHO psidaHe.

Pasxna6eTe hrKcMpaLyTe BUHTOBE 1 HacTpoiiTe
6e3kabenHI1s MHOrodyHKLMoHaneH pyTep [ 1] Ha >xenaHus
BbrbI.

TekyLWWMAT brba MOXKeE fa 6bAe YA0OHO OTHETEH OT
ckanata [%d Ha puKcHpaLLst BUHT
3aTerHete cuKcupalLmTe BUHTOBE [26] 264 0THOBO.
M3nbnHeTe npoueca Ha hpe3oBaHe C eaHakBa CKOPOCT U
KOHTaKTEH HaTUCK.

Pasrno6siBaHeTo ce n3BbpLUBa B obpatHa
nocnegoBaTesiHoCT.

BG 431



N3non3saHe Ha chpe3oBus moayn 3a prbose

A\ NPEAYNPEXXAEHUE! PUCK OT HAPAHSIBAHE!

>

>

BuHarun nskniousarite ypena u n3sakgavite 6arepusita
npeay npeHacsHe 1 pabota no ypeaa.

Korato nsnonssare hpesosns Mogyn 3a prbose, BUHaru
n3nonagaiiTe gro3ata 3a nssnnyaHe [15).

[locTaBeTe 6e3kabenHMs MHOrO(PYHKLIMOHANEH pyTep ,
KaKTO € OnmcaHo no-rope.

Korato npasuTe TOBa, HaCTPOWTE XenaHata Abf6o4nHa Ha
hpesoBaHe, KaTo usnonaearte ckanara |2 | Ha 6e3kabenHus
MHOrOyHKLMOHaneH pyTep [1].

3a Tasu uen CbOTBETHUST HakpariHUK 3a hpe3oBaHe
TpsibBa MbpBO Aa 6bAe NOCTaBEH B HyfieBaTa Nosnums Ha
6e3kabenHIs MHOrodyHKLMoHaneH pytep [1].

PasBuinTe ramkara c Haceuka @ 1 cfef ToBa 3aBbpTeTe
perynupaiyusi BUHT |10] 0o >kenaHaTa gbnboyvHa Ha
hpeszoBaHe (ur. F).

3aTerHeTe OTHOBO raiikaTa ¢ Haceuka [11].

SABEJIEXXKA

>

Mpean pa pabotute Mo LENCTBUTENHUSA AeTann,
N3BBbPLUETE MPOBHO pPsi3aHe.

ManbnHeTe npoueca Ha hpe3oBaHe C eaHakBa CKOPOCT 1
KOHTaKTEH HaTu1CK.

PasrnobsisaHeTo ce nasbpLusa B obpatHa
nocnefoBaTenHocT.

432 BG



SABEJIEXXKA

P MoxkeTe CbLLO 1 fa 3aKpenuTe napanesHus
orpaHunyuTen |16| oT 3agHarta cTpaHa Ha (hpe3oBrs MOayn
3a pbboBe (BUXTe pasgen ,PerynupaHe n 3akpensaHe
Ha napanenHusa orpaHnynTen”).

@® lMouyucTBaHe n rpmxa

/A NPEQYNPEXXAEHUE! Puck oT HapaHsiBaHe!

M3kntoysariTe npogykTa 1 n3saxganTe akymynaropHara
6aTepus Npean KakBuTo 1 ga 6uno perynnpoBKuU,
U3BbPLUBaHE Ha NOAAPBXKKA, MOYNCTBAHE UM KOraTo
NPOAYKTBLT HE Ce U3Mnon3ea.

YpenbT He N3ncKBa NoaapbXKKa.

= YpenbT BYHAru Tpsbsa Aa ce NogabpKa YnCT, CyX 1 6e3
MasHWHW UK Fpec.

= Hukora He no3BonsBanTe TEYHOCTY fa nonagHaT B ypeaa.

= l3nonsBanTe cyxa Kbprna, 3a Aa Nno4ncTuTe kopnyca.
He nanonseainte HUKora 6eH3VH, pa3TBOPUTENN NN
noyncTealLmM npenapaTu, KOUTO MoraT fa nospeasit
nnacrtmacara.

= AKO NUTeBO-oOHHA 6aTepus e ce CbXpaHsiBa 3a
npoab/KNTENEH NMepuo OT BPEME, HUBOTO Ha 3apexxaaHe
TpsibBa ga ce npoBepsiBa pefoBHO. ONTUMaNHOTO HMBO Ha
3apexpgaHe e mexay 50 % u 80 %. OnTumanHata cpena
3a CbXpaHeHue e xnagHa n cyxa.
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A\ NPEAYNPEXXAEHUE!

Bb3naranTte pemoHTa Ha CBOUTE ypeau Ha CEPBU3HUS
LIeHTbP UM Ha KBanuduLmpaH eNneKTPOTEXHUK U
M3non3BanTe OpUrnHaIHU pe3epBHMU YacTu. Tosa Le
rapaHTipa 3anasBaHeTo Ha 6e30macHoCTTa Ha ypeaa.

® UNsxeBbpnsiHe
OnakoBkara e m3pa60TeHa OT eKoNlorn4Hn matepunasnn, KOonto
MOXXe Oa npepagete B MEeCTHUTE NYHKTOBE 3a pelnkKnmnpaHe.

/N,
&

=

1
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3a pasgenHoTo cebupaHe Ha oTnagbLuTe
cbbnogasanTe MapKupoBKaTa Ha ONakoBbYHUTE
mMarepuani, Te ca MapKMpaHn CbC CbKpaLleHuns (a) n
umcpu (6) cbC cnegHOTO 3HadveHuwe: 1-7: nnactMmacu /
20-22: xapTnsi n KapToH / 80-98: KOMMO3NTHU
marepumanu.

OTHOCHO Bb3MOXHOCTUTE 3a OTCTPaHsiBaHe Ha
n3nesnns ot ynotpeba NpoayKT KaTo oTnagbk ce
MHpopMMpanTe oT Bawara obLmMHCKa nnu rpagcka
ynpasa.

B nHTepec Ha onassBaHeTo Ha oKonHaTta cpefa

He N3XBbPNSANTe N3nesnus ot ynotpeda NpopykT
3aefiHoO C 6UTOBMTE OTNAaAbLUW, a ro npepavite

3a NpaBWHO peunKknnpaHe. 3a cebupaTenHuTe
NYyHKTOBE N TAXHOTO PaboTHO BpeMe MOXETe Aa ce
nHgopmupare oT MecTHaTa ynpasa.



® lMapaHuusa

YBarkaeMu KNNeHTK, 3a To3K ypep nosiyqasarte 5 rognHm
rapaHuus oT garara Ha nokynkara. B cnyyan Ha
HeCbOTBETCTBME Ha MPOAYyKTa C floroBopa 3a npogaxoa

Bue umate 3akoHHO NpaBo Aa npensiBuiTe peknaMmauys npeg
npofasava Ha NpoayKTa npu yCnoBusTa 1 B CPOKOBETE,
onpegeneHn B rmaea TpeTa, pasgen Il v lll n rmasa yeTBbpTa
oT 3akoHa 3a npefocTaBsiHe Ha LdPOBO ChabpKaHue 1
uncbposu ycnyru n 3a npogaxk6a Ha ctokm (3MLCLYTIC)*.
Bawwte npasa, npousTnyally oT NocoYeHnTe pasnopendu, He
Ce orpaHnyaBaT OT HallaTa No-fosy NpefacTaBeHa Tbproscka
rapaHuus, He ca CBbp3aHu C pas3xofu 3a notpebutenute

1 HE3aBNCUMO OT Hesl NpofaBaYybT Ha NPOoAYKTa OTroBaps

3a incara Ha CbOTBETCTBUE Ha NoTpebuTenckaTa cToka
poroesopa 3a npogak6a cwrnacHo 3MLCLYTIC.

FapaHUMOHHN ycnoBus

[apaHUMOHHKAT CPOK € 5 rogmHn OT gaTaTa Ha nony4aBaHe Ha
cTokara. Nagzete gobpe opurmHanHata kacosa 6enexka. Toau
OOKYMEHT € HeOo6X0aAVM KaTo [oKal3aTescTBo 3a NOoKynkara.
AKO B pamMKuTe Ha TPU roAvHM OT JaTaTa Ha 3aKyrnyBaHe

Ha TO31 NPOAYKT ce nosiBn AedeKT Ha MaTtepuana unm
NPon3BOACTBEH AedeKT, NPOAYKTHT Lie 6bae 6e3nnaTHo
PEMOHTUPAH N 3aMeHeH. lapaHuuaTa npegnonara

B PaMKUTE Ha TPUrOAWLIHMSA rapaHLMOHEH CPOK fa ce
npeacTaBAT AeeKTHUAT ypen, kacoBaTa 6enexka (KacoBusT
OOH), KaKTO 1 BCUYKUN ApYrn JOKYMEHTHW, yCTaHOBSBALLM
HanM4neTo Ha fedeKT 1 MMCMEHO fia ce OBSACHN B KaKBO

Cce CbCTON AedeKTbT U Kora € Bb3HUKHaN. AKO fedeKkTbT

€ NOKPUT OT HawaTa rapaHuus, Bue we nonydnte o6paTtHoO
PEMOHTUPaHNS NN HOB NPOAYKT. B cnyyai Ha 3amsHa Ha
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fedekTHa cToka MbpBOHAYaNHUTE rapaHLMOHEH CPOK 1
rapaHLUVOHHM YCIIoBMS ce 3anasBaT. B cnyyali Ha peMoHT

Ha gedeKTHa CToKa, CPOKbT Ha PEMOHTa ce NprGaBs KbM
rapaHuUMOHHNS CPOK. 3a EBEHTYaNHO HaNIMYHUTE 1 YCTAHOBEHN
nospeamn 1 fedekT oLLe Npu NokKynkaTta Tpsiéea aa ce
cbobLUV BefHara cneq, pasonakosaHeTo. EBeHTyanHuTe
PEeMOHTU crnep ns3Tu4aHe

Ha rapaHLUMOHHNS CPOK ca CpeLLly 3annalaHe.

PeMOHTBLT nnn 3amsiHata Ha NpoAykTa He nopaxxaaT HoBa
rapaHuys.

O6xBaT Ha rapaHuusiTa

YpeObT e Npor3BeneH MpPYKIMBO Cropen CTporuTe

N3VCKBaHMs 32 Ka4eCTBO 1 JOBPOCHBECTHO U3MNMTaH Npeau
pocTaska. lapaHuusitTa Baxku 3a fiehekTn Ha matepurana

W NPOU3BOACTBEHN AedekTn. MapaHLmaTa He obxBalla
KOHCYMaTmBuUTE, KakKTo 1 4acTtuTe Ha NpoayKTa, KOUTO noanexar
Ha HOpPMaJIHO M3HOCBaHe, MOoPaay KOETo MoraT Aa 6baar
pasmexaaHu kato 6bp30 M3HOCBALLM Ce YacTy (HanprMep
hUATPY NN NPUCTABKW) UIN NOBPEANTE Ha YyMvBM YacTu
(HanpumMep NpekbcBayn, 6aTepun N TakmBa NPOU3BeaeHN OT
CTbKI10). [apaHumsTa oTNaga, ako ypeabT e NOBPEeAeH nopaau
HenpasWUIHO U3MOJ3BaHE UM B PE3YNTaT Ha HEOCHLLECTBSIBAHE
Ha TexHM4ecka nopgapwbxka. 3a npasunHaTa ynorpebda Ha
npoaykta Tpﬂ6Ba TOYHO Aa Ce cnasBaT BCUYKKN YKa3aHNA B
yMbTBaHETO 3a ekcrnoartauus. MNpegHasHaydeHne 1 JericTBuS,
KOWTO He Ce MPenopbYBaT OT YMbTBAHETO 3a eKcrnoaTtauusi
WK 3a KOWTO TO NMpegynpexgasa, Tps6Ba 3agb/HKUTENHO fa ce
n36sarear. [NNpoayKTbT € NpegHa3HayYeH camo 3a 4acTHa, a He 3a
npodecroHanHa ynotpeba. [Npu 3noynotpeda 1 HenpasuiIHoO
TpeTupaHe, ynotpeba Ha cuna u nNpu MHTEPBEHLMMN, KOUTO
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He Ca N3BbpLUEeHN OT KJIOHAa Ha Hallnsa OTOpur3npaH cepsuns,
rapaHupdaTa otnana.

Mpoueaypa Nnpu rapaHUUOHEH ciy4vai

3a ga ce rapaHTupa 6bp3a obpaboTka Ha Bawwns cnyyain,

cneppanTe CnegHUTe yKasaHus:

e 3a BCUYKYM 3anNnTBaHNs NOAroTBETE KacoBaTta 6enexxka
1 noeHTndnkaumorHns Homep (IAN 506411_2507) kato
[0KasaTefiCTBO 3a Mokynkara.

e BaemeTe apTuKyHUS HOMep OT (habpuyHaTa Tabenka.

¢ [1py Bb3HMKBaHE Ha (hyHKLVOHANHU Un Apyr fedekTr MbpPBO
ce CBbXXETe Mo TenehoHa 1nm 4Ypes MMens ¢ AoTyNoCo4eHUst
cepBu3eH otaen. Cnen ToBa Lue NnosnyYmTe A0Mb/HUTENHA
nHcopmMaLms 3a ypexxaaHeTo Ha BaluaTa peknamauusi.

e Cnep cbrmacyBaHe C Hallvsi CEPBM3 MOXETE Aa nsnparute
OedeKTHNA NPoayKT Ha nocodeHns Bu agpec Ha cepBusa
6e3nnaTtHo 3a Bac, kato npunoxunTe kacoBarta 6enexka
(kacoBust 6OH) 1 NOCOYMTE MUCMEHO B KAKBO CE CbCTOM
OedeKTbT 1 Kora e Bb3HUKHaN. 3a ga ce nsberHar npobnemu
C NMPUEMAHETO U JOMbHUTENHN Pa3xoau, 3a0b/HKUTENHO
13nons3BanTe camo appeca, KonTto Bu e nocodeH. Ocurypete
13npaLLaHeTo fa He e KaTo eKCrpeceH ToBap Un KaTo
Opyr cneuyaneH Toeap. Msnpartete ypena 3aeHO C BCUYKM
NPUHaZIeXXHOCTN, [OCTABEHW NP NOKYyMKaTa, U ocurypere
OOCTaTb4yHO CUrypHa TPaHCMOPTHA OMakoBKa.

PeMOHTEeH cepBu3/U3BbHrapaHUMOHHO 06CIy)KBaHe

PeMOHTV U3BbLH rapaHLmsTa MOXXeTe Aa Bb3NOXUTE Ha K/loHa
Ha Halna cepBU3 cpelLly 3annallaqe. Toli ¢ yooBONCTBYE

e Bu HanpaBu npeaBapriTenHa kankynauys. Moxem aa
ob6paboTBaMe camo ypeam, KOUTO ca [OCTaTbYHO OnakoBaHu
N M3NpaTeHun C NnaTeHn TPaHCMOPTHU Pa3Xoau.
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BHumaHue: M3npateTte Bawumg ypeq Ha KnoHa Ha Hawwms
CepBM3 MOYNCTEH U C yKasaHue 3a gedekTa.

YpenuTe, NnpegMeT Ha N3BbHrapaHUMoHo o6Cny>KBaHe,
N3nNpaTeHn C HenslaTeHN TPAHCMOPTHY PA3XOAM — C HaNOXXeH
nnaTex, Kato eKCnpeceH unn apyr crnewumaneH ToBap — He ce
npuemar.

Hue we n3sbpunm 6e3niaTHo U3XBBLPIISIHETO HA U3NpaTeHnTe
oT Bac gedekTHn ypegu.

CepBU3HO 06GCyXBaHe
Bbnrapus

Ten.: 008001114920
E-meiin: owim@lidl.bg

BHocuten

Mons, o6bpHeTe BHUMaHMe, Ye CneaBallmnsaT agpec He e
appec Ha cepBusa.
[MbpBO Ce CBBbPXXETE C NOPENOCOYEHNSI CEPBU3EH LIEHTBLP.

OBUM Iu6X & Ko.KI

LLincpTcbeprypace 1

74167 Hekapcynm

lepmaHus

* Kato dmsnyecko nuue — notpebuten, He3aBmMCcnMo oT
HacTosLara TbproBcka rapaHuus, Bue ce nonsearte ot
npaBaTa Ha 3aKkoHoBaTa rapaHuusi, NpefocTaBeHa oT 3akoHa
3a npefocTaBsiHe Ha LMPPOBO ChabpXXaHue 1 Ldposmn
ycnyru n 3a npogaxoéara
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Ha cToku /3MLUCLYTC/. No-cneunanHo Bue nmate npaso

npw HECHOTBETCTBME HA CToKaTa faa 6bae N3BbPLUEH PEMOHT
unn 3amsiHa no Baww n36op, OCBEH ako TOBa € HEBBH3MOXXHO
UM € CBbP3aHO C HEMPOMOPLMOHANTHO FofieMU pasxoaun 3a
npogasava.

Bue nmate npaBo Ha NponopLuoHanHo HamansiBaHe Ha
LeHaTa unm Ha pasBansiHe Ha forosopa npu Hanuyne Ha
ycnosusita Ha yn. 33, an. 3 ot 3MLCLYIC. Ycnosusita n
CPOKOBETE Ha 3aKOHOBAaTa rapaHLys ca perfiameHTpaH B
rnaea Tpeta, pasgen Il n lll n B rasa yetsbpTa Ha 3rLCLYTIC

@ lMpoueaupaHe B cny4yal Ha pekiaMmauus

3a fa ce rapaHTMpa 6bp3a ob6paboTka Ha BawaTa nopbuka,
MOSIs, cregBaniTe MOCOYEHUTE yKa3aHUs:

Mons, npu BCUYKKN 3annTBaHUst OPbXXTE Ha Pa3ronoXKeHre
kacoBusi 60H 1 HoMepa Ha apTukyna (IAN 506411_2507) kato
[0Ka3aTenicTBO 3a MokKynkara.

HomepbT Ha apTrKyna e Moco4eH BbpXy TUrnosaTa Tabesnka
Ha NpopyKTa, BbpXy rpaBlopa Ha NpoayKTa, Ha 3arfiaBHaTa
CTpaHuLa Ha HaCTOSILLOTO PHKOBOACTBO (J0JY BASIBO) UK
BbPXY CTUKepa OT ropHaTa Unv fonHara ctpaHa Ha npoaykra.

Mpy Bb3HUKHAMN (PYHKLMOHANTHY AeheKTN UIn Spyrii noBpeau
MbPBO Ce CBbPXKETE Mo TenedoHa Unu No efleKTPoHHaTa noLya
C NMOCOYeHUs NMo-A0Ny CepBUS.

MpoayKTa, KOWTO e perncTprpaH Kato AedeKTeH, MoXeTe aa
nsnpatuTe cnep ToBa 6e3 NOLLEHCKU PasXoamn Ha MOCOHeHMs
Bv cepBu3, KaTo NPUIOXKUTE AOKYMEHT 3a 3aKyrnyBaHETO
(kacoB GOH) 1 onMcaHue, B KaKBO Ce CbCTOU noBpegara u kora
€ Bb3HVKHara.
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Ha parkside-diy.com moxeTe fa pasrnegare v usrernute
TOBa 1 MHOro Apyrn pbkoBoacTea. To3n QR kog Bu otBexxpa
anpekTHO po parkside-diy.com. N36epeTe Bawarta cTpaHa u
NoCpenCcTBOM Mackarta 3a TbPCeEHE HaMepeTe PbKOBOACTBATA
3a ekcnnoarauus. BeBexxgaHeTo Ha HoMepa Ha apTuKyna
(IAN) 506411_2507 we Bu oTBege Ao pbKOBOACTBOTO 3a
ekcnnoartauusi Ha Bawums apTukyn.

PDF ONLINE
parkside-diy.com

Cepsus Bbnrapus
TenedoH: 008001184980
dopmynsip 3a KOHTaKT Ha parkside-diy.com
IAN 506411_2507

A.AA MapkrpoBKka 3a CbOTBETCTBUE - CbpPOUSA
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@® EC [eknapauus 3a CbOTBETCTBUE

EC OEKNAPALINA 3A CbOTBETCTBUE (N°506411_2507)

IAN: 506411_2507
WaeHTudmKkauns Ha npoaykTa: "PARKSIDE
Homep Ha mogena: HG14100

MpeAMeTHLT Ha AieKnapauvsTa, ONMcaH No-rope, OTroBaps Ha CbOTBETHOTO 3aKOHOAATENCTBO Ha Cbio3a 3a

[vpekTvBa 2006/42/EQ
[vpekTusa 2014/30/EC
[lvpeKTvBa 2011/65/EC C BCUHKM CBbP3AHM U3MEHEHMS!

a Ha HUTE CTaHAapTV UK No3oBaBaHe Ha APy TEXHUHECKN
cneum‘bmagw N0 OTHOLUEHWE Ha KOUTO ce BUE:
Ne /Yactn

[vipekTvBa 2006/42/E0
EN 62841-1:2015/A11:2022
EN 62841-2-17:2017
[AvpekTuea 2014/30/EC
EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

O6ekTbT Ha AeknapauusiTa, KOUTO € ONMcaH no-rope, e B cboTeeTcTBMe C [IupekTuea 2011/65/EC Ha
Esponeiickus napnameHT 1 Ha CbBeTa OT 8 10HM 2011 I. OTHOCHO OrpaHUyeHuneTo Ha ynotpebara Ha

onpeaeneHn onacHu BeLecTsa B eN1eKTPUHeCcKoTO U eNeKTPOHHOTO oﬁopynEaHe:
Ne /Yactn

[N 1EC 63000:2018 |

o

p! no Ha OWIM GmbH & Co.KG

MoanucaHo 3a 1 OT UMETO Ha:
OWIM GmbH & Co. KG, Sti 1,74167 Germany (I

HacTosuiaTa AeknapaLys 3a COTBETCTME G U3ABA U3LSNO HA OTTOBOPHOCTTA Ha MPOU3BORNTENS.

Mpeson s

BG

Hekapaynm 12112005 PPl ?W’MQA_, [Pe //%;4-19/“_

MsicTo fNata ! Vppadens Buchheim  © pba. Dr. Thorstén Maier
npoKyp1cT NpOKyp1cT

q3
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Aiota XpNoIHOTIOLOUHEVWYV EIKOVOYPAHHATWV

Aafdacte 1O eyxelpidlo xprong.

A

KINAYNOZ! - Etiionpaivel tapdyovta 1tou
ouuPBAaAAeL og LPNAS Kivbuvo, o oTtoiog Ba
odnynoel o BAvato r; coBapd TPAVUATIOHUO
edpooov Sev amodevyBei (T1.x., Kivduvog Ttviyuou)

MPOEIAOMOIHZH! - Eriionpaivel tapayovta 1ou
OLUPBAAEL og PETPLO KivOuvo, O OTT0i0G PTTOPEL

va odnyroel oe BAvaTo ) ooapd TPAUVUATIONO
edpooov Sev arodevyBei (TT.x., Kivduvog
nAekTpoTANngiag)

MPOZOXH! - Eruionuaivel mapayovta mou
oLUBAAAEL og XapnAd Kivduvo, o oTtoiog

Ba pttopovice va 0dnynoel o PIKPO 1 NTILO

TpALMATIONO edooov dev amodeuyBel (TT.X.,
kivduvog (epatioparoc)

EIAOMOIHZH! - Eriionpaivel TubBavr) LAIKA {nuta
o€ TIeplouaia / ato TIPoiov epocov dev amodeuyOei
(TT.X., KivOuVOG BPAXUKUKAWUATOR)

XpnoloTIoLEiTE TO TIPOIOV POVO OE ECWTEPIKOUG
XWPOULG XWpIG vypaaia.

A
4

2P B P

®opdrte TIPOCTATEVTIKA yavTia!

/
7 | G

2\

®opdte wroaoTridec!
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®opdrte pooTacia yia Ta pdtial

) | Dopdrte e€omtAlopd TipooTaciag amod TNV okoévn!

— | Juvexeqg pevpa/taon

Tax\utnta Xwpeic doptio

K\eidwpa aodaleiog

Mpoettidoyr TaxluTnTag

No
Kouurtti evepyottoinong/armevepyortoinong

188
& = P0Bpion taxutntag TepLoTpodng
o MAnpodopieg aoddielag
[ ]| Odnyieg xpriong

H ofjpavon CE vmtodnAwvel Tn cuppopdwon pe TG

c € oxeTikeg Odnyieg tng EE tou 1oxvouv yla avtod to

TIPOIOV.

e

“ 2eAida Tou EedimAwvetal, pe
. = QTIEIKOVIOEIG TOU TIPOIOVTOG
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20 V ENANA®OPTIZOMENH KAOETH ®PEZA

® Ewoaywyn

2.aG OLYXAIPOULKE yIa TNV AyoPdA TOL VEOUL 0AG TIPOIOVTOG.
EmuAe€ate €va mtpoiov vhnAwv tipodiaypadwv. Ot odnyieg
XProng eivat p€POG auToL Tou TIPOIOVTOG. MNeplExouv
ONUAVTIKEG TIANPODOPIEC OXETIKA HE TNV AoPAAELQ, TO XEIPIOUO
Kal Tnv anépppn. Mptv ™ xprion Tou Tpoidvtog e€olkelwbeite
ME OAEG TIG 0dnyieg XpProng Kal achaleiag. XpnolUoTIoLEiTE TO
TIPOIOV PGVO PE TOV TPOTIO TIOU TIEPLYPADETAL KAL YIA TOV TOHEQ
edappoyng Tov avadepetal. e Tepimtwon petafifaong Tov
TIPOIOVTOG o€ TpiToug Ttapadwaote padi kat OAa ta yypada.

® lMpopBAemtéopevn Xprion

AuTh n cuokeun £xel oxedlaotei yia dpelaplopa eYKOTIWY,
AKPWV, TIPOdIA Kat opBoywviwy oTtwv oe EVAO, TTAACTIKO Kal

e adpLA LAIKG, eTtvw oe oTabepr| uTtoaTrPLEN, KABWE Kat yla
va Aeltoupyei wg avtlypadéag. H ovokeur) dev Tipoopiletal yia
xpron oe e€wteplkd xwpo. Otoladnmote AAAoUL €idoug xprion N
TPOTIOTIOINGN TNG CLOKELNG Bewpeital akATAAANAN xpPrion Kal
pTIoPEl va TipoKaAEael ooPapd Tpavpatiopo. Aev Tipoopifetal
Yla EPTIOPIKNA XPron.

@® ZuvolAo tapadoong
/A KINAYNOZ!

= To mpoidv kat n cuokevaaia dev gival Ttaxvidla yia
Ttadld! Ta maidid dev TpETIEL va TIAiCouV PE TIAAOTIKEG
OQKOUAEG, pepPpdveg Kal pikpd e€aptrpatal Yapyel
Kivduvog Ttviypou kat acouéiag!
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20 V EmtavagopTi{dpevn kKabetn dpela
eppavikd KAeldi avolytoL TUTIou
AAKTUOAIOG 00UOPIENG 6 MM

AaKTUAI0G 0VOPIENG 8 MM (TOTTOBETNHEVOC)
Akpoduaoia e§aywyng

0bényog apdAAnAng Kotng

2 €T KOTITIKWV $pECag, 6 Tepayiwv
Movada ¢ppelapioparog

Movada Aofotoung

Movada dpelapiopatos akpwy
BaAtodki petadopdg

2eT odnyuwv Aettoupyiag

Eyxelpidlo xpnotn

Aiota e§apTnuatwy
EmtavadopTtilopevn kabetn dpela
Auyvia epyaciag LED

Zuyapla

Kouputti ON/OFF

P0Bpion taxutntag meploTpodng
AaKTUOAI0G cLOPIENG 8 MM
MepikdxAlo pakodp

Movdada ¢pelapiopatos akuwy
Movwpévn ettiipdavela Aapng (Hovada PpelapiopaTog akpwy)
MoxA\og c0oPIENG

NaPn povadag ¢pelapiopatog akpwy
Movada dpelapiopatog

Biéa pubuiong

MepikdXALO XELPOG

Bida aodpdaiiong

Baon 0dnyou tapdAANANG Kotng
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NEESS

Bida aodaiiong (cuvappoioynuévn otn povada
PpelapiopaTog akpwy)

AkpodUaolo e€aywyng yla T povada epelapiopatoq akpwyv
0dnyog TapdAANANG KoTtAG

Metalovda

Bida aodpdaAiong

Orn yia To akpoduoio eEaywyng

MAdka Bdong

MAdka oAioBnong

2TOTT BrpaTog

2 1ot BaBoug (kAipaka pvBuiong Baboug dpelapiopatod)
Bida aodpdaAiong

MoxA\og cbodiEng

PuBpioTikd (Aetttopepnig pubuion Baboug dpelapiopatog)
Bida aodpdaiiong

KAipaka ipocappoyng ywviag

Bida aodpdaiiong

Movada Ao&otoung

Movwpévn etudavela Aapng (Hovada Aootopncg)
MoxA\og cOoPLEng

Bida pubuiong

KouuTtti aopaiiong atpdktou

Mpoettidoyr TaxlutnTtag

KAeidwpa aodaieiag

K. A)

Kouurti armodéopeuong yla tn ouoTolxia PTiatapluv
LED 086vng pmtatapiag

Kouprti erumédou poptiong pmatapiag

2uoTolxia prataplwv*

Yttodoxr ¢popTiong



38
39

40)

2
*H

[43]
44
45
48
47

43

®opTioTAg LPNARRG TaxluTnTag”
EvéelkTikr Avxvia popTiong

CEIK. B)

AkpodUaolo e€aywynq yia tn povada dppelapiopatog
eppavikd KAeldi avolytoL TUTIou

AakTOAI0G 0LOPIENG 6 MM

MMATAPIIA KAI O ®OPTIZTHZ AEN NMEPIANAMBANONTAL.

(Ei. C)

Kotttikd otpoyyuvAépatog @ 22 mm/ R 6,3 mm
Kotttikd otpoyyvAépatog @ 25 mm/ R 4 mm
Kotttk yla ecoxég @ 22 mm/ R 6,3 mm
Kotttikd xapaéng poutng V @ 12,7 mm/ ywvia 90°
‘lolo KOTTTIKO & 6 mm

‘lolo KOTTTIKO @ 12 mm

(Ew. E)

°

Bida

TeXVIKA XQpAKTNPLOTIKA

OvopaoTikr Tdon: 20V =—=—

IONTQN AlGIOY

OvopaoTikh TaxuTNTa peAavti: | Ny 10.000 - 30.000 min’

Emirnedo 1 = 10.000 min™'
Eminedo 2 = 14.000 min™'
Eminedo 3 = 18.000 min™’
Eminedo 4 = 22.000 min™'
Eminedo 5 = 26.000 min™'
Eminedo 6 = 30.000 min™'
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Méyiotn TaxltnTta Aettoupyiag

(kOTTTIKO PpETaQ): Nimax 35.000 min~’!
EpBoAiopdg kKAwBol ppédag: 0-40 mm
E0pog KoTtAG: 0-35mm
YTtodoxn epyahieiou: 6/8 mm

TN ekmopTiig 6opuvfov

H T p€tpnong BopuPBou Tipoadlopiotnke cuPGWvVA Pe TO
mipétuTto EN 62841. H A-otaBpiopévn otdbun Bopuou tou
NAEKTPIKOL gpyaleiou eival ouvnbwg:

21d0uN NXNTIKAG Ttieong: L., = 822 dB
ABepBadtnTa: Koo = 3 dB
2T1A0PN NXNTIKAG LOXLOG: Lwa = 90,2 dB
ABepBaidtnTa K: Kna = 3 dB

N\

/\ NMPOEIAOIMOIHZH!

) ®Popdare mpootareutika axorig!
TN ekmopTig doviicewv

OlL CLUVOAIKEG TIMEG KPAdAOUWY (SlavLoATIKO ABPOIoHA TWV TPV
KaTevbuVoewv), TIPOadIoPIoUEVEG cUUGWVA e To EN 62841:

<2,5 m/s?

1,5 m/s?

Advnon xelpoc/Bpayiova: an

ABepaidtnTa: K
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= H (O 6nAwBeica(eq) OLVOAIKN(EG) TIUN(EG) KPAdACUWV Kal
n (o1) dnAwBeioa(eg) T (€Q) ekttouTg BopLBoL Exouv
MeTPNOEl o€ cupdwvia pe pla TpoTuTn PEBOSO SoKIUNG
KAl JTIOPOUV VA XPNCLUOTIOOVVTAL YIa T GUYKPLON EVOG
gpyaieiou pe eva aAho.

= H (O 6nAwbeica(eg) cuVOAIKA(EQ) TN (€Q) ddvnaong
kat n (o1) dnAwBeioa(eg) Tiun(€q) exmopTtrg Bopuou
MTIOPOULV ETTIONG VA XPNOLUOTIOIOUVTAL OE PLA TIPWTAPXIKH
aglohéynon tng €kBeong.

/\ MPOEIAOIMOIHZH!

= Ol ekmtopTteg Kpadaopwyv Kal BopvRou katd tn SiapKela
TNG TIPAYMATIKNG XPONG TOU NAEKTPIKOV epYaAAEiov
pTIopOULV va dladEpouv amo TIG SNAwBEeIoeg TIHEG
QvaAOywG TOU TPOTIOU PE TOV OTIOIO XPNOLJOTIOLEITAL TO
epyaAeio, eld1kA Tou €idoug Tepayiov emetepyaciac oto
oTtoio yivetal eTte€epyaaoia.

= Eival amtapaitnto va AapyBavovtal pEtpa achaleiag ya
TNV TIPOCTACIA TOU XEIPLOTH, TA oTtoia va Bacifovral o
Jia ekTipnon TG €kBeang LTIO TIPAYUATIKEG CUVONKEG
xpnong (Aappdavovtag vrtoyn OAa Ta PEPN TOL KUKAOU
Aeltoupyiag, OTwG, TOLG XPOVOUG KATA TOUG OTIOIOUG TO
NAEKTPIKO EPYAAEIO ival ATIEVEPYOTIOINUEVO Kal AdPAVEG,
ETITTAEOV TOL XPOVOUL AelToupyiag).
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A Odnyieg acpaieiag

@® lMNevikég Tpoeildotrooelg acpaielag yia to

MNXaviko epyaAeio

/\ MPOEIAOMOIHZH!
= Awapaote 0Aeq TIG ipoeidomoloelg acpaieiag,

TIG 00NyiEg, TIG ATIEIKOVIOELG KAl TIG TipodiaypadEq
TIOU TIAPEXOVTAL HE AUTO TO UNXAVIKO epyaAeio. Mn
TRPENoN 6AwWV TWV 0SNYLWV TIOL AVAPEPOVTAL KATWTEPW
MTIOPOULV va eTTIIGEPOLV NAEKTPOTIANEIQ, TTLPKAYLA /KAl
ooBapod TpavuaTIoo.

AToOnKeVETE OAEG TIG TIPOEISOTIOOELG KAl TIG 0dNyieg yia
HeEAAOVTIKA avadopad.

O 6p0og «NAeKTPIKO ePYAAEiO» TTIG TIPOEIOOTIONTELG
avadEPETAL OTO NAEKTPIKO 0aG EPYAAEIO TIOU AEITOLPYEL e
pelpa (ue kKaAwdio) i} oe NAEKTPIKO epyaleio prtatapiag (xwpig
KaAwSI10).

Acdalela oto Xwpo epyaciag

1.

Awatnpeite To XWpo epyaciag kabapo kat KaAa
PWTIGPEVO. AKATACTATOL I OKOTEIWVOL XWPOL EVEXOLV
KivOuVO aTuUXNUATWV.

Mnv B&€tete o€ ActToupyia Ta NAEKTPLKA epyaleia

0€ EKPNKTIKEG aTHOodalpeG, OTIWG OTNV TTapousia
€0PAEKTWV LYPWV, AEPIWV | OKOVNG. Ta NAEKTPIKA
gpyaieia dnuiovpyoulv oTiverpeg oL OTIoIoL UTTOPOLV vVa
avapAEEoLV TN OKOVN 1) TOUG KATTVOUG.
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3.

Alatnpeite Ta TaAd1d Kat TOUG TIAPEVPLOKOUEVOUG
HaKpLa evw XEIPICETTE TO NAEKTPLKO

gpyaleio. lNeplomtaopoi prtopolV va oag KAvouv va XAoETe
TOV EAEYXO.

HAekTplki acpaleia

1.

O1 TIPICECG TWV NAEKTPLIKWV EPYAAEIWV TIPETIEL VA
Taiptadouv otnv mpifa. Moté pnv Tpomotmoleite TNV
TipiCa pe Kavéva TpoTo. Mn XPNOILOTIOIEITE AVTATITOPEG
TipiCag pe yeiwpéva NAeKTPIKA epyaleia. Ta pn
TpOTIOoTIOINUEVA BUOUATA KAl Ol AVTIOTOIXEG TIPICES
HEWVOULV TOV KivOuvo NAEKTPOTIANEIAG.

. Amogpelyete emtadpn PE YEIWHEVEG ETIIPAVEIEG OTIWG

OWANVEG, KaloplpEp, kouliveg Kat Ppuyeia. YTIAPXEL
avénuévog Kivbuvog nAektpottAnéiag eav To cwua oag eival
YEIWHEVO.

Mnv ekBETeTE TA NAEKTPLKA epyaleia o Bpoxn N
vypacia. Katd tnv eicodo vepou oe €va NAEKTPIKO
gpyaieio, avfdvetal o kKivéuvog nAekTpotAnéiag.

Mnv kakopetaxelpifeote To KAAwWSI0. MoTE un
XPNOIUOTIOLEITE TO KAAWSLO yia T peTagopd, yia va
TPABAEETE ] ATTOCLVSECETE TO NAEKTPIKO EPYAAEio.
Awatnpeite To KAAWSI0 pakpla amoé BepudTnTa,
Aadia, aixpneEg akpEG i Kivoopeva e§aptipata. Ta
Xahaopeva ) prtepdepéva KaAwdia av§avouv Tov Kivouvo
nAekTpotAngiag.

Kata tn Aettovpyia Tou NAEKTPIKOD epyaAeiov

oe eEWTEPIKO XWPO, XPNOLUOTIOLEITE Eva KAAWSLO
TipoéKTaon KatdAAnAo yia e§wtepikn xprion. H xpnon
€VOG KATAAANAOU KaAWSIoL yla eEWTEPIKN XPriOn HEWWVEL
ToV Kivouvo nAekTpoTtAnéiac.
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6. Eav gival avamopeuvKTog 0 XEIPIOHOG EVOG NAEKTPLKOD
epyaleiov oe vypn TomoBecia, XpnolPoToleiTe pla
TIAPOXN HE TIPOCTATEVTIKA didtagn mapapévovtog
peopartog (RCD). H xpnon piag didtagng RCD pewbvel Tov
kivduvo nAekTpotAnéiag.

Atopikn acpaliela

1. Na mapapévete o€ eypriyopan, TIPOCGEXETE TIG EVEPYEIEG
oag Kal XpnoLUOTIOLEITE KOV AOYIKI) KATA TO XELPLOPO
€VOG NAEKTPIKOU epyaleiov. Mn xpnoipomoleite éva
NAEKTPIKO epyaleio eav eiote KOvpacpévol R VIO
TNV ETMHPELA VAPKWTIKWV, AAKOOA 1| pappdakwyv. Otav
XPNOWOTIOLEITE NAEKTPIKA EPYAAEiQ, pla oTlyun arpooegiag
uTIOPEl va TIpoKaAEael coBapd TPAVHATIONO.

2. Xpnowotoleite péoa atodikng mpootaciag. Popdare
TIAvta mpootacia yia ta pdartia. H xprion twv kKataAAnAwv
MEOWV ATOWIKNG TIPO0TACiag, OTWG, HACKAG TIPOCTACIAq
artd TN OKOVN, AVTIOALOONTIKWVY TIATIOUTOLWV aodaAeiag,
KpAvoug 1} wtoaaoTtidwv, JEWVEL TOV KivOLVO TPALPATIOUOU.

3. MpoAappavete un nOeAnuévn evepyotoinon.
Alacpalilete 611 0 dlakOTTNG BpiokeTal otn B€on
amevepyoToinong mpiv Tn cvéeon otnv Ttnyn PedUATOg
f/Kat TN cLOoTOoLXia UTIATAPIWYV, TIPIV CNKWOETE 1
petadpEpete TO epyaleio. H petadpopd NAEKTPIKWY
epYyaAeiwv pe To SAXTUAO aTov SLAKOTITN ) N EvepyoTtoinon
NAEKTPIKWV €PYAAeiwV TwV oTtoiwv o SIaKOTITNG BpiokeTal
otn B€on evepyottoinong Yttopei va odnynoet oe
atuxnuata.
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ATIOHAKPUVETE OTIOLOSATIOTE KAELSi pOBUIONG 1
UNXaviKO KA€ELSi TIPOTOD EVEPYOTIOIGETE TO NAEKTPIKO
epyaleio. ‘Eva pnxavikd kAeldi n éva kAeldi Trou eival
TIPOCAPTNHEVO OE €va TIEPLOTPEDOUEVO TUMHA TOU
NAEKTPIKOU €pYAAEioL UTIOPEL va eTIIDEPEL ATOUIKO
TPALPATIOUO.

Mnv untepekteiveote. Kpatdare KaAn ilcoppotia
ouveXwg. ETol TtapExeTal KAAUTEPOG EAEYXOG TOU
NAEKTPIKO EPYAAEIOV OE PN AVAUEVOUEVEG KATAOTACELG.
®doparte Ta KataAAnAa povxa. Mn ¢poparte papdia
polxa N Koopnuparta. Alatnpeite Ta paAid, Ta pooxa Kat
Ta yavrtia ocag pakpia arnd Kwvoopeva pépn. Ta ¢apdid
poUxa, T KOOUNKATA A TA JAKPLA JAAALA YTTopoLV va
TILAOTOUV O€ KIVOUHEVA LEPN.

Edv mapéxovtal cuoKeLEG yla Tn o0vdeon Siata&eswv
amopdkpuvong Kat GUAAOYAG TNG oKovng, Stacdalilete
OTL gival cuvdedepéveg Kal Xpnotgomolovvtat cwota. H
xprion S1ataéng oLAAOYAG TNG OKOVNG UTTOPEL va PEWTEL
TOUG KIvOUVOUG TIOU OXETICovTal e TN oKovN.

AKOMA KL €AV XPNOILOTIOLEITE GLUXVA NAEKTPIKA
epyaleia, pnv epnouvxadete Kat pnv apapAEMeTe TIG
Baoikég apxég aopaleiag. Mia ammpoOoeKTn evepyela
uTIoPEl va TIpoKaAEael coBapd TPALUATIONO o€ XIAlooTd
TOU SEVLTEPOAETTTOU.

Xprion kat ppovtida Tov NAEKTPLKOD epyaleiov

1.

Mnv aokeite d0vapn oto NAEKTPIKO epyaleio.
XPNOIOTIOLEITE TO CWOTO NAEKTPLKO £PYAAEio yia Tnv
epappoyn 6ag. To cwaoTd NAEKTPIKO EPYAAEIO KAVEL Ula
gpyaocia KkaAuTepa kKat aodareaTepa aTnv TaXLTNTA YA TV
ottoia €xel oxedlaoTei.
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Mn XPNOIHOTIOLEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO AV O SIAKOTITNG
&ev To evepyottolei kal artevepyottolei. Ottolodnote
NAEKTPIKO EPYAAEIO OEV EAEYXETAL e TOV SIAKOTTTN eival
ETTKIVOLVO Kal TIPETTEL VA ETIIOKEVACETAL.

. Amoouvédéete TO PIg amd tnv mpia kan apaipeite

TN cuCTOLXia PTTIATAPLWV TIPOTOU KAVETE OTIOIASATIOTE
PLOMION, aAAaeTe TTapeAKOUeva N amtodnkevoeTe

TO NAEKTPIKO epyaleio. TETOLA TIPOANTITIKA PETPA
aodAAeLag PELWVOLV TOV KivOUVO Tuxaiag eKKivnong Tou
NAEKTPIKOU €pyaAeiou.

. AmoOnkeveTe Ta adpavi NAEKTPLKA epyaAeia EKTOG
EUPEAELAC TTALSIWV KAL PNV ETUTPETIETE CE ATOMA LN
€EOIKEIWPEVA PE TO NAEKTPLKO EPYAAEIO 1} PUE AUTEG

TIG 0dnyieg va xepifovral To NAEKTPIKO epyaleio. Ta
NAEKTPIKA epyaleia eival ettikivduva ota xepla
QVEKTIAIOEUTWV XPNOTWV.

. ZUVTNPEITE eTPEAWG TA NAEKTPIKA epyaleia. EAéyxete
yla Kakn evvypappion | HAyKwHa KIVOOUEV®V
e€apTnudtwy, Opadon e§apTNUATWV Kal OTIOIASATIOTE
AAAN kKataotaon Pmopcei va emnpeadel tTn Asitovpyia Tou
NAEKTPIKOU epyaleiov. Eav umtapyxel {nuia, avabétete
TNV ETIIOKEVN TOU NAEKTPIKOD EPYAAEIOL TIPLV TN

xprion. MoAAd atuxfpata pokalolvtal aro Adbog
ouvtnpEnuéva NAEKTPIKA epyaleia.

. Awatnpeite Ta epyaleia Komng aixpunea kat kaéapda. Ta
OWOTA CLVTNPNUEVA EPYAAEIQ KOTING HE ALXMNPEG OKHUEG
KOTINAG eival AlyoTtepo TiiBavo va Jaykwaoouv Kat eAEyxovtal
TTIO EVKOAQ.

. XpnoJoTroleite TO NAEKTPLKO epyaleio, Ta a§ecouvdp Kat
TIG MOTEG €EPYAAEIOL K.ATL. € CUPPWVIA PE TIG TIAPOVGEG
odnyieg, Aapypavovtag vTtoYPn TIG CLVONRKEG epyaciag
Kal TNV epyacia mov mpénel va die§ayxdei. Xprion Tou
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NAEKTPIKOV gpyaleiou yla Aettoupyieg S1aPOPETIKEG AT
TIG TIPOOPLLOPEVEG UTIOPEL VA TIPOKAAETEL pIa ETTIKIVOLVN
kataotaon.

Awatnpeite Tig Aapég kKat TG eMPAVELEG TILACIHATOG
oTeYVEG, KaBapég kat eAe0Bepeg arod Aadia kat

ypaca. O1 yAlotepeg AaBEG Kal oL eTIIAVELEG TTIACIHATOG
Oev ETITPETIOLV A0DAAN XEIPLOUO Kal EAEYXO TOL EPYaAAEiov
0€ N QVaPeVOUEVEG KATAOTATELG.

Aertoupyia kKat Xxpron Tov acVPHATOL NAEKTPLKOV
epyaAeiov

1.

Na ¢popTtiCete povo TiIG emavadopTIOPEVEG PTTaTapieg
TIOU OLVIOTA O KATAOKEVAOTIG. ZUXVA, Ol POPTIOTEG

eival oxedlaopévol yla CUYKEKPIPEVO TUTIO povAadag
emtavadopTi{douevng prtatapiag. Av xpnolpottoinbolv AAeg
povadeg emmtavadopTiOevnG PTtatapiag, uTtdpxel Kivéuvog
TIPOKANONG GWTIAG.

ZT0 NAEKTPIKO EpYaAeio, TIPETIEL va XpNnoipoTIolodvTal
HOVO ol povadeg emavadopTiCOPEVNG PTTatapiag mov To
guvodevouv. H xpron dAA\wv povadwv ertavadopTi(Ouevng
pTtatapiag eveexeTal va TipoKaAAETEL Kivduvo TpaupaTiopoL
N dWTIAG.

‘Otav ol emavadopTi(opeveg matapieg dev
XpnotgotolodvTal, amodnkedoTe TIG HAKPLA atto
oUVOETNPEG, KEPHATA, KAEIOLA, Kapdid, Bideg R aAla
HIKPA METAAAIKA avTiKEipeva Tov 8a pmopovoav

va TIPOKAAE€cgouV BpaxuKUKAwUa oTig emagpég. H
BpaxukukAwon Twv eTtTapwyv plag emmavadopTilopevng
pTtatapiag prtopel va mpokaAeoel (nuid amod uttepbeppuavan
] TIupKAyLA.
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H KakopeTaxeipion Twv HOvVASwv TwV
enmavadopTI{OPEVWV UTIATAPLWV UTIOPEL Va TIPOKAAETEL
Slappon vypwv. Av cuppei Katt Tétolo, amodOyeTe TNV
emadn pe to vypo. Eav pokoPel emadn, EemAvveTe

TO onpeio emadng pe vepo. Av To LyPO UTEL oTA PATIA
ogag, emokepBeite yiatpod. H dilappoég vypwv pmatapiag
UTIOPEL va TIPOKAAEGOLY SePUATIKO £pEBIOUO 1 EyKauua.
Mnv XpnoloTIoLEITE PTTaTapia Tou €Xel TPOTToTIoN0Ei
1 Tov €xel {nuid. O1 KATAOTPAUHEVEG I TPOTIOTIOINUEVEG
pTtatapieg pmtopel va Tipokaiecouv ampoBAertta cuppavta
KAl TIUPKAYLEG, EKPNEELG 1) Kivduvo TpavpaTiopou.

O\ yrtarapieg Sev PEMEL va ekTiBevtal o pwTtia i
akpaieg Oepuokpacieg. H dpwTid ) ol Beppokpaacieg avw
Twv 130 °C (265°F) pmopei va Tipokaléoouv €kpnén.

Na akoAouvBeite OAeg TIG 08Nnyieg pOpPTIONG KAl TIOTE va
UnVv ¢popTtilete TNV prratapia n To acPUATO Epyaleio
oe BeppoKkpaacieq eKTOG TOL E0POUG IOV avaypadetal
oTIG 0dnyieg Aettovpyiag. O AdBog TpoToc PpopTIoNG N N
$POPTION EKTOG TOUL ETITPETIOPEVOL VPOUG BepuoKpaciag
MTIOPEL Va KATaoTpEPOouV TNV PTIatapia Kat va avénoouvv
TOV Kivéuvo Ttupkayldg.

MPOXZOXH! KINAYNOXZ EKPH=HZX!
Mnv ¢optiCete TOTE TIG PN eTtavadopTI{OpevEG
gTtatapieg.

iy 45 <
%m“-m Mpootatedete TNV emavadopTi{opevn

pmnatapia andé OepudéTnTa (yia mapadetypa anod cuvexn
€k0eon oe NAlakn akTivofBoAia), pwTid, vepd Kai vypaaia.
YTmapxel kivbuvog €kpnéng.
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ZépPig

1.

\\77 4

AvaBéteTe TO 0£PPLG TOU NAEKTPIKOV Gag epyaleiov oe
€§0V01060TNHEVO ATOMO ETIGKELWV HE TN XPrion Hovo
TIAVOUOLOTUTIWV avTAaAAaKTIKWV. ‘Etol Ba diaodaliotein
dlatripnon NG aohAAElag TOL NAEKTPIKOV gpyaAeiou.
Moté pn ouvtnpeite pOapuéveg cuotolxieg pmatapiwv. Ot
OUCTOIKIEG UTTATAPLWV TIPETTEL VA ETTIOKELACOVTAL JOVO ATTO
TOV KATAOKELAOTH) 1 €E0VCIOS0TNUEVOUG TIAPOXOLG GEPPIG.

. XpNOIUOTIOINOTE OPIYKTHPEG I KATIOLOV AAAO TIPAKTIKO

TPOTO, yia va acpalioste Katl va otnpiéete To enefep-
yagopevo Kopudrtl o€ pia otadepn Baon. Kpatwvrtag to
emeEepyalOpPevo KOPUATL PE TO XEPL I TIAVW OTO CWHA 0AG,
b€ oTabeporTroleital Kal PTTopEl va 0dnyrRoEL o€ ATIWAELA TOL
eAEyxou.

/\ TMPOEIAOIMOIHZH!
‘/ T

\

| Dopdrte TIPooTATELTIKA yavTia!

N\
f©; ®DopdTe TIPOCTATEVUTIKA AKONG!
~—

®opdte pooTacia Tng avarvorg!

GR/CY 459



= H péyiotn taxodtnta Tov epyaleiov ppelapioparog
TIOU XPNOIUOTIoLEITAL TIPETIEL VA Eival TOUAQXLIOTOV TOGN
oon n péytotn TaxdTnTa 1oL opifetal yia To NAEKTPLKO
gpyaleio. AGeooudp Tou TreploTpeEdovTal IO ypriyopa arod
TNV PEYLOTN ETITPETIOPEVN TIUM PTIOPOUV VA KATACTPAPOUV.

m Kodteg 1 AAAa a§ecoudp TIPETIEL va AVTIOTOLXOoUV
EMAKPIBWG oTOV SAKTUAIO GUOPIENG (StapeTpog
AaTPAKTOLU 6 MM/8 mm) Tou NAEKTPIKOU aag epyaleiov.
Ta gpyaieia ppelapiopatog TTou eV QVTIOTOLKOLV
ETIAKPIBWG 0TOV OAKTUALO CUODIENG TOU NAEKTPIKOU
gpyaieiou TeploTpedovTal avopolopopda, dovouvTal TIOAD
Kal YTIopolV va 08nyrHoouy g aTiWAELD TOU EAEYXOU.

B Tldvta evePyOTIOLEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO TIPLV TO
TOMOBETAOETE TO TEPAYLO emeEepyaaniag. AAIWG LTIAPXEL
Kivduvog AakTiopatog edv 1o a§ecoudp PAyKWoeL OTO
Tepaylo emnefepyaoiag.

= Kpatare ta xépia oag Hakpia arnod Tov Topéa
dpelapioparog kat To epyalieio ppelapioparog.
Kpatarte tnv Bonéntiki Aafn 1 To mepipAnua potép
Ue TO AANO oag xépL. Eav xpnowotolovvtal kat Ta
600 0ag xEpLa yla TNV GUYKPATNGON TOU PNXAVAUATOG
dpelapioparog, kaveva arod ta d0o dev TIPOKeLTAL va
TpavpatioTel amoé Tov kOdTn Ppelapioparog.

B Moté unv ¢ppelapete TAvW amod PETAAAIKA avTIKEipeva,
Kapola n Bideg. O kOPTNG Ppelapiopatog Ymopei
va 1tdlel {nuiLd Kal PTtopei va TipokoYouv av§nuevol
kpadaopoi.
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= Xpnowotoleite €évav KATaAAnAo avixveuTn yla Tov
EVTOTIIGHO KPUPWV YPAHUWV KOIWVIG wdeAeiag i
OUUBOVAEUTEITE TNV TOTIKN £TAIPEia KOIWVAG wdeAeiag.
Emtadn] pe Toug NAEKTPIKOUG aywyoug UTIopEi va
TIPOKAAEQDEL TIUPKAYLA 1] NAEKTPOTIANEIA. Znuld o aywyo
agpiov pttopei va odnynoel oe €kpnén. AldTpnon o€ cwAnva
vepoU UTtopei va ettidpepel (nuild otnv 1810KTNoia.

= H péylotn Tax\TnTa TIoL AvadEPETAL OTO EPYANEIO dev
TIPETIEL VA LTTEPPAaivETAL.

= Epyaleia pe opateG pWYHEG TIPETIEL VA ATIOPPITITOVTAL.

® Mceiwon doviioeswv Kat 6o0pvRov

[a va pelwoete TNV €midpacn Twv eKTIOUTILY BopLROL Kal TV
dovroewv TIEPLOPITETE TO XPOVO AEITOLPYIAG, XPNOLIOTIOLEITE
KATAOTACELG AetToupyiag xapnAwyv dovrioewv Kat XaunAou
BopLPoL KABWG Kal PoPATE HECA ATOUIKNG TIPOCTACIAG.

NAapBavete Ta akdAovBa onueia LTIOYN yla TNV EAaxIOTOTIOINGN
TwV KvdLVWV arod tnv €kBean oe dovroelg kat B6pufo:

= XpnolJoTIolEiTe TO TIPOIOV PoVo OTIWG opifeTal arod Tov
oxedlaopo Kat TIG TIapovoes odnyieg.

= EfaodaliCete OTL TO TIPOIOV €ival 0 KAAN KATAOTAON KAl
ouvtnpeital owoTta.

= XpPnOUOTIOLEITE TA OWOTA TIPOCHETA EPYAAEIQ Yla TO TIPOIOV
kal e€aodpaliCete 6Tl ival oe KAAf Katdotaon.

B Kpatdte oditd TIG AaBeG / Tnv etidpdvela Aapnig.

B JuvInpeite 10 TIAPOV TIPOIOV € CLPPWVIA HE TIG TIAPOVCEG
odnyieqg Kal ATtaiveTeé To KaAA (OTToU aratteital).

= OpyavwveTe TO TIPOYPAUUA £PYACIAG KATA TPOTIO WOTE va
polpddleTal To TIABoC LPNAWY dovroewy aATtd TN XPrion oe
MEYAAUTEPEG XPOVIKEG TIEPLOSOUG.
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@ Xuuteplpopd o€ KATAOTACELG AVAYKNG
E€oikelwBeite pe TN Xprion autou Tou TIPOIOVTOC HE TN
BonBela autoL Tou gyxelpldiov 0dNylwV. ATTIOUVNHOVEVCTE TIG
TIPOEISOTIOOELG AOPAAELQG KAl TNPENOTE TIG ETTAKPIBWG. 'ETol
Ba pmopeite va euttodilete TOUG KIVOUVOUG.

= Na eiote Tavta oe gypriyopon 6tav XpPNolUoTIolETE ALTO
TO TIPOIOV, £TOL OTE VA PTIOPEITE va avayvwpiCeTe Kal
avTipeTwtriCete TOLG KIvdLVOUG VwpIc. Mia ypriyopn
TiapepPaocn Propei va guttodiost coapd TPALUATIOUO Kal
{nuwa otnv WbloKtnaia.

= ATIeveEPYOTIOIROTE TO TIPOIOV €AV TTAPOLGIAlEL
SuoAeltoupyieg. AVaBETETE TOV EAEYXO KaL TNV ETILOKELN
TOU TIPOIOVTOG Ot eEEIOIKELUEVO ETTAYYEAPATIQ, EPOTOV
aratreital Tipv 1o B€oeTe TIAAL O AetToupyia.

@ YmoAewmopevol Kivéuvol

Akopa kal eav xelpifeoTte auto To TIPOIodV o cupdwvia pe

OAeG TIC amalToelg acpalelag, TtTapapevouy tTbavoi Kivbuvol
TpavpatiopoL Kat {nutwv. Ot akdAouvBol kivduvol urtopolv va
TIPOKUYPOULV 0e cuvdLACUO Pe TN Sopr Kal Tov axedlaopuo autoL
TOU TIPOIOVTOG.

= BAAPn otnv akor, eav 6ev xpnolpoTIoleiTal KATAAANAN
TIPOOTAGIA yIa TNV AKOT).

B ETumrtwoelg otnv uvyeia wg armoTeAeoua NG emidpaong
Sovroewyv oTa X€PLa Kal TOLG Ppaxioveg oe TEPITITWON TIOU
TO TIPOIOV XPNOIUOTIOLEITAL YIa PEYAAN XPOVIKH TIEPI0dO N
Sev xpnoldoTroleital Kal cuvtnpeeital cwoTtd.
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= To mpoidv autd Ttapdyel NAEKTPOUAYVNTIKO TIESIO KATA

Tn Sidpkela tng Aettovpyiag! Auto Tto Tiedio evdexetal,
UTIO OPLOPEVEG OUVONKEG, VA TIPOKAAEDEL TIAPEUPBOAEG OE
evepyd n madnTikaA laTpikd epdutedpatal MNa tn peiwon
TOL KIvdUvVoL cofapwv 1 Bavatndopwy TPAVUATIOUWY
OULOTAVOUNE TA ATOUA UE LATPIKA ePPLTELPATA VA
oupBouAevovTal ToV yIaTPO KAl TOV KATAOKELAOTH) TOU
LaTPIKOL TOUG EPDLTEDPATOG TIPLV TO XELPLOPO AUTOU TOU
Tipoiévtog!

® lMpwtoétumta agecovap/BondnTikoi e§omAlcpOi

Xpnotyottoleite POVo Ta TTAPEAKOPEVA KAl TOV TIPOCBETO
e€omtAlopo TIou KaBopilovtal oTig 0dnyieg Aeltoupyiag Kal
eival ovpPatd pe to TPoidv.

Mpwv TNV TIPWTN XpPRon
ATmtocucKevaaoia Tov TPOoIOVTOG

. AdaipeoTte TO TIPOIOY ATTO TN CLUOKELACIA KAl

QTTOPAKPUVETE OAQ TA UAIKA CLUOKELAGTIAG KAl TA TIAQCTIKA
TIEPITLAypaTA.

Bepaiwbeite 0TI Ta avadepodpeva e€aptripata
miepAappBavovtal (BAETe «Z0vVoAo Ttapddoong»).
BepaiwBeite 0TL TO TIPOIdOV Kal OAa Ta e€apTripata eivat
0€ KAAr Kataotaon, eAv avixvedoete {NULA 1 EAATTWHA
HN XPNOWOTIOINOETE TO TIPOIOV AAAA AKOAOLBONOTE TN
Sladikacia Tou Teplypdodetal oto KeddAaio «Eyyonon».
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® lMapeAkopeva

B Ta tapeAkopeva eival dlabéoipa peocw Tou
efouaolodotnuévou avTimpoowTtou oag. Katd tnv ayopd
Ttavta AapBAveTe LTIOPN TIG TEXVIKEG ATIALTHOELG TOU
TIPOIOVTOG auTtoU (Seite Ta «TeXVIKA SedopEva).

= Edv dev eiote oiyoupol pwTroTte Evav eEEIGIKEVPEVO TEXVIKO
Kal AdPBete cLUUBOULAEG ATTO TO KATACTNHA TIOL EUTTIOTEVEDTE.

@® MpocsToacia

/A MPOEIAOMNOIHZH! KivSuvog Tpavpatiopou!

ATIEVEPYOTIOIEITE TO TIPOIOV KAl ATIOPAKPUVETE T CLOTOLYKIA
MTIATAPLWYV TIPOTOU TIPAYHATOTIOICETE OlECONTIOTE
puBpiocelg, die€ayete ocuvtrpnon, kabaplopod kat otav dev
XPNOLUOTIOLEITAL TO TIPOIOV.

MNa dtapéppwon TPodiA

E Kotttikd otpoyyuvAépatog @ 22 mm/ R 6,3 mm
44] Kotttiké otpoyyuAepartog @ 25 mm/ R 4 mm

45| KoTtTiko yia eooxég @ 22 mm/ R 6,3 mm

46| Komttiko xapaéng potng V @ 12,7 mm/ ywvia 90°

lNa évwon
47| ‘loto KottTiKG @ 6 mm
148] 'lolo KoTITIKO @ 12 mm

® Eicaywyn evog Koptn Pppelapioparoq

1. TMatroTe KAl KPATAOTE TO KOUKTIL AohAALoNG aTpakTou [30).

2. AAOKAPETE TO TIEPIKOXALO pakdp [6] TieploTpédovTdg To
aploTePdaTPOdA HE TN XPRON TOL avolxTol KAELSI00 [41].

3. ATEAEUBEPWOTE TO KOUWTTE AGPANIONC ATPAKTOUL [30].
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4.

o

N —

NN =

Elodyete Tov €TTIBLUNTO KOPTN PppelapiopaTog péoa oTov
SakTtOAo cvodiEnc [5][42], oe BaBog Touldyiotov 20 mm.
MaTAOTE Kal KPATAOTE TO KOULPTT aodpAMonG atpdktou [30).
SHIETE TO TIEPIKOXAIO PAKOP [6] TIEPITTPEPOVTAC TO
6e€loaTpoda, e TN XPrion TOL YEPHUAVIKOU KAELSI00
avolxtol Tuttou [41].

. ATIEAEUBEPWOTE TO KOUNTIE AGPAAIONG ATPAKTOU [30].

20vdean Tou akpoduaiov eEaywyng otn
povada ppefapioparog.

. Zefdwote TN Pida aoparionc [17.
. MNpooappodote To akpodLaolo eEaywynq |40 oTnv OTIr TIOL

TIAPEXETAL Yia TO akpoduoto e€aywyric [18]. BeBaiwbeite 6Tt
n Ttpog€oxr oto akpodLalo e€aywyng |40 €xel ToTtoBeTNOEL
TNV €YKOTIH TNG povadag TG dpelag Kal 6Tt oL d0o
aodaleleg €xouv KAedWOEL oTNnV TIAAKA BAong. TN
ouveéxela, odifte T Bida aopaiiong |17] e Tn podEAa ato
akpoduatlo €aywync [40] (Eik. D).

[a va agpaipéoete T0 akpodLOIo eEaywyng
akoAoubriote Ta Bryata pe avtiotpodn oelpd.

. Mpooaptnote pla eykekpluevn diatagn e€aywyng okovng

Kall TIPLOVISIoN 0To akpodUoto eEaywync [40).

Z0vdeaon Tou akpoduaiov eEaywyng otn
povada ppelapioparog aKpwy.

. Adapéote T Bida aopaiiong [12).
. 2uvdeéate Tou akpodLaolo e€aywynq |15 oTn povada

dpelapiopatog akpwy [7].
2TePEWOTE TO aKpodLOLo e€aywynq |15] xpnolpoTiolwvTag
N Bida kAedwpartog [12] (E. E).
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[Na va apaipeoete T0 akpodLOLo eEaywyng
akoAouBriote Ta Bripata pe avtiotpodn oelpd.
MpooapTtioTe pla eykekpLuévn dlata&n e€aywyng okévng
Kal TiptloviSiol oTo akpodLaolo eEaywyng .

@® AAAayn Tou dakTuAiov cOoPIENG

N —

= O kodTeG PpelapiopaToq aTov TTapadoTeD eEOTTIAIOUO

SlabeTouy Evav agova 8 mm Kat PTtopoLyv va
XpnolpottoinBouv pe Tov dn ToTtodeTNUEVO SAKTUALIO

ovodIEng (8 mm) [5].

‘Otav xpnotoTttoleite KOPTEG Ppelapiopatog pe agova
6 mm, avtikablotdte Tov SAKTUALO oUODIENG OTIWG
TIEPLYPADETAL TIAPAKATW.

. MaTAOTE KAl KPATHOTE TO KOUWTTE aodAAonc atpdkTou [30].
. NAOKAPETE TO TIEPIKOXAMO PAKOP [6] TIEPIOTPEPOVTAC TO

aplotepdoTpoda e TN XPron Tou avolxtol KAEISL00 .
Adalp£oTe Tov SAKTOMO cVOBLENG (8 mm) [5].
TomoBeTAoTE TOV SAKTUALO CUODIENG (6 mm) [42).

ZNUAvTIKO: MnVv odiyyETE TO TIEPIKOXALO PAKOP [6] eKTOC
edv €xel eloayBel évag KOPTNG ppelapiopatog. ANIWG O
SaKTUALOG oUOPIENG pTTOPEL va KataoTpadei.

ATIEAELBEPWOTE TO KOLPTTE AOPANONG ATPAKTOU [30).

466 GR/CY



@® TomoB£tnon Tov 06nyoL TapAAANANG KOTING
= Aodaliote Tov 06nyo TTapdAANANG KoTAG [16] otn Baon Tou
0bnyoL TTapdAANANG Kotnq | 13| xpnotpotowwvtag tn Bida

aodpdahiong [14).
PuBpioTe Tov 08nyod TIaPAAANANG Kottrc [16], xahapwvovtac
N Bida oTo KATW PEPOC TOL 08nyoL [16].

= Mropeite €miong va TIpooapTroeTe ToV 0dnyo
TIAaPAAANANG KOTING 16| OTO TTioW PEPOG TNG povAadag
PpelapiopaTog akpwv . Xpnotuototjote N Bida
yia auto (Ek. E).

@® Do6pTioNn TNG cLOoTOLXiIAG PUTTATAPLWY
/A MPOZOXH!

» TMavta va Byalete tn cuokeur amnod tnv Tpica, TPV va
APaIPETETE TN CLOTOLYIA PTIATAPLWV I TIPLV VA CUVOECETE
TN GLOTOLKIA PTIATAPLWY PE TOV GOPTLOTH.

/\ TPOEIAOIMOIHZH!

P Na tnpeite Tig 0dnyieg aodaleiag kat TiG odnyieg yia
N ®o6pTION, KABWG Kal TN oWaoTn XPron, OTiwg autd
avadepovtal atig odnyieg Aettovpyiag Tng prtatapiag Kat
Tou dopTloTh TNG oepdg X 20 Team. Mropeite va Bpeite
pia AettTopepn Teplypadn tng Siadikaciag popTiong Kal
TIEPLOCOTEPEG TIANPODOPIES OTIG TIAPOVOEG EEXWPLOTEG
odnyieg Aeltoupyiag.
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P 16avikd, TTpéTiel va GopTIoETE TIAPWCE TNV Yrtatapia, v
arod TN xperion. Mmnopeite va poptioete TNV pPrarapia
LOVTWV AlBiov ava TTaca aTiyur), XWPIG va JELWVETE TN
Sldpkela Cwng tng. H diakottr g dladikaciag ¢popTiong
bev TIpokaAei {nuLd oTnV prtatapia.

P Tloté va pn dopTiCete TN cuoTolKia PTTATAPLOV €AV
n Beppokpacia TepPBAAovTog BpiokeTal KATW aTto
Toug 10 °C r} mavw artoé toug 40 °C. Ze mepittwon
aTtoBrKELONG TNG CLOTOLXIAG PTTATAPLWY LOVTWV-ALBiov
yla peydaAo Xpoviké Sldotnua, To eTiTedo GOPTIONG
TIPETIEL VA EAEYXETAL TAKTIKA. To 1O6AVIKO eTtiTIESO
doptiong eival peta&L Touv 50 % kat Touv 80%. To KAipa
amoBrikeuong TIPETIEL va eival 6poaePsd Kal ENPO, VW
n Beppokpacia TePIPBAANOVTOG TIPETIEL VA KUPAIVETAL
peta&v 0 °C kat 50 °C.

P H ouviotwpevn Beppokpaaia TrepBAAAOVTOG yia Tn Xpnon
gpYaleiwv kal prtataplwy eivat petad -5 °C kat 50 °C.

= Av xpelaletal, apalpeate Tn priatapia ard Trn CUOKELN).

B 3UPETE TN OLCTOIKIA PTIATAPIWY 34 p€Ca OTNV £00XN
PopTiong [37] Tou popTioTh LPNARG TaxvTnTac [38].

= Elodyete 10 BLopa pevpatog oty Tpica.

= H evdelKTIKN Auxvia ¢opTiong [39) onuatodoTei OTL N
Sladikaocia dopTiong €xel OAoKANPwOEei. ATtoouvdEaTe TOV
$opTIoTH LPNANG TaXLTNTAG [38] ATIO TNV TIAPOX PEVPATOG.

= BydAte TN ocuotolxia prtataplwy 34 arnd tov ¢popTIoThH
uPNArc TaxutnTag [38).

= Armevepyortiolote To POoPTIOTH Yia TOVAdxlotov 15 Aetttd,
peTafy Sadoxikwv dpopTicewv. Ettiong, amocuvdéote TO
Boopa pevparog amnod tnv Tpifa pevparog.
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® lMpoacdaptTnon/Amopdkpuvon TnG cuotolXiag
UTTaTaplwv

Eicaywyn Tng ouotolxiag pmaraplav

B TomoBetoTe TN cuoTolXia YTtaTaplwy 36| otnv
eTtavadopTIldpevn KAbetn ppéta[1].

Adaipeon TnG cuoTolKiag pmartapiwv
= [latiote 10 KoupTti armodeopevong 33| Kal adalpeaTe T
ouaoTolyia pratapliv [34.

@® 'EAeyxog tou emumédou popTiong TNG
pmarapiag

lNa va eAéyEeTe TNV KATAOTAON TNG UTIATAPIAG, TIATACTE TO

KOUITTL ETIIMESOUL POPTIONG TNG pTtaTapiac [35]. H katdotaon

dopTiong Ba eudavifetal otnv 086vn LED tng pmatapiag

we efig:

KOKKINO/MOPTOKAAI/MPAZINO = péylotn ¢opTion

KOKKINO/MOPTOKAAI = pétpla ¢popTion

KOKKINO = xapnAn ¢oépTtion - poptioTe TNV Pratapia.

® Zekvwvtag
@® Evepyotoinon Kat arevepyoTtoinon
Evepyotoinon

= [latiote 10 KAeidwpa aodaleiag |32] Mapapével avevepyd
ya 10 SevtepdAeTTa.

= [latAote TAPATETAPEVA TO KOLUTIL evepyoTtoinong/
amevepyortoinong [3].
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= [la va evepyoTIolnoeTE TN ouveXN Aeltoupyia, Ttatrote 600
$opEG ypryopa Kal SladoxIkA TO KOLWTTL evepyoTtoinanc/
amevepyortoinong [3].

= H \uyvia LED epyaaiac [1d avapet.

AmnevepyoTtoinon
B [aTroTe To KOLYTT evepyoTtoinonc/amnevepyotoinonc [3].

MposmiAoyn TNG TAXVTNTAG TIEPLOTPOPNG
B [atriote To KAeibwpa acdaleiag
= PuBpiote TNV amaltoOPevn TaxLTNTA, XPNOIUOTIOWWVTAG TO
KOUWTTI yla TtpoeTTAoyr TaxOTnTag [31).
Emtintedo 1 = 10.000 min-'
Emtimedo 2 = 14.000 min
Emtimedo 3 = 18.000 min
Emtimedo 4 = 22.000 min
Ertintedo 5 = 26.000 min-'
Emtintedo 6 = 30.000 min-'

@® ZuvappoAdynon/armocuvappoAdynon Tng
enavadopTi(opevng KABetng ppedag

Movada ¢ppelapioparoc [9d/ Movada AoEoTtoung

= Avoi€te Tov avtioTtolxo HoxAd cLodIENG Kalt
eloaydayete tnv emmavadopTi{opevn k&betn dpela |1 | otnv
emibupntn povada.

H eykottri 06nyou tng emmavadopti{opevns KABetng dppela

TIPETIEL VA ival EVBLYPAPULOPEVN PE TNV TIPOEEOXT OTOV

avtiotolxo KAwPO ppélac.

B K)eiote Tov avtioTolxo poxAo cuodieng [8][28].
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Movada ¢ppelapiopaTog akpmv

B XaAapwaoTe TO TIEPIKOXALO XEIPOG E Kl oTn CLVEXELQ,
eloayayete tnv emavadopti(opevn kABetn dpela | 1| otn
povada.

H eykottr} 06nyou tng emmavadopti{opevns KABetng dppela

TIPETIEL VA ival eVBLYPAPUIOPEVN PE TNV TIPOEEOXT OTOV KAWRO

dpedag.

B >Pifte TO TIEPIKOXALO XELPOG .

@® PUOuion touv Baboug ppelapioparog (ppéla
AofotounG/akuwv)

/\ NPOEIAOIMOIHZH! KINAYNOZ TPAYMATIZMOY!

P Tldvta va atevepyoTIoLEiTe TN CUOKELH Kal va adalpeite
TNV UTtaTapia, TP va TipayUatoTIo|oeTe oToladnToTe
€pyacia otn CUOKeLN.

= [ va puBuioete To Babog ppelapioparog,
avartodoyuvpioTe TN CLUVAPHOAOYNUEVN CUOKELN Kal
TOTIOBETACTE TN O€ pla eTTiTIESN £TTIPAVELQ.

= Avoi€te Tov HOoXAG oLODIENG |28] ] XAAQPWOTE TO TIEPIKOXALO
xewpog [11].

B 3TN ouvéxela, puBuiote TNV TTAAKaA BAong, TeploTpEédovTag
N Bida pvBpIoNG (BA. k. F/G). Av n Tthdka Bdaong
MTTAOKApEL, TIPETIEL Va TNV TPAPRAEETE £EW PE TO XEPL.

= KAeioTe TOV HOXAO cUOPIENG 28| I OPiETE TO TIEPIKOXALO
xewpog [11].
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@® PUOuion touv Baboug ppeCapioparog (PppeCa)
/A NMPOEIAOMOIHZH! KINAYNOZ TPAYMATIZMOY!

P> Tavta va amevepyoTIoLEiTE TN CUOKEL Kal va adalpeite
TNV Urtatapia, TpLv va TipayPatoTIooETe OTIoladNTIOTE
€pyacia otn CUoKeLN.

= Efaodaliote OTL 0 HOXAOG CLUODIENG [24] £xel aodalioel. Av
€xel armacPalloTei, TIEPIOTPEYPTE TO APLOTEPOTTPOPA, HEXPL
vVa KAEWOWOEL.

B TomoBeTOTE TN CLUOKELN ETIAVW OTO TEPAXLO £TIEEEPYATIAG.

= [eploTpéPte TO OTOTT BAUATOC [21] HEXPL VA EUTIAQKEL OTNV
katwtepn B€on (0 mm).

= To otot BdBoug |22 eival Twpa otnv idla evbeia pe v
katwtepn B€on (0 mm).

B Zefidwote T Bida aopahiong [23].

= ArteAeuBepwaoTe TO HOXAO cUODIENG [24] TIEPLOTPEDOVTAG
Tov 6e€lvoTpoda Kal TIECOVTAC TN CUOKELH TIPOG TA KATW,
MEXPL N dpECa ayyi€el TNV eTiddvela ToOL Tepayiov epyaciag
(elk. H). MNa va to kdvete autd, TOTIOBETATTE TN CUOKELN
oTw¢ daivetal oTnVv €IKOVA.

= KAeldbwaote Tov HOXAO cUODIENG [24] TTeploTPEDOVTAG TOV
aplotepodoTpoda.

B >0peTe TO OTOTT BABOULC [22] TIPOC TA KATW, PEXPL VA GTACEL
otnv katwtepn B€on (0 mm) Touv otom Pruatog 21 (ElK. I).

= PuBpiote 10 otoTt BabBoug |22 oto emiBuuNToO PAbog
dpelapiopatog, odiete TN Pida acpaiiong [23).
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P Ot elkoviCOpeveq TIHEG oTnV KAIpaka puBulong Baboug

dpelapioparog (oot Bdboug) [22| Sev AVTIOTOIXOVV GTO
Tipaypatiko Babog dppelapiopatog. Mpemel Travra va
puBuiCeTal oe oxeon Pe €va ETIAEYUEVO ONUEIO oTNV KAIpaka
pLBULONG BAaBoug Ppelapiopatog (otott BAabouc) .

Twpa, eAevBepwate ToV HOXAO CUODIENG [24] KAl ONKWOTE
€avd tn ouokeun (elk. J). [Na va 1o kdvete auto,
TOTTIOBETAOTE TN CLOKELN OTIWG PaiveTal oTNV EIKOVA.
EAéyEte 1O BABog PpelapiopaToq HECW PIAG TIPAKTIKAG
SOKIYNG.

® Néa puBuion Tou Badoug ppelapiocparod

To Bdbocg ppelapiopaTog pPtopei va pubuloTel ek vEou, armod
TO PUBIOTIKS [25].

EAeuBepwote ToV HOXAO cUODIENG [24] TIEPIOTPEPOVTAG TOV
be€looTpoda. QB oTe TN CLOKELN TIPOG TA KATW, HEXPL TO
otom Baboucg [22] va akovpTricet oto atorm Bruatoc [21].
KAeldwaote Tov HoXAS c0OPIENG [24] TTEpIOTPEDOVTAG TOV
aplotepodoTpoda.

ZeBidwaote ™ Bida aodpdaiiong . Xpnotyottoiote

TNV €voelfn 25| yia va pubuioete TNV KAipaka pubuiong
BdaBouc dpelapiopatoc [22], £Tot WOoTe T.Y. Va UTopeiTe va
puBpicete TO akpIBEG onpeio pndev.v Zoi€te Eava tn Bida
aopaiiong [23).

AtteAeuBepwaTe TOV POXAO oLODIENG , TIEPIOTPEDOVTAG
Tov 6e€l0oTPOda, Kal onNKwaote ava Tn cuokeun. EAEyETe
TO BaBog dppelapioparog, kavovtag AAAN pia doKiun atnv
TPA&N.
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@® PUOuion tou Baboug ppelapioparog pe To
oToT Brjpartog.

P Mmopeite va XpnOLOTIOINCETE TO OTOTT BAUATOC , yla
peyaAltepa BAaon dpeCapiopatog, oe apkeTd otadla pe
MIKPOTEPN ATIOUAKPULVAN UALIKOU.

= PuBpiote 10 emiBuuntd Bdabog Sladpoung oto XapunAoTePO
okaAottatt (0 mm) tou otoTt Bruarog 21] (dTwg
TIEPLYPAdETAL TIAPATIAVW).

= >Tn ouvexela, puBuioTe Ta vPnAoTepa emimeda ylia Ta
TIPWTA BrAPATA PNXAVOUPYIKNG KATEPYATIaG.

= EAéyéte 1O BdABOC PppelapiopaToq HECW HIAC TIPAKTIKAG
SoKung.

@® KatevOuvon SpopoAdynong

H ¢péla mpemel mavta va petakiveital avtibeta amo tnv
katevBuvon TepLoTPodPnG Tou KOTITIKoL (Uupcut). MPOZE=TE!
Av yivetal To ppeldplopa yivel Tipog TNV KatevBuvon Tng
TIEPLIOTPOPNG (down cut), TO NAEKTPIKO epyaleio pTtopei va
duyel amod Ta xépla oag.

- =
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@® Aettovpyia dpopoAdynong
PuBpiote 10 emiBuuntd Bdabog ppelapiopatog, OTIWG
TIEPLYPADETAL TIAPATIAVW.

ToTtoBETNOTE TN CUOKELN ETIAVW OTO TEUAXLO0 eTteEpyaaiag
KAl EVEPYOTIOITTE TNV.

EAeuBepwote Tov HOXAO cLODIENG [24] TIEPIOTPEPOVTAG TOV
oe€looTpoda. QB oTe TN CLOKELN) TIPOG TA KATW, YEXPL TO
otomt Badoug [22] va akoupmricet oto atormt Bruatoc [21].
KAeI8WOTE TN CUOKELH TIEPIOTPEPOVTAG TOV HOXAO
oLODIENG [24] aploTepdoTPODA.

EkteAéate Tn Sladikaocia ppeCapiopatog pe opoldpopdn
TaxutnTa Kat Ttieon emadng.

Mpoocappuoyn Kail TpocApTnon Tou o0dnyou
TIAPAAANANG KOTING

Xahapwaote TN SaxtuAoBida [16q otov 0dnyd TTapdAANANg
Kkottg [16].

P0Bpion tng emmBupntng andotaong.

=avaodite tn dayxTtuAoPida |léa aTov 0dnyo TTAPAAANANG
Kottg [16].

AcodalioTe Tov 06nNyod TTApAAANANG KOTIAG |16] otn Bdon Tou
0bnyoL TTapdAANANgG Kotnq | 13| xpnotpotowwvtag tn Bida
aopaiionc [14] (k. K).

® Dpeldapiopa Tov 0dnyol TTapAAANANG KOoTtnG

PuBpioTe Tov 06nNYy6 TTApAAANANG KOTIAG |16] clPdWVA Pe
Tnv amairtovpevn diaoTtaon.

TotoBetrote TOV 08Nyo TTAPAAANANG KoTING |16] KOVTPa
oTnVv Akpn Tou Tepayiou epyaciag.

EkteAéote Tn Sladikaocia ppelapiopatog pe opoldpopdn
TaXUTNTA Kal Ttieon emadng (ek. L/M)..
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® Xpnon tng povadag Aootopng
/A NMPOEIAOMOIHZH! KINAYNOZ TPAYMATIZMOY!
P> Tavta va amevepyoTIoLEiTE TN CUOKEL Kal va adalpeite

TNV Pmatapia, TP va TIPayUaToTIo|oETe OTtoladATIoTE
€PYQAOia OTN CUOKEULN.

EloaydyeTe TV emavapopti{opevn kaBetn dppéla [1] omwe
TIEPLYPADETAL TIAPATIAVW.

Katd tn didpkela avtg g dtadikaaiag, pubpiote 10
embupnTto Babog dpelapiopatoq xpnNoOTIOVTAG TNV
KAipaka [2] otnv emavadoptiCopevn kaBetn dpela 1]
['la To okoTIé AuTd, N avtioTtolXn GPETA TIPETIEL TIPWTA
va TottoBeTnBel otn B€on Pndév NG emtavadopTI(OPEVNG
KaBeTnG dppedag [1].

AtteAevBepwoTe TO POXAO cLODIENG 28] KaL OTN CLUVEXELQ
yupiote TN Bida pubuiong [29] oo emiBuunTd BAbog
dpelapiopatog (k. G).

KAeioTe Tov poxAo avodienc [28].

P TMpwv EeKvoeTe TNV EPyACia OTO TIPAYUATIKO TEPAXLO

epyaoiag, Kavte pla SOKIUATTIKA KOTIH.

Xahapwaote 11§ Bideg aopaiiong Kat puBpiote TNV
acvppatn emtavadopTilopevn kAbetn dpela |1 | otnv
embupntn ywvia.

H tpéxovoa puBuion ywviag prtopei va dtapactei eUKoOAQ,
XPNoloTIoWWVTAC TV KAipaka 6 otn Bida aopaiiong [24].
ToicTte Eava Tig Bidec aodariong [26] 6.

EkteAéote Tn Sladikacia ppeCapiopatog pe opoldpopdn
TaxutnTa Kat Ttieon emadng.

H amoouvappoAdynon yivetatl ye Tnv avtiotpodn oelpad.
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® Xpnon tng povadag ppelapioparog aKpwv
/A NMPOEIAOMOIHZH! KINAYNOZ TPAYMATIZMOY!

P> Tavta va amevepyoTIoLEiTE TN CUOKEL Kal va adalpeite
TNV PTatapia, TP va TiPayPaTtoTIo|oeTe oTtoladnTIoTe
€PYQAOia OTN CUOKEULN.

P ‘Otav xpnolpotoleite TN povada dpopodynong akpwy,
VA XPNOLUOTIOLEITE TIAVTA TO AKPODUGLO EEAYWYNG .

B EwoaydyeTe TNV emtavadopTi{opevn KAbetn dppéla 1] dmwe
TiepLlypadETal TIAPATIAVW.

= Katd tn Sidpkela avtric g diadikaciag, pubuiote To
embupnTo Babog dpelapiopaTog XPNOIOTIOIWVTAG TNV
KAlpaka | 2 | otnv etavadopTilopevn kAbetn dpela .

= [a 1o oKOTIO AuTo, N avtioTtolxn GPECa TIPETIEL TIPWTA
va tomtoBeTtnBei otn Beon pndév Tng ertavadopTI(OPevng
Kabetnc dpelac[1].

B AneAeuBepwoTe To HOXAO oloPLENG [11] kat oTn cuvéxela
yupioTe To TIEPIKOXALO XELPOG |10] oTO €TIBLUNTO BABOG
Ppelapiopatog (eik. F).

B IpifTe Eavd To TiepIkdXALO Xelpoc [11].

P TMpiv EeKIvoeTe TNV EPyACia OTO TIPAYUATIKO TEPAXLO
€pyaoiag, KAVTE pla SOKIPAOTIKE KOTIH.

= EkteAéote Tn Sladikacia ppeCapiopatog pe opoldpopdn

TaxuTnTa Kal Ttieon emadng.
= H amoouvappoAdynaon yivetatl ye Tnv avtiotpodn oelpa.
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P Mrmopeite emiong va TipoocapTrioeTe ToV 06nyo
TIAPAAANANG KOTING |16] OTO TTioW PEPOG TNG Povada;
dpeCapioparog akpwyv (Seite TNV evotnta «[pocappoyn
Kal TtpocdpTnon Tou 06Nyol TIAPAAANANG KOTING»).

@ KaBapiopog kat ppovrida

/\ TPOEIAOMOIHZH! KivSuvog Tpavpatiopoi!

ATIEVEPYOTIOIEITE TO TIPOIOV KAL ATIOPAKPUVETE T GLOTOLKIA
UTIATAPLWV TIPOTOU TIPAYHATOTIOOETE OlEOOATIOTE
puBuiocelg, dle€dyeTe ocuvtrpnon, kabaplopd katl étav dev
XPNOLUOTIOLEITAL TO TIPOIOV.

H ouokeur| 6ev amaitei ouvtripnon.

= H ouokevr) TipeTiel tavta va diatnpeital kabapr, oteyvn
Kal xwpic Addia ) ypdoa.

= T1oTE va pnv ETUTPETIETE LYPA VA EICEPXOVTAL OTN GUOKELN.

= Na kaBapiCeTe TO TIEPIPANPA PE €va oTeyVO Ttavi. Aev
TIPETIEL TIOTE va XpnolgoTttoleital Bevdivn, SIAAUTIKA 1
KQBAPLOTIKA TIOU PTTOPEL VA KATAOTPEYPOULV TA TIAACTIKA.

B e TepimTwon anobrikeuong TNG CUCTOIKIAG UTTIATAPLWV
LOVTWV-ALBIoU yla PeYANO XPOVIKO SldoTtnua, To eTtinedo
$POPTIONG TIPETIEL VA EAEYXETAL TAKTIKA. To 1davikd eTtittedo
dopTiong eival peta&L Tou 50 % kat Touv 80%. To WOavIKO
TiepBAAAov amobrikevong eival 6pocePsd Kal Xwpig vypaaia.
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/\ TMPOEIAOIMOIHZH!

H eTIoOKEL TWV CUCKEVWV CAG TIPETIEL VA YivETAL OTO

Kévtpo ZEpBRLg N amo EE1SIKEVUEVO NAEKTPOAGYO, Kal
va XPnoIYOTIoLEITE PHOVO yviiola avTaAAakTiKA. Etol 6a
e€aopallotei n dlatripnon TNG AcPAAEIAG TOUL TIPOIOVTOC.

® Amodcupon

H ouokevaoia artoteleital ard LAIKA GIAIKA TIPOG TO
TiepIBAAAOV, Ta oTtoia PTIoPEITE va SLIaBECETE OTOUG XWPOUG
QAVAKUKAWONG TNG TIEPLOXNG OAG.

/N,
&

=5

1

MpooEEeTE TOV XAPAKTNPLOPO TWV VAIKWY
OLOKELAGIAG YIa TOV SLAXWPLICPO ATIOPPIUPATWY,
auTdA eival XapakTnELIoPEVA attO GUVTOUEVTELS ()
Kat aplBpoug (b) pe TNV akoAoudbn onuacia: 1-7:
TAaoTika / 20-22: xapTti kat xaptovt / 80-98: cuvbeto
UAIKO.

Na TAnpodopieq OXeTIKA Pe TIG SuVATOTNTEG
amoppuPng ToU TIPOIOVTOG TIOU SEV XpnaotyoTioleiTal
TIAE0V, aTteuBuVBEITE OTIG apPOBIEG UTINPETIEG TNG
KowoTNTag f Touv drpou oag.

Na tnv tpootacia Touv TepIBAAOVTOG, PNV
QATIOPPITITETE TO AXPNOTO TIAEOV TIPOIOV OTA OIKIAKA
aroppippata, aAAd Tapadwaote TO oTa EI0IKA
Kévtpa anoppipng. MNa ta onueia cUANOYRAG Kal TIG
WpeC Aettoupyiag Toug arevbuvbeite oTIC APPOSIES
UTINPECIEG.
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® Eyyonon

To TIPOIOV KATAOKELACTNKE CUUPWVA PE AUOTNPEEG
KatevbuvTHPLEG 0ONYIEG TTOIOTNTAG KAl EAEYXONKE ETTIMEAWG
TIPWV aTIo TNV TIAPAS00N. Z€ TIEPITITWON EAATTWHATOG VAIKOU 1
KATAOKELNG, EXETE VOULUA SIKAIWHATA £VAVTL TOL TIWANTY TOL
TIpoiovTOoG. Ta vopikd oag dikawwparta dev Teplopifovral pe
olovéATIoTE TPOTIO ATTd TNV AvadePOUVEN TIAPAKATW Eyyvnon.

H eyyounon yia To Tpoidv autd avepxetal oe 5 €tn amod v

nuepounvia ayopdg. O xpdvog eyyvnong apxifel Tnv nuepopnvia
ayopdg. PuAdate tn yvrola anddelén ayopdq oe olyoupo PEPOG,
Kabwg autoé To Eyypado aralteital we armodeIKTIKO TNE AyoPdAC.

‘OAeg oL (nuIEG N TA EAATTWPATA, TA OTToia LTTAPXOLV NdN
KATA TOV XPOVO TNG ayopdg, TIPETIEL va avadEPOoVTal XwPig
kaBuoTeépnon PETA TNV ATIOCUOKELAGIA TOU TIPOIOVTOG.

2. € TIEPITITWON TIOU EVTOG SlACTAUATOG 5 ETWV ATIO TNV
nuepounvia ayopdg autd To TIPOIOV TTACOVCIATEL KATTOLO
€AATTWHA LAIKOD 1} KOTAOKELNG, TO TIPOIOV ETTIIOKELAETAL I}
avtikaBiotatal arnd epdg dwpedv katd Tn dikr pag ertiioyr). O
XPOvog eyylnong dev emekteivetal Adyw TIApoxnG IkavoTtoinong
aro TNV euBlVN yla TIPAYUATIKA eEAATTWPATA. AUTO LoXDEL Kal yia
e€apTraTa Ta oTtoia £X0LV AVTIKATACTABEL ) ETIIOKELACTEI.

AuTr n eyydnon Ttavel va 1oxVeL, AV OTO TIPOIOV TIPOKARBNKE
nuLd, N €Av auTto XPNOoLPoTIOIBNKE | cLVTNEARBNKE PE KN
evOeSELYUEVO TPOTIO.

H eyybnon KaALTITEL EAATTWHATA OTO LAIKO KAl TNV KATAOKELN).
AuTA n eyyvnon 6ev apopd o€ Uépn TOL TIPOIOGVTOC, Ta OTToia
UTTOKELVTAL 0E PUCIOAOYIKN HBOPA Kal CLVETIWG BewpolvTal
avaAwaotya (TT.X., TIatapieg, EDKAPTITOL GWANVEG, Puaiyyla
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Xpwparog), oute oe (NUIEG o eLBpavoTa e€apTrUATA, OTIWG
SLaKOTTTEG ) YUAAIVa e€apTruata.

Me tnv avtikatdotaon TG CVOKeLNG, ocLudwva pe To NOMOZ
2251/1994, Eekivael ek VEOL 0 XpOvog eyylNong.

@® Aiekmepaiwon Tng eyyonong

[Na va dlaodaliotei n ypriyopn emefepyacia Tou ArThUATOg
0ag, AKOAOUBAOTE TIG TIAPAKATW LTIOSEIEEIC:

[Na OAa Ta epwTAuaTa ExeTe TIPOXELPN TNV TAPEIAKH amodelén
kat Tov apBuod mpoiovtog (IAN 506411_2507) wg amodelkTIKO
NG ayopds.

O ap1Buog poidvTog avaypddetal otnv Tivakida toTou
TIOUL UTTAPXEL OTO TIPOIOV, Eival Xapaypévn oTo TIPOIOV,
0T0 €§WHUVANO ALTWYV TWV OdNYLWV (KATW APLOTEPA) I OTO
QUTOKOAANTO OTNV TTiOW 1 KATW TIAEUPA TOL TIPOIOVTOG.

2.€ TIEPITITWON TIOL TIPOKVYPOLV OPAAPATA AetTovpyiag 1 AAAov
eidoug eAaTTWPATA, ETIKOWVWVAOTE APXIKA HECW TNAEDWVOUL N
email pe To Tpnpa efutinpeTnong TTov avapEPETAl TIAPAKATW.

‘Eva 1tpoiov Tiou KataypAadeTal we EAATTWHATIKO, UTIOPEITE
KATOTILV VA TO ATIOCTEIAETE XWPIG TAXUSPOUIKA TEAN OTNV
yvwaoToTtolnpevn oe €0dg dievbuvan eEuTINPETNONG TIEAQTWY,
ETTIIOLVATTTOVTAG TNV ATtOdelEn ayopag (Tapelaxr amnodelén) kat
uTtodelkvloVTAG TIOLO €ival To EAATTWHA Kal TIOTE EUdAVIOTNKE.

21n Slevbuvon parkside-diy.com propeite va kateaoete
auTo Kal TIOAAA AAAa eyxelpidia. Me autov Tov Kwdiko QR, Ba
petapeite amevbeiag otn oehida parkside-diy.com. ETtiAéETe
TN XWea oag Kal, pEow TnG pdokag avadntnong, avalntiote
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TIG 0dnyiec xpnong. Kataxwpwvtag Tov aplopyo mpoiévtog
(IAN) 506411_2507 6a petapeite otiq 0dnyieg xprong yla to
TIPOIOV 0ag.

PDF ONLINE
parkside-diy.com

ZépPigc EANGSa
TnA:  00800491824928
‘EvTumo emikowvwviag oto parkside-diy.com
IAN 506411_2507

@ Zéppig Kompog
TnA: 80094242
‘Evtutto emikowvwviag oto parkside-diy.com
IAN 506411_2507

A.AA >epPikn odpayidbag cuppopPwong
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® AnAwon cuvupopdwonc EE

GR

‘ AHAQFH XYMMOP®QZHZ EE (ap16.506411_2507)

1AN: 506411_2507
Tautomoinon mpoidvTog: "PARKSIDE Performance" ETrava@opTi{opevn KGBeTn @péda
Ap1Budg povrédou: HG14100

To wg Gvw aVTIKEREVO TNG SHAWONG EIVAI EVAPHOVIOREVO LE TN OXETIKF KOIVOTIKI VOpoBedia
OBnyia 2006/42/EK
Odnyia 2014/30/EE

OBnyia 2011/65/EE e GAEG Tig OXETIKEG

Mveia TwV OXETIKWY EVAPHOVIOHEVWV TIPOTUTIWY ) UVEIT TWV AOITTWV TEXVIKWY TTPOSIaYpapwy o€
OXEON KE TIG OTTOiEG SNAWVETAI N CUPHOPPWON:

p18./Tepdxia

Odnyia 2006/42/EK

EN 62841-1:2015/A11:2022

EN 62841-2-17:2017

Odnyia 2014/30/EE

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

To avTIkeipEvo TG we Gvw BAAWONG eival evappoviapévo pe v OBnyia 2011/65/EE Tou Eupwiaikod
KoivoBouhiou kai Tou ZupBouAiou Tng 8ng louviou 2011 yia Tov TIEPIOPIOUO TNG XPrTNG ETTIKIVOUVWY
OUGIWV € NAEKTPIKG Kall NAEKTPOVIKG EEOTINIONO:

Ap18./Tepdxia

EN IEC 63000:2018

KdToxog Twv TEXVIKWY £yypa@wv: OWIM GmbH & Co.KG

YTroypa@r yia Aoyapiaoud Kai £§ ovouarog:
OWIM GmbH & Co. KG, StiftsbergstraRe 1, 74167 Neckarsulm, eppavia
Hrapod eBiBera uTI6 T €080V Tou

Metdopaon g apxikig SAwong ouspewang

Neckarsulm 12/11/2025 )} . Z
Témog Hugepounvia

uTIoypagovTa uToypagovta

q3
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Liste der verwendeten Piktogramme

Lesen Sie die Gebrauchsanleitung.

GEFAHR! - Weist auf eine Gefahr mit hohem
Risiko hin, die bei Nichtvermeidung zum Tod oder
zu schweren Verletzungen flhrt

(z. B. Erstickungsgefahr)

WARNUNG! - Weist auf eine Gefahr mit méBigem
Risiko hin, die bei Nichtvermeidung zum Tod oder
zu schweren Verletzungen fihren kann

(z. B. Stromschlaggefahr)

ACHTUNG! - Weist auf eine Gefahr mit geringem
Risiko hin, die bei Nichtvermeidung zu leichten
oder mittelschweren Verletzungen fiihren kann

(z. B. Verbriihungsgefahr)

HINWEIS! - Warnt vor méglichen Sach-/
Produktschaden bei Nichtvermeidung
(z. B. Kurzschlussgefahr)

Verwenden Sie das Produkt nur in trockenen
Innenrdumen.

BB P Pe

Schutzhandschuhe tragen!

Q

Gehdrschutz tragen!
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Augenschutz tragen!

Staubschutz tragen!

Gleichstrom/-spannung

Leerlaufdrehzanhl

Sicherheitsverriegelung

EIN-/AUS-Taste

Geschwindigkeitsvorwahl

188 ,

o 5 | Drehzahleinstellung
= Sicherheitshinweise
[] Gebrauchsanweisungen

Das CE Zeichen bestétigt Konformitét mit den fur
das Produkt zutreffenden EU-Richtlinien.

° = Ausklappbare Seite mit
1 . Produktabbildungen
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20 V AKKU-MULTIFUNKTIONSFRASE

® Einleitung

Wir beglickwiinschen Sie zum Kauf lhres neuen Produkts. Sie
haben sich damit fur ein hochwertiges Produkt entschieden.
Die Bedienungsanleitung ist Teil dieses Produkts. Sie enthalt
wichtige Hinweise fiir Sicherheit, Gebrauch und Entsorgung.
Machen Sie sich vor der Benutzung des Produkts mit allen
Bedien- und Sicherheitshinweisen vertraut. Benutzen Sie

das Produkt nur wie beschrieben und flr die angegebenen
Einsatzbereiche. Handigen Sie alle Unterlagen bei Weitergabe
des Produkts an Dritte mit aus.

@® BestimmungsgemaBe Verwendung

Dieses Gerét ist zum Frasen von Nuten, Kanten, Profilen und
Langléchern in Holz, Kunststoff und Leichtbauwerkstoffen
auf einer festen Auflage sowie zum Kopierfrdsen vorgesehen.
Das Gerat ist nicht fir den Einsatz im Freien vorgesehen.
Jede andere Verwendung oder Modifikation des Gerats

gilt als unsachgeméaBer Gebrauch und kann zu schweren
Verletzungen fuihren. Nicht fir den gewerblichen Gebrauch.

® Lieferumfang

/\ GEFAHR!
= Produkt wie Verpackung sind kein Kinderspielzeug!
Kinder durfen nicht mit Plastikttten, Folien und
Kleinteilen spielen! Es besteht Erstickungsgefahr!
1 20V Akku-Multifunktionsfrase
1 Gabelschlussel
1 Spannzangenfutter 6 mm

488 DE/AT/BE/CH



—_ A AN =

INEEREENNE NN A R

w

HEE

Spannzangenfutter 8 mm (montiert)
Absaugdtsen

Parallelanschlag

Fraser-Bit-Satz, 6-teilig
FUhrungsmodul
Winkelfihrungsmodul
Kantenfihrungsmodul

Tragekoffer

Bedienungsanleitung
Bedienungsanleitung

Teileliste

Akku-Multifunktionsoberfrase
LED-Arbeitsleuchte

Waage

EIN-/AUS-Taste

Drehzahleinstellung

Spannzangenfutter 8 mm

Uberwurfmutter

Kantenfihrungsmodul

Isolierte Greifflache (Kantenfihrungsmodul)
Klemmhebel

Griff des Fihrungsmoduls

Flhrungsmodul

Stellschraube

Réndelmutter

Sicherungsschraube
Parallelanschlagsbefestigung
Feststellschraube (vormontiert am Kantenfliihrungsmodul)
Absaugduse fur Kantenfiihrungsmodul
Parallelanschlag
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Flugelschraube

Sicherungsschraube

Loch fiur die Absaugdise

Grundplatte

Gleitplatte

Stufenanschlag

Tiefenanschlag (Skala zur Einstellung der Fréstiefe)
Sicherungsschraube

Klemmhebel

Drehknopf (Feineinstellung der Frastiefe)
Sicherungsschraube

Skala fur Winkeleinstellung
Sicherungsschraube
Winkelfihrungsmodul

Isolierte Greifflache (Winkelfihrungsmodul)
Klemmhebel

Stellschraube

Spindel-Arretiertaste
Geschwindigkeitsvorwahl
Sicherheitsverriegelung

b. A)

Entriegelungstaste fur den Akkupack
Ladestand-LED

Taste fur Akkuladestandsanzeige
Akkupack*

Ladeanschluss

Schnellladegerat*

Ladeanzeige
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(Abb. B)
Absaugduse fur Fihrungsmodul
Gabelschliissel
Spannzangenfutter 6 mm

* AKKU UND LADEGERAT SIND NICHT IM LIEFERUMFANG

ENTHALTEN

(Abb. C)

Rundungsfraser @ 22 mm /R 6,3 mm
S-Profilfraser @ 25 mm /R 4 mm
Hohlkehlfraser @ 22 mm / R 6,3 mm
V-Nutfraser @ 12,7 mm / Winkel 90°
Geradfraser @ 6 mm

Geradfraser @ 12 mm

(Abb. E)
Schraube

@® Technische Daten

Nennspannung: 20V —=—=

LITHIUM-IONEN

Nenndrehzahl im Leerlauf: N 10.000 - 30.000 U/min

Stufe 1 = 10.000 U/min

Stufe 2 = 14.000 U/min

Stufe 3 = 18.000 U/min

Stufe 4 = 22.000 U/min

Stufe 5 = 26.000 U/min

Stufe 6 = 30.000 U/min
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Max. Betriebsgeschwindigkeit

(Fraser): Nmax 35.000 U/min
Hub des Fraskéfigs: 0-40 mm
Schnittbereich: 0-35mm
Werkzeughalter: 6/8 mm

Gerauschemissionswert

Gerduschmesswert gemaB EN 62841 ermittelt. Der
Gerauschpegel des Elektrowerkzeugs der Klasse A betrégt in
der Regel:

Schalldruckpegel: L., = 822 dB
Unsicherheit: Kia = 3 dB
Schallleistungspegel: Lwa = 90,2 dB
Unsicherheit K: Kwa = 3 dB
/A WARNUNG!

\

) Tragen Sie Gehdrschutz!

Schwingungsemissionswert

Gesamtvibrationswerte (Vektorsumme aus drei Richtungen),
bestimmt gemé&B EN 62841:

Hand-/Arm-Vibration: An <2,5 m/s?

Unsicherheit: K

1,5 m/s?
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= Der/Die angegebene/n Gesamtwert/e fir Vibrationen
und Gerdauschemissionen wurde/n gemas einer
Standardprifmethode gemessen und kann/kénnen
zum Vergleich verschiedener Werkzeuge herangezogen
werden.

= Der/Die angegebene/n Gesamtwert/e fiir Schwingungen
und Gerduschemissionen kann/kénnen auch fir eine
vorlaufige Bewertung der Exposition herangezogen
werden.

/A WARNUNG!

= Die Vibrations- und Gerduschemissionen wahrend des
tatséchlichen Einsatzes des Elektrowerkzeugs kénnen
von den angegebenen Werten abweichen, je nachdem,
wie das Werkzeug eingesetzt wird, insbesondere welche
Art von Werkstiick bearbeitet wird.

= Es mussen SicherheitsmaBnahmen zum Schutz
des Bedieners festgelegt werden, die auf einer
Abschatzung der Gefahrdung unter den tatsachlichen
Einsatzbedingungen beruhen (unter Berilicksichtigung
aller Teile des Betriebszyklus, wie z. B. der Zeiten, in
denen das Werkzeug ausgeschaltet ist und in denen es
im Leerlauf l1duft, zusatzlich zur Auslésezeit).
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A Sicherheitshinweise

@® Allgemeine Sicherheitshinweise fiir

Elektrowerkzeuge

/\ WARNUNG!
= Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,

Bebilderungen und technischen Daten, mit denen
dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versaumnisse
bei der Einhaltung der nachfolgenden Anweisungen
koénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen
fur die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
+Elektrowerkzeug“ bezieht sich auf netzbetriebene
Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung) oder auf akkubetriebene
Elektrowerkzeuge (ohne Netzleitung).

Arbeitsplatzsicherheit

1.

Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und
gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kdnnen zu Unféllen fihren.

. Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in

explosionsgefahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube
befinden. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den
Staub oder die Ddmpfe entziinden kénnen.
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3. Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend der
Benutzung des Elektrowerkzeugs fern. Bei Ablenkung
koénnen Sie die Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug
verlieren.

Elektrische Sicherheit

1. Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs muss
in die Steckdose passen. Der Stecker darf in keiner
Weise verandert werden. Verwenden Sie keine
Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten
Elektrowerkzeugen. Unveranderte Stecker und passende
Steckdosen verringern das Risiko eines elektrischen
Schlages.

2. Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie von Rohren, Heizungen, Herden und
Kiihlschrénken. Es besteht ein erhdhtes Risiko durch
elektrischen Schlag, wenn |hr Kérper geerdet ist.

3. Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse
fern. Das Eindringen von Wasser in ein Elektrowerkzeug
erhéht das Risiko eines elektrischen Schlages.

4. Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung nicht, um
das Elektrowerkzeug zu tragen, aufzuhdngen oder
um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Halten
Sie die Anschlussleitung fern von Hitze, Ol, scharfen
Kanten oder sich bewegenden Teilen. Beschédigte oder
verwickelte Anschlussleitungen erhéhen das Risiko eines
elektrischen Schlages.
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5. Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien

arbeiten, verwenden Sie nur Verldngerungs-leitungen,
die auch fiir den AuBenbereich geeignet sind. Die
Anwendung einer fir den AuBenbereich geeigneten
Verlangerungsleitung verringert das Risiko eines
elektrischen Schlages.

Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in feuchter
Umgebung nicht vermeidbar ist, verwenden Sie

einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz eines
Fehlerstromschutzschalters vermindert das Risiko eines
elektrischen Schlages.

Sicherheit von Personen

1.

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun,
und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit mit einem
Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug,
wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der
Unachtsamkeit beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann
zu ernsthaften Verletzungen fihren.

Tragen Sie persoénliche Schutzausriistung und

immer eine Schutzbrille. Das Tragen persoénlicher
Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehdérschutz, je
nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeugs, verringert das
Risiko von Verletzungen.

496 DE/AT/BE/CH



. Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme.
Vergewissern Sie sich, dass das Elektrowerkzeug
ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die Stromversorgung
und/oder den Akku anschlieBen, es aufnehmen oder
tragen. Wenn Sie beim Tragen des Elektrowerkzeugs
den Finger am Schalter haben oder das Elektrowerkzeug
eingeschaltet an die Stromversorgung anschlieBen, kann
dies zu Unféllen fihren.

. Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder
Schraubenschliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug
einschalten. Ein Werkzeug oder Schllssel, der sich in
einem drehenden Teil des Elektrowerkzeugs befindet, kann
zu Verletzungen fuhren.

. Vermeiden Sie eine abnormale Koérperhaltung.
Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und halten Sie
jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kdnnen Sie das
Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen besser
kontrollieren.

. Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine
weite Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare und
Kleidung fern von sich bewegenden Teilen. Lockere
Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von sich
bewegenden Teilen erfasst werden.

. Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen
montiert werden kénnen, sind diese anzuschlieBen
und richtig zu verwenden. Verwendung einer
Staubabsaugung kann Geféhrdungen durch Staub
verringern.
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8. Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit und
setzen Sie sich nicht Giber die Sicherheitsregeln
fiir Elektrowerkzeuge hinweg, auch wenn Sie nach
vielfachem Gebrauch mit dem Elektrowerkzeug
vertraut sind. Achtloses Handeln kann binnen
Sekundenbruchteilen zu schweren Verletzungen fihren.

Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeugs

1. Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht.
Verwenden Sie fiir lhre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug
arbeiten Sie besser und sicherer im angegebenen
Leistungsbereich.

2. Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter
defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht mehr ein-
oder ausschalten l&sst, ist gefahrlich und muss repariert
werden.

3. Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder
entfernen Sie einen abnehmbaren Akku, bevor Sie
Gerateeinstellungen vornehmen, Einsatzwerkzeugteile
wechseln oder das Elektrowerkzeug weglegen. Diese
VorsichtsmaBnahme verhindert den unbeabsichtigten Start
des Elektrowerkzeugs.

4. Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBBerhalb
der Reichweite von Kindern auf. Lassen Sie keine
Personen das Elektrowerkzeug benutzen, die mit
diesem nicht vertraut sind oder diese Anweisungen
nicht gelesen haben. Elektrowerkzeuge sind gefahrlich,
wenn sie von unerfahrenen Personen benutzt werden.
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Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Einsatzwerkzeug
mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche Teile
einwandfrei funktionieren und nicht klemmen, ob
Teile gebrochen oder so beschédigt sind, dass die
Funktion des Elektrowerkzeugs beeintrachtigt ist.
Lassen Sie beschédigte Teile vor dem Einsatz des
Elektrowerkzeuges reparieren. Viele Unfélle haben ihre
Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.
Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind leichter
zu fuhren.

Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Einsatzwerkzeug,
Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend diesen
Anweisungen. Berlcksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufihrende Tatigkeit.
Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen fiir andere als

die vorgesehenen Anwendungen kann zu gefahrlichen
Situationen fihren.

Halten Sie Griffe und Griffflachen trocken, sauber und
frei von Ol und Fett. Rutschige Griffe und Griffflachen
erlauben keine sichere Bedienung und Kontrolle des
Elektrowerkzeugs in unvorhergesehenen Situationen.

Verwendung und Behandlung des Akkuwerkzeugs

1.

Laden Sie die Akkus nur mit Ladegeraten auf, die vom
Hersteller empfohlen werden. Durch ein Ladegerat, das
flr eine bestimmte Art von Akkus geeignet ist, besteht

Brandgefahr, wenn es mit anderen Akkus verwendet wird.
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2. Verwenden Sie nur die dafiir vorgesehenen Akkus in
den Elektrowerkzeugen. Der Gebrauch von anderen
Akkus kann zu Verletzungen und Brandgefahr fiihren.

3. Halten Sie den nicht benutzten Akku fern von
Biiroklammern, Miinzen, Schliisseln, Nageln,
Schrauben oder anderen kleinen Metallgegenstanden,
die eine Uberbriickung der Kontakte verursachen
kénnten. Ein Kurzschluss zwischen den Akkukontakten
kann Verbrennungen oder Feuer zur Folge haben.

4. Bei falscher Anwendung kann Fliissigkeit aus dem
Akku austreten. Vermeiden Sie den Kontakt damit. Bei
zufédlligem Kontakt mit Wasser abspiilen. Wenn die
Fliissigkeit in die Augen kommt, nehmen Sie zusatzlich
drztliche Hilfe in Anspruch. Austretende Akkufllissigkeit
kann zu Hautreizungen oder Verbrennungen fihren.

5. Benutzen Sie keinen beschédigten oder veranderten
Akku. Beschadigte oder verdnderte Akkus kénnen sich
unvorhersehbar verhalten und zu Feuer, Explosion oder
Verletzungsgefahr fuhren.

6. Setzen Sie einen Akku keinem Feuer oder zu hohen
Temperaturen aus. Feuer oder Temperaturen tUber 130 °C
kénnen eine Explosion hervorrufen.

7. Befolgen Sie alle Anweisungen zum Laden und
laden Sie den Akku oder das Akkuwerkzeug niemals
auBerhalb des in der Betriebsanleitung angegebenen
Temperaturbereichs. Falsches Laden oder Laden
auBerhalb des zugelassenen Temperaturbereichs kann den
Akku zerstéren und die Brandgefahr erhéhen.
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VORSICHT! EXPLOSIONSGEFAHR!
Laden Sie nicht aufladbare Batterien niemals auf.

+ 7
7% &
%m“-m Schiitzen Sie den Akku vor Hitze, zum

Beispiel vor ununterbrochener Sonneneinstrahlung, Feuer,
Wasser und Feuchtigkeit. Es besteht Explosionsgefahr.

Service

1.

Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem
Fachpersonal und nur mit Original-Ersatzteilen
reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit
des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

Warten Sie niemals beschéadigte Akkus. Samtliche
Wartung von Akkus sollte nur durch den Hersteller oder
bevollmé&chtigte Kundendienststellen erfolgen.

Sicherheitshinweise fiir Frasen

. Befestigen und sichern Sie das Werkstiick mittels

Zwingen oder auf andere Art und Weise an einer
stabilen Unterlage. Wenn Sie das Werkstuick nur mit der
Hand oder gegen lhren Kérper halten, bleibt es labil, was
zum Verlust der Kontrolle fiihren kann.

Erganzende Anmerkungen

/A WARNUNG!

§)
{ | Schutzhandschuhe tragen!
A 9
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/A WARNUNG!

//7\\\ . .
\ ) Tragen Sie Gehdrschutz!

Tragen Sie eine Schutzbrille!

P~ o
Tragen Sie einen Atemschutz!

Die maximale Drehzahl des verwendeten
Fraswerkzeugs muss mindestens so hoch sein wie
die fiir das Elektrowerkzeug angegebene maximale
Drehzahl. Zubehorteile, die sich schneller als die maximal
zulédssige Drehzahl drehen, kdnnen zerstért werden.
Fraser oder anderes Zubehér miissen genau in die
Spannzange (Schaftdurchmesser 6 mm / 8 mm) lhres
Elektrowerkzeugs passen. Fraswerkzeuge, die nicht
genau in die Spannzange des Elektrowerkzeugs passen,
drehen sich ungleichmaBig, vibrieren stark und kénnen zu
einem Kontrollverlust flihren.

Schalten Sie das Elektrowerkzeug immer erst ein,
bevor Sie es an das Werkstiick ansetzen. Andernfalls
besteht die Gefahr eines Riickschlags, wenn sich das
Zusatzwerkzeug im Werkstlick verfangt.

Halten Sie lhre Hande vom Frasbereich und dem
Fraswerkzeug fern. Halten Sie den Zusatzgriff oder das
Motorgehduse mit der anderen Hand fest. Wenn beide
Hande zum Halten der Frasmaschine verwendet werden,
kann keine von beiden durch den Fréser verletzt werden.
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Frasen Sie niemals liber Metallgegensténde, Nagel
oder Schrauben. Der Fraser kann beschadigt werden, was
zu erhéhten Vibrationen fhren kann.

Verwenden Sie einen geeigneten Detektor, um versteckte
Versorgungsleitungen zu lokalisieren, oder wenden

Sie sich an lhr 6rtliches Versorgungsunternehmen. Der
Kontakt mit Stromleitungen kann Brénde oder Stromschlage
verursachen. Die Beschadigung einer Gasleitung kann zu
einer Explosion fuhren. Das Bohren in eine Wasserleitung
kann zu Sachschéden fuhren.

Die auf dem Werkzeug angegebene
Hdéchstgeschwindigkeit darf nicht Gberschritten werden.
Werkzeuge mit sichtbaren Rissen missen entsorgt werden.

@ Vibrations- und Larmreduzierung

Um die Auswirkungen von Larm- und Vibrationsemissionen zu
verringern, sollten Sie die Betriebszeit begrenzen, vibrations-
und gerduscharme Betriebsarten verwenden und personliche
Schutzausriistung tragen.

Beachten Sie die folgenden Punkte, um die Risiken der
Vibrations- und Larmbelastung zu minimieren:

Verwenden Sie das Produkt nur so, wie es nach seiner
Konstruktion und dieser Anleitung vorgesehen ist.

Stellen Sie sicher, dass sich das Produkt in gutem Zustand
befindet und entsprechend gewartet wurde.

Verwenden Sie das richtige Zubehor fir das Produkt und
stellen Sie sicher, dass es in gutem Zustand ist.

Halten Sie die Griffe/Griffflachen gut fest.

Pflegen Sie das Produkt gemaB dieser Anleitung und
halten Sie es gut geschmiert (wo es notwendig ist).
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= Organisieren Sie lhren Arbeitsplan so, dass der Einsatz von
Werkzeugen mit hohen Vibrationen Uber einen langeren
Zeitraum verteilt ist.

@® Verhalten in Notfallen

Machen Sie sich anhand dieser Bedienungsanleitung mit
dem Gebrauch des Produkts vertraut. Pragen Sie sich die
Sicherheitshinweise ein und befolgen Sie sie genau. Dies wird
dazu beitragen, Risiken und Gefahren zu vermeiden.

= Seien Sie bei der Nutzung dieses Produkts stets wachsam,
damit Sie Risiken friihzeitig erkennen und mit ihnen
umgehen kdnnen. Ein schnelles Eingreifen kann schwere
Verletzungen und Sachschaden verhindern.

B Schalten Sie das Produkt bei Stérungen aus. Lassen Sie das
Produkt von einer qualifizierten Fachkraft Gberprifen und
ggof. reparieren, bevor Sie es wieder in Betrieb nehmen.

@® Verbleibende Risiken

Auch wenn Sie dieses Produkt vorschriftsmaBig bedienen,
bleibt ein potenzielles Risiko flir Personen- und Sachschéaden
bestehen. Folgende Gefahren kénnen im Zusammenhang mit
der Bauweise und dem Design dieses Produkts auftreten:

B Gehdrschéaden, falls kein geeigneter Gehdrschutz getragen
wird.

= Gesundheitsschaden aufgrund der Auswirkungen von
Vibrationen auf Hande und Arme, wenn das Produkt
Uber einen langeren Zeitraum verwendet oder nicht
ordnungsgeman verwendet und gewartet wird.
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= Dieses Produkt erzeugt wéhrend des Betriebs ein

elektromagnetisches Feld! Dieses Feld kann unter
Umsténden aktive oder passive medizinische Implantate
beeintrachtigen! Um die Gefahr schwerer oder tédlicher
Verletzungen zu verringern, raten wir Personen mit
medizinischen Implantaten, vor dem Betrieb des

Gerats ihren Arzt und den Hersteller des medizinischen
Implantats zu konsultieren!

@ Originalzubehor / Zusatzausstattung

Verwenden Sie nur das in der Bedienungsanleitung
angegebene und mit dem Produkt kompatible Zubehor
und Zusatzausstattung.

® Vor dem ersten Gebrauch
@® Auspacken des Produkts

1.

Nehmen Sie das Produkt aus der Verpackung und
entfernen Sie sdmtliches Verpackungsmaterial sowie
jegliche Plastikverpackungen.

Vergewissern Sie sich, dass alle aufgefiihrten Teile
enthalten sind (siehe ,Lieferumfang®).

Uberpriifen Sie, ob das Produkt und alle Teile in gutem
Zustand sind. Wenn Sie Schaden oder Mangel feststellen,
verwenden Sie das Produkt nicht, sondern befolgen Sie die
im Kapitel ,,Garantie” beschriebenen Schritte.

DE/AT/BE/CH 505



@® Zubehor

B Zubehor ist bei Inrem autorisierten Handler erhéltlich.
Beachten Sie beim Kauf immer die technischen
Anforderungen an dieses Produkt (siehe ,, Technische Daten®).

= Wenn Sie sich nicht sicher sind, fragen Sie einen
qualifizierten Fachmann und lassen Sie sich von dem
Handler Ihres Vertrauens beraten.

® Zubereitung
/A WARNUNG! Verletzungsgefahr!

Schalten Sie das Produkt aus und entfernen Sie

den Akkupack, bevor Sie Einstellungen vornehmen,
Wartungsarbeiten durchflihren, reinigen oder wenn das
Produkt nicht in Gebrauch ist.

Zum Profilfrasen

[43] Rundungsfraser @ 22 mm /R 6,3 mm
44 S-Profilfraser @ 25 mm /R 4 mm

E Hohlkehlfraser @ 22 mm /R 6,3 mm
E V-Nutfraser @ 12,7 mm / Winkel 90°

Zum Verbinden
47| Geradfraser @ 6 mm
48] Geradfraser @ 12 mm

@® Einsetzen eines Frasers

1. Halten Sie die Spindelarretierungstaste (30| gedrickt.

2. Losen Sie die Uberwurfmutter [6], indem Sie sie mit dem
Gabelschlissel |41] gegen den Uhrzeigersinn drehen.

3. Lassen Sie die Spindelarretierungstaste 30| los.
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N —

N —

Setzen Sie den gewiinschten Fraser mindestens 20 mm
tief in die Spannzange [5][42] ein.

Halten Sie die Spindelarretierungstaste |30 gedriickt.
Ziehen Sie die Uberwurfmutter [6] mit dem Gabelschliissel
im Uhrzeigersinn fest.

Lassen Sie die Spindelarretierungstaste |30 los.

Anschluss der Absaugdiise an das
Frasmodul

. Schrauben Sie die Sicherungsschraube |17| heraus.
. Setzen Sie die Absaugduise 40| auf die dafiir vorgesehene

Offnung fur die Absaugdiise [18]. Stellen Sie sicher, dass der
Vorsprung an der Absaugduse |40 in der Aussparung des
Frasmoduls sitzt und dass die beiden Verriegelungsklappen
in die Grundplatte einrasten. AnschlieBend die
Sicherungsschraube |17 mit der Unterlegscheibe an der
Absaugdiise [40] festziehen (Abb. D).

Um die Absaugduse 40| zu entfernen, fiihren Sie die
Schritte in umgekehrter Reihenfolge durch.

Befestigen Sie einen zugelassenen Staub- und
Sagespéneabsauger an der Absaugdiise .

Anschluss der Absaugdiise an das
Kantenflihrungsmodul

. Schrauben Sie die Sicherungsschraube [12| heraus.
. Setzen Sie die Absaugdise |15]in die Aussparung am

Kantenfihrungsmodul ﬂ ein.
Befestigen Sie die Absaugduise |15 mit der
Sicherungsschraube [12] (Abb. E).
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4. Um die Absaugduse |15| zu entfernen, fihren Sie die
Schritte in umgekehrter Reihenfolge durch.

5. Befestigen Sie einen zugelassenen Staub- und
Sagespéneabsauger an der Absaugdiise .

@® Wechseln des Spannzangenfutters

= Die im Lieferumfang enthaltenen Fraser verfiigen Uber
einen 8-mm-Schaft und kdnnen mit der vormontierten
Spannzange (8 mm) verwendet werden [5].

= Bei Verwendung von Frasern mit einem 6-mm-Schaft
ersetzen Sie die Spannzange wie unten beschrieben.

. Halten Sie die Spindelarretierungstaste [30| gedrickt.

. Losen Sie die Uberwurfmutter [6], indem Sie sie mit dem
Gabelschlissel |41] gegen den Uhrzeigersinn drehen.

3. Entfernen Sie das Spannzangenfutter (8 mm)[5].

4. Setzen Sie das Spannzangenfutter (6 mm) |42] ein.

N —

Wichtig: Die Uberwurfmutter [6] darf nur angezogen
werden, wenn ein Fraser eingesetzt ist. Andernfalls kann
das Spannzangenfutter beschadigt werden.

5. Lassen Sie die Spindelarretierungstaste 30| los.
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@® Montage des Parallelanschlags

m  Befestigen Sie den Parallelanschlag |16] mit der
Feststellschraube |14| an der Parallelanschlaghalterung .
Stellen Sie den Parallelanschlag [16] ein, indem Sie die
Schraube an der Unterseite des Parallelanschlags |16/ 16sen.

= Sie kdnnen den Parallelanschlag |16] auch an der
Rickseite des Kantenfliihrungsmoduls | 7 | anbringen.
Verwenden Sie dazu die Schraube |49 (Abb. E).

@® Akkupack aufladen

/\ VORSICHT!

P Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie den Akku
aus dem Ladegerat entfernen oder in das Ladegerat
einsetzen.

/\ WARNUNG!

P> Beachten Sie die Sicherheitshinweise und die
Anweisungen zum Laden und zur ordnungsgemaBen
Verwendung, die in der Bedienungsanleitung Ihres
Akkus und Ladegerats der Serie X 20 Team aufgefihrt
sind. Eine detaillierte Beschreibung des Ladevorgangs
und weitere Informationen finden Sie in der separaten
Bedienungsanleitung.
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P Laden Sie den Akku vor dem ersten Gebrauch am
besten vollstandig auf. Sie kdnnen den Lithium-lonen-
Akku jederzeit aufladen, ohne seine Lebensdauer zu
verkurzen. Eine Unterbrechung des Ladevorgangs fuihrt
nicht zu einer Beschadigung des Akkus.

p Laden Sie den Akku niemals, wenn die
Umgebungstemperatur unter 10 °C oder Uiber 40 °C
liegt. Wenn ein Lithium-lonen-Akku Uber einen langeren
Zeitraum gelagert werden soll, sollte der Ladestand
regelmaBig Uberprift werden. Der optimale Ladestand
liegt zwischen 50 % und 80 %. Das Lagerklima sollte
kdhl und trocken sein und die Umgebungstemperatur
sollte zwischen 0 °C und +50 °C liegen.

P Der empfohlene Umgebungstemperaturbereich fur die
Verwendung von Werkzeugen und Akkus liegt zwischen
-5 °C und 50 °C.

= Entfernen Sie den Akku ggf. aus dem Geréat.

B Schieben Sie den Akku [3¢] in den Ladeschacht [37] des
Schnellladegerts [38].

m  Stecken Sie den Netzstecker in die Steckdose.

= Die Ladeanzeige |39 signalisiert, dass der Ladevorgang
abgeschlossen ist. Trennen Sie das Schnellladegerat
von der Stromversorgung.

B Ziehen Sie den Akku [36] aus dem Schnellladegert
heraus.

m Schalten Sie das Ladegerat zwischen
aufeinanderfolgenden Ladevorgangen fir mindestens
15 Minuten aus. Ziehen Sie den Netzstecker aus der
Steckdose.

510 DE/AT/BE/CH



@® Akkupack einsetzen/herausnehmen
Akkupack einsetzen

= Klicken Sie den Akku in die Akku-
Multifunktionsoberfrase [1].

Akkupack herausnehmen

= Dricken Sie die Entriegelungstaste [33| und entfernen Sie
den Akku [34.

@ Ladestand des Akkus priifen

Um den Akkustatus zu Uberprifen, driicken Sie die Taste fir
den Ladestand des Akkus [35]. Der Status/die verbleibende
Ladung wird auf der Akkuanzeige-LED |34] wie folgt angezeigt:

ROT/ORANGE/GRUN = maximale Aufladung
ROT/ORANGE = mittlere Aufladung
ROT = niedrige Aufladung - laden Sie den Akku auf.

@ Erste Schritte

® Ein- und Ausschalten

Einschalten

® Driicken Sie die Sicherheitsverriegelung [32]. Sie bleibt
10 Sekunden lang aktiv.

= Halten Sie die EIN/AUS-Taste | 3 | gedriickt.

=  Um den Dauerbetrieb einzuschalten, driicken Sie zweimal
schnell hintereinander die EIN/AUS-Taste [3].

= Die LED-Betriebsanzeige [1d] leuchtet auf.

Ausschalten
B Driicken Sie die EIN-/AUS-Taste [3].
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Vorauswahl der Drehzahl

= Dricken Sie die Sicherheitsverriegelung .
= Stellen Sie die gewlinschte Geschwindigkeit mit der Taste
firr die Geschwindigkeitsvorwanhl [31] ein.
Stufe 1 = 10.000 U/min
Stufe 2 = 14.000 U/min
Stufe 3 = 18.000 U/min
Stufe 4 = 22.000 U/min
Stufe 5 = 26.000 U/min
Stufe 6 = 30.000 U/min

® Montage/Demontage der Akku-
Multifunktionsoberfrase

Fiihrungsmodul [9q] / Winkelfiihrungsmodul

= Offnen Sie den entsprechenden Klemmhebel und
setzen Sie die Akku-Multifunktionsoberfrése | 1 |in das
gewinschte Modul ein.

Die Fuhrungsschiene der Akku-Multifunktionsoberfrase

muss mit dem Vorsprung am jeweiligen Fraserkafig

ausgerichtet werden.

® SchlieBen Sie den entsprechenden Klemmhebel [8][28].

Kantenfiihrungsmodul

= Lésen Sie die Randelmutter [11] und setzen Sie dann die
Akku-Multifunktionsoberfréase | 1 | in das Modul ein.

Die Fuhrungsschiene der Akku-Multifunktionsoberfrase

muss mit dem Vorsprung am Fraserkéfig ausgerichtet werden.

= Ziehen Sie die Randelmutter @ fest.
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@ Einstellung der Frastiefe (Winkelfraser/
Kantenfraser)

/A WARNUNG! VERLETZUNGSGEFAHR!

p Schalten Sie das Gerat immer aus und entfernen Sie den
Akku, bevor Sie Arbeiten am Gerat durchfiihren.

= Um die Frastiefe einzustellen, drehen Sie das
zusammengebaute Geréat auf den Kopf und stellen Sie es
auf eine ebene Flache.

m  Offnen Sie den Klemmhebel [28] oder I&sen Sie die
Randelmutter [11].

= Stellen Sie dann die Grundplatte durch Drehen der
Einstellschraube [29][10] ein (siehe Abb. F/G). Wenn die
Grundplatte klemmt, miissen Sie sie manuell herausziehen.

= SchlieBen Sie den Klemmhebel |28] oder ziehen Sie die
Réandelmutter |11] wieder fest.

@ Einstellung der Frastiefe (Fréaser)

/A WARNUNG! VERLETZUNGSGEFAHR!

P> Schalten Sie das Gerat immer aus und entfernen Sie den
Akku, bevor Sie Arbeiten am Gerat durchfiihren.

= Stellen Sie sicher, dass der Klemmhebel 24] verriegelt
ist. Wenn er entriegelt ist, drehen Sie ihn gegen den
Uhrzeigersinn, bis er einrastet.

= Setzen Sie das Gerét auf das Werkstuick.

® Drehen Sie den Stufenanschlag [21], bis er in der untersten
Position (0 mm) einrastet.

= Der Tiefenanschlag befindet sich nun in der untersten
Position (0 mm).
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B Losen Sie die Sicherungsschraube [23].

® Ldsen Sie den Klemmhebel , indem Sie ihn im
Uhrzeigersinn drehen und das Gerat nach unten drlicken,
bis der Fraser die Oberflache des Werkstticks berthrt
(Abb. H). Stellen Sie dazu das Geréat wie in der Abbildung
gezeigt auf.

= Den Klemmhebel [24] durch Drehen gegen den
Uhrzeigersinn verriegeln.

= Schieben Sie den Tiefenanschlag [22| nach unten, bis er die
unterste Position (0 mm) des Stufenanschlags (21| erreicht
(Abb. I).

u  Stellen Sie den Tiefenanschlag |22 auf die gewunschte
Frastiefe ein und ziehen Sie die Sicherungsschraube 23| fest.

b Die auf der Skala zur Einstellung der Frastiefe
(Tiefenanschlag) 22| angezeigten Werte entsprechen nicht
der tatsachlichen Frastiefe. Sie sollte immer relativ zu
einem ausgewahlten Punkt auf der Skala zur Einstellung
der Frastiefe (Tiefenanschlag) [22] eingestellt werden.

= Ldsen Sie nun den Klemmhebel [24] und heben Sie das
Gerat wieder an (Abb. J). Stellen Sie dazu das Gerét wie in
der Abbildung gezeigt auf.

m Uberpriifen Sie die Frastiefe anhand eines Praxistests.

@® Neuanpassung der Frastiefe

= Die Frastiefe kann mit dem Drehknopf [25| neu eingestellt
werden.
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= Losen Sie den Klemmhebel 24], indem Sie ihn im
Uhrzeigersinn drehen. Driicken Sie das Gerat nach unten,
bis der Tiefenanschlag [22| am Stufenanschlag |21] anliegt.

= Den Klemmhebel 24| durch Drehen gegen den
Uhrzeigersinn verriegeln.

® Losen Sie die Sicherungsschraube [23]. Verwenden Sie
den Drehknopf [25], um die Skaleneinstellung fiir die
Frastiefe (Tiefenanschlag) 22| so einzustellen, dass Sie
beispielsweise den genauen Nullpunkt festlegen kénnen.
Ziehen Sie die Sicherungsschraube 23] wieder fest.

® Losen Sie den Klemmhebel 24], indem Sie ihn im
Uhrzeigersinn drehen, und heben Sie das Gerat wieder
an. Uberpriifen Sie die Frastiefe anhand eines weiteren
Praxistests.

@ Einstellung der Frastiefe mit dem
Stufenanschlag

P Der Stufenanschlag |21] kann fiir groBere Frastiefen in
mehreren Stufen mit weniger Spanabnahme verwendet
werden.

m  Stellen Sie die gewlnschte Frastiefe auf die unterste
Stufe (0 mm) des Stufenanschlags [21] ein (wie oben
beschrieben).

= Stellen Sie dann die héheren Stufen fir die ersten
Bearbeitungsschritte ein.

® Uberpriifen Sie die Frastiefe anhand eines Praxistests.
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@® Frasrichtung

Die Frase muss immer entgegen der Drehrichtung des
Fraseraufsatzes (aufwarts schneidend) bewegt werden.
ACHTUNG! Beim Frasen in Drehrichtung (Tiefschnitt) kann
Ihnen das Elektrowerkzeug aus der Hand gerissen werden.

- =

® Frasbetrieb

Stellen Sie die gewlinschte Frastiefe wie oben beschrieben ein.

m Setzen Sie das Geréat auf das Werkstlick und schalten Sie
es ein.

® Ldsen Sie den Klemmhebel , indem Sie ihn im
Uhrzeigersinn drehen. Driicken Sie das Gerat nach unten,
bis der Tiefenanschlag 22| am Stufenanschlag |21] anliegt.

= Verriegeln Sie das Gerat, indem Sie den Klemmbhebel
gegen den Uhrzeigersinn drehen.

® Flhren Sie den Frasvorgang mit gleichmaBiger
Geschwindigkeit und gleichméaBigem Anpressdruck durch.
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@ Einstellung und Befestigung des
Parallelanschlags

= Losen Sie die Fliigelschraube [I6d am Parallelanschlag [16].

Stellen Sie den gewlinschten Abstand ein.

® Ziehen Sie die Fliigelschraube [16] am Parallelanschlag
wieder fest.

= Befestigen Sie den Parallelanschlag [16] mit der
Feststellschraube 14| an der Parallelanschlaghalterung
(Abb. K).

® Friasen mit dem Parallelanschlag

Stellen Sie den Parallelanschlag 16| entsprechend der

erforderlichen Abmessung ein.

m  Setzen Sie den Parallelanschlag |16| an die Kante des
Werkstlcks an.

= Fuhren Sie den Frasvorgang mit gleichmaBiger

Geschwindigkeit und gleichmaBigem Anpressdruck durch

(Abb. L/M).

® Verwendung des Winkelfiihrungsmoduls

/A WARNUNG! VERLETZUNGSGEFAHR!

P Schalten Sie das Gerat immer aus und entfernen Sie den
Akku, bevor Sie Arbeiten am Gerat durchfiihren.

® Setzen Sie die Akku-Multifunktionsoberfrase [ 1] wie oben
beschrieben ein.

m Stellen Sie dabei die gewtiinschte Frastiefe mit der Skala
an der Akku-Multifunktionsoberfrase [ 1 | ein.
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®  Zu diesem Zweck muss zunachst der entsprechende
Fréser in die Nullposition der Akku-Multifunktionsoberfrase
eingesetzt werden [1].

= Ldsen Sie den Klemmhebel 28] und drehen Sie dann die
Einstellschraube |29] auf die gewlinschte Frastiefe (Abb. G).

= SchlieBen Sie den Klemmhebel [28].

»> Bevor Sie mit der Bearbeitung des eigentlichen Werkstiicks
beginnen, fiihren Sie einen Probeschnitt durch.

B Losen Sie die Sicherungsschrauben und stellen Sie
die Akku-Multifunktionsoberfrase [ 1] auf den gewiinschten
Winkel ein.

= Der aktuell eingestellte Winkel kann bequem anhand
der Skala [26q auf der Sicherungsschraube 26| abgelesen
werden.

B Ziehen Sie die Sicherungsschrauben wieder fest.

® Flhren Sie den Frasvorgang mit gleichmaBiger
Geschwindigkeit und gleichméaBigem Anpressdruck durch.

= Die Demontage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

® Verwendung des Kantenfiihrungsmoduls

/\ WARNUNG! VERLETZUNGSGEFAHR!

P> Schalten Sie das Gerat immer aus und entfernen Sie den
Akku, bevor Sie Arbeiten am Gerat durchfihren.

P Bei Verwendung des Kantenflihrungsmoduls muss
immer die Absaugduse |15| verwendet werden.

® Setzen Sie die Akku-Multifunktionsoberfrase [ 1] wie oben
beschrieben ein.

518 DE/AT/BE/CH



Stellen Sie dabei die gewlinschte Frastiefe mit der Skala
an der Akku-Multifunktionsoberfrése [ 1 | ein.

Zu diesem Zweck muss zunachst der entsprechende
Fraser in die Nullposition der Akku-Multifunktionsoberfrase
eingesetzt werden [1].

Losen Sie die Réandelmutter 11| und drehen Sie dann die
Einstellschraube |10] auf die gewlinschte Frastiefe (Abb. F).
Ziehen Sie die Randelmutter E wieder fest.

P Bevor Sie mit der Bearbeitung des eigentlichen

Werkstlicks beginnen, flihren Sie einen Probeschnitt
durch.

Flhren Sie den Fréasvorgang mit gleichmaBiger
Geschwindigkeit und gleichméBigem Anpressdruck durch.
Die Demontage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

P Sie kdnnen den Parallelanschlag [16] auch an der

Rickseite des Kantenflihrungsmoduls anbringen
(siehe Abschnitt ,,Einstellen und Anbringen des
Parallelanschlags®).
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® Reinigung und Pflege

/A WARNUNG! Verletzungsgefahr!

Schalten Sie das Produkt aus und entfernen Sie

den Akkupack, bevor Sie Einstellungen vornehmen,
Wartungsarbeiten durchflihren, reinigen oder wenn das
Produkt nicht in Gebrauch ist.

Das Gerat ist wartungsfrei.
Das Gerat muss stets sauber, trocken und frei von Ol oder
Fett gehalten werden.
Lassen Sie niemals Flussigkeiten in das Gerat gelangen.
Verwenden Sie zum Reinigen des Gehauses ein trockenes
Tuch. Verwenden Sie niemals Benzin, Losungsmittel oder
Reinigungsmittel, die Kunststoff beschadigen kénnen.
Wenn ein Lithium-lonen-Akku Uber einen langeren Zeitraum
gelagert werden soll, sollte der Ladestand regelmaBig
Uberpriift werden. Der optimale Ladestand liegt zwischen
50 % und 80 %. Die optimale Lagerumgebung ist kiihl und
trocken.

/A WARNUNG!
Lassen Sie lhre Gerate vom Kundendienst oder
einem ausgebildeten Elektriker reparieren und

verwenden Sie ausschlieBlich Originalersatzteile.
Dadurch wird die Sicherheit des Geréats gewahrleistet.
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@® Entsorgung

Die Verpackung besteht aus umweltfreundlichen Materialien,
die Sie Uber die ortlichen Recyclingstellen entsorgen kénnen.

N\,
XY

a

= =,

Beachten Sie die Kennzeichnung der
Verpackungsmaterialien bei der Abfalltrennung,
diese sind gekennzeichnet mit Abkirzungen (a)
und Nummern (b) mit folgender Bedeutung: 1-7:
Kunststoffe/20-22: Papier und Pappe/80-98:
Verbundstoffe.

Méglichkeiten zur Entsorgung des ausgedienten
Produkts erfahren Sie bei Ihrer Gemeinde oder
Stadtverwaltung.

Gerat entsorgen

Das Symbol der durchgestrichenen Miilltonne bedeutet,
dass dieses Gerat am Ende der Nutzungszeit nicht Gber
den Haushaltsmll entsorgt werden darf. Das Gerét ist
bei eingerichteten Sammelstellen, Wertstoffhéfen oder
Entsorgungsbetrieben abzugeben. Zudem sind
Vertreiber von Elektro- und Elektronikgeraten sowie
Vertreiber von Lebensmitteln zur Riicknahme
verpflichtet. LIDL bietet Innen Riickgabemdglichkeiten
direkt in den Filialen und Markten an. Riickgabe und
Entsorgung sind fiir Sie kostenfrei. Beim Kauf eines
Neugeréates haben Sie das Recht, ein entsprechendes
Altgerét unentgeltlich zurtickzugeben. Zusétzlich haben
Sie die Méglichkeit, unabhangig vom Kauf eines
Neugerates, unentgeltlich (bis zu drei) Altgerate
abzugeben, die in keiner Abmessung gréBer als 25 cm
sind. Bitte I6schen Sie vor der Riickgabe alle
personenbezogenen Daten. Bitte entnehmen Sie vor der
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Ruckgabe Batterien oder Akkumulatoren, die nicht vom
Altgerat umschlossen sind, sowie Lampen, die
zerstorungsfrei entnommen werden kénnen und flhren
diese einer separaten Sammlung zu.

@® Garantie

Das Produkt wurde nach strengen Qualitatsrichtlinien
hergestellt und vor der Auslieferung sorgféltig geprtift. Im
Falle von Material- oder Herstellungsfehlern haben Sie
gegenuber dem Verkaufer des Produkts gesetzliche Rechte.
Ihre gesetzlichen Rechte werden in keiner Weise durch unsere
unten aufgeflihrte Garantie eingeschrankt.

Die Garantie fiir dieses Produkt betragt 5 Jahre ab Kaufdatum.
Die Garantiezeit beginnt mit dem Kaufdatum. Bewahren Sie
den Originalkaufbeleg an einem sicheren Ort auf, da dieses
Dokument als Nachweis des Kaufs erforderlich ist.

Alle Schaden oder Méangel, die bereits zum Zeitpunkt des
Kaufs vorhanden sind, missen unverzlglich nach dem
Auspacken des Produkts gemeldet werden.

Sollte das Produkt innerhalb von 5 Jahren ab Kaufdatum

einen Material- oder Herstellungsfehler aufweisen, werden

wir es — nach unserer Wahl — kostenlos fir Sie reparieren

oder ersetzen. Die Garantiezeit verlangert sich durch einen
stattgegebenen Gewahrleistungsanspruch nicht. Dies gilt auch
flr ersetzte und reparierte Teile.

Diese Garantie erlischt, wenn das Produkt beschadigt oder
unsachgemaB verwendet oder gewartet wurde.

Die Garantie deckt Material- und Herstellungsfehler ab. Diese
Garantie erstreckt sich weder auf Produktteile, die normalem
VerschleiB unterliegen, und somit als VerschleiBteile gelten (z.
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B. Batterien, Schlduche, Farbpatronen), noch auf Schaden an
zerbrechlichen Teilen, z. B. Schalter oder Teile aus Glas.

® Abwicklung im Garantiefall

Um eine schnelle Bearbeitung Ihres Anliegens zu
gewabhrleisten, folgen Sie bitte den folgenden Hinweisen:

Bitte halten Sie flr alle Anfragen den Kassenbon und die
Artikelnummer (IAN 506411_2507) als Nachweis fiir den Kauf
bereit.

Die Artikelnummer entnehmen Sie bitte dem Typenschild

am Produkt, einer Gravur am Produkt, dem Titelblatt Ihrer
Anleitung (unten links) oder dem Aufkleber auf der Riick- oder
Unterseite des Produktes.

Sollten Funktionsfehler oder sonstige Mangel auftreten
kontaktieren Sie zun&chst die nachfolgend benannte
Serviceabteilung telefonisch oder per EMail.

Ein als defekt erfasstes Produkt kdnnen Sie dann unter
Beifligung des Kaufbelegs (Kassenbon) und der Angabe,
worin der Mangel besteht und wann er aufgetreten ist,
fur Sie portofrei an die Ihnen mitgeteilte Service Anschrift
Ubersenden.

Auf parkside-diy.com kdnnen Sie diese und viele weitere
Handbticher einsehen und herunterladen. Mit diesem QR-
Code gelangen Sie direkt auf parkside-diy.com. Wahlen Sie
Ihr Land aus, und suchen Sie Uber die Suchmaske nach den
Bedienungsanleitungen. Mittels Eingabe der Artikelnummer
(IAN) 506411_2507 gelangen Sie zur Bedienungsanleitung fiir
Ihren Artikel.
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PDF ONLINE
parkside-diy.com

Service Deutschland

Tel.: 08008855300
Kontaktformular auf parkside-diy.com
IAN 506411_2507

Service Osterreich

Tel.: 0800447750

Kontaktformular auf parkside-diy.com
IAN 506411_2507

Service Belgien

Tél.. 080012614

Kontaktformular auf parkside-diy.com
IAN 506411_2507

Service Schweiz

Tel.: 0800563601

Kontaktformular auf parkside-diy.com
IAN 506411_2507

A.A.A Serbisches Konformitatszeichen
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® EU-Konformitéatserklarung

DE

EU-KONFORMITATSERKLARUNG (Nr. 506411_2507)

IAN: 506411_2507

Produkt-ldentifikation: "PARKSIDE Performance” Akku-Multifunktionsfrise
Modellnummer: HG14100

Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfillt die eil agif i i der Union:

Richtlinie 2006/42/EG
Richtlinie 2014/30/EU

Richtlinie 2011/65/EU mit allen dazugehrigen Anderungen

Angabe der einschlagigen harmonisierten Normen oder der anderen technischen Spezifikationen, fiir die die
Konformitat erklart wird:
Nr. / Teile

Richtlinie 2006/42/EG
EN 62841-1:2015/A11:2022

EN 62841-2-17:2017
Richtlinie 2014/30/EU
EN IEC 55014-1:2021
EN IEC 55014-2:2021

Der Gegenstand der oben beschriebenen Erklarung steht im Einklang mit der Richtlinie 2011/65/EU des
Europdischen Parlaments und des Rates vom 8. Juni 2011 zur d der i
geféhrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten:

Nr. / Teile

EN IEC 63000:2018

8

Person, die die technische Dokumentation aufbewahrt: OWIM GmbH & Co.KG

Unterzeichnet fir und im Namen von:
OWIM GmbH & Co. KG, Stif 1,74167

Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers ausgestellt.

Original-Konformittserklarung

Neckarsulm 12/11/2025 QM ?UJMQA_‘ ﬂm %J

ort Datum VPoa. ns Buchheim  “pga. Dr. Thorsteh Maier
Prokurist Prokurist

e
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