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¢ Table of pictograms used

Caution! Read the
operating instructions!

Caution!
Risk of electric shock!

Warning: Potential hazards!

Important note!

The adjacent symbol of a

crossed-out dustbin on the
wheels indicates that this

device is subject to the

2012/19/EU directive.

Dispose of the device and
packaging in an environ-
mentally friendly manner!

Made from recycled
material

Never use the device in the
open or when its raining!

Electric shock from the
welding electrode can be
fatall

Inhalation of welding fumes
can endanger your health!

Welding sparks can cause
an explosion or fire!

Arc beams can damage
your eyes and injure your
skin!

Electromagnetic fields
can disrupt the function of
cardiac pacemakers!

Greatest rated value of the
mains power

Insulation class

Cutting with the plasma
cutter

Indicator lamp -
thermal sensor

Indicator lamp -
mains connection

Effective value of the

1 ~50Hz

current symbol and rated
value of the frequency

IP21S Protection type | greatest mains power
Greatest rated value of the Greatest rated value of the

oo ® welding time in intermittent —a—— welding time in continuous
mode X', mode ', (e
Mains input; number of

DD phases and alternating PO | Single-phase transformer

L

| GB/IE/NI
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U, No-load voltage rated value U, Rated value of the mains
voltage
U Standardised operating
2 voltage

Plasma cutter PPS 40 B3

¢ Introduction

A[[[D]] Congratulations! You have

purchased one of our high-quality products.
Please familiarise yourself with the product
before using it for the first time. Please also
read the safety instructions carefully. This
product must be set up or used only by
people who have been trained to do so.

Keep out of the reach of children!

NOTE!

> The use of the term ‘product’ or ‘device’
in the following text refers to the
plasma cutter named in these operating
instructions.

¢ Intended use

The device is intended for compressed-air
plasma cutting of all electrically conductive
metals. Observing the safety instructions
and assembly instructions and operating
information in the instructions for use is also
a component of the intended use.

It is imperative to adhere to the applicable
accident prevention regulations. The device
must not be used:
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in insufficiently ventilated rooms,

in moist or wet environments,

in explosive environments,

to defrost pipes,

in close proximity to people with cardiac
pacemakers and

in close proximity to easily flammable
materials.

Use the product only as described and only
for the specific applications as stated. Keep
these instructions in a safe place. Ensure you
hand over all documentation when passing
the product on to anyone else. Any use that
differs to the intended use as stated above
is prohibited and potentially dangerous.
Damage or injury caused by misuse or dis-
regarding the above warning is not covered
by the warranty or any liability on the part of
the manufacturer. The device is not intended
for commercial use. Commercial use will
void the guarantee.

RESIDUAL RISK
Even if you operate the device as intended,
there will be residual risks.

The following hazards may occur in conjunc-
tion with the construction and design of this
plasma cutter:
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B Eye injuries due fo glare,

B Touching hot parts of the device or
workpiece (burn injury),

B In case of improper protection, risk of
accident and fire through sparks and
slag particles,

B Harmful emissions from smoke and gases
if there is a lack of air or if closed rooms
are insufficiently extracted.

Reduce the residual risk by carefully using
the device as intended and observing all
instruction.

* Package contents

1 plasma cutter

1 earthing cable with clamp

1 cutting cable incl. cutting burner

1 compressed air hose with Quick-Connect
3 electrodes (1 pre-mounted)

1 set of operating instructions

3 burner sleeves (1 pre-mounted)

e Parts description

NOTE!

» After unpacking the product, please
check that all of the package contents
are present and that the device is in
perfect condition. Do not use the device
if it is defective.

Plasma cutter

Handle

Mains plug

Earthing clamp

Earthing clamp plug

Earthing clamp device plug
Earthing clamp connecting plug
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Plasma burner control plug
Plasma burner plug
Plasma burner
Plasma burner button
Nozzle clamping sleeve
Burner sleeve
Electrode
Spacer
Interlock switch
Overheat protection indicator lamp
Plasma burner control socket
Earthing clamp connection socket
Plasma burner connection socket
Cover cap
Current controller
Mains indicator lamp
Quick connector compressed air hose
Compressed air hose
07 On/off -switch

| switched on

O switched off
Condensation water tank
Manometer
Compressed air connection
Rotary knob to regulate the pressure

l=RIR]EIE RN ]

RIEIE]

* Technical specifications

Output: 15-40 A

Input: 230V~ 50 Hz
Weight: approx. 5.0 kg
Dimensions: 341 x 116 x 237 mm
Insulation class:  H

Cutting

performance: Copper:1-4 mm

Stainless steel: 1-8 mm
Aluminium:1-8 mm
Iron: T-10 mm

Steel: 1-12 mm

Working pressure:4-4.5 bar (4 bar preset)

Changes to technical and visual aspects of
the product may be made as part of future
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developments without notice. Accordingly,
no warranty is offered for the physical
dimensions, information and specifications
in these operating instructions. The operating
instructions cannot therefore be used as the
basis for asserting a legal claim.

* Safety instructions

/A\ WARNING!

» Please read through the
operating instructions care-
fully before use. Familiarise
yourself with the device, its
proper use and the safety
instructions based on these
operating instructions. These
form part of the product
and must be available at all
times.

/A WARNING!

» RISK OF SERIOUS
INJURY OR DEATH
FOR INFANTS AND
CHILDREN! Never leave
children unsupervised near
packaging material. There is
a risk of suffocation.

® This device may be used by
children aged 16 years and
older, and by persons with
reduced physical, sensory or
mental capacities, or a lack of
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experience and knowledge,

if they are supervised or have
been instructed in how fo use
the device safely and under-
stand the dangers that may
arise when using it. Do not
allow children to play with the
device. Cleaning and day-to-
day maintenance must not be
performed by children without
supervision.

Repairs and/or maintenance
work must only be carried out
by qualified electricians.

Only use the cutting cable pro-
vided in the scope of delivery.
During operation, the device
should not be positioned
directly on the wall, covered or
jammed between other devices
so that sufficient air can be
absorbed through the ventila-
tion slats. Make sure that the
device is correctly connected
to the supply voltage. Avoid
any form of tensile stress of
the power cable. Disconnect
the plug from the socket prior
to setting up the device in
another location.

If the device is not in opera-
tion, always switch it off by
pressing the ON/OFF switch.
Place the electrode holder on
an insulated surface and only
remove it from the holder after
allowing it to cool down for

GB/IE/NI | 9 M



15 minutes.

Hot metal and sparks are blown
off from the cutting arch. The
flying sparks, hot metal as well as
hot objects and hot device equip-
ment can cause fires or burns.
Check the working environment
and make sure the workplace is
suitable prior to using the device.
® Remove all flammable material
within 10 m of the plasma
cutter. If this is not possible,
cover the objects meticulously
using suitable covers.

® Do not make cuts in places
where flying sparks could
come into contact with flamma-
ble material.

W Protect yourself and others
from flying sparks and hot
metal.

¥ Please be careful because
sparks and hot materials can
easily fall through small gaps
and openings while cutting
and land on adjacent areas.

¥ Please be aware that cut-
ting on a ceiling, floor or a
partition can cause a fire on
the opposite side that is not
visible.

® Connect the power cable using
the shortest route with a socket
situated close to the workplace
to prevent the power cable
from being spread across the
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whole room and located on a
surface which could cause an
electric shock, sparks or fire
outbreak.

® Do not use the plasma cutter to
defrost frozen tubes.

Risk of electric shock:

/A WARNING!

» Electric shock from the cutting
electrode can be fatal.

® Do not use the plasma cutter
when it is raining or snowing.

® Wear dry insulating gloves.

® Do not touch the electrodes
with bare hands.

® Do not wear wet or damaged
gloves.

m Protect yourself from electric
shock with insulation against
the workpiece.

B Do not open the device housing.

® Additional protection against a
shock from the mains power in
the event a fault can be pro-
vided by using a faultcircuit
interrupter, which is operated
with a leakage current of no
more than 30 mA and covers
all mains-powered devices in
close proximity. The fault-circuit
interrupter must be suitable for
all types of current.

B There must be means of rapid
electrical isolation of the
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cutting power source or the
cutting circuit (e.g. emergency
stop device) which are easily
accessible.

Danger from smoke emis-

sion when plasma cutting:

® Inhalation of fumes which
result from plasma cutting can
endanger health.

® Do not keep your head in the
fumes.

® Use the device in open areas.

® Only use the device in
well-ventilated spaces.

Danger from flying sparks

when plasma cutting:

m Cutting sparks can cause an
explosion or fire.

® Keep flammable substances

away from the cutting location.

® Do not use the plasma cutter
near flammable substances.

m Cutting sparks can cause
fires.

m Keep a fire extinguisher close
by and an observer should
be present to be able to use it
immediately.

® Do not carry out plasma
cutting on drums or any other
closed containers.
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Danger from arc beams:

® Arc beams can damage your
eyes and injure your skin.

® Wear a hat and safety
goggles

® Wear hearing protection and
high, closed shirt collars.

® Use a welding safety helmet
and make sure that the filter
sefting is correct.

® Wear complete body
protection.

Danger from electro-

magnetic fields:

m Cutting current generates
electromagnetic fields.

® Do not use if you have a
medical implant.

® Never wrap the cutting cable
around your body.

® Guide cutting cables together.

® Welding mask-specific
safety instructions

= With the help of a bright light
source (e.g. lighter) examine
the proper functioning of the
welding shield prior to starting
with any cutting work.

m Cut spatters can damage the
protective screen. Immediately
replace damaged or scratched
protective screens.

B Immediately replace damaged
or highly contaminated or
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splattered components.

® The device must only be
operated by people over the
age of 16.

W Please familiarise yourself with
the cutting safety instructions.
To that end, you must also
observe the safety instructions
of your plasma cutter.

m Always wear a welding helmet
while welding and plasma
cutting. If it is not used, you
could sustain severe lesions to
the retina.

m Always wear protective
clothing during welding and
plasma cutting operations.

® Never use the welding shield
without the protective screen
because this could damage the
optical unit. There is a risk of
damage to the eyes!

® Regularly replace the
protective screen to ensure
good visibility and fatigue-
proof work.

® Environment with
increased electrical
hazard

Environments with increased

electrical hazard may be encoun-

tered, for example:

® In workplaces where the space
for movement is restricted,
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such that the operator is work-
ing in a forced posture (e.g.:
kneeling, sitting, lying) and is
touching electrically conductive
parts;

® In workplaces which are
restricted completely or in part
in terms of electrical conductivity
and where there is a high risk
through avoidable or accidental
touching by the operator;

® In wet, humid or hot work-
places where the air humidity
or weld significantly reduces
the resistance of human skin
and the insulating properties
or effect of protective equip-
ment.

Even a metal conductor or
scaffolding can create an
environment with increased
electrical hazard.

When using plasma cutters under
electrically dangerous conditions,
the output voltage of the plasma
cutter must be greater than

48 volt when idling (effective
value). The plasma cutter may not
be used in these cases due to the
output voltage.

® Plasma cutting in tight
spaces

When welding and plasma



cutting in tight spaces this may
pose a hazard through toxic
gases (risk of suffocation). In tight
spaces the device may only be
operated if there are trained indi-
viduals in the immediate vicinity
who can intervene if necessary.
In this case, before starting to
use the plasma cutter, an expert
must carry out an assessment in
order to determine what steps
are necessary, in order to guar-
antee safety at work and which
precautionary measures should
be taken during the actual cutting
procedure.

® Total of no-load voltages

When more than one plasma
power source is operated at the
same time, their no-load voltages
may add up and lead to an
increased electrical hazard.

The plasma power sources must
be clearly marked with their
individual control units and
connections, in order to be able
to identify which device belongs
to which circuit.

® Using shoulder straps

The plasma cutter must not be
used if the device is being

carried e.g. with a shoulder strap.

This is intended to prevent:
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® The risk of losing your balance
if the lines or hoses which are
connected are pulled.

B The increased risk of an
electric shock as the operator
comes info contact with the
earth if he/she is using a
Class | plasma cutter, the
housing of which is earthed
through its conductor.

® Protective clothing

m At work, the operator must
protect his/her whole body by
using appropriate clothing and
face protection against radia-
tions and burns. The following
steps must be observed:

— Wear protective clothing
prior fo cutting work.

— Wear gloves.

— Open windows to guarantee
air supply.

— Wear protective goggles.

® Gauntlet gloves made of a
suitable material (leather) must
be worn on both hands. They
must be in perfect condition.

B A suvitable apron must be
worn to protect clothing from
flying sparks and burns. When
specific work, e.g. overhead
cutting, is required, a protective
suit must be worn and, if neces-
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sary, even head protection.

® Protection against rays
and burns

® Warn of the danger to the
eyes by hanging up a sign
saying “Caution! Do not look
into flames!”. The workplaces
must be shielded so that the
persons in the vicinity are
protected. Unauthorised
persons must be kept away
from cutting work.

® The walls in the immediate vicin-
ity of fixed workplaces should
neither be bright coloured or
shiny. Windows up to head
height must be protected to
prevent rays being transmitted
or reflecting through them,
e.g. by using suitable paint.

® EMC Device Classification

According to the standard

IEC 60974-10, this is a plasma
cutter in electromagnetic compat-
ibility Class A. Class A devices
are devices that are suitable for
use in all other areas except
residential areas and areas that
are directly connected to a low-
voltage supply mains that (also)
supplies residential buildings.
Class A devices must adhere to
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the Class A limit values.

WARNING NOTICE: Class A
devices are intended for use in
an industrial environment. Due to
the power-related as well as the
radiated interference variables,
difficulties might arise in ensuring
electromagnetic compatibility in
other environments.

Even if the device complies

with the emission limit values in
accordance with the standard,
such devices can still cause
electromagnetic interference in
sensitive systems and devices.
The user is responsible for faults
caused by the arc while working,
and the user must take suitable
protective measures. In doing so,
the operator must consider the
following:

® Power cables, control, signal
and telecommunication lines

® Computer and other micro-
processor controlled devices.

m Television, radio and other
playback devices

® Electronic and electrical safety
equipment

® Persons with cardiac
pacemakers or hearing aids

® Measurement and calibration
devices

® Noise immunity of other
devices in the vicinity
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® The time of day at which the
cutting work is performed.

The following is recommended

to reduce possible interference

radiation:

® the plasma cutter must be
regularly maintained and kept
in good condition

m Cutting cables should be com-
pletely unwound and installed
parallel on the floor, if possible

¥ Devices and systems at risk of
interference radiation must be
removed from the cutting area
if possible, or shielded.

¢ General plasma
explanations

Plasma cutters are operated by
pushing pressurised gas, e.g.

air, through a small pipe. In the
centre of the pipe, there is a
negatively charged electrode that
is directly above the nozzle. The
vortex ring causes the plasma to
rotate quickly. If you supply the
negative electrode with current
and make the tip of the nozzle
touch the metal, this connection
creates a closed, electrical circuit.
A powerful spark occurs between
the electrode and the metal.
While the gas flows into the
pipe, the spark heats up the gas
until it has reached the plasma

/il PARKSIDE

condition. This reaction causes
a current from the controlled
plasma with a temperature of
16,649 °C or more that moves at
speed of 6.096 m/sec and the
metal transforms into steam and
molten discharge. The plasma
itself conducts electrical current.
The working circuit that allows
the arc to occur remains as long
as current is supplied to the
electrode and the plasma remains
in contact with the metal to be
processed.

The cutting nozzle has a range
of further channels. These chan-
nels generate a constant flow of
shielding gas around the cutting
area. The pressure of the gas
flow controls the radius of the
plasma jet.

NOTE!

» This machine is only designed to use
compressed air as “gas”.

e Before use
¢ Installation environment

Make sure that the working area is suf-
ficiently ventilated. If the device is used
without sufficient cooling, the power-on time
reduces and it can result in overheating.

Additional protection can be required for this
purpose:
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B The device must be free-standing with a
gap of at least 0.5 m all around.

B Ventilation slots must not be blocked or
covered.

B The device must not be used as a storage
place and tools or other items must not
be placed on the device.

B |t must be operated in a dry and
well-ventilated working environment.

Connecting compressed air

NOTE!

» This device is designed for operating
pressure (output pressure at the com-
pressor) of up to 6.3 bar. Please bear in
mind that the pressure can lower while
setting the air pressure. Thus, in a hose
length measuring 10 m and an internal

diameter of 9 mm it drops by approx.
0.6 bar.

The compressed air source must have a filter
and regulator.

m  Connect the compressed air hose (14 on
the back of the plasma cutter L1 to the
compressed air connection 2d. To do so,
insert the side of the compressed air hose
without quick connector into the
compressed air connection [20] of the
plasma cutter ] (see Fig. |).

B The pressure can be set via the knob
on the condensate separator (see
Fig. I-L). Select a pressure of 4-4.5 bar.

B In order fo release the compressed air
hose [19], you must press the locking
mechanism of the compressed air
connection 29 and pull out the com-
pressed air hose ot the same time
(see Fig. I).
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Connecting the cutting
burner

B Pull the cover cap 124 off the plasma
burner connection socket [12].

B Insert the plasma burner plug 7] into the
plasma burner connection socket
and tighten the union nut hand-tight
(see Fig. A+B).

B Insert the plasma burner control plug [¢]
into the plasma burner control socket
and tighten the union nut hand-tight
(see Fig. A+B).

Connecting the earthing
cable

Connect the earthing clamp device plug
with the earthing clamp connecting socket
[11]. Then connect the earthing clamp plug
with the earthing clamp connecting plug [5b).
Make sure that the connecting shaft is first
connected and then turned. The connecting
shaft of the earthing clamp device plug
must point upwards when plugging in.
After plugging in, the connecting shaft must
be rotated in a clockwise direction until it
reaches the stop, in order fo lock it in place
(see Fig. A+B). This does not require forcel!

e Using the device
e Operation

1. Set the plasma cutter 1] up in a dry and
well ventilated area.

2. Position the machine in the vicinity of the
workpiece.

3. Press the on/off switch (7.

4. Clamp the earthing clamp 4] onto the
workpiece to be cut and make sure that
there is a good electrical contact.

5. Set the cutting current on the current
controller (131, If the arc beam is inter-

/ll PARKSIDE



rupted the cutting current must be set
higher if necessary. If the electrode burns
through frequently, then the cutting
current must be set lower.

6. Position the plasma burner L8] on the
workpiece such that the spacer is in full
contact. Push the interlocking switch
forwards to lock the plasma burner
button (84l in place. Press the plasma
burner button [8d. The cutting arc is
ignited.

7. Start cutting slowly and then increase the
speed in order to achieve the desired
cutting quality.

8. The speed must be regulated so that a
good cutting capacity can be achieved.

9. When the cutting work is complete push
the interlocking switch (8l backwards

again.

To cut in manual cutting mode, pull
@ the overlying spacer across the

workpiece while maintaining a
constant speed. To achieve the perfect cut,
it is important for the material thickness to
comply with the correct cutting speed. If the
cutting speed is too low, the cutting edge will
be blunt due to the severe heat input. The
optimal cutting speed is achieved once the
cutting jet is slightly inclined towards the rear
while cutting. If the plasma burner button
is released, the plasma jet goes out and the
power source switches off. The gas continues
to flow for approx. 5 seconds in order to
cool the burner. During the gas post-flow
time, the plasma cutter [1] must not be
switched off to avoid damaging the plasma
burner [8] as a result of overheating.
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Explanation of pilot ignition

A pilot arc is ignited by pressing the plasma
torch button . This creates a plasma beam
on the tip of the torch sleeve (8<l. This enables
contactless cutting of the workpiece. Mesh
and gratings can also be cut in this way.

ATTENTION!

» The device must be left on for approx.
2-3 minutes once the cutting work has
been completed. The cooler cools the
electronics.

* Troubleshooting

NOTE!

» When the trigger of the burner is
pressed, the voltage required for cutting
will build up inside the plasma cutter.

If the power circuit is then closed, then
the voltage which has built up will be
discharged through the integrated spark
gap. The electrical discharge which re-
sults from this within the device does not
indicate a malfunction. Check that the
device is installed correctly as described
in “Using the device”.
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completely drilled
through?

Faults Cause of fault Troubleshooting
Indicator lamp B No electrical connection. B Check whether the device is
does not light up2 | B ON/OFF switch set to off. connected to the socket.
Set switch to ON.
Ventilator does B Power line inferrupted. Check whether the device is
not work? B Ventilator power line faulty. connected to the socket.
B Ventilator faulty.
Warning lamp ®  Overheating protection = Allow device to cool down.
switches on? switched on. B Input voltage according to
B Input voltage too high. type plate.
No output B Machine faulty. B Machine must be repaired.
current? B Overvoltage protection m  Allow device to cool down.
activated.
Output current B Input voltage too low. m  Observe input voltage
does not m  Connection cable cross-section according tfo type plate.
decrease? too small.
Air flow cannot H Compressed air hose E  New connection of the line.
be regulated? damaged or faulty.
Valve/manometer fails.
HF-arc is not B The burner switch is faulty. B Replace electrode.
created? B Soldering point on the burner
switch or plug loosened.
Valve/manometer fails.
Bad Burner wear parts damaged | ®  Change wear parts.
ignition? or worn.
Plasma burner B Current switch is switched off. | B Switch the current switch to
is not ready for B Air fransmission is restricted. “on”.
operation2 B Workpiece is not connected to | B Another indication of this is
the earthing clamp. a green flame. Check the air
supply.
Check the connections.
Sparks fly B Burner sleeve 8d does not H Increase the current.
upwards, instead penetrate the material. B Reduce the gobetween the
of down through | @ Burner sleeve [8d is too far burner sleeve 8d and material.
the material? away from the material. B Check the connection for
®  Material was probably not correct earthing.
earthed properly. " Reduce the speed.
Lifting speed is too quick.
Initial cut but not Potential connection problem. | ®  Check all connections.

M 18 | GB/IE/NI
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Slag formation on
interfaces?

Tool/material creates heat.
Cutting speed too low or
current too high.

Plasma burner component

parts , , - are worn.

Allow the material to cool
down and then continue
cutting.

Increase the speed and/or
reduce the current until the
slag has been reduced to a
minimum.

Check and replace worn
parts.

Avrc stops during
cutting?

Cutting speed too low.
Plasma burner L81is held too
high and too far away from
the material.

Plasma burner component
parts , , - are worn.
Workpiece no longer
connected to the earthing
cable.

Increase the cutting speed until
the problem no longer exists.
Lower the plasma burner L8] to
the recommended height.
Check and replace worn
parts.

Check the connections.

Insufficient
penetration?

Cutting speed too fast.
Metal is too thick.
Plasma burner component

parts , , . are worn.

Slow down the working
speed.

Several cycles necessary.
Check and replace worn
parts.

Consumables
wear quickly?

Performance was over-
stretched.

Arc control time exceeded.
Incorrect plasma burner
assembly.

Insufficient air supply,
pressure too low.

Faulty air compressor.

Material too thick, increase
the angle to avoid material
from being blown back into
the tip.

Do not control the arc for
more than 5 seconds.

Check the air filter, increase
the air pressure.

Check the performance of the
air compressor and make sure
the inlet pressure is at least

100 PSI (6.8 bar).

* Maintenance and care
* Maintaining the burner

B The consumables displayed in Figure F
are the electrode [d and the burner
sleeve [8d]. They can be replaced once
the nozzle clamping sleeve 185 has been

unscrewed.
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B The electrode [d must be replaced

if there is a crater of approximately

1.5 mm depth in the centre.

ATTENTION!

» To unscrew the electrode, do not apply
irregular pressure, gradually increase
pressure until the electrode comes out.
Then screw in the new electrode into the

holder.
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The burner sleeve 18<| must be replaced if the
central bore is damaged or if it has
expanded in comparison to the bore of a
new nozzle. If the electrode 184 or the burner
sleeve 18] are replaced too late, this can
result in the parts overheating.

Once replaced, make sure the nozzle
clamping sleeve Y is tightened
sufficiently.

ATTENTION!

» The nozzle clamp sleeve 188 must only
be screwed on to the burner L8] once it
has been fitted with the electrode [d and
burner sleeve [8d.

> If these parts are missing, the de-
vice may malfunction and it may
create a hazard for the operating
personnel.

e Maintenance

NOTE!

» The plasma cutter must be regularly
maintained for perfect function and to
comply with the safety requirements. Im-
proper and wrong operation may cause
failures and damage to the device. Have
repairs only conducted by qualified
specialists.

NOTE!
It is not necessary to e the conden-
sation water container [18]. If water

collects here then fine droplets will form
under the container. The condensation
water is then dissipated through
evaporation.

Switch off the main power supply and the
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main switch of the device prior to carrying

out maintenance or repair work on the

plasma cutter.

B Regularly clean the outside of the
plasma cutter and its accessories. Use
compressed air, cotfon waste or a brush
to remove dirt and dust.

B In case of a defect or a necessary
replacement of equipment parts, please
contact the appropriate qualified
personnel.

e Storage

If you will not be using the device for a
while, protect it from dust by storing it in a
clean and dry place.

¢ Information about recycling
and disposal

DO NOT DISPOSE OF ELECTRI-

CAL TOOLS IN HOUSEHOLD
w==_ WASTE! DON'T THROW AWAY
- RECYCLE! According to European
Directive 2012/19/EU, used electrical
devices must be collected separately for
environmentally compatible recycling or
recovery. Electrical and electronic devices
which have become waste are called old
devices. Owners of old devices are obliged
to place them in a collection which is
separate from unsorted municipal waste.
Owners of old devices have old batteries
and old rechargeable battery packs, which
are not enclosed by the old device, as well
as bulbs which must be separated from the
device before it is handed in at a collection
point. This does not apply if the old devices
are handed in to public waste disposal
authorities and they are separated from
other old devices there for the purposes of
preparation for recycling. If you are unsure,
please contact an independent specialist.
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Owners of old devices from private house-
holds can hand these in to collection points
for public waste disposal authorities or
collection points which have been set up
by manufacturers or distributors in line with
the ElektroG (German disposal of electrical
equipment act). The disposal of defective
devices which you have sent in will be car-
ried out free of charge. You can also return
the old device to your Lidl branch, free of
charge. As the end user, it is your responsi-
bility to delete any personal information on
the old devices to be disposed of.

Please return this device, accessories
and packaging to your local recy-
cling depot.

This device is marked in accordance
E with the 2012/19/EU directive on

old electronic and electrical devices
(WEEE). The symbol of the “crossed out
dustbin” means that you are legally obliged
to place these devices in a collection which
is separate from unsorted municipal waste.
Disposal through household waste is
prohibited. Batteries containing harmful
substances are labelled with the adjacent
symbol, which indicates the prohibition on
disposal in household waste. The abbrevia-
tions for the relevant heavy metals are:
Cd = cadmium, Hg = mercury, Pb = lead.

Take used batteries to a waste management
company in your city or community or return
them to your dealer. This satisfies your legal
obligations while also making an important
contribution to protecting the environment.

Please note the marking on the

different packaging materials and
2 separate them as necessary. The
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packaging materials are marked
with abbreviations (a) and digits (b)
with the following definitions: 1-7:
Plastics, 20-22: Paper and
cardboard, 80-98: Composite
materials.

¢ EU Declaration of
Conformity

We,

C.M.C. GmbH

Responsible for documentation:
Dr Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

Germany

hereby take sole responsibility for declaring
that the product

Plasma cutter PPS 40 B3

IAN: 365029 2204

Year of manufacture: 03/23

Art. no.: 2529

Model: PPS 40 B3

meets the basic safety requirements as
specified in the European Directives

EC Guideline on Electromagnetic
Compatibility

2014 /30 /EU

RoHS Directive

2011 /65 /EU

EC low-voltage directive

2014 /35 /EU

and the amendments to these Directives.
The manufacturer will be solely responsi-

ble for the creation of the declaration of
conformity.
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The object of the declaration described
above meets the requirements of Directive
2011/65/EU of the European Parliament
and of the Council of 8 June 2011 on the
restriction of the use of certain hazardous
substances in electrical and electronic
equipment.

This conformity assessment is based on the
following harmonised standards:

EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, 01.07.2022

pp Dr. Christian Weyler
- Quality Assurance —

e Warranty and service
information

Warranty from Creative Marketing &
Consulting GmbH

Dear Customer,

The warranty for this equipment is 3 years
from the date of purchase. In the event

of product defects, you have legal rights
against the retailer of this product. Your
statutory rights are not affected in any way
by our warranty conditions, which are
described below.

e Warranty conditions

The warranty period begins on the date of
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purchase. Please retain the original sales
receipt. This document is required as your
proof of purchase.

Should this product show any defect in mate-
rials or manufacture within 3 years from the
date of purchase, we will repair or replace
it — at our discretion — free of charge.

This warranty service requires that you retain
proof of purchase (sales receipt) for the
defective device for the three year period
and that you briefly explain in writing what
the fault entails and when it occurred.

If the defect is covered by our warranty, we
will repair and return your product or send
you a replacement. The original warranty
period is not extended when a device is
repair or replaced.

e Warranty period and
statutory claims for defects

The warranty period is not extended by the
guarantee. This also applies to replaced
and repaired parts. Any damages or defects
detected at the time of purchase must be
reported immediately after unpacking.

Any incidental repairs after the warranty
period are subject to a fee.

e Extent of warranty

This device has been manufactured accord-
ing fo strict quality guidelines and carefully
inspected before delivery.

The warranty applies to material and
manufacturing defects only. This warranty
does not extend to product parts, which are
subject to normal wear and tear and can
thus be regarded as consumable parts, or
for damages to fragile parts, e.g. switches,
rechargeable batteries or parts made

from glass.
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This warranty is voided if the product
becomes damaged or is improperly used or
maintained. For proper use of the product,
all of the instructions given in the operating
instructions must be followed precisely. If the
operating instructions advise you or warn
you against certain uses or actions, these
must be avoided in all circumstances.

The product is for consumer use only and is
not intended for commercial or trade use. The
warranty becomes void in the event of misuse
and improper use, use of force, and any
work on the device that has not been carried
out by our authorised service branch.

* Processing of warranty
claims

To ensure prompt processing of your claim,
please follow the instructions given below.

Please retain proof of purchase and the
article number (e.g. IAN) for all inquiries.
The product number can be found on the
type plate, an engraving, the cover page of
your instructions (bottom left), or the sticker
on the back or underside of the device.

In the event of malfunctions or other defects,
please first contact our service department
below by phone or email. If your product

is found to be defective, you can then send
your product with proof of purchase {till
receipt) and a statement describing what the
fault involves and when it occurred free of
charge to the service address given.

Note:

On www.lidl-service.com you can
download this and several other
manuals, product videos and
software.

With this QR code you can gain imme-
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diate access fo the Lidl Service page
(www.lidl-service.com) and you can open
your operating instructions by entering the
article number (IAN) 365029.

[=] %%, 4: =]

5
PDF ONLINE
www.lidl-service.com

How to contact us:

GB, IE, NI

Name: C. M. C. GmbH

Website: www.cmc-creative.de
E-mail: service.gb@cmc-creative.de
Phone: 0-808-189-0652

Registered office: Germany

IAN 365029 _2204

Please note that the following address is not
a service address. Please first contact the
service point given above.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

GERMANY

Ordering spare parts
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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* Mivakag Twv €IKOVOOUHROAWY TTOU XPNCIHOTTOIOUVTAI

Mpoooxn! AlaBaoTe TIg
odnyieg xpnong!

Mpoooxn! Kivduvog
nAekTPOTTANEiag!

Mpoooxn, mbavoi kivduvol!

Cll>e

SnuavTiki uttédeign!

To dimmAavo aUuBoAo evog
dlaypappévou Kadou
ATTOPPINPATWY OE PODES
deixvel, 0TI AuTh n CUOKEUR
UTTOKEITOI TNV odnyia
2012/19/EE.

ATToppiyTe TN CUCKEUAaia
KQl Tr OUCKEUN JE TPOTTO
@INIKS TTPOG TO TTEPIBAAAOV!

Kataokeualetal ammo
QAVOKUKAWOIPO UAIKO

Mn XpnoigoTrolgiTe TN
OUOKEUN O€ EWTEPIKO
XWPO Kal TToTé aTn Bpoxn!

H nAekTpotrAnéia atré 10
NAEKTPOBI0 TUYKOAANGNG
€VOEXETaI VA gival
Bavarngopal

H eiomvor) avaBupidoswy
OUYKOAANONG eVOEXETAI VO
BAayel Tnv uyeia cag!

H akTivoBoAia atréd 1o

OlakoTITOHEVN AITOUpYIQ
Z‘ON

A= O1 omvOnpeg ouykOAANong NAEKTPIKG TOEO UTTOPEl Va
EVOEXETAI VO TTPOKAAETOUV qé TTpokaAéael BAGBN oTa
£€kpnén A TTupkayid! — MATIA KAl TPQUPATIGHOUG

aTo &épual
Ta nAekTpopayvnTiké TTEdia
MTTOPOUV Va TTPOKaAOUV | Mé&yioTn ovopaoTIKA TIUA
| TTapePBOAEG aTn AgiToupyia 1 max TOU peUPATOG TPOYPOdOTiag
i BnuaTOdOTWV!
L KoTtr) € T OUOKEUN KOTING
H Katnyopia pévwong i@ uE TAGopa
= EvdeikTIKr) Auyvia — EvdeikTikr) Auyvia —
OgppooTdrng >Uvdeaon Tpopodoaiag
Evepyog taion Tou
1P21S BaBuog mpooTaciag L o MEYOAUTEPOU PEUPATOG
TPO®odoaiag
MéEyioTn OvOPaoTIKA TIUA . . .
XPOVOU GUYKGANONG OF Meylom OVOLOOTIKA Tiur
oo e o= XPOVOU OUYKOAANONG o€

ouvexn Aeitoupyia o
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Plasma ko1rjg HETAAAWV
PPS 40 B3

* Eicaywyn

AI]]:D]] Zuyxapntipia! ATTopagiocaTte va

QATTOKTAOETE £va TTPOIOV UWNANG TTOIOTATAG.
E¢oikeiwBeite pe 10 TTPOIGV TTPIV TO BECETE
e Aermoupyia yia TpwTn @opd. MeAetnoTe
ETTOPEVWG TTPOCEKTIKA TIG UTTODEIEEIG
ac@alAegiog. H Béon autou Tou TTPOIdVTOG O€
AsiToupyia emTPETTETAI VA YiVETAI HOVO ATTO
EVNUEPWHUEVA GTOUA.

Alatnpeite To TPOIGV HaKpId aTré TTondid!

YMNOAEI=H!

» O 6pog «TTPOIdV» 1) KOUGKEUR» TTOU
XPNOIUOTIOIEITAI OTO KEIPEVO TTOU
0aKOAOUBEi avagépeTal 0TN CUOKEUR
KOTTNG ME TTAAOUA TTOU QVOQEPETAI OTIG

TTApoUoEG 0dNYieg XpProng.

* Evdedelypévn xpnon

H ouokeun gival KaTAAANAN yia TV KOTTA
ME TTAdOpa TTETTIECUEVOU aEPA OAWY TwV
NAEKTPIKA AYWYIHWY JETAAAWYV. ZTNV
evoedelyuévn xpron TTEPIAaUBAVETaI Kal N
TAPNON TwV UTTOdEIEEWV ao@aleiag Kabwg
Kal TwV 08NnyIWV GUVOPHOAGYNONG KAl TV
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Eicodog Tpogpodoaiag.
ApIBUOG TWV PATEWV Movo@acoikég oTaTiKog
DD KaBwg ka1 guuBoAo OB UETATPOTTENG CUXVOTHTWV-
1 ~ 50 Hz evaAAaooouevou HETAOXNMUATIOTAG-
PEUPATOG KAl OVOUATIKA avopBwTAG
TIMA TG OUXVOTNTOG
U OvouacoTIKn TIUA Tdong U OvopaaoTikA TIPA TNG Tdong
0 AvVOIXTOU KUKAWUATOG 1 Tpo@odoaiag
U TutroTroinuévn 1a0N
2 AeiToupyiag

uTTodEifeWwV AgIToUpYiag aTo €yxeIpidio
Xpriong.

O1 10x00VTEG KAVOoVIGUOI TTPOANYNG aTu-
XNHATWVY TTPETTEN va TNEOUVTAI PE OTTOAUTN
akpiBela. H ouokeun dev emTpéTTeETal VA
XPNOIUOTTOIEITAl:

B g€ XWPOUG XWPIG ETTAPKI AEPICUO,
B og uypo N Bpeyuévo TreEPIBAAAOY,

B oe mepIBAANOV e KivOUVo eKPALEWY,
B yia TO LETAYWHA CWANVWY,

B KovTd o€ AToua e BNUaToddTN Kai

B KOVTA O€ UPAEKTA UAIKA.

XPNOIUOTIOIEITE TO TTPOIOV PJOVO OTTWG
TTEPIYPAPETAI KAl VIO TA AVAPEPOUEVA TTEDIT
XpPNong. PuAGETe TTPOCEKTIKA TIG TTAPOUCEG
00nyieg. g TTEPITITWON TTAPAXWENONG

TOU TTPOIGVTOG O€ TPITOUG, TTOPAdWATE KAl
OAa Ta éyypaga. OTToIadATTOTE XPAoN N
oTroia atrokAivel aTTo TNV TTPORAETTOMEVN
aTTayopeUETAl KAl €ival dUvNTIKA €TTIKIVOUVN.
ZnuI€g o1 oTToieg o@eiAovTal oe TTapARAewn
TWV 00NYIWV | E0QaAPEvn Xprion Oev KaAU-
TITOVTQI OTTO TNV €£yyUNON Kal 8V EUTTITITOUV
oTo TTedio €uBUvNG TOU KATOOKEUQGDTH.

H ouokeun dev TTpoopileTal yia eTTayYEAUO-
TIKI) XPHON. Z€ TTEPITITWON ETTAYYEAPATIKAG
xpnong Tavel va 1oxUel n gyyunon.
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YMNOAEINMOMENOZ KINAYNOZX

Akoua Kal 6Tav XeIPIiCeEOTE TN CUOKEUN UE
TOV evOEDEIYUEVO TPOTTO, UTTAPXOUV TTAVTA
UTTOAEITTOMEVOI KivOUVOI.

O1 TapakdTw Kivouvol evOEXETaI va
TTPOKUWOUV O€ OUVAPTNON E TOV TPOTTO
KOTOOKEUNG Kal TNV €k800N TNG GUGKEUNRG
KOTTNG ME TTAdoua:

B TPOUPOTIOUOI OTa PATIO AOYW
BapBwong,

B eTTaQn PE KOUTA PéPN TG OUCKEUAG
TOU TEPAYXIOU KOTEPYOTiag (eykauuaTa),

B O¢ TTEPITITWON OKATAAANANG TTPOCTO-
oiag, Kivduvog aTuxruaTog Kal TTUPKa-
Y146 e€auTiag eKTOEEUONG OTTIVEApWY i
oTayovidiwv OKwpIag,

B emBAaEig yia TNV UYEIQ EKTTOPTTEG ava-
BupIGCoEWY Kal agpiwv, a€ TTEPITITWON
€ANITTOUG aEPIGUOU 1] AVETTAPKOUG
avappoPnong o€ KAEIOTOUG XWPOUG.

MelwoTe TOV UTTOAEITTOEVO KivOUVO,
XPNOIUOTIOIWVTAG TN CUCKEUN TTPOCEKTIKA
Kal JE ToV evOESEIYPEVO TPOTTO KA TNPWVTAG
OAeg TIG UTTOBEIEEIG.

* [eplexdueEVO CUOKEUATIOG

1 OUOKEUA KOTTAG PE TTAGoHa

1 KOAWSIO YEIWONG HE AKPODEKTN

1 KOAWSIO KOTTAG PE TTUPOO KOTTAG

1 eUKAPTITOG CWAAVAG TTETTIECUEVOU AEPa
pe ouvdeopo Quick-Connect

3 nAekTpddia (1 ToTTOBETNUEVO £EAPXNG)

1 eyxeIpidio pe 0dnyieg xprong

3 KaAUppaTta TTupooU (1 ToTToBeTnUéVO
€8apxng)
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* Meprypaen €SapTNUATWY

YMNOAEI=H!

» Apéowg PETA TNV APaipedn TNG CUOKEU-
aociag, EAEYXETE TTAVTOTE TNV TTANPOTNTA
TwV TTopadidoueVwWY UAIKWV KaBwg Kai
TNV dyoyn KaTdoTaon TNG CUOKEUNG.
Mnv XpNnOIKJOTTOINCETE TN CUOKEUN QV
Exel ¢nuid.

2UOKEUN KOTTNG hE TTAdOPa
NaBr yeTapopdg
®ig Tpoodoaiag
AKpodEKTNG yeiwong
di1g akpodEKTN yeiwaNng
Mpifa cuokeuwv aKPOBEKTN yeEIWONG
@i1g oUvdeong aKPODEKTN YEIWONG
@ig eAéyxou TTUpooU TTAGoPaTOg
®ig TTupooU TTAGopaTOG
Mupodg TTAdopaTog
MAAKTPO TTUPOOU TTAAOUATOG
XiITwvio oUo@IgNg akpopuaiou
K&Auppua trupoou
HAekTpbddI0
ATT00TATNG
AI0KOTITNG 00QAAIoNG
EvOeIKTIKN) Auyxvia TTpooTaciag
uTTEPBEPUOVONG
YTmrodoxn eAéyxou TTupoou TTAdopaTog
YT1rodoxr} ouvdeong aKPOBEKTN YEIwWoNG
YT1rodoxr} ouvdeong TTUpooU TTAACHATOG
Katrdki KaAUppaTog
PuBuioTAg peupaTtog
EvOeIKTIK) Auyvia Tpogodoaiag
TaxuoUvdeoPOg EUKAPTITOU CWARVa
TIETTIECUEVOU Qépa
EUkapTITog cwAARvag TeTTiecévou agpa
AlakéTTTNG On/off
| onuaivel evepyoTroinuévog
O onuaivel aTTEVEPYOTTOINKEVOG
Aoxeio vepou oupTTUKVWONG
MavopeTpo
YT1rodoxn TTETTIECHEVOU aépa
MepIoTPO@IKG KOUUTTI yIa T pUBUICN

~

[e]=][Z][&][E][E][&][=][M[=][&][8][][=]
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NG TTiEoNng
* TeEXVIKA XOPOAKTNPIOTIKA

loxug: 1540 A

Eicodog: 230 V~ 50 Hz
Bdapog: mep. 5,0 kg
AlooTdoeig: 341 x 116 x 237 mm
Karnyopia

Mévwong: H

loxUg KOTTAG: XaAkog: 1-4 mm

AvoLeidwTog
X&AuBag: 1-8 mm
AAoupivio:1-8 mm
Zidnpog: 1-10 mm
Xa&AuBag: 1-12 mm

Mieon Aermoupyiag: 4—4,5 bar
(TrpogtmiAoyn 4 bar)

210 TAQioIa TNG EENIENG evOEXETaI va TTPAY-
MaToTToINBOUV XWpIg £100TT0INGN TEXVIKES
Kal OTITIKEG TpoTTOTTOINOEIG. OAEG 01 BIaOTA-
O€IG, Ol UTTOOEIEEIG KOl TO OTOIXEIQ OE AUTEG
TIG 0dNyieg XPONG avaPEPOVTAI ETTOPEVWG
XWpIg eyyunaon. Qg ek TouTou, dev PTTOPOUV
va TTPOoRANBOUV VOUIKEG agIWOEIG Ol OTTOIEG
BaaifovTal aTig 0dnyieg xprong.

* Ymodeigeig ao@aleiag

A\ NPOEIAOMOIHZH!

» KINAYNOZ ATYXHMATOZ

KAI OANATOY I'IA NHIIA
KAI MAIAIA! Mnv a@rveTte
TTOTE TTAUOIA XWPIG ETTIBAE-
Wn ME UAIKG ouoKeuaoiag.
YTapyel kivdbuvog ao@uéiag.

A\ NMPOEIAOMOIHZH!

» AlaBAoTE TTPOCEKTIKA TIG
odnyieg xpriong TrpIv atro
TN XprHon. AvatpéETe oTIC
odnyieg xprong yia va £¢oi-
KEIWOEITE PE TN OUOKEUN,
TN CWOTH XPrRon Tng Kai Tig
OXETIKEG UTTOOEICEIC aoQa-
Agiag. ATToTeAOUV PEPOG TNG
OUOKEUNG Kal TTPETTEI Va €ival
mévTa d1abéoiued!
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B H ouokeun auth eTITPETTETAI

va XpnolyoTrolgital atro Taidid
avw Twv 16 €TWV KAbwg Kal
ATTO ATOPA PE TTEPIOPICUEVEG
OWMATIKEG, aloBNTAPIES 1
TIVEUUATIKEG IKAVOTNTEG N
EANITTH) ePTTEIPIA KAl EANITTEIG
YVWOEIG HOVO UTTO €TTIBAEWN
1 €pOCOV £XOUV AABEl 0dnyieg
OXETIKA ME TNV AC@POAr Xprion
TNG CUOKEUNG KAl KATAVOOUV
TOUG TTIBavoug KIvOUVOUG TTOU
EYKUMOVEI N Xpron mg. Ta
TTa1dIG aTTayopeUETal Va TTai-
(ouv pe Tn ouokeury. O kaBa-
pIOUOG Kal N ouvTipnon armmo
TOV XPAOTN eV ETTITPETTOVTAI
atro TaIdId Xwpig eTTiBAEWN.
AvoBETeTE ETTIOKEUEG /KA
Epyacicg ouvtApnong Povo
O€ EKTTAIOEUPEVOUG NAEKTPO-
AGyoug.

XPNOIYOTIOIEITE ATTOKAEIOTIKA
Ta KOAWDIA KOTTAG TTOU TTaPE-
XovTal yadi u€ TN CUOKEUN.
Katd tn Asitoupyia tng, n
OUOKEUN OeV TTPETTEI VO
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OKOUMTTA aTTeuBeiag o€ Toixo,
va KAAUTITETAI A va gival ogn-
VWHEVN avAPEoa o€ AANES
OUOKEUEG, VIO VO UTTOPET va
OIEPXETAI APKETOG QEPAG PECT
aTT0 TIG OXIOUEG QEPICHOU.
BeBaiwBeite 611 N ouokeun
gival ouvdedepévn CwaoTA OTNV
TAON TPOYOOOUiaG. ATTOPEUYETE
OTTOIOONTTOTE EQPEAKUCTIKN
KOTATTOVNOoN Tou KaAwdiou Tpo-
@0od00iag. ATTOOUVOEDTE TO QIG
Q11O TNV TIPICA, TTPIV ETAPEPETE
TN OUOKEUR o€ GAAO onpeio.

® Edv n ouokeun dgv Xpnoi-
MOTTOIEITAI, TTPETTEI VA THV
QTTEVEPYOTTOIEITE TTAVTA ATTO
TOV dI1aKOTITN on/off. ATToBéoTe
TNV TOIPTTIOA NAEKTPOdIWV
O€ HOVWUEVN ETTIPAVEIQ KAl
aAQaIPEDTE TA NAEKTPODIO ATTO
TNV TOIUTTIOA pOvo agou Ta
EXETE APNOEI VO KPUWOOUV VIO
15 AeTT1d.

To kauTd PETAAAO Kal oI OTTIVON)-
PEG ATTOPAKPUVOVTAl OTTO TO TOLO
KOTTAG JE Quonua. ATrd auTh

TN por] oTverRpwy, To KAUTO
METOAAO, KOBWG Kal TO KAUTO
TEPAXIO KOTEPYATIAG KAl TOV
KQUTO €COTTAIONO TNG OUOKEUNG
MTTOPEI va TTPOKANBEI TTUPKO-
yIa i eykaupaTa. EAEyETE TO
TePIBAANOV epyaaiag kal BeBal-
WOEITE TTPIV XPNOIUOTIOINOETE
TN OUOKEUR OTI O XWPOG gival
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KAatdAANAoG yia Tnv epyaacia.
B AgaipéoTe OAa TO EUPAEKTA

UAIKG o€ akTiva 10 m yUupw
aTTO TN OUOKEUN KOTTAG ME
TTAdopa. Av auTé dev gival
EQIKTO, KAAUWTE OXOAAOTIKA
TA QVTIKEIYEVA PJE KATAAANAQ
KaAUupaTa.

Mnv k6BeTe o€ onueia, 61ToU
ol oTvenpeg Ba prropoucav
vVa TTEOOUV O€ EUPAEKTA UAIKA.
[MpooTaTéWTe TOV £QUTO OAG
KAl GAAOUG aTTO OTTIVOAPES Kal
KAUTO PETAAAO.

Na €i0Te TTPOCEKTIKOI, YIATi Ol
OTTIVONPEG KAl TA KAUTA UAIKA
TTOU dNMIoUpyouvTal KATA TV
KOTTI) UTTOPOUV VO TTEPACOUV
€UKOAQ aTTO PIKPEG OXIOUEG KOl
avoiyparta Kal va KataAngouv
€101 O€ TTAPOKEIMEVEG TTEPIOXEG.
‘ExeTe €TTiyVWON OTI N KOTTN
o€ JIa opo®r, oTo dATTEDO )
0€ KATTOIO XWPIOHUO EVOEXETAI
va TTPOKAAECEI TTUPKAYIA OTNV
oW, YN opatr TTAEUPA.
2UVOEOTE TO KOAWDIO PEUNO-
TOG, ME TN MIKPOTEPN duvaTh
dladpoun, o€ TTPifa TToU
BpiokeTal KOVTA OTOV XWPO
Epyaciag, yia va atroQUyETE
va gival atTTAwPEVO TO KAAWDIO
pEUPATOG 0 OAOKANPO TOV
XWPO KAl va UTTAPXEl TO evOE-
XOUEVO Va BPIoKETAI TTAVW O€
MIa ETTIQAVEIQ, OTTOU UTTOPEI
VO TTPOKAAETEI NAEKTPOTTAN-
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¢ia, ommvenpeg kai Trupkayid.

B Mn XpnOIYOTIOIEITE TN
OUOKEUN KOTTAG JE TTAGO A
YIO VO EETTAYWOETE TTAYWUE-
VOUG OWANVEG.

Kivduvog nAektpotrAnsiag:

/A TIPOEIAOMMOIHZH!

» H nAektpotTAnéia atrd 1o
NAEKTPOBIO KOTTNG EVOEXETAI
va gival Bavarneopa.

B Mnv eKTEAEITE KOTTH ME TTAQ-
opa étav Bpéxel ) XIovidel.

B PopdTte OTEYVA HOVWTIKA
yavTia.

B Mnv AveTe TO NAEKTPODIO PE
YUMVA XEpla.

B Mn @opdTe Bpeypéva i
XoAQOuEVA YAVTIQL.

W [MpooTareuTeite atmd
NAEKTPOTTANEia @povTilovTag
yla yévwaon aTrd 10 TEPAXIo
KATEPYATIQG.

M Mnv avoiyeTe TO TTEPIBANUQ
TNG CUOKEUNG.

B Mtropéei va TTpoBAe@BEi
TPO0OeTN TTPpOoCTACIa ATTO
NAEKTPOTTANEia aTTd TO pEUuaA
TPOPODOUIAg O€ TTEPITITWON
BAGBNG pe TN xprion evog
auTépaToU PEAE ao@aAEiag,
TTOU AEITOUPYEI e Eva peUpa
dlappong Ox1 uwnAdTEPO ATTO
30 mA kal Tpo@odoTEi OAEG
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TIG KOVTIVEG DIOTAEEIG TTOU
AeiToupyouv Pe peupa.
To autopaTto peAé ac@aAgiag
TTPETTEI Va gival KATAAANAO yia
OAa Ta €idn peUPATOG.

¥ Ta péoa yia Tn ypriyopn
NAEKTPIKI aTTOOUVOEDN TNG
TTNYAG PEUPATOG KOTTAG I} TOU
KUKAWMATOG PEUPOTOG KOTTAG
(17.%. di1dTagn dIOKOTIAG KIVOU-
VOU) TTPETTEI VA €ival EUKOAA
TTpooBdaoiua.

Kivduvog atré avabupidoeig

KOTA TNV KOTTH ME TTAAOMA:

B H g10TTVON TOU KOTTVOU TTOU
AvaTITUOCETAl KATA TNV KOTTN)
ME TTAGOPa PTTopEi va B€0¢€l o€
Kivduvo Tnv uyeia.

B Mnv BaceTe TO KEQAAI 0OG OTIG
avaBUNIAOEIG.

B XpnOIYOTIOINOTE TN OUOKEUN
O€ aVOIXTOUG XWPOUG.

B XpnOIYOTTOINOTE TN OUOKEUN
MOVO 0€ agpI(OPEVOUG
XWPOUG.

Kivduvog atmré omivlnpeg Kata

TNV KOTT M€ TTAdoHA:

B O1 omVOAPEG KOTTAG EVOEXETAI
va TTPOoKAAéoOUV €kpnén N
TTUpKAyId.

B KpaTtAoTe Ta EUQPAEKTA UAIKA
MOKPIG aTTd TNV KOTTH.

B Mnv eKTEAEITE KOTTH ME TTAQ-
OMa KOVTA 0€ EUPAEKTA UAIKA.

B O1 oTmVvOAPEG KOTTAG EVOEXETAI
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Va TTPOKAAECOUV TTUPKAYIA.
W ‘Exete o€ eTOIuOTNTA £vav
TTUPOORBECTHPA KOVTA OTO
onueio gpyaciag éva AToho
TTOU Ba PTTOPEI Va TOV
XPNOILOTTOINOEI AUETWG.
B Mnv eKTEAEITE KOTT UE

TAdopa o€ BapéAia iy oTrolO-

ONTTOTE KAEIOTA DOXEIQ.

Kivduvog a1rd aKTiveg

NAEKTPIKOU TOSOU:

B O1 akTiveg NAEKTPIKOU TOEOU
MTTOPEI va TTPOKAAECOUV

BAGRBN oTa paTIO KOl TPAUUATI-

OMoUG 01O dEPUQ.

W ®opéaTe KATTEAO Kal YUOAIA
aoQaAciag

M ®opEaTe TTPOCTATEUTIKA
OKONG KAl POUXO WE UWNAO,
KAEIOTO YIOKA.

B PopéoTe YAOKA TTPOCTACIOG

NAEKTPOOUYKOAANTH| KAl TTPO-

O€CTE TN OWOTA PUBPION TOU
QiATpoOu.

B ®opéoTe TTANPNG TTPOCTACIA
OWHMOTOG.

Kivduvog atré nAekTpopa-

yvnTIKa redia:

B To peUupa KOTTAG TTAPAYEI
NAeKTpopayvnTIKA TTEdIA.

B Mnv TO XpNOIUOTIOIEITE O€
OUVOUQOUO UE I0TPIKA EUPU-
TEUPATA.

B Mnv TUAiyeTe TTOTE TA KAAWDIA

KOTTAG YUPW ATTO TO CWHA
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oag.
2 UYKEVTPWOTE TA KAAWDIO
KOTTNG.

Y1rodeielg ao@paleiag
OXETIKA ME TN HAOCKO
NAEKTPOOUYKOAANTH

BeBaiwveoTe TTavTa TPIV OTTO
TNV £vapén Twv EPYAciwV
KOTTNG ME MIA EVTOVN QWTEIVA
NYynA (TT.X. avatTipa) yia
owaTr AglIToupyia TNG JAOKAG
NAEKTPOOUYKOAANTA.

To TTPOOTATEUTIKO TCAMI
EVOEXETAI VA UTTOOTEI {nuIa
aT1ré UAIKA YEKAOUOU aTTO TNV
KOTTH. AVTIKOBIOTATE QUECWG
TO TTPOCTATEUTIKO T{AUI

TTOU €XEI UTTOOTEN (NUIA 1
YPOTOOUVIEG.

AVTIKOBIOTATE APECWGS TA
eCapTAMATA TTOU £XOUV
uTToOTE ¢nUIA 1} AepwBei

aTro YEKOAOUO.

H cuokeun emTpéTTeTal va
XPNOIUOTTOIEITAlI OVO aTTO
ATOUA TTOU €XOUV CUUTTIAN-
pwoel To 160 £10G TNG NAIKIAg
TOUG.

E€oikeiwBeiTe pe TOug KavOvES
QOQAAEIag yIa TNV KOTT UE
TTAGoua. MNMpocéTe yia autév
TOV OKOTTO Kal TIG UTTOBEIEEIG
Q0QAAEiag TNG CUOKEUNG
KOTTNG ME TTAAO Q.
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B ®opdrte TAVTA TN JACKA
NAEKTPOOUYKOAANTH KATA T
OUYKOAANON Kal TNV KOTTN
ME TTAAOMO. Z€ TTEPITITWON
TapdAeIpng TNG Xprong Tng,
eVOEXETAI VA TTPOKANBOUV
ooBapég BAAREG TOU ap@IBAn-
oTPOEIdOUG.

B QopdTe TTAVTA TTPOCTATEUTIKNA
€vOUNOOIa KOTA TN OUYKOA-

Anon Kai TNV KoTrA JE TTAdoua.

B Mn XpnOIYOTIOIEITE TTOTE TN
MAOKA NAEKTPOOUYKOAANTA
XWPIG TTPOCTATEUTIKO T{AWI,
ETTEION XWPIG aUTO eVOEXETAI
vVa UTTOOTEN (NUIA N OTTTIKA
Movada. YTrapxel Kivduvog
BAGBNG Twv paTiwwv!

B [a KoAf opatdTNTA KaI {EKOU-
pPaCTN Epyaaia, avTiIkaBIoTATE
EYKAIPWG TO TTPOCTATEUTIKO

TCAp!I.

® [MepiBdaAAov pe au§nuévo
NAEKTPIKO Kivduvo

MepiBdaAAovTa pe auénuévo
NAEKTPIKO KivOuvo cuvavTouvTal
yla TTapadelya:

B 2& XWPOUG gpyaaiag, 0Toug
OTTOIOUG UTTAPXEI TTEPIOPIOHOG
Kivnong, Y€ QTTOTEAEOUQ
0 XEIPIOTAG va epyadeTai
O€ MIO AvAyKOOTIKA OTAON
(1TT.X. YOovaTIoTOG, KaBIoTOG,
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CATTAWTOG) KAl VA OKOUUTTAEI
NAEKTPIKA aywyiga €apTr-
jaTa.

B Xe XWPOUG £pyaaiag, ol OTToiol
gival NAeKTPIKG aywyiua
TTEPIOPIOPEVOI £ OAOKANPOU
N €V MEPEI KAl OTOUG OTTOIOUG
UTTAPXEI MEYAAOG KivOUVOG
atrd amTpOoEKTN 1} TUXAIa
ETTAPNA aTTO TOV XEIPIOTH.

B Xe Bpeypévoug, uypoug 1 Kau-
TOUG XWPOUG £pYOCiag, OTOUG
OTTOIOUG N ATUOCQPAIPIKI)
uypaacia r} o 1I0pWTAG YEIWVEI
ONMAVTIKA TNV avTioTaon TOU
OEPPATOG KAl TIG HOVWTIKEG
1I016TNTEG A TOV ECOTTAIONO
TTPOOTACIAG.

AKOUN KI €VOG HETOANIKOG ayw-

YOG 1] M0 OKAAWOIA YTTOpOoUV va
onuIoupyhoouv Eva TrepIBGAAov
ME QUENUEVO NAEKTPIKO KivOuvo.

Katd Tn Xprion CUOKEUWYV KOTTAG
ME TTAAOPA UTTO NAEKTPIKA ETTIKIV-
OUVEG OUVONKEG, BEV ETTITPETTETAI
n T1aon €€600U TNG OUOKEUNG
KOTTAG ME TTAAOPA XWPIG pOpPTio
va gival uypnAoTepn atro 48V
(evepyog Tiun). AuTA N ouokeun
KOTTAG ME TTAQOPa OV ETTITPETTE-
TAI VO XPNOIYOTIOIEITAI O€ AUTEG
TIG TTEPITITWOEIG AOYW TNG TAONG
e¢odou.
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® Kot pe mAdoya o€
OTEVOUG XWPOUG

Kartd 1n ouykOGAAnon kai Tnv
KOTT) M€ TTAGOUQ O€ OTEVOUG
XWPOUG EVOEXETAI VA TTPO-
KANBei Kivduvog atrd TogIkda
aépla (Kivduvog ao@uéiag).

O XeIpIOPOG TNG OUOKEUNG O€
OTEVOUG XWPOUG ETTITPETTETAI
MOVO, €AV TTOAU KOVTA UTTAPXOUV
EVNUEPWHEVA TTPOCWTTA, TA
oTToia UTTOPOUV Va €TTEPPOUY O€
TTEPITITWON EKTAKTNG AVAYKNG.
Edw TTpéTtTel va TTpayuaToTIOl-
ital yia agloAdynon atmoé Evav
€1I0IKO TTPIV OTTO TN XPNOon TNG
OUOKEUNG KOTTAG PE TTAAO A, Yia
va TTPoCdIoPICTEI, TToI BrpaTa
gival amapaitnTa, yia va e¢aoa-
AileTal N aoQ@AAEIQ TNG EpyATiag
Kal TTola HETPA TTPo@UAatnG Ba
TTPETTEl va AauBdavovTtal Katd TV
idla TN d10dIKACia KOTTAG.

® ABpoioua TWV TACEWYV
AVOIXTOU KUKAWMOTOG

Eav eival og Asitoupyia trepIo-
OOTEPEG ATTO Wia TNy PEUPATOG
TTAGOPATOG, EVOEXETAI VA aBPOI-
OTOUV Ol TAOEIG AVOIXTOU KUKAW-
MaTOG TOUG KOl va TTPOKANBEI
augnUEVOS NAEKTPIKOG Kivouvog.
O1 TTNy£G pelpaTog TTAAOUATOG
ME Ta EEXWPIOTA TOUG OUCTAHAT
EAEYXOU KAl TIG CUVOEDEIG TOUG
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TIPETTEI VA ETTICNPAiVOVTAIl JE
oa@nvela, yia va dlokpiveTal,
TI QVAKEI O€ TTOI0 KUKAWUA
PEUPATOG.

® Xpron aopTRPWV WHOU

Aev emITPETTETAI N XPAON TNG
OUOKEUNG KOTTAG WE TTAAO A,
OTaV PETAQPEPETE T OUOKEUN,
TT.X. M€ QOPTAPA WHOU.

Me 1OV TPOTTO AUTO O OKOTTOG
gival va atro@euxOei:

B O kivduvog atrwAeIog TNG
IOOPPOTTIAG, OE TTEPITITWON
TToU TPARNEETE oUVOEDEPEVA
KAaAWOIA ] EUKAUTITOUG
OWANVEG.

B O augnuévog Kivdbuvog
NAeKTPOTTANEiag, KaBwg o
XEIPIOTAG EPXETAI OE ETTAPN PE
TN yn, OTAV XPNOIKOTIOIEI JIa
OUOKEUN KOTTNG PE TTAAOUQ
TNG KaTnyopiag |, To Trepi-
BAnua TNG oTToiag €ival yelw-
MEVO PE TOV DIKO TNG aywyo
yeiwong.

® lpooTaTeUTIKA EVOUNACTia

B Katd Tnv epyacia, 0 XEIPIOTAG
TIPETTEI VA €ival TTPOOTATEU-
Mévog aTTd akTivoBoAia Kal
EYKaUUOTA 0€ OAO TOU TO
OWMA PE avTioTOIXO POUXIOHUO
Kl TTPOCTATEUTIKO TTPOCW-
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TToU. pETTEl VA TTPOCEXETE TA

akOAouBa BApaTa:

— ®opéaTe TNV TTPOCTATEUTIKN
evoupaaoia TrpIv atro TNV
Epyaocia KOTrG.

— QopéoTe yavria.

— Avoi¢te Ta TTapdBupa yia va
e€aoc@aAifeTal n TTpocaywyn
agpa.

— QopEoTe TTPOCTATEUTIKA
yuaAid.

B Kal ota 0U0 Xépla TTPETTEI VO
QPOPATE JAKPIA YAVTIa ATTO
KATAAANAO UAIKS (DEpuQ).
Mpétrel va gival og ayoyn
KataoTaon.

B [a Tnv TTpooTaCia TWV
poUXwvV atrd OTTIVEAPES Kal
Kayiyata TTPETTEl va QoPATE
KataAAnAeg TTodI€g. Edav atral-
TEITAl ATTO TO €i00OG TWV £Pya-
O1WV, TT.X. KOTA TIG EpYACieg
TTAVW aTTd TO KEQAAI, TTPETTE
va QOPATE POPUA TTPOCTATIAG
Kal, av gival amrapaitnTo,

KOl KOUKOUAQ YIO TO KEQAAI.

® [pooTacia amrd
aKTIVOBOAia Kal eykaupaTa

M 2710 Onueio TNG gpyaaciag,
ME pia mvakida «Mpoooxn!
Mnv koitare atn @AGyal»
EQIOTATE TNV TTPOCOXN OTOV
KivOuvo yia Ta paria. MNpETel
VO ATTOKAEIETE TOUG XWPOUG
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EpPyaciog KaTa 1o duvato £T0I
WOTE VA Eival TIPOOTATEUPEVA
Ta ATOPA TTOU €ival KOVTA.
Mpétrel va KpaTtdTe pakpId
aTTo TIG EPYATIEG KOTTNG TOUG
aAvapuOdIoUG.

B O1 TOiXO0I TTOAU KOVTG OTOUG
oTaBEPOUG XWPOUGS EPYOTiag
Oev TTPETTEN va gival oUTE Avol-
XTOXPWHOI OUTE VA YUOAICOUV.
Mpé&TTel va TTPOCTATEUETE TA
TTap&Bupa TOUAAXIOTOV PEXPI
TO UYOG TOU KEPAAIOU aTTO TN
O1éAeuon f TNV avtavakAaon
OKTIVOBOAIAG, T1.X. ME KATAA-
AnAn Baen.

® Kartnyopiotroinon HMZ
OUOKEUNG

2UUPWVA JE TO TTPOTUTTO

IEC 60974-10 mTpoKeITal YIO WIa
OUOKEUN KOTTAG ME TTAAOHA E
NAEKTPOPAYVNTIKA cuppBatéTnTa
katnyopiag A. OI CUOKEUEG TNG
KaTnyopiag A €ival OUOKEUEG,

0l OTTOiEG €ival KATAAANAEG yia

TN XPon o€ OAEG TIG TTEPIOXES
EKTOG TNG TTEPIOXNS KATOIKIAG KAl
TTEPIOXEG TETOIEG, Ol OTTOIEG Eival
ouvdedepéveg atTeubeiag o€ éva
dikTUO TpOoYOdOTiag XaunAng
TAONG, TO OTT0I0 TPOPOBOTEI (Kal)
KTipia kaTolkiag. OI CUOKEUEG TNG
KaTnyopiag A TTpETTEl va TNPOUV TIG
OPIAKEG TIMEG TNG KATNyopiag A.
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YNOAEI=H NPOEIAOMNOIHZHZ:
O1 ouokeuég TNG KaTnyopiag A
TTPoBAETTOVTAI YIa TN AgITOUpYia
o€ Blounxaviko TrePIBAAAov.
NAOYW TWV CUVOEDEPEVWV E TNV
I0XU MEYEBWYV TWV TTAPEUBOAWV
TTOU TTapouaiadovTal aAAd Kal
EKTTEUTTOVTAI EVOEXETAI VA UTTAP-
XOUV QUOKOAIEG OTNV £¢ac@AAion
TNG NAEKTPOMAYVNTIKAG OCUUPBOTO-
TNTOG 0€ GAAa TTEPIBAAAOVTA.
AKOuN Kal av N OUOKEUR TNEEi
TIG OPIAKEG TINEG EKTTOPTIWIV
oUUPWVA JE TO TTPOTUTTO,
EVOEXETAI OXETIKEG OUOKEUEG

va TTPOKAAECOUV TTAPOAd AUTA
NAEKTPOUAYVNTIKEG TTAPEUPBOAEG
O€ €UQIOBNTEG EYKATOOTAOEIG

KAl OUOKEUEG. Na TTapeUBOAEG
TTOU dnuIoupyouvTal Katd TNV
epyacia e NAeKTPIKO TOEO,

gival UTTEUBUVOG 0 XPNOTNG Kal

0 XpPNoTng TTPETTEl va AauBAvEl
KATAGAANAQ TTPOCTATEUTIKA

METPQ. ZTNV TTEPITITWON QUTH,

0 XpPNoTng TTPETTEl va AauBAvEl
IB1aiTeEpa UTTOWN TA EENG:

B kKaAwdia Tpopodoaiag,
eAéyyou, onuaToddTnong Kal
TAAETTIKOIVWVIWV

B uTTOAOYIOTEG KAl AAAEG
OUOKEUEG EAEYXOUEVEG UE
MIKPOETTECEPYQAOTH)

B TnAcopdoclg, padiopwva
KAl GAAEG OUOKEUEG ava-
TTapAYwYNg
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B NAEKTPOVIKEG KOI NAEKTPIKEG
dIaTALEIG TTPOCTATIOG

B dropa pe PNUATOdOTEG 1
OUOKEUEG Bapnkoiag

B dlaTageIc pETPNONG Kal
Babpovéunong

B Bwpdkion AoITTwv dIaTALEWV
oTnV TTEPIOXN

B n wpa TNG NUEPAG, KATA TNV
OTTOIa EKTEAOUVTAI EPYQTIEG
KOTTNG.

MNa va TepIopIcToUV Ol

TTapEUPBOAEG ouvioTATAI:

B n TAKTIKA ouvTpnon TNG
OUOKEUNG KOTTNG YE TTAAO A
Kal n d1atrpnor TG o€ Jia
KA katdoTaon.

B Ta kaAwdia KOTTAG Ba TTPETTE
va GeTUAiyovTal TEAEIWG KOl
va dIEpXoVTal KOTA To duvaTto
TTapAAANAa oTo £60¢pOg

B O1 OUOKEUEG Kal Ol EyKATO-
OTAOEIG TTOU KIVOUVEUOUV
atro TTapePPBOAEG Ba TTPETTE
vVa ATTOPaKPUVOVTAl KATa
TO duVaTO ATTO TNV TTEPIOXN
KOTTAG 1l va Bwpakidovral.

* [evikég eme§nyNOEIG OXETIKA
M€ TO TAGOMa

H A&itoupyia Twv ocuoKeuwv
KOTTAG WE TTAGoua BaoileTal

oTn OIEAEUON EVOG TTETTIECPEVOU
agpiou, T1.X. a€paA, ATTO £vav
MIKPO OWAAVA. 2T0 KEVTPO QUTWV
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TWV CWANVWYVY UTTAPXEI Eva
NAEKTPOBIO E ApVNTIKO POPTIO,
OKPIBWG TTAVW ATTO TO AKPOPU-
o10. To daxTuAidl TTepIdivnong
KAvel TO TTAAOPA VA TTEPIOTPEPE-
Tal ypyopa. Otav TpogodorTeite
ME PEUMA TO apVNTIKO NAEKTPODIO
KAl QEPETE OE ETTAPN TO AKPO
TOU OKPOPUQCIoU PE TO HETAAAO,
n ouvdeon auTr dnUIoUPYEi Eva
KAEIOTO NAEKTPIKO KUKAWUA.
ToTe dnuioupyeital Evag 1I0XUPOg
oTvOnRPag avapAegng avaueoa
OTO NAEKTPOBIO Kal TO METAAANO.
KaBwg 10 agpio diEpxeTal arro
TOV OWARva, 0 oTTIverpag Bep-
Maivel TO aéplo PEXPI auTO vVa
@T1do€l 0TNV KaTAdoTOon TTAdoNa-
T0G. AuTh n avtidpaaon dnuioup-
YEi €éva peupa KateubBuvouevou
TTAGOPATOG, O€ BEpUOKpaTia
16.649 °C ; uynAdTEPN, TO OTTOIO
KIveiTal ye Taxutnta 6,096 m/s
KOl JETATPETTEI TO HETAANO O€
A€PIO Kal Alwpéva cwuaTidla.

To id10 To TTAAOa Ayel NAEKTPIKO
peupa. To KUKAwpa AgiItoupyiag,
TTOU dNMIOUPYEi TO TOEO, dIaTn-
peiTal oo odnyeital peUua OTO
NAEKTPOBIO Kal TO TTAGCUA TTOPA-
MEVEI O€ ETTAQPN ME TO METOAAO
uTTé KATEPYAOia.

To akpo@UOI0 KOTTNG £XEI MIO
oelpd AAAWV KavoAiwy. Autd

Ta KavaAia dnuioupyouv pia
o1a0epn por) adpavoug agpiou
yupw aTtro TNV TTEPIOXT KOTTAG.

M 36 | GR

H Trieon auTthg TG pong agpiou
eAEYXEI TNV aKTiva TG OEOUNG
TTAGOUATOG.

YMNOAEI=H!

» H unxavn €xel oxediaoTei ovo yia mn
XPNon TTETTIECUEVOU AEPA WG «AEPION.

* [piv ammé Tn Béon o
AsiToupyia

* Mepiroyn TotroBETNONG

BeBaiwBeite 6T n TrEPIOXN Epyaaiag agpide-
Tal ETTAPKWG. AV N CUOKEUN XPNOIKOTTOIEITAl
XWPIG ETTOPKA WYUEN, HEIWVETAI O XPOVOG
EVEPYOTTOINONG KAl EVOEXETAI VA ONMEIWOET
uTTEPBEpUavanN.

2€ JIa TETOIO TTEPITITWON WTTOPE VO aTTal-
ToUvVTal TTPOCBETA PETPA TTPOPUAAENG:

B H ouokeur TTPETTEl VO TOTTOBETEITAI PE
eAelBepn atméoTacon Touldyiatov 0,5 m
yUpw TNG.

B Aev emTPETTETAI TO KAEIOIUO 1 N KAAUWN
TWV OXIOPWYV agpIouoU.

B H ouokeun dev eMITPETTETAI VA XPNOIPO-
TTOIEITAI WG ETIPAVEIQ aTTdOECTNG
r/kai dev ETTITPETTETAI VO TOTTOBETOUVTAI
epyaAeia A GAAa avTiKeipeva TTavw oTn
OUOKEUN.

B H ouokeur] TIPETTEl va AEITOUPYE O€
oTeyvoUg Kal KOAG agPIfOPEVOUG XWPOUG
£pyaaiag.
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* 2UvdeON TOU TTETTIECHEVOU aépa

YMNOAEI=H!

» H ouokeur) TTpoopileTal yia Triean A€l-
Toupyiag (TTieon €€68ou oTOV GUUTTIE-
oTn) MEXP! Kal 6,3 bar. AdBeTe uttdwn
OTI N TTiE0N EVOEXETAI VO PEIWBET KATd TN
pUBuIoN TNG TTieoNg a€pa. X& EUKAUTITO
owAnva pnkoug 10 m Kal ECWTEPIKA
O1GpETPO 9 mm, n TTieon PEIVETAl KATA
mep. 0,6 bar.

XPNOIYOTIOIEITE HOVO QIATPOPICHUEVO KAl
PUBUICHEVO TTETTIEGUEVO A€PQl.

B 2uvdEoTe TOV EUKOUTITO CWARVa
Temeopévou aépa 18 otnv TTicw
TTAEUPA TNG OUOKEUAG KOTTAG JE TTAGO A
oTnNV UTTOOO0X! TTETTIECUEVOU OEPQ 20
2UVOEOTE VIO QUTOV TOV OKOTTO TNV
TIAEUPA TOU EUKAUTITOU CWAAVQ
memeopévou aépa 18 xwpig TaxuoUvoe-
OMO OTNV UTTOOOXH TTETTIECUEVOU éPa
TNG OUOKEUNG KOTTAG PE TTAAOHO
(BAETTE €IK. 1).

B Mg 10 TTEPIOTPOPIKO KouuTTi 21 oTOV
S1aXWPIOTH CUPTTUKVWHPATOG PTTOPEITE
va puBpicete TNV Tieon (BAETTe ek. I-L).
Mpétrel va emAEyETE WIa TTiEON
4-4.5 bar.

B Ta va atroouveEéoeTe Eava Tov
€UKAUTITO CWAARVA TTETTIECUEVOU QéPQ
, TIPETTEI VO TTIECETE TNV 0OQPAAEIA TNG
uTTod0X NG TTETTIETHEVOU aépa €Y kal
TauTtéxpova TPAaPRALTE £Ew TOV EUKAPTITO
OWAAVa TTETTIECPEVOU agépa
(BAETTE €IK. 1).

* 20vOE0N TNG OCUOKEUNG KOTTAG

B Tpapngte To katrdki KaAUuPaTog
atd TRV ymmodoxn ouvdeong TTupoou
TTAGOUATOG (12

B >uvdéoTe TO QIS TTUPOOU TTAGOUATOG
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oTnv utrodoxn ouvdeong TTUpooU
TAdopatog 2] kai o@igte pe To XEpI TO
Tagiuadi-pakop (BAETTe k. A+B).

B ZuvdEoTe TO QIG EAEYXOU TTUPOOU
TIAGopaTog L8] otnv utrodoxn eAéyxou
TupooU TAdaparog 19 kar ogigre
ME TO XEPI TO TTAgIUADI-PaKOP (BAETTE
€Ik. A+B).

* 20vdeon KaAwdiou yeiwong

2UVOEOTE TO PIG CUOKEUNG OKPOBEKTN YEiW-
ongG [5a) E TNV UTTOBOXI) OUVOEDNG OKPO-
BékTN yeiwong [11]. Zuvd£oTe WETE TO QIG
OKPOBEKTN YEIWONG |5 | E TO PIG OUVOEDNG
aKPOBEKTN yeiwong [5b]. MpooéTe 6T TTPéTTEl
TIPWTA OUVOECETE KAl HETA VO TTEPIOTPEWETE
Tov TTEipo ouvdeang. O Treipog olvdeang
TOU @QIG GUOKEUNRG OKPOJEKTN yeiwang
TIPETTEI KATA TN OUVOEDN VA €ival CTPAUUEVO
TTPOG Ta €TTAvVW. MeTA TN OUVOEDN, TTPETTEI
Va TTEPICTPEWETE TOV TTEIPO TUVOEDNG
OeCI60TPOPA PEXPI VO TEPUATIOEL, YIa va
ac@aAioel (BAETTE €Ik. A+B). Mnv epappo-
Cete uttePPOAIKA duvaun!

* Oéon oc AsiToupyia
* XeIPICHOG

1. ToTroBeTAOTE TN GUOKEUNA KOTTAG UE
TIAGopa 1] o€ oteyvo kal KaAA agpido-
MEvVo onpeio.

2. ToTToBeTAGTE TN UNXAVH KOVTA GTO

TEUAYXIO KATEPYATIAG.

MartAoTe Tov S1akOTITN on/off [17],

4. YTEPEWOTE TOV OKPODEKTN YEIWONG
OTO TEPAYIO KOTTAG Kal BeRaiwBeiTe OTI
UTTAPXEI KAAN NAEKTPIKA ETTAGN.

5. PuBuioTe 10 pelpa KOTIAG OTOV PUBUIOTA
peUUATOG (13| Eav BiaksTTeTal To
NAEKTPIKS TOEO, TTPETTEI EVOEXONEVWG VO
pubpioeTe UPNAGTEPA TO PEUUA KOTTAG.

w
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Edv 10 nAekTpddI0 KaiyeTal ouxvda,
TPETTEl Va pubuiceTe xapnAdTepa TO
peUPA KOTTAG.

6. E@apudoTe Tov TTUpad TTAGCUATOG
OTO TEPAXIO KATEPYAOIAG £TOI, WOTE VO
EQATITETAI TTANPWG O ATTOOTATNG. ZUPETE
TOoV JI0KOTITN ao@aAiong B8 mmpog Ta
EUTTPOG VIO VA ATTACPAANICETE TO
TIAAKTPO TTUPCOU TTAAOUATOG [eal.
MatoTe T0 TTAAKTPO TTUPCOU TTAdoUa-
TOG lea]. To TOEO KOTTAG avapel.

7. Apxiote apyd Tnv KOTTA Kal, OTn
ouvéxela, au¢AaTe TNV TaxUTnTa yia va

TTETUXETE TNV €EMOUPNTH TTOIGTNTA KOTTAG.

8. H taxutnTta mpéTrel va pubuiceTal
£€TO1 WOTE VA ETTITUYXAVETAI MIO KOAR
amdédoan KOTTAG.

9. ZUpeTe PETA TO TEAOG TWV EQYATIWV
KOTTAG ToV OIaKOTITN ac@aAiong Bt Eava
TTPOG TA TTIOW.

Ma ko1t 01N XelpokivnTn AgiToup-
@ yia, JETAKIVEITE TOV ATTOOTATN TTOU

eQapuolel eAa@pd pe oTabepn)
Tax0TnTa TTAVW OTTO TO TEPAXIO KATEPYQ-
oiag. MNa va TeTuxeTe pia BEATIOTN KOTTA,
gival onuavTikd va diaTnpeite TN CWOTA
TayxUTNTa KOTTAG avaAoya PE TO TTAX0G ToU
UAIKOU. Av n TaxUtnTa €ival TTOAU XaunAr, 1o
AKpOo KOTTAG B¢V yiveTal KabBapd Adyw
uTTEPBOAIKNG EQapPUOYNG BEPUATNTOG.
H B€ATIOTN TaXUTNTA KOTTAG €ival auTh OTToU
N 80N KOTTAG €XEl KAIoN EAQQPWG TTPOG TO
Tiow katd Tnv kotr. OTtav apAoeTe 10
TTANKTPO TTUPOOU TTAGCUATOG , n 6éoun
TAGOUATOG GRAVEI KAl N TTNYT PEUUOTOG
atrevepyoTrolgital. To aéplo ouveyidel va pEel
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YIQ OKOWN TTEP. 5 BEUTEPOAETTTA, YIO va
KPUWOEl 0 TTUPadG. Agv ETTITPETTETAI VO
QATTEVEQYOTTOINOEI N CUOKEUN KOTTAG HE
TAdopa L1 katd Tn SIdpKEIa TOU XpOVOU
TTapdracng PoAg agpiou, yia va atropelyo-
vTal {NUIEG aTTd UTTEPBEPUAVON TOU TTUPGOU
TTAGOUATOG (8],

Emegnynon évauong mAoTikou T6§ou

Me 1o TTATNUa Tou TTARKTPOU TTUPCOU
TTAdopaTOG 188 yivetal évauon evog TTIAOTI-
KoU TO6EoU. AnpIoupyeital Jia akTiva
TIAGOPOTOG OTN PUTN TOU KAAUPPOTOG TOU
TTUpCoOU l8c|. Aute ETTITPETTEI MIO QAVETTOPN
APXIKA KOTTF TOU TEPAXIOU KATEPYATIaG.
‘ET0o1 uTTdpXEl €TTIONG N duvaTOTATA KOTTAG
TIAEYMATWY KAl OXAPWV.

NMPOZOXH!

» MeTd TNV gpyacia KOTTAG, aQroTe TN
OUOKEUN EVEPYOTTOINUEVN QKON TTEP.
2-3 Aetrra! O avepioTrpag Wuxel 1a
NAEKTPOVIKG KUKAWMATA.

e AvTtigeTwmion TPoRAnudTwY

YNOAEI=H!

» Otav Tatdre Tn OKAvOGAn Tou TTup-
ooU, BNUIOUPYEITAI EVTOG TNG CUOKEUNG
KOTTNG ME TTAGoua n Téon TTou givai
aTmmapaitnTn yia TNV KOTrA. Edv dev KAei-
O€l TO KUKAWPO peUPATOG, QUTH N TAoN
OloxeTeUETAl JECW TOU EVOWUATWHEVNG
O1adpopung omverpwv. O1 NAEKTPIKESG
EKQOPTIOEIG TTOU oXNuaTifovTal EVTog
TNG OUOKEUNG OV aTTOTEAOUV DUCAEI-
Toupyia. EAEyETE TN OWOTH €yKATAOTO-
0N TNG CUOKEUNG OTTWG TTEPIYPAPETAI
o010 «©€an og AeiItoupyiar.
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Z@AaAua

Aitia o@dAparog

AvVTINETWTTION TTPOBANMA-
TWV

Aev avaBer n
eVOEIKTIKI Auxvia;

Aev utt@pxel ouvoeon PeUUATOG.
O diakdéTTnG on/off gival oTtn
0éon Off.

B EAéyEre av n ouokeun
gival ouvdedepévn oTnV
mpila.

B Ofarte Tov OIAKOTITN OTO
ON.

Agv Aeitoupyei
0 QVEUIOTAPAG;

To KOAWSIO PEUPATOG EXEI
OIOKOTTEI.

BAGBN o1o KaAwdio peupaTog
QVEMIOTAPA.

BAGBn oTtov avepioTrpa.

B EAéygre av n ouokeun
gival ouvoedepévn otV

Tpida.

AvéBern
TTPOEIBOTTOINTIKA
Auyvia;

H 1TpooTacia utrepBépuavong
€XEl EvEPYOTTOINOEI.
Taon €106d0u TTOAU UWNA.

B AQAOTE TN OCUOKEUNA VO
KPUWOEI.

B Tdon e106d0u cUPPwWva
ME TNV Tivakida TuTTou.

Agv uTtdpxel peupa
€¢odou;

BAGBN pnxavrig.
H mrpooTacia utrépraong £xel
€vePYOTTOINOEI.

B AvoBéoTe TNV ETTIOKEUR
NG HNXavrig.

B A@rjoTe TN OUOKEUN va
KPUWOEI.

MeiwveTal To pelpa
e¢odou;

Taon €10600u TTOAU XaunAn.
AiaTtopr) kKoAwdiou ouvdeong
TTOAU JIKPA.

B TpoocégTe TNV TG0N
€10000U OUUPWVA UE
TNV TTIVOKida TUTTOU.

Agev utTopei
va pubuioTei n pon
agpa;

Znuia N BAGRN aywyou
TIETTIEOPEVOU O€PQl.

H BaABida/To pavoueTpo dev
AeIToupyei.

B Emavaocuvdeon Tou
aywyou.

To 16¢0 HF d¢ev
dnuioupyeital;

O d1aKATTTNG TOU TTUPCOOU
EXEl BAGRN.

To onueio kKGAANoNg oTov
OIaKOTITN TTUPOOU 1 GTO QIG
£XEl EEKONNATEL.

H BaABida/To pavoueTpo dev
AEITOUPYEI.

B AVTIKOTOOTAOTE TO
NAEKTPGBIO.

Kakn évauon;

Znuia n @Bopd oTa AVAAWGCIKO
TOU TTUPCOU.

B AvVTIKOTOOTAOTE
avoAWOIla.

O 1rupodg
TAGopaTog L8 dev
gival o€ €ToINOTNTA
AeIToupyiag;

O d1akéTTITNG PEUPATOC €ival
OTTEVEPYOTTOINUEVOG.
MeTagopd aépa TTePIOPICUEVD.
To TepdyIo KaTEPYQTiag dev
gival ouvoedeévo e TOV
OKPOOEKTN yeiwang.

B MeTaKIVAOTE TO JIOKOTITN
pevpartog atn B€on «ony.

B Mia GAAn €voeign eivai ot
n @AGya gival pia JGAAov
mpdoivn AOya. EAEyETe
TNV TPOYOdOTia agpa.

B EAéyErte TG oUVOETEIG.
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O1 omvenpeg
KateubuvovTal
TTPOG Ta TTAVW,
QVvTi TTPOG TA KATW
Méoa aTrd TO UAIKO;

To k&Auppa Tou TTUPoOU
Oev dIOTTEPVA TO UAIKO.

To KGAuppa Tou TTUPCOU
gival TTOAU pakpid atoé 1o
UAIKO.

‘lowg d¢ev gival KOAG YEIWPEVO

TO UAIKO.
H TayxutnTta Kivnong €ivai TToAU
MEYAAN.

Augnare TnVv évraon
pevpaToG.

MelwoTe TNV amoécTacn
TOU KOAUUPOTOG TOU
TTUpooU 189 atrd TO UAIKO.
EAéyETE TIG OUVBEDEIS WG
TTPOG TN OWOTH) Yeiwaon.
MeiwaTe TNV TOXUTNTA.

onueia ouvdeong;

H Tayx0tnta KoTrAg €ival TToAU
XauNnAf A n évraon pedpartog
TTOAU UWNAR.

dBappéva pepovwpéva
eCapTipaTa TTUPCOU

TTAGOUATOG , , led].

ApXIKA KOTTA, MBavo pdRANua olvdeong. EAéyETE OAeG TIG

aAAG Xwpig TTARPN OUVOEDEIG.

di€éAeuon;

Anpioupyia To gpyaAeio/uhikd cuoowpeUel AopnAoTe T0 UAIKS va
oKwpiag oTa BepuoTNnTa. KPUWOEI KAl OUVEXIOTE

METE TNV KOTTH.

AugnoTe TV TaxuTNTA
Kal/f) HEIWOTE TNV €viaon
pelpaTog, EXPI va
peIwBEi N dnuioupyia
oKwpiag oTo eAdxIOTO.
EA&yETe KOl QVTIKOTOOTAOTE
Ta @Oapuéva

eCapTipaTa.

To 160 oTaPATA
KAT& TNV KOTTH;

H tayxutnta KoTrAG €ival TToAU
XQHNAN.

O 1rupodg TAdopaTog L8] givai
TTOAU WNnAG Kal TTOAU pakpId
atré T0 UAIKO.

®Bappéva pepovwpéva
eCapTipaTa TTUPCOU
TTAGOUATOG , , led.

To TepdyIo KaTEPYQTiag dev
gival TTAéov ouvoedeévo e
TO KaAwdIO yeEiwong.

AugnoTte TNV TaXUTNTA
KOTTHG MEXPI VO PNV
UTTAPXEl TTAEOV TO
TPORANUA.

KarteBdoTe Tov TTUPCO
mAGoparog [8] péxpr to
TTPOTEIVOUEVO UYOG.
EA&yETe KOl QVTIKOTOOTAOTE
T0 POapPEVA ECAPTAATA.
EAéyETE TIG OUVOEDEIG.

AveTTapkng
digioduon;

H TaxutnTa KoTIrg €ival TTOAU
UWNAR.

To méixog Tou peTdAAou givai
TTOAU peydAo.

®Bappéva pepovwpéva
eCopTANATA TTUPOOU

TTAGOUATOG , , led.

MeiwaoTe TNV TOXUTHTA
Epyaciag.

XpeidlovTal TTEPICOOTEPES
dleAeVOEIG.

EAEyETe KOl QVTIKATOOTHOTE
10 POapPEVa ECAPTAATA.
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T6¢0U.

H amédoon épbace oTa 6pia [ ]

Ta avaAwoiua [ ]
@OeipovTal TTOAU TWV dUVATOTATWV.
ypriyopa; u

YmépBaaon Tou Xpdvou eAéyxou

B AavBaouévn cuvapuoAdynon
TTUpooU TTAGoPaTOG.

B AveTrapkng Tpogodoaia aépa,
TTOAU XaunAA TTieon.

B BAGBN 0EPOCUMTTIECTH. [ ]

[MoAU peydAo tréyog
UAIKOU, augnoTe Tn ywvia
ylO va aTToTPEWETE TV
ETTIOTPO®N TOU UAIKOU OTN
puTn.

B Mnv dnuioupyeite

TO TOEO TTEPICTOTEPO ATTO
5 deuTePOAETTTA.

EAéyETe TO QiATpO 0épa,
augAaoTe TNV TTiEON aépa.
B EAéyEre TNV 1I0YU TOU
QEPOCUUTTIECTH KOl
BePaiwBeite 611 N TTiEon
agpa €10600u gival TOUAG-
xioTov 100 psi (6,8 bar).

* ZUVTAPNON Kal @povVTida
* JUVTAPNON TOU TTUPCOU

B Ta ava)\(bclha oTnv €Ikéva F givail To
AEKTPOBIO 84| kai 1o KAAUpHQ TTUpoOU
£ Ymépyel n duvardtnTa avTiKoTaoTa-
ONG TOUG, YETA TO gEBI'GﬂJG TOU XITwWViou
0UoQIENC akpoguaiou 80,

B To nAektpddio Bd pétrel va avTikabioTa-
Tal, OTAV OTO KEVTPO €XEI OXNUATIOTEN
évag kpatrpag Baboug Tepitrou 1,5 mm.

NMPOZOXH!

» [a 10 eRidwua Tou NAekTPOodiou Pnv
€QapuOleTal aTTOTOUA TN SUVAUN, GAAG
auénaoTe TN oTadIOKA PEXPI VO OTTOCUV-
0eb¢ei T0 NAekTPADIO. BIdWOTE PETA TO
VEO NAEKTPOOI0 OTRV UTTOBOX! TOU.

B To kGAupua Tou TTUPOOU 18¢] TrpéTTel va
avTikaBioTaTal, éTav n KEVIPIKA OTTA EXEl
uTtooTEl {nuId A OTaV £XEI HEYOADOEI OE
ox€on JE TNV OTT O€ KavoUupyio
akpo@ualo. Edv apyroete va avTikara-
OTAOETE TO NAEKTPODI0 189 A} TO KAAUN PO
TOU TTUPOOU , TIPOKAAEITaI UTTEPBEP-
pavon Twv €EapTNUATWV.
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MeTd TNV AVTIKATACTACT TIPETTEI VO
BeBaiwveoTe OTI gival KAAA ocplﬂévo TO
XITwVio cUo@IENG akpouaiou 180

NMPOZOXH!

» To xITWVIo CUCYPIENG aKPOPUGTiou
EMTPETTETAN VA BIOWVETAI GTOV TTUPTO
18] p6vo, agou o TeAeuTaiog eSomAIoTE
ME To NAekTPOSI0 189] Kal TO KAAUPPO TOU
Tupooy (8],

» Av AgitTTouv auTd T pHéEPN, EVOEXETAI
va TTpokAnBei SucAsiToupyia oTn
ouokeun Kal 16iwg Kivéuvog yia To
TTPOCWTITIKO XEIPIOUOU.

* JUVTAPNON

YMNOAEI=H!

» [l TNV aTTpOOKOTITN AgITOUpYia TNG Kal
TNV TAPNON TWV ATTAITACEWY 00@a-
Agiag, N ouokeur KOTTAG PE TTAGo A
TIPETTEI VO GUVTNPEITAI TOKTIKA. ATTO
akaTAAANAN A AavBaopévn xprion evog-
XETaI va TTPOKANBEi aduvapia Aeitoup-
yiog kai {nui€G 0Tn ouokeur. AvaBETeTe
TIG ETTIOKEUEG JOVO O€ EKTTAIOEUPEVOUG
€101K0UG.
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YNOAEI=H!

» Agv gival atrapaitnTo 10 ddgiagua Tou
doxEio vepou CUPTTUKVWONG (18] Eqv
€W OUYKEVTPWVETAI VEPO, OXNUATICETAI
KATW 0TO doXEio PIa AeTTTA oTayova. To
vEPO CUPTTUKVWONG OTTOUOKPUVETAI OTN
OUVEXEID PE EEATUION.

KAgioTe TNV KUpIa Tpo@odoaia peUPATOg

KaBwWg Kal TOV KEVTPIKO BIOKOTITN TNG

OUOKEUNG, TTPIV EKTEAETETE EPYOTIES

OUVTHPNONG Kal ETTICKEUAG OTN OUCKEUN

KOTTAG ME TTAGO Q.

B KaBapieTe TAKTIKG EEWTEPIKG TN
OUOKEUN KOTTAG JE TTAAOUA KaBwG Kail Ta
ageaoudp TNG. AQaipéaTe TOUG PUTTOUG
Kal TN OKOVN PE aépa, JE PAAAIVO
Upacua kaBapiouou ) BoupToa.

B e mepiTrTwon BAARNG 1) atrapaitnTng
QAVTIKATAOTAONG MEPWYV TNG GUGKEUAG
atreuBuvBeite 010 KATAAANAO €IOIKEU-
MEVO TTPOCWTTIKO.

* ATrofrikeuon

Otav dev XpNOIYOTIOIEITE TN CUCKEUN,
TIPETTEI VA TNV OTTOBNKEUETE TTPOOTOATEUMEVN
atré okovn o€ KaBapd Kal OTEYVO XWPO.

* Ymodeigeig yia 1o mepIBAAAov
KOl TTANPOQOpPiEg aTTéppPIYPNnS

= MHN NETATE HAEKTPIKA EPTA-
AEIA ZTA OIKIAKA AMOPPIM-
MATA! ANAKTHZH NMPQTQN YAQN
ANTITIA AIAGEZH AMOPPIMMA-
TQN!

ZUPQWVa PE TNV eupwTraikr odnyia 2012/19/EE
TIPETTEI Ol XPNOIUOTTOINUEVEG NAEKTPIKEG OUOKEUEG
va OUAAEyovTal KOl VA QVOKUKAWVOVTAI IE TPOTTO
@IAIKG TTPOG TO TTEPIBAANOV. O1 NAEKTPIKEG Kal
NAEKTPOVIKEG OUOKEUEG, TTOU gival TTAEOV aTTop-
pippaTa, xapaktnpifovTal wg TTAAIEG CUOKEUEG.
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O1 IBIOKTATEG TTAAILV CUOKEUWV EivVal UTTOXPEWE-
VOI VO TIG OTTOPPITITOUV EEXWPICTA ATTO TA AOTIKA
ATTOPPIKPaTA.

O1 IBIOKTATEG TTAAILV CUOKEUWV OPEIAOUV va
dlaywpiCouV TIG TTAAIEG ITTATOPIEG Kal TIG TTAAIEG
ETTAVAPOPTICOPEVEG PTTATAPIEG TTOU BEV Eival
EVOWHOTWHEVEG OTNV TTONIG OCUCGKEUR, KABWG Kal
TIG AuXVieg TTpIv atrd

TNV TTopadoon o€ éva onueio cUAOYAG.

AuTO dev 10XUEl, OO0V Ol TTONEG CUOKEUEG
TTapadidovTal 0€ POPEIG CUANOYIG ATTOPPINPATWV
dnuoaiou dIkaiou Kal eKei dlaxwpidovTal e OKOTTO
TNV TTPOETOINACIO YIa ETTAVAXPNCIKNOTIOINGN
AWV TTaAIV ouokeuwv. Edv €xete ap@iBoAieg,
atreubuvBeiTe o€ avegapTNTO EIBIKEUPEVO TTPO-
owTTIKG. OI I8IWTEG IBIOKTATEG TTAAIWY GUOKEUWV
MTTOPOUV Va TIG TTAPadidouv oTa KEVTPA OUAAO-
YAS TV QOPEWV CUAAOYAG OTTOPPINPATWY dnpo-
oiou dIKaiou A OTa ONUEIa ETTIOTPOPG TTOU EXOUV
SnpioupynBei atrd TOUG KOTAOKEUAOTEG ) TOUG
TTWANTEG PE TNV €VVOIA TOU VOUOU TTEPT NAEKTPI-
KoU Kal NAekTpovikoU e€oTTAIopoU. MNpayuaToTTol-
oupe dwpPeAv TNV ATTOPPIYN TWV EAATTWHATIKWY
OUOKEUWV TTOU £XETE ETTIOTPEWEL. MTTOpPEITE £TTIONG
va eTTIOTPEWPETE dWPEAV TNV TTAAIG CUOKEUN OTO
kardoTnua Lidl.

Qg 1eNIKOG XPOTNG TTPETTEI VO OIAYPAWETE PE
TIPOCWTTIKH €UBUVN Ta dedoUEva TTPOCWTTIKOU
XAPAKTAPA aTTd TIG TTAAIEG CUOKEUEG TTPOG ATTOP-

piyn.

Cj H ouokeun, Ta ageooudp Kal N CUCKEUO-
% oia Ba TTPéTTEl va TrapadidovTal yia
avoKUKAWGN PE TPOTTO QIAIKS TTPOG TO TTEPIBAA-
Aov. Mnv TTETATE NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTA OIKIOKA
artroppippaTtal EKTTANPWVETE £T01 TIG VOUIKEG
UTTOXPEWOEIG KOl CUPBAAAETE ONUAVTIKG OTNV
TTpoaTagia Tou TTePIBAAAOVTOG.

AN

a

Mpoagégte T opavan ota didpopa
UAIKG OUOKEUQOIOgG Kal aTToppiyTe TO
evOEXOHEVWG EEXWPIOTA. Ta UAIKG
OUOKEUOOIOG ETMIONUaivovTal e CUVTPAOEIG (a)
Kal yneia (b) pye Tnv akdAoubn onpacia:1-7:
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MAaoTIKd, 20-22: XapTi kal xapTovi, 80—98:
>0vBeTa UAIKA.

* ARAwon cupuépewong EE

H etaipeia

C.M.C. GmbH
YTreuBuvog Tekunpiwong:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
Iepuavia

OnAWvel wg povadikn utreuduvn,
&TI TO TTPOIGV
Plasma kotrfig petdAAwv PPS 40 B3

IAN: 365029_2204

‘ET0G KOTOOKEUNG: 03/23

Ap. €idoug: 2529

MovrtéAo: PPS 40 B3

IKAVOTTOIE( TIG OUCIACTIKEG OTTAITHOEIG
TTPOCTACiag, ol oTroieg kabopiovTal OTIG
EUPWTTAIKEG 0ONyieg

Odnyia EE nAekTpopayvnTIKNAG
ouppaTOTNTOG

2014 /30/EE

Odnyia yia Tov TePIOPICHO TG XPHRONG
OPICHEVWYV ETTIKIVOUVWY OUCIWV O€
NAEKTPIKO KAl NAEKTPOVIKO £EOTTAICNO
(RoHS)

2011 /65/EE

Odnyia EE 1mepi xapnAng tdong
2014/35/EE

Kal TIG TPOTTOTTOINCEIG TOUG.

O KATAOKEUAOTAG QPEPEI TNV ATTOKAEIOTIKN
€ubuvn yia Tn ouvTagn TNG dNAwaong
OUMHOPPWONG.

To TTpoavaPEPOUEVO AVTIKEINEVO TNG dNAW-
ang IkavoTrolei Tig diatdgeig Tng odnyiag
2011/65/EE 1ou EupwTraikoU KoivopouAiou
Kai Tou Zuppouliou TnG 8ng louviou 2011
YIQ TOV TTEPIOPITHO TNG XPHONG OPICUEVWV
ETMKIVOUVWY OUCIWV 0€ NAEKTPIKO KAl
NAEKTPOVIKO €EOTTAIOUO.

H agioAdynon TG cupudpewaong BacioTnke
OTa aKOAOUBa evapUOVIGUEVA TTPOTUTTA!
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EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, 01/7/2022

10

a/a Dr. Christian Weyler
- Alao@daAion TToIoTNTAG -

e Ymodeigeig yia n
diekrepaiwon Tng eyyunong
Kol ToU oépRIg

Eyyunon tng Creative Marketing &
Consulting GmbH

AyatrnTté TTEAATN, QUTH N OUOKEUR KOAUTTTE-
Tal a1Td €yyunon 3 €TWV a1Td TNV NUEPOUN-
via ayopdg. Av Trpoidv @épel EAAT-TWHATA,
MTTOPEITE VO AOKATETE TO VOUIUA OIKAIWUATA
0agG évavTl TOU KOTOOKEUQQTH TOU TTPOIO-
v10G. Ta véuipa dikaiwuatd oag dev TTepIo-
piCovtal atroé Tnv yyunon TnG £TAIPEIAG HAG
TTOU TTEPIYPAPETAI TTOPOAKATW.

* Opoi eyyunong

H 1repiodog eyyunTiKAG KAAUWNG apXidel
atré TNV nuepounvia ayopdg. GuAagTe
TIPOCEKTIKA TNV TTPWTOTUTTN ATTOOEIEN TNG
TAMEIAKAG INXAvAG. AUTO TO EVTUTIO €ival
ATTaAPAiTNTO WG ATTOSEIKTIKO GTOIXEIO YIa TNV
ayopd.

Av evTOG TPIWV ETWV ATTO TNV NUEPOUNVIT
ayopdg TOU TTPOIGVTOG TTOPOUCIACTEI KATTOIN
aoTOYia UAIKOU 1] KOTOOKEUQGDTIKO EAATTWUA,
Ba eTTIOKEUATOUE ) B AVTIKOTOGTOOULE,
KATA TNV Kpion Jag, TO TTPoIoV dwpedv.
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AuTA n TTapoyr oTa TTAdiola Tng yyunong
TTPoUTTI00ETEl OTI Ba pag TTAPAdWOETE TO
ENATTWHATIKO TTPOIOV EVTOG TNG TPIETOUG
TTEPIGOOU Padi JE TO TTOPOCTATIKO AyopPAag
(a1rodEIEN TAPEIOKAS UNXAVAG) Kal Jia
OUVTONN TTEPIYPAPH OXETIKA PE TO EAATTWHO
Kal TOV XPpOVO TTOU TTOPOUCIACTNKE.

Av TO eAGTTWHA KAAUTITETAI ATTO TNV £yYU-
non pag, 6a TTapaAdBEeTe TO ETTIOKEUA-OUEVO
N €va Kaivoupyio TTPOIoV.

O NOMOZ 2251/1194 trpoBAETTel OTI O XPO-
VOG €£yyunaong apxiel €K VEOU O€ TTEPITITWON
avTIKOTAOTAONG TNG OUOKEUNAG.

* 'EKTOON TNG £YYUNONG

H ouokeun €xel KATAOKEUAOTEI OXOAAOTIKA
oUP@WVA PE AUOTNPEG TTPOBIAYPAPES
TTo16TNTAG Kal UTTORAAAETAI O€ EBODIKO
€Neyxo TIpIv TNV TTapddoar] TnG.

H tTapoxn eyyunong 1oxUEl yia aoToxieg
UAIKOU Kal KOTOOKEUAOTIKA EAQTTWHATA.

H eyyunon dev KOAUTITEI EEOPTHAMATA TOU
TTPOIOVTOG TA OTTOIQ UTTOKEIVTAI O€ QUCIO-
Aoyikr} @Bopd Kal, WG €K TOUTOU, PUTTOPOUV
va BswpnBolv wg avaAwaiya f ¢nuiEg o€
eUBpauoTa e€apTAuaTa, T.x. OIOKOTITEG,
MTTOTOPIEG 1) TTapduOoIa e€apTrpaTa
KOTA-OKEUAOUEVA OTTO YUOAI.

H gyyunon 1ravel va 1IoXUEl, av TO TTPOIOV
€X€l UTTOOTEl {NUIEG, OV €XEI XPNOIUOTTOINOET
r dev €xel ouvtnpEnBei cwaoTd. MNa Tn cwaoTn
XPron Tou TTPOIGVTOG TTPETTEI va TNPOUVTAI
ETTAKPIBWG OAEG 01 0dnyieg TTOU avapE-
povTal oTIG 0dnyieg Xxprnong. Mpétrel va
aTro@eUyovTal OTTWOONTTOTE OKOTIOI XPriong
KaI EVEPYEIEG YIA TIG OTTOIEG UTTAPXOUV
TTPOTACEIG ATTOPUYNAG 1 TTPOEIDOTTOINCEIG
OTIG 0dnYieg XPriong.

To TTpoidV TTPoOoPICETaI HOVO YIA IBIWTIKK
Kal Ox! YIO EUTTOPIKN XPrON. Z€ TTEPITITWON
KOTOXPNOTIKOU KOl PN eVOEDEIYUEVOU
XEIPIOPOU, Xpriong Biag kai emepRacewy
TT0U €V TTpaypaToTroInOnkav armé 1o
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e¢oualodoTnuévo TTapdpTnua Tou o€pRIg
pag, TTavel va 1oxUEl N eyyunon.

* AIEKTTEPAIWON O€ TTEPITITWON
gyyunong

Ma TN ypryopn diekTrepaiwaon Tou B£uaTdg
oag, akoAouBAaoTE TIG €€NG UTTOdEIEEIG:

‘Exete 0T 016001 0Ag 0€ OAEG TIG Epw-

TACEIG 0OG TNV ATTOOEIEN TNG TANEIAKNG
MNXAVAG Kal Tov apiBud mpoidvTtog (TT.X.
IAN) wg atmodeIkTIKA TNG ayopds. O apiBudg
TTPOIOGVTOG UTTAPXEl OTNV TTIvaKida TUTTOU, O€
eyXapagn, oto eEWEPUAAO TwV 0dNYIWV COG
(k&Tw apIaTePd) 1 WG AUTOKOAANTO GTNV
oW A TNV KATW TTAEUPA. Z€ TTEPITITWON
OQAAUATWY AgIToupyiag i GAAWVY eAATTWHG-
TWV, ETTIKOIVWVNAOTE APXIKA PE TO TTAPAKATW
THAUA CEPPIG TNAEQWVIKA 1] JECW NAEKTPO-
VIKOU TaXUOPOUEIOU. TN CUVEXEID UTTOPEITE
va atrooTeiAeTeE dwPEAV £va TTPOIOV TTOU
Bewpeite eAaTTWPATIKO 0TN 81EUBUVON
O¢pPIG TTOU 0AG YVWOTOTIOINONKE, ETTICUVA-
TITOVTAG TO TTAPACTATIKO Ayopdg

(atrédeIgn TAPEIOKAG) KAl TTEPIYPAPOVTAG

TO EAGTTWHA KAI TTOTE EJPAVIOTNKE.

Ymwodei§n:

ATT6 TN dievBuvon

www.lidl-service.com ptropeite va

kateBaoete auTtd Kal TTOAG GAAa gy Xel-

pidia, BivTeo TTPOIOGVTWYV Kal AOYIGHIKO.
Me autov Tov Kwdikd QR peTapaivere
armreuBeiag otn ogAida Tou a€pPig Tng Lidl
(www.lidl-service.com) kai uTropeite va
QAVOIEETE TIG 0BNYiEG XPAONG £1I0GYOVTAG TOV
KwOIKS TrpoidvTog (IAN) 365029
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PDF ONLINE
www.lidl-service.com

TpoTtrol emIKoIVWVIag:

GR

Ovopa: C. M. C. GmbH

loTooeAida: www.cmc-creative.de
E-Mail: service.gr@cmc-creative.de
TnAépwvo: 801 5000 019

‘Edpa: Iepuavia

IAN 365029 2204

Nd&BeTe UTTOWN OTI N akdAouBbn dieubuvan
O¢v gival d1eubuvan yia 1o aépPig. Emikor-
VWVAOTE APXIKA JE TNV TTPOAVOQEPOUEVN
uTTnpEeaia a€pPIG.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
FEPMANIA

MapayyeAio avTaAAAKTIKWV
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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¢ Tabelle der verwendeten Piktogramme

Al

Vorsicht!
Bedienungsanleitung lesen!

Vorsicht! Gefghrdung durch
elektrischen Schlag!

Achtung, mégliche
Gefahren!

Wichtiger Hinweis!

Das nebenstehende Symbol
einer durchgestrichenen
Milltonne auf Rédern zeigt,
dass dieses Gerat der Richtlinie
2012/19/EU unterliegt.

Entsorgen Sie Verpackung
und Geré&t umweltgerecht!

Hergestellt aus
Recyclingmaterial

Verwenden Sie das Gerat
nicht im Freien und nie bei
Regen!

Elektrischer Schlag von der
Schweif3elektrode kann
todlich sein!

Einatmen von Schweif3-
rauch kann lhre Gesundheit
gefdhrden!

Schweifunken kdnnen eine
Explosion oder einen Brand
verursachen!

Lichtbogenstrahlen kénnen
die Augen schadigen und
die Haut verletzen!

Elekiromagnetische Felder
kénnen die Funktion von
Herzschrittmachern stéren!

Grofiter Bemessungswert
des Netzstroms

Isolationsklasse

Schneiden mit dem
Plasmaschneider

Kontrollleuchte -

Kontrollleuchte -

Thermowdchter Netzanschluss
P21S Schutzart » Effektivwert des grofiten
& Netzstroms
Grofiter Schweif3zeit- Grofiter Schweif3zeit-
PP, Bemessungswert im intermit- aE—— Bemessungswert im fortlau-
tierenden Modus X' fenden Modus X' o)
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Plasmaschneider PPS 40 B3

e Einleitung

Am Herzlichen Gliickwunsch! Sie

haben sich fir ein hochwertiges Produkt
entschieden. Machen Sie sich vor der ersten
Inbetriebnahme mit dem Produkt vertraut.

Lesen Sie hierzu aufmerksam die Sicherheits-

hinweise. Die Inbetriebnahme dieses
Produktes darf nur durch unterwiesene
Personen erfolgen.

Nicht in die Hande von Kindern
kommen lassen!

HINWEIS!

» Der im folgenden Text verwendete
Begriff ,Produkt”, oder ,Gerdt” bezieht
sich auf den in dieser Bedienungsanlei-
tung genannten Plasmaschneider.

e Bestimmungsgemadfle
Verwendung

Das Gerdt ist zum Plasmaschneiden mit
Druckluft von allen elektrisch leitféhigen
Metallen geeignet. Bestandteil der bestim-
mungsgemdfen Verwendung ist auch die

Beachtung der Sicherheitshinweise sowie der

M 48 | DE/AT/CH

Netzeingang;
DD Anzahl der Phasen sowie Einphasiger statischer
Wechselstromsymbol OO FrequenzumformerTransfor-
1 ~50Hz | und Bemessungswert der mator-Gleichrichter

Frequenz

U Leerlaufspannungs- U Bemessungswert der Netz-

0 Bemessungswert ! spannung
U, Genormte Arbeitsspannung

Montageanleitung und der Betriebshinweise
in der Bedienungsanleitung.

Die geltenden Unfallverhitungsvorschriften
sind genauestens einzuhalten. Das Gerat
darf nicht verwendet werden:

in nicht ausreichend beliifteten RGumen,
in feuchter oder nasser Umgebung,

in explosionsgefdhrdeter Umgebung,
zum Auftauen von Rohren,

in der Ndhe von Menschen mit Herz-
schrittmachern und

in der Ndhe von leicht entfflammbaren
Materialien.

Benutzen Sie das Produkt nur wie beschrieben
und fir die angegebenen Einsatzbereiche. Be-
wahren Sie diese Anleitung gut auf. Héandi-
gen Sie alle Unterlagen bei Weitergabe des
Produkts an Dritte ebenfalls mit aus. Jegliche
Anwendung, die von der bestimmungsgemé-
Ben Verwendung abweicht, ist untersagt und
potentiell gefdhrlich. Schdden durch Nicht-
beachtung oder Fehlanwendung werden
nicht von der Garantie abgedeckt und fallen
nicht in den Haftungsbereich des Herstellers.
Das Gerdt ist nicht fir gewerblichen Einsatz
bestimmt. Bei gewerblichem Einsatz erlischt
die Garantie.
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RESTRISIKO
Auch wenn Sie das Gerdt vorschriftsmaBig
bedienen, bleiben immer Restrisiken bestehen.

Folgende Gefahren kénnen im Zusammen-
hang mit der Bauweise und Ausfihrung
dieses Plasmaschneiders auftreten:

m  Augenverletzungen durch Blendung,

m Berihren heifBer Teile des Gerdtes oder
des Werkstickes (Brandverletzungen),

B Bei unsachgeméfBer Absicherung Unfall-
und Brandgefahr durch sprilhende
Funken oder Schlacketeilchen,

B Gesundheitsschadliche Emissionen von
Rauch und Gasen, bei Luftmangel bzw.
ungenigender Absaugung in geschlosse-
nen Réumen.

Vermindern Sie das Restrisiko, indem Sie das
Gerdat sorgfaltig und vorschriftsmaBig benut-
zen und alle Anweisungen befolgen.

e Lieferumfang

1 Plasmaschneider

1 Massekabel mit Klemme

1 Schneidkabel inkl. Schneidbrenner

1 Druckluftschlauch mit Quick-Connect
3 Elektroden (1 vormontiert)

1 Bedienungsanleitung

3 Brennerhiillen (1 vormontiert)
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e Teilebeschreibung

HINWEIS!

» Uberprifen Sie unmittelbar nach dem
Auspacken immer den Lieferumfang auf
Vollstéindigkeit sowie den einwandfreien
Zustand des Gerétes. Benutzen Sie das
Gerdt nicht, wenn dieses defekt ist.

(1] Plasmaschneider

Tragegriff

Netzstecker

Masseklemme
Masseklemme-Stecker
Masseklemme-Geratestecker
Masseklemme-Anschlussstecker
Plasmabrenner-Kontrollstecker
Plasmabrenner-Stecker
Plasmabrenner
Plasmabrennertaste
Disenspannhilse

Brennerhille

Elektrode

Abstandshalter
Verriegelungsschalter
Uberhitzungsschutz-Kontrollleuchte
Plasmabrenner-Kontrollbuchse
Masseklemme-Anschlussbuchse
Plasmabrenner-Anschlussbuchse
o Abdeckkappe

Stromregler

Netzkontrolllampe
Schnellanschluss Druckluftschlauch
Druckluftschlauch

Ein / Aus-Schalter

| bedeutet eingeschaltet

O bedeutet ausgeschaltet
Kondenswasserbehdalter
Manometer

Druckluftanschluss

Drehknopf zum Regeln des Drucks

NHFHNHEHNEEERREEEEE RN

ElREIElE]
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¢ Technische Daten

Leistung: 15-40 A

Eingang: 230V~ 50 Hz
Gewicht: ca. 5,0 kg
Abmessungen: 341 x 116 x 237 mm

Isolationsklasse: H

Schnittleistung:  Kupfer:1-4 mm
Edelstahl: 1-8 mm
Aluminium:1-8 mm
Eisen: 1-10 mm
Stahl: 1-12 mm

Arbeitsdruck: 4-4,5 bar

(4 bar voreingestellt)

Technische und optische Verénderungen
kénnen im Zuge der Weiterentwicklung ohne
Ankindigung vorgenommen werden. Alle
MaBe, Hinweise und Angaben dieser
Betriebsanleitung sind deshalb ohne Ge-
wdhr. Rechtsanspriiche, die aufgrund der
Betriebsanleitung gestellt werden, kdnnen
daher nicht geltend gemacht werden.

¢ Sicherheitshinweise

/A WARNUNG!

» Bitte lesen Sie vor dem Ge-
brauch die Bedienungsanlei-
tung sorgfaltig durch. Ma-
chen Sie sich anhand dieser
Gebrauchsanweisung mit
dem Gerat, dessen richtigem
Gebrauch sowie den Sicher-
heitshinweisen vertraut. Sie
ist Bestandteil des Gerates
und muss jederzeit verfigbar
seinl
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/A WARNUNG!

> LEBENS- UND UNFALL-
GEFAHR FUR KLEIN-
KINDER UND KINDER!
Lassen Sie Kinder niemals
unbeaufsichtigt mit dem Ver-
packungsmaterial. Es besteht
Erstickungsgefahr.

® Dieses Gerat kann von Kin-
dern ab 16 Jahren und do-
riber sowie von Personen
mit verringerten physischen,
sensorischen oder mentalen
Fahigkeiten oder Mangel an
Erfahrung und Wissen benutzt
werden, wenn sie beaufsichtigt
oder beziglich des sicheren
Gebrauchs des Gerdtes unter-
wiesen wurden und die dar-
aus resultierenden Gefahren
verstehen. Kinder durfen nicht
mit dem Gerat spielen. Reini-
gung und Benutzerwartung
dirfen nicht von Kindern ohne
Beaufsichtigung durchgefihrt
werden.

® Lassen Sie Reparaturen oder/
und Wartungsarbeiten nur von
qualifizierten Elektro-Fachkraf-
ten durchfihren.

B Verwenden Sie nur die im
Lieferumfang enthaltenen
Schneidleitungen.

B Das Gerat sollte wahrend des
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Betriebes nicht direkt an der
Wand stehen, nicht abgedeckt
oder zwischen andere Gerate
eingeklemmt werden, damit
immer genigend Luft durch die
Liftungsschlitze aufgenommen
werden kann. Vergewissern
Sie sich, dass das Gerat
richtig an die Netzspannung
angeschlossen ist. Vermeiden
Sie jede Zugbeanspruchung
der Netzleitung. Ziehen Sie
den Netzstecker aus der
Steckdose, bevor Sie das
Gerat an einem anderen Ort
aufstellen.

® Wenn das Gerdt nicht im Be-
trieb ist, schalten Sie es immer
mittels EIN- / AUS-Schalter
aus. Legen Sie den Elektro-
denhalter auf einer isolierten
Unterlage ab und nehmen Sie
erst nach 15 Minuten Abkih-
lung die Elekiroden aus dem
Halter.

Heif’es Metall und Funken werden
vom Schneidebogen weggebla-
sen. Dieser Funkenflug, heif3es
Metall, sowie der heif3e Arbeits-
gegenstand und heie Gerate-
ausstattung kénnen Feuer oder
Verbrennungen verursachen. Uber-
prifen Sie die Arbeitsumgebung
und versichern Sie sich vor der
Anwendung des Gerdtes, dass
diese als Arbeitsplatz geeignet ist.
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B Entfernen Sie alles brennbare
Material innerhalb von 10 m
im Umkreis des Plasmaschnei-
ders. Wenn dies nicht moglich
ist, decken Sie die Gegenstan-
de penibel, mit geeigneten
Abdeckungen, ab.

® Schneiden Sie nicht an Orten,
wo Flugfunken brennbares
Material treffen konnten.

m Schitzen Sie sich selbst und
andere vor Flugfunken und
heilem Metall.

® Seien Sie aufmerksam, da
Funken und hei3e Materialien
beim Schneiden leicht durch
kleine Spalten und Offnungen
auf anliegende Bereiche gelan-
gen kénnen.

m Seien Sie sich bewusst, dass
das Schneiden an einer De-
cke, am Boden oder einem
Teilbereich ein Feuer auf der
gegeniberliegenden, nicht
sichtbaren Seite, verursachen
kann.

® Verbinden Sie das Stromkabel,
auf kirzestem Wege, mit einer
in der Nahe des Arbeitsplat-
zes liegenden Steckdose, um
zu vermeiden, dass das Strom-
kabel im ganzen Raum ausge-
breitet ist und sich auf einem
Untergrund befinden kénnte,
der einen elekirischen Schock,
Funken und Feuerausbruch
verursachen kann.
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® Benutzen Sie den Plasma-
schneider nicht, um gefrorene
Rohre aufzutauen.

Gefdhrdung durch
elektrischen Schlag:

/A WARNUNG!

» Elektrischer Schlag von einer
Schneidelektrode kann tod-
lich sein.

® Nicht bei Regen oder Schnee
plasmaschneiden.

® Trockene Isolierhandschuhe
tragen.

® Die Elektrode nicht mit blof3en
Handen anfassen.

® Keine nassen oder beschadig-
ten Handschuhe tragen.

® Schitzen Sie sich vor einem
elektrischen Schlag durch
Isolierungen gegen das Werk-
stuck.

® Das Gehduse des Gerdts nicht
offnen.

m Zusatzlicher Schutz gegen
einen Schlag durch Netzstrom
im Fehlerfall kann durch Ver-
wendung eines Fehlerstrom-
Schutzschalters vorgesehen

sein, der bei einem Ableitstrom

von nicht mehr als 30 mA
betrieben wird und alle netz-
betriebenen Einrichtungen in
der Néahe versorgt. Der Fehler-
strom-Schutzschalter muss fir
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alle Stromarten geeignet sein.

® Es missen Mittel zum schnel-
len elektrischen Trennen der
Schneidstromquelle oder des
Schneidstromkreises (z.B.
Not-Aus-Einrichtung) leicht zu
erreichen sein.

Gefdhrdung durch Rauch-

entwicklung beim Plasma-

schneiden:

® Das Einatmen des beim Plas-
maschneiden entstehenden
Rauchs kann die Gesundheit
gefahrden.

® Den Kopf nicht in den Rauch
halten.

B Gerat in offenen Bereichen
verwenden.

m Gerdt nur in gut belifteten
Raumlichkeiten verwenden.

Gefdhrdung durch

Funkenflug beim Plasma-

schneiden:

® Schneidfunken kdnnen eine
Explosion oder einen Brand
verursachen.

® Brennbare Stoffe vom Schnei-
den fernhalten.

® Nicht neben brennbaren Stof-
fen plasmaschneiden.

® Schneidfunken kdnnen Brénde
verursachen.

® Einen Feuerloscher in der
Nahe bereithalten und einen
Beobachter, der ihn sofort
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benutzen kann.

® Nicht auf Trommeln oder
irgendwelchen geschlossenen
Behdltern plasmaschneiden.

Gefdhrdung durch

Lichtbogenstrahlen:

® Lichtbogenstrahlen kénnen
die Augen schadigen und die
Haut verletzen.

® Hut und Sicherheitsbrille tragen

® Gehdrschutz und hoch
geschlossenen Hemdkragen
tragen.

® Schweiflerschutzhelm ver-
wenden und auf die korrekte
Filtereinstellung achten.

® Vollstandigen Korperschutz
tragen.

Gefdhrdung durch

elektromagnetische Felder:

® Schneidstrom erzeugt elektro-
magnetische Felder.

® Nicht zusammen mit medizini-
schen Implantaten verwenden.

= Niemals die Schneidleitungen
um den Korper wickeln.

® Schneidleitungen zusammen:-
fGhren.

® Schweif3schirmspezifische
Sicherheitshinweise

m Uberzeugen Sie sich mit Hilfe
einer hellen Lichtquelle (z. B.
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Feuerzeug) immer vor Beginn
der Schneidarbeiten von der
ordnungsgemdf3en Funktion
des Schweif3schirmes.

® Durch Schneidspritzer kann
die Schutzscheibe beschadigt
werden. Tauschen Sie bescha-
digte oder zerkratzte Schutz-
scheiben sofort aus.

® Ersetzen Sie beschadigte oder
stark verschmutzte bzw. ver-
spritzte Komponenten unver-
ziglich.

® Das Gerdt darf nur von Perso-
nen betrieben werden, die das
16. Lebensjahr vollendet haben.

® Machen Sie sich mit den
Sicherheitsvorschriften fir das
Plasmaschneiden vertraut.
Beachten Sie hierzu auch die
Sicherheitshinweise lhres Plas-
maschneiders.

® Setzen Sie den Schweif3schirm
immer beim Schweif3en und
Plasmaschneiden auf. Bei
Nichtverwendung kénnen Sie
sich schwere Netzhautverlet-
zungen zuziehen.

® Tragen Sie wdahrend des
Schweif3ens und Plasmaschnei-
dens immer Schutzkleidung.

B Verwenden Sie den Schweif3-
schirm nie ohne Schutzschei-
be, da sonst die optische
Einheit beschadigt werden
kann. Gefahr von Augensché-
den besteht!
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® Tauschen Sie fir gute Durch-
sicht und ermidungsfreies
Arbeiten die Schutzscheibe
rechtzeitig aus.

® Umgebung mit erhohter
elektrischer Gefahrdung

Umgebungen mit erhdhter elek-
trischer Gefdhrdung sind zum
Beispiel anzutreffen:

B An Arbeitsplatzen, an denen
der Bewegungsraum ein-
geschrankt ist, so dass der
Bediener in Zwangshaltung
(z.B.: kniend, sitzend, liegend)
arbeitet und elektrisch leitfahi-
ge Teile berihrt;

B An Arbeitsplatzen, die ganz
oder teilweise elektrisch leit-
fahig begrenzt sind und an
denen eine starke Gefdhrdung
durch vermeidbares oder
zufalliges Berihren durch den
Bediener besteht;

B An nassen, feuchten oder hei-
Ben Arbeitsplatzen, an denen
Luftfeuchte oder Schweif3 den
Widerstand der menschlichen
Haut und die Isoliereigenschaf-
ten oder Schutzausristung
erheblich herabsetzt.

Auch eine Metallleiter oder ein
Gerust kdnnen eine Umgebung
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mit erhohter elektrischer Gefahr-
dung schaffen.

Bei der Verwendung von Plasma-
schneidern unter elektrisch ge-
fahrlichen Bedingungen, darf die
Ausgangsspannung des Plasma-
schneiders im Leerlauf nicht hcher
als 48V (Effektivwert) sein. Dieser
Plasmaschneider darf aufgrund
der Ausgangsspannung in diesen
Fallen nicht verwendet werden.

® Plasmaschneiden
in engen Rdumen

Beim Schweif3en und Plasma-
schneiden in engen Raumen kann
es zu einer Gefahrdung durch
toxische Gase (Erstickungsge-
fahr) kommen. In engen RGumen
darf das Gerat nur dann bedient
werden, wenn sich unterwiesene
Personen in unmittelbarer Nahe
aufhalten, die notfalls eingreifen
kénnen. Hier ist vor Beginn der
Benutzung des Plasmaschneiders
eine Bewertung durch einen Ex-
perten vorzunehmen, um zu be-
stimmen, welche Schritte notwen-
dig sind, um die Sicherheit der
Arbeit sicherzustellen und welche
VorsichtsmaBnahmen wéhrend
des eigentlichen Schneidvor-
gangs getroffen werden sollten.
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® Summierung der Leer-
laufspannungen

Wenn mehr als eine Plasmastrom-
quelle gleichzeitig in Betrieb ist,
kénnen sich deren Leerlaufspan-
nungen summieren und zu einer
erhahten elekirischen Gefahrdung
fGhren. Die Plasmastromquellen
mit ihren seperaten Steuerungen
und Anschlissen missen deut-
lich gekennzeichnet werden,

um erkennen zu lassen, was zu
welchem Stromkreis gehért.

® Verwendung von
Schulterschlingen

Der Plasmaschneider darf nicht
benutzt werden, wenn das Ge-
rat getragen wird, z.B. mit einer
Schulterschlinge.

Damit soll verhindert werden:

® Das Risiko, das Gleichgewicht
zu verlieren, wenn angeschlos-
sene Leitungen oder Schlduche
gezogen werden.

® Die erhohte Gefahrdung eines
elektrischen Schlages, da der
Bediener mit Erde in Berthrung
kommt, wenn er einen Plasma-
schneider der Klasse | verwen-
det, dessen Gehause durch
seinen Schutzleiter geerdet ist.
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® Schutzkleidung

® Woahrend der Arbeit muss der
Bediener an seinem ganzen
Kérper durch entsprechende
Kleidung und Gesichtsschutz
gegen Strahlung und Verbren-
nungen geschitzt sein. Fol-
gende Schritte sollen beachtet
werden:

— Vor der Schneidarbeit die
Schutzkleidung anziehen.

— Handschuhe anziehen.

— Fenster offnen, um die Luftzu-
fuhr zu garantieren.

— Schutzbrille tragen.

® An beiden Handen sind Stul-
penhandschuhe aus einem
geeigneten Stoff (Leder) zu
tragen. Sie mussen sich in
einem einwandfreien Zustand
befinden.

B Zum Schutz der Kleidung
gegen Funkenflug und Verbren-
nungen sind geeignete Schir-
zen zu tragen. Wenn die Art
der Arbeiten, z. B. das Uber-
kopfschneiden, es erfordert,
ist ein Schutzanzug und, wenn
ndtig, auch ein Kopfschutz zu
tragen.
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® Schutz gegen Strahlen
und Verbrennungen

® An der Arbeitsstelle durch ei-
nen Aushang ,Vorsicht! Nicht
in die Flammen sehen!” auf
die Gefahrdung der Augen
hinweisen. Die Arbeitsplatze
sind moéglichst so abzuschir-
men, dass in der Ndhe be-
findliche Personen geschitzt
sind. Unbefugte sind von den
Schneidarbeiten fernzuhalten.

® In unmittelbarer Néhe orts-
fester Arbeitsstellen sollen
die Wande weder hellfarbig
noch glénzend sein. Fenster
sind mindestens bis Kopfh-
he gegen Transmission oder
Reflexion von Strahlung zu
sichern, z.B. durch geeigneten
Anstrich.

® EMV-Gerdteklassifizierung

Gemaf’ der Norm IEC 6097 4-
10 handelt es sich hier um einen
Plasmaschneider mit der elektro-
magnetischen Vertraglichkeit

der Klasse A. Gerate der Klasse
A sind Gerdte, die sich fir den
Gebrauch in allen anderen Be-
reichen auBBer dem Wohnbereich
und solchen Bereichen eignen,
die direkt an ein Niederspan-
nungs-Versorgungsnetz ange-
schlossen sind, das (auch) Wohn-
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gebdude versorgt. Gerdte der
Klasse A missen die Grenzwerte
der Klasse A einhalten.

WARNHINWEIS: Gerdte der
Klasse A sind fir den Betrieb in
einer industriellen Umgebung
vorgesehen. Wegen der auftre-
tenden leistungsgebundenen als
auch gestrahlten Stérgréf3en kann
es moglicherweise Schwierigkei-
ten geben, die elekiromagneti-
sche Vertraglichkeit in anderen
Umgebungen sicherzustellen.
Auch wenn das Gerat die Emis-
sionsgrenzwerte gemaf3 Norm
einhalt, kénnen entsprechende
Gerate dennoch zu elektromag-
netischen Stérungen in em-
pfindlichen Anlagen und Geraten
fohren. Fir Stérungen, die beim
Arbeiten durch den Lichtbogen
entstehen, ist der Anwender
verantwortlich und der Anwender
muss geeignete SchutzmafBBnah-
men treffen. Hierbei muss der
Anwender besonders bericksich-
tigen:

® Netz-, Stever-, Signal und
Telekommunikationsleitungen

®m Computer und andere mikro-
prozessorgesteuerte Gerate

B Fernseh-, Radio- und andere
Wiedergabegerate

® elektronische und elektrische
Sicherheitseinrichtungen
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® Personen mit Herzschrittma-
chern oder Hérgerdten

¥ Mess- und Kalibriereinrichtun-
gen

m Storfestigkeit sonstiger Einrich-
tungen in der Néhe

m die Tageszeit, zu der die
Schneidarbeiten durchgefihrt
werden.

Um mégliche Stérstrahlungen zu

verringern, wird empfohlen:

® den Plasmaschneider
regelmaBig zu warten und in
einem guten Pflegezustand zu
halten.

® Schneidleitungen sollten voll-
standig abgewickelt werden
und mdglichst parallel auf dem
Boden verlaufen

® durch Stérstrahlung gefahrdete
Gerdte und Anlagen sollten
méglichst aus dem Schneid-
bereich entfernt werden oder
abgeschirmt werden.

¢ Allgemeine Plasma-
Erlauterungen

Plasmaschneider funktionieren,
indem sie unter Druck gesetztes
Gas, wie z.B. Luft, durch eine
kleine Réhre pressen. In der Mitte
dieser Rohre befindet sich eine
negativ aufgeladene Elektrode
direkt oberhalb der Dise. Der
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Wirbelring bringt das Plasma
dazu, sich schnell zu drehen.
Wenn Sie die negative Elekiro-
de mit Strom versorgen und die
Spitze der Dise mit dem Metall
in BerUhrung bringen, erzeugt
diese Verbindung einen geschlos-
senen, elektrischen Kreislauf. Ein
kraftvoller Ziindfunke entsteht nun
zwischen der Elektrode und dem
Metall. Wahrend das einstromen-
de Gas durch die Rohre flief3t,
erhitzt der Ziindfunke das Gas,
bis dieses den Plasma-Zustand
erreicht hat. Diese Reaktion verur-
sacht einen Strom von gelenktem
Plasma, mit einer Temperatur

von 16.649 °C, oder mehr, der
sich mit 6,096 m/sek fortbe-
wegt und Metall zu Dampf und
geschmolzenen Absonderungen
verwandelt. Das Plasma selbst
leitet elektrischen Strom. Der
Arbeitskreislauf, der den Bogen
entstehen lasst, bleibt so lange
bestehen, wie der Strom zur Eleki-
rode gefihrt wird und das Plasma
mit dem zu bearbeitenden Metall
in Kontakt bleibt.

Die Schneiddiise hat eine Reihe
weiterer Kandle. Diese Kanale
erzeugen einen konstanten Fluss
an Schutzgas um den Schneide-
bereich herum. Der Druck dieses
Gasflusses kontrolliert den Radius
des Plasmastrahls.
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HINWEIS!

» Diese Maschine ist nur dazu konzipiert,
Druckluft als ,Gas” einzusetzen.

* Vor der Inbetriebnahme
e Aufstellungsumgebung

Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich
ausreichend beliftet ist. Wenn das Gerét
ohne ausreichende Kihlung bedient wird,
verringert sich die Einschaltdauer und es

kann zu Uberhitzungen kommen.

Hierzu kdnnen zusatzliche Schutzvorkehrun-
gen erforderlich werden:

B Das Gerdt muss frei aufgestellt werden,
mit einem Abstand rundum von mind.
0,5 m.

B Liftungsschlitze disrfen nicht zugestellt
oder abgedeckt werden.

® Das Gerét darf nicht als Ablage genutzt
werden, bzw. darf auf das Gerdt kein
Werkzeug oder sonstiges abgelegt
werden.

B Der Betrieb muss in trockenen und gut
belifteten Arbeitsumgebungen erfolgen.

e Anschluss der Druckluft

HINWEIS!

» Das Gerdat ist fir einen Betriebsdruck
(Ausgangsdruck an Kompressor) von
bis zu 6,3 bar bestimmt. Bedenken Sie
bitte, dass der Druck beim Einstellen des
Luftdrucks absinken kann. So sinkt er
bei einer Schlauchlénge von 10 m und
einem Innendurchmesser von 9 mm um

ca. 0,6 bar ab.
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Verwenden Sie nur gefilterte und regulierte
Druckluft.

m  Schlieffen Sie den Druckluftschlauch
auf der Riickseite des Plasmaschneiders
(1] an den Druckluftanschluss 20 an.
Stecken Sie dazu die Seite des Druckluft
schlauchs [14 ohne Schnellanschluss in
den Druckluftanschluss 29 des Plasma-
schneiders [1] (siehe Abb. ).

m  Uber den Drehknopf 21l am Kondensat-
abscheider kénnen Sie den Druck
einstellen (siehe Abb. I-1). Es ist ein
Druck von 4 - 4,5 bar zu wahlen.

B Um den Druckluftschlauch [14 wieder zu
|6sen, mussen Sie die Arretierung des
Druckluftanschlusses 129 driicken und
gleichzeitig den Druckluftschlauch
herausziehen (siehe Abb. ).

e Anschluss des
Schneidbrenners

B Ziehen Sie die Abdeckkappe 124 von
der Plasmabrenner-Anschlussbuchse
ab.

B Stecken Sie den Plasmabrenner-Stecker
in die Plasmabrenner-Anschlussbuch-
se 12 und ziehen Sie die Uberwurfmutter
handfest an (siehe Abb. A+B).

m  Stecken Sie den Plasmabrenner-Kontroll-
stecker [ in die Plasmabrenner-Kontroll-
buchse 19/ und ziehen Sie die Uberwurf-
mutter handfest an (sieche Abb. A+B).

¢ Massekabel anschliefen

Verbinden Sie den Masseklemme-Gerateste-
cker [5d mit der Masseklemme - Anschluss-
buchse [11]. Verbinden Sie dann den Masse-
klemme-Stecker [5] mit dem Masseklemme

- Anschlussstecker [55. Achten Sie darauf,
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dass der Anschlussdorn zuerst gesteckt und
dann gedreht werden muss. Der Anschluss-
dorn des Masseklemme-Geratesteckers
muss beim Einstecken nach oben zeigen.
Nach dem Einstecken muss der Anschluss-
dorn im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag ge-
dreht werden, um zu verriegeln (siehe Abb
A+B). Hierfir ist keine Gewalt notwendig!

Inbetriebnahme

e Bedienung

1. Stellen Sie den Plasmaschneider |1 an
einem frockenen und gut belifteten Ort auf.

2. Platzieren Sie die Maschine in der Nahe
des Werkstiicks.

3. Driicken Sie den Ein/ Aus-Schalter (7.

4. Klemmen Sie die Masseklemme [4] an
das zu schneidende Werkstiick und
stellen Sie sicher, dass ein guter elekiri-
scher Kontakt besteht.

5. Stellen Sie am Stromregler 13| den
Schneidstrom ein. Wenn der Lichtbogen
unterbrochen wird, muss der Schneid-
strom ggf. hoher eingestellt werden.
Verbrennt die Elektrode oft, so muss der
Schneidstrom niedriger eingestellt
werden.

6. Setzen Sie den Plasmabrenner [8] so am
Werkstiick an, dass der Abstandshalter
vollstéindig aufliegt. Schieben Sie den
Verriegelungsschalter 18t nach vorne um
die Plasmabrennertaste 89| zu entrie-

geln. Dricken Sie die Plasmabrennertas-

te Bd. Der Schneidbogen wird gezin-
det.

7. Beginnen Sie langsam zu schneiden und
erhdhen Sie dann die Geschwindigkeit,
um die gewinschte Schneidqualitat zu
erzielen.

8. Die Geschwindigkeit ist so zu regulieren,
dass eine gute Schneidleistung erzielt
wird.
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9. Schieben Sie nach Abschluss der
Schneidarbeiten den Verriegelungs-
schalter [8f] wieder nach hinten.

Zum Schneiden im Handschneidbe-
@ trieb leicht aufliegenden Abstands-

halter mit konstanter Geschwindig-
keit Uber das Werkstick ziehen. Um einen
optimalen Schnitt zu bekommen, ist es
wichtig, dass man der Materialdicke
entsprechend die richtige Schnittgeschwin-
digkeit einhdlt. Bei einer zu kleinen Schnitt-
geschwindigkeit wird die Schnittkante
infolge zu starker Warmeeinbringung
unscharf. Die optimale Schnittgeschwindig-
keit ist erreicht, wenn der Schneidstrahl sich
wdhrend des Schneidens leicht nach hinten
neigt. Beim Loslassen des Plasmabrennertas-
ters [84| erlischt der Plasmastrahl und die
Stromquelle schaltet ab. Das Gas strémt ca.
5 Sekunden nach, um den Brenner zu
kihlen. Der Plasmaschneider [1] darf
wdhrend der Gasnachstrémzeit nicht
ausgeschaltet werden, um Beschadigungen
durch Uberhitzung des Plasmabrenners

zu vermeiden.
ErlGuterung Pilotziindung

Bei Betatigung der Plasmabrennertaste
wird ein Pilotlichtbogen gezindet. Dabei
entsteht ein Plasmastrahl an der Spitze der
Brennerhille [Bd. Dies ermoglicht einen
berihrungslosen Anschnitt des Werksticks.
Auch Gitter und Roste kénnen somit geschnit-
ten werden.

ACHTUNG!

» Nach der Schneidarbeit das Gerdt noch
ca 2-3 Minuten eingeschaltet lassen! Der
Lifter kihlt die Elektronik.
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* Fehlerbehebung

HINWEIS!

beschrieben.

» Wenn der Abzug des Brenners gedrickt
wird, wird innerhalb des Plasma-
schneiders die zum Schneiden bens-
tigte Spannung aufgebaut. Wenn der
Stromkreis nun nicht geschlossen wird,
so wird die aufgebaute Spannung Uber
die eingebaute Funkenstrecke abgefihrt.
Die dabei entstehenden elekirischen
Entladungen innerhalb des Gerdts stellen
keine Fehlfunktion dar. Uberprifen Sie
die ordnungsgeméBe Installation des
Gerdts wie unter ,Inbetriebnahme”

Fehler

Fehlerursache

Fehlerbehebung

Kontrolllampe leuch-
tet nicht?

Kein Stromanschluss.
AN/AUS Schalter steht auf Aus.

m Uberprifen Sie, ob das

Gerdt an der Steckdose
angeschlossen ist.
Schalter auf ON/AN
stellen.

Ventilator lGuft
nicht?

Stromleitung unterbrochen.
Stromleitung Ventilator defekt.
Ventilator defekt.

Uberprifen Sie, ob das
Gerdt an der Steckdose
angeschlossen ist.

Warnlampe leuch-
tete

Uberhitzungsschutz eingeschal-
tet.
Eingangsspannung zu hoch.

Gerdat abkiihlen lassen.
Eingangsspannung laut
Typenschild.

Kein Ausgangs-

Maschine defekt.

Maschine reparieren

gering.

strom? ® Uberspannungschutz aktiviert. lassen.

Gerat abkihlen lassen.
Ausgangsstrom B Eingangsspannung zu niedrig. Eingangsspannung laut
veringert sich? B AnschluBkabel Querschnitt zu Typenschild beachten.

Luftstrom kann nicht
reguliert werden?

Druckluftleitung beschadigt oder
defekt.

Ventil/ Manometer fallt aus.

Neuanschlu der Leitung.

HF- Bogen wird
nicht erzeugt?

Der Schalter des Brenners ist
defekt.

Lotstelle am Brennerschalter
oder Stecker geldst.
Ventil/Manometer féllt aus.

Elektrode erneuvern.
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Schlechte

Brenner VerschleiBteile bescha-

Verschleif3teile wechseln.

betriebsbereit?

Zindung? digt bzw. verschlissen.
Plasmabrenner Stromschalter ist ausgeschaltet. Schalten Sie den Strom-
ist nicht Luftibertragung ist beeintrdch- schalter auf die Position

tigt.
Arbeitsgegenstand ist nicht mit
der Erdungsklemme verbunden.

"

son”.
Ein weiteres Indiz dessen,
ist eine eher griine Flam-
me. Uberpriifen Sie die
Luftversorgung.
Uberprifen Sie die Verbin-

dungen.

Funken schief3en
nach oben, anstatt
nach unten durch
das Material2

Brennerhille 18<| durchbohrt
nicht das Material.
Brennerhille 18<| zu weit entfernt
vom Material.

Material wurde vermutlich nicht
korrekt geerdet.
Hubgeschwindigkeit ist zu
schnell.

Erhdhen Sie die Strom-
starke.

Verringern Sie den
Abstand von der Brenner-
hille 8¢/ zum Material.
Uberprifen Sie die
Verbindungen hinsichtlich
korrekter Erdung.
Reduzieren Sie die Ge-
schwindigkeit.

Anfanglicher
Schnitt, aber nicht
komplett durch-
bohrte

Mégliches Verbindungsproblem.

Uberprisfen Sie alle Verbin-
dungen.

Schlackebildung an
Schnittstellen?

Werkzeug/Material baut Hitze
auf.

Schneidegeschwindigkeit ist
zu gering oder Stromstarke zu
hoch.

Abgenutzte Plasmabrennerein-

zelteile , , led,

Lassen Sie das Material
abkihlen und fahren Sie
dann mit dem Schneiden
fort.

VergréfBern Sie die Ge-
schwindigkeit und/oder
reduzieren Sie die Strom-
starke, bis die Schlacke
auf ein Minimum herabge-
mindert wird.

Uberpriifen und ersetzen
Sie abgenutzte Teile.
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Bogen stoppt wih-
rend des Schnei-
dens?

Schneidegeschwindigkeit ist zu
gering.

Plasmabrenner 18] wird zu
hoch, und zu weit vom Material
entfernt, gehalten.

Abgenutzte Plasmabrennerein-
zelteile , , led.

Arbeitsstiick ist nicht mehr mit
Erdungskabel verbunden.

Erhdhen Sie die Schnei-
degeschwindigkeit bis

das Problem nicht mehr
vorhanden ist.

Senken Sie den Plasmab-
renner [8] bis zur empfohle-
nen Hohe.

Uberpriifen und ersetzen
Sie abgenutzte Teile.
Uberprifen Sie die Verbin-

dungen.

Unzureichende

Schneidegeschwindigkeit ist zu

Verlangsamen Sie die

nutzen schnell ab?

strapaziert.

Uberschreitung der Bogensteue-
rungszeit.

Inkorrekter Plasmabrennerzu-
sammenbau.

Unzureichende Luftversorgung,
Druck zu gering.

Defekter Luftkompressor.

Durchdringung? schnell. Arbeitsgeschwindigkeit.
Metall ist zu dick. Mehrere Durchlaufe sind
Abgenutzte Plasmabrennerein- notwendig.
zelteile [85], (8], [ed. Uberprifen und ersetzen
Sie abgenutzte Teile.
Verbrauchsstiicke Leistungsfahigkeit wurde tber- Zu dickes Material, vergré-

Bern Sie den Winkel, um zu
verhindern das das Material
in die Spitze zuriick gebla-
sen wird.

Stevern Sie den Bogen nicht
langer als 5 Sekunden.
Uberprifen Sie den Lufffilter,
vergrofBern Sie den Luft
druck.

Uberpriifen Sie die Leistung
des Luftkompressors und
stellen Sie sicher, dass der
Eingangsluftdruck mindes-
tens 100 PSI, (6,8 Bar)
betragt.

e Wartung und Pflege

e Wartung des Brenners

ACHTUNG!

» Zum Herausschrauben der Elektrode
die Kraft nicht ruckweise aufwenden,

Die in Abbildung F gezeigten Ver-
brauchsteile sind die Elektrode [8d und
die Brennerhille [Bd. Sie kénnen ersetzt
werden, nachdem die Disenspannhilse

abgeschraubt wurde.

Die Elektrode 18d ist auszutauschen, wenn
sie in der Mitte einen Krater von rund
1,5 mm Tiefe aufweist.
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sondern allmahlich erhéhen, bis sich die
Elektrode |6st. Die neue Elektrode wird
nun in ihre Aufnahme geschraubt.

Die Brennerhiille 18l ist auszutauschen,
wenn die Mittelbohrung beschadigt ist
oder sich im Vergleich zur Bohrung einer
neuen Dise erweitert hat. Werden die

Elektrode [8dl oder die Brennerhiille [8<| zu
/Il PARKSIDE




spat ausgetauscht, fihrt dies zu einer
Uberhitzung der Teile.

Nach dem Austausch ist sicherzu-
stellen, dass die Disenspannhilse
ausreichend angezogen ist.

ACHTUNG!

» Die Disenspannhiilse [8b darf erst auf
den Brenner 8] geschraubt werden,
nachdem dieser mit der Elektrode
und der Brennerhiille 8¢ bestickt wurde.

» Wenn diese Teile fehlen, kann es
zu Fehlfunktionen des Geréts und
insbesondere zu einer Gefdhr-
dung des Bedienungspersonals
kommen.

e Wartung

HINWEIS!

» Der Plasmaschneider muss fir eine
einwandfreie Funktion sowie fir die
Einhaltung der Sicherheitsanforderungen
regelmaBig gewartet werden. Unsach-
gemdBer und falscher Betrieb kénnen zu
Ausfdllen und Schaden am Gerdt fihren.
Lassen Sie Reparaturen nur von qualifi-
zierten Fachkraften durchfihren.

HINWEIS!

» Ein Entleeren des Kondenswasserbehdl-
ters 18] ist nicht erforderlich. Falls sich
hier Wasser ansammelt so entsteht unten
am Behdlter ein feiner Tropfen. Das
Kondenswasser wird anschliefend durch
Verdunstung abgefihrt.

Schalten Sie die Hauptstromversorgung
sowie den Hauptschalter des Gerdts aus,
bevor Sie Wartungsarbeiten oder Reparatu-
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ren an dem Plasmaschneider durchfihren.

B Sdubern Sie den Plasmaschneider und
dessen Zubehor regelméafig von auflen.
Entfernen Sie Schmutz und Staub mit Hil-
fe von Luft, Putzwolle oder einer Biirste.

B Im Falle eines Defektes oder erforderli-
chem Austauschs von Gerateteilen wen-
den Sie sich bitte an das entsprechende
Fachpersonal.

* Lagerung

Wenn das Gerét nicht genutzt wird, sollten
Sie es vor Staub geschiitzt an einem saube-
ren und trockenen Ort lagern.

¢ Umwelthinweise und Ent-
sorgungsangaben

NICHT IN DEN HAUSMULL!
ROHSTOFFRUCKGEWINNUNG
STATT MULLENTSORGUNG!

ﬁ WERFEN SIE ELEKTROWERKZEUGE

Gemaf Europdischer Richtlinie 2012/19/
EU missen verbrauchte Elektrogerate ge-
trennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefihrt werden. Elek-
tro- und Elektronikgerdte, die zu Abfall ge-
worden sind, werden als Altgerate bezeich-
net. Besitzer von Altgerdten sind verpflichtet,
diese einer vom unsortierten Siedlungsabfall
getrennten Erfassung zuzufihren.

Besitzer von Altgerdten haben Altbatterien
und Altakkumulatoren, die nicht vom Altgerat
umschlossen sind, sowie Lampen, vor der
Abgabe an einer Erfassungsstelle von
diesem zu trennen. Dies gilt nicht, soweit die
Altgeréte bei 6ffentlich-rechtlichen Entsor-
gungstrdgern abgegeben und dort zum
Zwecke der Vorbereitung zur Wiederverwen-
dung von anderen Altgerdten separiert wer-
den. Wenn Sie unsicher sind, wenden Sie
sich bitte an unabhéngiges Fachpersonal.
Besitzer von Altgerdten aus privaten Haus-
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halten kénnen diese bei den Sammelstellen
der offentlichrechtlichen’Entsorgungstréger
oder bei den von Herstellern oder
Vertreibern im Sinne des ElekiroG eingerich-
teten Ricknahmestellen abgeben. Die Entsor-
gung lhrer defekten, eingesendeten Gerdte
fGhren wir kostenlos durch. Sie kénnen das
Altgerat auch in lhrer Lidl Filiale kostenfrei
zuriickgeben. Sie als Endnutzer haben in
Eigenverantwortung die personenbezogenen
Daten auf den zu entsorgenden Altgerdten

zu l6schen.
sollten einer umweltgerechten

®
)
Wiederverwertung zugefihrt

werden. Werfen Sie Elektrogerdte nicht in

Gerdt, Zubehér und Verpackung

den Hausmill! Sie erfiillen damit die gesetzli-

chen Verpflichtungen und leisten einen
wichtigen Beitrag zum Umweltschutz.
Beachten Sie die Kennzeichnung

& auf den verschiedenen Verpa-

2 ckungsmaterialien und trennen Sie
diese gegebenenfalls gesondert. Die
Verpackungsmaterialien sind gekennzeichnet
mit Abkirzungen (a) und Ziffern (b) mit
folgender Bedeutung: 1-7: Kunststoffe,
20-22: Papier und Pappe, 80-98: Verbund-
stoffe.

¢ EU-Konformitatserklérung

Wir, die

C.M.C. GmbH
Dokumentenverantwortlicher:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
Deutschland

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass
das Produkt

Plasmaschneider PPS 40 B3
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den wesentlichen Schutzanforderungen
genugt, die in den Europaischen Richtlinien

EU-Richtlinie Elektromagnetische
Vertraglichkeit

2014 /30 /EU

RoHS-Richtlinie

2011 /65 /EU
EU-Niederspannungsrichtlinie
2014/35/EU

und deren Anderungen festgelegt sind.

Die alleinige Verantwortung fir die Erstel-
lung der Konformitétserkldrung tréigt der
Hersteller.

Der oben beschriebene Gegenstand der
Erklarung erfillt die Vorschriften der Richtli-
nie 2011/65/EU des Europdischen Parla-
ments und des Rates vom 8. Juni 2011 zur
Beschrénkung der Verwendung bestimmter
gefdhrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronik-
gerdten.

Fir die Konformitétsbewertung wurden folgen-
de harmonisierte Normen herangezogen:

EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, 01.07.2022

i. A. Dr. Christian Weyler
- Qualitatssicherung -
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¢ Hinweise zu Garantie und
Serviceabwicklung

Garantie der Creative Marketing &
Consulting GmbH

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
Sie erhalten auf dieses Gerdt 3 Jahre Ga-
rantie ab Kaufdatum. Im Falle von Méangeln
dieses Produkts stehen lhnen gegen den
Verkaufer des Produkts gesetzliche Rechte
zu. Diese gesetzlichen Rechte werden durch
unsere im Folgenden dargestellte Garantie
nicht eingeschréankt.

e Garantiebedingungen

Die Garantiefrist beginnt mit dem Kaufda-
tum. Bitte bewahren Sie den Original-Kas-
senbon gut auf. Diese Unterlage wird als
Nachweis fir den Kauf bendtigt.

Tritt innerhalb von drei Jahren ab dem Kauf-
datum dieses Produkts ein Material- oder
Fabrikationsfehler auf, wird das Produkt von
uns — nach unserer Wahl — fiir Sie kostenlos
repariert oder ersetzt. Diese Garantieleistung
setzt voraus, dass innerhalb der Drei-Jahres-
Frist das defekte Gerat und der Kaufbeleg
(Kassenbon) vorgelegt und schriftlich kurz
beschrieben wird, worin der Mangel besteht
und wann er aufgetreten ist.

Wenn der Defekt von unserer Garantie
gedeckt ist, erhalten Sie das reparierte oder
ein neues Produkt zuriick. Mit Reparatur oder
Austausch des Produkts beginnt kein neuer
Garantiezeitraum.

e Garantiezeit und gesetzliche
Maéngelanspriche

Die Garantiezeit wird durch die Gewdahr-
leistung nicht verléngert. Dies gilt auch fir
ersetzte und reparierte Teile. Eventuell schon
beim Kauf vorhandene Schaden und Méngel
miissen sofort nach dem Auspacken gemel-
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det werden. Nach Ablauf der Garantiezeit
anfallende Reparaturen sind kostenpflichtig.

e Garantieumfang

Das Gerdt wurde nach strengen Qualitétsricht-
linien sorgfdltig produziert und vor Anlieferung
gewissenhaft geprift.

Die Garantieleistung gilt fir Material- oder
Fabrikationsfehler. Diese Garantie erstreckt sich
nicht auf Produktteile, die normaler Abnutzung
ausgesetzt sind und daher als VerschleiBteile an-
gesehen werden kénnen oder Beschadigungen
an zerbrechlichen Teilen, z.B. Schalter, Akkus
oder solchen, die aus Glas gefertigt sind.

Diese Garantie verfdllt, wenn das Produkt be-
schadigt, nicht sachgemaf3 benutzt oder gewar-
tet wurde. Fir eine sachgemdf3e Benutzung des
Produkis sind alle in der Bedienungsanleitung
aufgefiihrten Anweisungen genau einzuhalten.
Verwendungszwecke und Handlungen, von
denen in der Bedienungsanleitung abgeraten
oder vor denen gewarnt wird, sind unbedingt
zu vermeiden.

Das Produkt ist lediglich fir den privaten und
nicht fir den gewerblichen Gebrauch bestimmt.
Bei missbrduchlicher und unsachgemafer
Behandlung, Gewaltanwendung und bei
Eingriffen, die nicht von unserer autorisierten
Service-Niederlassung vorgenommen wurden,
erlischt die Garantie.

e Abwicklung im
Garantiefa

Um eine schnelle Bearbeitung ihres Anli-
gens zu gewdhrleisten, folgen Sie bitte den
folgenden Hinweisen: Bitte halten Sie fiir alle
Anfragen den Kassenbon und die Artikel-
nummer (z.B. IAN) als Nachweis fiir den
Kauf bereit.
Die Artikelnummer entnehmen Sie bitte dem
Typenschild, einer Gravur oder dem Titelblatt
lhrer Anleitung (unten links) oder dem Auf-
kleber auf der Riick- oder Unterseite. Sollten
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Funktionsfehler oder sonstige Méngel auftre-
ten, kontaktieren Sie zundchst die nachfol-
gend benannte Serviceabteilung telefonisch
oder per E-Mail. Ein als defekt erfasstes
Produkt kénnen Sie dann unter Beifiigung
des Kaufbelegs (Kassenbon) und der Anga-
be, worin der Mangel besteht und wann er
aufgetreten ist, fir Sie portofrei an die lhnen
mitgeteilte Serviceanschrift Gbersenden.

Hinweis:

Auf www.lidl-service.com kénnen Sie
diese und viele weitere Handbiicher,
Produktvideos und Software herunter-
laden.

Mit diesem QR-Code gelangen sie direkt
auf die Lidl-Service-Seite (www.lidl-service.
com) und kénnen mittels der Eingabe der

Artikelnummer (IAN) 365029 Ihre
Bedienungsanleitung ffnen.

EFAE
n
o

So erreichen Sie uns:

DE/AT/CH
Name: C.M.C. GmbH
Internetadresse: www.cmc-creative.de

E-Mail: service.de@cmc-creative.de
service.at@cmc-creative.de
service.ch@cmc-creative.de

Telefon: +49 (0) 6894/ 9989750
Normaltarif aus dem dt.
Festnetz

Fax: +49 (0) 6894/ 9989729

Sitz: Deutschland
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Bitte beachten Sie, dass die folgende An-
schrift keine Serviceanschrift ist. Kontaktieren
Sie zundchst die oben benannte Servicestelle.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DEUTSCHLAND

Bestellung von Ersatzteilen
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
GERMANY

Last Information Update -

‘Exd00on Twv TTANPOQOPIWY

Stand der Informationen: 07/2022
Ident.-No.: PPS40B3072022-1E-NI-CY

IAN 365029_2204




	365029_2204_Plasmaschneider_PPS_40_B3_cover_LB6_IE_NI_GR-CY.pdf
	365029_2204_Plasmaschneider_PPS_40_B3_LB6_IE_NI_GR-CY_content.pdf
	365029_2204_Plasmaschneider_PPS_40_B3_cover_LB6_IE_NI_GR-CY

