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Before reading, unfold the page with the illustrations and then familiarise yourself with all the functions of the product.
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1 Explanation of the symbols on the product

Symbols are used in this manual to draw your attention to potential hazards. The safety symbols and the accompa-
nying explanations must be fully understood. The warnings themselves will not rectify a hazard and cannot replace
proper accident prevention measures.

Before commissioning, read and observe the operating manual and safety instructions!

Attention! Failure to observe the safety signs and warning information affixed to the product
and failure to observe the safety and operating manual can result in serious injury or even
death.

Wear safety goggles.

Wear hearing protection.

Wear a hair net!

Do not wear gloves during operation!

Attention! Keep your hands away from rotating tools.

Attention! Laser beam

Drill diameter

Chuck adapter

Only carry out maintenance, conversion, adjustment and cleaning work when the product is
switched off and the mains plug is disconnected!

‘ € The product complies with the applicable European directives.
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2 Introduction
Manufacturer:
Scheppach GmbH
Glinzburger StraBe 69
D-89335 Ichenhausen
Dear Customer

We hope your new product brings you much enjoy-
ment and success.

Note:

In accordance with the applicable product liability
laws, the manufacturer of this product assumes no lia-
bility for damage to the product or caused by the prod-
uct arising from:

¢ Improper handling

¢ Non-compliance with the operating manual

* Repairs carried out by third parties, unauthorised

specialists

Installing and replacing non-original spare parts
® Improper use

Failures of the electrical system in the event of the
electrical regulations and VDE provisions 0100, DIN
57113 / VDEO113 not being observed.

Note:
The operating manual is part of this product.

It includes important instructions for the safe, proper
and economic operation of the product, for avoiding
danger, for minimising repair costs and downtimes and
for increasing the reliability and extending the service
life of the product. In addition to the safety instructions
in this operating manual, you must also observe the
regulations applicable to the operation of the product
in your country.

Familiarise yourself with all operating and safety in-
structions before using the product. Only operate the
product as described and for the specified areas of ap-
plication. Keep the operating manual in a good place
and hand over all documents when passing the prod-
uct on to third parties.

3 Product description (Fig. 1-10)

1. Depth stop (with scale)
1a. Scale pointer

1b. Phillips screw

2. Handle

2a. Hand spindle guide
2b. Screw M6

2c. Nut M6

2d. Spacer

3. On/off switch
4. Speed control
5. Chuck

5a. Nut

6. Quick clamp

I/l PARKSIDE’

6a. Quick-clamp screw

7. Floor plate

7a. Grub screw (M6)
7b. Groove

8. Parallel stop

8a. Wing screws

9. Column tube

9a. Guiding pin

10. Toothed rack

11. Clamping lever (height adjustment)
12. Clamping lever (depth stop)

13. Laser cross

13a.  On/off switch

14. Chuck key

14a.  Chuck key holder

15. Allen key, 4 mm

4  Scope of delivery (Fig. 2)

Item Quantity Designation

1 1x Depth stop (with scale)
2. 1x Handle
2d. 1x Spacer
5. 1x Chuck
6. 1x Quick clamp
7 1x Floor plate
8 1x Parallel stop
9. 1x Column tube
12. 1x Clamping lever (depth stop)
14. 1x Chuck key
15. 1x Allen key, 4 mm
1x Bench drill
1x Operating manual

5 Proper use

The bench drill is designed for drilling in metal, wood,
plastic and tiles. Shank drill bits from 1.5 mm to 13 mm
drill diameter can be used.

The product may only be used in the intended manner.
Any use beyond this is improper. The user, not the
manufacturer, is responsible for damages or injuries of
any type resulting from this.

An element of the intended use is also the observance
of the safety instructions, as well as the assembly in-
structions and operating information in the operating
manual.

Persons who operate and maintain the product must
be familiar with the manual and must be informed
about potential dangers.

The liability of the manufacturer and resulting damages

are excluded in the event of modifications of the prod-
uct.

The product may only be operated with original parts
and original accessories from the manufacturer.

The safety, operating and maintenance specifications
of the manufacturer, as well as the dimensions speci-
fied in the technical data, must be observed.
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Please note that our products were not designed with
the intention of use for commercial or industrial pur-
poses. We assume no guarantee if the product is used
in commercial or industrial applications, or for equiva-
lent work.

Explanation of the signal words in
the operating manual

A DANGER

Signal word to indicate an imminently haz-
ardous situation which, if not avoided, will
result in death or serious injury.

/\ WARNING

Signal word to indicate a potentially haz-
ardous situation which, if not avoided,
could result in death or serious injury.

A\ CAUTION

Signal word to indicate a potentially haz-
ardous situation which, if not avoided,
could result in minor or moderate injury.

ATTENTION

Signal word to indicate a potentially haz-
ardous situation which, if not avoided,
could result in product or property damage.

6 Safety instructions
General power tool safety warnings

/\ WARNING

Read all safety warnings, instructions, illus-
trations and specifications provided with
this power tool.

Failure to follow all instructions listed below may re-
sult in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operat-
ed (cordless) power tool.

4 GB/IE/NI

1) Work area safety

a) Keep your work area clean and well-lit. Cluttered
or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmo-
spheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks
which may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to
lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the
risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords in-
crease the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

f) If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply. Use of an RCD reduces
the risk of electric shock.

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medica-
tion. A moment of inattention while operating pow-
er tools may result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such
as a dust mask, non-skid safety shoes, hard hat or
hearing protection used for appropriate conditions
will reduce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting
to power source and/or battery pack, picking up
or carrying the tool. Carrying power tools with
your finger on the switch or energising power tools
that have the switch on invites accidents.

//l PARKSIDE’



h)

Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may
result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of
the power tool in unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair and clothing away
from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of
dust collection can reduce dust-related hazards.

Do not let familiarity gained from frequent use
of tools allow you to become complacent and
ignore tool safety principles. A careless action
can cause severe injury within a fraction of a sec-
ond.

4) Power tool use and care

a)

b

=

d

=

Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct pow-
er tool will do the job better and safer at the rate for
which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must
be repaired.

Disconnect the plug from the power source
and/or remove the battery pack, if detachable,
from the power tool before making any adjust-
ments, changing accessories, or storing power
tools. Such precautionary measures reduce the
risk of starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

Maintain power tools and accessories. Check
for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition that
may affect the power tool’s operation. If dam-
aged, have the power tool repaired before use.
Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.

Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, tak-
ing into account the working conditions and the
work to be performed. Use of the power tool for
operations different from those intended could re-
sult in a hazardous situation.

I/l PARKSIDE’

h) Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles
and grasping surfaces do not allow for safe han-
dling and control of the tool in unexpected situa-
tions.

5) Service

a) Have your power tool serviced by a qualified re-
pair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power
tool is maintained.

Safety instructions for transportable
drills
a) The drill must be secured. An incorrectly secured

drill can move or topple and this can result in inju-
ries.

k=)

The workpiece must be clamped or fastened to
the workpiece support. Do not drill into work-
pieces that are too small to be securely
clamped. Holding the workpiece by hand can lead
to injuries.

c) Do not wear gloves. Gloves can be caught by ro-
tating parts or drilling debris and thus cause inju-
ries.

d) Keep your hands away from the drilling area
whilst the electrical tool is running. Contact with
rotating parts or drilling debris can cause injuries.

e) The drill must be turning before it makes con-
tact with the workpiece. Otherwise, the drill bit
can catch in the workpiece and this can result in an
unexpected movement of the workpiece and cause
injuries.

f) If the drill becomes jammed, stop pressing
downwards and switch the electrical tool off. In-
vestigate and rectify the cause of the jamming.
Jamming can result in an unexpected movement of
the workpiece and can result in serious injuries.

g) Avoid long pieces of drill swarf by interrupting
the downward pressure at regular intervals.
Sharp metal swarf can become tangled and lead to
injuries.

h) Never remove drilling debris from the drilling ar-
ea whilst the electrical tool is running. To re-
move swarf, move the drill away from the work-
piece, switch off the electrical tool and wait until
the drill has come to a standstill. Use an aid
such as a brush or a hook to remove the swarf.
Contact with rotating parts or drilling debris can
cause injuries.

i) The permissible rotational speed for drill bits
with a rated speed must be at least as high as
the highest speed cited on the electrical tool.
Accessories which rotate faster than the maximum
permissible rate can break and throw pieces into
the air.

GB/IE/NI 5



6.1 Laser beam

Attention: Laser beam
Do not look into the beam
Laser class 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 850 nm Pe < 1 mw

Protect yourself and you environment from
accidents using suitable precautionary measures!

¢ Do not look directly into the laser beam with unpro-
tected eyes.
e Never look into the path of the beam.

¢ Never point the laser beam towards reflecting sur-
faces and persons or animals. Even a laser beam
with a low output can cause damage to the eyes.

A\ CAUTION

Methods other than those specified here
can result in dangerous radiation exposure.

e Never open the laser module. Unexpected expo-
sure to the beam can occur.

e |f the product is not used for an extended period of
time, the batteries should be removed.

® The laser may not be replaced with a different type
of laser.

e Repairs of the laser may only be carried out by the
laser manufacturer or an authorised representative.

Residual risks

The product has been built according to state-of-
the-art and the recognised technical safety rules.
However, individual residual risks can arise during
operation.

e Health hazard due to electrical power, with the use
of improper electrical connection cables.

e Furthermore, despite all precautions having been
met, some non-obvious residual risks may still re-
main.

Residual risks can be minimised if the "Safety In-
structions" and the "Intended Use" together with
the operating manual as a whole are observed.

Prevent the product being unintentionally started
up.

e Keep your hands away from the working area when
the product is in operation.

Unintentional starting up of the product.

e Comply with the stipulated maintenance and safety
instructions in the operating manual.

6 GB/IE/NI

/\ WARNING

This power tool generates an electromagnetic field
during operation. This field can impair active or pas-
sive medical implants under certain circumstances.
In order to prevent the risk of serious or deadly inju-
ries, we recommend that persons with medical im-
plants consult with their physician and the manufac-
turer of the medical implant prior to operating the
power tool.

7 Technical data

Rated voltage 230 - 240V~ 50 Hz

Nominal power 710W (S1%)

900 W (S6* 10%)

Idle speeds n, 500 - 2600 rpm

Protection class 1l

Protection category IPX0

Chuck B16
(1.5 mm - 13 mm)

Max. drilling diameter
(depending on the quality of

the drill bit) 13 millimeters
Steel: -

40 millimeters
Wood:
Drill stroke 70 millimeters

Distance between chuck and 280 millimeters
floor plate

(without tool attachment)

Swing 125 millimeters
Laser class Il
Laser wavelength 650 nm
Laser power <1mwW
Weight (fully assembled) 7.6 kg

Subject to technical changes!
*Operating mode S1 (continuous operation)

The product can be operated continuously with the
specified power.

*Operating mode S6

Uninterrupted periodic operation. The mode comprises
of a start-up period, a time with constant load and an
idle time. The operating time is 10 mins, the relative
duty cycle is 10% of the operating time.

//l PARKSIDE’



Noise and vibration

/A WARNING

Noise can have serious effects on your health. If the
machine noise exceeds 85 dB, please wear suitable
hearing protection for you and persons in the vicinity.

The noise and vibration values have been determined
in accordance with EN 62841-1.

Noise data

Sound pressure level L, 80.1 dB
Measurement uncertainty K, 3dB
Sound power level L, 93.1 dB
Measurement uncertainty K, 3dB
Vibration parameters (hand/arm vibration)

Vibration a, <25 m/52|

The total vibration emission values specified and the
device emissions values specified have been mea-
sured in accordance with a standardised test proce-
dure and can be used for comparison of one electric
tool with another.

The total noise emission values specified and the total

vibration emission values specified can also be used
for an initial estimation of the load.

/\ WARNING

The noise emission values can vary from
the specified values during the actual use
of the power tool, depending on the type
and the manner in which the electric tool is
used, and in particular the type of work-
piece being processed.

Try to keep the stress as low as possible. For exam-
ple: Limit working time. In doing so, all parts of the
operating cycle must be taken into account (such as
times in which the power tool is switched off or times
in which it is switched on, but is not running under a
load).

8 Unpacking

/A WARNING

The product and the packaging material are not
children's toys!

Do not let children play with plastic bags, films or
small parts! There is a danger of choking or suffo-
cating!

e Open the packaging and carefully remove the
product.

I/l PARKSIDE’

e Remove the packaging material, as well as the
packaging and transport safety devices (if present).

e Check whether the scope of delivery is complete.

e Check the product and accessory parts for trans-
port damage. Immediately report any damage to
the transport company that delivered the Product.
Later claims will not be recognised.

If possible, keep the packaging until the expiry of
the warranty period.

Familiarise yourself with the product by means of
the operating manual before using for the first time.
e With accessories as well as wearing parts and re-

placement parts use only original parts. Spare parts
can be obtained from your specialist dealer.

e When ordering please provide our article number
as well as type and year of manufacture for the
product.

9 Installation (Fig. 1, 2)

/\ WARNING

Danger of injury!

Only insert the mains plug into the socket when the
product is ready for use.

/A WARNING

Tool attachments may be sharp and become hot
during use. Always wear protective gloves when han-
dling the tool attachments.

Some parts of the delivery come disassembled. For
quick and easy assembly, read and follow the instruc-
tions below.

Tool required:
e Allen key, 4 mm (15)
e Plastic hammer*
* = may not be included in the scope of delivery!
Clean the following parts with a clean and dry cloth:
e Chuck (5)
e Floor plate (7)
e Column tube (9)

9.1 Fitting the column tube (9) (Fig. 3)
1. Slide the quick clamp (6) over the column tube (9).

2. Insert the column tube (9) in the floor plate (7).
Make sure that the guide pin at the lower end of the
column tube (9) is inserted into the groove of the
mounting of the floor plate (7).

3. Fix the column tube (9) to the floor plate (7) using
the two pre-assembled M6 grub screws (7a).
Use a 4 mm Allen key (15).

GB/IE/NI 7



9.2  Mounting the handle (2) (Fig. 3)

1. Disassemble the pre-assembled M6 screw (2b).
Use a 4 mm Allen key (15).
Ensure that the spacer (2d) is seated correctly.

3. Place the handle (2) on the hand spindle guide (2a).
Ensure that the hole on the handle (2) aligns with
the hole on the hand spindle guide (2a).

4. Guide the M6 screw (2b) through the aligned holes
and use an M6 nut (2¢) to secure it.
Use a 4 mm Allen key (15).

9.3 Fitting the depth stop (1) (Fig. 3)

1. Insert the depth stop (1) from above into the recess
in the housing.

2. Fit the clamping lever (12) in the hole provided in
the housing.

9.4  Fitting the parallel stop (8) (Fig. 4)

1. Slide the parallel stop (8) into the grooves (7b) in
the floor plate (7).

2. Ensure that the sliding blocks underneath the wing
screws (8a) are properly engaged in the grooves
(7b).

3. Move the parallel stop (8) to the desired position
and tighten the wing screws (8a) firmly.

9.5 Inserting the chuck (5) (Fig. 5)

The chuck is not pre-assembled!

1. Attach the chuck (5) in the cone on the drill spindle.

2. Tap the chuck tip gently to secure the chuck (5).
Use a plastic hammer.

10 Before commissioning

/\ WARNING

Always remove the mains plug before carrying
out adjustments on the product.

e 2x open-ended spanner/socket spanner, size 13
mm”*

e Phillips screwdriver®
* = may not be included in the scope of delivery!

10.1 Use as a stationary machine

(Fig. 4)
The product must be mounted on a workbench for
continuous use.

e The product must be securely installed, i.e. bolted
down on a workbench or fixed machine stand.

8 GB/IE/NI

e There are fastening holes in the floor plate (7) for
this purpose.

1. Mark the drill holes.
— Place the product as it will be installed later.

— Mark the positions of the holes to be drilled on
the workbench.
They are prescribed by the fastening holes in
the floor plate (7).

2. Drill the holes (at least 9 mm diameter) through the
workbench.

3. Place the product over the drilled holes congruent
with the fastening holes in the floor plate (7) and in-
sert the screws* (M8) with a suitable length through
the holes from above.

4. Screw the nuts* (M8) onto the screws* (M8) from
below.

5. Tighten the nuts* (M8) using two open-end span-
ners, AF13*.

* = may not be included in the scope of delivery!

10.2 Aligning the workpiece (Fig. 6, 7)

1. To switch on the laser cross (13), press the on/off
switch (13a) to position “I”.

2. The intersection of the two laser lines indicates the
centre point of the drill.

3. Align your marking on the workpiece with the laser
cross.

10.3 Clamping the workpiece
(Fig. 1, 8)

Ensure that the workpiece is securely fastened.

e Do not work with workpieces that are to small to be
clamped in place.

e Use additional workpiece supports, if required for
workpiece stability.

e The cut-out of the quick clamp (6) must be centrally
aligned with the hole to be drilled. Otherwise, the
drill bit or the chuck (5) could be obstructed by the
quick clamp (6).

1. Turn the quick-clamp screw (6a) anti-clockwise to
loosen it.

2. Push the quick clamp (6) upwards and swing it to
the side to create space for the workpiece.

3. Position the workpiece with the help of the laser
cross (13) asin 70.2.
Ensure that it is aligned so that it remains stable
during machining.
Place the quick clamp (6) on the workpiece.

5. Turn the quick clamp screw (6a) clockwise to
clamp the workpiece.

6. Check that the workpiece is clamped securely and
tightly. It must not move.

//l PARKSIDE’



10.4 Clamping larger workpieces
(Fig. 4, 8)
Notes:

e The parallel stop ensures that the workpiece is
guided in the desired position. This is particularly
advantageous when several holes have to be
drilled at an even distance or in a straight line.

e Use the parallel stop (8) to clamp larger workpieces
in a secure manner.

1. Turn the wing screws (8a) of the parallel stop (8)
anti-clockwise to loosen them.

2. Insert the parallel stop (8) into the grooves (7b) in
the floor plate (7).

Align the workpiece with the parallel stop (8).
Tighten the wing screws (8a) of the parallel stop (8).
Clamp the workpiece as described in 70.3.

o o~ w

Check that the workpiece is clamped securely and
tightly. It must not move.

A\ WARNING

With workpieces that are wider or longer than the ta-
bletop, ensure that these are adequately supported,
e.g. through trestles or saw horses.

Workpieces that are longer or wider than the floor
plate of the product can tip if they are not properly
supported. If the workpiece tips, this can damage

the chuck or the cutting tool!

10.5 Adjusting the height (Fig. 1)
1. Hold the handle (2) firmly.

2. Release the clamping lever (11) for the height ad-
justment.

3. Use the handle (2) to adjust the position of the
product head.

4. Secure the position of the product head with the
clamping lever (11).
Otherwise, the gear rack (10) may be damaged.

10.6 Inserting/removing the tool
attachment (Fig. 9)

/\ WARNING

Danger of injury!

Only insert the mains plug into the socket when the
product is ready for use.

/A WARNING

Never leave the chuck key inserted in the chuck!

I/l PARKSIDE’

Note:

Check that the tool attachment is fitted securely.
Tool attachments that are not fitted correctly or se-
curely may come loose during operation and injure
you.

® You can store the chuck key (14) in the chuck key
holder (14a).

1. Remove the chuck key (14) from the chuck key
holder (14a).

2. Use the chuck key (14) to loosen the retaining jaws
on the chuck (5).

3. Remove the tool attachment™.
Insert a new tool attachment™.

5. Use the chuck key (14) to tighten the retaining jaws
on the chuck (5).

6. Place the check key (14) back into the chuck key
holder (14a).

7. Check that the tool attachment* is centred.

Perform a short test run to check that the tool at-
tachment* for concentricity.

* = may not be included in the scope of delivery!

10.7 Adjusting the drilling depth
(Fig. 1, 10)
The drilling depth can be set with the depth stop (1).

1. Insert the tool attachment into the chuck (5) as de-
scribed in 70.6.

2. Hold the handle (2) firmly.

Release the clamping lever (11) for the height ad-
justment.

4. Use the handle (2) on the workpiece to lower the
chuck (5) and hold the handle (2) in this position.
Make sure that the cutting edge of the tool attach-
ment does not touch the workpiece.

5. Retighten the clamping lever (11).

Release the clamping lever (12) of the depth stop
-

7. Set the desired drilling depth using the depth stop
-

8. Retighten the clamping lever (12).

9. Switch the product on (see 77.7).

10. Use the handle (2) to lower the chuck (5).

11. Drill with appropriate feed up to the pre-set limit
stop.

Select the correct lubricant based on the work-

piece and drill bit materials, as well as the type of
hole.

12. Use the handle (2) to return the chuck (5) to the
starting position.

GB/IE/NI 9



13. Then check the position of the depth stop (1).
If the indicated dimension does not correspond to
the actual drilling depth, the scale indicator (1a) can
be readjusted as described in 70.7.7.

14.1f the set drilling depth is no longer required, re-
lease the clamping lever (12) of the depth stop (1).

10.7.1 Readjusting the scale indicator (1a)

(Fig. 10)

1. Loosen the cross-head screw (1b) of the scale indi-
cator (1a).
Use a Phillips screwdriver.

2. Make sure the scale indicator (1a) is correctly seat-
ed.

3. Re-tighten the Phillips screw (1b).

10.8 Setting the speed (Fig. 1)

Use the electronic speed control to steplessly set the

speed:

1. Set the speed with the help of the speed control
().

2. You can read the current speed from the mark on
the speed controller (4).

Steel Wood
i 2800 T g
2000 - o
o Bs
500 =
0 p 10 11 12 13

v

11 Operation

ATTENTION

Always make sure the product is fully assembled
before commissioning!

/\ WARNING

Danger of injury!

Only insert the mains plug into the socket when the
product is ready for use.

/\ WARNING

Tool attachments may be sharp and become hot
during use. Always wear protective gloves when han-
dling the tool attachments.

10 GB/IE/NI

Notes:

Before connecting of the product, make certain
that the data on the type plate matches with the
mains power data.

Remember that when the starter mechanism with
motorised products is commissioned, the cutting
tool also starts operating.

Before switching on, make sure that the tool at-
tachment is not touching the workpiece.

Check the material to be processed for foreign ob-
jects such as nails, screws etc. and remove them.

After switching on, wait until the product has
reached its desired speed. Only then should you
start working.

11.1  Switching the product on/off
(Fig. 1)

Switching on

1. Insert the mains plug into a properly fused mains
socket.

2. Press the “I” switch on the on/off switch (3) to
switch the product on.

Switching off

1. Press the “0” switch on the on/off switch (3) to
switch the product off.

2. Wait until the product has come to a standstill.

12 Working instructions

The feed and the spindle speed are decisive for the
attachment tool’s service life!

* The cutting speed is determined by the drill spindle
speed and the diameter of the attachment tool.

In principle, the greater the attachment tool diame-
ter, the lower the speed should be.

The stronger the workpiece, the higher the cutting
pressure must be.

Pulling the attachment tool back repeatedly en-
sures that the chips can be removed easier.

e Chip removal is made more difficult in deeper holes

in particular. Reduce the feed and the speed here.

* In order to prevent excessive wear to the attach-
ment tool cutting edge, first pre-drill holes with a
diameter of more than 8.0 mm using an attachment
tool with a smaller diameter.

12.1  Drilling (Fig. 1)

1. Position the workpiece with the help of the laser
cross (13) and clamp it (see 70.3).
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2. Insert a tool attachment into the chuck (5) (see
10.6).

3. Use the handle (2) to lower the chuck (5) and centre
the tool attachment over the point to be drilled on
the workpiece.

4. Switch the product on (see 77.7).
5. Use the handle (2) to lower the chuck (5).

6. Dirill into the workpiece with an appropriate feed
and to the required depth.

7. Select the correct lubricant based on the work-
piece and drill bit materials, as well as the type of
hole.

8. Ensure any required chip breaking on the way to
the required drilling depth.

9. Use the handle (2) to guide the chuck (5) back to
the starting position slowly.

* = may not be included in the scope of delivery!

12.2 Countersinking and centre
drilling

You can also use this product for countersinking or

centre drilling.

Note that countersinking must be performed at the

lowest speed while a high speed is required for centre

drilling.

12.3 Replacing the chuck (Fig. 5, 9)
Note:

When replacing the chuck, use only chucks approved
by the manufacturer.

Tool required:
e Open-ended spanner AF 27 mm*
Remove the tool attachment as described in 70.6.
Lock the chuck (5) with the chuck key (14).

3. Place an open-ended spanner AF 27 mm on the
nut (5a) and turn it downwards in a clockwise direc-
tion until the chuck (5) separates from the drill spin-
dle.

4. Turn the nut (5a) all the way back up to the drill
spindle.

5. Fix the new chuck (5) as described in 9.5.

13 Cleaning and maintenance

/\ WARNING

Improper maintenance or cleaning work
can cause injuries!

/A WARNING

The product may start unexpectedly and cause
injuries and burns during cleaning, repair and
maintenance work.

Switch the product off.

Pull out the mains plug.
Allow the product to cool.
Remove the tool attachment.

/\ WARNING

Have maintenance and repair tasks that are
not described in this operating manual,
carried out by a specialist workshop. Use

only original spare parts.

I/l PARKSIDE’

13.1 Cleaning

Keep protective devices, air vents and the motor
housing as free of dust and dirt as possible. Rub
the product clean with a clean cloth* or blow it off
with compressed air* at low pressure. We recom-
mend that you clean the product directly after ev-
ery use.

Never immerse the product in water or other liquids
for cleaning.

Always keep the product clean, dry and free from
oil or grease. Remove dust after each use and be-
fore storage.

Do not use chemical, alkaline, abrasive or other ag-
gressive cleaning agents or disinfectants to clean
the product, as these may damage the surfaces.
Do not clean the tool attachment while it is still in
operation.

13.2 Maintenance

The product is maintenance-free.

14 Electrical connection

The electrical motor installed is connected and
ready for operation. The connection complies with
the applicable VDE and DIN provisions. The cus-
tomer's mains connection as well as the extension
cable used must also comply with these regula-
tions.

14.1 Damaged electrical connection

cables

The insulation on electrical connection cables is often
damaged.

This may have the following causes:

* Pressure points, where connection cables are

passed through windows or doors,

GB/IE/NI 11



e Kinks where the connection cable has been im-
properly fastened or routed,

Places where the connection cables have been cut
due to being driven over,

Insulation damage due to being ripped out of the
wall socket,

e Cracks due to the insulation ageing.
Such damaged electrical connection cables must not

be used and are life-threatening due to the insulation
damage.

Check the electrical connection cables for damage
regularly. Ensure that the connection cables are dis-
connected from electrical power when checking for
damage.

Electrical connection cables must comply with the ap-
plicable VDE and DIN provisions. Only use connection
cables of the same designation.

The printing of the type designation on the connection
cable is mandatory.

Safety information for replacing damaged or
defective mains connection cables

Connection type Y

If it is necessary to replace the mains connection ca-
ble, this must be done by the manufacturer or their
representative to avoid safety hazards.

14.2 AC motor

Connections and repair work on the electrical equip-
ment may only be carried out by electricians.

e The mains voltage must be 230 V~

e Extension cables up to 25 m long must have a
cross-section of 1.5 mm?.

15 Transport (Fig. 1)

1. To transport the product, disconnect the it from the
power supply and set it up in the new position you
want to use it in.

2. The product must be secured against tipping and
slipping during transport in vehicles in order to pre-
vent damage and injuries.

3. Protect the product from impacts, shocks and se-
vere vibrations, e.g. during vehicular transport.

4. Do not transport the product by the motor unit.
Note:

Carry the product together with a second person if
possible.

1. Reach under the floor plate (7) with one hand and
use the other hand to stabilise the product on the
housing.

12  GB/IE/NI

16 Storage

Store the product and its accessories in a dark, dry
and frost-free place that is inaccessible to children.
The optimum storage temperature is between 5°C and
30°C.

Store the product in its original packaging.

Cover the product to protect it from dust or moisture.
Store the operating manual with the product.

17 Repair and ordering spare
parts

After repairs or maintenance, make sure that all safety-
related parts are installed and are in perfect condition.
All parts which may cause injury must be kept where
they are inaccessible to children or others.

According to the German Product Liability Act, no li-
ability is accepted for damage caused by improper
repairs or by not using original spare parts.

Such work should be performed by a customer ser-
vice centre or an authorised specialists. The same
applies to accessory parts.

Spare parts and accessories can be obtained from our
Service Centre. To do this, scan the QR code on the
front page.

Connections and repairs

Connections and repair work on the electrical equip-
ment may only be carried out by electricians.

17.1 Ordering spare parts

Please provide the following information when ordering
spare parts:

¢ Model designation
® [tem number
* Type plate data
Spare parts / accessories

Chuck article no.: 3906814001
Chuck key article no.: 3906814014
Parallel stop-Article no.: 3906813020
Depth stop-Article no.: 3906814013
Scale indicator-Atrticle no.: 3906814012
Clamping lever (Height stop/ 05006250
Depth stop)-Article no.:

Quick clamp -Article no.: 3906813021
Carbon brushes-Article no.: 39068249009
Handle-Article no.: 3906816004
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18 Disposal and recycling
Notes for packaging

Ay P WA ,The packaging materi.als are re-
%@ gn &‘cyclable. Please dispose of
packaging in an environmentally

friendly manner.

Notes on the electrical and electronic equipment
act [ElektroG]

Waste electrical and electronic equipment
does not belong in household waste, but
=mm must be collected and disposed of separate-
Iy!
Used batteries or rechargeable batteries that are
not installed permanently in the old device must be
removed non-destructively before disposal! Their
disposal is regulated by the battery act.

Owners or users of electrical and electronic devices
are legally obliged to return them after use.

The end user is responsible for deleting their per-
sonal data from the old device being disposed of!

The symbol of the crossed-out dustbin means that
waste electrical and electronic equipment must not
be disposed of with household waste.

Waste electrical and electronic equipment can be
handed in free of charge at the following places:
19 Troubleshooting

Fault Possible cause
Motor does not start. On/off switch damaged

Damaged mains cable.

— Public disposal or collection points (e.g. munici-
pal works yards)

— LIDL offers you return options directly in the
shops and markets. Return and disposal are
free of charge.

— Up to three waste electrical devices per type of
device, with an edge length of no more than 25
centimetres, can be returned free of charge to
the manufacturer without prior purchase of a
new device from the manufacturer or taken to
another authorised collection point in your vi-
cinity.

— Further supplementary take-back conditions of
the manufacturers and distributors can be ob-
tained from the respective customer service.

¢ |f the manufacturer delivers a new electrical device

to a private household, the manufacturer can ar-
range for the free collection of the old electrical de-
vice upon request from the end user. Please con-
tact the manufacturer’s customer service for this.

These statements only apply to devices installed
and sold in the countries of the European Union
and which are subject to the European Directive
2012/19/EU. In countries outside the European
Union, different regulations may apply to the dis-
posal of waste electrical and electronic equipment.

Remedy

Replace all damaged parts before you use your
bench drill again. Contact your local service centre
or an authorised service station. Every attempt to
carry out a repair, can be dangerous if it is not done
by skilled personnel.

Heavy vibrations Tool attachment not
clamped centrally

Check the tool attachment in the chuck

The motor runs slowly and|Voltage too low, coils dam-
does not reach the operating|aged, capacitor burnt.
speed.

Have the voltage checked by a qualified electrician.
Arrange for inspection of the motor by a specialist.
Arrange for replacement of the capacitor by a spe-
cialist.

Engine producing excessive|Coils damaged, motor de-

Arrange for inspection of the motor by a specialist.

noise. fective.

Motor overheats easily. Overloading of the motor, |Prevent the motor overloading, keep ventilation slots
insufficient cooling of the|clear to ensure optimum motor cooling
motor

The product becomes slower|Too much pressure is ap-
during work plied to the workpiece.

Apply less pressure to the workpiece.

The motor does not reach its|Circuits in the network are
full power. overloaded (lamps, other
motors, etc.).

Do not use any other products or motors on the
same circuit.
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20 EU Declaration of Conformity
Translation of the original Declaration of
Conformity

Manufacturer:

Scheppach GmbH

Glinzburger StraBe 69

D-89335 Ichenhausen

We declare under our sole responsibility that the prod-
uct described here complies with the applicable direc-
tives and standards.

Brand:
Art. designation:

PARKSIDE

Bench Pillar Drill with
Electronic Speed Control -
PTBMOD 710 D1

Item No. 3906824974, 3906824975,
3906824977-3906824981,
39068249915, 39068249959

IAN no. 477764_2410

Series no. 01001-25208

EU directives:
2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU*, (EU) 2015/863

* The object of the declaration described above fulfils
the regulations of the directive 2011/65/EU of the Eu-
ropean Parliament and Council from 8th June 2011, on
the restriction of the use of certain hazardous sub-
stances in electrical and electronic equipment.

Applied standards:

EN 62841-1:2015/A11:2022;

EN 62841-3-13:2017;

EN IEC 55014-1:2021;

EN IEC 55014-2:2021;

EN IEC 61000-3-2:2019/A1:2021/A2:2024;
EN 61000-3-3:2013/A1:2019/A2:2021

EN IEC 63000:2018

Only for Great Britain: the technical documentation
for the machinery is available from:

Name: Scheppach UK Ltd
Address: 4-5 Lochside Way
Edinburgh Park
EH12 9DT
Edinburgh
United Kingdom

14  GB/IE/NI

For other countries: documentation authorised
representative:

Tobias Ihle

Gunzburger Str. 69

D-89335 Ichenhausen

Ichenhausen, 25.02.2025

/‘""/‘\/ @
Siton Sehiink>
Division Manager Product Center

’ﬁ%’% A
Ardreag’Pecher

Head of Project Management
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Warranty certificate
Dear Customer,

All of our products undergo strict quality checks to ensure that they reach you in perfect condition. In the unlikely
event that your device develops a fault, please contact our service department at the address shown on this guar-
antee card. Of course, if you would prefer to call us then we are also happy to offer our assistance under the service
number printed below. Please note the following terms under which guarantee claims can be made:

e These guarantee terms cover additional guarantee rights and do not affect your statutory warranty rights. We do
not charge you for this guarantee.

e Our guarantee only covers problems caused by material or manufacturing defects, and it is restricted to the rec-
tification of these defects or replacement of the device. Please note that our devices have not been designed for
use in commercial, trade or industrial applications. Consequently, the guarantee is invalidated if the equipment
is used in commercial, trade or industrial applications or for other equivalent activities. The following are also ex-
cluded from our guarantee: compensation for transport damage, damage caused by failure to comply with the
installation/assembly instructions or damage caused by unprofessional installation, failure to comply with the
operating instructions (e.g. connection to the wrong mains voltage or current type), misuse or inappropriate use
(such as overloading of the device or use of non-approved tools or accessories), failure to comply with the main-
tenance and safety regulations, ingress of foreign bodies into the device (e.g. sand, stones or dust), effects of
force or external influences (e.g. damage caused by the device being dropped) and normal wear resulting from
proper operation of the device.

The guarantee is rendered null and void if any attempt is made to tamper with the device.

e The guarantee is valid for a period of 3 years starting from the purchase date of the device. Guarantee claims
should be submitted before the end of the guarantee period within two weeks of the defect being noticed. No
guarantee claims will be accepted after the end of the guarantee period. The original guarantee period remains
applicable to the device even if repairs are carried out or parts are replaced. In such cases, the work performed
or parts fitted will not result in an extension of the guarantee period, and no new guarantee will become active
for the work performed or parts fitted. This also applies when an on-site service is used.

In order to assert your guarantee claim, please contact the service partner shown below. If the complaint is with-
in the guarantee period, we will provide you with a return slip, with which you can return your defective device
free of charge to us. It would help us if you could describe the nature of the problem in as much detail as possi-
ble. If the defect is covered by our guarantee then your device will either be repaired immediately and returned
to you, or we will send you a new device.

Of course, we are also happy offer a chargeable repair service for any defects which are not covered by the scope
of this guarantee or for units which are no longer covered. To take advantage of this service, please send the device
to our service address.

Processing of warranty claims

To ensure that your request is processed quickly, please follow the instructions be-
low:

Please have the receipt and article number (e.g. IAN 477764_2410) ready as
proof of purchase for all enquiries.

Please refer to the type plate on the product, an engraving on the product, the ti-
tle page of your instructions (bottom left) or the sticker on the back or underside
of the product for the article number.

If functional faults or other defects occur, first contact the service department
named below by telephone or e-mail.

You can then send a product recorded as defective to the service address pro-
vided to you free of charge, enclosing the proof of purchase (receipt) and stating
what the defect is and when it occurred. PDF ONLINE

parkside-diy.com

You can view and download these and many other manuals at parkside-diy.com.
This QR code will take you directly to parkside-diy.com. Select your country and
use the search mask to search for the operating instructions. Enter the article number (IAN) 477764_2410 to ac-
cess the operating instructions for your article.
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Service contact (GB):

Name: Forest Park & Garden
Coed Court,
Taffsmead Road
Treforest, Ind. Estate,
Pontypridd CF375SW

Tel: 00800 4003 4003
E-Mail: service.GB@scheppach.com
Location: Great Britain

Service contact (NI):

Name: Forest Park & Garden
Coed Court,
Taffsmead Road
Treforest, Ind. Estate,
Pontypridd CF375SW

Tel: 00800 4003 4003
E-Mail: service.Nl@scheppach.com
Location: Great Britain

16 GB/IE/NI

Service contact (IE):

Name: Forest Park & Garden
Coed Court,
Taffsmead Road
Treforest, Ind. Estate,
Pontypridd CF375SW

Tel: 00800 4003 4003
E-Mail: service.l[E@scheppach.com
Location: Great Britain
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1 E§Aynon Twv cLPBOAWV TTAVW OTO TIPOIOV

H xprion cupPBoAwv oTo TIapdv eyxelpidlo €xel OKOTIO va ETIOTAOEL TNV TIPOCOXH 0AG O EVOEXOUEVOUG KIVOUVOUG. Ta
oUpBoAa acdhaleiag kal oL e§NYAOELG TIOL TA CLVOSEVOLV TIPETIEL va KatavoouvTal TIANpwG. Ot TipoeldoTolfoelg av-
T€G KaB' eautég Sev amoooBolv Toug KIvdUVoUG Kat Sev UTIOKABIOTOUV TN APn CwoTWwV PETPWV TIPOANYNG ATUXNHA-
TWV.

Mpwv amo tn B€on oe Aettoupyia, dlaBdacte Kal TNEEITE TIG 0ONYieq XEIPLOPOL Kal TIG LTTOSEIEELG
aodaleiag!

g:

Mpoooxr! H pn tpnon twv onudtwyv acdpaleiag Kal Twv TIPOEISOTIONTIKWY UTIOSEIEEWVY TTOU €-
XOLV ToTtoBeTNBEl TTIAVW OTO TIPOIOV KABWG Kal N pn tpnon Twv utodeifewv aodaleiag Kat
XELPLOPOU PTTIOPEL va €XEL WG OULVETIELD BAPEIG TPAVPATIONOUG WG Kal BAvarto.

DopdTe TIPOOTATEVTIKA YUAALA.

Dopdte TIPOOTAGIA AKONG.

Dopdrte SixTL HAAALWV!

Mn ¢opdarte yavtia katd tn didpkela Tng Aettovpyiag!

Mpoooxn! Kpatdte ta xépla oag Hakpld amod To TepLoTpePOpeVo epyaleio epyaaiag.

POee6>

JAN

Mpoooxn! AktivoBoAia Aéilep

Aldpetpog tputtaviod

Ymodoxr Took

Alevepyeite epyaocieg ouvtrpNoNG, UETAOKEUNG, PLUBPLIONG Kal KABaplopoL POVo Pe ATIEVEPYO-
TIOINUEVO TO TIPOIOV Kat adoU éxete adalpeael To dIg amod v Tipila pevpatog Siktvou!

To mpoidv cuppopdwveTal pe TIG loxvouoeg Evpwrtaikég Odnyieg.
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2 Ewoaywyn
KataokevaoTtng:
Scheppach GmbH
Glinzburger StraBe 69
D-89335 Ichenhausen
A&loTIpe TIEAGTN

2ag evxépaote va amnolaloete Katd tnv epyacia oag
TO VEO 0QG TIPOIOV.

Ymnode§n:
O KATAOKELAOTAG AUTOL Tou TIPOIdVTOG Sev euBlveTal
oludwva pe Tov Loxbovta vopo Tepi eubivng yia Tpoi-
6vTa, yla {nUIEG TIou TpoKaAoLvTal o€ 1 arod auvTtd To
TIPOIOV OTIG EENG TIEPITITWOELG:

e AKaTAAANAN petaxeipion

e [apdBAedn Twv 0dnylwv XEIPLOPOL

e ETIOKEVEG aTtd TPITOUG, UN ££0VCIOSOTNUEVOUG TE-

XVIKOUG

e Eykatdotaon Kal avTikatdoTtaon pn yvAolwy avtah-
AQKTIKWV

Mn evbedetypévn xprion

BAABeg TNG NAEKTPIKNG EYKATACTAONG OF TIEPITITW-
on TapdBAePnG TwWV NAEKTPIKWY KAVOVWV KAl TWV
kavoviopwv VDE 0100, DIN 57113 / VDEO113.

Mpooé€te:

OL 0dnyieg XelplopoL amoTe oLV PEPOG AUTOU TOU TIPO-
ovtog.

Mepléxouv onUAvTIKEG LTIOSEIEELG yia va epydleoTe e
TO TIPOIOV pe aodPAAELD, OWOTA KAl OIKOVOUIKA Kal yid
va arodelyeTe KivdUvoug, va e€olkovopeite €€0da et~
OKEUNG, VA UEWWVETE TOUG XPOVOUG EKTOG SLaBETIPOTN-
Tag Kat va av§avete tnv aglottiotia kat Tn Sidpkela {w-
G Tou TIPoioVTOG. ETimpdobeta atoug kavoveg aoda-
Aeiag oTIG TTapoVOEG 0dNYIEG XELPIOPOU, TIPETTEL VA A~
Bavete omwodrmote LTIOYN oag TIG SLIATAEELS TIOL LoXL-
0LV OTN XWPEA 0ag YA TN AETOLPYIa TOU TIPOIOVTOG.

Mplv T Xprion Tou TIPOIOVTOC EEOIKEIWDEITE PE ONEG TIC
UTTOSEIEEIG XEIPIOPOU Kal aodaAeiag. XpnolUOTIOLETE TO
TIPOIOV poVoV OTIWG TEPLYPAdETAL KAl Yla TOUG avade-
popevoug Topeig xpriong. MuAdEte pe aopdlela Tig o-
Snyieg xelplopoL Kkal og TepimTwon petafifaocng Tou
TIpoiovTog Ttapadwaote padi kat OAa Ta €yypada.

3 Meprypadn mpoidvrog
(Ewk. 1-10)
1. AvaotoAéag Bdaboug (Ue KAipaka)

1a. Aeiktng KAipakag
1b. 2tavpopida

2. Napn
2a. Odnyog XEPOKIvNTNG ATPAKTOU
2b. Bida M6

2c. Ma&asd M6
2d. Armootdatng
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3. AloKOTITNG evepyoTtoinong/ arevepyoTtoinong
4, PuBuiotng aptBpol otpodwv
5. Took

5a. Maguadt

6. Tayxuooblyktpag

6a. Bida taxeiag obodiEng

7 MAdka Bdaong

7a. Akédahn Bida (M6)

7b. AuvAdkwon

8. MapaA\nhog avaotoAéag
8a. Bibeg tOTIOUL TIETAAOVSAG
9. ZwAvag kohévag

9a. Meipog-o06nyodg

10. O6ovTWTOG KAVOVAG

11. MoxA\ég obodiEng (pLBpLoNg LYouc)

12. Mox\ég obodiEng (avactohéa Baboug)

13. Nélep otavpoL

13a.  AakdTITNG EVEPYOTIOINONG/ ATIEVEPYOTIOINONG
14. KAedi Took

14a.  Ymodoxr KAelS100 TooK

15. KAedi Ahev 4 mm

4 MNapadotéo LAIKO (EIK. 2)

©¢on MNoooétnta Ovopaocia

1. 1x Avaotoléag Baboug
(e KAipaka)

NaPnr

Amnootdrtng

Took
TaxuodblykTipag
MA\d&ka Bdaong
MapdAAnAoG avaoTtoAéag
ZWwAAvag koAovag
MoxAog ovodiEng
(avaocTtoAéa Babouc)
KAeldi Took

KAeldi Ahev 4 mm
Emutpamnéqo dparmavo
0dnyieg xelplopoL

Q

Qe NoobN

Y

5 Evdedelypévn xprion

To emutpanéfio dpdmavo Tpoopiletatl yia diatpnon oe
pé€taro, E0A0, TIAAOTIKO Kal TAakdkia. Mrmopolv va
Xpnotgottolovvtal TPLTIAvIa KLAVSPIKOU dgova pe Sid-
petpo Sidtpnong 1,5 mm éwg 13 mm.

To TIpOIdV ETUTPETETAL va XpnoljoTioleital Pévo olp-
dwva pe Tnv evdedelypévn xprion tou. Kabe xprion Té-
pav autig Bewpeital pun evdedetypévn. MNa InUEG n
TPAUPATIOPOUG OTIOOLOATIOTE €i{60OUG TIPOKAAOVMEVEG
aroé autr Tn xpron, TNV evBivn GEPEL 0 XPATTNG Kal OXL
O KATAOKEVAOTAG.

2U0TaTIKO PEPOG TNG eVOESELYPEVNG XPNONG ATTOTEAEL
Kal n tpnon twv urodeifewv aodaleiag, KabwG kat
TWV 08NyLWV CUVAPHOAGYNONG Kal TwV LTIOSEIEEWV AeL-
Toupyiag Trou vttapxouv otig Odnyieg xelpLopov.
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‘Ocol xelpifovtal Kat cuVTNPOULV TO TIPOIOV TIPETIEL VA Ei-
val eE0IKEIWPEVOL PE AUTO Kal va €XouV evnpepwBel yla
TOUG eVOEXOUEVOUG KIVOUVOUG.

OL TPOTIOTIOLTELG OTO TIPOIOV ATIOKAEIOLV KABE €LVBLVN
TOU KATAOKELAOTH KABWG Kat kABe euBlvN yia doeg {n-
ULEG TTIpOKUPOULV aTtd AuTEG.

H Aeltoupyia Tou TIPOIOVTOG ETUTPETETAL HOVO E YVN -
ola eaptipata Kat yviola ageoouvdp amo Tov Kata-
OKeLAOTH.

Mpérmel va Tnpolvtal ol Kavoviopoi achaleiag, epyaai-
Qg Kal oLVTAPNONG TOU KATAOKELAOTH KABWG Kat ot di-
QoTACELG TIOU avadEPovTal OTA TEXVIKA XAPAKTNPLOTL-
KA.

AaBete vrOYn OTL TA TIPOIGVTA PAG KAVOVIKA SEV EXOLV
oxedlaoTel yla eUTIOPIKN, BIOTEXVIKN 1 BlOPNXavikn xpn-
on. Aev avalapPdvoupe kapia €uBovn av TO TIPOIOV
XpPnolpottoindei oe eUTIOPIKEG, PIOTEXVIKEG i Blopnxavi-
KEG ETIELPNOEIG KABWG KAl og TIapoOpoleg SpaoTtnpLo-
TNTEG.

E€&iiynon twv AéEewv emonuavong
TIOU UTTAPXOULV OTIG 0dnyieg
XEPLOHOU

A KINAYNOZ

AEEN emiopavong plag aueoca miKeiPevng
emiKivduvng Kataotaong n omoia, av dev a-
mogevxBei, Ba €xel wg ovvémela Bavaro n
Bapv TPaLHATIOHO.

A\ MPOEIAOMOIHZH

AEEN emionpavong Hlag eveeXOHEVNG ETIL-
Kivéuvng Katdotaong n omoia, av éev amo-
devx0ei, Ba prropoloe va €Xel WG CUVETELA
Bavaro n fapld TpavuaTiouo.

A NPOZOXH

AEEN emionpavong Hlag eveeXOHeEVNG ETTL-
Kivéuvng Katdotaong n omoia, av dev amo-
devxOei, Ba prtopolce va €Xel WG CUVETIELA
HIKPAG A HETPLAG BaplTNTAG TPAVHATIOUO.

ElMNIZHMANZH

AEEN emionpavong Hlag evOeXOHEVNG ETIL-
Kivéuvng Katdotacng n omoia, av dev amo-
deuxOei, Ba prtopoloe va €Xel WG CUVETIELA
UVAIKEG {nNUIEG oTO TIPOoidVv/oe 18l10KTNoia.

20 GR/CY

6 Ymodeifeig aopaleiag

Fevikég uTTOSGEIEEIG aodaleiag yia NAEKTPIKA
epyaleia

A\ NMPOEIAOMNOIHZH

AlaBdaote O6Aeg TIG umodeielg aocdaleiag,
TIG 0dNnyieg, TIG ATEIKOVICELG KAl TA TEXVIKA
XOPAKTNPLIOTIKA TIOU TtapEXovTal HE TO nAe-
KTPLKO epyaleio oag.

ATO TIapaAEiPelg oTtnV THPNON TwWV akOAouBwv odn-
YOV evogxeTal va TIPokANBel nAektpotAnéia, dpwTia
Kavr oofapoi TPauUATIOHOI.

®DuAa€te OAeg TIG LTIOSEIEEIG aogdaleiag kal TIG
odnyieg yta peAAovTIKA Xprion.

O 6p0G «NAEKTPIKO EPYANEIO» TIOU XPNOLPOTIOLEITAL OTIG
uTtodeifelg aodaleiag avadepetal oe NAEKTPIKA epya-
Aeia oL Aettoupyolv pe pedpa (He KAAWSIO pPedUATOC)
1 oe NAeKTPIKA gpyaleia oL Aeltoupyolv pe emava-
PopTIlduEVEG PTIaTapies (XwPIG KAAWSIO PEVPATOR).

1) Ac@dAcia Xwpou gpyaciag

a) Awatnpeite To XWPO epyaciag kabapd kar Kaka
pwTiopévo. ATO akatactacia i pn GwTIoPEVES
TIEPIOXEG €pyaaniag pttopei va TipokAnBolv atuyn-
para.

b) Mnv epyaleote pe 1o NAEKTPIKO epyaleio oe du-
vNTIKA ekpn§ipo mepiBallov omouv Bpickovrtat
Kavolpa vypa, agpla N oKOVeG. Ta NAEKTPIKA gp-
yaAeia Tapdyouv oTtvOrpeG oL OTIoIoL PTIOPOLV va
TIPOKAAECOULV AVADAEEN TNG OKOVNG i} TWV ATPWV.

c) Kartd tn xprion Tov nAekTpikol gpyaleiov kpa-
TAte pakpla madla kat aAAa aropa. e TeEPIMTw-
On EKTPOTING UTIOPEL VA XAOETE TOV EAEYXO TOL NAe-
KTPIKOL epyaleiou.

2) Ao@aARg XpRon NAEKTPIKOU

peUpATOG

a) To ¢ig obvdEOoNG TOU NAEKTPIKOD EPYAAEioOU TIPE-
Tiel va tapladel otnv mpifa. Aev eTTPEMETAL KA-
vevog eidoug tpomomoinon touv ¢i1g. Mn xpnot-
HOTIOLEITE PIG TIPOCAPHOYNG ME NAEKTPIKA £pya-
Agia Tou SLaBéTouv TpooTacia pECW yeiwong.
Ta pn tpoTttoToinpéva dIG Kat ot KATAAANAeG TIPIleg
HELWVOLV TOV KivEUVo NAeKTPOTIANEIaG.

b) Amogelyete TNV EMAPH TOV CWHATOG HE YEIWHE-
veG emIPAveleG OMWG O GWANRVEG, Beppavtika
owpata, NAEKTPIKEG Kouliveg kat Ppuyeia. ‘Otav
TO OWPA 0ag €ival YEWHEVO, LTIAPXEL AUENUEVOG
Kivduvog améd nAektpottAnéia.

c) Awatnpeite Ta NAEKTPIKA epyaleia pakpla amo
Bpoxn A vypacia. H dieiobuon vepou péoa oe eva
NAEKTPIKO epyaAeio avfavel Tov Kivbuvo nAekTpo-
TAnéiag.
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Mnv kakopetaxelpifeotre To KaAAwdlo obvdeong
yla va HETaPEPETE 1) va AvaPTHOETE TO NAEKTPL-
KO £pyaleio 1 yla va amoocuvoEceTe To PIg amo
v pifa. Kpatdate To KAAWS10 oOvdEoNG HaKpPL-
a amod vmepPoAikn Bspuokpacia, Aadi, aixpnpd
akpa i Kivovpeva pépn. Ta kahwdla olvdeong
TI0L €x0uLV uTtooTel {NMLd f eival prepSepéva avgd-
VOULV TOV Kivduvo nAekTpoTAnéiag.

‘Otav epyaleote pe €va NAEKTPIKO epyaleio oe
LUTIaidPLO XWPO, XPNOILOTIOIEITE HOVO KaA®SLa &-
TEKTAONG TIOL €ival Kali autd KataAAnAa yua
XpRon oe e§wTePIKODG XwPouG. H xprion KaAwdi-
OU ETEKTAONG KATAAANAOUL yla Xprion oe efwtepl-
KOUG XWPOUG HEWWVEL TOV KivOuvo nAeKTpoTIAngiag.

Av gival avamopeuvkTn n AeIToupyia Tov NAEKTPL-
KoU gpyaleiov oe mepiBaAAov pe vypacia, Xpnot-
pomoleite éva peAé ipootacsiag anod pevpa diap-
pong. H xprion evég pehé mpootaciag amd pevua
Slappong HELVEL TOV KivOLVo NAEKTPOTIANEIQG.

3) Ao@dAgia aTOpwV

a)

c)

d)

e)

Mpémel va €ioTe MPOCEKTIKOI, VA TIPOCGEXETE Tl
KAVETE KAl va XPNOLHOTIOIEITE GUVEDN KATA TNV
gpyaocia pe €éva nAeKTIpIKO epyaleio. Mnv xpnot-
HOTIOLEITE Kavéva NAEKTPIKO epyaleio otav giote
KOUPAGCHEVOL 1] LTIO TNV EMPELA VAPKWTIKWV, Ol-
vomvevparog i pappakwv. Mia otiypr) ampooeti-
Qg KAtd Tn Xprion Tou NAEKTPLKOL epyaleiov pTtopei
va odnynoet oe coBapoug TPAVHATIOHOUG.

®Dopdte ATOHIKO £E0TIAIONO TIPOOTACIAG KAl TIA-
VTa TIPOCTATEVTIKA YyvaAd. H xprion atopikol e-
EoTAlopol  TIpooTaACiag, OTWG PACKAG KaAtd NG
OKOVNG, aVTIOMOONTIKWY ULTIOSNUATWY acdaleiag,
TIPOOTATEVTIKOU KPAVOUG 1} HECWV TIPOOTACIAG AKO-
NG, avaloya pe To €i60G Kal Tn XPrion Tou NAEKTPL-
KOU £pyaleiou, PELWVEL TOV KiVOUVO TPAULPATIOHWV.

Amntogpelyete TNV akovola B€on oe Aettovpyia. Na
BepaiwveoTte OTIL TO NAEKTPIKO gpyaleio eival a-
TIEVEPYOTIOINUEVO TIPIV TO OLUVOECETE OTNV TPO-
¢odocia pedpaTog Karn ouvdEoETE TNV €mava-
¢dopTI{OpeVN Pratapia, To MAPETE oTA XEPLA 0AG
N To peradépete. Av KAtd Tn PeETAPopd Tou nAe-
KTPIKOU epyaleiov €xete TO SAXTUAO OTOV SLAKOTITN
1 av ouvdéoeTe To epyaleio otnv Tpododoacia pev-
pJatog evw eival evepyoTtoinpévo, UTTopEl va Tipo-
KAnBoLV atuxfipara.

Amopakpovete epyaleia p0Buong i kAedia Pi-
SWHATOG TIPLV EVEPYOTIOINGETE TO NAEKTPIKO £p-
yaAeio. ‘Eva epyaleio fj kAedi To otoio Bpioketal
o€ €va TIEPLOTPEDOUEVO PEPOG TOU NAEKTPIKOU €p-
YaAeiou PTtopei va TIPOKAAETEL TPAUHATIOHOUG.

Amnogpelyete omoladnimote adOcIKn oTAcn ow-
patog. Na ¢povtiCete yia acpalni otripi§n ota
Todla oag Kai va diarnpeite mavra tnv 1ooppo-
Tia gag. Me autév Tov TPOTIO PTIOPEITE VA EAEYXETE
KAAUTEPA TO NAEKTPIKO EPYAAEIO OE PN Avapevope-
VEG KATAOTACELG.
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®opate KatdAAnAo pouxiopo. Mn dopate dpap-
814 povxa i koopnuata. Kpatarte ta pailia kat
Ta polxa pakpla amod Kivovupeva pépn. Ta polxa
pe dapdld edappoyry, T KoouApata r Ta pakpld
HaAALd pTtopei va TilaoTouV ato KivoUUeva Pépn.
Av pmopoUlv va xpnoigormoinfolv diatagelg a-
vappodnong Kat cuAAOYNG oKOvNg, BepaiwBeite
OTL gival ouvdedepéveg Kal OTL XpnolgotolovvTat
owotd. H xprion plag didtaéng avappddnong oko-
VNG UTIOPEL VA PEWWOEL TOUG KIVEUVOUG aTto Tn OKO-
vn.

Mnv éxete Peudn aicbnon tng acpdieiag Kat
uNv aPndarte Tovg Kavoveg acdaieiag yia nAe-
KTPIKA epyaleia, akopa Kat av €XeTe e§0IKEIWOEeL
HE TO NAEKTPIKO €pyaAeio pMETA amd emavelAny-
pévn xprion tou. Ot atpOCEKTOL XEIPLOPOL UTIOPOLV
o€ KAAopata Tou SEVTEPOAETITOU Va ETIIHEPOLY CO-
Bapolg TpavuaTiopolg.

4) XpAon Kal HETOXEipION TOU
NAEKTPIKOU gpyaAeiou

a)

Mnv uTtEpPOPTWVETE TO NAEKTPIKO €pyaleio.
XPNOLUOTIOLEITE yia TNV £pyacia cag To NAEKTPL-
KO gpyaleio Tou mpoopietal yia avtn. Me To Ka-
TAAANAO nNAeKTPIKO epyaleio epydleote kaAlTtepa
kal aodpaleéatepa otnv TIPOPAETIOPEVN TIEPLOXN -
oxVoG.

Mn XPNOLUOTIOINCETE TMOTE NAEKTPIKO £PYAAEio
TOUL oToiov o0 dlakomTng Ttapovaoiadel BAapn. ‘E-
va NAEKTPIKO £PYAAEio TIOL eV UTTOPEL TIAEOV va €-
vepyottolnBei rj va arevepyottolnBei, ival emikivou-
VO Kal TIPETIEL VA ETIIOKEVAOTEL.

Adaipéote TOo OIG amd TV mpila Ka/n apaipé-
ote TNV adpaipoluevn emavapopTi{opevn ymata-
pia, TPV TIPAYHATOTIOINCETE PLUOUICEIG OTN COUL-
okeun, aA\agete epyaleio epyaciag n adroete
OTNV GKPN TO NAEKTPIKO epyaleio. AUTO TO UETPO
TipodVAAENG amoTpEmel TNV aBEANTN ekkivnon Tou
NAeKTPIKOL epyaleiou.

®DuAdooeTe paKpLd ammod Taldid Ta NAEKTPIKA £p-
yaAeia mov dev xpnotpotoleite. Mnv aprivete va
XPNOIHOTIOIED TO NAEKTPIKO gpyaleio kavéva a-
TOHO TIOL dev eival eOIKEIWHEVO PE auTO 1) dev
£xel dlafacelg TIg Tapovoeg odnyieg. Ta NAeKTpPL-
KA epyaleia eival emikivbuva, 6Tav XpnoloTolon-
vtal and amepa atopa.

®povTifete OXOAAOTIKA Ta NAEKTPIKA epyaleia
Kal To epyaleio epyaociag. EAéyxete oT1 Asttoup-
yoOv anpdéoKoTmTa Katl 6ev KOAAQve Ta Kivoupeva
HEPN, Qv LTIAPXOLV EEAPTHHATA TIOL £XOLV OTIA-
o€l N €Xouv vTtooTei {nNUIA TETOola TTIOVL VA ETNPE-
adetal n Asrtoupyia TOu NAEKTPIKOU gpyaleiov.
AvaBETETE TIPIV TN XPON TOU NAEKTPIKOU £pya-
Agiou TNV €TMIOKELN TWV £§APTNHATWYV TIOL £XOLV
vmootei {nuia. MoAAd atuxuata €xouv TNV altia
TOUG OE KAKOOUVTNPENUEVA NAEKTPIKA EPYAAEIQ.
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h)

Awatnpeite Ta epyaleia KOTNAG aixunpda kat Ka-
Bapd. Ta TPOCEKTIKA PPOVTIoPEVA KOTITIKA epya-
Aeia pe KodTEPEG ALXUEG EXOLV HIKPOTEPN TAON YA
oodrvwpa Kat eival ebkoAdTePO va kabodnynBoulv.
XpnooTroleite To NAEKTPIKO epyaleio, To €§Ap-
TNUa, Ta e§aptipata KTA. cOpdwva pe Tig odnyi-
£G TOUG. AapBdavete €miong VTIOYPN TIG CUVONKEG
£pyaciag Kat TNV £pyacia Tov TPOKeLTAL va &-
KTeAeoTel. H Xprion nAeKTPIKWV epyaleiwv yla e-
Pappoyeg ANAeG aTto TIG TIPOPAETIOPEVEG PTIOPEL Va
odnynoel og ETTKIVOLVEG KATAOTAOELG,.

Kpatarte Ti¢ AaBég kat TiG emPAvEIEG KpaTAHA-
TOG OTEYVEG, KAOapég Kal amalAaypéveg armo
Adda kat ypaoa. Ot ohoBnpég AaBég kat etidpa-
VEIEG KPATAHATOG SeV ETUTPETIOVV ACPAAN XEIPLOPO
Kal €AeyXo TOL NAEKTPIKOL epyaleiov oe ampoPAe-
TITEG KATAOTACELG.

5) ZépBig

a)

AvaOETETE TNV ETIOKELN TOU NAEKTPIKOU €pya-
Agiov POVO OE TIIOTOTIOINHEVO ELSIKEVUEVO TIPO-
OWTIIKO Kal MOvo ME yvAola avraAAaktika. Me
autov Tov TpoTIo efaodalilete OTL Ba datnpeital n
aoddlela Tou NAEKTPIKOL epyaAeiou.

Ymodei§eig aoc@algiag yia
METO@PEPOUEVA SpdTTava

a)

b)

d)

22

To dpamavo mpémel va otepewdei kKaAd. Eva
Sparmavo Tou Sev €xel oTepewdel CWOTA UTTOPEL va
KIvnBei 1 va avatparei Kat autd PTtopel va Tipoka-
Aéoel TPALPATIOPOUG.

To avtikeiyevo epyaciag TPEMEL va €XEL GLUOPL-
XTei N otepewBdei o emadn pe To LIIOGBEPa avti-
Kelpévou epyacsiag. Mnv mpaypartomoleite Sia-
TPNON O AVTIKEiJEVA gpyaciag ta omoia eival
TIOAD HIKPa yia acdalni otepéwaon pe ocvodign. H
OUYKPATNON TOU QVTIKEIPEVOL €pyaociag He TO XEPL
UTIopEi va eival aitia TpaupaTiopwy.

Mn ¢opare ydavtia. Ta ydvria prmopolv va Tia-
oTtouv oe Tieplotpeddpeva pépn r oe pokavidia Sid-
TPNONG Kal £T0L va ETIIPEPOLY TPAVUATIOHOUG.
Kpatate ta xépla cag pHakpla amodé tnv meploxn
diatpnong, otav eivat ce Kivnon TO NAEKTPIKO
epyaleio. H emadn pe meplotpeddueva pepn e
pokavidla dlaTpnong PTopel va emideEPeL TPALPATL-
Opoug.

To TpumAvl TPEMEL va TEPLOTPEPETAL TPV TO
dépete o emadn PE TO AVTIKEIPEVO epyaciag.
AlaDOPETIKA, PTIOPEL TO TPUTIAVL VA PAYKWOEL OTO
QVTIKEIPEVO £pyaciag kal £€T0L va TIPOKAAEDEL Un a-
VapeVOPEVN Kivnon TOU QVTIKEIUEVOU €pyaciag Kat
€TAKOA0LVBOUG TPAUHATIOPOUG.

Ze TEPITTTWON TTOU TO TPULTIAVI UTTAOKAPEL, PNV
TO TIECETE TIO KATW KAl ATIEVEPYOTIOINOTE TO N-
AeKTPIKO epyaleio. Alepevviote Kal €§aAeiPpte
TNV atia yia To PmmAokdpiopa. To pttAokdplopa
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6.1

pTtopei va etidbépel Un avapevopevn kivnon Tou a-
VTIKEIUEVOL €PYAOiag Kal £TTAKOAOLOOLG TpauUATL-
opougG.

Amogpelyete TN Snuiovpyia pokavidiwv diatpn-
ONG PEYAAOU UNKOULG UE TO VA SLOKOTITETE TAKTL-
KA TNV mieon mPog Ta KAtw. Ta aipned PeTaAAl-
KA pokavidla propolv va Tiactolv Kal va eTidé-
POULV TPALPATIONOUG.

Moté punv amopakpOveTe pokavidia didtpnong a-
O TNV TIEPLOXN diatpnong, otav eival o€ Kivnon
TO NAekTPIKO gpyaleio. MNa tnv amopdkpuvon
POKAVISIWV, KIVEITE TO TPUTIAVL HAKPLA amod To a-
VTIKEIHEVO £pyaciag, QTmeVEPYOTIOIEITE TO nAe-
KTPIKO £PYaAEio Kal TIEPIMEVETE VA AKLVITOTIOW)-
Bei To TpUTIAVL. XpnowuoTroleite fondnTika péoa
onwg pia Bodptoa N éva yavtdo, yla va amopa-
KpOVETE Ta pokavidia. H ettadn pe meplotpedope-
va pépn f pe pokavidia Sidtpnong pmopel va erti-
EPEL TPAVPATIOPOUVG.

O emiTpemopevog aplOuog otpopwv Twv epya-
Atgiwv gpyaciag pe ovopacTiké aplOud otpodpwv
TIPETEL va €ival TOVAAXLIOTOV iGOG UE TOV MEYIOTO
apopod oTpoPpWV TTov avadEPeTal TIAVEW OTO NAe-
KTPIKO epyaleio. ‘Eva ageooudp Tou TteploTpéde-
Tal Tax0TEPA ATIO TO ETUTPETIOPEVO PTIOPEL va KOW-
paTioTel Kat va eKTOEEVTEL.

AkTIvoPoAia Aéillep

Mpoooxn: AktivoBoAia Aéillep
Mnv kortalete péoa otnv aktiva
Katnyopia Aéilep 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 850 nm Pe < 1 mw

MpootatedeTe TOV £AVTO C0aG Kal TO TEPIBAAAoOV
Aappavovrtag pétpa mpodpOAagng amo Kivéivoug
atuxnuatwv!

Mnv kottdlete ameubeiag pe amPOCTATELTA PATIA
péoa otnv aktiva A&lep.

Moté pnv Koltdlete armevbeiag péoa otn dadpoun
NG aktivag.

Mnv kateuBlvete TIOTE TNV akTiva Aéllep o ava-
KAQOTIKEG eTTipAveleG Kal o atopa 1 {wa. Akdua
Kal pa aktiva Aéllep XaunAng loxvog pttopei va
Tipo&evnoel {NUIEG OTO PATL

A NMPOZOXH

Eav akolouBeite pedddoug epyaciag oia-
DOPETIKEG amd aAvTEG TIoL avadépovtal €-
dw, auto pmopei va emipépel emikivouvn k-
Beon oe akTivofoAia.
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Moté pnv avoifete Tn povdada Aéilep. Oa pmopoloe
va TIPOKOYEL PN avapevopevn €kBeon oe akTvoBo-
Aia.

Av Sev TIpOKELTAL VA XPNOLUOTIOLOETE TO TIPOIOV yla
peydlo xpovikd Siaotnua, Ba TipETel va adpalpeite
TIG PTIaTapies.

To Aéilep Sev ETUTPETETAL VA AVTIKATAOTABEL YE Po-
vada Aéillep dAAou TUTIOU.

Emtiokevég oto AEWlep ETITPETETAL VA TIPAYUATOTION-
ouvTal pOVo aTd TOV KATAOKELAOTN Tou AE(ep 1 a-
IO €60VCLOSOTNUEVO AVTITIPOOWTTO.

Y1roAeimrépevol Kivduvol

To Tpoidv eival KATACKELAGHEVO cOHdwWVa PE TO
TeAevTaio emimedo TNG TEXVOAOYiag Kal Toug
avayvwpLlopEVOUG KAVOVEG TEXVIKNG achAAelag.
Kata tnv epyaocia evééxetal mapoAa avta va
TIAPOUOIACTOUV HEUOVWHEVOL UTIOAELTIOUEVOL
Kivéuvol.

e Alakivdlveuon yla TNV Lyeia amd NAEKTPIKO pevpa
o€ TIepITITWon XPRong akataAnAwv KaAwdiwv peod-
parog.

Mapd dAeg TIG TIPOPULAGEELG TTOL €xouv AndOEei ev-
SéxeTal TIEPAV AUTWV Va LTIAPXOULV UN TIPOdAVEIG L-
TIOAEITTOEVOL KivOLVOL.

O1 uttoAetrtépevol Kivduvol PUTIopoLV va €AAxIOTO-
TtoiNBolv étav Tnpouvvtal ot "YTodeifelg aodalei-
ag" kat n "Evéedelypévn xprion", kabwg kat ot odn-
Yieg xelptopoL atnv oAdTNTA TOUG.

Amodpebyete TNV aBEANTN B€on oe Aertoupyia Tou
TIPOIOVTOG,.

Kpatdate ta xépla oag pakpld amo tnv Teploxn ep-
yaoiag, étav eival oe Aettoupyia To Tipoidv.

ABEANTN B€0n oe AetToupyia Tou TIPOIOVTOG.

Tnpeite TIG LTTOSEIEEIG oLVTAPNONG Kal LTIOSEIEELG
aodaleiag Tou avapépovral OTIG 0dnyieg Xelpl-
opov.

ApiBuoi oTpodWV Xwpig 500 - 2600 min™
dopTio n,

Katnyopia mpootaciag Il
Babuoég mpootaciag IPX0
Took B16

(1,5 mm -13 mm)

Méy. didpetpog didtpnong

(avahoya pe tnv TroléTNTA
TpuTIaVIOoL)

13 mm
XdaAuBag:
- pas 40 mm
=0Mo:
Aadpopn diatpnong 70 mm
AmnéoTaon Took armd TNV TAAKa 280 mm
Baong
(xwplig epyaleio epyaoiag)
Mpoe&oxn 125 mm
KAdon Aéwlep Il
Mnkog kOpatog A&lep 650 nm
loxog Aéwllep <1mwW
Bapog 7,6 kg

A\ NMPOEIAOMNOIHZH

AUTO TO NAEKTPIKO epyaleio TTapdyel Eva NAEKTPOpA-
yvnTtikd Ttedio katd Tn Sidpkela TNG Aettoupyiag tou.
AUTO TO TIESIO UTTIO OPLOPEVEG TIEPIOTACELG UTTOPEL va
ETINPEACEL EVEPYA 1) TIABNTIKA 1ATPIKA gpduTELUATA.
lNa va pewoete tov Kivduvo coBapwv fy Bavatndo-
PWV TPAUUATIOPWY, CLVIOTOUUE OE ATOMA ME LaTPIKA
epduUTELPATA VA CUPPBOLAEVOVTAL TO YIATPO TOUG Kal
TOV KATAOKELAOTH TOU LATPIKOU EPPUTEVHATOG, TIPLV
TO XEIPIOUO TOL NAEKTPIKOL EPYAAEiOL.

7 Texvik@ XapakTnploTiKa

OvopaoTiki Taon

230 - 240 V~ 50 Hz

OvopaoTiKA Lox0G

710 W (S1%)
900 W (S6* 10%)

I/l PARKSIDE’

(TARPWG CLVAPHOAOYNHEVO)

Me tnv eTipLAAEN TEXVIKWVY TPOTIOTIOLOEWV!

*Tpomog Aettovpyiag S1 (ouvexng Aettoupyia)

To TpoidV PTtopei va AetToupyei Pévipa pe tn avagpepo-
pevn oxL.

*Tpomog Aettovpyiag S6

Adidkorin Teplodikr) Aettoupyia. H Aeitoupyia arote-
Agital amod éva Xpoviko dlaotnpa eKKivnong, €va xpovi-
k6 Sdotnua pe otabepd doptio Kat €va Xpovikd did-
atnua Aertoupyiag xwpiq dpoptio. O KOKAOG Spactnplo-
TnTag eival 10 Aettd, N OXeTKA SLAPKELa EvEPYOTIOLIN-
pévng katdotaong eivat 10% tou KOKAou SpactnploTn-
Tag.

Oo6pufog kat kpadacpoi

A\ MPOEIAOMOIHZH

O B86puPog pTIopEL va €xel COBAPEG ETITTWOELG OTNV
vyeia oag. Edv o 86puPog utepPaivel Ta 85 dB, do-
PEOTE €0EIG KAl TA TIPOOWTIA, TIOU BpiokovTal Kovtd
KATAAANAN TtpooTacia akong.

OL TipéG BopLPoL Kat kKpadaopwv PETPRBNKAV KATA
EN 62841-1.

XapakTnpIoTIKEG TIHEG BopUBoL

2TaBpN NXNTIKAG TtieonG Lya 80,1 dB
ABeBaidtnTa petpnong Ko, 3dB
2TABUN NXNTIKAG LoXVOG Ly 93,1 dB
ABeBaiotnta pétpnong K. 3dB

GR/CY 28



Tipég kpadaouwv (TaAdvtevon Bpayiova xeptol)

Kpadaopoi a;, <25 m/32|

H avadepopevn ouvoAikn TR Kpadaouwv kat n ava-
depopevn TR ekTopTV BopuPBou €xouv peTPnOEel
obpdwva pe pla TPotutn Sladikacia e€taong kat
UTIOpOULV va XpnotgotoinBolv yia tn olyKplon evog n-
AEKTPIKOL epyaleiou pe €va AAlo.

H avadepopevn Tiur ekmoptiwv BopuBou kat n avade-
POPEVN CUVOAIKN TIUN KPASAOHWVY UTIOPOLV va XPNnol-
pottoinBolv Kat yla pla poowpivy agloAdynon tng Ka-
Tanoévnong.

e [pwv T Xprion, e€olkelwdeite Ye TO TIPOIOV PE TN
BonBela Twv odnywwv xelpLopou.

e [a afeoovdp, PBelpdpeva e€aptrpata Kat avia-
AGKTIKA, XPNOOTIolEiTE Povo yvrola efaptrpata.
AVTOAGKTIKA PTIOpPEiTE Va TipopnBeuTeite amod Tov
TOTIIKO 0aG £EEISIKELPEVO EPTIOPO.

e Katd Tig mapayyehieg avadepete Tov aplbuo eidoug
TWV TIPOIOVTWVY Pag KaBwg Kal Tov TOTIO Kal TO €T0G
KATAOKELNG TOU TIPOIOVTOG.

9 ZuvappoAdynon (Ek. 1, 2)

A\ NMPOEIAOMOIHZH

A\ NMPOEIAOMNOIHZH

Kata tn xprion tou nAeKTplkod gpyaleiov
otnVv TPAagn, ot TIUEG eKToumwv BopvBou
uTopei va amokAivouv amo tnv avadpepope-
vn TR, avaloya pe Tov TPOTO Kal pE6odo
XPioNG Tou NAEKTPIKOD epyaleiouv, Kat diat-
TEPWG, TOV TPOTIO EMEEEPYATIAg TOL AVTL-
KEPNEVOL gpyaciag.

MpooTtaBeite va dlatnpeite 600 TO SUVATOV PIKPOTE-
pn TNV katarovnon. MNapadeiypata PETpwv: o Teplo-
PLOPOG TOL XPOvou epyaciag. Ma tnv ektipnon tng
KaTamovnong TpeTel va Aappavovral urtéyn oAa ta
pépn Tou KUKAOL AelToupyiag (yla Tapddelypa, ta
XPOVIKA SlaoTrpaATa KATd Ta OTtoid TO NAEKTPLKO €p-
YaAeio eival amevepyoTtoinpévo, Kal autd Katd Ta o-
TIola eival evepyottoinpévo alAd Aettoupyel Xwpig
dopTio).

8 Amoovuokevaocia

A\ NMPOEIAOMNOIHZH

To mpoidv Kal Ta VAIKA ouvokevaciag dev eival
Tratdika mrarvidia!

Ta madia dev emtpénetal va naiouvv ye mAaoTti-
KEG OaKOUAEG, HEPBPAvEG Kal HIkpa e§aptipatal
Ynapxet kivbuvog katamoong kat acpusiag!

* Avoifte Tn ouoKevaoia Kal adAPECTE TIPOCEKTIKA
TO TIPOI6V.

e ATopakpUVETE TO LAIKO OLOKeLAoiag KaBwe Kat ta
aopalloTika ouokevaoiag Kat Hetadopds (epdoov
UTIAPXOULV).

EAéy€te edv eival TTARpeg TO TTAPASOTED UAIKO.

EAéyEte TO TIPOidV Kal Ta ageooudp yla TuXOV CnNULEG
Katda tn petapopd. Avapepete TuxOV (nNUIEG Apeaa
oTN PETAdOPLKN ETAIPEIQ TIOL TIAPESWOE TO TIPOIOV.
Metayevéotepeg aflwoelg dev avayvwpifovtat.

DuAaETe TN ouokevaoia Katd To duvatd PEXPL TN
Afén Tng eyyonong.
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Kivéuvog tpavpatiopoo!

Juvdéate To dIG otV TIpifa pevPATOG SIKTVOL HOVOV
4Tav TO TIPOIOV EXEL TIPOETOIACTEL yla Xpron.

A\ NMPOEIAOMNOIHZH

Ta évBeta gpyaleia pmopel va eival auned kat va a-
varntoéouv vPnAng Bepuokpacia katd tn xprion. ®o-
PATE TIAVTOTE TIPOCTATEUTIKA yavTia otav xelpileote
€vBeTa gpyaleia.

Katd tnv apadoon, oplopéva pépn Sev eival tottobe-
Tnuéva. H ouvappoAdynon eivat armAr av akoAouBroete
TIG TIAPAKATW OBNYIES.
Amtartolpevo epyaheio:

o Kheldi AAev 4 mm (15)

® >dupi pe TTAAOTIKA kedaAn*
* = dgv TEPIAAPPAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIAPASOTED
UAIKO!
KaBapiote Ta akoAouvba e€aptripata pe éva kabapo kat
oTEYVO TTavi:

e Took (5)

e [MAdka Baong (7)

* >wAnvag kKohévag (9)

9.1 Eykataotaon Tov cwAnva
koAovag (9) (Ek. 3)

1. Mepdote Tov Taxuodlyktripa (6) Tavw oTov CWARva
koAovag (9).

2. TomoBetiote Tov owArva koAovag (9) péoa otnv
TAdKa Baong (7).

Mpooé€te wote o TEeipog-0dnydg oTo KATW AKPO
TOUL owArva koAovag (9) va eloaxbei oTNV ALAAKWON
NG uttodoxNG TNG TTAAKAg Baong (7).

3. Ztepewate Tov owArva koAovag (9) otnv TAdka Ba-
ong (7) xpnowotowvtag TiG SVO TIPOEYKATETTNHE-
veg akeédaleg Bideg M6 (7a).

Xpnotyorttotrote €va KAeldi AAev 4 mm (15).
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9.2 Eykatdotaon tng AaBnig (2)
(Ewk. 3)

1. Ameykataotrote TNV Tipogykateotnpévn Bida M6
(2b).

Xpnotyottoiiote €va KAedi AAev 4 mm (15).

2. Mpooé€te yia TN owotr €dpaon Tou arootdrn (2d).

3. TomoBetriote TN AaPn (2) avw otov odnyod XelpokKi-
vNTNG aTPAKTOU (2a).

Mpoog€te va oupméoel n oty ™G AaPnig (2) pe v
OTTr) TOL 08NYOUL XELPOKIVNTNG ATPAKTOUL (2a).

4. TMepdote Tn Bida M6 (2b) péoa amd TG OTEG TTOU
oupTtitttouvy kat acdpaliote tn Bida pe Eva Tagiuadt
M6 (2c).

Xpnowottoiote €va kAedi AAev 4 mm (15).

9.3 Eykataotaon avactoAéa faboug
(1) (E. 3)

1. Elodyete Tov avaoTtoAéa Bdaboug (1) amo mavw péoa
OTNV EYKOTIN OTO TIePiBANMA.

2. Eykataotriote Tov poxAd cvoodiéng (12) otnv mpo-
BAemtépevn ot oto TepiBAnua.

9.4 Eykatdotaon tou mapaAAnAov
avactoAéa (8) (Eik. 4)

1. Mepdote Tov TTApAANA0 avactoAéa (8) péoa oTIq
QAUAOKWOELS (7b) TNG TTAAKag Bdong (7).

2. Mpoog€te wote ol yAwooideg kATw arod TIg Bideg
TUTIOUL TIETAAOLSAG (8a) va evBuypappifovtal péoa
OTIC QUAGKWOELS (7b).

3. ®épte Tov TAPANNAO avacTtoAéa (8) atnv emibupn-
T B€on kal odifte KaAd TIG Bideg TUTIOL TIETAAODL-
Sag (8a).

9.5 Tomo6&étnon tov TooK (5) (EIK. 5)

To Took dev gival TIpoeyKATETTNHEVO!

1. TormoBetrioTe TO TOOK (5) Y€CA OTOV KWVO TNG ATPA-
KTou Spartdvou.

2. Aodaliote 10 TOOK (5) pE pEPIKA eEAadPLA XTUTIAHA-
Ta TIAVW OTN PUTN TOU TOOK.
Xpnototoote €va odupi pe TIAACTIKF) KEPAAN.

10 TMpw ™ B€0n o€ Asttovpyia
/A\ MPOEIAOMOIHZH

AmtoouvdéeTe avta To Pig amd Tnv mpifa pevua-
TOG SIKTUOU, TIPIV TIPAYHATOTIO|CETE PLOUIoEIG
OTO TIPOIOV.

® 2X yepUavika KAeSIA/ owAnvwTtd KAedld 13 mm*

I/l PARKSIDE’

® oTAUPOKATCARLOO*

* = dgv TEPIAAPPAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIAPASOTED
UAIKO!

10.1 XpAon wg otatikoé pnxavnua
(Ewk. 4)

[a ™ poviun xprion, To TIPOIOV TIPETIEL VA EYKATACTA-

Bei mavw oe €vav Tdyko epyaciag.

e To mpoidv TIPETEL va eyKATAOTABEl WOoTe va €xel
otabepdnTa, dnAadn mpémel va Pidwbei otabepa
TIAVW OE évav TIAyKo epyaciag f éva otabepod TAai-
olo Bdaong.

e [a TO OKOTIO AUTOV OTNnV TIAAKA Baong (7) umap-
XOUV OTIEG OTEPEWONG.

1. ZnUadéPTe TIG OTEG SlATPNONG.

— TomoBetroTe TO TIPOIOV AKPIBWG OTO Onpeio
TIOU TIPETIEL VA EYKATAOTABEI.

— 2ZnuadéPte TIAvw oTov TIAYKO epyaaiag Tiq Be-
OEIG TWV OTIWV TIOU TIPETIEL va SlatpnBolv.
Autég kaBopiCovtal amd TIG BECEIG TwV OTIWV
OTEPEWONG TIOU UTIAPXOLV OTNV TIAAKA BAong
(@)

2. Awavoi€te TIG oTEG (Slapétpou TouAdylotov 9 mm)
pé€oa aTto ToV TIAYKO £pyaciag.

3. ToroBeTroTE TO TIPOIOV WOTE Ol OTIEG TIOU EXOLV OL-
atpnBei va CUPTIECOLV PE TIG OTIEG OTEPEWONG TNG
TIAAKAG Bdaong (7) kat Tepdote péoa amo TIG OTIEG
arné 1o Tavw pépog TiG Bideg* (M8) katdAAnAou pr-
KOUG.

4. Bidwote ta aguadia* (M8) otig Bideg* (M8) amod to
KATW PEPOG.

5. Z¢i€te kahd ta ma§padia* (M8) pe tn Boribela dvo
YEPHAVIKWV KAEWSIWY ap. 13*.

* = Sev TepINaPPAvOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIAPASOTED

UAIKO!

10.2 Euvbuypaupion Tou avTiKELUEVOUL
epyaoiag (E. 6, 7)
1. Ta v evepyoroinon tou Aéllep otavpou (13), Ta-
TAOTE TOV SIAKOTITN EVEPYOTIOINONG/ ATIEVEPYOTIOIN-
ong (13a) otn 6¢on "I".

2. To onpeio TopnAg Twv d0o ypapuwv Aéllep oag oei-
XVEL TO KEVTPO TOU TPUTIAVIOU.

3. EuvBuypappiote To onudadt oag TAvw OTO QVTIKE{E-
VO £PYQCiag Pe TOV oTaupod Tou AEWep.

10.3 Z00}LEn TOL AVTIKEIPEVOL
epyaoiag (Ek. 1, 8)

e [pémel va Befalwveate OTL TO QVTIKEIPEVO epyaaiag
eival otabepd otepewpévo.

e Mnv emeepydleote avtikeipeva gpyaciag, Ta omoia
eival TToAD pIKpd yla akivntottoinan.
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e Xpnowlotoleite TIPOCOETA LTIOBEPATA AVTIKEIUEVOL
epyaoiag, av autd eival amapaitnTo yla TNV evotd-
Bela TOL AVTIKEIUEVOL EpYATiag.

H eykott tou Tayuodlyktrpa (6) Tpémel va eival
€VBLYPAPMLOUEVN OTO KEVIPO TNG OTIAG SlATPNnonG.
AlaPOpPETIKA PTIOpEl TO TPUTIAVL i TO TooK (5) va
UTIAOKQPLOTEL aTtd Tov Taxuodlyktrpa (6).

1. MeplotpéPte T Bida Taxeiag ovodiEng (6a) aptote-
pootpoda yla va tnv EEPIOWOETE.

2. Zmpwéte Tov TaxuodplykTApa (6) TIpog Ta Tavw Kat
YUPIOTE TOV TIPOG TO TIAAL YA VA SNUIOVPYAOETE XW-
0O Yla TO QVTIKEIUEVO EPYATIAG.

3. PuBpiote ™ B€0n TOUL AVTIKEIPEVOL Epyaadiag pe TN
BonBela tou Aéllep atavpov (13) omwg Teplypade-
TaL otnv evotnta 710.2.

Mpoog€te va eival TipooavaToAlopévo €10l WOTe va
Tiapapeivel otafepd katd Tn SlapKela TNG emegep-
yaoiag.

4. Adriote Tov Taxuoodlyktrpa (6) va Ppioketal mavw
OTO QVTIKEIUEVO EPYATIAG.

5. MeplotpéPte N Bida taxeiag cvodiEng (6a) Selo-
otpoda, yla va ocuodifeTe TO AVTIKeipEVO epyaaniag.

6. EMAéyEre OTIL TO avTikeipevo epyaociag €xel oLuodIXTel
otabepd kat Ye aodpdiela. Aegv ETITPETETAL va [e-
TOKIVEITAL

10.4 Z00}LEN pEYAAOU AVTIKELHEVOL
epyaociag (E. 4, 8)
Yroédeiéeig:
e O mapAaAnAog avaotoAeéas PppovTilel WOTE TO avTl-
Keipevo epyaoiag va kabodnyeital otnv embupntn
B€on. Auto eival 18laitepa eEUTINPETIKO dTAV TIPETIEL

va SnuloupynBolv TIOANEG oTtég e idla amtdotaon i
oe pla eubeia ypappn.

Xpnowotoleite Tov TIapdAAnAo avactoAéa (8) yla
va ouvodiyyeTe pe aopAlela Ta PeYAAUTEPA QVTIKEL-
peva epyaaiag.

1. MeplotpéPte aplotepodoTpoda TIG Bideg TOTIOUL TIE-
TahoLdag (8a) Tou TIapAAANAoL avactoAéa (8) ya
va TIg EePdwoeTe.

2. Ewdyete tov mapdAAnio avactoAéa (8) otTig auAa-
Kkwoelg (7b) Tng MAdkag Baong (7).

3. EuvBuypappiote TO avtikeipevo epyaciag pe Tov Ta-
PAAANAO avaoToAga (8).

4. Zoi€te kaAd TG Bideg TUTIOUL TIETAAOLSAG (8a) TOU
TIapAAAnAou avacTtoAéa (8).

5. Zoifte To avTikeipevo epyaaiag OTwg TeplypadeTal
otnv evétnta 70.3.

6. EAéyEre OTI TO avrikeipevo epyaociag €xel oLoIXTEL

otabepd kat ye aoddiela. Aev eTITPETETAL va [e-

TaKIveiTal.
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A\ NMPOEIAOMNOIHZH

e TIEPITITWON QVTIKEIPEVWY €pyaciag Ta oTroia eival
TIAQTOTEPA 1 HAKPUTEPQ ATTO TNV TIAVW TIAELPA TNG
Bdaong, TPOCEXETE va TIAPEXETE KATAAANAO OTrPLyHa,
TLX. PE XPrion TMAAusiwv BAaong A elSIKWV KaBaAETwy
KOTING.

Ta avtikeipeva epyaciag Tou gival pakpuTePa 1 TIAQ-
TOTEPA AT TNV TIAGKA BACNG TOL TIPOIGVTOG, UTTOPEL
va avatparovv av dev atnpifovral otabepd. Av ava-
TPATIEL TO QVTIKEIYEVO gpyaciag, YTIOpei va Tipoevn-

oel {nYIa oTo TOOK 1} OTO epyaAeio Kotrg!

10.5 P0Ouion vYoug (Ek. 1)

1. Zuykpatiote Tn Aafn (2).

2. Avoi€te Tov poxAd olodiEng (11) yia tn pvBUIoN V-
poug.

3. KaBopiote tn B€0n NG KEDAAAG TOL TIPOIOVTOG PE-
ow NG Aaprig (2).

4. Aodaliote tn B€on NG KEDAAAG TOL TIPOIOVTOG HE
ToV HoxAS cbodiEng (11).
AladopeTikd Ba prtopovoav va TIPOKUYOLV CNULEG
otov 08ovTwTO Kavova (10).

10.6 TomoBstnon/adaipeon epyaleiov
epyaoiag (Ek. 9)

A\ NMPOEIAOMNOIHZH

Kivéuvog Tpavpatiopon!

Juvdéate To dIG otV Tipifa pevpaTog SIKTVOL HOVOV
ATav TO TIPOIOV EXEL TIPOETOIACTEL yla Xpron.

A\ NMPOEIAOMOIHZH

Moté pnv acrvete 10 KAEISi TOOK TOTIOBETNUEVO PETa
010 TooK!

Ynédeién:

EA€y€te 1O €vBETO £pYyaleio wg TPog Tn otabepn &-
dappoyn.

Ta évBeta epyaleia Tou €xouv eloaxBei eopaApéva i
Sev €xouv otepewBei aopalwg pmopolV va armooTia-
OTOUV KATA TN AEITOUPYIa Kal va 4G TPAUHATIOOoUV.

e Mropeite va ¢duldooete 1O KAedi TooK (14) peoa
oTnVv LTToS0Yr KAESLI0L TOOK (144a).

1. Ndpte 10 KAEWSi ToOK (14) a6 TNV LTIOSOXN KAEL-
5100 TooK (14a).

2. NaOKAPETE TIG OlayOveG OLYKPATNONG TOL TOOK (5)
XPNOLOTIOIVTAG TO KAELSI TOOK (14).

3. Adaipéate To epyaleio epyaciag.
4. TomoBetriote éva véo epyaleio epyaaiag*.

5. Zi€te TG olaydveg ouykpATNong Tou Took (5) xpn-
OLUOTIOWVTAG TO KAELSi TOOK (14).
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6. TomoBetriote TO KAeWSi TOOK (14) TTAAL péoa atnv v-
TtoSoxr KAeS100 Took (14a).

EAéyEte TO KevTpaplopa Tou epyaleiou epyaciag*.
8. Alevepyiote pla oOVTOpN OOKIMACTIKA Aeltoupyia
yla va eAEYEETE TNV KEVIPAPIOPEVN Kivnon Tou gp-
yaheiou epyaaiag*.
* = Sev TepINaPPBAvOVTAL UTTOXPEWTIKA OTO TIAPAdOTED
UAIKO!

10.7 P0Ouion Tou Baboug diatpnong
(Ek. 1, 10)

Me Tov avaotoAéa Baboug (1) pmopei va kaboplotei To

Bdabog diatpnong.

1. TormoBetriote TO epyaleio epyaoiag péoa oTo TOOK
(5) oTwG TteplypadeTal otnv evétnta 10.6.

2. Zuvykpatnote T Aapn (2).

3. Avoi€te Tov poxAd cbodiEng (11) yia tn pvBuon V-
poug.

4. XapnAwote to ToOK (5), péow TNG AaPrg (2) mavw
OTO QVTIKEipeVO gpyaciag kal kpatiote Tn Aafn (2)
otn Béon autn.

Mpoogxete va unv €pBel n kOYN Tou epyaleiov ep-
yaoiag oe emadr pe To aVTIKeiUeVO epyaciag.

5. Zoi€te AL kahd Tov HoxAd cbodiEng (11).

6. Avoifte Tov poxAd clbodiEng (12) Tou avaotoAéa
Bdaboug (1).

7. PuBpiote to emBupnTtd Bdbog Sidtpnong Péow Tou
avaotoAéa Bdaboug (1).

8. Zoifre AN KaAd TOV HOXAG clodIENg (12).

9. Evepyotoujote 1o Tipoidv (BA. 11.7).

10. XapnAwote to TooK (5) pe Tn Porbela tng AaPnig (2).

11. Alavoi€te TNV OTIA PEXPL TOV TIPOPPUBUIoUEVO ava-
OTOAEQ XPNOIUOTIOWVTAG KATAAANAO puBUO TIPOW-
enong.

ETiAEETE TO OWOTO AITTAVTIKO e BAcn TO LAIKO Tou
QVTIKEPEVOL €pyaciag kal Tou Tputtaviol, Kabwg
Kal pe To €idog TNG OTINAG.

12. ®épte 1O TOOK (5) TIAAL OTNV APXIKN B€0n, pe T Bo-
nBela Tng AaPng (2).

13. Katormv eAéyEte tn B¢on Tou avactoAéa Bdaboug
().

e Tepitwon Tou N gpdaviiopevn diaotaon dev
ouvpdwvel pPe To Tpaypatikd Bdabog Sidtpnong, o
Selktng KAipakag (1a) propei va pubpLoTEl CUPTIAN-
pwuaTika oTwg Teptypddetat otnv evotnta 70.7.1.

14. Av dev amaiteital TAéov To pubpiopévo Babog di1a-
TPNONG, avoifTe Tov pOXAG clodiEng (12) tou ava-
otoAéa Bdaboug (1).

10.7.1 EmtavappuOuion touv Seiktn

KAipakag (1a) (Ek. 10)

1. Aaokdapete Tn otavpoPida (1b) Tou Seiktn KApakag
(1a).
XpnotyoTttoote éva otavpokatodpido.
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2. PuBpiote Tov Seiktn kAipakag (1a) yla owotr| €6pa-
on.
3. Zoi€te TAAL Kahd TN oTavpoBida (1b).

10.8 P0Ouion Tov aptdpoL oTpodpwv
(Ewk. 1)

Me 1O olbOoTNpA NAEKTPOVIKAG PUBUIONG Tou aplBpPol

otpodwyv ptopeite va pubuioete adiaBdabunta tov a-

PLBpO6 oTpodwV:

1. PuBpiote Tov apibud otpodwv pe ) Borbela Tou
pubuloTr aplBpoL aTpodwv (4).

2. Mropeite va SlaBacete Tov TPEXOVTA APPSO OTPO-
dwv pe TN Borbela TnG orpavong avw oTov PuBbuL-
ot aplBuoL otpodwv (4).

Steel Wood
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11  Xelpiopdg

Mpiwv ané tn B€on o€ Aeitoupyia, oMWASATOTE oL~
VapHOAOYNOTE TIAI|PWG TO TIPOIOV!

A\ NMPOEIAOMOIHZH

Kivéuvog Tpavpatiopon!

Zuvdéate To PIg otV TIpila pevpaTog SIKTou Hdvov
&Tav To TIPOIOV EXEL TIPOETOLUATTEL yia Xprion.

A\ NMPOEIAOMNOIHZH

Ta évBeta epyaleia pmopel va eival aixpuned kat va a-
vartugouv LPNANG Beppokpacia katda tn xprion. ®o-
PATE TIAVTOTE TIPOOTATEUTIKA yAvTia OTav xelpileote
évBeTa epyaleia.

Ymoéei&eig:
¢ BePawbeite Tiptv amo Tn olvdeon TOU TIPOIOVTOG,
OTL Ta oTolXEla OTNV TTIVAKISA TOTIOU CLHGWVOLV pE
Ta otolxeia Tou Siktvou TPododoaiag.

® ‘Exete TtAvta Katd vou OTL Katd Tn B€on oe Aettoup-
yia Tou pnxaviopol €eKkivnong ota pnxavokivnta
TipoidvTa, TiBetal oe Aettoupyia Kal To epyaAeio Ko-
TING.

GR/CY 27



¢ [pooéxete Tiplv amd kdBe evepyortoinon OTL TO ep-
yaAeio epyaociag dev €pxetal oe emaodr Pe TO avTl-
Keipevo epyaoiag.

e EAéyEte TO TIpOG eTe€epyacia LAIKO yia §éva owpa-
1q, 6TwG kapdLd, Bideg kAT kat adalpéote Ta.

e MeTd TnV evepyottoinon, TepIPEveTe va GBAcel To
TIPOIOV TOV ETIIOBLUNTO APBPO oTPOdPWV Tou. Movov
T16TE EEKIVAOTE TNV €Pyaoia.

11.1 Evepyomoinon/ anevepyortoinon
Tou mpoidévtog (Ek. 1)
Evepyomoinon

1. Zuvdéote TO PIg O Pl KATAAANAQ TIPOCTATEVUEVN
Tpila pevpatog Siktvou.

2. NMatAote tov SlakdtTn "I" oTov SlaKOTITN Evepyo-
Troinong/ armevepyottoinong (3) yla va evepyoTtolr-
OETE TO TIPOIOV.

Amnevepyomoinon

1. Matote tov Sakormtn "0" otov SlakoOTTTn evepyo-
Toinong/ amevepyottoinong (3) yla va arevepyoTtol-
OETE TO TIPOIOV.

2. TMepipévete va akivntotonbei To Tipoidv.

12 Ymodeifelg epyaoiag

H Taxdtnta mpowbnong kat o aplbudg otpodwv a-
TPAKTOU gival TTapdyovteg KaboploTikoi yla tn Sidp-
kela {wng Tou gpyaleiou gpyaoiag!

e H Ttax0tnta Kot kabopiletal amd Ttov aplbud
oTPodWV TNG atpdktou dpartdvou kat aro tn Sid-
HETPO TOL gpyaAeiov epyaaiag.

O Baoikdg kavovag eival 6Tt 600 peyallTepn eival n
SlApeTPOg Tou gpyaleiou epyaciag, 1600 XapunAoTe-
P0G aplBpdS oTPOPWV TIPETIEL VA ETIAEXDEIL.

lMa peyallTepng okANPOTNTAG AVTIKEIUEVA £PYACI-
ag TIPETIEL va XpnolgoTtoleital JeyaAlTtepn Tiieon
KOTING.

e AmtooUpovtag emavel\nppuéva To epyaleiov epyaai-
ag katd tn Sidpkela TnG epyaociag SlEVKOAUVETE TNV
QATTOPAKPUVON TWV POKAVISIWV SLATPNONG.

e H amopdkpuvon Twv pokavidiwv Sidtpnong eivat t-
Slaitepa SVOKOAR otav avoiyovtal BablEg omeg. e
QuTH TNV TIEPITTTWON PELWVETE TOV puBUS TPoWON-
ONgG KAl Tov aplBpéd otpodwv.

e [a va aroduyete TNV LTIEPBOAIKN PBopPd NG alx-
UAG TouL gpyaleiou epyaciag, Ba TIPETIEL yla OTTES Ot-
AuETpou Avw Twv 8,0 mm va TPAyUaToTIolEiTE
TIPWTA YA TIPOKATAPKT7IKNA Sldtpnon pe epyaleio
epyaociag pikpoTepng SlapéTpou.
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121 Awatpnon (E. 1)

1. PuBpiote tn B€on TOL AVTIKEPEVOL €pyaciag e TN
BonBela Touv Aéilep otavpou (13) kat odifte TOo OTN
B¢on Tou (BA. 10.3).

2. TomoBetrioTte €va gpyaleio epyaciag Yéoa OTO TOOK
(5) (BA. 10.6).

3. KatePdote 10 TOOK (5) e Tn Bonbela tng AaBng (2)
Kal KEVTPAPETE TO gpyaleio epyaaiag tdvw amod to
onpeio d1atpnong OTo AVTIKEIYEVO £pYaoiag.

. Evepyomoifiote to mipoiov (BA. 11.7).

5. XapnAwote T0 TOOK (5) pe T BorBeta tng Aapng (2).

6. Alavoifte TNV ot oto emBuunTo BAbog oto avtl-
Keipevo epyaociag xpnoldotouwvtag KataAAnio pub-
pé Tpowbnong.

7. EmuAé€re 1o owotd Amavtikd pe BAon 1o LAIKO Tou
QVTIKEIPEVOL €PYATiag Kal TOU TPUTIAVIOU, KaBwg
Kal pe to €idog TG oTng.

8. AapBdvete utoPn oag av Tuxov xpeldletal Bpadon
TWV POKAVISILV PEXPL va pBAceTe TO eTBLPNTO BA-
Bog Sidtpnong.

9. KaBodénynote 1o tooK (5) péow TNG AaPng (2) apya
THiow oTnv apxikr B€on.

* = Sev TepINaPPAvOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIAPASOTED
UAIKO!

12.2 Kwviki diebpuvon otwv Kat
diatpnon Kevipapioparog

Me auté TO TIPOIOV UTTOPEITE VA ETITUXETE KWVIKK SIED-

pUVON OTIWV Kal SNULOLPYIA OTIWV KEVTPAPIOPATOG.

‘Exete uttoPn oag OTL N KWVIKA Slebpuvon oTIwv yiveTal

HE TNV KATWTATN TaXOTNTA, EVW YIa TIG OTIEG KEVTPApPi-

opatog aratteitat vPnAn TaxvTNTA.

12.3 AvTIKATAoTacon ToU TGOK
(Ek. 5, 9)

Ymodeién:

Ma TV avTikatdotaon Tou TOOK TIPETIEL VA XPNOIHOTION-

€{Te POVO TA TOOK TIOU ETITPETIEL O KATAOKELAOTHG TOU

epyaAeiou.

Amtartolpevo epyaheio:

e [eppavikd kAeldi 27 mm*

1. Adaipéote TO gpyaleio epyaciag, OTwG TEPLlypAde-
Tat otnv gvotnta 70.6.

2. KovipdpeTe 10O TOOK (5) XPNOWOTIOWVTAG TO KAELSI
ToOoK (14).

3. TomoBetoTte éva yeppaviko KAeWSi 27 mm oto Ta-
EuadL (5a) kat TeploTpéPTe TO SefldoTpoda TIPOG
Ta KATW, PEXPL va eAevBepwBel To TookK (5) amd tnv
dtpakto Spartavou.

4. MeplotpéPte To Taguadt (5a) AL TeAeiwg TTpog Ta
TIAVW OTNV ATPAKTO SPATIAvou.

5. XZtepewote TO VEO TOOK (5) OTwg Teplypadetal
otnv evétnta 9.5.
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13 Kabapiopdg kat ouvtiApnon

A\ MPOEIAOMOIHZH

AvaBétete oe €va eEEISIKEVUEVO GuVEPYEiD
TIC €PYACieq ETMIOKEVNAG Kal TIG £PYACieg
o€pPIg TTou dev Teplypadovrtal oTig Tapov-
oeg odnyieg xpnong. Xpnolpotoleite poévo
YVAGLa QVTAAAGKTIKA.

A\ NMPOEIAOMNOIHZH

OL TEXVIKA PN OWOTEG EPYACIEG CLVTHPNONG
f kKabapiopol HTOPOUV va TIPOKAAEGOLV
TPALHATICHOUG!

A\ NMPOEIAOMNOIHZH

Kata tn didapkela epyaciwv Kadaplopol, ETMOKEL-
NG KAl CLUVTAPNONG, TO TIPOIOV PTIOPEi va TebEei oe
AelToupyia Xwpeig va avapévetal Kat avto va €xel
WG CUVETIELA TPAVUATIONO0G Kal eyKavuata.

— ArevepyoTtoloTe TO TIPOIOV.

— ArmoouvdEate To dIG pevpatoAnyiag aro Tnv Tpi-
Ca.

- AdnoTeE TO TIPOIOV VA KPLWOEL.

- Adalpéote TO epyaleio epyaaiag.

13.1 KaOapiopoég

e AlTnpeite TIG TIPOOTATEUTIKEG OLATALELG, TIG OXl-
OPEG aeplopol Kal To TepiBAnUa Kivntipa 600 To
Suvatodv kabBapd amod okdvn Kal akabapoieg. ZKou-
Ttiote TO TIPOIOV pe kaBapod Tavi* r) duonte To pe
TIETIIEOPEVO A€PA® XapnAig Tieong. ZuvioTolue va
kaBapiCete TO TIPOIOV APECWS PETA aTto KABE Xpr-
an.

e Ye Kapia Tepimtwon pn Bubioete To TIPOIOV O vEPS
1} 4AAO LYPO yla va TO KaBapioeTe.

Alatnpeite Ttavtote To TIPOIGV KABapod, oTeYVOG Kal
Xwpig Aadt i Aimavtikda ypdoa. Adaipeite tn okdvn
VoTtepa amd KABe xprion Kat Tplv amo Tnv arnobn-
KeELON.

e Mn XpNOlUOTIOLEITE XNHIKA TIPOIOVTA, AAKAAIKA TIPO-
6vta, Aelavtikda  aA\a Spaotikd péoa kadaplopol
il armoAbpavong yla va kabapioete To TIPoIdY, dla-
POPETIKA PTTOPEL Va UTTOOTOLV {NULA Ol ETILPAVEIEG
Tou.

Mnv kaBapiCete T0 epyaleio epyaciag 600 autod &i-
val aképa oe Aettoupyia.

13.2 Zuvthpnon

To Tpoidv dev xpeldletal ouvtripnon.
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14 HAekTpIKR o0vdeon

O eyKaTeoTNUEVOG NAEKTPOKIVNTAPAG £XEL OLVOEDEL
wote va eivat £€Tolpog yia Aettovpyia. H ovvdeon
ouvppopdwWVETAL PE TIG LoXOouoeg diatagelg VDE kat
DIN. H o0vdeon oto nAeKTPIKO SikTLO AT TNV
TIAEUPA TOU TEAATN KABWG Kal TO KAA®WSIO TIPOE-
KTAONG TIOL XPNOLUOTIoLEITAL TIPETIEL VA CLHHOoPPW-
vovTal Ue auTEG TIG TIpodiaypadEg.

14.1 EAattwpatik@ KaAwdia
NAEKTPIKNG cUvéeoNG
2Ta KaAWwdIa NAEKTPIKAG o0VOEDNG CLUXVA TIPOKUTITOLV
C(NUIEG OTN povwon.
O1 oxeTIkéG altieg pmopei va eivat:
e onueia tieong, otav kaAwdla olvdeong SiEpxovtal
arnod Sidkeva Tapablpwy f tdPTAg,
e onueia Toakiopatog Adyw akatdaAANANG otepéwong
r Tropeiag Tou KaAwdiouv ovvdeong,

onueia kotig amnoé mdtnua Tou kaAwdiov cvvdeong,

C{nuiEG otn povwon Adyw Biaing €A§ng amod tnv Tipi-
Ca Tou Toixou,

* Pwyueg Aoyw ynpavong thg HOVwong.
Tétola eAaTTWUATIKA KAAWSIa oVvSeanGg pevpaTog dev
ETUTPETIETAL VA XPNOLHOTIOOVVTAL KAl ATIOTEAOVV Kivou-
vo yla tn {wr, Adyw Twv NPV otn povwaon.
EAEyxeTe TAKTIKA TA KAAWSIA NAEKTPIKAG oLVEEDNG Yla
TUXOV (NUIEG. TPOCEXETE WOTE KATA TOV €AEYXO TO Ka-
AWSl0 obvdeong va pnv eivatl ouvdedepévo oTo SIKTLO
peluaTog.
Ta kaAwdla NAEKTPIKAG oLVEEONG TIPETIEL VA CUPHOP-
dwvovtal pe TIG oxvouoeg datagelg VDE kat DIN. Xpn-
OLUOTIOLEITE POVO YPapUEG olvdeong pe Slo xapaktnpl-
Opo.
Eival umoxpewTikd va eival TuTtwpévn n ovopasia To-
TIOU TTAVW OTO KAAWSI0 oLVOEDNG.

Ymodeifelg acpaleiag yia tnv avrikataotacn
aAywywv pedHATOG SIKTUOL TTOL £€XOLV LTIOCTEL {NHUIA
1 BAGBn

TOmog obvdeong Y

Av aratteital avTikataotaon Tou aywyol pedpaTog dt-
KTOoUL, TOTE AUTH TIPETEL va avTikataotabel amd tov
KATAOKELAOTH I ATIO TOV EKTIPOCWTIO TOU, yId TNV ATto-
duyn €kBeang oe KIvoLVoug.

14.2 Motép evaAAaocopevou
pevaTog

JUVOECELG KAl ETIIOKEVEG TOU NAEKTPLIKOL €EOTIAMIOPOU €
TUTPETETAL va yivovtal pévo amd eEelSIKELPEVO NAe-
KTPOAOYO.

* H 1don tpododooiag mpérel va eivat 230 V~.

* Ta kaAWSla ETTEKTAONG UAKOUG €wg 25 m TIPETEL va
€xouv dlatopn 1,5 TETPAYWVIKOU XIAlOOTOU.
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15 Metadopa (Ek. 1)

1. Na T perapopd Tou TPOIOVTOG, ATtoouVEEDTE TO
arnd 1o SiKTuo PelUATOC KAl TOTIOBETAOTE TO O AA-
An Tieploxr} Tou TIPOBAETIETAL YIa TOV OKOTIO AUTO.

2. Na va amotpéPete {NUIEG KAl TPAVHATIONOUG, TO
TIPOIOV TIPETIEL KATA TN PeTadopd oe oxripara va
TipooTateleTAL ATIO AVATPOTIH Kal oAioBnon.

3. lMpootateete TO TPOIGV ATIO XTUTIAPATA, TITWOELG
Kal évtovoug kpadaopoulg, Ti.X. KaTd tn petadopd
Ye oxnuata.

4. Mn petadépete TO TIPOIOV KPATWVTAG TO ATO TN
povada Kivntrpa.

Ynédeién:

Metadepete TO TIPOIOV KATA TO duvaTOV pe TN BorBela
€vog 6elTEPOL ATOUOU.

1. Mdote pe 10 éva xépl TNV TIAGKa Baong (7) kat pe
TO AA\O X€pL oTabepoTtolioTe TO TIPOIOV aTtd TO TIE-
pPiBANua.

16 AmoOnikevon

AToBNKeEVOTE TO TIPOIOV KAl TA AEECOVAP TOL OE XWPO
OKOTEWVO, OTEYVO, XWPIG Kivouvo TtayeTol Kat pn Tpo-
ofBdotpo oe taidia.

H 1bavikn Beppokpaocia amobrikevong Bpioketal Petagd
5°C ka1 30 °C.

®QUAACOETE TO TIPOIOV PECA OTNV APXIKN CLOKevacia
Tou.

KaAOyte To TIpOoidy, yla Tipootacia ard okévn r vypa-
ola. ®ulaooete TIG 0dnyieg xelplopoL padi Ye To TIPoi-
ov.

17 Emiokevun Kal mapayyeiia
QAVTAAAGKTIKWV

Metd amd ertiokeur r ouvtrpnon BePaiwbeite ot €-
Xouv ToTtoBeTnOel Kal Bpiokovtal oe TEXVIKA aoyn Ka-
Tdotaon 6Aa Ta efaptipara acdaleiag. GuAdooete
pakpla ard dAAa atopa kat adid 6Aa Ta e§apTrpatTa
TI0U SNUIOLPYOULV KiVOLVO TPAVHATIOHOU.

Z0pdwva pe tn vopobeaoia euBuvng yla ta TpoiovTa,
Sev pépoupe evbBOVN yia BAABEG oL OTIoIEG TIPOKAAOV-
vtal ard aKATAAANAEG ETILOKEVEG | AOYyw HNn XPHong
YVAOLWV QVTAAAQKTIKWOV.

AvabETeTe TIG epyaanieg oe kATolo o€PPIg i o Evav
€€0V0L060TNPEVO TEXVIKO. TO avTioTolo LoXUEL Kal yla
Ta aeoouvdp.

AVTOAOKTIKA Kal a§eooudp PTIopeite va TIpopnBeuTei-
Te amd To KEVIpo oEPPIG TNG eTalpeiag pag. MNa tov
OKOTIO aUTOV, oapwoTe Tov Kwdlkd QR otn oelida Tit-
Aou.
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FUVOECEIG KAl ETILOKEVEG

JUVOECELG KAl ETIIOKEVEG TOU NAEKTPLKOV EEOTIAMLOPOU €-
TUTPETETAL va yivovtal pévo amd eEelSIkeupeévo nhe-
KTPOAOYO.

17.1 Napayyelia avtaAAQKTIKWV

Katd tnv mapayyeAia avtaAAaKTIKWV TIPETIEL va 0800V
Ol TIAPAKATW TIANPODOPIEG:

¢ Ovopaoia poviéAou

* AplBuog gidoug

e >TOIXEID TNG TTIVaKIdAG TOTIOL
Avtal\akTika / A§eocovap

Took-ap. €idoug: 3906814001
KA\elbi Took-ap. €idoug: 3906814014
MapdAAnAog avaoctoAéag-ap. €i6oug: 3906813020
AvaoTtoAéag Baboug-ap. eidoug: 3906814013
Aeiktng KAipakag-ap. €idoug: 3906814012
MoxAo6g ovodiEng (avactoAéa Lpoug/ 05006250
avaoTtoAéa Baboug)-ap. eidoug:

Taxuoolyktrpag-ap. eiboug: 3906813021
Wrktpeg avBpaka-ap. €idoug: 39068249009
AaPn-ap. eidoug: 3906816004

18 AmoppiPn Kat avakOKAwon

YTodeiEelg OXETIKA e TN oLoKeLaaia

. Ta LAIKA cuoKkevaoiag eival ava-
‘(é%é %ﬁh éKUK)\U':)OluCL I'IupaKa}\of)ue’va a-
TIOPPITITETE TIG OUOKELAOIEG ME
TPOTIO GIAIKO TIPOG TO TIEPIBAA-
Aov.

YTod8ei§eIg OXETIKA PE TO VOUO TIEPi NAEKTPIKOD Kat
nAekTpovikol e§ottAtopo (ElektroG)

Ta amofAnTa NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU
E\/ €EOTAIOPOD 8ev TPEMEL va amoppintovral
mmm  OTA OIKIAKA aTmoppippata, aAAd va cuAAEyo-
vTal 1} va amoppinrovrat §exwplotal

e OL xpnowotolnpéveg pmatapieg i enavadoptilo-
peveg pmtatapieg Tou dev eival otabepd eykateotn-
HEVEG OTNV TIAAALA CUCKEUH, TIPETIEL TIPWV TNV TTIApdA-
Soaor| Toug va adatpolvtal xwpig va kataotpadpouv!
H anéppupr Toug pubpiCetal amd Tov VOUo OXETIKA
pe pmatapieg.

Ol IBLOKTATEG 1 XPRoTEG TTaAalol NAEKTPLIKOD Kal N-
AEKTPOVIKOU €EOTTAIOMOU LTIOXPEOUVTAL ATIO TN VO-
poBeoia va Tov eTIOTPEDOLY PETA TO TENOG TNG W-
dENUNG CwAg Tou.

e O TeEAIKOG XPNOTNG dEPeL O iBlog TNV evbLVN yla TN
Slaypadn Twv TIPOCWTIKWY deSopEvwv Tou ard TNV
TIPOG amoppupn Traiald cuokeun!

//l PARKSIDE’



e To oOpPolo Slaypappévou KASOL ATIOPPIUUATWY
onuaivel 0Tt Ta anoBANTa NAEKTPIKOU Kal NAEKTPO-
VIKOU €EOTIAMLOPOL Sev ETIITPETIETAL VA ATIOPPITITO-
VTAlL 0TA OIKIOKA aTtoppipuata.

e Ta amoPAnTa NAEKTPIKOL KAl NAEKTPOVIKOU €EOTTAL-
ool prtopolv va Trapadibovral xwpig xpéwaon oTig

e€Nng Beoelg:

— Anpooleg B€oelg amoppung i CLANOYAG (TT.X.
B€0elg TIoL €x0oLV OpIOEL Ol SNUOTIKEG APXER)

— H LIDL odg mpoodépel duvatodTnTeG ETIOTPO-
G amevbeiag oTa TOTIKA LTIOKATACTAHATA KAl
Ta KeVIPIKA kataotipata. Ou umnpeoieg eri-
OTPOGNG Kal amopppng TapeXovTal Xwpeig xpé-

wor oag.

— 'Ewg tpeiq mahalég NAEKTPIKEG OUOKEVEG avd €i-
860G OUOKELNG, PE UNKOG AKPNAG €wg 25 ekato-
OTWV UTIOPEITE va TIG TIAPASWOoETE OTOV KATA-

OKELAOTH, XWPIG XPEWan

Kal Xwpig Trponyolpe-

vn ayopd VEAg CUOKEUNG, N va TIG TIapadwoeTe
oe AAAn e€oualodotnuévn B€an GUANOYNG.

19 Avrtietwrmion MPoRANHATWV

MpopAnua
O KwvnTARpag dev ekkiveital.

Evéexopevn attia

Znuia otov SlaKOTITN evep-
yortoinong/  arevepyottoin-
ang.

Znuid oto kaAwdlo pevua-
T0G SIKTOOU.

- Mepaitépw CUPTIANPWHATIKOUG OPOUG TIapala-
B¢ Tou KaTaoKELAOTH Kal Tou Slavopéa pTo-
peite va AnpodopnBeite amd 1o ekAoToTE TUNA-
pa e§UTINPETNONG TIEAATWV.

® Ye TiEPITTTWON TIAPASOONG HIAG VEAG NAEKTPIKAG

OUOKEUNG attd TOV KATAOKELAOTH O€ Yl LOWWTIKH OL-
Kia, autdg pmopei va ¢ppovrioel yia tn dwpedv Ta-
paAaPr TNG AL NAEKTPLKNAG CUOKEUNAG, KATOTILV
CATnong aro tov TeAko xprotn. MNa Tov okoto au-
TO ETIKOWVWVAOTE PE TO TPAHA €EUTINPETNONG TIEAQ-
TWV TOU KATAOKELAOTH).

AUTEG Ol SNAWOELG LoXVDOLV POVO Yla EEOTIALOUO TTOU
eykabiotaral kal TwAeital oe xwpeg NG Evpwrai-
kNG ‘Evwong kat vtrtékeltal otnv Evpwrtaikr Odnyia
2012/19/EE. Ze xwpeg ektog Evpwraikig ‘Evwong
pTTOPEL va 1oXVOLV SIAPOPETIKEG SIATAEELS yia TNV
anopppn artoPAATWY NAEKTPIKOD Kal NAEKTPOVIKOU
e€oTIALlOpOU.

METpOo avTIHETMTIIONG

AvTIKaBlo0TATE OAA TA €6QPTAPATA TIOL €XOULV ULTIO-
otel {NUIA TIPIV  XPNOLUOTIOOETE TO ETUTPATIECIO
Spdrmavo. ETKOWVWVAOTE PE TO TOTIKO 0AG KEVTPO
oépPIg N Pe évav efoualodotnuévo oTabud oepPis.
KdBe TtpooTtdbela ETIIOKELAG UTIOPEL VA TIPOKANETEL
KIvdUvoULg av dev TpaypatoTtoleital amod eEESIKELE-
VO TEXVIKO.

‘Evtovol kpadaaopoi

To epyaleio epyaoiag Sev &-
XEL OLODIXTEL KEVTPAPLOUEVO

EAéy€Te TO epyaleio epyaoiag péoa oTo TOOK

O kwntpag &eKva va Aettoup-
vel pe pikpry Taxotnta kat dev
$Bavel TNV TaxvTNTA AELTOLPYI-
ag.

Tdon ToAO xapnAn, CnuiEg
OTIC  TIepleNiEelg, Kapévog
TIUKVWTNAG.

ZnTtAoTe va oag eAEyEeL IIKELPEVOG NAEKTPOAOYOG
TNV NAEKTPIKN TAON. AvaBeaTe TOV €AEYXO TOU KIvN-
TPQ o€ eEEIBIKEVPEVO TEXVIKO. AVaBEDTE TNV AVTIKA-
TAOTAON TOU TIUKVWTK| OE EEEISIKEVEVO TEXVIKO.

O kwvntipag mapdyet TIoAL 06-
pufo.

ZnuiEg oTiq TiepLeAIEelg, PAG-
Bn otov Kivntripa.

AvabEéaTte Tov €AeyXO TOUL KIVNTHPA O EEEIOIKEVUEVO
TEXVIKO.

O Kkwntipag uvrepBeppaiveTal
ehadpa.

YmiepdpopTwon Tou KwvnTh-
pa, averapknig Yugn Tou Ki-
vnpa

ATIOTPETETE TNV LTIEPPOPTWON TOUL KIvNTAPA, Slatn-
peite eAeVBEPEG TIG OXIOPEG aePLOPOL, WOTE va e&a-
odaliCete Tn BEATIOTN YPOEN TOL KIVNTAPA

Mewwvetal n TaxdTnTa TOUL TIPO-
idvtog katd Tn SGpkela NG
epyaoiag

Aokeital TIOAD peydAn Tiieon
OTO QVTIKEIPEVO EPYATIAG.

AoKeiTe PIKPOTEPN TTiEON OTO AVTIKEIPEVO £PYasiag.

O kwnmpag &ev eTTLYXAVEL
TNV TIAPN LoXL.

YTiephopTWHPEVO  NAEKTPIKO
KUKAwPA oTnv eyKataotaon
pevparog  Oiktoou  (pwra,
AAAOL KIVNTAPEG KATL.).

Mn xpnotdoTtoleite dAAa TIpoidvTa f KvnTAPEG OTO i-
510 NAEKTPIKO KOKAWHA.
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20 AnRAwon ocuvpuépdwong EE
Metagppacn Tou TPWTOTVTIOV TNG SAWONG
OGupHOPPwWONG

Kataokevaotng:

Scheppach GmbH
Glinzburger StraBe 69
D-89335 Ichenhausen

AnNAWVOLPE PE ATIOKAEIOTIKN pag evbovn OTL TO TIPOIOV
TI0L TIEPLYPAdETAL OTO TIAPOV BPioKETAL OE CUPPOPPW-
on e TG loxvouoeg Odnyieg kat Mpodtuma.

Mapka: PARKSIDE

Ovopaoia €i6.: EmtpamnéClo dpamavo pe
NAEKTPOVIKH pUBULON
apBpoL oTpodwv —
PTBMOD 710 D1

Ap. id. 3906824974, 3906824975,
3906824977-3906824981,
39068249915, 39068249959

Ap. IAN 477764_2410
Ap. oelpag 01001-25208
O6bnyieq EE:

2006/42/EE, 2014/30/EE, 2011/65/EE*, (EE) 2015/863

* To avtikeipgevo NG Ttapovoag SnAwong, TO OTIoio Tie-
plypadetal TIaparavw, eKTIANPWVEL TIG SIaTAEIG TNG
Odnyiag 2011/65/EE Ttou Eupwrtaikod KowvoBouAiou
Kal Tou ZupPouAiov TNG 8ng louviov 2011 yia Tov TePL-
OpLOPO TNG XPNONG OPLOPEVWV ETTKIVOUVWY OUCIWV OE
NAEKTPIKO KAl NAEKTPOVIKO EEOTIALOUO.

MpdTtuma mov xpnoigomondnkav:

EN 62841-1:2015/A11:2022;

EN 62841-3-13:2017;

EN IEC 55014-1:2021;

EN IEC 55014-2:2021;

EN IEC 61000-3-2:2019/A1:2021/A2:2024;
EN 61000-3-3:2013/A1:2019/A2:2021

EN IEC 63000:2018

E€0ouc1060TNUEVOG QVTITIPOOWTIOG oOVTAENG TOL
TEXVIKOU pakéNov:

Tobias Ihle

Giinzburger Str. 69

D-89335 Ichenhausen

Ichenhausen, 25.02.2025

> S
Simon Schiink>
Division Manager Product Center

,%h i
Andreag’Pecher

Head of Project Management
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Eyyunon
A&LoTIUN TtEAATION, a§loTIUE TIEAQTN,
Ta TPoIdVTa PAG UTIOKEVTAL 08 ALOTNPEOUG EAEYXOUG TIOLOTNTAG. Edv Ttap’dAa autd KAtoTe Sev AElToupyroouV ayo-
Y, AUTTOOPAOTE TIOAD Kal 0ag TIapakalolpe va arotavieite Tpog 1o tuAuapag E§urinpétnong MeAatwv, otn Siev-
Buvon Tou avadépete oe AuTr TNV eyyvnon. Euxapiotwg oag Bonboupe kal TNAEPWVIKWG oToV aplBud Tov avadepe-
Te TIo KATW. IMa tnv KaTioguon Twv afiwoewyv gyyonong wxbouv ta e§g:

e Autoi ol 6pol gyyvnong pubuitouv TPoobeTeG TIAPOXEG eyyvNong. ATtd TNV gyyonon autr dev Biyovtatl ol VOUIUES

afwoelg oag yla eyyvnon. H tapoxn tng eyyonong pag eival yia oag dwpedv

H eyyonon KaAOTTTEL ATTOKAEIOTIKA Kal povo BAAPBEG TTou odeilovTal 0e EAATTWHATA UAIKWV ) TITApaywyns Kat Tte-
plopiCovral oTnV amoKataoTacn auTwWV Twv EAQTTWHATWY f TNV AVTIKATACTACN TNG CUoKeLnG. Mapakalovpe va
TIPOOEEETE TIWG Ol CUOKEVEG pag dev Trpoopifovtat yia tn Bropnxavia, Tn Blotexvia Kat TNV EMayyeAPATIKA xpron.
Ma 1o Aéyo autd Sev voiotaral oopPaocn eyyonong o€ TEPITITWON XProNG TNG CUOKeLNG otn Plopnxavia, Plote-
Xvia, yla emayyeApatikd i GAAo Ttapdpolo okoTto. ATiO TNV €yyonaor] pag arokAgiovTal TiEpav TouTou anolnuuw-
oelg yia BAaBeg petadopdg, BAABeg opellopeveg oe pn tripnon g Odnyiag cuvappoAdynong, i oe eopaipévn
egykatdaotaon, pn tpenon tg Odnyiag xpriong (T.x. obvéeon oe AaBog Tdaon SikTOoUL 1 €id0G PeLPATOC), KATaxPNn-
oTIKA 1 Oxt 0pBr) xprion (TT.X. LTIEPGOPTWAN A XPON KN EYKEKPIPEVWV AVTAAAAKTIKWY EQYAAEIWV ) e€apTnpdTwy),
pn tpenon Twv Ymodeifewv ouvtrpnong kat aodaleiag, £i00606G EEVV QVTIKEIPEVWY OTN CUOKELT (OTIWG TT.X. Ap-
HoG i okdvn), xprion Biag r ewtepikn emidpaon (6Twg T.X. BAABEG amod TrTwon) kKabwg kat BAAReG Tou odeilo-
vtat og Kowr| $Bopa.

H aiwon eyy0nong exTTiTITEL OE TIEPITITWON TIOUL £ylvav Non EEveg eTePPATELG OTN CUOKELN.

e H Suapkela tnG eyyvnong avépyxetal oe 3 £1n kal apxiCel amo Tnv nuepopnvia ayopds tng ouokeurg. Ol aflwoelg
€yylnong TIPETEL va KaTloxuBolv TIpV TNV TIApodog NG TPoBecpdiq TNG eyyvnong evidg dvo efdouddwy amo
TNV dlattioTwon Tou eAaTTWPATOG. ATIoKAeleTalL N Katioxuon aflwoewv eyyonong PETA TNV TIApodo TNG Tipobeopi-
ag NG eyyvnong.Me Tnv aviikatdoTtaon TnG cuokeung, oludwva pe To NOMO 2251/1994, Eekivdel ek véou o
Xpovog eyyonong.

lMNa v mpoPoAn Tng a&iwong oag évavtl TG €yyvnong, TIapakalolpe va arevbuvBeite otn dlevBuvon o€pPig
TIoL avadepetal Tapakdtw. Epooov n araitnor oag BpiokeTal evidg Tng Teplddou eyyvnong, Ba Béoovpe otn
S1dBeon oag éva GeATIO eTIIOTPOPNAG, PE TO OTIOIO PTIOPEITE VA PAG ATIOOTEINETE XWPIG XPEWON 0ag TNV EAATTW-
patikh ouokeur). MNMapakalole €Ttiong va pag TeplypddeTe TNV attia yia tnv dlagaptupia oag 600 o avaluTiKa
yivetat. EQv To eAdTTWwpa TNG CUOKELNRG 0ag KAADTITETAL aTtd TNV eyyonon pag, eite Ba oag emiotpadei Taxvtata
N ETIIOKELVACHEVN OLUOKELN 0ag, £ite Ba AABeTe pia véa cuokeun

Duolkd eTIIOKELATOVPE ELXAPIOTWG EvavTl APOIPBNG KAl EAATTWHATA OTN CUOKELH 0ag TIoL dev KaAUTITovTal 1} Sev Ka-
AUTtTovTal TIAEOV aTtd TNV €yyvnon. Na To oKoTIO auTd 0ag TIAPAKAAOVHE VA ATIOOTEIAETE TN OUOKELN 0ag ot Slev-
Buvon Tou TuARpatog pag ya E§urtinpétnon MeAatwv.

Aekmiepaiwon aiwoewv eyyovnong

[Na va dlaopalioTei n ypriyopn diekmepaiwaon Tou BEUATOG 0ag akoAoVBAOTE TIG TIa-
pPaKATW UTTOSEIEEIG:

e [a 6Aa Ta AITpATa EXETE TIPOXELPN TNV ATtOdEIEn Tapeiov Kal Tov aplBpo Tpoid-
vtog (T1.X., IAN 477764_2410) wg Ttapactatikd TG ayopag.

O apBuodg TpoidvTog avaypadetal otnv Tvakida ToTou oto Tipoidv, oe Xapagn
OTO TIPOIOV, 0T OeAida TITAOU TOU EYXELPLSIOL OdNYIV (KATW aPLOTEPQ) i OTNV
QUTOKOAANTN ETIKETA OTNV TTOW 1} OTNV KATW TTAEUPA TOU TIPOIOVTOG.

e Edv mpokudouv opaipata Aettoupyiag rj AAAa EAATTWHATA, ETIKOWVWVAOTE KAT
apXAg PeE TO TIAPAKATW avadepOpevo TUAPA o€PPRIC TNAEDWVIKA 1 HECW NAEKTPO-
VIKOU Taxudpopeiou.

e Mrmopeite TOTE va OTEINETE XWPIG XPEWON €va TIPOIOV TIOL EXEL XAPAKTNPLOTEL WG PDF ONLINE
ENATTWHATIKO, ECWKAeiovTAG TNV attddelfn ayopds (amodelgn Tapeiov) avapépo- ) .
VTag og TL ouvioTatal To eAATTWHA Kat TIOTE TIPOEKLYE autd, otn SlebBuvon oép- parkside-diy.com

Big oL 0AG €xel yvwaoToTtoNOE.

e >tov loTtoToTo parkside-diy.com propeite va TIPoBAAETE Kal va AABETe TO TIAPOV Kal TIOAAG AAAa eyxelpidla.
Me autdv Tov Kwdiko QR TtpooTieAalveTe arevbeiag Tov lotototo parkside-diy.com. ETUAEETE TN xWpa oag Kat
avalntiote péow NG paokag avadntnong ta eyxewidla odnyuwv xelplopol. Me tnv kataxwplon Tou aplpov
TipoiovTog (IAN) 477764 _2410 TIpooTIEAAVVETE TO EYXELPISIO 0ONYIWV XELPIOUOU yla TO TIPOIOV 0ag.
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Appodiog emikovwviag o€ppig (CY):

‘Ovopa: GEORGE C SOLOMONIDES & SON LTD
PO.BOX 56236 / 169, LEONTIOS A
GR - 3022 LIMASSOL/CYPRUS

TnAédpwvo: 00800 4003 4003
E-mail: service.CY@scheppach.com
Sitz: Kormpog
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1  Erklarung der Symbole auf dem Produkt

Die Verwendung von Symbolen in diesem Handbuch soll Ihre Aufmerksamkeit auf mogliche Risiken lenken. Die Si-
cherheitssymbole und Erklérungen, die diese begleiten, missen genau verstanden werden. Die Warnungen selbst
beseitigen keine Risiken und kénnen korrekte MaBnahmen zum Verhiten von Unféllen nicht ersetzen.

Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise lesen und beachten!

Achtung! Das Nichtbeachten der an dem Produkt angebrachten Sicherheitszeichen und
Warnhinweise sowie das Nichtbeachten der Sicherheits- und Bedienungshinweise kann zu
schweren Verletzungen bis hin zum Tod fuhren.

Tragen Sie eine Schutzbrille.

Tragen Sie einen Gehorschutz.

Tragen Sie ein Haarnetz!

Tragen Sie wahrend des Betriebs keine Handschuhe!

Achtung! Halten Sie ihre Hande von den rotierenden Einsatzwerkzeug fern.

PO >

JAN

Achtung! Laserstrahlung

Bohrer-Durchmesser

Bohrfutteraufnahme
Ei~ Wartungs-, Umrust-, Einstell- und Reinigungsarbeiten nur bei ausgeschaltetem Produkt und
= | gezogenem Netzstecker durchfiihren!

‘ € Das Produkt entspricht den geltenden européischen Richtlinien.
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2  Einleitung
Hersteller:
Scheppach GmbH
Glinzburger StraBe 69
D-89335 Ichenhausen
Verehrter Kunde

Wir wiinschen Ihnen viel Freude und Erfolg beim Arbei-
ten mit lhrem neuen Produkt.

Hinweis:
Der Hersteller dieses Produkts haftet nach dem gelten-
den Produkthaftungsgesetz nicht fir Schaden, die an
diesem Produkt oder durch dieses Produkt entstehen
bei:

e UnsachgemaBer Behandlung

¢ Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung

e Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte Fach-
kréfte

Einbau und Austausch von nicht originalen Ersatz-
teilen

Nicht bestimmungsgemaBer Verwendung

Ausfallen der elektrischen Anlage bei Nichtbeach-
tung der elektrischen Vorschriften und VDE-Be-
stimmungen 0100, DIN 57113 / VDE0113.

Beachten Sie:

Die Bedienungsanleitung ist Bestandteil dieses Pro-
dukts.

Sie enthélt wichtige Hinweise, wie Sie mit dem Produkt
sicher, fachgerecht und wirtschaftlich arbeiten, wie Sie
Gefahren vermeiden, Reparaturkosten sparen, Ausfall-
zeiten verringern und die Zuverlassigkeit und Lebens-
dauer des Produkts erhéhen. Zusatzlich zu den Sicher-
heitsbestimmungen dieser Bedienungsanleitung mus-
sen Sie unbedingt die fir den Betrieb des Produkts
geltenden Vorschriften Ihres Landes beachten.

Machen Sie sich vor der Benutzung des Produkts mit
allen Bedien- und Sicherheitshinweisen vertraut. Be-
treiben Sie das Produkt nur wie beschrieben und fir
die angegebenen Einsatzbereiche. Bewahren Sie die
Bedienungsanleitung gut auf und handigen Sie alle Un-
terlagen bei Weitergabe des Produkts an Dritte mit
aus.

3 Produktbeschreibung
(Abb. 1-10)

1. Tiefenanschlag (mit Skala)
1a. Skalenzeiger

1b. Kreuzschlitzschraube

2. Handgriff

2a. Handspindelfiihrung
2b. Schraube M6

2c. Mutter M6

2d. Abstandshalter

I/l PARKSIDE’

3. Ein-/Ausschalter

4. Drehzahlregler

5. Bohrfutter

5a. Mutter

6. Schnellspanner

6a. Schnellspannschraube

7 Bodenplatte

7a. Madenschraube (M6)

7b. Nut

8. Parallelanschlag

8a. Fligelschrauben

9. Séulenrohr

9a. Flhrungszapfen

10. Zahnstange

11. Klemmhebel (Héhenverstellung)
12. Klemmbhebel (Tiefenanschlag)
13. Kreuzlinienlaser

13a.  Ein-/Ausschalter

14. Bohrfutterschlissel

14a.  Bohrfutterschlusselhalterung
15. Innensechskantschlissel 4 mm

4 Lieferumfang (Abb. 2)

Pos. Anzahl Bezeichnung

1 1x Tiefenanschlag (mit Skala)

2. 1x Handgriff

2d. 1x Abstandshalter

5. 1x Bohrfutter

6. 1x Schnellspanner

7 1x Bodenplatte

8 1x Parallelanschlag

9. 1x Saulenrohr

12. 1x Klemmbhebel (Tiefenanschlag)

14. 1x Bohrfutterschlissel

15. 1x Innensechskantschlissel 4 mm
1x Tischbohrmaschine
1x Bedienungsanleitung

5 BestimmungsgemiBe
Verwendung

Die Tischbohrmaschine ist zum Bohren in Metall, Holz,
Kunststoff und Fliesen bestimmt. Zur Verwendung
kénnen Schaftbohrer von 1,5 mm bis 13 mm Bohr-
durchmesser kommen.

Das Produkt darf nur nach seiner Bestimmung verwen-
det werden. Jede weitere dariiberhinausgehende Ver-
wendung ist nicht bestimmungsgemaB. Fir daraus
hervorgerufene Schaden oder Verletzungen aller Art
haftet der Benutzer und nicht der Hersteller.

Bestandteil der bestimmungsgemaéaBen Verwendung ist
auch die Beachtung der Sicherheitshinweise, sowie die
Montageanleitung und Betriebshinweise in der Bedie-
nungsanleitung.

Personen, die das Produkt verwenden und warten,
mussen mit dieser vertraut und Uber mogliche Gefah-
ren unterrichtet sein.
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Veréanderungen an dem Produkt schlieBen eine Haf-
tung des Herstellers und daraus entstehende Schaden
ganzlich aus.

Das Produkt darf nur mit Originalteilen und Originalzu-
behdr des Herstellers betrieben werden.

Die Sicherheits-, Arbeits- und Wartungsvorschriften
des Herstellers sowie die in den Technischen Daten
angegebenen Abmessungen miissen eingehalten wer-
den.

Bitte beachten Sie, dass unsere Produkte bestim-
mungsgeman nicht fir den gewerblichen, handwerkli-
chen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Wir
libernehmen keine Gewahrleistung, wenn das Produkt
in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben so-
wie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten eingesetzt wird.

Erklarung der Signalwérter in der
Bedienungsanleitung

A GEFAHR

Signalwort zur Kennzeichnung einer unmit-
telbar bevorstehenden Gefahrdungssituati-
on, die, wenn sie nicht vermieden wird, den
Tod oder eine schwere Verletzung zur Fol-
ge hat.

/\ WARNUNG

Signalwort zur Kennzeichnung einer mogli-
chen Gefdhrdungssituation, die, wenn sie
nicht vermieden wird, den Tod oder eine
schwere Verletzung zur Folge haben kénn-
te.

A VORSICHT

Signalwort zur Kennzeichnung einer magli-
chen Gefdhrdungssituation, die, wenn sie
nicht vermieden wird, eine geringfiigige
oder méBige Verletzung zur Folge haben
kénnte.

ACHTUNG

Signalwort zur Kennzeichnung einer mogli-
chen Gefdhrdungssituation, die, wenn sie
nicht vermieden wird, Sachschaden am
Produkt oder Eigentum/Besitz zur Folge
haben konnte.
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Sicherheitshinweise

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir
Elektrowerkzeuge

A\ WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anwei-
sungen, Bebilderungen und technischen
Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug
versehen ist.

Versdumnisse bei der Einhaltung der nachfolgenden

Anweisungen konnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
»Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbetriebene
Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung) oder auf akkube-
triebene Elektrowerkzeuge (ohne Netzleitung).

1) Arbeitsplatzsicherheit

a)

Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut
beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete Ar-
beitsbereiche kdnnen zu Unféllen fihren.

Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefdhrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Stdube be-
finden. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die
den Staub oder die Ddmpfe entziinden kénnen.

Halten Sie Kinder und andere Personen wih-
rend der Benutzung des Elektrowerkzeugs fern.
Bei Ablenkung konnen Sie die Kontrolle Uber das
Elektrowerkzeug verlieren.

2) Elektrische Sicherheit

a)

Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs
muss in die Steckdose passen. Der Stecker darf
in keiner Weise verandert werden. Verwenden
Sie keine Adapterstecker gemeinsam mit
schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen. Unveran-
derte Stecker und passende Steckdosen verringern
das Risiko eines elektrischen Schlages.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie von Rohren, Heizungen, Her-
den und Kiihlschranken. Es besteht ein erhohtes
Risiko durch elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper
geerdet ist.

Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder
Nédsse fern. Das Eindringen von Wasser in ein
Elektrowerkzeug erhéht das Risiko eines elektri-
schen Schlages.

Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung
nicht, um das Elektrowerkzeug zu tragen, auf-
zuhangen oder um den Stecker aus der Steck-
dose zu ziehen. Halten Sie die Anschlussleitung
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fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder sich
bewegenden Teilen. Beschéadigte oder verwickelte
Anschlussleitungen erhéhen das Risiko eines elekt-
rischen Schlages.

Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden Sie nur Verlangerungslei-
tungen, die auch fiir den AuBenbereich geeignet
sind. Die Anwendung einer fir den AuBenbereich
geeigneten Verldngerungsleitung verringert das Ri-
siko eines elektrischen Schlages.

Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in
feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist, ver-
wenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter.
Der Einsatz eines Fehlerstromschutzschalters ver-
mindert das Risiko eines elektrischen Schlages.

3) Sicherheit von Personen

a)

d

=

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was
Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein
Elektrowerkzeug, wenn Sie miide sind oder un-
ter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Me-
dikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsam-
keit beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann zu
ernsthaften Verletzungen fuhren.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung und
immer eine Schutzbrille. Das Tragen personlicher
Schutzausristung, wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehdrschutz,
je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeugs, ver-
ringert das Risiko von Verletzungen.

Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetrieb-
nahme. Vergewissern Sie sich, dass das Elekt-
rowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an
die Stromversorgung und/oder den Akku an-
schlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn Sie
beim Tragen des Elektrowerkzeugs den Finger am
Schalter haben oder das Elektrowerkzeug einge-
schaltet an die Stromversorgung anschlieBen, kann
dies zu Unfallen fahren.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schrau-
benschliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug
einschalten. Ein Werkzeug oder Schllssel, der
sich in einem drehenden Teil des Elektrowerkzeugs
befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

Vermeiden Sie eine abnormale Koérperhaltung.
Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und halten
Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen
Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten Situatio-
nen besser kontrollieren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie kei-
ne weite Kleidung oder Schmuck. Halten Sie
Haare und Kleidung fern von sich bewegenden
Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange
Haare kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst
werden.
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Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen
montiert werden kénnen, sind diese anzuschlie-
Ben und richtig zu verwenden. Verwendung einer
Staubabsaugung kann Geféhrdungen durch Staub
verringern.

Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit und
setzen Sie sich nicht iiber die Sicherheitsregeln
fiir Elektrowerkzeuge hinweg, auch wenn Sie
nach vielfachem Gebrauch mit dem Elektro-
werkzeug vertraut sind. Achtloses Handeln kann
binnen Sekundenbruchteilen zu schweren Verlet-
zungen fuhren.

4) Verwendung und Behandlung des
Elektrowerkzeugs

a)

kea

e

Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Ver-
wenden Sie fiir lhre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektro-
werkzeug arbeiten Sie besser und sicherer im an-
gegebenen Leistungsbereich.

Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen
Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das sich
nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist geféhr-
lich und muss repariert werden.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/
oder entfernen Sie einen abnehmbaren Akku,
bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen, Ein-
satzwerkzeugteile wechseln oder das Elektro-
werkzeug weglegen. Diese VorsichtsmaBnahme
verhindert den unbeabsichtigten Start des Elektro-
werkzeugs.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge au-
Berhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen
Sie keine Personen das Elektrowerkzeug benut-
zen, die mit diesem nicht vertraut sind oder die-
se Anweisungen nicht gelesen haben. Elektro-
werkzeuge sind geféhrlich, wenn Sie von unerfah-
renen Personen benutzt werden.

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Einsatzwerk-
zeug mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegli-
che Teile einwandfrei funktionieren und nicht
klemmen, ob Teile gebrochen oder so bescha-
digt sind, dass die Funktion des Elektrowerk-
zeugs beeintrachtigt ist. Lassen Sie beschadigte
Teile vor dem Einsatz des Elektrowerkzeugs re-
parieren. Viele Unfalle haben ihre Ursache in
schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sau-
ber. Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger
und sind leichter zu fiihren.

Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Einsatzwerk-
zeug, Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend die-
sen Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei
die Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende
Tétigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen
fir andere als die vorgesehenen Anwendungen
kann zu gefahrlichen Situationen flihren.
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h) Halten Sie Griffe und Griffflichen trocken, sau-
ber und frei von Ol und Fett. Rutschige Griffe und
Griffflachen erlauben keine sichere Bedienung und
Kontrolle des Elektrowerkzeugs in unvorhergesehe-
nen Situationen.

5) Service

a) Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von qualifi-
ziertem Fachpersonal und nur mit Original-Er-
satzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt,
dass die Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten
bleibt.

Sicherheitshinweise fiir transportable
Bohrmaschinen

a) Die Bohrmaschine muss gesichert werden. Eine
nicht richtig befestigte Bohrmaschine kann sich be-
wegen oder kippen und dies kann zu Verletzungen
fhren.

b) Das Werkstiick muss an der Werkstiickauflage
eingespannt oder befestigt werden. Bohren Sie
nicht in Werkstiicke, die zu klein sind zum si-
cheren Einspannen. Festhalten des Werkstlicks
von Hand kann zu Verletzungen fihren.

c) Tragen Sie keine Handschuhe. Handschuhe kon-
nen von sich drehenden Teilen oder Bohrspdnen
erfasst werden und so zu Verletzungen fiihren.

d

=

Halten Sie lhre Hinde vom Bohrbereich fern,
wiahrend das Elektrowerkzeug lauft. Der Kontakt
mit sich drehenden Teilen oder Bohrspé&nen kann
zu Verletzungen fhren.

e) Das Bohrwerkzeug muss sich drehen, bevor Sie
es an das Werkstiick fiihren. Sonst kann sich das
Bohrwerkzeug im Werkstlick verhaken und so eine
unerwartete Bewegung des Werkstiicks und Verlet-
zungen verursachen.

f) Sollte das Bohrwerkzeug blockieren, driicken
Sie nicht weiter nach unten und schalten Sie
das Elektrowerkzeug aus. Untersuchen und be-
seitigen Sie die Ursache fiir das Blockieren. Blo-
ckieren kann zu einer unerwarteten Bewegung des
Werkstlcks und zu Verletzungen fiihren.

g) Vermeiden Sie lange Bohrspéane, indem Sie den
Druck nach unten regelméBig unterbrechen.
Scharfe Metallspéne kdnnen sich verfangen und zu
Verletzungen fuhren.

h) Entfernen Sie niemals Bohrspane aus dem
Bohrbereich, wahrend das Elektrowerkzeug
lauft. Zum Entfernen von Spdnen bewegen Sie
das Bohrwerkzeug vom Werkstiick weg, schal-
ten Sie das Elektrowerkzeug aus und warten Sie
den Stillstand des Bohrwerkzeugs ab. Verwen-
den Sie Hilfsmittel wie eine Biirste oder einen
Haken, um die Spéne zu entfernen. Der Kontakt
mit sich drehenden Teilen oder Bohrspanen kann
zu Verletzungen fuhren.
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i) Die zulassige Drehzahl von Einsatzwerkzeugen
mit Bemessungsdrehzahl muss mindestens so
hoch sein wie die auf dem Elektrowerkzeug an-
gegebene Hochstdrehzahl. Zubehér, das sich
schneller als zuldssig dreht, kann zerbrechen und
umherfliegen.

6.1 Laserstrahlung

Achtung: Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 850 nm Pe < 1 mw

Schiitzen Sie sich und lhre Umwelt durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen vor Unfallgefahren!

¢ Nicht direkt mit ungeschitztem Auge in den Laser-
strahl blicken.

¢ Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

e Den Laserstrahl nie auf reflektierende Flachen und
Personen oder Tiere richten. Auch ein Laserstrahl

mit geringer Leistung kann Schéden am Auge ver-
ursachen.

A\ VORSICHT

Wenn andere als die hier angegebenen Ver-
fahrensweisen ausgefiihrt werden, kann
dies zu einer gefdhrlichen Strahlungsexpo-
sition fuhren.

Lasermodul niemals &ffnen. Es kdnnte unerwartet
zu einer Strahlenexposition kommen.

e Wenn Sie das Produkt langere Zeit nicht benutzen,
sollten die Batterien entfernt werden.

Der Laser darf nicht gegen einen Laser anderen
Typs ausgetauscht werden.

Reparaturen am Laser dirfen nur vom Hersteller
des Lasers oder einem autorisierten Vertreter vor-
genommen werden.

Restrisiken

Das Produkt ist nach dem Stand der Technik und
den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln

gebaut. Dennoch kénnen beim Arbeiten einzelne
Restrisiken auftreten.

® Geféhrdung der Gesundheit durch Strom bei Ver-
wendung nicht ordnungsgemaBer Elektro-An-
schlussleitungen.

* Des Weiteren kdnnen trotz aller getroffener Vorkeh-
rungen nicht offensichtliche Restrisiken bestehen.
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Restrisiken kdnnen minimiert werden, wenn die ,,Si-
cherheitshinweise“ und die ,BestimmungsgemaBe
Verwendung", sowie die Bedienungsanleitung ins-
gesamt beachtet werden.

Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebset-
zung des Produkts.

Halten Sie lhre Hande vom Arbeitsbereich fern,
wenn das Produkt in Betrieb ist.

Unbeabsichtigte Inbetriebsetzung des Produktes.

Halten Sie die vorgegebenen Wartungs- und Si-
cherheitshinweise der Bedienungsanleitung ein.

/\ WARNUNG

Dieses Elektrowerkzeug erzeugt wahrend des Betrie-
bes ein elektromagnetisches Feld. Dieses Feld kann
unter bestimmten Umsténden aktive oder passive
medizinische Implantate beeintrachtigen. Um die Ge-
fahr von ernsthaften oder tédlichen Verletzungen zu
verringern, empfehlen wir Personen mit medizini-
schen Implantaten ihren Arzt und den Hersteller vom
medizinischen Implantat zu konsultieren, bevor das

*Betriebsart S1 (Dauerbetrieb)

Das Produkt kann dauerhaft mit der angegebenen
Leistung betrieben werden.

*Betriebsart S6

Ununterbrochener periodischer Betrieb. Der Betrieb
setzt sich aus einer Anlaufzeit, einer Zeit mit konstanter
Belastung und einer Leerlaufzeit zusammen. Die
Spieldauer betragt 10 min, die relative Einschaltdauer
betragt 10% der Spieldauer.

Gerdusch und Vibration

A\ WARNUNG

Larm kann gravierende Auswirkungen auf lhre Ge-
sundheit haben. Ubersteigt der Maschinenldrm
85 dB, tragen Sie und Personen, die sich in der Nahe
befinden bitte einen geeigneten Gehdrschutz.

Die Gerdusch- und Vibrationswerte wurden entspre-
chend nach EN 62841-1 ermittelt.

Gerauschkennwerte

Elektrowerkzeug bedient wird. Schalldruckpegel L, 80,1 dB
Messunsicherheit K, 3dB
7 Technische Daten Schallleistungspegel L, 93,1 dB
Messunsicherheit K,,, 3dB
Bemessungsspannun 230 - 240 V~ 50
gssp 9 Hz Vibrationskennwerte (Hand-Arm-Schwingung)

Nennleistung 710 W (81%) |Vibration a, <25 m/82|
900 W (S6" 10%) Der angegebene Schwingungsgesamtwert und der an-
Leerlaufdrehzahlen n, 500 - 2600 min~' gegebene Gerduschemissionswert sind nach einem
genormten Prifverfahren gemessen worden und kon-
Schutzklasse I nen zum Vergleich eines Elektrowerkzeugs mit einem

Schutzart IPX0 anderen verwendet werden.
Bohrfutter B16 Der angegebene Gerduschemissionswert und der an-

(1,5 mm - 13 mm)

Max. Bohrdurchmesser
(abhéngig von der Bohrerqualit&t)

Stahl: 13 mm
Holz: 40 mm
Bohrhub 70 mm
Bohrfutterabstand bis Bodenplatte 280 mm
(ohne Einsatzwerkzeug)

Ausladung 125 mm
Laserklasse I
Wellenlénge Laser 650 nm
Laser Leistung <1mw
Gewicht (komplett montiert) 7,6 kg

Technische Anderungen vorbehalten!
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gegebene Schwingungsgesamtwert kénnen auch zu
einer vorlaufigen Einschatzung der Belastung verwen-
det werden.

/\ WARNUNG

Die Gerdauschemissionen kénnen wéhrend
der tatsdchlichen Benutzung des Elektro-
werkzeugs von den Angabewerten abwei-
chen, abhéangig von der Art und Weise, in
der das Elektrowerkzeug verwendet wird,
insbesondere, welche Art von Werkstiick
bearbeitet wird.

Versuchen Sie, die Belastung so gering wie mdglich
zu halten. Beispielhafte MaBnahmen: die Begrenzung
der Arbeitszeit. Dabei sind alle Anteile des Betriebs-
zyklus zu berlcksichtigen (beispielsweise Zeiten, in
denen das Elektrowerkzeug abgeschaltet ist, und
solche, in denen es zwar eingeschaltet ist, aber ohne
Belastung lauft).
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8 Auspacken

/A WARNUNG

Produkt und Verpackungsmaterialien sind kein
Kinderspielzeug!

Kinder diirfen nicht mit Kunststoffbeuteln, Folien
und Kleinteilen spielen! Es besteht Verschlu-

Reinigen Sie folgende Teile mit einem sauberen und
trockenen Tuch:

e Bohrfutter (5)
e Bodenplatte (7)
e Saulenrohr (9)

9.1 Saulenrohr (9) montieren (Abb. 3)

ckungs- und Erstickungsgefahr!

9

Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie das
Produkt vorsichtig heraus.

Entfernen Sie das Verpackungsmaterial sowie Ver-
packungs-/ und Transportsicherungen (falls vor-
handen).

Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstandig ist.

Kontrollieren Sie das Produkt und die Zubehdrteile
auf Transportschaden. Etwaige Schaden sofort
dem Transportunternehmen melden, mit dem das
Produkt angeliefert wurde. Spatere Reklamationen
werden nicht anerkannt.

Bewahren Sie die Verpackung nach Mdéglichkeit bis
zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Machen Sie sich vor dem Einsatz anhand der Be-
dienungsanleitung mit dem Produkt vertraut.

Verwenden Sie bei Zubehor sowie VerschleiB- und
Ersatzteilen nur Originalteile. Ersatzteile erhalten
Sie bei Ihrem Fachhandler.

Geben Sie bei Bestellungen unsere Artikelnummern
sowie Typ und Baujahr des Produkts an.

Montage (Abb. 1, 2)

/\ WARNUNG

Verletzungsgefahr!

Stecken Sie den Netzstecker erst in die Steckdose,
wenn das Produkt fUr den Einsatz vorbereitet ist.

/\ WARNUNG

Einsatzwerkzeuge koénnen scharf sein und wéhrend
des Gebrauchs heiB werden. Tragen Sie stets
Schutzhandschuhe, wenn Sie mit Einsatzwerkzeugen
hantieren.

Bei der Lieferung sind einige Teile demontiert. Der Zu-
sammenbau ist einfach, wenn die folgenden Hinweise
beachtet werden.

Bendtigtes Werkzeug:

*
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Innensechskantschliissel 4 mm (15)
Kunststoffhammer*
nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!
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1. Schieben Sie den Schnellspanner (6) Uber das Sau-

9.2

9.3

9.4

lenrohr (9).

Setzen Sie das Saulenrohr (9) in die Bodenplatte (7)
ein.

Achten Sie darauf, dass sich der Fuhrungszapfen
am unteren Ende des Saulenrohrs (9) in die Nut der
Aufnahme der Bodenplatte (7) einflgt.

Fixieren Sie das Saulenrohr (9) mit den zwei vor-
montierten Madenschrauben M6 (7a) an der Bo-
denplatte (7).

Verwenden Sie einen Innensechskantschlissel 4
mm (15).

Handgriff (2) montieren (Abb. 3)

Demontieren Sie die vormontierte Schraube M6
(2b).

Verwenden Sie einen Innensechskantschlissel 4
mm (15).

Achten Sie auf den richtigen Sitz des Abstandshal-
ters (2d).

Setzen Sie den Handgriff (2) auf die Handspindel-
fuhrung (2a).

Achten Sie darauf, dass die Bohrung des Hand-
griffs (2) mit der Bohrung der Handspindelfiihrung
(2a) Ubereinstimmt.

Fuhren Sie die Schraube M6 (2b) durch die Uber-
einstimmenden Bohrungen und sichern Sie sie mit
einer Mutter M6 (2c).

Verwenden Sie einen Innensechskantschlissel 4
mm (15).

Tiefenanschlag (1) montieren
(Abb. 3)

Setzen Sie den Tiefenanschlag (1) von oben in die
Aussparung am Gehause ein.

Montieren Sie den Klemmhebel (12) in der dafiir
vorhergesehenen Bohrung am Geh&use.

Parallelanschlag (8) montieren
(Abb. 4)

Schieben Sie den Parallelanschlag (8) in die Nuten
(7b) der Bodenplatte (7).

Achten Sie darauf, dass die Nutensteine unterhalb
der Fligelschrauben (8a) in den Nuten (7b) fluchten.
Bringen Sie den Parallelanschlag (8) in die ge-
wiinschte Position und ziehen Sie die Flugelschrau-
ben (8a) fest.
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9.5 Bohrfutter (5) einsetzen (Abb. 5)

Das Bohrfutter ist nicht vormontiert!

1. Bringen Sie das Bohrfutter (5) in dem Konus der
Bohrspindel an.

2. Sichern Sie das Bohrfutter (5) mit einigen leichten
Schlagen auf die Bohrfutterspitze.
Verwenden Sie einen Kunststoffhammer.

10 Vor Inbetriebnahme

/\ WARNUNG

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie Ein-
stellungen am Produkt vornehmen.

e 2x Gabelschlissel/Steckschlissel SW 13 mm*
e Kreuzschlitzschraubendreher*
* = nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

10.1 Einsatz als stationdre Maschine
(Abb. 4)

Fir den andauernden Einsatz muss das Produkt auf ei-
ner Werkbank montiert werden.

e Das Produkt muss standsicher aufgestellt werden,
d.h. auf einer Werkbank, oder festem Untergestell
festgeschraubt werden.

e Zu diesem Zweck befinden sich in der Bodenplatte
(7) Befestigungslocher.

1. Markieren Sie die Bohrlocher.

— Platzieren Sie das Produkt so, wie es spéter in-
stalliert sein soll.

- Zeichnen Sie die Positionen der zu bohrenden
Lécher auf der Werkbank an.
Diese werden durch die Befestigungsbohrun-
gen in der Bodenplatte (7) vorgegeben.

2. Bohren Sie die Locher (mindestens 9 mm Durch-
messer) durch die Werkbank.

3. Platzieren Sie das Produkt Uber den gebohrten L6-
chern deckungsgleich mit den Befestigungsboh-
rungen der Bodenplatte (7) und fiihren Sie die
Schrauben* (M8) mit geeigneter Lange von oben
durch die Loécher.

4. Schrauben Sie die Muttern* (M8) von unten auf die
Schrauben* (M8).

5. Ziehen Sie die Muttern* (M8) mit Hilfe zweier Gabel-
schliissel SW13* fest.

* = nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!
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10.2 Werkstiick ausrichten (Abb. 6, 7)

1. Zum Einschalten des Kreuzlinienlasers (13) driicken
Sie den Ein-/Ausschalter (13a) auf Position 1.

2. Der Schnittpunkt der beiden Laserlinien zeigt Ihnen
den Bohrermittelpunkt an.

3. Richten Sie Ihre Markierung auf dem Werkstiick am
Laserkreuz aus.

10.3 Werkstiick spannen (Abb. 1, 8)

e Es ist sicherzustellen, dass das Werkstiick sicher
befestigt ist.

Bearbeiten Sie keine Werkstlicke, die zu klein zum
Festspannen sind.

Verwenden Sie zusatzliche Werkstlick-Auflagen,
wenn dies fir die Stabilitat des Werkstlick notwen-
dig ist.

Die Aussparung des Schnellspanners (6) muss mit-
tig zur Bohrung ausgerichtet sein. Andernfalls kann
der Bohrer oder das Bohrfutter (5) durch den
Schnellspanner (6) blockiert werden.

1. Drehen Sie die Schnellspannschraube (6a) gegen
den Uhrzeigersinn, um sie zu lésen.

2. Schieben Sie den Schnellspanner (6) nach oben
und klappen Sie ihn zur Seite, um Platz fir das
Werkstlick zu schaffen.

3. Positionieren Sie das Werkstlick mit Hilfe des
Kreuzlinienlasers (13) wie unter 70.2.
Achten Sie darauf, dass es so ausgerichtet ist,
dass es wahrend der Bearbeitung stabil bleibt.

4. Lassen Sie den Schnellspanner (6) auf dem Werk-
stiick aufliegen.

5. Drehen Sie die Schnellspannschraube (6a) im Uhr-
zeigersinn, um das Werkstlick zu spannen.

6. Uberprﬁfen Sie, dass das Werkstilick sicher und
fest eingespannt ist. Es darf sich nicht bewegen.

10.4 GroéBere Werkstiick spannen
(Abb. 4, 8)

Hinweise:

e Der Parallelanschlag sorgt dafiir, dass das Werk-
stick in der gewlinschten Position geflhrt wird.
Dies ist besonders vorteilhaft, wenn mehrere LoO-
cher mit gleichméaBigem Abstand oder in einer ge-
raden Linie gebohrt werden mussen.

Verwenden Sie den Parallelanschlag (8) um groBere
Werkstlicke sicher zu spannen.

1. Drehen Sie die Flugelschrauben (8a) des Parallelan-
schlags (8) gegen den Uhrzeigersinn, um sie zu 16-
sen.

2. Setzen Sie den Parallelanschlag (8) in die Nuten
(7b) der Bodenplatte (7) ein.

3. Richten Sie das Werkstlick am Parallelanschlag (8)
aus.
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schlags (8) fest.
schrieben ein.

fest eingespannt ist. Es darf sich nicht bewegen.

Ziehen Sie die Fllgelschrauben (8a) des Parallelan-
Spannen Sie das Werkstick wie unter 70.3 be-

Uberpriifen Sie, dass das Werkstiick sicher und

A\ WARNUNG

Sorgen Sie bei Werkstlicken, die breiter oder langer
als die Tischoberseite sind, fir eine angemessene
Abstiitzung, z. B. durch Untergestelle oder Sagebd-
cke.

Werkstlicke, die langer oder breiter als die Boden-
platte des Produkts sind, kénnen kippen, wenn sie
nicht fest abgestiitzt sind. Wenn das Werkstiick
kippt, kann es das Bohrfutter oder das Schneidwerk-

zeug beschadigen!

10.5 Hohenverstellung einstellen

(Abb. 1)
Halten Sie den Handgriff (2) fest.
Offnen Sie den Klemmhebel (11) der Héhenverstel-
lung.
Bestimmen Sie die Position des Produktkopfs tber
den Handgriff (2).

Sichern Sie die Position des Produktkopfs mit dem
Klemmbhebel (11).

Andernfalls kénnte es zu Schaden an der Zahn-
stange (10) kommen.

10.6 Einsatzwerkzeug einsetzen/

entnehmen (Abb. 9)

A\ WARNUNG

Verletzungsgefahr!

Stecken Sie den Netzstecker erst in die Steckdose,
wenn das Produkt fir den Einsatz vorbereitet ist.

/\ WARNUNG

Lassen Sie den Bohrfutterschlissel niemals im Bohr-
futter stecken!

Hinweis:

Priifen Sie das Einsatzwerkzeug auf festen Sitz.
Falsch oder nicht sicher befestigte Einsatzwerkzeuge
kénnen sich wéhrend des Betriebs 16sen und Sie ver-
letzen.
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Sie kénnen den Bohrfutterschllssel (14) in dem
Bohrfutterschliisselhalter (14a) aufbewahren.

Nehmen Sie den Bohrfutterschlissel (14) aus dem
Bohrfutterschlisselhalter (14a).
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Loésen Sie die Haltebacken des Bohrfutters (5) mit
dem Bohrfutterschlissel (14).

Entnehmen Sie das Einsatzwerkzeug*.

Setzen Sie ein neues Einsatzwerkzeug* ein.
Spannen Sie die Haltebacken des Bohrfutters (5)
mit dem Bohrfutterschlussel (14).

Setzen Sie den Bohrfutterschliissel (14) wieder in
den Bohrfutterschliisselhalter (14a).

Kontrollieren Sie die zentrierte Position des Ein-
satzwerkzeugs*.

FlUhren Sie einen kurzen Probelauf durch, um das
Einsatzwerkzeug* auf Rundlauf zu prifen.

* = nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

10.7 Bobhrtiefe einstellen (Abb. 1, 10)

Mit dem Tiefenanschlag (1) kann die Bohrtiefe festge-
legt werden.

1.

Setzen Sie ein Einsatzwerkzeug wie unter 70.6 be-
schrieben, in das Bohrfutter (5) ein.

Halten Sie den Handgriff (2) fest.

Offnen Sie den Klemmhebel (11) der Hohenverstel-
lung.

Senken Sie das Bohrfutter (5), liber den Handgriff
(2) auf das Werkstlick und halten Sie den Handgriff
(2) in dieser Position.

Achten Sie darauf das die Schneide des Einsatz-
werkzeugs das Werkstuck nicht berihrt.

Ziehen Sie den Klemmhebel (11) wieder fest.

Lésen Sie den Klemmhebel (12) des Tiefenan-
schlags (1).

Stellen Sie die gewilinschte Bohrtiefe Uber des Tie-
fenanschlag (1) ein.

Ziehen Sie den Klemmhebel (12) wieder fest.

Schalten Sie das Produkt ein (Siehe 771.7).

. Senken Sie das Bohrfutter (5) Uber den Handgriff

©) ab.

. Bohren Sie mit angemessenem Vorschub bis zum

voreingestellten Anschlag.
Wahlen Sie das richtige Schmiermittel basierend
auf dem Material des Werkstiicks und des Bohrers,
sowie der Art der Bohrung.

. Bringen Sie die Bohrfutter (5), Uber den Handgriff

(2) wieder in die Ausgangsposition.

. Uberpriifen Sie abschlieBend die Position des Tie-

fenanschlags (1).

Falls das angezeigte MaB nicht mit der tatsachli-
chen Bohrtiefe Ubereinstimmt, kann der Skalenzei-
ger (1a) wie unter 70.7.1 beschrieben nachjustiert
werden.

.Wenn die eingestellte Bohrtiefe nicht mehr erfor-

derlich ist, 16sen Sie den Klemmhebel (12) des Tie-
fenanschlags (1).
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10.7.1  Skalenzeiger (1a) nachjustieren

(Abb. 10)

1. Losen Sie die Kreuzschlitzschraube (1b) des Ska-
lenzeigers (1a).
Verwenden Sie einen Kreuzschlitzschraubendreher.

2. Stellen Sie den Skalenzeiger (1a) auf korrekten Sitz.

3. Ziehen Sie die Kreuzschlitzschraube (1b) wieder
fest.

10.8 Drehzahl einstellen (Abb. 1)

Mit der elektronischen Drehzahlregelung kdnnen Sie
die Drehzahl stufenlos einstellen:

1. Stellen Sie mit Hilfe des Drehzahlreglers (4) die
Drehzahl ein.

2. Die aktuelle Drehzahl kénnen Sie anhand der Mar-
kierung auf dem Drehzahlregler (4) ablesen.

Steel Wood
i 2800 g
2000 ‘\ [
oo BE
500 T
¢ 4 10 1 12 13

e

11 Bedienung

ACHTUNG

Vor der Inbetriebnahme das Produkt unbedingt
komplett montieren!

/\ WARNUNG

Verletzungsgefahr!

Stecken Sie den Netzstecker erst in die Steckdose,
wenn das Produkt fir den Einsatz vorbereitet ist.

/\ WARNUNG

Einsatzwerkzeuge kénnen scharf sein und wahrend
des Gebrauchs heil werden. Tragen Sie stets
Schutzhandschuhe, wenn Sie mit Einsatzwerkzeugen
hantieren.

Hinweise:

o Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen des Pro-
dukts, dass die Daten auf dem Typenschild mit den
Netzdaten Ubereinstimmen.

I/l PARKSIDE’

e Denken Sie daran, dass bei Inbetriebnahme des
Startmechanismus bei motorbetriebenen Produk-
ten sich auch das Schneidwerkzeug in Betrieb
setzt.

e Achten Sie vor dem Einschalten darauf, dass das
Einsatzwerkzeug das Werkstlck nicht berthrt.

* Priifen Sie das zu bearbeitende Material auf Fremd-
korper wie Nagel, Schrauben etc. und entfernen Sie
diese.

e Warten Sie, nach dem Einschalten ab, bis das Pro-
dukt seine gewlnschte Drehzahl erreicht hat. Be-
ginnen Sie erst dann mit dem Arbeiten.

11.1  Produkt ein-/ausschalten (Abb. 1)
Einschalten

1. Stecken Sie den Netzstecker in eine ordnungsge-
maB abgesicherte Netzsteckdose.

2. Drlcken Sie den Schalter ,|“, am Ein-/Ausschalter
(8) um das Produkt einzuschalten.

Ausschalten

1. Drlcken Sie den Schalter ,0", am Ein-/Ausschalter
(8) um das Produkt auszuschalten.

2. Warten Sie den Stillstand des Produkts ab.

12 Arbeitshinweise

Der Vorschub und die Spindeldrehzahl sind fir die
Standzeit des Einsatzwerkzeugs maBgebend!

e Die Schnittgeschwindigkeit bestimmt sich durch
die Drehzahl der Bohrspindel und durch den
Durchmesser des Einsatzwerkzeugs.

Grundsatzlich gilt, je groBer der Einsatzwerkzeug-
durchmesser ist, desto niedriger sollte die Drehzahl
gewahlt werden.

e Bei hoherer Festigkeit des Werkstlicks muss der
Schneidedruck héher sein.

¢ Durch wiederholtes Zurilickziehen des Einsatzwerk-
zeugs sorgen Sie fUr eine leichtere Spanabfuhr.

¢ Die Spanabfuhr ist besonders bei tiefen Bohrungen
erschwert. Setzen Sie hier Vorschub und Drehzahl
herab.

e Um eine UbermaBige Abnutzung der Einsatzwerk-
zeugschneide zu vermeiden, sollten Sie bei Boh-
rungen Uber 8,0 mm Durchmesser zunéchst mit ei-
nem Einsatzwerkzeug mit geringerem Durchmesser
vorbohren.

12.1 Bohren (Abb. 1)

1. Positionieren Sie das Werkstiick mit Hilfe des
Kreuzlinienlasers (13) und spannen Sie es ein (Sie-
he 70.3).
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Setzen Sie ein Einsatzwerkzeug in das Bohrfutter
(5) ein (Siehe 10.6).

Senken Sie das Bohrfutter (5) Uber den Handgriff
(2) ab und zentrieren Sie das Einsatzwerkzeug Uber
der zu bohrenden Stelle im Werkstuick.

4. Schalten Sie das Produkt ein (Siehe 77.7).

* _

Senken Sie das Bohrfutter (5) Uber den Handgriff
(2) ab.

Bohren Sie mit angemessenem Vorschub und ge-
winschter Tiefe in das Werksttick.

Waéhlen Sie das richtige Schmiermittel basierend
auf dem Material des Werkstilicks und des Bohrers,
sowie der Art der Bohrung.

Beachten Sie ein eventuell nétiges Spanbrechen
auf dem Weg zu gewlinschten Bohrtiefe.

Fuhren Sie das Bohrfutter (5) Gber den Handgriff (2)
langsam zurtick in die Ausgangsposition.

nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

12.2 Senken und Zentrierbohren

Mit diesem Produkt kénnen Sie auch Senken oder
Zentrierbohren.

Beachten Sie hierbei, dass das Senken mit der nied-
rigsten Geschwindigkeit durchgefiihrt werden sollte,
wéhrend zum Zentrierbohren eine hohe Geschwindig-
keit erforderlich ist.

12.3 Bohrfutter austauschen

(Abb. 5, 9)

Hinweis:

Flr einen Tausch des Bohrfutters sind nur vom Her-
steller zugelassene Bohrfutter zu verwenden.

Bendtigtes Werkzeug:

1.
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Gabelschlussel SW 27 mm*

Entfernen Sie das Einsatzwerkzeug, wie unter 70.6
beschrieben.

Kontern Sie das Bohrfutter (5) mit dem Bohrfutter-
schlussel (14).

Setzen Sie einen Gabelschlissel SW 27 mm an die
Mutter (5a) und drehen Sie sie im Uhrzeigersinn
nach unten, bis sich das Bohrfutter (5) von der
Bohrspindel 16st.

Drehen Sie die Mutter (5a) wieder ganz nach oben
auf die Bohrspindel.

Das neue Bohrfutter (5) fixieren Sie wie unter 9.5
beschrieben.
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13 Reinigung und Wartung

/A WARNUNG

Lassen Sie Instandsetzungsarbeiten und
Wartungsarbeiten, die nicht in dieser Be-
triebsanleitung beschrieben sind, von einer
Fachwerkstatt durchfiihren. Benutzen Sie
nur originale Ersatzteile.

A\ WARNUNG

Nicht fachgerechte Wartung- oder Reini-
gungsarbeiten kénnen Verletzungen verur-
sachen!

A\ WARNUNG

Bei Reinigungs-, Instandsetzungs- und Wartungs-
arbeiten kann das Produkt unerwartet starten und
dadurch zu Verletzungen und Verbrennungen fiih-
ren.

Schalten Sie das Produkt aus.
Ziehen Sie den Netzstecker.
Lassen Sie das Produkt auskihlen.

Entnehmen Sie das Einsatzwerkzeug.

13.1

Reinigung

Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehduse so staub- und schmutzfrei wie
maoglich. Reiben Sie das Produkt mit einem saube-
ren Tuch* ab oder blasen Sie es mit Druckluft* bei
niedrigem Druck aus. Wir empfehlen, dass Sie das
Produkt direkt nach jeder Benutzung reinigen.

Tauchen Sie das Produkt zur Reinigung keinesfalls
in Wasser oder andere Flussigkeiten.

Halten S_i_e das Produkt stets sauber, trocken und
frei von Ol oder Schmierfetten. Entfernen Sie Staub
nach jedem Gebrauch und vor der Lagerung.

Verwenden Sie keine chemischen, alkalischen,
schmirgelnde oder andere aggressive Reinigungs-
oder Desinfektionsmittel, um das Produkt zu reini-
gen, da diese die Oberflichen beschadigen kén-
nen.

Reinigen Sie das Einsatzwerkzeug nicht, wahrend
es noch in Betrieb ist.

13.2 Wartung

Das Produkt ist wartungsfrei.
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14 Elektrischer Anschluss

Der installierte Elektromotor ist betriebsfertig ange-
schlossen. Der Anschluss entspricht den einschla-
gigen VDE- und DIN-Bestimmungen. Der kunden-
seitige Netzanschluss sowie die verwendete Ver-
langerungsleitung miissen diesen Vorschriften ent-
sprechen.

141 Schadhafte Elektro-
Anschlussleitungen

An elektrischen Anschlussleitungen entstehen oft Isola-
tionsschaden.

Ursachen hierfir kdnnen sein:

e Druckstellen, wenn Anschlussleitungen durch

Fenster oder Tlrspalten gefuihrt werden,

Knickstellen durch unsachgeméBe Befestigung
oder Fuhrung der Anschlussleitung,

Schnittstellen durch Uberfahren der Anschlusslei-
tung,

Isolationsschaden durch HerausreiBen aus der
Wandsteckdose,

¢ Risse durch Alterung der Isolation.

Solch schadhafte elektrische Anschlussleitungen dir-
fen nicht verwendet werden und sind aufgrund der Iso-
lationsschaden lebensgeféhrlich.

Elektrische Anschlussleitungen regelméBig auf Sché-
den Uberprifen. Achten Sie darauf, dass beim Uber-
prifen die Anschlussleitung nicht am Stromnetz hangt.
Elektrische Anschlussleitungen missen den einschlagi-
gen VDE- und DIN-Bestimmungen entsprechen. Ver-
wenden Sie nur Anschlussleitungen mit gleicher Kenn-
zeichnung.

Ein Aufdruck der Typenbezeichnung auf dem An-
schlusskabel ist Vorschrift.

Sicherheitshinweise fiir den Austausch
beschédigter oder defekter Netzanschlussleitungen
Anschlussart Y

Wenn ein Ersatz der Netzanschlussleitung erforderlich
ist, ist dies vom Hersteller oder seinem Vertreter aus-
zuftihren, um Sicherheitsgefédhrdungen zu vermeiden.

14.2 Wechselstrommotor

Anschlisse und Reparaturen der elektrischen Ausrus-
tung durfen nur von einer Elektro-Fachkraft durchge-
fiihrt werden.
¢ Die Netzspannung muss 230 V~ betragen.
e Verlangerungsleitungen bis 25 m Lange missen ei-
nen Querschnitt von 1,5 Quadratmillimeter aufwei-
sen.
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15 Transport (Abb. 1)

1. Zum Transportieren des Produkts trennen Sie es
vom Stromnetz und stellen es an einem anderen
dafiir vorgesehenen Bereich auf.

2. Um Beschéadigungen und Verletzungen zu verhin-
dern, ist das Produkt beim Transport in Fahrzeugen
gegen Umkippen und Verrutschen zu sichern.

3. Schitzen Sie das Produkt vor Schlagen, StéBen
und starken Vibrationen, z.B. beim Transport in
Fahrzeugen.

4. Transportieren Sie das Produkt nicht an der Motor-
einheit.

Hinweis:

Tragen Sie das Produkt mdglichst mit einer zweiten
Person.

1. Greifen Sie mit einer Hand an die Bodenplatte (7),
mit der anderen stabilisieren Sie das Produkt an
dem Gehause.

16 Lagerung

Lagern Sie das Produkt und dessen Zubehér an einem
dunklen, trockenen und frostfreien sowie fur Kinder un-
zugénglichen Ort.

Die optimale Lagertemperatur liegt zwischen 5°C und
30°C.

Bewahren Sie das Produkt in der Originalverpackung
auf.

Decken Sie das Produkt ab, um es vor Staub oder
Feuchtigkeit zu schiitzen. Bewahren Sie die Bedie-
nungsanleitung bei dem Produkt auf.

17 Reparatur und
Ersatzteilbestellung

Nach Reparatur oder Wartung vergewissern Sie sich,
ob alle sicherheitstechnischen Teile angebracht und in
einwandfreiem Zustand sind. Verletzungsgefahrdende
Teile vor anderen Personen und Kindern unzugénglich
aufbewahren.

Laut Produkthaftungsgesetz wird nicht fir Schaden
gehaftet, die durch unsachgeméBe Reparaturen oder
durch Nichtverwendung von Originalersatzteilen ver-
ursacht werden.

Beauftragen Sie einen Kundendienst oder eine auto-
risierte Fachkraft. Entsprechendes gilt auch fiir Zube-
horteile.

Ersatzteile und Zubehor erhalten Sie in unserem Ser-
vice-Center. Scannen Sie hierzu den QR-Code auf der
Titelseite.
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Anschliisse und Reparaturen

Anschlisse und Reparaturen der elektrischen Ausrus-
tung durfen nur von einer Elektro-Fachkraft durchge-

fahrt werden.

174

Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende Angaben

gemacht werden:

¢ Modellbezeichnung

® Artikelnummer

e Daten des Typenschildes
Ersatzteile / Zubehor

Bohrfutter-Artikel-Nr.: 3906814001
Bohrfutterschlussel-Artikel-Nr.: 3906814014
Parallelanschlag-Artikel-Nr.: 3906813020
Tiefenanschlag-Artikel-Nr.: 3906814013
Skalenzeiger-Artikel-Nr.: 3906814012
Klemmhebel (Héhenanschlag/ 05006250
Tiefenanschlag)-Artikel-Nr.:

Schnellspanner-Artikel-Nr.: 3906813021
Kohlebiirsten-Artikel-Nr.: 39068249009
Handgriff-Artikel-Nr.: 3906816004

18 Entsorgung und

Wiederverwertung

Hinweise zur Verpackung

OrY *‘ ] Die Verpackungsmaterialien sind
= 2 recycelbar. Bitte Verpackungen
gn &.. Y/ p 9
umweltgerecht entsorgen.

Hinweise zum Elektro- und Elektronikgerategesetz

(ElektroG)

Elektro- und Elektronik-Altgerdte gehodren
nicht in den Hausmiill, sondern sind einer
=mm getrennten Erfassung bzw. Entsorgung zu-

zufiihren!

19 Stdérungsabhilfe

Stoérung
Motor l&uft nicht an.

Mogliche Ursache

Beschadigter Ein-/Ausschal-
ter.

Beschédigte Netzleitung.

Altbatterien oder -akkus, welche nicht fest im Alt-
geréat verbaut sind, missen vor Abgabe zersto-
rungsfrei enthommen werden! Deren Entsorgung
wird Uber das Batteriegesetz geregelt.

Besitzer bzw. Nutzer von Elektro- und Elektronikge-
raten sind nach deren Gebrauch gesetzlich zur
Ruckgabe verpflichtet.

Der Endnutzer tragt die Eigenverantwortung fir das
Loschen seiner personenbezogenen Daten auf dem
zu entsorgenden Altgerat!

Das Symbol der durchgestrichenen Miilltonne be-
deutet, dass Elektro- und Elektronikaltgeréte nicht
Uber den Hausmill entsorgt werden diirfen.

Elektro- und Elektronikaltgerédte kénnen bei folgen-
den Stellen unentgeltlich abgegeben werden:

— Offentlich-rechtliche Entsorgungs- bzw. Sam-
melstellen (z. B. kommunale Bauhofe)

— LIDL bietet Ihnen Ruckgabemd&glichkeiten direkt
in den Filialen und Markten an. Rickgabe und
Entsorgung sind fur Sie kostenfrei.

— Bis zu drei Elektroaltgerate pro Geréateart, mit
einer Kantenldnge von maximal 25 Zentimetern,
kénnen Sie ohne vorherigen Erwerb eines Neu-
gerates vom Hersteller kostenfrei bei diesem
abgeben oder einer anderen autorisierten Sam-
melstelle in Ihrer Nahe zufiihren.

— Weitere ergénzende Ricknahmebedingungen
der Hersteller und Vertreiber erfahren Sie beim
jeweiligen Kundenservice.

Im Falle der Anlieferung eines neuen Elektrogerétes
durch den Hersteller an einen privaten Haushalt,
kann dieser die unentgeltliche Abholung des Elekt-
roaltgerdtes, auf Nachfrage vom Endnutzer, veran-
lassen. Setzen Sie sich hierzu mit dem Kundenser-
vice des Herstellers in Verbindung.

Diese Aussagen gelten nur fir Gerdte, die in den
Landern der Europaischen Union installiert und ver-
kauft werden und die der Européischen Richtlinie
2012/19/EU unterliegen. In Landern auBerhalb der
Européischen Union kénnen davon abweichende
Bestimmungen fir die Entsorgung von Elektro- und
Elektronik-Altgeraten gelten.

Abhilfe

Ersetzen Sie alle beschadigten Teile, bevor Sie die
Tischbohrmaschine benutzen. Kontaktieren Sie Ihr
lokales Servicezentrum oder eine autorisierte Ser-
vicestation. Jeder Reparaturversuch kann zu Gefah-
ren flhren, wenn er nicht von einem qualifizierten
Fachmann durchgefihrt wird.

Starke Vibrationen

Einsatzwerkzeug nicht zent-
riert eingespannt

Einsatzwerkzeug im Bohrfutter tberprifen
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Stérung Mogliche Ursache

Der Motor lauft langsam an
und erreicht die Betriebsge-

schwindigkeit nicht. sator durchgebrannt.

Spannung zu niedrig, Wick-
lungen beschéadigt, Konden-

Abhilfe

Spannung durch Elektrofachkraft kontrollieren las-
sen. Motor durch einen Fachmann kontrollieren las-
sen. Kondensator durch einen Fachmann auswech-
seln lassen.

Motor macht zu viel Larm. Wicklungen

Motor defekt.

beschadigt,

Motor durch einen Fachmann kontrollieren lassen.

Motor Uberhitzt sich leicht. Uberlastung des

Motors

Motors,
ungenligende Kuhlung des

Uberlastung des Motors verhindern, Liiftungschlitze
freihalten, damit eine optimale Kiihlung des Motors
gewdhrleistet ist

Das Produkt wird wéhrend der

Arbeit langsamer das Werkstlick ausgelbt.

Es wird zu groBer Druck auf

Uben Sie weniger Druck auf das Werkstiick aus.

Motor erreicht volle Leistung
nicht.

Motoren, etc.).

Stromkreise in Netzanlage
Uberlastet (Lampen, andere

Verwenden Sie keine anderen Produkte oder Moto-
ren auf demselben Stromkreis.

20 EU-Konformitatserklarung
Originalkonformitétserkldrung

Hersteller:

Scheppach GmbH

Glinzburger StraBe 69

D-89335 Ichenhausen

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das hier

beschriebene Produkt mit den geltenden Richtlinien
und Normen Ubereinstimmt.

PARKSIDE

Tischbohrmaschine mit
elektronischer Drehzahlregelung -
PTBMOD 710 D1

Marke:
Art.-Bezeichnung:

Art.-Nr. 3906824974, 3906824975,
3906824977-3906824981,
39068249915, 39068249959

IAN-Nr. 477764_2410

Serien-Nr. 01001-25208

EU-Richtlinien:

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU*, (EU) 2015/863

* Der oben beschriebene Gegenstand der Erkléarung er-
fullt die Vorschriften der Richtlinie 2011/65/EU des Eu-
ropdischen Parlaments und des Rates vom 8. Juni
2011 zur Beschrankung der Verwendung bestimmter
gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeréaten.

Angewandte Normen:

EN 62841-1:2015/A11:2022;

EN 62841-3-13:2017;

EN IEC 55014-1:2021;

EN IEC 55014-2:2021;

EN IEC 61000-3-2:2019/A1:2021/A2:2024;
EN 61000-3-3:2013/A1:2019/A2:2021

EN IEC 63000:2018
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Dokumentationsbevollméchtigter:

Tobias Ihle
Gunzburger Str. 69
D-89335 Ichenhausen

Ichenhausen, 25.02.2025
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$itmon Schtink>

Division Manager Product Center
2
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Andreas Pecher

Head of Project Management
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Garantieurkunde
Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht einwandfrei
funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf dieser Garantieur-
kunde angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch Uber die unten angegebene Ser-
vicerufnummer zur Verfligung. Fur die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgendes:

¢ Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche
werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Méngel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zuriick-
zufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Méngel bzw. den Austausch des Gerates beschrankt. Bitte be-
achten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgemaB nicht fir den gewerblichen, handwerklichen oder industriel-
len Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das Geréat in Gewerbe-,
Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tétigkeiten eingesetzt wird. Von unserer Ga-
rantie sind ferner Ersatzleistungen fur Transportschéden, Schaden durch Nichtbeachtung der Montageanleitung
oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z. B. An-
schluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie
z. B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehér),
Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Eindringen von Fremdkdrpern in das Geréat (wie
z. B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunter-
fallen) sowie durch verwendungsgemaBen, ublichen Verschleil ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

¢ Die Garantiezeit betragt 3 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspriiche sind vor Ab-
lauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu machen.
Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur
oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garan-
tiezeit durch diese Leistung fiir das Geréat oder fur etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch
bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches wenden Sie sich bitte an die unten angegebene Service-Ad-
resse. Sofern die Reklamation innerhalb der Garantiezeit liegt, werden wir Ihnen einen Retourenschein zur Verfi-
gung stellen, mit dem Sie Ihr defektes Gerat kostenfrei an uns zurlicksenden kénnen. Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Gerétes von unserer Garantieleistung erfasst, erhal-
ten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerét zurtick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantieum-
fang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

Abwicklung im Garantiefall

Um eine schnelle Bearbeitung Ihres Anliegens zu gewahrleisten, folgen Sie bitte den
folgenden Hinweisen:

Bitte halten Sie fiir alle Anfragen den Kassenbon und die Artikelnummer
(z. B. IAN 477764_2410) als Nachweis fur den Kauf bereit.

Die Artikelnummer entnehmen Sie bitte dem Typenschild am Produkt, einer Gra-
vur am Produkt, dem Titelblatt Ihrer Anleitung (unten links) oder dem Aufkleber
auf der Rick- oder Unterseite des Produktes.

Sollten Funktionsfehler oder sonstige Méangel auftreten, kontaktieren Sie zu-
néchst die nachfolgend benannte Serviceabteilung telefonisch oder per E-Mail.

Ein als defekt erfasstes Produkt kénnen Sie dann unter Beifligung des Kaufbe-
legs (Kassenbon) und der Angabe, worin der Mangel besteht und wann er aufge-
treten ist, fiir Sie portofrei an die lhnen mitgeteilte Service Anschrift Gbersenden. PDF ONLINE

parkside-diy.com

Auf parkside-diy.com kdnnen Sie diese und viele weitere Handblcher einsehen
und herunterladen. Mit diesem QR-Code gelangen Sie direkt auf parkside-
diy.com. Wéhlen Sie Ihr Land aus, und suchen Sie Uber die Suchmaske nach den Bedienungsanleitungen. Mit-
tels Eingabe der Artikelnummer (IAN) 477764_2410 gelangen Sie zur Bedienungsanleitung fir lhren Artikel.
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Servicekontakt (DE):

Name: Scheppach GmbH
Glnzburger Str. 69
DE - 89335 Ichenhausen

Telefon: 00800 4003 4003

E-Mail: service.DE@scheppach.com
Sitz: Deutschland
Servicekontakt (CH):

Name: Klaus-Héberlin AG

IndustriestraBe 6
CH - 8610 Uster

Telefon: 00800 4003 4003
E-Mail: service.CH@scheppach.com
Sitz: Schweiz

I/l PARKSIDE’

Servicekontakt (AT):
Name: Gausch Hubert
Bairisch Kolldorf 267
AT - 8344 Bad Gleichenberg

Telefon: 00800 4003 4003
E-Mail: service.AT@scheppach.com
Sitz: Osterreich

DE/AT/CH
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D-89335 Ichenhausen
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