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List of pictograms used

Read the instruction manual.

Wear eye protection!

® I

Switch off the product and
disconnect it from the mains
before replacing attachments,
cleaning and when not in use.

Wear ear protection!

DANGER! - Designating a
hazard with high risk, which
will result in death or severe
injury if not avoided (e.qg. risk of
suffocation)

@

Wear dust protection!

WARNING! - Designating a
hazard with moderate risk,
which can result in death or
severe injury if not avoided (e.g.
risk of electric shock)

Alternating current/voltage

CAUTION! - Designating a
hazard with low risk, which
could result in minor or
moderate injury if not avoided
(e.g. risk of scalding)

no No-load speed
P Peripheral speed

Danger — Risk of electric shock

d Bore diameter
D Outer diameter
t Thickness

Symbol for a Protection Class Il
product

Diameter

CE mark indicates conformity

oo OB B B | P

Lock c E with relevant EU directives
applicable for this product.
Unlock E Safety information

Instructions for use
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DOUBLE BENCH GRINDER WITH FLEXIBLE DRIVE SHAFT

@® Introduction

We congratulate you on the purchase of
your new product. You have chosen a
high quality product. The instructions for
use are part of the product. They contain
important information concerning

safety, use and disposal. Before using
the product, please familiarise yourself
with all of the safety information and
instructions for use. Only use the
product as described and for the
specified applications. If you pass

the product on to anyone else, please
ensure that you also pass on all the
documentation with it.

® Intended use

= This product is designed for grinding,
deburring, polishing, engraving,
cutting, milling and cleaning of
various materials.

B The product is suitable for grinding
hard materials, e.g.
- Mild steel
- Cast iron
- HSS
- Ceramics
- Glass

@® Scope of delivery

/A WARNING!

The product is suitable for grinding
soft materials, e.g.

- Copper

- Aluminium

- Plastic

The product must be used with
suitable grinding and polishing
wheels.

Use the product and its accessories
only for the applications described.
Any other use or modification of the
product is considered improper and
can result in hazards such as death,
life-threatening injuries and damage.
The manufacturer is not liable for any
damages caused by improper use.
The product is exclusively intended
for domestic use. The product is not
intended for commercial use or for
similar uses.

Observe all applicable local

safety regulations, standards and
ordinances. The use of noise emitting
power tools may be restricted to
certain times by national or local
regulations.

P The product and the packaging are not children’s toys! Children must not play
with plastic bags, sheets and small parts! There is a danger of choking and

suffocation!
1 | Double bench grinder with flexible drive shaft
1 | Grinding wheel (pre-installed) @75 x @10 x 20 mm/#120
1 | Buffing wheel (pre-installed) @75 x @10 x 20 mm/#400
1 | Flexible shaft 1 m length
1 | Combination wrench
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2 | Work rest with mounting material:
2 knurled screws M6
2 nuts M6
2 | Spark arrestor with mounting material:
4 round head screws M4 x 10 mm, T15
4 spring washers M4
4 washers M4
4 nuts M4
2 | Transparent screen with mounting material:
2 round head screws M5 x 45 mm, T20
2 spring washers M5
2 washers M5
2 nuts M5
12 | Cutting discs 32 x 1 mm
5 | Abrasive belts 13 mm, @ 15 mm
5 | Abrasive belts 13 mm, @ 9 mm
5 | Polishing felts @25 x 7 mm
5 | Polishing felts @13 x 7 mm
40 | Cutting discs (in small plastic container) @24 mm
10 | Grinding pins
5 | Milling cutters
4 | Cleaning brushes
3 | Brass brushes
2 | Work arbors for abrasive belts
2 | Work arbors for polishing felts/cutting discs
1 | Dressing stone 20 x 10 x 10 mm
1 | Polishing paste (in small plastic container)
3 | Collets For round shaft up to
@2.0/2.4/3.2 mm
1 | Plastic storage box
1 | User manual

@® Parts list Transparent screen
Spark arrestor

Bef di fold th
elore reading, unito © pages Mounting screw set (for transparent

containing the illustrations and

o . . screen)
familiarise yourself with all functions of K
Mounting screw set (for spark
the product. arrestor)g ( P
(Fig. A) Buffing wheel

Locking nut

Tran rent screen an rk
ansparent screen and spa Connector

arrestor assembly
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Flexible shaft
Collar

Chuck assembly
Speed controller
On/off switch
Knurled screw set
Nut

Work rest
Grinding wheel

ig. B)

Milling cutter

Cleaning brush

Brass brush

Grinding Pins

Abrasive belt @ 15 mm
Work arbor for abrasive belt
@15 mm

Abrasive belt @ 9 mm

Work arbor for abrasive belt @ 9 mm
Collet

Dressing stone
Combination wrench

Work arbor for polishing felt
Polishing felt @ 25 mm
Polishing felt @ 13 mm
Polishing paste

Cutting disc @ 24 mm
Cutting disc @ 32 mm
Work arbor for cutting disc
Plastic storage box

(Fig. E)

Plastic safety guard

Plastic cover

Spindle (for buffing wheel)

Inner flange

Outer flange

Clamp nut (for buffing wheel)
Spindle adaptor

Mounting screw (for plastic safety
guard)

(Fig. F)

Metal safety guard
Metal cover
Connection bolt

Spindle (for grinding wheel)
Clamp nut (for grinding wheel)

Body

(Fig. G)

Rotary shaft
(Fig. 1)

[7a] Chuck cap
[7b] Holder

(Fig- J)
[43] Mounting hole

@® Technical data

Q Mains cord with mains plug

Model number

with VDE plug: HG10147
with BS plug: HG10147-BS
with CH plug: HG10147-CH
Rated voltage: 230-240 V~,
50 Hz
Rated power: 120 W
Protection class: 11/
(double
insulation)
P

(incl. accessories):

Rated no-load speed ng: | 0-11,500 min-!
Rated peripheral

speed P: Max. 45 m/s™
Weight

approx. 2.4 kg
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Grinding/buffing wheel

t () D

ld—

Permissible rotary

speed: Min. 12,000 min~’
Outer diameter D: |@ 75 mm

Bore diameter d:  |@ 10 mm
Thickness t: 20 mm

Hardness grade: |M

Grain #: 120 (Grinding
wheel)

400 (Buffing wheel)

Noise emission value

The measured values have been
determined in accordance with

EN 62841-3-4. The A-rated noise level of
the power tool is typically as follows:

Sound pressure level: L.n =86 dB
Uncertainty: Koa =3 dB
Sound power level: Lwa =99 dB
Uncertainty: Kwa =3 dB

/\ WARNING!

VA

| Wear ear protection!

NOTE

P The declared vibration total value
and the declared noise emission
value have been measured in
accordance with a standard test
method and may be used for
comparing one tool with another.
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NOTE

P The declared total vibration value
and the declared noise emission
value may also be used for a
preliminary assessment of exposure.

/\ WARNING!

P> The vibration and noise emissions
during actual use of the power tool
can differ from the declared values
depending on the manner in which
the tool is used, especially what
kind of workpiece is processed.
Try to keep the vibration load as
low as possible. Measures to
reduce the vibration load are, e.g.
wearing gloves and limiting the
working time. Wherein all states
of operation must be included
(e.g. times when the power tool
is switched off and times where
the power tool is switched on but

running without load).
Q General safety
instructions

@® General power tool safety
warnings

/A WARNING!

» Read all safety warnings,
instructions, illustrations and
specifications provided with
this power tool. Failure to follow
all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

The term “power tool” in the warnings
refers to your power-operated (corded)
power tool or battery-operated (cordless)
power tool.



Work area safety

a)

Keep work area clean and well
lit. Cluttered or dark areas invite
accidents.

Do not operate power tools in
explosive atmospheres, such as in
the presence of flammable liquids,
gases or dust. Power tools create
sparks which may ignite the dust or
fumes.

Keep children and bystanders
away while operating a power
tool. Distractions can cause you to
lose control.

Electrical safety

a)

Power tool plugs must match the
outlet. Never modify the plug in
any way. Do not use any adapter
plugs with earthed (grounded)
power tools. Unmodified plugs and
matching outlets will reduce risk of
electric shock.

Avoid body contact with earthed
or grounded surfaces, such as
pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased
risk of electric shock if your body is
earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain
or wet conditions. Water entering
a power tool will increase the risk of
electric shock.

Do not abuse the cord. Never use
the cord for carrying, pulling or
unplugging the power tool. Keep
cord away from heat, oil, sharp
edges or moving parts. Damaged
or entangled cords increase the risk
of electric shock.

When operating a power tool
outdoors, use an extension cord
suitable for outdoor use. Use

of a cord suitable for outdoor use
reduces the risk of electric shock.

If operating a power tool in a
damp location is unavoidable, use
a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD
reduces the risk of electric shock.

Personal safety

a)

Stay alert, watch what you are
doing and use common sense
when operating a power tool. Do
not use a power tool while you
are tired or under the influence
of drugs, alcohol or medication.
A moment of inattention while
operating power tools may result in
serious personal injury.

Use personal protective
equipment. Always wear eye
protection. Protective equipment
such as dust mask, non-skid

safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate
conditions will reduce personal
injuries.

Prevent unintentional starting.
Ensure the switch is in the off-
position before connecting to
power source and/or battery
pack, picking up or carrying the
tool. Carrying power tools with your
finger on the switch or energising
power tools that have the switch on
invites accidents.

Remove any adjusting key or
wrench before turning the power
tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the
power tool may result in personal
injury.

Do not overreach. Keep proper
footing and balance at all

times. This enables better control
of the power tool in unexpected
situations.
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Dress properly. Do not wear loose
clothing or jewellery. Keep your
hair, clothing and gloves away
from moving parts. Loose clothes,
jewellery or long hair can be caught
in moving parts.

If devices are provided for the
connection of dust extraction

and collection facilities, ensure
these are connected and properly
used. Use of dust collection can
reduce dust-related hazards.

Do not let familiarity gained from
frequent use of tools allow you to
become complacent and ignhore
tool safety principles. A careless
action can cause severe injury within
a fraction of a second.

Power tool use and care

a)

Do not force the power tool. Use
the correct power tool for your
application. The correct power tool
will do the job better and safer at the
rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the
switch does not turn it on and
off. Any power tool that cannot
be controlled with the switch is
dangerous and must be repaired.

Disconnect the plug from the
power source and/or the battery
pack from the power tool

before making any adjustments,
changing accessories, or storing
power tools. Such preventive
safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of

the reach of children and do not
allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions
to operate the power tool. Power
tools are dangerous in the hands of
untrained users.
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e)

9)

Maintain power tools and
accessories. Check for
misalignment or binding of
moving parts, breakage of parts
and any other condition that may
affect the power tool’s operation.
If damaged, have the power

tool repaired before use. Many
accidents are caused by poorly
maintained power tools.

Keep cutting tools sharp and
clean. Properly maintained cutting
tools with sharp cutting edges are
less likely to bind and are easier to
control.

Use the power tool, accessories
and tool bits etc. in accordance
with these instructions, taking
into account the working
conditions and the work to be
performed. Use of the power tool
for operations different from those
intended could result in a hazardous
situation.

Keep handles and grasping
surfaces dry, clean and free from
oil and grease. Slippery handles
and grasping surfaces do not allow
for safe handling and control of the
tool in unexpected situations.

Service

a)

Have your power tool serviced
by a qualified repair person
using only identical replacement
parts. This will ensure that

the safety of the power tool is
maintained.

/\ CAUTION!

When using power tools, note the
following basic safety precautions
to protect yourself against
electrical shock, injury and fire
hazards.



/\ CAUTION!
> Read all these instructions before

using this power tool and store the
safety instructions in a safe place.

@® Safety instructions for

a)

bench grinders

Never use damaged accessory
tools. Check accessory tools
such as grinding discs before
each use for chips or cracks and
wire brushes for loose or broken
wires. When you have checked
and inserted the accessory tool,
ensure that you and any other
people in the vicinity remain
outside of the range of the
rotating accessory tool and allow
the tool to rotate at maximum
speed for one minute. Damaged
accessory tools usually break during
this test period.

The maximum permissible speed
of the accessory tool used

must be at least as high as the
maximum speed specified for the
power tool. Accessories which
rotate faster than the maximum
permissible rate can break and
throw pieces into the air.

Be aware that brushes can lose
wire bristles even during ordinary
operation. Do not overstress

the wires by applying excessive
pressure to the brush. Flying wire
bristles can easily penetrate light
clothing and/or skin.

Never grind using the edge of the
grinding disc. Grinding with the
edge can cause grinding discs to
break and fly apart.

Before every use, make sure that
the grinding discs are in a usable
condition. Also carry out a sound
test to detect cracks. This is done by

gently tapping the disc with a non-
metallic hammer to the right and left
of the vertical centre line. The taps
should cause a light “ringing sound”.
If the resulting sound is dull, the disc
should not be used.

Change the worn grinding wheel if
the spark deflectors can no longer be
set to the required distance of max.
2 mm from the grinding wheel.

Use the power tool only with
accessory tools mounted on

both spindles. This prevents any
accidental contact with the rotating
spindle.

Always use the protective cover,

the tool rest, the viewing window
and the spark deflector as required
depending on the accessory tool
used.

Only use wheel with a diameter
corresponding to the required
marking.

Replace damaged or heavily
furrowed grinding discs.

When transporting the bench grinder,
lift it by the housing or the two
protective covers.

Adjust the tool rests so that the angle
between the tool rest and the accessory
tool is always greater than 85°.

@ Safety instructions for all

applications

General safety instructions for
grinding, sand paper sanding, working
with wire brushes, polishing, milling
and abrasive cutting

a)

This power tool is intended for
use as a grinder, sandpaper
sander, wire brush, polisher,
milling machine and abrasive
cutting appliance. Please
follow all safety instructions,
instructions, diagrams and
data that you receive with the
appliance. If you do not observe
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the following instructions, this can 9)
lead to an electrical shock, fire and/
or serious injuries.

Do not use any accessories

that have not been provided or
recommended by the manufacturer
for this power tool. Just because
you can attach the accessories to
your power tool, does not guarantee
they are safe to use.

The permissible speed of the
accessory tool used must be at
least as high as the maximum
speed specified for the power
tool. Accessories that rotate faster
than the permissible rate can break
and throw pieces into the air.

The external diameter and

thickness of the accessory

tool used must comply with

the dimensions of the power

tool. Incorrectly dimensioned h)
accessory tools cannot be

sufficiently shielded or controlled.

Grinding discs, sanding drums

or other accessories must

match the grinding spindle or
collet chuck of your power tool
exactly. Accessory tools which do
not fit precisely into the take-up of
the power tool will rotate unevenly,
vibrate severely and can lead to a
loss of control.

Discs, grinding cylinders, cutting
tools or other accessories
mounted on a mandrel must be
completely inserted in the collet
or chuck. Any “protrusion” or
exposed parts of the mandrel
between the grinding tool and the
collet or chuck must be kept to

a minimum. If the mandrel is not
sufficiently tightened or the grinding
tool protrudes too far, the tool could
come loose and been thrown out at
high speed.
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Never use damaged accessory
tools. Before each use, check
accessory tools such as grinding
discs for chips or cracks, sanding
drums for cracks, wearing or
excessive wear and tear and wire
brushes for loose or broken wires.
If the power tool or the accessory
tool in use is dropped, check to
see if it is damaged or use an
undamaged accessory tool.

When you have checked and
inserted the accessory tool,
ensure that you and any other
people in the vicinity remain
outside of the range of the
rotating accessory tool and allow
the tool to rotate at maximum
speed for one minute. Damaged
accessory tools usually break during
this test period.

Wear personal protective
equipment. Depending on the
application, ensure that you use
full face protection, eye protection
or goggles. If required, use a dust
mask, ear protectors, protective
gloves or special apron to protect
you from grindings and material
particles. The eyes should be
protected from flying debris that
may be caused during certain
applications. Dust or filter masks
must be used to filter any dust
created by the application. If you are
exposed to loud noise for any length
of time, you may suffer hearing loss.

Ensure that other people

remain at a safe distance to

your workspace. Anyone who
enters the workspace must

wear personal protective
equipment. Fragments of the
workpiece or broken accessory
tools can fly off and cause injury —
even outside the immediate working
area.



k)

Hold the power tool only by

the insulated gripping surfaces
when performing an operation
where the accessory tool may
contact hidden wiring or its own
cord. Contact with a live cable
may also cause metal parts of the
appliance to become live and may
result in an electric shock.

Always hold the power tool
firmly. When running up to full
speed, the torque of the motor can
cause the power tool to twist.

If possible, use clamps to hold the
workpiece in position. Never hold
a small workpiece in one hand
and the power tool in the other
while you are using it. By clamping
small workpieces, you keep both
hands free for better control of the
power tool. When cutting round
workpieces such as dowels, rods or
pipes, be aware that these can roll
away and this can cause the tool to
jam and be thrown towards you.

Hold the power cord away from
any rotating accessories. If you
lose control of the appliance, the
cord may get cut or caught and your
hand or arm could get caught in the
rotating accessory tool.

Never put the power tool down
until the accessory tool has come
to a complete standstill. The
rotating accessory tool could come
into contact with the surface and
cause you to lose control of the
power tool.

When changing accessory tools
or changing settings, tighten the
collet nut, the chuck or other
fixing elements tightly. Loose
fastening elements can shift
unexpectedly and lead to loss

of control; unsecured, rotating
components will fly off violently.

p) Do not leave the power
tool running whilst carrying
it. Accidental contact between your
clothing and the rotating accessory
tool could lead to a physical injury.

q) Clean the ventilation slits of your
power tool regularly. The engine
fan draws dust into the housing and
a strong accumulation of metal dust
can cause electrical hazards.

r) Do not use the power tool
in the vicinity of flammable
materials. Sparks can ignite such
materials.

s) Do not use any accessory tools
which require liquid coolant. The
use of water or other liquid coolants
may lead to an electric shock.

@® Additional safety instructions
for all applications

Kickback and corresponding safety
instructions

Kickback is a sudden reaction caused
when a rotating accessory tool, e.g.
grinding disc, abrasive band, wire
brush, etc. catches or jams. Catching or
jamming leads to an abrupt stop of the
rotating accessory tool. If this happens,
an uncontrolled power tool will turn
rapidly against the direction of rotation
of the accessory tool.

If, for example, a grinding disc catches or
jams, the edge of the grinding disc that

is projecting into the workpiece can get
caught and break off the grinding disc or
cause a kickback. The grinding disc can
then fly in the direction of the operator or
away from him, depending on the direction
of rotation of the disc at the blockage. This
can also break grinding discs.

A kickback is caused by incorrect use
or misuse of the power tool. This can be
avoided by taking proper precautions as
described below.
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Hold the power tool firmly in both
hands and position your body and
arms so they can absorb the force
of a kickback. By taking adequate
precautions, the operator can stay in
control of the kickback forces.

Take special care when working
around corners, sharp edges,
etc. Avoid allowing the accessory
tool to bounce back from

the workpiece or jam in the
workpiece. The rotating accessory
tool is more likely to jam in corners
or sharp edges or if it rebounds

off them. This can cause a loss of
control or kickback.

Do not use toothed saw

blades. Such accessories often
cause a kickback or loss of control
over the power tool.

Always move the accessory

tool in the same direction in the
material in which the cutting
edge leaves the material (in
other words, the same direction
in which the dust is thrown

out). Guiding the power tool in

the wrong direction will cause the
cutting edge of the accessory tool
to jump out of the workpiece which
can lead to the accessory tool being
pulled in this direction.

Always fix the workpiece when
using rotary files, cutting discs,
high-speed milling tools or hard-
metal tools. Even a minimal tilting
in the groove can cause these tools
to jam and lead to a kickback. When
the cutting disc jams, it usually
breaks. When a rotary file, high-
speed milling tool or hard-metal
milling tool jams, the accessory tool
can jump out of the groove and lead
to loss of control of the power tool.
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@ Supplementary safety

instructions for grinding and
abrasive cutting

Special safety instructions for
grinding and abrasive cutting

a)

Use only the grinding accessories
approved for your power tool

and only for the recommended
applications. Example: Never
grind with the side surface of a
cutting disc. Cutting discs are
designed to remove material with
the edge of the disc. Any lateral
application of force on these
grinding tools can lead to breakage.
Use only undamaged mandrels of
the correct size and length and
without undercut on the shoulder
for conical and straight grinding
pins. Using an appropriate mandrel
reduces the risk of breakages.
Avoid cutting disc jams or
excessive contact pressure. Do
not make any excessively deep
cuts. Overloading the cutting disc
increases the stress and likelihood
of tilting or blocking and thus

the possibility of a setback or a
breakage of the grinding tool.
Avoid putting your hand in the
area in fron of or behind the
rotating cutting disc. When you
move the cutting disc away from
your hand, it is possible, in the event
of a kickback, that the power tool
along with the rotating disc could
be thrown out directly towards you
along with the rotating disc.

If the cutting disc jams or you
stop working, switch the tool off
and hold it steady until the disc
has completely stopped turning.
Never attempt to pull a rotating
cutting disc out of a cut. This
could lead to kickback. Identify
and remove the cause of the jam.



Do not switch the power tool
back on as long as it is in the
workpiece. Allow the cutting
disc to reach its full speed
before you carefully continue the
cut. Otherwise, the disc may jam,
jump out of the workpiece or cause
kickback.

Support panels or large
workpieces to reduce the risk

of the cutting disc jamming

and causing a kickback. Large
workpieces can bend under their
own weight. The workpiece must be
supported on both sides, namely in
the vicinity of the cut, and also at
the edge.

Be particularly careful when
making “pocket cuts” into
existing walls or other obscured
areas. The inserted cutting disc
may cut into gas or water pipes,
electrical wiring or other objects that
can cause kickback.

@® Supplementary safety

instructions for working
with wire brushes

Special safety instructions for
working with wire brushes

a)

Be aware that the brush can lose
wire bristles even during normal
operation. Do not overstress

the wires by applying excessive
pressure to the brush. The wire
bristles can easily penetrate light
clothing and/or skin.

Allow the brush to run at
working speed for at least one
minute before applying it to the
workpiece. Ensure that no one is
standing in front of or in line with
the brush during this time. Loose
pieces of wire could fly off during
the run-in period.

c)

Aim the rotating steel brush away
from yourself. When working with
these brushes, small particles and
minute pieces of wire can fly off at
great speed and pierce skin.

@® Working safely

Keep your workspace tidy.

Clutter in the work area can cause
accidents.

Take account of environmental
influences! Do not expose the
power tool to rain. Do not use

the power tool in wet or moist
environments. Ensure that your
workspace is adequately lit. Do not
use power tools where there is a risk
of explosion or fire.

Protect yourself from electric
shocks! Avoid body contact

with grounded surfaces (e.g.

pipes, radiators, electric cookers,
refrigerators and freezers).

Keep other people at a distance!
Do not allow other people, especially
children, to touch the power tool or
the cord. Keep them out of your work
area.

Store unused power tools safely!
Unused power tools should be
placed in a dry, high-up or closed-off
place out of the reach of children.
Do not overload your power tool!
You will work better and more safely
in the specified performance range.
Use the right power tool for the
job! Do not use low-performance
tools for heavy work. Do not use the
power tool for purposes for which

it is not intended. For example, do
not use a circular saw to cut tree
branches or logs.
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®  Wear suitable clothing! Do not wear
loose clothing or jewellery that could
get caught in moving parts. Wear
non-slip footwear when working
outdoors. If you have long hair, wear
a hairnet.

/\ WARNING!

4 N

Wear eye protection!

’\ Wear dust protection!
| I
3 r pr on:

u  Connect the dust extraction
device! If there are connections for
dust extraction and collection, make
sure that these are connected and
used properly.

= Do not use the cord for purposes
for which it is not intended! Do not
pull on the cord to unplug the power
tool. Protect the cord from heat, oil
and sharp edges.

u  Secure the workpiece! Use clamps
or a vice to hold the workpiece firmly
in place. This is much safer than
simply holding it in your hand.

= Do not overreach! Keep both feet
on the ground an maintain your
balance at all times.

= Maintain tools with care! Keep the
cutting tools sharp and clean to be
able to work better and more safely.
Follow the instructions on lubrication
and exchanging tools. Check the
power cord regularly and have it
replaced by a certified specialist if it
is damaged. Check extension cords
regularly and replace them if they
are damaged. Keep the handles dry,
clean and free from oil and grease.

= Unplug the appliance from the
mains socket! When the power tool
is not in use, before maintenance
and when changing tools.
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Never leave any tool key attached!
Check that all keys and adjusting
tools are removed before switching
the appliance on.

Avoid accidentally starting the
appliance! Ensure that the switch is
switched to off before inserting the
plug into the wall socket.

Use an extension cord for outdoor
use! Use only suitably certified and
labelled extension cords outdoors.
Remain alert at all times! Pay
attention to what you are doing.
Proceed with caution when working
with the tool. Do not use the power
tool when distracted.

Check the power tool for any
damage! Before continuing to use
the power tool, check all safety
devices and any slightly damaged
parts to make sure they function
properly and as intended.

Check that all moving parts work
properly without jamming and
whether parts are damaged. All
parts must be properly fitted and
meet all the conditions to ensure
the proper operation of the power
tool. Damaged safety devices and
parts must be properly repaired or
replaced by a specialist workshop
unless otherwise indicated in the
instructions.

Damaged switches must be replaced
at an authorised customer service
centre.

Do not use any power tools that you
cannot switch on and off with the
power switch.

/\ CAUTION! The use of other tools

and accessories could lead to an
increased risk of personal injury for
you.



= Have your power tool repaired by
a qualified electrician! This power
tool complies with all relevant safety
regulations. Repairs may only be
performed by a qualified electrician
using original spare parts; otherwise
this could lead to accidents for the
user.

@® Product-specific safety
instructions

/\ WARNING!

» Do not use damaged or deformed
discs or brushes.

m  Use only grinding discs and brushes
whose imprinted speed rating is at
least as high as that on the type plate
on the power tool.

= Adjust the spark deflector
occasionally to compensate for wear
on the disc. Ensure that the distance
between the spark deflector and the
disc is a small as possible and is
never more than 2 mm.

m  Always leave the tool attached to the
spindle to reduce the risk of contact
with the rotating spindle.

Residual risks

Even if you operate this power tool

properly, there will still be residual risks.

The following risks can occur in the

context of the design and construction

of this power tool:

a) Lung damage, if no suitable
breathing protection is worn.

b) Hearing damage, if no suitable
hearing protection is worn.

c) Damage to health caused by
vibrations if the product is used for
extended periods or is not properly
used and maintained.

/A WARNING!

P The power tool creates an electro-
magnetic field during operation. This
field can, in certain circumstances,
impair active or passive medical
implants. To reduce the risk of fatal
injuries, we recommend that people
with medical implants consult their
doctor and the manufacturer of the
medical implant before operating
this power tool.

@® Assembly

/A WARNING!

o\
e

Switch off the product and
disconnect it from the mains
before replacing attachments,
cleaning and when not in use.

Wear dust protection!

® Unpacking the product

1. Take the product out of the
packaging and remove all packaging
materials and plastic wrappings.

2. Check to make sure that all listed
parts are included (see “Scope of
delivery”).

3. Check whether the product and all
parts are in good condition, if any
damage or defect is detected, do
not use the product, but follow the
procedure described in chapter
“Warranty”.

NOTE

P Always operate the product so that
the transparent screen and spark
arrestor assembily | 1 | as well as the
work rest |11] are properly installed
as required for the grinding
wheel [12] and the buffing wheel [2].
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NOTE

P The installation, removal and
replacement of accessories requires
accessory tools, which are not
included in the scope of delivery.

P> Use an adjustable wrench and
a Torx screwdriver to perform
product adjustment and accessory
replacement.

@® Accessories

/\ WARNING!

P Do not use accessories not
recommended by Parkside. This
may result in electric shock or fire.

To operate this product safely and
correctly, the following accessories,
i.e. tools and accessory tools, are
necessary:

=  Adjustable wrench
= Torx screwdriver
m Clamps

Accessories and accessory tools are
available through your authorised dealer
. When buying always consider the
technical requirements of this product
(see “Technical data”).

If you are not certain, ask a qualified
specialist and get advice from your
trusted dealer.

@ Installing and adjusting the
work rest

(Fig. C)

NOTE

P The gap between the grinding
wheel [12] or the buffing wheel
and the work rest [11] should be
as small as possible and must not
exceed 2 mm.
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NOTE

» The work rest [11] must never come
into contact with the grinding
wheel [12] or the buffing wheel [2].

P Adjust the gap from time to time
repeatedly as the grinding wheel
or buffing wheel | 2 | wears out.

1. Mount the work rest [11] to the
product using the knurled screw

and nut [10d.
2. Hold the nut [10d with one finger in the
recess of the metal safety guard [32].
3. Securely fasten the work rest
to the product with the knurled
screw [10].
4. Adjust the work rest [11]in the
horizontal direction using the knurled

screw [10].

@ Installing and adjusting
transparent screen and
spark arrestor

(Fig. D)

Installing the spark arrestor

NOTE

P Tighten the fastening screw
to adjust the spark arrestor [1b]in
vertical direction.

P The gap between the grinding
wheel [12] or the buffing wheel
and the spark arrestor |1b| shall be
as small as possible and must not
exceed 2 mm.

b The spark arrestor [1b] must never
come into contact with the grinding
wheel [12] or the buffing wheel [2].

P Adjust the distance repeatedly from
time to time when the grinding
wheel [12] or the buffing wheel
is worn.



1. Use the supplied mounting screw
set [1d] to attach the spark arrestor
to the product.

2. Hold the nut of the mounting screw
set |1d| with an adjustable wrench.

3. Tighten the fastening screw of the
mounting screw set |1d| with a Torx
screwdriver.

Installing the transparent screen

NOTE

P The transparent screen |1a| can be
set at different angles to ensure
grinding and polishing work with the
greatest possible protection. To do
this, tighten the fastening screw .

1. Use the supplied fastening screw
set |I¢| to fasten the transparent
screen [1d] to the spark arrestor [1b).

2. Hold the nut of the mounting screw
set [1c| with an adjustable wrench.

3. Tighten the fastening screw of the
mounting screw set |Ic| with a Torx
screwdriver.

® Operation
/\ WARNING!

@® Working instructions

Switch off the product and
disconnect it from the mains
before replacing attachments,
cleaning and when not in use.

/\ WARNING!

P The product must always be stable
and secured. For additional safety,
the product can be fastened to a
suitable location, e.g. a workbench.
There are 4 mounting holes
(Fig. J) which can be used to secure
the product to a safe and flat surface
with bolts and nuts or screws (not
included in scope of delivery).

/A WARNING!

Make sure that the grinding

wheel [12] and the buffing wheel
can rotate freely without jamming.
Always check that the direction

of rotation corresponds to the
arrow marking on the metal safety
guard [32] and the plastic safety

guard [33].

> The transparent screen [1d], the
spark arrestor [1b] and the work
rest [11] must be correctly installed
and adjusted.

» If the product suddenly stops
or jams, it must be switched
off immediately and the mains
plug must be removed.

NOTE

» Always place the workpiece on
the work rest @ for grinding or
polishing work.

p Slowly guide the workpiece at the
desired angle towards the grinding
wheel [12] or the buffing wheel
until they touch.

P Move the workpiece evenly back
and forth, to the left and right to
achieve an optimum result. This
will cause the grinding and buffing
wheels to wear more evenly.

» When grinding and polishing,
always apply only as much
pressure and feed rate to the
workpiece as is necessary.

) Excessive pressure and feed speed
will cause the grinding wheel to
spark and reach high temperatures,
which can damage the grinding
and buffing wheels and cause them
to break. This can lead to serious
injuries.
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NOTE

>

The working pressure and feed rate
depend on the type of materials to
be ground or polished and should
be selected by feel.

The choice of grinding or polishing
speed depends on the type of
material to be processed. Always
start with the lowest speed and
increase it until optimum work
quality is achieved.

The workpiece may heat up during
grinding or polishing. Allow it to
cool in a well-ventilated area or
place it in a water bath. Dry the
workpiece thoroughly before
resuming work.

Switching the product on/off

(Fig. A)

/\ WARNING!

>

Check that the on/off switch [9] is
in the 0 position before inserting
the mains plug |44 into the socket.

NOTE

>

22

Before first use, allow the grinding
wheel [12] and the buffing wheel
to run in the product for approx.

5 minutes without load at maximum
speed.

Keep out of the danger zone in
front of and next to the openings of
the metal safety guard [32] and the
plastic safety guard [33].

. Set the on/off switch @ to | position

to switch on the product.
Set the on/off switch [9] to 0 position
to switch off the product.

GB/CY

® Adjusting the speed

(Fig. A)

/\ WARNING!
b The transparent screen [1o] must

be folded down to the working
rest[11]. This prevents accidental
contact with the rotating grinding
wheel [12] or buffing wheel [2].

Remove the flexible shaft [5] from
the product after use. Otherwise,
it could be thrown around
uncontrollably when the product is
switched on and cause injuries.

. Turn the speed controller |8 | in the

+ direction to increase the speed.

. Turn the speed controller | 8]in the

- direction to decrease the speed.

@ Installing and removing the

flexible shaft

(Fig- G)
Installing the flexible shaft

1.

2.

3.

Align the flexible shaft [5] with the
connector [4].

Insert the rotary shaft |5q| into the
connector | 4| in direction g.

Slightly rotate the buffing wheel
up and down by hand. While doing
so, push the rotary shaft [5d into the
connector | 4 | until it is fully engaged.
Turn the locking nut |3 | in direction i
to lock it.

Removing the flexible shaft

1.

Turn the locking nut |3 ] in direction j
to release it completely from the
connector [4].

Pull the flexible shaft|5 | in direction h
until the rotary shaft |54 is completely
released from the connector [4].



@® Attaching/removing
accessory tools from the
flexible shaft

(Fig. H)

Attaching accessory tools

1. Press the collar @ in direction k to
lock the chuck assembly [7].

2. Insert the accessory tool
into the chuck
assembly [7].

3. Tighten the chuck cap |7q| firmly
with the combination wrench |23 in
direction I to hold the accessory tool
in position.

4. Loosen the collar [6] so that it
can return to its original unlocking
position.

Removing accessory tools

1. Press the collar [6] in direction k to
lock the chuck assembly [7].

2. Use the combination wrench
to loosen the chuck cap [7d] in
direction m.

3. Pull the accessory tool completely
out of the chuck assembly [7].

4. Loosen the collar @ so that it
can return to its original unlocking
position.

@® Changing the collet

(Fig. H, 1)

1. Press the collar [6] in direction k to
lock the chuck assembly [7].

2. Use the combination wrench
to loosen the chuck cap [7d] in
direction m until it is completely
unscrewed from the holder [7b).

3. Remove the collet |21] from the
holder |7b) if the accessory tool has a
different shank size. Insert the collet
suitable for the corresponding shank
size into the holder [7b).

4. Screw the chuck cap |7a] onto the
holder |7b] until it is fully engaged in
the holder.

5. Tighten the chuck cap [7d] firmly

with the combination wrench |23] in

direction | to hold the accessory tool
in position.

Loosen the collar @ so that it

can return to its original unlocking

position.

o

® Changing the grinding and
buffing wheel

/A WARNING!

P The grinding wheel |12] or buffing
wheel | 2 | to be replaced must
not be larger than the specified
diameter and width.

P Replace the grinding wheel |12] if its
outer diameter is less than 50 mm.

NOTE

P To change the grinding wheel
or buffing wheel , accessory
tools (adjustable wrench and Torx
screwdriver) are required, which
are not included in the scope of
delivery.

Changing the buffing wheel
(Fig. E)

NOTE

P It is not necessary to tighten the
clamp nut |37 and the spindle
adaptor 38 much. The rotary motor
of the product will continue to
tighten them during operation.

—

. Loosen the 3 mounting screws
with a Torx screwdriver.

2. Remove the plastic cover 83q from

the plastic safety guard [33].
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No

10.

11.

12.

13.

14.

Loosen the spindle adaptor .
Loosen the clamping nut [37] with

an adjustable wrench in direction a.
Hold the buffing wheel [2] with the
other hand while doing so.

Unscrew the clamping nut |37] until it
is removed from the spindle .
Remove the outer flange .
Remove the worn buffing wheel
from the spindle [34.

Place the new buffing wheel [2] back
on the spindle [34. Push the buffing
wheel completely into the plastic
safety guard until it touches the
inner flange [35].

Place the outer flange 3¢ back on
the spindle [34] so that it rests against
the buffing wheel [2].

Screw the clamp nut [37| onto the
spindle [34] until it touches the outer
flange [34].

Slightly tighten the clamp nut [37] with
an adjustable wrench in direction b.
Hold the buffing wheel [2] with the
other hand while doing so.

Screw in the spindle adaptor |38 until
it rests against the clamp nut .
Place the plastic cover 33 on the
plastic safety guard [33).

Fasten the mounting screw |39| to the
plastic safety guard |33] using a Torx
screwdriver.

Changing the grinding wheel
(Fig. F)

NOTE

P It is not necessary to tighten the

24

clamp nut [42] much. The rotary
motor of the product will continue
to tighten it during operation.

Hold the nut on the other side of
the metal safety guard [32] with an
adjustable wrench to prevent it from
turning when loosening.
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Loosen the 3 connection bolts

with a Torx screwdriver in direction c.

3. Remove the metal cover p2d and
metal safety guard [32).

4. Loosen the clamp nut |42 with an
adjustable wrench in direction e.
Hold the grinding wheel [12] with the
other hand while doing so.

5. Unscrew the clamp nut [42] until it is

separated from the spindle [41].

Remove the outer flange [34].

7. Remove the worn grinding wheel
from the spindle [41].

8. Place the new grinding wheel
back on the spindle [41]. Push the
grinding wheel until it touches the
inner flange [35].

9. Place the outer flange 34| back onto
the spindle |41] until it rests against
the grinding wheel [12].

10. Screw the clamp nut 42| onto the
spindle |41 until it rests against the
outer flange [34).

11. Slightly tighten the clamp nut |42 with
an adjustable wrench in direction f.
Hold the grinding wheel [12] with the
other hand while doing so.

12. Attach the metal cover [32d and the
metal safety guard 32| back onto the
body [4d.

13. Use a Torx screwdriver to fasten the

3 connection bolts |40| to the body

with nuts.

N

o

Using the work arbor for cutting discs

1. Use the screwdriver side of the
combination wrench [23] to loosen
and tighten the screw of the work
arbor for cutting discs [30).

2. Insert the work arbor for cutting
discs [30] into the flexible shaft [5].

3. Use the combination wrench 23| to
loosen the screw of the work arbor
for cutting discs [30].

4. Place the required cutting disc
between the two washers on the
screw of the work arbor for cutting

discs [30].



5. Use the combination wrench 23] to

tighten the screw of the work arbor
for cutting discs [30].

Using the work arbor for polishing felt

1.

2.

Turn the tip of the work arbor for
polishing felts [24 clockwise into
the respective hole of the polishing
felts [25)/[24).

Insert the work arbor for polishing
felts [24] into the flexible shaft [5].

Using the work arbor for abrasive belt

1.

Insert the desired abrasive belt
completely onto the respective work
arbor for abrasive belts [18}]20].

Fixing the abrasive belts: Use the
combination spanner 23| to tighten
the screw of the work arbor for
abrasive belts [18)[20].

Insert the work arbor for abrasive

belts [18)]20] into the flexible shaft [5].

NOTE

Working with materials/accessory
tools/speed range:

>

Never use the product for

other purposes and only use
original parts/accessories. Using
attachments or accessory tools
other than those recommended in
the user manual can lead to a risk
of injury.

Determine the rotational speed
range for working on zinc, zinc
alloys, aluminium and copper by
trying it out on test pieces.

Use a low rotational speed for work
on plastics and materials with a low
melting point.

Use a high rotational speed for
working on wood.

Carry out cleaning, polishing and
buffing work in the medium speed
range.

NOTE

» Do not exceed the allowable

diameter for the following insert
tools:

Composite grinding tools:

max. @ 55 mm

Mounted points: max. @ 55 mm
Mounted points with threaded
insert:

max. & 55 mm

Sandpaper accessories: max.
@ 80 mm

Grinding accessories: max.

@ 80 mm

The max. permissible length of a
mandrel is 33 mm.

If you exert too much pressure,

the fitted accessory tool can

break and/or the workpiece could
be damaged. You will achieve
optimum working results by moving
the product over the workpiece at
a steady speed and while exerting
light pressure.

Apply polishing paste [27] on the
polishing felt to optimize the
result.

The specifications in the following
table are recommendations only
and not binding. When carrying out
practical work, carry out your own
tests to see which accessory tools
and which settings are ideal for the
material you are working on.
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@® Application examples/selecting a suitable accessory tool

Function Accessories | Use Protrusion
min. max.
Milling Milling Various jobs, e.g.: 18 mm 25 mm
cutters ® Creating recesses
m Creating hollows
m Creating forms
®  Creating grooves
u  Creating slits
Polishing, rust Brass Rust removal 9 mm 15 mm
removal brushes
, Polishing Processing of various 12 mm 18 mm
Exert only slight felts materials, e.g.:
pressure when ® Metals (especially
applying the precious metals such
produc::t to the as gold or silver)
workpiece. ® Plastics
Cleaning Cleaning Cleaning of: 9 mm 15 mm
brushes ® Hard-to-access plastic
housings
B Areas around a door
lock
Grinding Grinding Grinding work, e.g. on: 10 mm 10 mm
pins = Stone
= Wood
Fine work on hard
materials, e.g.:
m  Ceramics
u  Alloyed steel
Cutting Cutting Processing of: 12 mm 18 mm
discs m Metal
® Plastic
= Wood

® Cleaning and maintenance

® Cleaning

/\ WARNING!
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Switch off the product and
disconnect it from the mains
before replacing attachments,
cleaning and when not in use.

NOTE

harmful to its surfaces.

» Do not use chemical, alkaline,
abrasive or other aggressive
detergents or disinfectants to
clean this product as they might be




NOTE

>

>

Before cleaning: Let the product
cool down.

Never allow fluids to get into the
product.

The product must always be kept
clean, dry and free from oil or
grease.

After each use and before storage:
Remove debris from the product.

Regular and proper cleaning helps
to ensure safe use and to prolong
the life of the product.

Clean the product immediately after
finishing the work.

Clean the product with a dry cloth.
Do not use chemical, alkaline,
abrasive or other aggressive
detergents or disinfectants to clean
this product as they might be harmful
to its surfaces.

Ensure ventilation openings are
always free.

Remove any adhering grinding dust
with a brush.

Maintenance

/A WARNING! Risk of injury!

>

If the mains cord |44] is damaged,
it must be replaced by the
manufacturer, its service agent or
similarly qualified persons in order
to avoid a hazard.

Before and after each use: Check
the product and its accessories for
any wear and damage. Replace
with new accessory or component,
if necessary. Observe the technical
requirements (see “Technical data”).

® Repair

O

This product does not contain any
parts that can be repaired by the
user. Contact an authorized service
centre or a qualified person to have
the product checked and repaired.

® Storage

The ideal long-term (longer than
3 months) storage temperature is
between +20 °C and +26 °C.

1 Before storage: Switch off the
product and let it cool down.

[ Store the product and its accessories
in a dry, frost-free, dust-free and
well-ventilated location.

[ Store the accessories in the plastic
storage box |31] or otherwise protect
the accessories from damage.

1 When storing, do not stack up
buffing wheels | 2| or grinding
wheels [12].

0 Always store the product in a place
that is out of the reach of children.

® Transportation

1 Before transportation: Switch off the
product and let it cool down.

1 Transport the accessories in the
plastic storage box [31].

1 Protect the product from any heavy
impact or strong vibrations which
may occur during transportation in
vehicles.

0 Secure the product to prevent it from
slipping or falling over.

® Disposal

Packaging:

The packaging is made entirely of
recyclable materials, which you may
dispose of at local recycling facilities.
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N Observe the marking of the
packaging materials for waste
separation, which are marked
with abbreviations (a) and
numbers (b) with following
meaning: 1-7: plastics/20-22:
paper and fibreboard/80-98:
composite materials.

Product:
o Contact your local refuse
= . .
%" disposal authority for more

details of how to dispose of
your worn-out product.

To help protect the environment,
please dispose of the product
properly when it has reached the
end of its useful life and not in
the household waste. Information
on collection points and their
opening hours can be obtained
from your local authority.

® Warranty

The product has been manufactured to
strict quality guidelines and meticulously
examined before delivery. In the event
of material or manufacturing defects
you have legal rights against the retailer
of this product. Your legal rights are

not limited in any way by our warranty
detailed below.

A

The warranty for this product is 3 years
from the date of purchase. The warranty
period begins on the date of purchase.
Keep the original sales receipt in a safe
location as this document is required as
proof of purchase.

Any damage or defects already present
at the time of purchase must be reported
without delay after unpacking the
product.
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Should the product show any fault in
materials or manufacture within 3 years
from the date of purchase, we will repair
or replace it — at our choice - free of
charge to you. The warranty period is
not extended as a result of a claim being
granted. This also applies to replaced
and repaired parts.

This warranty becomes void if the
product has been damaged, or used or
maintained improperly.

The warranty covers material or
manufacturing defects. This warranty
does not cover product parts

subject to normal wear and tear,

thus considered consumables (e.g.
batteries, rechargeable batteries, tubes,
cartridges), nor damage to fragile parts,
e.g. switches or glass parts.

@® Warranty claim procedure

So that your request can be processed
quickly, please observe the following
instructions:

For all inquiries, please have the receipt
and item number (IAN 479675_2410)
ready as proof of purchase.

The article number can be taken from
the identification label on the product,
engraving on the product, the front cover
of your manual (at the bottom left), or
the sticker on the back or bottom of the
product.

If malfunctions or other defects arise,
first contact the service department
indicated below by phone or email.

You can then send a product recorded
as defective to the communicated
service address postage-free, making
sure to enclose proof of purchase
(receipt) and information on the details
of the defect and when it occurred.



PDF ONLINE
parkside-diy.com

You can download and view this and
numerous other manuals at
parkside-diy.com. This QR code takes
you directly to parkside-diy.com.
Choose your country and use the search
screen to search for the operating
instructions. Entering the item number
(IAN) 479675_2410 takes you to the
operating instructions for your item.

@® Service
Service Great Britain
Tel.: 0800 0569216

E-Mail: owim@lidl.co.uk
@ Service Cyprus

Tel.: 8009 4211

E-Mail: owim@lidl.com.cy

AAA Serbian mark of conformity
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@® EU declaration of conformity

| EU DECLARATION OF CONFORMITY (No 479675_2410)

IAN: 479675_2410
Product identification: "PARKSIDE" Double Bench Grinder with Flexible Drive Shaft
Model Number: HG10147

The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation:
Directive 2006/42/EC
Directive 2014/30/EU
Directive 2011/65/EU and all related amendments

References to the relevant harmonised standards used or references to the other technical specifications in relation to
which conformity is declared:
N° / Parts

Directive 2006/42/EC

EN 62841-1:2015/A11:2022

EN 62841-3-4:2016/A12:2020
EN ISO 12100:2010

Directive 2014/30/EU

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019/A1:2021
EN 61000-3-3:2013/A2:2021

The object of the declaration described above is in conformity with Directive 2011/65/EU of the European Parliament
and of the Council of 8 June 2011 on the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and
electronic equipment:

[N°/ Parts |

[EN 1EC 63000:2018 |

Keeper of the technical documentation: OWIM GmbH & Co.KG
Signed for and on behalf of:
OWIM GmbH & Co. KG, Stiftsbergstrae 1, 74167 Neckarsulm, Germany

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Translation of the original declaration of conformity

Neckarsulm 20.01.2025 pg__ AULA/ Jpa ?UM%

Place Date pa std¢dn Haense— &;ya Jebd Buchheim
Authorised Signatory Authorised Signatory
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Spisak koriScéenih piktograma/simbola

>

Procitajte uputstvo za koriS¢enje.

Nosite zastitu za oci!

®

IskljuCite proizvod i izvucite ga
iz struje pre zamene dodatne
opreme, CiSc¢enja i kada ga ne
koristite.

Nositi zastitu za usi!

OPASNOST! - Oznacava
opasnost sa visokim stepenom
rizika koja ¢e, ako se ne izbegne,
dovesti do smrti ili ozbiljne
povrede (npr. opasnost od
gusenja)

Nosite zastitu za disajne
puteve!

UPOZORENJE! - Oznac¢ava
opasnost sa srednjim stepenom
rizika koji ¢e, ako se ne izbegne,
dovesti do smrti ili teze povrede
(npr. opasnost od strujnog udara)

Naizmeni¢na struja/napon

OPREZ! - Oznac¢ava opasnost
sa niskim nivoom rizika koja, ako
se ne izbegne, moze dovesti do
lakSih do umerenih povreda (npr.
opasnost od opekotina)

no Brzina u praznom hodu
P Periferna brzina

Opasnost — opasnost od strujnog
udara!

d Precnik otvora
D Spoljasnji pre¢nik
t Debljina

Simbol za proizvod klase zastite Il

Prec¢nik

Oznaka CE potvrduje
usaglasenost sa direktivama

oo OB B P

Zakljucano c E EU koje se primenjuju na
proizvod.
Otkljugano E Bezbednosne napomene

Smernice za rukovanje
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DVOSTRANA BRUSILICA SA FLEKSIBILNIM VRATILOM

® Uvod

Cestitamo vam na kupovini vaseg
novog proizvoda. Tako ste se odlucili za
visokokvalitetan proizvod. Uputstvo za
upotrebu je deo ovog proizvoda. Sadrzi
vazna bezbednosna uputstva, uputstva
za upotrebu i odlaganje. Pre koriS¢enja
proizvoda upoznajte se sa svim
uputstvima za rikovanje i bezbednost.
Koristite proizvod samo onako kako je
opisano i za navedene oblasti primene.
Predajte sve dokumente prilikom
isporuke proizvoda tre¢em licu.

® Predvidena namena

®  Ovaj proizvod je namenjen za
brusenje, uklanjanje ivica, poliranje,
graviranje, rezanje, glodanje i
¢iS¢enje razli¢itih materijala.

® Proizvod je pogodan za bru$enje
tvrdih materijala, kao $to je npr.
- Konstrukcijski elik
- Liveno gvozde
- HSS
- Keramike
- Staklo

@® Obim isporuke

/A UPOZORENJE!

Proizvod je pogodan za bru$enje
mekih materijala, kao $to je npr.

- Bakar

- Aluminijum

- Plastike

Proizvod se mora Koristiti sa
odgovarajuc¢im brusnim diskovima i
diskovima za poliranje.

Koristite proizvod i njegovu dodatnu
opremu samo za opisanu primenu.
Svaka druga vrsta koris¢enja ili
modifikacija proizvoda smatra se
neodgovaraju¢om i moze voditi do
opasnosti kao $to su smrt, povrede
opasne po zivot i materijalna Steta.
Proizvodac nije odgovoran za Stetu
nastalu usled nepravilnog korisc¢enja.
Proizvod je namenjen samo za kuénu
upotrebu. Proizvod nije namenjen za
komercijalnu upotrebu ili sli¢nu vrstu
upotrebe.

Pridrzavajte se svih vazecih lokalnih
propisa za bezbednost, standarda

i odredbi. Kori§¢enje buénih
elektri¢nih alata moze biti ograni¢eno
na odredeno vreme nacionalnim ili
lokalnim propisima.

P Proizvod i ambalazni materijal nisu igracka za decu! Deci nije dozvoljeno da se
igraju najlonskim kesama, folijama i sitnim delovima! Od njih preti opasnost od

davljenja i gusenja!

1 | Dvostrana brusilica sa fleksibilnim vratilom
1 | Brusni disk (unapred instaliran) @75 x D10 x 20 mm/#120
1 | Disk za poliranje (unapred instaliran) @75 x D10 x 20 mm/#400
1 | Fleksibilno vratilo 1 m duzine
1 | Kombinovani klju¢
2 | Podloge za rad sa materijalom za pri¢vrs¢ivanje:

2 narebrena zavrtnja M6

2 navrtke M6
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2 | Odvodnik varnica sa materijalom za
pricvrscivanje:

4 zavrtnja sa okruglom glavom M4 x 10 mm, T15
4 opruzne podloske M4
4 podloske M4
4 navrtke M4

2 | Providni poklopci sa materijalom za
pricvrscivanje:

2 zavrtnja sa okruglom glavom M5 x 45 mm, T20
2 opruzne podloske M5
2 podloske M5
2 navrtke M5
12 | Rezni diskovi 32 x 1 mm
5 | Brusna traka 13 mm, @ 15 mm
5 | Brusna traka 13 mm, @9 mm
5 | Filc za poliranje @25 x7 mm
5 | Filc za poliranje J13 x 7 mm
40 | Rezni diskovi (u maloj plasti¢noj posudi) 24 mm
10 | Brusni vrhovi
5 | Nastavaka za glodalicu
4 | Cetka za &igéenje
3 | Mesingana Cetka
2 | Radni nastavci za brusne trake
2 | Nastavci prihvatnice za filc za poliranje/rezne
diskove
1 | Kamen za ostrenje 20 x 10 x 10 mm
1 | Pasta za poliranje (u maloj plasti¢noj posudi)
3 | Stezne Caure Za okrugle osovine do

0 2,0/2,4/3,2 mm

1 | Plasti¢na kutija za skladistenje

1 | Uputstvo za koriséenje

® Opis delova Set zavrtnjeva za pri¢vrScivanje (za
providnu ploc¢u)
Set zavrtnjeva za pri¢vrs€ivanje (za
~odvodnik varnica)
|2 | Disk za poliranje
| 3| Sigurnosna navrtka
(4] Priklju&ni komad
Sklop za disipaciju koji se sastoji od [5] Fleksibilno vratilo
[6]
7]
18]

Pre Citanja idite na stranice sa slikama
i upoznajte se sa svim funkcijama
proizvoda.

(SI. A)
providne ploce i odvodnika varnica Manzeta

Providna ploga Stezna glava
Odvodnik varnica Regulator broja obrtaja
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Prekida¢ za ukljucivanje/iskljuCivanje
Narebreni zavrtanj

Navrtka

Podloga za rad

Brusni disk

RIEIEE]e]

@

.B)

Glodalica

Cetka za giscéenje

Mesingana Cetka

Brusni vrh

Brusna traka @ 15 mm

Stezni nastavak za brusnu traku
@15 mm

Brusna traka @ 9 mm

Stezni nastavak za brusnu traku
@9 mm

Stezna Caura

Kamen za ostrenje
Kombinovani klju¢

Stezni nastavak za filc za poliranje
Filc za poliranje @ 25 mm

Filc za poliranje @ 13 mm

Pasta za poliranje

Rezni disk @ 24 mm

Rezni disk @ 32 mm

Stezni nastavak za rezni disk
Plasti¢na kutija za skladiStenje

NEENE

o

Bl=]
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@

.E)

[33] Plasti¢ni zastitni poklopac

[33d Plasti¢ni poklopac

Osovina (za disk za poliranje)
Unutrasnja prirubnica

Spoljasnja prirubnica

Stezna navrtka (za disk za poliranje)
Adapter osovine

Zavrtnji za priévrscivanje (za plastic¢ni
poklopac)

HENRENIE

—_—

SI. F)

Metalna zastitna resetka
Metalni poklopac

Spojni zavrtanj

Osovina (za brusni disk)
Stezna navrtka (za brusni disk)

Korpus
Sl G)
Okretno vratilo

Sl 1)

7] Kapa stezne glave
7b] Drza¢

(Sl. J)

[43] Rupe za pri¢vrééivanje
[44] Priklju¢ni kabl sa mreznim utikadem

@® Tehnicki podaci

Broj modela
sa VDE mreznim
utikacem: HG10147
sa BS mreznim
utikacem: HG10147-BS
sa CH mreznim
utikacem: HG10147-CH
Nominalni napon: 230-240 V~,
50 Hz
Nominalna potrosnja: |120 W
Klasa zastite: I/
(dvostruka
izolacija)

Nominalni broj obrtaja

u praznom hodu no: 0-11500 min-'
Periferna brzina P: Maks. 45 m/s™
Tezina (ukljuCujuci i

pribor): oko 2,4 kg
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Brusni disk/disk za poliranje

t! D
d

Dozvoljeni broj
obrtaja: Min. 12000 min™'
Spoljasniji
prec¢nik D: @75 mm
Pre¢nik otvora d: @10 mm
Debiljina t: 20 mm
Stepen tvrdoce: M
Granulacija #: 120 (brusni disk)

400 (disk za

poliranje)

Vrednost emisije buke

Izmerena vrednost emitovane buke u
skladu je sa EN 62841-3-4. Nivo buke
elektri¢nog alata procenjen sa A tipiéno
iznosi:

Nivo zvu€nog

pritiska: Lo =86 dB
Neizvesnost: Koa =3 dB
Nivo zvuéne

shage: Lwa =99 dB
Neizvesnost: Kwa = 3 dB

/A UPOZORENJE!

A

) Nosite zastitu za usil

NAPOMENA

p Deklarisana ukupna vrednost
vibracija i deklarisana vrednost
emisije buke mereni su u skladu
sa standardizovanom procedurom
ispitivanja i mogu se Koristiti za
poredenije jednog elektricnog alata
sa drugim.
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NAPOMENA

» Navedena ukupna vrednost
vibracija i navedena vrednost
emisije buke mogu da se koriste
i za preliminarnu procenu
opterecenja.

/A UPOZORENJE!

p>  Emisije vibracija i buke tokom
stvarnog koriSc¢enja elektricnog
alata mogu da odstupaju od
deklarisanih vrednosti, u zavisnosti
od nacina na koji se koristi
elektri¢ni alat, posebno od vrste
radnog komada koji se obraduije.
Pokus$ajte da umanijite uticaj
vibracije i buke koliko je god to
moguce. Mozete da smanjite
uticaj vibracije tako Sto cete
nositi rukavice prilikom kori§¢enja
elektricnog alata i ograniciti vreme
rada. U tom sluc€aju treba uzeti u
obzir sve delove radnog ciklusa
(na primer, vreme tokom kojeg je
elektricni alat iskljuCen i tokom
kojeg je uklju€en, ali radi bez

opterecenija).
c Opste bezbednosne
napomene

® Opste bezbednosne
napomene tokom koriS¢enja
elektricnih alata

/\ UPOZORENJE!

» Procitajte sve bezbednosne
napomene, smernice, ilustracije
i tehnicke podatke koji su
prilozeni uz ovaj elektri¢ni alat.
Nepostovanje narednih smernica
moze dovesti do strujnog udara,
pozara i/ili teSke povrede.



Sacuvajte sve bezbednosne
napomene i propise da biste ih
koristili u buduénosti.

Pojam ,elektri¢ni alat” koji se koristi u
bezbednosnim napomenama odnosi

se na elektriCne alate prikljuc¢ene

na elektri¢nu mrezu (vodovima za
napajanje) ili na akumulatorske elektri¢ne
alate (bez vodova za napajanje).

Bezbednost na radnom mestu

a) Odrzavajte podrucje rada u ¢istom
stanju i imajte dobro osvetljenje.
Nered ili neosvetljeno podrucje rada
mogu voditi do nesrece.

b) Nemojte da radite sa elektri¢nim
alatom u potencijalno eksplozivnhom
okruzenju gde se nalaze zapaljive
te¢nosti, gasovi ili prasina. Elektri¢ni
alati proizvode varnice koje mogu da
zapale praSinu ili isparenja.

c) Decaidruge osobe nek se nalaze
podalje dok koristite elektri¢ni
alat. Odvrac¢anje paznje moze voditi
do gubitka kontrole nad elektri¢nim
alatom.

Zastita od strujnog udara

a) Utikac elektricnog alata mora da
odgovara uti¢nici. Nije dozvoljeno
menjati utika¢ na bilo koji nacin.
Nemojte da koristite adaptere za
utikace kod elektri¢nih alata sa
uzemljenjem. Neizmenjeni utikaci
i odgovarajuce uti¢nice smanjuju
opasnost od strujnog udara.

b) lzbegavajte dodir tela sa
uzemljenim povrSinama kao sto
su cevi, grejaci, pedi i frizideri.
Postoji pove¢ana opasnost od
elektri¢nog udara ako je vase telo
uzemljeno.

c) Drzite elektri¢ni alat dalje od kiSe
ili vlage. Prodor vode u elektri¢ni
alat povecava opasnost od strujnog
udara.

Nemojte pogresno da koristite
priklju¢ni kabl tako Sto cete
vukucéi ga podizati elektri¢ni

iz utiénice. Drzite priklju¢ni kabl
dalje od toplote, ulja, ostrih ivica
ili pokretnih delova uredaja.
Osteceni ili zamrSeni prikljuéni
kablovi povec¢avaju opasnost od
strujnog udara.

Kada radite sa elektri¢nim alatom
na otvorenom, koristite samo
produzni kabl koji je pogodan za
spoljasnju upotrebu. Koriséenje
produznog kabla koji je pogodan
za spoljasnju upotrebu umanjuje
opasnost od strujnog udara.

Ako je neizbezno kori§éenje
elektriénog alata u vlaznom
okruzeniju, koristite uredaj za
rezidualnu struju. Kori§¢enje
uredaja za rezidualnu struju
smanjuje opasnost od elektricnog
udara.

Bezbednost osoba

a)

Budite oprezni, obratite paznju

na ono Sto radite i koristite zdrav
razum dok radite elektri¢nim
alatom. Nemojte koristiti elektri¢ni
alat ako ste umorni ili ako ste

pod uticajem droge, alkohola ili
lekova. Trenutak nemara prilikom
koriéenja elektricnog alata moze
dovesti do ozbiljnih povreda.

Nosite liénu zastitnu opremu i
uvek nosite zastitne naocare.
Nosenjem li¢ne zastitne opreme,
kao S$to su maska za prasinu,
zastitne cipele koje ne klize, Slem
ili zastitu za usi, odgovarajuce
vrsti i upotrebi elektri¢nog alata,
smanjujete opasnost od povrede.
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Izbegavajte nenamerno
pokretanje. Vodite racuna da
elektri¢éni alat bude isklju¢en pre
nego Sto ga prikljucite na struju i/
ili na akumulator kada ga podizete
ili nosite. Ako vam je prst na
prekida¢u dok nosite elektri¢ni alat
ili ako prikljuCite elektri¢ni alat na
napajanje dok je uredaj ukljucen, to
moZze voditi do nesrece.

Uklonite prikljuénu opremu il
klju¢eve pre nego sto ukljucite
elektriéni alat. Alat ili klju¢ koji se
nalazi u rotiraju¢em delu elektri¢nog
alata moze prouzrokovati povrede.
Izbegavajte neuobicajeni polozaj
tela. Obezbedite bezbedan
polozaj i u svakom trenutku
odrzavajte ravnotezu. Tako cete
mocdi u neoc¢ekivanim situacijama
bolje upravljati elektricnim alatom.

Nosite odgovarajuéu odecu.
Nemoijte nositi labavu odecéu

ili nakit. Drzite kosu, odecu i
rukavice dalje od pokretnih
delova. Pokretni delovi mogu da
uhvate labavu odecu, nakit ili dugu
kosu.

Ako je moguce instalirati opremu
za usisavanje i sakupljanje
prasine, proverite da li je ona
prikljuéena i da li se pravilno
koristi. KoriScenje usisivaca za
prasinu moZze da smanji opasnost
koja nastaje od prasine.

Nemojte se zavaravati laznom
sigurnoscu i nemojte prekoraciti
sigurnosna pravila za elektriéne
alate, ¢ak i ako ste upoznati

sa elektricnim alatom nakon
viSekratnog koriSéenja. Nepazljivo
rukovanje moze za deli¢ sekunde
dovesti do ozbiljnih povreda.
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Koriséenje elektricnog alata i njegovo
rukovanje

a)

c)

e)

Nemojte preopteredivati elektriéni
alat. Za svoj posao koristite
odgovarajuci elektri¢ni alat. Sa
pravim elektricnim alatom radite
bolje i bezbednije u navedenom
opsegu shage.

Nemojte koristiti elektri¢ni alat Ciji
je prekidac¢ neispravan. Elektri¢ni
alat koji se vise ne moze ukljuciti

ili iskljuciti opasan je i mora se
popraviti.

Izvucite utikac¢ iz uticnice i/ili
izvadite uklonjivi akumulator pre
podesavanja, promene delova
prikljuéne opreme ili skladistenja
elektriénog alata. Ove mere
predostroznosti spre¢avaju slu¢ajno
pokretanja elektricnog alata.

Cuvajte nekoriséeni elektriéni
alat van domasaja dece. Nemojte
dozvoliti da elektri¢ni alat koriste
osobe koje nisu upoznate sa
njim ili koje nisu procitale ovo
uputstvo. Elektricni alati su opasni
kada ih koriste osobe koje nemaju
iskustva.

Pazljivo odrzavajte elektricne
alate i priklju¢énu opremu.
Proverite da li pokretni delovi
ispravno funkcionisu i da li

se zaglavljuju, da li su delovi
pokvareni ili oSte¢eni u toj meri
da je funkcionisanje elektricnog
alata osteceno. Pre koriS¢enja
elektriénog alata dajte na
popravku osteéene delove.
Mnoge nesrece nastaju usled loSe
odrzavanih elektri¢nih alata.

Rezne alate odrzavajte u oStrom
i éistom stanju. PaZljivo odrzavani
rezni alati sa o$trim reznim ivicama
manije se zaglavljuju i lakSe je
upravljati njima.



9

Koristite elektri¢ni alat, dodatnu
opremu, prikljuénu opremu, itd., u
skladu sa ovim uputstvom. Uzmite
u obzir uslove rada i aktivnosti
koje treba obaviti. KoriSéenje
elektri¢nih alata u drugu, osim u
predvidenu namenu, moze voditi do
opasnih situacija.

Odrzavajte rukohvat i povrsine za
hvatanje suvim, ¢istim i bez ulja i
masnoce. Klizave ru¢ke i povrsine
za hvatanje spreCavaju bezbedan
rad i kontrolu nad elektri€nim alatom
u nepredvidenim situacijama.

Servis

a)

Vas elektri¢ni alat treba da
popravlja samo kvalifikovano
osoblje i samo koriste¢éi originalne
rezervne delove. Ovim se
obezbeduje bezbednost elektricnog
alata.

/\ OPREZ!
P Prilikom upotrebe elektri¢nih

alata, moraju se postovati sledec¢e
osnovne mere bezbednosti

radi zastite od strujnog udara,
opasnosti od povreda i pozara.

Procitajte sve ove napomene pre
upotrebe ovog elektricnog alata i
Cuvajte bezbednosne napomene
na bezbednom mestu.

@® Bezbednosne napomene za

a)

stone brusne masine

Nemojte koristiti oSteéenu
prikljuénu opremu. Pre svake
upotrebe pregledaijte prikljuénu
opremu, da li na brusnim
diskovima ima odlomljenih
komada i pukotina, i da li ima
labavih ili slomljenih zica na
Zi¢anim ¢etkama. Nakon s$to
proverite i podesite priklju¢nu

opremu, budite vi i osobe u blizini
izvan rotacione ravni prikljuc¢ne
opreme i ostavite uredaj da

radi punom brzinom u trajanju

od jednog minuta. Ostecena
priklju¢na oprema se obi¢no pokida
za ovo vreme testiranja.
Dozvoljena brzina obrtaja na
prikljuénoj opremi mora biti toliko
velika kao sto je maksimalna
brzina navedena na elektricnom
alatu. Oprema koja se okrece brze
od dozvoljenog moze da se slomi i
nekontrolisano izleti.

Imajte na umu da zi¢ane cetke
¢ak i tokom normalne upotrebe
gube komade zica. Nemojte
opterecdivati zice prekomernim
pritiskom. Letec¢i komadi zZice lako
mogu da probiju tanku odecu i/ili
kozu.

Nikada nemojte brusiti

boénom povrsinom brusnog
diska. Brusenje bo¢nim povrSinama
moze dovesti do pucanja i razletanja
brusnih diskova.

Pre svakog koriSéenja proverite
da li su brusni diskovi bez
ostecéenja. Takode izvrsite proveru
zvuka da biste otkrili pukotine. Da
biste to uradili, lagano udarite disk
nemetalnim ¢eki¢em desno i levo
od vertikalne sredisnje linije. Lagano
udaranje treba da jasno da ,zvoni*.
Ako je zvuk tup, nemojte Kkoristiti
disk.

Zamenite istroSeni brusni disk kada
se odvodnik varnica viSe ne moze
podesiti na potrebno odstojanje od
najviSe 2 mm od brusnog diska.
Elektri¢ni alat koristite samo sa
prikljuénom opremom koja je
montirana na obe osovine. Ovim se
izbegava kontakt sa osovinom koja
se okrece.
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m  Uvek koristite zastitni poklopac,
nosac¢ radnog komada, plo¢u za
posmatranje i odvodnik varnica
onako kako to zahteva priklju¢na
oprema.

m  Koristite samo priklju¢nu opremu
pre¢nika koji odgovara trazenoj
oznaci.

B Zamenite sve oStecene ili jako
izbrazdane brusne diskove.

= Prilikom transporta stone brusilice,
podignite je drzeci za kudiste ili za
oba zastitna poklopca.

= Podesite nosace radnog komada
tako da ugao izmedu nosaca radnog
komada i priklju¢ne opreme uvek
bude veci od 85°.

@® Bezbednosne napomene za
svaku primenu

Opste bezbednosne napomene za
brusenje, brusenje brusnim papirom,
za rad zi¢anim ¢etkama, poliranje,
glodanje ili brusno rezanje

a) Ovaj elektri¢ni alat se koristi u
vidu brusilice, brusilice brusnim
papirom, zicane cetke, polirke,
glodalice i u vidu masine za
brusno rezanje. Pridrzavajte se
svih bezbednosnih napomena,
smernica, prikaza i podataka koje
dobijate sa uredajem. Ako ne
postujete sledece smernice, to moze
dovesti do strujnog udara, pozara i/
ili ozbiljnih povreda.

b) Nemojte koristiti nikakvu
dodatnu opremu koja nije
posebno dizajnirana za ovaj
elektriéni alat i koju proizvodac¢
ne preporucuje. Samo zato Sto
opremu mozete da prikljucite na
elektri¢ni alat ne garantuje bezbednu
upotrebu.

c) Dozvoljena brzina obrtaja na
prikljuénoj opremi mora biti toliko
velika kao sto je maksimalna
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brzina navedena na elektricnom
alatu. Oprema koja se okrece brze
od dozvoljenog moze da se slomi i
nekontrolisano izleti.

Spoljasnji pre¢nik i debljina
prikljuéne opreme moraju
odgovarati datim dimenzijama
elektriénog alata. Nepravilno
izmerenu priklju¢nu opremu nije

kontrolisati.

Brusni diskovi, brusni valjci ili
druga oprema moraju tac¢no da
nalezu na osovinu ili steznu ¢auru
elektriénog alata. Priklju¢na oprema
koja ne naleZe ta¢no u prihvatnicu
elektri¢nog alata, neujednaceno se
okrece, veoma jako vibrira i moze
voditi do gubitka kontrole.

Diskovi, cilindri za brusenje, alati
za rezanije ili drugi pribor koji

su montirani na vreteno moraju

u potpunosti biti umetnuti u
steznu ¢éauru ili steznu glavu.

Ta ,isturenost” ili izlozeni deo
vretena izmedu brusne ploce i
stezne caure ili stezne glave mora
biti minimalno. Ako vreteno nije
dovoljno zategnuto ili ako brusni
disk previse stréi, prikljuéna oprema
moze biti olabavljena i izbacena
velikom brzinom.

Nemojte koristiti oStecenu
prikljuénu opremu. Pre svake
upotrebe pregledajte prikljuénu
opremu, da li ima odlomljenih
komada i pukotina na brusnim
diskovima, da li ima pukotina,
pohabanosti ili jake istroSenosti
na brusnim valjcima, da li ima
labavih ili slomljenih zica na
zi¢anim ¢etkama. Ako elektri¢ni
alat ili prikljuéna oprema padne,
proverite da li ima oStecenja

ili koristite neku neosteéenu
prikljuénu opremu.



Nakon Sto proverite i podesite
prikljuénu opremu, budite vi i
osobe u blizini izvan rotacione
ravni prikljuéne opreme i
ostavite uredaj da radi punom
brzinom u trajanju od jednog
minuta. OStecena priklju¢na
oprema se obi¢no pokida za ovo
vreme testiranja.

Nosite liénu zastithu opremu. U
zavisnosti od primene, koristite
potpunu zastitu za lice, zastitu
za o¢i ili zastitne naocare. Ako
je potrebno, nosite masku za
prasinu, zastitu za usi, zastitne
rukavice ili posebnu kecelju
koja moze da vas zastiti od
malih brusnih éestica i Cestica
materijala. Trebalo bi da oci
zastitite od letecih stranih tela koja
nastaju usled razli¢ite primene.
Maska za prasinu ili respiratorna
maska mora da filtrira prasinu koja
nastaje tokom koriSéenja uredaja.
Ako ste dugo izloZeni velikoj buci,
mozda cete doZiveti gubitak sluha.

Vodite rac¢una da druge osobe
ostanu na bezbednoj udaljenosti
od radnog podrucja. Svako

ko kroc¢i u radno podrucje

mora da nosi liénu zastitnu
opremu. Fragmenti radnog
komada ili slomljeni komadici
prikljuéne opreme mogu da odlete
i prouzrokuju povrede ¢ak i izvan
direktnog radnog podrucja.

Drzite uredaj samo za izolovane
povrsine za hvatanje prilikom
izvodenja radova tokom

kojih prikljuéna oprema

moze da pogodi elektri¢ne
vodove ili sopstveni kabl za
napajanje. Kontakt sa vodovima
pod naponom moze preneti napon
na metalne delove uredaja i dovesti
do strujnog udara.

k)

Prilikom pokretanja uvek ¢évrsto
drzite elektri¢ni alat. Prilikom
ubrzanja do pune brzine, reakcioni
momenat motora moze da izazove
uvrtanje elektricnog alata.

Ako je moguce, drzite radni
komad pomocdéu stega na mestu.
Nikada nemojte drzati male
radne komade u jednoj ruci, a
elektriéni alat u drugoj dok ga
koristite. Pric¢vrSc¢ivanjem malih
radnih komada, imate obe ruke
slobodne za bolju kontrolu nad
elektri¢nim alatom. Prilikom rezanja
okruglih radnih komada, poput
drvenih tipli, Sipki ili cevi, oni se
mogu otkotrljati, $to moze dovesti
do zaglavljivanja prikljuéne opreme i
baciti je prema vama.

Drzite prikljuc¢ni kabl dalje

od prikljuéne opreme koja se

vrti. Ako izgubite kontrolu nad
uredajem, kabl moze biti presecen ili
zapleten Sto moZe dovesti do toga
da vam Saka ili ruka dode u dodir sa
prikljuénom opremom koja se vrti.
Nikada nemojte iskljugiti
elektri¢ni alat pre nego sto se
prikljuéna oprema u potpunosti
ne zaustavi. Priklju¢na oprema
koja se okrece moze doci u dodir sa
povrsinom, §to moze prouzrokovati
da izgubite kontrolu nad elektri¢nim
alatom.

Nakon sto promenite prikljuénu
opremu ili podesavate vrsite
podesavanja na uredaju, dobro
zategnite navrtku stezne

glave ili druge elemente za
pri¢vrscéivanje. Labavi elementi za
pri¢vrscivanje mogu neocekivano
da se pomere i dovedu do gubitka
kontrole; nepri¢vrséene, rotirajuce
komponente se izbacuju velikom
silom.
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p) Nemojte ostaviti da elektricni alat
i dalje radi dok ga nosite. Vasu
odecu moze slu€ajno da uhvati
prikljuéna oprema koja se okrece i
prikljuéna oprema moze da se zarije
u vasSe telo.

q) Redovno distite otvore za
ventilaciju na vasem elektricCnom
alatu. Ventilator motora uvlaci
prasinu u kuciste, a veliko
nakupljanje metalne prasine moze
da prouzrokuje opasnost od
strujnog udara.

r) Nemojte koristiti elektri¢ni alat
blizu zapaljivih materijala. Varnice
mogu da zapale ove materijale.

s) Nemojte koristiti prikljuénu
opremu koja zahteva te¢no
rashladno sredstvo. Kori§¢enje
vode ili drugih te¢nih rashladnih
sredstava moze izazvati strujni udar.

@® Daljnje bezbednosne
napomene za svaku primenu

Povratni udar i odgovarajuce
bezbednosne napomene

Povratni udar je iznenadna reakcija kada
zapne ili zablokira rotirajuéa priklju¢na
oprema poput brusnog diska, brusne
trake, zi¢ane Cetke, itd. Zapinjanje ili
zaglavljenje vodi do naglog zaustavljanja
rotirajuée priklju¢ne opreme. Kao
rezultat toga, nekontrolisani elektri¢ni
alat se ubrzava suprotno smeru rotacije
priklju¢ne opreme.

Ako npr. brusni disk u radnom komadu
zapne ili se blokira, ivica brusnog diska
koja ulazi u radni komad moze da zapne
i na taj nacin pokvari brusni disk ili
dovede do povratnog udara. Zatim se
brusni disk pomera u pravcu korisnika
ili suprotno od njega, u zavisnosti od
smera rotacije diska u odnosu na mesto
blokiranja. Tom prilikom brusni disk
moze da se slomi.
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Povratni udar nastaje usled nepravilne ili
pogresne upotrebe elektricnog alata. To
se moze spreciti odgovaraju¢im merama
predostroznosti, kao $to je opisano u
daljnjem tekstu.

a) Cvrsto drzite elektri¢ni alat
i dovedite svoje telo i ruke u
polozaj u kojem mozete da
apsorbujete silu povratnog
udara. Rukovalac moze da
kontroliSe jacinu povratnog
udara odgovaraju¢im merama
predostroznosti.

b) Budite narodito pazljivi kada
radite oko uglova, ostrih ivica, itd.
Sprecite odskakanje prikljuéne
opreme sa radnog komada ili
njegovo zaglavljivanje. Priklju¢na
oprema koja se vrti obi¢no se
zaglavljuje kod uglova, ostrih ivica
ili kada odskoci. To vodi do gubitka
kontrole ili povratnog udara.

c) Nemojte koristiti zubne
testere. Takva priklju¢na oprema
Cesto dovodi do povratnog udara
ili gubitka kontrole nad elektri¢nim
alatom.

d) Pomerajte prikljuénu opremu
u materijalu uvek u istom
smeru u kojem rezne ivice
napustaju materijal (odgovara
istom smeru u kom se izbacuje
strugotina). Pomeranje elektricnog
alata u pogreSnom smeru dovodi do
izbacivanja reznih ivica priklju¢ne
opreme iz radnog komada, usled
Cega se elektricni alat povlaci u tom
smeru.

e) Uvek pricvrstite stegom radni
komad kada koristite rotacione
turpije, rezne diskove, glodalice
velikih brzina ili glodalice od
tvrdog metala. Cak i sa blagim
nagibom u utoru, ova priklju¢na
oprema se zaglavljuje i moze dovesti
do povratnog udara. Ako se rezni



disk zaglavi, on se obi¢no lomi. Ako
se rotacione turpije, glodalice velikih
brzina ili glodalice od tvrdog metala
zaglave, umetak alata moze da
iskoCi iz utora i dovede do gubitka
kontrole nad elektri¢nim alatom.

Dodatne bezbednosne
napomene za brusenje i
brusno rezanje

Posebne bezbednosne napomene za
brusenje i brusno rezanje

a)

Koristite samo brusne ploc¢e koje
su odobrene za vas elektricni alat
i samo za preporuc¢enu primenu.
Primer: Nikada nemojte brusiti
boénom povrsinom reznog

diska. Rezni diskovi su hamenjeni
za uklanjanje materijala ivicom
diska. VrSenje bo&ne sile na ove
brusne plo¢e moze da ih slomi.

Za konusne i ravne brusne vrhove
sa navojem, koristite samo
neosteéena vretena odgovarajuce
veli¢ine i duzine, bez skraéivanja
na ramenu. Odgovarajuc¢a vretena
sprecavaju moguce lomljenje.
Izbegavajte zaglavljivanje reznih
diskovai ili vrSenje prekomernog
pritiska. Nemojte praviti preterano
duboke rezove. Preopterecenje
reznog diska povecéava njegovo
naprezanje i postaje podlozniji
zapinjanju ili zaglavljivanju usled
¢ega moze doci do povratnog udara
ili lomljenja brusne ploce.

Izbegavajte da svoju ruku drzite

u podrudju ispred i iza rotirajuceg
reznog diska. Kada pomerate rezni
disk dalje od svoje ruke na radnom
komadu, u slu€aju povratnog trzaja
elektri¢ni alat sa rotiraju¢im diskom
moze da skoci direktno na vas.

e)

Ako je rezni disk zaglavljen ili ako
prestanete sa radom, iskljucite
uredaj i drzite évrsto dok se disk
ne zaustavi. Nikada nemojte vaditi
iz proreza rezni disk koji se jos
uvek vrti. Utvrdite i ispravite uzrok
zaglavljivanja.

Nemojte ponovo ukljucivati
elektriéni alat dok se nalazi

u radnom komadu. Pustite

da rezni disk najpre dostigne
puni broj obrtaja pre nego sto
pazljivo nastavite sa rezanjem. U
suprotnom, disk moze da zapne,
odskoci sa radnog komada ili
dovede do povratnog udara.

Obezbedite potporu za ploce ili
velike radne komade da biste
smanijili opasnost od povratnih
udara usled zaglavljivanja reznog
diska. Veliki radni komadi mogu da
se saviju pod sopstvenom tezinom.
Radni komad mora biti zasti¢en sa
obe strane diska, kako u blizini linije
rezanja tako i na ivici.

Budite narocito oprezni kod
uronjenih rezova u postojeéim
zidovima ili kod drugih
nepreglednih podruéja. Uronjeni
rezni disk moze kod presecanja
gasovoda ili vodovoda, elektri¢nih
vodova ili drugih predmeta izazvati
povratni trzaj.

Dodatne bezbednosne
napomene za rad sa ziCanim
cetkama

Narocite bezbednosne napomene za
rad sa zi¢anim ¢etkama

a)

Imajte na umu da zi¢ane cetke
¢ak i tokom normalne upotrebe
gube komade zica. Nemojte
opteredivati zice prekomernim
pritiskom. Letec¢i komadi Zice lako
mogu da probiju tanku odecu i/ili
kozu.
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Ostavite cetke da rade na radnoj
brzini najmanje jedan minut pre
koriSéenja. Vodite racuna da se
za to vreme niko ne nalazi ispred
ili u istoj liniji sa ¢etkom. Tokom
perioda ubrzanja labavi komadi Zice
mogu da odlete.

Usmeravaijte rotirajucu zi¢anu
¢etku dalje od sebe. Prilikom rada
sa ovim ¢etkama, male Cestice i
sitni komadici zice mogu da odlete
velikom brzinom i da prodru u kozu.

® Bezbedan rad

Odrzavajte svoj radni prostor u
urednom stanju. Nered u radnom
podruc¢ju moze dovesti do nezgoda.
Uzmite u obzir uticaj zivotne
sredine! Elektri¢ni alat nemojte
izlagati kisi. Nemojte koristiti
elektri¢ni alat u vlaznom ili mokrom
okruzenju. Obezbedite dobru
osvetljenost radnog prostora.
Nemojte koristiti elektricne alate
tamo gde postoji opasnost od pozara
ili eksplozije.

Zastitite se od strujnog udara!
Izbegavajte fiziCki kontakt sa
uzemljenim delovima (npr. cevi,
radijatori, elektri¢ni Sporeti, frizideri).
Drzite druge osobe podalje!
Nemojte dozvoliti drugim osobama,
posebno deci, da dodiruju elektri¢ni
alat ili kabl. Drzite ih dalje od radnog
podrucja.

Bezbedno ¢uvajte nekori§éene
elektriéne alate! Elektri¢ne alate koji se
ne koriste treba ¢uvati na suvom mesu,
podignuto visoko ili u zaklju¢anom
prostoru, van domasaja dece.
Nemojte preopteredivati svoj
elektriéni alat! Radicete bolje i
bezbednije u navedenom opsegu
performansi.
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Koristite odgovarajuci elektri¢ni
alat! Nemojte koristiti maSine sa
manjom shagom za teSke radove.
Nemoijte koristiti elektri¢ni alat u
bilo koju drugu svrhu za koju nije
predviden. Na primer, nemojte
koristiti rué¢nu kruznu testeru za
seCenje grana ili trupaca drveca.
Nosite odgovarajuc¢u odecu!
Nemoijte nositi Siroku odedu ili nakit
jer se mogu zaglaviti u pokretnim
delovima. Kada radite na otvorenom,
preporucuje se neklizaju¢a obuca.
Ako imate dugu kosu, nosite mrezu
za kosu.

/A UPOZORENJE!

4 \ Nosite zastitu za disajne
&Y puteve!

Nosite zastitu za oci!

Prikljucite uredaj za usisavanje
prasine! Ako postoje priklju¢ci za
opremu za usisavanje i sakupljanje
prasine, vodite raCuna da budu
povezani i pravilno koriéeni.
Nemojte koristiti kabel u bilo koju
drugu svrhu za koju nije predviden!
Nemoijte vucéi za kabl da biste izvukli
utika¢ iz utiCnice. Zastitite kabl od
toplote, ulja i ostrih ivica.
Obezbedite radni komad! Koristite
stege ili stezaljke da biste ¢vrsto
drzali radni komad. To je zato da

bi se sigurnije drzao nego golim
rukama.

Izbegavajte neuobicajene polozaje
tela! Obezbedite bezbedan polozaj
i u svakom trenutku odrzavajte
ravnotezu.

Pazljivo odrzavajte svoje
elektriéne alate! Odrzavajte rezni
alat u ostrom i Cistom stanju da
biste bolje i bezbednije radili.

Pratite uputstva za podmazivanije i



zamenu alata. Redovno proveravajte
prikljuCni kabl elektricnog alata i ako
je ostecen neka ga zameni ovlasceni
struénjak. Redovno proveravajte
produzne kablove i zamenite ih

ako su osteceni. Odrzavajte rucke

u suvom, Cistom stanju, bez ulja i
masnoce.

Izvucite utika¢ iz uti€nice! Kada
se elektri¢ni alat ne koristi, pre
odrzavanja i prilikom zamene alata.
Nemojte ostavljati umetnute
kljuceve alata! Pre ukljucivanja
proverite da li su uklonjeni kljucevi i
priklju¢na oprema.

Izbegavajte nenamerno
pokretanje! Vodite racuna da
prekida¢ bude isklju¢en kada
stavljate utika¢ u uti¢nicu.

Koristite produzne kablove za
spoljasnju upotrebu! Za upotrebu
na otvorenom Koristite samo
odobrene i odgovarajuc¢e oznacene
produzne kablove.

Budite pazljivi! Vodite racuna Sta
radite. Imajte razuman pristup poslu.
Nemojte da koristite elektri¢ni alat
ako vas nesto dekoncentrie.
Proverite da li ima nekakvih
ostecenja na elektricnom alatu!
Pre daljnje upotrebe elektricnog
alata, potrebno je pazljivo ispitati da
li zastitni uredaji ili blago ostecéeni
delovi ispravno funkcionisu i onako
kako je predvideno.

Proverite da li pokretni delovi
ispravno rade i ne zaglavljuju se ili
da li su delovi ostecéeni. Svi delovi
moraju biti pravilno sastavljeni i
moraju da ispunjavaju sve uslove
da bi se obezbedio pravilan

rad elektriCnog alata. Osteceni
zastitni uredaji i delovi moraju biti
popravljeni ili zamenjeni onako

kako je to predvideno u ovlas¢enoj
specijalizovanoj radionici, osim ako

nije drugacije navedeno u uputstvu
za upotrebu.

Osteceni prekida¢ mora da se
zameni u servisu korisniCke sluzbe.
Nemojte koristiti elektricne alate
na kojima prekida¢ ne moze da se
ukljuci i iskljuci.

/A OPREZ! Koric¢enje druge prikljuéne

opreme i ostalog pribora moze za vas
da predstavlja opasnost od povreda.
Neka svoj elektri¢ni alat na
popravku kvalifikovanom
elektri¢aru! Ovaj elektricni alat je
uskladen sa relevantnim sigurnosnim
propisima. Popravke sme da

obavlja samo kvalifikovani elektri¢ar
koristec¢i originalne rezervne delove,
u suprotnom korisnik moze doziveti
nezgodu.

Bezbednosne napomene
specificne za proizvod

/A UPOZORENJE!
P Nemoijte koristiti ostecene ili

deformisane diskove ili Cetke.

Koristite samo brusne diskove i ¢etke
na kojima je Stampan broj obrtaja koji
je u najmanjoj meri vec¢i od navedene
na tipskoj plocici elektricnog alata.
Povremeno podeSavajte odvodnik
varnica i podlogu za rad da biste
kompenzovali habanje diska,
odrzavajuci §to je moguce maniji
razmak izmedu odvodnika varnica/
podloge za rad i diska, koji ni u kom
slu¢aju ne sme biti veéi od 2 mm.
Priklju¢nu opremu uvek drzite
pri¢vr§éeno za osovinu kako biste
ograniCili opasnost od kontakta sa
rotiraju¢om osovinom.
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Zaostale opasnosti

Cak i ako pravilno koristite ovaj elektriéni

alat, uvek postoje zaostale opasnosti.

Mogu se pojaviti sledeée opasnosti u

vezi sa dizajnom i konstrukcijom ovog

elektri¢nog alata:

a) Ostecenje pluca ako se ne nosi
odgovarajuca zastita za disajne
organe.

b) Ostecenje sluha ako se ne nosi
odgovarajuca zastita za sluh.

c) Steta po zdravlje koja nastaje usled
emisije vibracija, u slu¢aju da se
proizvod duze vreme Koristi, ili ako
se ne koristi pravilno i ne odrzava.

/\ UPOZORENJE!

P Ovaj elektricni alat tokom rada
stvara elektromagnetno polje.
Pod odredenim okolnostima, ovo
polje moze uticati na aktivne ili
pasivne medicinske implantate.
Da bi se smanijila opasnost od
ozbiljnih ili smrtonosnih povreda,
pre nego $to koriste elektricni
alat, preporuc¢ujemo da se osobe
sa medicinskim implantatima
konsultuju sa svojim lekarem
i proizvodacem medicinskih
implantata.

@ Sastavljanje

/\ UPOZORENJE!

Y

Iskljucite proizvod i izvucite ga
iz struje pre zamene dodatne
opreme, CiS¢enja i kada ga ne
koristite.

Nosite zastitu za disajne
putevel
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@® Raspakivanje proizvoda

1. lzvadite proizvod iz ambalaze i
uklonite sav ambalazni materijal i
zastitnu foliju.

2. Proverite da li su svi delovi prisutni
i da li je opisani obim isporuke
kompletan (videti ,,Obim isporuke®).

3. Proverite da li su proizvod i svi delovi
u dobrom stanju. Ako primetite
ostecenje ili gresSku, nemojte da
koristite proizvod, ve¢ nastavite
kao $to je opisano u poglavlju
»Garancija“.

NAPOMENA

P Uvek rukujte proizvodom tako da
sklop za disipaciju koji se sastoji
od providne ploce i odvodnika
varnica[1] kao i podloge za rad
bude pravilno postavljen, kao sto je
potrebno kod brusnih diskova [12]i
diskova za poliranje [2].

P Montaza, demontaza i zamena
pribora zahteva priklju¢nu opremu
koja nije uklju¢ena u obim isporuke.

P Podesivim klju¢em i torks ruénim
odvijacem podeSavajte proizvod i
promenite pribor.

® Dodatna oprema

/A UPOZORENJE!

P Nemojte koristiti dodatnu opremu
koju Parkside ne preporucuje. To
moze dovesti do strujnog udara ili
pozara.

Da biste bezbedno i pravilno upotrebili
ovaj proizvod, potrebna je sledeca
dodatna oprema, kao npr. alat i
prikljucna oprema:

= Podesivi klju¢
= Torks ru¢ni odvijac¢
= Stege



Alat i priklju¢na oprema dostupni su

u specijalizovanim radnjama. Prilikom
kupovine uvek se pridrzavajte tehnickih
zahteve za ovaj proizvod (videti , Tehnicki
podaci®).

U slu€aju da ste nesigurni, pitajte
kvalifikovanog stru¢njaka i zatrazite
savet specijaliste.

@ Pric¢vrScivanje i podeSavanje
podloge za rad

(SI. C)

NAPOMENA

» Razmak izmedu brusnog diska
ili diska za poliranje [2] i podloge za
rad [11] treba da bude $to manji i ne
sme biti vec¢i od 2 mm.

» Podloga za rad [11] nikada ne
sme doci u kontakt sa brusnim
diskom [12] ili diskom za
poliranje [2].

P Podesite rastojanje s vremena na
vreme kada se brusni disk |12] ili
disk za poliranje | 2 | istroSe.

1. Montirajte podlogu za rad [11] na
proizvod pomocu narebrenog
zavrtnja [10] i navrtke [10d.

2. Drzite navrtku |10 jednim prstom
u udubljenju metalne zastitne
reSetke [32).

3. Pridvrstite podlogu za rad [11] na
proizvod pomocu narebrenog
zavrtnja [10].

4. Podesite podlogu za rad @ u
vodoravnom pravcu pomocu
narebrenog zavrtnja [10].

@® Pricvrscéivanje i podesSavanje
providnog poklopca i
odvodnika varnica

(SI. D)

Priévrséivanje odvodnika varnica

NAPOMENA

P Zategnite zavrtanj za
priévrééivanie [1d] da biste podesili
odvodnik varnica |1b| u uspravhom
pravcu.

» Razmak izmedu brusnog diska
ili diska za poliranje | 2 | i odvodnika
varnica |1b| treba da bude Sto maniji
i ne sme biti ve¢i od 2 mm.

» Odvodnik varnica [1b] nikada
ne sme doci u kontakt sa
brusnim diskom [12] ili diskom za
poliranje [2].

P Podesite rastojanje s vremena na
vreme kada se brusni disk |12] ili
disk za poliranje [2] istrose.

1. Pri¢vrstite odvodnik varnica |1b] na
proizvod pomocu prilozenog seta
zavrtnjeva za priévrécivanje [1d.

2. Drzite navrtku seta zavrtnjeva za
priévrséivanje |1d| podesivim klju¢em.

3. Zategnite zavrtanj za pri¢vrscivanje iz
seta zavrtnjeva za pri¢vrséivanje
torks ruénim odvijacem.

Priévrséivanje providnog poklopca

NAPOMENA

b Providna plo&a[1d) moze
da se podesi pod razli¢itim
uglovima kako bi se obezbedilo
brusenje i poliranje sa najve¢om
moguc¢om zastitom. Da biste to
postigli, zategnite zavrtanj za
priévrééivanije [1c.
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1.

Pri¢vrstite providnu plo¢u . na
odvodnik varnica |1b| pomocu
prilozenog seta zavrtnjeva za
priévrééivanie [Ic|.

2. Drzite navrtku seta zavrtnjeva za
priévrééivanje |1c| podesivim klju¢em.
Zategnite zavrtanj za pri¢vr§¢ivanje iz

seta zavrtnjeva za priévrééivanje
torks ru¢nim odvijacem.

® KoriSéenje

/\ UPOZORENJE!

Iskljucite proizvod i izvucite ga

iz struje pre zamene dodatne
opreme, CiSc¢enja i kada ga ne
koristite.

/A UPOZORENJE!

Proizvod uvek mora da bude
stabilan i obezbeden. Za dodatnu
sigurnost, proizvod moZze da

se postavi na odgovarajuce
mesto, npr. na radni sto.

Mogu da se koriste 4 rupe

za priévrécivanie [43] (sl. J) na

bezbednu i ravnu povrsinu pomodu

spojnih zavrtnjeva i navrtki ili
zavrtnjeva (nisu uklju¢eni u
isporukul).

Vodite racuna da brusni disk
i disk za poliranje | 2 | mogu
slobodno da se okre¢u bez
zaglavljivanja. Uvek proverite da
li smer rotacije odgovara oznaci
strelice na metalnoj zastitnoj
resetki [32] i na plastiGnom
zastitnom poklopcu [33).

Providna plo¢a [1d], odvodnik
varnica [1b] i podloga za rad [11]
moraju biti pravilno postavljeni i
podeseni.
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/A UPOZORENJE!

Ako se proizvod iznenada zaustavi
ili zaglavi, mora odmah da se
iskljuci i izvuc¢e mrezni utikac 44| iz
struje.

NAPOMENA

Za radove brusenja ili poliranja,
uvek postavite radni komad na
podlogu za rad [11].

Polako privucite radni komad
prema brusnom disku [12] ili disku
za poliranje | 2 | pod Zeljenim uglom
sve dok se ne dodiruju.

Za postizanje optimalnih rezultata
ravhomerno pomerajte radni komad
napred-nazad, levo-desno. To
dovodi do ravhomernijeg troSenja
brusnih diskova i diskova za
poliranje.

Prilikom brusSenja i poliranja vrSite
samo onoliko pritiska i brzine
pomaka radnog komada koliko je
potrebno.

Prevelik pritisak i prevelika brzina
pomaka vode do prekomernog
varni¢enja na brusnom disku i
previsoke temperature, Sto moze
ostetiti brusne diskove i diskove za
poliranje i dovesti do lomljenja. To
moze dovesti do teskih povreda.

Radni pritisak i brzina pomaka
zavise od vrste materijala koji se
brusi ili polira i treba ih birati na
oshovu osecaja.

Izbor brzine brusenja ili poliranja
zavisi od vrste materijala koji se
obraduje. Uvek pocnite sa najnizom
brzinom i povecavajte je sve dok se
ne postigne optimalan kvalitet rada.



NAPOMENA ® Podesavanje brzine

P Radni komad moze da se zagreje

tokom radova brusenja ili poliranja.
Ostavite ga da se ohladi u dobro
provetrenoj prostoriji ili ga stavite

u vodenu kupku. Temeljno osusite
radni komad pre nego Sto nastavite
sa radom.

@® Ukljucivanje/lskljucivanje

proizvoda

(SI. A

/A UPOZORENJE!
P Proverite da li se prekidac za

ukljucivanje/iskljucivanje @ nalazi
u polozaju 0 pre nego $to utaknete
mrezni utikad [44] u utiénicu.

(Sl.

A)

/A UPOZORENJE!

>

>

1.

2.

Providna plo&a [1a] mora biti
prekloplien do podloge za rad [11].
Ovo sprec¢ava nenamerni kontakt
sa rotiraju¢im brusnim diskom |12 ili
diskom za poliranje [2].

Nakon upotrebe, izvadite
fleksibilno vratilo | 5 | iz proizvoda.
U suprotnom, kada je proizvod
uklju€en, mogla bi nekontrolisano
da se baca unaokolo i izazove
povredu.

Okrenite regulator broja obrtaja[8]u
pravcu + da biste povecali brzinu.
Okrenite regulator broja obrtaja [8] u
pravcu - da biste smanijili brzinu.

[ ) Pr|k|juc|vanje/uk|an]anje

P Pre prve upotrebe, pustite brusni

disk [12]i disk za poliranje [2] da
rade u proizvodu oko 5 minuta bez
opterecenja pri najvecoj brzini.

Dok to radite, udaljite se od
opasnog podrucja ispred i pored
otvora metalne zastitne resetke [32] i
plastinog zastitnog poklopca [33].

. Stavite prekida¢ za ukljucivanje/

isklju¢ivanje [9] u polozaj I, da biste
ukljucili proizvod.

. Stavite prekida¢ za ukljucivanje/

iskljugivanje [9] u polozaj 0, da biste
iskljucili proizvod.

(SI.

fleksibilnog vratila

G)

Prikljucivanje fleksibilnog vratila

1.

2.

3.

Poravnaijte fleksibilno vratilo [5] sa
prikljuénim komadom [4].

Uvucite okretno vratilo |5q/ u pravcu g
u prikljuéni komad [4].

Lagano okrecite rukom disk za
poliranje [2] gore-dole. Gurnite
okretno vratilo [5¢] u prikljuéni
komad |4 | sve dok se potpuno ne
uklopi.

Okrenite sigurnosnu navrtku |3 |u
pravcu i da biste je zakljucali.

Uklanjanje fleksibilnog vratila

1.

Okrenite sigurnosnu navrtku

u pravcu j, da biste je potpuno
oslobodili od priklju¢nog komada [4].
Zategnite fleksibilno vratilo

u pravcu h sve dok se okretno
vratilo |5q| potpuno ne oslobodi od
prikljuénog komada [4].
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@ Pricvrscivanje/uklanjanje
prikljuéne opreme na
fleksibilno vratilo

(SI. H)

Priévrscéivanje prikljuéne opreme

1. Pritisnite manzetu @ u pravcu k da
biste zakljugali steznu glavu [7].

2. Umetnite prikljuénu opremu
u steznu glavu [7].

3. Zategnite kapu stezne glave
kombinovanim klju¢em u pravcu |
da biste drzali priklju¢nu opremu na
mestu.

4. Otpustite manzetu [6] tako da moze
da se vrati u prvobitni polozaj za
otklju¢avanje.

Uklanjanje prikljuéne opreme

1. Pritisnite manzetu [6] u pravcu k da
biste zakljugali steznu glavu [7].

2. Kombinovanim klju¢em |23| olabavite
kapu stezne glave |7a] u pravcu m.

3. Potpuno izvucite priklju¢nu opremu
iz stezne glava[7].

4. Otpustite manzetu [6] tako da moze
da se vrati u prvobitni polozaj za
otklju¢avanje.

@® Zamena stezne ¢aure

(SI. H, I)

1. Pritisnite manzetu [6] u pravcu k da
biste zakljugali steznu glavu [7].

2. Kombinovanim klju¢em |23| olabavite
kapu stezne glave |7a| okretanjem u
pravcu m dok se potpuno ne odvrne
sa drzaéa [7b).

3. Izvadite steznu ¢auru [21] iz drzada
ako priklju¢na oprema ima drugu
veli¢inu osovine. Stavite steznu ¢auru
koja odgovara odgovarajucoj veli¢ini
osovine u drzag [7b).

4. Zavrnite kapu stezne glave [7d] na
drzaé [7b] dok se potpuno ne fiksira u
drzacu.
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5. Zategnite kapu stezne glave
kombinovanim klju¢em u pravcu l.

6. Otpustite manzetu [6] tako da moze
da se vrati u prvobitni polozaj za
otklju¢avanje.

@® Zamena brusnog diska i
diska za poliranje

/\ UPOZORENJE!

» Brusni disk [12] ili disk za
poliranje | 2 | koji treba da se zameni
ne sme biti veci od propisanog
pre¢nika i Sirine.

P Zamenite brusni disk [12| ako je
njegov spoljasnji pre¢nik manji od
50 mm.

NAPOMENA

P> Za zamenu brusnog diska [12]ili
diska za poliranje | 2 | potrebna je
prikljuéna oprema (podesivi klju¢
i torks rucni odvijac) koja nije
uklju¢ena u obim isporuke.

Zamena diska za poliranje

(SI. E)

NAPOMENA

P Nije potrebno previSe zatezati
steznu navrtku [37] i adapter
osovine [38]. Rotacioni motor
proizvoda ¢e i dalje zatezati tokom
rada.

—

. Torks ru€nim odvijaem olabavite

3 zavrtnja za priévrééivanje [39].
. Skinite plasti¢ni poklopac 33 sa
plastiénog zastitnog poklopca [33).
Olabavite adapter osovine .
Podesivim klju¢em olabavite
steznu navrtku [37] u pravcu a.
Drugom rukom &vrsto drzite disk za

poliranje [2].

N
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5. Odvrnite steznu navrtku 37| sve dok

se ne skine sa osovine .
Izvadite spoljadnju prirubnicu [3¢].

No

sa osovine [34].

8. Stavite novi disk za poliranje
na osovinu . Disk za poliranje
potpuno gurnite u plasti¢ni zastitni
poklopac |33] sve dok ne dodirne
unutrasnju prirubnicu [35].

9. Vratite spoljasnju prirubnicu m na

osovinu 34 tako da nalegne na disk

za poliranje [2].

10. Zavrnite steznu navrtku na
osovinu [34| sve dok ne dodirne
spoljasnju prirubnicu [3¢].

11. Podesivim klju¢em blago zategnite
steznu navrtku [37| u pravcu b.

Drugom rukom &vrsto drzite disk za

poliranje [2].

12. Zavrnite adapter osovine [3§ sve dok

ne nalegne na steznu navrtku [37.
13. Vratite plasti¢ni poklopac m na
plasti¢ni zatitni poklopac [33].
14. Torks ru¢nim odvijacem pric¢vrstite
zavrtanj za pri¢vrscivanje 39| na
plastiéni zatitni poklopac [33].

Zamena brusnog diska

SI. F)

NAPOMENA

P Nije potrebno previSe zatezati

steznu navrtku [42]. Rotacioni motor
proizvoda ce i dalje zatezati tokom

rada.

1. Drzite navrtku na drugoj strani
metalne zastitne resetke
podesivim klju¢em da biste sprecili
da se okrece kada se olabavi.

2. Torks ru¢nim odvijatem olabavite
3 spojna zavrtnja [40| u pravcu c.

3. Skinite metalni poklopac 32d i
metalnu zastitnu resetku [32.

Skinite istroSeni disk za poliranje

10.

11.

12.

13.

Podesivim klju¢em olabavite steznu
navrtku [42] u pravcu e. Drzite brusni
disk [12] drugom rukom.

Odvrnite steznu navrtku [42| sve dok
se ne odvoji od osovine [41].
Izvadite spoljasnju prirubnicu .
Skinite potroseni brusni disk [12] sa
osovine [41].

Stavite novi brusni disk [12] na
osovinu [41]. Gurnite brusni disk

sve dok ne dodirne unutrasnju
prirubnicu [35].

Vratite spoljadnju prirubnicu [3¢| na
osovinu [41] sve dok ne nalegne na
brusni disk [12.

Zavrnite steznu navrtku |42| na
osovinu [41] sve dok ne nalegne na
spoljasnju prirubnicu .

Podesivim klju¢em blago zategnite
steznu navrtku [42] u pravcu f.
Drugom rukom &vrsto drzite brusni
disk [12].

Montirajte metalni poklopac

i metalnu zastitnu reSetku |32| na
korpus [42d.

Koristite torks ru¢ni odvija¢ da biste
priévrstili 3 spojna zavrtnja [40] sa
navrtkama na korpus [£d.

KoriSéenje steznog nastavka za rezne
diskove

1.

Koristite kombinovani klju¢ |23| sa
stranom odvija¢a da biste olabavili
ili stegli stezni nastavak za rezni
disk [30].

Stavite stezni nastavak za rezni
disk [30] u fleksibilno vratilo [5].
Koristite kombinovani klju¢ [23| da
biste olabavili stezni nastavak za
rezni disk [30].

Postavite Zeljeni rezni disk
izmedu dve podloske na zavrtanj
steznog nastavka za rezni disk [30].
Koristite kombinovani klju¢ [23| da
biste zategli stezni nastavak za rezni

disk [30].
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KoriSéenje steznog nastavka za filc za
poliranje

1.

Okrenite vrh steznog nastavka za
filc za poliranje [24] u smeru kretanja
kazaljke na satu do odgovarajuce
rupe na filcu za poliranje [25)(24].
Stavite stezni nastavak za filc za
poliranje [24] u fleksibilno vratilo [5].

KoriSéenje steznog nastavka za
brusne trake

1.

Gurnite Zeljenu brusnu traku

do kraja na odgovarajuéi stezni
nastavak za brusne trake [18}]20].
Fiksirajte brusne trake: Koristite
kombinovani klju¢ |23| da biste zategli
stezni nastavak za brusne trake
[20].

Stavite stezni nastavak za brusne

trake [18)]20] u fleksibilno vratilo [5].

NAPOMENA

Obrada materijala/priklju¢na
oprema/opseg broja obrtaja:

>

v

52

Nikada nemojte zloupotrebljavati
proizvod i koristite samo originalne
delove/pribor. Koris¢enje delova

ili ostalog pribora mimo onih koji
se preporucuju u uputstvu za
kori§éenje moze da predstavlja
opasnost od povreda.

Odredite opseg broja obrtaja

za masinsku obradu cinka,
legura cinka, aluminijuma i bakra
isprobavanjem na probnim
komadima.

Plastiku i materijale sa niskom
tackom topljenja obraduijte pri
malim brzinama.

Drvo obradujte velikom brzinom.
Ciséenje, poliranje i gladanje vrsite
u opsegu srednjeg broja obrtaja.
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NAPOMENA

P Nemojte da premasite dozvoljeni
pre¢nik kod sledece priklju¢ne
opreme:

Kompozitna brusna tela: maks.
@ 55 mm

Brusni konus: maks. @ 55 mm
Brusni vrhovi sa navojnim
umetkom: maks. @ 55 mm
Pribor za brusni papir: maks.
@ 80 mm

Brusni pribor: maks. @ 80 mm

»» Maksimalna dozvoljena duZzina
steznog vretena iznosi 33 mm.

P Ako primenite preveliki pritisak,
napregnuta prikljuéna oprema
moze da se slomi i/ili radni komad
da se osteti. Mozete postici
optimalne rezultate rada time $to
pomerate proizvod do radnog
komada pri konstantnom opsegu
broja obrtaja i time Sto vrSite blagi
pritisak.

P> Nanesite pastu za poliranje

na filc za poliranje da biste
optimizovali rezultat.

P Informacije u sledecoj tabeli su
neobavezujuce preporuke. Tokom
prakti€nog rada mozete i sami da
proverite koja priklju€na oprema
i koja podes$avanja su optimalno
prilagodena za materijal koji se
obraduje.



@® Primeri upotrebe/izbor odgovarajuce prikljucne opreme

Funkcija Dodatna oprema | Upotreba Isturenost
min. maks.
Glodanje Glodalica Razni poslovi, npr.: 18 mm | 25 mm
= Pravljenje udubljenja
= Pravljenje Supljina
= Pravljenje oblika
= Pravljenje utora
= Pravljenje ureza
Poliranje, Mesingane Uklanjanje rde 9 mm 15 mm
uklanjanje rde | Getke
Vrsite lagani | Filc za poliranje Obrada raznih 12mm | 18 mm
pritisak materijala, npr.:
proizvodom B Metali (narodito
na radni plemeniti metali
komad. poput zlata ili srebra)
= Plastika
Ciscéenje Cetke za Ciscenje: 9mm | 15mm
gidcenje ®  Tesdko pristupacnih

plasti¢nih kucista
= Podrucja oko brave

na vratima
Brusenje Brusni vrh Brusenje, npr.: 10mm | 10 mm
® Kamena
= Drveta

Fini radovi na tvrdim
materijalima, npr.:

m  Keramike
= Legure Celika
Rezanje Rezni diskovi Za obradu: 12mm | 18 mm
= Metala
u Plastike
® Drveta
@® Ciscéenje i odrzavanje ® Ciscenje

/A UPOZORENJE! NAPOMENA

Iskljucite proizvod i izvucite ga P Nemojte koristiti nikakva hemijska,
iz struje pre zamene dodatne alkalna, abrazivna ili druga

opreme, CiSc¢enja i kada ga ne agresivna sredstva za CiS¢enje

koristite. ili dezinfekciju da biste ocistili
proizvod, jer ona mogu da ostete
povrsinu.
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NAPOMENA

P Pre CiS¢enja: Ostavite da se
proizvod ohladi.

P Nemojte dozvoliti da bilo kakva
te¢nost prodre u proizvod.

P Odrzavajte proizvod &istim, suvim i
bez mrlja od ulja i masti.

P Nakon svakog kori§éenja i pre
skladistenja: Uklonite prljavstinu sa
proizvoda.

P Redovno i pravilno ¢iSéenje
doprinosi bezbednom kori§¢enju
i produzavanju zivotnog veka
proizvoda.

o Cistite proizvod, odmah nakon
zavrSetka radova.

o Cistite proizvod suvom krpom.

0 Ni u kom slu€aju za CiS¢enje
nemojte koristiti benzin, razredivac ili
nagrizajuc¢a sredstva.

O Ventilacioni otvori neka uvek budu
slobodni.

o Cetkom uklonite preostalu prasinu od
brusenja.

@® Odrzavanje

/A UPOZORENUJE! Opasnost od
povredal!

b Ako je prikljuéni kabl [44] ovog
proizvoda ostecen, da bi se izbegla
opasnost od povrede potrebno je
da ga zameni proizvodac ili njegova
korisni€ka sluzba, ili neka druga
odgovarajuce kvalifikovana osoba.

0 Pre i posle svakog kori§éenja:
Proverite da li su proizvod i oprema
pohabani i ostec¢eni. Ako je potrebno,
zamenite pribor ili komponentu
novim delom. Pridrzavajte se
tehnickih zahteva (videti ,, Tehnicki
podaci®).
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® Popravka

O

Ovaj proizvod ne sadrzi delove

koje korisnik moze sam da popravi.
Obratite se ovlas¢enom servisu ili
kvalifikovanoj osobi da biste proverili
i popravili proizvod.

@ Skladistenje

Idealna temperatura za dugotrajno
skladi$tenje (duze od 3 meseca)
nalazi se u opsegu od +20 °C do
+26 °C.

Prije skladiStenja: Iskljucite proizvod i
ostavite da se ohladi.

Cuvajte proizvod i njegovu dodatnu
opremu na suvom, od mraza

i prasine zasti¢enom i dobro
provetrenom mestu.

Pribor €uvajte u plasti¢noj kutiji za
skladistenje [31] ili ga na drugi nagin
zastitite od oStecenja.

Prilikom skladi$tenja nemojte
slagati jedne na druge diskove za
poliranje [2] i brusne diskove [12].
Uvek Cuvajte proizvod na mestu van
domasaja dece.

® Transport

Pre transporta: Iskljucite proizvod i
ostavite da se ohladi.

Transportujte pribor u plasti¢noj
kutiju skladistenje [31].

Zastitite proizvod od snaznih udaraca
ili vibracija koje se mogu javiti tokom
transporta u vozilima.

Obezbedite proizvod da ne sklizne ili
padne.

® Odlaganje

Pakovanje:

Pakovanije se sastoji od ekoloski
prihvatljivih materijala koje mozete
odlagati na lokalnim mestima za
reciklazu.



N Obratite paznju na oznacavanje
materijala za pakovanije pri
odvajanju otpada, koji je oznacen
skraéenicama (a) i brojevima (b)
sa slede¢im znacenjem: 1-7:
plastika/20-22: papir i karton/
80-98: mesavine.

Proizvod:
o« Mogucnosti za uklanjanje
T " iskoriS¢enog proizvoda mozete
saznati u vasoj opstinskoj ili
gradskoj upravi.

U interesu zastite zivotne
sredine nemojte bacati vas
proizvod kada je iskori§¢en
kuénom otpadu, nego ga
ponesite na odgovarajuce
mesto za odlaganje otpada.
Informacije o mestima za
sakupljanje i njihovom radnom
vremenu mozete dobiti u vasoj
lokalnoj administraciji.

hi¢

Lidl i proizvodac nisu u mogucnosti da
garantuju obezbedivanje servisiranja

i dostupnost rezervnih delova nakon
isteka garantog perioda/perioda
saobraznosti. Ukoliko za tim bude
potrebe, putem nase Sluzbe za
potroSace mozete proveriti dostupnost
rezervnih delova i opcije za popravku.
Hvala na razumevanju.

Kako izjaviti reklamaciju?

Molimo Vas:

e da pozovete korisniCki servis:
0800190639

e posaljete e-mail na: owime@lidl.rs

e posetite najblizu Lidl prodavnicu.

Da bismo osigurali najbrzu asistenciju,
molimo da sacuvate fiskalni raun i
date ga na uvid prilikom izjavljivanja
reklamacije.

GARANCIJA | GARANTNI LIST

Postovani,

Ovim putem Vas upoznajemo sa Vasim
pravima i obavezama koje proisti¢u iz
Zakona o zastiti potrosaca, a u pogledu
ostvarivanja prava iz garancije.

Ova garancija ni na koji nacin ne

utiCe, niti isklju¢uje prava koja kupac
ima u skladu sa vaze¢im Zakonom

o zastiti potroSaca po osnovu
zakonske odgovornosti prodavca za
nesaobraznost robe ugovoru koja traje
2 godine od dana kada je roba predata
kupcu.

Davalac garancije ovom izjavom
preuzima obavezu da kupcima svojih
aparata, a pod uslovima definisanim u
ovoj izjavi, obezbedi:

e besplatno otklanjanje kvarova u
garantnom roku, koji bi nastali kod
uobicajene upotrebe ili zbog greSaka
u proizvodniji i materijalu, ili

e zamenu aparata, u garantnom roku
predvidenim ovom garancijskom
izjavom, u sluc¢aju da opravka nije
moguca, ili

e ako otklanjanje kvara nije moguce,
kupac ima pravo da zahteva od
prodavca povrat novca.

Ukupan rok garancije je 3 godine.

Garantni rok pocinje da vazi od datuma
kupovine proizvoda, odnosno od prijema
istog od strane kupca, a $to se dokazuje
fiskalnim racunom.

Garancija vazi na teritoriji Republike
Srbije.

Kupac moze da izjavi reklamaciju
usmeno u nekom od prodajnih objekata
Lidl Srbija KD, odnosno telefonom,
pisanim putem ili elektronskim putem na
kontakte kompanije Lidl Srbija KD, uz
dostavu fiskalnog ra¢una na uvid.
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U cilju ispravnog funkcionisanja
proizvod se koristi u skladu sa njegovom
namenom i Uputstvom za upotrebu.

Na zahtev kupca, koji je izjavljen u
garantnom roku, prodavac c¢e izvrsiti
otklanjanje kvarova i nedostataka
na proizvodu u roku predvidenom
Zakonom.

Garantni uslovi:

Pre obracanja prodavcu za tehni¢ku
pomo¢, potrebno je proveriti ispravnost
instalacije i ostalih potrebnih uslova
naznacenih u Uputstvu za upotrebu.

Kupac je duzan da prodavcu preda sve
pripadajuce delove proizvoda koje je
preuzeo u trenutku kupovine.

Popravke u roku garancije:
Garancija vazi poCev od dana kada
je roba predata kupcu, a na osnovu
fiskalnog odsecka. U istom periodu
davalac garancije, odnosno prodavac
je u obavezi da otkloni sve tehnicke
kvarove bez naknade, u zakonskom
roku.

Garancija ne vazi u sledeéim

slu¢ajevima:

1. Ukoliko prodavcu uz aparat nije
prilozen fiskalni radun sa datumom
prodaje.

2. Ukoliko je kvar prouzrokovan udarom
groma, strujnim udarom ili sli¢nim
delovanjem spoljne sile na sam
uredaj (pozar, poplava, naponski
udar...).

3. Ukoliko su nastali kvarovi i oStecenja
na uredaju posledica delovanja
spoljnih uticaja, kao $to su: velika
vlaga, previsoka i suvise niska
temperatura (pucanje cevi usled
smrzavanja, oSte¢enja gumenih
delova, rdanje, itd.)

4. Ukoliko proizvod nije kori§¢en u
skladu sa Uputstvom za upotrebu.
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5. Ukoliko je proizvod pokus$alo da
popravi tre¢e neovlaséeno lice.

6. Ukoliko proizvod nije koriséen u
skladu sa namenom.

7. Ukoliko je ¢iS¢enje i odrzavanije
uredaja uradeno protivno Uputstvu
za upotrebu.

8. Ukoliko je proizvod koris¢en u
profesionalne svrhe.

Naziv Dvostrana brusilica sa

proizvoda: fleksibilnim vratilom

Model: HG10147

IAN/Serijski

broj: 479675_2410

Proizvodac¢: |OWIM GmbH & Co. KG
StiftsbergstraBe 1
74167 Neckarsulm
Nemacka

Davalac Lidl Srbija KD

garancije- Prva juznaradna 3

uvoznik: 22330 Nova Pazova
Republika Srbija
Tel. 0800190639
E-mail: owim@lidl.rs

Datum

predaje robe | datum sa fiskalnog

potrosacu: |racuna

Uvozi i Lidl Srbija KD

stavljau Prva juzna radna 3

promet: 22330 Nova Pazova
Republika Srbija
Tel. 0800190639
E-mail: owim@lidl.rs

® Postupak garancije

Da biste bili sigurni da ¢e vas zahtev biti
brzo obraden, pratite slede¢a uputstva:
Za sva pitanja, pripremite racun i broj
artikla (IAN 479675_2410) kao dokaz
kupovine.



Nadite broj artikla na natpisnoj plocici
na proizvodu, gravuri na proizvodu,
naslovnoj strani vaseg uputstva (dole
levo) ili nalepnici na poledini ili dnu
proizvoda.

Ako dode do funkcionalnih greSaka ili
drugih kvarova, prvo kontaktirajte dole
navedenu servisnu sluzbu telefonom ili
e-mailom.

Zatim mozete besplatno poslati proizvod
koji je evidentiran kao neispravan na
adresu servisa koju ste dobili, prilazudi
racun (priznanicu) i detalje o tome $ta je
u kvaru i kada je nastao.

PDF ONLINE
parkside-diy.com

Mozete pogledati i preuzeti ove i mnoge
druge priru¢nike na parkside-diy.com.
Skeniranjem ovog QR koda dospecete
direktno na parkside-diy.com. Izaberite
vasu zemlju i potrazite uputstva

za upotrebu koristeéi masku za
pretragu. UnoSenjem broja artikla

(IAN) 479675_2410 pristupic¢ete uputstvu
za upotrebu vaseg artikla.

@® Servis
Servis Srbija
Tel.: 0800190639

E-Mail: owim@lidl.rs

AAA Srpska oznaka usaglasenosti
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® EU Izjava o uskladenosti

| EU IZJAVA O USKLADENOSTI (br. 479675_2410)

IAN: 479675_2410
Identifikacija proizvoda: "PARKSIDE" Dvostrana brusilica sa fleksibilnim vratilom
Broj modela HG10147

Predmet gore opisane deklaracije je uskladu sa relevantim vaze¢im zakonodavstvom Unije o harmonizaciji:
Direktiva 2006/42/EC
Direktiva 2014/30/EU
Direktiva 2011/65/EU sa svim povezanim izmenama

Reference za vazece standarde uskladenosti ili reference za ostale tehni¢ke specifikacije za koje se daje izjava o
uskladenosti:

N° / delovi

Direktiva 2006/42/EC

EN 62841-1:2015/A11:2022

EN 62841-3-4:2016/A12:2020
EN ISO 12100:2010

Direktiva 2014/30/EU

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019/A1:2021
EN 61000-3-3:2013/A2:2021

Predmet gore navedene deklaracije je uskladenost sa direktivom 2011/65/EU Evropskog parlamenta i ve¢a od 8 juna
2011 o ogranitenju upotrebe Stetnih materija u elektronskoj i elektri¢noj opremi:

|N° / delovi |

[EN 1EC 63000:2018 |

Lice koje vodi tehni¢ku dokumentaciju: OWIM GmbH & Co.KG
Potpisao za i u ime:
OWIM GmbH & Co. KG, StiftsbergstraBe 1, 74167 Neckarsulm, Nemacka

Ova izjava o uskladenosti je izdata pod punom odgovornoséu proizvodata.

Prevod originalne izjave o usaglasenosti

Neckarsulm 20.01.2025 Do
Mesto Datum 5p!3 Stef: Buchheim
Ovlaséeni potpisnik Ovlasc¢eni potpisnik
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Lista pictogramelor/simbolurilor utilizate

>

Cititi instructiunile de utilizare.

Purtati protectie pentru ochi!

®

Opriti produsul si deconectati-I
de la retea inainte de schimbarea
accesoriilor, curatare si cand nu
il folositi.

Purtati casti antifonice!

PERICOL! - Indica un pericol cu
grad ridicat de risc care, daca
nu este evitat, are ca urmare
moartea sau o ranire grava

(de ex. pericol de sufocare)

Purtati protectie respiratorie!

AVERTISMENT! - Indica un
pericol cu grad mediu de risc
care, daca nu este evitat, poate
avea ca urmare moartea sau o
ranire grava (de ex. pericol de
electrocutare)

Curent alternativ/tensiune
alternativa

PRECAUTIE! - Indica un pericol
cu grad scazut de risc care, daca
nu este evitat, poate avea ca
urmare o ranire usoara pana la
medie (de ex. pericol de oparire)

no Turatie de mers in gol
P Viteza de rotatie

Pericol - riscul unei electrocutari!

d Diametru orificiu
D Diametru exterior
t Grosime

Simbol pentru un produs din
clasa de protectie Il

Diametru

Semnul CE confirma

oo O B B | P

Blocat c € conformitatea cu directivele
UE referitoare la produs.
Deblocat E Indicatii de siguranta

Instructiuni de manevrare
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POLIZOR DUBLU, CU ARBORE FLEXIBIL

® Introducere

Va felicitam pentru achizitionarea noului
dumneavoastra produs. Ati ales un
produs de inalta calitate. Manualul de
utilizare reprezinta o parte integranta a
acestui produs. Acesta contine informatii
importante referitoare la siguranta,

la utilizare si la eliminarea ca deseu.
inainte de utilizarea acestui produs,
familiarizati-va mai intai cu instructiunile
de utilizare si de siguranta. Folositi
produsul numai in modul descris si
numai in domeniile de utilizare indicate.
Predati toate documentele aferente in
cazul in care instrainati produsul.

@ Utilizarea conform
destinatiei

m  Acest produs este destinat pentru
slefuirea, debavurarea, lustruirea,
gravarea, taierea, frezarea si
curatarea diferitelor materiale.

®  Produsul este potrivit pentru slefuirea
materialelor dure, de ex.
- Otel pentru constructii
- Fonta
- HSS
- Ceramica
- Sticla

@® Volumul livrarii

/A AVERTISMENT!

Produsul este potrivit pentru slefuirea
materialelor moi, de ex.

- Cupru

- Aluminiu

- Plastic

Produsul trebuie utilizat cu discuri de
polizare si lustruire adecvate.

Utilizati produsul si accesoriile
acestuia numai pentru aplicatiile
descrise.

Orice alta utilizare sau modificare a
produsului sunt valabile ca nefiind
neconforme cu destinatia si pot
duce la pericole cum ar fi decesul,
raniri care pun viata in pericol si
deteriorari. Producatorul nu raspunde
pentru pagube datorate utilizarii
necorespunzatoare.

Produsul este destinat exclusiv
pentru uzul privat. Produsul nu este
destinat pentru uzul profesional sau
pentru scopuri asemanatoare.
Respectati toate prescriptiile de
sigurantd, normele si dispozitiile
locale in vigoare. Folosirea sculelor
electrice zgomotoase poate fi
limitata la anumite ore, prin normele
nationale sau locale.

P Produsul si materialele de ambalaj nu sunt jucariil Copiii nu trebuie sa se joace
cu pungile din material plastic, foliile si piesele mici! Exista pericol de inghitire

si sufocare!

Polizor dublu, cu arbore flexibil

Disc de polizare (preinstalat)

D75 x D10 x 20 mm/#120

Disc de lustruire (preinstalat)

D75 x @10 x 20 mm/#400

Arbore flexibil

lungime 1 m

RGN [ G NI '

Cheie fixa inelara
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Suporturi de lucru cu material de fixare:
2 suruburi zimtate
2 piulite

M6
M6

Dispozitive de oprire a scanteilor cu material
de fixare:

4 suruburi cu cap rotund

4 saibe elastice

4 saibe suport

4 piulite

M4 x 10 mm, T15
M4
M4
M4

Panouri transparente cu material de montare:
2 suruburi cu cap rotund

M5 x 45 mm, T20

2 saibe elastice M5
2 saibe suport M5
2 piulite M5
12 | Discuri de taiat 32 x 1 mm
5 | Benzi de slefuire 13 mm, @15 mm
5 | Benzi de slefuire 13 mm, @ 9 mm
5 | Pasle de lustruire @25 x7 mm
5 | Pasle de lustruire @13 x 7 mm
40 | Discuri de taiat (in recipientul mic din plastic) J 24 mm

Stifturi abrazive

Stifturi de frezare

Perii de curatare

Perii de alama

Dornuri de lucru pentru benzile de slefuire

NINDW(~|lOT|O

Dornuri de prindere pentru pasle de lustruire/
discuri de taiat

—_

Piatra de indreptat

20 x 10 x 10 mm

—

Pasta de lustruire (in recipientul mic din plastic)

Clesti de strangere

Pentru ax rotund pana la

@ 2,0/2,4/3,2 mm

1

Cutie de depozitare din plastic

1

Manual de utilizare

@® Descrierea pieselor

inainte de citire desfaceti paginile cu
figuri si familiarizati-va cu toate functiile
produsului.

(Fig. A

Dispozitiv de derivatie din panoul
transparent si dispozitivul de oprire a

Panou transparent
Dispozitiv de oprire a scanteilor
Set de suruburi de fixare (pentru
panoul transparent)
Set de suruburi de fixare (pentru
dispozitivul de oprire a scanteilor)

Disc de lustruire

scanteilor
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Piulita de fixare
Piesa de conexiune
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Arbore flexibil

Manseta

Mandrina

Regulator de turatie
intrerupétor pornit/oprit
Surub zimtat

Piulita

Suport de lucru

Disc de polizare

)

Freza

Perie de curatare

Perie din alama

Stift abraziv

Banda de slefuire @ 15 mm

Dorn de strangere pentru banda de
slefuire @ 15 mm

Banda de slefuire @ 9 mm

Dorn de strangere pentru banda de
slefuire @ 9 mm

Cleste de strangere

Piatra de indreptat

Cheie fixa inelara

Dorn de strangere pentru pasla de

lustruire

Pasla de lustruire @ 25 mm

Pésla de lustruire @ 13 mm

Pasta de lustruire

Disc de taiat @ 24 mm

Disc de taiat @ 32 mm

Dorn de strangere pentru discul de
taiat

Cutie de depozitare din plastic

(Fig. E)

33
33
34
35]
3¢
37

38

39

w

Calota de protectie din plastic
Capac din plastic

Tija (pentru discul de lustruire)
Flansa interioara

Flansa exterioara

Piulita de strangere (pentru discul de
lustruire)

Adaptor pentru tija

Surub de fixare (pentru capacul din
plastic)

(Fig. F)

Grilaj de protectie din metal

Capac din metal
Surub de conexiune

Tija (pentru discul de polizare)
Piuliti de strangere (pentru discul de

polizare)

Corpul
(Fig- G)
Arbore rotativ

(Fig. 1)

[7a] Capac
[7b] Suport

(Fig. J)
[43] Orificiu de fixare

@® Date tehnice

4:4] Cablu de alimentare cu stecher

Numar model

cu stecher VDE: HG10147
cu stecher BS: HG10147-BS
cu stecher CH: HG10147-CH
Tensiune de 230-240 V~,
masurare: 50 Hz
Suport de masurare: |[120 W
Clasa de protectie: /0]

(izolatie dubla)

Masurare turatie de

mers in gol ng: 0-11500 min-'
Viteza de rotatie P: Max. 45 m/s™
Greutate (incl. accesorii): | cca. 2,4 kg
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Disc de polizare/disc de lustruire

t D
d

Turatie admisa: Min. 12000 min-
Diametru exterior D: |@ 75 mm
Diametru orificiud: |@ 10 mm
Grosime t: 20 mm
Grad de duritate: M
Granulatie #: 120 (disc de

polizare)

400 (disc de

lustruire)

Valoare de emisie de zgomot
Valoarea masurata a zgomotului
determinata in conformitate cu

EN 62841-3-4. Nivelul de zgomot al
sculei electrice evaluat cu A este de
obicei:

Nivel de presiune acustica: | L, = 86 dB
Imprecizie: Koa =3 dB
Nivel de putere sonora: |Lwa =99 dB
Imprecizie: Kwa =3 dB

/\ AVERTISMENT!

o\
y

Purtati casti antifonice!

INDICATIE

P> Valoarea totala data de vibratii si
valoarea emisiei de zgomot au fost
masurate conform unei metode de
verificare normate si pot fi folosite
la compararea unei scule electrice
cu o alta.
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INDICATIE

P> Valoarea totala data de vibratii si
valoarea emisiei de zgomot pot fi
folosite si la o evaluare preliminara
a Incarcarii.

/\ AVERTISMENT!

p Emisiile de vibratii si zgomot pot
diferi in timpul utilizarii efective a
sculei electrice de valorile indicate,
in functie de tipul sculei electrice
si de modul de utilizare a sculei
electrice, indeosebi de tipul piesei
de lucru care este prelucrata.
incercati s3 mentineti expunerea
la vibratii si zgomot cat mai mica
posibil. Masurile exemplificative
pentru micsorarea incarcarii cu
vibratii sunt purtarea de manusi
la utilizarea sculei electrice si
limitarea timpului de lucru. De
aceea trebuie luate in considerare
toate etapele ciclului de lucru
(de exemplu timpi in care scula
electrica este oprita si aceia in care
ea este pornita, insa functioneaza

fara sarcina).
c Indicatii generale de
siguranta

@ Indicatii generale de
siguranta pentru scule
electrice

/\ AVERTISMENT!

b Cititi toate indicatiile de
siguranta, instructiunile,
imaginile si datele tehnice cu
care este prevazuta aceasta
scula electrica. Nerespectarea
urmatoarelor instructiuni poate
provoca electrocutare, incendiu si/
sau raniri grave.



Pastrati toate sfaturile si indicatiile
de siguranta intr-un loc sigur, pentru
consultare viitoare.

Notiunea ,scula electrica” folosita in
indicatiile de siguranta, se refera la scule
electrice actionate de la retea (cu cablu
de retea) si la scule electrice actionate
cu acumulator (fara cablu de retea).

Siguranta locului de munca

a) Pastrati zona de lucru curata si
bine iluminata. Zonele de lucru
neordonate sau neiluminate pot
duce la accidente.

b) Nu lucrati cu scula electrica
intr-un mediu cu pericol de
explozie, in care se gasesc gaze,
lichide sau prafuri inflamabile.
Sculele electrice produc scantei
care pot aprinde praful sau vaporii.

c) Tineti la distanta copiii si alte
persoane in timpul folosirii sculei
electrice. Daca sunteti distras
puteti pierde controlul asupra sculei
electrice.

Securitatea electrica

a) Stecherul sculei electrice trebuie
sa se potriveasca in priza.
Stecherul nu trebuie modificat in
niciun fel. Nu folositi un stecher
adaptor impreuna cu sculele
electrice cu impamantare.
Stecherele nemodificate si
prizele potrivite scad riscul de
electrocutare.

b) Evitati contactul corpului cu
suprafetele impaméantate, cum
ar fi conducte, incalziri cuptoare
si frigidere. Exista un risc crescut
de electrocutare atunci cand corpul
dvs. este legat la pamant.

c) Pastrati sculele electrice departe
de ploaie sau umezeala. Intrarea
apei in scula electrica creste riscul
electrocutarii.

d) Nu folositi cablul de alimentare
pentru a transporta si agata scula
electrica sau pentru a scoate
stecherul din priza. Tineti cablul
de alimentare departe de caldura,
ulei, muchii ascutite sau piese in
miscare ale aparatului. Cablurile de
alimentare deteriorate sau incurcate
cresc riscul unei electrocutari.

e) Daca lucrati cu o scula electrica
in aer liber, folositi doar cabluri
prelungitoare care sunt potrivite
pentru exterior. Folosirea unui
cablu prelungitor potrivit pentru
exterior, micsoreaza riscul
electrocutarii.

f) Daca utilizarea sculei electrice
intr-un mediu umed nu poate fi
evitata folositi un intrerupator
de protectie contra curentilor
vagabonzi. Folosirea unui intreru-
pator de protectie contra curentilor
vagabonzi scade riscul unei electro-
cutari.

Siguranta persoanelor

a) Fiti atenti, aveti grija ce faceti si
folositi-va mintea la lucrul cu o
scula electrica. Nu folositi scule
electrice daca sunteti obosit sau
sunteti sub influenta drogurilor, a
alcoolului sau a medicamentelor.
Un moment de neatentie la folosirea
sculei electrice poate duce la raniri
grave.

b) Purtati echipament personal
de protectie si intotdeauna
purtati ochelari de protectie.
Purtarea echipamentului personal
de protectie, cum ar fi masca de
praf, incéltaminte de siguranta
antiderapanta, casca de protectie
sau casti antifonice, in functie de
modul de folosire a sculei electrice,
micsoreaza riscul ranirilor.

RO 65



Evitati punerea in functiune
neprevazuta. Asigurati-va ca scula
electrica este decuplata inainte
de a o conecta la alimentarea

cu tensiune si/sau a conecta
acumulatorul,aoluasauao
transporta. Daca la transportarea
sculei electrice va tineti degetul pe
comutator sau daca conectati scula
electrica pornita la alimentarea cu
curent electric, acest lucru poate
provoca accidente.

Indepartati sculele de reglare sau
cheia pentru suruburi inainte de
pornirea sculei electrice. O scula
sau cheie care se afla intr-o piesa
rotativa a sculei electrice poate duce
la accidentari.

Evitati o pozitie anormala a
corpului. Aveti grija sa aveti o
stabilitate buna si pastrati-va
intotdeauna echilibrul. Astfel puteti
controla mai bine scula electrica in
situatii neasteptate.

Purtati imbracaminte potrivita.

Nu purtati haine largi sau bijuterii.
Tineti parul, hainele si manusile
departe de piesele in miscare.
Hainele largi, bijuteriile sau parul
lung pot fi prinse de piesele in
miscare.

Daca pot fi montate dispozitive de
aspirare sau de captare a prafului,
asigurati-va ca acestea sunt
cuplate si sunt utilizate corect.
Utilizarea unui aspirator de praf
poate micsora pericolele datorate
prafului.

Nu va complaceti intr-o falsa
siguranta si nu va dispensati

de regulile de siguranta pentru
scule electrice, chiar daca sunteti
familiarizat cu scula electrica
prin multiple utilizari. Manevrarea
neatenta poate duce la raniri grave
in decurs de cateva secunde.
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Utilizarea si tratarea sculei electrice

a)

e)

Nu suprasolicitati scula electrica.
Folositi scula electrica destinata
lucrarii dvs. Cu scula electrica
potrivita lucrati mai bine si mai sigur
in domeniul de putere dat.

Nu folositi o scula electrica al
carei intrerupator este defect. O
scula electrica care nu mai poate fi
pornita sau oprita este periculoasa
si trebuie reparata.

Scoateti stecherul din priza si/sau
indepartati un acumulator deta-
sabil inainte sa efectuati setari

la aparat, sa schimbati sculele

de adaos sau sa puneti deoparte
scula electrica. Aceste masuri de
prevedere evita pornirea neprevazu-
ta a sculei electrice.

Pastrati sculele electrice
nefolosite departe de accesul
copiilor. Nu lasati sa utilizeze
scula electrica persoane care nu
sunt familiarizate cu aceasta sau
nu au citit aceste instructiuni.
Sculele electrice sunt periculoase,
daca sunt folosite de catre persoane
neexperimentate.

ingrijiti cu atentie sculele electrice
si sculele de adaos. Controlati
daca piesele mobile functioneaza
corect si nu se blocheaza, daca
exista piese rupte sau deteriorate
care influenteaza functionarea
sculei electrice. inainte de
utilizarea sculei electrice solicitati
repararea pieselor deteriorate.
Multe accidente isi au cauza

n sculele electrice intretinute
defectuos.

Pastrati sculele aschietoare
ascutite si curate. Sculele
aschietoare ingrijite cu atentie si

cu muchii taietoare ascutite se
blocheaza mai putin si sunt mai usor
de condus.
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Folositi scula electrica,
accesoriile, sculele de adaos,
etc. corespunzator acestor
instructiuni. Aveti in vedere aici
conditiile de lucru si activitatea
de executat. Folosirea sculelor
electrice pentru alte aplicatii decat
cele prevazute poate duce la situatii
periculoase.

Pastrati manerele si suprafetele
de prindere uscate, curate si
fara ulei sau vaselina. Manerele si
suprafetele de prindere alunecoase
nu permit o operare sigura si un
control sigur al sculei electrice n
situatii neprevazute.

Service

a)

Dispuneti repararea sculei dvs.
electrice numai de catre personal
de specialitate calificat si numai
cu piese de schimb originale.
Astfel va asigurati ca siguranta
sculei electrice se pastreaza.

/A PRECAUTIE!

>

a)

La folosirea sculelor electrice
trebuie respectate urmatoarele
masuri de siguranta de principiu
pentru protectia impotriva
electrocutarii si a pericolului de
ranire si de incendiu.

Cititi toate indicatiile Tnainte de a
folosi scula electrica si pastrati
bine indicatiile de siguranta.

Indicatii de siguranta pentru
masinile de polizat cu masa

Nu folositi scule de adaos
deteriorate. inainte de fiecare
utilizare, controlati sculele de
adaos: discurile de polizare, daca
au cioplituri si fisuri, iar periile

de sarma daca au sarme slabite
sau rupte. Daca ati controlat si

introdus scula de adaos, tineti
persoanele care se gasesc in
apropiere in afara planului in care
se roteste scula de adaos si lasati
aparatul sa functioneze un minut
cu turatie maxima. Cele mai multe
scule de adaos deteriorate se rup in
aceasta perioada de testare.

Turatia maxima a sculei de adaos
trebuie sa fie cel putin la fel de
mare ca turatia maxima data pe
scula electrica. Accesoriile care se
rotesc mai repede decéat este permis
se pot rupe si pot zbura imprejur.
Retineti ca periile de sarma pierd
fire chiar si in timpul utilizarii
obisnuite. Nu suprasolicitati sarmele
printr-o apasare prea mare. Bucatile
de sarma care zboara pot patrunde
foarte usor prin imbracamintea subtire
si/sau prin piele.

Nu polizati niciodata cu
suprafetele laterale ale discului de
polizare. Polizarea pe suprafetele
laterale poate provoca craparea si
dislocarea discului de polizare.

inainte de fiecare utilizare, stabiliti

daca discurile de polizare nu
prezinta defectiuni. De asemenea,
efectuati o verificare a sunetului
pentru a detecta fisurile. in acest
scop, discul este lovit usor cu un
ciocan nemetalic la dreapta si la
stanga fata de linia centrala verticala.
Lovirea usoara trebuie sa produca
un ,sunet de clopot” strident. La un
sunet nabusit, nu utilizati discul.

Inlocuiti discul de polizare uzat daca

dispozitivul de oprire a scéanteilor
nu mai poate fi reglat la distanta
necesara de cel mult 2 mm fata de
discul de polizare.

Utilizati scula electrica numai cu
scule de adaos montate pe ambele
tije. Acest lucru impiedica contactul
cu tija rotativa.
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Utilizati intotdeauna calota de c)
protectie, suportul piesei de

prelucrat, vizorul si dispozitivul de

oprire a scanteilor, conform cerintelor
sculei de adaos.

Utilizati numai scule de adaos cu un
diametru corespunzator marcajului d)
necesar.

inlocuiti discurile de polizare

deteriorate sau indoite puternic.

Ridicati masina de polizat cu masa in
timpul transportului pe carcasa sau

pe cele doua calote de protectie.

Reglati suporturile piesei de prelucrat e)
astfel incat unghiul dintre suportul

piesei de prelucrat si sculele de

adaos sa fie intotdeauna mai mare

de 85°.

Indicatii de siguranta pentru
toate utilizarile

Indicatiile de siguranta comune

pentru slefuire, slefuire cu smirghel,
lucrari cu perii de sarma, lustruire, f)
frezare sau taiere abraziva

a)

Aceasta scula electrica trebuie
utilizata ca polizor, polizor

cu smirghel, perie de sarma,
lustruitor, pentru frezare si

ca aparat de taiere abraziva.
Respectati toate indicatiile

de siguranta, instructiunile,
prezentarile si datele pe care
le primiti cu aparatul. Daca nu
respectati instructiunile urmatoare,
se poate ajunge la electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Nu folositi accesorii care 9)
nu au fost prevazute si

recomandate special de catre
producator pentru aceasta

scula electrica. Numai faptul ca

puteti fixa accesoriul la scula dvs.
electrica, aceasta nu garanteaza o
utilizare sigura.
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Turatia maxima a sculei de adaos
trebuie sa fie cel putin la fel de
mare ca turatia maxima data pe
scula electrica. Accesoriile care se
rotesc mai repede decat este permis
se pot rupe si pot zbura imprejur.
Diametrul exterior si grosimea
sculei de adaos trebuie

sa corespunda indicatiei
dimensiunilor sculei dvs.
electrice. Sculele de adaos
dimensionate gresit nu pot fi
ecranate sau controlate suficient.

Discurile de polizare, cilindrii de
slefuit sau celelalte accesorii
trebuie sa se potriveasca exact
pe tija de slefuire sau pe clestii
de strangere ale sculei dvs.
electrice. Sculele de adaos care
nu se potrivesc exact in locul de
prindere al sculei electrice, se invart
neuniform, vibreaza foarte puternic
si pot duce la pierderea controlului.
Discurile, cilindrii de slefuit,
uneltele de taiere sau alte
accesorii montate pe o mandrina
trebuie introduse complet

in clestii de strangere sau in
mandrina. ,,Consola” resp. partea
libera a mandrinei intre corpul
abraziv si clestele de strangere
sau mandrina trebuie sa fie
minima. Daca mandrina nu este
suficient de tensionata sau daca
corpul abraziv este prea in fata,
scula de adaos se poate desface si
poate fi aruncata cu viteza mare.
Nu folositi scule de adaos
deteriorate. inainte de fiecare
utilizare, controlati sculele de
adaos: discurile de polizare, daca
au cioplituri si fisuri, iar cilindrii
de slefuit daca au fisuri, uzura sau
uzura puternica, periile de sarma
daca au sarme slabite sau rupte.
Daca scula electrica sau scula de



adaos a cazut, verificati daca este
deteriorata sau folositi o scula de
adaos nedeteriorata.

Daca ati controlat si introdus
scula de adaos, tineti persoanele
care se gasesc in apropiere in
afara planului in care se roteste
scula de adaos si lasati aparatul
sa functioneze un minut cu turatie
maxima. Cele mai multe scule de
adaos deteriorate se rup in aceasta
perioada de testare.

Purtati echipament personal de
protectie. in functie de utilizare,
purtati o masca de protectie a fetei,
protectie pentru ochi sau ochelari
de protectie. Daca este adecvat,
purtati masca de praf, casti
antifonice, manusi de protectie sau
sorturi speciale care tin la distanta
de dvs. particulele abrazive si

pe cele de material. Ochii trebuie
protejati de corpurile straine care
zboara imprejur, care pot sa apara

la diferitele utilizari. Masca contra
prafului sau de protectie a respiratiei
trebuie sa filtreze praful aparut la
utilizare. Daca sunteti expus mult timp
zgomotului puternic, puteti suferi o
pierdere a auzului.

Aveti grija ca celelalte persoane
sa se afle la o distanta sigura

de zona dvs. de lucru. Oricine
intra in zona de lucru trebuie sa
poarte echipament personal de
protectie. Bucdtile rupte din piesa
de prelucrat sau sculele de adaos
rupte pot zbura si pot produce raniri
si in afara zonei directe de lucru.

Tineti aparatul numai de
suprafetele izolate ale manerelor,
daca executati lucrari la care scula
adaugata poate intalni conductori
electrici indoiti sau propriul cablu
de alimentare. Contactul cu un
conductor aflat sub tensiune poate

)

pune sub tensiune si piesele metalice
ale aparatului si poate duce la
electrocutare.

Tineti intotdeauna bine scula
electrica la pornire. La accelerarea
la turatie maxima, cuplul de reactie
al motorului poate face ca scula
electrica sa se roteasca.

Daca este posibil, folositi cleme
pentru a fixa scula electrica. Nu
tineti niciodata o piesa mica intr-o
mana si scula electrica in cealalta
in timp ce o utilizati. Prin prinderea
pieselor mici, aveti ambele maini
libere pentru un control mai bun al
sculei electrice. La taierea pieselor
rotunde, cum ar fi dibluri din lemn,
material de bare sau tuburi, acestea
tind sa se rostogoleasca, ceea ce
poate prinde scula de adaos si sa fie
aruncate spre dvs.

Tineti cablul de alimentare
departe de sculele de adaos care
se rotesc. Daca pierdeti controlul
asupra aparatului, cablul poate fi
taiat sau prins, iar mana sau bratul
dvs. poate ajunge in scula de adaos
care se roteste.

Nu lasati niciodata din mana
scula electrica inainte ca scula
de adaos sa se opreasca
complet. Scula de adaos care se
roteste poate sa ajunga in contact
cu suprafata pe care a fost asezata,
astfel dvs. putand pierde controlul
asupra sculei electrice.

Dupa schimbarea sculelor de
adaos sau a setarilor pe aparat,
strangeti ferm piulita clestilor

de strangere, mandrina sau alte
elemente de fixare. Elementele de
fixare slabite se pot deregla in mod
neasteptat si pot duce la pierderea
controlului; componentele nefixate si
care se rotesc sunt aruncate in afara
fortat.
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p) Nu lasati scula electrica
sa functioneze cand o
transportati. In cazul contactului
accidental a hainelor dvs. cu scula
de adaos care se roteste, acestea
pot fi prinse, iar scula de adaos
poate intra in corpul dvs.

q) Curatati in mod regulat
fantele de aerisire ale sculei
electrice. Ventilatorul motorului
trage praf in carcasa, iar o
acumulare puternica de praf metalic
poate produce pericole electrice.

r)  Nu folositi scula electrica
in apropierea materialelor
inflamabile. Scanteile pot aprinde
aceste materiale.

a)

s) Nu folositi scule de adaos
care necesita agenti de
racire. Utilizarea apei sau a altor
agenti de racire lichizi poate duce la
electrocutare.

@ Alte indicatii de siguranta
pentru toate utilizarile

Reculul si indicatiile de siguranta
corespunzatoare

Reculul este reactia brusca ca urmare a
unei scule de adaos prinsa sau blocata
n timpul rotirii, cum ar fi discul de
polizare, banda de slefuire, peria de
séarma, etc. Prinderea sau blocarea duce
la o oprire brusca a sculei de adaos care
se roteste. Prin aceasta, o scula electrica
necontrolata accelereaza in sens opus
sensului de rotatie al sculei de adaos.

Daca, de ex., un disc de polizare se
prinde sau se blocheaza in piesa de
prelucrat, muchia discului de polizare
poate intra in piesa de prelucrat si se
poate agata, astfel rupandu-se sau
provocéand un recul. Discul de polizare
se misca apoi catre sau in directie
opusa utilizatorului, in functie de sensul

70 RO

de rotatie de la locul blocarii. Astfel,
discurile de polizare se pot rupe.

Un recul este urmarea unei utilizari
gresite sau defectuoase a sculei
electrice. El poate fi evitat prin masuri
de prevedere potrivite, asa cum sunt
descrise in continuare.

Tineti scula electrica bine si
duceti corpul si bratele intr-o
pozitie din care puteti intercepta
fortele de recul. Utilizatorul poate
stapani fortele de recul prin masuri
de prevedere potrivite.

Lucrati cu atentie deosebita

in zona colturilor, a muchiilor
ascutite, etc. Evitati ca scula

de adaos sa ricoseze sau

sa fie prinsa in materialul de
prelucrat. Scula de adaos care

se roteste are tendinta de a se
prinde la colturi, muchii ascutite sau
cand ricoseaza. Aceasta duce la o
pierdere a controlului sau la recul.

Nu folositi panze de ferastrau
zimtate. Asemenea scule de
adaos produc adesea un recul sau
pierderea controlului asupra sculei
electrice.

Ghidati intotdeauna scula de
adaos in aceeasi directie in care
marginea ascutita paraseste
materialul (corespunde aceleiasi
directii in care sunt aruncate
aschiile). Ghidarea sculei electrice
n directia gresita determina ruperea
muchiei de taiere a sculei de adaos
din piesa, ceea ce face ca scula
electrica sa fie trasa in aceasta
directie de avans.

Strangeti intotdeauna ferm piesa
de prelucrat atunci cand utilizati
pile rotative, discuri de taiat,
unelte de frezat de mare viteza
sau unelte de frezat din metal
dur. Chiar sila o usoara tesire in



canal, aceste scule de adaos se
prind si pot provoca un recul. Cand
un disc de taiat este prins, de obicei
se rupe. La prinderea pilelor rotative,
a uneltelor de frezat de mare viteza
sau a uneltelor de frezat din metal
dur, scula de adaos poate sari din
canal si poate duce la pierderea
controlului asupra sculei electrice.

Indicatii de siguranta
suplimentare pentru slefuire
si taiere abraziva

Indicatii de siguranta speciale pentru
slefuire si taiere abraziva

a)

Folositi exclusiv corpuri

abrazive aprobate pentru

scula dvs. electrica si numai
pentru posibilitatile de utilizare
recomandate. Exemplu: Nu polizati
niciodata cu suprafata laterala

a unui disc de taiere. Discurile

de taiere sunt prevazute pentru
abraziunea materialului cu marginea
discului. Aplicarea unei forte laterale
asupra acestor corpuri de slefuire le
poate rupe.

Pentru stifturi abrazive conice
si drepte cu filet, utilizati numai
mandrine nedeteriorate de
marime si lungime corecte,
fara taierea capetelor la

guler. Mandrinele potrivite evita
posibilitatea unei ruperi.

Evitati blocarea discului de taiat
sau apasarea prea puternica. Nu
efectuati taieri foarte adanci. O
suprasarcina a discului de taiat
mareste solicitarea acestuia si
predispozitia la tesire sau blocare si
astfel posibilitatea unui recul sau a
ruperii corpului abraziv.

Evitati zona din fata si din

spatele discului de taiere care se
roteste. Daca miscati discul de taiat
in piesa de prelucrat in directie opusa
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mainii, in cazul unui recul, scula
electrica cu discul care se roteste
poate fi aruncata direct spre dvs.

Daca discul de taiat se blocheaza
sau daca intrerupeti lucrul, opriti
aparatul si tineti-l pana cand discul
s-a oprit. Nu incercati niciodata sa
trageti din taietura discul de taiat
care se roteste, altfel poate urma
un recul. Descoperiti si inlaturati
cauza blocarii.

Nu porniti din nou scula electrica
atat timp cat ea se gaseste in
piesa de prelucrat. Lasati discul
de taiat sa atinga intai turatia sa
maxima inainte de a continua
taierea. in caz contrar discul se
poate prinde, poate sari din piesa
sau poate produce un recul.
Sprijiniti placile sau piesele de
prelucrat mari pentru a micsora
riscul unui recul datorat unui disc
de taiat care se prinde. Piesele

de prelucrat mari se pot indoi

sub propria lor greutate. Piesa de
prelucrat trebuie sprijinita pe ambele
parti ale discului, si anume atéat in
apropierea taieturii, cat si pe muchie.
Fiti deosebit de atent la taieturile
buzunar in peretii existenti

sau in alte zone care nu pot fi
vazute. Discul de taiat poate intra in
conducta de gaz sau de apa, in fire
electrice sau in alte obiecte si poate
produce un recul.

@® Indicatii de siguranta

suplimentare pentru lucrul
cu perii de sarma

Indicatii de siguranta speciale pentru
lucrul cu perii de sarma

a)

Retineti ca periile de sdrma pierd
fire chiar si in timpul utilizarii
obisnuite. Nu suprasolicitati
sarmele printr-o apasare prea
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mare. Bucatile de sarma care
zboara pot patrunde foarte usor prin
imbracamintea subtire si/sau prin
piele.

b) Lasati periile sa ruleze cel putin
un minut la viteza de lucru inainte
de utilizare. Asigurati-va ca in
acest timp nicio alta persoana nu
se afla in fata sau in aceeasi linie
cu peria. in timpul perioadei de
pornire, pot zbura bucati de sarma.

c) indreptati peria rotativd de sarma
departe de dvs. Cand lucrati cu
aceste perii, pot zbura particulele
mici si bucati mici de sarma la viteza
mare si pot patrunde prin piele.

@ Lucrul in siguranta

Mentineti zona de lucru in ordine.
Dezordinea din zona de lucru poate
avea ca urmare accidentari.

u Tineti cont de influentele mediului!
Nu expuneti sculele electrice la
ploaie. Nu folositi sculele electrice
in medii umede. Aveti grija sa existe
o iluminare buna a zonei de lucru.
Nu folositi sculele electrice acolo
unde exista pericol de incendiu sau
explozie.

u Protejati-va de electrocutare!
Evitati contactul corpului cu piesele
legate la pamant (de ex. conducte,
radiatoare, cuptoare electrice,
aparate frigorifice).

= Tineti departe celelalte persoane!
Nu lasati alte persoane, in special
copiii, sa atinga scula electrica sau
cablul. Tineti-i departe de zona de
lucru.

u Pastrati in siguranta sculele

electrice nefolosite! Sculele

electrice nefolosite trebuie asezate
intr-un loc uscat, la inaltime sau
inchis, in afara accesului copiilor.
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Nu suprasolicitati scula electri-
ca! Lucrati mai bine si mai sigur in
domeniul de putere dat.

Folositi scula electrica corecta!
Nu folositi masini de putere mica
pentru lucrari grele. Nu folositi

scula electrica in scopuri pentru
care aceasta nu este prevazuta.

De exemplu, nu folositi circulare de
mana pentru taierea crengilor de
copaci sau a surcelelor.

Purtati imbracaminte potrivita!

Nu purtati haine largi sau bijuterii,
acestea ar putea fi prinse de piesele
in miscare. La lucrarile in aer liber
este recomandata incaltamintea
care nu aluneca. Daca aveti par lung
purtati o plasa pentru par.

/A AVERTISMENT!

Purtati protectie pentru ochi!

Purtati protectie respiratorie!

Cuplati dispozitivul de aspiratie

a prafului! Daca exista racorduri
pentru aspirare praf sau pentru
dispozitivul de captare, asigurati-va
ca acestea sunt cuplate si sunt
utilizate corect.

Nu folositi cablul in scopuri pentru
care acesta nu este desemnat!

Nu folositi cablul pentru a trage
stecherul din priza. Protejati cablul
de caldura, ulei si muchii ascutite.
Asigurati piesa de prelucrat!
Folositi dispozitive de prindere sau o
menghina pentru a tine fixa piesa de
prelucrat. Astfel este tinuta mai sigur
decat cu mana dvs.

Evitati o pozitie anormala a cor-
pului! Aveti grija sa aveti o stabili-
tate buna si pastrati-va intotdeauna
echilibrul.



ingrijiti cu atentie sculele electrice!
Pastrati sculele de taiere ascutite si
curate, pentru a putea lucra mai bine
si mai sigur. Urmati indicatiile pentru
ungere si pentru schimbarea sculei.
Controlati in mod regular cablul

de alimentare al sculei electrice si
dispuneti inlocuirea acestuia de catre
un specialist daca este deteriorat.
Controlati in mod regulat cablurile
prelungitoare si inlocuiti-le daca sunt
deteriorate. Pastrati manerele uscate,
curate si fara ulei sau vaselina.
Scoateti stecherul din priza! Cand
nu folositi scula electrica, inainte de
intretinere si la schimbarea sculelor.
Nu lasati chei introduse in scula!
inainte de pornire, verificati daca

ati indepartat cheile si sculele de
reglare.

Evitati pornirea neprevazuta!
Asigurati-va ca intrerupatorul este pe
pozitia oprit ihainte de a introduce
stecherul in priza.

Folositi cablu prelungitor pentru
exterior! in aer liber folositi numai
cabluri prelungitoare admise pentru
aceasta si marcate corespunzator.
Fiti atenti! Aveti grija ce faceti.
Folositi-va mintea la lucru. Nu folositi
scula electrica daca nu sunteti
concentrat.

Verificati scula electrica sa nu
prezinte eventuale defecte! inainte
de utilizarea in continuare a sculei
electrice, dispozitivele de protectie
sau piesele usor deteriorate trebuie
verificate cu grija in ceea ce priveste
functionarea corecta si conform
scopului.

Verificati daca piesele mobile
functioneaza corect si nu se
blocheaza sau daca exista piese
deteriorate. Toate piesele trebuie

sa fie montate corect si trebuie
indeplinite toate conditiile pentru a
asigura o functionare corecta a sculei

electrice. Dispozitivele de protectie
si piesele deteriorate trebuie reparate
sau inlocuite de catre un atelier
specializat, daca nu este dispus
altceva in instructiunile de folosire.
Intreruptoarele deteriorate trebuie
inlocuite de catre un atelier al
serviciul pentru clienti.

Nu folositi scule electrice la care
intrerupatorul nu pate fi oprit sau
pornit.

A PRECAUTIE! Folosirea altor scule

de adaos sau a altor accesorii poate
reprezenta pericol de ranire pentru
dvs.

Dispuneti repararea sculei
electrice de catre un electrician
specializat! Aceasta scula electrica
corespunde prevederilor valabile

de siguranta. Reparatiile trebuie
efectuate numai de catre un
electrician, folosind piese originale,
altfel pot sa apara accidente pentru
utilizator.

@ Indicatii de siguranta

specifice produsului

/\ AVERTISMENT!
P Nu folositi discuri sau perii

deteriorate sau deformate.

m  Utilizati numai discuri de polizare si

perii a caror viteza imprimata este
cel putin egala cu viteza indicata

pe placuta de identificare a sculei
electrice.

Reglati periodic dispozitivul de oprire
a scanteilor si suportul de lucru
pentru a compensa uzura discului,
mentinand distanta dintre dispozitivul
de oprire a scanteilor/suportul de
lucru si disc cat mai mica posibil si in
niciun caz mai mare de 2 mm.
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Lasati intotdeauna sculele de adaos
fixate pe tija pentru a limita riscul de
contact cu tija rotativa.

Riscuri reziduale

Chiar daca folositi aceasta scula
electrica conform prescriptiilor, exista
intotdeauna riscuri remanente. in functie
de modul constructiv si modelul acestei
scule electrice, pot sa apara urmatoarele
pericole:

a)

Lezari ale plamanilor daca nu

se poarta protectie respiratorie
potrivita.

Lezari ale auzului daca nu se poarta
casti antifonice potrivite.

imboln&viri care rezulta din emisiile
de vibratii, daca produsul este
folosit o perioada lunga de timp, sau
nu este condus si intretinut corect.

/\ AVERTISMENT!
b in timpul functionarii, aceasta

scula electrica produce un camp
electromagnetic. in anumite
Tmprejurari, acest camp poate
influenta implanturile medicale
pasive sau active. Pentru a
reduce pericolul ranirilor grave
sau mortale, recomandam

ca persoanele cu implanturi
medicale sa consulte medicul si
producatorul implantului medical
fnainte de a opera scula electrica.

@® Montarea

/\ AVERTISMENT!

Opriti produsul si deconectati-I
de la retea inainte de
schimbarea accesoriilor,
curatare si cand nu il folositi.

Purtati protectie respiratorie!
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@® Despachetarea produsului

1.

Scoateti produsul din ambalaj si
indepartati toate materialele de
ambalare si foliile de protectie.
Verificati daca toate componentele
sunt prezente si daca volumul livrarii
descris este complet (vezi ,,Volumul
livrarii”).

Verificati daca produsul si toate
componentele sunt in stare buna.
Daca constatati o deteriorare sau
un defect, nu utilizati produsul, ci
procedati asa cum este descris in
capitolul ,Garantie”.

INDICATIE

b Utilizati intotdeauna produsul astfel

incat dispozitivul de derivatie din
panoul transparent si dispozitivul
de oprire a scanteilor [ 1] cat si
suportul de lucru [11] sa fie instalate
corespunzator, asa cum este
necesar pentru cerintele discurilor
de polizare |12] si discului de
lustruire [2].

Pentru montarea, demontarea
si inlocuirea accesoriilor, este
necesara scula de adaos, care nu
este inclusa in volumul livrarii.

Utilizati o cheie pentru suruburi si
o surubelnita de mana Torx pentru
a regla produsul si a schimba
accesoriile.

@® Accesorii

/\ AVERTISMENT!
P Nu folositi accesorii care nu au fost

recomandate de Parkside. Acestea
pot duce la electrocutare sau
incendiu.



Pentru folosirea in siguranta si corecta
a acestui produs, sunt necesare, printre
altele, urmatoarele accesorii, cum ar fi,
de ex., scule si scule de adaos:

®  Cheie pentru suruburi
®  Surubelnita de mana Torx
m Cleme

Scule si scule de adaos gasiti

in comertul de specialitate. La
achizitionare, tineti seama intotdeauna
de cerintele tehnice ale acestui produs
(vezi ,Date tehnice”).

Daca sunteti nesigur, intrebati un
specialist calificat si sfatuiti-va cu
comerciantul dvs.

@® Montarea si reglarea
suportului de lucru

(Fig. C)

INDICATIE

b Distanta dintre discul de
polizare [12] sau discul de
lustruire [ 2] si suportul de lucru
trebuie sa fie cat mai mica posibil si
sa nu depaseasca 2 mm.

P Suportul de lucru |11| nu trebuie sa
intre niciodata in contact cu discul
de polizare |12| sau cu discul de

lustruire [2].

P Reglati distanta ih mod repetat,
din cand in cand, daca discul
de polizare [12] sau discul de
lustruire [2] este uzat.

1. Montati suportul de lucru [11] cu
surubul zimtat [10] si piulita [10d la
produs.

2. Tineti piulita[10d cu un deget in nisa
grilajului de protectie din metal [32).

3. Fixati suportul de lucru @ cu surubul
zimtat [10] in sigurant la produs.

4. Reglati suportul de lucru|11] cu
surubul zimtat |10] in directie
orizontala.

@® Montarea si reglarea
panoului transparent si a
dispozitivului de oprire a
scanteilor

(Fig. D)

Montarea dispozitivului de oprire a
scanteilor

INDICATIE

b Strangeti surubul de fixare
pentru a regla dispozitivul de oprire
a scanteilor [1b in directie verticala.

b Distanta dintre discul de
polizare [12] sau discul de
lustruire | 2 | si dispozitivul de
oprire a scanteilor |1b| trebuie sa
fie cat mai mica posibil si sa nu
depaseasca 2 mm.

» Dispozitivul de oprire a
scanteilor [1b] nu trebuie s intre
niciodata in contact cu discul
de polizare [12] sau cu discul de

lustruire [2].

P Reglati distanta in mod repetat,
din cand in cand, daca discul
de polizare |12| sau discul de
lustruire [2] este uzat.

1. Montati dispozitivul de oprire a
scanteilor |1b| la produs utilizand setul
de suruburi de fixare |1d| furnizat.

2. Tineti piulita setului de suruburi de
fixare |1d| cu o cheie pentru suruburi.

3. Strangeti surubul de fixare al setului
de suruburi de fixare [1d| cu o
surubelnita de mana Torx.
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Montarea panoului transparent

INDICATIE

P Panoul transparent |10 poate fi
reglata la diferite unghiuri pentru
a asigura lucrarile de polizare si
lustruire cu cea mai mare protectie
posibila. Pentru aceasta, strangeti
surubul de fixare [1c].

1. Atasati panoul transparent |1q| la
dispozitivul de oprire a scanteilor
utilizand setul de suruburi de
fixare [1¢] furnizat.

2. Tineti piulita setului de suruburi de
fixare |1c| cu o cheie pentru suruburi.

3. Strangeti surubul de fixare al setului
de suruburi de fixare [1c cu o
surubelnita de mana Torx.

® Folosirea

/\ AVERTISMENT!

Opriti produsul si deconectati-I
de la retea inainte de

schimbarea accesoriilor,

curatare si cand nu il folositi.

@ Indicatii de lucru

/A AVERTISMENT!

P Produsul trebuie sa fie intotdeauna
stabil si sigur. Pentru siguranta
suplimentara, produsul poate fi
fixat intr-un loc adecvat, cum ar
fi un banc de lucru. Cele 4 orificii
de fixare [43] (fig. J) pot fi utilizate
pentru fixarea pe o suprafata
sigura si plana cu bolturi si piulite
sau cu suruburi (neincluse in
volumul livrarii).
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/A AVERTISMENT!

P Asigurati-va ca discul de
polizare [12] si discul de lustruire
se pot roti liber, fara sa se
blocheze. Verificati intotdeauna
daca sensul de rotatie corespunde
marcajului cu sageata de pe grilajul
de protectie din metal |32| si calota
de protectie din plastic [33].

» Panoul transparent [1d], dispozitivul
de oprire a scanteilor |1b| si suportul
de lucru [11] trebuie instalate si
reglate corect.

p> Daca produsul se opreste brusc
sau se blocheaza, acesta trebuie
oprit imediat si stecherul 44| trebuie
scos din priza.

INDICATIE

P> Pentru lucrari de polizare sau
lustruire, asezati intotdeauna piesa
de prelucrat pe suportul de lucru[11].

P Ghidati incet piesa de prelucrat
in unghiul dorit la discul de
polizare [12] sau la discul de
lustruire | 2 | pana cand se ating.

P Deplasati piesa de prelucrat
uniform inainte si inapoi, la stanga
si la dreapta pentru a obtine un
rezultat optim. Acest lucru face ca
discul de polizare si cel de lustruire
sa se uzeze mai uniform.

» in timpul lucrdrilor de polizare si
lustruire, aplicati piesei de prelucrat
numai atata presiune si viteza de
avans cat este necesara.



INDICATIE

P O presiune prea mare si o viteza de

avans prea mare duc la o formare
puternica de scantei pe discul de
polizare si la temperaturi ridicate,
ceea ce poate deteriora discul de
polizare si discul de lustruire si
poate duce la rupere. Acest lucru
poate duce la raniri grave.

Presiunea de lucru si viteza de
avans depind de tipul de materiale
care trebuie polizate sau lustruite si
trebuie alese dupa simt.

Alegerea vitezei de polizare sau
de lustruire depinde de tipul de
material care urmeaza sa fie
prelucrat. incepeti intotdeauna
cu cea mai mica viteza si mariti-o
pana cand se obtine o calitate
optima a lucrului.

Piesa de prelucrat se poate incalzi
n timpul lucrarilor polizarii sau
lustruirii. Lasati-o sa se raceasca
intr-un mediu bine ventilat sau
puneti-o intr-o baie de apa. Uscati
bine piesa de prelucrat Tnainte de a
relua lucrul.

@ Pornirea/oprirea produsului

(Fig. A)

/A AVERTISMENT!

>

Verificati daca intrerupatorul pornit/
oprit[9] este in pozitia 0 inainte de
a introduce stecherul [44] in priza.

INDICATIE

>

Lasati discul de polizare [12] si
discul de lustruire [2] inainte de
prima utilizare, sa functioneze cca.
5 minute fara sarcina la cea mai
mare turatie.

INDICATIE

b Stati la distanta de zona pericu-

loasa din fata si langa deschiderile
grilajului de protectie din metal
si de calota de protectie din plas-

tic [33].

Puneti intrerupatorul pornit/oprit @
pe pozitia I, pentru a porni produsul.
Puneti intrerup&torul pornit/oprit [9]
pe pozitia 0, pentru a opri produsul.

Reglarea vitezei

(Fig. A)

/A AVERTISMENT!
» Panoul transparent [1d] trebuie s3

1.

2.

fie pliat in jos pana la suportul de
lucru [11]. Acest lucru impiedica
contactul accidental cu discul
de polizare [12] sau cu discul de
lustruire | 2 | care se rotesc.

Dupa utilizare, scoateti arborele
flexibil [5] din produs. in caz
contrar, acesta poate fi aruncat
necontrolat atunci cand produsul
este pornit si poate cauza vatamari
corporale.

Rotiti regulatorul de turatie |8 |1n
directia +, pentru a mari viteza.
Rotiti regulatorul de turatie |8 1n
directia -, pentru a micsora viteza.

Montarea/indepartarea
arborelui flexibil

(Fig. G)

Montarea arborelui flexibil

1.

2.

Aliniati arborele flexibil | 5 | cu piesa

de conexiune [4].
Introduceti arborele rotativ |54/ in
directia g in piesa de conexiune [4].
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3.

Rotiti usor cu mana discul de
lustruire [ 2| in sus si in jos. Glisati
arborele rotativ [5d] in piesa de
conexiune [4] pana cand este cuplat
complet.

Rotiti piulita de fixare | 3 | in directia i,
pentru a-l bloca.

indepartarea arborelui flexibil

1. Rotiti piulita de fixare | 3 | in directia j,
pentru a-1 desface complet din piesa
de conexiune [4].

2. Trageti arborele flexibil | 5 | n directia
h pana cand arborele rotativ
este eliberat complet din piesa de
conexiune [4].

@® Montarea/indepartarea
sculelor de adaos de la
arborele flexibil

(Fig. H)

Montarea sculelor de adaos

1. Apasati mansets [6]in directia k,
pentru a bloca mandrina [7].

2. Introduceti scula de adaos
in mandrina [7].

3. Strangeti capacul |7a| cu cheia fixa
inelar4 23] in directia | pentru a
mentine scula de adaos in pozitie.

4. Slabiti manseta [6] astfel incat sa

poata reveni la pozitia initiala de
deblocare.

indepartarea sculelor de adaos

1.

2.

Apasati manseta @ in directia k,
pentru a bloca mandrina [7].

Utilizati cheia fixa inelara 23| pentru a
slabi capacul [7d] in directia m.
Scoateti scula de adaos complet din
mandring [7].

Slabiti manseta [6] astfel incat sa
poata reveni la pozitia initiala de
deblocare.
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Schimbarea clestelui de
strangere

(Fig. H, I)

1.

2.

Apasati manseta [6]in directia k,
pentru a bloca mandrina .

Utilizati cheia fixa inelara [23] pentru a
sldbi capacul [7a] in directia m pani
cand este complet desurubat din
suport [7b).

Scoateti clestele de strangere |21/ din
suport |7b] daca scula de adaos are o
dimensiune diferita a tijei. Introduceti
clestele de strangere adecvat pentru
dimensiunea adecvata a tijei in

suport [7b).

. Insurubati capacul [7a] pe suport

pana cand este complet cuplat in
suport.

Strangeti capacul |7q| cu cheia fixa
inelara [23] in directia .

Slabiti manseta [6] astfel incat sa
poata reveni la pozitia initiala de
deblocare.

Schimbarea discului de
polizare si de lustruire

/\ AVERTISMENT!
> Discul de polizare [12] sau discul

de lustruire [2] care trebuie inlocuit
nu trebuie sa fie mai mare decéat
diametrul si latimea prescrise.

> inlocuiti discul de polizare [12] daca

diametrul exterior al acesteia este
mai mic de 50 mm.

INDICATIE

P Pentru schimbarea discului

de polizare |12] sau a discului

de lustruire | 2 | este necesara
introducerea sculei de adaos (cheia
pentru suruburi si surubelnita Torx),
care nu sunt incluse in volumul
livrarii.



Schimbarea discului de lustruire

(Fig. E)

INDICATIE

P Nu este necesar sa strangeti prea

w

N o

10.

11.

12.

13.

tare piulita de strangere |37| si
adaptorul pentru tija . Motorul
rotativ al produsului va continua sa
il stranga in timpul functionarii.

Slabiti cele 3 suruburi de fixare [39| cu
o surubelnita Torx.

Scoateti capacul din plastic [33 de pe
calota de protectie din plastic [33].
Slabiti adaptorul pentru tij [38].
Slabiti piulita de strangere |37| cu o
cheie pentru suruburi in directia a.
Tineti fix discul de lustruire |2 | cu
cealaltda mana.

Desurubati piulita de strangere
pana cand este scoasi din tija [34.
Scoateti flansa exterioara [34].
Scoateti discul de lustruire |2 | uzat
de pe tija [34.

Asezati noul disc de lustruire [2] din
nou pe tija [34,. Glisati complet discul
de lustruire in calota de protectie din
plastic [33| pana cand atinge flansa
interioara [35].

Asezati flansa exterioara [34| inapoi pe

tij4 [34] astfel incat s& se sprijine pe
discul de lustruire [2].

Strangeti piulita de strangere

pe tija |34 pana cand atinge flansa
exterioara [34).

Strangeti usor piulita de strangere
cu o cheie pentru suruburi in directia
b. Tineti fix discul de lustruire [2] cu
cealalta mana.

insurubati adaptorul pentru tija
pana cand intra in contact cu piulita
de strangere [37].

Asezati din nou capacul din

plastic 33d pe calota de protectie din
plastic [33].

14.

Utilizati o surubelnita Torx pentru a
fixa surubul de fixare [39] la calota de
protectie din plastic [33].

Schimbarea discului de polizare
(Fig. F)

INDICATIE

P Nu este necesar sa strangeti prea

o

10.

11.

tare piulita de strangere [42]. Motorul
rotativ al produsului va continua sa
il stranga in timpul functionarii.

. Tineti piulita de pe cealalta parte a

grilajului de protectie din metal ﬂ cu
o cheie pentru suruburi pentru a evita
ca acesta sa se roteasca in timpul
slabirii.

Slabiti cele 3 suruburi de

conexiune 40| cu o surubelnita Torx in
directia c.

Scoateti capacul din metal 32 de pe
grilajul de protectie din metal [32].

. Slabiti piulita de strangere [42] cu

o cheie pentru suruburi in directia

e. Tineti discul de polizare [12] cu
cealaltd mana.

Desurubati piulita de strangere
pani cand este scoasa din tija [41].
Scoateti flansa exterioara [34].
Scoateti discul de polizare |12| uzat
de pe tija [41].

Puneti un disc de polizare |12| nou pe
tija [41]. Glisati discul de polizare pana
cand atinge flansa interioar [35].
Asezati din nou flansa exterioara
pe tija |41] pana cand ajunge la discul
de polizare [12].

insurubati piulita de strangere [42] pe
tija [41] pana cand ajunge la flansa
exterioars [34).

Strangeti usor piulita de strangere
cu o cheie pentru suruburi in

directia f. Tineti fix discul de

polizare |12] cu cealaltd mana.
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12. Montati capacul din metal 32 si
grilajul de protectie din metal pe
corp [42d.

13. Utilizati o surubelnita Torx pentru a
fixa cele 3 suruburi de conexiune
cu piulite la corp [42d.

Utilizarea dornului de strangere

pentru discurile de taiat

1. Utilizati partea cu surubelnita a
cheii fixe inelare 23| pentru a slabi si
strange surubul dornului de strangere
pentru discurile de taiat [30].

2. Asezati dornul de strangere pentru
discurile de taiat |30|n arborele
flexibil [5].

3. Folositi cheia fixa inelara |23] pentru
a slabi surubul dornului de strangere
pentru discurile de taiat [30].

4. Introduceti discul de taiat dorit
ntre cele doua saibe suport de pe
surubul dornului de strangere pentru
discurile de taiat [30].

5. Folositi cheia fixa inelara |23| pentru a
strange surubul dornului de strangere
pentru discurile de taiat [30].

Utilizarea dornului de strangere

pentru pasla de lustruire

1. Rotiti varful dornului de strangere
pentru pasla de lustruire [24]In sens
orar in orificiul corespunzator al
paslei de lustruire [25/[26].

2. Asezati dornul de strangere pentru
pasla de lustruire [24) in arborele

flexibil [5].

Utilizarea dornului de strangere

pentru benzile de slefuire

1. Introduceti complet banda de slefuire
dorita pe dornul corespunzator
de strangere pentru benzile de
slefuire [18)/f20].

2. Fixarea benzilor de slefuire: Folositi
cheia fixa inelara [23] pentru a strange
surubul dornului de strangere pentru

benzile de slefuire [18){20].
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3. Asezati dornul de strangere pentru
benzile de slefuire [18)[20] in arborele
flexibil [5].

INDICATIE

Prelucrarea materialelor/scula de

adaos/domeniul de turatie:

P> Nu utilizati niciodata produsul in
alte scopuri si numai cu piese/
accesorii originale. Folosirea altor
piese sau a altor accesorii decat
cele recomandate in instructiunile
de utilizare poate reprezenta pericol
de ranire pentru dvs.

» Determinati domeniul de turatie
pentru prelucrarea zincului, aliajelor
de zinc, aluminiului si cuprului, prin
incercari pe piese de proba.

P Prelucrati materiale plastice si
materiale cu punct de topire scazut
la domenii de turatie scazute.

P Prelucrati lemnul la turatii mari.

b Efectuati lucrarile de curatare,
lustruire si polizare la domenii de
turatie medii.

P Nu depasiti diametrul permis
pentru urmatoarele scule de adaos:
Corp abraziv compozit: max.

@ 55 mm

Con de slefuire: max. @ 55 mm
Stifturi abrazive cu adaos cu filet:
max. @ 55 mm

Accesoriu smirghel: max. @ 80 mm
Accesoriu de slefuire: max.

@ 80 mm

P Lungimea maxima permisa a unui
dorn de strangere este de 33 mm.

»> Daca aplicati o presiune prea mare,
scula de adaos fixata se poate rupe
si/sau piesa de prelucrat poate fi
deteriorata. Puteti obtine rezultate
optime de lucru ghidand produsul
catre piesa de prelucrat cu un
domeniu de viteza constant si
presiune scazuta.



INDICATIE INDICATIE

» Informatiile din tabelul urmator sunt

b Aplicati pasta de lustruire |27 pe
pasla de lustruire pentru a

optimiza rezultatul.

recomandari neobligatorii. in timpul

lucrarilor practice, puteti testa si
singuri, care scula de adaos si care
setare sunt optim potrivite pentru
materialul care urmeaza sa fie

prelucrat.

® Exemple de utilizare/selectarea unei scule de adaos potrivite

Functie Accesorii Utilizare Consola
min. max.
Frezare Freza Lucrari multiple, de ex.: 18 mm | 25 mm
= Mandrinare
= Adancire
= Formare
= Canelare
= Creare de fante
Lustruire, Perii de indepartarea ruginii 9 mm 15 mm
indepartarea alama
ruginii Pasle de Prelucrarea diverselor 12mm | 18 mm
Exercitati doar o | |ustruire materiale, de ex.:
apasare usoara = Metale (in special
cu produsul metale pretioase, cum
asupra piesei de ar fi aurul sau argintul)
prelucrat. ® Plastic
Curatare Perii de Curatarea: 9mm | 15 mm
curatare = Carcaselor din plastic
slab accesibile
m  Zonei inconjuratoare a
unei broaste de usa
Slefuirea Stift Lucrari de polizare, de ex. 10mm | 10 mm
abraziv la:
= Piatra
= Lemn
Lucrari fine la materiale
dure, de ex.:
= Ceramica
= Otel aliat
Taiere Discuri de Prelucrarea de: 12mm | 18 mm
taiat " Metal
= Plastic
= Lemn
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Curatarea si intretinerea

/\ AVERTISMENT!

Opriti produsul si deconectati-I
de la retea inainte de
schimbarea accesoriilor,
curatare si cand nu il folositi.

Curatarea

INDICATIE

>

82

Nu folositi produse chimice,
alcaline, de frecare sau alte
produse de curatare sau de
dezinfectare agresive pentru
curatarea acestui produs, deoarece
acestea ar putea deteriora
suprafata.

inainte de curatare: Lisati produsul
sa se raceasca.

Nu lasati sa patrunda lichide in
produs.

Mentineti produsul intotdeauna
curat, uscat si fara ulei sau
grasime.

Dupa fiecarg utilizare si inainte de
depozitare: Indepartati murdaria de
pe produs.

O curatare regulata si
corespunzatoare contribuie la
utilizarea Tn siguranta a produsului
si la prelungirea duratei de viata a
produsului.

Curatati produsul imediat dupa
incheierea lucrului.

Curatati produsul cu o carpa uscata.
Nu utilizati in niciun caz pentru
curatare benzing, solventi sau agenti
de curatare care ataca plasticul.
Pastrati intotdeauna deschiderile de
ventilatie libere.

indepértati praful de slefuit care s-a
lipit, cu o pensula.

RO

@ intretinerea

/\ AVERTISMENT! Risc de ranire!
P Daca s-a deteriorat cablul de

alimentare , el trebuie inlocuit de
catre producator, de catre serviciul
sau pentru clienti sau de persoane
calificate asemanator, pentru a
evita pericolul.

inainte si dupa fiecare utilizare:
Verificati produsul si accesoriile
acestuia pentru uzura si deteriorari.
Daca este necesar, inlocuiti
accesoriul sau componenta cu o
piesa noua. Respectati aici cerintele
tehnice (vezi ,,Date tehnice”).

Repararea

Acest produs nu contine piese care
pot fi reparate de catre utilizator.
Pentru examinarea si repararea
produsului contactati un centru de
service autorizat sau o persoana
calificata.

® Depozitarea

Temperatura ideala de depozitare pe
termen lung (mai lung de 3 luni) de
+20 °C pana la +26 °C.

inainte de depozitare: Opriti produsul
si lasati-| sa se raceasca.

Depozitati produsul si accesoriile
acestuia intr-un loc uscat, ferit de
inghet, fara praf si bine ventilat.
Depozitati accesoriile in cutia

de depozitare din plastic 31| sau
protejati-le in alt mod impotriva
deteriorarii.

Nu stivuiti discurile de lustruire | 2] si
discurile de slefuit [12] la depozitare.
Depozitati intotdeauna produsul
intr-un loc inaccesibil copiilor.



@® Transportul

0 Tnainte de transport: Opriti produsul
si lasati-l sa se raceasca.

0 Transportati produsul si accesoriile in
cutia de depozitare din plastic .

O Protejati produsul de lovituri si vibratii
puternice care pot sa apara in timpul
transportului in autovehicule.

O Fixati produsul astfel incat sa nu
poata aluneca sau rasturna.

@ inlaturare

Ambalajul:

Ambalajul este produs din materiale
ecologice, care pot fi eliminate la
punctele locale de reciclare.

N Respectati marcajul materialelor
) de ambalaj pentru eliminarea
a deseurilor, acestea sunt marcate
de abrevierile (a) si cifrele (b) cu
urmatoarea semnificatie: 1-7:
plastice/20-22: hartie si carton/
80-98: substante de conexiune.

Produsul:
Y Puteti obtine informatii despre
@%" posibilitatile de eliminare a

produsului de la administratia
locala.

Pentru a proteja mediul
inconjurator nu eliminati
produsul dumneavoastra la
gunoiul menajer atunci cand nu
mai poate fi folosit, ci predati-I
la un punct de colectare. Va
puteti informa cu privire la
punctele de colectare si orarul
acestora de la administrati
competenta.

hi¢

@® Garantie

Produsul a fost fabricat cu atentie,
conform unor standarde stricte de
calitate si verificat temeinic inainte de
livrare. in caz de defectiuni de material
sau de fabricatie aveti drepturi legale

fata de vanzatorul produsului. Drepturile
dumneavoastra legale nu sunt limitate in
niciun fel de garantia mentionata mai jos.

Garantia pentru aceste produs este

3 ani incepand de la data achizitiei.
Durata garantiei incepe la data achizitiei.
Pastrati chitanta originala la un loc sigur,
deoarece acest document este necesar
pentru dovada achizitiei.

Toate defectiunile sau deteriorarile

care sunt deja existente la momentul
achizitiei, trebuie anuntate imediat dupa
despachetarea produsului.

Daca in decurs de 3 ani de la achizitia
produsului apare un defect de material
sau de fabricatie, va reparam sau
inlocuim gratuit produsul la alegerea
noastra. Durata de garantie nu se
prelungeste dupa aprobarea unei cerinte
de garantie. Aceasta este valabil si
pentru piesele schimbate si reparate.

Aceasta garantie se stinge daca
produsul este deteriorat, utilizat sau
ntretinut in mod necorespunzator.

Garantia acopera defectele de material
si de productie. Aceasta garantie

nu acopera piesele componente ale
produsului, care prezinta urme normale
de uzura si care sunt considerate piese
de schimb (de ex.: baterii, acumulatoare,
furtunuri, cartuse de vopsea) si nici
deteriorarile la nivelul pieselor casante,
de exemplu intrerupatoare sau piese
fabricate din sticla.

Timpul de nefunctionare din cauza
lipsei de conformitate aparute

n cadrul termenului de garantie
prelungeste termenul de garantie
legala de conformitate si cel al
garantiei comerciale si curge, dupa
caz, din momentul la care a fost
adusa la cunostinta vanzatorului lipsa
de conformitate a produsului sau

din momentul prezentarii produsului
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la vanzator/unitatea service pana la
aducerea produsului in stare de utilizare
normala si, respectiv, al notificarii in
scris In vederea ridicarii produsului

sau predarii efective a produsului catre
consumator.

Produsele de folosinta indelungata care
nlocuiesc produsele defecte in cadrul
termenului de garantie vor beneficia de
un nou termen de garantie care curge de
la data preschimbarii produsului.

@® Modul de desfasurare in caz
de garantie
Pentru a putea asigura o procesare

rapida a cererii dumneavoastra, va
rugam sa urmati urmatoarele indicatii:

Va rugam sa tineti la indemana

bonul de casa si numarul articolului
(IAN 479675_2410) ca dovada pentru
achizitia dumneavoastra.

Va rugam sa luati numarul de produs de
pe placuta cu tipul de constructie de pe
produs, gravura de pe produs, pagina
principala a instructiunii de utilizare (jos,
stanga) sau de pe spatele sau fundul
produsului.

in cazul in care, apar erori de functionare
sau alte defectiuni, contactati mai

ntai prin telefon sau prin e-mail,
departamentul de service mentionat in
continuare.

Dumneavoastra puteti sa expediati
atunci un produs considerat ca fiind
defect, adaugand chitanta de plata
(bonul de casa) si mentionand, in ce
consta defectiunea si cand a aparut
aceasta, fara cheltuieli postale, la adresa
de service comunicata.
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PDF ONLINE
parkside-diy.com

La parkside-diy.com puteti sa vedeti si
sa descarcati acest manual si multe
altele. Cu acest cod QR ajungeti direct
la parkside-diy.com. Selectati tara
dumneavoastra si cautati manualele
de utilizare prin motorul de cautare.
Daca introduceti numarul de articol
(IAN) 479675_2410 ajungeti la
manualul de utilizare pentru articolul
dumneavoastra.

@® Service

Service Romania
Tel.: 0800890239
E-Mail: owim@Ilidl.ro

AAA Marcaj Sarb De Conformitate



@ Declaratia UE de conformitate

| DECLARATIA UE DE CONFORMITATE (Nr. 479675_2410)

IAN: 479675_2410
Identificarea produsului: "PARKSIDE" Polizor dublu, cu arbore flexibil
Numarul de model: HG10147

Obiectul declaratiei descris mai sus este in conformitate cu legislatia relevantd de armonizare a Uniunii:
Directiva 2006/42/CE
Directiva 2014/30/UE
Directiva 2011/65/UE cu toate modificarile aferente

Trimiteri la standardele armonizate sau trimiteri la |a alte specificatii tehnice relevante in legdturd cu care se declard
conformitatea:

Nr./Parti

Directiva 2006/42/CE

EN 62841-1:2015/A11:2022

EN 62841-3-4:2016/A12:2020
EN ISO 12100:2010

Directiva 2014/30/UE

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019/A1:2021
EN 61000-3-3:2013/A2:2021

Obiectul declaratiei descris mai sus este conform Directivei 2011/65/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 8
iunie 2011 privind restrictiile de utilizare a anumitor substante periculoase in echipamentele electrice si electronice:
[Nr./parti

[EN IEC 63000:2018 |

Detinatorul documentatiei tehnice: OWIM GmbH & Co.KG

Semnat pentru si in numele:
OWIM GmbH & Co. KG, Stiftsbergstrae 1, 74167 Neckarsulm, Germania

Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusivd a producétorului.

Traducerea originalului declaratiei de conformitate

Neckarsulm 20012025 ppge J 1% _[}Ed CM oA

A
Locul Data rlpa. Stkfan Haendel l Upa. .[9(\5 Buchheim
Procurist Procurist
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CnucbK Ha N3N0I3BaHNTE NUKTOrPamMu/CUMBOM . ... CTpaHuua

YBO . ..o CTpaHuua
YnoTpe6a Mo NPEOHA3HAUYEHNE. . .« . v oo v e e e e eee e eee e CTtpaHnua
OBEM HA LOCTABKATA &+ « « v v v v vt ettt et e e e i i et ettt e e CtpaHunua
ONMCAHNE HA HACTUTE . ot vttt et et e e e e e CTtpaHnua
TEXHUHECKM OAHHU . . o o oottt e ittt e e CtpaHuua

O6LM yKa3aHUs 32 6e30MaCHOCT. .. .................. CTpaHuua
O6Lwm ykasaHus 3a 6€30MacHOCT 3a eNeKTPnYecKm
VHCTPYMEHTH o v v v e e et e et e e e e e et e e e e e CTtpaHnua
YkazaHusa 3a 6e30MacHOCT 3a HAaCTOMHY WAMGOBBYHN MawwnHK. . CTpaHuua
YKkazaHus 3a 6€30NnacHOCT 3a BCUYKUN MPUIOXKEHNUS . . .. . ... ... CtpaHnua
Lpyru ykasaHus 3a 6€30MacHOCT 32 BCUYKU MPUIIOXKEHNS . . . . . . CTtpaHnua
[onbnHuTenHu ykasaHns 3a 6e3onacHoCT npu WnndosaHe v
AOPABMBHO PABAHE . .« v v v et e et e e e CTtpaHnua
JonbnHuTenHn ykasaHuns 3a 6e3onacHoCT npu paboTa C TeneHn
HETK .« e et e e et e e e e e e e e e CTtpaHunua
Be30nacHa paboTa. . ... v vt e CTtpaHuua
CreunduryHmn 3a NnpogykTa ykasaHusi 3a 6€30MacHoCT .. ... .. .. CtpaHnua

MOHTAXK . ... e CtpaHuua
Pa3onakoBaHe Ha MPOOYKTA. « « o v vt et e e e ee CTtpaHnua
TTPUHAANEKHOCTU . « . v v et e it e e et e e e e CTtpaHnua
MocTassaHe n perynupaHe Ha paboTHaTa OMopPa . .« .« v v v v v v ... CtpaHnua
MocTaBsiHe N HacTpoliBaHe Ha NPO3paYveH eKpaH 1 npeanasuTen
BAUCKDM .+« o e e e e e e e e e e e CtpaHuua

PaboTa ............... .. CTpaHuua
YKa3aHMA 38 PAOOTA. .« o v vvve et e CtpaHnua
BkntouBaHe/N3KITIOUBAHE HA MPOOYKTA. « . v v v v v e vee e e e e CTtpaHnua
HacTpoMBaHE HA CKOPOCTTA. .+« o v v e et e et e e ee CtpaHnua
MocTaBaHe/OTCTpaHABAHE HA TEBKAB BaJT .« « . v v v v v v v e v e e CTtpaHnua
MocTtaBsHe/oTCTpaHsiBaHe Ha PaboTHU NHCTPYMEHTMW Ha
TBBKABUSA BAJT « « v v v v ettt vttt e e e ettt CtpaHunua
CMSsIHa Ha 3aTAMaLLUM HYEIMIOCTI &« v o vt v e et e e e e e e e e e e CTtpaHnua
CmMsiHa Ha WANMOBBYEH N MOMMPALLL ANCK .+« o v v e e v e e e e e CtpaHnua
Mprmepwn 3a NpunoXxeHne/n3brnpaHe Ha NOAXO[ALL, paboTeH
MHCTPYMEHT . oottt ettt e et e e e e e ettt CtpaHuua

MouncTBaHE M NMOJAPBXKKA . .. ..., CTpaHuua
MMOUNCTBAHE . . . .ttt e e e e CtpaHnua
TTOBAPBKKA .« o o v vt e et e e e e e e e CTtpaHnua
PeMOHT . . e CTtpaHnua
CBXPAHEHUIE . . o o vt et et e e e e e CtpaHnua
TPAHCMOPTUPAHE . . v v ot e vt et et e e e e e e e s CTtpaHnua

UBXBBPRSAHE . ... ... ... CtpaHuua

MEpaHuma . ... CtpaHuua
MpoueampaHe B crnyYam Ha PEKNAMALNS . . o v v v v veeee v e CtpaHnua

CEPBUB . . .. CtpaHuua

EC Odeknapauusi 3a CbOTBEeTCTBUE. .. ................. CrtpaHuua
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CnucbK Ha N3NoN3BaHNTE NUKTOrpamu/cuMBOIU

>

MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO 32
ekcnnoarauus.

Hocete 3awmrta 3a o4nTe!

MN3kniouBarniTe npogykTa u ro
OTOENANTE OT MpeXxaTa npegu
CMSsIHa Ha NpUHaOIeXHOCTH,
MoYncTBaHe N Korato Tol He ce
n3nonsBsa.

Hocerte 3awuTa 3a cnyxal

OMNACHOCT! - YkasBa
OMacHOCT C BUCOKa CTeneH

Ha PUCK, KOSITO, aKo He 6be
nsberHaTa, BOAU [,O CMbPT
U TEXKO HapaHsBaHe (Harp.
OMacHOCT OT 3afyLuaBaHe)

Va1
W

Hocete guxaTtenHa 3awural

NPEAYNPEXXAEHUE! - Ykassa
OMacHOCT CbC cpefHa CTeneH
Ha PYCK, KOSITO, aKo He 6be
nsberHarta, MoXke Aa gosefe oo
CMBPT WK TEXKKO HapaHsiBaHe
(Hanp. pycK OoT TOKOB yaap)

¢

[MpomMeHnuB Tok/HanpexxeHre

MNPEAONA3JINBOCT! - YkasBa
OMacHOCT C HUCKa CTeneH

Ha pUCK, KOATO, ako He 6bae
nsberHata, MoXe fa NpUYHN
JIEKO [0 CpefHO HapaHsBaHe
(Hanp. onacHOCT OT narapsiHe)

noy CKOpOCT Ha NpaseH xop,
P TMepudepHa ckopocT

OnacHOCT — pUCK OT TOKOB
yaap!

d Odnametbp Ha oTBOpA
D BbHLWeH anameTbp
t [Oebenuna

CumBon 3a NpoAyKT C Knac Ha
3awmTa ll

OuameTtbp

3HakbT CE notebpKOaBa
CbOTBETCTBMETO C OTHacAWMTE

oo O B | B | P

3akno4yeHo c €
ce 10 NPoayKTa AUPEKTUBM Ha
EC.
[ YkasaHus 3a 6e30mnacHoOCT
OTKnto4YeHo (]

MHcTpyKumm 3a pabota
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OBOEH LLUMUPTEN1 C NbBKAB BAJI

® Yeop

Mo3gpassBame Bu ¢ nokynkara Ha
TO3K HOB NPOAYKT. Brne nsbpaxrte
B/ICOKOKA4YeCTBEH NMPOAYKT.
PbKOBOOCTBOTO 3a ekcnyioataums e
4acT OT TO3U NPoAyKT. To cbabpXKa
Ba>kHU yKa3aHusa 3a 6e30nacHocCT,
ynoTtpeba n nsxsbpnsHe. Npegn
ynoTpeb6ara Ha npofyKTa ce 3ano3HanTe
C BCUYKU MHCTPYKLMMN 32 06CNy>KBaHe 1
6e3onacHocT. IsnonasanTe npogykTa
CaMO Cbr1aCHO OMUCaHUETO 1 3a
noco4eHnTe o6nacTu Ha ynotpeba.
KoraTo npefaBaTe npoayKra Ha TpeTu
nvua, npegasarTe 3aefgHo C Hero n
BCUYKM JOKYMEHTU.

@® Ynortpeba no
npegHasHavyeHue

= Tosu NpoAyKT e npegHasHavyeH 3a
wnndoBaHe, OTCTPaHsABaHe Ha
MycTauu, noampaHe, rpaBupaHe,
psisaHe, (ppe3oBaHe 1 NoYNCTBaHe
Ha pasnu4yHn MaTepuani.

= [lpogyKTbT € noaxodsiy 3a
wnndoBaHe Ha TBbpPAW MaTepuanu,
Hanp.
- KoHCTpyKTUBHa cTOMaHa
- YyryH
- HSS
- Kepamuka
- CtbkI0

@® O6em Ha gocTaBKaTta

A\ NPEAYNPEXXAEHUE!

[MpoayKTHT e nogxopsLy 3a WwnndgosaHe
Ha MeKn MaTtepuanu, Hanp.

- Meg

- AnymuHuiA

- MnacTtmaca

MpopyKkTbT TpsibBa Aa 6vae
13Mnon3BaH C NoaXoasLLm
WNNOBBYHM 1 MONMpaLLM ONCKOBE.
M3nonsBsarite npogyKTa 1 HeroBute
NPUHAANEXXHOCTN camo 3a
OMUCaHUTE NMPUIOXKEHUS.

Bcska gpyra ynotpe6a nnm
N3MEHEHME Ha NpoAyKTa ce cynTa
3a ynotpeba He no npefHasHaveHne
1 MOXe Ja gosefe [0 ONacHOCTK
KaTo CMbPT, XMBOTO3acTpallaBaLLln
HapaHsBaHWs 1 NoBpeau.
[ponsBognTensat He HOCK
OTFOBOPHOCT 32 LLETU, MPUYNHEHWN OT
HenpasuHa yrnorpeba.

MpoayKTbT e NpegHa3HayeH
€OMHCTBEHO 3a AomallHa ynoTpeba.
[MpopyKTHT He e NpegHasHaYveH 3a
npodgecnoHanHa ynotpeba unm 3a
NoAo6HN Lenn.

CbbnogasanTte BCUYKMN

OeNCTBaLLM MECTHM NpeanmcaHns
3a 6e30MacHOCT, CTaHAAaPTU 1
pasnopenbu. VIanonssaHeTo Ha
N3MTbYBALLM LLIYM ENEKTPUYECKN
WHCTPYMEHTU MOXe fia 6bae
OrpaHNYeHo OT HaLMOHAHU NN
MECTHU pasnopenévi 0o onpeaeneHn
BpeMeHa.

P TpogyKTbT 1 ONaKoBBYHUTE MaTeprany He ca getcka nrpadkal Jeva He 6vBa
[a UrpasT ¢ HalIoHOBW TOP6UYKK, honno 1 gpebHn YacTtu! ColyecTByBa
OMacHOCT OT MoMTbLUaHe 1 3apyLuasaHe!

1 | ABO€eH WwmMupren ¢ roBkas Bas

1 | LUnucobYeH anck (NpeasapuTeniHo MOHTUPaH)

@75 x 10 x 20 mm/#120
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1 | Monnpawy, guck (NpegBapuUTENHO MOHTUPAH) @75 x D10 x 20 mm/#400
1 | MeBKaB Ban 1 m gbmxuHa
1 | KombuHmpaH raeyeH Kntoy
2 | PaboTHn onopwu ¢ KpenexxHu matepuanu:
2 BMHTa C Ha3bbeHa rnasa M6
2 ranku M6
2 | MNpegnasuTen 3a NCKPY C KPENeXXHU
MaTepuanu:
4 BMHTa C Kpbrna rnasa M4 x 10 mm, T15
4 NPY>XVHHW Wanbu M4
4 NoANOXHN Lanbun M4
4 ranku M4
2 | MNMpo3payHn ekpaHn C KPeNeXHN MaTepuani:
2 BMHTa C Kpbra rnasa M5 x 45 mm, T20
2 NPY>XNHHN LWanbm M5
2 NOATOXKHW LLanon M5
2 raviku M5
12 | Pexelyn gnckose 32 x 1 mm
5 | LUnncpoBbYHM NEeHTH 13 mm, @ 15 mm
5 | lWWnuoBbYHM NneHTH 183 mm, @9 mm
5 | MNonupatum Keyeta @25 x 7 mm
5 | MNonupatum keyeTa J13 x 7 mm
40 | Pexxewwn auckose (B MambK niacTmMacos @ 24 mm
KOHTEeNHep)
10 | LUnndpoBBbYHM rmaBm
5 | WundTa 3a hpesosaHe
4 | YeTkn 3a noyncTeaHe
3 | MecuHrosu 4eTkn
2 | PaboTHn gopHMKa 3a WandoBbYHN IEHTU
2 | [lopHvKa 3a 3akpensaHe 3a nonvpayu

KeyeTa/pexeLyn anckose

—

Kambk 3a nspaBHsiBaHe

20 x 10 x 10 mm

Monupalua nacTa (B MaTbK NnacTMacoB
KOHTENHEP)

3ararawm Yyentoctu

3a Kpbrbi Ban oo
© 2,0/2,4/3,2 mm

[nactmacoBa KyTusi 3a CbXpaHeHne

PbkoBopgcTBO 3a ekcnoarauus
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@® OnucaHue Ha yacTurte

Mpean YeTeHe pasrbHeTe CTpaHMLUTe
¢ durypute 1 ce 3anosHarnTe C BCUYKN
yHKLMN Ha NpoayKTa.

(Pur. A)

MpennasHo ycTponcTBo OT
npo3payeH ekpaH 1 npegnasmTen 3a
UCKpY

Mpo3payeH ekpaH

MpepnasnTen 3a Nckpw

KomnnekT 3akpensallum BUHTOBE (3a

npo3payeH ekpaH)

KomnnekT 3akpensaliyy BUHTOBE (3a

npepnasuTen 3a UcKpu)

[MNonupaly gnek

dukenpala ravika

Cebp3Baly, enemMmeHT

[oBKaB Ban

MawHet

[aTpoHHUK

Perynatop Ha ob6opoTtute

[MpeBkntoyBaTen 3a BKOYBaHe/

N3KIIoYBaHe

BuHT c Ha3bbeHa masa

larika

Pa6oTHa onopa

LLInncposbyeH guck

)

®dpesep

YeTka 3a no4ncTeaHe

MecwuHrosa 4etka

LLiInndoBbyHa rnasa
LLnndosbyHa neHta @ 15 mm
3ardaral, JOPHUK 3a WndoBbYHA
neHta @ 15 mm

LLnndoBbyHa neHta @ 9 mm
3arsraly, JOpHUK 3a LWnndoBbYHA
neHta @ 9 mm

3aTarawm 4YentocTun

Kambk 3a nspaBHsiBaHe
Kom6urHupaH raeyeH ko4
3aTsraly, JOpHUK 3a NosmpaLlo Keye

[o]leo[N]o o] o]

3 REFE
o

HNEENE

S]]

RISIR]=]

3l

Monupato kede @ 25 mm
Monupawyo keve @ 13 mm
Monupawa nacta

Pexely anck @ 24 mm

Pexely anck @ 32 mm

3arsraly JOpHUK 3a pexeLL, ANCK
MnacTmacoBa KyTus 3a CbXpaHeHune

N[N

BN

E

ur. E)

[&3]

MnacTmacos npegnasuten
MnacTmacos kanak

LLinnHAaen (3a nonupaty, Anck)
BbTpelueH dnaHey,

BbHLWeH dnaHey,

3aTtsaraula ranka (3a nonvpaly, Anck)
ApanTtep 3a wnuHagen

3akpenBsall, BUHT (3a nnacTmacos
Kanak)

[9%)
<
o)

HENHEN

—_

dur. F)

MeTanHa npeanasHa pelueTka

MeTarneH kanak

CbeanHnTeneH BUHT

LLnuHgen (3a wnmdgosbYeH AUCK)

3atsrala raiika (3a LANOBBLYEH
ONCK)

Kopnyc

(Pur. G)
BbpTsLL ce Ban

(Pur. 1)

Kanauka
Jbpxay

(Pur. J)

MOHTaXKeH OTBOp
CBbp3BalLl MPOBOAHVK C MPEXOB
Ljencen



@ TexHun4ecku gaHHu

Mogen Homep
¢ VDE mpexos wencen: | HG10147
¢ BS mpexos wencen: |HG10147-BS
¢ CH mpexos wwencen: |HG10147-CH
HomunanHo 230-240 V~,
HanpexeHune: 50 Hz
HomuHanHa koHcymauus: | 120 W
Knac Ha 3awwmra: 11/
(nBonHa
naonaumsi)
@ P
HomuHanHm o6opoTtun
Ha npaseH xop, No: 0-11500 min™
MepudepHa
ckopocT P: Makc. 45 m/s™
Terno (BKJ.
NPVHAANEXHOCTN): oK. 2,4 kg

LnucdoBbUyeH guck/nonupaty guck

d

Donyctummn o6opoTu: | MuH. 12000 min™

BbHweH gnametsp D: | J 75 mm

[nameTbp Ha otBopa d: | @ 10 mm

LebenuHa t: 20 mm

Knac Ha TBbpOocCT: M

3bpHNUCTOCT #: 120 (wnuncoBb-
YeH OVCK)
400 (nonupat

OVCK)

CTOWHOCT Ha LUyMOBU €MUCUMN
M3amepeHa CTOMHOCT 3a Lyma,
onpegeneHa cbrnacHo EN 62841-3-4.
HnBoTo Ha wyma, namepeHo ¢ A4X ot
TN A, Ha ENEKTPUYECKNST NHCTPYMEHT B
TUMWYHKA Criyyal Bb3nn3a Ha:

HvBo Ha 3ByKOBO

HansraHe: Lo, =86 dB
HeonpepeneHocT: Koa =3 dB
HwBoO Ha 3BYyKOBa

MOLLHOCT: Lwa =99 dB
HeonpepeneHocT: Kwa =3 dB

A NPEAYNPEXAOEHWUE!

Yy
y

) Hocerte 3awumTa 3a cnyxal

|
\
Q 4

YKA3AHUE

P TMocoyeHaTta ob6La CTOMHOCT
Ha eMyCUW Ha BUGpaLIN 1
rnoco4eHaTa CTOMHOCT Ha
LLYMOBW eMUCUN ca U3MEPEHN MO
cTaHOapTeH METOA Ha U3nuTBaHe
1 Morart Aa 6baaT u3non3BaHu 3a
CpaBHEHVE Ha eAUH ENEKTPUYECKM
WHCTPYMEHT C ApPYT.

P [Moco4eHaTta o6Lla CTONHOCT Ha
BMGPALIN 1 MOCOYeHaTa CTOMHOCT
Ha LUYyMOBW eMUCUI MoraT Ja
6baaT U3Non3BaHn ChbLLO 1 3a
npeaBapuTEnHo oLeHsBaHe Ha
HaToBapBaHETO.
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A NPEAYNPEXAOEHWUE!

Emucnnte Ha Bubpauum n
LLYMOBUTE EMUCIUM MO BpEME

Ha felricTBUTeNHara ynotpeba

Ha eNeKTPUYECKNS] UHCTPYMEHT
Morar fia ce pasnuyasar oT
NOCOYEHNTE CTONHOCTH, B
3aBVICYMOCT OT Ha4MHa, Mo KONTO
€NEKTPUYECKUSAT NUHCTPYMEHT Ce
13Mnon3Bsa, 0CoO6eHO OT BMAA Ha
obpaboTBaHus AeTan.

OnuTtanTe ce ga nogabpxxare
HaToBapBaHETO OT BMOpauun 1
LLYM Bb3MOXHO Hali-MUHUMaITHO.
[MprMepHW MepKK 3a HamansiBaHe
Ha HaToBapBaHETO OT B1bpauun
Cca HOCEHETO Ha pbKaBuLy Npu
ynotpebarta Ha eleKTpuYecKus
MHCTPYMEHT 1 OrpaHnyaBaHe Ha
BPEMETO Ha paboTa. [1pu ToBa
TpsibBa Aa ce B3emar Mnof, BHUMa-
HME BCUYKM YacTy Ha paboTHNSA
LKBN (Hanpumep BpemMeHara,
npes KOUTO ENEKTPUHECKUSAT
VNHCTPYMEHT € U3KJ/TIIOYEH, KaKTO U
TE3U, B KOUTO TOW € BKIIOHEH, HO
paboTy 6e3 HaToBapBaHe).

Q O6wum ykasaHua 3a
6e3onacHocCT

A\ NPEAYNPEXAEHUE!

MpoyeTeTe BCUYKMN

yKa3aHusi 3a 6€30nacHOCT,
VMHCTPYKUMN, UnocTpaumm

1 TEXHUYECKM [aHHWU, C

KOMUTO TO3U eNIEKTPUHECKUN
VHCTPYMEHT € CHabAeH.
[Mponyckn npu cnaseBaHeTo Ha
cnegHvUTe MHCTPYKLMA MoraT fAa
Npean3BrKaT TOKOB yaap, noxap
/N TEXKN HapaHsiBaHWs.
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3anaseTe BCUMYKM yKa3aHUs 3a
6e30nMacHOCT U UHCTPYKLMK 3a
6baeLm cnpaBkKu.

3non3esaHoTO B yKasaHusTa 3a
6€30MacHOCT MOHATHE ,,eNEKTPUYECKN
WHCTPYMEHT" Ce OTHacs 3a 3afBUXBaHU
OT MPEXOBO HarnpexXXeHne enekTpuyYeckn
WHCTPYMEHTH (C MPEXXOB MPOBOLHNK)
UM 3a 3a4BUKBaHN C akyMynaTopHa
6arepusi eNEKTPUYECKN MHCTPYMEHTH
(6e3 Mpe>XOB MPOBOAHMUK).

Be3onacHoCT Ha paboOTHOTO MSICTO

a) Moppbpxante BaweTto pa6oTHO
MPOCTPAHCTBO YMCTO U fo6pe
ocBeTeHo. be3nopsagbkbT
U HEOCBETEHNTE PaboTHN
npocTpaHCcTBa MoraT Aa fosefart go
3/10MONyKMN.

b) He pa6oTteTte c enekTpuyeckusa
WHCTPYMEHT BbB B3pUBOOMNacHa
cpepa, B KOSITO ce Hamupart
3ananumMu Te4HOCTU, rasoBe
WIn npaxose. EJ'IeKTpI/ILIeCKI/ITe
WHCTPYMEHTU Cb3aaBar UCKpH,
KOUTO MoraTt Aa Bb3nJlaMeHAT npaxa
U N3napeHusiTa.

c) [ApbXTe Aeua wn Apyru nuua aaney
no Bpeme Ha u3nonssaHe Ha
eneKTpU4YeCcKusa MHCTPYMeHT. [pun
pasceriBaHe MOXeTe Aa u3ryoute
KOHTPON BbPXY eNeKTpUYecKnst
WNHCTPYMEHT.

BesonacHocT npu pa6oTta ¢

eNeKTPN4YEeCKN TOK

a) CBbp3BaWuAT Wencen Ha
e/IEKTPUYECKNUA NHCTPYMEHT
TpsibBa Aa OTroBaps Ha KOHTaKTa.
LLlencenbT He 6uBa pga ce
NMPOMEHS! MO HUKAKbB Ha4MH.
He n3nonseanite agantepHu
wencenm 3aefHo C eNeKTPUYECKn
MHCTPYMEHTU C npeanasHo
3a3emsiBaHe. HenpomeHeHun
Lerncenn 1 NOAXOASALLMN KOHTaKTK
HamansBaTt pucka OT TOKOB yaap.



N36sarsanTe TeneceH KOHTaKT

CbC 3a3eMeHU MOBbPXHOCTHU

KaTo Tpb6U, OTONNUTENHM TeNna,
neyku n xnagunHuum. ColiecTsysa
NMOBULLIEH PUCK OT TOKOB yaap,
KoraTo BalueTo Ta510 e 3a3emeHo.

MaseTe enekTpuyeckure
WHCTPYMEHTU OT AbXA Ui
Bnara. [TpoHVKBaHeTo Ha Boga
B €NEKTPUYECKN UHCTPYMEHT
noByLLIaBa p1cka OT TOKOB yaap.

He nsnonssanTe cBbp3Bawms
NPOBOAHMUK 32 HOCEHe un
3aKa4aHe Ha efleKTpU4ecKus
VMHCTPYMEHT UMK 3a u3gbprBaHe
Ha LWencesna oT KOHTaKTa.
MaseTe cBbp3BaLMA NPOBOSHUK
OT ropeLyyHa, Macsno, ocTpu
pb6oBe unu aABMXKELLU ce

yacTu Ha ypepga. MoBpeneHun nnm
OnyeTeHN CBbP3BaLL/ NPOBOAHULIN
yBenu4aBaT pucKa OT TOKOB yaap.

KoraTto pa6oTuTe ¢ eneKTpuyecku
WHCTPYMEHT Ha OTKPUTO,
u3nonssaiTe camo yabiKaBalm
Kabenu, KoMTO ca NOAXOAsALLM U 33
ynoTtpe6a Ha OTKpuUTO. /13non3saHeTo
Ha nopxopgsiL 3a ynoTtpe6a Ha OTKpUTO
yObkasaly kaben Hamansea pucka
OT TOKOB yfap.

KoraTo ynotpe6ata Ha enekTpu-
4YeCKUSA UHCTPYMEHT BbB BJla)KHa
cpeaa He MoXke fa 6bae usberHa-
Ta, usnonssaunte aucepeHuman-
HOTOKOBa 3awwmTa. /3nonssaHeTo
Ha gudepeHunanHoToKoBa 3alumTa
HamarnsiBa pucka OT TOKOB yaap.

BesonacHocT 3a xopata

a)

BbaeTe BHMMaTENHN, 06pbLaNTe
BHUMaHNe Ha TOBa, KOETO
npasuTe, U NOAXOXAauTe
pasymHO KbM paboTaTta ¢
eNIeKTPUYeCKN NHCTpPYMeHT. He
WU3NoN3BanTe eNeKTPUYECKN
WHCTPYMEHTU, KoraTto cte

U3MOpPEHUN Uiun cte nop BINAHUETO
Ha ynonBaluu BeLecTBa, alKoxon
nnn megnkameHTu. MowmeHT
HEBHUMaHVe Npu N3MNoN3BaHeTo

Ha eNneKTPUYECKNSt UHCTPYMEHT
MOXKe Aa LOBEAE OO0 CEPUO3HU
HapaHsaBaHuA.

Hocete nuyHu npegnasHu
cpeacTBa U BUHArv npeanasHu
oumna. HoceHeTo Ha NnYHM
npennasHy cpencTea KaTo
NpPOTUBOMNPaxoBa Macka, yCTON4MBY
Ha Xnb3raHe npeanasHu o6yBKY,
npegnasHa Kacka uim sawura 3a
cnyxa, B 3aBUCUMOCT OT Buga 1
yrnoTpebara Ha enekTpuyecKmsi
WHCTPYMEHT, HaMarnsiBa pucka ot
HapaHsiBaHus.

N36sreaiTe HEBOJIHO BKJIHOYBAHE.
YBepeTe ce, Ye eNneKTPU4eCcKusT
WHCTPYMEHT € U3KJIHO4EH,

npeau ga ro CBbpXXeTe KbM
eneKTpo3axpaHBaHeTo u/nnu
akymynatopHaTta 6aTtepusi, npegu
[a ro B3emeTe unau Hocute. AKo
MpY HOCEHETO Ha eNEKTPUYHECKNS
WHCTPYMEHT ObPXXUTE NpbCTa Cn
BbPXY NMPeKbCBaya U CBbPXKETE
KBbM €/1eKTPO3axpaHBaHETO BKITHOYEH
€MEKTPUYECKN NHCTPYMEHT, TOBa
MO>XXe [ja AoBefe A0 3/0MONyKU.

OTcTpaHsiBanTe NHCTPYMEHTUTE
3a HacTpoMKa Ui rae4yHuTe
KJII04YOBe, Npeaun Aa BKJ4vuTe
eNeKTPNYeCKUS UHCTPYMEHT.
VIHCTPYMEHT nnu knto4, Hamupaty,
Ce BbB BbpTsLLA Ce 4acT OT
€N1EKTPUNYECKIMS MHCTPYMEHT, MOXXE
0a posefe 0O HapaHABaHUS.

N36areanTe Heo6u4amHm
no3uuumn Ha Tanorto. Ocuryperte
Cu cTabuneH CToeX U NOCTOSIHHO
naseTe paBHoOBecHe. Taka MOXeTe
no-gobpe Aa KoHTponupare
€NeKTPUYECKUSI UHCTPYMEHT B
HeoYakBaHu cUTyauun.
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HoceTe nogxoasiwo o6nekno.

He HoceTe wmpoku gpexn

wnm HakuTu. [lpbXxTe Kocara,
061eKJI0TO U pbKaBuLUTE CU
[aney oT ABUXKeLUM ce YacTu.
LLInpokn gpexv, HakKnTu i gbaru
KOCU Mmorart ga 6'b,El,aT 3axBaHaTu OT
OBUXXELLW Ce YacTu.

KoraTto morar ga 6baar
MOHTUPaHN YCTPOWUCTBA 3a
U3CMyKBaHe Ha npax v 3a ynaBsiHe
Ha npax, yBepeTte ce, 4e Te

ca CBbp3aHu U ce usnon3sar
npaBuiHo. /13non3saHeTo Ha
YCTPOWCTBO 3a U3CMYyKBaHe Ha

npax MoXke fa Hamasnu BpeguTe 3a
34paBeTo nopagn npax.

He pasuutanTe Ha chanwmsa
CUIYPHOCT U He NnpeHebpersaiTe
npaBunarta 3a 6e3onacHoOCT 3a
€NeKTPUYECKN NHCTPYMEHTH,
[OpU 1 KOraTo cnie, MHOrokpaTHa
ynoTtpe6a cTe 3ano3HaTtu ¢
eNIeKTPUYECKNA NHCTPYMEHT.
HebpexxHoTO 6opaBeHe MOXe 3a
YacT OT ceKyHaaTta ja fgosefe [0
TEXKUN HapaHABaHUS.

Ynotpe6a u 6opaBeHe ¢
eNneKTPU4eCKusi UHCTPYMEHT

a)

He npetoBapBanTe
eNIeKTPUYECKNA NHCTPYMEHT.
U3nonsBaiite npegHa3Ha4YeHUs
3a Bawara pa6oTta enekTpm4ecku
uHcTpymeHT. C nogxopsawms
€NEKTPUYECKN MHCTPYMEHT
paboTuTe no-gobpe 1 No-CUrypHoO B
NOCOYEHNTE rpaHNLI Ha paboTHUTE
My XapaKTepUCTUKMU.

He nsnonsBanTe eneKTpuyecku
WHCTPYMEHT, YMATO NpPeKbCcBa4
e noBpeaeH. Enektpuyeckn
VNHCTPYMEHT, KOWTO BEYE HE MOXKE
[a ce BKJIHYBa UK U3KJIHYBA,

€ onaceH n Tpsibea ga 6bae
PEMOHTUPAH.
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c)

d)

e)

N3Ternere wencena or KOHTakKTa
n/vnu oTcTpaHeTe cBanswara ce
akymynaTtopHa 6aTepus, npegun
[a U3BbpLlUBaTe HaCTPOMNKMN

rno ypena, Aa CMeHsTe 4acTu

Ha paGOTHU MHCTPYMEHTU U
Oa oCTaBUTE eJIeKTpu4eckus
WHCTPYMEHT HacTpaHu. Taau mMspka
3a 6e30MacHoOCT NpeaoTBpaTsaBa
HEBOJIHOTO CTapTupaHe Ha
eNeKTPUYECKNSA NHCTPYMEHT.

ChbxpaHsiBaliTe eNieKTpUy4ecKu
WHCTPYMEHTU, KOUTO He ce
MU3MoN3BaT, HAa HEQOCTbLIHO 3a
Aeua macto. He nosBonsaBainTe
N3NON3BaHe Ha eNleKTPU4eCcKusi
WHCTPYMEHT OT Jiula, KOUTO He
ca 3ano3HaTu C HEero Unu He
ca npoyenu Te3v NMHCTPYKLUK.
EnekTpunyecknTe MHCTPYMEHTHU
ca ornacHu, ako ce u3nosseart oT
HeonunTHM nnua.

MoppbprKanTe rpUXKIMBO
eJIeKTPUYECKNTE UHCTPYMEHTH

N paGOTHUTE MHCTPYMEHTU.
MpoBepsiBanTe ganu gBmxeLwmuTe
ce 4yacTtu (pyHKUMOHupaT
6e3ynpe4yHo 1 He 3asKAaar,

Oanu Hama cuyneHu unm Taka
NoBpPeAieHn YacTu, Ye aa
HapyLwasaT (PyHKLMOHUPAHETO
Ha eNIEKTPUYECKUA NHCTPYMEHT.
MoBpeaeHuTe YactTu Tpsi6Ba

ha 6baaT peMoHTUpaHu npegu
MU3MnoN3BaHe Ha eNleKTPU4ecKus
WHCTPYMeHT. MHOro 3/10nonyku ca
MPUYUHEHN OT JIOLLO NoaabpXXaHu
€NEeKTPUYECKUN HCTPYMEHTH.
MopabpxanTe pexewmre
WHCTPYMEHTU HaTOYEHU U YNCTMU.
PKIMBO NOAAbPXKAHUTE PEXKELLM
WNHCTPYMEHTU C OCTPU PEXELL
pbOOBE Ce 3aKNNHBAT MO-Manko U
ce BOOsT No-JiecHo.



9

Usnons3BanTe enekTpuieckus
WHCTPYMEHT, NPUHaAeXHoCcTuTe,
pPaboTHUTE MHCTPYMEHTM U T.H.
CbINacHO Te3N UHCTPYKLMUN.
Mpu ToBa B3emaiTe nog
BHMMaHue ycJioBuATa Ha pa6oTta
N OeNHOCTTa, KOATO TpsibBa

[a ce u3BbpLIK. YnoTpebaTta

Ha eNeKTpn4eCKn NMHCTPYMEHTU
3a pasnn4yHK OT NpeaBuaeHNTe
NPUNOXEHNS MOXXe fa noBene Ao
onacHu cuTyauun.

MaseTe ApbXKUTE N
NOBBPXHOCTUTE 3a XBallaHe
CyXu, YncTu u 6e3 macno u rpec.
Xb3rasu ApbXKKN 1 MOBBPXHOCTA
3a XBallaHe He no3sosisiBaT
curypHa pabota 1 KOHTPOJ Ha
€NeKTPpN4eCKna NHCTPYMEHT B
HenpeaBuaeHN CUTyaumm.

CepBus

a)

PeMOHTU Mo eneKkTpuyeckus
VMHCTPYMEHT cniefsa Aa

ce U3BbpLIBAT camo OT
KBanubuumMpaHu cneymanmucTim

M CamMo C OPUrnHasNHu pe3epBHU
yacTtu. Taka ce rapaHTmpa, 4e
6e30nacHOCTTa Ha eNeKTPUYHECKUS
WNHCTPYMEHT LLE Cce 3anasu.

/A NMPEAMNASJIUBOCT!
P Tpu ynotpeba Ha eneKkTpruyeckin

VHCTPYMEHTU TpsibBa fa ce B3emat
CnefHVTE OCHOBHU MpeanasHu
MEepKW CpeLLly TOKOB yaap,
OMacHOCT OT HapaHsiBaHe 1 noxap.

[MpoyeTeTe BCMYKM TE3N YKa3aHUs,
npegv ga n3nosssate To3u
€JIEKTPUYHECKIN NHCTPYMEHT, 1
CbXpaHsiBanTe fobpe ykasaHusiTa
3a 6e30MacHOCT.

@® Yka3aHus 3a 6e3onacHoOCT

a)

c)

3a HACTOJIHN IJJHI/ICbOB'b‘-IHI/I
MaLUHU

He nsnonseaiite noBpeaeHu
pa6boTHn HcTpymeHTu. Mpeaun
BCsika ynoTtpe6a nposepsiBanTe
paboOTHUTE MHCTPYMEHTU KaTo
WA oBBbYHN [UCKOBE 3a
OTUYYNBaHUA U NYKHATUHU, a
TeNleHUTe YeTKU 3a xnabasu
wnu cyyneHun tenyerta. Korato
CTe NpoBepuSIN U NOCTaBUIN
paboTHUSI UHCTPYMEHT, Bue n
HamupalwuTe ce Habnuso nuua
3acTaHeTe U3BbH paBHUHaTa

Ha BbpTAWMSA ce paboTeH
VHCTPYMEHT M OCTaBeTe ypeaa
Aa paboTu B Npoab/HKeHue Ha
efHa MUHyTa Ha Hal-BUCOKM
o6opoTu. [oBpeaeHnTe paboTHN
WHCTPYMEHTW Hall-4eCTO Ce YynsT B
pamKuTe Ha ToBa BpeMe 3a TECT.

Aonyctumurte o60poTn

Ha paGOTHUSI UIHCTPYMEHT

TpsibBa fa ca noHe TOJNIKOBA,
KOJIKOTO ca NocoYeHuTe

BbPXY €NeKTPUYecKus
VHCTPYMEHT MaKCUMarsHu
o60opoTun. NprHagNexXHOCTH,
KOWTO Ce BbPTAT NO-6bpP30 OT
[OonycTMMOTO, MoraT fja Ce CHynsT v
[a ce pasneTaT HacTpaHu.

O6bpHeTe BHMMaHue, Ye
TeNleHUTe YeTKU ry6aT Tenyerta
[OpY U Nno Bpeme Ha o6u4yanHaTa
ynotpe6a. He npetoBapBaiite
Ten4yerata 4ype3 TBbpAE rosisim
HaTUCK. VI3xBbpualym Tenyera
MoraTt MHOIO JIECHO fa NPOHUKHAT
npe3 TbHKO 06NEKIO N/1Unn KoXaTta.
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Hwukora He wnudoBaiTe cbc
CTpPaHU4YHUTE NOBbPXHOCTU HA
wnudoBbYHUA AucK. [lopau
wnmdoBaHe CbC CTPaHUYHUTE
NMOBbPXHOCTN WANGOBBLYHUTE
OMNCKOBe MoraT ga ce npbcHaT 1
pasneTAT HacTpaHu.

Mpepawu Bcsika ynotpeba ce
yBepsiBanTe, Ye wWngoBbYHUTE
[MCKOBe ca u3npasHu. /13BbpLueTe
CbLLO 1 MPOBEPKa C NMoYykKBaHe 3a
YCTaHOBSIBAHe Ha NyKHATUHW. 3a
LenTa noyykamnTte fneko no Aaucka ¢
HeMeTaJIeH YyK OTASCHO U OT/ISIBO Ha
BepTUKanHaTa cpegHa nuHus. Jlekoto
noyyksaHe Tps6Ba Aa NpeausBuka
SACEH ,,KambaHeH 3BbH". [1pun ryx
3BYK He 13Mos3BaliTe amcka.
CwmeHeTe n3HoceHus LWnnoBbYEH
OVCK, KoraTo npeanasuTensT 3a
NCKPW BEYE HE MOXXE [a Ce HacTpou
Ha U3NCKBaHOTO PasCTosHME OT
Haln-MHOro 2 mm go WindoBbYHUSA
OUCK.

M3nonseanTe enekTprnyeckns
WHCTPYMEHT CaMO C MOHTUPaHu
pabOTHM UHCTPYMEHTU 1 Ha ABaTta
wnuHaena. Taka ce npegoTeBpartasa
KOHTaKT C BbPTALLMSA Ce LNUHAEN.
BuHarun nsnonssaiite npegnasnTtens,
ornoparta 3a o6paboTsaH getann,
eKpaHa 1 npegnasuTens 3a UCKpu
crnopep n3ncKBaHusATa 3a paboTHUSA
WNHCTPYMEHT.

M3nonsBsarite camo paboTHK
WHCTPYMEHTU C AnaMeTbp B
CbOTBETCTBUE C U3NCKBaHaTa
MapK/poBKa.

CwmMeHsnTe noBpeaeHnTe Uy CUMHO
HabpasgeHn WnnhoBbYHN OUCKOBE.
Mpwn TpaHcnopTupaHe nosguranTe
HacTonHara wnmgosbYHa

MallvHa 3a Kopryca unu 3a gsarta
npegnasuTens.
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= Harnacete onopuTte 3a o6paboTsaH
JeTaiin Taka, Ye brb/bT Mexay
ornopaTta 3a 06paboTBaH aeTann un
paboTHMA NHCTPYMEHT B/Harn ga e
no-ronasm ot 85°.

@® Yka3aHusa 3a 6e30nacHoOCT
3a BCUYKUN NPUNOXXeHUs

O6LwWu yka3aHus 3a 6€30MacHOCT 3a

wnudoBaHe, wnandgaHe ¢ WKypKa,

paboTa C TeNleHn YeTKU, nonupaHe,

c¢hpe3oBaHe nnu abpasnBHO psizaHe

a) To3n enekTpUYeCKU MHCTPYMEHT
cneaBa fa ce U3non3Ba KaTo
wnandoBbYHA MalnHa, wnandg c
LWKypKa, TefleHa YeTka, nonvpaiya
MalluHa, 3a (hpe3oBaHe U KaTo
MalluuHa 3a abpa3vBHO psi3aHe.
Cbb6nropaBaiiTe BCUYKU YKa3aHUs
3a 6e30MacHOCT, MHCTPYKLUN,
N306pakeHns U AaHHu,
KOUTO noJsiyyaBaTe 3aefHo C
ypepa. HecnassaHeTo Ha crnegHuTe
WHCTPYKLUUM MOXE fa AoBeae A0
TOKOB yfap, noxap Wunm TeXXKn
HapaHsiBaHus.

b) He nsnonsBaiTte
NPUHAANEXXHOCTU, KOUTO He
ca cneuunanHo npeasuaeHn n
npenopb4YaHy OT NPoOU3BOAUTENS
3a TO3U eNeKTPUYecKn
MHCcTpymeHT. Camo ToBa, Ye
MOXeTe [ja 3akpenuTe fageHa
NpYHaane>xHocT kbM Baluus
€NEKTPNHECKUN NHCTPYMEHT, He
rapaHTipa curypHa ynortpeba.

c) [Honyctumute 060poTHn
Ha paGOTHUSI UIHCTPYMEHT
TpsibBa Aa ca NnoHe TOJIKOBa,
KOJIKOTO ca Noco4yeHuTe
BbPXY €NeKTPUYecKus
VHCTPYMEHT MakCUMarsHun
o6opoTun. NprHagNexHoOCTH,
KOWTO C€ BbPTAT NO-6bp30 OT
[onycTMMOTO, MoraT fja Ce CHynsiT u
[a ce pasneTaT HacTpaHu.



d)

BbHWHUAT aAnameTbp U
pebenuHaTta Ha paboTHUSA
MHCTPYMEHT Tpsi6Ba Aa oTroBapsit
Ha yKasaHuUTe pa3mepu

3a Bawmsa enektpuyecku
VMHCTPYMEHT. Bb3MOXXHO € rpeLUHo
opasmMepeHn paboTHU MHCTPYMEHTU
Oa He 6bOaT AOCTaTb4YHO 3aKpUTH
NN KOHTPONMpaHn.

LnucdoBbYHUTE AUCKOBE,
wnncoBbYHUTE Bansiym U apyrute
npUHaaieXXHoCcTu TpsibBa aa
nacsaT TOYHO Ha WNOBbYHUS
WNUHAEN WK Ha 3aTarawuTre
4yencTy Ha Bawwms enekTpuiecku
WHCTPYMEHT. PaboTHu
WHCTPYMEHTU, KOUTO He nacear
TOYHO B FHE3AOTO 3a 3aKpernsaHe

Ha eNeKTPUYECKNSI UHCTPYMEHT, ce
BbPTAT HEpaBHOMEPHO, BUGpupaT
MHOIO CUJTHO 1 MoraT fAa gosepat
0o 3ary6a Ha KOHTPO.

MOHTUpaHu Ha [JOPHUK AUCKOBE,
WM OBBYHU LIUNIMHAPMW,
pexxeLwm UHCTPYMEHTU AU Jpyrv
npuHapgneXxHocTun TpsibBa ga ce
MOCTaBAT U3LANO B 3aTarawjure
YenCcTU NN NAaTPOHHUKA.
,»,CTbpYeHeTO", CbOTB. CBOGOAHO
pasnosio)XeHarTa 4acT Ha
AOPHMKA mexXxay WnndoBbYHOTO
TANO N 3aTArawuTe 4YencTn
WM NaTpoHHUKa Tpsi6Ba aa e
MWUHUMANHO. AKO JJOPHUKBLT He e
[OCTaTbyHO 3aTerHar Uam CTbpyn
npeKaneHo ganey oT WnNOoBBYHOTO
TANO, PA6OTHNUAT NHCTPYMEHT
MOXKe fia ce pa3xniabu u ga 6bae
N3XBbPJIEH C BIUCOKA CKOPOCT.

He n3nonssanTte noBpeneHun
pa6oTHN uHcTpymeHTU. Mpeaun
BCsiKa ynortpe6a npoBepsiBanTe
pPaboOTHUTE UHCTPYMEHTU

KaTo wnndoBbYHN JUCKOBE

3a OTUYyNnBaHUA U NYKHaTUHW,
wAndoBbYHUTE Bansaum 3a
nyKHaTUHWU, UBHOCBaHe Unn

CUNHa amopTu3auus, TeneHuTe
YeTKU 3a xnabaBu Unu cuyrneHn
Tenyera. AKO eNeKTPUYECKUAT
VHCTPYMEHT Ui paboTHUAT
WHCTPYMEHT nafHe, npoBepeTe
Oanu Tol He e NoBpeaeH unu
ns3nonssanTe HenoBpeaeH
pPaboTeH UHCTPYMEHT.

Korato cte npoBepunu n
NnocTaBuUNv PaboTHUA UHCTPYMEHT,
Bue n HamupawumTte ce Ha6bnnM3o
Nvua 3acTtaHeTe U3BbH paBHUHaTa
Ha BbpTALWMUA ce paboTeH
MHCTPYMEHT M OCTaBeTe ypeaa

Aa pa6boTu B NPOAbIDKEHNE Ha
efHa MUHyTa Ha Hal-BUCOKM
o6opoTu. NoBpegeHuTe paboTHN
WHCTPYMEHTW Hall-4eCTo ce YynsT B
pamKuTe Ha ToBa Bpeme 3a TECT.

HoceTte nuyHn npegnasHu
cpeacTtBa. B saBucumocTt ot
NPUIOXKEeHNeTo, 3nons3BamTe
macka 3a usano nuue, sawumTta

3a ounTe unu npepnasHn

ouuna. AKo e ymecTHO, HoceTe
NpoTUBOMNpPaxoBa MackKa, 3awumTra
3a cnyxa, npegna3Hu pbKaBuum
WNn crieyuanHa npecTunka,
KosiTo Bu npegnassa oT manku
abpa3uBHN YacTULM UK YacTuLm
matepuan. Ounte Tpsibea ga 6bvaar
3almnTeH OT NeTALM Yy>XOn Tena,
KOUTO ce 06pasyBar npu PasnmyHn
npunoxeHusi. NpoTrnBonpaxosuTe
UNn nxaTenHuTe Macku Tpsibea
na puntpupaT Bb3HUKBALLMS Npu
NPUNOXEeHNETO npax. AKoO cTe
N3NOXXEeHN NPOABLIMKNTENTHO BpemMe
Ha cuneH wym, MoxXke aa I/I3Fy6I/ITe
cnyxa cu.
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Cnepete 3a 6e3onacHo
pa3cTosiHMue Ha TpeTu nuua ot
Bawarta pa6oTtHa 30Ha. Bcekn,

KOWTO BNn3a B pa6boTHaTa 30Ha, m)

Tpsi6Ba fa HOCM JIMYHU NpeanasHu
cpeactBa. OTyyneHun napyera ot
06paboTBaHUSA AeTann Unmn cHyrneHmn
pPaboTHW MHCTPYMEHTN MoraT

[a ce pasneTaAT HacTpaHu 1 aa
Npeamn3BrKaT HapaHsBaHUs CbLLO ©
N3BBbH HernocpencTeeHaTa paboTHa
30Ha.

XBawanTe ypega camo 3a
U3o/IMpaHnTe NOBbPXHOCTU 3a
XBallaHe, Korato u3BbpLuBaTe
paboTu, Npyn KOUTO PaboOTHUAT
VMHCTPYMEHT MOXKe fAa 3acerHe
CKPUTU eNIEKTPUYECKN
MPOBOAHMLU U COOGCTBEHUs
MpexoB Kabesn. KOHTakTbT ¢
NPOBOAHVIK NMOJ HaMPEeXXeHNe MoXXe
[a NnocTaBy Nof HanpeXkeHne ChbLLo
1 MeTasHM YacTu Ha ypeda u na
Josefe [0 TOKOB yaap.

BuHaru npu ctaptupaHe apbXxTe
€NeKTPUYEeCKUSA UHCTPYMEHT
3ppaso. [pn yckopeHue [0
Mb/IHUTE 060POTU PEAKTUBHUST
MOMEHT Ha ABurarens Moxe

[a pnosefie [0 YCyKBaHe Ha
€N1EeKTPUYECKUS UHCTPYMEHT.

o)

KoraTto e Bb3MOXXHO,
n3nosi3BanTe cteru, 3a ga
¢mukcupaTte o6paboTBaHusA p)
petann. Hukora He gpbXxTe
ManbK 06paboTBaH AgeTann B
efiHaTa pbKa U eNneKTpu4ecKusi
WHCTPYMEHT B gpyrara,

[oKarto ro usnonssare. Ypes
HEMNOABWXHOTO 3aTAraHe Ha gpebHu
obpaboTBaHun aetanm n geete Bu
pbLe ca cBOOOL4HM 3a NO-A406bP
KOHTPON Haf, eNIEKTPUYeCcKus
MHCTPYMeHT. [Mpn psisaHe Ha

Kpbun 06paboTBaHn AeTannm KaTo
ObpBeHn grobenu, NPbToB MaTepuarn
1N TpbOU, Te UMAT CKNOHHOCT aa
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ce TbpKassT, C KOETO Te MoraTt fa
3aKnewsaT paboTHUS UHCTPYMEHT U
[a 6baar n3xsbpsieHn KbM Bac.

ApbXxTe cBbp3Bawwums Kaben
[aned ot BbpTALM ce paboTHUN
MHCTPYMEHTU. AKO naryburte
KOHTPON BbPXY ypena, kabenbT
MOXe [a 6bie NpepssaH nnm
3axBaHart 1 Bawata gnaH nnn pbka
[a rnonagHe BbB BbPTALLMS Ce
paboTeH NHCTPYMEHT.

Hukora He ocTaBsiiTe
eNeKTPUYEeCKNsSt UHCTPYMEHT,
npeav paboTHUAT UHCTPYMEHT
Oa e cnpsn HanmbJHO. BupTawmar
ce paboTeH NHCTPYMEHT MOXe

[0a OCbLLECTBU KOHTAKT C
NMOBBPXHOCTTA, BbPXY KOATO €
OCTaBeH, Mopafmn KOeTo MOXe

[a 3aryobute KOHTPON BbpXY
eNeKTpn4eCKna NHCTPYMEHT.

Cnep cmsiHaTa Ha paGoTHU
WHCTPYMEHTU U HacTPOMNKMU

no ypepaa, 3aTarante 3gpaBso
raMkarta Ha 3aTgarawuTe 4encTy,
naTpPoOHHMKA Unn gpyrute
3akpenBalyy enieMeHTn. Xnabasu
3aKpenBally enemMeHT MoraT aa
Ce pasMecTsT Heo4akBaHo U aa
poBepnar Ao 3aryb6a Ha KOHTPOJT;
He3aKpeneHn BbpPTALLY ce
KOMMOHEHTN Ce U3XBBbPAT CbC
cuna HacTpaHu.

He ocTtaBsinTe enekTpu4yeckus
WHCTPYMEHT Aa paboTtu, AoKaTo
ro Hocute. BawwTe gpexn

mMoraT faa 6baar 3axsaHaTu npu
Clly4aeH KOHTaKT C BbpTALKMSA ce
paboTeH NUHCTPYMEHT 1 paboTHUAT
WHCTPYMEHT Ja ce 3abue BbB
Bawwerto Tan0.



q) MouwncTtBaiiTe pepoBHO
BEHTUJIALMOHHNTE OTBOPM
Ha Bawms enektpuyeckmn
MHCTPYMeHT. BeHTunatopsT
Ha gBuratens 3acMykBa npax B
Koprnyca, a rofisiMo HaTpynBaHe Ha
MEeTaeH npax MoXe Aa npeanssrka
€N1eKTPNYECKIN OMACHOCTU.

r) He usnonssaiTe enekTpnyecKus
VMHCTPYMEHT B 65IM30CT A0
3ananumu maTtepuanu. Vickpute
MoraT fja Bb3rnjiamMeHsaT Tean
mMarepuanu.

s) He usnonssaiite paboTHU
VMHCTPYMEHTU, KOUTO
MU3UCKBAaT TeYHO OXJlaXKAaLlo
cpeacTBo. /13non3sBaHeTo Ha
BOZa MW APYTY TEYHM oxNlaxaalum
cpencTea MoXe fa [oBefe A0
TOKOB yaap.

@® [Npyrv ykazaHus 3a
6e30MacHOCT 3a BCUYKU
NPUIOXKEeHUs

OTKaT U CbOTBETHU YKa3aHus 3a
6e3onacHocT

OTkaT e BHe3anHarta peakuus
BCNEeACTBME Ha 3aKayeH unm
6NOKVpaH BbPTSL, ce paboTeH
MNHCTPYMEHT, KaTo LN OBBYEH AUCK,
wnudoBbYHA NeHTa, TefleHa YeTka

1 T.H. 3aKa4yaHeTo 1M 6IOKMPAHETO
BOAW OO BHE3arNHO CrvpaHe Ha
BbPTALLMSA ce paboTeH MHCTPYMEHT.
Taka eneKTPUYECKNSAT UHCTPYMEHT ce
ycKopsiBa HEKOHTpOMpyemo o6paTHO
Ha nocokaTa Ha BbpTeHe Ha paboTHUS
NHCTPYMEHT.

AKO Hanp. eanH WwnmgosbYeH UCK Ce
3aKa4n unm 6nokupa B obpaboTsaHns
netaiin, pbobT Ha LWINGOBBYHNS OUCK,
KOWTO B/IM3a B 06paboTBaHns AeTai,
MOXKE [a 3as4e 1 Taka WinoBbYHUAT
OUCK ga ce OT4ynu unu ga npeansBuka
oTkaTt. Toraesa LWNNMOBBLYHUAT ANCK

ce 3a[BVXBa KbM WX Hanpeq, oT
06Cy>XBaLLOTO fLe, B 3aBICUMOCT
OT MocoKaTa Ha BbpTeHe Ha Aucka
npun MSICTOTO Ha Gnokupate. Mpu ToBa
LWIMOBBYHNUTE AMCKOBE MOTaT ChLLO
[ia ce CuynsT.

OTKaTbT e cnefcTere Ha rpeLuHa

UK HenpasusiHa ynotpeta Ha
€NeKTPUYECKNSI UHCTPYMEHT. Toi MoXxe
Oa 6bae nsberHart Ypes NoaxoasLm
npegnasHn Mepku, onncaHn no-[ony.

a) [dpbXTe eneKTpuyeckus
WHCTPYMEHT 3[ipaBo 1 NocTaBeTe
TANIOTO U PbLiETE CU B NO3NLUA,

B KOSAITO MOXKETe Aa yAbpPXuUte
cunuTe Ha otkata. OnepaTopbT
MOXKe [a OBfiafee CUnMTe Ha oTkarta
Ype3 NoAxoasLM nNpennasHu MepKu.

b) Pa6ortete oco6eHO
BHUMAaTEJIHO B o6nacTra Ha
‘bIN, OCTPU pbGOBE U ApYyru.
MpepoTBpaTaBaiTe oTCKa4YaHe
1 3aKnelBaHe Ha paboTHUTe
WHCTPYMEHTU B 06paboTBaHusi
Aetann. BbpTawmar ce paboTeH
WHCTPYMEHT Ce 3aK/eLLBa IeCHO
npw Ay, ocTpu pbLooBe NN
KoraTo Tol oTckada oT Tsix. ToBa
npeansBuKBa 3aryba Ha KOHTpOo
UM oTkar.

c) He usnonssaiiTe Ha3b6eH
pexew, aucK. Takusa paboTHU
WHCTPYMEHTN YECTO Npean3BuKBaT
oTKat unm 3aryba Ha KOHTPOs BbPXY
€N1IEKTPUNYECKNS UHCTPYMEHT.

d) BwuHaru BogeTe paboTHUS
MHCTPYMEHT B CbllaTa NocoKa B
mMaTtepuana, B KOSITO peXxewmsaTt
pb6 Hanycka matepuana (toect
B CbLyaTa NOCOKAa, B KOATO
CTPYXXKUTE/CTbProTuHUTE
ce n3xsbpnaT). BogeHe Ha
eNeKTPUYECKNS NHCTPYMEHT B
rpeluHaTa nocoka npuymHssa
HalbpbsiBaHe Ha pexeLumnsa pbo
Ha pabOTHUSA NHCTPYMEHT OT
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ob6paboTBaHuA AeTann, nopagu
KOETO eNEKTPUYHECKUAT UHCTPYMEHT
ce n3gbpnea B Ta3n NOCOKa Ha
nogasaHe.

BuHarwm 3aTsranite 3gpaso
o6paboTBaHua geTann npu
MU3noN3BaHe Ha BbpPTALUUN

ce Nunu, pexxewm AUCKoBe,
BMCOKOCKOPOCTHU hpe3oBaLyym
VMHCTPYMEHTU U1 TBbPAOCIJIaBHU
thpesoBawm NHCTPYMEHTU. [dopun
1 NPU MAUHVMANHO 3aK/IMHBaHe B
KaHana Tesu paboTHU MHCTPYMEHTU
ce 3ak/feLBar 1 Morar Aa npuynHAT
oTkar. Mpu 3akneLlBaHe Ha pexeLL,
ONCK, Tol 06UKHOBEHO ce 4vynu. Mpun
3akneLBaHe Ha BbpTALLM Ce Muu,
BNCOKOCKOPOCTHU (hpe3oBaLu
VNHCTPYMEHTM U TBbPAOCMNIaBHU
hpe30oBaLLY UHCTPYMEHTH,
BJIOXKKATa Ha MHCTPYMEHTa MOXe
[a U3cKo4n OT KaHana 1 aa

nosefe Ao 3aryb6a Ha KOHTPOJ Hafg
€NeKTPNYECKNS UHCTPYMEHT.

® [onb/IHUTENHN YKa3aHUs

3a 6e30nacHoOCT npu
wnucpoBaHe n abpasmBHO
psa3aHe

CneuwnanHu ykasaHusa 3a 6e3onacHocCT
npv wnudoBaHe n abpa3nBHO ps3aHe

a)

W3nons3BainTe eqUHCTBEHO
rnossosieHUTe 3a Bawwus
e/IeKTPUYECKN UHCTPYMEHT
wnndoBbYHU TeNa U camo 3a
npenopb4yaHUTe Bb3MOXXHOCTHU
3a ynotpe6a. Npumep: Hukora He
wnuncoBanTe cbC CTPaHU4HaTa
NMOBBbPXHOCT Ha pexely,

BAUCK. Pexelnte gnckose ca
npegHasHa4YeHn 3a OTHEMaHe

Ha maTtepuan ¢ pbba Ha gucka.
LeicTBMETO Ha CTPaHNYHN CUN
BbpXY Te3u WndOoBbYHN Tena
MOXXE [a ' Cyynu.
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b)

c)

3a KOHUYHM 1 NpaBu
wnncoBbYHU rNaBu ¢ pesba
1U3nonsBanTe caMo HeMnoBpeAeHU
AOPHULM C NpaBuJieH pa3mep 1
Abn6uHa, 6e3 noaps3BaHe Ha
pamoTo. [MopxoaswmTe 4OPHNULM
HamasnsiBaT Bb3MOXXHOCTTA 3a
cuynBaHe.

NU36areanTe 6nokupaHe Ha
pexewmsi AUCK Y NpeKaneHo
ronsim HaTuck. He ussbpluBaiite
npeKkaneHo AbJI6OKU

paspesun. [petoBapsBaHe Ha
pexeLLmns AUCK YBennyaBsa HEroBoTo
HaToBapBaHe 1 CKIIOHHOCTTa KbM
3aKnuHBaHe unn 61o0KNpaHe, ¢
KOETO 1 Bb3MOXKHOCTTa 3a oTKar
nnn cHynBaHe Ha WanOBBYHOTO
TAM0.

N36areanTe c pbkarta cu
o6nacTtTa npea u 3ag BbpTawms
ce pexely, AUCK. AKO OBMKUTE
pexeLwmsa AMCK OT pbKaTa Hanpeg B
06paboTBaHNa getaiin, B cnyyan Ha
OTKaT eNeKTPUYECKUSAT UHCTPYMEHT
C BbpTALMA Ce ANCK MOXe fa 6bae
YCKOpPEeH npaso KbM Bac.

B cny4ai 4e pexewmaT guck

ce 3aKfewm uam npekbeeaTe
pab6oTara, U3K4eTe ypeaa u
ro APbXXTe CMOKOWHO, fOKATO
OVCKbBT crnpe aa ce BbpTu. Hukora
He ce onuTBalTe ga usgbpnare
BCE OLLe BbPTSALUS Ce pexeLy,
OVUCK OT pa3pes3a, B NpOTUBEH
cny4ai moXxe ga nocrnegsa
otkaTt. Onpegenere 1 OTCTPaHeTe
npu4mHaTa 3a 3aKJeLBaHeTo.

He BkniouBaiiTe enekrpuyeckus
WHCTPYMEHT OTHOBO, [,OKaTO

ToW ce Hamupa B 06paboTBaHusA
petann. OctaBeTe peXxewms UCK
MbpPBO Aa AOCTUrHE MbJIHUTE CU
o060poTun, Npeay BHUMATESNTHO

Oa npoabiXuTe paspesa. B
NPOTMBEH CNy4vai QUCKBLT MOXe



[a ce 3aKauu, a OTCKO4YM OT
06paboTBaHusa getann unm aa
npegn3Bmnka oTkar.

Mopnuparite NI04YM UK rofeMm
o6paboTBaHu pgeTannu, 3a aa
HaManuTe pucka oT oTKaT nopaau
3aKnelleH pexxewy, guck. flonemm
06paboTBaHu AeTannm morat ga ce
orbHat nop, co6CTBEHOTO CU TErNO.
O6paboTBaHUAT fgeTainn Tpsibea Aa
6bae nognpsiH OT ABETE CTpaHu

Ha OncKa, KakTo B 65IM30CT Ao
paspesa, Taka u npu psba.

Bbaete oco6eHO BHUMATENTHU
npu Bpsi3BaHe B CblLUeCTBYyBaLUun
CTEHU UNn Apyru HeBUQUMU
o6nactu. BkapaHusT pexely, ouck
MOXKE NpU PA3aHETO fa Npegu3srka
oTKaT OT AoCer ¢ ra3onpoBoau

W BOOOMNPOBOAM, ENEKTPUYECKN
NPOBOAHNLM UK APYIN 06EKTU.

@ [onbiHUTENHU yKa3aHua 3a

6e3onacHoCT npu paboTa ¢
TeNIeHN YeTKU

CneuwnanHu ykasaHusa 3a 6e3onacHocT
npuv pa6oTa C TeNeHN YeTKn

a)

O6bpHeTe BHUMaHue, Ye
TeNleHUTe YeTKU ry6aT TenyeTa
[AOpPU 1 Mo BpeMe Ha o6u4yanHaTa
ynotpe6a. He npeTtoBapBaunte
Ten4yeTtara 4pe3 TBbpAE rossim
HaTUCK. VI3xBbpualy Tenyera
MoraT MHOFO JIECHO [a NPOHUKHAT
npes TbHKO 06IEeKNO /1NN KoxXara.

Mpepu ynoTtpe6arta octaBeTe
yeTKaTa pga paboTtu Hali-Manko
efiHa MUHyTa ¢ paboTHa CKOpPOCT.
BHumaBaliTe npe3 ToBa Bpeme

[a HAMa gpyrv xopa npepg uam

Ha efiHa NMHNA ¢ YeTKaTa. [pe3
BPEMETO Ha pa3paboTBaHe MoraTt fa
M3XBbpYaT CBOOOOHN TeNYeTa.

c)

Hacouete BbpTAWaTa ce TeneHa
yeTKa HacTpaHu ot Bac. lMpu
paboTa C Te3n YETKN Masnku
YacTULM UM MUHUATIOPHM TenyeTa
Aa N3NeTAT HacTpaHW C B1COKa
CKOPOCT 1 fia MPOHUKHAT Npe3
KoXxara.

@® be3onacHa paboTta

MoaavpxanTe BaweTto pa6oTHO
NPOCTPAHCTBO NOAPEAEHO.
BesnopsagbkeT B paboTHOTO
NPOCTPaHCTBO MOXKEe Aa AoBeae oo
3/10MONYKMN.

Cbb6niopaBsanTe BNUSIHUATA Ha
oKosnHaTa cpega! He nsnarante
€N1IEKTPNYECKN UHCTPYMEHTM

Ha obxna. He nsnonseaiite
eNeKTPNYHECKUN NHCTPYMEHTM

BbB BllaXxHa U MOKpa cpepa.
Ocurypete gob6po OCBETNEHME

Ha paboOTHOTO MNPOCTPAaHCTBO.

He nsnonsearite enekrpnyeckus
WHCTPYMEHT Ha MecTa, Ha KOUTO
CblLIECTBYBaA OMACHOCT OT rnoXkap
NN eKCno3usi.

MaseTte ce ot TOKOB yaap!
N36sareante gOKOCBaHE Ha TANOTO
[0 3a3eMeHn YacTu (Hanp. Tpvou,
paguaTopu, enekTpPU4EeCcKn neyku,
XNagunHuum).

OpbXTe gpyru nuua Ha
pa3crosHue! He nossonsiBanTte
Ha gpyru nuiua, ocobeHo feua, na
NUNaT eNneKTPUYECKNSA MHCTPYMEHT
nnn kabena. JpbxxTe rn ganed ot
Balueto paboTHO NpOCTPaHCTBO.
CbxpaHsiBaliTe HEU3NoJ3BaHU
€JIEKTPUYECKN NHCTPYMEHTHU

Ha curypHo msicto! Korato He

Ce 3MNOoN3BarT, eNeKTPUYecKuTe
WHCTPYMEHTU TpsibBa fia ce
CbXpaHsiBaT Ha Cyx0, BUCOKO WK
3aKJI0YEHO MSACTO, fJarned oT obcera
Ha geua.
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® He npeToBapBaiiTe enekTpuye-

CKusi MHCTpymeHT! LLle paboTute
no-go6pe 1 No-CuUrypHo B noco4e-
HUS1 Quanas3oH Ha PaboTHUTE Xapak-
TEPUCTUKN.

Usnons3BanTe npaBUIHUs
eNleKTPUYeCKN MHCTPYMmeHT! He
N3Mon3BanTe MasioMOLLHN MaLUNHN
3a Texka pabota. He nsnonssaiite
€NeKTPUYECKUST UHCTPYMEHT 3a
Lenu, 3a KOUTO TOW He e NpenBuaeH.
Hanpumep, He n3nonseante pbYHU
LUNPKYNSPHY TPVOHM 3a psidaHe Ha
KITOHWU WX ObpBa 3a Orpes.
HoceTte noaxoaswo ob6nekno! He
HOCETE LUNPOKM Opexu unu 6uxyTa,
Te 6uxa mMornu ga 6baart 3axeaHaTtu
OT AaBvxeLwm ce vactu. Mpnu

paboTa Ha OTKPUTO Ce NpenopbYBa
N3MNOM3BAHETO Ha He XJTb3rally ce
06yBKN. AKO MaTe abira Koca,
HOCeTe MpeXa 3a Koca.

A NPEAYNPEXOEHUE!

Hocete 3awmra 3a o4vnte!

Hocete guxatenHa 3awjural

= Csbp3BaliTe YCTPOWCTBO 3a

nscmykBaHe Ha npax! Ako ca
Ha/IMYHN CbeAVHEHMS 3a USCMYKBaHe
Ha npax 1 yCTponCTBO 3a
npaxoynassiHe, yBepeTe ce, 4e Te ca
CBbp3aHu 1 ce N3MNon3Bat NpasusHo.
He usnonssaiite kabena 3a uenm,
3a KOUTO TOl He e npepHa3HauyeH!
He nanonseanTte kabena, 3a aa
n3gbprBare Lerncena OT KOHTaKTa.
MaseTe kabena oT ropeLyuHa, Macno
1 ocTpu pbboBe.
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= OcwurypsiBanTe o6paboTBaHuA

petann! IsanonseanTe 3atsarawym
npuYcnocobIeHNs N MeHreme, 3a
0a ObpXnte 30paBo 06paboTBaHnA
aetann. Taka Toi ce ObpXKu
Mo-CUrypHO, OTKOJIKOTO ¢ Bawara
pbKa.

N36arsanTte HenpaBuHa CTOMKa
Ha TanoTo! Ocurypete cu ctabuneH
CTOEeX 1 Na3eTe paBHOBECKE MO
BCSKO BpEME.

MoppbpxanTe rpwxnueo BawwuTe
€JIEKTPUYECKMN MHCTPYMEHTH!
MopabpxxarTe pexewute
WHCTPYMEHTW OCTPU U YACTW, 3a

Aa morat fga paboTat no-gobpe n
no-curypHo. Cneppavite ykasaHusaTa
3a cMasBaHe 1 3a CMsiHa Ha
NHCTPYMeHT. [NpoBepsiBanTe
PELOBHO CBbP3BaLLsi MPOBOAHUK
Ha EeNeKTPUYECKNS NHCTPYMEHT 1
npu noepeaa Bbanarante nogMmsiHata
My Ha Npu3HaT Creymnanncr.
[MpoBepsBaiiTe yaobmkasawmte
kabenv pefoBHO U MM CMeHsANTE,
aKo ca nospepeHu. MNMogabpxarnte
PBbKOXBATKUTE CyXU, YNCTU 1 6e3
Macro u rpec.

N3BapeTe MpexxoBua wencen ot
KOHTakKTa! Korato enektpnieckuat
WHCTPYMEHT He Ce 13Mon3Bea,

npeny nopapbXKa 1 Npy CMsiHa Ha
WNHCTPYMEHTN.

He ocTtaBsinTe noctaBeHu Knto4oBe
n nHctpymeHTu! [Npenmn BrroyBaHe
npoBepsiBanTe fanu Ko4oBeTe 1
WHCTPYMEHTUTE 3a HacCTpomKa ca
OTCTpaHeHMU.

N36areanTe HeBOJIHO

nyckaHe! YBepsiBaiiTe ce, 4e
NPEBKJIIOYBATENAT € UIKITHOYEH NpU
BKapBaHe Ha LLierncena B KOHTaKTa.
MU3nonsBaiiTe yabnkasaly

Kaben 3a ynotpe6a Ha oTKpuUTo!
Ha oTkpuTO 13nonseante camo
JOMyCTUMM 32 TOBa U CbOTBETHO
0603HavYeHn yabmkasally Kabenu.



= Bbpete BHUMaTenHu! BHumaBainTe

kakBo npasuTe. [Nogxoxparte
pas3ymHO KbM paboTarta. He
N3Mnon3BainTe eneKkTpu4ecKns
WHCTPYMEHT, KOraTo He cTe
KOHLLEHTPYPaHWU.

MpoBepsiBanTe enekTpu4eckns
WHCTPYMEHT 3a €BEeHTYyaiH!
nospeau! Npean cnegsawa
ynoTpeb6a Ha eneKTpu4ecKust
WHCTPYMEHT TpsibBa BHUMAaTENHO

[a ce nNpoBepsiBa N3PsAHOTO 1
npaBuIHO (PYHKLMOHUPAHE Ha
npeanasHnTe yCTponcTea unm Ha
JIEKO MOBPELEHMTE HYacTu.
MpoBepsiBaviTe fanu oBMKeELLUTE

ce YacTu PyHKLMOHUPaT U3PSAHO

1 He 3ashkaart, v fann Hama
noBpeneHn YyacTtu. Becnykn yactu
Tps6Ba Aa ca MOHTMPAaHN NPaBUIHO
1 fa OTroBapsiT Ha BCUYKM YCNOBUS,
3a [ja ce rapaHTipa nspsigHaTa
paboTa Ha eneKkTPUYECKNS
WHCTPYMeHT. NMoBpeaeHn npegnasHn
YCTPOWCTBA 1 YacTu Tpsbea aa
ObaaT PEMOHTVPAHN U NOOMEHEHN
CbIacHO U3NCKBaHNUsTa OT

npusHaT cneynanusmpaH cepsus,
OCBEH aKo He e NMOCOYEHO ApYro B
PBKOBOACTBOTO 3a yrnoTpeba.
[MoBpeneHn npeBkoYBaTENU
TpsbBa Aa ce NOOMEHST OT CepBU3Ha
cnyxo6a.

He nsnonssalite enekTpnyecku
WUHCTPYMEHTW, YANTO NPEBKIOYBaTEN
He MOXXe [ja ce BKJIKoYBa U
N3K/THOYBA.

A\ NPEANASNIMBOCT! /3nonzsaHeTo

Ha opyru paboTHU UHCTPYMEHTU
N MPUHAOIEXHOCTU MOXE fa
npefcTasfsiBa ONacHOCT OT
HapaHsiBaHe 3a Bac.

BbanaranTte pemoHTa Ha Bawusa
eNIeKTPUHECKUN MHCTPYMEHT

Ha eneKTpoTexHuk! Tosn
€NeKTPNYHECKUN NHCTPYMEHT OTroBaps
Ha MPUNOXUMUTE HOPMU 3a
6e3onacHocT. PemoHT moraT ga ce
N3BBPLUBAT CaMO OT €NEKTPOTEXHUK
npwv N3non3BaHe Ha OPUrnHaNHN
pe3epBHM 4YacTu, B MPOTUBEH Cllyyai
Morat fa Bb3HUKHAT 3/10MONyKM 3a
noTpeoduTens.

® CneundunyHn 3a npoaykra

yKa3aHusi 3a 6e30nacHoOCT

A NPEAYNPEXAEHUE!

P> He nsnonseainte noBpeaeHn nim

necopMmpaHn OUCKOBE U YETKN.

M3nonsBearite camo WnnhoBbYHM
[OVCKOBE 1 YETKU, YAUTO OTrnevaTaHu
060pOTK Ca NOHE TONKOBA BUCOKN,
KOJIKOTO Ca MOCOYEHUTE BbPXY
TabenaTa 3a TUMN Ha ENEKTPUYHECKUS
WNHCTPYMEHT.

M3BbpLuBariTe HacTpoikara

Ha NpeanasuTens 3a UCKpU 1
paboTHaTa ornopa Nepuoamn4Ho, 3a
Ja KoMMneHcupare N3HOCBaHETO Ha
JVICKa, NPy KOETO Pa3CTOSIHNETO
MeXxay npeanasuTens 3a uckpw/
paboTHaTa onopa v gucka Tpsibesa aa
ce nogabpika Bb3MOXHO Hai-Manko
N B HYKaKbB Cly4aii No-rofisiMo ot

2 mm.

BuHaru octaesiite paboTHUTE
WHCTPYMEHTW 3aKpeneHn 3a
LWNMHAena, 3a Aa orpaHnynTe pucka
OT KOHTaKT C BbPTALLUUS Ce LWNUHOEN.
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OcTaTb4HM PUCKOBE

[opwn n koraTo n3nonseare To3u
E€NeKTpn4eCKn MHCTPYMEHT CbIlaCHO
npeanncaHusTa, BuHary octasa
ornacHoCTTa OT OCTaTb4yHN PUCKOBE.
CnepgHute onacHocTu morart ga
Bb3HUKHAT BbB BPpb3Ka C Tna
KOHCTPYKUMA U N3NbJIHEHNE HA TO3U
E€NEeKTPNYEeCKN NHCTPYMEHT!

a)

YBpexgaHus Ha 6envTte gpo6ose,
aKo He ce Hocu nogxogsiia
JnxaTenHa sawura.

YBpexxaaHusi Ha cnyxa, B Ciy4ai ye
He ce HOCW noaxopsiia 3awmra 3a
cnyxa.

YBpexpaHusa Ha 3gpaBeTo

B pe3ynTart OT Bubpauuute,

aKo MpOAyKTLT ce nu3nosnssa
NPOLBL/MKNTENHO BPEME UK He ce
BOAW 1 Nogabprka npasBuiiHoO.

A NPEAYNPEXXAEHUE!
P> Tlo Bpeme Ha ekcnioataLms

TO3U ENEKTPUYECKN UHCTPYMEHT
Cb3[aBa eIeKTPOMarHuTHO

none. [Npv onpegeneHn ycnosus
TOBa Mnone MoXe Aa HapyLuu
beHKLl,I/IOHVIpaHeTO Ha aKTUBHU Nnn
NacvBHY MEAVNLMHCKN UMIIaHTU.
3a pa ce Hamanm onacHocTTa

OT CEPVO3HU NN CMBPTOHOCHM
HapaHaBaHuA, npenopbYBamMe Ha
nmga ¢ MeguUMHCKN UMnnaHTu ga
Ce KOHCYNTMpaT CbC CBOS Jiekap U
C NPOV3BOAMUTENS Ha MEOULIVHCKNS
VUMMJIaHT, Npean eneKTpuYecKusT
VHCTPYMEHT Aa 6bae U3nonssaH.
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® MoHTax

A\ NPEAYNPEXAEHUE!

V3knto4yBariTe npogykTa u ro
OTAENANTe OT MpeXxaTta npeau
CMsiHa Ha NPUHAONEXHOCTH,
NnoYncTBaHe 1 KoraTto Toun He
ce 13nonssa.

Hocete guxatenHa sawmral

@® Pas3onakoBaHe Ha npoaykTta

1.

M3BapeTe npogykTa OT onakoBKarta
N OTCTPaHETE BCUYKUN OMaKOBBbYHN
mMarepuany u 3awuTH donva.
[MpoBepeTe gann BCMYKK YacTu ca
Hann4yH1 1 gann onncaHuaT obem Ha
JocTaBkarta € nbieH (BmxTe ,06em
Ha pocTaskara“).

MpoBepeTte panu NpoayKTbT

N BCUYKM YacTu ca B [o6po
CbCTOsAHME. AKO yCTaHOBUTE
nospena nnu gedekT, He
13non3BanTe NpoayKTa, a
npouenupanTe no Ha4ymHa, onucaH B
rnaeaTta ,lapaHumna“.

YKA3AHUE

» BuHaru ekcnnoatuparite

NpoayKTa Taka, Ye NPeanasHoTo
YCTPOICTBO OT MPoO3payeH ekpaH
1 NpenAnasnTen 3a NCKpH
KaKTo 1 pa6oTHaTta onopa [11], ga
ca MOHTUPAHW NPaBUITHO, KAKTO e
HeobXoAMMO 32 LWANGOBBYHUTE
puckose [12] n nonvpaims auck [2].

3a MoHTaXka, JeMOHTaXka 1
CcMsiHaTa Ha NPUHaOJIeXXHOCTY €
HeobxoAMM pPaboTeH UHCTPYMEHT,
KOWNTO He Ce CbAbp>Ka B 06ema Ha
JocTaBKarta.




YKA3AHUE @ lMocTaBsiHe n perynupaHe Ha

P> M3nonsBaiTe perynmpyem raeyeH
KoY 1 pbYHa oTBepTKa Torx,
3a [ja U3BbpLLUBATE HAacTpoiKaTa
Ha NPoAYyKTa U cMsiHaTa
NpUHaANeXXHOCTU.

@ lMpuHagneXxHocTn

A NPEAYNPEXXOEHUE!

» He nsnonseaiTte NpuHaanexxHocTu,
KOWTO He ca npenopbYaHy oT
Parkside. ToBa Mo)xe ga poBepe oo
TOKOB yAap wunu rnoxap.

3a 6e3onacHaTta 1 npasuiHa
ynoTtpeba Ha To31 NPOAyKT ca
HeobxoanMu, Mexay ApyroTo,
cnegHnTe NpuHaane>XxHoCTn, Kato
Hanp. MHCTPYMEHTU U PaboTHU
WNHCTPYMEHTW:

B Perynupyem raeveH Koy
® PbyHa oTBepTKa Torx
u Ctarn

VHCTpYMEHTU 1 paboTHu
NHCTPYMEHTUN MOXETE fa HamepuTe

B crneunanusnpaHnTe marasvHu. MNpu
3aKynyBaHeTo BMHarn cvbnogasante
TEXHUYECKNTE U3NCKBaHUS HA TO3W
NPoayKT (BUXXTe ,,TEXHU4ECKM JaHHN®).

Mpn cbMHEHKsA nonuTaliTe
KBanuduumpaH cneuuanmcT
1 ce KoHcynTupanTte ¢ Bawuns
crneuyanusnpaH Tbproeed,.

paboTHaTa onopa

(dur. C)

YKA3AHUE

P TpouenbT Mexxay WAMMOBbYHNSA
O1cK 12| nny nosiMpatuys oucK
1 paboTHata onopa [11] Tpsi6sa aa
€ Bb3MOXXHO Hali-MaJTbK 1 He 61Ba
[a e noseye oT 2 mm.

» Pa6otHaTa onopa [11] Hrkora He
61Ba ja OCHLLECTBABA KOHTAKT
C WnoBbYHNA anck [12] nnm
nonvpaLLms guek [ 2].

» Ot Bpeme Ha Bpeme HacTporiBante
MOBTOPHO Pa3CTOSHNETO, KOraTo
LM OBBYHUAT ANCK 12| nnwn
nonMpaLmaT anck [2] e nsHoceH.

1. MoHTupaiite paboTHaTa onopa E
C BUHTa C Ha3b6eHa maga [10] n
raiikaTa [I0d KbM npopyKTa.

2. 3appwbxTe raiikata[l0d c npbeT B
npopesa Ha MeTanHaTa npeanasHa
pelueTka [32.

3. 3akpeneTe paboTtHata onopa|ll|c
BUHTa C HasbbeHa rmasa |10] curypHo
KbM NpoayKTa.

4. Perynupaiite pa6oTHata onopa [11]
C BMHTa ¢ HasbbeHa maga 10| B
XOPW3OHTaNHa Nocoka.

@ lMocTaBsHe N HacTpolBaHe
Ha Npo3padYeH eKpaH n
npegnasuTen 3a UCKpU

(®ur. D)

MocTtaBsiHe Ha Npeana3suTen 3a UCKPU

YKA3AHUE

» 3aterHere 3akpensalms BUHT [1d,
3a fa perynipare npegnasuTens
3a uckpu |1b| BbB BepTrKanHa
mocoka.
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YKA3AHUE
P MpouenbT Mexay LWAnNhoBbYHUS

pvick [12] mnu nonvpatums guck [2] v
npennasvTens 3a uckpu [1b] Tpsi6ea
[ia € Bb3MOXHO Haii-MasbK 1 He
6vBa ga e noseye oT 2 mm.

MpennasutensaT 3a NcKpu
HVKora He 61Ba [ja OCbLLEeCTBsBa
KOHTaKT C LUNMOBBYHUS ANCK
unn nonvpaLms amek [2].

OT Bpeme Ha BpeMe HacTponBante
NMOBTOPHO Pa3CTOSIHNETO, KOraTo
LUNNDOBBYHUAT AUCK |12] unn
nonvpaLmsT auck [ 2] e nsHoceH.

lMocTaBeTe npepgnasutens 3a

nckpu |1b| ¢ jocTaBeHUss KOMMIEKT
3akpenBsaLLy BuHToBE [1d] KbM
npoaykra.

3agpb)XTe ravikara Ha KoMniekTa
3akpenBaLy BuHTOBE [1d] €
PErynupyemM raeyeH KIiou.
3arerHeTe 3akpensalus BUHT Ha
KOMMJIeKTa 3aKpeneaLly BUHTOBe
C pb4Ha oTBepTKa Torx.

MocTaBsiHe Ha Npo3paYeH eKpaH

YKA3AHUE

P Mpo3payHuaT ekpaH |la| MOXe Aa

1.

6bAe HacTPONBaH Mo PasnnyHu
BN, 38 f@ OCUIYPU Bb3MOXHO
Haii-ronsima 3alyTa npu paéoTu no
wnmdoBaHe 1 nonvpaHe. 3a Lenta
3aTerHeTe 3aKpensaLns BUHT [1d.

3akpeneTe Npo3payHs ekpaH [1d ¢
[OCTaBeHNs KOMMJIEKT 3aKpenBsaLLm
BMHTOBE |Ic| KbM NpeanasuTens 3a
nckpw [1b).

3agpbXKTe ravikara Ha KoMniekTa
3akpenBaLLy BuHTOBE [1d ©
perynupyem raeyeH KIiou.
3arerHete 3akpensallys BUHT Ha
KOMMJIeKTa 3aKpensaLly BUHTOBE
C pb4Ha oTBepTKa Torx.
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@® Pab6ora

A\ NPEAYNPEXAEHUE!

V3knto4yBariTe npogykTa u ro
OTAENANTe OT MpeXxaTta npeau
CMsiHa Ha NPUHAONEXHOCTH,
NnoYncTBaHe 1 KoraTto Toun He
ce 13nonssa.

@® YkasaHus 3a paboTa

A NPEAYNPEXAEHUE!

P MpopyKTbT TpsibBa BMHAru ga
€ CTabusieH n ocurypeH. 3a
JoMbaHMUTENHa 6€30MacHOCT
NPOAyKTLT MOXe fa 6bae
3aKpeneH Ha NoAXoAsLLO MACTO,
Hanp. paboTHa maca. 4-Te
MOHTa>KHN oTBopa 43| (dur. J)
Morat fa 6bAart U3non3BaHn 3a
3aKpenBaHe KbM CUrypHa 1 paBHa
NMOBBPXHOCT C BONTOBE U ranku
U BUHTOBE (He ce CbabpXKaT B
obema Ha JocTaBKara).

) YBepeTe ce, Ye LWnMgOoBbYHUST
AVICK (12|  nonnpaLmaT AMcK
mMorar Aa ce BbpTAT CBOOGOOHO,
6e3 aa 6nokupart. BuHarn
npoBepsiBanTe fanu nocokara Ha
BbpPTEHE CbBMNaga C MapKnpoBKaTta
CbC CTpesika BbpXy MeTanHaTa
npennasHa petuetka [32) u
nnacTmacosus npeanasuten [33).

> Tpo3padHusT ekpaH [1d],
npeanasuTensT 3a uckpu [1b| n
pa6oTHaTa onopa [11] Tpsi6ea aa
6bAaT MHCTANMPaH U HACTPOEHU
npasunHo.

P> AKo MpoagyKTbT BHE3arnHo cripe
Unn ce 3akpeLuu, Tor Tpsbea aa
6bae N3KNYeH HesabaBHO 1
MPEXOBUSIT Lencen [44] na 6bae
N3TErNEH.



YKASAHUE

3a paboTtu no wnndosaHe nnm
nonvpaHe B1Harn nocrassnTe
0bpaboTBaHUA AeTann Bbpxy
pa6oTtHata onopa [11].

[NopasanTte o6paboTBaHns AeTann
nop XesnaHus brbn 6aBHO KbM
LWIMOBBYHNSA ANCK 12| nnn
nonvpats avck [ 2], nokaro Te ce
[OKOCHaT.

[BmxeTe o6paboTBaHns

[OeTaiin paBHOMEPHO Hanper,

1 Hasag, HansBo 1 HafsACHO,

3a fa NocTUrHeTe onTuManeH
pesynTtat. Taka LWiINOBbYHUAT 1
NosiMpaLYnsT ANCK Ce N3HOCBaT
paBHOMEPHO.

[Mpwn pabotu no wnndosaHe n
nosiupaHe BUHarun ynpaxHssante
Ccamo TONKOBa HaTUCK 1 CKOPOCT
Ha NofaBaHe BbpXy 06paboTBaHus
LeTann, KOKOTO € HE0BX0ANMO.

TBbpAE ronsiM HaTUCK 1 TBbPAE
BMICOKA CKOPOCT Ha nopasaHe
BOAST A0 TBbPAE NHTEH3MBHO
obpasyBaHe Ha UCKpW Mpu
LWANGOBBYHUS ANUCK 1 A0 TBbPAE
BVICOKU Temneparypu, KOUTo morat
[a NoBpeasaT LWINMOBBLYHUSA 1
nonupawyma gUcK U ga foBenar no
cyyneaHe. ToBa MOXe Aa foBefe
[0 TEXKN HapaHsABaHus.

PaboTHNAT HAaTUCK 1 CKOpoCTTa
Ha nopaBaHe 3aBUCSAT OT Buaa Ha
MaTtepuanute 3a LwnindosaHe nam
nonvpaxe n Tpsibea ga ce nsbupar
o ycer.

M360pbT Ha CKOPOCT Ha
LwnncoBaHe 1v NonMpaHe 3asncu
OT 06paboTBaHNs marepuarn.
BuHaru 3ano4sainTe ¢ Hali-Hckarta
CKOPOCT U 51 yBeNM4aBanTe, JoKaTo
Ce MOCTUrHE ONTUMAaJTHO KayeCcTBO
Ha pabortara.

YKA3AHUE

P O6paboTBaHUAT OeTall MOXe
[a ce 3arpee rno Bpeme Ha
paboTtuTe No wandoBaHe nnm
nonvpaHe. OcTaBeTe ro Aa ce
oxnagun Ha [obpe NpPoBETPUBO
MSICTO WS FO MOCTaBETE BbB
BogHa 6aHs. NopgcyLeTe WwarenHo
obpaboTBaHUs geTann, npegn aa
3arnoyHeTe padoTara OTHOBO.

@® BknrouBaHe/n3knrouBaHe Ha

npoaykTa

(Pur. A)

A\ NPEAYNPEXXAEHUE!

» [MpoBepeTe panu
NPEBKIIIOYBATENST 3a BK/IOYBAHE/
nskntousaHe [9] e B nosuuwmsiTa 0,
npeau Aa BKapaTe MPeXXoBys
wiencen [44 B koHTaKTa.

YKA3AHUE

» [Mpeon MbpBOTO M3MNON3BaHe
ocTaBeTe LWM(OBbYHUS ANCK
1 nonvpaLws auck [2] pa ce
paspaboTAT B MPOAYKTa OK.
5 MuHyTN 6€3 HaToBapBaHe C
Haln-BMCOK/ 060pOTU.

» [Mpun TOBa CTONTE N3BLH OMacHaTa
30Ha npeg 1 fo OTBOPUTE Ha Me-
TanHaTa npefnasHa peLlleTka [32| n
nnacTMacosus npegnasuTen [33).

MocTaBeTe NpeBKOYBaTENs
3a BK/lo4YBaHe/U3ko4BaHe [9]
B noauuys |, 3a aa Bko4nTe
npoaykTa.

2. TocTaeeTe npeBkOYBaTENA

3a BKIIOYBaHe/U3KNouBaHe [9 ]
B no3uuLusa 0, 3a Aa U3KMIOYNUTe
npoayKTa.
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@® HacTtpounBaHe Ha cKkopocTTa

(Pur. A)

A NPEAYNPEXAOEHUE!

> lpospadHusT ekpaH [1d| Tps6ea aa
€ CrycHaT Hagony o paboTHaTa
onopa [11]. Tosa npepoTspaTssa
HEBOMHST KOHTaKT C BLPTALLMS
ce wnmnhosbYeH anck [12] unn
nonupaty, auck [2].

» Cnep ynotpebarta oTcTpaHeTe
rbBKaBYsA Bas | 5 | OT MPOAyKTa.
B npotuseH cnyyan npu
BKJ/1IOYBAHETO Ha NpoAyKTa Ton
6y Morbn ga 6bae U3XBbpPIeH
HEKOHTPOJIMPAHO U Aa NPUYXHNA
HapaHsiBaHWs.

1. 3aBbpTeTe perynatopa Ha
o6opoTuTe [ 8] B nocoka +, 3a fa
YBENYUTE CKOPOCTTA.

2. 3aBbpTeTe perynaropa Ha
o6opotuTe [8] B Nocoka —, 3a aa
HamannTe CKopocTTa.

@ [locTtaBsiHe/OTCTpaHsABaHe
Ha rbBKaB Bas

(Pur. G)

MocTaBsiHe Ha rbBKaB Ban

1. W3paBHeTe roBkasug Ban KbM
CBBbP3BALLWS eneMeHT [4].

2. BkapaliTe BbPTSLLMS Ce Ban
B NOCOKa g B CBLP3BALLS
enemeHT [4].

3. 3aBbpTeTe nonvpaLLms AUcK
NEeKo Harope 1 Hagony ¢ pbka. Mpu

ToBa BKapaliTe BbPTALLWA Ce Barl

B CBbP3BALLMs eneMeHT [4], fokaTo
TOl ce hMKCcrpa HambJHO.

4. 3abpTeTe hukcupallaTa raiika[3] s

nocoka i, 3a ga ro pukcupare.
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OTCTpaHﬂBaHe Ha roBKaB Ban

1.

N

3aBbpTeTe dhrKcupallaTa raiika
B NOCOKa j, 3a fa s ocsoboante
HaMbL/IHO OT CBBLP3BALLMA

enemeHT [4].

[bpnaiite roskasus san[5] 8
nocoka h, JokaTo BbPTALMST Ce
Ban [5¢ ce ocBOGOAN HAMBLIHO OT
CBbP3BALLMS enemeHT [4].

MocTtaBsaHe/oTCTpaHsABaHe
Ha PaboOTHN MHCTPYMEHTN Ha
rbBKaBus Bas

(Pur. H)

MocTtaBsiHe Ha Pa6OTHU MHCTPYMEHTHU

1.

2.

3.

HaTtuncHeTe maHLIeTa @ B nocoka Kk,
3a fja huKcupate naTpoHHuKa [7].
Bkapaiite paBGoTHUSI UHCTPYMEHT
6] B naTpoHHvKa [7].
BaTerHeTe kanaykara [7d| ¢
KOMGVHMPAHUS ragyeH Koy

B Mocoka |, 3a aa 3agbpxxuTe
PaBGOTHNS IHCTPYMEHT Ha NO3NLWS.
OcBo6opeTe MaHLLeTa [6], Taka ye
TOl ja MO>XKe OTHOBO [ia CE BbpHE B
CBOSITa MbpBOHAYANHA MO3ULMS.

OTcTpaHsiBaHe Ha paboTHU
VHCTPYMEHTM

1.

2.

&

HaTtucHeTe maHLIeTa @ B nocoka k,
3a fga hukcuparte naTpoHHMKa .
C KOMOVIHMPAHWSA raeyeH KoY
pasxnabeTe kanadkara [Za| B

nocoka m.

M3BapeTe paboTHUSA NHCTPYMEHT
HaMb/IHO OT NaTPOHHUKA .
OcBob6ofieTe MaHLLeTa @ Taka 4ve
TOI [a MOXXe OTHOBO [ja Ce BbpHE B
CBOsiTa MbpBOHAYasHa NO3nLUSI.

@® CmsHa Ha 3aTsarailyy 4YenocTun
(Pur. H, 1)

1.

HaTucHeTe maHLeTa [6] B nocoka k,
3a fja huKcmpare naTpoHHuKa [7].



C KOMOUMHIPaHIS FraeqeH Koy
pasxnabete kanaqkara [7a| B

nocoka m, 0KaTo Ts Ce OTBME
HaMbAHO OT AbpXava [7b).
OTCTpaHeTe 3aTsralmTe YenocTy
oT abpxava [7bl, ako paboTHuAT
WHCTPYMEHT € C AApYr pasmep Ha
cTe6rnoTo. MocTaseTe NoaxoasLLMTe
3aTsralm YeniocTh 3a ChOTBETHUS
pasmMep Ha CTe6M10To B Jbpxaua [7b).
3aBuHTeTe Kanaykara [Za| Bbpxy
Abpxaya [7b, nokato Ts1 ce hukcupa
HaMbLMHO B AbpXKaya.

3arerHete kanaukata [Zal ¢
KOMBVHNPaHWs raeyeH Koy 23] B
nocoka .

OcBo6ogeTe MaHLLeTa [6], Taka ue
TOi# 1a MOXe OTHOBO []a Ce BbPHE B
CBOSITA MbPBOHAYANHA NO3ULNS.

CmsaHa Ha wnngoBbYEH 1
noavpaLy AucK

A\ NPEAYNPEXAEHUE!

>

HoBuAT WwnndoBbYEH ANCK
1Ny nonupalt, avck | 2| He 6usa
[a e C No-ronsm oT NPeanucaHns
AvameTbp 1 npegnucaHaTa
LUMPOYMHA.

CMeHeTe LWnndoBbYHNS avck [12],
KOraTo HErOBUSAT BbHLLEH
OunameTbp € no-manbk ot 50 mm.

YKA3AHUE

>

3a cmsaHaTa Ha WM OBbYHNS
pvick [12] nn nonvpalums guck
€ Heobxoanm paboTeH NHCTPYMEHT
(perynupyem raeyeH Koy u
oTBepTKka Torx), KOMTO He ce
CcbAbp>Xa B o6ema Ha JocTaBKara.

CmsiHa Ha nonupaly AUCK

(Pur. E)

YKA3AHUE

P He e Heo6xoaMMO NpekasieHo

10.

11.

3[paBo 3aTaraHe Ha 3aTaraiiaTa
raiika [37] u Ha apanTepa 3a
WwnnHaen [38. BupTawmsT asuraten
Ha rMpoaykKTa Le rv 3aTterHe
AOMbAHUTENHO MO BpemMe Ha
paboTaTa.

Pasxnabete 3-Te 3akpensalum
BuHTa [39] ¢ oTBEpPTKA Torx.

CBarneTe NNacTMacoBusi kanak [33d ot
nnacTmacosus npeanasuten [33).
Pasxnabete agantepa 3a

wnvHgen [38).

Pasxna6eTe 3aTsraijata raiika

C perynupyem raey4eH Koy B
nocoka a. [pu ToBa gpbXxTe
nonupawmsa Auck | 2 | 30paso ¢
apyrara pbKa.

PasBuHTETE 3aTArawara

raiika [37], mokaTo Ts1 ce u3Bagy ot
wnuHaena 34.

N3BapeTte BbHWHUSA dhnaHel, .
CBanete N3HOCEeHVs nonupalt

pvick [2] ot wnvnpena [34).
[MocTaBeTe HOBMSA nonupaLl, AUCK
BbLPXY WNnHAena [34. Bkapaiite
nonvpawysa QUCK HambJHO B
nnacTmacosus npeanasuTen [33),
[OKaTo TOW [oNpe BbTPELLHUS
thnanew [35.

[locTaBeTe BbHLWHWA (braHey,
OTHOBO BbPXY LiNUHAena [34], Taka
Ye TOW fa nNpuerHe KbM NonMpaLLms
pvick [2].

3aBuHTETE 3aTArallara ranka
BbPXY LWNMHAENa [34, aokato T
[oTpe BLHLHNA dnaHel [3¢].
3aTerHeTe neko 3atdarauiarta

raiika [37] ¢ perynupyem raeyeH
KoY B nocoka b. MNpu ToBa gpbxTe
nonupawmsa Quck | 2 | 30paso ¢
apyrara pbKa.
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12. 3aBnHTETE apanTepa 3a
wnvHaen [38), nokaTo Tolt npunerHe
KbM 3aTsralara raiika [37].

13.MNocTaBeTe OTHOBO NnacTMacoBus
Kanak [33d Bbpxy nnacTmacoBusi
npepnasuTen [33).

14. 3aTerHete 3aKkpensaLins BUHT m c
oTBepTKa Torx KbM niacTMacoBusi
npennasuTen [33).

CmsiHa Ha W oBbYEH AUCK

(Pur. F)

YKA3AHUE

P He e Heo6xoQuMOo npekaneHo
3[paBo 3aTsaraHe Ha 3aTdrallaTa
raiika [42]. BbpTAWMST fBuraten
Ha nNpopaykTa Lie M 3aTerHe
[ONbAHUTENHO NO BpemMe Ha
paboTaTa.

1. 3appbXxTe ravkara ot gpyrara
CcTpaHa Ha MeTanHara npegnasHa
pelueTka [32] ¢ perynpyem raeyeH

KIOY, 3a Aa npeporspartnte HEeHOTO

BbPTEHe Npu pa3xnabBaHETo.
2. Pasxnabete 3-Te cbegunHUTENHN
BMHTA |40 c oTBepTKa Torx B
nocoka c.
3. CeaneTe MeTanHua Kanak 32d u
MeTanHata npeanasHa petueTka [32.
4. Pasxnabete 3aTarawiara ramnka
C peryimpyem raeyeH ko4 B

nocoka e. MNpun ToBa ApbXXTe 34paBo

WNMOoBBYHMA AMCK |12] ¢ gpyraTta
pbKa.
5. PasBuHTETE 3aTsArawara
raiika [42], fokaTo Ts ce oTgenu ot
wnuHaena [41].
3BageTe BbHLWHUA hnaHeL, .
Canere N3HOCeHNs WnngoBbYEH
pmck [12] ot wnuHpena [41].
8. [locTaBeTe HOBUSA LWANGDOBBLYEH
OVCK |12| OTHOBO BbPXY
wnuHaena [41]. Bkapaiite
LWIMOBBYHNS OUCK, OOKATO TOM
ponpe BbTpeLLHNa dnaHel [35).

No
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10.

11.

12.

13.

[MocTaseTe BLHLWHUSA hnaHel,
OTHOBO BbPXY WinuHAaena [41], nokaTo
TOW npufierHe Kbm WANGOBbYHUSA
avick [12].

3aBuHTETE 3aTArawiara ramnka
BbPXy LWNMHAena [41], fokato Ts
npunerHe KbM BbHLIHMA dnaHel [36).
3arerHeTe neko 3artarawjara

raiika [42] ¢ perynupyem raeueH
kntod B nocoka f. Mpu ToBa ApbXKTe
WM oBBYHUS AWCK |12| 3apaBo ¢
apyrarta pbka.

MoHTupariTe MeTanHns Kanak 324 1
MeTanHaTa npegnasHa peLuetka
KbM Kopryca [4d.

Nanonseante oTBepTKa Torx, 3a

fa 3akpenuTte 3-Te CbeAUHUTENHN
BuHTa [40] ¢ raiiku kbM Kopnyca [42d.

MN3nons3BaHe Ha 3aTsrauwy, AOPHUK 3a
pexewun gquckoee

1.

Vi3nonsBaiite cTpaHaTa ¢ oTBepTKa
Ha KOMGWHUpPaHUs raeyeH Kitou [23),
3a ga pasxnabBaTe 1 3aTdrare BUHTa
Ha 3aTAralLmMs OPHIIK 33 PEXeLLY
avickose [30].

MocTaBeTe 3aTAralWs JOPHVK 3a
pexeLLy auckose [30] B rbekasus
Ban[5].

M3nonsBarite KOMOVHUPaHNSA raeyeH
Kkniou [23], 3a fa pasxnabuTe BuHTA
Ha 3aTsralLuMs OPHIIK 33 PEXeLLY
avckose [30].

BkapaiiTe enaHus pexeLl, auck
MeXAay ABETe MOAOKHU LLai6u
BbPXY BUHTa Ha 3aTAraLyis [JOPHUK
3a pexkeLLy auckose [30].
V13nonsBaiite KOMBUHMPAHNS ragyeH
kmioy 23], 3a Aa cTerHeTe BUHTa

Ha 3aTsralys AOPHIK 33 PEXKeLLY

pvckose [30].



W3nonssaHe Ha 3aTsrally AOPHUK 3a
nonvpaiwum Kedyerta

1.

BbpTeTe BbpXa Ha 3aTarawms
OOPHMK 3a NonMpaLlmn Keveta
Mo YacoBHNKOBATa CTPeska B
CbOTBETHUSI OTBOP Ha MONMPALLOTO
Keye .

[MocTaBeTe 3aTsrawmsi [OPHUK 3a
nonnpalim Ke4yeta B M-BKaBus

Ban [5].

W3non3BaHe Ha 3aTaraiy JOPHUK 3a
W OBBYHUN NIEHTU

1.

BkapaiiTe xenaHara wnndosbyHa

neHTa HaMmbHO BbPXY
CbOTBETHYMA 3aTAraLy JOPHNK 3a
wmcosbYHM nenTy [18)[20].
DdurkcnpaHe Ha LWNNOBBLYHN NEHTH:
M3nonasaiTe KOMOMHMPAHWSA rag4yeH
kntod 23], 3a na cTerHeTe BuHTa Ha
3aTaralmsa GOPHUK 3a WMMOBBYHN
nentn [18)[20].

[NocTaBeTe 3aTarawns JOPHUK

3a WwnnosbYHM NeHTr [18)]20] B
rbBKaBws Ban [5].

YKA3AHUE

O6pa6oTBaHe Ha maTtepuanu/
pa6boTeH MHCTPYMEHT/Anana3oH Ha
obopoTuTe:

P> Hukora He n3nonseainTe NpoaykTa

3a gpyru Lenv u ro nanonssamnte
camo C opuUrMHanHy Yyactu/
NPUHaANEXHOCTU. YnoTpebaTa Ha
pasfn4HN OT NpenopbYaHnTe B
PBKOBOACTBOTO 3a eKcroaraums
4YacTu UK OpYru NPYHaAOIEXHOCT
MOXXe [ia NMpeacTaBnsisa ONnacHoOCT
OT HapaHsiBaHe 3a Bac.

Onpepenete guanasoHa Ha
060poTUTE 32 06paboTKa Ha LIMHK,
LIMHKOBW CniaBu, anyMUH1M n

Mef, Ype3 ONUTN BbPXY NPOBHN
netannu.

YKA3AHUE

P O6paboTBaiiTe nnacTMacu u

MaTepuany ¢ HUCKa TovKa Ha
TOMEHE B HUCKUSI OManasoH Ha
obopoTuTe.

O6paboTBanTe AbPBO C BUCOKMU
obopoTu.

M3BbpLuBarite pabotu no
noYncTBaHe, NoAnpaHe 1 nonMpaHe
C MbBKaB AVICK B CPefHUs
ANanasoH Ha obopoTuTe.

[Npwn cnegHnTe paboTHU
WHCTPYMEHTW HE NMpeBULLaBainiTe
OOMNyCTUMUS ANaMETbP:
KomnosnTHY WwnnhoBbYHY Tena:
Makc. @ 55 mm

LLINnnhoBBYHN KOHYCK: MaKc.

@ 55 mm

LLInncoBbYHM raBu C BAOXKKA C
pesba: makc. @ 55 mm
[MpuyHagneXxHOCTn OT LUKypKa:
Makc. @ 80 mm

LLInndhoBbYHN NpUHAONEXXHOCTH:
Makc. @ 80 mm

MakcumanHo gonyctumara
ObIDKNHA Ha 3aTsAraly, JOPHUK e
33 mm.

AKo nsnosnseate TBbPAE FONsM
HaTUCK, 3aTerHaTusAT paboTeH
WHCTPYMEHT MOXKe [a ce CYymnu
n/vinn o6paboTBaHUAT AeTans

na 6bae nospeneH. Moxete ga
NMOCTUTHETE ONTUMAaHN PaboTHU
pesynTaTiu, KaTto BoanUTe NpoayKTa
C MOCTOSIHEH AManasoH Ha
060pOTUTE 1 NIEK HATUCK KbM
06paboTBaHNs OeTai.

HanacsiiiTe nonupatua nacra

BbPXY MONMPALLOTO Keye [25)[24], 3a
Aa ONTUMU3MPaTe pesynTara.
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YKASAHUE

P [NaHHuTe B cnegHaTa Tabnuua ca
HEeo6BbP3BaLLY NPenopbKu. [Npun
npakTuyeckara paborta npobsante
CbLLO 1 camMu Kol paboTeH

VNHCTPYMEHT 1 KOSi HACTPOMNKa

ca ONTUMasIHO NOoAXOAsALL 3a
obpaboTBaHna maTepual.

@ [Mpumepun 3a npunoxxeHne/nsbnpaHe Ha noaxoasiy, paboTeH

UHCTPYMEHT
DyHKLMA MpuHapnex- | Ynorpe6a CTbpyeHe
HOCTH MUH. MakKc.
®pesoBaHe ®dpesep PasHoo6pasHu paboTtu, 18 mm | 25 mm
Hanp.:
= lI3psasBaHe
= spgbnbasaHe
= ®dopmosaHe
= Cb3pgaBaHe Ha KaHau
= Cb3gaBaHe Ha
npopesu
Monupane, MecwuHrosu OTcTpaHsBaHe Ha pbXxaa 9 mm 15 mm
OTCTpaHsiBaHe | Y4eTKun
Ha pbxaa Monupatum O6paboTBaHe Ha 12mm | 18 mm
YnpaxHsiBaiTe | keueta Pa3NMYHN MaTepuany,
camo ek Hanp.:
HaTnCcK ¢ = Metanu (ocobeHo
npoaykTa 6naropogHv MeTanu
BbpPXy Karto 351aTo unn
obpaboTBaHus cpebpo)
AEeTaiAn. ® [Mnactmacu
MouncteaHe YeTkn 3a [MouncTeaHe Ha: 9 mm 15 mm
noyncTeaHe ® TpyBHOZOCTBMHU
naacTmMacoBu KOpnycu
B 30HU OKOMO KItoyanka
Ha BpaTa
LLinndosaHe LLnngosbyHa | LLUnndoBbYHN paboTu, 10 mm | 10 mm
rmaga [14] Hanp. BbPXY:
= Kambk
= [ObpBO
®UHN paboTn NO TBLPAU
marepwuanu, Hanp.:
= Kepamuka
= JlermpaHa cTomaHa
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DyHKLMA MpuHapnex- | Ynorpe6a CTbpueHe
HOCTHN MUH. MakKc.
PazaHe Pexewimn O6paboTBaHe Ha: 12mm | 18 mm
amckoBse = Meran
® [nacTmaca
= [vpBO
@ lMouyncTBaHe N NoAAPBLXKKA O [NouncTeariTe NpoayKTa CbC cyxa
Kbpna.
A NPEAYNPEXAEHUE! O 3a no4ncTBaHe B HNKaKbB Cliyvaii He
. n3non3BaiTe 6eH3VH, Pa3TBOPUTENM
‘ MsKquVBa”Te MPOAyKTa 1 ro UM NOYMCTBALLM NpenapaTtu, KOUTo
oTaensinTe oT MpexkaTa npeau paaskaaT nnactmaca.
CMsiHa Ha NprHaaneXHocT, BuHarn opbxxTe BEHTUNAUNOHHNUTE
NoyncCTBaHe 1 KoraTto TOi He OTBOPY CBOGOMHM.
ce nsnonsea. 0 OTcTpaHsiBaiTe nonenHanms
WM OBBYEH Npax ¢ YeTka.
® [MouucrTBaHe
® lMopapbxka

YKA3AHUE

P He nsnonssante XMumMmn4ecku,
ankanHy, abpasuBHU NN APy
arpecviBHM NOYNCTBALLMN LN
nesnHdeKumpalLy cpecTaa 3a

>

NMOYNCTBaHe Ha TO3W NPOAYKT, Thbid
KaTo Te 6uxa Mornv aa noBpenaT

NMOBBPXHOCTUTE.

npoaykTa ga uscTtumHe.

He ponyckavite npoHnKBaHe Ha
TEYHOCTM B MPOAyKTa.

YUCT, CyX 1N 6€e3 mMacno 1 rpec.

Cnep Bcsika ynotpeba n npegu
cbxpaHeHue: OTcTpaHeTe
3aMbpcsiBaHMsiTa OT NPoJdyKTa.

PenoBHO 1 npaBunHO novncTea
ponpuHacsa 3a 6e3onacHara

[Mpegn noYncTeaHeTo: OcTtaBeTe

O

BuHaru nogobprxante npogykTa

He

ynoTpeba 1 3a yab/iKaBaHeTo Ha

XKVBOTA Ha NpoayKTa.

0 MouncTBaiiTe NnpogyKTa

HenocpencTeBeHo cnen npukno4vsaHe

Ha paboTtarta.

A\ NPEAYNPEXXAEHWUE! Puck ot

HapaHsiBaHe!

AKO CBbpP3BaLUUST NPOBOAHMK
€ NnoBpefeH, Ton Tpsibea aa 6bae
3aMeHeH OT NPOou3BOANTENS,
Herosara cepBu3Ha cny>x6a nnm
nogo6bHO KBanuuumpaHo nuue, 3a
[a ce nsberHe onacHocCT.

Mpenwn v cnep Bcsika ynoTtpeba:
[MpoBepeTte npogykTa u
NPUHaANEXXHOCTUTE 3a N3HOCBaHEe

n nospegu. MNpwn Hy>xxaa 3ameHeTe
NPUHAANEXXHOCTUTE UM KOMIMOHEHTA
C HoBa 4acT. Cbbniogasarte
TEXHUYECKUTE N3NCKBaHWS (BUXKTE

» TEXHNYECKN OaHHW").
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® PemoOHT

O

To3n NPOAYKT He CbabpXKa

YyacTu, KOUTo ga moraTt ga 6baat
PEMOHTUPAHN CaMOCTOSITESTHO OT
notpebutens. O6bpHeTE ce KbM
OTOpPU3MpPaH CEPBU3EH LIEHTBP

nnn KBanuduumMpaHo nuue, 3a ga
Bb3/I0XKUTE MPOBEPKA U PEMOHT Ha
npoaykTa.

@® CbxpaHeHue

O

VpeanHaTa Temnepartypa 3a
ObIrOCPOYHO CbXPaHeHe (noBeve
oT 3 meceuga) e mexay +20 °C u

+26 °C.

Mpean cbxpaHeHneTo: V3kntoyete
NpoayKTa 1 ro ocTaBeTe fa ce
oxnagu.

CobxpaHsaBaiiTe npopykTa 1
HeroBuUTe NPUHAANEXXHOCTU Ha CyXO,
He3ampb3BaLLo, 3aLMTEHO OT npax
1 fo6pe NPoBETPSIBAHO MSCTO.
CbxpaHsiBaiiTe NpUHaANIEXHOCTUTE
B nnactmacoBara KyTus

3a cbxpaHeHue [31] nam ru
npepnaseante no Apyr Ha4nH ot
nospeau.

He HaTpynBaliTe Ha Kyn nonupawyute
OnckoBe | 2 | 1 WnndoBbYHUTE
OVCKOBE |12 MPU CbXPaHEHNETO.
BuHaru cbxpaHsBaiiTe npogykra Ha
MSCTO, KOETO € HE[OCTBIMHO 3a Aeua.

TpaHcnopTupaHe

Mpeon TpaHCNOPTUPaHETO:
M3kntoyeTe npogdyKTa 1 ro octaBeTe
[a ce oxnagw.

TpaHcnopTupante
NpYHaaneXXHocTuTe B
nnactmacosarta KyTus 3a
cbxpaHenme [31).

[MaseTe npogyKTa OT CUHW yoapu
unn BmbpaLmnn, KakBuTo Morart aa
Bb3HVKHAT Npu TpaHCcropTupaHe B
NpeBO3HW CpeacTaa.
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0 OcurypeTe npoaykTa, 3a fa He MoXe
TOWN fa ce mbp3ans unn ga nagHe.

® UsxBbprisiHe

OnakoBkKa:

OnakoBkara e n3paboTteHa ot
€KOJIOrM4HN MaTepunann, KOutTo Moxxe
Ja npegageTte B MECTHUTE NYyHKTOBE 3a

peuvKnnpaHe.
N 3a pa3fgenHoTo cbbupaHe Ha
L) otnagbuuTe ch6nopaBaiiTe
a

MapKupoBkaTa Ha
OMakoBbYHUTE MaTepuany, Te
Ca MapK1paHu CbC CbKpaLLeHnst
(@) n undbpum (6) cbC cnegHOTO
3HaveHve: 1-7: nnactmacw/
20-22: xapTusa n kapToH/80-98:
KOMMO3WTHU MaTepuany.

MpopykT:

wh

A

OTHOCHO Bb3MOXXHOCTUTE 32
OTCTpaHsiBaHe Ha N3ne3nus

oT ynotpeba NpoayKT KaTo
OTnapbk ce MHhopmMrpanTe ot
Bawwata o6LmHcKka nnm rpagcka
ynpasa.

B nHTepec Ha onassaHeTo
Ha okonHaTta cpefa He
N3XBbPNANTE N31e3nus ot
ynoTpeba NpoayKT 3aegHo
¢ 6uToBMTE OTMNagbLUN, a
ro npeparnTe 3a NpaBuIHO
peuvknupane. 3a
cbbupaTenHuTe NyHKTOBe
1 TAXHOTO paboTHO Bpeme
MOXETe fia ce MHdopmMupaTe oT
MecTHaTa ynpasa.



® lapaHuusa

YBarkaeMu KNMeHTU, 3a TO3n ypen
nonyyaesate 3 roguHu rapaHums ot
parara Ha nokynkara. B cnyyan

Ha HECBOTBETCTBIME Ha NpoayKTa C
porosopa 3a npogaxota Bue numate
3aKOHHO NpaBo Aa npegsasnTe
peknamauus npeq npogasada Ha
npopyKTa npu ycrnosusita u B
CPOKOBETE, onpeaeneHy B rnasa TpeTa,
pasgen Il n lll n rasa 4yeTBbpPTA OT
3akoHa 3a npefocTaBsiHe Ha LndpoBo
cbabpXaHue 1 undpoBu ycnyru 1 3a
npopaxba Ha ctoku (3MLUCLYMC)* .

BawwwuTte npaea, npoustuyaiy ot
NocoYeHnTe pasnopenbu, He ce
orpaHu4yaBsar oT HalwaTa no-gony
npefcTaBeHa TbproBcKa rapaHLuus,

He ca CBbp3aHu C pasxoam 3a
n0Tpe6|/|Ten|/|Te 1N HE3AaBNCKMMO OT Hesd
npofaBaYbT Ha NPOoAyKTa OTroBaps

3a iMncaTa Ha CbOTBETCTBUE Ha
noTpebuTenckara ctoka ¢ forosopa 3a
npopax6a cbernacHo 3MLUCLYTIC.

FapaHUuMoOHHK ycnoBus
[apaHuUMOoHHUAT CPOoK € 3 rognHn OT
Jarara Ha nosiy4aBaHe Ha cTtokara.
[Ma3eTe obpe opurnHanHara kacosa
6enexka. To3n JOKYMEHT € Heo6xoanMm
KaTo JoKasaTesiCTBO 3a MoKymnkara.
AKO B paMKnTe Ha TPy FOAUHN OT
Jarara Ha 3aKyrnyBaHe Ha TO31 NMPOLYKT
ce nosiBn AeekT Ha marepuana um
Npon3BOACTBEH AeeKT, NpoayKTbT

we 6bae 6e3nnaTHo PEMOHTUPaH unu
3ameHeH. [apaHuuaTa npegnonara B
pamMK1Te Ha TPUrOANLLHNS rapaHLMOHEH
CPOK Aa ce npencTaBaT AeeKTHUAT
ypeq, kacoBaTa 6enexka (KacoBusit
6OH), KaKTO 1 BCUYKUN OPYr JOKYMEHTH,
yCTaHOBSABALLM HANMYMETO Ha AedeKT

1 NMMCMEHO Aa ce 0B65ICHN B KakBO ce
CbCTOU AeheKTbT 1 Kora € Bb3HUKHAJT.
AKO fleheKTbT € MOKPUT OT HallaTa
rapaHuus, Bre we nonyynte obpaTHO
PEMOHTVPAHUSA WU HOB NMPOAOYKT.

B cnyyan Ha 3amsiHa Ha gedekTHa
CTOKa MbpBOHAYaNHNTE rapaHLUMOHEH
CPOK 1 rapaHLOHHN YCIOBUs Ce
3anasBart. B cnyyan Ha peMoHT Ha
JedekTHa CTOKa, CPOKbT HAa peMOHTa
ce nprbaBsi KbM rapaHLMOHHNS

CPOK. 3a eBEHTYyaNIHO HaNIMYHNUTE U
yCTaHOBEHMW NOBpean 1 fedekTu oLe
npwu nokynkara Tps6sa ga ce cbobLLm
BegHara crnep pasonakoBaHeTo.
EBeHTyanHuTe pemMoHTN cnep nstnyaHe
Ha rapaHuUMoHHMS CPOK ca CpeLLy
3annatlaHe.

PeMOHTBLT unu 3amsiHaTa Ha NpoaykTa
He nopaxkaaT HoBa rapaHLums.

O6xBaT Ha rapaHuusTa

YpenbT € Npou3BeneH rpyxnso
cnopeq CTPOornTe N3NCKBaHns 3a
Ka4yecTBO 1 JOOPOCHBECTHO U3NUTaH
npean gocTaska. lapaHuusTa Baxu

3a gedekTn Ha MaTepuana unm
npounsBoAcTBeHn AedeKTn. [apaHumsTa
He 06xBallla KOHCYyMaTNBUTE, KaKTo U
YacTUTe Ha NPOAYKTa, KOUTO noanexar
Ha HOPMasnHO N3HOCBaHe, Mopaamn KOeTo
MoraT fa 6bAat pasrnexgaHu Kato
6bP30 M3HOCBALLYM CE YacTu (Hanpumep
UATPY UK NPUCTaBKW) UK NOBpPeauTe
Ha YynaMBKM YacTu (HanpuMep
npexkbcBayn, 6aTepun NN Takusa
NPOV3BELEHMN OT CTbKJI0). MapaHuusTa
oTnapga, ako ypeabT e noBpeaeH
nopaan HenpasWIHO U3MoN3BaHe Unu

B pe3ynTaTt Ha HeoCbLLEeCTBsABaHe Ha
TeXHU4YecKa NOAAPBXKKA. 3a npasuiHaTa
ynotpeba Ha npogykTa Tpsiésa TOYHO
Ja ce cnassaTt BCUYKM YKasaHus

B YMbTBAHETO 3a eKcrnoarauus.
[MpepHa3HaveHve n OENCTBUS, KOUTO

He ce NMpernopbYBaT OT YyMbTBAHETO

3a ekcnioarauus nam 3a KouTto To
npegynpexaasa, Tps6sa 3a4b/KUTENHO
a ce nsbarear. [1pogyKTsbT €
npegHasHa4YeH camo 3a 4acTHa, a He

3a npodecuroHanHa ynotpeba. Mpu
310ynoTtpeba 1 HenpaBUIIHO TPETUPaHE,
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ynotpeba Ha cuna v npu HTEPBEHLNN,
KOUTO He Ca N3BbPLUEHN OT KIoHa Ha
HalLMsi OTOPU3NPaH CEPBM3, rapaHumsiTa
oTnaga.

Mpouenypa npu rapaHUMOHEH cry4an
3a ga ce rapaHTupa 6bp3a obpaboTka
Ha Bawwus cnyyan, cnegparite cnegHuTe
yKasaHus:

e 3a BCUYKK 3anuTeaHus
rnoproTeeTe kacoBaTa Genexka
N MAEHTNDUKALVOHHUS HOMEP
(IAN 479675_2410) kato
[0KasaTefICTBO 3a Mokyrnkara.

e B3emeTe apTUKY/HUS HOMEpP OT
dabpryHaTa Tabenka.

¢ [Mpu Bb3HMKBaHe Ha (hYHKLMOHAMHN
nnun gpyrn gedekTn Nbpeo ce
CBbpXXeTe Mo TenedoHa nnn 4Ypes
WUMEIN C A0NyrnoCoYeHNs CEPBU3EH
otoen. Cnep ToBa e nonyynte
JOMb/IHUTENHA MHGopMaLms 3a
ypexxgaHeTo Ha Bawara peknamauusi.

e Crnep cbrnacyBaHe C HalLUsi CEPBU3
MOXKeTe fa usnpatute feeKTHUs
NPOAYKT Ha noco4veHns Bu agpec
Ha cepBu3a 6e3nnaTtHo 3a Bac,
KaTo NpunoXxmTe kacosaTa 6enexka
(kacoBust 6OH) 1 NOCOYUTE NMUCMEHO
B KaKBO ce CbCToN AehekTbT
1 Kora e Bb3HWKHarn. 3a ga ce
n3berHat npobnemm ¢ NPUeEMaHeTo
N OOMbAHUTENHN pasxoau,
3a4b/IKUTENHO 13Non3BariTe camo
agpeca, KoiTo Bu e nocoyeH.
OcurypeTe usnpallaHeTo fa He €
KaTo eKcrpeceH ToBap Win KaTo gpyr
cneupuaneH Toeap. Nanpartete ypena
3ae[iHO C BCUYKUN NPUHALNEXHOCTH,
JOCTaBeHV npuv NoKynkara, u
OCUrypeTe [oCTaTbyHO CUrypHa
TPaHCMopTHa OMakoBKa.
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PemOHTEH cepBu3/M3BbHrapaHUMOHHO
o6cny)xBaHe

PeMOHTM n3BbH rapaHumsaTa MoxXeTe Aa
Bb3/IOXKUTE Ha KJIOHA Ha Hallusi CepBin3
cpeLly 3annaiwaHe. Toin ¢ yooBosCTBME
we Bu HanpaBn npegsapuTenHa
kankynaums. Moxxem ga o6paboTsame
camo ypeau, KOUTo ca JoCTaTb4yHO
ornakoBaHW 1 N3npaTeHn ¢ nnaTeHn
TPaHCMOPTHN pa3xonu.

BHumaHme: /snpatete Bawusa ypen Ha
K/IOHa Ha HalLusi CEPBU3 MOYUCTEH U C
yKasaHue 3a fedekra.

Ypeoute, NpeaMeT Ha U3BBbHrapaHLMOHO
obcny>xBaHe, U3npaTeHn C HemnnaTeHn
TPaHCMOPTHM Pa3XOAu — C HANIOXXEH
nnaTex, KaTto eKCnpeceH unu gpyr
creuyarneH ToBap — He ce npuemar.
Hwne we nssbpinm 6esnnatHo
N3XBBbPJISSTHETO Ha n3npaTteHuTe oT Bac
peekTHn ypeau.

CepBuU3HO o6cnyXXBaHe
Bbunrapus

Ten.: 008001184975
E-mein: owim@lidl.bg

BHocuten

Mons, o6bpHeTe BHUMaHe, Yye
crnedBalLUsIT agpec He e agpec Ha
cepBu3a. [MbpBO ce cBbpXKETE C
ropenoCOYeHNsi CEPBU3EH LIEHTHP.

OBUM Mu6X & Ko.KI
LLindrcbepriwpace 1
74167 Hekapcynm
lepmaHuns

* Kato ¢manyecko nvue — notpebuten,
He3aBUCKMO OT HacTosiLaTa TbproBcka
rapaHuus, Bue ce nonseate oT NpaBaTta
Ha 3aKOoHOBaTa rapaHuus, npegocTaBeHa
OT 3aKoHa 3a NpefocTaBsiHE Ha

LM POBO CbabpXKaHNe 1 Lngposn
ycnyru n 3a npogakéarta Ha CTOKM
/3MNUCLYTC/. MNMo-cneunanHo Bre
nMaTe npaso Npu HECHbOTBETCTBME Ha
cToKata fa 6bae M3BbPLUEH PEMOHT
nnn 3amsHa no Baww n36op, ocBeH ako



TOBa € HEBB3MOXXHO WJIN € CBbP3aHo C
HEMNPOMNOpPLMOHAIIHO rofieMun pasxoam
3a npopasada. Bue nmate npaso Ha
NPOMOpPLIMOHaIHO HaMmansiBaHe Ha
LeHarTa Wi Ha pasBasisiHe Ha floroBopa
npv Hanu4dme Ha ycnosusTa Ha yn. 33,
an. 3 ot 3MUCLYMC. YcnosusTta n
CPOKOBETE Ha 3aKOoHOBaTa rapaHLums
ca pernameHTUpaHu B rnasa TpeTa,
pasgen Il n lll n B rasa 4yeTBbPTA HA
3rucuync

@ [MpouegnpaHe B cny4anm Ha
peknamauus

3a pa ce rapaHTupa 6bp3a obpaboTka
Ha Bawara nopbyka, mons, cnegsanrte
NOCOYEHNTE YKasaHus:

Monsi, Npu BCUYKN 3annTBaHUst OpbXTe
Ha PasnooXXeHne KacoBust 6OH n
Homepa Ha apTukyna (IAN 479675_2410)
KaTo [oKa3aTeNCTBO 3a MokynkaTa.

HomepbT Ha apTuKyna € MoCOYeH BbpXy
Tunosara Tabesika Ha NPoAyKTa, BbpXy
rpaslopa Ha NPoayKTa, Ha 3arnaBHaTa
CTpaHuMLa Ha HAaCTOSILLIOTO PbKOBOLCTBO
(mony BnsIBO) MM BbPXY CTUKepa

OT ropHaTa unu gonHara ctpaHa Ha
npoaykra.

[Mpun Bb3HNKHANN (QYHKLMOHANHN
nedekTn unn gpyru NoBpeamn mbpBo
ce CBbpXXETe Mo TenedoHa nnm no
eNneKTpoHHaTa noLua ¢ NocoYeHus
no-gony cepsuna.

MpoayKkTa, KOWNTO € perucTprpaH Karo
JedeKTeH, MoXeTe Ja uanparvre

cnep ToBa 6e3 MOLLEHCKN Pasxoam Ha
rnoco4eHus Bu cepBur3, KaTto NpunoxmTe
[OKYMEHT 3a 3aKynyBaHeTo (KacoB

GOH) U oMMcaHVe, B KAKBO CE CbCTOM
rnoBpeaara 1 Kora e Bb3HVKHana.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

Ha parkside-diy.com moxeTte ga
pasrnegare u U3TerniTe Tosa u
MHOro ipyrv pbkoBoacTaa. To3u

QR kog Bu otBeXXpa ANPEKTHO A0
parkside-diy.com. V136epeTe Bawata
CTpaHa 1 NocpeacTBOM Mackara 3a
TbpCEHE HaMepeTe PbKOBOACTBATA
3a ekcnnoarauus. BoeexxgaHeTo Ha
HomMepa Ha apTukyna (IAN) 479675_2410
we Bn oTBepe 0o pbKoBOACTBOTO 32
ekcrnnoartauust Ha Bawms apTtukyn.

® CepBus

CepBu3 Bbnrapus
TenecoH: 008001184975
E-menn: owim@lidl.bg

A MapknpoBka 3a CbOTBETCTBUE -
Ccbpbus
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® EC [deknapauus 3a CbOTBETCTBUE

| EC AEKNTAPALIUA 3A CbOTBETCTBUE (N° 479675_2410)

IAN: 479675_2410
UpeHTMdUKAUUA HA NPOAYKTa: "PARKSIDE" iBOEH LUMWPTE/1 C TbBKAB BAN
Homep Ha mopena: HG10147

MpeAMeTHT Ha AeKNapaunaATa, ONMUcaH No-rope, OTrOBapA Ha CbOTBETHOTO 3aKoHOAATeNCTBO Ha Cbio3a 3a
XapMoOHM3aLumA:

Ovpektusa 2006/42/EO

Ovpektusa 2014/30/EC

Jvpextnsa 2011/65/EC ¢ BCUUKM CBbP3aHN U3MEHEHUsA

Mo3oBaBaHe Ha W3MO/I3BaHWUTE XapMOHW3MPaHKU CTaHAAPTV UM NO30BaBaHe Ha APYrv TEXHUYECKM CneuuduKaLmum, no
OTHOLUEHME Ha KOWUTO Ce JeKAapupa CbOTBETCTBUE:

Ne / Yactn

upextusa 2006/42/EO

EN 62841-1:2015/A11:2022

EN 62841-3-4:2016/A12:2020
EN ISO 12100:2010

Ovpextnsa 2014/30/EC

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019/A1:2021
EN 61000-3-3:2013/A2:2021

OB6eKTbT Ha AeK/apaumnaTa, KOMTO e onucaH no-rope, e B cbotsercramne ¢ vpektusa 2011/65/EC Ha EBponeickus
napnameHT 1 Ha CbBeTa oT 8 1oHK 2011 r. OTHOCHO OrpaHWyYeHneTo Ha ynoTpebaTta Ha onpeAeneHn ONacHM BeLLeCTsa B
€/1eKTPUYECKOTO U eIEKTPOHHOTO 060pyABaHe:

[Ne / Hactu

[EN IEC 63000:2018 |

OTroBOPHUK NO CbXP: Ha KaTa y Tauma: OWIM GmbH & Co.KG

MoanncaHo 3a U OT UMETO Ha:
OWIM GmbH & Co. KG, StiftsbergstraRRe 1, 74167 Neckarsulm, Germany (Ffepmanus)

HacToswara Aeknapauus 3a CbOTBETCTBUE CE U3AABA M3LSANO HA OTTOBOPHOCTTA Ha NPOU3BOANTENA.

Mpesoa Ha opurMHanHaTa Aeknapauma 3a cboTBeTCTBME

Hekapsym 20012025 pPd - 4«4&/ e .[E,;J/;' O

Mscro Nara 'ppa. Stefan Haentet u)Ha. JeDJBuchheim
nNpoKypucT npokypucT

BG
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Aiota XpnopoTIOI00HEVWV EIKOVOYPAUHATWV/GUHBOAWY

>

Alafaote TIG 06nyieg xpriong.

Na popdTe TIPOOTATEVTIKA
yuaAwa!

ATIEVEQYOTIOINOTE TO TIPOIOV
Kal artoouvoETTE TO aro

TO NAeKTPIKO SiKTLO TIPIV
TNV aAAayn e€apTnuaTwy,
Tov Kabaplopd kal étav dev
XpPnotyoTtoleiTal.

®opdte TIPOOTATEVTIKA
akonc!

KINAYNOZ! - YTtodelkviel
évav Kivbuvo vpnAoL Babuold
o ottoiog, av dev anodpeuyBei,
MTIOPEL va TipoKaAEael Bavato
1l coBapd TPAUVPATIOUO (TT.X.
Kivduvog Tviypou)

‘//4\\\\
w

®opdte paoka mpootaaciag
™G avarvong!

MPOEIAOMNOIHZH! - Yrtodelkvuel
gvav Kivbuvo petplou Babuouv

o ortoiog, av dev arodeuvyBei,
MTIOPEL va TIpOKaAEael BAvato

) cofapd TPALUATIOUO (TT.X.
Kivouvog nAekTpoTIANEiag)

4

EvaAlaooopevo pevpa/taon

MPOZOXH! - YTodelkviel
gvav Kivduvo xaunAou Babuou
o ottoiog, av dev anodeuybei,
UTIOPEl va TIpoKaAEoel eEAadpL
Il HETPLO TPAVUATIOUO (TT.X.
Kivduvog eyKaupaTog)

no AplBuoG otpodwv oto
pehavrti
P Taxoutnta meplotpodng

Kivéuvocg - kivduvog
nAektpotAngiag!

d Alduetpog omAg
D E€wTtepikn Sl1ApeTpog
t Maxog

2 0pBoAo TIpoidvTog TNG
katnyopiag mpootaciag Il

AldpeTpOCg

KAeldbwpévo

To ovupPoro CE emuBefaiwvel
N oupPaToOTNTA PE TIG
odnyieg tng EE tou 1oxvouv
yla TO TIPOIOV.

oo O B | B P

=eKAeIOWPEVO

|

Ymodeitelq aodaieiag
0dbnyieq xelplopoL
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AINAOZ AEIANTHPAZ ME EYKAMITO AZONA

® Ewaywyn

2.a¢ ouyXaipoupe yla TNV ayopd Tou
VEOUL oag TIpoiovTog. EmiAéCate éva
TIPOIOV LYNAWV TIPpodiaypadwv. Ot
odnyieg xpriong eival p€pog avtou

TOU TIPOIOVTOG. MePIEXOLV CNUAVTIKEG
TIANPOdOPIEG OXETIKA e TNV aohAAeLQ,
TO Xelplopd Kal Tnv anéppn. Mewv
XPron Tou TIpoidvTtog e€olkelwbeiTE pe

OAeg TIG 0odnyieg xpriong kat acdpaleiag.

XpnoLJoTIoLE(TE TO TIPOIOV PHOVO PE TOV
TPOTIO TTOU TTEPLYPAdETAL KAL YIA TOV
TopéQ epapUoynG TIov avadEpeTal. Ze
TiepinTwon petaBifaong Tou TpoidvTog
o€ Tpitoug apadwaote padi kat oAa ta
gyypada.

@ lMpoPAetdépuevn Xpron

B AuTO TO TIPOIGV TIpoopIleTal yia TN
Aeiavon, TNV adpaipeon apwy, T
otiABwon, TN xapaén, Tnv KoTA,
10 Pppeldplopa Kal Tov Kabaplopod
S1AdOPWV LAIKWV.

B To mpoidv evdeikvuTtal yia T Aciavon

OKANPWYV LAIKWV, OTIWG TI.X.
- XAaAuBag KaTtaokeuwv

- Xutoaoiénpog

- HSS

- Kepapikda vAika

- Tuaki

@ [lMeplexopevo cuoKevaaoiag

/\ NMPOEIAOIMOIHZH!

To mpoiodv evdeikvuTal yia Tn Aeiavon
MOAQKWY LAIKWY, OTIWG TT.X.

- XaAko6g

- Aloupivio

- MAaotiko

To TIpoidV TIPETIEL VA XPNOIUoTIoLETAL
pe kataAAnAoug 6iokoug Aeiavong
kal oTiABwong.

XpnotuoTioleite TO TIPOIOV Kal

Ta €£aPTAPATA TOL POVO YIA TIG
Tieplypadopeves ebAPUOYEG.

KdaBe AAAn xprion ) TPOTIOTIOINGN TOL
TIPOIOVTOG Bewpeital akataAAnAn
Kal evexel Kivduvoug yia tn {wn,
KivdUvoug cofBapol TPAUKATIOHOU
kat Kivduvoug LAIKAG (nuiag. O
Kataokevaotrg 6ev dEpeL kapia
eubuvn yla BA&Peg ol ottoieg
odeilovtal oe akatdAAnAn xpnon.
To TIpoidV TIPOOPICETAL ATIOKAEIOTIKA
yia IIWTIKN Xprion. To Tipoiov dev
TIpoopieTal yla ETTAYYEAUATIKN )
AAAOUC TIAPOOLOVG OKOTIOUG.
Tnpeite OAeG TIC 1IOXVOVLOEC TOTIKEG
Slatdéelq aopaleiag, Ta ipdTuTIa
Kal Toug KavoviopoLg. H xprion
NAEKTPIKWV EPYAAEiWV TIOU TTAPAYOLV
B0puPo evdexeTal, avaloya pe TG
€OVIKEG 1] TOTTIKEG SlaTAelg, va
ETIUTPETIETAL HOVO OE CUYKEKPIUEVEG
WPEG.

P To mpoiov kal Ta LAIKA cuokevaaiag dev amtoteAoly Ttaikvidl yia ta tadid!
Mnv eTutpEMETE 0oTa TTAISIA va TIAIiCOLV e TTAQOTIKEG CAKOUAEG, HEPBPAVEG Kal
HIkpd pepn! YTidpxel kivduvog katdmoong kat aocguéiac!

AITIAGG Aelavtripag pe eVKapTITO Afova

Aiokog Aeiavong (tottoBeTnpévog)

D75 x D10 x 20 mm/#120

Aiokog otiABwong (tottobeTnuévoc)

D75 x @10 x 20 mm/#400

QN NI NG Y

EukapttTog agovag

pAKoug 1 m
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1 | KAeloto kAeldi
2 | Empdveleg améBeong pe LAIKA otepEéwong:
2 xelpopLdeg M6
2 ta&padia M6
2 | MpodUAAKTAPES OTIVOrPA e LAIKA
oTeEPEWONG:
4 Bideg oTpoyyuAng kePaing M4 x 10 mm, T15
4 eAAOTIKEG POSENES M4
4 pobENeg M4
4 ra&padia M4
2 | Akdidava dladppaypata pe LAIKA oTepEwong:
2 Bideg oTpoyyuAng KePalng M5 x 45 mm, T20
2 eNAOTIKEG POSENES M5
2 pobENeG M5
2 ma&padia M5
12 | Aiokol koTtg 32 x 1 mm
5 | Tawieg Aeiavong 13 mm, @ 15 mm
5 | Tawieg Aeiavong 13 mm, @ 9 mm
5 | Tooxeq otiABwong @25 x7 mm
5 | Tooxeq otiABwong @13 x 7 mm
40 | Aiokol KOTING (o€ pikpd TIAACTIKG S0XEiO) 24 mm
10 | Neipol Aeiavong
5 | Meipol ppelapiopaTog
4 | Bouptoeg kabaplopov
3 | OpelxdAkiveg BolpTtoeg
2 | MavtpéAia epyaciag yla tawvieg Aeiavong
2 | MavtpéAla uTtoSoxNG yla Tooxeg oTiABwong/
Slokoug KOTIAG
1 | NéTpa akovioparog 20 x 10 x 10 mm
1 | Naota otiABwong (o€ PIKPO TIAACTIKO SOXEIO)
3 | DwAiéc Na otpoyyvAolg afoveg I
gwg 2,0/2,4/3,2 mm
1 | MAQOTIKO KOUTI ATTOBAKELONG
1 | Odnyieq xpriong

@ lMepypadn pepwv

Mpwv diapacete TIG 0dnyieg, EedimAwote
TIG OEAIGEG PE TIG €IKOVEG KAl
e€olkelwBeiTe pe TIG AetTouvpyieg Tou
TIPOIOVTOG.

(E. A)

[1] Mpootateutikr SIATALN, aoTEAOUHEVN
aro diadavo Siddpayua kat
TIPOdUACKTPQ oTTVOrPa

Aadavo Sladpayua

MpodUAAKTAPAC oTIVOrPA
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2T Bdwv otepgwong (yia diapavo
diadpaypa)

ST BISWV oTEPEWONG (Yial

TIPOPUAAKTHPA oTIVONPAQ)

Aiokog otiABwong

Ma&pdd otepéwong

Tepdylo ovvdeong

Eukaptttog agovag

Mavoeta

Took

AlakoTITNG PUBULIONG OTPOPWV

AlakoTtTng evepyortoinong/

arevepyoTttoinong

Xelpopida

Ma§uadt

Emudavela anobeong

Aiokog Aeiavong

BB NIEEINE N

NEEE

™

K. B)

Opela

BoUptoa kabapiopov

OpelxdAkivn Bouptoa

Meipog Aeiavong

Tawia Aeiavong @ 15 mm
MavtpéAl Tawiag Aeiavong @ 15 mm
Tawia Aeiavong @ 9 mm

MavtpéAl Tawviag Aeiavong @ 9 mm
OwAia

Métpa akoviopaTog

KAeloto KAe1di

MavtpéAl Todxag otiABwong

Toodxa otiABwong @ 25 mm

Tooxa oti\Bwong & 13 mm

Mdota otiABwong

Aiokog kotng @ 24 mm

Aiokog kot @ 32 mm

MavTtpéAl iokou KoTNG

MAaoTtikd KouTi arobrikevong

LERERERREREEE = EERE

m

K. E)

MAaoTIKO TIPOCTATEUTIKO TIEPIBANUQ
MAaoTikd KAAvppa

Afovag (yia dioko oTiABwong)
Eowtepikr pAavtla

E€wtepikn dpAavtCa

Ma&uddt cvodiEng (yia dioko
oTiABwang)

NREREN

Mpooappoyeag agova
Bida atepéwong (yia TTAAoTIKO
KAALPHQ)

(E. F)

MeTAAAIKO TIPOCTATEVTIKO TIAEYHA

METAMIKO KEAUPHA

BiSa oOvdeong

Afovag (yla dioko Aeiavong)

Ma&padt cvodiEng (yia dioko
Aeiavong)

Shpa

(E. G)
Meplotpedopevog dgovag

(Ew. 1)
[7a] Nodpa

[7b] YTosoxn

(Ex. J)

[43] OTI oTEPEWONC
[44] KaAwdio Tpododoaiag pe PIg

@® Texvika dedopéva

Ap. povtélou
pe ¢ig VDE: HG10147
pe ¢ig BS: HG10147-BS
pe dig CH: HG10147-CH
OvopaoTikn tédon: 230-240 V~,
50 Hz
OvopaaTikn 1ox0G
€l0060uL: 120 W
Katnyopia /4]
TipooTaciag: (&uTAR povwon)
@ P
"a
Ap1Buodg otpodwv oto
pehavti ng: 0-11500 min-'
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Taxoutnta

Tieplotpodnq P: Méy. 45 m/s™
Bapog (padi pe Ta

eapTrparta): Tiep. 2,4 kg

Aiokog Aeiavong/diokog oTiABwong

t ] D
—ld—
Emtitpemtopevog
aplbuog otpodwv: | EAay. 12000 min!
E€wtepikn
Slapetpog D: @75 mm
AldpeTpog
oTtAg d: g 10 mm
Maxog t: 20 mm
BaBuoég M
OKANPOTNTAG:
Kokkopetpia #: 120 (diokog
Aeiavong)
400 (6iokog
oTiABwong)

T\ ekmouTtriig 6opuvfou

H T p€tpnong BopLPRou uttohoyiletal
oLPdwva pe to TIpoTuTo EN 62841-3-4.
H A-otaBuiopévn otadun Bopuou Tou
NAEKTPIKOL EPYAAEIOL AVTIOTOLKEL TUTTIKA

o€:
21aBpn nXnTikng Ttieong: | Loa = 86 dB
Avaoddalela: Koa =3 dB
21d0un NXNTIKAG oxLog: | Lwa =99 dB
Avaoddiela: Kwa =3 dB

/\ TMPOEIAOMOIHZH!

124 GR/CY

) Popdre MpooTATELTIKA AKOAG!

P> H umtodeikvudpEeVN GUVOAIKN TIUN
60vNoNng Kal N LTTOSEIKVUOUEVN TIUN
eKTIOUTIAG BopUPBOL PETPHBNKAV
oLUPWVA PE TNV TUTIOTIOINUEVN
pEBOSO SOKIPWY Kal UTIopoLV va
Xpnotgottoinbouyv yia tn oUyKPLon
Sl1adOpwV NAEKTPIKWY EPYAAEiWV
petagld Toug.

P H uttodeikvudpEVN CUVOAIKN TIUN
66vNong Kat N LTTOJEIKVLOPEVN
TIUN ekTIOPTIAG BopPULPBOL UTTOPOULV,
eTtiong, va xpnoltuottoinbolyv yia
Mia TIPOKATAPKTIKA afloAdynon tng
emBapuvong.

/\ MPOEIAOIMOIHZH!

P OL ekTtopTIEG SOGVNONG Kal Bopuou
Katd TN SIAPKELA TNG TIPAYHATIKAG
XPAONG TOL NAEKTPIKOL EPYAAEiOU
MTIOPEL va attoKAivouv aro TIG
UTTOOEIKVUOLIEVEG TIUEG avAAoya
JE TO €id0G Kal ToV TPOTIO XProng
TOL NAEKTPLIKOU gpyaAeiou, el8IKA
TO €idocg ToL KatepyaloueVoL
Tepayiov.

Mpoomabnote va diatnpeite Tnv
emBdapuvon amo dovhoelg Kat
BopuRoug 6o To SuvaToy TILO
TIEPLOPLOPEVN. EVOEIKTIKA pETPA YIa
TOV TIEPLOPIOUO TNG KATATIOVNONG
aré dovnoelg gival n xprnon
YQVTLWV Katd Tn AelTouvpyia Tou
NAEKTPIKOU €pyaAeiov Kat n peiwon
Tou Xpovou gpyaaiag. MapdAAnAa,
TIPETIEL VA AapBdvovTal uTtoyn 6Aa
TA PEPN TOL KUKAOL AElTOLPYiag
(TL.x. o1 xpovol arevepyoTtoinong
TOUL NAEKTPIKOU €PyaAeiov Kal

Ol XPOVOL EVEPYOTIOINONG XWPIG
dopTio).



A

Mevikég uTtodeielc ©)
acpaleiag

@® lNevikég vTtodeiEelc

/\ TNMPOEIAOIMOIHZH!

aodaleiag yia NAEKTPIKA
epyaieia

P Alafaocte OAeG TIG LTIOBEIEELG a)

aodaleiag, TG odnyieg, TIg
EIKOVEG Kal TA TEXVIKA dedopéva
TOU NAeKTPIKOU epyaleiov. Ot
TIapaAeiPelc katd tTnv epappoyn
TWV akOAoLBWYV 0SNYLWV PTTIOPOLV
va odnynoouv oe nAektpottAngia,
TIUPKAYLA f/kal coPapolg
TPALUATIOPOUG.

®Dula€re Tig uTTodEiEelg aopaleiag b)
Kal TIG odnyieq o€ aocPalég pépog yia
HEANOVTIKN avadopd.

O 0pog «NAEKTPIKO epYaeio», O
OTI0I0G XPNOolJoTIoLE(TAL OTIG LTTOSEIEEIG
aodaleiag, adpopd NAEKTPIKA epyaieia

TIOU AElTOLPYOULV pE pelua (e KaAwdio
TP0oP0doaiag) N NAEKTPIKA epyaieia

TIOU AELTOLPYOUV HE UTTaTapies (Xwpig
KaAwSI10 Tpododoaiag).

Acdalela oTo XWPo epyaciag

a)

Awatnpeite TNV MEPLOXN Epyaciag d)
kadapn kat KaAa ¢wtiopévn. H
AKATAOTAGIA KAl O KAKOG PWTIoPOG
NG TIEPLOXNAG €pyaciag prtopolv va
TIPOKAAETOLV aTuXNUATA.

Mnv XpPNGCIHOTIOLEITE TO NAEKTPIKO
epyaleio oe epiPaiiov 6tov
uTIapxel Kivouvog €kpnéng
efatiag eDPAEKTWV LYPWV,
aepiwv | oKOvNG. Ta NAEKTPIKA
gpyaleia dnuiovpyolyv otV peg
TIOU PTTOPOULV va avadAEEOLV TN
oKovn N TI§ avabupldoelg.

Evoow xpnoiporoleite To
NAEKTPIKO EpyaAceio, unv
ETUTPEMETE 0€ TIALSIA KAl

aAAa aropa va TAnotagouv.

2 TepiTwon dlaotaong g
TIPOOOXNG MTIOPEL va XACETE TOV
E€AEYXO TOU NAEKTPIKOL EPYAAEIOU.

HAekTpiki acpaleia

To ¢1g TOL NAEKTPIKOV £pyaAeiov
0a mpénel va taptadel otnv
mnpiCa. To Pig Sev eTTpPEMETAL
va Tpomomolnfei e Kavévav
TPOTOo. MnVv Xpnoipotoleite
Boouata mpocappoyéa e
YEWWHEVA NAEKTPLKA epyaleia.
Ta pn TpotoToiNuéva ¢IG Kalt ol
KATAAANAeg TipiCeq pELwvVoLY ToV
kivéuvo nAektpotAnéiag.
AmtoduyeTte TN CWHATIKN eTtadn
HE YEIWHEVEG ETIIPAVEIEG, OTIWG
OWARVEG, BepUavTika ocwuata,
NAEKTPIKEG £0TiEG Kal YPuyeia.
YTmapxel avénuévog Kivéuvog
NAeKTPOTIANEIQG, av TO owua oag
eival yelwpevo.

DuAa&te Ta NAeKTPIKA epyaleia
Hakpia amoé Bpoxn i vypacia. H
€10XWPENON VEPOU OE €Va NAEKTPIKO
gpyaAeio av€dvel Tov Kivéuvo
nAekTPOTIANEiag.

Mnv xpnotgotoleite To KAAWSI0
Tpododoaciag yia AAAeg

XPNOELG ATIé AUTAV yla TV
otoia mpoopieTal, OTIWG yia
va HETAPEPETE TO NAEKTPLKO
€pYaAeio, va To KPEPAOETE 1

va tpapniéete to Pig anod tnv
TipiCa. Alatnpeite To KaAAWSL0
Tpododociag pakpia amd
OeppotTnTa, Aadia, alxpunpEg
ywvieg f§ KivoOueva pépn. Ta
dBappéva ) prepdepéva kawdia
TPOodPodoaciag avEavouv Tov Kivéuvo
NAekTpOTIANEiag.
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e)

‘Otav epyaleoate pe NAEKTPIKO
EPYAAEio oe eEWTEPIKO XWPO,
XPNOIHOTIOLEITE HOVO KaAwdia
E€MEKTAONG TA OTToia gival
KAataAAnAa Kat yia xprnon o€
€EWTEPIKOVG Xwpoug. H xprion evog
KatdAAnAou kKaAwdiou eTEKTAONG
yla xprion oe eEWTePIKO XWPO HELWVEL
TOV KivOuvo nAeKTPOTIANEIaG.

Av n XpRon Tou NAEKTPIKOV £p-
yaAeiov umto cuvONRKeG vypaciag
eival avamodeuktn, TOTE XpPnot-
Homoujote €va peAé diaduyng. H
Xprion peAé dlagpuyng eAaxIoToTIOlEL
ToV Kivbuvo nAekTpoTIANEiag.

Acdaiela atopwv

a)

ZUYKEVTPWOEITE, TIPOGEXETE TIG
KIVAOELG 0ag KAl XEIPLOTEITE e
olveon Ta NASKTPIKA epyaAeia.
Mnv XPNOIMOTIOIEITE NAEKTPIKA
epyaleia, epooov eiote
KOUPACUEVOL ] LTIO TNV EMAPELA
VAPKWTLKWV 0UGLWV, AAKOOA N
dapuakwv. Mia otiypiaia arpooeia
KATA TO XEIPLOPO TOU NAEKTPIKOU
gpyaAeiou prtopei va odnynoet oe
ooBapolc TPALKATIOHOUC.

®Dopdte pEca ATOMIKAG
TPOOCTACIag Kal TTAvToTeE
TIPOCTATEVTIKA yuaAld. Otav
$opATe PECA ATOYIKNAG TIPOCTATIAG,
OTIWG pdoka TipooTaciag armo Tn
OKOVN, QvTIoALoBNTIKA vTTodAUATA
aodaleiag, KpAvoG N TIPOCTATEVUTIKA
aKor|g, avaioya pe Tn Xprion Tou
NAEKTPIKOUL £PYAAEIOL, PELWVETAL O
KivSLVOG TPAUUATIOHWV.
AmogUyeTe TNV akovola
egvepyoroinon. BefaiwBeite oTL
TO NAEKTPLKO gpyaleio eival
QATIEVEPYOTIOINHEVO TIPOTOU

To ouvdéaete oto pevua i/

Kal TIG UTTatapieg, mpLv To
EVEPYOTIOINOETE N TIPLV TO
petadpEpete. Av Katd tn petadopd
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TOUL NAEKTPIKOU £pyaAeiov EXeTe
T0 6AXTUAO OQg OTOV SLAKOTITN

r av To NAeKTPIKO epyaleio eival
EVEPYOTIOINMEVO TN CTLYN] TIOL TO
OULVOEETE OTNV TIAPOXN PELUATOG,
UTTAPXEL KivOUVOG ATUXNHATWV.

ATtOpaKpUVETE Ta Epyaleia
PLUBMIONG N Ta KAELSIA TIPIV amd
TNV EVEPYOTIOINGN TOU NAEKTPIKOD
epyaleiov. ‘Eva epyaleio ) eva
kAeldi To omoio BpiokeTal oTo
TIEPLIOTPEPOUEVO THUAHA TOU
NAEKTPIKOV gpyaAeiov pttopei va
TIPOKAAEDEL TPAVUATIOHO.

Kpatnote 10 cwpa oag oe cwaoth
otdaon. MatRote otabepd oto
£€dadog Kal diatnpeite AvTOTE TV
Lgopportia cag. Me Tov TpOTIO ALTOV
MTTOPEITE VA EAEYXETE TO NAEKTPIKO
€PYAAeio KAAUTEPQ, KLPIWG OE [N
QVAPEVOUEVEG KATAOTACTELG.

Dopate KATAAANAO POULXLGHO.

Mnv dopate papdia povxa i
Koopnuata. Kpatdre ta pailid,
Ta polxa Kai Ta yavtia cag Hakpa
amod Kivovpeva e§aptriipara. Ta
dapdld povxa, Ta KOoPAUATA N

Ta pakpld paiAid sival mbavo va
MTTAEXTOUV OTA KIVOUEVA WEPN.

Av pmtopouv va cuvappoAoynoiv
diata&elg avappodpnong n
GLAAOYNG OKOVNG, BePaiwBeite
0TI QUTEG €ival cLVOEDEUEVEG Kal
XpnotgoTtolovvtal cwotd. H xprion
dlaragng avappodnong okovng
HEWVEL TOUG KIV&UVOUG aTto TN
oKovn.

Mnv BaociCeote oTnv eumelpia ocag
amo TN XPrion Tou NAEKTPIKOV
EPYAAEIOL KAl PNV AyVOEITE TOUG
Kavoveg acPaleiag yia NAeKTPIKA
epyaleia, 6on olyovpld Kat

va ato0daveaote. O amipOOEKTOC
XEPLOPOG PTTopPEL va odnyroel oe
oofBapolg TPALUATIOPOUG YEoa oe
KAdopata SEVTEPOAETITOU.



XpRon Kat HeTaxeipion Tov NAEKTPLIKOD
epyaAeiov

a)

Mnv uTtEPPOPTWVETE TO NAEKTPIKO
epyaleio. XpnoILOTIOINOTE TO
KATAAANAO NAEKTPIKO Epyaleio
avaioya pe tnv epyacia. Me 1o
KATAAANAO NAEKTPIKO €PYAAEiO
epyaleote KAAUTEPA KAl aoPaAETTEPA
OTOV €EKAOTOTE TOPEQ £PYaAniag.

Mnv xpnoluoToleite TIOTE
NAEKTPIKA epyaleia e
eAaTTwHatiko dtakomtn. Eva
NAEKTPIKO EPYAAEIO TO OTIOIO

Sev eival TtA€ov duvaTov va
evepyortolnBei ) va arevepyorttolnOel
eival emikivoéuvo Kat TIpETeEL va
eTtiokevadeTal.

Amtocuvdéate TO PIG amo Tnv Tpida
n/kal apaipéote Katd mepimTwon
TNV ymarapia mpwv Tn pOBuoN TNG
OLOKEVNG, TNV aAAayn EPYaAEiwvV
edpappoyng N Tnv amodrkevon

TOUL NAEKTPIKOU gpyaleiov. Autd

TA TIPOANTTTIKA PETPA aodaAeiag
Hewwvouy Tov Kivbuvo armoé akolaola
€KKIVNON TOL NAEKTPLIKOL €pYAAEiou.

DuAa€te Ta nAeKTPIKA epyaleia
TIOL dEV XPNOILOTIOLEITE HaKpLa
anod ta madid. Mnv agprvete va
XPNOLLOTIO]COUV TO NAEKTPIKO
epyaleio aropa Ta otmoia dev eivatl
efolkelwpéva Pe avto N dev €xouv
dapaoel TiIg Tapovoeg odnyieg. Ta
NAeKTPIKA epyaleia eivar ertikivduva,
av xpnotyottolovvTal aro drelpa
dtopa.

Na ¢ppovrilete pe emipédeila Ta
NAEKTPIKA 0ag epyaleia kat Ta
epyaleia epappoyng. EAéyxete

av AEITOuUPyolV anpoéoKomTa

Ta KIvolpeva €PN Kat TtwG

&ev UTTAOKApOoULV, OTIWG Kat av
€xouv pOapei N omtdoel Kamola
HE€pPN Ta omoia emnpeafouv TNV
OHAaAnR ActTovpyia Tov NAEKTPLKOD
epyaleiov. Emokevaote Ta

KATECTPAMHEVA PEPN TIPLV ATIO TN
XPrion TOL NAEKTPLKOU £PyaAeiov.
MoAAd aré ta atuxnuata
odeilovtal oe AVETIAPKN CLVTAPENON
TWV NAEKTPIKWV €PYAAEiwV.

Alatnpeite Ta KOTTIKA epyaleia
Kodptepd Kat kabapad. Ta KoTtTiKA
gpyaleia Ta ortoia cuvtnpouvtal
OWOTA PTTAOKAPOUV AlYOTEPO CUXVA Kal
elval eELKOAOTEPA OTO XEIPIOPO TOUC.

XPNOoIUOTIOLEITE TA NAEKTPLKA
epyaleia, Ta e§aptipara,

Ta epyaleia epappoyng KTA.
oOpdwWVa PE TIG AVTIOTOIXEG
odnyieg xpriong. Adpete vmtoyn
TIG CLUVONKEG epyaciag Kat tTnv
ekaotote epappoyn. H xprion

TOUL NAEKTPIKOL gpyaleiou yia

AAAEG XPNOELG EKTOC aTTO TIG
TIPOPBAETIOUEVEG UTIOPEL VA EXEL
ETIIKIVOLVEC OULVETIEIEG.

Awatnpeite TI¢ Aafég kat TIg
emipaveleg Twv AaBwv oTEYVEG Kal
KaBapég, xwpig Aadia kat Aitn.
‘Otav o1 AaBEg Kal ol eTiPAVEIEG TWV
AaBwv yAloTpouv, dev dlacdalifetal
0 a0dAAAG XEIPLOPOG KAl O EAEYXOG
TOUL NAEKTPIKOL gpyaAeiou oe
aTtPOBAETITEG KATAOTACELG.

ZépPig

a)

ZNTAOCTE TNV EMIOKEL TOL
NAEKTPIKOV oag epyaAeiov pévo
amno £EEISIKEVHUEVO TEXVIKO Kal
QATIOKAEIOTIKA HE XPrion YVACLWV
avtaAdakTikwv. ‘Etol e§aodalilete
TNV aoPAlela Tou NAEKTPLKOL 0aG
epyaAeiov.

A NMPOZOXH!

Katd tn xprion nAEKTPIKWY
epyaleiwv Ba TipeTtel va
Aappdavovtal Ta akoAovba peTpa
aodaleiag yla Tnv Tipootaacia anod
NAeKTPOTIANE(Q, TPALPATIOPOUG Kal
TupKaytd.
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/A MPOZOXH!

P AlaBdote OAeG TIG UTTOOEIEELG TIPLV
TN XPNon Tou NAEKTPIKOV EPYAAEIOL
Kal GUAAETE 0 AODANEC UEPOG TIG
uttodeifelc aodaleiag.

® Ymodeifeig acdpaleiag yia

emutpamnéflovg AelavTnpeg

a) Mnv xpnolpotoleite xahaopéva
epyaleia epappoyng. EAéyxete
TPV amod Kabe xprion ta epyaieia
epappoyng, OMwG Toug diokoug
Agiavong yia omtacipara kat
PWYHEG, Kal TIG cUPHATOROVPTOEG
yla xaAapd i ortacpéva cupuata.
Av €xete eAéy€el Kal TotodeTr oL
TO gpyaleio epapoyng,
TIAPAMEIVETE £CEIG Kal Ta ATopa
TIOU BpiokovTtal KOVTa EKTOG TOL
ETUTIEOOVL TOL TIEPLOTPEPOUEVOL
epyaleiov epappoyng kat aprote
TN CUCKEUN va AEITOVPYNOEL yia
€va AETITO [E TOV PEYIOTO aplOud
otpodwv. Ta xalaopeva gpyaieia
epapuoyng ouvnRBwWS OTTIAvVE EVTOG
auTol ToL XPOVOoUL SOKIUAG.

b) O emitpentog aplOUog otpodwv
TOUL gpyaleiov epappoyng
dev mpémel va vmiepPaivel
TOV UTTIOSEIKVUOUEVO LIEYIOTO
apldud oTPoPwv GTO NAEKTPIKO
epyaAeio. E€aptrpara ta otoia
TIEPLOTPEPOVTAL TAXUTEPA UTIOPOLV
va SlaAuBolv Kal va eKToEeuTolv
oTov yOpw XWPO.

c) Adapete vtoyn ot oL
oLUPHATOBOVPTOEG XAVOouV
TUAMATAa cUPHATOG AKOMN Kat
Kata tn ouvvnoiopévn xprnon. Mnv
umtepPoPTWVETE TA clpUATA
HE€ow TIOAD LYNANRG Ttieong. Ta
€KTOEELOEVA TUAHATA CUPUATOG
UTTIOPOUV TIOAD EDKOAQ va
OlelobbooLY PEoa attd AETITA pouxa
Kavn péoa oto d€ppa.
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Mnv XpnGIHOTIOLEITE TIOTE

TIG TTAEUPIKEG ETIPAVELEG

Tou Siokou Agiavong yia

Agiavon. Ze mepintwon Agiavong
XPNOLLOTIOWWVTAG TIG TIAEUPLKEG
eTIPAVELEG PTTOPEL va TIPOKUYEL
S1dppnén kal ektogeuon Twv SioKwv
Aeiavong.

EAéyxete Tpiv and Kabe xprion
av ot diokol Aciavong Bpiockovtal
oe A0ikTn Kataotaon. EkteAéate,
€TTiONG, pla SOKIYNA rXOUL yla T
Slartiotwon TLXOV pwypwv. MNa

TOV GUYKEKPIUEVO OKOTIO XTUTIAOTE
ehadpwg To dioko Se€la kal aplotepd
TNG KABETNG KEVIPIKNG YPAHNG e
€va pn PeTaAAiko odupi. Katd to
XTOTINUA Ba TIPETTEL VA aKoUYETAL
€vag Kabapog nxog Kautavag.

Av 0 nxog eivat appALg, unv
Xpnolortoleite To Sioko.

= Avtikataotrote Toug $Bappévoug

biokoug Aeiavong otav Sev eival
TtAéov duvatr) n pLBULoN Tou
TIPOPUAAKTPA OTIVONPA TNV
ararrovyevn amoéotacn, dnAadn oe
€wg 2 mm arto To dioko Aeiavong.
XPNOLUOTIOLEITE TO NAEKTPLKO
€PYAAEio povo pe ToTtoBeTNUEVA
epyaieia epappoyng Kal otoug
600 dfoveg. Me tov TpoTTIO ALTOV
QATIOTPETIETAL N €TTIADH PE TOV
TIEPLOTPEDOUEVO AEova.
Xpnotyottoleite Ttavta To
TIPOOTATEUTIKO TIEPIBANUQ,

TNV emipavela anobeong
katepyaldpevou Tepayiov, To TCAYL
Kal Tov TIPoPUAAKTHPA oTiverpa
avAaloya pe TIG aTtalTroelg Tou
gpyaieiov edbappoyng.
Xpnotuottoleite poévo epyaieia
epappoyng pe SIAPETPOo IOV
QVTIOTOIXEL OTN OXETIKNA orjpavon.
AVTIKATAOoTAOTE TOUG SioKoLG
Aeiavong mou €xouv uttootei BAABN N
gxouv dpBapei uTtEPPOALKA.



B Metadepete TOV ETUTPATIECIO

Aelavtripa KpAatwvtag Tov arnod tnv
KAAUTTTPA ) Ta SVUO TIPOCTATEUTIKA
TepIPARpaTa.

PuBpiote TIg eTTIpAvelEg atOBeONg
katepyaldpevou Tepaxiov KaTa
TETOLOV TPOTIO, WOTE N ywvia

petald tng emiddvelag anodbeong
katepyalopevVoL TePaXiov Kal TOU
epyaleiov edpappoyng va eival tavta
peyaAlTepn Twv 85°.

Ymodeifelc aodpaleiag yia
KGOe epappoyn

Fevikég vtodeigelg aodaleiag ya
egpyaoieq Aeiavong, yvaloxaptioparog,
TPWIipATOG HE CUPHATOBOVPTOEG,
oTiABwong, ¢ppefapioparoq n
QATOKOTINAG HE Asiavon

a)

AUTO TO NAEKTPIKO epyaAeio
HTIOPEL va xpnotpotoindei

WG TPOXOG, yvaAoxapTo,
oupuatopovptod, CTIABWTIKO
unxavnpa, epeda Kaw pnxavr
KOTING. AdBete utoPn OAeg

TiG utodeigelg aocdaleiag, Tig
odnyieg, TIG amelkovioelg Kat Ta
dedopéva rov Aappavete padi pe
TN cuokevn. Av dev AABeTe LTIOYN
TIG aKOAOLOEG 0Onyieg, UTToPOLV va
TIPOKANBOLV NAekTpOTIANSia, PpwTid
Kaw'r coBapoi TpaupaTiopoi.

Mn xpnolpomoleite e§aptTipara
Ta omoia dev TpoPfAETovTal

Kat dev guothivovtal amod Tov
KATAOKEVAOTA €161KA yla avto

TO NAEKTPLKO gpyaleio. Movo to
YEYOVOG OTL UTIOPEITE VA OTEPEWOETE
TO €£APTNHA OTO NAEKTPIKO EpyaAeio
oag dev gyyvdatal Tnv achaln xpron.
O emTPENTOG APLOUSGG oTpOoPWV
Tou gpyaleiov epappoyng

dev mpémel va vmiepPaivel

TOV UTTOOEIKVUOHEVO HEYIOTO
apLlBpod oTtpodwv oTO NAEKTPIKO
epyaleio. E€aptrpara ta oroia

TIEPLOTPEDOVTAL TAXUTEPA PTIOPOLV
va SlaAuBolv Kal va eKToEEVTODV
oTOV YUPW XWPO.

H e§wtepikn SlapeTpog Kat To
TIAX0G TOUL epyaAeiov epappoyng
TIPETEL VA cUUPWVODV e

Ta oTolXEia S1aoTAsEWV TOV
NAEKTPIKOU epyaleiov cgag. Ta
AavBaopéva Siagtacioloynpéva
epyaleia epappoyng dev purtopovv
Va TIPOCTATEUTOLV 1) va gAeyxBolv
owoTaA.

Ot Tpoxoi Aciavang, ot KOAIVSpoL
Agiavong N omolodATTOTE
e§apTnua mpémel va taiptadel
akpBwg otov agova Aeiavong
TOU NAEKTPIKOU epyaleiov

oag. Ta epyaleia edpapuoyng Ta
ortoia &ev Taiptdfouv akpIPwe otnv
uTtod0oxM TOL NAEKTPIKOL £pYaAAEiov
TIEPIOTPEDOVTAL AVOHOLOHoPdA,
Sovoulvtal éviova Kal PTtopolv va
08Ny oouV Ce ATIWAELQ TOUL EAEYXOU.

O1 diokol, ot KOAwvdpoL Aciavong,
Ta gpyaleia Komng f AAAa
eapTApara cuvappoAoynuéva
oc HavTpEAL TIPETIEL va ElgayovTal
TMARPWG pEca otn PwALA R

To TooK. H «mtpoe§oxn» i To
eAe0BePO PEPOG TOL PAVTPEALOD
QVAHPESA GTO AELAVTIKO CWHa Kat
™ GWALA 1} TO TOOK TIPETEL va
eival ehaxiotn. Av To HavTpEAL

6ev odi€el owaotd ) TIPoeEEXEL TIOAD
artd To AElAVTIKO OWHA, PTIOPEL TO
gpyaieio epappoyng va Aubei kat va
eKTOEeLOEL pe peyain TaxvTnTa.
Mnv xpnoipoTtoleite xaAaopéva
epyaleia epappoyng. EAEyxete
TPV arnod Kabe xprion ta epyaieia
ePappoyng, OTwG Toug diokoug
Agiavong yla omacipara Kat
PWYHEG, TOUG KUAIVEpoLG
Agiavong yia pwypég, dOopan
onpeia vtepPOoAIKAG XpPriong, Tig
oupHatopoupToeg yia xahapda
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N omacpéva ocppata. Av To
NAEKTPIKO epyaleio i} To epyaleio
epappoyng mEoel Katw, eAEyETe
av avto €xel vrrootel {nuLa n
XPNoloTIojoTe €va epyaAeio
edapuoyng Xwpig {npia.

Av €xete eAéyEel Kal TotoOeTHOEL
TO gpyaleio epapHoyng,
TapapeiveTe €0€i¢ Kal Ta dropa
TIoU BpiokovTtal KOVTa EKTOG TOL
EMIMESOL TOL TIEPLOTPEPOLEVOL
epyaleiov epappoyng kat apriote
TN CUCKEUN va AEITOUPYNTEL yia
€va Aemtto pe ToV PEYLOTO aplopod
otpodwv. Ta xalacopéva gpyaieia
epappoyng ouvnBwg oTIave VoG
auTol TOL XPOVOUL OOKIUNG.
®Dopéote PpEoa ATOUIKNAG
mpootaciag. Avaloya pe Thv
€Pappoyn XPNOIHOTIOINOTE
HAoKa OAOKANPOL TIPOCWTIOU,
TIPOCTATEVTIKA HATIWV 1
TIPOCTATEVTIKA YyuaAid. Av
evdeikvutal, popéote packa
Tpootaciag amnoé Tn okovn,
TIPOCTATEVTIKA AKONG,
TIPOOTATEVTIKA yavTia N €181kN
Tod14 MoV gag mMpooTatevEL ATd
owpartidia Asiavong Kat cwpatidia
VAKK®V. Ta pdtia Tipémel va
TipootaTelovTal arnd ekToevdpeva
oTov yUpw Xwpo &Eva cwpartidla

Ta ottoia dnuovpyolvTal Katd TIG
Sadopeg edpappoyeg. H pdoka
TIPOCTACIAG attod TN oKoévN 1) yla

TNV avartvor TIPETEL va GIATPAPEL
Tn okévn Tou dnulovpyeital KaTd
v edpappoyn. H apatetapévn
€kBeon oe duvatod BopuPo utopei va
TIPOKAAEQDEL ATIWAELQ AKONG.
Mpooé€te wote AAAa atopa

va Bpiockovtal oe acdpaln
anootaocn amodé tTnv mepLloxn
epyaciag. Kabe atopo to omoio
EICEPXETAL OTNV TIEPLOXN EpPYATiag
npénel va popd HEca ATOUIKAG
mpootaciag. Opavopara Tou
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katepyalopevou Tepayiov
OTIAOUEVWY EPYAAEiWV EDAPHOYAG
MTIOPOUV va EKTOEELTOUVV Kal

Va TIPOKAAETOLVY, ETTIONG,
TPAVPATIOPOUG EKTOG TNG APEDNG
TIEPLOXNG €PYATIAG.

‘Otav ekteleite epyaocieg, Kpatare
TN GUOKEUN ATIO TIG HOVWUEVEG
emipaveleg Twv Aapwv, epocov To
epyaleio epappoynig ival mobavov
va £pBel o emadn pe KpuPouvg
aywyolg pedUATOC 1 LE TO 610 TO
KaAwdio Tpogpodoaiag. H emadn
pE €éva NAEKTPOPOPO KAAWSIO
pTtopei va B€oel uTtd TAOoN £TTioNG
METAAAIKA PEPN TNG OUCKELNG KAl va
odnynoel oe NAeKTPOTIANE(Q.

Kpatare mavra otabepa to
NAEKTPIKO EpyaAeio kata tnv
ekkivnon. Karta tnv ekkivnon

HE PEYIOTN TaXUTNTA PTIOPEL TO
NAEKTPIKO EPYAAEIO VA TIAPEKKAIVEL
AOyw TNG POTING avtidpaong.

Av gival duvatov, XpnoIHOTIOINCTE
oPLYKTAPEG yLa TN otabepotoinon
TOU KatepyaloPevou Tepayiov.
Mnv kpatdte MoTE €va MIKPO
KAatePyafopeVo TEPAXLO PE TO €va
XEPL KAl TO NAEKTPLKO epyaleio
oTo GAAOo Kata TN Siapkela tng
XpRong. diyyovtag Ta pikpd
katepyalopeva Tepdyla XETE Kal Ta
600 xépla eAevBepa yla KAAUTEPO
E€AEYXO TOU NAEKTPIKOV epYAAEiou.
Katd tnv KOoTtr KUALVOPIKWV
katepyalopevwy Tepaxiwv, OTiwg
EVAVa Twpata, VAIKA paBdwv n
OwANVeG, AABeTe vmtdYPn OTL AvTd
UTIOPEL VA KUAROOULV, TIPOKAAWVTAG
EUTIAOKI] TOUL gpyaleiov epappoyng
Kal EKTOEELON TIPOG TO PEPOG OAg.
Kpatrjote 10 KaAAwWSL0
TPOododoaiag pakpia amo ta
neploTpedOpeva epyaleia
epappoyng. Av xAaoete Tov EAeyX0
TNG CUOKELNG, TO KAAWSIO UTIOPEI



VA KOTIEL I} va OKAAWOCEL KAl TO XEPL
r o Bpayiovdag oag va aKOupTTroEL
OTO TIEPLOTPEDOUEVO EPYAAEiO
edappoyng.

Mnv apAveTe TTOTE KATW TO
NAEKTPIKO epyaleio, av To
epyaleio epappoyng dev
akwvnromoinfei evreAwg. To
TIEPLOTPEPOPEVO EPYAAEiO
epappoyng uttopei va €pbel oe
emtadn Pe tnv emmdavela anobeong
Je amoTéAegua TiiBavr) amwAela Tou
€AEYXOU TOL NAEKTPIKOL gpyaAEiov.

Metd tnv aAAayn

epyalieinv epappoyng A tnv
TIPAyHATOTIOINoN pLBliceEwv

otn ouvokeun odifte KaAa to
ma&ipadt tng pwAlag, To TooK

| GAAa otolxeia otepéwong. Ta
XaAapd oTolXEia OTEPEWDNG

UTIOPEL VA PETATOTIIOTOUV EAPVIKA,
TIPOKAAWVTAG ATIWAELQ TOU EAEYXOU.
Ta mteplotpedopeva e§aptruata
TI0UL &gV €X0ULV oTEPEWBEl cwOoTA
ektofebovtal pe peydain Sovvaun.
Mnv apAveTe TO NAEKTPLKO
epyaleio va Aettovpyei otav

To petadpEpete. Ta pouxa oag
uttopoUlV va Tiiactolv Adyw Tuxaiag
ETIAPNG UE TO TIEPIOTPEDOUEVO
epyaleio epappoyng Kal To epyaleio
ePapPoyNG UTTOPEL va TPUTTNOEL TO
owpa oag.

KaBapilete TAKTIKA TIG OXIOUEG
AEPLOPOV TOU NAEKTPLKOD
epyaleiov cag. O aveplotipag
TOU POTEP EAKEL OKOVN PECA

OTO TIEPIBANUA Kal pla évtovn
OLOOWPEELON OKOVNG HETAAAOL
UTIOPEL Va TIPOKAAEDEL NAEKTPIKOUG
Kivdlvoug.

Mnv XpNGIHOTIOLEITE TO NAEKTPIKO
epyaleio kovtd oe eDPAeKTA
VAIKA. 2TTIVOrpeg pUTtopolv va
avapAe€ouv Ta LAIKA.

s) Mnv xpnowgotoleite epyaleia
epappoyng Ta omoia amartovv
TITNTIKA PUKTIKA péca. H xprion
VvEPOU 1 AAAWV LYPWV PUKTIKWV
ME€owV pTtopei va odnyroet oe
NAEKTPOTIANE(Q.

@® AAAecg umtodeifelg aodpalieiag
yia kafe epappoyn

AvdAkpouon Kal avTtioTolXeg LTIOdEIEEIG
acdaleiag

H avdkpouon eival n Eadvikr avtidpaon
AOYW HAYKWHEVOUL 1} UTTAOKAPLOUEVOL
TIEPLIOTPEPOUEVOL gpyareiov epapuoyng,
OTwG TI.X. Siokou Agiavong, Tawiag
Aeiavong ocuppaToBoupPToaq K.ATT.

To pdykwpa i To PItAokapiopa

odnyei og amOTOPO OTAUATNHA TOL
TIEPLIOTPEPOUEVOL EPYaAeiov EDAPHOYNG.
E€aitiag autol 1o ave€EAeYKTO NAEKTPIKO
epyaAeio emitaxvveral avtiBeta mpog

™ $opd TEPIOTPODrG TOU EPYAAEiov
edappoyng.

Av T1.X. €évag biokog Agiavong
TIAPOULGLACEL AYKIOTPWON 1 EUTIAOKN,
pTIOoPEl TO AKPO ToL SioKou Agiavong TIou
BuBiCeTal oto katepyalopevo Tepdylo va
TrayldeuTel Kal, Katd ouveTeld, o 6ioKog
Aeiavong va omdoel ) va TIPOKAAEDEL
avakpouan. O diokog Aeiavong Ba
KIvnOel £TIEITA TIPOG TOV XEIPLOTN 1)
Hakpla arod autov, avaloya pe tTn opd
TIEPLOTPODNG TOL TPOXOV OTO Ohueio
EUTIAOKNG. € AUTAV TNV TIEPITITWON

ol Siokol Aeiavong pttopel, emtiong, va
OTIACOoULV.

H avdkpouon eival cuvémnela
AavBaopévng ) EAATTWHATIKAG XProng
TOL NAEKTPIKOL gpyaAeiou. Mtiopei va
ATIOTPATIEL PECW KATAAANAWV PETPWV
TipodLAAENG, OTIWG TteplypadeTal
TIAPAKATW.
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a) Kpatnote otabepd 10 NAEKTPIKO
epyaleio kat PEPTE TO oCWHA Kat
TouG Bpaxiovég oag oe TETola
0€on, oTnV oTroia va propeite
VA QVTIHETWTTIICETE TIG SUVALELG
avakpouong. O xelplotng
UTIOPEl HEGW KATAANAWY PETPWV
TPOdPUAAENG VA QVTIETWTTIOEL TIG
SuVApELG AVAKPOUONG.

b) Awote 18l1aitepn TIPOCOXN OTIG
YWVIEG, TIG AXUNPEG AKUEG KTA.
®DpovTtiote Wote Ta Epyaleia
edpappoyng va pnv §edpedyouv
amno to Katepyalopevo Tepaylo
Kal va PNV Hayk@wvouv. To
TIEPLOTPEPOPEVO EPYAAEID
ePappoyng Teivel va Paykwvel oe
YWVIEG, AIXMNPEG OKUEG N OTaV
avarnndd oe auteg. AuTo TIPOKaAAEL
ATIWAELA EAEYXOUL 1] avAaKpouan.

c) Mnv xpnopoTtoleite 000VTWTEG
Adueg. Tetowa gpyaleia epappoyng
TIPOKAAOUV CLUXVA AVAKPOUON
1| TNV ATIWAELQ TOL EAEYXOL TOU
NAEKTPIKOL €pyaAeiou.

d) Odnyeite mavta To epyaieio
£ApPHOYNAG 0TO VAIKO TIPOG TNV
KatevOuvon Kata Tnv omoia To
AKPO KOTING §E€pXeTaL amod To
UVAIKO (eival n katevBuvon Tpog TNV
omoia amoppintovral Ta ypeQa). e
TIepITITWOon 08rynong Tou NAEKTPIKOL
gpyaheiou Tpog TN AavBaopévn
kaTeLBuvVon PTTOPEL va TO AKPO KOTING
Tou gpyaAeiou epappoyng va Eeduyel
arod To KATePYALOUEVO TEUAXIO,
TPAPBWVTACG TO NAEKTPIKO epyaleio
TIPOG AUTHV TNV KatewBuvon TIPdwWonNG.

e) Zpiyyete mavra KaAa To
KATePYa{OpEVO TEPAXIO KaTA
™ Xprion Aipag, diokwv KoTng,
epyaieiwv LPNARG TaxvTnTag
i epyaleinv ppelapioparog
OKANPOMETAAAOUL. AKOMN KAl e
€NAXI0TN KAPPn oTnv €yKOTIA auTA TA
gpyaleia epappoyrG HayKwvouv Kat

132 GR/CY

pTtopei va TipokAnBei avadpaaon. Av
Haykwaoel o §ioKog KOTTNG, ouvhBwg
oTtdel. Av Jaykwaoel N Apa, KATtolo
epyaleio ppelapiopatog vPnAng
Tax0TNTAG 1 KATIOLO EPYAAEio
PpeCapiopaTog oKANPOUETAANOL
MTTOPEL TO AKPO TOU gpyaleiou va
EedUyel arto TNV eyKOTIA KAl va
TIPOKAAEDEL ATIWAELQ TOU EAEYXOU TOU
NAEKTPIKOVL €pYAAEiou.

® lMpdacbetec vTtOdEIEELG
aodaleiag yia tTn Asiavon
Kl TNV amoKoTIN Ye Agiavon

ISlaitepeg vtodeigelg aodalieiag

yla tn Agiavon Kat TNV amoKoTr he

Agiavon

a) XPNOIUOTIOIEITE ATIOKAEIOTIKA
TIG EYKEKPIUEVA YIA TO NAEKTPIKO
€PYAAEio 0ag ASLAVTIKA ocwpata
Yla TIG GUVICTWHEVEG EPAPHOYEG.
Mapadeiypa: Mot pn Aclaivete pe
TNV mAdQyla emgpavela evog Siokou
KomtriG. Ol diokol KoTtAG Ttpoopifovtal
yla TNV adaipeon LAIKOU pE TNV akun
Tou 6iokou. H TTAeupIKr eTtidpaacn
S0vapng o QUTA TA AEIQVTIKA CWHATA
pTTOPEl va Ta oTtdoelL.

b) Tla Kwvikolg Kal evdeig
Ttieipoug Aciavong pe omeipwpa
XpnotgoTtoleite pévo adikta
HavTpéAla KataAAnAov pey€0oug
Kal HAKOUG, XWPIG Tiow
€yKoOTIN oTo oTéAexoq. H xpnon
KATAAANAWVY PJAVTPEAWV ATIOTPETIEL
TO evdexopEeEVO Bpavong.

Cc) AmogelyeETE TNV EPTIAOKN
TOU SioKOoUL KOTING 1 TTIOAD
vPnAn mieon. Mn ekteleite
umtepPoAkd Badiég komég. Mia
UTIEPPOPTWON TOL 8iOKOL KOTIAG
avfavel Tnv emtPapuvor Tou Kat
TNV TAON oLOTPODNG 1 EPTTIAOKNG
Kal, CLUVETIWG, TNV TiiBavétnTa
avAakpouong 1 oTIacipaTog Tou
AelavTtikoL oWUaToG.



d)

Mnv TomtoBeTeite T X€pLa cag h)
oTNV MEPLOXN HTIPOOTA Kal TIiow

amno Tov TEPIOTPEPOUEVO SioKOo
komng. ‘Otav petakiveite Tov

6ioko koTtG oto katepyaldopevo

TEPAXLO PAKPLA aTtd TO XEPL 0ag,

TO NAEKTPIKO gpYaAeio pe Tov
TeploTpePOpeEVo Sioko PTTopEi va
ektofeuBei armevbeiag emadvw oag oe
TiepimTwon avakpouong.

Ze mepimTwon mov o diokog o

KOTING HAYKWOEL 1] SlakoPeTe
TNV £Pyacia, armevepyomolrote
TN GUOKEUN Kal KPATHOTE TNV
npepa, €wg 0Tov o diokog
akwvnromoindei. Moté pnv
TpooTtadeite va tpapnete
TOV KIVOUHEVO 5i0KO KOTIAG a)
amnod TNV KOTN, dlapopeTIKa

HUmopei va tpokAnOei

avakpouon. E€akpipwote

Kat dlopBwote TNV altia Tou

HayKWHAToq.

Mnv evepyoTtolnoeTe TIAAL TO
NAEKTPIKO epyaleio, 0G0 autd
BpiokeTal oto Karepya{opevo

Tepayo. Apriote pwTaA TO

dioko kKomn¢ va ptaocel oTIg b)
TIAAPELG OTPOPEG TOV, TIPOTOD
OUVEXIOETE TIPOCEKTIKA TNV

KOTIN. AladopeTikd o Siokog pttopel

va ayklotpwbei, va avarndnoel

ard To Katepyalopevo TePAXIo f va
TIPOKAAEDEL AVAKPOUON.

Ztnpifete TAGKEG 1} peyala
Katepyafopeva Tepaxia, wote

va eumodifete Tov Kivouvo
AvVAKPOoUGNG HECW EVOG ©)
HayKwpévou diokou Komng. Ta

peyaAa katepyalopeva Tepayla

uttopoUlv va Avyioouv arto To idlo

Toug To Bdapog. To katepyaldpevo
TEPAXLO TIPETIEL VA oTnpifeTal Kal

oTIG SU0o TIAeLPES TOL SioKOUL Kal

HAAloTa 1600 Kovtd otov dioko

KoTtAG 600 Kal TNV aKun.

AwoTte 18laitepn mpoooxn Kata

™ BLBI{OpEVN KOTIA OE TOiXOLG
Kal AAAEG TIEPLOXEG XWPIG
KAataAAnAn omtikn emadn. Mmopei
va TIPOKANBel avakpouan Tou
BuBilopEevoL biokou KOTIAG KATA

TNV KOTIN aywywv agpiou i vepou,
NAEKTPIKWV aywywv 1 AAAWV
QVTIKELPEVWV.

MpodcBeteg vTOdEIEEIQ
aodaleiag oxeTika

M€ TNV gpyacia pye
cupuatopouptoesg

E181kéG vTtobeifelg aocdaleiag oxeTika
HE TNV €pyacia pe cupuaToBovPToeg

Aapete vtoYn OTL oL
oupHaTtoBouvpToeg Xavouv
TUAHATA COPHATOG AKOUN Kal
KAatd tn ovvnBiopévn xprion. Mnv
uTtePPOPTWVETE TA clpUaTa
HEOw TIOAD LYNANG Ttieong. Ta
eKTOEELOUEVA TUAUATA CUPPATOG
HTTOPOULV TIOAD €UKOAQ va
Slelodboouy péoa amod Aetttd pouxa
kavn péoa oto SEppa.

Mpwv TN Xprion apnote TIg
BoupToEG va AstToupyrioouvv

oe TaxdTnTa £pyaaciag ya
TOUAGXIOTOV €va AETTO.
Alacpaliote 611 KAvéva ATopo
Sev Bpioketal otnyv idta ypappn
HE TN BopTOQ O AUTAV TN
Siapkela. Katd tnv ekkivnon
pTIopEi va ekToEeLBoV xahapd
TUAMATA CUPUATOG.

KatevB0vete TNV mepiotpedopevn
cupuatopouvptToa avtibeta Pog
To pépog cag. Kata tnv epyacia
Je TéToleg BolpToEG evdEXETAL va
eKTOEELOOLV pE peyaln TaxuTnTa
MIKPA cwpaTidla Kal JIKPOOKOTIIKA
TUAMATA CUPPATOG Kal va
Slartepdoouv To d€pua oag.
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® Aocdpalng epyacia

Awatnpeite To XWPO epyaciag cag
o€ Ta€n. H akaractacia oto xwpo
gpyaoiag prtopei va odnyroet atnv
TIPOKANGCN ATLXNUATWV.

AdaBete uIOYPN TIG ETIIPPOEG TOL
niepipairovrtog! Mnv ekbetete

Ta NAEKTPIKA epyaleia og Bpoxn.
Mnv xpnolpoTttoleite Ta NAEKTPIKA
gpyaleia oe vypo 1 Bpeypévo
TiepIBaiov. E€aodaliote emtapkn
PwTIOPS OTO XWPO epyaciag.

Mnv xpnolpoTioleite Ta NAEKTPIKA
gpyaAeia oe xwpoug OTIoL LTTIAPXEL
kivduvog Ttupkayldag r €kpnéng.
Mpootatevteite amno
nAektpomAnéial ArtodpelyeTe TN
OWHATIKA €TTAdN YE YEIWUEVA PEPN
(6Ttwg TT.X. CWANVEG, BepUAVTIKA
OWHATA, NAEKTPIKEG ECTIEG, CUOKEVEG
POENG).

Amopakpovete Ta Tpita aropal
Mnv eTuTpEMETE 0 AANQ ATOMA KAl
Kupiwg oe taudld va ayyifouv To
NAEKTPIKO EPYAAEIO I TO KAAWSIO.
ATIOPOAKPUVETE TA ATIO TO XWPO
gpyaoiag oag.

DuAa€te Ta NAeKTPIKA epyaleia
ge acpaln xwpo otav dev Ta
Xpnotpototeite! Ta nAekTplka
gpyaleia ttou dev xpnaluottolovvTal
TIPETIEL VA GUAACCOVTAL OE OTEYVO
XWPO, ae PNAO 1 KAELOTO pAdL,
Hakpld ard Ttadld.

Mnv uTtEPPOPTWVETE TO NAEKTPLKO
epyaleio! Ta amoteAéopata eival
KaAUTEPA Kal aodaleaTtepa OTAV
gpyaQleate ota TAAioLa TNG TIPOTELVO-
pevng oxLog.

XpPNOoOTIOINOTE TO KATAAANAO
NAEKTPIKO epyaleio! Mnv
XPNOLUOTIOIEITE GUOKEVEG XAUNANG
LoX0OG yla ATTIAITNTIKEG EPYATIEG.
Mnv xpnolpoTIolEiTE TO NAEKTPIKO
gpyaleio yla aA\oug okoTtolg, TiEpa
aroé Toug TPoPAeTIOpeEVOLG. MNa
TIapddelypa, pnv xpnoldotoleite
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OLOKOTIPIOVO XELPOG Yla TNV KOTIA
KAQSIWV SEVTPWV 1 KOUTOOUPWV.

= Qopdare KataAAnAo pouvxiopo! Mnv
dopdte papdld pouxa r KoouAUATa,
KaBwg PTIopEi va PTIAeXTOUV
ota KwvoLpeva e§aptruara. MNla
TIC epyaoieg og eEWTEPIKO XWPO
OULVIOTATAL N XPHoN AVTIOAICBNTIKWY
uTTOONUATWV. AV EXETE PaKPLA
MaAALd, popdTte PIAE.

/\ MPOEIAOIMOIHZH!

Na ¢opdTe TIPOCTATEVTIKA
yuaAia!

Qopdrte pdoka TpooTaciag Tng
avarvong!

B Xuvbéote Tn Siatagn avappodpnong
okovng! e TepimTwon Tou
Slatibevral cuvdEaoelg avappodnong
KAl CUAAOYNG oKOvNG, BeBawwbeite
OTIL T avTioTolKa e§aPTHUATA £XOUV
ouvdeBel Kal xpnolpoTtolovvTal
owatda.

= Mnv XpnoWoTIoIEITE TO TIPOIOV yia
aAAoug oKoTtoUG, TTEpa amod TouG
nipoPAetopevoug! Mnv tpafdate To
KaAWOL0 yla va artoouveETETE TO GIG
arté tnv mipica. NMpootateboTe TO
kaAwdlo ard LPnAEG Bepuokpaocieg,
AGSL Kal AXUNEES YWVIEG.

= Aocdaliote TO Karepyalopevo
Tepayo! Xpnouportowrjote odlyKktripa
1| HEYYEVN yla TNV aodAALon Tou
katepyaldpevou tepayiov. Me tov
TPOTIO AUTOV eival oTaBepdTEPO art'
OTL O0TaV TO KPATATE HE TO XEPL OAG.

= Kpatnote TO CWHA 0AG OE OW-
otn otaon! MNatiote otabepd oto
€6adoc Kal dlatnpeite TTAVTOTE TNV
looppOTIia oag.

B ®povrtilete pe empédela Ta
NAEKTPIKA oag epyaleial Alatnpeite
Ta gpyaleia koptepa kat kabapa
yla 660 10 SuVATOV KAAUTEPN Kal
aodpaléotepn epyacia. AKohouBeite



T1¢ uttodeifelg Aittavong kat
aAlayng epyaieiwv. EAgyxete
TAKTIKA TO KAAWSI0 Tpododoaiag
TOUL NAEKTPIKOL gpyaleiou Kal,

oe Tepimtwon PAABNG, (ntrote

TNV QVTIKATACTACH TOU artod
e€elOIKEVPEVO TEXVIKO. EAEyxeTE
TAKTIKA TA KAAWSIa ETIEKTAONG

Kal, og Tepitttwon BAAPNG,
AVTIKATAOTAOTE TaA. AlATNPEITE TIG
Aafég oteyveg Kal KaBapeEg, Xwpig
Adadia kat Airn.

BydaAte to ¢ig amnd tnv mpifa! ‘Otav
OEV XPNOLUOTIOLEITE TO NAEKTPIKO
epyaAeio, TIpLv TN ouvTrpnon Kal
KATA TNV aAhayr Twv e€apTnUATwy.
Mnv apnvete KAeLS1A oTo epyaleio!
Mpwv TNV evepyorttoinon, BePaiwbeite
o611 Sev uTTAp)oLV KAELOLA Kal epya-
Aeia puBulong oto gpyaleio.
AmntodOyeTe TNV akovala ekkivnon!
Katd tn obvdeon tou ¢ig otnv Tipica,
BeBawwbeite 0TI 0 SLAKOTITNG eival
ATIEVEPYOTIOINHEVOG,.
XpnowJotoleite KaAAwdia
EMEKTAONG YIA EEWTEPLKODG
Xwpoug! 2e e€wTtepIkolC XWPOUC,
XPNOLUOTIOINOTE POVO KaAWwSIa
€TIEKTAONG TA TTOia evOEiKvLvTAL YA
TOV OUYKEKPIPEVO OKOTIO KAl GEPOLV
OXETIKN orjpavon.

Mnv amooTmdrte TNV MIPocoxn

oag! MNMPoCEXETE TIC KIVAOELG

oag. Epyaleote pe abveon. Mnv
XPNOLUOTIOIEITE TO NAEKTPIKO
gpyaieio ovtag apnpnuevoL.
EAE€yxete TO NAEKTPIKO £pyaAeio
yla Tuxov BAGPeg! Mpiv ouveyioete
TN XPNon Tou NAEKTPLIKOL epyaAeiou,
Oa TIPETIEL VA EAEYXETE TIPOCEKTIKA
av ol dlata&elg TipoaTaciag Kat Ta
ehadpwe Ppbapueva eCaptrpata
AEITOVPYOLV KAVOVIKA Kal OTIWG
TipoBAETIETAL.

EAéyxete av Ta KivoLupeva
€€aPTNUATA AEITOUPYOLV KAVOVIKA,
XWPIG va PTtAokApouy Kat av

uTtdpyxouv dBappeva efaptripata.
[Na v e€aodpdalion NG oWoTAG
AelToLPYIag TOU NAEKTPIKOU
gpyaieiov 6Aa Ta e€aptRpaTa

Ba TpéTtel va eival cwotd
TOTIOBETNPEVA KaL VA TIANPOLV OAEG
TI¢ TIpoiTIoBECELG. O1 dlatdgelg
Tipootaaiag kat Ta e€aptRpata

TIoUL €xouv uTtooTel PAAfeg Ba
TipETElL va etiidlopbwvovtal ) va
avtikaBioTavrat armo el81kO cuvepyeio
oLPGWVA PE TOUG KAVOVIOUOUG,
epooov Sev LTTIOSEIKVUETAL KATL
S1adopETIKO OTIG 00NYieg Xpriong.
O1 S10KOTTTEG TIOU €X0OULV LTTOOTEL
BAGPN Ba mpeTtel va avtikabioTavral
aro eldikd ouvepyeio eEuTINPETNONG
TIEAQTWV.

MnV XpNOIUOTIOLIEITE TO NAEKTPIKO
epyaheio av dev eival duvatn n
€VEPYOTIOINON 1 ATIEVEPYOTIOINGN TOL
SlakoTTn.

/A NMPOZOXH! H xprion S1adpopeTikbV

epyaieiwv epappoyng kat AAAwv
e€apTNUATWYV PTIOPEL va onuaivel
Kivduvo TpaLPATIOUOUL yla £0AG.
AwoTte TO NAEKTPIKO epyaleio yla
eMISI0pOwWON o€ EEEISIKEVPEVO
NAEKTPOAGYO! AUTO TO NAEKTPIKO
epyaieio ocuppopdwveTal Pe TIG
loxbouoeg dlatdselq aodaieiag.

OL erublopBwaoelg Ba TIpETEL

va TipaypatoTolovvTal arnod
€EEIOIKEVEVO NAEKTPOAOYO LE
XPNON YVNOlWV QVTAAAQKTIKWV. 2€
SladOPETIKN TIEPITITWON LTIAPXEL
kivduvog atuxnuartog yla To xprotn.

® Ymodei&elg aoPpaleiag eidika

yla To Ttpoidv

/A MPOEIAOMOIHEH!
P Mn XpnOOTIOLEITE XAAAOUEVOULG

1 TTapapopdwpevous Siokoug N
BoupToEG.
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m  XpnowoTtoleite povo Siokoug
Aeiavong kal BovPToeg TwWV OTIoIWV
O QTIOTUTIWHEVOG apLBuog otpodwv
eival TovAdylotov 1600 LPNASS 600 O
avadepOPeEVOS TIAVW OTNV Tivakida
TUTIOU TOU NAEKTPIKOV EPYAAEioU.

B PuBpiCete kata daotruara tov
TIPOPULAAKTHPA oTTIVORPA Kat TNV
emiddvela amobeong yla opoldpopdn
dBopd tou dioko, 6TTIOL N artdéoTaon
peTagd Tou TIPOPULAAKTPA
otvenpa/tng emipdvelag anobeong
kal Tou diokou va eivat oo To
duvatodv PIKPOTEPN Kal 0€ Kapia
TIEPITITWON va pnv uTtiepPaivel Ta
2 mm.

B Adrvete TaAvta ta gpyaieia
epappoynq otepewpéva atov aova
yla TepLopLopd Tou Kivouvou emtadnq
pe Tov Teplotpedopevo afova.

AvamnogevkTol Kivouvol

AKOpN Kal av xelpifeote TO TIAPOV

NAEKTPIKO EpyaAeio cOpdwva e TIG

TipodlaypadeEg, oplopévol Kivouvol

Sev eival Suvatdv va artogpeuybolv.

O1 akoAouBol kivéuvol pttopei va

eudavioTolV O€ OXEON HE TNV KATAOKELN

Kal TNV €K60an autoL TOU NAEKTPIKOD

epyaleiou:

a) BAdABeg otoug Tveboveg edv dev
PopdTe KATAAANAN TIpooTACia
avarvong.

b) BA4Pn otnv akor eav dev dpopdate
KatdAAnAeg wtoaottideg.

c) BAd&Beg otnv vyeia eartiag g
eKTIOUTING SOVNONG €AV TO TIPOIOV
XpnolgottonBel yla tapateTapévo
XPOVIKO dlaaTtnua ) 6ev odnynBei kat
ouvinpnBei cwotd.
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/\ NMPOEIAOMOIHZH!
P> AuTO TO NAEKTPIKO EpYaAeio

Snuiovpyei katd tn didpkela

NG AelToupyiag Tou éva
NAEKTPOLAYVNTIKO TIEdIO.

AuTO 1O TIESiO PTTOPEL LTTO
OULYKEKPIPEVEG OLVONKEG va
€TINPEACEL EVEPYA 1) TTAONTIKA

TA TUXOV LaTPIKA epduTeLATA.
Na tnv eAaylotottoinan Tou
Kivé0vou cofapwv rj Bavatndopwv
TPAVUATIOUWY, CLVIOTOULE O€
dtopa pe laTpika epduteLPATA
va cupPBouAevovTal TO ylatpo Kat
TOV KATAOKELAOTH TOU LATPLIKOV
€PPUTELUATOC TIPLV ATIO TN XPron
TOUL NAEKTPIKOL gpyaAeiov.

@® XuvapuoAdynon

/\ TMPOEIAOIMOIHZH!

ATIEVEPYOTIOINOTE TO TIPOIOV
Kal attoouVOEDTE TO ATIO

TO NAEKTPIKO SIKTLO TIPLV
v aAAayn e€aptnuatwy,
Tov KaBaplopo Kat otav dev
Xpnoluortoleital.

‘ \ DopdTe PACKA TIPOCTATIAG TNG

Y avarvong!

® Adaipeon Tov TIPOIGVTOG

aro Tn ouvoKevaocia

. BydATte 10 Tpoidv amnd tn cuokevacia

Kal adalpéate OAA TA LAIKA
OLOKELAGIAG KAl TIG TIPOOTATEUTIKES

HEWBPAVEG.

. EAéy&te av diatibevral 6Aa ta

HEPN Kal av TO TIEPlypadPpoOpevo
TIEPLEXOUEVO CLOKELATIAG gival
TIANPEG (BA. «lMeplexduevo
OLOKELATIAG»).



3. EAéy€re av o TIpoidv Kal OAa Ta
pEPN BpiokovTal oe KAAr) KataoTaon.
Edv diamotwoete Cnuieg N
EAATTWHATA, PNV XPNOIUOTIOLEITE TO
TIPOIOV. AKOAOLBNOTE TIG 0dNYieS TOU
Kkepahaiov «Eyyonan».

P Xpnolotoleite avra To
TIPOIOV KATA TETOLOV TPOTIO,
(OTE N TIPOCTATEUTIKN
Siatagn, ammoteAovpevn arod
Sliadavo diadpayua Kat
TIPOPULAAKTHPA oTTVOrPa
Kal n emipavela amoedeong [11]
va gival ToTtoBeTNUEVEG OWaTA,
OTIWG ATTALTEITAL YIA TOUG
Siokoug Aeiavonc [12] kat To Sioko
otizBwong [2].

P Ta tn ovvappoAdéynon, Thv
QATIOCLVAPHOAGYNON KAl TNV
QAVTIKATAOTAON TWV £EAPTNHATWY
aratteital €va epyaleio
epappoyng, To otoio dev
TIEPIANQUBAVETAL OTO TIEPLEXOUEVO
ouokevaaoiag.

P> Xpnolpotoljote éva puBuLlouevVo
KAeldi kal eva katoafidt Torx
yla puBpIoN TOL TIPOIGVTOG Kal
QAVTIKATAOTAON TWV £EAPTNHATWY.

@ Efaptriipata

/\ TIPOEIAOIMOIHZH!

P Mnv xpnolgottoleite e€aptrparta
Ta oroia dev cuaTtrvovtal aro
Tnv Parkside. AladopeTika ptmtopei
va TPokANBei NAekTpoTAngia f
TIuPKAyLA.

[Na v achain kat TipoPAeTIOPEVN
XPron autoL Tou TIPOIBVTOG artaltouvTdl,
peTafl aAAwv, Ta TTapakATw
e€aptrpata, T.X. Epyaleia kal epyaieia
edappoync:

= PuBpillopevo KAeldi
= Katoafidl Torx
B IPlyKTApag

Epyaleia kat epyaieia epappoyng
Slatibevral ota e€eldikevpeva
kataotrpata. Katd tnv ayopd TETolwv
e€apTnudTtwy, AauPBdavete Ttavta vTtoYn
TIG TEXVIKEG ATIAUTACELG TOUL TIPOIOVTOG
(BA. «Texvika dedopevan).

2 ¢ TiepiTrTwon 1ou Ogev eioTte aiyoupol,
artevbuvbeite oe eEeldIKeLUEVO
TEXVIKO Kal {ntrjote TN Bonbela Tou
QVTITIPOCWTIOL TNG TIEPLOXNG OaG.

® TomoB£Tnon kKai pOOULION
emdaveiag anobeong

(E. C)

P To Sidkevo petagl Tou diokou
Aeiavong (12 i Tou Siokou
otiABwong [ 2] kat Tne emdpavelag
amoéBeong [11] mpémet va eival doo
T0 SLVaTOV PIKPOTEPN KAl va PNV
vTtepPaivel Ta 2 mm.

b Hemddvela amobeong [11] Sev
TIPETIEL VA EPXETAL TIOTE O€ TIADN
pe To Sioko Aeiavong |12/ ) To dioko
otiABwong [2].

P PuBpiCete katda dlaotriuata tnv
artéotaon, av o diokog Aeiavong
r o diokog oTiABwong | 2| exel
dOapei.

1. Zuvappoloynote tnv eTudavela
amnoéBeong [11] oto mpoiodv
XPNOLHOTIOWVTAG TN XelpoPida [10] kal
10 TIa&pddt [10d.
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2. Kpatnote to ta&ipddt |10 pe to
€va SAXTUAO OTNV EYKOTIN TOUG
METAAAIKOU TIPOCTATEUTIKOU
TAéyparoc [32).

3. Ztepewote Pe aoddAela TNV
emipavela amobeong | 11| oTto TIpoidV
XPNOLUOTIOIWVTAG TN XElPoRIda .

4. PuBpioTe TnVv emipavela amnobeong
otnVv opllovTia katevBuvaon PEocw TNG

Xelpdpdag [10].

@® TomoBeTnon Kat puOBLIoN
diadpavou drappdayparog kat
TipodpuAakTipa oTivenpa

(Ek. D)

Tomo0£étnon mpoduAaktripa omivonpa

> Si€te T Bida oTepéwonc
yla p0BuLoN TOL TIPOPULAAKTAPA
omvenpa [1b] Ttpog TV kKatakdépudn
Katevbuvon.

P To b1dkevo petaghd tou
Siokou Aeiavong |12 i Tou
Siokou otiABwong | 2 | kal Tou
TIPOPUACKTIPA OTTVrPa
TIPETIEL VA €ival 660 To SuvaTov
MIKPOTEPN Kal va pnv utiepPaivel Ta
2 mm.

> O IPOdUAAKTAPAC OTIVOrPA
eV TIPETIEL VA EPXETAL TIOTE OE
emadr pe To Sioko Aeiavong [12f
T0 Sioko oTiABwong [2].

P PuBpiCete kata daotripara tnv
amoaotaocn, av o diokog Aeiavong
1 o diokog oTiABwong [ 2| €xel
PBapei.

1. TomoBetroTE TOV TIPOPUAAKTHPA
ottvonpa |1b] oto Tpoidv pe
TO TIAPEXOMEVO OET PIOWV
otepéwong [1d.
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2. Kpatnote otabepd 1o Ttaguadt Touv

oeT Bdwv otepéwonc [1d] pe éva
PLBUILOPEVO KAELOI.

. 2oi€te Tn Bida oTepéwong Tou

oeT Bdwv otepeéwong |1d| pe éva
katoafidt Torx.

Tomo0&tnon diapavov diadppdayuarog

» To diapavo diadpayua

pTtopei va puBpuiotei oe diadopeg
ywvieg yia tn dtaoddaiion tng
MEyLoTNG SuvaTrG TIPOCTACIAG

KATA TNV EKTEAECN EPYATLWOV
Aeiavong kal otiABwong. MNa tov
OUYKEKPIPEVO OKOTIO odifTe Tn Bida
otepéwong [1c).

. ZTEPEWwOTE To Sladavo Sladpayua

HE TO TIApPEXOPEVO OET PLOWV
otepéwong | 1¢] otov TipoduAaKTpa
omveripa [1b].

. Kpatiote otabepd to ma&iudadt Tou

oeT Bdwv otepewong |Ic| Ye €va
PLBUILOPEVO KAELOI.

. 2oi€te T Bida oTrepEwaong Tou

oeT BISWV otepéwong [1d pe éva
katoafidt Torx.

@ Xelplopog

/\ NMPOEIAOIMOIHZH!

ATIEVEPYOTIOLNOTE TO TIPOIOV
KAl aTtooLVOEDTE TO ATIO

TO NAEKTPLKO SIKTULO TIPLV
TNV aAlayr e€apTnuaTwy,
Tov Kabaplopod Kal étav dev
Xpnolpottoleital.



@® Ymodeielg oxetika Ye tnv
epyaoia

P Odnynote apyd To Katepyalduevo
Tepdyxlo oto dioko Aeiavong
rl To &ioko oTiABwong |2 | ue TNV
emlupnTn ywvia, JEXPL va Tov

/A NMPOEIAOMOIHZH!
P To mpoidv TpEMeEL va gival Ttavra

otaBepo kat achailopevo. MNa
TIPO0BeTN aoPAlela PTtopeite
Va OTEPEWOETE TO TIPOIOV OE
€va KataAAnAo onpeio, Ti.x. o€
Ttdyko epyaciag. Mropeite va
XPNOLUOTIOINCETE TIG 4 OTIEG
otepEwaong 43| (k. J) yla otepewan
o€ pla aodalr] Kal eTtiredn
eTIGAVELD XPNOLUOTIOWVTAG
pTtIoLASVIa Kat Ttagipdadia n
Bideg (6ev ephapPdavovTal oTto
TIEPLEXOUEVO CUOKELATIAG).

BeBaiwBeite oTL 0 diokog
Aeiavong |12] kat o iokog
oTiABwong | 2 | TteploTpEPOvTAaL
€AeLBEPA XWPIG VA PTIAOKAPOULV.
EAeyxete mavta av n popa
TIEPLOTPOPNG CUUPWVEL PE

TO BEANOG OTO PETAAAIKO
TIPOOTATEUTIKO TIAEYMA (32| KAl
TO TIAQOTIKO TIPOCTATEVUTIKO
TiepiPAnpa [33].

To diadpavo diadpayua [1d), o
TIPOoPLAAKTHPAG oTiverpa |1b) Kal n
emipavela amobeong |11] TpeTEL va
€X0uV gykataotabei kal puBuioTei
owoTa.

Av TO TIPOIOV aKlvnToTIoINOEL
E€advika r) KOAANoeL,
QATIEVEPYOTIOLOTE TO AUECWG KAl
BydATe 1O @I [44] attd TV TIPida.

P Ta 11 epyaoieq Aeiavong N

otiABwong, TotobeTeite TTAVTA
TO KaTePYACOUEVO TEPAXIO OTNV
emdavela anddeong [11].

QAKOUUTINOEL.

MeTtakiveite opoldpopda

TO KaTEPYACOPUEVO TEUAXLO
EPTIPOG-TTIOW Kal aplotepd-6e§ld
yla TNV €TTiTELEN TOL BEATIOTOL
duvartou amoteAéopatog. Me

TOV TPOTIO autov PpBeipovtal
opolopopda ot diokol Aeiavong Kat
oTiABwong.

Katd tn Sidpkela Twv epyaciiv
Aeiavong kal otiABwong aokeite
OTO KatepyaloPevo Tepaylo duvapn
Ttieon Kal Tipoéwaong Povo oto
BaBbud mou amarteital.

H doknon vttepPoAiknc dvvaung
Ttieong Kal TtPdwaonG YTopei va
€XEL WG attoTéAeopa tn dnulovpyia
€vtovou oTtveripa ato dioko
Aeiavong Kal Tnv avartuén oA
vPnNAwv BEPPOKPATLWV, OL OTIOIEG
uTtopEi va TtpokaA€aouy BAABEG
kal Bpavon Twv diokwv Aeiavong
kal oti\Bwong. Katd ouverela,
uTIopEi va TtpokAnBouv cofapoi
TPAUUATIOUOL.

H ttieon epyaciag kat n TaxvTnTa
TPOWaoNG e€aptwvtal amo To €i60g
TWV LAIKWV Agiavong r oTiABwong
Kal TIPETIEL Va ETTIAEYOVTAL
EUTIEIPIKAL.

H ettidoyn tng Taxvtntag Asiavong
N otiABwong e€aptatal arnd to
€idog Tou LAIKOU Katepyaoiag.
ZEKIVATE TIAVTA [E TN XapUNAOTEPN
Tax\uTNTA Kat auv§nate tnv, JEXPL
va ertevyBei n BEATIOTN TTOLOTNTA
epyaoiac.
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P To katepyalopevo TePAXLO UTTOPEL
va Bepuavdei katd tn dlapKela Twv
gpyactwv Aeiavong n oTiABwong.
AdrioTe TO VA KPLWOEL GE KAAA
aepllOPeVO XWPOo 1 TottobeTnoTe
TO 0€ AOUTPO. ZTEYVWOTE KAAA TO
Katepyalopevo Tepdxlo TIPoToL
OLVEYXIOETE TNV epyaocia.

@® Evepyomoinon/
QATIEVEPYOTTOINGH TOUL
TIPOIOVTOG

(E. A)

A\ TNMPOEIAOMOIHZH!

P EAgyEte av o dlakottTng
gvepyorttoinong/
amevepyoroinong [ 9] Bpioketat
otn 6€on 0 TIpoToL CLVOETETE TO

o1¢ [44] otnv Tpica.

P TMptv TNV TIPWTN XPHon aprote To
Sioko Aegiavong |12| kal To dioko
oTiABwong | 2 | va Aeltoupyricouvv
yla ttep. 5 Aetttd Xwpig poptio pe
TOV PEYLOTO aplBpod oTpodwv aTo
TIPOIOV.

» Ev mtpokelpévw pnv tAnoladete
OTNV ETIKIVOLVN TIEPLOXT], OTIWG
KAl OTA aVoiypaTta Tou HETAAAIKOD
TIPOOTATELTIKOL TIAEyHaTOC 32 kat
TOUL TIAQCTIKOU TIPOCTATEVTIKOD
TiepBARparTog [33].

1. PuBpiote To dlakoTn
gvepyoTtoinong/arevepyoTtoinong @
otn 6¢on | yla va evepyoTtiooeTe 10
TIPOIOV.
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2.

PuBpiote TO Sl1akOTITN
gvepyoTtoinong/anevepyoroinong [9]
otn 6¢on 0 yla va arevepyoTIoloeTe
TO TIPOIOV.

@® P0OOuion taxvTnTag

(E. A)

/A MPOEIAOMOIHZH!
b To Siadpavo Siappayua [1a] TTpémel

1.

2.

va gival KateBaopévo PEXPL TNV
emipavela anobeong . Me

TOV TPOTIO AUTOV ATIOTPETIETAL

n akovaola emadr| ue Tov
TIEPLOTPEPONEVO Sioko Aeiavong
A To Sioko oTiABwong [2].

Metd tn xprion agaipeote Tov
evKauTTo Afova | 5 | amo To TIPoIoV.
AladopeTiKA PTtopei Ta e€aptiuata
va ekToeuBoLV aveEEAeyKTA KATA
TNV EVEPYOTIOINGCN TOU TIPOIOVTOG
Kal va TIPoKANBoUV TPAVUATIOUOL.

[upiote TO dlakoTITN PLOUIONG
otpodwv [8] ipog TNV katevBuvon +
yla va av§noete TNV TaXUTNTA.
[upiote TO SlakodTITN PLBUIONG
oTpodwV | 8 | TTIpog TNV KaTeLBuvon —
yla va PJEWOETE TNV TAXLTNTA.

® TomoBétnon/adaipeon Touv

evkautmTov aova

(E. G)

TomoB£tTnon evKauTTOL Afova

1.

2.

EvBuypappiote TOV E0KQUTITO

a€ova [5] pe To Tepdyio olvdeonc [4].
Odnynote Tov TEPLOTPEPOUEVO
Aagova |5q| (PO TNV KatewBuvon g oTo
Tepaxio ouvdeong [4].



3. Tlupiote ehadpwg TO Sioko

otiNBwong [2] tpoc ta mavw

KAl TIPOG TA KATW PE TO XEPL

oag. Ev ipokelpévw TtiEote Tov
TieploTPEPOUEVO Agova |5q) oTo
TepAxLo oLvdeong |4 | MEXPL va
aopalioel TIANPWG.

MupioTe TO TTASIPASL OTEPEWONC
TIPOG TNV KatevBbuvaon i yla va 1o
aopalioeTe.

Adaipeon edkapmTouv aova

1.

MupioTE TO TTAEIPASL OTEPEWONG
TIPOG TNV Katevbuvon j yia va
aroouvdebel TIANPWG ATIO TO TEUAXLO
obvdeong [4].

TPaPrETE TOV EVKAUTITO Afova
TIPOG TNV KatevBuvaon h pexpL o
TieploTpeddUEVOG Afovag [5d va
aroouvdebel TIANRPWG aTtd TO TEUAXIO
oovdeong [4].

TomoBétnon/adaipeon
epyaieinv epappoyng otov
eVKaUTITO Agova

(E. H)

TomoB<tTnon epyaleiwv epappoyng

1.

Meéote TN pavogta | 6 | ipog TNV
katevBbuvon k yla va aodalioete To
100K [7].

TotmoBetr|ote TO epyaleio
edpappoyng gto
To0K [7].

SifTe TO TIWHA [7d] pE TO KAELOTO
KAeLSi [23] Ttpog TNV katevBuvon |
Yla VA OTEPEWOETE TO EPYAAEiO
epappoyng otn B€on tou.

AOoTE TN pavoeta [6 ], wote va
MTIOPEIL va ETTIIOTPEYEL OTNV APXIKN
0¢on ammaocdAAlong.

Adaipeon epyaleinwv epappoyng

1.

Méote TN pavoeta [6] mpog T
katevBbuvon k yia va aodaiioete To

100K [7].

2.

3.

4.

AOOTE peE TO KAEIOTO KAEISi [23] To
TIWMA |7a) TIPOG TNV KaTeLBuvon m.
Adaipeote TEAEIWG TO gpyaleio
edappoyrc amoé To Took [7].
Aoote TN pavogta [6], wote va
UTIOPEL va ETTIIOTPEPEL TNV APXIKN
0¢on amaodpdiiong.

@® Avtikataotaon ¢wAlag

(Ew. H, 1)

1.

Méote TN pavoeta [6] tpog Ty
katevBuvon k yla va aopalioete 10
To0K [7].

AOGTE pE TO KAEIOTO KAELSH [23] To
TIWWA |7al TIPOG TNV KateLBuvon m
pEXPL va attoouvdebel TTANpwG arod
TNV uTtodoxn [7b).

Adalpéote T pwALd [21] and

Tnv vtodoxn |7b] av To gpyaleio
epappoyng xel SladpopeTikd
péyebog dfova. TomobetrioTe oTnNV
uTtodoxn [7b] pla KatdAAnAn dwhid ya
TO avTioTolKo peyebog afova.
BiSwote To Tipa [Za] otnv
vttodoxn |7b] péxpl va acpahioel
TIANPWG OTNV LTTOS0XN.

2 ¢i€te TO TIWPA |70 UE TO KAELOTO
KAei [23] Tpoc TNV KatewBuvon I.
AboTe TN pavoeta [6], wote va
pTIOpPEL va eTIOTPEYEL OTNV APXIKNA
0¢éon amaodpdiionc.

@® Avtikatraotaon Siokwv

Agiavong Kat oTtiABwong

/\ NPOEIAOIMOIHZH!

P O biokog Aeiavong |12 o diokog

otiABwong [2] TTou TpoketTat
va avtikataotabei dev TIPETEL
va €xel Peyalutepn SLAPETPO
Kal peyaAltepo TIAATOG armod
TA LTTOOEIKVUOUEVA OTIG
TipodlaypadeEg.
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/\ MPOEIAOMOIHZH!

P Avtikataotrote To 6ioko
Aeiavong |12| av n e€wTePIKN TOL
SlAPETPOG eival PIKpOTEPN TWV
50 mm.

» [a TNV aQVTIKAaTdoTaon Tou
Siokou Aeiavong [12] i Touv Siokou
otizBwong [2] amatteitat n xprion

epyaleiov edappoyng (pubullopevo

KAeLSi kal katoaPidl Torx), To
ortoio dev TepAauBavetal oto
TIEPLEXOUEVO CUOKELATIAG.

Avtikardaotaon diokou oTiABwong
(E. E)

P Aev xpelaletal va odpifete TTOAD
oPIxTd TO TTAgIPAdL cLoDIENG
Kal ToV Tipooappoyéa dfova [38].
Oa odifouv TIEPIOCOTEPO ATIO
TO TIEPLOTPEPOPEVO OTEP TOU
TIPOIOVTOG KATA TN SIApKELa TNG
Aettoupyiag.

1. Avote Tic 3 Bideg otepéwong [39] pe
€va katoafidt Torx.

2. Adalp£oTe TO TIAAOTIKO KANUPHA
ard TO TIAACTIKO TIPOCTATEVTIKO
TiepiPAnpa [33].

3. Alote Tov Tpocappoyea agova .

4. AOOTE TO TIAEPASL CVODIENC
pEe €va puBpIlopevo KAELSI TIPOG
Tnv KatevBuvon a. Ev ipokelpévw
Kpatrjote otabepd 1o Sioko
oTiABwong | 2 | pe To AAAO XEpPL.

5. ZePdbwote to Ttadpadt cuoPENg ,
wote va adaipebei amo tov
agova [34.

6. Adaipeate TNV EEWTEPLKN
dravla [34.

7. Adaipeote Tov pBappévo dioko
otiABwong [2] amo Tov dfova 34
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12.

13.

14.

TotmoBetriote TOV VEO bioKO
otiABwong [2] otov aova [34]. Méote
TO 6ioko oTiABwong oTo TTAACTIKO
TIPOOTATEUTIKO TIEPIBANUQ |33] pEXPL
TEPUA, WOTE VA AKOLUTINOEL OTNV
£0WTEPIKA PAGVTLa [35.
TormoBetrote §ava TNV eEWTEPIKN
PAavTCa [3¢] otov G€ova [34), wote va
edATTTETAL 0TO Sioko oTiABwong [2].

. Bibwote to ta&udadt cvodpiEng

oTov d€ova 34, WOTe va AKOUNTIAGEL
otnv e€wtepikni dAavtia .

. 20dite ehadppwg To TTAgPAd!

ovodiEne [37] pe éva puBpIlopEVo
KAeldi Ttpog tnv katevBuvon b. Ev
TIPOKEIYEVW KPATHOTE 0TABEPA TO
6ioko oTiABwong [ 2| ye To AANO XEpL.
Bidwote Tov ipocappoyea afova ,
WoTe va eparmtetal oTo Ttagiuadt
ovodIENnG [37].

TormoBetriote §ava TO TIAQCTIKO
KAaAuppa [33d oto TTAaoTiKG
TIPOOTATELTIKS TIEPIBANUA [33].
Sdifte TN Pida oTEPEWONG

OTO TIAQCTIKO TIPOCTATEUTIKO
TiepiPAnpa 33 pe éva katoaBist Torx.

Avtikataotaon diokou Aciavong
(E. F)

P Aev xpelaletal va odifeTe TTIOND

2.

opIYTA TO TTASIPASL ovodIEnc [42].
Oa odifouv TEPLOCOTEPO ATIO
TO TIEPIOTPEPOUEVO OTEP TOU
TIPOIOVTOG KATA TN SIApKELa TNG
Aeltoupyiag.

. Kpatiote otabepd to aguadt

OTNV AAAN TIAELUPA TOU PETAAAIKOD
TIPOOTATEUTIKOL TIAEYpaTOC [32] pe
€va puBuLlopevo KAeldi, WaTe va pnv
TIEPIOTPEPETAL KATA TO AVGIUO.
Noote T 3 Bideg olvdeong

pe éva katoaidt Torx Tipog TNV
katevbuvon c.



10.

11.

12.

13.

Adaipeote TO PETAAMIKO KAALPUA
KAl TO HETAAAIKO TIPOOTATEUTIKO
TAéypa [32).

NOOTE TO TIAEIHASL CUOPIENG

pe éva puBuIlopevo KAeLSI TIpog

TNV KatevBuvon e. Ev Tipokelpévw
Kpatrjote otabepd 1o Sioko
Aeiavong |12] pe To AAAO XEpL.
ZeBI6WOoTE TO TIALIPASL cLOPIENG [42],
waote va artoouvoebei amd Tov
agova [41].

Adaipéote TNV €WTEPIKA

dAavTZa [34).

Adaipeote Tov dBapuévo dioko
Aeiavonc [12] amo tov afova [41].
TormoBetriote TOV VEO bioKO
Aelavonc [12] otov d€ova [41].

Meéote To bioko Aeiavong, wote

Va AKOUUTIACEL OTNV ECWTEPIKN
dAavTa [35].

TormoBetriote §ava TNV e§WTEPIKN
dAavla [34] otov afova [41], wote va
eddmreTal oto dioko Aeiavong [12).
Bidwote to Ta&iuddt cLoPIENG
otov dfova , WOTE va epATTTeETAl
otV eEWTEPIKY PAAVTIa [34).

2 ¢ifte ehadpwg To TTAIPAdL
oLodiEng [42] pe éva puBpIlOpEVO
KAe1bi Ttpog TNV KatevBuvon f. Ev
TIPOKEIYEVW KPATHOTE 0TABEPA TO
Sioko Aeiavong 12| pe To dANO XEpL.
2 uvappoAoynote §avd TO PHETAAAIKO
KAALPHA [32d KAl TO PETAANKO
TIPOCTATEUTIKO TIAEYA 32| OTO oWHA
[42d].

Xpnowgottolnote €va katoaPiol

Torx yla va otepewoete TIG 3 Bideg
olvdeong |40 e Ttagpadia oto cwua

ld.

XpnRon pavtpeAlol diokwv KOTiG

1.

XpnolJoTioioTe TNV TIAeLPA
KatoaBLSlo0 Tou KAELOTOU KAELSL00
yla va AvoeTe Kal va odifete tn Bida
TOU PAVTPEAIOD Siokwv KoTrG [30).
TotoBetrote TO PHaAVTPEAL SioKWwV
kot [30] oTov elkapTTo dfova [5].

i

XpNotuoTtoate TO KAEIOTO KAeLdi
ya va Avoete n Bida Tou pavtpeAov
Siokwv Kottg [30].

. ToroBetrote TOV €TIIBLUNTO Sioko

KOTIAG avapeoa oTic 800
podéAeg otn Bida Tou pavtpeAlol
Siokwv Kottg [30].

XpPNOLUOTIOIOTE TO KAEIOTO

KAei [23] yia va odicete TN Bida Tou
HavTEENoL Siokwv KoTmG [30).

Xprion pavtpeAiol To0xag oTiABwong

1

[upioTe TO AKPO TOU PavVTPEALOD
To0XaC oTiANBwong [24] TTpoc Ta Se€id,
TNV avtioTolxn Ot TNG ToOXAG

oTiABwonc [25/]26].

. ToTmoBeTr|OTE TO PAVTPEAL TOOXAG

otiABwong [24] otov evkapTTo
agova [5].

Xprion pavtpeAiol Taviwv Asiavong

1.

3.

TormoBetrioTe TNV emBLUNTH TAwvia
Aeiavonc OTO QVTIOTOIXO
HAVTPEAL TAWVIOV A&iavong
MEXPL TEPUA.

2TEPEWON TAWIWV Agiavong:
XpPNOLJOTIOIOTE TO KAEIOTO

KAedi [23] yia va odicete TN Bida Tou
pavTeeol Taiwy Asiavong [18)420].
ToTtoBeTOTE TO PHAVTPEAL TAWVIWV
Aeiavong OTOV EVKAPTITO
aova [5].

Katepyaoia vAikwv/Epyaleio
epappoyng/Meprloxn aptdpov
oTpoPwWV:

P Mnv XpNOLUOTIOLEITE TIOTE TO

TIPOIOV yla AAAOUG CKOTIOUG Kal
pe pepn/e€aptripata tou dev eivalt
yviola. H xprion GAwv pepwv Kat
€€apTNUATWYV TIOL SEV CLVIOTWVTAL
oTIG odnyieg xpriong evdexetal va
EVEXEL KivOLVO TPALUATIOUOD.
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P lMpoaoblopiote TNV TIEPLOXN APIBOD P> To PEYLOTO ETUTPETIOPEVO PRKOG
OTPOdGWV yla TNV Katepyaoia €VOG pavtpeAol eivat 33 mm.
beudapylpov, kpapdtwy b Se TePITITWON AOKNONG

Peuvdapyvpou, AAOLULVIOUL Kal
XAAKOU PEOW SOKIPWVY g deiypata.
ETiAéETE TN XxaunAn Tieploxn
apBuouL oTpodPwy yla TNV

LTIEPPBOAIKAG TTiEONC UTIOPEL TO
TOTIOBETNEVO gpyaeio epappoyng
va oTtdoel r)/kat To Katepyalopevo
Tepdylo va vttootei {nuia. Na to

KATEPYAOIA TIAACTIKWY KAl VAIKWV
HE XapnAS onpeio TENG.

P EmmiAéEte uhnAolg aplBuolg
otpodwV yla TNV Katepyaaia EOAoL.

BéATioTo duvatd amoteEAeopua
epyaoiag odnyeite To TIPOIdV oTO
Katepyalopevo TePAXIO Xwpic va
AANACETE TNV TIEPLOXN aPLOUOoL
OTPOdWV KAl ACKWVTAG EAAXIOTN

P EmiAéETe TN peoaia Treploxn Tieon.

aplBpuoL oTPOPWV yla TNV EKTEAEDN
€pyaclwv Kabaplopou, oTiABwong
Kal TPOXIoPATOG.

» Edappoote maota otiABwong
oTnV TodXa oTIABWONC yla

. . KAAUTEPO ATIOTEAECHA.
P Mnv uttepPaiveTe TNV ETIITPETIOUEVN

SIALETPO YIa Ta aKGAOLBA EpYaleia P Ta oTtolxeia ToL TTAPAKATW TTiVAKA

€ival pn 6E0UEVTIKEG OUOTACELG.

edappoyngc: l ¢
SUVAPUOAOYNUEVO AEIQVTIKO GWHAL: AOK‘““F’T?' otV np'aEr] TIolo
Léy. @ 55 mm epyaleio edpappoyng Kal Tola

pLBULON evdeikvuTal IBAVIKA yla TO

Kwvog Aeiavong: pey. @ 55 mm - ) )
€KAOTOTE LAIKO KaTepyaoiag.

lMeipol Aeiavong pe omeipwpa: pey.
@ 55 mm

E€aptripata yvaloxaptioparog:
pey. @ 80 mm

E€aptrparta Aeiavong: pey.

@ 80 mm

@ lMapadeiypata xpRong/ermAoyn KatdAAnAov epyaieiov
epappoyng
Aettoupyia

E€aptipata Mpoegoxn
€NAY. HEY.

18 mm 25 mm

Xprion

®peldplopa ®péta AlAdOPEC EPYATIES, TL.X.:

= Anuoupyia ecoxwv

= Anuoupyia
KOIAOTNTWV

= Anuoupyia
oXNUATWV

= Anuoupyia
QUAGKWOEWV

= Anuioupyia eykoTtiwv
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Aeitoupyia E§aptApatra Xpnron Mpoe&oxn
eNAY. HEY.
2tiABwon, OpeixaAkiveg | Adaipeon okouplag 9 mm 15 mm
agaipeon BoupTOEC
oKoLPLAG Tooxeg Katepyaoia diadpopwv 12 mm 18 mm
AoKeite povo oTi\Bwong DAV, TL.X.:
ehadppa B METaAAa (el8IKA
Ttieon pe 1o TIOAOTIPC PETAAAG,
TIPOiodV oTO OTIWG O XPUTAG A TO
Katepyalopevo aorl)
TEPAXLO. ® [AaoTikd
KaBapiopog Bouptoeg KaBapiopog: 9 mm 15 mm
kabaplopolL = [AQCTIKWV
TEPIBANUATWY pE
600KOAN TIPOOPRacn
= [legploxwv yopw amo
kAewdapla
Neiavon Meipog Epyaoieg Aeiavong, T.x. 10 mm 10 mm
Aeiavong oe:
= [letpa
= =0Ao
NeTtTOpEPEIG EPYATIES
o€ OKANPA LAIKA, TL.X.:
B Kepaplkd LAIKA
= Kekpapevog xaAupag
Kot Aiokol Katepyaoia: 12 mm 18 mm
KOTIAG B MetdAlou
= [AaoTiko
® =0\o

® Kabapiopdg Kat guvtripnon

® Kabapiopog

/\ TMPOEIAOMOIHZH!

ATIEVEPYOTIOLNOTE TO TIPOIOV

Kl ATTOOUVOEDTE TO ATIO
TO NAeKTPIKO SIKTLO TIPLV
TNV aAAayn e€aptnuaTtwy,

Tov Kabaplopd Kal étav dev

XpnouJoTtoleital.

P Mnv XpnolUOTIOLEITE XNHUIKA,
QAKOAIKA, AELQVTIKA 1 AAAQ loxupa
QATTOPPUTIAVTIKA I} ATTIOAVPAVTIKA
yla Tov Kabaplopod Tou TIPoidvTog,
KaBwg evoEXETAL VA KATACTPEYOLY
TIG ETIHAVELEG TOU.

P Tpw tov kaBaplopd: Adriote To
TIPOIOV VA KPUWOEL.

P Mnv adrvete va eloxwprioouy vypd
OTO TIPOIOV.
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ETCETR © ricro

P Alatnpeite TrAvTta TO TIPOIOV
Kabapod, aTeyvo Kal Xwpig
uTtoAeippata Aadiol 1 AITtavTikou.

P Metd amo kabe xprion Kat TpLv Thv
aroBrkevon: ATIOUOKPUVETE TUXOV
akaBapaoieg arod To TIPOIOV.

P O TaKTIKOG Kal KataAAnAog
Kabaplopog cuuBAAAEL oTnV
aodaln xpron Kal TIapateivel
Slapkela (wng Tou TIPOIOVTOG.

0 KaBapilete To Trpoiov amevbeiag

META TNV OAOKARpWON TNG £pyaciag.

0 KabBapiote TO TIpOIdV pE Eva aTeyvo
TIavi.

O Mnv xpnolyoTioleite og Kayia
Tiepimrtwon Pevdivn, SlaAlTeg N
KaBapPLOTIKA TIOU TIPOGRAAAOLV TO
TIAQOTIKO.

O Alatnpeite tavra eAevbepa ta
avoiypata agplopol.

O ATIOPOKPUVETE TN OKOVN Agiavong
TIOU €XEL ATIOMEIVEL IE TTIIVENO.

@ Xuvtipnon

/\ TPOEIAONMOIHZH! Kivuvog
TPALHATICHOV!

b Av TO KAAWSIO TPododoaiag
Ttapovatdoet BAAPN, Ba TpeTEL
va avtikataotadei amd tov
KATAOKELAOTH], TO TUAMA
€EUTINPETNONG TIEAATWV N
TIAPOMOIWG EEEIOIKEVUEVO TEXVIKO
yla Tnv artoduyr atuxnpaTog.

0 MMpwv Kal petd amo kABe xprion:

EAey€te TO TIPOIdV Kal Ta e€aptripata

Tou yla epBopd kat {NUIEC.
AvtikaTtaotiote Ta e€aptnuata f ta
MEPN pE VEQ, av xpeldletal. AaBete
uTIOUN TIG TEXVIKEG amtattroels (BA.
«Texvika dedopeva).
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O

AUTO TO TIPOIdV Sev TEPIAAUPBAvEL
MEpPN Ta oTToia pTTIoPOLV

va ETIIOKELACTOLV ATIO TO

xprjotn. Artevbuvbeite og €va
€€ouolodoTnuEVO KEVTPO GEPRIC N
TIAPOMOIWG EEEIOIKEVPEVO TEXVIKO
YlQ TOV €AEYXO KAl TNV ETIIOKELT TOL
TIPOIOVTOG.

® AmoOrnkevon

H 1davikn Beppokpaaia amobrikevong
yla JeyAAo Xpoviko didotnua (ravw
artod 3 pnveg) ivat amo +20 °C ewg
+26 °C.

Mplv TNV amoBbrkeuon:
ATttevepyoTtolroTe To TIPoidv Kal
adroTe TO VA KPUWOEL.
ArtoBnkevoTe TO TIPOIOV Kal Ta
e€apTruata tou oe ENPo Kal KaAd
agpLlOpeVO XwPOo, XWpPIG TTAyeTO Kal
oKovn.

QuAd€te Ta e€apTrpata oto
TIAQOTIKO KOUTi amoBrikevong |31/ 1
TIPOOTATEVOTE TA e AANO TPOTIO ATIO
BAGBec.

Mnv otoiBalete Toug diokoug
oTiABwong | 2 | kal Toug diokoug
Aeiavong [12] katd TNV arnobrikevon.
ATt0BnKeLETE TIAVTA TO TIPOIOV

0€ XWPO OTOV OTI0IO eV EXOLV
Tpoopacn taudia.

Metadopa

Mpwv TN petadopd: AtevepyoTiolnote
TO TIPOIOV Kal adrjoTe TO VA KPLWOEL.
Metadepete Ta e€aptripata oto
TIAQOTIKO KOuT{ amoBrikevong [31].
MpootateeTe TO TIPOIGV aTTd duvatd
XTuTtiuata r kpadaopolg Tou
evOEXETAL VA TIPOKUYPOULV KATA TN
petadopd oe oxnuara.

AcodalioTe TO TIPOIOV, WOTE va
artokAeieTal To evdexouevo va
YAIOTPNOEL ) va TIECEL.



® Amoouvpon

Zuokevaoia:

H ouvokevaoia amoteAeital aro vAKA
PIAIKA TIPOG TO TIEPIBAAAOV, Ta oTToia
UTTOPEITE Va SIABECETE OTOUG XWPOUG
avakOKAWONG TNG TIEPLOXNAG Oag.

Mpoogkete TOV XAPAKTNPLIOPO
TWV LAIKWV oLOKeLaaoiag yla Tov
SlaywPIopo ATIOPPIPUATWY,
auTd eival XapakTnplopéva amo
OULVTOUELCELS (a) Kal aplBpovg
(b) pe TNV akdAouvbn onuaocia:
1-7: MAaoTik&/20-22: xapTi Kat
XapTOV/80-98: oLVOBETO LAIKO.

&

a

Mpoiodv:
Y MNa TTAnpodopieq OXETIKA pe

W " TIG duvatdTNTEG ATIOPPIPNG
TOU TIPOIOVTOG TIoL eV
XpnolJoTtoleital TIAEoV,
artevbuvBeite oTIC ApPOdieEq
UTINPECIEG TNG KOWVOTNTAG 1) TOU
Srpou oag.

Ma tnv pootasia Tou
TepIBAAOVTOG, PNV
QTIOPPITITETE TO AXPNOTO
TIAE0OV TIPOIOV OTA OIKIAKA
aroppiyyara, aAAd
Tapadwaote To oTA €10IKA
Kévtpa anoppipng. MNa ta
onueia cUANOYNG Kal TIG WPEG
Aettoupyiag Toug artevBuvbeite
OTIC appOdIEC LTINPETIEG.

hi¢

® Eyyonon

To TPOoIdV KATAOKELATTNKE CUPdWVA
HE auoTtnpeg katevBuvtrpleg odnyieg
TIOLOTNTAG KAl EAEYXONKE ETTILEAWG
TIPLV aTtd TNV TIapadoaon. e TePITTwon
EAATTWHATOG LAIKOU I} KATAOKELNG,
EXETE VOUIUA SIKALWPATA EVAVTL TOU
TIWANTI TOU TIPOIOVTOG. TaA VOUIKA
oag dikawpara éev Treplopifovral

HE OloVONTIOTE TPOTIO ATIO TV
avagpepopven TIApakATw gyyvnon.

H eyyonon yia to Tpoidv autd avepyxetal
oe 3 €tn amod Vv nuepounvia ayopdg. O
XPovog eyydnong apxiCet tnv nuepopnvia
ayopdg. ®uAdéte Tn yvriola anddelén
ayopdg o oilyoupo PEPOG, KABWG autd
TO €yypado arnalteital wg arnodelKTIKO
Tne ayopds.

‘OAeg ol nuIEG N Ta eEAATTWUATA, TA
oTT0ia LTTIAPXOULV NON KATA TOV XPOVO TNG
ayopdag, TIPETIEL va avadEPoVTal Xwpig
KaBuoTtEPNON PETA TNV ATTOCUOKELATIA
TOU TIPOIOVTOG.

2. € TIEPITITWON TIOL EVTOG SIACTAPATOG

3 eTWV artd TNV nUePoUnvia ayopdg avtod
TO TIPOIOV TIACOUCIACEL KATIOIO EAATTWHA
LAIKOU Il KATAOKELNG, TO TIPOIOV
eTTiokeLAleTal ) avTikaBioTaTal amod
epag dwpedv kata tn SIKNA pag eTiAoyn.
O xpovog gyyunong dev emekTeivetal
AOyWw TIAPOXNG KKavoTtoinong arno tnv
€uBuvn yla TIPAYHATIKA EAATTWHATA.
AuTO 1oxLeL Kal yla e€apTAPATA TA OTToia
€XOUV QVTIKATAOTAOEL ) ETIIOKEVACTEL.

AuTr n eyyonon ttavel va oxLEL, €AV aTO
TIPOIOV TIPOKANBNKE CnuLA, f €av avTo
XPNolJoTIoINONKe | oLVTNERBNKE PE PN
evoeBELYPEVO TPOTIO.

H eyy0non KaAUTTTEL EAATTWUATA OTO
LAIKO Kal TNV Kataokeur). Autr n eyyonon
6ev adopd og PEPN TOL TIPOIOVTOG, TA
oTtoia LTToKeLvTAL o€ Pualooyikr dBopa
KAl CLVETIWG BewpovvTal avaAwala
(TT.X., yTtaTapieg, emavadopTiCOPeEVES
pTtatapieg, EVKAUTITOL CWANVEG, duaiyyla
XPWHATOC), oUTE 0g CNUIEG O eLBpavoTa
e€aptrpata, OTwg SIaKOTITEG A YUAALVaA
efaptruara.

Me TNV avTikataoTtaon TNG CUOKEULNG,
obpdwva pe To NOMOZ 2251/1994,
EeKIVAEL EK VEOL O XPOVOG €yyuNnong.
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@ Aiekmepainon tTng eyyonong
lMNa va diaopalioTei n ypriyopn

emeEePyaoia Tov arTiuarTog oag,
AKOAOUBNOTE TIG TIAPAKATW UTTOSEIEEIG:

Na OAa Ta epwTruata EXeTe TIPOXELPN
TNV TAUELaKr] amodelén Kkat Tov aplbpo
Tipoiovtog (IAN 479675_2410) wg
arodEIKTIKO TNG ayopdq.

O ap1Buog TIpoidvTog avaypddetal

OTnV TIVaKida ToTIoU TIOU UTTAPXKEL OTO
TIPOIOV, gival xapayuévn aTo TIPoiov,
0TOo €EWHLANO AUTWV TWV OdNYIWV (KATW
aploTePd) | OTO AUTOKOAANTO OTNV TTIOW
1 KATW TIAELPA TOU TIPOIOVTOG.

2 € TIEPITITWON TIOU TIPOKVYPOULV
odpdalpata Aettoupyiag  AAAou eidoug
€AATTWHATA, ETIKOVWVAOTE APXIKA
pEow TNAEdWVOUL ) email pe To TUARpa
efuTINPETNONG TIou avadEpeTal
TIAPAKATW.

‘Eva mtpoiodv 1tou kataypdadeTal wg
EAATTWHATIKO, PUTIOPEITE KATOTILV Va

TO QTTOCTEIAETE XWPIG TAXUSPOUIKA

TEAN OTNV YVWOTOTIOINUEVN OE £0AG
SlevBuvon e€uTINPETNONG TIEAATWVY,
ETTIIOLVATITOVTAG TNV ATIOdEIEN ayopdg
(tapelakn amédel€n) Kal LTTOSEIKVOOVTAG
TIOLO €ival TO EAATTWHA KAl TIOTE
eudavioTnke.

PDF ONLINE
parkside-diy.com
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21n Sievbuvon parkside-diy.com
UTIOPEITE va KATePACETE AUTO Kal TIOAAA
AM\a eyxelpidla. Me autédv Tov Kwdiko
QR, 6a petafeite amevbeiag otn oeAida
parkside-diy.com. ETiiAé€te Tn xwpa
0ag Kal, Eow TNG paockag avaldntnong,
avadntnote TIG odnyieg xpriong.
Kataxwpwvtag Tov apiBuod mpoiovtog
(IAN) 479675_2410 6a petaBeite oT1g
odnyieg xpriong yla to TIpoidv oag.

® ZépBig
ZépPpig EANGSa

TnA: 00800 491800674
Email:  owim@Iidl.gr
@ ZépPig Kompog
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Liste der verwendeten Piktogramme/Symbole

Lesen Sie die
Bedienungsanleitung.

Augenschutz tragen!

® 9

Schalten Sie das Produkt aus
und trennen Sie es vom Netz
vor dem Auswechseln von
Zubeh6r, Reinigung und bei
Nichtgebrauch.

Gehdrschutz tragen!

GEFAHR! - Bezeichnet eine
Gefahr mit hohem Risikograd,
die, wenn sie nicht vermieden
wird, den Tod oder eine
schwere Verletzung zur Folge
hat (z. B. Erstickungsgefahr)

Va1
W

Atemschutz tragen!

WARNUNG! - Bezeichnet
eine Gefahr mit mittlerem
Risikograd, die, wenn sie
nicht vermieden wird, den Tod
oder eine schwere Verletzung
zur Folge haben kann

(z. B. Stromschlagrisiko)

Wechselstrom/-spannung

VORSICHT! - Bezeichnet
eine Gefahr mit niedrigem
Risikograd, die, wenn sie
nicht vermieden wird, eine
leichte bis maBige Verletzung
zur Folge haben kann (z. B.
Verbriihungsgefahr)

no Leerlaufgeschwindigkeit
P Umlaufgeschwindigkeit

Gefahr — Risiko eines
Stromschlags!

d Bohrungsdurchmesser
D AuBendurchmesser
t Dicke

Symbol fiir ein Produkt der
Schutzklasse Il

Durchmesser

Das CE-Zeichen bestétigt
Konformitat mit den fir

oo O B B P

Verriegelt c E das Produkt zutreffenden
EU-Richtlinien.
Entriegelt E Sicherheitshinweise

Handlungsanweisungen
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DOPPELSCHLEIFER MIT FLEXIBLER WELLE

® Einleitung

Wir begliickwiinschen Sie zum Kauf
Ihres neuen Produkts. Sie haben sich
damit flr ein hochwertiges Produkt
entschieden. Die Bedienungsanleitung
ist Teil dieses Produkts. Sie enthalt
wichtige Hinweise fir Sicherheit,
Gebrauch und Entsorgung. Machen Sie
sich vor der Benutzung des Produkts mit
allen Bedien- und Sicherheitshinweisen
vertraut. Benutzen Sie das Produkt

nur wie beschrieben und fur die
angegebenen Einsatzbereiche. Handigen
Sie alle Unterlagen bei Weitergabe des
Produkts an Dritte mit aus.

@® BestimmungsgemiBe
Verwendung

= Dieses Produkt ist zum Schleifen,
Entgraten, Polieren, Gravieren,
Schneiden, Frasen und Reinigen
verschiedener Werkstoffe bestimmt.
m  Das Produkt eignet sich zum
Schleifen von harten Werkstoffen,
z. B.
- Baustahl
- Gusseisen
- HSS
- Keramik
- Glas

@® Lieferumfang

/A WARNUNG!

Das Produkt eignet sich zum
Schleifen von weichen Werkstoffen,
z. B.

- Kupfer

- Aluminium

- Kunststoff

Das Produkt muss mit geeigneten
Schleif- und Polierscheiben
verwendet werden.

Verwenden Sie das Produkt und sein
Zubehor nur fur die beschriebenen
Anwendungen.

Jede andere Verwendung oder
Veranderung des Produkts gilt

als nicht bestimmungsgeman

und kann zu Gefahren wie Tod,
lebensbedrohlichen Verletzungen
und Beschadigungen fuhren. Der
Hersteller haftet nicht flir Schaden,
die durch unsachgemaBen Gebrauch
entstehen.

Das Produkt ist ausschlieBlich fur
den Hausgebrauch bestimmt. Das
Produkt ist nicht fur die gewerbliche
Nutzung oder flr &hnliche Zwecke
bestimmt.

Beachten Sie alle geltenden
ortlichen Sicherheitsvorschriften,
Normen und Verordnungen. Die
Verwendung von larmemittierenden
Elektrowerkzeugen kann durch
nationale oder lokale Vorschriften auf
bestimmte Zeiten beschrankt sein.

P Das Produkt und die Verpackungsmaterialien sind kein Kinderspielzeug! Kinder
dirfen nicht mit Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen spielen! Es besteht
Verschluckungs- und Erstickungsgefahr!

1 | Doppelschleifer mit flexibler Welle

1 | Schleifscheibe (vorinstalliert)

@75 x 10 x 20 mm/#120
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1 | Polierscheibe (vorinstalliert) @75 x D10 x 20 mm/#400
1 | Flexible Welle 1 mlang
1 | Ringmaulschlissel
2 | Arbeitsauflagen mit Befestigungsmaterial:
2 Réndelschrauben M6
2 Muttern M6
2 | Funkenfanger mit Befestigungsmaterial:
4 Rundkopfschrauben M4 x 10 mm, T15
4 Federscheiben M4
4 Unterlegscheiben M4
4 Muttern M4
2 | Transparente Blenden mit Befestigungs-
material:
2 Rundkopfschrauben M5 x 45 mm, T20
2 Federscheiben M5
2 Unterlegscheiben M5
2 Muttern M5
12 | Trennscheiben 32 x 1 mm
5 | Schleifbénder 13 mm, @ 15 mm
5 | Schleifbander 13 mm, @9 mm
5 | Polierfilze @25 x7mm
5 | Polierfilze @13 x 7 mm
40 | Trennscheiben (in kleinem Kunststoffbehélter) @ 24 mm
10 | Schleifstifte
5 | Frasstifte
4 | Reinigungsbursten
3 | Messingbursten
2 | Arbeitsdorne fir Schleifbander
2 | Aufnahmedorne fur Polierfilze/Trennscheiben
1 | Abrichtstein 20 x 10 x 10 mm
1 | Polierpaste (in kleinem Kunststoffbehéalter)
3 | Spannzangen Fir Rundschaft bis
@2,0/2,4/3,2 mm
1 | Aufbewahrungsbox aus Kunststoff

Bedienungsanleitung
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® Teilebeschreibung

Schlagen Sie vor dem Lesen die Seiten
mit den Abbildungen auf und machen
Sie sich mit allen Funktionen des
Produkts vertraut.

(Abb. A)

Ableitungseinrichtung aus
transparenter Blende und
Funkenfénger

Transparente Blende

Funkenfanger

Befestigungsschraubensatz
(fur transparente Blende)

Befestigungsschraubensatz
(fir Funkenfénger)

[2] Polierscheibe

[3] Feststellmutter

[4] Anschlussstiick

|5 | Flexible Welle

6] Manschette

[7] Spannfutter

[8] Drehzahlregler

[9] Ein-/Aus-Schalter

[10] Réndelschraube

10q Mutter

11| Arbeitsauflage

112] Schleifscheibe

)
Fraser
Reinigungsburste
Messingburste
Schleifstift
Schleifband @ 15 mm
Aufspanndorn fir Schleifband
15 mm
Schleifband @ 9 mm
Aufspanndorn fiir Schleifband
@9 mm
Spannzange
Abrichtstein

> <
o)
is3
@

ERIEEEE

S]]

RI=]
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[23] Ringmaulschliissel

24] Aufspanndorn fiir Polierfilz

25| Polierfilz @ 25 mm

Polierfilz @ 13 mm

Polierpaste

Trennscheibe @ 24 mm
Trennscheibe @ 32 mm
Aufspanndorn fiir Trennscheibe
Aufbewahrungsbox aus Kunststoff

O[O |[@ [N O[O || [[eo
ISR NNEINB

w

l

>

bb. E)

Schutzhaube aus Kunststoff
Kunststoffabdeckung

Spindel (fur Polierscheibe)
Innerer Flansch

AuBerer Flansch

Spannmutter (flir Polierscheibe)
Spindeladapter
Befestigungsschraube (fir
Kunststoffabdeckung)

[~3 (8]
glg]

HENHER

—

Abb. F)

Metall-Schutzgitter
Metallabdeckung
Verbindungsschraube

Spindel (fiir Schleifscheibe)
Spannmutter (flir Schleifscheibe)
Korpus

(Abb. G)
Drehbare Welle

(Abb. I)

Verschlusskappe
Halterung

(Abb. J)

Befestigungsbohrung
Anschlussleitung mit Netzstecker



@® Technische Daten

Modellnummer
mit VDE-Netzstecker: | HG10147
mit BS-Netzstecker: |HG10147-BS
mit CH-Netzstecker: |HG10147-CH
Bemessungs- 230-240 V~,
spannung: 50 Hz
Bemessungs-
aufnahme: 120 W
Schutzklasse: 11/
(Doppelisolie-
rung)
@ P
\oy
Bemessungs-
Leerlaufdrehzahl ny: 0-11 500 min™
Umlauf-
geschwindigkeit P: Max. 45 m/s™
Gewicht (inkl.
Zubehor): ca. 2,4 kg

Schleifscheibe/Polierscheibe

t D
d
Zulassige
Drehzahl: Min. 12 000 min
AuBen-
durchmesser D: | @ 75 mm
Bohrungs-
durchmesser d: | @ 10 mm
Dicke t: 20 mm
Hartegrad: M
Kérnung #: 120 (Schleifscheibe)
400 (Polierscheibe)

Gerauschemissionswert
Messwert fur Gerdusch ermittelt
entsprechend EN 62841-3-4.
Der A-bewertete Gerauschpegel
des Elektrowerkzeugs betragt
typischerweise:

Schalldruckpegel: L, =86 dB
Unsicherheit: Koa =3 dB
Schallleistungspegel: Lwa =99 dB
Unsicherheit: Kwa =3 dB

/A WARNUNG!

4

\ / Tragen Sie Gehdrschutz!

»> Der angegebene
Schwingungsgesamtwert
und der angegebene
Gerauschemissionswert sind nach
einem genormten Prifverfahren
gemessen worden und kénnen zum
Vergleich eines Elektrowerkzeugs
mit einem anderen verwendet
werden.

»> Der angegebene
Schwingungsgesamtwert
und der angegebene
Gerauschemissionswert kdnnen
auch zu einer vorlaufigen
Einschatzung der Belastung
verwendet werden.

DE/AT/CH 155



/A WARNUNG!
Die Schwingungs- und
Gerauschemissionen kdnnen
wahrend der tatsachlichen
Benutzung des Elektrowerkzeugs
von den Angabewerten abweichen,
abhéngig von der Art und Weise, in
der das Elektrowerkzeug verwendet
wird, insbesondere, welche Art von
Werkstlck bearbeitet wird.
Versuchen Sie, die Belastung
durch Vibrationen und
Gerausche so gering wie
mdglich zu halten. Beispielhafte
MaBnahmen zur Verringerung
der Vibrationsbelastung sind das
Tragen von Handschuhen beim
Gebrauch des Elektrowerkzeugs
und die Begrenzung der Arbeitszeit.
Dabei sind alle Anteile des
Betriebszyklus zu berticksichtigen
(beispielsweise Zeiten, in denen
das Elektrowerkzeug abgeschaltet
ist, und solche, in denen es zwar
eingeschaltet ist, aber ohne
Belastung lauft).

A

Allgemeine
Sicherheitshinweise

/A WARNUNG!

Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen
Daten, mit denen dieses
Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung
der nachfolgenden Anweisungen
kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen
verursachen.
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Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen
verwendete Begriff ,,Elektrowerkzeug*
bezieht sich auf netzbetriebene
Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung) oder
auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge
(ohne Netzleitung).

Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich
sauber und gut beleuchtet.
Unordnung oder unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kdnnen zu Unféllen
flhren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektro-
werkzeug nicht in explosions-
gefahrdeter Umgebung, in der
sich brennbare Fliissigkeiten,
Gase oder Staube befinden.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken,
die den Staub oder die Dampfe
entziinden koénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere
Personen wéhrend der Benutzung
des Elektrowerkzeugs fern. Bei
Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des
Elektrowerkzeuges muss in
die Steckdose passen. Der
Stecker darf in keiner Weise
verandert werden. Verwenden
Sie keine Adapterstecker
gemeinsam mit schutzgeerdeten
Elektrowerkzeugen. Unverénderte
Stecker und passende Steckdosen
verringern das Risiko eines
elektrischen Schlages.



Vermeiden Sie Korperkontakt mit
geerdeten Oberflachen wie von
Rohren, Heizungen, Herden und
Kiihilschranken. Es besteht ein
erhohtes Risiko durch elektrischen
Schlag, wenn |hr Korper geerdet ist.

Halten Sie Elektrowerkzeuge
von Regen oder Nésse fern.

Das Eindringen von Wasser in ein
Elektrowerkzeug erhéht das Risiko
eines elektrischen Schlages.

Zweckentfremden Sie die
Anschlussleitung nicht, um das
Elektrowerkzeug zu tragen,
aufzuhangen oder um den Stecker
aus der Steckdose zu ziehen.
Halten Sie die Anschlussleitung
fern von Hitze, Ol, scharfen
Kanten oder sich bewegenden
Gerateteilen. Beschadigte oder
verwickelte Anschlussleitungen
erhdhen das Risiko eines
elektrischen Schlages.

Wenn Sie mit einem Elektro-
werkzeug im Freien arbeiten,
verwenden Sie nur
Verlangerungskabel, die auch
fiir den AuBenbereich geeignet
sind. Die Anwendung eines fur
den AuBenbereich geeigneten
Verlangerungskabels verringert das
Risiko eines elektrischen Schlages.

Wenn der Betrieb des Elektro-
werkzeuges in feuchter Um-
gebung nicht vermeidbar ist,
verwenden Sie einen Fehlerstrom-
schutzschalter. Der Einsatz eines
Fehlerstromschutzschalters vermin-
dert das Risiko eines elektrischen
Schlages.

Sicherheit von Personen

a)

Seien Sie aufmerksam, achten Sie
darauf, was Sie tun, und gehen
Sie mit Vernunft an die Arbeit mit
einem Elektrowerkzeug. Benutzen

Sie kein Elektrowerkzeug, wenn
Sie miide sind oder unter dem
Einfluss von Drogen, Alkohol
oder Medikamenten stehen. Ein
Moment der Unachtsamkeit beim
Gebrauch des Elektrowerkzeuges
kann zu ernsthaften Verletzungen
fahren.

Tragen Sie persénliche Schutz-
ausriistung und immer eine
Schutzbrille. Das Tragen
personlicher Schutzausriistung,
wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm
oder Gehdrschutz, je nach Art und
Einsatz des Elektrowerkzeuges,
verringert das Risiko von
Verletzungen.

Vermeiden Sie eine unbeab-
sichtigte Inbetriebnahme. Verge-
wissern Sie sich, dass das
Elektrowerkzeug ausgeschaltet
ist, bevor Sie es an die Strom-
versorgung und/oder den Akku
anschlieBen, es aufnehmen oder
tragen. Wenn Sie beim Tragen
des Elektrowerkzeuges den Finger
am Schalter haben oder das
Elektrowerkzeug eingeschaltet an
die Stromversorgung anschliefen,
kann dies zu Unfallen fihren.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge
oder Schraubenschliissel,

bevor Sie das Elektrowerkzeug
einschalten. Ein Werkzeug

oder SchlUssel, der sich in

einem drehenden Teil des
Elektrowerkzeugs befindet, kann zu
Verletzungen fihren.

Vermeiden Sie eine abnormale
Kérperhaltung. Sorgen Sie fiir
einen sicheren Stand und halten
Sie jederzeit das Gleichgewicht.
Dadurch kénnen Sie das
Elektrowerkzeug in unerwarteten
Situationen besser kontrollieren.
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Tragen Sie geeignete Kleidung.
Tragen Sie keine weite Kleidung
oder Schmuck. Halten Sie Haare,
Kleidung und Handschuhe fern
von sich bewegenden Teilen.
Lockere Kleidung, Schmuck oder
lange Haare kénnen von sich
bewegenden Teilen erfasst werden.

Wenn Staubabsaug- und -auffang-
einrichtungen montiert werden
kénnen, vergewissern Sie sich,
dass diese angeschlossen sind
und richtig verwendet werden. Die
Verwendung einer Staubabsaugung
kann Gefahrdungen durch Staub
verringern.

Wiegen Sie sich nicht in falscher
Sicherheit und setzen Sie sich
nicht liber die Sicherheitsregeln
fur Elektrowerkzeuge

hinweg, auch wenn Sie nach
vielfachem Gebrauch mit dem
Elektrowerkzeug vertraut sind.
Achtloses Handeln kann binnen
Sekundenbruchteilen zu schweren
Verletzungen fuhren.

Verwendung und Behandlung des
Elektrowerkzeugs

a)

Uberlasten Sie das Elektro-
werkzeug nicht. Verwenden

Sie fiir lhre Arbeit das dafiir
bestimmte Elektrowerkzeug. Mit
dem passenden Elektrowerkzeug
arbeiten Sie besser und sicherer im
angegebenen Leistungsbereich.

Benutzen Sie kein Elektro-
werkzeug, dessen Schalter defekt
ist. Ein Elektrowerkzeug, das sich
nicht mehr ein- oder ausschalten
lasst, ist geféhrlich und muss
repariert werden.

Ziehen Sie den Stecker aus der
Steckdose und/oder entfernen Sie
einen abnehmbaren Akku, bevor
Sie Gerateeinstellungen vorneh-

158 DE/AT/CH

men, Einsatzwerkzeugteile wech-
seln oder das Elektrowerkzeug
weglegen. Diese VorsichtsmaBnah-
me verhindert den unbeabsichtigten
Start des Elektrowerkzeuges.

Bewahren Sie unbenutzte
Elektrowerkzeuge auBBerhalb

der Reichweite von Kindern auf.
Lassen Sie keine Personen das
Elektrowerkzeug benutzen, die mit
diesem nicht vertraut sind oder
diese Anweisungen nicht gelesen
haben. Elektrowerkzeuge sind
geféahrlich, wenn sie von unerfahrenen
Personen benutzt werden.

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge
und Einsatzwerkzeuge mit
Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob
bewegliche Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen,
ob Teile gebrochen oder so
beschédigt sind, dass die
Funktion des Elektrowerkzeuges
beeintréachtigt ist. Lassen Sie
beschédigte Teile vor dem
Einsatz des Elektrowerkzeugs
reparieren. Viele Unfélle haben ihre
Ursache in schlecht gewarteten
Elektrowerkzeugen.

Halten Sie Schneidwerkzeuge
scharf und sauber. Sorgféltig
gepflegte Schneidwerkzeuge

mit scharfen Schneidkanten
verklemmen sich weniger und sind
leichter zu flhren.

Verwenden Sie Elektrowerkzeug,
Zubehor, Einsatzwerkzeuge
usw. entsprechend diesen
Anweisungen. Beriicksichtigen
Sie dabei die Arbeitsbedingungen
und die auszufiihrende

Tatigkeit. Der Gebrauch von
Elektrowerkzeugen flir andere als
die vorgesehenen Anwendungen
kann zu geféhrlichen Situationen
fuhren.



h)

Halten Sie Griffe und Griffflichen
trocken, sauber und frei von

Ol und Fett. Rutschige Griffe

und Griffflachen erlauben

keine sichere Bedienung und
Kontrolle des Elektrowerkzeugs in
unvorhergesehenen Situationen.

Service

a)

Lassen Sie |hr Elektrowerkzeug
nur von qualifiziertem
Fachpersonal und nur mit
Original-Ersatzteilen reparieren.
Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeuges
erhalten bleibt.

/\ VORSICHT!
p Beim Gebrauch von

Elektrowerkzeugen sind zum
Schutz gegen elektrischen
Schlag, Verletzungs- und Brand-
gefahr folgende grundsétzliche
SicherheitsmaBnahmen zu
beachten.

Lesen Sie alle diese Hinweise,
bevor Sie dieses Elektrowerkzeug
benutzen, und bewahren Sie die
Sicherheitshinweise gut auf.

® Sicherheitshinweise fiir

a)

Tischschleifmaschinen

Verwenden Sie keine
beschédigten Einsatzwerkzeuge.
Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge
wie Schleifscheiben auf
Absplitterungen und Risse und
Drahtbiirsten auf lose oder
gebrochene Drahte. Wenn Sie das
Einsatzwerkzeug kontrolliert und
eingesetzt haben, halten Sie und
in der Ndhe befindliche Personen
sich auBerhalb der Ebene des
rotierenden Einsatzwerkzeugs
auf und lassen Sie das Gerat eine

Minute lang mit H6chstdrehzahl
laufen. Beschéadigte
Einsatzwerkzeuge brechen meist in
dieser Testzeit.

Die zulassige Drehzahl

des Einsatzwerkzeugs

muss mindestens so

hoch sein wie die auf dem
Elektrowerkzeug angegebene
Hochstdrehzahl. Zubehor, das sich
schneller als zuldssig dreht, kann
zerbrechen und umherfliegen.

Beachten Sie, dass Drahtbiirsten
auch wahrend des liblichen
Gebrauchs Drahtstiicke
verlieren. Uberlasten Sie die
Drahte nicht durch zu hohen
Anpressdruck. Wedfliegende
Drahtstlicke kdnnen sehr leicht
durch dinne Kleidung und/oder die
Haut dringen.

Schleifen Sie niemals auf

den Seitenflachen der
Schleifscheibe. Schleifen auf den
Seitenflachen kann Schleifscheiben
bersten und auseinanderfliegen
lassen.

Stellen Sie vor jedem Gebrauch
fest, ob die Schleifscheiben
fehlerfrei sind. Flihren Sie auch
eine Klangprifung zum Aufsplren
von Rissen durch. Dazu wird

die Scheibe mit einem nicht-
metallischen Hammer rechts und
links von der senkrechten Mittellinie
leicht angeschlagen. Das leichte
Anschlagen sollte einen hellen
»Glockenklang“ verursachen. Bei
einem dumpfen Klang die Scheibe
nicht verwenden.

Wechseln Sie die abgenutzte
Schleifscheibe, wenn sich der
Funkenfénger nicht mehr auf den
geforderten Abstand von héchstens
2 mm zur Schleifscheibe einstellen
|asst.
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Verwenden Sie das Elektrowerkzeug
nur mit auf beiden Spindeln
montierten Einsatzwerkzeugen.
Damit wird der Kontakt mit der
rotierenden Spindel vermieden.
Verwenden Sie die Schutzhaube, die
Werkstlickauflage, die Sichtscheibe
und den Funkenfanger immer wie
vom Einsatzwerkzeug gefordert.
Verwenden Sie nur Einsatzwerkzeuge
mit einem Durchmesser
entsprechend der geforderten
Kennzeichnung.

Ersetzen Sie beschadigte oder stark
zerfurchte Schleifscheiben.

Heben Sie die Tischschleifmaschine
beim Transport am Gehduse oder an
den beiden Schutzhauben an.
Stellen Sie die Werksttckauflagen
so ein, dass der Winkel zwischen
der Werkstickauflage und dem
Einsatzwerkzeug immer groBer als
85° ist.

@® Sicherheitshinweise fiir alle

Anwendungen

Gemeinsame Sicherheitshinweise
zum Schleifen, Sandpapierschleifen,
Arbeiten mit Drahtbiirsten, Polieren,
Frasen oder Trennschleifen

a)

Dieses Elektrowerkzeug ist

zu verwenden als Schileifer,
Sandpapierschleifer, Drahtbiirste,
Polierer, zum Frasen und als
Trennschleifmaschine. Beachten
Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Darstellungen und
Daten, die Sie mit dem Gerét
erhalten. Wenn Sie die folgenden
Anweisungen nicht beachten, kann
es zu elektrischem Schlag, Feuer
und/oder schweren Verletzungen
kommen.
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e)

Verwenden Sie kein Zubehor,

das vom Hersteller nicht speziell
fir dieses Elektrowerkzeug
vorgesehen und empfohlen

wird. Nur weil Sie das Zubehor an
Ihrem Elektrowerkzeug befestigen
kdénnen, garantiert das keine sichere
Verwendung.

Die zulassige Drehzahl

des Einsatzwerkzeugs

muss mindestens so

hoch sein wie die auf dem
Elektrowerkzeug angegebene
Hoéchstdrehzahl. Zubehor, das sich
schneller als zuléssig dreht, kann
zerbrechen und umherfliegen.

AuBendurchmesser und

Dicke des Einsatzwerkzeugs
miissen den MaBangaben

Ihres Elektrowerkzeugs
entsprechen. Falsch bemessene
Einsatzwerkzeuge kdénnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder
kontrolliert werden.

Schleifscheiben, Schleifwalzen
oder anderes Zubehor

miissen genau auf die
Schleifspindel oder Spannzange
Ihres Elektrowerkzeugs
passen. Einsatzwerkzeuge, die
nicht genau in die Aufnahme des
Elektrowerkzeugs passen, drehen
sich ungleichmaBig, vibrieren sehr
stark und kénnen zum Verlust der
Kontrolle flhren.

Auf einem Dorn montierte
Scheiben, Schleifzylinder,
Schneidwerkzeuge oder anderes
Zubehor miissen vollsténdig

in die Spannzange oder das
Spannfutter eingesetzt werden.
Der ,,Uberstand* bzw. der frei
liegende Teil des Dorns zwischen
Schleifkérper und Spannzange
oder Spannfutter muss minimal
sein. Wird der Dorn nicht



ausreichend gespannt oder steht
der Schleifkérper zu weit vor, kann
sich das Einsatzwerkzeug l6sen
und mit hoher Geschwindigkeit
ausgeworfen werden.

Verwenden Sie keine
beschéadigten Einsatzwerkzeuge.
Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge
wie Schleif scheiben auf
Absplitterungen und Risse,
Schleifwalzen auf Risse,
VerschleiBB oder starke
Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose
oder gebrochene Dridhte. Wenn
das Elektrowerkzeug oder das
Einsatzwerkzeug herunterfilit,
liberpriifen Sie, ob es beschadigt
ist, oder verwenden Sie ein
unbeschéadigtes Einsatzwerkzeug.

Wenn Sie das Einsatzwerkzeug
kontrolliert und eingesetzt haben,
halten Sie und in der Nahe
befindliche Personen sich auBerhalb
der Ebene des rotierenden
Einsatzwerkzeugs auf und lassen
Sie das Gerat eine Minute lang mit
Héchstdrehzahl laufen. Beschédigte
Einsatzwerkzeuge brechen meist in
dieser Testzeit.

Tragen Sie personliche
Schutzausriistung. Verwenden
Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz
oder Schutzbrille. Soweit
angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehorschutz,
Schutzhandschuhe oder
Spezialschiirze, die kleine Schileif-
und Materialpartikel von lhnen
fernhalt. Die Augen sollen vor
herumfliegenden Fremdkdrpern
geschuitzt werden, die bei
verschiedenen Anwendungen
entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske mussen den bei
der Anwendung entstehenden Staub

filtern. Wenn Sie lange lautem Larm
ausgesetzt sind, kénnen Sie einen
Hérverlust erleiden.

Achten Sie bei anderen Personen
auf sicheren Abstand zu lhrem
Arbeitsbereich. Jeder, der den
Arbeitsbereich betritt, muss
personliche Schutzausriistung
tragen. Bruchstlicke des
Werkstiicks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen
wegfliegen und Verletzungen
auch auBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

Halten Sie das Gerét nur an den
isolierten Griffflachen, wenn

Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder
das eigene Netzkabel treffen
kann. Der Kontakt mit einer
spannungsfiihrenden Leitung kann
auch metallene Geréteteile unter
Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag flhren.

Halten Sie das Elektrowerkzeug
beim Starten stets gut fest. Beim
Hochlaufen auf die volle Drehzahl
kann das Reaktionsmoment des
Motors dazu flhren, dass sich das
Elektrowerkzeug verdreht.

Wenn méglich, verwenden Sie
Zwingen, um das Werkstiick zu
fixieren. Halten Sie niemals ein
kleines Werkstiick in der einen
Hand und das Elektrowerkzeug
in der anderen, wahrend Sie es
benutzen. Durch das Festspannen
kleiner Werkstlicke haben Sie beide
Hénde zur besseren Kontrolle des
Elektrowerkzeugs frei. Beim Trennen
runder Werkstlcke wie Holzdibel,
Stangenmaterial oder Rohre neigen
diese zum Wegrollen, wodurch das
Einsatzwerkzeug klemmen und auf
Sie zu geschleudert werden kann.
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m) Halten Sie das Anschlusskabel
von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn
Sie die Kontrolle tber das
Gerat verlieren, kann das Kabel
durchtrennt oder erfasst werden und
lhre Hand oder |hr Arm in das sich
drehende Einsatzwerkzeug geraten.

n) Legen Sie das Elektrowerkzeug
niemals ab, bevor das
Einsatzwerkzeug vollig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich
drehende Einsatzwerkzeug kann in
Kontakt mit der Ablageflache geraten,
wodurch Sie die Kontrolle Uber das
Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

o) Ziehen Sie nach dem Wechseln
von Einsatzwerkzeugen oder
Einstellungen am Gerét die
Spannzangenmutter, das
Spannfutter oder sonstige
Befestigungselemente fest
an. Lose Befestigungselemente
koénnen sich unerwartet verstellen
und zum Verlust der Kontrolle
fuhren; unbefestigte, rotierende
Komponenten werden gewaltsam
herausgeschleudert.

p) Lassen Sie das Elektrowerkzeug
nicht laufen, wahrend Sie es
tragen. lhre Kleidung kann durch
zufalligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst
werden und das Einsatzwerkzeug
sich in Ihren Kérper bohren.

q) Reinigen Sie regelmaBig
die Liftungsschlitze lhres
Elektrowerkzeugs. Das
Motorgebldse zieht Staub in
das Gehause, und eine starke
Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

r) Verwenden Sie das
Elektrowerkzeug nicht in der Nahe
brennbarer Materialien. Funken
kénnen diese Materialien entziinden.
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s) Verwenden Sie keine
Einsatzwerkzeuge, die fliissige
Kiihimittel erfordern. Die
Verwendung von Wasser oder
anderen fllissigen Kihimitteln kann
zu einem elektrischen Schlag fuhren.

@® Weitere Sicherheitshinweise
fur alle Anwendungen

Riickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Rickschlag ist die plétzliche Reaktion
infolge eines hakenden oder blockierten
drehenden Einsatzwerkzeugs, wie
Schleifscheibe, Schleifband, Drahtblrste
usw. Verhaken oder Blockieren fihrt zu
einem abrupten Stopp des rotierenden
Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen
die Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs
beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im
Werkstilick hakt oder blockiert, kann
sich die Kante der Schleifscheibe, die in
das Werkstuck eintaucht, verfangen und
dadurch die Schleifscheibe ausbrechen
oder einen Rickschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann
auf die Bedienperson zu oder von ihr
weg, je nach Drehrichtung der Scheibe
an der Blockierstelle. Hierbei kbnnen
Schleifscheiben auch brechen.

Ein Rlckschlag ist die Folge eines

falschen oder fehlerhaften Gebrauchs des
Elektrowerkzeugs. Er kann durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug
gut fest und bringen Sie lhren
Korper und lhre Arme in
eine Position, in der Sie die
Riickschlagkréafte abfangen
kénnen. Die Bedienperson
kann durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen die
Ruckschlagkrafte beherrschen.



Arbeiten Sie besonders vorsichtig
im Bereich von Ecken, scharfen
Kanten usw. Verhindern Sie, dass
Einsatzwerkzeuge vom Werkstiick
zuriickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei
Ecken, scharfen Kanten oder wenn

es abprallt dazu, sich zu verklemmen.
Dies verursacht einen Kontrollverlust
oder Rickschlag.

Verwenden Sie kein

gezdhntes Sageblatt. Solche
Einsatzwerkzeuge verursachen
h&ufig einen Ruckschlag oder den
Verlust der Kontrolle Uber das
Elektrowerkzeug.

Fiihren Sie das Einsatzwerkzeug
stets in der gleichen Richtung

in das Material, in der die
Schneidkante das Material
verlasst (entspricht der gleichen
Richtung, in der die Spéne
ausgeworfen werden). Fihren

des Elektrowerkzeugs in die falsche
Richtung bewirkt ein Ausbrechen der
Schneidkante des Einsatzwerkzeuges
aus dem Werkstiick, wodurch

das Elektrowerkzeug in diese
Vorschubrichtung gezogen wird.

Spannen Sie das Werkstiick bei der
Verwendung von Drehfeilen, Trenn-
scheiben, Hochgeschwindigkeits-
Fraswerkzeugen oder Hartmetall-
Fraswerkzeugen stets fest. Bereits
bei geringer Verkantung in der Nut
verhaken diese Einsatzwerkzeuge
und koénnen einen Rickschlag
verursachen. Bei Verhaken

einer Trennscheibe bricht diese
gewohnlich. Bei Verhaken von
Drehfeilen, Hochgeschwindigkeits-
Fraswerkzeugen oder Hartmetall-
Fraswerkzeugen, kann der
Werkzeugeinsatz aus der Nut
springen und zum Verlust der
Kontrolle Gber das Elektrowerkzeug
fihren.

@® Zusatzliche

Sicherheitshinweise zum
Schleifen und Trennschleifen

Besondere Sicherheitshinweise zum
Schleifen und Trennschleifen

a)

b)

c)

Verwenden Sie ausschlieBlich
die fiir Ihr Elektrowerkzeug
zugelassenen Schleifkérper

und nur fiir die empfohlenen
Einsatzméglichkeiten.

Beispiel: Schleifen Sie nie

mit der Seitenflache einer
Trennscheibe. Trennscheiben
sind zum Materialabtrag mit der
Kante der Scheibe bestimmt.
Seitliche Krafteinwirkung auf diese
Schleifkdrper kann sie zerbrechen.

Verwenden Sie fiir konische

und gerade Schileifstifte mit
Gewinde nur unbeschéadigte
Dorne der richtigen GroBe und
Lange, ohne Hinterschneidung
an der Schulter. Geeignete Dorne
verhindern die Mdglichkeit eines
Bruchs.

Vermeiden Sie ein Blockieren
der Trennscheibe oder zu
hohen Anpressdruck. Fiihren
Sie keine GibermaBig tiefen
Schnitte aus. Eine Uberlastung
der Trennscheibe erhéht

deren Beanspruchung und

die Anfalligkeit zum Verkanten
oder Blockieren und damit die
Méglichkeit eines Riickschlags oder
Schleifkdrperbruchs.

Meiden Sie mit lhrer Hand den
Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe. Wenn
Sie die Trennscheibe im Werkstlick
von lhrer Hand wegbewegen,

kann im Falle eines Ruckschlags
das Elektrowerkzeug mit der sich
drehenden Scheibe direkt auf Sie
zugeschleudert werden.
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e)

Falls die Trennscheibe verklemmt
oder Sie die Arbeit unterbrechen,
schalten Sie das Gerét aus

und halten Sie es ruhig, bis die
Scheibe zum Stillstand gekommen
ist. Versuchen Sie nie, die noch
laufende Trennscheibe aus dem
Schnitt zu ziehen, sonst kann ein
Riickschlag erfolgen. Ermitteln
und beheben Sie die Ursache fir
das Verklemmen.

Schalten Sie das Elektrowerkzeug
nicht wieder ein, solange es

sich im Werkstiick befindet.
Lassen Sie die Trennscheibe erst
ihre volle Drehzahl erreichen,
bevor Sie den Schnitt vorsichtig
fortsetzen. Anderenfalls kann

die Scheibe verhaken, aus dem
Werkstlick springen oder einen
Ruickschlag verursachen.

Stiitzen Sie Platten oder groB3e
Werkstiicke ab, um das Risiko
eines Riickschlags durch eine
eingeklemmte Trennscheibe zu
vermindern. GroBe Werkstiicke
kénnen sich unter ihrem eigenen
Gewicht durchbiegen. Das
Werkstiick muss auf beiden Seiten
der Scheibe abgestiitzt werden,
und zwar sowohl in der Nahe des
Trennschnitts als auch an der Kante.

Seien Sie besonders vorsichtig
bei Tauchschnitten in bestehende
Wande oder andere nicht
einsehbare Bereiche. Die
eintauchende Trennscheibe kann
beim Schneiden in Gas- oder
Wasserleitungen, elektrische
Leitungen oder andere Objekte
einen Rickschlag verursachen.
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@® Zusatzliche

Sicherheitshinweise zum
Arbeiten mit Drahtbirsten

Besondere Sicherheitshinweise zum
Arbeiten mit Drahtbiirsten

a)

Beachten Sie, dass Drahtbiirsten
auch wahrend des iiblichen
Gebrauchs Drahtstiicke
verlieren. Uberlasten Sie die
Drahte nicht durch zu hohen
Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstlicke kdnnen sehr leicht
durch diinne Kleidung und/oder die
Haut dringen.

Lassen Sie Biirsten vor dem
Einsatz mindestens eine Minute
mit Arbeitsgeschwindigkeit
laufen. Achten Sie darauf, dass in
dieser Zeit keine andere Person
vor oder in gleicher Linie mit

der Biirste steht. Wahrend der
Einlaufzeit kdnnen lose Drahtstiicke
wegfliegen.

Richten Sie die rotierende
Drahtbiirste von sich weg. Beim
Arbeiten mit diesen Blrsten
kdénnen kleine Partikel und

winzige Drahtstiicke mit hoher
Geschwindigkeit wegfliegen und
durch die Haut dringen.

® Sicheres Arbeiten

Halten Sie Ihren Arbeitsbereich
in Ordnung. Unordnung im
Arbeitsbereich kann Unfélle zur Folge
haben.

Beriicksichtigen Sie
Umgebungseinfliisse! Setzen

Sie Elektrowerkzeuge nicht

dem Regen aus. Benutzen Sie
Elektrowerkzeuge nicht in feuchter
oder nasser Umgebung. Sorgen
Sie fur gute Beleuchtung des
Arbeitsbereichs. Benutzen Sie
Elektrowerkzeuge nicht, wo Brand-
oder Explosionsgefahr besteht.



u  Schiitzen Sie sich vor [
elektrischem Schlag! Vermeiden
Sie Kérperberiihrung mit geerdeten
Teilen (z. B. Rohren, Radiatoren,
Elektroherden, Kihlgeréaten).

u Halten Sie andere Personen
fern! Lassen Sie andere Personen,
insbesondere Kinder, nicht das =
Elektrowerkzeug oder das Kabel
beriihren. Halten Sie sie von lhrem
Arbeitsbereich fern.

u Bewahren Sie unbenutzte
Elektrowerkzeuge sicher auf!
Unbenutzte Elektrowerkzeuge sollten =
an einem trockenen, hochgelegenen
oder abgeschlossenen Ort,
auBerhalb der Reichweite von
Kindern, abgelegt werden.

m Uberlasten Sie Ihr Elektrowerk- n
zeug nicht! Sie arbeiten besser und
sicherer im angegebenen Leistungs-
bereich.

= Benutzen Sie das richtige ]
Elektrowerkzeug! Verwenden
Sie keine leistungsschwachen
Maschinen fiir schwere Arbeiten.
Benutzen Sie das Elektrowerkzeug
nicht fUr solche Zwecke, flr die es
nicht vorgesehen ist. Benutzen Sie
zum Beispiel keine Handkreissage
zum Schneiden von Baumasten oder
Holzscheiten.

u Tragen Sie geeignete Kleidung!

Tragen Sie keine weite Kleidung

oder Schmuck, sie kdnnten

von beweglichen Teilen erfasst

werden. Bei Arbeiten im Freien

ist rutschfestes Schuhwerk
empfehlenswert. Tragen Sie bei

langen Haaren ein Haarnetz. ]

/A WARNUNG!

Augenschutz tragen! [ |

SchlieBen Sie die Staubabsaug-
Einrichtung an! Falls Anschlisse
zur Staubabsaugung und
Auffangeinrichtung vorhanden sind,
Uberzeugen Sie sich, dass diese
angeschlossen und richtig benutzt
werden.

Verwenden Sie das Kabel nicht fiir
Zwecke, fiir die es nicht bestimmt
ist! Benutzen Sie das Kabel nicht,
um den Stecker aus der Steckdose
zu ziehen. Schitzen Sie das Kabel
vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.
Sichern Sie das Werkstiick!
Benutzen Sie Spannvorrichtungen
oder einen Schraubstock, um das
Werkstlck festzuhalten. Es ist damit
sicherer gehalten als mit lhrer Hand.
Vermeiden Sie abnormale Korper-
haltung! Sorgen Sie fir sicheren
Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht.

Pflegen Sie lhre Elektrowerkzeuge
mit Sorgfalt! Halten Sie die Schneid-
werkzeuge scharf und sauber,

um besser und sicherer arbeiten

zu kénnen. Befolgen Sie die
Hinweise zur Schmierung und zum
Werkzeugwechsel. Kontrollieren Sie
regelmaBig die Anschlussleitung

des Elektrowerkzeugs und lassen
Sie diese bei Beschadigung von
einem anerkannten Fachmann
erneuern. Kontrollieren Sie
Verlangerungsleitungen regelmaBig
und ersetzen Sie diese, wenn

sie beschéadigt sind. Halten Sie
Handgriffe trocken, sauber und frei
von Ol und Fett.

Ziehen Sie den Stecker aus der
Steckdose! Bei Nichtgebrauch des
Elektrowerkzeugs, vor der Wartung
und beim Wechsel von Werkzeugen.
Lassen Sie keine Werkzeugschliis-
sel stecken! Uberpriifen Sie vor dem
Einschalten, dass Schlissel und Ein-
stellwerkzeuge entfernt sind.
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Vermeiden Sie unbeabsichtigten
Anlauf! Vergewissern Sie sich,

dass der Schalter beim Einstecken
des Steckers in die Steckdose
ausgeschaltet ist.

Benutzen Sie Verlangerungskabel
fiir den AuBenbereich! Verwenden
Sie im Freien nur daflir zugelassene
und entsprechend gekennzeichnete
Verlangerungskabel.

Seien Sie aufmerksam! Achten Sie
darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit. Benutzen Sie
das Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie
unkonzentriert sind.

Uberpriifen Sie das
Elektrowerkzeug auf eventuelle
Beschadigungen! Vor weiterem
Gebrauch des Elektrowerkzeugs
mussen Schutzvorrichtungen

oder leicht beschadigte Teile
sorgfaltig auf ihre einwandfreie und
bestimmungsgemaéBe Funktion
untersucht werden.

Uberpriifen Sie, ob die beweglichen
Teile einwandfrei funktionieren

und nicht klemmen oder ob

Teile beschéadigt sind. Samtliche
Teile miUssen richtig montiert

sein und alle Bedingungen

erfillen, um den einwandfreien
Betrieb des Elektrowerkzeugs

zu gewahrleisten. Beschadigte
Schutzvorrichtungen und Teile
missen bestimmungsgeman durch
eine anerkannte Fachwerkstatt
repariert oder ausgewechselt
werden, soweit nichts anderes in der
Gebrauchsanweisung angegeben ist.
Beschédigte Schalter missen bei
einer Kundendienstwerkstatt ersetzt
werden.

Benutzen Sie keine
Elektrowerkzeuge, bei denen sich der
Schalter nicht ein- und ausschalten
lasst.
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/\ VORSICHT! Der Gebrauch

anderer Einsatzwerkzeuge und
anderen Zubehdrs kann eine
Verletzungsgefahr fiir Sie bedeuten.
Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug
durch eine Elektrofachkraft
reparieren! Dieses Elektrowerkzeug
entspricht den einschlagigen
Sicherheitsbestimmungen.
Reparaturen dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgefiihrt werden,
indem Originalersatzteile verwendet
werden, anderenfalls kdnnen Unfille
fir den Benutzer entstehen.

® Produktspezifische

Sicherheitshinweise

/A WARNUNG!
P Verwenden Sie keine beschadigten

oder verformten Scheiben oder
Bursten.

Verwenden Sie nur Schleifscheiben
und Birsten, deren aufgedruckte
Drehzahl mindestens so hoch ist
wie die auf dem Typenschild des
Elektrowerkzeugs angegeben.
Nehmen Sie die Einstellung

des Funkenféngers und der
Arbeitsauflage periodisch vor,

um den VerschleiB der Scheibe
auszugleichen, wobei der

Abstand zwischen Funkenfanger/
Arbeitsauflage und Scheibe so
gering wie mdglich und in keinem
Fall gréBer als 2 mm zu halten ist.
Lassen Sie die Einsatzwerkzeuge
immer auf der Spindel befestigt, um
das Risiko der Berlihrung mit der
rotierenden Spindel zu begrenzen.



Restrisiken A WARNUNG!
Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsmaBig bedienen, bleiben C\ |
immer Restrisiken bestehen. Folgende \/’ Atemschutz tragen!
Gefahren kénnen im Zusammenhang mit

der Bauweise und Ausflihrung dieses

Elektrowerkzeugs auftreten: ® Produkt auspacken

a) Lungenschéaden, falls kein 1. Entnehmen Sie das Produkt aus
geeigneter Atemschutz getragen der Verpackung und entfernen Sie
wird. samtliche Verpackungsmaterialien

b) Gehdrschaden, falls kein geeigneter und Schutzfolien.
Gehdrschutz getragen wird. 2. Prifen Sie, ob alle Teile vorhanden

sind und ob der beschriebene
Lieferumfang vollstandig ist (siehe
sLieferumfang®).

3. Uberprijfen Sie, ob sich das Produkt
und samtliche Teile in gutem
Zustand befinden. Sollten Sie eine
Beschéadigung oder einen Defekt
feststellen, verwenden Sie das

A WARNUNG! Produkt nicht, sondern verfahren Sie

b Dieses Elektrowerkzeug erzeugt wie Kapitel ,Garantie” beschrieben.
wéhrend des Betriebs ein

elektromagnetisches Feld. Dieses M

c) Gesundheitsschaden, die aus den
Schwingungsemissionen resultieren,
falls das Produkt Gber einen
langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgemaB gefihrt
und gewartet wird.

Feld kann unter bestimmten ) Betreiben Sie das Produkt immer
Umstanden aktive oder passive so, dass die Ableitungseinrichtung
medizinische Implantate aus transparenter Blende und
beeintrachtigen. Um die Gefahr Funkenfanger [1] sowie die

von ernsthaften oder. toédlichen Arbeitsauflage [11] ordnungsgeman
Verletzungen zu verringern, installiert sind, wie es fiir die
empfehlen wir Personen mit Schleifscheiben [12] und die
medizinischen Implantaten Polierscheibe | 2 | erforderlich ist.

ihren Arzt und den Hersteller
des medizinischen Implantats
zu konsultieren, bevor das
Elektrowerkzeug bedient wird.

P Fir die Montage, die Demontage
und den Austausch von
Zubehorteilen ist Einsatzwerkzeug
erforderlich, das nicht im
Lieferumfang enthalten ist.

® Montage P Verwenden Sie einen verstellbaren
Schraubenschlissel und einen

A\ WARNUNG! Torx-Handschraubendreher, um
Schalten Sie das Produkt aus die Einstellung des Produkts
und trennen Sie es vom Netz und den Wechsel des Zubehors
vor dem Auswechseln von durchzufihren.
Zubehdr, Reinigung und bei
Nichtgebrauch.
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® Zubehor

/A WARNUNG!

» Verwenden Sie kein Zubehor,
welches nicht von Parkside
empfohlen wurde. Dies kann zu
elektrischem Schlag oder Feuer
fUhren.

Fir den sicheren und ordnungsgemaBen
Gebrauch dieses Produkts werden unter
anderem die folgenden Zubehorteile, wie
z. B. Werkzeuge und Einsatzwerkzeuge,

bendtigt:

= Verstellbarer Schraubenschliissel
= Torx-Handschraubendreher
® Zwingen

Werkzeuge und Einsatzwerkzeuge
erhalten Sie im Fachhandel. Beachten
Sie beim Erwerb immer die technischen
Anforderungen dieses Produkts (siehe
»Technische Daten®).

Fragen Sie bei Unsicherheit eine
qualifizierte Fachkraft und lassen Sie
sich von lhrem Fachhandler beraten.

@® Arbeitsauflage anbringen
und einstellen

(Abb. C)

P Der Spalt zwischen der
Schleifscheibe [12] oder der
Polierscheibe [2] und der
Arbeitsauflage 11| sollte méglichst
klein sein und darf nicht mehr als
2 mm betragen.

b Die Arbeitsauflage |11] darf niemals
mit der Schleifscheibe [12] oder
der Polierscheibe | 2 | in Beriihrung
kommen.
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b Stellen Sie den Abstand von
Zeit zu Zeit wiederholt ein, wenn
die Schleifscheibe [12] oder die
Polierscheibe [2] abgenutzt ist.

1. Montieren Sie die Arbeitsauflage
mit der Rédndelschraube |10] und der
Mutter |10d am Produkt.

2. Halten Sie die Mutter [10d mit einem
Finger in die Aussparung des Metall-
Schutzgitters [32].

3. Befestigen Sie die Arbeitsauflage [11]
mit der Rédndelschraube |10] sicher
am Produkt.

4. Justieren Sie die Arbeitsauflage
mit der Randelschraube [10] in
horizontaler Richtung.

® Transparente Blende und
Funkenfdnger anbringen
und einstellen

(Abb. D)

Funkenféanger anbringen

P Ziehen Sie die
Befestigungsschraube [1d] an, um
den Funkenfanger [1b] in vertikaler
Richtung zu verstellen.

P Der Spalt zwischen der
Schleifscheibe [12] oder der
Polierscheibe [2] und dem
Funkenfénger |1b] sollte méglichst
klein sein und darf nicht mehr als
2 mm betragen.

P Der Funkenfénger [1b| darf niemals
mit der Schleifscheibe [12] oder
der Polierscheibe | 2 | in Bertihrung
kommen.



b Stellen Sie den Abstand von
Zeit zu Zeit wiederholt ein, wenn
die Schleifscheibe [12] oder die
Polierscheibe | 2 | abgenutzt ist.

1. Bringen Sie den Funkenfanger
mit dem mitgelieferten Befestigungs-
schraubensatz [1d| am Produkt an.

2. Halten Sie die Mutter des
Befestigungsschraubensatzes
mit einem verstellbaren
Schraubenschlissel fest.

3. Ziehen Sie die Befestigungsschraube
des Befestigungsschraubensatzes
mit einem Torx-
Handschraubendreher fest.

Transparente Blende anbringen

b Die transparente Blende
kann in verschiedenen
Winkeln eingestellt werden,
um Schleif- und Polierarbeiten
mit gréBtmdéglichem Schutz
sicherzustellen. Ziehen Sie hierzu
die Befestigungsschraube |1c| an.

1. Befestigen Sie die transparente
Blende |1a| mit dem mitgelieferten
Befestigungsschraubensatz ﬂ am
Funkenfanger [1b].

2. Halten Sie die Mutter des
Befestigungsschraubensatzes
mit einem verstellbaren
Schraubenschlissel fest.

3. Ziehen Sie die Befestigungsschraube
des Befestigungsschraubensatzes
mit einem Torx-
Handschraubendreher fest.

® Bedienung

/A WARNUNG!

Schalten Sie das Produkt aus
und trennen Sie es vom Netz

vor dem Auswechseln von
Zubehor, Reinigung und bei
Nichtgebrauch.

@® Arbeitshinweise

/A WARNUNG!
> Das Produkt muss immer stabil

und gesichert sein. Fur zuséatzliche
Sicherheit kann das Produkt an
einer geeigneten Stelle, z. B. einer
Werkbank, befestigt werden. Die 4
Befestigungsbohrungen [43] (Abb. J)
koénnen zur Befestigung an einer
sicheren und ebenen Oberflache
mit Bolzen und Mutter oder
Schrauben (nicht im Lieferumfang
enthalten) verwendet werden.

Vergewissern Sie sich, dass

sich die Schleifscheibe [12] und

die Polierscheibe [2] frei drehen
kdénnen, ohne zu blockieren. Priifen
Sie immer, ob die Drehrichtung

mit der Pfeilmarkierung auf dem
Metall-Schutzgitter [32] und der
Schutzhaube aus Kunststoff
Ubereinstimmt.

Die transparente Blende ,

der Funkenfanger [1b] und die
Arbeitsauflage [11] miissen richtig
installiert und eingestellt sein.

Wenn das Produkt plétzlich stehen
bleibt oder sich verklemmt, muss
es sofort ausgeschaltet und der
Netzstecker [44| gezogen werden.
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P Legen Sie das Werkstiick fiir
Schleif- oder Polierarbeiten immer
auf die Arbeitsauflage [11].

P Flhren Sie das Werkstlck im
gewunschten Winkel langsam an
die Schleifscheibe [12] oder die
Polierscheibe heran, bis sie sich
berthren.

b Bewegen Sie das Werkstlick
gleichmaBig vor und zurtick,
nach links und rechts, um ein
optimales Ergebnis zu erzielen.
Dadurch werden die Schleif- und
die Polierscheibe gleichmaBiger
abgenutzt.

» Uben Sie bei Schleif- und
Polierarbeiten immer
nur so viel Druck und
Vorschubgeschwindigkeit auf das
Werkstlck aus, wie nétig ist.

P Ein zu hoher Druck und eine zu
hohe Vorschubgeschwindigkeit
fUhren zu einer starken
Funkenbildung an der
Schleifscheibe und zu hohen
Temperaturen, die die Schleif- und
die Polierscheibe beschadigen und
zum Bruch flihren kénnen. Dies
kann zu schweren Verletzungen
flhren.

P Der Arbeitsdruck und die
Vorschubgeschwindigkeit hdngen
von der Art der zu schleifenden
oder zu polierenden Materialien ab
und sind nach Geflhl zu wéhlen.

P> Die Wahl der Schleif- oder
Poliergeschwindigkeit hdngt von
der Art des zu bearbeitenden
Materials ab. Beginnen Sie
immer mit der niedrigsten
Geschwindigkeit und erhéhen
Sie diese, bis eine optimale
Arbeitsqualitat erreicht ist.
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p Das Werkstiick kann sich wahrend
der Schleif- oder Polierarbeiten
erwarmen. Lassen Sie es in
einer gut bellfteten Umgebung
abktihlen oder legen Sie es in ein
Wasserbad. Trocknen Sie das
Werkstlick griindlich ab, bevor Sie
die Arbeit wieder aufnehmen.

@® Produkt ein-/ausschalten
(Abb. A)

/A WARNUNG!

P Prifen Sie, ob der Ein-/Aus-
Schalter [9]in der Position 0 steht,
bevor Sie den Netzstecker [44] in
die Steckdose stecken.

P Lassen Sie die Schleifscheibe
und die Polierscheibe | 2 | vor der
ersten Benutzung ca. 5 Minuten
ohne Belastung mit héchster
Drehzahl im Produkt einlaufen.

p Halten Sie sich dabei aus dem Ge-
fahrenbereich vor und neben den
Offnungen des Metall-Schutzgit-
ters [32] und der Schutzhaube aus
Kunststoff 33] fern.

1. Bringen Sie den Ein-/Aus-Schalter [9]
in Position I, um das Produkt
einzuschalten.

2. Bringen Sie den Ein-/Aus-Schalter [9]
in Position 0, um das Produkt
auszuschalten.



@® Geschwindigkeit einstellen
(Abb. A)

/A WARNUNG!

» Die transparente Blende
muss bis zur Arbeitsauflage
heruntergeklappt sein. Dies
verhindert den unbeabsichtigten
Kontakt mit der rotierenden
Schleifscheibe [12] oder
Polierscheibe [2].

» Entfernen Sie nach dem Gebrauch
die flexible Welle [5] aus dem
Produkt. Andernfalls kénnte sie
beim Einschalten des Produkts
unkontrolliert herumgeschleudert
werden und Verletzungen
verursachen.

1. Drehen Sie den Drehzahlregler |8 |in
Richtung +, um die Geschwindigkeit
zu erhéhen.

2. Drehen Sie den Drehzahlregler 8] in
Richtung =, um die Geschwindigkeit
Zu verringern.

@® Flexible Welle anbringen/
entfernen

(Abb. G)

Flexible Welle anbringen

1. Richten Sie die flexible Welle [5] auf
das Anschlussstiick [4] aus.

2. Fuhren Sie die drehbare Welle |54| in
Richtung g in das Anschlusssttick
ein.

3. Drehen Sie die Polierscheibe | 2 | mit
der Hand leicht auf und ab. Schieben
Sie dabei die drehbare Welle
in das Anschlussstiick [4], bis sie
vollstédndig eingerastet ist.

4. Drehen Sie die Feststellmutter |3 |in
Richtung i, um sie zu arretieren.

Flexible Welle entfernen

1.

Drehen Sie die Feststellmutter [3]in
Richtung j, um sie vollstandig aus
dem Anschlussstlick |4 | zu |6sen.

. Ziehen Sie die flexible Welle

in Richtung h, bis die drehbare
Welle [54] vollstandig aus dem
Anschlussstlick [4] gelost ist.

Einsatzwerkzeuge an der
flexiblen Welle anbringen/
entfernen

(Abb. H)

Einsatzwerkzeuge anbringen

1.

2.

Driicken Sie die Manschette [6]in
Richtung k, um das Spannfutter
zu arretieren.

Setzen Sie das Einsatzwerkzeug

in das
Spannfutter [7] ein.

Ziehen Sie die Verschlusskappe
mit dem Ringmaulschlissel

in Richtung I fest an, um das
Einsatzwerkzeug in Position zu
halten.

4. Losen Sie die Manschette @ [Yo)

dass sie wieder in ihre urspriingliche
Entriegelungsposition zurlickkehren
kann.

Einsatzwerkzeuge entfernen

1.

Driicken Sie die Manschette @ in
Richtung k, um das Spannfutter
zu arretieren.

2. Ldsen Sie mit dem

Ringmaulschliissel [23] die
Verschlusskappe |7a] in Richtung m.

3. Ziehen Sie das Einsatzwerkzeug

vollstandig aus dem Spannfutter
heraus.

4. Losen Sie die Manschette [6], so

dass sie wieder in ihre urspriingliche
Entriegelungsposition zuriickkehren
kann.
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Spannzange wechseln

(Abb. H, 1)

1.

Driicken Sie die Manschette @ in
Richtung k, um das Spannfutter
zu arretieren.

Losen Sie mit dem
Ringmaulschliissel [23] die
Verschlusskappe |7a| in Richtung m,
bis sie vollsténdig aus der
Halterung herausgeschraubt ist.
Entfernen Sie die Spannzange
aus der Halterung [7b), falls das
Einsatzwerkzeug eine andere
SchaftgroBe aufweist. Setzen Sie die
flr die entsprechende SchaftgroBe
geeignete Spannzange in die
Halterung [7b] ein.

Schrauben Sie die
Verschlusskappe |7a| auf die
Halterung [7b], bis sie vollstandig in
der Halterung eingerastet ist.
Ziehen Sie die Verschlusskappe
mit dem Ringmaulschliissel [23] in
Richtung I fest an.

Lésen Sie die Manschette @ SO
dass sie wieder in ihre urspringliche
Entriegelungsposition zurlickkehren
kann.

Schleif- und Polierscheibe
wechseln

/A WARNUNG!
P Die zu ersetzende

Schleifscheibe [12] oder
Polierscheibe [2] darf nicht
groBer als der vorgeschriebene
Durchmesser und die
vorgeschriebene Breite sein.

P Tauschen Sie die Schleifscheibe

aus, wenn ihr AuBendurchmesser
weniger als 50 mm betragt.
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P Fir den Wechsel der
Schleifscheibe [12] oder
Polierscheibe 2] wird Einsatz-
werkzeug (verstellbarer
Schraubenschlissel und Torx-
Schraubendreher) bendtigt, das
nicht im Lieferumfang enthalten ist.

Polierscheibe wechseln
(Abb. E)

P Es ist nicht erforderlich, die
Spannmutter [37] und den
Spindeladapter [38] zu fest
anzuziehen. Der Rotationsmotor
des Produkts wird sie wéhrend des
Betriebs weiter anziehen.

1. Lo&sen Sie die
3 Befestigungsschrauben [39] mit
einem Torx-Schraubendreher.

2. Nehmen Sie die
Kunststoffabdeckung {33q von der
Schutzhaube aus Kunststoff [33] ab.

3. Losen Sie den Spindeladapter [38].

4. Losen Sie die Spannmutter
mit einem verstellbaren
Schraubenschlissel in Richtung a.
Halten Sie dabei die Polierscheibe
mit der anderen Hand fest.

5. Schrauben Sie die Spannmutter
ab, bis sie von der Spindel
abgezogen ist.

6. Nehmen Sie den &uBeren Flansch
heraus.

7. Nehmen Sie die abgenutzte
Polierscheibe [2] von der Spindel
ab.



8. Setzen Sie die neue Polierscheibe
wieder auf die Spindel [34. Schieben
Sie die Polierscheibe vollstandig in
die Schutzhaube aus Kunststoff [33],
bis sie den inneren Flansch
berihrt.

9. Setzen Sie den auBeren Flansch
wieder auf die Spindel [34, sodass er
an der Polierscheibe [2] anliegt.

10. Schrauben Sie die Spannmutter
auf die Spindel [34], bis sie den
4uBeren Flansch [3¢] beriihrt.

11. Ziehen Sie die Spannmutter
mit einem verstellbaren
Schraubenschlissel in Richtung b
leicht an. Halten Sie dabei die
Polierscheibe | 2 | mit der anderen
Hand fest.

12. Schrauben Sie den
Spindeladapter |38 ein, bis er an der
Spannmutter 37 anliegt.

13. Setzen Sie die
Kunststoffabdeckung 33q wieder auf
die Schutzhaube aus Kunststoff
auf.

14. Befestigen Sie die
Befestigungsschraube [39] mit einem
Torx-Schraubendreher an der
Schutzhaube aus Kunststoff [33].

Schleifscheibe wechseln
(Abb. F)

P Es ist nicht erforderlich,
die Spannmutter |42| zu fest
anzuziehen. Der Rotationsmotor
des Produkts wird sie wahrend des
Betriebs weiter anziehen.

1. Halten Sie die Mutter auf der anderen
Seite des Metall-Schutzgitters
mit einem verstellbaren
Schraubenschlissel fest, um zu
verhindern, dass sie sich beim Losen
dreht.

2. Ldsen Sie die
3 Verbindungsbolzen [40] mit einem
Torx-Schraubendreher in Richtung c.

3. Nehmen Sie die Metallabdeckung
und das Metall-Schutzgitter [32| ab.

4. Losen Sie die Spannmutter
mit einem verstellbaren
Schraubenschlissel in
Richtung e. Halten Sie dabei die
Schleifscheibe 12| mit der anderen
Hand fest.

5. Schrauben Sie die Spannmutter
ab, bis sie von der Spindel
getrennt ist.

6. Nehmen Sie den duBeren Flansch
heraus.

7. Nehmen Sie die abgenutzte
Schleifscheibe [12] von der Spindel
ab.

8. Setzen Sie die neue
Schleifscheibe |12] wieder auf die
Spindel [41]. Schieben Sie die
Schleifscheibe, bis sie den inneren
Flansch [35] beriihrt.

9. Setzen Sie den duBeren Flansch
wieder auf die Spindel [41], bis er an
der Schleifscheibe [12] anliegt.

10. Schrauben Sie die Spannmutter
auf die Spindel [41], bis sie am
auBeren Flansch |34 anliegt.

11. Ziehen Sie die Spannmutter
mit einem verstellbaren
Schraubenschlissel in Richtung f
leicht an. Halten Sie dabei die
Schleifscheibe |12| mit der anderen
Hand fest.

12. Montieren Sie die Metallabdeckung
und das Metall-Schutzgitter
am Korpu [4d.

13. Verwenden Sie einen Torx-
Schraubendreher, um die
3 Verbindungsschrauben 40| mit
Muttern am Korpus |42 zu befestigen.
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Aufspanndorn fiir Trennscheiben
verwenden

1.

Verwenden Sie die
Schraubendreherseite des
Ringmaulschliissels [23], um die
Schraube des Aufspanndorns fiir
Trennscheiben [30] zu I16sen und
festzuziehen.

Setzen Sie den Aufspanndorn flir
Trennscheiben [30] in die flexible
Welle [5] ein.

Verwenden Sie den
Ringmaulschliissel [23], um die
Schraube des Aufspanndorns fiir
Trennscheiben [30] zu 16sen.
Stecken Sie die gewlinschte
Trennscheibe zwischen die
beiden Unterlegscheiben auf die
Schraube des Aufspanndorns fiir
Trennscheiben [30] auf.
Verwenden Sie den
Ringmaulschliissel [23], um die
Schraube des Aufspanndorns fiir
Trennscheiben [30| festzuziehen.

Aufspanndorn fiir Polierfilze
verwenden

1.

Drehen Sie die Spitze des
Aufspanndorns fiir Polierfilze [24] im
Uhrzeigersinn in das jeweilige Loch
der Polierfilze [25//[24].

Setzen Sie den Aufspanndorn fiir
Polierfilze [24] in die flexible Welle
ein[5].

Aufspanndorn fiir Schleifbander
verwenden

1.

Stecken Sie das gewlinschte
Schleifband vollstandig auf
den jeweiligen Aufspanndorn fiir
Schleifbander [18}/20].
Schleifbander fixieren: Verwenden
Sie den Ringmaulschlissel , um
die Schraube des Aufspanndorns fiir
Schleifbander festzuziehen.
Setzen Sie den Aufspanndorn fir
Schleifbander in die flexible
Welle [5] ein.
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Materialbearbeitung/Einsatz-

werkzeug/Drehzahlbereich:

P Verwenden Sie das Produkt
niemals zweckentfremdet und
nur mit Originalteilen/-zubehor.
Der Gebrauch anderer als in der
Bedienungsanleitung empfohlener
Teile oder anderen Zubehors kann
eine Verletzungsgefahr fiir Sie
bedeuten.

> Ermitteln Sie den Drehzahlbereich
zur Bearbeitung von Zink,
Zinklegierungen, Aluminium
und Kupfer durch Versuche an
Probestlicken.

P Bearbeiten Sie Kunststoffe
und Materialien mit niedrigem
Schmelzpunkt im niedrigen
Drehzahlbereich.

» Bearbeiten Sie Holz mit hohen
Drehzahlen.

P> Flhren Sie Reinigungs-, Polier- und
Schwabbelarbeiten im mittleren
Drehzahlbereich durch.

> Uberschreiten Sie bei folgenden
Einsatzwerkzeugen nicht den
zuldssigen Durchmesser:
Zusammengesetzte Schleifkorper:
max. @ 55 mm
Schleifkone: max. @ 55 mm
Schleifstifte mit Gewindeeinsatz:
max. @ 55 mm
Sandpapierzubehdér: max. @ 80 mm
Schleifzubehdr: max. @ 80 mm

» Die maximal zuldssige Lénge eines
Aufspanndorns betragt 33 mm.



P Wenn Sie zu hohen Druck

» Tragen Sie Polierpaste [27] auf

ausliben, kann das eingespannte das Polierfilz auf, um das
Einsatzwerkzeug zerbrechen und/ Ergebnis zu optimieren.
oder das Werkstlck beschadigt » Die Angaben in der folgenden

werden. Sie kénnen optimale
Arbeitsergebnisse erzielen,

indem Sie das Produkt mit gleich
bleibendem Drehzahlbereich und
geringem Druck an das Werksttick

fUhren.

Tabelle sind unverbindliche
Empfehlungen. Testen Sie beim
praktischen Arbeiten auch selbst,
welches Einsatzwerkzeug und
welche Einstellung fir das zu
bearbeitende Material optimal
geeignet sind.

@® Anwendungsbeispiele/geeignetes Einsatzwerkzeug

auswahlen
Funktion Zubehor Verwendung Uberstand
min. max.
Frasen Fraser Vielseitige Arbeiten, 18 mm 25 mm
z.B.:
= Ausbuchten
= Aushdéhlen
= Formen
= Nuten
m  Schlitze erstellen
Polieren, Messing- Entrosten 9 mm 15 mm
Entrosten birsten
. Polierfilze Bearbeiten 12 mm 18 mm
Uben Sie verschiedener
nur leichten Materialien, z. B.:
Druck mit dem = Metalle
Produkt auf das (insbesondere
Werkstlick aus. Edelmetalle wie Gold
oder Silber)
= Kunststoffe
Séubern Reinigungs- Séaubern von: 9 mm 15 mm
biirsten ® Schlecht
zuganglichen
Kunststoffgehdusen

= Umgebungsbereichen
eines Turschlosses
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Funktion Zubehor Verwendung Uberstand
min. max.
Schleifen Schleifstift Schleifarbeiten, z. B. an: | 10 mm 10 mm
= Gestein
= Holz
Feine Arbeiten an harten
Materialien, z. B.:
m Keramik
= Legiertem Stahl
Trennen Trennscheiben | Bearbeiten von: 12 mm 18 mm
® Metall
®  Kunststoff
= Holz

@® Reinigung und Wartung

/A WARNUNG!

Schalten Sie das Produkt aus
@ und trennen Sie es vom Netz
vor dem Auswechseln von

Zubehor, Reinigung und bei
Nichtgebrauch.

@® Reinigung

P Verwenden Sie keine chemischen,

alkalischen, scheuernden oder
anderen aggressiven Reinigungs-
oder Desinfektionsmittel zur
Reinigung dieses Produkts, da
diese die Oberflachen beschadigen
koénnten.

Vor der Reinigung: Lassen Sie das
Produkt abkuhlen.

Lassen Sie keine Flissigkeiten in
das Produkt eindringen.

Halten Sie das Produkt stets )
sauber, trocken und frei von Ol und
Fett.

Nach jedem Gebrauch und vor
der Lagerung: Entfernen Sie
Verunreinigungen vom Produkt.
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P Eine regelméBige und
ordnungsgemaBe Reinigung tragt
zur sicheren Verwendung und zur
Verlangerung der Lebensdauer des
Produkts bei.

0 Reinigen Sie das Produkt direkt nach
Abschluss der Arbeit.

0 Reinigen Sie das Produkt mit einem
trockenen Tuch.

0 Verwenden Sie zur Reinigung
keinesfalls Benzin, Lésungsmittel
oder Reiniger, die Kunststoff
angreifen.

O Halten Sie Luftungséffnungen immer
frei.

O Entfernen Sie anhaftenden
Schleifstaub mit einem Pinsel.

@® Wartung

/A WARNUNG! Verletzungsrisiko!

» Wenn die Anschlussleitung
beschadigt ist, muss sie durch den
Hersteller, seinen Kundendienst
oder ahnlich qualifizierte
Personen ersetzt werden, um eine
Gefahrdung zu vermeiden.



O

Vor und nach jedem Gebrauch:
Uberpriifen Sie das Produkt und
das Zubehdr auf Verschlei3 und
Beschéadigungen. Ersetzen Sie ggf.
das Zubehér oder die Komponente
durch ein neues Teil. Beachten Sie
die technischen Anforderungen
(siehe ,,Technische Daten®).

Reparatur

Dieses Produkt enthalt keine Teile,
die vom Benutzer selbst repariert
werden kénnen. Wenden Sie sich an

ein autorisiertes Servicezentrum oder

an eine qualifizierte Person, um das
Produkt Gberprifen und reparieren
zu lassen.

@® Lagerung

[}

Die ideale langfristige
Lagertemperatur (langer als 3
Monate) betragt +20 °C bis +26 °C.
Vor der Lagerung: Schalten Sie
das Produkt aus und lassen Sie es
abkuhlen.

Lagern Sie das Produkt und sein
Zubehor an einem trockenen,
frostfreien, staubfreien und gut
bellfteten Ort.

Bewahren Sie das Zubehér in

der Aufbewahrungsbox aus
Kunststoff |31] auf oder schitzen
Sie es auf andere Weise vor
Beschadigungen.

Stapeln Sie die Polierscheiben
und Schleifscheiben [12] bei der
Lagerung nicht.

Lagern Sie das Produkt immer

an einem Ort, der flr Kinder
unerreichbar ist.

Transport

Vor dem Transport: Schalten Sie
das Produkt aus und lassen Sie es
abkulhlen.

0 Transportieren Sie das Zubehor
in der Aufbewahrungsbox aus
Kunststoff 31].

1 Schitzen Sie das Produkt vor
starken StoBen oder Vibrationen,
die beim Transport in Fahrzeugen
auftreten kdénnen.

1 Sichern Sie das Produkt, damit es
nicht verrutschen oder umfallen
kann.

® Entsorgung

Verpackung:

Die Verpackung besteht aus
umweltfreundlichen Materialien, die
Sie Uber die ortlichen Recyclingstellen
entsorgen kdnnen.

N Beachten Sie die Kennzeichnung
&) der Verpackungsmaterialien bei
@ der Abfalltrennung, diese sind

gekennzeichnet mit Abkurzungen
(@) und Nummern (b) mit
folgender Bedeutung: 1-7:
Kunststoffe/20-22: Papier und
Pappe/80-98: Verbundstoffe.

Produkt:
Y Mdoglichkeiten zur Entsorgung
W " des ausgedienten Produkts
erfahren Sie bei lhrer Gemeinde-
oder Stadtverwaltung.

Werfen Sie |hr Produkt, wenn es
E ausgedient hat, im Interesse des
Umweltschutzes nicht in den
Hausmdll, sondern flihren Sie es
einer fachgerechten Entsorgung
zu. Uber Sammelstellen und
deren Offnungszeiten kénnen
Sie sich bei lhrer zusténdigen
Verwaltung informieren.
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@® Garantie

Das Produkt wurde nach strengen
Qualitétsrichtlinien hergestellt und

vor der Auslieferung sorgfaltig

geprift. Im Falle von Material- oder
Herstellungsfehlern haben Sie
gegenuber dem Verkaufer des Produkts
gesetzliche Rechte. Ihre gesetzlichen
Rechte werden in keiner Weise durch
unsere unten aufgefiihrte Garantie
eingeschrankt.

Die Garantie fiir dieses Produkt betragt
3 Jahre ab Kaufdatum. Die Garantiezeit
beginnt mit dem Kaufdatum. Bewahren
Sie den Originalkaufbeleg an einem
sicheren Ort auf, da dieses Dokument
als Nachweis des Kaufs erforderlich ist.

Alle Schaden oder Mangel, die bereits
zum Zeitpunkt des Kaufs vorhanden
sind, missen unverziglich nach dem
Auspacken des Produkts gemeldet
werden.

Sollte das Produkt innerhalb von

3 Jahren ab Kaufdatum einen Material-
oder Herstellungsfehler aufweisen,
werden wir es — nach unserer Wahl —
kostenlos fur Sie reparieren oder
ersetzen. Die Garantiezeit verlangert

sich durch einen stattgegebenen
Gewadhrleistungsanspruch nicht. Dies gilt
auch fiir ersetzte und reparierte Teile.

Diese Garantie erlischt, wenn das
Produkt beschadigt oder unsachgeman
verwendet oder gewartet wurde.

Die Garantie deckt Material- und
Herstellungsfehler ab. Diese Garantie
erstreckt sich weder auf Produktteile,
die normalem VerschleiB unterliegen,
und somit als VerschleiBteile gelten

(z. B. Batterien, Akkus, Schlauche,
Farbpatronen), noch auf Schaden an
zerbrechlichen Teilen, z. B. Schalter oder
Teile aus Glas.
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@® Abwicklung im Garantiefall

Um eine schnelle Bearbeitung lhres
Anliegens zu gewéhrleisten, folgen Sie
bitte den folgenden Hinweisen:

Bitte halten Sie fur alle Anfragen den
Kassenbon und die Artikelnummer

(IAN 479675_2410) als Nachweis fir den
Kauf bereit.

Die Artikelnummer entnehmen Sie bitte
dem Typenschild am Produkt, einer
Gravur am Produkt, dem Titelblatt

lhrer Anleitung (unten links) oder dem
Aufkleber auf der Rick- oder Unterseite
des Produktes.

Sollten Funktionsfehler oder sonstige
Méngel auftreten kontaktieren Sie
zunéchst die nachfolgend benannte
Serviceabteilung telefonisch oder per
EMail.

Ein als defekt erfasstes Produkt

kénnen Sie dann unter Beifligung

des Kaufbelegs (Kassenbon) und der
Angabe, worin der Mangel besteht und
wann er aufgetreten ist, fur Sie portofrei
an die lhnen mitgeteilte Service Anschrift
Ubersenden.

PDF ONLINE
parkside-diy.com



Auf parkside-diy.com kdnnen Sie diese
und viele weitere Handblicher
einsehen und herunterladen. Mit
diesem QR-Code gelangen Sie

direkt auf parkside-diy.com. Wéhlen
Sie Ihr Land aus, und suchen Sie

Uber die Suchmaske nach den

Bedienungsanleitungen. Mittels Eingabe

der Artikelnummer (IAN) 479675_2410
gelangen Sie zur Bedienungsanleitung
fur lhren Artikel.

@® Service
Service Deutschland
Tel.: 0800 5435 111

E-Mail: owim@lidl.de
Service Osterreich
Tel.: 0800 292726
E-Mail: owim@Ilidl.at
& Service Schweiz
Tel.: 0800 562153
E-Mail: owim@Ilidl.ch

A.A.A Serbisches Konformitatszeichen
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@® EU-Konformitatserklarung

| EU-KONFORMITATSERKLARUNG  (Nr. 479675_2410)

IAN: 479675_2410
Produkt-ldentifikation: "PARKSIDE" Doppelschleifer mit flexibler Welle
Modellnummer: HG10147

Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfiillt die einschldgigen Harmonisierungsvorschriften der Union:

Richtlinie 2006/42/EG
Richtlinie 2014/30/EU

Richtlinie 2011/65/EU mit allen dazugehérigen Anderungen

Angabe der einschldgigen harmonisierten Normen oder der anderen technischen Spezifikationen, fur die die
Konformitat erklart wird:

Nr. / Teile

Richtlinie 2006/42/EG

EN 62841-1:2015/A11:2022

EN 62841-3-4:2016/A12:2020
EN 1SO 12100:2010

Richtlinie 2014/30/EU

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019/A1:2021
EN 61000-3-3:2013/A2:2021

Der Gegenstand der oben beschriebenen Erklarung steht im Einklang mit der Richtlinie 2011/65/EU des Europdischen
Parlaments und des Rates vom 8. Juni 2011 zur Beschréankung der Verwendung bestimmter gefédhrlicher Stoffe in
Elektro- und Elektronikgeraten:

|Nr. / Teile |

[EN 1EC 63000:2018 |

Person, die die technische Dokumentation aufbewahrt: OWIM GmbH & Co.KG

Unterzeichnet fir und im Namen von:
OWIM GmbH & Co. KG, StiftsbergstraRRe 1, 74167 Neckarsulm, Deutschland

Diese Konformittserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers ausgestellt.

Original-Konformitatserklarung

Neckarsulm 20.01.2025 pPo- db(é/ Ppa [EU;M oA

Ort Datum pp,a\. Stefan’Haensel ~— ;MéAJe[lfBuchheim
Prokurist Prokurist
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