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Before reading, unfold the page with the illustrations and then familiarise yourself with all the functions of the product.
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1 Explanation of the symbols on the product

Symbols are used in this manual to draw your attention to potential hazards. The safety symbols and the accompa-
nying explanations must be fully understood. The warnings themselves will not rectify a hazard and cannot replace
proper accident prevention measures.

Before commissioning, read and observe the operating manual and safety instructions!

Wear hearing protection.

If dust builds up, wear respiratory protection!

Wear safety goggles.

Attention! Danger of injury! Do not reach into saw blade while it is running!

Attention! Laser beam (Fig. 1, 20)

Protection class Il (double insulation).

Number of saw teeth.

“ * Saw blade direction of rotation.

The product complies with the applicable European directives.
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2 Introduction
Manufacturer:
Scheppach GmbH
Glinzburger StraBe 69
D-89335 Ichenhausen
Dear Customer

We hope your new product brings you much enjoy-
ment and success.

Note:

In accordance with the applicable product liability
laws, the manufacturer of this product assumes no lia-
bility for damage to the product or caused by the prod-
uct arising from:

¢ Improper handling

¢ Non-compliance with the operating manual

* Repairs carried out by third parties, unauthorised
specialists

Installing and replacing non-original spare parts
® Improper use

Failures of the electrical system in the event of the
electrical regulations and VDE provisions 0100, DIN
57113 / VDEO113 not being observed.

Note:
The operating manual is part of this product.

It includes important instructions for the safe, proper
and economic operation of the product, for avoiding
danger, for minimising repair costs and downtimes and
for increasing the reliability and extending the service
life of the product. In addition to the safety instructions
in this operating manual, you must also observe the
regulations applicable to the operation of the product
in your country.

Familiarise yourself with all operating and safety in-
structions before using the product. Only operate the
product as described and for the specified areas of ap-
plication. Keep the operating manual in a good place
and hand over all documents when passing the prod-
uct on to third parties.

(4]

Product description (Fig. 1-24)

Handle

On/off switch
Locking switch

Laser ON/OFF switch
Sawing shaft lock
Saw head

Moving saw blade guard
a. Fixing screw

Saw blade

Laser cover

10. Laser

11.  Moveable stop rail
12.  Stoprail

OCPXANDT AN
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13. Tableinlay

14. Handle / locking screw for rotary table

15.  Adjustment screw

16. Pointer

17. Scale

18. Rotary table

19. Fixed saw table

20. Locking screw for workpiece support

21.  Workpiece support

22. Longitudinal stop

23. Set screw for the sliding stop rail

24. Locking screw

25. Clamping device

25a. Locking screw for clamping device height
adjustment

25b. Knurled screw for clamping device height
adjustment

25c. Locking screw for clamping device

26. Angle scale

27.  Angle pointer

28. Cable routing

28a. Slide rail locking screw

29. Guide bar

30. Dust bag

31.  Screw for limiting cutting depth

31a. Knurled nut for limiting cutting depth

32. Stop for cutting depth limiting

33. Tilt protection

34. Locking pin

35. Adjustment screw (90°)

35a. Locknut (90°)

36. Adjustment screw (45°)

36a. Counternut (45°)

37. Flange screw

38. Outer flange

39. Inner flange

40. Laser cover Philips screw

41.  Philips screw table inlay

42. Transport handle

4  Scope of delivery (Fig. 2)

Item Quantity Designation

25. 2x Clamping device

30. 1x Dust bag

C. 1x Allen key, 6 mm

D 1x Allen key, 3 mm
1x Sliding cross-cut mitre saw
1x Operating manual

5 Proper use

The saw is used for the cutting of wood and plastic,
according to the machine size. The saw is not suitable
for cutting firewood.
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/\ WARNING

Do not use the product to cut materials other than
those described in the operating manual.

/A WARNING

The supplied saw blade is only intended for the saw-
ing of wood! Do not use this blade for sawing fire-

wood!

Only suitable saw blades may be used for the product.
The use of any type of cutting wheels is prohibited.

The product may only be used in the intended manner.
Any use beyond this is improper. The user/operator,
not the manufacturer, is responsible for damages or in-
juries of any type resulting from this.

An element of the intended use is also the observance
of the safety instructions, as well as the assembly in-
structions and operating information in the operating
manual.

Persons who operate and maintain the product must
be familiar with the manual and must be informed
about potential dangers.

The liability of the manufacturer and resulting damages
are excluded in the event of modifications of the prod-
uct.

The product may only be operated with original parts
and original accessories from the manufacturer.

The safety, operating and maintenance specifications
of the manufacturer, as well as the dimensions speci-
fied in the technical data, must be observed.

Despite use as intended, specific risk factors cannot
be entirely eliminated. Due to the design and layout of
the product, the following risks remain:

e Contact with the saw blade in the exposed sawing
area.

Reaching into the running saw blade (cutting inju-
ry).
Kick-back of workpieces and workpiece parts.

Saw blade breakage.

Ejection of faulty carbide parts of the saw blade.

Hearing damage when the necessary hearing pro-
tection is not used.

e Harmful emissions of wood dusts during use in en-
closed areas.

Please note that our products were not designed with
the intention of use for commercial or industrial pur-
poses. We assume no guarantee if the product is used
in commercial or industrial applications, or for equiva-
lent work.
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Explanation of the signal words in
the operating manual

A DANGER

Signal word to indicate an imminently haz-
ardous situation which, if not avoided, will
result in death or serious injury.

/\ WARNING

Signal word to indicate a potentially haz-
ardous situation which, if not avoided,
could result in death or serious injury.

A\ CAUTION

Signal word to indicate a potentially haz-
ardous situation which, if not avoided,
could result in minor or moderate injury.

ATTENTION

Signal word to indicate a potentially haz-
ardous situation which, if not avoided,
could result in product or property damage.

6 Safety instructions
General power tool safety warnings

/\ WARNING

Read all safety warnings, instructions, illus-
trations and specifications provided with
this power tool.

Failure to follow all instructions listed below may re-
sult in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operat-
ed (cordless) power tool.

6.1 Work area safety

a) Keep your work area clean and well-lit. Cluttered
or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmo-
spheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks
which may ignite the dust or fumes.
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Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to
lose control.

Electrical safety

The connection plug of the electric tool must fit
into the socket. Never modify the plug in any
way. Do not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools. Unmodified plugs and
matching outlets will reduce risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the
risk of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords in-
crease the risk of electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply. Use of an RCD reduces
the risk of electric shock.

Personal safety

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medica-
tion. A moment of inattention while operating pow-
er tools may result in serious personal injury.

Wear personal protective equipment and always
safety goggles. Protective equipment such as a
dust mask, non-skid safety shoes, safety helmet or
hearing protection used for appropriate conditions
will reduce personal injuries.

Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting
to power source and/or rechargeable battery,
picking up or carrying the tool. Carrying power
tools with your finger on the switch or energising
power tools that have the switch on invites acci-
dents.

Remove any adjusting tools or spanners/keys
before turning the power tool on. A wrench or a
key left attached to a rotating part of the power tool
may result in personal injury.

Avoid abnormal postures. Keep proper footing
and balance at all times. This enables better con-
trol of the power tool in unexpected situations.

I/l PARKSIDE’
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6.4
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Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair and clothing away
from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of
dust extraction can reduce dust-related hazards.

Do not let familiarity gained from frequent use
of tools allow you to become complacent and
ignore tool safety principles. A careless action
can cause severe injury within a fraction of a sec-
ond.

Power tool use and care

Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct pow-
er tool will do the job better and safer at the rate for
which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must
be repaired.

Disconnect the plug from the power source
and/or remove the battery pack, if detachable,
from the power tool before making any adjust-
ments, changing accessories, or storing power
tools. Such precautionary measures reduce the
risk of starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

Maintain power tools and attachments. Check
for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition that
may affect the power tool’s operation. If dam-
aged, have the power tool repaired before use.
Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.

Use electric tools, insertion tools, etc. accord-
ing to these instructions. Take into account the
working conditions and the work to be per-
formed. Use of the power tool for operations differ-
ent from those intended could result in a hazardous
situation.

Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles
and grasping surfaces do not allow for safe han-
dling and control of the tool in unexpected situa-
tions.
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6.5

a)

Service

Only have your power tool repaired by qualified
specialists and only with original spare parts.
This will ensure that the safety of the power tool is
maintained.

6.6  Safety instructions for chop and
mitre saws
a) Mitre saws are intended to cut wood or woodlike

L=)

d

=
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products, they cannot be used with abrasive cut-
off wheels for cutting ferrous material such as
bars, rods, studs, etc. Abrasive dust causes moving
parts such as the lower protective cover to jam.
Sparks from abrasive cutting will burn the lower pro-
tective cover, the kerf insert and other plastic parts.

Use clamps to support the workpiece whenever
possible. If supporting the workpiece by hand,
you must always keep your hand at least 100
mm from either side of the saw blade. Do not
use this saw to cut pieces that are too small to
be securely clamped or held by hand. If your
hand is placed too close to the saw blade, there is
an increased risk of injury from blade contact.

The workpiece must be stationary and clamped
or held against both the fence and the table. Do
not feed the workpiece into the saw blade or cut
“freehand” in any way. Unrestrained or moving
workpieces could be thrown at high speeds, caus-
ing injury.

Push the saw through the workpiece. Do not
pull the saw through the workpiece. To make a
cut, raise the saw head and pull it out over the
workpiece without cutting. Start the motor,
press the saw head down and push the saw
through the workpiece. Cutting on the pull stroke
is likely to cause the saw blade to climb on top of
the workpiece and violently throw the blade assem-
bly towards the operator.

Never cross your hand over the intended line of
cutting either in front or behind the saw blade.
Supporting the workpiece “cross handed” i.e. hold-
ing the workpiece to the right of the saw blade with
your left hand or vice versa is very dangerous.

Do not reach behind the fence while the saw
blade is spinning. Observe the 100 mm safety
distance between hands and the rotating saw
blade (this applies to both sides of the saw
blade, e.g. also when removing waste pieces of
wood). The proximity of the spinning saw blade to
your hand may not be obvious and you may be se-
riously injured.

GB/CY
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Inspect your workpiece before cutting. If the
workpiece is bowed or warped, clamp it with
the outside bowed face toward the fence. Al-
ways make certain that there is no gap between
the workpiece, fence and table along the line of
the cut. Bent or warped workpieces can twist or
shift and may cause binding on the spinning saw
blade while cutting. There should be no nails or for-
eign objects in the workpiece.

Do not use the saw until the table is clear of all
tools, wood scraps, etc., except for the work-
piece. Small debris or loose pieces of wood or oth-
er objects that contact the revolving blade can be
thrown with high speed.

Only cut one workpiece at a time. Stacked multi-
ple workpieces cannot be adequately clamped or
braced and may bind on the blade or shift during
cutting.

Ensure the mitre saw is mounted or placed on a
level, firm work surface before use. A level and
firm work surface reduces the risk of the mitre saw
becoming unstable.

Plan your work. Every time you adjust the bevel
or mitre angle setting, make sure the adjustable
fence is set correctly to support the workpiece
and will not interfere with the blade or the pro-
tective cover. Without turning the machine “ON”
and with no workpiece on the table, move the saw
blade through a complete simulated cut to assure
there will be no interference or danger of cutting
the fence.

Provide adequate support such as table exten-
sions, saw horses, etc. for a workpiece that is
wider or longer than the table top. Workpieces
that are longer or wider than the table of the chop
and mitre saw can tip if they are not properly sup-
ported. If the cut-off piece or workpiece tips, it can
lift the lower protective cover or be thrown by the
spinning blade.

Do not use another person as a substitute for a
table extension or as additional support. Unsta-
ble support of the workpiece can lead to the blade
becoming jammed. Also, the workpiece could shift
during the cutting process, pulling you or your as-
sistant into the rotating blade.

The cut-off piece must not be jammed or
pressed by any means against the spinning saw
blade. If confined, i.e. using length stops, the cut-
off piece could get wedged against the blade and
thrown violently.

Always use a clamp or a fixture designed to
properly support round material such as rods or
tubing. Rods have a tendency to roll while being
cut, causing the blade to “bite” and pull the work
with your hand into the blade.

Let the blade reach full speed before contacting
the workpiece. This will reduce the risk of the
workpiece being thrown.

/Il PARKSIDE’
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6.7

If the workpiece or blade becomes jammed,
turn the mitre saw off. Wait for all moving parts
to stop and disconnect the mains plug from the
power source and/or remove the rechargeable
battery. Then, remove the jammed material.
Continued sawing with a jammed workpiece could
cause loss of control or damage to the mitre saw.

After finishing the cut, release the switch, hold
the saw head down and wait for the blade to
stop before removing the cut-off piece. Reach-
ing with your hand near the coasting blade is dan-
gerous.

Hold the handle firmly when making an incom-
plete cut or when releasing the switch before
the saw head is completely in the down posi-
tion. The braking action of the saw may cause the
saw head to be suddenly pulled downward, caus-
ing a risk of injury.

Safety instructions for the use of
saw blades

Avoid uncontrolled release of the saw unit in the
lower end position.

Do not use damaged or deformed saw blades.

Do not use saw blades with cracks. Separate
cracked saw blades. Repairs are not permitted.

Do not use saw blades made of high speed steel.

Check the condition of the saw blades before using
saws.

Make sure that a suitable saw blade for the material
to be cut is selected.

Only use saw blades recommended by the manu-
facturer.

Saw blades designed to cut wood and similar ma-
terials must comply with EN 847-1.

Do not use saw blades made of high-speed alloy
steel (HSS steel).

Only use saw blades for which the maximum per-
missible speed is not lower than the maximum
spindle speed of the saw and which are suitable for
the material to be cut.

Observe the direction of rotation of the saw blade.

Only use saw blades if you have mastered their
use.

Observe the maximum speed. The maximum
speed specified on the saw blade may not be ex-
ceeded. If specified, observe the speed range.

Clean dirt, grease, oil and water off of the clamping
surfaces.

Do not use any loose reducing rings or bushes for
the reducing of holes on saw blades.

Make sure that fixed reducer rings for securing the
saw blade have the same diameter and have at
least 1/3 of the cutting diameter.

I/l PARKSIDE’

each other.

Make sure that fixed reducer rings are parallel to

Handle saw blade with caution. They are ideally

stored in the originally package or special contain-
ers. Wear protective gloves in order to improve grip

and to further reduce the risk of injury.

protective devices are properly fastened.

Prior to the use of saw blades, make sure that all

Prior to use, make sure that the saw blade meets

the technical requirements of this saw and is prop-

erly fastened.

never for the processing of metals.

the specifications on the saw.

workpiece stability.

cured and used during work.

Replace table inlays when worn!

Avoid overheating the saw teeth.

When sawing plastic, avoid melting of the plastic.

Only use the supplied saw blade for cutting wood,

Use only a saw blade with a diameter that matches

Use additional workpiece supports, if required for

Workpiece support extensions must always be se-

Use the correct saw blades for the material to be
cut. Replace damaged or worn saw blades immedi-

ately.

When the saw blade overheats, stop the machine.
Allow the saw blade to cool down before using the

machine again.

Use only saw blades that are marked with an equal

or higher rotational speed than the rotational speed

specified on the electric tool.

Always ensure that the saw is stable and secure.

6.8 Laser beam

Attention: Laser beam
Do not look into the beam
Laser class 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po < 1 mW

Protect yourself and you environment from
accidents using suitable precautionary measures!

¢ Do not look directly into the laser beam with unpro-

tected eyes.
¢ Never look into the path of the beam.

¢ Never point the laser beam towards reflecting sur-
faces and persons or animals. Even a laser beam

with a low output can cause damage to the eyes.

GB/CY
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A\ CAUTION

Methods other than those specified here
can result in dangerous radiation exposure.

e Never open the laser module. Unexpected expo-
sure to the beam can occur.

® The laser may not be replaced with a different type
of laser.

e Repairs of the laser may only be carried out by the
laser manufacturer or an authorised representative.

6.9 Residual risks

The product has been built according to state-of-
the-art and the recognised technical safety rules.
However, individual residual risks can arise during
operation.

Health hazard due to electrical power, with the use
of improper electrical connection cables.

Furthermore, despite all precautions having been
met, some non-obvious residual risks may still re-
main.

Residual risks can be minimised if the "Safety In-
structions" and the "Intended Use" together with
the operating manual as a whole are observed.

Do not load the product unnecessarily: excessive
pressure when sawing will quickly damage the saw
blade, which results in reduced output of the prod-
uct in the processing and in cut precision.

When cutting plastic material, please always use
clamps: the parts which should be cut must always
be fixed between the clamps.

Avoid accidental start-up of the product: when in-

serting the plug into the socket, do not press the
on/off switch.

Use the product in the way that is recommended in
this operating manual. This is how to ensure that
your product provides optimum performance.

Keep your hands away from the working area when
the product is in operation.

Before performing setting or maintenance work, re-
lease the on/off switch and pull out the mains plug.

7 Technical data

the saw blade

Rated voltage 220 - 240 V~

50 Hz
Nominal power S11700 W
Operating mode S6 25%* 2000 W
Idle speed n, 4800 rpm
Carbide saw blade 20210 x 2 30 x 2.6 mm
Number of teeth 24
Maximum tooth width of 3 mm

Pivot range -47°/0°/ +47 °
Mitre cut 0° to 45° to the left
Saw width at 0° 340 x 65 mm
Saw width at 45° 240 x 65 mm
Saw width at 2 x 45° 240 x 38 mm
(double mitre cut)

Protection class /(0]
Weight approx. 10.8 kg
Laser class 2
Laser wavelength 650 nm
Power of laser <1mwW

Operating mode S6

/\ WARNING

This power tool generates an electromagnetic field
during operation. This field can impair active or pas-
sive medical implants under certain circumstances.
In order to prevent the risk of serious or deadly inju-
ries, we recommend that persons with medical im-
plants consult with their physician and the manufac-
turer of the medical implant prior to operating the
power tool.

8 GB/CY

Uninterrupted periodic operation. The mode comprises
of a start-up period, a time with constant load and an
idle time. The operating time is 10 mins, the relative
duty cycle is 25% of the operating time.

The workpiece must have a minimum height of 3
mm and a minimum width of 10 mm. Make sure
that the workpiece is always secured with the
clamping device.

Noise data

/\ WARNING

Noise can have serious effects on your health. If the
machine noise exceeds 85 dB, please wear suitable
hearing protection for you and persons in the vicinity.

The noise and vibration values have been determined
in accordance with EN 62841-1.

Sound pressure level L, 90.5dB
Uncertainty K, 3dB
Sound power level L, 103.5dB
Uncertainty K, 3dB
Vibration ah <2.5m/s?

The specified noise emission values have been mea-
sured in accordance with a standardised test proce-
dure and can be used to compare one power tool with
another.

/Il PARKSIDE’



The specified device emissions values can also be

used for an initial estimation of the load.

/A WARNING

The noise emission values can vary from
the specified values during the actual use
of the power tool, depending on the type
and the manner in which the electric tool is
used, and in particular the type of work-
piece being processed.

Try to keep the stress as low as possible. For example:
Limit working time. In doing so, all parts of the operat-
ing cycle must be taken into account (such as times in
which the power tool is switched off or times in which it

is switched on, but is not running under a load).

8

Unpacking

/A\ WARNING

The product and the packaging material are not
children's toys!

Do not let children play with plastic bags, films or
small parts! There is a danger of choking or suffo-
cating!

Open the packaging and carefully remove the
product.

Remove the packaging material, as well as the
packaging and transport safety devices (if present).

Check whether the scope of delivery is complete.

Check the product and accessory parts for trans-
port damage. Immediately report any damage to
the transport company that delivered the Product.
Later claims will not be recognised.

If possible, keep the packaging until the expiry of
the warranty period.

Familiarise yourself with the product by means of
the operating manual before using for the first time.

With accessories as well as wearing parts and re-
placement parts use only original parts. Spare parts
can be obtained from your specialist dealer.

When ordering please provide our article number as
well as type and year of manufacture for the product.

Before first use (Fig. 3)

Loosen the pre-installed tilt protection (33) on the
underside of the saw, pull it out completely and se-
cure it again using the Allen key (D).

The product must be securely installed. Fasten the
product to a workbench, machine stand or similar.
Insert 4 screws (not included in the scope of deliv-
ery) into the holes on the fixed saw table (19).
Tighten up the screws.
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3.

9.1

Set the adjustment screw (15) to the level of the ta-
bletop to prevent the product from tipping over.

Prior to commissioning, all covers and safety devic-
es must be mounted correctly.

The saw blade must be able to run freely.

In case of previously machined wood, be aware of
any foreign bodies, such as nails or screws, etc.

Before pressing the on/off switch, make sure that
the saw blade is correctly fitted, and that moving
parts run smoothly.

Before connecting of the product, make certain
that the data on the type plate matches with the
mains power data.

Checking the safety equipment of
the saw blade guard (7) (Fig. 4)

The saw blade guard protects against accidental con-
tact with the saw blade and against flying chips.

Check function

To do this, fold the saw down:

The saw blade guard must expose the saw blade
when it is swung down without touching other
parts.

When the saw is folded up to the initial position, the
saw blade guard must automatically cover the saw
blade.

10 Assembly

10.1

Assembling the product (Fig. 1, 2,
5, 6)

Loosen the rotary table (18) by turning the handle
(14) counter-clockwise.

Use the handle (14) to adjust the rotary table (18) to
the desired angle.

Re-tighten the handle (14) by turning it clockwise,
to fix the rotary table in place.

The saw is unlocked from the lower position by
gently pressing down on the saw head (6) and, at
the same time, pulling out the locking pin (34) from
the engine mount.

Turn the locking pin (34) 90 degrees to lock it in the
unlocked position.

Swivel the saw head (6) upwards.

The clamping devices (25) can be attached to both
sides of the fixed saw table (19). Insert a clamping
device (25) into the hole provided on the rear side
of the stop rail (12) and secure it with the locking
screw (25¢).

For mitre cuts 0°- 45°, mount the clamping device
(25) on one side (right) only (see Fig. 11-12).

The saw head (6) can be tilted to the left to max.
45° by loosening the locking screw (24).
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9. Workpiece supports (21) must always be secured
and used during work.
Set the desired projection by loosening the locking
screw (20). Then retighten the locking screw (20).
10.2 Dust bag (30) (Fig. 1, 24)

The saw is equipped with a dust bag (30) for chips.
Squeeze the wings of the metal ring on the dust bag
(30) together and slide it over the discharge port near
the motor. The dust bag (30) can be emptied via the
zip on the underside.

10.2.1 Connection to an external dust

extraction system
Connect the suction hose to the dust extraction.

2. The dust extraction system must be suitable for the
material to be processed.

3. Use a special extraction device to extract dusts
that are particularly harmful to health or carcino-
genic.

10.3 Fine adjustment of the stop for

90° chop cut (Fig. 1, 7)

Tool required:

e Allen key, 6 mm (C)

e 90° engineers square (A)*

e Phillips screwdriver*

e Open-ended spanner, size 13 mm*

* = not included in the scope of delivery!

1. Lower the saw head (6) and fix it with the locking
pin (34).

2. Loosen the locking screw (24).

Place 90° engineers square (A) between saw blade
(8) and rotary table (18).

4. Loosen the locknut (35a).

5. Adjust the adjustment screw (35) until the angle be-
tween the saw blade (8) and the rotary table (18) is
90°.

Re-tighten the locknut (35a).

7. Then check the position of the angle display. If nec-
essary, loosen the pointer (16) with a Phillips screw-
driver, set the scale (17) to 0° position and re-tighten.

10.4 Fine adjustment of the stop for

45° mitre cut (Fig. 1, 8)
Tool required:
e 45° engineers square (B)*
* Open-ended spanner, size 13 mm*
e Phillips screwdriver*

* = not included in the scope of delivery!

1. Lower the saw head (6) and fix it with the locking
pin (34).
2. Fix the rotary table (18) in the 0° position.
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For mitre cuts (inclined saw head), the moveable
stop rail must be fixed in the outer position (left side).

3. Loosen the locking screw (23) on the moveable
stop rails (11) and slide the sliding stop rails (11)
outwards to create a 45° stop angle (B) between
the saw blade (8) and the rotary table (18).

4. The moveable stop rails (11) must be locked in a
position that the distance between the stop rails
(11) and the saw blade (8) is at least 8 mm.

5. The sliding stop rail (11) must be in the inner posi-
tion (right side).

6. Before making the cut, check that no collision
could occur between the moveable stop rails (11)
and the saw blade (8).

7. Loosen the locking screw (23) and tilt the saw head
(6) to the left, to 45°, using the handle (14).

8. Place 45° engineers square (B) between saw blade
(6) and rotary table (18).

9. Loosen the counternut (36a) and the adjustment
screw (36) until the angle between the saw blade
(8) and the rotary table (18) is exactly 45°.

10. Tighten the counternut (36a) again.

11.Then check the position of the angle display. If
necessary, loosen the pointer (16) with a Phillips
screwdriver, set the scale (17) to 45° position and
re-tighten.

11 Operation

11.1 Operating the clamping device
(25) (Fig. 1)

The height of the clamping device (25) can be adjusted

via the locking screw (25a).

1. Lower the clamping device (25) onto the workpiece.

2. Tighten the locking screw (25c).

3. Turn the knurled screw (25b) clockwise to clamp
the workpiece.

In order to loosen the workpiece, proceed in re-
verse order.
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11.2 Cutting depth limit (groove

sawing) (Fig. 1, 9)

/A\ WARNING

Risk of kick-back!

When making grooves, it is particularly important
that no lateral pressure is exerted on the saw blade.
Otherwise the saw head could suddenly kick up!

Use a clamping device when making grooves.
Avoid lateral pressure on the saw head.

1.

2.

The cutting depth can be seamlessly adjusted with
the screw (31). Loosen the knurled nut (31a) on the
screw for this. Set the desired cutting depth by
screwing in or unscrewing the screw (31). Then re-
tighten the knurled nut (31a) on the screw (31).

Check the setting with a test cut.

11.3 Switching the laser on / off

(Fig. 19)

Switching on:

1.

Press the laser ON/OFF switch (4) 1x. A laser line is
projected onto the workpiece to be cut, indicating
the exact cutting path.

Switching off:

1.

Press the laser ON/OFF switch (4) again.

11.4 Serial cuts (Fig. 1, 10)

For repeated cuts of the same length, the length stop
(22) can be opened. You can use the length stop (22)
on the right and on the left.

1.
2.

Fold up the length stop (22).

Loosen the locking screw for the workpiece sup-
port (20).
Pull out the workpiece support (21).

Set the required dimension between saw blade (8)
and length stop (22).

Re-tighten the locking screw for the workpiece
support (20).

Carry out the cuts as described in 11.5, 11.6, 11.7
and 71.8.

11.5 Chop cut 90° and rotary table 0°

(Fig. 1, 11, 12)

At cutting widths of up to approx. 100 mm, it is possi-
ble to use the locking screw (28a) to secure the saw’s
sliding function in the rear position. In this position the
saw can be operated in chop cutting mode. If the cut-
ting width is over 100 mm, ensure that the locking
screw (28a) is loose and that the saw head (6) can
move.
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For 90° chop cuts, the moveable stop rail must be
fixed in the inner position.

Hints for clamping:

¢ Do not work with workpieces that are to small to be
clamped in place.

Reinforce very thin workpieces by sawing through
them together with an additional bar. Very thin
workpieces may “flutter” or break when sawing

1. Loosen the locking screw (23) for the moveable
stop rail (11) and push the moveable stop rail (11)
inwards.

2. The moveable stop rail (11) must be locked in a po-
sition far enough from the inner position that the
distance between the moveable stop rail (11) and
the saw blade (8) is no more than 8 mm.

3. Before making the cut, check that no collision
could occur between the moveable stop rail (11)
and the saw blade (8).

4. Tighten the set screw (23) again.
5. Move the saw head (6) to the upper position.

Use the handle (1) to push back the saw head (6)
and fix it in this position if required (dependent on
the cutting width).

7. Place the wood to be cut against the stop rail (12)
and on the rotary table (18).

8. Secure the material with the clamping device (25)
on the fixed saw table (19) to prevent it from shift-
ing during the cutting process.

9. Unlock the locking switch (3) and press the on/off
switch (2) to switch the motor on.

10. Move the saw head (6) with the handle (1) evenly
and with light pressure downwards until the saw
blade (8) has cut through the workpiece.

11. When the sawing process is finished, return the
saw head (6) to the upper resting position and re-
lease the ON/OFF switch (2).

The return spring automatically raises the product.
Do not release the handle after finishing cutting but
allow the saw head to move upwards slowly and with
a little counterpressure.

11.5.1  With the slide rail fixed (28) (Fig. 4)

1. Fix the saw’s sliding function with the locking
screw for slide rail (28a) in rear position.

2. Move the saw head (6) with the handle (1) evenly
and with light pressure downwards until the saw
blade (8) has cut through the workpiece.
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11.5.2  With the slide rail (28) not fixed in

place

e Pull the saw head (6) all the way to the front. Lower
the handle (1) to the very bottom by applying
steady and light downward pressure. Now push the
saw head (6) slowly and steadily to the very back
until the saw blade (8) has completely cut through
the work piece.

11.6 90° chop cut and rotary table 0°-
47° (Fig. 1, 11, 13)

The cross-cut mitre saw can be used for angled cuts of
0°-47¢ to the left and right.

For 90° chop cuts, the moveable stop rail must be
fixed in the inner position.

e

Loosen the locking screw (23) for the moveable
stop rail (11) and push the moveable stop rail (11)

inwards.

2. The moveable stop rail (11) must be locked in a po-
sition far enough from the inner position that the
distance between the moveable stop rail (11) and
the saw blade (8) is no more than 8 mm.

3. Before making the cut, check that no collision
could occur between the moveable stop rail (11)
and the saw blade (8).

4. Tighten the set screw (23) again.

5. Loosen the rotary table (18) by turning the handle
(14) counter-clockwise.

6. Use the handle (14) to adjust the rotary table (18) to
the desired angle.

7. Tighten the handle (14) by turning it clockwise, to
fix the rotary table (18) in place.

8. Make a cut as described in 77.5.

11.7 0°- 45° mitre cut and rotary table
0° (Fig. 1, 11, 14)

Mitre cuts of 0° - 45° to the working surface can be
carried out to the left using the saw.

ATTENTION

For mitre cuts (inclined saw head), the moveable
stop rail must be fixed in the outer position.

ATTENTION

For 0°- 45° mitre cuts, only the clamping device
(workpiece clamp) on the right must be mounted.

1. Loosen the locking screw (23) on the moveable
stop rails (11) and push the moveable stop rails (11)
outwards (left side).
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2. The moveable stop rail (11) must be locked in a po-
sition far enough from the inner position that the
distance between the moveable stop rails (11) and
the saw blade (8) is no more than 8 mm (right
side).

3. Before making the cut, check that no collision
could occur between the moveable stop rail (11)
and the saw blade (8).

Tighten the set screw (23) again.
Move the saw head (6) to the upper position.
Fix the rotary table (18) in the 0° position.

Loosen the locking screw (24) and tilt the saw head
(6) to the left with the handle (1) until the angle
pointer (27) points to the desired angle on the angle
scale (26).

8. Retighten the locking screw (24).

N o ok

9. Perform the cut as described under 71.5.

11.8 0°- 45° mitre cut and rotary table
0°- 47° (Fig. 1, 11, 15)
The saw can be used for mitre cuts of 0°- 45° to the

left of the work surface and of 0°- 47° to the stop rail
(double mitre cut).

For mitre cuts (inclined saw head), the moveable
stop rail must be fixed in the outer position.

With a cross-cut saw tilted to 31.6° and a unit tilt of
33.9°, isosceles triangular strips and profiles such as
stucco edge profiles can be mitred with the profile side
down.

This is particularly advantageous for large profiles that
exceed the maximum cutting height with normal inser-
tion.

It also makes it easy to solve problems with the angle
at the corners, which is often not right-angled.

For 0°- 45° mitre cuts, only the clamping device
(workpiece clamp) on the right must be mounted.

1. Loosen the locking screw (23) on the moveable
stop rails (11) and push the moveable stop rails (11)
outwards.

2. The moveable stop rail (11) must be locked in a po-
sition far enough from the inner position that the
distance between the moveable stop rail (11) and
the saw blade (8) is no more than 8 mm.

3. Before making the cut, check that no collision
could occur between the moveable stop rail (11)
and the saw blade (8).

4. Tighten the set screw (23) again.
5. Move the saw head (6) to the upper position.
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6. Loosen the rotary table (18) by turning the handle
(14) counter-clockwise.

7. Use the handle (14) to adjust the rotary table (18) to
the desired angle (see 11.6).

8. Tighten the handle (14) by turning it clockwise, to
fix the rotary table (18) in place.

9. Loosen the locking screw (24).

10. Use the handle (1) to tilt the saw head (6) to the left
to the desired angle.

11. Retighten the locking screw (24).
12. Make a cut as described in 77.5.

12 Maintenance

/\ WARNING

Pull out the mains plug before carrying out
any setting, servicing or repair work!

12.1 General maintenance tasks

e Keep protective devices, air vents and the motor
housing as free of dust and dirt as possible. Rub
the product clean with a clean cloth* or blow it off
with compressed air* at low pressure. We recom-
mend that you clean the product directly after ev-
ery use.

Oil all moving parts once a month.

Clean the product at regular intervals using a damp
cloth* and a little soft soap. Do not use any clean-
ing products or solvents; they could attack the
plastic parts of the product. Make sure that no wa-
ter can penetrate the product interior.

12.2 Replacing the saw blade (8)
(Fig. 1, 16 - 18)
/\ WARNING

Pull out the mains plug before carrying out
any setting, servicing or repair work!

ATTENTION

Wear protective gloves when changing the
saw blade! Danger of injury!

Tool required:
e Allen key, 6 mm (C)
e Phillips screwdriver*
* = not included in the scope of delivery!

1. Swivel the saw head (6) upwards and lock it with
the locking pin (34).
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2. Loosen the fixing screw (7a) of the cover with a
Phillips screwdriver.

3. Fold the saw blade guard (7) up sufficiently that the
saw blade guard (7) is above the flange screw (37).

4. With one hand, fit the 6mm Allen key (C) to the
flange screw (37).

5. Firmly press the saw shaft lock (5), and slowly turn
the flange screw (37) clockwise. After max. one
turn, the saw shaft lock (5) engages.

6. Then undo the flange screw (37), by applying a
slightly greater force in a clockwise direction.

7. Fully unscrew the flange screw (37) and remove the
outer flange (38).

8. Remove the saw blade (8) from the inner flange (39)
and pull it out downwards.

9. Carefully clean the flange screw (37), outer flange
(38) and inner flange (39).

10. Insert the new saw blade (8) in the reverse se-
quence and tighten.

11. Fold the saw blade guard (7) downwards until the
saw blade guard (7) engages in the fixing screw
(7a).

12. Re-tighten the fixing screw (7a).

The cutting angle of the teeth, i.e. the direction of ro-
tation of the saw blade, must correspond to the di-
rection of the arrow on the housing.

13. Before continuing work, check that the safety de-
vices are functioning properly (Fig. 5).

ATTENTION

After each saw blade change, check that the saw
blade runs freely in the table inlay in vertical position
as well as when tilted to 45°.

ATTENTION

Changing and aligning the saw blade must be carried
out properly.

12.3 Cleaning the safety equipment of
the saw blade guard (7) (Fig. 1)

Check the saw blade guard for dirt before each start-
up.

Remove old shavings and wood splinters using a brush
or similar suitable tool.

Make sure the guide bar (29) moves smoothly.
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12.4 Calibrating the laser (10) (Fig. 20)

Never press the ON/OFF switch when ad-
justing the laser. Danger of injury!

If the laser (10) is no longer showing the correct cutting
line, it can be readjusted.

Tool required:
e Phillips screwdriver*
* = not included in the scope of delivery!

1. To do so, loosen the laser cover Philips screw (40)
and remove the laser cover (9). Set the laser by
moving sideways until the laser beam strikes the
teeth of the saw blade (8).

2. After you have calibrated the laser (10) and fas-
tened it in place, fit the laser cover (9) and fasten
this hand-tight with the Philips screw for the laser
cover (40).

3. The saw must be connected to the mains in order
to adjust the laser (10).

12.5 Replacing the table inlay (13)
(Fig. 1, 21)

/A\ WARNING

With a damaged table inlay there is a risk of small
parts jamming between table inlay and saw blade,
blocking the saw blade.

Immediately replace damaged table inlays!

Tool required:
e Phillips screwdriver*
* = not included in the scope of delivery!

1. Remove the Phillips screw (41) on the table inlay
(13). If necessary, rotate the rotary table (18) and
angle the saw head (6) to be able to reach the Phil-
lips screw (41).

2. Remove the table inlay (13).
3. Insert the new table inlay (13).

4. Tighten the Phillips screw (41) on the table inlay
(13).

12.6 Brush inspection (Fig. 22)

If the product is new, check the carbon brushes after
the first 50 operating hours or if a new brush has been
mounted. After the initial check, check every 10 oper-
ating hours.

e |f the carbon is worn down to a length of 6 mm, or
the spring or the shunt wire is burnt or damaged,
both brushes must be replaced.
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¢ |f the brushes are found to be usable after removal,
they can be reinstalled.

e To maintain the carbon brushes, open both locks
anti-clockwise. Then remove the carbon brushes.

* Re-insert the carbon brushes in reverse order.

13 Transport (Fig. 1, 4, 23)

1. Tighten the handle / locking screw for the rotary ta-
ble (14) to lock the rotary table (18).

2. Push the saw head (6) downwards and lock it with
the locking pin (34). The saw is now locked in the
lower position.

3. Fix the saw’s sliding function with the locking
screw for slide rail (28a) in rear position.

Carry the product by the transport handle (42).

5. To reassemble the product, proceed as described
in9, 10, 11.

14 Storage

Store the product and its accessories in a dark, dry
and frost-free place that is inaccessible to children.
The optimum storage temperature is between 5°C and
30°C.

Store the product in its original packaging.

Cover the product to protect it from dust or moisture.
Store the operating manual with the product.

15 Electrical connection

The electrical motor installed is connected and
ready for operation. The connection complies with
the applicable VDE and DIN provisions. The cus-
tomer's mains connection as well as the extension
cable used must also comply with these regula-
tions.

15.1 Important information

In the event of overloading, the motor will switch itself
off. After a cool-down period (time varies) the motor
can be switched back on again.

/\ WARNING

The maximum permissible mains impedance Zmax
of the product is 0.443 Q. As a user of this product,
you must determine, in consultation with the power
supply company if necessary, that the product is on-
ly connected to a supply whose impedance is less
than or equal to Zmax!

15.2 Special connection conditions

e The product fulfils the requirements of EN
61000-3-11 and is subject to special connection
requirements. This means that use at any freely se-
lectable connection points is not permitted.
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e The product can cause temporary voltage fluctua-
tions in unfavourable mains conditions.

* The product is intended exclusively for use at con-
nection points which
a) do not exceed a maximum permitted mains im-
pedance “Z” (Zmax. = 0.443 Q), or
b) have a continuous current carrying capacity of
the mains of at least 100 A per phase.

* As the user, you are required to ensure that the
connection point at which you wish to operate the
product fulfils one of the requirements mentioned,
a) or b). If necessary, consult with your energy sup-
plier in this regard.

15.3 Damaged electrical connection
cables

The insulation on electrical connection cables is often
damaged.

This may have the following causes:

e Pressure points, where connection cables are
passed through windows or doors,

* Kinks where the connection cable has been im-
properly fastened or routed,

Places where the connection cables have been cut
due to being driven over,

Insulation damage due to being ripped out of the
wall socket,

e Cracks due to the insulation ageing.
Such damaged electrical connection cables must not
be used and are life-threatening due to the insulation
damage.
Check the electrical connection cables for damage
regularly. Ensure that the connection cables are dis-
connected from electrical power when checking for
damage.
Electrical connection cables must comply with the ap-
plicable VDE and DIN provisions. Only use connection
cables with the same designation “HO5VV-F”.
The printing of the type designation on the connection
cable is mandatory.
Safety information for replacing damaged or
defective mains connection cables

Connection type X

If the mains connection cable of this product is dam-
aged, it must be replaced by a specially prepared
mains connection cable which can be obtained from
the manufacturer or its service department.

15.4 AC motor

Connections and repair work on the electrical equip-
ment may only be carried out by electricians.

* The mains voltage must be 220 V - 240V ~.

e Extension cables up to 25 m long must have a
cross-section of 1.5 mm?2.
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Please provide the following information in the
event of any enquiries:

¢ Type of current for the motor
* Motor data - type plate

16 Repair & ordering spare parts

After repairs or maintenance, make sure that all safety-
related parts are installed and are in perfect condition.
All parts which may cause injury must be kept where
they are inaccessible to children or others.

According to the German Product Liability Act, no li-
ability is accepted for damage caused by improper
repairs or by not using original spare parts.

Such work should be performed by a customer ser-
vice centre or an authorised specialists. The same
applies to accessory parts.

Connections and repairs

Connections and repair work on the electrical equip-
ment may only be carried out by electricians.

16.1 Ordering spare parts

Please provide the following information when ordering
spare parts:

* Model designation
e [tem number
¢ Type plate data
Spare parts / accessories

Article: Article no.:
HW circular saw blade 3901208701
@210x30x2.6x1.6mm / Z 24:

HW circular saw blade set 7901200715
@210x30x2.2x1.6mm

scheppach (DIY) 3-piece - 24/48/60 Z

Carbon brush set (set = 2 pieces) 5901312024
Table inlay with screws 5901215010
Dust bag 3901223014

16.2 Service information

With this product, it is necessary to note that the fol-
lowing parts are subject to natural or usage-related
wear, or that the following parts are required as con-
sumables.

Wearing parts*: carbon brushes, saw blade, table inlay,
saw dust bag

* = may not be included in the scope of delivery!
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17 Disposal and recycling
Notes for packaging

@ ﬁ e )The packaging materials are re-

%@ ﬁn e,cyclable. Please dispose of
packaging in an environmentally
friendly manner.

Notes on the electrical and electronic equipment
act [ElektroG]

Waste electrical and electronic equipment
does not belong in household waste, but must
be collected and disposed of separately!

e Used batteries or rechargeable batteries that are
not installed permanently in the old device must be
removed non-destructively before disposal! Their
disposal is regulated by the battery act.

e Owners or users of electrical and electronic devices
are legally obliged to return them after use.

e The end user is responsible for deleting their per-
sonal data from the old device being disposed of!

e The symbol of the crossed-out dustbin means that
waste electrical and electronic equipment must not
be disposed of with household waste.

e Waste electrical and electronic equipment can be
handed in free of charge at the following places:

— Public disposal or collection points (e.g. munici-
pal works yards)

— LIDL offers you return options directly in the
shops and markets. Return and disposal are
free of charge.

- Up to three waste electrical devices per type of
device, with an edge length of no more than 25
centimetres, can be returned free of charge to
the manufacturer without prior purchase of a new
device from the manufacturer or taken to another
authorised collection point in your vicinity.

— Further supplementary take-back conditions of

the manufacturers and distributors can be ob-
tained from the respective customer service.

If the manufacturer delivers a new electrical device
to a private household, the manufacturer can ar-
range for the free collection of the old electrical de-
vice upon request from the end user. Please con-
tact the manufacturer’s customer service for this.

These statements only apply to devices installed
and sold in the countries of the European Union
and which are subject to the European Directive
2012/19/EU. In countries outside the European
Union, different regulations may apply to the dis-
posal of waste electrical and electronic equipment.

16 GB/CY

Information on the battery act [BattG]

Used batteries and rechargeable batteries

Edo not belong in household waste, but
should be collected and disposed of sepa-
rately.

For safe removal of batteries or rechargeable bat-
teries from the electrical device and for information
on their type or chemical system, please refer to
the additional information in the operating or as-
sembly instructions.

Owners or users of batteries and rechargeable bat-
teries are legally obliged to return them after use.
The return is limited to household quantities.

Old batteries may contain pollutants or heavy met-
als that can harm the environment or human health.
Recycling old batteries and using the resources
they contain helps to protect these two important
issues.

The symbol of the crossed-out dustbin means that
batteries and rechargeable batteries must not be
disposed of with household waste.

If the signs Hg, Cd or Pb are also located below the
dustbin symbol, this stands for the following:

- Hg: Battery contains more than 0.0005% mer-
cury

— Cd: Battery contains more than 0.002% cadmi-
um

— Pb: Battery contains more than 0.004% lead

Rechargeable batteries and batteries can be re-
turned free of charge to the following places:

— Public disposal or collection points (e.g. munici-
pal works yards)

- Sales points for batteries and rechargeable bat-
teries

— Take-back points of the common take-back
system for old device batteries

— Take-back point of the manufacturer (if not a
member of the common take-back system)

These statements are only valid for rechargeable
batteries and batteries sold in the countries of the
European Union and subject to the European Di-
rective 2006/66/EC. Different provisions can apply
to the disposal of rechargeable batteries and bat-
teries in countries outside the European Union.
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18 Troubleshooting

Fault
Motor does not work

Possible cause

Engine, cable or connector defec-
tive, mains fuses blown.

Remedy

Arrange for inspection of the machine by a spe-
cialist. Never repair the motor yourself. Danger!
Check mains fuses and replace as necessary

The engine runs slowly and
does not reach the operat-
ing speed.

Voltage too low, coils damaged, ca-
pacitor burnt.

Have an electrician check the voltage. Arrange
for inspection of the motor by a specialist. Ar-
range for replacement of the capacitor by a
specialist.

Engine producing excessive
noise.

Coils damaged, motor defective.

Arrange for inspection of the motor by a spe-
cialist.

The engine does not reach
full power.

Circuits in the network are overload-
ed (lamps, other motors, etc.).

Do not use any other equipment or engines on
the same circuit.

Motor overheats easily.

Overloading of the motor, insuffi-
cient cooling of the motor.

Avoid overloading the motor while cutting, re-
move dust from the motor in order to ensure
optimal cooling of the motor.

Saw cut is rough or wavy.

Saw blade dull, tooth shape not ap-
propriate for the material thickness.

Resharpen saw blade and/or use suitable saw
blade.

Workpiece pulls away and/
or splinters.

Excessive cutting pressure and/or
saw blade not suitable for use.

Insert suitable saw blade.

19 EU Declaration of Conformity

Translation of the original Declaration of
Conformity

Manufacturer:
Scheppach GmbH

Glinzburger StraBe 69
D-89335 Ichenhausen

We declare under our sole responsibility that the prod-
uct described here complies with the applicable direc-
tives and standards.

Brand:
Art. designation:

Parkside
SLIDING COMPOUND
MITRE SAW - PZKS 2000 C3

Item No. 3901252974 - 3901252981;
39012529915 - 39012529959

IAN no. 471953_2407

Series no. 01001-93516

EU directives:
2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU*

* The object of the declaration described above fulfils
the regulations of the directive 2011/65/EU of the Eu-
ropean Parliament and Council from 8th June 2011, on
the restriction of the use of certain hazardous sub-
stances in electrical and electronic equipment.

Applied standards:

EN 62841-1:2015/A11:2022;

EN IEC 62841-3-9:2020/A11:2020;

EN IEC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021;

EN IEC 61000-3-2:2019/A1:2021;

EN IEC 61000-3-11:2019

I/l PARKSIDE’

Documentation authorised representative:

Jakob Wiest
Gunzburger Str. 69
89335 Ichenhausen, Germany

Ichenhausen, 16.10.2024

Siton Schink>
Division Manager Product Center
,” oloos A

Andfreag Pecher

Head of Project Management
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Warranty certificate
Dear Customer,

All of our products undergo strict quality checks to ensure that they reach you in perfect condition. In the unlikely
event that your device develops a fault, please contact our service department at the address shown on this guar-
antee card. Of course, if you would prefer to call us then we are also happy to offer our assistance under the service
number printed below. Please note the following terms under which guarantee claims can be made:

e These guarantee terms cover additional guarantee rights and do not affect your statutory warranty rights. We do
not charge you for this guarantee.

e QOur guarantee only covers problems caused by material or manufacturing defects, and it is restricted to the rec-
tification of these defects or replacement of the device. Please note that our devices have not been designed for
use in commercial, trade or industrial applications. Consequently, the guarantee is invalidated if the equipment
is used in commercial, trade or industrial applications or for other equivalent activities. The following are also ex-
cluded from our guarantee: compensation for transport damage, damage caused by failure to comply with the
installation/assembly instructions or damage caused by unprofessional installation, failure to comply with the
operating instructions (e.g. connection to the wrong mains voltage or current type), misuse or inappropriate use
(such as overloading of the device or use of non-approved tools or accessories), failure to comply with the main-
tenance and safety regulations, ingress of foreign bodies into the device (e.g. sand, stones or dust), effects of
force or external influences (e.g. damage caused by the device being dropped) and normal wear resulting from
proper operation of the device.

The guarantee is rendered null and void if any attempt is made to tamper with the device.

e The guarantee is valid for a period of 3 years starting from the purchase date of the device. Guarantee claims
should be submitted before the end of the guarantee period within two weeks of the defect being noticed. No
guarantee claims will be accepted after the end of the guarantee period. The original guarantee period remains
applicable to the device even if repairs are carried out or parts are replaced. In such cases, the work performed
or parts fitted will not result in an extension of the guarantee period, and no new guarantee will become active
for the work performed or parts fitted. This also applies when an on-site service is used.

In order to assert your guarantee claim, please contact the service partner shown below. If the complaint is with-
in the guarantee period, we will provide you with a return slip, with which you can return your defective device
free of charge to us. It would help us if you could describe the nature of the problem in as much detail as possi-
ble. If the defect is covered by our guarantee then your device will either be repaired immediately and returned
to you, or we will send you a new device.

Of course, we are also happy offer a chargeable repair service for any defects which are not covered by the scope
of this guarantee or for units which are no longer covered. To take advantage of this service, please send the device
to our service address.

Processing of warranty claims
To ensure that your request is processed quickly, please follow the instructions below:
¢ Please have the receipt and article number (e.g. IAN 471953_2407) ready as proof of purchase for all enquiries.

¢ Please refer to the type plate on the product, an engraving on the product, the title page of your instructions
(bottom left) or the sticker on the back or underside of the product for the article number.

If functional faults or other defects occur, first contact the service department named below by telephone or e-
mail.

You can then send a product recorded as defective to the service address provided to you free of charge, en-
closing the proof of purchase (receipt) and stating what the defect is and when it occurred.

¢ You can view and download these and many other manuals at parkside-diy.com. This QR code will take you di-
rectly to parkside-diy.com. Select your country and use the search mask to search for the operating instruc-
tions. Enter the article number (IAN) 471953_2407 to access the operating instructions for your article.
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Service contact (GB):

Name: Forest Park & Garden
Coed Court, Taffsmead Road

Treforest, Ind. Estate,
Pontypridd CF375SW

Tel: 00800 4003 4003

E-Mail:  service.GB@scheppach.com
Location: Great Britain

I/l PARKSIDE’

Service contact (CY):

Name: GEORGE C SOLOMONIDES &
SON LTD

PO.BOX 56236 / 169,

LEONTIOS A

GR - 3022 LIMASSOL/CYPRUS
Tel: 00800 4003 4003
E-Mail: service.CY@scheppach.com
Location: Cyprus

PDF ONLINE

parkside-diy.com
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1 Objasnjenje simbola na proizvodu

Svrha je simbola u ovom priruéniku skrenuti vaSu pozornost na moguce rizike. Sigurnosne simbole i objasnjenja uz
njih valja pomno prouciti. Sama upozorenja ne otklanjaju rizike i ne mogu zamijeniti ispravne mjere za sprjecavanje
nesreca.

Prije stavljanja u pogon procitajte i poStujte priruénik za rukovanje i sigurnosne napomene!

Nosite $titnik sluha.

U prasnjavim uvjetima nosite $titnik za disanje!

Nosite zastitne naocale.

Pozor! Opasnost od ozljeda! Na zahvacajte u list pile dok radi!

Pozor! Lasersko zracenje (SI. 1, 20)

Razred zastite Il (dvostruka izolacija).

Broj zuba pile.

“ * Smijer vrtnje lista pile.

Proizvod je u skladu s vazec¢im europskim direktivama.
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2 Uvod
Proizvodac:
Scheppach GmbH
Glinzburger StraBe 69
D-89335 Ichenhausen
Postovani kupce

Zelimo vam mnogo zadovoljstva i uspjeha prilikom ra-
da s novim proizvodom.

Napomena:

Prema vaze¢em njemackom Zakonu o odgovornosti za
proizvode, proizvoda¢ ovog proizvoda ne odgovara za
Stete koje nastanu na ovom proizvodu ili koje ovaj proi-
zvod uzrokuje u sluéaju:

e neispravnog rukovanja

* nepridrzavanja priru¢nika za uporabu

¢ popravaka koje obave drugi, neovlasteni stru¢njaci
e ugradnje i zamjene neoriginalnih rezervnih dijelova

nenamjenske uporabe.

kvarova elektricnog sustava zbog nepridrzavanja
propisa i odredaba o elektricnoj energiji VDE 0100,
DIN 57113 / VDEO113.

/N OPREZ A\
UPOZORENJE: Moguénost strujnog udara!
Ne otvarati!

Vodite racuna o sljede¢em:
Priruénik za uporabu sastavni je dio ovog proizvoda.

On sadrzava vazne napomene za siguran, propisan i
ekonomican rad s proizvodom te za izbjegavanje opa-
snosti, smanjivanje troSkova popravaka i prekida rada
te povecavanje pouzdanosti i vijeka trajanja proizvoda.
Osim sigurnosnih propisa iz ovog priru¢nika za upora-
bu morate se svakako pridrzavati nacionalnih propisa
koji se odnose na rad ovog proizvoda.

Prije uporabe proizvoda upoznajte se sa svim napome-
nama za rukovanje i sigurnosnim napomenama. Upo-
trebljavajte proizvod samo prema opisu i za navedena
podruéja primjene. Cuvajte priruénik za uporabu, a u
sluCaju predaje proizvoda tre¢im osobama, predajte i
sve dokumente.

()

Opis proizvoda (sl. 1-24)

Rucka

Sklopka za ukljucivanje/iskljucivanje
Zaporna sklopka

Sklopka za ukljucivanje/iskljucivanje lasera
Blokada vratila pile

Glava pile

Pomicni stitnik lista pile

Pritezni vijak

List pile

DINOO PO

N
N

HR

9. Pokrov lasera

10. Laser

11.  Pomi¢na grani¢na tracnica

12.  Grani¢na tracnica

13.  Stolni umetak

14. Rucka / vijak za fiksiranje okretnog stola

15.  Vijak za namjestanje

16. Kazalika

17.  Ljestvica

18.  Okretni stol

19.  Nepomicni stol za piljenje

20. Vijak za fiksiranje oslonca izratka

21. Oslonac izratka

22.  Uzduzni grani¢nik

23.  Vijak za fiksiranje pomi¢ne granic¢ne tracnice

24. Vijak za fiksiranje

25. Zatezna naprava

25a. Vijak za fiksiranje regulatora visine zatezne
naprave

25b. Nazubljeni vijak regulatora visine zatezne naprave

25c. Vijak za fiksiranje zatezne naprave

26. Kutna ljestvica

27. Pokaziva¢ kuta

28. Vlaéna vodilica

28a. Vijak za fiksiranje vla¢ne vodilice

29. Stremen za vodenje

30. Sabirna vreéa za strugotine

31. Vijak za ograni¢avanje dubine rezanja

31a. Nazubljena matica za ograni¢avanje dubine
rezanja

32. Grani¢nik za ograni¢avanje dubine rezanja

33.  Stitnik protiv naginjanja

34. Sigurnosni svornjak

35. Vijak za namjestanje (90°)

35a. Sigurnosna matica (90°)

36. Vijak za namjestanje (45°)

36a. Protumatica (45°)

37. Vijak s prirubnicom

38. Vanijska prirubnica

39. Unutarnja prirubnica

40. Vijak s kriznom glavom na pokrovu lasera

41.  Vijak s kriznom glavom na stolnom umetku

42. Transportna rucka

4  Opseg isporuke (sl. 2)

Poz. Koli¢ina Naziv

25. 2x Zatezna naprava
30. 1x Sabirna vreéa za strugotine
C. 1x Imbus klju¢, 6 mm
D. 1x Imbus klju¢, 3 mm
1x Presjecna, vla¢na i kutna pila
1x Priru¢nik za uporabu

5 Namjenska uporaba

Pila sluzi za orezivanje drva i plastike, ovisno o veli¢ini
stroja. Pila nije prikladna za rezanje ogrjevnog drva.
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/\ UPOZORENJE

Proizvod nikada ne rabite za rezanje drugih materija-
la osim onih navedenih u priruéniku za uporabu.

/A UPOZORENJE

Isporuceni list pile namijenjen je iskljucivo rezanju dr-

va! Ne rabite ga za rezanje ogrjevnog drva!

Smiju se rabiti samo listovi pile prikladni za proizvod.
Zabranjena je uporaba svih vrsta reznih ploc¢a.

Proizvod je dopusteno rabiti samo namjenski. Svaka
druga uporaba smatra se nenamjenskom. Za Stete ili
ozljede uzrokovane takvom uporabom odgovoran je
korisnik/rukovatelj, a ne proizvodagc.

Sastavni je dio namjenske uporabe i pridrzavanje sigur-
nosnih napomena te uputa za montazu i rad u priruéni-
ku za uporabu.

Osobe koje rabe i odrzavaju proizvod moraju biti upo-
znate s njim i podu¢ene o moguéim opasnostima.

Proizvoda¢ ne odgovara za izmjene na proizvodu i time
uzrokovane Stete.

Proizvod je dopusteno rabiti samo s originalnim dijelo-
vima i originalnim priborom proizvodaca.
Potrebno je pridrzavanje propisa o sigurnosti, radu i
odrzavanju proizvodaca te dimenzija navedenih u teh-
nickim podatcima.
Unato¢ namjenske uporabe nije moguce potpuno is-
kljuciti odredene faktore preostalog rizika. Zbog kon-
strukcije i montaze proizvoda moguce je sljedece:
e Dodirivanje lista pile u nezasticenom podrucju pile.
e Zahvacanje u list pile dok radi (opasnost od posje-
kotina).

Odskakanije izradaka i dijelova izradaka.

Lomovi listova pile.

Izbacivanje neispravnih dijelova listova pile od tvr-
dog metala.

Ostecenja sluha zbog neuporabe potrebne zastite
za sluh.

Stetne emisije drvene prasine pri uporabi u zatvore-
nim prostorijama.

Molimo imajte na umu da nasi proizvodi namjenski nisu
konstruirani za komercijalnu, obrtni¢ku ili industrijsku
uporabu. Ne preuzimamo odgovornost ako se proizvod
rabi u komercijalnim, obrtni¢kim ili industrijskim pogo-
nima te za srodne postupke.

I/l PARKSIDE’

Objasnjenje signalnih rije€i u
priruéniku za uporabu

A OPASNOST

Signalna rije¢ za oznacavanje neposredno
predstoje¢e opasne situacije koja ¢e, ako
se ne izbjegne, uzrokovati smrt ili teSke oz-
ljede.

/\ UPOZORENJE

Signalna rije¢ za oznac¢avanje potencijalno
opasne situacije koja bi, ako se ne izbje-
gne, mogla uzrokovati smrt ili teSke ozlje-
de.

A OPREZ

Signalna rije¢ za oznac¢avanje potencijalno
opasne situacije koja bi, ako se ne izbje-
gne, mogla uzrokovati neznatne ili srednje
teske ozljede.

POZOR

Signalna rije¢ za oznac¢avanje potencijalno
opasne situacije koja bi, ako se ne izbje-
gne, mogla uzrokovati materijalne Stete na
proizvodu ili vlasnistvu/imovini.

6 Sigurnosne napomene
Opce sigurnosne napomene za elektricne alate

/A\ UPOZORENJE

Procitajte sve sigurnosne napomene, upu-
te, crteze i tehnicke podatke isporuc¢ene s
ovim elektriénim alatom.

Nepridrzavanje sljedeéih uputa moze uzrokovati
elektriéni udar, pozar i/ili teSke ozljede.

Sacuvajte sve sigurnosne napomene i upute za
buduce potrebe.

Pojam ,elektri¢ni alat” koji se rabi u sigurnosnim napo-
menama odnosi se na elektricne alate s napajanjem iz
elektricne mreze (s mreznim kabelom) ili na elektricne
alate s akumulatorskim napajanjem (bez elektricnog
kabela).
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Sigurnost na radnom mjestu

Radno mjesto mora biti ¢isto i dobro osvijetlje-
no. Nered ili neosvijetljeni radni prostori mogu
uzrokovati nezgode.

Ne radite s elektricnim alatom u potencijalno
eksplozivnoj atmosferi u kojoj su prisutne zapa-
liive tekucine, plinovi ili prasina. Elektri¢ni alati
proizvode iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.
Udaljite djecu i druge osobe tijekom uporabe
elektriénog alata. U sluc¢aju odvrac¢anja pozornosti
mozete izgubiti kontrolu nad elektriénim alatom.

Elektri¢éna sigurnost

Utikac elektricnog alata mora odgovarati uti¢ni-
ci. Utika¢ nije dopusteno ni na koji nacin izmije-
niti. Ne rabite adapterske utikace zajedno s uze-
mljenim elektriénim alatima. Originalni utikaci i
odgovarajuce utiénice smanjuju rizik od elektri¢nog
udara.

Izbjegavajte dodir tijela s uzemljenim povrsina-
ma kao $to su cijevi, radijatori, Stednjaci i hlad-
njaci. Postoji poveéan rizik od elektricnog udara
ako je vase tijelo uzemljeno.

Ne izlazite elektri¢ne alate kisi ili vlazi. Prodiranje
vode u elektriéni alat poveéava rizik od elektriénog
udara.

Ne rabite elektricni kabel za noSenje ili vieSanje
elektricnog alata ili za izvla¢enje utikaca iz utic-
nice. Drzite elektri¢ni kabel dalje od izvora topli-
ne, ulja, ostrih rubova ili pokretnih dijelova.
Osteceni ili zapleteni elektri¢ni kabeli povecavaju ri-
zik od elektri¢nog udara.

Prilikom rada s elektricnim alatom na otvore-
nom rabite samo produzne kabele koji su pri-
kladni i za vanjsku uporabu. Uporaba produznog
kabela koji je prikladan za vanjski prostor smanjuje
rizik od elektricnog udara.

Ako ne mozete izbjec¢i rad elektricnog alata u
vlaznoj okolini, uporabite zastitnu strujnu sklop-
ku. Uporaba zastitne strujne sklopke smanijuije rizik
od elektri¢nog udara.

Sigurnost ljudi

Budite pozorni, pazite na ono Sto radite i postu-
pajte razumno prilikom rada s elektricnim ala-
tom. Ne rabite elektri¢ni alat ako ste umorni ili
pod utjecajem droge, alkohola ili lijekova. Trenu-
tak nepozornosti prilikom uporabe elektricnog alata
moze uzrokovati najteze ozljede.

Nosite osobnu zastitnu opremu i uvijek nosite
zastitne naocale. No$enje osobne zastitne opreme
kao $to je maska protiv prasine, neklizajuce zastit-
ne cipele, zastitna kaciga ili titnik sluha, ovisno o
vrsti i uporabi elektricnog alata, smanjuje rizik od
ozljeda.
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6.4

Izbjegavajte nenamjerno stavljanje u pogon.
Provijerite je li elektricni alat iskljuéen prije nego
Sto ga prikljucite na elektricnu mrezu i/ili aku-
mulator, prije podizanja ili noSenja Nosenje elek-
triénog alata s prstom na sklopki ili prikljucivanje
uklju¢enog elektricnog alata na elektricnu mrezu
moze uzrokovati nezgode.

Prije ukljucivanja elektri¢nog alata uklonite alate
za namjestanje ili kljué za vijke. Alat ili klju¢ koji
se nalazi na okretnom dijelu elektri¢nog alata moze
uzrokovati ozljede.

Izbjegavajte neobi¢an polozaj tijela. Zauzmite
siguran polozaj tijela i uvijek odrzavajte ravnote-
zu. Na taj nac¢in moci cete elektri¢ni alat bolje kon-
trolirati u nepredvidljivim situacijama.

Nosite odgovarajuc¢u odjecu. Ne nosite Siroku
odjecu ili nakit. Maknite kosu i odjec¢u dalje od
pokretnih dijelova. Pokretni dijelovi mogu zahvatiti
labavu odjecu, nakit ili dugu kosu.

Ako je moguée montiranje naprava za usisava-
nje i prikupljanje prasine, njih valja prikljuciti i
ispravno rabiti. Uporaba sustava za usisavanje
prasine moze smanijiti opasnosti uzrokovane prasi-
nom.

Ne uljuljajte se u lazni osjecaj sigurnosti i ne kr-
Site sigurnosna pravila za elektricne alate, ¢ak i
ako ste nakon dugotrajne uporabe upoznati s
elektriénim alatom. Nemarno postupanje moze u
djeliéu sekunde uzrokovati teSke ozljede.

Uporaba i odrzavanje elektricnog
alata

Ne preopterecujte elektricni alat. Rabite prikla-
dan elektricni alat za vas zadatak. Prikladnim
elektricnim alatom radit ¢ete bolje i sigurnije u spe-
cificiranom rasponu snage.

Ne rabite elektricni alat ako je sklopka ostece-
na. Elektri¢ni alat koji se ne moze viSe ukljuciti ili is-
kljuciti opasan je i mora se popraviti.

lzvucite utikaé iz uti¢nice i/ili izvadite prenosivi
akumulator prije obavljanja namjestanja ureda-
ja, mijenjanja radnih alata ili polaganja elektri¢-
nog alata. Tom mjerom opreza sprjecava se nena-
mjerno pokretanje elektricnog alata.

Spremite elektricne alate koje ne rabite izvan
dosega djece. Ne dopustite da elektri¢ni alat ra-
be osobe koje nisu upoznate s njim ili koje nisu
proditale ove upute. Elektri¢ni alati su opasni ako
ih rabe neiskusne osobe.

Pozorno njegujte elektricne alate i radni alat.
Provjerite funkcioniraju li pokretni dijelovi
ispravno i da ne zapinju, jesu li dijelovi slomljeni
ili toliko osteceni toliko da onemogucavaju
funkcioniranje elektri¢nog alata. Prije uporabe
elektricnog alata zatrazite popravak ostecenih
dijelova. Mnoge nezgode uzrokovane su upravo
lo$im odrzavanjem elektri¢nih alata.
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Alate za rezanje redovito ostrite i Cistite. Pozor-
no odrzavani alati za rezanje s o$trim reznim rubo-
vima manje ¢e zapinjati i lakSe ih je kontrolirati.
Rabite elektri¢ni alat, radni alat, nastavke itd.
prema ovim uputama. Pritom vodite racuna o
radnim uvjetima i zadatku koji valja obaviti. Upo-
raba elektricnih alata za primjene za koje on nije
predviden moze uzrokovati opasne situacije.
Rucke i prihvatne povrsine moraju biti suhe, éi-
ste i ociS¢ene od ulja i masnoce. Skliske rucke i
prihvatne povrsine ne omogucavaju sigurno ruko-
vanje i nadzor nad elektri¢nim alatom u nepredvi-
denim situacijama.

Servisiranje

Elektri¢ni alat smije popravljati samo kvalificira-
ni struénjak i to samo s originalnim rezervnim
dijelovima. Tako cete biti sigurni da je elektri¢ni
alat i dalje siguran.

Sigurnosne napomene za pile za
prorezivanje i koso rezanje

Pile za prorezivanje i koso rezanje predvidene
su za rezanje drva ili drvenih proizvoda i nije ih
dopusteno rabiti za rezanje zeljeznih materijala
kao sto su Sipke, motke, vijci itd. Abrazivna pra-
Sina uzrokuje blokiranje pokretnih dijelova kao Sto
je doniji Stitnik. Iskre kod rezanja spaljuju doniji Stit-
nik, uloznu plocu i druge plasti¢ne dijelove.
Fiksirajte izradak po moguénosti stegama. Ako
izradak drzite rukom, ruku morate uvijek drzati
udaljenu najmanje 100 mm od svake strane lista
pile. Ne rabite ovu pilu za rezanje komada koji
su premali za pritezanje ili drzanje rukom. Ako
ruku stavite preblizu listu pile, postoji poveéan rizik
od ozljeda zbog kontakta s listom pile.

lzradak mora biti nepokretan i pritegnut ili priti-
snut do grani¢nika i stola. Ne gurajte izradak u
list pile i nikada ne rezite ,,slobodnom rukom*.
Labavi ili pomi¢ni izradci mogli bi se izbaciti veli-
kom brzinom i uzrokovati ozljede.

Prijedite pilom kroz izradak. Izbjegavajte povla-
cenje pile kroz izradak. Radi rezanja dignite gla-
vu pile i povucite je iznad izratka, ali tako da ga
ne odrezete. Zatim ukljucéite motor, zakrenite
glavu pile prema dolje i pritisnite pilu kroz izra-
dak. Kod rezanja povlac¢enjem postoji opasnost da
se list pile digne na izradak i sklop lista pile silovito
odbaci rukovatelja.

Nikada ne krizajte ruku iznad predvidene linije
rezanja, bilo ispred ili iza lista pile. Podupiranje
izratka,prekrizenim rukama®, tj. drzanje izratka de-
sno pored lista pile lijevom rukom ili obrnuto vrlo je
opasno.

I/l PARKSIDE’
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Ne posezite iza grani¢nika kada se list pile okre-
¢e. Nikada ne prekoracujte sigurnosnu udalje-
nost od 100 mm izmedu Sake i rotirajuceg lista
pile (vrijedi na objema stranama lista pile, npr.
prilikom uklanjanja drvenih otpadaka). Mozda ne
mozete procijeniti blizinu rotirajuceg lista pile $aci i
mozete se tesko ozlijediti.

Prije rezanja provjerite izradak. Ako je izradak
savijen ili iskrivljen, pritegnite ga tako da je za-
krivljena strana okrenuta prema granic¢niku. Uvi-
jek se pobrinite za to da duz linije rezanja ne po-
stoji procjep izmedu izratka, grani¢nika i stola.
Savijeni ili iskrivljeni izradci mogu se izvrnuti ili pre-
mjestiti i uzrokovati zaglavljivanje rotirajuceg lista
pile prilikom rezanja. U izratku ne smije biti ¢avala
ili stranih tijela.

Pilu rabite tek kada na stolu nema alata, drvenih
otpadaka itd.; na stolu smije biti samo izradak.
Mali otpadci, labavi komadi drva ili drugi predmeti
koji mogu doéi u dodir s rotiraju¢im listom pile mo-
gu se izbaciti velikom brzinom.

Uvijek rezite samo jedan izradak. |zratke nasla-
gane jedan na drugom nije moguée primjereno pri-
tegnuti ili fiksirati i prilikom piljenja oni mogu uzro-
kovati zaglavljivanje ili klizanje lista.

Pobrinite se za to da pila za prorezivanje i koso
rezanje prije uporabe stoji na évrstoj radnoj po-
vrsini. Ravna i évrsta radna povrsina smanjuje opa-
snost od toga da pila za prorezivanje i koso rezanje
postane nestabilna.

Planirajte svoj rad. Prilikom svakog namjestanja
nagiba lista pile ili kuta kosog rezanja pobrinite
se za to da je prilagodljivi grani¢nik ispravno na-
mijesten i da je izradak poduprt tako da ne dola-
zi u dodir s listom ili Stitnikom. Bez ukljuéivanja
stroja i bez izratka na stol valja simulirati potpuni
pokret rezanja lista pile kako bi se osiguralo da ne
postoje smetnje ili opasnost od rezanja u grani¢ni-
ku.

Kod izradaka koji su Siri ili dulji od gornjeg dijela
stola pobrinite se za primjereno podupiranje, n-
pr. s pomocu produzetaka stola ili stalaka za pi-
lienje. Izradci koji su dulji ili Siri od stola pile za pro-
rezivanje i koso rezanje mogu se nagnuti ako nisu
¢vrsto poduprti. Ako se odrezani komad drva ili
izradak nagne, moze podignuti doniji $titnik ili ga ro-
tirajuci list moze nekontrolirano izbaciti.

Ne angazirajte druge osobe kao nadomjestak za
produzetak stola ili radi dodatnog podupiranja.
Nestabilno podupiranje izratka moze uzrokovati za-
glavljivanje lista. Izradak se isto tako tijekom reza-
nja moze pomaknuti i povudi vas i pomagaca u roti-
rajudi list.

Odrezani komad nije dopusteno pritiskati prema
rotiraju¢em listu pile. Ako ne postoji dovoljno pro-
stora, npr. prilikom uporabe uzduznih grani¢nika,
odrezani komad moze se zaglaviti s listom i silovito
izbaciti.
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Uvijek uporabite stegu ili prikladnu napravu ka-
ko biste ispravno poduprli okrugle materijale
kao $to su Sipke ili cijevi. Sipke su prilikom reza-
nja sklone kotrljanju, zbog ¢ega se list zarezuje i
izradak moze povucéi vasu $aku u list.

Pustite list da dosegne punu brzinu vrtnje prije
rezanja u izratku. Time se smanjuje rizik od izlije-
tanja izratka.

Ako se izradak zaglavi ili se list blokira, iskljucite
pilu za prorezivanje i koso rezanje. Pri¢ekajte dok
se svi pokretni dijelovi ne zaustave, izvucite
mrezni utikaé i/ili izvadite akumulator. Nakon to-
ga uklonite zaglavljeni materijal. Ako u slu¢aju ta-
kvog blokiranja nastavite pilienje, moze do¢i do gu-
bitka kontrole ili ostecenja pila za prorezivanje i koso
rezanje.

Nakon zavrSetka rezanja pustite sklopku, drzite
glavu pile dolje i pricekajte dok se list ne zaustavi,
a tek zatim uklonite odrezani komad. Vrlo je opa-
sno posezati rukom u blizinu zaustavljanog lista.

CGvrsto drzite ruéku kada obavljate nepotpuno
rezanje ili kada pustite sklopku prije nego sto je
glava pile dosegnula donji polozaj. Zbog ko¢nog
djelovanja pile glava pile moze se trzajno povlagiti
prema dolje i time uzrokovati rizik od ozljeda.

Sigurnosne napomene za
rukovanje listovima pile

Izbjegavajte nekontrolirano pustanje agregata za
pilienje u donjem krajnjem poloZaju.

Ne rabite ostecene ili deformirane listove pile.

Ne rabite listove pile s pukotinama. Stavite izvan

uporabe napukle listove pile. Popravljanje nije do-
pusteno.

Ne rabite listove pile izradene od brzoreznog celika.
Provjerite stanje listova pile prije uporabe pile.
Rabite iskljucivo listove pile koji su prikladni za re-
zani materijal.

Rabite samo listove pile koje je odredio proizvodac.
Ako su listovi pile predvideni za obradivanje drva ili
sliénih materijala, oni moraju udovoljavati normi EN
847-1.

Ne rabite listove pile od visokolegiranog brzore-
znog ¢elika (HSS).

Rabite samo listove pile ¢ija maksimalno dopuste-
na brzina vrtnje nije manja od maksimalne brzine
vrtnje vretena pile i koji su namijenjeni za rezani
materijal.

Vodite racuna o smjeru vrtnje lista pile.
Umetnite listove pile samo ako znate rukovati njima.

Vodite raéuna o maksimalnoj brzini vrtnje. Nije do-
pusteno prekoraciti maksimalnu brzinu vrtnje nave-
denu na listu pile. Ako je naveden, pridrzavajte se
raspona brzine vrtnje.
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Ocistite zatezne povrsine od oneci$éenja, masno-
¢ée, ulja i vode.

Radi smanjivanja provrta na listovima pile ne rabite
labave redukcijske prstene ili tuljke.

Pobrinite se za to da fiksirani redukcijski prsteni za
osiguravanje lista pile imaju isti promjer i najmanje
1/3 promijera rezanja.
Pobrinite se za to da su fiksirani redukcijski prsteni
medusobno paralelni.

Oprezno rukuijte listovima pile. Preporuujemo da ih
Euvate u originalnoj ambalazi ili u posebnim spremni-
cima. Nosite zaStitne rukavice kako biste poboljSali
zahvat i dodatno smanijili opasnost od ozljeda.

Prije uporabe listova pile pobrinite se za to da su
sve zastitne naprave propisno uévrséene.

Prije uporabe provjerite udovoljava li koristeni list
pile tehnickih zahtjevima ove pile i je li ispravno
ucévrséen.

Isporuceni list pile rabite samo za radove rezanja u
drvu, nikada za obradivanje metala.

Rabite samo list pile ¢&iji promjer odgovara specifi-
kacijama na pili.

Uporabite dodatne oslonce izratka ako je to po-
trebno za stabilnost izratka.

ProduZzetke oslonca izratka potrebno je uvijek uévr-
stiti i rabiti tijekom rada.

Zamijenite istro$eni stolni umetak!

Izbjegavajte pregrijavanje zuba pile.

Prilikom piljenja plastike izbjegavajte taljenje plastike.
Rabite ispravne listove pile za obradivani materijal.
Pravodobno zamijenite o$tecene ili istrosene listove
pile.

Ako se list pile pregrije, zaustavite stroj. Prije ponov-
nog rada s uredajem najprije pustite list pile da se
ohladi.

Rabite samo listove pile koji su oznaéeni jednakom
ili ve¢om brzinom vrtnje od brzine vrtnje navedene
na elektricnom alatu.

Uvijek osigurajte stabilnost i sigurnost pile.

Lasersko zracenje

Pozor: Lasersko zracenje
Ne gledajte u zraku
Razred lasera 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po < 1 mW

Prikladnim mjerama opreza zastitite sebe i svoju
okolinu od opasnosti od nezgode!

Ne gledajte izravno golim okom u lasersku zraku.
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¢ Nikada ne gledajte izravno u putanju zrake.

e Lasersku zraku nikada ne usmijeravajte na reflekti-
rajuce plohe i ljude ili Zivotinje. Laserska zraka ve¢ i
male snage moze uzrokovati o$teéenja na oku.

/\ UPOZORENJE

A\ OPREZ

U slu¢aju obavljanja drugih postupaka od
onih koji su navedeni u ovom priruéniku, to
moze uzrokovati opasno izlaganje zrace-
nju.

Ovaj elektricni alat tijekom rada proizvodi elektroma-
gnetsko polje. To polje moze u odredenim okolnosti-
ma ometati aktivne ili pasivne medicinske implantate.
Kako bi se smanjila opasnost od teskih ili smrtono-
snih ozljeda, preporuc¢ujemo da se osobe s medicin-
skim implantatima prije rukovanja elektri¢nim alatom
savjetuju sa svojim lijeénikom i proizvodacem tog
medicinskog implantata.

¢ Nikada ne otvarajte laserski modul. Moguce je neo-
Cekivano izlaganje zracenju.

e Laser nije dopusteno mijenjati laserom nekog dru-
gog tipa.

e Popravke na laseru smiju obavljati samo proizvo-
dac lasera ili njegov ovlasteni distributer.

6.9 Potencijalni rizici

Proizvod je konstruiran prema aktualnom stanju
tehnologije i prihvac¢enim pravilima o tehnickoj
sigurnosti. Unato¢ tome, prilikom rada mogu se
pojaviti potencijalni rizici.
e Opasnost za zdravlje zbog elektri¢ne energije u slu-
¢aju uporabe neispravnih elektric¢nih kabela.

e Osim toga, unato¢ svim poduzetim mjerama opre-
za, mogu postojati skriveni potencijalni rizici.

Potencijalne rizike moguce je smanjiti na minimum
pridrzavanjem ,sigurnosnih napomena“ i ,namjen-
ske uporabe“ te cijelog priru¢nika za uporabu.

¢ Ne optere€ujte nepotrebno proizvod: prejaki priti-
sak pri rezanju brzo ¢e ostetiti list pile, Sto ¢e uma-
njiti snagu proizvoda prilikom obradivanja i smanjiti
preciznost rezanja.

Prilikom rezanja plasti€nog materijala uvijek rabite
stezaljke: dijelove koje treba odrezati potrebno je
uvijek fiksirati izmedu stezaljki.

Izbjegavajte iznenadna stavljanja proizvoda u po-
gon: prilikom ukopc€avanja utika¢a u uti€nicu nije
dopusteno pritiskati sklopku za uklju€ivanje/isklju-
Civanje.

e Rabite proizvod prema preporukama iz ovog pri-
ruénika za uporabu. Tako éete posti¢i optimalne
ucinke proizvoda.

Drzite Sake dalje od radnog podrucja kada proizvod
radi.

Prije radova namjestanja ili odrzavanja pustite
sklopku za ukljuc¢ivanje/iskljucivanje i izvucite mrez-
ni utikac.

I/l PARKSIDE’

7 Tehnicki podatci

Nazivni napon 220 - 240 V~

50 Hz
Nazivna snaga S11700W
Nacin rada S6 25%* 2000W
Brzina vrtnje u praznom 4800 min™

hodu n,

List pile od tvrdog metala ©210x 230 x 2,6 mm

Broj zuba 24
Maksimalna $irina zuba 3 mm
lista pile

Podrucje zakretanja -47°/0°/ +47°
Kosi rez 0° do 45° nalijevo
Sirina pile pri 0° 340 x 65 mm
Sirina pile pri 45° 240 x 65 mm
Sirina pile pri 2 x 45° 240 x 38 mm
(dvostruki kosi rez)

Razred zastite /(0]
Masa cca 10,8 kg
Razred lasera 2
Valna duljina lasera 650 nm
Snaga lasera <1mw

Nacin rada S6:

neprekinuti povremeni rad. Rad se sastoji od vremena
pokretanja, vremena s konstantnim opterecenjem i vre-
mena praznog hoda. Vrijeme rada je 10 minuta, dok je
relativno trajanje aktivnosti 25 % vremena rada.

lzradak mora imati minimalnu visinu od 3 mm i Siri-
nu od 10 mm. Pobrinite se za to da je izradak uvijek
osiguran zateznom napravom.

Karakteristiéne vrijednosti zvuka

/A\ UPOZORENJE

Buka moze imati ozbiljne posljedice na vase zdravlje.
Ako buka stroja prekoraci 85 dB, vi i osobe koje se
nalaze u blizini svakako nosite prikladan stitnik sluha.
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Vrijednosti zvuka i vibracija utvrdene su u skladu s EN

62841-1.

Razina zvuénog tlaka L, 90,5 dB
Nesigurnost K, 3dB
Razina zvuéne snage L, 103,5dB
Nesigurnost K, 3dB
Vibracija ah <2,5m/s?

Navedene vrijednosti emisije buke izmjerene su normi-
ranim postupkom ispitivanja i mogu se uporabiti za us-
poredivanje elektri¢nog alata s nekim drugim alatom.

Navedene vrijednosti emisije buke mogu se uporabiti i
za preliminarnu procjenu opterecenja.

/\ UPOZORENJE

Vrijednosti emisije buke tijekom stvarne
uporabe elektricnog alata mogu se razliko-
vati od navedenih vrijednosti, ovisno o na-
¢inu uporabe elektriénog alata, a naroéito o
vrsti izratka.

Poku$ajte Sto vise smanijiti opterecenje. Primjer ta-
kvih mjera jest ograni¢avanje vremena rada. Pritom
valja uzeti u obzir sve dijelove radnog ciklusa (npr.
vremena u kojima je elektri¢ni alat isklju¢en i vreme-
na u kojima je on uklju€en, ali radi bez opterecenja).

8 Raspakiravanje

/\ UPOZORENJE

Proizvod i ambalazni materijali nisu djecja igrac-
ka!

Djeca se ne smiju igrati plastiénim vrec¢icama, fo-
lijama i malim dijelovima! Postoji opasnost od gu-
tanja i gusenja!

e Otvorite pakiranje i oprezno izvadite proizvod.

e Uklonite ambalazni materijal te ambalazne i tran-

sportne osigurace (ako postoje).

Provjerite je li opseg isporuke potpun.
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Provijerite postoje li na proizvodu i priboru stete kod
transporta. Sva ostec¢enja odmah prijavite otpre-
mniku koji je isporucio proizvod. Naknadne rekla-
macije nece se uvaziti.

Sacuvajte pakiranje po moguénosti do isteka jam-
stvenog razdoblja.

Prije uporabe upoznajte se s proizvodom na teme-
lju priru¢nika za uporabu.

Kao pribor te potrodne i rezervne dijelove rabite sa-
mo originalne dijelove. Rezervne dijelove mozete
nabaviti od ovlastenog distributera.
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Prilikom narucivanja navedite nase brojeve artikala
te tip i godinu proizvodnje proizvoda.

Prije stavljanja u pogon (sl. 3)

Otpustite predmontiran $titnik protiv naginjanja (33)
na donjoj strani pile, potpuno ga izvucite i ponovno
osigurajte imbus klju¢em (D).
Proizvod je potrebno postaviti stabilno. Pri¢vrstite
proizvod na radni stol, postolje itd. Utaknite 4 vijka
(nisu sadrzana u opsegu isporuke) u provrte na ne-
pokretnom stolu za piljenje (19). Pritegnite vijke.

Namijestite vijak za namjestanje (15) na razinu stol-
ne ploce kako biste izbjegli ljuljanje proizvoda.

Prije stavljanja u pogon moraju biti ispravno monti-
rani svi pokrovi i sve sigurnosne naprave.

List pile mora se mo¢i slobodno kretati.

Na obradenom drvu pazite na strana tijela kao $to
su Cavli, vijci itd.

Prije aktiviranja sklopke za ukljucivanje/iskljucivanje
provjerite je li list pile ispravno montiran i jesu li po-
kretni dijelovi lako pokretljivi.

Prije priklju¢ivanja proizvoda provjerite podudaraju
li se podatci na ozna¢noj plogici s vrijednostima
elektricne mreze.

Provjeravanje sigurnosne
naprave $stitnika lista pile (7)
(sl. 4)

Stitnik lista pile §titi od nenamjernog dodirivanja lista
pile i od izbacenih strugotina.

Provjera funkcioniranja

U tu svrhu preklopite pilu prema dolje:

Stitnik lista pile mora osloboditi list pile prilikom za-
kretanja prema dolje tako da ne dodiruje druge di-
jelove.

Prilikom preklapanja pile prema gore u pocetni po-
loZaj stitnik lista pile mora automatski pokriti list pi-
le.

10 Montaza

10.1 Sastavljanje proizvoda
(sl. 1,2, 5, 6)
1. Otpustite okretni stol (18) okretanjem rucke (14) na-

lijevo.

S pomocu rucke (14) namjestite okretni stol (18) na
zeljeni kut.

Ponovno pritegnite ru¢ku (14) okretanjem nadesno
radi fiksiranja okretnog stola.

Laganim pritiskanjem glave pile (6) prema dolje i
istodobnim izvlatenjem sigurnosnog svornjaka (34)
iz drza¢a motora pila ¢e se deblokirati u donjem
poloZaju.
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5. Okrenite sigurnosni svornjak (34) za 90 stupnjeva
kako biste ga fiksirali u deblokiranom poloZaju.

6. Zakrenite glavu pile (6) prema gore.

7. Zatezne naprave (25) moguce je uCvrstiti i na lijevoj
i na desnoj strani na nepokretnom stolu za piljenje
(19). Utaknite zateznu napravu (25) u za to predvi-
den provrt na straznjoj strani grani¢ne tracnice (12)
i osigurajte ga vijkom za fiksiranje (25c).

Kod kosih rezova 0° - 45° zateznu napravu (25) va-
lia montirati samo na jednoj strani (desno) (vidi sliku
11-12).

8. Glavu pile (6) moguce je nagnuti nalijevo do maks.

45° otpustanjem vijka za fiksiranje (24).

9. Oslonce izratka (21) potrebno je uvijek ucvrstiti i ra-
biti tijekom rada.
Namjestite Zeljeni radni radijus otpusStanjem vijka za
fiksiranje (20). Nakon toga ponovno pritegnite vijak
za fiksiranje (20).

10.2 Sabirna vreéa za strugotine (30)
(sl. 1, 24)

Pila je opremljena sabirnom vre¢om za strugotine (30).
Stisnite metalna prstenasta krila sabirne vrec¢e za stru-
gotine (30) i postavite je na izlazni otvor u podrucju
motora. Sabirna vre¢a za strugotine (30) moze se
isprazniti s pomocu patentnog zatvarata na donjoj
strani.

10.2.1 Priklju¢ivanje na vanjski sustav za
usisavanje prasine

1. Prikljuite usisno crijevo na sustav za usisavanje
prasine.

2. Sustav za usisavanje prasine mora biti prikladan za
obradivani materijal.

3. Za usisavanje vrlo $tetnih ili kancerogenih prasina
rabite specijalnu usisnu napravu.

10.3 Fino namjestanje grani¢nika za
presjecni rez od 90° (sl. 1, 7)

Potreban alat:

e Imbus klju¢ 6 mm (C)

e Granicni kutnik od 90° (A)*

e Krizni odvijac*

e Racvasti klju¢ veli¢ine 13 mm*
* = nije sadrzano u opsegu isporuke!

1. Spustite glavu pile (6) prema dolje i fiksirajte je si-
gurnosnim svornjakom (34).

2. Olabavite vijak za fiksiranje (24).

3. Polozite grani¢ni kutnik od 90° (A) izmedu lista pile
(8) i okretnog stola (18).

4. Otpustite sigurnosnu maticu (35a).

5. Pomicite vijak za namjestanje (35) dok kut izmedu
lista pile (8) i okretnog stola (18) ne bude 90°.

6. Ponovno pritegnite sigurnosnu maticu (35a).
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7. Nakon toga provijerite polozaj pokazivaca kuta. Po
potrebi kriznim odvijatem otpustite kazaljku (16),
postavite je u polozaj od 0° na ljestvici (17), a zatim
ponovno pritegnite.

10.4 Fino namjestanje grani¢nika za
kosi rez od 45° (sl. 1, 8)
Potreban alat:
¢ Granicni kutnik od 45° (B)*
¢ Racdvasti klju¢ veli¢ine 13 mm*
e Krizni odvijac*
* = nije sadrZzano u opsegu isporuke!

1. Spustite glavu pile (6) prema dolje i fiksirajte je si-
gurnosnim svornjakom (34).

2. Fiksirajte okretni stol (18) u polozaj od 0°.

Pomicnu grani¢nu tracnicu potrebno je radi kosih re-
zova (glava pile je nagnuta) fiksirati u vanjskom polo-
zaju (lijeva strana).

3. Otvorite vijak za fiksiranje (23) pomi€nih grani¢nih
tracnica (11) i pomaknite pomi¢ne grani¢ne tracni-
ce (11) prema van. Polozite grani¢ni kutnik od 45°
(B) izmedu lista pile (8) i okretnog stola (18).

4. Pomi¢ne grani¢ne tracnice (11) potrebno je blokirati
tako da razmak izmedu grani¢nih tracnica (11) i li-
sta pile (8) iznosi najmanje 8 mm.

5. Pomi€na grani¢na tracnica (11) mora se nalaziti u
unutarnjem poloZaju (desna strana).

6. Prije reza provjerite da izmedu pomi¢nih grani¢nih
tracnica (11) i lista pile (8) nije moguce sudaranje.

7. Otpustite vijak za fiksiranje (23) i s pomocu rucke
(14) nagnite glavu pile (6) nalijevo, na 45°.

8. Polozite grani¢ni kutnik od 45° (B) izmedu lista pile
(6) i okretnog stola (18).

9. Otpustite protumaticu (36a) i pomicite vijak za na-
mijestanje (36) dok kut izmedu lista pile (8) i okret-
nog stola (18) ne iznosi to¢no 45°.

10. Ponovno pritegnite protumaticu (36a).

11. Nakon toga provjerite polozaj pokazivac¢a kuta. Po
potrebi kriznim odvijacem otpustite kazaljku (16),
postavite je u polozaj od 45° na ljestvici (17), a za-
tim ponovno pritegnite.

11 Rukovanje

11.1  Rukovanje zateznom napravom
(25) (sl. 1)

Vijkom za fiksiranje (25a) moguée je namijestiti visinu
zatezne naprave (25).

1. Spustite zateznu napravu (25) na izradak.
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2. Pritegnite vijak za fiksiranje (25c).

3. Okrenite nazubljeni vijak (25b) nadesno radi steza-
nja izratka.

4. Radi otpustanja izratka postupite obrnutim redosli-
jedom.

11.2 Ograni¢avanje dubine rezanja
(piljenje utora) (sl. 1, 9)

/\ UPOZORENJE

Opasnost od povratnog udarca!

Prilikom izrade utora vrlo je vazno da boc¢ni pritisak
ne djeluje na list pile. Glava pile moze inace iznenada
odskoditi!

— Prilikom izrade utora rabite zateznu napravu.

I1zbjegavajte boc¢ni pritisak na glavu pile.

1. Vijkom (31) moguce je kontinuirano namjestati du-
binu rezanja. U tu svrhu otpustite nazubljenu mati-
cu (31a) na vijku. Zeljenu dubinu rezanja namjestite
uvrtanjem ili odvrtanjem vijka (31). Zatim ponovno
pritegnite nazubljenu maticu (31a) na vijku (31).

2. Provjerite namjestanje pokusnim rezom.

11.3 Ukljucivanje/iskljucivanje lasera
(sl. 19)

Ukljugéivanje:

1. Pritisnite 1x sklopku za ukljucivanje/iskljuivanje la-

sera (4). Na obradivani izradak projicira se laserska
linija koja prikazuje to€no vodenije reza.

Iskljucivanje:
1. Ponovno pritisnite sklopku za ukljucivanje/iskljuci-
vanje lasera (4).

11.4 Serijski rez (sl. 1, 10)

Za viSekratne rezove iste duljine moguce je rasklopiti
uzduzni grani¢nik (22). Uzduzni grani¢nik (22) mozete
rabiti na desnoj i lijevoj strani.

1. Preklopite uzduzni grani¢nik (22) prema gore.

2. Otpustite vijak za fiksiranje oslonca izratka (20).
3. lzvucite oslonac izratka (21).
4

Namjestite Zeljenu mjeru izmedu lista pile (8) i uz-
duznog grani¢nika (22).

5. Ponovno pritegnite vijak za fiksiranje oslonca izrat-
ka (20).

6. Obavite rezove kao $to je opisano u odjelicima
11.5,11.6,11.7i11.8.
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11.5 Presjecnirez od 90° i okretni stol
0° (sl. 1,11,12)

Za Sirine reza do cca 100 mm vlaénu funkciju pile mo-
guce je fiksirati u straznjem polozaju s pomocu vijka za
fiksiranje (28a). U tom se polozaju pila moze rabiti za
presje¢no rezanje. Ako je Sirina rezanja veca od 100
mm, potrebno je osigurati da je vijak za fiksiranje (28a)
labav, a glava pile (6) pokretna.

Pokretnu grani¢nu tra¢nicu potrebno je fiksirati u
unutarnjem poloZaju za presjecne rezove od 90°.

Napomene o fiksiranju:
¢ Ne obradujte izratke koji su premali za pritezanje.

* Udvrstite vrlo tanke izratke tako da ih mozete presi-
jecati s pomocu dodatne letvice. Vrlo tanki izradci
mogu prilikom piljenja ,drhtati“ ili se slomiti

1. Otvorite vijak za fiksiranje (23) pomi¢ne grani¢ne
tracnice (11) i pomaknite pomic¢nu grani¢nu tracni-
cu (11) prema unutra.

2. Pomiénu grani¢nu tracnicu (11) potrebno je blokirati
ispred krajnjeg unutarnjeg polozaja toliko da udalje-
nost izmedu pomi¢ne grani¢ne trac¢nice (11) i lista
pile (8) iznosi maksimalno 8 mm.

3. Prije rezanja provjerite da izmedu pomi¢ne granic-
ne tracnice (11) i lista pile (8) nije moguce sudara-
nje.

Ponovno pritegnite vijak za fiksiranje (23).

5. Postavite glavu pile (6) u gornji polozaj.

Pomaknite glavu pile (6) ru¢kom (1) prema natrag i
po potrebi je fiksirajte u tom polozaju (ovisno o Siri-
ni reza).

7. Polozite rezano drvo do grani¢ne tracnice (12) i na
okretni stol (18).

8. Fiksirajte materijal zateznom napravom (25) na ne-
pomi¢nom stolu za piljenje (19) kako biste sprijecili
pomicanje tijekom postupka rezanja.

9. Deblokirajte zapornu sklopku (3) i pritisnite sklopku
za ukljuc¢ivanje/iskljuc¢ivanje (2) radi uklju¢ivanja mo-
tora.

10. Pomicite glavu pile (6) s pomocu ruc¢ke (1) jednoliko
i lagano pritiS¢uc¢i prema dolje dok list pile (8) ne
prereze izradak.

11. Nakon zavrsetka postupka piljenja glavu pile (6) po-
novno postavite u gornji polozaj mirovanja i pustite
sklopku za uklju€ivanje/iskljucivanje (2).

Zbog povratne opruge proizvod ée automatski od-
skociti prema gore. Nakon kraja reza nemojte ispusti-
ti rucku, veé pustite da se glava pile polagano uz la-
gani protupritisak kre¢e prema gore.
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11.5.1  Ako je vla¢na vodilica fiksirana (28)

(sl. 4)

1. Vlaénu funkciju pile fiksirajte vijkom za fiksiranje
vla¢ne vodilice (28a) u straznjem poloZaju.

2. Pomicite glavu pile (6) s pomocu rucke (1) jednoliko
i lagano pritis¢uéi prema dolje dok list pile (8) ne
prereze izradak.

11.5.2 Ako vla¢na vodilica nije fiksirana

(28)

e Povucite glavu pile (6) skroz prema naprijed. Spu-
stite rucku (1) jednoliko i lagano priti$¢uci do kraja
prema dolje. Pomicite glavu pile (6) polako i jednoli-
ko do kraja prema natrag dok list pile (8) potpuno
ne prereze izradak.

11.6 Presjecnirez od 90° i okretni stol
0°-47° (sl. 1, 11, 13)

Presje¢nom i kutnom pilom moguce je obavljati kose
rezove nalijevo i nadesno od 0°-47°.

Pokretnu grani¢nu tra¢nicu potrebno je fiksirati u
unutarnjem poloZaju za presjec¢ne rezove od 90°.

1. Otvorite vijak za fiksiranje (23) pomic¢ne grani¢ne
tracnice (11) i pomaknite pomi¢nu grani¢nu tracni-
cu (11) prema unutra.

2. Pomiénu grani¢nu tracnicu (11) potrebno je blokirati
ispred krajnjeg unutarnjeg polozaja toliko da udalje-
nost izmedu pomicne grani¢ne tracnice (11) i lista
pile (8) iznosi maksimalno 8 mm.

3. Prije rezanja provjerite da izmedu pomicne grani¢-
ne tracnice (11) i lista pile (8) nije moguce sudara-
nje.

Ponovno pritegnite vijak za fiksiranje (23).

5. Otpustite okretni stol (18) okretanjem rucke (14) na-
lijevo.

6. S pomocu rucke (14) namjestite okretni stol (18) na
zeljeni kut.

7. Pritegnite rucku (14) okretanjem nadesno radi fiksi-
ranja okretnog stola (18).

8. Obavite rez kao $to je opisano u odjeljku 77.5.

11.7 Kosirez od 0°- 45° i okretni
stol 0° (sl. 1, 11, 14)

Pilom je moguée obavljati kose rezove nalijevo od 0°-
45° u odnosu na radnu povrsinu.

Pomiénu graniénu tracnicu valja uévrstiti u vanjskom
polozaju za kose rezove (glava pile je nagnuta).
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Kod kutnih rezova 0° - 45° zateznu napravu (napinja¢
izratka) treba montirati samo desno.

1. Otvorite vijak za fiksiranje (23) pomi¢ne grani¢ne
tracnice (11) i pomaknite pomic¢nu grani¢nu tracni-
cu (11) prema van (lijeva strana).

2. Pomi¢nu grani¢nu tracnicu (11) potrebno je blokirati
ispred krajnjeg unutarnjeg polozaja toliko da udalje-
nost izmedu pomicne grani¢ne trac¢nice (11) i lista
pile (8) iznosi maksimalno 8 mm (desna strana).

3. Prije rezanja provjerite da izmedu pomi¢ne granic-

ne tracnice (11) i lista pile (8) nije moguce sudara-

nje.

Ponovno pritegnite vijak za fiksiranje (23).

Postavite glavu pile (6) u gornji polozaj.

Fiksirajte okretni stol (18) u polozaj od 0°.

N o o~

Otpustite vijak za fiksiranje (24) i s pomocu rucke
(1) naginjite glavu pile (6) nalijevo dok kazaljka kuta
(27) ne pokaze Zeljenu kutnu mjeru na kutnoj ljestvi-
ci (26).

8. Ponovno pritegnite vijak za fiksiranje (24).

9. Obavite rez kao $to je opisano u odjeljku 77.5.

11.8 Kosirez od 0°- 45° i okretni stol
0°- 47° (sl. 1, 11, 15)
Pilom je moguce obavljati kutne rezove nalijevo od 0°-

45° u odnosu na radnu povrSinu i istodobno 0°- 47° u
odnosu na grani¢nu tra¢nicu (dvostruki kosi rez).

Pomi¢nu grani¢nu tracnicu valja uévrstiti u vanjskom
polozaju za kose rezove (glava pile je nagnuta).

Prilikom zakretanja presje¢ne pile na 31,6° i kod nagiba
agregata od 33,9° moguce je koso rezati istostrane tro-
kutaste letvice i profile kao $to su rubni profili s profil-
nom stranom prema dolje.

To je korisno prije svega kod velikih profila koji kod
normalnog ulaganja prekoracuju maksimalnu visinu re-
zanja.

Tako je moguce rijesiti i probleme s ¢esto nepravokut-
nom obradom kuta na rubovima.

Kod kutnih rezova 0° - 45° zateznu napravu (napinja¢
izratka) treba montirati samo desno.

1. Otvorite vijak za fiksiranje (23) pomi¢nih grani¢nih
tracnica (11) i pomaknite pomi¢ne grani¢ne tracni-
ce (11) prema van.
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2. Pomi¢nu grani¢nu tracnicu (11) potrebno je blokirati
ispred krajnjeg unutarnjeg polozaja toliko da udalje-
nost izmedu pomicne grani¢ne tracnice (11) i lista
pile (8) iznosi maksimalno 8 mm.

3. Prije rezanja provjerite da izmedu pomi¢ne grani¢ne
tracnice (11) i lista pile (8) nije moguce sudaranije.

4. Ponovno pritegnite vijak za fiksiranje (23).
Postavite glavu pile (6) u gornji polozaj.

6. Otpustite okretni stol (18) okretanjem rucke (14) na-
lijevo.

7. S pomocdu rucke (14) namjestite okretni stol (18) na
Zzeljeni kut (vidi 71.6).

8. Pritegnite ruc¢ku (14) okretanjem nadesno radi fiksi-
ranja okretnog stola (18).

9. Otpustite vijak za fiksiranje (24).

10. S pomocu rucke (1) nagnite glavu pile (6) nalijevo
do Zeljene kutne mjere.

11. Ponovno pritegnite vijak za fiksiranje (24).
12. Obavite rez kao $to je opisano u odjeljku 77.5.

12 Odrzavanje

/\ UPOZORENJE

Prije svakog namijestanja, servisiranja ili
popravljanja izvucite mrezni utikac!

121 Opcée mjere odrzavanja

e Zastitne naprave, ventilacijske proreze i kudiste
motora Cistite od prasine i prljavstine. ObriSite proi-
zvod &istom krpom* ili ga ispuSite niskotlaénim*
stla¢enim zrakom. Preporu¢ujemo da proizvod oci-
stite odmah nakon svake uporabe.

Sve pokretne dijelove nauljite jednom mjesecno.

Proizvod redovito Cistite vlaznom krpom* s malo
mazivog sapuna. Ne rabite sredstva za ciscenje ili
otapala jer bi ona mogla nagristi plasti¢ne dijelove
proizvoda. Pobrinite se za to da voda ne moze
prodrijeti u unutrasnjost proizvoda.

12.2 Zamijena lista pile (8)
(sl. 1,16 - 18)
/A\ UPOZORENJE

Prije svakog namjestanja, servisiranja ili
popravljanja izvucite mrezni utikac!

POZOR

Pri zamjeni lista pile nosite zastitne rukavi-
ce! Opasnost od ozljeda!
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Potreban alat:
e |Imbus klju¢ 6 mm (C)
e Krizni odvijac*
* = nije sadrZzano u opsegu isporuke!

1. Zakrenite glavu pile (6) prema gore i blokirajte je si-
gurnosnim svornjakom (34).

2. Otpustite pritezni vijak (7a) pokrova kriznim odvija-
cem.

3. Preklopite $titnik lista pile (7) prema gore tako da
Stitnik lista pile (7) bude iznad vijka s prirubnicom
37).

4. Jednom rukom stavite imbus klju¢ od 6 mm (C) na
vijak s prirubnicom (37).

5. Pritisnite ¢vrsto blokadu vratila pile (5), a zatim vijak
s prirubnicom (37) polako okrecite nadesno. Nakon
najviSe jednog okretaja blokada vratila pile (5) ¢e se
uglaviti.

6. Zatim s malo viSe sile otpustite vijak s prirubnicom
(87) prema desno.

7. Potpuno odvrnite vijak s prirubnicom (37) i demon-
tirajte vanjsku prirubnicu (38).

8. Skinite list pile (8) s unutarnje prirubnice (39) i izvu-
cite ga prema dolje.

9. Pozorno odistite vijak s prirubnicom (37), vanjsku
prirubnicu (38) i unutarnju prirubnicu (39).

10. Umetnite novi list pile (8) obrnutim redoslijedom i
zategnite ga.

11. Preklopite Stitnik lista pile (7) prema dolje sve dok
se Stitnik lista pile (7) ne zakvaci u pritezni vijak (7a).

12. Ponovno pritegnite pritezni vijak (7a).

Rezni nagib zuba, tj. smjer vrtnje lista pile, mora se
podudarati sa smjerom strelice na kucistu.

13. Prije nastavka rada provjerite funkcionalnost zastit-
nih naprava (sl. 5).

POZOR

Nakon svake zamjene lista pile provjerite krece li se
list pile u okomitom polozaju i nagnut pod kutom od
45° slobodno u stolnom umetku.

POZOR

Zamijenu i poravnavanie lista pile valja pravilno obavi-
ti.

12.3 Ciséenje sigurnosne naprave
stitnika lista pile (7) (sl. 1)

Prije svakog stavljanja u pogon provjerite postoje li

onecidc¢enja na Stitniku lista pile.
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Uklonite staru piljevinu i iverje s pomocdu kista ili sli¢-
nog prikladnog alata.

Obratite pozornost na pokretljivost stremena za vode-
nje (29).

12.4 Kalibriranje lasera (10) (sl. 20)

Prilikom kalibriranja lasera niposto ne priti-
Scite sklopku za ukljucivanje/iskljucivanje.
Opasnost od ozljeda!

Ako laser (10) viSe ne prikazuje ispravnu liniju rezanja,
moguce ga je dodatno kalibrirati.

Potreban alat:
e Krizni odvijac*
* = nije sadrzano u opsegu isporuke!

1. U tu svrhu otvorite vijke s kriznom glavom na po-
krovu lasera (40) i skinite pokrov lasera (9). Namje-
stite laser bo€nim pomicanjem tako da laserska
zraka pogada rezne zube lista pile (8).

2. Nakon kalibriranja i pritezanja lasera (10) montirajte
pokrov lasera (9) i rukom ga pri€vrstite s pomocu
vijaka s kriznom glavom na pokrovu lasera (40).

3. Pila radi kalibriranja lasera (10) mora biti priklju¢ena
na elektriénu mrezu.

12.5 Zamjena stolnog umetka (13)
(sl. 1,21)

/\ UPOZORENJE

Ako je stolni umetak oSteéen, postoji opasnost da se
mali predmeti zaglave izmedu stolnog umetka i lista
pile te da blokiraju list pile.

Odmah zamijenite oSte¢ene stolne umetke!

Potreban alat:

e Krizni odvijac*

* = nije sadrzano u opsegu isporuke!

1. Demontirajte vijak s kriznom glavom (41) na stol-
nom umetku (13). Po potrebi okrenite okretni stol
(18) i nagnite glavu pile (6) kako biste mogli do¢i do
vijka s kriznom glavom (41).

2. Skinite stolni umetak (13).

Umetnite novi stolni umetak (13).

4. Pritegnite vijak s kriznom glavom (41) na stolnom
umetku (13).

I/l PARKSIDE’

12.6 Provjeravanje ¢etkica (sl. 22)

Na novom proizvodu provjerite ugliene cetkice nakon
prvih 50 radnih sati ili nakon montaZze novih Cetkica.
Nakon prve provjere provjeravajte svakih 10 radnih sa-
ti.

Ako je ugljik istrosen na duljinu od 6 mm, ako je
opruga ili paralelna zica izgorjela ili o$te¢ena, mora-
te zamijeniti obje Cetkice.

Ako nakon demontaZe utvrdite da su cetkice funk-
cionalne, mozete ih natrag montirati.

Radi odrzavanja ugljenih Cetkica otvorite obje blo-
kade nalijevo. Nakon toga izvadite ugljene Cetkice.

Ponovno umetnite ugljene Cetkice obrnutim redosli-
jedom.

13 Transport (sl. 1, 4, 23)

1. Pritegnite ru¢ku/vijak za fiksiranje (14) radi blokira-
nja okretnog stola (18).

2. Pritisnite glavu pile (6) prema dolje i blokirajte je si-
gurnosnim svornjakom (34). Pila je sad blokirana u
donjem poloZzaju.

3. Vlaénu funkciju pile fiksirajte vijkom za fiksiranje
vla¢ne vodilice (28a) u straznjem poloZzaju.

Nosite proizvod za transportnu ru¢ku (42).

5. Radi ponovnog sastavljanja proizvoda postupite
kako je opisano pod 9, 70, 11.

14 Skladistenje

Proizvod i njegov pribor ¢uvajte na tamnom, suhom
mijestu koje je zasti¢eno od mraka i nepristupacno dje-
ci.

Optimalna temperatura skladistenja je izmedu 5 °C i
30 °C.

Cuvaijte proizvod u originalnom pakiranju.

Pokrijte proizvod kako biste ga zastitili od prasine ili
vlage. Cuvajte priruénik za uporabu pored proizvoda.

15 Priklju¢ivanje na elektri¢nu
mrezu

Montirani elektromotor prikljuéen je spreman za

rad. Priklju¢ak udovoljava primjenjivim propisima

VDE i DIN. Korisni¢ki montiran mrezni prikljucak i

koristeni produzni kabel moraju udovoljavati tim
propisima.

15.1 Vazne napomene

U slucaju preopterecenja motor ¢e se automatski is-
kljuciti. Nakon razdoblja hladenja (vremenski se razliku-
je) motor je moguce ponovno ukljuditi.

HR 33



/\ UPOZORENJE

Maksimalno dopustena mrezna impedancija proizvo-
da Zmax iznosi 0,443 Q. Kao korisnik ovog proizvoda
morate, ako je potrebno i u dogovoru s elektrodistri-
bucijskom tvrtkom, utvrditi da ¢e se proizvod priklju-
Givati samo na opskrbu ¢ija je impedancija manja ili
jednaka Zmax!

15.2 Posebni uvjeti prikljuéivanja

* Proizvod ispunjava zahtjeve norme EN 61000-3-11
i podlijeze posebnim uvjetima priklju¢ivanja. To
znaci da nije dopustena uporaba na proizvoljnim,
slobodno odabranim spojnim to¢kama.

Proizvod moze uzrokovati priviemena kolebanja
napona u nepovoljnim uvjetima elektricne mreze.

Proizvod je predviden isklju€ivo za uporabu na pri-
kljuénim toc¢kama koje

a) ne prekoracuju maksimalno dopustenu mreznu
impedanciju ,Z“ (Zmax. = 0,443 Q) ili

b) imaju optereéenje elektricne mreze trajnom stru-
jom od najmanje 100 A po fazi.

e Vi kao korisnik morate osigurati, po potrebi i u do-
govoru s elektrodistribucijskom tvrtkom, da spojna
tocka preko koje zelite napajati proizvod ispunjava
jednu od gore navedenih zahtjeva a) ili b).

15.3 Osteceni elektricni prikljucni
vodovi

Na elektricnim prikljuénim vodovima cesto nastaju

ostecenja izolacije.

Uzroci toga mogu biti sljedeci:

e utisnuc¢a, ako se prikljuéni vodovi provode kroz
prozore ili procjepe u vratima

pregibi zbog neispravnog u¢vrséivanja ili provode-
nja prikljuénog voda

* posjekotine zbog gazenja priklju¢nog voda
e ostecenja izolacije zbog ¢upanja iz zidne uti¢nice
e Pukotine zbog starenja izolacije.

Takvi osteceni elektricni prikljuéni vodovi ne smiju se
rabiti i zbog ostecenja izolacije opasni su za Zivot.
Redovito provjeravajte ostecenost elektricnih prikljuc-
nih vodova. Prilikom provjere pobrinite se za to da pri-
kljuéni vod nije priklju¢en na elektricnu mrezu.

Elektri¢ni kabeli moraju udovoljavati vazec¢im propisima
VDE i DIN. Rabite samo priklju¢ne vodove s istom
oznakom ,,HO5VV-F”.

Na prikljuénom kabelu mora obvezno biti otisnut tip
kabela.
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Sigurnosne napomene za zamjenu ostecenih ili
neispravnih mreznih priklju¢nih kabela

Nacin priklju¢ivanja X

Ako se mrezni prikljuéni kabel ovog proizvoda osteti,
potrebno ga je zamijeniti posebnim mreznim priklju¢-
nim kabelom koji se moZe nabaviti od proizvodaca ili
njegove servisne sluzbe.

15.4 lzmjeniéni motor

Priklju¢ivanja i popravke elektricne opreme smije oba-
viti samo ovlasteni elektricar.

* Mrezni napon mora biti 220 V - 240V ~.

e Produzni kabeli duljine do 25 m moraju imati po-
pre¢ni presjek od 1,5 mm2.

Imate li pitanja, navedite sljede¢e podatke:
e Vrsta struje motora
e Podatci s oznac¢ne plocice motora

16 Popravak i narucivanje
rezervnih dijelova

Nakon popravljanja ili odrzavanja provijerite jesu li svi

sigurnosni dijelovi montirani i ispravni. Dijelove Kkoji

predstavljaju opasnost od ozljeda ¢uvajte dalje od dru-

gih ljudi i djece.

U skladu sa Zakonom o odgovornosti za proizvode
ne odgovaramo za Stete uzrokovane neispravnim po-
pravcima ili neuporabom originalnih rezervnih dijelo-
va.

Angazirajte servisnu sluzbu ili ovlastenog struénjaka.
Isto vrijedi i za pribor.

Prikljuéci i popravci

Priklju€ivanja i popravke elektricne opreme smije oba-
viti samo ovlasSteni elektriCar.

16.1 Narucivanje rezervnih dijelova

Prilikom naru€ivanja rezervnih dijelova trebali biste na-
vesti sljedece informacije:

¢ Naziv modela
® Broj artikla
e Podatci s oznacne plocice
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Rezervni dijelovi / pribor

Artikl: Br. artikla:
List kruzne pile HW 3901208701
@210x30x2,6x1,6mm / Z 24:

Komplet HW listova kruzne pile 7901200715
@210x30x2,2x1,6mm

scheppach (DIY) 3-dijelni - 24/48/60 Z

Komplet ugljenih Eetkica 5901312024
(komplet = 2 kom.)

Stolni umetak s vijcima 5901215010
Sabirna vreca za strugotine 3901223014

16.2 Servisne informacije

Valja voditi raGuna o tome da kod ovog proizvoda slje-
deci dijelovi podlijezu troSenju zbog uporabe ili prirod-
nom troSenju, odnosno da su sljedeci dijelovi potrebni
kao potros$ni materijali.

Potrosni dijelovi*: Ugliene Cetkice, list pile, stolni ume-
tak, sabirna vreéa za strugotine

* = nije nuzno sadrzano u opsegu isporuke!

17 Zbrinjavanje i recikliranje
Napomene o ambalazi

@ ﬁ. e . AmbalaZni materijali mogu se re-
%@ %ﬂ éciklirati. Molimo zbrinite ambala-
Zu na ekoloski nacin.

Napomene o Zakonu o elektriénim i elektronickim
uredajima (ElektroG)

Otpadni elektricni i elektronicki uredaji ne
ﬁ spadaju u kuéanski otpad, nego ih valja od-

nijeti na odvojeno mjesto prikupljanja i zbri-
EEEE )javanja!

Stare baterije ili akumulatore koji nisu fiksno ugra-
deni u otpadni uredaj potrebno je prije predaje
izvaditi tako da se ne uniste! Njihovo zbrinjavanje
regulirano je zakonom o baterijama.

Vlasnici i korisnici elektri¢nih i elektroni¢kih uredaja
zakonom su obvezni vratiti ih nakon uporabe.

Krajnji korisnik isklju¢ivo je odgovoran za brisanje
osobnih podataka na otpadnom uredaju koji treba
zbrinuti!

Simbol prekrizene kante za otpad znaci da otpadne
elektricne i elektroniCke uredaje nije dopusteno
zbrinjavati u kuéni otpad.

Otpadne elektricne i elektroni¢ke uredaje mogucée
je besplatno predati na sljede¢a mjesta:
— Javno-pravna mjesta za zbrinjavanje i prikuplja-
nje (npr. komunalna dvorista)
— LIDL nudi moguénost povrata izravno u svojim
podruznicama i trgovinama. Povrat i zbrinjava-
nje proizvoda su besplatni.
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— Do tri otpadna elektri¢na uredaja po svakoj vrsti
uredaja, s duljinom rubova od maksimalno 25
centimetara, mozete bez prethodne nabave no-
vog uredaja besplatno predati proizvodacu ili
nekom drugom obliznjem ovlastenom sabirali-
Stu.

— Dodatne dopunske uvjete povrata od proizvo-
daca i distributera mozete saznati od servisne
sluzbe.

e U slucaju isporuke novog elektri¢nog uredaja od
proizvodaca privatnom ku¢anstvu on moze omogu-
¢iti besplatno preuzimanje otpadnog elektri¢nog
uredaja na zahtjev krajnjeg korisnika. U vezi s tim
obratite se servisnoj sluzbi proizvodaca.

Ove izjave vrijede samo za uredaje koji se montiraju
i prodaju u drzavama Europske unije i koji podlijezu
Europskoj direktivi 2012/19/EU. U drzavama izvan
Europske unije mogu vrijediti drukéiji propisi za
zbrinjavanje otpadnih elektriénih i elektroni¢kih ure-
daja.

Napomene o zakonu o baterijama
Stare baterije i akumulatori ne spadaju u
kuéni otpad, nego ih valja odnijeti na odvoje-
no mjesto prikupljanja i zbrinjavanja!
e Radi sigurnog vadenja baterija ili akumulatora iz
elektricnog uredaja i za informacije o njihovom tipu

i kemijskom sastavu pogledajte dodatne informaci-
je u priru¢niku za rukovanje i montazu.

Vlasnici i korisnici baterija i akumulatora zakonom
su obvezni vratiti ih nakon uporabe. Povrat je ogra-
ni¢en na predaju uobicajenih kuc¢anskih koli¢ina.

Stare baterije mogu sadrzavati Stetne tvari ili teSke
metale koji mogu uzrokovati oneci§éenje okoline i
zdravstvene Stete. Recikliranje starih baterija i upo-
raba resursa sadrzanih u njima doprinosi zastiti od
tih dvaju vaznih tvari.

Simbol prekrizene kante za otpad znaci da baterije i
akumulatore nije dopusteno zbrinjavati u kucni ot-
pad.

Ako se, osim toga, ispod simbola kante za otpad
nalaze znakovi Hg, Cd ili Pb, to znadi sljedece:

- Hg: Baterija sadrzava viSe od 0,0005 % Zzive
— Cd: Baterija sadrzava vis$e od 0,002 % kadmija
— Pb: Baterija sadrzava viSe od 0,004 % olova

Akumulatore i baterije moguce je besplatno predati
na sljiede¢a mjesta:

- Javno-pravna mjesta za zbrinjavanje i prikuplja-
nje (npr. komunalna dvorista)

— Mijesta prodaje baterija i akumulatora

- Mjesta povrata zajedni¢kog sustava za povrat
otpadnih uredaja i starih baterija

— Mijesto povrata proizvodaca (ako on nije ¢lan
zajedni¢kog sustava za povrat)

HR 35



e Ove izjave vrijede samo za akumulatore i baterije
koje se prodaju u drzavama Europske unije i koji
podlijezu Europskoj direktivi 2006/66/EZ. U drzava-
ma izvan Europske unije mogu vrijediti drukgiji pro-
pisi za zbrinjavanje akumulatora i baterija.

18 Otklanjanje neispravnosti

Neispravnost
Motor ne radi

Moguci uzrok

Neispravan motor, kabel ili utikag,
pregorjeli mrezni osiguraci.

RjesSenje

Neka struénjak pregleda stroj. Motor nikad ne
popravljajte sami. Opasnost! Provijerite i po po-
trebi zamijenite mreZne osigurace

Motor se sporo pokrece i
ne postize radnu brzinu.

Prenizak napon, oste¢eni namotaji,
pregorio kondenzator.

Zatrazite od elektrotehni¢ara da provjeri napon.
Neka struénjak pregleda motor. Zamjenu kon-
denzatora prepustite stru¢njaku.

Motor stvara preveliku bu-
ku.

Namoti su oSteceni, motor je nei-
spravan.

Neka stru¢njak pregleda motor.

Motor ne postiZze punu sna-
gu.

Preoptereceni strujni krugovi u mrezi
(svjetiljke, drugi motori itd.).

Ne rabite druge uredaje ili motore na istom
strujnom krugu.

Motor se lagano pregrijava.

Preopterecenje motora, nedovoljno

Sprijecite preoptere¢enje motora pri rezanju i

hladenje motora.

uklonite prasinu s motora kako biste osigurali
njegovo optimalno hladenje.

Rez pilom je hrapav ili valo-|Tup list pile, oblik zubaca nije prikla-|Naostrite list pile ili uporabite odgovarajuci list
vit. dan za debljinu materijala.

pile.

Izradak iskace ili se cijepa.

je prikladan za primjenu.

Prevelik pritisak rezanja ili list pile ni-|Uporabite odgovarajudi list pile.

19 EU izjava o sukladnosti
Prijevod originalne izjave o sukladnosti
Proizvodac:

Scheppach GmbH
Glinzburger StraBe 69
D-89335 Ichenhausen

Na svoju odgovornost izjavljuiemo da je ovdje opisan
proizvod uskladen s vazec¢im direktivama i normama.

Marka: Parkside

Naziv artikla: POTEZNO-NAGIBNA PILA -
PZKS 2000 C3

Br. art. 3901252974 - 3901252981;
39012529915 - 39012529959

IAN br. 471953_2407

Serijski broj 01001 - 93516

Direktive EU-a:
2014/30/EU, 2006/42/EZ, 2011/65/EU*

* Gore opisani predmet Izjave ispunjava propise Direk-
tive 2011/65/EU Europskog parlamenta i Vije¢a od 8.
lipnja 2011. o ograni¢enju uporabe odredenih opasnih
tvari u elektri¢noj i elektronic¢koj opremi.
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Primijenjene norme:

EN 62841-1:2015/A11:2022;

EN IEC 62841-3-9:2020/A11:2020;

EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021;
EN IEC 61000-3-2:2019/A1:2021;

EN IEC 61000-3-11:2019

Ovlastena osoba za sastavljanje dokumentacije:

Jakob Wiest
Gunzburger Str. 69
D-89335 Ichenhausen

Ichenhausen, 16.10.2024
P
oY

S sAL
Simon Schiink>
Division Manager Product Center

. ”%%” 7
Arndreag Pecher

Head of Project Management
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Jamstveni certifikat
Postovani kupci,

Nasi proizvodi podlijezu strogoj kontroli kvalitete. Ako unato¢ tome ovaj uredaj ne funkcionira ispravno, vrlo nam je
Zao zbog toga i molimo vas da se obratite na adresu navedenu na ovoj jamstvenoj kartici. Rado éemo vam pomodi i
telefonski na dolje navedeni telefonski broj servisne sluzbe. Za ostvarivanje jamstvenih zahtjeva vrijedi sljedece:

e Ovi jamstveni uvjeti reguliraju dodatne jamstvene usluge. Ovo jamstvo ne umanjuje vase zakonske jamstvene
zahtjeve. Nase jamstvene uslugu za vas su besplatne.

Jamstvo obuhvaca isklju¢ivo nedostatke u materijalu ili proizvodniji i ogranic¢ene su na otklanjanje tih nedostata-
ka ili na zamjenu uredaja. Imajte na umu da nasi uredaji namjenski nisu konstruirani za gospodarsku, obrtni¢ku ili
industrijsku uporabu. Jamstveni ugovor stoga prestaje vrijediti ako se uredaj rabi u gospodarskim, obrtni¢kim ili
industrijskim pogonima te za srodne postupke. NaSe jamstvo nadalje ne obuhvaéa kompenzacije za transportne
Stete, Stete nastale nepoStivanjem priruénika za montazu ili neispravnom montazom, nepostivanjem priru¢nika
za uporabu (npr. priklju€ivanjem na pogre$an napon ili na pogresnu jakost struje), zlouporabom ili pogreSnom
uporabom (npr. preopterecivanjem uredaja ili uporabom nedopustenih montaznih alata ili pribora), nepostiva-
njem propisa za odrzavanje i sigurnost, prodiranjem stranih tijela u uredaj (npr. pijeska, kamenja ili prasine), pri-
mjenom sile ili vanjskim utjecajima (npr. Stete zbog pada s visine) te uobi¢ajenim habanjem koje nastaje tijekom
uporabe.

Jamstveni zahtjevi prestaju vrijediti ako se na uredaju poduzmu neodobreni zahvati.

¢ Jamstveno razdoblje traje 3 godine i zapocinje s datumom kupnje uredaja. Jamstvene zahtjeve valja uputiti naj-
kasnije dva tjedna prije isteka jamstvenog razdoblja nakon otkrivanja nedostataka.
(1) U slu¢aju manjeg popravka jamstveni rok se produljuje onoliko koliko je kupac bio li§en uporabe stvari.
(2) Medutim, kad je zbog neispravnosti stvari izvr§ena njezina zamjena ili njezin bitni popravak, jamstveni rok po-
¢inje te¢i ponovno od zamjene, odnosno od vraéanja popravljene stvari.
(3) Ako je zamijenjen ili bitno popravljen samo neki dio stvari, jamstveni rok pocinje te¢i ponovno samo za taj dio.

Ostvarivanje jamstvenih zahtjeva nakon isteka jamstvenog razdoblja je isklju¢eno.

¢ Radi ostvarivanja jamstvenog zahtjeva molimo obratite se na dolje navedenu adresu. Ako reklamaciju uputite u-
nutar garancijskog razdoblja, poslat ¢emo vam povratnicu s pomocu koje nam mozete besplatno vratiti svoj nei-
spravan uredaj. Sto toénije opisite razlog reklamacije. Ako je nedostatak uredaja obuhvaéen nasim jamstvom,
odmah éete dobiti natrag popravljen ili nov uredaj.

Naravno da éemo nedostatke uredaja koji nisu obuhvaceni jamstvom ili za koje je jamstvo isteklo rado otkloniti uz
naknadu troskova. U tu svrhu posaljite uredaj nasem servisnoj sluzbi.

Obrada slucaja pokrivenog jamstvom
Kako bi se osigurala brza obrada vasih zahtjeva, pridrzavajte se sljedecih uputa:
e Za sve upite kao dokaz kupnje pripremite racun i broj artikla (npr. IAN 471953_2407).

¢ Broj artikla moZete pronaci na natpisnoj plocici proizvoda, gravuri na proizvodu, naslovnoj stranici vasih uputa
(dolje lijevo) ili naljepnici na straznjoj ili donjoj strani proizvoda.

¢ Ako se pojave greske u radu ili drugi nedostatci, najprije se telefonom ili e-poStom obratite nize navedenom ser-
visnom odjelu.

Zatim na adresu servisa koju ste dobili moZete besplatno (bez plac¢anja postarine) poslati neispravan proizvod i
priloZiti mu dokaz o kupniji (raun) s naznakom o kakvom se nedostatku radi i kada se pojavio.

Na stranici parkside-diy.com mozete pregledati i preuzeti ovaj i mnoge druge priru¢nike. S pomocu ovog QR ko-
da doci Cete izravno na stranicu parkside-diy.com. Odaberite svoju zemlju i putem maske za pretrazivanje potra-
Zite upute za uporabu. Unosom broj artikla (IAN) 471953_2407 doci ¢ete do uputa za uporabu za svoj proizvod.
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Kontakt za servis (HR):

Ime: Microtec sistemi d.o.o

llirska 33

HR - 10000 Zagreb / Croatia
Telefon: 00800 4003 4003
E-adresa: service.HR@scheppach.com
Sjediste: Hrvatska
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PDF ONLINE

parkside-diy.com
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1 OOGsicHeHMe Ha cMMBONUTE BbPXy NpoayKTa

/13non3BaHeTo Ha CUMBONM B HACTOSILLIOTO PbKOBOACTBO CriefdBa Aa Haco4n BHUMaHWETO Bu KbM eBeHTyanHn pu-
ckoBe. CumBonuTe 3a 6€30MacHOCT U OBSICHEHUSITA, KOUTO 1 npuapyxxasat, Tpsi6ea Aa 6baat pa3bpaHu TOYHO.
Camunte npegynpexneHnsa He npemaxeaTt PUCKOBETE U He MoraT fa 3aMeHAT NpaBunHNTe MepKn 3a npenorspara-
BaHe Ha 3110MoNyKu.

Mpeny nyckaHe B ekcrnoatauys NpoYeTeTe 1 crnasBaiiTe pbKOBOACTBOTO 3a yroTpeba u yka-
3aHusATa 3a 6e3onacHocCT!

@ Hocerte 3awmTa 3a cnyxa.

Mpu 06pasysaHe Ha Npax HoceTe AuxaTenHa sawuTal

Hocete 3alnTHN o4unna.

BHumaHue! OnacHocT oT HapaHaBaHe! He 6bpkainTe B ABUKELLMA ce pexkeLy, anck!

BHumanue! JlazepHo nbyeHune (dur. 1, 20)

Knac Ha 3awuTa |l (gBoiiHa nsonauus).

= Bpoit 3661 Ha TpUoHa.

“ * Mocoka Ha BbpTeHe Ha PeXXeLLns ANCK.

MpoayKTbT OTroBapst Ha NPUNOXUMUTE EBPOMNENCKI AUPEKTUBN.
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2 YBop

Mpoussoauten:

Scheppach GmbH

Glinzburger StraBe 69

D-89335 Ichenhausen, Nepmanus
YBa)KaeMu KIMeHTH,

XKenaem Bu MHOro MpusSiTHW MOMEHTU K ycnexu npu
paboTaTa ¢ Bawmsi HOB NPOAyKT.
YKasaHue:
CbrnacHo gefcTeallys 3akoH 3a npogykrosara OTro-
BOPHOCT, MPOW3BOAUTENAT Ha TO3W MPOAYKT HE HOCU
OTrOBOPHOCT 3a LLeTU, Bb3HVMKHaNN No unu nopagmn 1o-
31 ypeq, npu:

e HenpaBunHo 6opaBeHe

HecnassaHe Ha PBKOBOACTBOTO 3a yn0Tpe6a

PEMOHTV OT HeyMmb/IHOMOLLEHW CMELNanncTyi, aBs-
BaLlu ce TpeTn nuua

MoHTaX 1 nogMsHa Ha He OpUrMHaNHW Pe3epBHU
HacTtn

Ynotpeba He No npefHasHaveHve

oTKas Ha eneKkTpuyeckara WHcTanauusi npu He-
crnaseaHe Ha npepnuncaHusTa 3a paboTta C enek-
TpuyecTBO K pasnopen6ute Ha VDE 0100, DIN
57113/ VDEO113.

B3emeTe noj BHUMaHue:

PbkoBOACTBOTO 3a ynoTpeba e CbCTaBHa YacT OT TO3n
nNpoAyKT.

To cbabpXa BaXKHW ykasaHuWs OTHOCHO 6e3onacHara,
npasunHaTa n NKoHoMuyHaTta paboTa ¢ nNpopykTa, u3-
65IrBaHETO Ha OMacHOCTW, CMECTSBAHETO Ha pasxoam
3a PEMOHT, HamansiBaHeETO Ha BpemeHaTa Ha npecTon
1 yBeNn4aBaHeTo Ha HafeXXAHOCTTa 1 eKcrioaTauMoH-
HVSt XKMBOT Ha NpoaykTa. B gonbiHeHne KbM yKkasaHu-
sTa 3a 6e30MacHOCT B TOBa PbKOBOACTBO 3a ynoTpe-
6a, 3adb/KMTENHO TpsibBa Aa cnasBarte oTHacsawmTe
ce [0 eKcrnnoaTtaumsita Ha NPoAyKTa NpeanMcaHns Bba
Bawara ctpaHa.

Mpepn pa uw3non3saTe NpoAykTa, 3ano3HanTe ce C
BCUYKN yKadaHus 3a paboTa n 6esonacHocT. /3nons-
BaliTe MPOAYKTa CamMo KakTO € OM1caHo M 3a nocoye-
HWTe obnactu Ha ynoTtpe6a. CbxpaHsBaiiTe PbKOBOA-
CTBOTO 3a ynoTtpeba Ha CUrypHO MSICTO U NpepasaiiTe
BCWYKN AOKYMEHTW, Korato npepjasaTe NpopykTa Ha
TpeTv nuua.

3 OnucaHwue Ha npopaykTta
(Pur. 1 - 24)

PbkoxBaTtka

MpeBkntoyBaTen 3a BKIOYBAHE/N3KIIOYBaHe
Brnokupaty npekbcsay

MpeskntoyBaTen 3a BKIOYBAHE/N3KITIOHYBaHEe Ha
nasepa

pPoOND =
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24.
25.

25a.

25b.

25c.

26.
27.
28.

28a.

29.
30.
31.

31a.

32.

33.
34.
35.

35a.

36.

36a.

37.
38.
39.
40.
41.

42.

BnokvpoBka Ha Bana Ha Lupkynspa

Pexelua rnaesa

Mpepnasuten Ha pexeLLuns AVCK, NOABMKEH
CkpenvTeneH BUHT

PexeLl guck

Kanak Ha nasepa

Nasep

MopsuxHa onopHa penca

OnopHa penca

Bnoxka Ha nnota

PbkoxBaTka / BUHT 3a rKCupaHe Ha BbpTALLMSA
ce nnot

Perynupauy BuHT

Crtpenka

Ckana

BbpTaw, ce nnot

HenopsukeH NnoT 3a pasaHe

BuHT 3a dkcrpaHe Ha onopara 3a fetann
Onopa 3a getain

HapnbxxeH orpaHuuuten

BuHT 3a dkcupaHe Ha nopsmKHaTa onopHa
penca

BuHT 3a dmkcunpaHe

Mpucnocobnenne 3a 3aTsaraHe

BuHT 3a dmkcnpaHe Ha yCTPOWCTBOTO 3a pery-
NpaHe Ha BUCO4MHATa Ha MPUCNOCOGNEHNETO
3a 3atsAraHe

BuHT ¢ HadbbeHa rnasa Ha yCTpONCTBOTO 3a
perynvpaHe Ha BUCoYMHaTa Ha
npYcnoco6neHneTo 3a 3aTsaraHe

BuHT 3a dukcupaHe Ha npucnocobneHneTo 3a
3aTaraHe

‘brnosa ckana

[Nokasaney, 3a brbna

Bopay 3a nsternsiHe

BuHT 3a dnkcnpaHe Ha Bogaya 3a nsternsHe
HanpasnsBsalia cko6a

Top6a 3a CTbProT!HN

BuHT 3a orpaHnyaBaHe Ha gbnboynHaTa Ha
psizaHe

[alka c Ha3bbKa 3a orpaHnyaBaHe Ha
ObnéounHaTta Ha paspesa

Onopa 3a orpaHuyaBaHe Ha gbnboynHara Ha
psizaHe

3awyTa cpelyy npeobpbluaHe

OcuryputeneH nanew,

Perynupauy BuHT (90°)

KoHTparaiika (90°)

Perynupaly BuHT (45°)

KoHTparaiika (45°)

BuHT Ha dnaHeua

BbHLweH dnaHey,

BbTpelueH cnaHey

BVHT ¢ KpbCTOO6P3EH LWNKL, Ha Kanaka Ha nasepa
BUHT ¢ KpbCTOOGpPa3eH LWL, Ha BROXKaTta Ha
nnota

[pbxxKa 3a TpaHcnopTupaHe
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4 O6em Ha gocTaBkarta (Pur. 2)

Mos. Bpoin HaumeHoBaHue
25. 2x MprcnocobneHne 3a 3ataraHe
30. 1x Top6a 3a CTbpProTnHN
C. 1x Kntoy ¢ BbTpeLUeH LWecTocTeH, 6 mm
D. 1x Kntoy ¢ BbTpeLUeH WecTocTeH, 3 mm
1x LInpkynapeH Tp1oH ¢ naternsiHe
N repyHr
1x PbkoBoacTBo 3a ynotpeba

5 Ynotpeb6a no npegHasHa4YeHue

LiupkynspbT cnyxu 3a oTpsidBaHe Ha LbpBecuHa n
nnactMaca cropeg pasmepute Ha mawmHara. Linpky-
NSPBT He e NOAXOASLL 3a psidaHe Ha AbpBa 3a Orpes.

A\ NPEAYNPEXXAEHUE

He n3nonseainte npofykTa 3a ps3aHe Ha Apyru ma-
Tepuanu, pasfnmyH OT NMOCOYEHNTe B PbKOBOACTBO-
TO 3a ynotpeba.

A\ NPEAYNPEXXAEHUE

[ocTaBeHUAT pexeLl, AUCK e NpeaHa3HaveH caMmo 3a
psidaHe Ha AbpBecuHa! He ro nsnonseaiite 3a psisa-
He Ha AbpBa 3a orpes!

MoraT fga ce n3nonisear camo NoAaxoAsLy 3a npoay-
KTa pexelin AMCKoBe. M3nons3saHeTo Ha BCSKaKbB
BUA a6pasnBHN OTPE3H AMCKOBE € 3a6paHeHo.

MpogyKTbT MOXe [a Ce M3Moni3eBa CamMo CbrilacHo
CBOETO npepHasHadveHne. Besika pasnuuasalya ce oT
ToBa ynoTpe6a He e Mo npegHasHaveHne. 3a BCSKaKbe
BUA, NPOUSTMYALLM OT TOBA LLETU AN HapaHABaHWs OT-
rOBOPHOCT HOCY MOTPEBUTENAT/ONepaTopbT, a He Mpo-
N3BOOUTENAT.

CbcTaBHa 4acT oT ynoTpebara rno npegHasHadeHve e
ChbLUO 1 CMas3BaHeTo Ha ykaszaHusTa 3a 6e30MacHoCT,
KaKTO U PbKOBOACTBOTO 3a MOHTaX U yKasaHusTa 3a
eKcnoarauysi B pbKOBOLCTBOTO 3a ynoTpe6ta.

Jluuata, konTo O6CnyXXBaT W NOAAbPXKAT NPOAYKTa,
Tps6Ba Aa ca 3arno3HaTn C Hero 1 Aa ca MHMopMMpaHm
OTHOCHO Bb3MOXXHUTE OMaCHOCTU.

[MpomeHuTe No npogykTa ocBo6oXAasaT U3LANo npo-
N3BOAUTENSI OT OTFTOBOPHOCT 3@ Bb3HWUKHAIN B pesyn-
TaT OT ToBa LUETN.

MpopyKTLT MOXe Aa ce U3non3sa caMo C OPUrMHANHN
pe3epBHN HacTu U OpuUrnHanHM nNpuHaonNexxXHoCcTn Ha
npounssoanTens.

MNpeanucannaTa 3a 6e3onacHoOCT, paboTa 1 NoAAPbX-
Ka Ha NPouU3BOAMTENS, KaKTO 1 NOCOYeHNTE pasmepu B
TexHnyeckute aaHHu, Tpsibea fa 6baat cna3saHu.
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Bbnpeku ynotpebaTta no npegHasHaveHue, HAKou oc-
TaTb4HU PYCKOBE He MoraT fAa 6bAaT HaMmb/HO U3KI0-
YeHn. [lopagn KOHCTpyKUMATa K YCTPOWCTBOTO Ha
npoAyKTa Morat fa Bb3HVKHAT CNefHUTE MOMEHTY:

o [loKOCBaHe Ha peXeLums AUCK B HesalyTeHaTa 30-
Ha Ha psizaHe.

BbpkaHe B OBUXKeLMsi ce pexeLl AucK (MopesHo
HapaHsiBaHe).

OTKaT oT feTanun 1 4YacTu Ha AeTannu.

CuynBaHe Ha pexeLuyst OncK.

M3xBbpnsHe Ha gedekTHW TBbPAOCMNABHU 4acTun
Ha pexxeLLms anck.

YBpexxpgaHe Ha cnyxa npu HemsnonssaHe Ha Heob-
xopvmMara sawuTa 3a cnyxa.

BpeaHu 3a 30paBeTo eMucuu OT AbPBECEH Mnpax
npy N3rosn3saHe B 3aTBOPEH NOMELLEHVS.

Mons, 06bpHeTe BHUMaHWe, Ye HaluTe NPOoAyKTU He
ca KOHCTpyWpaHu C npepgHasHaveHne 3a Tbproscka,
npodecroHanHa U npomuwsieHa ynotpeéa. He noe-
Mame rapaHuyis, ako MPOAYKTLT Ce W3nofsea B Tbp-
FOBCKU, 3aHAATYUACKM WAW MPOMULLAEHU Mpeanpus-
TUSA, KaKTO 1 NPU PaBHOCUIHW AEIHOCTW.

O6sicCHeHMe Ha CUrHanHUTe AyMU B
pPBKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba

A OMACHOCT

CurHanHa pyma 3a o603Ha4YaBaHe Ha Heno-
CpPeACTBEHO OMnacHa cuTyauusi, KOSITO, ako
He 6bpe n3berHara, We gosene A0 CMbPT
WY CEPUO3HO HapaHsiBaHe.

A\ NMPEAYNPEXXAEHUE

CurHanHa gyma 3a o603Ha4aBaHe Ha Bb3-
MOXXHa ornacHa CuTyauusi, KOSiITO, akoO He
6bae usberHata, Mo)Xe pg[a paoBeade Ao
CMbBPT UIN CEPUO3HO HapaHsABaHe.

A\ BJIATOPA3YMUE

CurHanHa ayma 3a o603HayaBaHe Ha no-
TeHUWanHo ofnacHa cuTyauusi, KOSiTO, ako
He 6bpe usberHara, MoXe Aa gosede A0
NEeKN NN CpeaHn HapaHsaBaHUs.
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CvrHanHa gyma 3a 0603Ha4aBaHe Ha MOTeH-
uManHo onacHa cuTyauusi, KosiTo, ako He 6b-
ne nsberHaTa, MoXe Aa aosefe [0 NOBpPeX-
AaHe Ha NPoAyKTa Unn UMyLLECTBEHH LeTH.

6

YkasaHusa 3a 6e3onacHoCT

O6wum yka3aHusi 3a 6€30NacHOCT 3a eNIeKTPUYECKN
VHCTPYMEHTHU

A\ NPEAYNPEXXAEHUE

Mpo4yeTeTe BCUYKM yKa3aHust 3a 6e3onac-
HOCT, MHCTPYKUUN, UNocTpauum n TexHn4ye-
CKUW JaHHU, NPefoCTaBeHU C TO3U eNeKTpu-
YeCKWN UHCTPYMEHT.

[Mponycku npy cna3BaHETO Ha MHCTPYKUMUTE NO-[0-

fly MoraTt Aa [OBeAat A0 TOKOB yhap, noxxap u/wnam
TEXKN HapaHABaHUs.

3anaseTe BCUMYKM yKa3aHusi 3a 6e30MacHOCT 1
VHCTPYKUUK 3a 6bAeLum cnpaBku.

M3nonasaHoTo B ykasaHuaTa 3a 6e30MacHOCT MOHATNE
,ENEeKTPNYECKN NHCTPYMEHT Ce OTHAcs [0 3axpaHBaHu
OT MpexaTa eneKkTPU4YEeCKN WHCTPYMEHTU (C MpexoB
NPOBOAHVK) NN [0 3aXPaHBaHU C akymynaTop eneKkTpu-
YeCKMN MHCTPYMEHTV (6€3 MPEXXOB NMPOBOLJHNIK).

6.1 Be3onacHocT Ha paboTHOTO
MSICTO
a) Moapbpkaiite pPaGOTHOTO CU MSCTO YUCTO U

b

=

6.2

no6pe ocseTeHo. Be3nopsgbkbT UM HeocseTe-
HUTe PaboTHM MecTa MoraT Aa AoBeAar Ao 30Mo-
nyKu.

He pa6oTteTe ¢ eneKTpu4ecKusi MAHCTPYMEHT BbB
B3pMBOONAacHa cpepa, B KOSITO MMa 3ananmmu
Te4yHOCTH, ra3oBe UM npaxose. EnekTpuyeckute
MHCTPYMEHTV Cb3fdaBaT WCKpW, KOUTO MoraT Aa
Bb3MNaMeHsT npaxa unu napure.

ApbXTe Aeua v Apyrv nuua ganey rno Bpeme Ha
M3MNON3BaHETO Ha eNeKTPUYECKUS UHCTPYMEHT.
Mpn pasceliBaHe MoOXXeTe Aa U3rybute KOHTPON
BBPXY ENEKTPUHECKNSI UHCTPYMEHT.

Be3onacHocT npu pa6oTa ¢
eNneKkTpu4eckn Tok

LLlencenbT Ha eNeKTPUHECKUS] UHCTPYMEHT TPSi6-
Ba [ja OTroBapsi Ha KoHTaKTa. LLlencenbT He 6mBa
f[a ce NPOMeHs MO HUKaKbB HauuH. He manons-
BalTe afanTepHU LIEncenu 3aefHo CbC 3a3eme-
HU eneKTPU4ECKU WHCTPYMEHTU. HenpomeHeH
Lerncen 1 NoaXofsiM KOHTaKTU Hamanssar pucka
OT TOKOB yAap.

I/l PARKSIDE’

6.3

N36srBaiite TeneceH KOHTaKT CbC 3a3eMeHU No-
BbPXHOCTM KaTo TpbOM, OTONMNUTENHU ypeaw,
cdypHU 1 xnagunHuum. CbLecTByBa NOBULIEH PUCK
OT TOKOB YAap, KoraTo TanoTo Bu e 3asemeHo.

Ma3eTe enekTPUYECKMTE MHCTPYMEHTHN OT AbXKA
v Bnara. MpoHNKBaHETO Ha BOAA B €N1EKTPUHECKNS
VHCTPYMEHT yBEnm4yasa pucka oT TOKOB yaap.

He usnonseaiite cbeAUHUTENHUA NPOBOAHUK HE
no npeaHasHayvyeHue, 3a HOCeHe WM 3aKa4daHe
Ha eNleKTpu4eckKust UHCTPyMeHT uan 3a nsabpn-
BaHe Ha wencesa oT KOHTaKTa.

MaseTe cbeANHUTENHUA NPOBOAHMUK OT ropeLm-
Ha, Macno, ocTpu pb6oBe WU ABMXKeLU ce Yac-
T, [loBpeaeHn nnn ycykaHn CbefuHUTENHN npo-
BOAHMUN yBENM4aBaT pucka OT TOKOB yaap.

KoraTto pa6oTtute ¢ enekTpM4yeckun WHCTPYMEHT
Ha OTKPUTO, WU3MNON3BailTe CaMO YAbIDKUTENHN
JINHUK, KOUTO CbLLO ca NOAXOASALUM 3a ynoTpe6a
Ha oTKpuTo. /3nonssaHeTo Ha nopxopsiia 3a
ynoTpe6a Ha OTKPUTO YAbIKWTENHA NMHUA Hama-
NsiBa pUcka OT TOKOB yAap.

Korato ynotpe6ara Ha eneKTpu4eckusi UHCTpy-
MEeHT BbB BIaXKHa cpefa He Moxe faa 6bae us-
6erHarta, usnonspainte AeheKTHOTOKOBa 3alyu-
Ta. M3non3BaHeTo Ha [eheKTHOTOKOBa 3aluTta
HamasisiBa pucka OT TOKOB yaap.

BesonacHocT Ha xopaTta

BbaeTe BHMMATENHW, 06pblyaiTe BHUMaHME Ha
TOBa, KOETO MpaBuTe, U NOAX0XAANTE pa3yMHO
KbM pa6oTaTta C efleKTPU4YEeCKN UHCTPYMeHT. He
N3MNoN3BaiiTe eneKTPUYECKU UHCTPYMEHTH, ako
CTe YMOPEHU Unu Nopj BIUSIHUETO Ha HAapKOTULM,
ankoxosl UM mMeauKameHTU. MOMEHT HeBHVMa-
HUEe MpY U3MNON3BAHETO Ha ENEeKTPUYECKN UHCTPY-
MEHT MOXe [a AoBefe 4O CEPUO3HN HapaHsiBaHus.

HoceTe nuuyHu npepgnasHu cpeacTBa U BUHaru
npepnasHu ouymna. HoceHeTo Ha NMYHM Npepnas-
HM CpefcTBa, KaTo MPOTUBOMNpPaxoBa Macka, npeg-
nasHu o6yBKM, KOUTO HE Ce X/Tb3raT, Kacka Unu aH-
TUOHW, crnopen Buga u ynortpebara Ha enekTpu-
YeCKUs VHCTPYMEHT, HaMansiBa pucka OT HapaHsi-
BaHusi.

U36aresaiiTe HEBONIHO BK/lO4YBaHe. YBepeTe ce,
4Yye eNEeKTPUYECKUSAT MHCTPYMEHT € W3KIIOYEH,
npeau Aa ro cBbpXkeTe KbM eneKTpo3axpaHBa-
HeTo u/unu akymynatopa, npeav Aa ro s3emerte
WnnM HocuTe. AKO MPU HOCEHETO Ha eNeKTPUYECKNs
VHCTPYMEHT ObPXXUTE NPbCTa CY BbPXY NPeKkbcBa-
Ya WM CBbPXKETE KbM eNIEKTPO3axpaHBaHEToO
BK/IIOYEH €NEKTPUYECKN UHCTPYMEHT, TOBa MOXE
[a foBefe [0 3/10MoyKU.

OTcTpaHeTe MHCTPYMEHTUTE 3a HaAcTpoWkKa unum
rae4yHuTe KJlOHOBe, NMpeau Aa BKIOYUTE enek-
TPUYECKUSI UHCTPYMEHT. VIHCTPYMEHT Mnn KJitod,
Hamupall, ce BbB BbPTsLLA Ce YacT Ha enekTpuye-
CKVSI MIHCTPYMEHT, MOXe Aa [OBefde A0 HapaHsaBsa-
HISI.
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6.4

b)
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U36areaiTe HenpaBunHa CcTOWKA Ha TANOTO.
Ocurypete cu cTtabuneH CTOEX WU MOCTOSIHHO
naseTe paBHoBecue. Taka MOXeTe Ja KOHTPOnu-
pate enekTpUYEeCcKUs MHCTPYMEHT no-gobpe npu
HeoYakBaHy CUTyaLun.

HoceTe nogxoasawo o6nekno. He HoceTe wmpo-
KW Apexv unum Hakutu. [lpbXKte KocaTta u o6nek-
JIOTO cU faneyd oT ABMXKewm ce YacTtu. LLnpoku
APexy, HaknTW unu gbArm Kocu MoraT ga 6bpar
3axBaHaTh OT ABWXKELLM Ce YacTu.

Korato moraTt ga 6baaT MOHTMPaHM MpPaxous-
CMyKBal W npaxoynaesily YCTPOWCTBa, Te
Tpsi6Ba Aa ca CBbp3aHu U Aa ce M3nosi3Bar npa-
BUSIHO. M3M0N3BaHETO Ha MPaxoW3CMyKBaLlo Yc-
TPOWICTBO MOXe Aa Hamanu BpeauTe 3a 3ApaBeTo
nopagu npax.

He ce noppaBaiite Ha hanwMBOTO 4YyBCTBO 3a
6e30MacHOCT M He NpeHebperBaiTe NpaBuiara 3a
6e30nacHOCT npu pa6oTa C eNneKTpUu4eckuTe UH-
CTPYMEHTW, AOPU aKo Crefi MHOrokKpaTHaTa um
ynotpe6a mucnute 4e ru nosHasate fobpe. He-
6pexxHUTe AeNCTBUS MoraT Aa AOBEAAT A0 TEXKMN Te-
JIECHV NOBpPey B paMKUTe Ha 4acTu OT CeKyHaaTa.

Ynotpe6a n 6opaBeHe ¢
eNIeKTPUYECKUSI UHCTPYMEHT

He npeTtoBapBaiiTe eneKTpU4ECKUs WHCTPY-
meHT. Usnonseainte noaxopswwmsa 3a Bawarta
pa6oTa enekTpuyeckn MHCTpyMeHT. C noaxops-
LUMSt  eNEKTPUYECKN WHCTPYMEHT paboTute mo-
pobpe 1 No-CUrypHo B AuanasoHa Ha paboTHuTe
My XapaKTepUCTUKN.

He wu3nonsBaiite enekTPUYECKU WHCTPYMEHT,
YMIATO MpeKbcBa4y e noBpefeH. Enektpuyeckn vk-
CTPYMEHT, KOWTO He MOXe fAa ce BKJioYBa Wn u3-
Ko4YBa, € onaceH n Tpsitsa fa 6bae PEMOHTUPAH.

WsBapeTe wencena ot KOHTaKTa w/unm ussape-
Te CMeHsiemusi aKkymynaTop, npeav Aa u3sbplu-
BaTe HaCTPOWKM No ypeaa, Aa CMEHsITe YacTu Ha
Pa6oOTHUSA MHCTPYMEHT UAKM Aa OCTaBUTE eseKk-
TPUYECKUS MHCTPYMEHTa HacTpaHu. Tasu mspka
3a 6e30MacHOCT MNpefoTBpaTsBa HEeyMULLIEHOTO
BKJ/IIOHBaHE Ha eNIeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT.

CbXpaHﬂBaVITe Hen3non3BaHUTEe eJIeKTPU4YeCKu
WHCTPYMEHTU Ha HeAOCTbMHO 3a Ageua MsCTO.
He nosBonsiBaiite €JIEKTPNYECKUAT UHCTPYMEHT
Aa 6'I=Ae u3non3eaH OT nvuya, KOMTO He ca 3a-
no3HaTu C Hero WM He ca npo4yesu Te3n UH-
CTPYKLUN. EJ'IeKTpVI‘-{eCKVITe WHCTPYMEHTN ca
onacHu, ako ce n3non3eat OT HEONMUTHW Ninua.
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6.5

a)

6.6

a)

MopAbpxaiiTe enekTPUYECKUTE WUHCTPYMEHTU U
paGoTHUSA MHCTPYMEHT rpwxnueo. MpoBepsBanTe
Aanu ABMXewmTe ce YacTtu (yHKUMoHupaT 6e3y-
NPEeYHO U He 3ashKAAT, Aanu HaAMa CYYNeHu unm
Taka NnoBpefieHN 4acTu, Ye Aa HapywasaTt (yHK-
LMOHMPAHETO Ha eNEeKTPUYECKUS WHCTPYMEHT.
MoBpepeHuTe 4YacTu cnepsa pa 6bAAT PEMOHTU-
paHM npeau WU3MNON3BaHETO Ha enleKTpuyeckus
WHCTPYMEHT. MHOro 310Mofyku ca MpUYMHEHN OT
JIOLLO NOAABPXKAHN ENEKTPUHECKN MHCTPYMEHTH.

MoanbpikaiTe peXxelmre MHCTPYMEHTN HaToYe-
HA W 4nCTU. TPUXKIMBO MOALBPXKAHUTE PEXELLN
WHCTPYMEHTU C OCTPU PexeLLn pb6oBe ce 3aKnH-
BaT MO-Masko 1 ce BOASAT NO-NECHO.

WN3non3BsaiiTe enekTpU4eCKUs UHCTPYMEHT, pa-
60THUSI MHCTPYMEHT, PaBOTHUTE UHCTPYMEHTU U
T.H. CbIMACHO HacTosWwmMTe UHCTPYKumK. Mpu To-
Ba B3eMmaiiTe Nof BHUMaHWe ycnoBusita Ha pa6o-
Ta U AencTBMeTOo, KoeTo TpsibBa Aa ce U3BbPLUM.
YnoTpe6arta Ha efekTpU4ecKy NHCTPYMEHTI 3a pas-
JINYHN OT NPeaBUAEHNTE MPUIOXKEHUS MOXe Aa A0-
Befe 4O OnacHW cuTyauumn.

MaseTe APBXKKUTE U TEXHUTE MOBBPXHOCTU CY-
XU, YMCcTM M 6Ge3 macno u rpec. Xnb3rasute
OPBXKA U TEXHUTE MOBBbPXHOCTW He Mo3BOJiSBaT
6e3onacHa paboTa U KOHTPOSN Ha enekTpuyecKmst
VHCTPYMEHT B HENPEABUAEHU CUTyaLum.

CepBus

Bbanarante pemMoHTU no Bawwus enektpuyecku
WHCTPYMEHT caMo Ha KBanuduumpaHu cneuma-
JIUCTU U CaMO C OPUrMHAJIHU Pe3epBHU YacTu.
Taka ce rapaHTupa, 4e 6e3onacHocTTa Ha enek-
TPUHECKNA MHCTPYMEHT LLie Ce 3anasu.

YkKasaHua 3a 6e3onacHOCT 3a
LUPKYNSpUTe 3a psi3aHe nog,
Bbron

Lipkynsipute 3a psisaHe noj brba ca npepHas-
Ha4YeH 3a psizaHe Ha AbPBO U AbPBEHU Npoay-
KTW U He MoraT Aa ce U3non3saT 3a psidaHe Ha
)Kenle3HU maTepuanu Kato npbTu, LaHru, BUH-
TOBE U T.H. AGPasnBHUAT npax Le 6noknpa asu-
XKeLWTe ce 4acTu KaTo Hanpumep AOSHWS npepna-
3eH Kanak. Vickpute npu psisaHe n3rapst AOMHWS
npegnaseH Kanak, Broxkarta v gpyrute nnacrtma-
COBMU YacTu.

Mo BB3MOXHOCT uKcupanTe obGpaGoTBaHus
peTain cbe ctucka. Mpu dukcupaHe Ha o6pa-
60TBaHMA AeTaln C pbKa APbXXTe pbkaTa cu no-
He Ha 100 mm OT BcsSika CTpaHa Ha pexewmsi
AucK. He usnonssaiite To3u UMPKynsp 3a ps3a-
He Ha napyeTa, KOMTO ca TBbpAe MajKu, 3a Aa
6baaT 3aTerHaTM Unn AbpXKaHu ¢ pbka. AKO pPb-
Kata B e TBbpAe 61130 OO0 pexewys ANCK, Cb-
LLleCTBYBaA PUCK OT HapaHsiBaHe NpW KOHTakKT C pe-
>KeLWsi AUCK.
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O6pa6oTBaHUAT geTain Tpsa6Ba Aa e Henoasu-
JKeH 1 aa 6bAe UM 3aTerHat, WM HaTUCHaT KbM
orpaHuuutens u nnorta. He Gyraiite o6pa6oTBa-
HUS AeTaiin B peXxewmsi AUCK M HUKOra He pe-
Xete ,,6e3 pbue“. HesakpeneHnTe nnu asmxeLLmn-
Te ce obpaboTBaHn AeTannm morart ga 6baart us-
XBbPJIEHN C BUCOKA CKOPOCT U Aa NMPUYUHAT Hapa-
HSIBaHWS.

Mpekapainte uupkynsipa npe3 o6pa6oTBaHus
petain. U36areaiite usternsiHe Ha UMpKynspa
npe3 o6pa6oTBaHusA feTain. 3a ga oTpexerte
o6pa6oTBaHus feTain, BAUrHeTE pexXkelwaTta
rnasa Ha UMpKynsipa, uspgbpnaite 1 Hap o6pa-
6oTBaHNA geTain 6e3 pa pexerte. Cnep ToBa
BK/IlOYETE [ABUraTtens, Hak/OHeTe pexewara
rnasa Hapony, HaTUCHeTe S KbM 06paboTBaHus
AeTaiin n A npekapaiTe npe3 Hero. [pu pssaHe
C uM3gbprBaHe CbLUECTBYBA OMACHOCT pPeXeLuust
AMCK Aa 3acTaHe BbpXy o6paboTBaHust Aetann u
GNOKbLT Ha pexeLynst ANCK Aa 6bae N3XBbPIEH CbC
cuna KbM oneparopa.

Hukora He KpbcTOoCBaiTe pblie Haf npepsuae-
HaTa INHUA Ha psi3aHe UKW Npea, UK 3ap, pexe-
wma Aauck. MNognupaHeTto Ha obpaboTBaHusA fde-
Tann ,,c KpbCTOCaHu pbue”“, T.e. [Obp>xaHeTo Ha
[eTaiina oTASICHO Ha pexXelys AWCK C NsBaTta pb-
Ka 1 06paTHo, € MHOro OMnacHo.

He nocsiraiite 3ap orpaHuuuTensi, [OKaTo pexe-
WMAT AUCK ce BbPTU. Pa3cTosiHeTo mexay pb-
KaTta Bu n pexewums auck He Tpsi6Ba Aa e no-
manko ot 100 mm (Ba)ku U 3a gBeTe CTpPaHu Ha
pexewms AOUCK, Hanp. NpM OTCTpaHsBaHe Ha
AbpBecHU oTnagbum). Bnnsoctra Ha BbPTALWKMSA
ce pexeLy, Anck Ao pbkaTta Bu moxe pa He e 3abe-
NeXXnuMa n MoXkeTe Cepro3Ho fa 6baeTe HapaHeHu.

Mpeau pssaHe npoBepeTe o6pa6oTBaHusA Ae-
Tann. AKo 06paboTBaHUAT AeTaln e orbHaT unn
W3KPUBEH, 3axBaHeTe ro C Wu3BUTaTa HaBbH
cTpaHa KbM orpaHuuutensi. BuHarum ce yseps-
BaiiTe, Ye Mo JIMHMATA Ha pPsi3aHe HAMa MeXAuHa
mexay o6paboTBaHusa AeTais, orpaHUu4UTeNs u
nnota. OnbHaTUTe N USKPUBEHMN AEeTaiinM mMorart
[a ce ycy4yaT unu NpemecTaT 1 Aa NPUYMHAT 3acs-
[aHe Ha BbpTALLUMS Ce PexeLl AMCK Mo Bpeme Ha
ps3aHeTo. B 06paboTBaHusa geTann He Tpsibea Aa
1IMa rBO34en Unu Yy>xay Tena.

WU3nonsBainte uUupKynsipa efBa Korato BbpXy
NJoTa HAMa UHCTPYMEHTU, AibPBECHN OTNaAbLM
1 T.H.; BbpXy nnota TpsiBa Aa ce Hamupa camo
o6paboTBaHus petaun. Mankute oTnagbuu, He-
3aKpeneHnTe napyeTa AbPBO UK Apyru NpegMeT,
KOWTO BNIM3aT B KOHTAKT C BbPTALWS Ce AUCK, MO-
rat fa 6bat U3XBbpIieHU C BUCOKa CKOPOCT.

BuHaru pexerte camo eavH aetain. HapepeHnte
elVH BbpXy Apyr o6paboTBaHu AeTannm He morat
fa 6baat 3aTerHati 1 3aKpeneHu NpasuIHoO 1 Npu
psidaHe MoraT fAa MPUYUHAT 3acsijaHe wnu npe-
nnb3BaHe Ha Aucka.
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Mpeau ynotpe6a ce yBepeTe, Ye LUPKYNsSIPbT 3a
psisaHe noj Brb/l ce Hammpa BbpXy paBHa,
TBbpAa paboTHa NOBbPXHOCT. PaBHaTa 1 TBbpAa
pa6oTHa MOBLPXHOCT Hamanssa pucka LUMpKy-
NSIPBT 3a psidaHe Nof, brbfl Ja CTaHe HecTabureH.

MnaHupainTe pa6otara cu. Mpu Bcsika npomsiHa
Ha HaKJIOHa Ha peXelms AUCK MU brbna Ha
cKocsiBaHe ce yBepsiBaiiTe, Ye perynmpyemusT
orpaHu4uMTen e NpPaBUIIHO HAacTPOEH M Ye o6pa-
60TBaHMAT AeTaiin e NOANPSH Taka, Ye HaMa aa
BJfle3e B KOHTaKT C AUCKa MNWU npeanasHus Ka-
nak. bes fa Bknoysate mawmnHaTa n 6e3 ga nocra-
BATE [feTain BbpXy Nnota CUMynMpanTe MbiAHO
[OBVXEHNE Ha psidaHe Ha pexxeluys AucK, 3a aa ce
yBEPWTE, Ye HsIMa Ja ce CTUrHe [0 Bb3npensaTcTaa-
He Uny 3acTpallaBaHe Ha Psi3aHeToO B orpaHuymTe-
nsh.

3a o6paboTBaHUTe AeTainu, KOUTO ca Mo-lm-
POKU WM NO-AbAMM OT ropHaTa 4acT Ha nioTa
ocurypere nogxopsilia onopa, Hanp. Ypes yabsi-
)KaBaHe Ha nnota wuan croiiku. O6padoTeaHNTe
[eTaiinm, KouTo ca Mo-gbaru Uam no-LnpoKn oT
naoTa Ha LMpKy/spa 3a psidaHe Mof brbf, mMorart
[ia ce NpeobbpHAaT, ako He ca 3aKpeneHu 34paso.
HakrnoHsiBaHeTO Ha OTpsidaHO nap4e LbpBO UM
06paboTBaHusA AeTainn Moxe Aa MoBAWrHe npeg-
nasHMs Kanaka uim ga aosefe [0 TAXHOTO HEKOH-
TPONMPAHO U3XBBLPSISIHE OT BbPTALLMUSA Ce ANCK.

He usnonsBsaiite Apyrv nuua Kato 3amecTuTenu
Ha yAb/DKaBaHETO Ha MoTa WU 3a AOMbIHU-
TenHo noanupade. HectabunHarta onopa Ha o6pa-
60TBaHUsA AeTaiin Moxe Aa AOBeAe [0 3acsifaHe Ha
avcka. OcBeH ToBa 06paboTBaHUSAT AeTal MOXe
[la ce N3MeCTV Mo BpemMe Ha psisaHeTo 1 Aa 3axBa-
He Bac n nomolyHuka Bu B gucka.

OTpsizdaHOTO napye He TpsiGBa Aa ce HaTUCKa
KbM BBbPTALWMS Ce pexely AUCK. AKO MSICTOTO e
MaJiKo, Harp. Npyi U3MosidBaHe Ha HagTbXXHN orpa-
HUYUTENN, OTPSA3AHOTO Napye Moxe Aa Gbae 3a-
KJIMHEHO C AMCKA U U3XBbPJIEHO CbC cuna.

BuHaru nanonssaiTte cTtucka wnu gpyro nopxo-
ASLO YCTPOWCTBO, 32 Aa nognpeTe NpaBUIHO
KPbraMTe MaTtepuanu KaTo LWaHrvM Win Tpbou.
Mpn psA3aHe waHrnTe morat ga ce npeobbpHar,
KOETO Ja foBefe [0,,3axansaHe” oT aucka 1 obpa-
60TBaHNAT feTann n pbkata Bu ga 6bpar 3axsaHa-
TN OT AucKa.

Mpeav pa otpexxete o6pa6oTBaHua AeTann ns-
YakaiiTe AuCKa Aa AOCTUrHE MbJIHM OGOPOTU.
ToBa HamansiBa pycka OT U3XBbpJisiHe Ha AeTainna.

N3knioyeTe uMpKynsipa 3a psidaHe nof brobf,
ako 06paboTBaHUAT feTann 3acefHe wu fae-
TalnbT 6nokupa. U3yakaiTe BCUYKU ABMKELU
Ce 4acTu Aa cnpar, u3Ks4eTe wencena u/vnu
cBanete akymynartopa. Cnep ToBa MaxHeTe 3a-
cepgHanua marepuan. [pogb/ixasaHeTo C psisa-
HETO Npu TakoBa GJIOKMpaHe MoXe Aa aosefe [0
3ary6a Ha KOHTPO/ UM NOBpeXAaHe Ha LpKyns-
pa 3a psisaHe nop brbl.
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Cnep KaTo NpuKYuTe C psisaHeTo ocBobope-
Te NpeBKJOYBaTeNsl, 3aApbXTe pexewara rna-
Ba Hagony U u34yakainte gucka ga crnpe, npeamn
Aa U3BaguTe OTpsi3aHOTO napye. MHoro e onac-
HO fAa npoTsirate pbkarta cu B 6M30CT A0 ABVXKe-
LUMsi ce MO MHEPLs QNCK.

AKO M3BbBPLUBATE HEMbJIHO OTPSA3BaHe WU aKo
ocBo6o)kaBaTe NMPeBK/OYBATENs APBXTE Pb-
KoXBaTKaTa 3[paBo, NpPeau pexelyara rnasa ga
[OCTUrHe AonHaTa cu noavuus. Mopaay cnvpay-
HOTO [elCTBME Ha UMPKYSisipa pexeliara rnasa
MOXe Psi3KO Aa ce usgbpra Hagosy, v KoeTo Aa
NpeAcTaBnsBa PrUcK OT HapaHsiBaHe.

6.7 YkasaHus 3a 6e30MacHOCT npu
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60paBeHe C pexXxeLuy AUCKoBe

365irBanTe HEKOHTPONIMPAHOTO MyCKaHe Ha pexxe-
LA anapart B AOJIHO KPaiHO NMONoXKeHMe.

He wnanonseainTe nospegeHwn wnn pedopmupaHn
pexxeLLm ANCKoBe.

He n3nonasaiTe pexeLim AWCKOBE C MyKHATWHW.
BpakyBaiiTe HanykaHuTe pexewm Aapuckose. Pe-
MOHT He ce Jornycka.

He n3snonsgaiite pexeLn QUckoBe OT Gbp3opexe-
La cTomMaHa.

MpoBepeTe CbCTOSHMETO Ha PEXEeLUMst AUCK, Mpe-
[ fa nanosnaeare LMpKynspa.

M3nonssante camo pexelw OUCKOBE, KOUTO ca
NMOOXOASLUM 32 PS3aHUS AeTaiis.

M3nonaearite camo onpepgeneHuTe oT NPou3BOAMN-
Tens pexxeLLm AncKose.

Pexelwumte guckose Tpabsa ga otrosapsTt Ha EN
847-1, ako ca npepHasHayeHn 3a obpaboTka Ha
ABbPBO 1N APYr NOJOGHU MaTepuanu.

He nsnonsgaiite pexeLun AUCKOBE OT BUCOKOSEr-
paHa 6bp3opexella ctomaHa (HSS).

M3nonsgaiiTe camo pexeLuy ANCKOBE, YNUTO MaK-
CUManHo AonycTumy obopoTn He ca MO-HUCKU OT
MakcumanHuTe o60poTY Ha LUNMHAENA Ha LMPKyns-
Pa, N KOUTO ca NoaxoasLin 3a psAsaHna marepuan.

O6bpHeTe BHMMaHWe Ha Mocokarta Ha BbpTeHe Ha
pexXeLms auck.

M3nonaeariTe pexxeLwte AUCKOBE CaMo KoraTto cTe
oBnagenu 60paBeHeTO C THAX.

CobntogasanTte MakcumanHute obopoTu. Nocoye-
HUTE BbPXY PeXeLUMsi OUCK MakCUMasiHu 06opoTh
He 6vBa fa ce npesuwasat. Cnassaiite, ako e no-
COYeH, AnanasoHa Ha 06opoTuTe.

MouncTBaiiTe MOBbPXHOCTUTE 3a 3aTsiraHe OT 3a-
MbPCsiBaHusl, FPEC, MAco 1 Boga.

He wsnonssaiite xna6aeu pegyuupaliy npbCTeHM
UK BTYJIKW 33 HamassisaHe Ha OTBOPUTE Ha pexe-
LUMTe AUCKOBE.
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Cnepete 3a TOBa (uKCcUpaHuTe pepyuvpaiy
NMPBbCTEHN 32 OCUIYPsiIBAHE Ha PeXelus UcK da
1mMat egHakbB AraMeTbp M noHe 1/3 oT gnameTbpa
Ha psisaHe.

YBepeTe ce, 4e uKcupaHuTe pegyumpaliy npbe-
TEHN ca YCNOPEeAHN efuH CrpsMo Apyr.

BopaBeTe ¢ pexelTe guckose BHUMaTenHo. Hai-
pobpe e fa rm cbxpaHsiBate B opuruHanHara ona-
KOBKa Wn B crneuvanHn kanbdu. Hocete npeanasHu
pbKaBuuu, 3a aa NofobpuTe CUrypHOTO 3axsallaHe
1 Aa HamanuTe pucka oT HapaHsBaHe OlLle rnoee4ye.

Mpepun ynotpeba Ha pexeLunTe ANCKOBe Ce yBepsi-
BaiiTe, Ye BCUYKYM MpeanasHu npucrocobneHus ca
3aKperneHn NpasusHo.

Mpepu ynotpe6arta ce yBepsiBaiiTe, Ye U3MON3BaHNST
oT Bac pexely guck oTroBapsi Ha TEXHUYecKUTe 13-
VCKBaHWS Ha TO3U LIMPKYNSIP U € NPaBUIHO 3aKpeneH.

M3nonssaiiTe fOCTaBeHNs pexeLl, Arck camo 3a psasa-
He Ha AbpBECKHA, HIKora 3a 06paboTka Ha meTanu.

M3nonsBaiTe pexxell, AUCK C AUameTbp, MOAXOAALL,
3a usBbpluBaHara paboTa.

M3nonsgainte AOMbAHUTENHN MOASIOXKKM 3a obpa-
60TBaHNA feTaisl, ako ToBa € Heo6XxoAMMO 3a cTa-
6unHocTTa My.

Yabmkutenute Ha onopata 3a fetann Tpsiéea Bu-
Harn fa 6baaT 3akpensaHu 1 U3MNon3BaHu Mo Bpe-
Me Ha paboTa.

CmeHeTe nsaHoceHara Bfoxka Ha nnotal
N36sreainTe nperpsisaHe Ha pexxewmTte 3bou.

Mpu psizaHeTo Ha nnacTmaca usGsirsariTe HEMHOTO
pasTonsiBaHe.

M3nonssante npaBUiHWTE peXelm [UCKoBe 3a
maTepuana, Kouto e obpaboTtsate. CmeHsiiTe
CBOEBPEMEHHO MOBPEAEHUTE UMM N3HOCEHN pexxe-
L AUCKOBE.

CnpeTe MalLvHaTa, ako PEeXeLLmsT AUCK nperpee.
Mpeon pa npogbmxkuTe paboTa C ypeda ocTaseTe
pexeLums AUCK Aa N3CTrHe.

M3nonsBaiiTe pexeLyy AUCKOBE, KOUTO Ca CbC Cb-
LUMTE UIN NO-BUCOKN O60POTU OT Te3Un, NOCOYEeHU
Ha eneKkTpn4ecKns NHCTPYMeHT.

BuHarn ocurypsiBaiite ctabunHocTTta n 6esonac-
HOCTTa Ha umpKynsipa.

6.8 JlazepHo nbuyeHue

BHumaHwue: JlazepHo nb4yeHue
He rnepaiite B nb4a
JlasepeH knac 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po < 1 mW
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MaseTe ce6e cu 1 OKONIHOCTTA OT 3/10MOJIyKU Ype3
noaxoAsilym npeanasHu mepku!

* He rnepaiite ¢ He3aWMTEHN OYM ANPEKTHO KbM na-
3€pPHUS TbY.

e Huikora He rnepaite QVPeKTHO B TpaeKkTopusita Ha
nbya.

¢ Hukora He Haco4BaiTe NasepHUs ib4 KbM OTPa3si-
Baly MOBBPXHOCTU, XOpa WM >XMBOTHW. [opu n
NasepeH by C Masika MOLLHOCT MOXe Aa MpUYnHA
YBpEXaaHe Ha ouunTe.

A\ BJIATOPA3YMME

AKO ce M3NbAHSABAT PasfNyYHU OT MocoYe-
HUTe TYK npoueaypu, TOBa MOXe Aa foBe-
[e [0 OrNacHO u3siaraHe Ha Jib4eHue.

* Hukora He oTBapsiiTe nasepHus Mogyn. Moxe aa
Ce CTWrHe 40 HEOYAKBaHO M3fiaraHe Ha Jib4eHue.

e JlasepbT He 6vBa Aa ce NOAMEHs C nasep OT Apyr
Tan.

e PeMOHTM No fasepa moraTt Aa ce U3BbpLuBaT camo
OT NpousBoAuTENA Ha nasepa uinm OT HeroB ynb-
HOMOLLleHN npeacTaBuTen.

6.9 OcTtaTby4Hu pUCKoOBe

MpoAyKTHLT € KOHCTPYUPaH CbrNacHO HUBOTO Ha
pasBuUTME Ha TeXHUKaTa U NPU3HaTUTe Nnpasuna Ha
TeXHUKa Ha 6e3onacHocT. Bbnpeku ToBa, npu
pa6oTa moraT fia Bb3HUKHaT OTAENHU OCTaTbyHU
puckose.

e 3acTpaluaBaHe Ha 34paBeToO Mopagu TOK Mpu Us-
non3saHe Ha HempaBWHK ENeKTPUYECKU CBbP3Ba-
LY NPOBOAHULM.

OcBeH TOBa, BbLMPEKN BCUYKM B3ETW NpeanasHu
MEpPKU, MOraT [a CbLUeCTBYBaT HESIBHW OCTaTbYHW
puckose.

OcTaTbyHUTE pUCKOBE MoraT fa 6baaTr HamaneHu,
ako 6bpar cnassaHu rnasu ,YkasaHusa 3a 6esonac-
HOCT“ 1 ,YnoTpe6a no npegHasHayeHue“, KakTo u
PBKOBOACTBOTO 3a yrnoTpeba KaTo Lsno.

He HaToBapBaViTe NpoayKTa HEHY>XXHO: NpekaneHo
CWNIEH HATUCK NpU psidaHe nospexaa 6bp3o pexxe-
LS AVICK, KOETO BOAW [0 BrioLLaBaHe Ha Npon3Bo-
OMTENHOCTTa Ha npopykTa npu obpaboTka u Ha
TOYHOCTTa Ha psi3aHe.

e Mons, BiHary M3non3sante ckobu npu psisaHe Ha
nnacTMacoBn MaTepuann: 4acTute, KOMTo TpsioBa
[a ce oTpexar, TpsibBa BMHarK Aa 6baar gukcu-
paHu Mexay ckobute.

MpepoTepaTsBaiTe CiyyaiHy BKIOYBaHUS Ha NPo-
[OyKTa: Mpy nocTaBsHe Ha Liercena B KOHTaKTa
NPEBK/IOYBATENAT 32 BK/OYBaHE/U3K/I04YBaHe He
6viBa 4a e HaTucHar.
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¢ anon3sainiTe nNpopykTa, KakTo € npenopb4aHo B
TOBa PbKOBOACTBO 3a ynoTpeba. Taka nocturare
onTUMasniHa Mpou3BOoAMTENHOCT Ha Bawwus npo-
LYKT.

[OpbXTe pbLeTe cu ganey oT paboTHaTa 30Ha, KO-
raTo NPoAyKTbT paboTu.

Mpeon fa nssbpLiBaTe paboT MO HACTPOKA Un
noadpbXKa, ocBo6ofeTe MpeBkioyBaTens 3a
BK/OYBaHE/U3KIIOYBaHE U 13BafeTe MPEXOBUS
wencern.

A NPEAYNPEXXAEHUE

Mo BpemMe Ha ekcnnoartaunsi To3n eneKTPUHecKn UH-
CTPYMEHT Cb3jaBa eneKkTpoMarHuTHo none. Mpu on-
pepeneHn ycnosusi ToBa Mofie MOXe Aa HapyLiu
(YHKLUMOHMPAHETO Ha aKTUBHU WK MacVBHU Megu-
LMHCKM UMNnaHT. 3a ga ce Hamanm onacHocTTa oT
CEPUO3HN UM CMBPTOHOCHM HapaHsiBaHWUs, npeno-
pbyBaMe Ha nMua C MegUUMHCKMA UMMNIaHTU ga ce
KOHCYNTUpaT CbC CBOS NleKap 1 C NPon3BOAUTENS Ha
MEAVLVHCKNS UMMNaHT, Npean eneKTpUHecKuaT mH-

CTPYMEHT Aa 6bae 13nona3saH.

7 TexHWYeCKM JaHHu

Pa6oTHO HanpexxeHve 220 - 240 V~

50 Hz
HomwuHanHa mMoLHocT S11700 W
Pe>xum Ha pa6oTa S6 25%* 2000W
O60pOTU Ha NpaseH xof4 Ny 4800 min™

TebpgocnnaseH pexely auck 0210 x 9 30 x 2,6 mm

Bpoii 3u6um 24

MakcumanHa LwprHa Ha 3 mm

3bba Ha pexxeLLunst ANCK

[rana3oH Ha 3aBbpTaHe -47°/ 0°/ +47°

Paspes ¢ HaknoH 0° po 45° Ha naBo

LLinpoymHa Ha ps3aHe npu 0° 340 x 65 mm

LLinpoyunHa Ha psisaHe 240 x 65 mm

npwn 45°

LLinpoymnHa Ha psasaHe npu 240 x 38 mm

2 x 45°

(HaKNOHeH ckoceH paspes)

Knac Ha sawmTta /[0

Terno ok. 10,8 kg

NasepeH knac 2

LObnkuHa Ha BbHaTa Ha 650 nm

nasepa

MouHocT Ha nasepa <1mW
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Pexxum Ha pa6oTta S6

HenpekbcHarta nepvognyHa pabota. Ekcnnoataumsta
ce CbCTOW OT BpPeMe Ha MyckaHe, Bpeme C MOCTOSHHO
HaToBapBaHe 1 Bpeme Ha paboTta Ha npaseH xop,. lNpo-
Ob/KUTENHOCTTA Ha umkbna € 10 MuH., OTHOCKTENHa-
Ta NPOABLIMKUTENHOCT Ha BKtoyBaHe e 25% oT npo-
[BbIDKATENHOCTTA Ha LUKba.

[eTtaninbT TpsiGBa Aa € ¢ BUCOYUHA OT NMOoHe 3 mm u
wwupoumHa ot 10 mm. O6bpHeTe BHUMaAHUE, AeTaii-
NbT BUHaru fga e ocurypeH ¢ npucrnoco6neHve 3a
3arsraHe.

XapaKTepMcleM Ha wyma

8 PasonakoBaHe

A\ NPEAYNPEXXAEHUE

MpoAyKTbT M OMakoBbYHWUTE MaTepuanu He ca
AeTcKa urpadkal

Heua He 6uBa Aa urpasT ¢ nNnacTMacoBu TOp6MY-
Ku, chonuo u gpe6Hn 4actu! ChblecTByBa onac-
HOCT OT NornbluaHe u 3aayliaBaHe!

A\ NPEAYNPEXXAEHUE

LLlyMmbT MOXe [a OKake Cepro3H/ Bb3[AelCTBUSA
Bbpxy BaweTo 3gpase. Ako LWyMbT, n3gasaH OT Ma-
LWnHaTa, Hagxebpnsa 85 dB, mons, Bue n xopara, Ha-
MMpaLLM ce B HermocpeacTBeHa 61M30CT A0 MalUMHa-
Ta, HoceTe MoAXOAsALLM CPEACcTBa 3a 3alumTa Ha chny-
xa.

OTBOpeTe oOmnakoBkaTa U BHUMATENHO W3BafeTe
npogykra.

OTcTpaHeTe onakoBbYHUA MaTepuarn, KakTo 1 ona-
KOBBYHUTE 1 TPAHCTOPTHUTE OCUIYPOBKM (aKo nma
TakunBea).

[MpoBepeTe Aanv 06eMbT Ha AocTaBkara € MbleH.

MpoBepeTe NpofykTa 1 NpYHaANEXHOCTUTE 3a NO-
Bpeamn oT TpaHcnopTupaHeTo. HesabaBHO CbobLLe-
Te Ha TpaHcnopTHaTa KOMNaHwWsi, C KOSiTo e 6un Ao-
CTaBeH NpoAyKTa, 3a Bb3HVKHanuUTe weTu. MNo-Kbe-

CTOMHOCTUTE Ha LUYM 1 BUGPaLMK ca OrNpeaeneHn Cb-
rnacHo EN 62841-1.

HnBo Ha 3ByKOBO HansiraHe L, 90,5 dB
HeonpepnenerocT K, 3dB
HvBo Ha 3BykoBa MOLLHOCT L, 108,5 dB
HeonpepeneHocT K, 3dB
Bu6pauus ah <2,5m/s?

MocoyeHuTe CTOMHOCTY Ha LymMOBW/ eMucum ca n3me-
PEeHn No CTaHAapTeH MeToh Ha u3nuTBaHe N MOXXe fa
6baart M3non3BaHN 3a CpPaBHEHWE Ha efAuH enekTpu-
HYeCKN MHCTPYMEHT C Opyr.

[MocoyeHnTe CTOMHOCTM Ha LyMOBU emMmncunn Mmorat ga

Ce msnonsear 1 3a npepBapuTenHa oueHka Ha HaTo-
BapBaHeTO.

A\ NPEAYNPEXXAEHUE

Mo Bpeme H AENCTBUTENIHOTO U3MNOJN3BaHEe
Ha eNIeKTPUYECKUS MHCTPYMEHT CTOMHOCTU-
Te Ha LUyMOBM €eMUCUN MOXKEe fia ce pasnu-
YyaBaT OT MocoYyeHaTa CTOMHOCT B 3aBUCU-
MOCT OT BMAA U Ha4YMHa, NO KOWTO eNeKTpu-
4YeCKUsi WHCTPYMEHT ce wu3nonssa, U no-
cneuManHo KakbB Bup, getainn ce o6paboT-
Ba.

OnuTaiite ce Aa nogabpXkarte HatoBapBaHETO Bb3-
MO>XHO Hali-HUCKO. an/IMepHI/I MepKW: orpaHn4yaBaHe
Ha BpemeTo Ha paboTa. [pu ToBa TpsibBa Aa ce B3e-
MaT noA BHMMaHue BCUYKM HacTu Ha paéOTHVIS'I un-
Kbn (Hanpvlmep BpemMeHaTa, nNpe3 KOUTO enekTpuye-
CKUAT UHCTPYMEHT € U3KIKYEeH, N TakmBa, B KOUTO
TOI € BK/IOYEH, HO paboTy 6e3 HaToBapBaHe).
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HW peknamauun He ce npusHasar.

Mo Bb3MOXXHOCT 3anaseTe onakoBkaTa [0 U3Tunya-
He Ha rapaHLMOHHNA CPOK.

Mpeon ynotpe6a ce 3anosHairiTe ¢ Npogykra no-
CPEeACTBOM PbKOBOACTBOTO 3a yrnoTpeba.

3a npuHagnexxHoCTW, KakTo 3a W3HOCBaly ce ”
pe3epBHN 4acTu, M3MOJI3BANTE CamMO OPWUrMHANHU
yacTu. Pe3epBHM YacTu MoxeTe fa cu HabasuTe OoT
Balums cneunanmavpaH TbproseL.

Mpu NopbYKM NOCcoYBaiiTE HALIUA HOMEP Ha apTu-
Kys, KaKTO 1 Tvna v roguHaTa Ha npou3BoACTBO Ha
npogykra.

9 [lpepu nyckaHe B

ekcnnoaTtauusa (dur. 3)

OcBobopeTe 3awuTaTa cpelly npeobpbluaHe (33) ,
MOHTVpaHa OT fofiHaTa cTpaHa Ha TpuoHa, Usgbp-
nanTe st QOKpai 1 OTHOBO S (hMKCMpanTe ¢ NoMo-
LTa Ha KJto4a ¢ BbTPELLEH LuecTocTeH (D).

MpopykTsT TpsbBa fa e cTabunHO MOHTMPaH. 3ak-
penete npopykta Bbpxy paboTHa Maca, [onHa
pamka unm nogo6Ho. MoctaeeTe 4-Te BUHTa (He ca
BK/IOYEHN B 06ema Ha focTaBkaTa) B OTBOpUTE Ha
3aKpeneHusi NIoT 3a psdaHe (19). 3aterHeTe BUH-
TOBETE.

HacTpoiite perynupawms BUHT (15) Ha HMBOTO Ha
nnoTta Ha macaTta, 3a fja ce NpefoTBPaTh KnaTeHe
Ha npopykTa.

Mpegwy nyckaHe B ekcrnoaraumsi npucnocobneHus-
Ta 3a 6e3onacHoCT TpsibBa da 6bpar npasBUSIHO
MOHTMPaHU.

PexelwmsaT guck TpsibBa Aa Moxe ja ce BbpTu
cB0O6OAHO.
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e [pn Beye 06paboOTBAHO AbPBO BHMMaBanTe 3a
Yy>KAW Tena, KaTo Hamnp. NMPOHU, BUHTOBE U T.H.

e Mpean pa 3afeiicTBate npeBkOYBaTens 3a
BKJItO4BaHE/V3KIIOYBAHE Ce YBEPETE, He PeXXeLUmsT
[NCK € MPaBUIIHO MOHTUPaH U MOABVKHUTE YacTu
ca NIECHO MOABWKHY.

e [pean cBbp3BaHe Ha NPOAYKTa ce yBepeTe, Ye fa-
HHWTE BbpXy TunoBaTa Tabenka cbBnagaTr ¢ Aa-
HHUTE Ha Mpexxara.

9.1 MpoBepka Ha npepnasHOTO
YCTPOWCTBO Ha npeanasuTensi Ha
pexewmsa auck (7) (dwr. 4)

MpepnasuTensaT Ha pexxelms AMCK npefnassa cpeLly
Cny4yaiiHO [OKOCBaHe Ha pexewms AWCK U NeTawm
CTbProTUHW.

MpoBepka Ha PYHKUMOHUPAHETO
3a fa HanpaBwWTe TOBa, CrbHETE LMPKYspa Hagony:

e MNpepnasutensT Ha pexewwsi OUCK Tpsiéea pda
0CBOGOAY PeXeLuus AVCK MPU HakoHsBaHe Hajo-
ny, 6e3 fa [JOKOCBa ApYruTe YacTu.

e [py crbBaHe Harope Ha LypKynsipa B U3xogHa rno-
3ULMS NpeanasnTensT Ha PEXeLs OUCK Tpsioea
aBTOMATNYHO [ia MOKPUE PEXELLS ANCK.

10 MoHTax

10.1 MoHTpaHe Ha npogyKTa
(dwur. 1, 2,5, 6)

1. OcBo6opgeTe BbpTAWMA ce nnoT (18) 4pes 3aBbp-
TaHe Ha pbkoxsaTkata (14) ob6paTHO Ha YacoBHM-
KoBara cTpenka.

2. C pbkoxeatkata (14) HacTpoiite BbpTSAWMS ce
nnot (18) Ha >kenaHws brb.

3. 3arterHeTe OTHOBO pbKoxsaTtkaTa (14) 4pes 3aBbp-
TaHe Mo YacoBHMKOBaTa CTperka, 3a Aa dukcupa-
Te BbPTSALLYS Ce NIoT.

4. Ypes neko HaTuckaHe Ha pexeliara rnasa (6) Ha-
[ONy U €QHOBPEMEHHO U3AbprBaHe Ha OCUrypu-
TenHus naney (34) ot gbp>kaya Ha gsuratens, ump-
KyNsipbT ce 0CBO6GOXAaBa OT AOSHOTO MOSIOXKEHME.

5. 3aBbpTeTe ocuryputenHusi naney (34) Ha 90 rpa-
pAyca, 3a ga ro gukcmpare B AebnokupaHo nosno-
KeHue.

HaknoHeTe pexetlyara rnasa (6) Harope.

MpucnocobneHusita 3a 3ataraHe (25) moraT ga ce
3aKpensiT KaKkTo OT/ISIBO, Taka 1 OTASCHO Ha Hemnopa-
BVKHMS NNOT Ha psisaHe (19). Bkapaiite npucnoco-
6neHve 3a 3ataraHe (25) B npedBuaeHns 3a ToBa
OTBOP OT 3aAHarTa cTpaHa Ha ornopHara penca (12)
1 M1 OCUrypeTe ¢ BUHT 3a chmkcumpaHe (25c¢).

Mpwn koco oTpsizBaHe 0° — 45° npucnocobneHneTo
3a 3aTaraHe (25) TpsibBa fa ce MOHTUpa camo OT
epfHaTa cTpaHa (oTasicHo) (BUK dur. 11-12).
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8. Pexelarta rnaea (6) Moxe 4pe3 pasxnabsaHe Ha
BMHTa 3a (ukcrpaHe (24) pa ce HaknaHsi HansBo
0o makc. 45°.

9. MMopnoxkute 3a o6paboTBaHusa aeTaiin (21) Tpsiéea
BUHary fa 6bdaTr 3akpensaHW U U3MNON3BaHu Mo
Bpeme Ha paborta.

HacTpoiiTe >XenaHoTo uU3HacsiHe Hanpep, pasBu-
Baliku cukcupawmsi BuHT (20). Cnep ToBa OTHOBO
3aTerHeTe dumkcupalms BUHT (20).

10.2 Top6a 3a cTbproTuHu (30)
(Pur. 1/24)

LinpkynapbT e o6opyaBaH ¢ Topb6a 3a cTbproTuHn (30).
CTucHeTe MeTanHWTe Kpwiua Ha TopbaTta 3a CTbpro-
TuHM (30) 1 5 NocTaBeTe BbPXY M3MycKaTeNnHus OTBOP
B obnactTa Ha asuratens. Topb6ata 3a cTbproTuHu (30)
MOXe fAa GbAe msnpassaHa Mpe3 uvna oT ponHarta
cTpaHa.

10.2.1 CBbp3BaHe KbM BbHLUHO
npaxou3cMmykBaHe

1. CsbpxeTe Mapky4a 3a U3CMyKBaHe KbM npaxouns-
CMYyKBaHeTO.

2. [Mpaxon3cmykBaHeTO TpsibBa Aa € NoaxopsLio 3a
ob6paboTBaHUs MaTepuan.

3. 3a n3cmykBaHe Ha 0CO6EHO BPeAHWN UM KaHLepo-
reHHW TNpaxoBe W3Non3BaiTe crneunanHo un3-
CMYyKBaLLO YCTPOICTBO.

10.3 ®wuHa HacTpoiKa Ha
orpaHuyuTensd 3a Hanpe4Hus
paspe3 nop npas brbna 90°
(Pur.1,7)

HeobxoayM NHCTPYMEHT:

e Kntoy ¢ BbTpelleH wectocteH 6 mm (C)
® 90° onopeH brobn (A)*
® KpbcTarta oTBEpTKa*
* Bunkoo6paseH ko4 SW 13 mm*
* = He e BKJIloOHeH B o6ema Ha gocTaskaral

1. CnycHeTe Hagony pexeluara rnaea (6) u s dukeu-
paiiTe ¢ ocuryputenHus naned (34).

Pasxnabete BuHTa 3a chmkcrpaHe (24).

3. TMocTaBeTe onopeH brenHUK ot 90° (A) mexpy pe-
Xewwms guck (8) n BbpTawms ce nnot (18).
PasBuiiTe KoHTparaiikara (35a).

5. Perynupaiite perynupaimsi BUHT (35) Taka, 4e brb-
BT MeXAy pexeLms anck (8) n BbpTAWKMS ce NnoT
(18) pa e 90°.
3arerHete OTHOBO KOHTparaiikaTta (35a).

Hakpasi npoBepeTe MOMOXEHNETO Ha UHAUKaLMsTa
Ha brbna. AKo e Heobxoaumo, pasxnabeTte cTpen-
kaTa (16) ¢ KpbcTaTa OTBepTKa, MocTaBeTe A Ha Mno-
noxexvie 0° Ha ckanata (17) u s 3aTerHeTe OTHOBO.
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10.4 ®duHa HacTpoMKa Ha
orpaHun4yuTensa 3a pa3pes3 C
HaKJI0H 45° (dwr. 1, 8)

Heob6xoanm MHCTPYMEHT:

e 45° onopeH brua (B)*
e Bunkoo6paseH ko4 SW 13 mm*
® KpbCTara OTBepTKa*
* = He e BKJIIO4eH B ob6emMa Ha gocTtaskaTtal

1. CnycHeTe Hapony pexeliara rnasa (6) u st hukeu-
paiTe ¢ ocuryputentus nanew, (34).

2. OQukcupaliTe BbpTAWMs ce nnoT (18) B nonoxeHne
0°.

MopsmxHaTa onopHa penca TpsibBa 3a paspes3n C
HaKIoH (HaKNoHeHa pexkella rnasa) aa e pukcrpaHa
BbB BbHLUHATA NO3MLUVS (NsiBa CTpaHa).

3. OrtBopeTe BUHTa 3a rKcmpaHe (23) Ha NOABUKHM-
Te onopHu pencu (11) n n3byTaiite NOABMXHUTE
onopHu pencu (11) HaBbH. Cb3ganTe ONopeH brbi
oT 45° (B) mexpy pexewws auck (8) n BbpTALmMS

11
1141

YnpaBneHue

YnpaBneHue Ha
npucrnoco6sieHneTo 3a 3aTaraHe
(25) (dwr. 1)

C nomolyta Ha BUHTa 3a ukcupaHe (25a) npucnoco-
6neHneTo 3a 3atsaraHe (25) mMoxe Ja ce perynupa no
BVCOYMHA.

1.

CnycHeTe npucrnocobneHneTo 3a 3ataraHe (25)
BbpXy 06paboTBaHnsA geTansn.

3aTerHeTe BUHTa 3a ukcmpaHe (25c).

3aBbpTeTe BUHT ¢ Hasdb6eHa rnasa (25b) no noco-
Ka Ha cTpenkaTta, 3a Aa 3akpenute o6paboTBaHus
nerain.

3a pga ocBoboauTe 06paboTBaHWs AeTais, npoue-
AvpaiiTe B o6paTHa NocnefoBaTenHocT.

11.2 OrpaHuyaBaHe Ha Abn6o4nHaTa

Ha psi3aHe (camo psi3aHe C TPUOH)
(Pur. 1,9)

A\ NMPEAYNPEXXAEHUE

ce nnot (18).

MopBwkHUTe onopHu pencu (11) Tpsbsa ga 6vaar
hUKcMpaHn Taka, Ye Pas3CTOSHNETO MeXAy Orop-
Hute pencu (11) n pexewwms guck (8) ga Bb3nu3a
Ha MUHUMYM 8 mm.

5. TMoppewxHaTa onopHa penca (11) Tpsibea ga ce Ha-
MUpa BbB BbTPELLHA No3nLys (ascHa cTpaHa).

6. TMpean paspesa ce yBepeTe, Ye MeXAy NOABMKHU-
Te onopHu pencu (11) n pexewms guck (8) He e
Bb3MOXXEH COMMbCHK.

7. Pasxnabete BUHTa 3a hmkcmpaHe (23) 1 ¢ gpbxka-
Ta (14) HaknoHeTe pexeliarta rnaea (6) HansaBo Ha
45°,

8. lMocTaBeTe onopeH brufHUK 45° (B) mexay pexe-
Lwms anck (6) v BppTAwmMS ce nnot (18).

9. PasBuiitTe koHTparanka (36a) n perynupaiTe pery-
nvpawysa BUHT (36) Taka, Ye brbibT Mexay pexe-
wysa guck (8) n BbpTaAwms ce nnoT (18) ga e TouHo
45°.

10. 3aTerHeTe OTHOBO KOHTparalikaTa (36a).

11. Hakpasa npoBepeTe NONOXKEHNETO Ha MHAMKauusTa
Ha brbna. AKo e Heobxoammo, pasxnabete cTpen-
kara (16) c kpbcTaTa OTBEPTKA, NMOCTABETE 5 Ha Mo-
noxeHue 45° Ha ckanara (17) u s 3aTerHeTe OTHO-
BO.
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OnacHocT oT oTKar!

KoraTo pexeTte KaHanu e 0Co6eHO Ba)KHO fa He ce
yrpaxHsiBa CTPaHUYEH HATUCK BbPXY pexeLms
avck. B npoTuBeH cnyyail pexkellata rnasa Moxxe
BHEe3anHo ga cko4u Harope!

Mpy psisaHeTo Ha KaHanu M3non3sanTe npucno-
cobneHve 3a 3aTaraHe. V136sireaiite cTpaHU4eH
HaTWCK BbpPXy pexellara rnasa.

Ypes BuHTa (31) gbn6OYMHATA Ha psidaHe MOXe Aa
6bAe perynnpaHa 6escteneHHo. 3a Ja HanpasuTe
TOBa, pa3BuinTe rarikara ¢ Hasbbka (31a) Ha BuHTa.
HacTpoiiTte >xenaHaTta gbn6éo4ynHa Ha psidaHe Ype3
3aBuBaHe unu passusaHe Ha BuHTa (31). Cnep ToBa
3aTerHeTe OTHOBO raikara ¢ Hasb6oka (31a) Ha BUH-
Ta (31).

[MpoBepeTe HacTpomrkara € nomoLuta Ha npo6eH
paspes.

11.3 BkrouBaHe/U3kniouBaHe Ha

nasepa (dwur. 19)

BkniouBaHe:

1.

HatncHeTe npeBskmioysBaTenss 3a BKIO4BaAHE/M3-
KnoyBaHe Ha nasepa (4) 1 nbT. Bbpxy getanna 3a
obpaboTka ce MpoeKTupa fasepHa JIMHWS, KOSITO
rokassa To4HaTa Nocoka Ha psidaHe.

UskniouBaHe:

1.

HaTucHeTe OTHOBO MpeBK/toYBaTENs 3@ BKIOYBa-
He/n3knoyBaHe Ha nasepa (4).
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11.4 CepueH paspes (Pur. 1, 10)

3a MHOrokpaTtHuW paspe3n C efHakBa Ab/KuHa Ha-
ONBXHUSAT orpaHuynTen (22) Moxe aa ce otsopu. Mo-
XeTe Aa OTBOPWUTE HAOMBLXHUS orpaHuduTen (22) ot
[sicHaTa v oT nsiBarta cTpaHa.

1. CrbHeTe HagTbXXHUS orpaHnyuTen (22) Harope.

2. Pasxnabete BMHTa 3a (puKcupaHe 3a oroparta Ha
ob6paboTBaHus getann (20).

3. Wapbpnaiite onopata 3a o6paboTBaHus getaiin
(21).

4. Hactponte >kenaHusi pasMep Mexay pexewms
OVCK (8) 1 Ha@TBbXHUS orpannyuTen (22).

5. 3aTerHeTe OTHOBO (hUKCMpaLLMA BUHT 3a ornopaTa
Ha o6paboTBaHus getain (20).

6. M3nbnHeTe paspesuTe, KakTo e onucaHo B 11.5,
11.6,11.7n 11.8.

11.5 Hanpeu4eH pa3pes noa npas b
90° u BbpTALW, ce nnoT 0°
(®Pwr. 1,11, 12)

Mpu wrpo4nHn Ha psisaHe o ok. 100 mm dyHKumsATa
n3TernsHe Ha uupKynspa moxe fa 6bae dukcupanHa B
3aHO MONOXEHNe C BMHTA 3a duKcupaHe (28a). B To-
Ba MOIOXEHNE LUMPKYNSpPLT Moxe fAa 6bAe 13nonssaH
B PEXVM Ha oTpasBaHe 6e3 naternsHe. AKO LUMPOYN-
HaTa Ha psasaHe e Hag 100 mm, TpsbBa Aa ce BHYMaBa
3a TOBa, BUHTBLT 3a mkcupaHe (28a) aa e pasxnabeH n
pexeLlyara rnasa (6) aa e noasvKHa.

MopsmxHaTa ornopHa penca TpsibBa 3a OTpsi3BaHe
Ha 90° 6e3 na3TernsHe ga ca (UKCMpPaHy BbB Bb-
TpeLuHa no3unuysi.

YkasaHusa 3a 3aTaraHe:

* He ob6paboTBaiiTe getainm, KOMTo ca TBbpae Man-
KW, 3a Aa 6baat 3aTerHatu.

e [lopgcuneTe MHOro TbHKUTE [eTaiinu, OTPS3BaNKu
r'v 3aefHO C AonbfHUTENHarTa netsa. MHOro TbHKM-
Te peTannu mMorar Aa 3anoyHar ga ,TpenepsT” npu
psisaHe vnv fa ce cuyynsaT

1. OtsuiTe BMHTa 3a uKcupaHe (23) Ha noaBvKHaTa
onopHa penca (11) n n3byrarite nogsmxHaTa onop-
Ha penca (11) HaBbTpe.

2. MopewxHaTta onopHa penca (11) Tpsi6ea ga 6bae
ukcupaHa Taka npep Hal-BbTpeluHaTa nosvuus,
Ye Pa3CTOSHNETO MEXAY MoABUKHATA ONOpHa pen-
ca (11) n pexelms guck (8) ga Bb3nm3a Ha Makcu-
MyM 8 mm.

3. MMpepn paspesa ce yBepeTe, Ye MexXAy NoABMKHa-
Ta onopHa penca (11) n pexewms guck (8) He e
Bb3MOXEH COMbCHK.

4. CrerHete OTHOBO BUHTa 3a rkcupare (23).
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5. TocTaBeTe pexelyata rnasa (6) B FOpHO Monoxe-
Hue.

6. 36yTaiiTe pexeluara rnasa (6) ¢ pbkoxsaTkara (1)
Hasaf, 1 Npu Hy>xaa s hukcupainTe B ToBa Mosioxe-
He (B 3aBNCMMOCT OT LUMpOYMHATA Ha psidaHe).

7. TlocTaBeTe AbPBOTO 3a Ps3aHe KbM oropHaTa pen-
ca (12) n Bbpxy BbpTALWMS ce nnoT (18).

8. dukcupaiTe martepuana ¢ npucrocobneHneTo 3a
3aTaraHe (25) BbpXxy HENOABVXXHUSA MAOT 3a psisaHe
(19), 3a pa nsberHete pa3mecTBaHe Mo Bpeme Ha
psizaHeTo.

9. OcsobopeTe 6nokupawms npekbcsad (3) U Ha-
TUCHeTe MpeBKJloYBaTeNst 3a BKIOYBaHE/U3KIIOY-
BaHe (2), 3a 4a BKOYMTE ABUraTens.

10. MpupBwxkeTe pexellara rnasa (6) ¢ pbkoxBaTkara
(1) paBHOMEPHO M C NeK HaTUCK Hapony, AoKaTo
pexewmaT anck (8) paspexe getanna.

11.Cnep npuknoyBaHe Ha onepauusita Mo psisaHe
npuAaBMKETe OTHOBO pexellara rnasa (6) B ropHo
MosIoXKeHNe Ha MOKOW 1 MycHeTe MpeBKoyBaTens
3a BKJIloUBaHe/U3KoYBaHe (2).

Ypes Bpbluallata npy>xuHa npoayKTsbT aBTOMaTNHHO
ce Boura paAsko Harope. He nyckanTe gpbkkata
cref, Kpasi Ha psizaHeTo, a ocTaBeTe pexeLlara rna-
Ba Aa ce ABVXN Harope 6aBHO W C fieK NMPOTVBOHA-
TUCK.

11.5.1 Mpu dmkcupaH Bopgad 3a usternsive

(28) (. 4)

1. ®ukcupante yHKUMSTA NSTETNSHE HA LMpPKynspa
C BMHTa 3a (hMKCKMpaHe Ha Bopaya 3a W3TersnsHe
(28a) B 3aHO NonoXeHve.

2. TMpugBmxeTe pexelyara rnasa (6) ¢ ppkoxsaTkara
(1) paBHOMEPHO M C NeK HaTUCK Hapony, OoKaTo
pexewmaT auck (8) paspexxe getanna.

11.5.2 [pwu HedbnkcupaH Bopay 3a

nsrernsiHe (28)

e aTerneTte pexellarta rnasa (6) gokpait Hanpep.
CnycHeTe gpbxkarta (1) paBHOMEpPHO W C flek Ha-
TUCK pokpaii Hagony. Cera pexeliara Ha MalunHa-
Ta (6) 6aBHO 1 paBHOMEPHO AOKPai Hasag, [oKaTo
pexewuaT auck (8) paspexxe HambIHO AeTanna.

11.6 Hanpe4eH pa3pes nog npas brobi
90° u BbpTALY, ce nnoT 0° - 47°
(Pwur. 1, 11, 13)

C TpuoHa ¢ U3TErnsiHe U repyHr Morar fa ce U3BbpLU-
BaT CKOCEHU paspesn HansiBo U HagsAcHo ot 0° — 47°,
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MopBmxHaTa onopHa penca TpsibBa 3a OTpsi3BaHe
Ha 90° 6e3 n3TernsHe ga ca (UKCMpaHN BbB Bb-
TpeLUHa No3nums.

—

OTBuiiTe BUHTa 3a dukcupaHe (23) Ha noaBkHaTa
onopHa penca (11) n n3byTante nogsmXHaTa ornop-
Ha penca (11) HaBbTpe.

[

MopBwxHaTta onopHa penca (11) Tps6ea aa 6bae
ukcmpaHa Taka npep Hal-BbTpeluHaTa nosvuus,
Ye pas3CTOSHNETO MEXAY NMoABUKHATa ONopHa pen-
ca (11) n pexelwws guck (8) ga Bb3nm3a Ha Makcu-
MyM 8 mm.

w

Mpean paspesa ce yBepeTe, Ye MeXOy NoABUKHA-
Ta onopHa penca (11) n pexewwms auck (8) He e
Bb3MOXEH COMTbCHK.

>

CTerHeTe OTHOBO BUHTa 3a hukcupare (23).

OcBo6opeTe BLPTAWMSA ce NnoT (18) 4ype3 3aBbpP-
TaHe Ha pbkoxsaTtkata (14) ob6paTHO Ha 4acoBHM-
KoBara CTpenka.

o

C pbkoxsaTtkata (14) HacTpoiiTe BbPTAWMS ce
nnoT (18) Ha >kenaHwsi brbJl.

N

3aterHete pbkoxsaTtkaTa (14) Ypes 3aBbpTaHe Mo
4acoBHUKOBATa CTPENKa, 3a Aa huKcupare BbpTs-
wmsi ce nnot (18).

©

M3BbpLueTe paspesa, KakTo e onncaHo B 71.5.

11.7 Pa3spes ¢ HaknoH 0° - 45° n
BbpTAL ce ot 0°
(Pwur. 1, 11, 14)

C uupkynsipa mMorat fa ce U3BbpLUBaT pa3pesu ¢ Ha-

KNOH Hansso oT 0°- 45° cnpsAmo paboTHaTa MoBbPX-
HOCT.

MopswxHaTa ornopHa penca Tpsiba 3a paspesu C
HaKJ/OH (HakIoHeHa pexkella rnasa) Aa e drkcrpaHa
BbB BbHLUHATA NO3ULWS.

Mpu koco oTpsisBaHe 0° - 45° NpucnocobneHneTo 3a
3aTaraHe (dvkcaTopbT 3a AeTaina) Tpsibea fa ce
MOHTVPa CaMo OTASACHO.

e

OTBWiNTE BUHTA 3a huKcupaHe (23) Ha NoABVXHUTE
onopHu pencu (11) n wn3byTainTe NOABWMXHUTE
onopHu pencu (11) HaBbLH (NsiBa cTpaHa).

N

MopBwxHata onopHa penca (11) Tpsia fa 6vae
hukcupaHa Taka npep, Hai-BbTpeLuHaTa nosvuus,
Ye pPa3CTOSHUETO MeXAy MOABVKHATE OMOPHMW
pencu (11) n pexewus guck (8) oa Bb3NM3a Ha
MakcumyMm 8 mm (asicHa cTpaHa).
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3. Tpenun paspesa ce yBepeTe, 4Ye MeXay NoaBvKHa-
Ta onopHa penca (11) n pexewms guck (8) He e
Bb3MOXXEH COMbCHK.

4. CrerHete OTHOBO BUHTa 3a hukcmpaHe (23).

5. TMocTaBeTe pexewarta rnaea (6) B ropHO nosoxe-
Hue.

6. Pukcuparite BbpTAWMS ce nnoT (18) B nonoxexue
0°

7. Pasxnabete BuHTa 3a mkcrpaHe (24) n ¢ opbxka-
Ta (1) HaknoHeTe pexelyaTa rnasa (6) HansiBo, [o-
KaTo briosarta cTpeska (27) Moco4u XXenaHus brbi
Ha brrnosara ckana (26).

8. 3arerHeTe OTHOBO BUHTa 3a hmKcypaHe (24).

9. MsBbplueTe paspesa, KakTo e onucaHo B 717.5.

11.8 Pa3spes c HaknoH 0°-45°u
BbpTALW, ce nnoT 0° - 47°
(®wur. 1, 11, 15)
C uupkynsipa MoraT fa ce 13BbplUBaT pa3pesn C Ha-
KNOH Hansso oT 0° — 45° cnpsimo paboTHaTa NOBbPX-
HOCT 1 edHOBpeMeHHO ¢ ToBa Ha 0° - 47° cnpsimo
oropHara pesnca (HakoHeH CKOCEH pa3pea).

MopsuxHaTa ornopHa penca TpsibBa 3a pa3pesun C
HaK/OH (HakJIoHeHa pexkella rnaea) aa e dvkcrpaHa
BbB BbHLUHATA NO3ULKS.

[Mpun 3aBbpTaHe Ha LMPKYNApHUA TproH Ha 31,6° 1 Ha-
KNnoHsBaHe Ha arperata Ha 33,9° paBHo6efpeHy TpUb-
bJIHW IEHTV 1 Npoduan, Kato Hanp. Npodumn Ha run-
coBu pbboBe, MoraTt ga 6baaT oTpsAsaHn ¢ npodunHa-
Ta cTpaHa Hagony.

ToBa MMa ronsaMo NpeaMMcTBO MpuW rofiemn npodunu,
KOWTO HaaBuLIaBaT MakcymanHaTa BUCOYMHa Ha psasa-
He, KOraTto ca nocTaBeHU HOPMasHo.

[opn npobnemute C 4eCTO HEMPaBObLIbLIHOTO K3pa-
60TBaHe Ha brbfla Ha Bbpxa ca TONIKoBa JIeCHU 3a pe-
LuaBaHe.

Mpwn koco oTpsizaHe 0° - 45° npucnocobneHneTo 3a
3aTsraHe (pukcaTopbT 3a AeTaiina) TpsioBa Ja ce
MOHTVIpa caMo OTASACHO.

1. OtBuiiTe BUHTa 3a rkcrpaHe (23) Ha NoABVKHUTE
onopHu pencu (11) v wn3byTaiiTe NOABMXKHUTE
onopHu pencu (11) HaBbH.

2. TlMopewxHaTta onopHa penca (11) Tps6sa ga 6bae
huKcrpaHa Taka npep Hal-BbTpeLuHaTa no3vums,
Ye pasCTOSHMETO MeXAy NOABUKHATA OrMopHa pen-
ca (11) n pexewsa grck (8) ga Bb3nNM3a Ha Makcu-
Mym 8 mm.
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3. lNpepaun paspesa ce yBepeTe, Ye Mexay NOABUKHA-
Ta onopHa penca (11) n pexewws auck (8) He e
Bb3MOXEH COMbCHK.

4. CrerHete OTHOBO BUHTa 3a hrkcupaHe (23).

MocTaseTe pexellara rnasa (6) B ropHO MosoXe-
Hue.

6. OcBobopeTe BbpPTAWMS ce MnoT (18) upe3 3aBbp-
TaHe Ha pbkoxsaTkata (14) ob6paTHO Ha YacoBHM-
KoBaTa cTpenka.

7. C pbkoxeatkata (14) HacTpoiiTe BbpTAWMSA ce
nnoT (18) Ha >xenanus brua (BuxTe 11.6).

8. 3arterHete pbkoxsaTkara (14) 4pes 3aBbpTaHe no
YacoBHUKOBaTa CTpesika, 3a Aa hukcmpare BbpTsi-
wysa ce nnot (18).

9. PasxnabeTe BuHTa 3a mKcupaHe (24).

10. C pbkoxBaTtkarta (1) HaknoHeTe pexellaTa rnasa
(6) HansIBO O >KenaHus brbi.

11. 3aTerHete 0THOBO BMHTa 3a rkcupaHe (24).
12. Vi3BbpLUEeTE paspesa, KakTo e onncaHo B 711.5.

12 Mopopbxka

A\ NPEAYNPEXXAEHUE

Mpegn BcsiIkakBM HACTPOMKMU, NoaApbXKa
WM PEMOHT U3BaXKAaWTe MpPEXXOBUS Lien-
cen!

121 O6wWM mepKu 3a NoaapPbXKKA

e [MopobpxanTe npegnasHUTe  MNPUCMOCOBNeHUs,
BEHTUNALUMOHHUTE MpOoLeny 1 Koprnyca Ha Asurare-
NS Bb3MOXHO Hall-4MCTU OT Mpax U 3aMbpCsiBaHMS.
M36bpcBante npogykra C 4uicTa Kbprna* uim ro
npoayxBanTe CbC CrbCTEH Bb3AyX* MOA HUCKO Ha-
nsirade. MNMpenopbyBame fa nouvcTearte npopykTa
BefHara cnep, Bcsika ynorpeba.

* BedHbX Mece4yHo cMasBaiiTe BCUHKMN YacTy.

¢ [ouncTBaiiTe NPOAyKTa PEdoBHO C BaXHa Kbpna
1 Manko MeK canyH. He usnonssaiite nouncream
npenaparn wau pasTeopuTenu; Te 6rxa Mornam aa
passpar nnacTMacoBuTe 4acTu Ha npogykrta. BHu-
MaBaliTe 3a TOBa, Aa HE MOXe Aa ronagHe Boga
BbB BbTPELUHOCTTa Ha MPOAyKTa.

12.2 CwmsHa Ha pexxewms gUck (8)
(®wur. 1,16 - 18)
A\ NPEOAYNPEXXAEHUE

Mpean BcsikakBM HACTPOWKM, NopAapbXKKa
WIN PEMOHT U3BaXKAalTe MpPEXKOBUS Lien-
cen!
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Mpu cmsaHa Ha pexewmsa A[AUCK HoceTe
npepnasHn pbkaBuuu! OnacHocT oT Hapa-
HsiBaHe!

HeobxopgyM UHCTPYMEHT:
e Kntoy ¢ BbTpelleH wectocTeH 6 mm (C)
® KpbcTaTa oTBEpTKa®
* = He e BKJIIoOYeH B o6emMa Ha gocTaskaral
1. HaknoHeTe pexelyata rnasa (6) Harope n 5 hukcu-
paiiTe ¢ ocuryputenHus naned (34).
2. PasBuiite ckpenuTenHusi BUHT (7a) Ha Kanaka ¢
KpbcTaTta oTBEpTKA.
3. BpgwrHete npepnaswTtens Ha pexewws auck (7)

TOMKOBA Harope, 4Ye MPeAnasuTens Ha pexeLuus
avck (7) ga 3actaHe Hap, BUHTa Ha dnaHeua (37).

4. C epHa pbka wecTorpama 6 mm (C) Bbpxy BUHTa
Ha naHeua (37).

5. HartucHeTte cunHo 6n0KMpoBKaTa Ha Bana Ha uvp-
Kynspa (5) n 6aBHO 3aBbpTETE BUHTA Ha naHeua
(87) no yacoBHukoBaTa cTpesnka. Cnen makc. eguH
060poT 6noknpoBKaTa Ha Bana Ha uupkynsipa (5)
3auensa.

6. Cera c noBeye ycunue pasxnabeTe BUHTa Ha na-
Heua (37) No nocoka Ha YacoBHMKOBaTa CTpesKa.

7. PasBuiiTe BMHTa Ha dnaHeua (37) HambAHO U cBa-
nete BbHLWHMUS dnaHel, (38).

8. Csanete pexelumsi gnck (8) oT BbTPeLLHMS dnaHey,
(39) u ro naternete Hagony.

9. MpwxnmBo no4yucTeTe BUHTA Ha naHeua (37),
BbHLWHMS hnaHel, (38) 1 BbTpeluHus dnaHel, (39).

10. MocTaBeTe HOBUSI pexxell Auck (8) B obpaTHa no-
CNepoBaTenHoCT U ro 3aTerHeTe.

11. CreHeTe npegnasvTens Ha pexxewmst guck (7) Ha-
nony, [okaTo 3awpmTarta Ha pexewwms auck (7) ce
oKayun B CKpenuTenHns BUHT (7a).

12. 3aTerHete OTHOBO CKPenUTENHUS BUHT (7a).

Pexewnte pbboBe Ha 3b6UTE, T.e. MocokaTa Ha
BbpTEHE Ha pexelms OucK TpsibBa Aa cbBnaga C
nocokara Ha cTpesnikara Bbpxy kKopryca.

13.Mpeon npogbmkasaHe Ha paboTara npoBepeTe
yHKLMOHUPaHeTO Ha npepnasHiTe ycTpoiicTsa
(dwur. 5).
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(13) (®wr. 1, 21)
Cnep BCsika CMsiHa Ha pexell AUCK MpoBepsiBaiTe,

Aann pexewmnaTr OUCK BbB BEPTUKaNIHO MOJIOXKeHne, A nPEAynPEanHME

KaKTO N HakKNoHeH Ha 45°, ce ABMXN CBOOGOAHO BbB
BfIOXKKaTa Ha nnora.

Mpu noBpefeHa BnOXKa Ha MioTa CbLECTBYBA
OMacHOCT OT 3aK/MHBaHe Ha ManKn NPeaMETU MEX-

[y BfiOXKKATa Ha Macarta 1 pexeLums AncK 1 GIoKu-
paHe Ha pexxeLLysi AUCK.

CMsHaTa M MOAPAaBHSBAHETO Ha PEXeLus AMCK He3a6aBHO CMeHeTe MOBPEAEHUTE BOXKKWA Ha
TpsI6Ba fia Ce U3BbPLUBAT NPaBUMHO. nnora!
12.3 TMouucTeaHe Ha NpeanasHoOToO HeoGxoanM MHCTPYMEHT:

YCTPOWCTBO Ha NpeAnasuTens Ha * KpbCTaTa oTBEpTKA”

pexewmsa oUcK (7) (cp.,"-_ 1) * = He e BKJ/IOYEH B o6emMa Ha gocTaBkaral
Mpeav BCAKO MyckaHe B eKCryoaTauysi poBepsiBaiiTe 1. Ceanete BMHTa C KpbCTOOGpaseH wimy (41) Ha
npeanasuTens Ha peXelLms AUCK 3a 3aMbPCABaHIA. BfioXkara Ha nnota (13). Ako e HeoGxoaumo, 3a-

BbpTETE BbpTAWMS ce nioT (18) n HaknoHeTe pe-
eluaTa rnasa (6), 3a a MoXeTe fja AOCTUIHETE A0
BMHTa C KpbcTOOGpaseH wnuy, (41).

OTCTpaHsiBaiiTe CTapute CTbProTWHW U AbpBEHUTE
TPECKM C MOMOLLTa Ha YeTKa U NoA06eH MOAXOAsLL,

MNHCTPYMEHT.
2. Csanete Bnoxkara Ha nnota (13).
CnefieTe 3a NIECHOMOABWXXHOCTTA Ha Hanpaenssaliara

ckoba (29). 3. TMocTaseTe HoBa Bnoxka (13).
4. 3aTerHeTe BUHTa C KpbCTOoOpaseH wwnuy (41) Ha
12.4 PerynupaHe Ha nasepa (10) BNOXKaTa Ha nnota (13).
(Pwr. 20)

12.6 [poBepka Ha 4yeTkaTa (Pur. 22)

MpoBepsiBaiiTe BLINEHOBUTE YeTKW crieq nMbpBuTe 50
Yaca pa6oTa npy HOB NMPOAJYKT WU Cref MOHTaX Ha
Mpu perynupaHe Ha nasepa B HUKAKbB CJly- HoBU 4eTku. Cnep mbpBaTta NpoBepka npoBepsiBanTe
yan He 3agencTBanTe NpesKloYBaTens 3a Ha Bcekm 10 uaca paGota.
BKJIIOUBaHe/n3ko4BaHe. OnacHoCcT oT Ha- Korato rpadutsT ce usHocu A0 6 mm AbmkuHa,
paHﬂBaHe! npy>xXuHata nnn CBbpP3BALLMAT NPOBOOHUK N3IrOpAT
nnun ca noepefeHu, N OBeTe YeTKn TpﬂGBa aa 6b-
AaT CMeHeHN.

Ako nasepbT (10) BeYe He nokassa TOYHO JIMHMSTA Ha
psisaHe, Tol Moxe Aa 6bae AOMbAHUTENHO perynmpaH.

AKO crief, AEMOHTaX YETKMTE BCE OLLe ca rogHu 3a

Heo6X0a1M MHCTPYMEHT: yrnotpe6a, Te Morar ja Ce MOHTMPAT OTHOBO.

3a noogpbXkKa Ha BbriieHoBata 4YeTka OTBOpeTe

® KpbcTaTa oTBEpPTKA®
nBeTe 6MI0KMPOBKM MO NOCOKa obpaTHa Ha 4acos-

* = He e BKio4eH B 0Gema Ha flocTaskaral HUKOBaTa cTpenka. Hakpas ceaneTe BbrneHosaTta
1. 3a pa HanpasuTe TOBa, OTBMWIITE BWHTOBETE C yeTka.

KPBCTOOGPa3seH LMY Ha Kanaka Ha nasepa (40) u e MMocTaBeTe BbrNeHoBaTa YeTka B obpaTHa nocne-

cBaneTe kanaka Ha nasepa (9). Hactpoiite nasepa [OBaTENHOCT.

4ypes CTPaHU4HO M3MECTBAHE Taka, Ye NasepHUST

JTbY 2 OCBETSIBa 3bOUTE Ha pexXeLLms ANcK (8). 13 TpchnopTMpaHe ((DI/IF. 1, 4’ 23)
2. Crep Kato CTe perynvpan 1 satertani nasepa 1. 3aterHeTe pbKoxBaTkaTa/BMHTa 3a (UKCMpaHe

(10), MOHTMpaiiTe kanaka Ha flasepa (9) un ro 3ater-
HeTe Ha pbKa C BUHTOBETE C KPbCTOOGPA3EH LML,
Ha kanaka Ha nasepa (40). 2. HatucHeTe pexelyata rnasa (6) Hagony u s pukcu-
pante ¢ ocuryputenHus naneu, (34). Cera umpky-
NSAPBT € 6/I0KMPaH B AOSHO MONOXKEHNE.

(14), 3a pa 6nokmpare BbLpPTALWWMSA ce nnoT (18).

3. 3a pa perynupare nasepa (10), TpsibBa oa cBbpke-
Te uMpKynsipa KbM enekTpuyeckaTa mpexa. ~
3. OdukcupanTe dyHKUMATA U3TErNsaHe Ha LmpKynspa

C BMHTa 3a (UKcupaHe Ha Bojaya 3a W3TernsiHe
(28a) B 3ajHO NoONOXXeHe.

4. Hocete npoaykTa 3a Apb)XKaTa 3a TpaHcnoptupa-
He (42).
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5. 3a pa crnobuTte OTHOBO NPOAYKTa, NpoueavpanTe,
KakTo e onncaHo B 9, 10, 11.

14 CobxpaHeHue

CbxpaHsiBaiiTe NpofyKTa 1 HeroBuTe MPUHAASIEXHOC-
TN Ha TbMHO, CYXO W He3aMpb3BallO MSCTO, HEAOC-
ThMHO 3a feua.

OnTymanHarta Temneparypa 3a CbXpaHeHue e Mexay
5°Cn30°C.

CbxpaHsiBaiiTe NPoAyKTa B opurnHanHara My onakos-
Ka.

MokpuiiTe NpoayKTa, 3a Aa ro 3awuTuTe OT Npax uam
Bnara. CbxpaHsiBaiiTe PbKOBOACTBOTO 3a YynoTpeba
npv NpoayKTa.

15 EneKkTpuyecko CBbp3BaHe

MOHTUPaHUAT enekTpoABuraTen e CBbp3aH B ro-
TOBHOCT 3a eKkcnnoatauus. CBbp3BaHeTO oTroBapsi
Ha npunoxumute pasnopen6u Ha VDE wu DIN.
MpeXXoBOoTO CBbp3BaHe OT CTpaHa Ha KJMEHTa,
KaKTO U M3NON3BaHUAT yAbikaBaly, Kaben, Tps6ea
Aa OTroBapsAT Ha Te3n NpeanucaHus.

15.1 BaxHu ykasaHusa

Mpu npeToBapBaHe Ha ABwUraTens, TON ce W3KOYBa
aBTomaTnyHo. Cnep Bpeme Ha oxnaxpaaHe (pasnnyHo
no Bpeme), ABUraTeNisiT MoXe Aa ce BKJII04U OTHOBO.

A\ NPEAYNPEXXAEHUE

MakcumanHo [onyCTUMUST MPEXOB  UMMEHAaHC
Zmax Ha npogykta e 0,443 Q. Kato notpebuten Ha
TO31 NPOAYKT TpsibBa fa onpegennTe, ako € Heobxo-
VMO, KaTo Ce KOHCyNnTuparte c enekTpocHabanten-
HOTO [ApPYXXeCTBO, Ye MPOAYKTbT € CBbpP3aH camo
KbM 3axpaHBaHe, YMATO UMMEAAHC e Mo-MabK uu
paBeH Ha Zmax!

15.2 CneuwanHu ycnosus 3a
CBbp3BaHe

e [pomyKTbT OTroBapsi Ha u3uckBaHusATa Ha EN
61000-3-11 n nognexun Ha cneuuanHn ycnosmst 3a
cBbp3BaHe. ToBa O3HayaBa, Ye U3MON3BaHETO Ha
NPOV3BOJIHN, CBOGOAHO N36PaHN TOYKW Ha CBbP3-
BaHe He e AOMyCTUMO.

e [pn HebnaronpusATHW YCNOBMS Ha 3axpaHBaliara
Mpexa NpoAyKTbT MOXe Aa foBefe A0 BPeMeHHN
Kone6aHusa B Hanpe>KeHNeTo.

¢ [MpoayKTbT € NpeaHasHavyeH camo 3a M3non3saHe
B TOYKM Ha CBbP3BaHe, KOUTO
a) He npeBuWaBaT MakCUManHO AONyCTUMUS
MPEXOoB UMneHaaHe ,.Z“ (Zmax. = 0,443 Q) nnn
6) no3sosnisiBaT HaToBapBaHe MpW HeMpeKbCcHaT TOK
ot noHe 100 A Ha ¢hasa.
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e Bue, kato notpebuten, TpsbsBa ga rapaHtupare,
ako e Heob6XoAMMO 4pe3 KoHcynTauus ¢ Baweto
eneKTpoCcHabanTENHO ApYyXecTBo, Ye Bawara To4-
Ka Ha CBbp3BaHe, KbM KOSITO XKenaeTe Aa 13nons-
BaTe NMPOAYyKTa, OTroBapsi Ha €QHO OT ABeTe Moco-
YeHU U3NCKBaHUs, a) unu b).

15.3 MoBpeaeHn cBbp3BaLym
eNeKTpPU4eCKn NpoBOgHULN

Mo CBbp3BalnTe enekTpnyeckn npoBOoAHNLM 4eCTo
BBb3HUKBAT NoBpean B naonaymara.

MpuunHKn 3a ToBa Morat fga 6baat:

® TOYKUM Ha MPUTMCKaHe, KOraTo CBbp3BalyvTe Mpo-
BOOHULM Ca MPOKapaHu npea npoLenu Ha npo3op-
UM nnn Bparu;

TOYKMN Ha MperbBaHe nopagy HempasUIHO 3akper-
BaHe UM NpoKapBaHe Ha CBbP3BALLYIs MPOBOAHUK;

MeCTa Ha npepsasBaHe nopagn nperassaHe Ha
CBbp3BaLMA NPOBOAHNK;

nospean B nsonaymdata nopagv abpraHe OT CTeH-
HUA KOHTaKT;

NyKHaTnHW nopagwn ctapeeHe Ha naonayusara.

TakmBa fedeKTHN CBbP3BaLLM eNeKTPUHECKN NPOBOA-
HMLM He 61Ba [a ce 13Mnon3Bar 1 nopaau nospefeHarta
n3o1aLums ca onacHu 3a XuBeoTa.

PefioBHO npoBepsiBaiiTe 3a MNOBPeAU CBbp3BalLUTe
eNeKTpU4eCKN NpoBoAHULM. BHUMaBaiiTe 3a ToBa, npu
npoBepKkaTa CBbP3BALUMAT MPOBOAHUK Aa He € CBbp-
3aH KbM efleKTpuyeckaTa Mpexa.

Cebp3BallyTe enekTpuyeckn NpoBoAHWUM TpsioBa Aa
OTroBapsAT Ha npunoXxXumute pasnopenbu Ha VDE un
DIN. MsnonagaiiTe camMo CbeaUHUTENHU MPOBOAHWLN
CbC CbLLOTO 0603Ha4veHne ,HO5VV-F*.

OTneyatBaHe Ha TWMOBOTO 06O3HAYeHue BbpXYy
cBbp3Balna kaben e 3afb/MKUTENHO npegnucaHue.

YKkasaHus 3a 6e30MacHOCT 3a CMsiHa Ha NoBpefieHn
unu aedeKTHU NPOBOAHMULIM 3a CBbP3BaHe KbM
Mpexara

Bup Ha cBbp3BaHeTo X

AKO MPOBOAHMKBLT 3a CBbP3BaHE KbM MpexaTa Ha To-
31 NpopaykT 6bhe MoBpedeH, TO Toi TpsibBa Aa 6bae
NoAMEHEH CbC CreuuanHo NoAroTBEH NPOBOAHUK 3a
CBbp3BaHe KbM MpexkaTa, KOWTO MOXe fia ce JocTaBmn
OT MPOW3BOAMTENSI UM OT HerosaTa CepBU3HA CNyX-
6a.

15.4 [IBuraTten Ha NPOMEH/NB TOK

CBbp3BaHNsi N PEMOHTU MO ENEKTPUYECKOTO 06opya-
BaHe Morar ja Ce U3BbpLUBAT CamMo OT NeKTPOTEXHUK.

* MpexoBOTO HanpexeHue TpsibBa ga e 220 V -
240V~.

* YabmxasalimTe NpoBOAHVLM C AbIDKMHA A0 25 m
TpsbBa Aa ca ¢ Hanpe4Ho ceveHune ot 1,5 kBagpaT-
HW MUIUMETPA.
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Mpu 3anuTBaHUs, MOJIsi NOCO4BaNTe ClleAHUTE AaHHM:
e Tun TOoK Ha gBurartens
e [laHHuW OoT Tnosara Tabenka Ha gsuratens

16 PeMOHT n nopb4Ka Ha
pes3epBHU YacTn

Crepf, PEMOHT Unv NOAAPBLXKKA Ce YBEPETe, Ye BCUYKY
4YacTu, CBbp3aHN ¢ 6e30MacHOCTTa, Ca Ha MSCTOTO C
N ca B OTIMYHO CbCTOsiHME. CbxpaHsiBaiiTe yacTuTe,
KOWTO MoraT fa MPUHMHAT HapaHsiBaHe, Ha MSICTO, He-
[OCTbMHO 3a Apyrv nviua u geua.

CbrnacHo 3akoHa 3a OTrOBOPHOCTTA 3a MpoayKTuTe
He ce HOCW OTFOBOPHOCT 3a LLETU NMPUYUHEHUN OT He-
npaBuieH PEMOHT WM HeW3non3BaHe Ha opuruHan-
HN Pe3epBH YacTU.

Ob6apeTe ce B CEPBU3EH LIEHTbP UM Ha OTOPM3MpaH
crneumannct. ChLUIOTO BaXW 1 3@ aKcecoapure.

Bp'b3KM U PEMOHTU

CBbp3BaHNst 11 PEMOHTU MO €NEKTPUHECKOTO 060PYA-
BaHe Morar a Ce U3BbpPLUBAT CaMO OT ENEKTPOTEXHUK.

16.1 lopbuBaHe Ha pe3epBHU YacTun

Mpu nopbyBaHe Ha pe3epBHY YacTu TpsibBa Aa ce no-
couyar CregHnTe faHHu:

e O603Ha4eHNe Ha Mopena

¢ ApTVKyneH Homep

e [laHHW Ha Tunosarta Tabenka
Pe3epBHU YacTy / NPUHaANEXXHOCTH

ApTukyn: ApTukyneH Ne:
Linpkynspex gnck HW 3901208701
@210x30x2,6x1,6mm / 24 3bba:

HW KoMnnekT uMpKynsipHu aMckose 7901200715
@210x30x2,2x1,6mm

scheppach (DIY)

oT 3 yacTn — 24/48/60 Z

KoMnnekT BbrnepoaHu 4eTku 5901312024
(koMnnekT = 2 6pos)

Bnoxka Ha nnota ¢ BUHTOBE 5901215010
Top6a 3a CTbProTuHn 3901223014

16.2 CepBusHa nHpopmauyma

Tps6Ba aa ce UMa npeasud, Ye CnegH1Te YacTn Ha To-
31 NPOAYKT ca 06GEKT Ha M3HOCBaHe Mopagu N3HOCBa-
He WM Ha ecTeCTBEHO W3HOCBaHe, Pecr. CrepHuTe
4acTn ca HeOGXOAMMU KaTo KOHCYMaTVBY.

Bbp3ousHocBawy ce 4YacTu*: BbrneHoBu 4etku, pe-
el ANCK, BNOXKa Ha nnota, Topba 3a CTbproTuHu

* = He ca BKJIIOYEHWN 3aOb/HKUTENHO B obema Ha [oc-
TaBkaral
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17 W3xBbpnsiHe n peuuknmpaHe

YKasaHus 3a onakoBKaTta

e OnakoBbYHUTE MaTepuanu ca
@ » A o j P!
%@ ﬁn e,peLu/lKn|/|pye|v||/|. Mons, U3XBbp-
neTe OMakoBkaTa Mo MpUpPo-
nocbobpaseH HauuH.

YKasaHusi 3a 3aKoHa 3a e/IeKTPUYECKOTO U
enekTpoHHoTo o6opyaBaHe (ElektroG)

CTapoTo eNneKTpM4ecko U eNleKTPOHHO 060-
E pyABaHe He TpsiGBa fa ce U3XBbPAS 3aefHO

c 6uToBUTe OoTNaabLUM, a Tpsi6Ba Aa ce cbou-
EEEE a1 U3XBBLPNA pasgesnHo!

Crapute 6atepui 1 akyMynaTopu, KOUTO He ca He-
NOABVXHO MOHTMPAaHU B CTapus ypeq, Tpsioea aa
6baar n3BageHy npeay npegasare 6e3 Aa ce pas-
pywasar! TAXHOTO USXBBLPSISIHE € PerfameHTIpaHo
oT 3akoHa 3a 6atepumnTe 1 akymynaTopuTe.

Co6CTBeHNLMUTe, Pecn. Non3saTenuTe Ha enexkTpu-
YECKO U eNeKTPOHHO 060opyABaHe ca 3akOHOBO 3a-
[ObJKEHV fa ri BbpHart cnep yrnoTtpe6a.

KpaliHnsiT notpe6rTen e OTroBOpeH 3a N3TpuBaHe-
TO Ha JIMYHUTE MY [aHHW OT cTapus ypep, KOWTO
Tpsi6Ba Aa 6bae n3xsbprieH!

CuUMBONBT Ha 3a4epkHaTta koda Ha konena osHa-
4yaBa, Ye OTnagbLMTe OT eNEKTPUYECKOTO 1 enek-
TPOHHOTO 06opyABaHe He TPsIGBa fa Ce N3XBbPNSAT
3aefiHO C GUTOBUTE OTMaAbLM.

EnekTpnyeckoTo 1 eneKTpoHHOTO o6opyaBaHe Mo-
Ke fa ce npefasa 6e3nnaTtHO Ha cnefHUTe MecTa:

— My6anyHn cubrpaTenHn MyHKToBe (Hanpumep
[BOPOBE Ha OBLUMHCKMN Crpagm)

— LIDL B» npegnara onuuun 3a BpbLiaHe AWPEKT-
HO BbB hunmanute n marasvHuTe. BpbliaHeTo
1 N3XBbPNAHETO ca 6e3nnatHn 3a Bac.

— MoxeTe pga npepafeTe fo TpU CTapu enekTpu-
YecKy ypefa OT BCEKM TWMN ypern C MakcumanHa
Ob/kKuHa Ha pbba oT 25 caHTumeTpa 6e3 fa
KynyBaTe HOB ypef, OT NpoussBoauTens, uim ga
rv npegageTe B Apyr oTopu3npaH cvbrparteneH
NMyHKT BbB BaLLUsi PanioH.

— 3a pOoMb/HUTENHNTE YCOBUS 3a BPbLUAHe Ha Npo-
13BOANTENN Ha ANCTPUGYTOPN Ce OGbPHETE KbM
CbOTBETHUS LIEHTBP 32 06CNY)KBAHE Ha KIIMEHTN.

e AKO HOBWSIT eNeKTPUYECKN Yypepn ce [OoCTaBs OT
NPOV3BOAUTENS HA 4aCTHO AOMaKMHCTBO, TOW MO-
e fa opraHusupa 6e3nnarHo 13Bo3BaHe Ha CTa-
puvsi eNeKTPUYECKN YPen, Npu NMoVCKBaHe OT Kpaii-
HUSA NOTpe6uTen. 3a LenTa ce CBbPXETE C OTAena
3a 06CNy>XBaHE Ha KIIMEHTN Ha MPOVN3BOANTENS.

ToBa ce OTHacs camo 3a ypeauTe, KOUTO Ce NHCTanu-
pat 1 npopasat B EBponelickusi Cbto3 1 ca npegMer
Ha eBponelickaTta Oupektvea 2012/19/EC. B ctpaHu
n3BbH EBponeiickusi Cblo3 MoraT fa ce mpunarart
pasnnyHN pas3nopendu 3a U3XBbPsSHE Ha OTnagbLy-
Te OT eNIeKTPNHECKO 1 eNIEKTPOHHO 06opyaBaHe.
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YkasaHus 3a 3akoHa 3a 6atepuunte u
akymynartopurte (BattG)

18 OTCTpaHﬂBaHe Ha Hen3npaBHOCTU

HeusnpaBHocT

[Buratensat He PyHKUMOHW-|dedeKkTeH papuraren,
pa

CTtapute 6aTepum u akymynaTopu He Tpsi6Ba
Aa ce U3XBbPNAT 3aefHO ¢ 6GuTOBUTE OTNa-
AbLK, a Tpsi6Ba Aa ce cb6UpaT U U3XBBPNAT
pasgenHo!

3a 6e30MacHo n3BaxaaHe Ha 6aTepun Unn akymy-
naTopu OT enekTpUYeckn ypep v 3a uHdopmauus
OTHOCHO TEXHWsi TUM, Pecr. XMMUYecka cuctema,
Mons, OObpHETe BHVMaHWe Ha [oMbiHUTEeNHaTa
nMHcbopMaLmMsi B MHCTPYKUMMTE 3@ ekcroaraums
W MOHTaX.

CobcTBeHMuMTe, pecn. nonsearenute Ha 6atepun-
Te 1 akymynaTopuTe ca 3aKOHOBO 3afb/DKeHV da
rv BbpHaT cnep ynotpeba. BpblyaHeTo e orpaHu-
YeHO [0 MpefaBaHe Ha HOPMaslHM KonuyecTsa 3a
[OMaKNHCTBOTO.

CrapuTe 6atepuu MoraT fa CbAbpXKaT BpegHu Be-
LecTBa UM TeXKN MeTanu, KoMTo MoraTt fa HaHe-
caT BpeAu Ha oKofiHaTa cpeaa WM Ha HOBELLKOTO
3gpase. PeuvknnpaHeTo Ha cTapute 6atepum 1 ns-
rnoni3BaHeTo Ha ChAbpXalTe ce B TAX pecypcu
rnomara 3a 3aluuTta Ha Te3u fBe BaxkHu 6nara.

CuMBOMBLT Ha 3avepkHaTa Koda Ha Konena osHa-
YaBa, Ye GaTepuuTe N akymynaropuTte He Tpsbsa
[a ce U3XBbPAT 3aefHO C GUTOBUTE OTNAAbLW.

Bb3MO)XHa npuyMHa

nasurtenn.

kaben wnu|[JaiTe mawmHaTa Ha NpoBepka OT CreLuanucT.
Lencen, 13ropenn Mpexosu npefd-|Hukora He pemoHTMpainTe camu ABuraTens.

* Ako 3HauuTe Hg, Cd nnm Pb cbLo ca nog cumsona

3a kodhata 3a 6OKNYK Ha Konena, ToBa O3Havasa

CNeQHOTO:

- Hg: barepusita cbabprka noseve ot 0,0005 %
KnBaK

— Cd: bartepusita cbabpxxa noseye ot 0,002 %
Kagmuia

— Pb: Batepusata cbgbpxa noseve ot 0,004 %
0noBo

* AkymynatopuTe 1 6arepumte MOXe Aa ce npeaa-

BaT 6e3nnaTHo Ha cnegHUTe MecTta:

— My6nnyHn cvbupatenHn nyHKToBe (Hanpumep
[BOPOBE Ha OBLUMHCKMN Crpaau)

— MarasuHun 3a npopaxba Ha 6aTtepun n akymy-
nartopu

- lMyHkTOBe 3a BpblyaHe Ha obLiaTa cuctema 3a
BpbLLaHe Ha cTapw 6aTepuun Ha ypeau

— TyHKT 3a BpbLUaHe Ha NPOU3BOANTENS (aKo He
€ uyneH Ha obLyaTa cuctema 3a BpbliaHe)

¢ ToBa ce OTHacsi camo 3a akymymnaTopute u 6atepu-

UTe, KOMTO ce npopaasar B EBponelnckns cbio3 u ca
npegmeT Ha esponeiickata [OupekTtvBa 2006/66/
EC. B cTpaHu n3sbH EBponelickus cbio3 morat ga
Ce npunarat pasnu4Hu pasnopenou 3a U3XBbpNs-
He Ha akymynatopuTe 1 6arepumTe.

OT1cTpaHsBaHe

OnacHocT! MpoBepeTe MpexoBuTe Npeanasu-
Tenu, Npy Hy>kaa r’m cMeHeTe

[puratenst ce cTapTupa
6aBHO 1 He pocTtura paboT-
Ha CKOpoCT.

MpekaneHo HUCKO HampeXeHue, rno-
BPEAEHN HAMOTKW, N3ropsifi KOHAEH-
3arop.

M3unckaiiTe npoBepka Ha HanpexeHWeTo oT
eeKTPOTEXHUK. Bbanoxere Ha crneuvanmct
nposepka Ha gpurartens. Bbanoxere Ha cre-
LManncT noamsiHa Ha KoHgaeHsaTopa.

[Buratenat cb3pgasa npe-
KaneHo cuneH wym.

[NoBpeneHn
asuraren.

HamMoTKKW,  dedekTeH

BbanoxeTte Ha cneumanucT nposBepka Ha ABu-
rarens.

[puratenst  He
Mb/IHA MOLLHOCT.

goctura

TokoBUTe Bepur B MpexxoBaTta UH-
cTanauvsi ca npeToBapeHu (namnu,
LPpYrv ABUraTenu v T.H.).

He v3nonasaitte gpyrv ypegy unu gsurateny B
cbluaTa ToKoBa Bepura.

[Buratenat nperpsisa nec-
HO.

MpeToBapBaHe Ha pBuratens, He-
[OCTaTbyHO OXflaXAaHe Ha [psura-
Tens.

MN3bsarsainTte npetoBapsBaHe Ha Asurarens npu
psisaHe, OTCTpaHsiBanNTe nMpaxTa OT Asurarens,
3a fja ce rapaHTupa onTUMasHO OXnaxaaHe Ha
asurarens.

Pa3pe3bT € npekaneHo
rpy6 Wau Ha BbJIHU.

3aTbneH pexely, OUCK, Hernoaxons-
La dopma Ha 3b6uUTe 3a gebenvHa-
Ta Ha mMaTtepuana.

3aToueTte pexeLunst ANCK, CbOTB. 13Mnon3sanTe
MOAXOAsLL PexXeLL, ANCK.

BaroToBkaTta ce nyka unm
uenu.

MpekaneHo ronsm HaTUCK Npw psiza-
HEe, CbOTB. HEMOAXOAsL, 3a Mpuso-
>KEHWNETO PexXeLL, [UCK.

V3nonsBaiiTe NOAXOASLL pexeLL, AVCK.
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19 EC [eknapauua 3a
cboTBeTcTBue

MpeBoa Ha opuruHanHaTa geknapauus Ha

CbOTBETCTBUE

Mpounssoauten:

Scheppach GmbH
Glnzburger StraBe 69
D-89335 Ichenhausen

Hwne AeknapupamMe Ha CBOS OTrOBOPHOCT, 4Ye onncaHu-
AT TYK MPOAYKT OTroBapsa Ha NpuioXnuMnuTe JUPEKTUBN
n ctaHgapTu.

Mapka: Parkside

O6o3HaveHne Ha HACTOJIEH UMPKYNAP -

apTukyna: PZKS 2000 C3

ApT. Ne 3901252974 - 3901252981;
39012529915 — 39012529959

IAN Ne 471953_2407

CepuieH Ne 01001 - 93516

AvpekTusn Ha EC:
2014/30/EC, 2006/42/EO, 2011/65/EC*

* FopeonvcaHusT nNpeaMeT B Aeknapauusita oTroBapsi
Ha pasnopenbuTe Ha OupekTtunsa 2011/65/EC Ha EBpo-
nevickmsi napnameHT 1 Ha CbeeTa oT 8 toHn 2011 r. oT-
HOCHO OrpaHu4YeHMeTo Ha yrnoTpebata Ha onpefeneHn
OMnacHW BeLLeCTBa B €/IEKTPNYECKOTO 1 eNEKTPOHHOTO
obopyaBaHe.

MpunoxxeHn cTaHaapTu:

EN 62841-1:2015/A11:2022;

EN IEC 62841-3-9:2020/A11:2020;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;
EN IEC 61000-3-2:2019/A1:2021;

EN IEC 61000-3-11:2019

Jlvue, ynbnHOMOLLEHO 3a CbCTaBsAHE Ha
TeXHn4eckaTta AOKyMeHTauus:

Jakob Wiest
Giinzburger Str. 69
D-89335 Ichenhausen

Ichenhausen, 16.10.2024

e Y
s L

‘\J \%,
$tnon Schiink>
Division Manager Product Center

. ”%»‘" Z
Arndreag Pecher

Head of Project Management
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MapaHumsa

YBakxaeMu KIIMeHTU, 3a To3u ypep nosyvasaTte 3 roauHM rapaHLUms oT gartata Ha nokynkara. B cnyyail Ha HecboT-
BETCTBUE Ha NpoAyKTa ¢ Aorosopa 3a npoaaxbda Bre nmate 3aKoHHO NpaBo Aa NpeasBuTe peknamaums npeq npo-
[aBava Ha NpoAyKTa Npu ycroBuATa U B CPOKOBETE, onpefeneHn B rnasa Tpeta, pasgen |l u lll v rnasa yetsbpTa OoT
3akoHa 3a npepocTaBsHe Ha LdpoBO CbabpXKaHve 1 LnudpoBm yenyrv 1 3a npogaxoéa Ha ctoku (3MLUCLYTIC)*.

Bawute npaea, NnpoudTnyawin OT NnocoveHnTe pasnope,qﬁvl, He Ce orpaHu4aBaTt OT HawlaTta no-gony npeacraBeHa
TbProBckKa rapaHuus, He ca CBbp3aHu C pasxoan 3a I'IOTpeﬁVITeﬂVITe 1 He3aBMCUMO OT Hed npofaBadybT Ha Npoay-
KTa OTroBaps 3a Juncarta Ha CbOTBETCTBME Ha n0Tpe6MTen0Ka‘ra CTOKa C pJoroeopa 3a npona)KGa CbrnacHo
3MLcuync.

rapaHLlVIOHHI/I ycnosus

[apaHUMOHHUAT Cpok e 3 roAuHM OT AataTa Ha nosyvaBaHe Ha ctokara. MaseTe gobpe opurnHanHara kacosa 6e-
nexxka. Toan JOKyMEHT e Heo6XOAMM KaTo [AoKa3aTescTBo 3a NoKynkara. AKO B paMKUTe Ha TpU roAuHY OT Jartata
Ha 3aKyrnyBaHe Ha TO31 NMPOAYKT ce NnosiBu AedekT Ha MaTepuana unm Npon3BoACTBEH AedeKT, MPOAYKTHT Lie 6bae
6e3nnaTHo PEMOHTMPaH MUK 3ameHeH. [[apaHuusaTa npefnonara B paMkuTe Ha TPUMOAVLLHNS rapaHUMOHEH CPOK Aa
ce npefcTassT AedeKTHUAT ypep, kacoBaTa 6enexka (KacoBUAT GOH), KaKTO 1 BCUHKU APYri AOKYMEHTU, yCTaHo-
BSBALLUM Hann4uneTo Ha AeeKT 1 NMMCMEHO fa ce OBSICHN B KakBO Ce CbCToM AedekTbT U Kora € Bb3HUKHas. AKo
[edeKTbT e MOKPUT OT HallaTta rapaHums, Bue e nonyynte o6paTHO PEMOHTVPaHKS UK HOB NPOAYKT. B cnyqaii
Ha 3amMsiHa Ha AedeKTHa CToka MbpPBOHAYaNIHUTE rapaHLMOHEH CPOK U rapaHLyOHHN YCroBUs ce 3anassat. B cny-
Yaii Ha PEeMOHT Ha fedeKTHa CToKa, CPOKLT Ha PEMOHTa ce MprbaBs KbM rapaHLUMOHHUS CPOK. 3a eBEeHTyasHo Ha-
JINYHWTE U yCTaHOBEHW NoBpeam 1 AedekTn oLle npu nokynkara TpsioBa fa ce CbobLUM BegHara cref, pasonakosa-
HeTo. EBEHTyanHuTe peMOHTU Crep U3T4aHe Ha rapaHLMOHHWSI CPOK ca CpeLLy 3anallaHe.

PeMOHTLT 1nu 3amsaHaTa Ha NPOAYKTa He NopakaaT HoBa rapaHLus.
O6xBaT Ha rapaHuusTa

YpenobT e npoussefeH rpUKANBO Criopef CTPOrUTe N3UCKBaHUS 3a KadeCTBO U AO6POCHBECTHO M3NWUTaH npeau
focTaBka. apaHumsiTa Baxu 3a AedeKTy Ha Matepuana unv nNpou3BoACTBEHN AedekTu. MapaHuysTa He obxBalla
KOHCYMaTuBMTE, KaKTO 11 YacTuTe Ha NMPOAYKTa, KOUTO MOAJIEXaT Ha HOPMasHO N3HOCBaHe, Nopaay KoeTo Morar aa
6baat pasriexpaHy Kato 6bp30 W3HOCBALM Ce 4acTu (Hanpumep UATPW UM NPUCTaBKK) UM NoBpeauTe Ha
YYNAUBM YacTy (HanpuMep NpeKbeBayn, 6aTepui NAN Takmea NPOU3BELEHN OT CTbKIO0). [apaHuusTa oTnaga, ako
ypenbT € NoBpefeH NMopaamn HempaBuiHO M3MON3BaHe WK B Pe3ysiTaT Ha HEOCHLUECTBsIBaHe Ha TeXHWYecka nog-
OpbXKa. 3a npasunHara ynotpeba Ha npogykTa TpsioBa TOYHO f4a Ce CrasBaT BCUYKU yKasaHusi B YMbTBaHeTo 3a
ekcnnoarauusi. MNpegHasHaveHre U LeficTBUS, KOUTO He Ce MpernopbyBaT OT yMbTBAHETO 3a ekcnoaraums uin 3a
KOUTO TO Mpefynpexaasa, TpsibBa 3afb/IKUTENHO Aa ce n3bsrear. [pogyKTbT e NpegHa3HayYeH camo 3a 4acTHa, a
He 3a npocecuoHanHa ynotpeba. Mpw 3noynotpeda 1 HenpaBUIHO TpeTpaHe, ynoTpeba Ha cuna 1 Npu UHTepBeH-
L, KOUTO HE Ca U3BbPLUEHMN OT KJIOHA Ha HaLLWs OTOPU3VPaH CepBU3, rapaHumsTa oTnaga.

I'Ipou,e,q,ypa npu rapaHunoHeH cnyqaﬁ
3a fa ce rapaHTpa 6bp3a 06paboTka Ha Bawvs cnyyaii, cnegpaiite cnegHuTe yKasaHust:

e 3a BCMYKW 3anUTBaHNSA NOAroTBeTe KacosaTa 6enexxka n ngeHtudukaumoHHus Homep (IAN 471953_2407) kato
[0Ka3aTencTso 3a Nokynkara.

BaemeTe apTukynHus Homep oT habpuyHarta Tabenka.

e [py Bb3HUKBAHE Ha PYHKLMOHANHN Unn apyrn aedekTn NbpBo ce CBbpXKeTe No TenedoHa Unn Ypes UMenn ¢
[onyrnocoyeHus cepsuseH otaen. Cnep Tosa Le nony4ynte JOMbIHUTENHA UHopMaLUs 3a ypexxaaHeTo Ha Ba-
LiaTa peknamauyis.

e Cnep cbrnacyBaHe C HalUs CEpPBU3 MOXXETe Aa uanpatute AedeKTHUS NPOAYKT Ha nocoyeHus Bu agpec Ha
cepBu3a 6e3nnatHo 3a Bac, kato npunoxute kacosaTta 6enexka (KacoBusi 60H) U NOCOYUTE MUCMEHO B KaKBO
ce cbCToM AeekTbT 1 Kora e Bb3HMKHas. 3a Aa ce n3berHat npo6ieMun ¢ NpMeEMaHeTo N AOMbIHUTENHN Pa3xo-
OV, 3a0bKUTENHO M3Moni3BaiTe camo appeca, KoiTo Bu e nocoveH. OcurypeTe mnanpallaHeTo fa He € KaTto
eKCrnpeceH ToBap UM KaTo Apyr crneuvaneH Toeap. Vsnpatete ypena 3aefHo C BCUYKU NPUHAAJIEXHOCTH, [0-
CTaBeHW Mpy NOKynKaTa, U OCUrypeTe OCTaTbYyHO CUrypHa TpaHCNOPTHa OnakoBKa.

PeMoHTeH cepBU3 / U3BbHrapaHUMOHHO 06Cny)XBaHe

PeMOHTU U3BbH rapaHumsTa MOXeTe [a Bb3/IOXKWTE Ha KoHa Ha Haluvsi CepBM3 cpelly 3annauiaHe. Toin ¢ yno-
BosCTBYeE Le By Hanpasu npefsapuTenHa kankynaums. Moxem aa o6pa6oTsame camo ypeau, KOUTo ca [ocTarby-
HO OMaKoBaHW U U3MPATEHN C MaTeHn TPaHCMOPTHN Pasxoau.
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BHumanwue: V3nparteTte Bawums ypen Ha KNoHa Ha Halms CepBu3 MOYUCTEH U C yKasaHue 3a gedekra.

YpenuTe, NpeAMeT Ha U3BbHraPaHLMOHO OGCIY)XBaHE, U3NPATEHN C HeMnaTeHy TPaHCNOPTHN Pasxoan — C Hamo-
XKEH nnaTtex, KaTto eKCrpeceH Unn Apyr creumaneH ToBap — He ce npuemar.

Hue e n3sbpLuMM 6e3nnaTHO U3XBBPSIHETO Ha U3nNpaTeHnTe oT Bac AedekTHW ypeau.
CepBU3HO o6cnyXXBaHe

Bbnrapus

Ten.: 00800 4003 4003

E-meiin: service.BG@scheppach.com

IAN 471953_2407

BHocuten

Mons, o6bpHeTe BHUMaHWe, Ye CneasalmaT agpec He e afpec Ha cepsusa. NMbpBO ce CBbPXKETE C ropernocoyeHns
CepBuN3eH LUeHTbpP.

Lennax TMBX
MoHubyprep LLiTpacce 69
89335 VixeHxay3eH
Fepmanns

* KaTo ¢usmyecko nuue — noTpebuTesn, He3aBUCKMO OT HacTosiLaTa TbproBcka rapaHuusi, Bue ce nonssarte or
npasaTa Ha 3aKoHoBaTa rapaHuusi, NpefocTaBeHa OT 3aKoHa 3a NpPefocTaBsiHe Ha LMMPOBO ChAbpXKaHe U Luu-
dposu ycnyru n 3a npopgaxéara Ha ctokm /3MLCLYTMC/. Mo-cneunanHo Brue umate npaBo nNpu HECbOTBETCTBUE
Ha cTokaTa Aa 6bAe U3BbPLUEH PEMOHT Uny 3amsiHa no Baw n3bop, ocBeH ako ToBa € HEBB3MOXHO WKW € CBbp3a-
HO C HEMpPOMOPLIMOHANIHO rofeMn pasxoau 3a npogasada. Bue umarte npaBo Ha NponopLyoHanHo HamansiBaHe Ha
LieHaTa uim Ha pasBansiHe Ha [oroBopa npu Hanuyve Ha ycnosusita Ha 4n. 33, an. 3 ot 3MNUCLYNMC. Ycnosusta u
CPOKOBETE Ha 3akoHoBaTa rapaHuusi ca perfiameHTupaHu B rnaea Tpeta, pa3gen Il v lll n B rnasa yetBbpTa Ha
3nucuync

PDF ONLINE

parkside-diy.com

MoxxeTe fa pasrnegare v U3TernuTe Te3u U MHOro Apyru pbkoBoAcTBa oT parkside-diy.com. To3n QR kog Bu OT-
Bexzaa anpekTHo fo parkside-diy.com. N36epeTe Balwarta gbprkasa 1 noTbpceTe pbKOBOACTBaTa 3a padoTa, Kato
n3nonaeaTte Mackara 3a TbpceHe. Ypes BbBeXaaHe Ha apTuKynHns Homep (IAN) 471953_2407 e nonyyute poc-
TbI 40 PbKOBOACTBATA 3a paboTta Ha Bawmsa apTukyn.
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1  E&Aynon Twv cupfoAwyv Tavw oTO TTPOoIioV

H xprion oupBOAwWY OTO TIAPOV EYXELPIOIO EXEL OKOTIO va ETTIOTHOEL TNV TIPOCOXN 0ag og eviexOUeEVOUG Kivouvoug. Ta
oluBoAa acdaleiag kal ol eENyROELG TIOL TA CLVOSEVOLV TIPETTEL VA KaTavoolvTal TIARPwG. Ol TIPOEISOTIONCELS av-
TEC KaB' eauTég Sev artoooPolv Toug KIvEUVOUG Kal Sev UTTOKABLOTOLV TN ARYN CWoTWV PETPWY TIPOANYNG ATUXNHA-

TWV.

Mpwv amo tn B€on oe Aettoupyia, dlafdacte kal TNEEITE TIG 0ONYieq XEIPLOPOL Kal TIG LTTOSEIEELG
aodaleiag!

Dopdrte TIPOOTAGIA AKONG.

2 TIePITITWON TIoL TIapdyeTal okovn, GopdTe Tipoataacia avarvong!

DopdTe TIPOCTATEVTIKA YUAALA.

Mpoooxn! Kivéuvog tpavpatiopol! Mnv tottobeteite Ta X€pla 0ag oTnV TIEPLOX TNG KIVOUUE-
vng Adpag tptoviou!

Mpoooxry! AktivopoAia Aéwlep (Ek. 1, 20)

Katnyopia ripootaciag Il (StrtAn pévwon).

Ap1Bu6g dovTiwv TiplovioD.

Dopd TePLoTPOPNG TNG AETTISAG TIPLOVIOD.

To mpoidv cuppopdwveTal pe TIG loxvouoeg Evpwrtaikég Odnyieg.
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2 Ewoaywyn
KataokevaoTtng:
Scheppach GmbH
Glinzburger StraBe 69
D-89335 Ichenhausen
A&loTIpe TIEAGTN
2ag evxépaote va amnolaloete Katd tnv epyacia oag
TO VEO 0QG TIPOIOV.
Ymnode§n:
O KATAOKELAOTAG AUTOL Tou TIPOIdVTOG Sev euBlveTal
oludwva pe Tov Loxbovta vopo Tepi eubivng yia Tpoi-
6vTa, yla {nUIEG TIou TpoKaAoLvTal o€ 1 arod auvTtd To
TIPOIOV OTIG EENG TIEPITITWOELG:

e AKaTAAANAN petaxeipion

e [apdBAedn Twv 0dnylwv XEIPLOPOL

e ETIOKEVEG aTtd TPITOUG, UN ££0VCIOSOTNUEVOUG TE-

XVIKOUG

e Eykatdotaon Kal avTikatdoTtaon pn yvAolwy avtah-
AQKTIKWV

Mn evbedetypévn xprion

BAABeg TNG NAEKTPIKNG EYKATACTAONG OF TIEPITITW-
on TapdBAePnG TwWV NAEKTPIKWY KAVOVWV KAl TWV
kavoviopwv VDE 0100, DIN 57113 / VDEO113.

Mpooé€te:

OL 0dnyieg XelplopoL amoTe oLV PEPOG AUTOU TOU TIPO-
ovtog.

Mepléxouv onUAvTIKEG LTIOSEIEELG yia va epydleoTe e
TO TIPOIOV pe aodPAAELD, OWOTA KAl OIKOVOUIKA Kal yid
va arodelyeTe KivdUvoug, va e€olkovopeite €€0da et~
OKEUNG, VA UEWWVETE TOUG XPOVOUG EKTOG SLaBETIPOTN-
Tag Kat va av§avete tnv aglottiotia kat Tn Sidpkela {w-
G Tou TIPoioVTOG. ETimpdobeta atoug kavoveg aoda-
Aeiag oTIG TTapoVOEG 0dNYIEG XELPIOPOU, TIPETTEL VA A~
Bavete omwodrmote LTIOYN oag TIG SLIATAEELS TIOL LoXL-
0LV OTN XWPEA 0ag YA TN AETOLPYIa TOU TIPOIOVTOG.

Mplv T Xprion Tou TIPOIOVTOC EEOIKEIWDEITE PE ONEG TIC
UTTOSEIEEIG XEIPIOPOU Kal aodaAeiag. XpnolUOTIOLETE TO
TIPOIOV poVoV OTIWG TEPLYPAdETAL KAl Yla TOUG avade-
popevoug Topeig xpriong. MuAdEte pe aopdlela Tig o-
Snyieg xelplopoL Kkal og TepimTwon petafifaocng Tou
TIpoiovTog Ttapadwaote padi kat OAa Ta €yypada.

3 Meprypadn mpoidvrog
(Ewk. 1-24)

Napry

AlaKOTITNG EVEPYOTIOINONG/ ATIEVEPYOTIOINONG
AlakéTTTNG aoddaiiong

AlakoTITNG  evepyottoinong/  amevepyottoinong
AEwlep

Aoddhion agova tploviov

Kedan mploviov

MpootateuTikd Aemtidag Ttploviov, Kivntd

PN~

Noo
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Bida otepéwong

Nemtida Tiploviod

Kahuppa Aéiep

Neep

Kivntr pdya avactoAéa

Pdya avactoAéa

‘EvBeto Bdong

Aapry/ Bida akivntotoinong meplotpedopevng
Baong

Bida mtpocappoynig

Aeiktng

KAipaka

Meplotpedpdpevn Bdon

21aBepd TPATET TIPLOVIOV

Bida akivnToTtoinong UTIoBEATOG AVTIKEIUEVOU
epyaoiag

YTiéBepa avTikepévou epyaciag

Daprkng odnyog

Bida akivntotoinang Kvntrg pdyag avactoléa
Bida akivntotoinong

Aataén obodiEng

Bida akivntotoinong pubuiong vpoug dtata&ng
oLoPIENG

. Bida papdwtrg kedahig puBuiong Lpoug

Slataéng ovoodiEng

Bida akivntotoinong diatagng cvodiEng
KAipaka ywviag

AeikTng ywviag

08nyog €Aéng

Bida akivntottoinang odnyoL €AENG
Bpaxiovag odriynong

ZAK0G GUANOYNG TIPLOVISILV

Bida meplopiopot Baboug koTinG

. XelpokivnTo pafdwTo TIEPIKOXALO TIEPLOPLOPOL

B&Boug kot

AvaotoAéag Tieploplopol BAaboug KOTIAG
Mpootaoia évavtl avatpoting
Meipog aoddaiong

Bida mtpocappoyrig (90°)
Ma§uadt acddaiiong (90°)

Bida mtpocappoynig (45°)
Kévtpa magpadt (45°)

Bida dpAavtlag

E€wtepikn dAavtla

Eowtepikn pAdvila
Ztavpofidba kaAbppatog Aéllep
Ztavpopida evBétou Bdaong
Aapr petadopdg

Mapadotéo LAIKO (EiK. 2)

Moooétnta Ovopacia

2 X Alata&n ovodiéng

1x 2 AKOG GUANOYNG TIPLOVISIV

1x KAeldi Alev, 6 mm

1x KAeldi Alev, 3 mm

1x AloKoTIpiovo KABeTng KOTIAG,
OLPOWEVNG KOTING - PAATOOTIPIOVO

1x Obnyieg xelplopol
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5 Evdedelypévn xpnon

To TpLovL xpnotuelel yla kaBetn kot 0Aou kat TtAa-
OTIKWV, avaloya pe To péyebog Tou pnxavrpatog. To
TIPLOVL Sev eival KATAANAO yla KOTIH KALOOSUAWV.

/\ NMPOEIAOMNOIHZH

Mnv XPNOIUOTIOIEITE TO TIPOIOV YIA TNV KOTI LAIKWV
Sl1adopeTIKWY attd autd Tou TEplypddovtal oTIG o-
Snyieg xewptopo0.

/\ NMPOEIAOMNOIHZH

H Adpa tploviov Tou cuptepAapBavetal Tipoopie-
TAl ATIOKAELOTIKA yla TNV Kott §0Aou! Mnv T xpnot-

HOTIOLEITE YIa TNV KOTTA KAUCOELAWV!

Emutpémeral va xpnolporololvial Jovo Tpoiévta Tou
eival KataAAnAa yla To TIpoidv. ATtayopeleTal n xprion
TPOXWV KOTING KABE eiboug.

To mpoidv emTPETETAL VA XPNOooTIolEiTal pévo olp-
dwva pe TNV evdedelypevn xprion tou. Kabe xprion Té-
pav autrg Bewpeital pn evdedelypevn. Ma CnEG N
TPAUPATIOPOUG OTIOLOLSATIOTE €I60UG TIPOKAAOVUEVEG
ard auth T XPrion, Tnv evbovn dEpeL o xPAOTTNG/XELPL-
OTAG Kal OXL O KATAOKELAOTNG.

ZUOTATIKO PEPOG TNG eVOESELYHEVNG XPONG arttoTeAel
Kal n Tpnon twv urodeifewv aodaleiag, kKabWg Kat
TWV 08NyLV CLUVAPHOAOYNONG Kal TwV LTIOSEIEEWV AEL-
ToupYiag o LTIAPXoLV oTIG Odnyieg XelpLopOU.

‘Ogol xelpiCovtal kal GLVTNEOUVV TO TIPOIOV TIPETIEL VA €i-
val eE0IKEIWEVOL Pe auTd Kal va €Xouv evnuepwBeil yla
TOUG eVOEXOHPEVOUG KIVOUVOUG.

Ol TPOTIOTIOINCELG OTO TIPOIOV ATIOKAEiOLV KABE €VBUVN
TOU KATAOKeELAoTr KaBwg Kat kabe euBovn yia déoeg {n-
HIEG TIPOKOYOULV ATTO AUTEG.

H Aeltoupyia Tou TIPOIOVTOG ETUTPETETAL HOVO HE YVN-
ola e€aptrpata kat yviola afeoovdp amod Tov Kata-
oKeLAoTH.

Mpémel va Tnpolvtal oL kavoviopoi acpaleiag, epyaoci-
ag Kal ouvIAPNoNG Tou €xel KaBopioel O KATAOKELA-
OTNAG, KaBwG Kat ol SlacTdoelg Tou avadEpovtal ota
Texvikd dedopéva.

Mapd TNV TIPoPAETIOMEVN XPrION UTIOPEL OPLOPEVOL LTTO-
Aetrtdpevol TIapdyovTeg Kivévou va pnv ITtopolv va -
EaAeldpBoLV TIARPWG. AOyw TNG KATAOKELAG Kal TnG 6o-
UAG TOUL TIPOIOVTOG WTTOPEL va TIPoKLUYPoLV Ta EAC on-
yeia:
e Emadr pe T Adua Tploviol otn Pn KaAUPUEVN Tie-
ploxn KOTIAG TOU TIPLOVIOV.

ToToBETNoN Tou XePLOL OTNV TIEPLOXN TNG KIvoUpEe-
VNG AGpag TpLoviol (TPAUPATIOPOG aTtd KOYILO).

Avadpaon pe ekTivagn avtiKelEvou epyaociag Kat
HEPWV QUTOU.

Opaloelg Adpag Tiploviou.
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o EkTdEEUON EAATTWUATIKWY TUNPATWY OKANPOU pe-
TAA\OUL TNG Aduag TIpLovioL.
® BAABeg TNG aKoNg o TepITTTwon pn xpriong tng a-
TtatToVPEVNG TIPOCTACIAG AKONG.
e EmPAapeig yia tnv vyeia ekmouttry okovng EVAwvV oe
TIEPITITWON XPHAONG 0 KAELOTOUG XWPOUG.
AaBete umoYn OTL TA TIPOIOVTA PAG KAVOVIKA SeV €X0uV
oxedlaoTel yla EUTIOPLKN, BLOTEXVIKN 1 BLOPNXAVIKA XPr-
on. Aev avahapPBdavoupe kapia €uBivn av To TIPoidV
XPNowJoTIoiNBel o€ EUTIOPIKEG, PLOTEXVIKEG 1 Blopnxavi-
KEG ETIKEIPNOELG KABWG KAl 0 TIapOpoleG dpaoTnplo-
TNTEG.

E¢nynon Twv Aégewv emicpavong
TTOU UTTAPXOUV OTIG 0dnyYieg
XEIPIOUOU

A KINAYNOZ

NAEEN emioApavong plag aueoca €miKEiPevVNG
€MIKivduvng Kataotaong n omoia, av dev a-
modevxBei, Ba £xel wg ocuvémela Bavaro n
BapL TPALHATICHO.

/A\ NMPOEIAOMOIHZH

AEEN emionpavong Mlag eveexOupevng EeTtl-
Kivéuvng Katdotacng n omoia, av dgv amo-
¢evxOei, Ba prtopoloe va €Xel WG CUVETIELQ
Bavaro n fapl TpALHATIOUO.

A NPOZOXH

AEEN emionpavong Mlag eveeXOMpevVNG ETtL-
Kivéuvng Katdotacng n omoia, av dev amo-
¢evxOei, Ba prtopoloe va €Xel WG GUVETIELQ
HIKPRAG N HETPLAG BaplTNTAG TPAVHATIOHO.

TMPOXOXH

AEEN emionpavong Mlag eveexOMpevVNG ETtL-
Kivéuvng Katdotacng n omoia, av dev amo-
¢pevxOei, Ba propoloe va €Xel WG GUVETIELQ
UVAIKEG {NUIEG OTO TIPOIOV/0E 1810KTNGia.
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6 Ymodeifelg aodpaieiag

FevikéG uTTOSEIELG aodaleiag yia NAEKTPIKA
epyaleia

/\ NMPOEIAOMNOIHZH

Awafdacte O6Aeg TIG umtodeielg aodaleiag,
TIG 08nyieg, TIG ATMEIKOVIOELG KAl TA TEXVIKA
XAPAKTNPLOTIKA TIOU TIAPEXOVTalL HE TO nAe-
KTPLKO epyaleio oag.

ATO TIapaleiPelg otnv THPNoN Twv akoAovBwv odn-
YOV evdexeTal va TIPOKANBel nAekTpoTAngia, dwTia
Kavr) coBapoi TpavpaTIopoi.

DuAa€te OAeg TIG LTIOSEIEEIG aogdaleiag Kat TIG
odnyieg yia HeANOVTIKA XPrion.

O 0p0oG «NAEKTPIKO EPYAAEIO» TIOU XPNOLUOTIOLEITAL OTIG
uTtoSeifelq aodaleiag avadepetal oe NAEKTPIKA epya-
Aeia 1oL AetToupyolV Pe pedpaA (He KAAWSIO PeLUATOG)
KAl o€ NAEKTPIKA epyaleia Tou Aeltoupyolv pe emava-
PopTIdpeveg pratapies (xwpiG KAAWSIO PEVPATOG).

6.1 Acddalela xwpou epyaciag

a) Awatnpeite Tov Xwpo epyaciag kabapd kat KaAa
PwTiopévo. ATO akataotacia | pn GWTIOPEVEG
TIEPIOXEG €PYADIAC UTIOPEL va TIPOKANBoLV atuxn-
pata.

b) Mnv gpyaleote pe TO NAEKTPIKO epyaleio oe Sv-
vnNTiIKa ekpn§ipo mepiBailov omouv Ppickovrat
Kaovolpa vypd, agpla i oKOveg. Ta NAeKTPIKA ep-
yaAeia Trapayouv oTivBrpeg oL oTtoiol PTtopolv va
TIPOKAAETOLY AVAdAEEN TNG OKOVNG A TWV ATPWV.

c) Kartd tn Xprion Tou gpyaleiov KpAatdre pakpla
Tadld kat AAAa dropa. e TIEPITITWON EKTPOTIAG
pTopEl va XAoeTe Tov EAeyX0 TOU NAEKTPIKOU epya-
Aeiov.

6.2 Aodaleia xpriong NAEKTPLKOD
peVHATOG

a) To ¢ig pevparoAnPpiag Tov NAEKTPIKOV ePYaAEi-
ou mpémel va Tapladel otnv mpifa. Asv emuTpé-
TIETAL KAVEVOG €i60LG TpoTroToinon Tov ¢i1g. Mn
XPNOIHOTIOLIEITE PIG TIPOCAPHOYNG HE NAEKTPIKA
gpyaleia mov SlaBETouv pooTacia Péow yeiw-
ong. Ta pn Tpottotoinpéva dIG Kal oL KaTaAANAeg
TIPICEG PEWVOULV TOV Kivouvo NAEKTPOTIANEIAG.

b) Amodelyete TNV A} TOL CWUATOG HE YEUWHE-
veg emipAvelEG OTIWG O CWANRVEG, BEpHAVTIKA
owpata, NAEKTPIKEG Kouliveg kat Yuyeia. ‘Otav
TO OWHA 0aG €ival YEWUEVO, ULTIAPXEL AUENHEVOG
kivouvog ard nAektpotAngia.

c) Awatnpeite Ta NAEKTPIKA gpyaleia pakpla amo
Bpoxn N vypacia. H Sieiobuon vepolL péoa oe éva
NAEKTPIKO epyaleio au§avel Tov KivBuvo NAeKTpoO-
TAnéiag.

I/l PARKSIDE’

Mnv kakopetaxelpifeote t™n ypauurny ocbvdeong
yla va HETAPEPETE 1) VA AVAPTIOETE TO NAEKTPL-
KO £pYaAeio 1 yla va armocuvoéEceTe To PIg amo
tnv npifa. Kpartare tn ypappn ocdvéeong pakpia
amnd umepBoAkn Bepuokpacia, AAdL, aiXxpunpég
aKUEG | Kivolbpeva pépn. Oi ypappég olvdeong
TIOL €X0ULV UTIOOTEL {NWLd 1 eival priepdepéva avgd-
VOUV TOV Kivduvo nAektpottAnéiag.

‘Otav epyaleote pe €va NAEKTPIKO epyaleio oe
UTTaidPIO XWPO, XPNOILOTIOLEITE HOVO aywyoulq &-
TIEKTAONG TIOU €ival Kal autoi KatdAAnAol yua
XPNoN og e§WTEPIKOVUG XWPOULG. H xprion aywyol
ETIEKTAONG KATAAANAOUL Yla XPrion Ot eEWTEPIKOUG
XWPOUG PELVEL TOV Kivouvo nAekTpoTIAngiag.

Av gival avanopeuKTn n AeIToupyia Tov NAEKTPL-
KoL gpyaleiov o€ mepiBailov pe vypacia, Xpnot-
potoleite éva peAé pootacsiag anod pevpa diap-
pong. H xprijon evég pelé mpootaciag amd pevpa
Slapporg PeEVEL TOV KivEuvo nAekTpoTIANEiag.

6.3 Ao¢palela atépwv

a)

Mpémel va €i0TE TIPOOEKTIKOL, VA TIPOCEXETE TL
KAVETE KAl va XPNOIUOTIOIEITE OUVEDN KATA TNV
gpyacia pe €va NAeKTPIKO gpyaleio. Mnv xpnot-
HoTIolEiTE Kavéva NAEKTPLKO epyaleio oTav giote
KOUPAOUEVOL I} UTIO TNV EMNPELA VAPKWTIKWYV, OL-
vomvebpatog i pappakwv. Mia otiypry amnpooefi-
ag Katd TN XPrion Tou NAEKTPLKOL epyaleiou pTtopei
va odnynoel oe coBapolg TPAUUATIOUOUG.

®Dopate atouiké €§0TAIONO TIpooTaciag Kat Ta-
VTA TPOCTATEVTIKA YuaAld. H xprion atopikoL e-
EOTTAIOPOU TIpOOTACIAG, OTIWG PACKAG TIPOOTACIAG
arod TN oKOVN, AVTIOAICONTIKWY LTIOSNUATWY acda-
A€iag, TIPOCTATEVTIKOU KPAVOUG 1 TIPOCTACIAG aKo-
g, avaloya pe To €idog Kal Tn Xprion Tou NAEKTPL-
KoL epYaAE(OL, PEIWVEL TOV KIVOLVO TPAUHUATIOHWY.

Armtogpelyete TNV akovola B€on o Aettovpyia. Na
Bepawveoste OTL TO NAEKTPIKO gpyaleio eival a-
TIEVEPYOTIOINUEVO TIPIV TO OUVOECETE OTNV TPO-
¢odocia pedpatog Kavn cuvdEoeTe TNV emava-
dopTI{OpEVN pTIaTapia, To TAPETE OTA XEPLA OAG
N To peTadEpete. Av KAtd Tn PeTadopd Tou nAe-
KTPIKOU epyaleiov €xeTe TO SAKTUAO OTOV SLAKOTITN
1 av ouvOETETE TO gpyaleio otnv Tpododoaoia pev-
patog evw eival evepyoTtoinuévo, PTIOpEl va Tipo-
kAnBolv atuxnuata.

Armtopakpuvete epyaleia poBuiong i kKAewdia Pi-
SWHATOG TIPIV EVEPYOTIOCETE TO NAEKTPIKO £pP-
yaAeio. 'Eva epyaleio rj kAedi To ottoio Bpioketal
oe €va TIEPIOTPEPOPEVO PEPOG TOU NAEKTPIKOU €p-
yaAeiou PTtopei va TIPOKAAETEL TPAUPATIOPOUG.

Amodevyete omoladnmote adUioIKn oTAcn oWw-
patog. Na ¢povrilete yia acpaln otnpi§n ota
Tod1a oag Kat va dlatnpeite mavra tnv 1ooppo-
Tiia oag. Me auTtdv ToV TPOTIO UTTOPEITE VA EAEYXETE
KAAUTEPQ TO NAEKTPIKO EPYAAEIO OE PN AvAPEVOUE-
VEG KATAOTACELG.
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h)

6.4

d)

66

®Dopdte KAatdAAnAo pouxiopuo. Mn ¢opdrte ¢pap-
814 pouxa i koounuata. Kpatdare ta paAAa kat
Ta polxa pakpld amod Kivovueva pépn. Ta Tto a-
VETA poUXa, T KOOPAUATA 1 TA PAKPLA HAAAA pTto-
pei va TilaoTouV atto KivolUeva Pépn.

Av pmopoUlv va xpnoigotoin@oiv datagelg a-
vappodnong kKat cLAAOYNRG oKOvNg, BefaiwBeite
OTIL €ival ouvdedePEveg Kal OTL XpnolpoTolovvTal
owota. H xprion plag didtagng avappoddnong okod-
VNG PTIOPEL va PEWWOEL TOUG KIvEUVOUG artd Tn oKo-
vn.

Mnv éxete Peudn aiobnon tng acpdaieiag Kat
HNV aPpnddrte Toug Kavoveg acpaieiag yia nAe-
KTPIKA epyaleia, akopa Kat av €Xete e§oIKelwOei
HE TO NAEKTPIKO €PYAAEio META AT eMAVEIANU-
Hévn xprion tou. Ol aTPOCEKTOL XEIPIOHOI UTIOPOLV
o€ KAAopata Tou SEUTEPOAETITOU va ETILPEPOLY CO-
Bapolg Tpavpatiopolg.

Xpnon Kat petayeipion Tou
NAEKTPIKOD £pyaAeiov

Mnv umtepdOPTWVETE TO NAEKTPIKO E€pyalceio.
XPNOIUOTIOLEITE yla TNV £Pyacia 0ag TO NAEKTPL-
KO gpyaleio Tov poopiletal yia avtry. Me To ka-
TAMNAO NAeKTPIKO epyaleio epydleote kaAlTeEPQA
Kal e aoddAlela otnv TIPOPAETIOPEVN TIEPLOXT LOXV-
oG.

Mn XPNOIUOTIOINOETE TOTE NAEKTPIKO EPYAAEiO
TOU oToiov o dlakomTng mapovaoiader BAGpn. E-
va NAeKTPIKO gpyaleiov Tou Sev pTtopei TIAEoV va
evepyottoinBei fj va arevepyortolnBei, sival erikiv-
SUVO Kal TIPETTEL VA ETTIOKEVACTEI.

Adaipéote 10 PIg amd TNV Mpifa kavn adpaipé-
ote TNV adaipovpevn emavapopTI{OpEVN pTtara-
pia TPV TIPAyUATOTIOINOETE PUOMiIcEL OTNn OUL-
okevr, aAAaete évBeto epyaleio N aprioete To
NAEKTPIKO epyaleio. Autd ta PETPA TIPOPUAAENG
QATIOTPETIOUV TNV AKOUOLA EKKIVNON TOU NAEKTPIKOD
epyaAeiou.

DuAacoeTe HAKPLA ATIO TTAISIA TA NAEKTPIKA €p-
yaAeia tov 8ev xpnotpotoleite. Mnv agprivete va
XPNOIpOTIOIED TO NAEKTPIKO gpyaleio kavéva a-
TOHO TIoU dgv gival eEOIKEIWPEVO PE ALTO N Sev
€xel diafaocelg Tig Tapovoeg odnyieg. Ta NAekTpL-
K& epyaleia eival emikivéuva, étav xpnotdoTtolon-
vtal ard amnelpa aroya.

®DpovTieTe OXOAAOTIKA Ta NAEKTPIKA epyaleia
Kat To e§aptnua. EAéyxete O6TL Aettoupyolv a-
TIPOOKOTITA Kal eV KOAAAVE TA KIVOUMEVA MEPN,
av LTIAPXOoLV £EAPTAHATA TIOV £XOVV OTIACEL N €-
Xouv vTtootei {nuia Tétola Tov va ennpeadetal n
ActToupyia Tou NAEKTPIKOU epyaleiov. AvaBéte-
TE TPV TN XPION TOUL NAEKTPIKOV EpyaAeiov tTnv
ETOKEVN TWV £§APTNUATWV TIOU €XOLV LTIOCTEL
{nua. MoAAG atvynpara €xouv TNV aitia Toug oe
KAKOOLVTNPNUEVA NAEKTPIKA Epyaleia.
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Alatnpeite Ta KOTTIKA epyaleia aixpnpd Kat Ka-
Bapd. Ta TIPOCEKTIKA PPOVTIOUEVA KOTITIKA €PYA-
Aeia pe KOPTEPEG AIXPEG E€XOLV UIKPOTEPN TAON Yla
odbrvwpa Kat eival evKoAGTEPO va kabodnyndouLv.
XpNoLUOTIOLEITE TO NAEKTPIKO epyaleio, To €§Ap-
TNHAa, Ta e§aptApata KTA. cbudpwva pe TG odnyi-
£G TOUG. AauBdavete emiong LTIOYN TIG CLVONRKEG
£PYyaciag Kal TNV £pyacia Tou TPOKELTAL va &-
KteAeotel. H Xprion nAEKTPIKWV epyaleiwv yla e-
dappoyEg ANeg artod TIG TIPoBAETIOPEVEG PTTOPEL va
odnynoel oe eTTKiVOLVEG KATAOTACELG.

Kpatarte 11 Aapég kat Tig emipaveleg Kpatnpa-
TOG OTEYVEG, KaBapég kat amallayuéveg amo
Adda kat ypaoa. Ot oAloBnpég Aafég kat ol eTiidpa-
VEIEG KPATAHATOG SeV ETUTPETIOLV ACPAAN| XEIPIOUO
Kal €AeyX0 TOL NAEKTPIKOL epyaleiov oe ampoPAe-
TITEG KATAOTACELG.

ZépPig

AVABETETE TNV ETIIOKEUN TOL NAEKTPIKOL E£pya-
Agiov 0ag HOVO O KATAPTIOUEVO EISIKELUEVO
TIPOOWTIKO KAl HOVO HE yviola avTAAAAKTIKA.
Me autdv Tov TpoTo e§aodalilete o011 Ba datnpei-
Tal N aohdaAela Tou NAEKTPIKOL epyaleiou.

6.6 Ymodei§elg aodpalieiag yia
SlokoTpiova KAOeTNG KOTIAG -
¢aAtoompiova

a) Ta diokoTmpiova KABeTNG KOTAG - PpaAtrcompiova

Tipoopifovral yia tnv komn §0Aov i TTapopolwV
TIPOIOVTWV Kal 8gv PTOPOUV va XPNOCIMOTIONN-
60UV yia TNV KOTIr) UAIKWV TIOL TIEPLEXOLV Gidnpo
omwe papdwv, Bdwv KATL. ZKOVN TIOL €XEL AelavTl-
KEG 1810TNTEG TIPOKAAEL PTTAOKAPIOUA KIVNTWV pE-
pwv OTwG eival N KATW TIPOCTATEUTIKN KAAUTITPA.
O1 omwvBnpeg Touv Tapdyovial Katd Tnv kot Ba
KAYOULV TNV KATW TIPOCTATEVTIKI KAAUTITPA, TNV EV-
Betn TTAGKA Kal AAAQ TTIAQOTIKA €§PTAUATA.

Av gival EPIKTO OTEPEWVETE TO AVTIKEIUEVO £p-
yaociag pe oplyKTipeg. Av TIPETEL VA GLYKPATI-
OTE TO AVTIKEIPEVO £pyaciag Pe TO XEPL, TIPETEL
va KPAtdte Tavta To XEPL 6ag o€ anméoTacn Tov-
Adaxiotov 100 mm amé Kabe mAgvupd TG Adpag
TipLoviod. Mn xpnoigotoleite avtd To TPLOVL yia
va KOBETE avTikeipeva Tou gival oAl pikpd yia
va Ta ocuodifeTe N va Ta Kpatare pe achdaieia
HE TO XEPL Av TO XEPL 0aG eival TIOAD KOvTdA ot Ad-
pa Tploviol, LTIApXel avénuévog Kiveuvog Tpavpa-
TIOpPOU artoé TNV emtadr Ye Tn Adpa TpLoviou.

To avtikeipevo epyaciag mpeEmel va ivat akivnto
Kal €iTE va oTepewveETAL HE cVODIEN €iTE va TILE-
etal Tavw otov avactoAéa kKat otn Baon. Mn
OTIPWXVETE TO AVTIKEIPUEVO Epyaciag tpog tn Ad-
Ha TIPLOVIOU Kal TIOTE PNV KORete "eAevBepa pe
10 X€pt". Ta aclvdeta A KIvNTA avTikeipeva epyaoi-
ag Ba propovoav va eKTOEELTOUV pe PeydAn Taxo-
TNTA KAl Va TIPOKAAEGOUV TPAUUATIOHOUG,.
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ZTMPWYXVETE TO TIPIOVL yla VA TIEPATEL ATO TO a-
VTIKEipeVO epyaciag. ATtodelyeTe va TpaBdate To
TIPLOVL YIA VA TIEPACEL ATIO TO AVTIKEIUEVO £pya-
oiag. ‘'Otav BEAETE va TIPAYHATOTIOINOETE I KO-
T, TPWTA avuPWOoTE TNV KEPAAR TIploviol Kat
TPAPRETE TNV HECA ATIO TO AVTIKEIUEVO £pyaciag
Xwpig va to kKoYete. Katomiv evepyoTioote To
HOTEP, oTPEPTE TNV KedaAn mploviol TPoG Ta
KATW Kal TIECTE TO TIPLOVL yia va SlamepAcel To
AVTIKEIPEVO £pyaciag. Ze TIEPITITWON KOTING e EN-
&n utdpxel o kivduvog va avéBel n Adpa TIploviol
TIAVW OTO QVTIKEINEVO gpyaciag kal n povada Ad-
pag TIploviol va ektivayTei Biala mavw otov xelpl-
oTh.

Mnv TiepvaTe TMOTE TO XEPL TTAVW Ao TNV TIPO-
BAeTOUEVN YPAHHN KOTING, OUTE UTIPOOTA OUTE
miow amé tn Adpa Tpoviod. H utootrplEn touv a-
VTIKEWWEVOL epyaoiag "pe otavpwtd Ta xépla", dnA.
TO va KPATdte TO avTikeipyevo gpyaciag de€ld Simmha
oTN Adpa TIploviol Pe TO aplotepod XEPL i avTtioTpo-
da, eival TToAD eTtikivouvo.

‘Otav meploTpépetal n AGua Tploviold, TIOTE N
Badete 1O XEPL 0QG TOW ATO TOV AVACTOAEd.
Moté unv MAnoladete To XEPL 0AG OTNV TIEPLOTPE-
¢Opevn Adua mploviol TIo KOVTA amd pia amo-
otaon acpaleiag 100 mm (1.oxvel Kat yia TIg d0o
TIAEUPEG TNG AGHAG TIPLOVIOD, TI.X. KATA ThV aTo-
HAKpULVON AXPNoTWV Koppatidv §0Aov). H tpo-
ogyylon TNG TIEPLOTPEDOPEVNG AdPAg  TIplovioD
TIPOG TO XEPL 0ag evOeEXOUEVWG SV UTTOPEL va Yivel
QVTIANTITA Kal yTtopel va Tpavparioteite Bapld.

EAEyxeTe TO QVTIKEIPEVO €pyaciag mpv TNV Ko-
TiN. AV TO QVTIKEIPEVO gpyaciag eival Avylopévo
N otTpePAWpEVO, OPIiETE TO pE TNV TIPOG Ta £§W
KOAUTIVAWUEVN TIAELPA TIPOG Tov avactoAéa. Na
Bepaiwveote MAvTa OTL KATA UAKOG TNG YPAMMAG
KOTING 6ev uTIAPXEL Kavéva SIAKEVO avaueoa oto
QVTIKEIPEVO €pyaciag, oToV avacToAéa Kal otn
Baon. Ta avtikeipeva epyaaciag Tou eival Avylopéva
n otpePAwpéva ptopei va TeploTpadolyv 1 va pe-
TATOTIOTOVV KAl VA TIPOKAAEOOUV KOAANUA TNG Tie-
ploTpedOpeVNG Aapag Tiploviod Katd Tnv Kotr. Aev
ETUTPETIETAL va LTIAPXOLV Kapdld ) §Eva owpata
p€oa oTo avTIKeipevo epyaaciag.

XpNoUOTIoLEITE TO TIPLOVL HOVO av TO TPATEQ &i-
vat amaAlaypévo amod epyaleia, LTOAsippata
EOAOUL KATL. - HOVO TO AVTIKEIYEVO £pyaciag emi-
TPEMETAL Va BpiockeTal TAvw oto TPpameédl. Mikpd
améPAnTa Koppdtia, pn cuvodlypéva kKoppdtia 0-
Aou 1 GM\a avTikeipeva, av €pBouv oe emadn pe
NV TEPIOTPEDOPEVN AGUA, UTIOPOUV va EKTOEEL-
TOoUV pe upnAn TaxoTNTa.

KoBete éva povo avtikeipevo epyaciag tn ¢popd.
Ta avtikeipeva gpyaociag Tou eival otolBaypéva to
€va TIavw oTo AAAo dev PTIOPOULV va CLOPIXTOLV 1
va ouyKpatnBoUlv owaoTd Kal PTIopel KATd TNV KOTIr
va TIPOKAAECOLY KOAANpa TG Adpag A va yAlotpn-
gouv.
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Mpooéxete WOTE TPV TN XPHon To S1oKOoTIpiovo
KABeTNG KOTNG - ¢aAtooTmpiovo va Ppioketat
TIAVW OE pla emiTedn Kal otadepr) emipavela ep-
yaociag. Mia emimedn kat otabepr emidavela epya-
oilag pelvel Tov kivbuvo armootabepottoinong Tou
SloKoTIpiovou KABETNG KOTING - GAATOOTIPIOVOU.

ZxedlaleTe €K TWV TPOTEPWV TNV €pyacia oag.
Mpooéxete e kABe pLuBUION TNG KAioNG TNG AdG-
Hag mploviod N TNG ywviag GaAtcokoTig OTlL o
KIVNTOG avaoToA£ag £Xel puOUIOTEL cwoTA Kal L-
TIOOTNPI(EL TO QVTIKEIMEVO epyaciag, Xwpeic va
£pxetal oe emadn pe tTn Adpa rj Me TNV MpPooTa-
TEVTIK KAAUTITPA. XWwpPIG va €VEPYOTIOIOETE TO
pnNXxavnua Kat xwpig avtikeiyevo epyaciag Tavw otn
Bdon TpETEL va TIPOCOUOWOETE pla TIARPN Kivnon
KOTING TNG Aduag TIplovioy, yla va Slacpahioete OTL
6ev Ba TipokVYouV epTtddia 1 0 KiviuVOG KOTIAG TOL
avaoToAéa.

Ze TEPIMTWOoN AVTIKEIPEVWV gpyaciag Ta omoia
eivar MAatotepa | pHakpOTEPA ATO TNV TAVW
TIAEUPA TOU TPATIEQIOD, TIPOCEXETE VA TIAPEXETE
KATAAANAO OTAPLYHA, TL.X. HE XPNON EMEKTACEWV
Tpamnedlol 1 €18IKwv KaBaAétwv. Ta avTikeipyeva
epyaaiag Tou eival pakplTtepa f TAATOTEPA ATIO TN
Bdon Tou SlokoTpiovou KABETNG KOTIAG - GAATOO-
Tipiovou PTIopOoLV va avatparolv av dev otnpio-
vtal otabepd. e TEPITmTwon Tou avatparel éva
KOMMATL EDAO TIOL €XEL ATIOKOTIEL I TO QVTIKEIPEVO
epyaociag, auto utopei va avuPwoel TNV KATw TIpo-
OTATEUTIKN KAADTITPA | VA €KTOEEUTEL EKTOG EAEY-
XOUL artd TNV TEPLOTPEDOUEVN Adpa.

Mn xpnowlotoleite GAAa ATOPA WG LTIOKATACTA-
TO yla Jia empnkuvon tpamnedlod | wg mpécbeto
otiplypa. Ma aotabng otrpl§n Tou AVTIKEWWEVOU
epyaoiag ptopei va TIPOoKaAEoel KOANUA TnG Ad-
pag. Emiong pmopei to avtikeipevo epyaciag va pe-
TakvnBel katd tn SldpKela TNG KOTIAG Kal va Tpa-
Br&el Tov BonB6 TIpog TNV TIEPLOTPEDOEVN Adua.
To KOPPATL TIOU €XEL ATOKOTIEL dev eMITPEMETAL
va TECeTAaL TTPOG TNV MEPLOTPEPOPEVN Adua TIpL-
ovio0. Av uTtdpxetl Aiyog XwpPog, TL.X. OE TIEPITITWON
XProng Slapfikwv avacToAéwv, UTTIOPEL TO ATTOKOM-
HEVO KOPPATL va opnvwoel otn Adpa Kat va ektiva-
xtel Biawa.

XpnoipoTtoleite tavra €vav oplyktipa fj KataA-
AnAn diatagn yia va vmooTtnPi§eTe cWOTA UAIKO
HE KULKAIKA diatopn Oomwg pAapdoug 1 GWANVEG.
O1 pdpdol Teivouv KATA TNV KOTIr va KLUAOLV Kal va
aropakplOvovTal Kat Tote n Adpa pmopei va "pa-
YKWOEL" KAl TO QVTIKEIPEVO EPYATIAG PE TO XEPL 0AG
pTtopei va TpaBnytel pog tn Adpa.

Adnote va ¢pBdcel n Adua tnv TAREN TaxoTnta
TIEPLOTPODNG TNG TPV KOPETE TO AVTIKEIUEVO
egpyaciag. Me autév Tov TPOTIO PELWVETAL O Kiviu-
VOG VA EKTOEEUTEL TO AVTIKEIPEVO epyaciag.
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Av KOAANNOEL TO AVTIKEIUEVO £pyaciag 1 UTTAoka-
pLoTei N Adpa, AMEVEPYOTIOINOTE TO SLOKOTIPiovo
KABeTNG KomiG - paAtoompiovo. Mepipévete va
akivnromoinfolv 6Aa Ta KivnTta Yépn, apaipéote
TO P1g amod TNV TMpifa pevpaTog SiIKTOOL Kavn a-
dapéote TNV emavadopti{opyevn umatapia. Ka-
TOTIV aPAPESTE TO OPNVWHEVO LAIKO. Av O pla
TETOLA TIEPITITWON WTTAOKAPIOUATOG OUVEXIOETE TNV
KOTIN PE TO TIPLOVL, UTIOPEL va TIPOKANBEel amwAela
ToU eA€yXou N {NUIEG OTO SLOKOTIPIOVO KABETNG KO-
TG - paltootipiovo.

MeTta TNV OAOKANPWON TNG KOTING adrote €AeL-
Bepo TOV SIAKOTITN, KPATAOTE TNV KEDAAN TIPLO-
VIOD KATERAOHEVN KAl TIEPIMEVETE VA AKLVNTO-
TonBei N Adpa mpv apalpECETE TO ATTOKOUUEVO
KoppdTi. Eivat oAy emikivduvo va TAnolalete oto
XépPL 0ag otn Adpa TIploviol TIou Kiveital €éwg dTou
otapatrioel TeAeiwg.

Kpatate kaAd tn xeipoAafn av OEAETE va eKte-
AE0ETE pIA PN TARPN KOTIR ME TO TIPLOVL | OTav
apnoete eAebBePO TOV SLAKOTITN, TIPIV POACEL N
kepaAnl mploviod TNV KAtw 0£on TNG. ATO TN
Spdaon TESNONG TOL TIPLOVIOL PTIOPEL N KEDAAR TIPL-
oviol va Tpapnxtel amdtopa TPOG TA KATW Kal ard
auTtoé va TIPoKANBEei Kivéuvog TPauVPATIoPOU.

Ymobeielg acpaieiag yia to
XEIPIOUO TWV AQH®V TIPLOVIOD

Amntodelyete va adrivete aveféleykta eAelBepn TN
povada TIploviol oTnV KATw TeAKH B€on.

Mn xpnolgottoleite AAPEG TIPLOVIOU TIOU €XOLV UTIO-
otei {nuLd i tapapdpdwon.

Mn xpnowottorioete Adua Tploviol pe pwypés. Na
QATIOCVPETE ATIO TN XPron AAUEG TIplovioy TToU Tia-
POLOLATOLV PWYHEG. AEV ETITPETIETAL ETILOKEUN).

Mn xpnotportoleite Aapeg Tiploviod amod xaAvPa v-
VNnAAg TaxlTnTag.

EAEyxete TNV katdotaon tng AGUAg TIPLOVIoL TIpV
XPNOLUOTIOINCETE TO TIPLOVL.

Xpnotyottoleite povo AAUeG TIpLOVIOL OL OTIOIEG Eival
KATAAANAEG yla TO UAIKO TTOU TIPOKELTAL VA KOYETE.

Xpnotyottoleite povo TG Adueg Tploviol Tou Kabo-
piCel 0 KATAOKELAOTNG.

OL Adpeg Tploviol TIou TipoopifovTal yla tnv eTte-
Eepyaoia E0AOU 1 TIAPOPOLWY LAKWV TIPETIEL VA
ouppopdwvovtal Pe To TipdTuTo EN 847-1.

Mn xpnotuortoleite Aapeg Tiploviod arod xaAvpa v-
YnAng taxotntag (HSS).

XpnotJoTtoleite Povo AAUEG TIPLOVIOD TWV OTIOIWV O
HEYIOTOG ETUTPETIOPEVOG APIOUOS oTPOdWV gival pe-
YaAUTEPOG 1) {00G pe Tov péyloTo aplBud otpodwv
Tou Afova Tou TIPLOVIOU KAl Ol OTIoIEG eival KATAA-
ANAEG Yla TO LAIKO TTOU TIPOKELTAL VA KOYETE.
Mpoog€te TN dopd TeploTpodnq TNG Aduag TIplo-
vio0.
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Na tortoBeteite Adpeg TIploviol povov otav eioTe -
EOIKEIWPEVOG UE TO XEIPLOPO TOUG.

Na tnpeite Tov TIEPLOPIOPO TOU PEYIOTOL aplBpoL
otpodwv. Aev ETITPETETAL N LUTIEPBACN TOU WEYL-
oToL aplBpol oTPOdWV TIOL AVAPEPETAL TIAVW OTN
Adpa Tiploviol. Av avadEpeTal, va TnPEiTe TNV Tepl-
oxn aptduol otpodwv.

Na kaBapilete TIG emipdaveleg obodiEng amd Ppo-
HIEG, ypdoa, Aadla kat vepo.

Mn xpnolJoTIolEITE PN OTEPEWHEVOLG SAKTUAIOUG 1
XITwvia peiwong yla tn peiwon tng SIapETPou oTiwv
o€ AApeg TIplovio.

Na TIpoCEXETE WOTE Ol OTEPEWPEVOL SAKTUALOL PEiWw-
ong yla TNV achdaAion Tng Aduag TIplovioL va €Xouv
TNV idla diapeTpo kal TovAdyiotov to 1/3 Tng Slape-
TPOU KOTIAG.

Na BeBawbveote 6Tl oL oTEPEWPEVOL SAKTUALOL PEiWw-
ong eivat TTapdAAnAol petagh Toug.

Na xelpileote pe Tpoooxn TiG Adpeg Tiploviov. Na
TIG dlatnpeite KAAUTEPA OTNV APXIKA CuoKevaaia f
o€ elOIKEG Orikeg. Na PpopdTe TIPOOTATEVTIKA YaAvTIA,
yla BeAtiwpévn aoddalela Aapng Kat YELWPEVO Kiv-
Suvo TPaLPATIOHOU.

Mpwv TN xprion twv Aettidwv Ttploviol va Befalwve-
oTe OTL OAEG Ol TIPOOTATEUTIKEG SIATAEELG elval ow-
OTA OTEPEWMEVEG.

BeBaiwbeite mptv aré tn xprion, OTL N XPNoLoTIoL-
olpevn Adpa TIPLOVIOU CUUHOPDWVETAL HE TIG TEXVL-
KEG ATTIAUTACELG ALTOU TOU TIPLOVIOD KAl gival owoTtd
oTEPEWUEVN.

Xpnotyortoleite TN ouvpteplapBavopevn Adpa TpL-
oviol Povo yla epyaaieg Kotrg oe VA0, TIOTE yla -
Tie€epyaania HETAANWV.

Xpnotyortoleite povo Adua Tiploviod pe SIAPETPO
TIOU QVTIOTOIXEL OTA OTOIXEia TTIOL avadEpovTal Td-
VW OTO TIPLOVL.

XpnolpoTtoleite TPOOHETA LTIOBEUATA AVTIKELPEVOU
epyaociag, av autd eival amapaitnTo yla tnv euoTa-
Bela Tou avTiKeWEVOL epyaaciag.

Ol ETEKTACEIG TOU LTIOBEUATOG AVTIKEIMEVOL EPYQA-
oilag TpéTEl Katd TNV gpyacia va eival avra ote-
PEWUEVEG KAl VA XPNalloTIololvTal.

AvtikaBlotate 1o pBappévo €vBeto Baong!

Amodelyete TNV LTIEPOBEPUAVON TWV SOVTIWV TOU
TIploviov.

ATOdeVYETE KATA TNV KOTIN TIAACTIKWV va AIWVETE
TO TIAQOTIKO.

XpnotyoTioleite TIG owaoTeG AAueg Tiploviol yla To
TIPOG eTIEEEPYATia LAKO. AVTIKABIOTATE £yKalpa TIG
AdQpEeG TIpLovioL TTou €xouv uTtoaTel {nud r popd.
Av urtepBeppavBei n Aemida Tplovioy, otapatrote
TO pnxdavnua. ApAote TIPWTA va KPUWOoeL N Aettida
TIPLOVIOU, TIPLV EPYACTEITE TIAAL PE TN CUOKEUN.
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¢ Xpnowlottoleite pOvo AAPeG TIpLoviol oL OTIoiEG dé-
pouv orjpavon icou r uhnAdTEPOL aPIBPOL OTPOo-
WV oe oxéon Pe Tov aplBud otpodwv TIou avade-
PETAL OTO NAEKTPLKO EPYAAEO.

e ®povrtiCete TIAVTA yla TNV €VOTABELA Kal TNV aodaA-
Alon Tou TIplovioL.

6.8 AkTtivoBoAia Aéilep

Mpoooxn: AktivoBoAia Aéillep
Mnv kottadete péoa otnv aktiva
Katnyopia Aéilep 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po <1 mW

MpootatedeTe TOV £AUTO CAG Kal TO TIEPIBAAAOV
Aappavovtag pETpa mpodpOAagng amoé Kivéovoug
atvuxnpatwv!

e Mnv koitalete amevbeiag pe ampootdrevTta pdtia
pé€oa otnv aktiva AElep.

e [loté pnv koitalete amevbeiag péoa otn Sladpoprn
NG aKTivag.

® Mnv kateuBuveTe TIOTE TNV akTiva AéWlep ot ava-
KAQOTIKEG eTIPAvELEG Kal oe dTopa f {wa. Akopa
Kal pla aktiva Aéllep XaunAng loxvog propei va
Tipo&evioel {nULEG oTO PATL.

A NPOZOXH

e MMapd OAeg TIG TTIPOPUAAEELG TTOU €Xouv AndBei ev-
SEXETAL TIEPAV AUTWV VA UTIAPXOULV N TIPOdAveig u-
TIOAELTIOPEVOL KiVOLVOL.

Ot umtoAeimtdpevol Kivouvol PTtopolV va eAaxloTo-
TroinBolv 6tav Tnpolvtal ol "YTodeifelg aodpalei-
ag" kat n "Evéedetypévn xprion", Kabwg kat oL odn-
Yieg XelpLopoL atnv oAGTNTA TOUG.

Mnv katartoveite AoKoTIA TO TIPOIOV: N TIOAL LoXLPN
Ttieon Katd TNV Kot TipoKaAel ypriyopa {nuia otn
Adpa Tploviol, Tipdypa Tou odnyei oe uTtoRAduLoN
NG arddoong Tou TIPOIGVTOG KATA TNV eTteéepyaai-
a Kal Yelwpévn akpifela Kotng.

Katd tnv Komr TIAQOTIKWV UAIKWV XPNOLUOTIOLEITE
TIAVTA OPLYKTAPEG: TA €6PTAPATA TIOU TIPOKELTAL
Va KOTIoUV TIPETIEL TIAVTA VA OTEPEWVOVTAL AVAPESA
OTOUG ODLYKTHPEG.

Anodevyete TNV TuXaia B€on oe Aettoupyia Tou
TIPOIOVTOG: KATA TNV €l0aywyr Tou dIg otnv Tpila
Sev emuTpeTETAL Va TIATNOEl O SLOKOTITNG €veEPYO-
TI0iNONG/ ATEVEPYOTIOINONG.

Xpnolpottoleite To TIPOIdV £T0L OTIWG CLVIOTATAL OTIG
Tapovoeg odnyieg xelplopov. ‘Etol amoAapPavete
TIAvta tn péylotn anddoon arod To Tpoidv oag.

Kpatate ta xépla oag Hakpld amoé tnv Teploxr p-
yaoiag, étav eival oe Aettoupyia To TIpoidv.

Mpwv Tpayyatomolioete epyacieg pLBUIONG 1 OL-
VIpNong, aprote Tov SIakoTITn evepyottoinong/ a-
TIEVEPYOTTIOINONG Kal ATtooLVEEDTE TO GIG amd TV
TpiCa pedpatog Siktvou.

Edav akolouBeite peBodouvg epyaciag dia-
POPETIKEG Ao aAUTEG TIou avadEpovTal e-
dw, avtd pmopei va emiPépel mikivouvn k-
Beon oe akTivofoAia.

A\ NMPOEIAOMNOIHZH

e [loté€ punv avoiéete Tn povada Aéwlep. Oa pmopovoe
va TIPoKOYEL PN avapevopevn €kBean oe akTtivofo-
Aia.

e To AéwWlep dev eTuTPEMETAL VA avTikATaoTabei pe po-
vada Aéllep dAAov TUTIOU.

o ETIIOKEVEG OTO AEW(EP ETUTPETIETAL VA TIPAYUATOTION-
olvTal povo arod ToV KATAOKELAOTH Tou AELlep 1 a-
IO £E0VCOLOSOTNHEVO AVTITTPOOWTTO.

6.9  YmoAeumopevol Kivouvol

To Tpoidv gival KATACKEVAGHEVO GOHdWVA PE TO
TeAevuTaio emimedSo TNG TEXVOAOYiag Kat Toug
AVayvwpLopHEVOUG KAVOVEG TEXVIKNG acdalelag.
Kata tnv epyacia evééxetal mapoAa avta va
TIAPOLGLACTOUV HEHOVWHEVOL UTIOAEITIOMEVOL
Kivouvol.

e AlakivdUveuaon yla Tnv vyeia amd nAeKTPIKO pevpa
o€ TIEPITITWOoN XPNonG akataAAnAwv kaAwdiwv pev-
partog.

I/l PARKSIDE’

AuTO TO NAEKTPIKSO epyaleio TTapdyel NAEKTPOUAYVN-
TIKO Ttedio katd tn didapkela NG Aettovpyiag Tou. Au-
16 1O TIEdi0 UTIO OPLOPEVEG TIEPIOTACELG UTIOPEL VA €-
TINPEAOEL EVEPYA 1 TIABNTIKA LATPIKA epduTELUATA.
lMNa va peiwoete Tov Kivduvo coPapwv i Bavatndo-
PWV TPAUUATIOPWY, OLVIOTOUUE OE ATOUA ME LATPIKA
epduTELPATA VA CLPPBOVAELOVTAL TO YIATPO TOUG Kal
TOV KATAOKELAOTH TOU LATPIKOU gUPUTELPATOG, TIPLV

TO XELPIOPO TOL NAEKTPIKOV EPYAAEioL.

7 Texvik@ XapakTnploTiKAa

OvopaoTikn taon 220 - 240 V~

50 Hz
OvopaoTikn .oX0g S11700 W
Tpotog Aettoupyiag S6 25%* 2000 W
ApIBUSG OTPODWV XWPIG 4800 min™
dopTio n,

Nettida Tploviol and
OKANPO PETAANO

2210 x 2 30 x 2,6 mm

ApBuog dovtiv 24

Méyloto TTAATog SovTithV 3 mm
NG Aetidag mpLovion
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ElUpog otpodrg -47° / 0°/ +47°
No€n kot 0° éwg 45° Ttpog
Ta aplotepd
MAdrog kot otig 0° 340 x 65 mm
MAdtog Kot otig 45° 240 x 65 mm
MAdTog KOTINAG OTIG 240 x 38 mm
2 x 45°
(obvBeTn Aogn Kortn)
K\don mtpootaciag /[0
Bapog miep. 10,8 kg
KAdon Aéilep 2
Mrkog kbpatog Aéwllep 650 nm
loxug Aéwlep <1mwW
Tpomog Aettovpyiag S6

Adiakorin Teplodikn Aettouvpyia. H Aettoupyia arote-
Aeital amd éva xpovikd dlaotnua ekKivnong, €va Xpovi-
k6 Sldotnua pe otabepd dopTio Kal €va Xpovikd Sid-
otnua Aettoupyiag xwpiq ¢optio. O KUKAOG SpaaTnPELO-
NTag eivat 10 AeTttd, n OXETIKA OLAPKELQ EVEPYOTIOIN-
pévng katdotaong eival 25% tou KOKAou SpactnploTn-
Tage.

To avtikeigevo epyaciag mpEmel va €Xel TOLVAAYL-
otov 0Ppog 3 mm Kat Aatog 10 mm. Mpocéxete TO
QVTIKEIHEVO £PYACiAG va CTEPEWVETAL TIAVTA HE TN
diaragn cvopiEng.

XapakTnploTIKEG TINEG BopOROL

Katd tn Xprion tou NAEKTPIKOD epyaleiov
otnv mpagn, ot TIHEG eKMouTIwV Bopufou
HTopEi va amokAivouv amno tnv avadpepope-
vn T, avaloya pe tov TPOTO Kail pEBodo
XPAONG TOL NAEKTPIKOU epyaAeiov, kat tdat-
TEPWG, TOV TPOTIO EMEEEPYATIAE TOL AVTL-
KEIPEVOL epyaaciag.

MpoomaBeite va dlatnpeite 600 TO SuVATOV PIKPOTE-
pn TNV katarovnon. MNapadeiypata pETPWV: O TIEPLO-
pLopoG Tou XPOvou epyaociag. Ma Tnv ekTipnon tng
Katarmoévnong TPETEL va AapBavovtat urtoyn éAa ta
pépn TOu KOUKAOUL Aettoupyiag (yia Tapddelypa, Ta
XPOVIKA SlacTrpata Katd Ta oTtoia To NAEKTPIKO ep-
yaAeio eival amevepyottoinpyévo, Kat avtd katd Ta o-
Toia eivat evepyottoiNpévo aANd Aettoupyei Xwpiq

PopTio).

8 AmoovuoKkevaoia

/A\ NMPOEIAOMOIHZH

To mpoidov Kal Ta LAIKA ouokevaciag dev eival
Tadika mayvidial

Ta maidia dev emTpéneTal va maifouv ye mAaoTi-
KEG OAKOUAEG, pepBpaveg kat pMIKpa e§aptiparal

/A\ MPOEIAOMOIHZH

O B6puPog pTopEL va £xel COPBAPEG ETUTTTWOELG OTNV
vyeia oag. Eav o 86puPog utepPBaivel Ta 85 dB, do-
PEOTE £0EIG KAl TA TIPOOWTIA, TIOL BpioKovTal Kovtd
KATAAANAN Tipootacia akong.

O1 Tipég BopuPou Kat kpadaouwv petprdnkav katd EN
62841-1.

Ymapxel kivéuvog karamnoong Kat acspusiag!

>TABUN NXNTIKAG Ttieang L, 90,5 dB
ABeatotnta K, 3dB
2TA6pN NXNTIKAG LoxVOG L, 103,5 dB
Apepadtnta K, 3dB
Kpadaopoi ah <2,5m/s?

O1 avadepOpeVeG TIHEG EKTIOUTIWV BoplBoL Exouv pe-
TPNBEl clpdwva pe pa TpdTLTn Sladikacia eg€taong
Kal PTtopoLV va xpnaotpottoinBolv yia Tn olykplon evog
NAEKTPIKOU epyaleiou pe €va aAho.

Ot avadepopeves TIHEG eKTTOPTIWV BopOBoL pTTOPOLV
va xpnolottoinBolv Kat yla pia poowptvr) agloAdynon
g karandvnong.
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e Avoite TN ocuokevacia kal adalpEoTE TIPOOEKTIKA
TO TIPOIOV.

® ATIOPOKPUVETE TA UAIKA OUOKELATIAG KABWG Kat TIG
aodaleleg ovokevaaoiag kal petadopds (epdoov v-
TIAPXOULV).

o EAéyEte eav eival TANPEG TO TTAPASOTED UAIKO.

o EAEyEte TO TIPOIdV Kal TA aEETOLAP YIa TUXOV (NULES
KaTd TN petadopd. Avadépete TuXOV (nUIEC apeoa
0Tn YETADOPIKN ETAIPEIA TIOU TIAPESWOE TO TIPOIOV.
Metayevéotepeg afiwoelg dev avayvwpifovtat.

e QuAafte TN ouokevaocia KAtd To Suvatd PEXPL TN

Afén TG eyyonong.

Mpwv TN Xprion, efolkelwBeite pe TO TIPOIOV pE TN

BorBela Twv 0dNyLWV XELPIOPOD.

e [Ma afeoouvdp, PpOepodpeva efaptripara Kkar aviai-
AGKTIKA, XPNOLUOTIOEITE POVO yvriola e€apTrpata.
AVTAAAGKTIKA pTiopeite va TipopnBeuTteite amd tov
TOTIIKO 0AG EEEIBIKEVPEVO EUTIOPO.

e Kartd Tig apayyelieg avadépete Tov aplBuo eidoug
TWV TIPOIOVTWY pag KaBWG Kal Tov TUTIO Kal TO £T0G
KATOOKEUNG TOU TIPOIOVTOG.

/Il PARKSIDE’



9 Mpw amd tn B€on o Asttovpyia
(Ek. 3)

1. NAAoKAPETE TNV TIPOEYKATESTNPEVN TIpOCTAGIA €va-
VTl avatpotng (33) otnv kAtw TAevpd TOU TIPLO-
vioU, Tpapnéte tnv Teleiwg €§w Kal aodaliote tnv
TIAAL XPNOLHOTIOWVTAG TO KAELSi Alev (D).

2. To Tipoidv TIpETEL va TOTIoBETETAL £TOL WOTE VA EXEL
€V0TABELD. ZTEPEWOTE TO TIPOIOV TIAVW o€ €vav Tid-
YKO gpyaociag, éva TrAdiolo BAaong K.o.k. Tottofetn-
ote 4 Bideg (Sev Teplappavovtal oto TIapadoTEo
UVAIKO) P€oa OTIG OTIEG OTO oTabepd TPATIEQ TIPLO-
vioU (19). Zdi€te kaAd Tig Bideg.

3. PuBpiote tn Bida mpooappoyng (15) oto erminedo
NG TAAKAG TPATMe(ol, WOTe va amodplyeTe ava-
TPOTIA TOU TIPOIOVTOG.

e [lpwv ™ B€0on oe Aeltoupyia TIPETIEL VA €XOLV EYKA-
Taotabei Kavovika 6Aa ta kaAvppara Kat ot dlatd-
Eelg aodaleiag.

e H Adpa Ttploviol TIPETIEL va PTTOPEL va Kiveital EAED-
Bepa.

Av ente€epydleote VA0 TIOU €xel AON XPNOLUOTION-
Bei, TPOoEXeTE YA Eéva owpaTa OTIWG TL.X. Kapdld
1 Bideg KATT.

Mpwv Ttatroete T0 SIAKOTITN €vepyoTtoinong/ are-
vepyortoinong, Bepawbeite 6TL N Adpa Tplovioy €-
XEL €YKATAOTAOEl OWOTA KAl TA KIVNTA WEPN MTTO-
POULV va KivouvTal EVKOAA.

BeBaiwBeite Tpv amé tn obvdeon TOU TIPOIOGVTOG,
OTL Ta oTolKEia oTNV TTvakida TOTTIoV CLPPWVOLV Pe
Ta oTolXEia TOL SIKTVOL TPpododoaiag.

9.1 ‘EAeyxog diata&éng achaleiag Tov
TIPOOTATEVUTIKOU AGpag TipLloviol
(7) (Ek. 4)

To TpooTaTeuTIKO Adpag Tiploviol TipooTatevel arod a-
kovola emtaen pe Tn Adpa Tploviol Kal and eKTVacao-
yeva Tiplovidla.

EAéy€te Tn Aeitovpyia

[Na to okottd autdyv, KateBACTe TO TIPLOVL TIPOG TA KA-
w:

e To TIPOOTATEUTIKO AAUAG TIPLOVIOD TIPETIEL VA EAEL-
Bepwvel TN Adpa TIpLovioL Katd To KatéBaopa, xw-
pig va ayyiCel dAAa e€apTripata.

e Katd 1o avépaopa tou Tploviol otnv B€on Evap-
€NG, TIPETIEL TO TIPOOTATEUTIKO AAUAG TIPLOVIOL va
KAAUTTTEL QUTOPATA TN AdpaA TIPLOVIOL.

10 ZuvappoAdynon

10.1 TomoB£Tnon Tov TPOoIdvTog
(Ek. 1, 2, 5, 6)

1. Aaokdapete Tnv Teplotpedopevn Baon (18) Tmept-
otpedovtag tn Aapn (14) aplotepootpoda.

I/l PARKSIDE’

2. Me ) AaPn (14), puBpiote TNV TIeploTpEdOUEVN BA-
on (18) otnv emBupnTn ywvia.

3. Zoi€te €ava tn AaPn (14) eplotpedovtag tnv Sefl-
60TPOdha, yla Va AKIVNTOTIOIOETE TNV TIEPLOTPEPO-
pevn Baon.

4. ThéCovtag ehadppd TIPOG Ta KATW TNV KEPAAN TIPLO-
vioU (6) kal Tpafwvtag Tavtéxpova Tov TEiPo a-
opaAiong (34) €&w amé Tn Bdon Tou POTEP, TO TIPLO-
Vi artaopalifetal artd Tnv Katw O€on.

5. MeplotpéPte Tov Teipo aodpdaliong (34) katd 90
HOIPEG, TIPOKEIWEVOL VA TOV AKIVNTOTIOIOETE OTNV
aracdaiiopévn B€an.
2TpEPTE TNV KEDAAR TIPLOVIOD (B) TIPOG TA TIAVW.

Ol dlatagelg obodIENG (25) prtopoLv va atepewBolv
Kal aplotepd aAld kat defld oto otabepd TParmel
Tiploviol (19). Eloayayete pia diata&én cvodiEng (25)
otnVv TIPoBAETIOUEVN YA TOV OKOTIO QUTOV OTI OTNV
THiow TIAELPA TNG PAyag avactoAéa (12) kat aoda-
Aiote Tn pe TN Bida akvntortoinong (25c¢).

lNa paAtookoteg 0°- 45° mipemel n diataén ovodl-
&ng (25) va eykaBiotaral povo oe pia TAeupa (Se€Ld)
(BA. ewova 11-12).

8. Mropeite va pubpioete TNV KAion TNG KeEPAAAG TIPL-
oviou (B) oe pe€y. 45° Tpog Ta aplotepd, Aaokapo-
vtag tn Bida akwvntotoinong (24).

9. Ta vroBépata avtikelpévou epyaciag (21) mpémel
KATA TNV €PYAcia va eival Tiavta oTepewpEVaA Kal va
XpnotJortololvrat.

PuBpiote tnv emmBupuntr TpoekBoAry Aaokapovtag
N Bida akwvntormoinong (20). Katdmv odifte TaAL
kaAd 1n Bida akivntortoinong (20).

10.2 Zakog cuAAoyig TiploviSiwy (30)
(E. 1, 24)

To mplévt eival e€omAlopévo pe évav odko CUAAOYAG
TiploviSiwv (30) yia TIplovidia. ZupTtEéote PeTagh TOUg
Ta TTEPLYLA TOU PETAANKOU SAKTUAIOL TOU GAKOU CUA-
Aoyng Tiplovidiwv (30) Kal TOTIOBETAOTE TOV OAKO OTO A-
VolyHa e€aywyng atnv TIEPLOXT Tou poTéP. Mropeite va
adeldlete Tov 0dko cLANoynG Tiplovidiwy (30) amd To
deppovdp otnv KATW TIAELPA.

10.2.1  Z0vdeon oe e§wTepIkn diatagn ya

avappodnon okoévng

1. Zuvb€oTe TOV EVKAUTITO CWARvVaA avappodnong otn
Slatagn ya avappoddnon okovng.

2. H &idtaén yia avappoddnon okdvng TIPETIEL va eival
KATAAANAN yla To LAIKO TIPOG KATEPYaAasia.

3. Xpnowortoleite pla eldikr diatagn avappodpnong
ya Tnv avappoodnon biaitepa emiPAapoug yia v
vyeia r KApKIVOyovou oKovNG.
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10.3 Aemrtouepng pvOULION TOL
avacTtoA€a yla Kabetn komn 90°
(Ek.1,7)

Amaitovpevo gpyaleio:

e KAedi A\ev 6 mm (C)
e [wvia odnyog 90° (A)*
e gravpokatodPido”
e [eppavikod kAedi 13 mm*
* = dgv TiepIAapBAveTal OTO TIAPASOTED UAIKO!

1. KatePdote v KePaAr Tiploviol (6) Kal akvnToTIoL-
AOTE TN pE Tov Teipo aoddiiong (34).

2. Naokdpete Tn Bida akivntotoinong (24).

3. TomoBetriote Tn ywvia odnyd 90° (A) avapeoa otn
Aettida TIplovio (8) kat atnv Teplotpedodpevn Baon
(18).

4. Naokdpete To Tagpadt achaAiong (35a).

5. PuBpiote tn Bida mpooappoyns (35) péxpl n ywvia
petafy Aemidag Tploviol (8) kal TEPLOTPEDOUEVNG
Bdong (18) va avépxetat otig 90°.

6. Zoifte ava kahd to maguadt aopaiiong (35a).

7. Téhog, eNéyEte Tn Beon TG €vdeléng Tng ywviag. E-
dooov armaiteital, Aaokdapete tov Seiktn (16) pe
otavpokatodpibo, tomobetriote Tov otn B¢éon 0°
NG KAipakag (17) kat opi€te Tov TIAAL

104 Aemtouepng pvOULION TOL
avactoAéa yia paAitookomn 45°
(Ek. 1, 8)
Amaitovpevo gpyaleio:
e [wvia odnyog 45° (B)*
® [gppavikd kAedi 13 mm*
e gravpokatodPido”
* = Sev TeplhapBavetal oto TapadoTéo LAIKO!

1. KatePdaote v kedahr Tiploviol (6) Kat akvnToToL-
NoTe TN pe Tov Teipo aodalong (34).

2. AKNTOTIOINOTE TNV TIEPLOTPEDOUEVN Bdon (18) otn
Béon 0°.

H kwvntr) pdya avaoTtoAéa TIpETEL yia TIG GAATOOKO-
TEG (kedaAr] Tiploviod uTId KAIon) va akvnToTioleiTal
otnv eCwTeplkr BEon (aplotepr) TAeLPd).

3. ANaokdpete n Bida akwvnroroinong (23) Twv Kivn-
TWV paywv avacToAéa (11) kat oTpwETE TIG KIVNTEG
payeg avaotoAéa (11) mpog Ta €§w. TormoBetriote
Hila ywvia odnyo 45° (B) avapeoa otn Adpa Tploviold
(8) kat TNV TIEPLOTPEDOUEVN BdAon (18).
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4. Ot KIVnTéG payeg avaotoléa (11) Tpémel va akivn-
TOTTOlOVVTAL £TOL WOTE N AOOTACN AVAPESA OTIG
payeg avaotoAéa (11) kat tn Aemida TiplovioL (8) va
avépxeTal TOUAAXIOTOV og 8 mm.

5. H kwnt paya avactoAéa (11) mpémel va Bpioketal
TNV ecWTEPLKN B€on (5e€1a TTAELPA).

6. Mpwv amd tnv Kot eAéyEte OTL Sev gival duvath pia
olyKpouon HETAED TWV KIVNTWV PAywv avacToAéa
(11) kat g Aettidag mplovio (8).

7. Naokdpete tn Bida akiwvntotoinong (23) kat pe T
AaPn (14) puBpiote TNV KAion TG kedDAANG TIPLOVIOD
(6) tpog Ta aplotepd otig 45°.

8. TomoBetnote N ywvia odnyo 45° (B) avapeoa otn
Aettida Tplovio (6) kat atnv TeplotpePoOpevn PAon
(18).

9. Naokdpete 1O KOvtpa Tagpadt (36a) kat pubuiote
n Bida mpooappoyns (36) peExpt N ywvia petafd Ae-
midag Tpoviov (8) kat TeploTpedopevng Baong (18)
va avépyetal oe akpipwg 45°.

10. ZPi€te TTAA KAAA TO KOVTPA TTAgWAS! (36a).

11. Téhog, eAéy€te TN B€on NG €véelgng g ywviag. E-
doéoov armatteital, Aackdpete tov Seiktn (16) pe
otavpokatodpido, Tomobetriote Tov otn Béon 45°
NG KAjpakag (17) kat odi€te Tov TIAAL

11  Xepiopédg

111 Xepiopog tng diatagng ocdopiEng
(25) (Ewk. 1)

Me tn Bida akwvnrotoinong (25a) pmopei va pubuiotei n

Sidragn cbodIENg (25) wg TPog To LYOG.

1. XapnAwote tn Slatagén obodiEng (25) mavw oto a-
VTIKEIYEVO epyaoiag.

2. Zoi€te kala ™ Bida akwvnrotoinong (25c).

3. Meplotpédte T Bida paBdwTtrig kedang (25b) de&i-
6oTpoda, yla va cLodIEETE TO AVTIKEINEVO EPYQTi-
ag.

4. Ta va e\euBepWOETE TO QVTIKEINEVO €Pyaciag, e-
KTEAEOTE TNV QVTIOTPOPN GEIPA EVEPYELWV.
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11.2 Meplopiopdg Badoug Komng
(6nuiovpyia avAdkwaong)
(Ek. 1,9)

/A\ MPOEIAOMOIHZH

Kivduvog avadépaong!

Katd tn énuioupyia avhakwoewv eival idlaitepa on-
HavTIkG va PNV aokeital TIAELPIKN Ttieon otn Aettida
TIpLovIoD. AlAOPETIKA PTIOPEL N KEDAAN TIPLOVIOL va

11.5 Kaletn komn 90° kau
TieplotTpedpopevn Baon 0°
(Ek. 1, 11,12)

Ma tipég TAdToug KotiiG €wg Tiep. 100 mm, n Aettoup-
yia €Aéng Tou Tploviol pmopei va otepewbel otnv Ttiow
B¢éon pe tn Bida akwvntomoinong (28a). Ze autr| tn B€on
UTIOPEITE Va XPNOLUOTIOOETE TO TIPLOVL OTN Aettoupyia
KABeTNG KoTiNG. Edv To TAAGTOG KOTIAG €ival TTAvw arod
100 mm, Tpémel va ¢povtioete wote n Bida akwvnto-
Toinong (28a) va eival Aaokaplopévn Kat va prtopei va

KivnBei Eadvika Tpog ta tavw!

Katd t dnuiovpyia auAakwoewv XpnoloTioleite
ya Sldtagn ovodiEng. Attopelyete TNV AOKNON
TINEUPIKAG TTiEONG 0TNV KedAAR Ttploviol.

2.

Me tn Bida (31) pmopei va pubuiotei adiaBdbunta
T0 Bd&Bog kotiNG. MNa Tov okoTd auTdv AAOKAPETE
T0 paPdwto Tafuddt (31a) otn Bida. Pubpiote 1O €-
TBupNTod Babog kotrig Pidwvovtag 1 EePidwvovtag
n Bida (31). Katormv odi€te AL To paBdwtd Tadl-
padt (31a) otn Bida (31).

EAéyEte Tn pUBULON pe pla SOKIIAOTIKR KOTIH.

11.3 Evepyomoinon / anevepyotmoinon

TOoU A€1Cep
(Ewk. 19)

Evepyomoinon:

1.

Matriote 1 dopd Tov SLAKOTITN evepyoTtoinong/ a-
Tievepyottoinong Aéwllep (4). Mavw oto Tpog emefep-
yaoia avtikeipgevo epyaoiag TipoBAiAeTal pa ypap-
unA Aéilep n ottoia kaBodnyei pe akpifela Tnv KoTH.

Amevepyomoinon:

1.

Matote TAAL Tov SlAKOTITN evepyoTtoinong/ are-
vepyortoinong AwWlep (4).

11.4 Zepakn komn (Ewk. 1, 10)

lNa emavalapPavopeveg KOTEG pPe To Slo PKOG UTTo-
pei va Eedimlwoel o Siaprikng odnyog (22). O Siapnikng
odnyog (22) propei va xpnowotoinBei otn Sefld Kat
TNV aplotepr| TIAeLpdA.

1.
2.

Avoi€te To Slapnkn odnyod (22) Ipog Ta eTAVW.
Naokdpete Tn Bida akwvntottoinong yla To uttéBepa
avTikelpévou gpyaaiag (20).

TpaBnéte €€w TO LTIGBEPA AVTIKEWWEVOL gpyaciag
21).

PuBpiote Tnv embupntr amoéotacn avapeoa otn
Aettida Tiploviov (8) kat Tov Slaprkn avacTtoAéa (22).
Juooi€te fava tn Bida akwvntomoinong yla To vTo-
Bepa avtikelpévou epyaciag (20).

AlevepynoTe TIG KOTIEG OTIWG TIEPLYPAdETAL OTA ON-
peia 11.5, 11.6, 11.7 kat 11.8.
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KwnBei n kedpahn TplovioL (6).

H

TNV EoWTEPIKN B€on yla kabeteg Kotteg 90°.

KIVNTr pAya avaotoAéa TIPETIEL VA aKIVNTOTIOLE(TAL

Ymodeielg yia tnv akivnromoinon:

Mnv emte€epyaleote avTikeipgeva epyaaciag, Ta oroia
eival TToAD pIkpd yla akivntottoinan.

Evioxvete Ta TIOAD AeTTTA QvTIKEipeva epyaciag, KO-
Bovtag ta padi pe éva mpdabeto Tpodil. Ta TIoAL
AETITA QvTIKEipeva epyaaciag PTtopei va «Tahavtwvo-
vtal 1 va orave Katd tnv Kot

. Naokdpete tn Bida akivntotoinong (23) TNG KvNTAg

payag avactoAéa (11) kat opwéte TNV KIvnTr pdya
avaotoAéa (11) Tipog Ta péoa.

H kwvntr) pdya avactoAéa (11) mpémel va akivnto-
Toleital og TéoN andoTaon and TNV TIO E0WTEPIKN
0éon, wote n andéotaon PeTA&L TNG KIVNTAG pdayag
avaotoAéa (11) kal g Aemtidag Tploviov (8) va a-
VEPXETAL TO TIOAL 0€ 8 mm.

Mpwv ard tnv Kot eAéyEte OTIL Sev eival duvath pa
olykpouon HETAEL TNG KvNTAG PAyag avaoToAéa
(11) kat g Aettidag Tplovio (8).

2 di€te Eava tn Bida akvnrotoinong (23).

DépTe TNV KEDAAN TIPLOVIOL (6) oTNV £TTAVW BEON.
Iripwéte TNV Kedahn Tploviol (6) ard tn Aapn (1)
TIPOG TA TIOW KAl av XPelAdeTal aKIvnToTIooTe TV
oe auTh T B€on (avaloya pe To TIAATOG KOTING).
TomoBetriote TO EVAO TTOL BENETE va KOYETE OFE €-

Tacdn e TN pdya avactoAéa (12) kat TTavw oTo Tie-
plotpedopevo Tpamell (18).

AKLVNTOTIOINOTE TO UAKKO pe TN Statagn oLodiEng
(25) oto otabepod Tpaméd mploviov (19), ya va aro-
TPEPETE TN PETAKIVNON KATA TN Sladikaoia KOoTIAG.
Anaodaliote Tov Slakottn aodpdiong (3) kat Ta-
TAOTE TOV SIAKOTITN EVEPYOTIOINONG/ ATTEVEPYOTIOIN-
ong (2) yla va evepyoTiooETE TOV KIvNTrPa.

. Metakiviote Tnv Kepar Ttploviov (6) pe tn Aapn (1)

opolopopda kat pe ehadpd Ttieon TPOG TA KATW,
péxpt n Aettida Tploviod (8) va koYel TIANPWG To a-
VTIKEIPEVO £pyaociag.
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11. Metd 10 TéAOG NG Sladikaoiag KoTig, dépTe TNV

kedaAr TiplovioL (6) Eava otnv emtdvw BEon npepiag
Kat aprjote eAeVBePO TOV SlAKOTTTN evepyoTtoinong/

arevepyorttoinong (2).

NAoyw Tou ghatnpiov emavadopdg, TO TIPOIOV PETAKL-
veital autépata Tpog Ta endvw. Mnv adprvete eAel-
Bepn TN xelpoAaPr| PETA TO TEAOG TNG KOTIAG, AAAA a-
Pnrote TNV KeDAAR TIPLOVIOL va PETAKIVNOEL TIpOG Ta
ETIAVW apyd Kal ackwvtag ehadppd avtiBetn Ttieon.

11.5.1

Me akivntomoinpévo odnyo €Ang

(28) (Ewx. 4)

. AKivnToTtoi|oTte TN Aettoupyia €AEng Tou Tploviod

otnv Ttiow 6¢on pe Tn Bida akwvnroroinong ya tov
obnyo €AENng (28a).

2. Metakwnote tnv kedaln Tiplovio (6) pe Tn AaPn (1)
opoldpopda Kat pe eAadppd Tieon TPOG TA KATW,
péxpL N Aemtida Tplovio (8) va kéYeL TIARPWG TO a-
VTIKeipeVO gpyaoiag.

11.5.2 Me pun akwvnromoinpévo odnyo

€AENG (28)

* TpaBréte tnv Kedpahn Tploviod (6) eVIEAWG PTIPO-

otd. XapnAwote tn Aapn (1) Teleiwg KAtw opald
kal pe ehadpa Tieon. Kivote twpa Tnv Kedpakn
TIploviol (6) apyd kat opaid Teleiwg Tiow, €wg 6-
TOou N Aettida TpLovIoL (8) OAOKANPWOEL TNV KOTIH
HE€OW TOU AVTIKELPEVOU £PYasiag.

11.6 Kaletn komn 90° kat

nieplotTpedopevn Bacn 0°-47° (Ek.
1,11, 13)

Me 10 GloKOTIpiovo KABETNG KOTAG - daAtootpiovo
UTIOPEITE VA TIPAYHATOTIOIOETE AOEEG KOTIEG TIPOG TA
aplotepd kat ta 6e€ld oe ywvieg 0°-47°.

H KwvnT pdya avactoAéa TIPETEL va aklvnToTtoleTal
oTnv eowTEPLKN B€on yla kABeteg Kotteg 90°.

1.
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Naokapete n Bida akivntoroinong (23) Tng Kvntrg
pdyag avactoAéa (11) kat ompwéTe TNV Kvnth pdya
avaotoAéa (11) Tipog Ta péoa.

H kwvnt pdya avactoAéa (11) Tpémel va akivnto-
Toleital og 160N anéoTaon amnod TNV TIO ECWTEPIKN
B€on, wote n anodotacn PETALH TNG KIvNTAG payag
avaotoAéa (11) kat Tng Aemidag TpovioL (8) va a-
VEPXETAL TO TIOAD 0g 8 mm.

Mpiv amo tnv Kot eAéy€te ot Sev eival Suvath pa
olykpouon METAED TNG KvNTAG PAyag avacToAéa
(11) kat Tng Aettibag mploviol (8).

2¢i€te §ava tn Bida akvntotoinong (23).

GR/CY
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8.

Naokdpete Tnv Teplotpedoduevn Bdaon (18) Tepl-
otpédovtag tn AaPn (14) aplotepdotpoda.

Me tn AaPn (14), puBuiote TNV TeploTpedduevn Ba-
on (18) atnv embupnTn ywvia.

2di€te T Aapn (14) meplotpédpovtag tnv 6eflod-
oTPOda, yid Va aKIVNTOTIOICETE TNV TIEPLOTPEPD-
pevn Baon (18).

EkteAéoTe TNV KOTIA OTIWG TTEplypddetal oto 7171.5.

11.7 ®aAtookomr 0°- 45° Kau

TieplotTpepopevn Baon 0°
(E. 1, 11, 14)

Me TO TIPIOVL PTIOPEITE VA EKTEAEOETE (DAATOOKOTIEG
TIPOG TA aploTePd LTIO ywvia 0°- 45° wg Tpog TNV €TtL-
ddvela epyaociag.

TMPOXOXH

H KNt pdya avactoAéa TIPETEL yia GAATOOKOTIEG
(kedaln Tploviol uTIO KAIoN) va aklvnToToleital otnv
eEwTePIKN B€an.

TMPOXOXH

Ia Ao€éq kottég 0° - 45° mipérel n Siata&n cvodENg
(odLyKTAPAG avTiKeEEVwY gpyaciag) va TotobeTeital
pévo otn g€l TTAeupa.

N

«

[

~

© ©

. Naokdpete N Bida akwvnrtoroinong (23) Twv Kivn-

TWV paywv avactoAéa (11) kat oTpweTE TIG KIVNTEG
payeg avactoAéa (11) mpog ta €€w (apiotepn
TIAELPA).

H kwntr) pdya avactoAéa (11) mpémel va akwvnto-
Toleital og 160N andéoTaon amnd TNV TIO E0WTEPIKN
B€on, WwoTe N AMOOTACN PETAEL TWV KIVNTWV Paywv
avaotoAéa (11) kal g Aemidag Tploviov (8) va a-
VEPXETAL TO TIOAL oe 8 mm (Se€1a TAgvpa).

Mpwv amd tnv kot eAéy€te OTL Sev eival duvatn pia
oUyKpouon HETAEL TNG KIVNTAG PAyag avaoTtoAéa
(11) kat g Aemtidag Tploviou (8).

2 oi€te Eava tn Bida akwntotoinong (23).

DOgpTe TNV KEDAAR TIPLOVIOL (6) oTNV ETTAVW BEDN.
AKLVNTOTIOIOTE TNV TIEPLOTPEDOUEVN Bdon (18) otn
B¢on 0°.

Naokdpete Tn Bida akwnroroinong (24) kat pe T
Aapn (1) puBpiote TV KAion TNG kedDAARG TIPLOVIOD
(6) Tipog Ta aplotepd, pEXPL 0 deikTnNg ywviag (27)
va deixvel Tnv emibupnTr) ywvia otnv KAipaka ywviag
(26).

Zoi€te Eava ) Bida akivntotoinong (24).
Aievepynote TNV Kot OTwg Teplypadetat oto?1.5.
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11.8 ®aAtookomii 0°- 45° kal
neplotpedpopevn Baon 0°- 47°
(E. 1, 11, 15)

Me 10 TIpLdVL pTiopeite va ekTeEAEoETE PANTOOKOTIEG

TIPOG TA ApLoTEPA UTIO ywvia 0°- 45° wg Tipog TV €Tt~

ddvela epyaociag kal tavtoxpova 0°- 47° wg TPoG TN

pdya avaotoléa (oUVOETN GAATOOKOTIH).

H kNt pdya avactoAéa TIPETEL yla GAATOOKOTIEG
(kedan TiplovioL LTIO KAIoN) va akilvnToToleital otnv
eEwTeplkn B¢an.

Me tnv Teplotpodri evog TIPLOVIOU KABETNG KOTIAG OTIG
31,6° kal pla kAion tnG povadag otig 33,9° prmopei va
EKTEAEOTEl GAATOA KOTIN) OE IOOOKEAEIG TINXELG TPLYWVL-
KAG Slatoung Kal TpodiA, OTwe yoyiva Tipodih akpwv,
pe TNV TIAELPA TIPODIA TIPOG TA KATW.

AuTO TIpOoDhEPEL TIAEOVEKTAHATA YA PeyAAa TIPOdIA Ta
oTI0ia PE TNV KAVOVIKN €loaywyr Toug utiepBaivouv to
Uéyloto YOG KOTIAG.

Emiong eival pe autoév tov TpOTIo DKOAO va eTtiAuBolv
Ta TPOPAAUATA PE TOV OLXVA OXl AKPIBES ywviaoua
OTIG YWVIEG.

INa Ao&eg kotég 0° - 45° mpémel n diata&n oclodEng
(oplYKTAPAG aVTIKEWWEVWY epyaciag) va TtottobeTeital
uoévo otn 6e€ld TAeupd.

1. Aaokdapete tn Bida akwnromoinong (23) Twv Kvn-
TWV paywv avacTtoAéa (11) kat oTpwETE TIG KIVNTEG
payeg avactoAéa (11) Tipog ta £€w.

2. H kwnt) paya avactoAléa (11) Tpémel va akivnto-
ToleiTal o€ TOON ArdOTAoN ATd TNV TIO ECWTEPIKNA
Béon, wote n andéotacn petafd TNG KVNTAG PAyag
avaotoAéa (11) kat Tng Aeridag Tploviod (8) va a-
VEPXETAL TO TIOAD 0 8 mm.

3. Mpwv amd tnv Kot eAéyEte OTL Sev eival duvatr pa
olyKpouon METAED TNG KIvNTAG PAyag avaoToAéa
(11) kat Tng Aettibag mploviol (8).

4. Zo¢i€te Eava tn Bida akivntottoinong (23).

5. ®épTe TNV KEPAA TIPLOVIOL (6) oTNV £TTAVW BEON.

6. Aaokdpete Vv Teplotpedopevn Paon (18) mept-
otpedovtag tn Aapn (14) apiotepdotpoda.

7. Me t AaPn (14), puBpiote TnVv TieploTpeddpevn Ba-
on (18) otnv emBupunTA ywvia (BA. 711.6).

8. Zoi€te ™ Aapry (14) meplotpédovtag Tnv Seflo-
oTpoda, yla Va AKIVNTOTIOIOETE TNV TIEPLOTPEPO-
pevn Bdon (18).

9. Aaokdpete Tn Bida akivntotoinong (24).

10. Me ™ Aapn (1), puBuioTte TNV KAion TNG keEDAAAG
TIpLovio (6) TIPOG Ta aploTePd OTNV ETIOLUNTA YW-
via.

I/l PARKSIDE’

11.

2 oi€te Eava tn Bida akwntotoinong (24).

12. EKteAéate TNV KO OTIWG Teplypddetal oto 17.5.

12 Zuvtnpnon

/\ NMPOEIAOMNOIHZH

Mpwv ané kabe pvOULON, GEPPIG 1} ETTIIOKELN,
amocuvdéete To PIg amod Tnv mpifa pedua-
TOG SIKkTOOUL!

121 Tlevika pétpa cuvtApnong

AlaTnpeite TIG TIPOOTATEUTIKEG SIATALELS, TIG OXl-
OMEG aePLopol Kal To TEPIBANpA Kivntrpa 600 1o
Sduvatdv kabapd amd okovn Kal akabapoieg. Tkou-
Ttiote 1O TIPOIOV pe kaBapd Tavit ) duonEte To pe
TIETIIEOPEVO A€PA® XAPNAAG Ttieong. Zuviotolpe va
KaBapiCete TO TIPOIOV ApEows PETA amo KAbe xpr-
on.

NadwveTe pia dopd Tov priva 6Aa Ta Kivoupeva pe-
en.

KaBapileTte TO TIPOIOV TAKTIKA pE €va ehadpd Lypo
Ttavi kat Aiyo Atrmavtikd oarouvl. Mnv xpnolpoTtolei-
Te KABapLoTIKA ) SIOAUTIKG, ylati 6a prtopovoav va
TIPOOBANOLY TA TIAACTIKA HEPN TOL TIPOIOVTOG.
[MPOCEXETE WOTE VA PNV ELOXWPNOEL VEPO OTO E0W-
TEPLIKO TOL TIPOIOVTOG.

12.2 Avtikatdaotaon tng Aemidag

Tipovio (8) (Ek. 1, 16 - 18)

A\ NMPOEIAOMNOIHZH

Mpwv ané kabe puOULON, OEPPIG 1) ETTILOKELN,
armocuvdéete To PIg amod tnv mpifa pedpa-
TOG SIKTOOUL!

rPOZOXH

DopAte MPOOTATEVTIKA YAVTLA YIA TNV AVTL-
Kardotaon tnG Adupag mpioviod! Kivduvog
TPALVHATIGHOD!

ATtaitovpevo epyaeio:

KAedi Akev 6 mm (C)
oTavpokatodpido*

* = dev TiepIAapPBAveTal 0TO TIAPASOTED UAKO!

1.

ZTpéPTe TNV KEPaAn TipLovio (6) TIpoG Ta TTavw Kat
AKIVNTOTIOINOTE TNV PE TOV TiEipo aodaAiong (34).

Naokdpete tn Bida otepéwong (7a) Tou KAAUPPATOG
XPNOLUOTIOIVTAG €va OTAUPOKATOAPIS0.
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3. MeTaKvoTe TO TIPOOTATEUTIKO AeTtibag Tiplovioy
(7) T600 TIPOG TA TIAVW, WOTE TO TIPOOTATEVTIKO Ae-
Tidag mploviol (7) va eival tdvw amo tn Bida GAd-
vtdag (37).

4. Me 10 €va XépL ToTtoBeTOTE TO KAELSI Ahev 6 mm
(C) otn Bida pAavtag (37).

5. Méote kaAd tnv aodpdiion agova Tmploviol (5) kat
TeploTPEPTE TN Bida PAaviCag (37) apyd Se€lo-
otpoda. Metd amo to oA pia otpodry acdalilel
n aopdiion agova tploviov (5).

6. Twpa xpnolorouwvtag Aiyo TeplocodTepn dvvaun
Aaokdpete Tn Bida dAdavtlag (37) deflootpoda.

7. ZePdwote teAeiwg N Bida dAavtCag (37) kat adat-
péote TNV e€wtepikn pAavtla (38).

8. Adaipéote tn Aetmtida Tplovio (8) amd tnv eocwTtepL-
K dAavtla (39) kat TpaPnéte tnv €Ew TPOG TA KA-
.

9. KaBapiote mpooektika tn Bida PpAdvilag, (37), Tnv
efwteplkn dAavtla (38) kal TNV eowteplki dAavtla
(39).

. Elodyete t véa Aemida Tiploviol (8) pe Tnv avti-
aTpodn oelpd evepyelwv Kal opiETe Tnv.

1

o

1

_

. Metakiviiote TO TIPOOTATEUTIKO AETTSAG TIPLOVIOU
(7) TO00 TIPOG TA KATW, WOTE TO TIPOCTATEUTIKO Ae-
mtidag TplovioL (7) va aykiotpwBei otn Bida otepéw-
ong (7a).

12. Zoi€te Eava n Bida otepewong (7a).

O1 Ao€oTpnoelg Kotrg Twv Sovtiwv dnA. n ¢opd Te-
PLOTPODNG TNG AAUAG TIPLOVIOD, TIPETIEL VA CUPDWVEL
ye TNV katevBuvon Tou BEAOLG TTAvVw aTo TIEPIBANUA.

13. Mpiv amo tn ouvéxion NG epyaociag, eAEyETe v -
KavoTNTA AElTOUpYiag Twv TIPOCTATEUTIKWY SlaTda-
Eewv (EK. 5).

rMPOXOXH

Metd amé kdbe avTikataoTtaon AGUag TIpLovioD EAEY-
€re edv n Adpa Tiploviol TG0 o Katakopudn B€on
600 Kal oe khion 45° kiveital eAelBepa PEoa OTO €v-
Beto Bdong.

rPOXOXH

H avtikatdotaon kat n eubuypdppion TG Aduag TpL-
ovIoU TIPETIEL va EKTEAEITAL OWOTA.

12.3 Ka@apiopog diatagng acpaleiag
TIPOCTATEVTIKOU Acmtidag
miptovioD (7) (Ek. 1)

Mpiv arté kaBe B€an oe Aettoupyia EAEYXETE TO TIPOCTA-
TEUTIKO Aduag Tiptoviol yla akabapaieg.
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AmopakpUveTe Ta TIplovidia kal Ta Bpavopata ELAou pe
1N BonBela evog TvéAou 1 Ttapdpolou KatdAAnAou ep-
yaAeiou.

Mpoog€te yia eukoAia Kivnong Tou Bpayiova odrynong
(29).

12.4 P0OOuon tou Aéilep (10) (Ek. 20)

Kata tnv evbuypdppion tou A€I(ep, o€ Kayi-
Qa TEPIMTWON NV TIATAOETE TOV SLAKOTITN €-
vepyotoinong/ anevepyomoinong. Kivbuvog
TPALHATIOHOV!

Ze mepitrtwon Tou To Aéllep (10) Sev Seixvel Tia tn ow-
OTr YPAPUr KOTIAG, UTIOPEITE va TO pUBPIcETE GUPTIAN-
PWHATIKA.
Amaitovpevo gpyaheio:

e ogravpokatodpido®
* = dev TiephapPavetal oto apadoTéo LAIKO!

1. Ta To okoTId AUTO AAOKAPETE TIG OTAUPOPLOEG Ka-
AOppatog Aélep (40) kat apalpéote TO KAAUPHA AE-
1Gep (9). Me TrAevpIkn peTakivnon, pubuioTte To A€L-
Cep €10l WOTE N akTiva A&llep va ouvavtd ta dovTia
KOTING TNG Aettidag Tploviol (8).

2. Ado0 pubBpioete kal ooifete TN povada Aéwlep (10),
eykataotriote To KAAuppa Aéllep (9) kal oTepewaTte
TO obiyyovtag pe TO XEPL TIG oTauPOPIOEG KAALPUA-
TOG Aélep (40).

3. To mpidvL Tipérel va eivat ouvoedepévo oTo SIKTUO
PELPATOG Yla TNV evBuypappion Tou Aéwlep (10).

12.5 AM\ayn evBEtou Baong (13)
(E. 1, 21)

A\ NMPOEIAOMNOIHZH

Av €xel uTtootei (nuid To €vBeTo BAoNG, LTTIAPXEL Kiv-
SuVoG va ohNVWOOLV HIKPA AVTIKEINEVA AVAPETT OTO
€vBeTo BAong Kat otn Adpa TIploviod Kat va PTTAOKA-
pouv TN Adpa Tiploviov.

AvTiKaTtaoTtiote apuécwg Ta £veta Baong mov €-
Xouv uttootei {nuia!

ATtaitovpevo epyaleio:
e ogravpokatodpido®
* = dev TieplhapPavetal oto TapadoTeo LAIKO!

1. Adaipéote Tn otavpdPida (41) amd to €vbeto Ba-
ong (13). MeplotpePte av xpeldletal TNV TEPLOTPE-
dopevn Baon (18) kat yeipete TNV KEPAAr TIPLOVIOD
(6), yla va prtopeite va €xete poofaon otn oTau-
popda (41).

2. Adaipéote T0 évBeTO Bdong (13).

I/l PARKSIDE’



3. TomoBetriote fava TO KawvoLpylo €vBeTo Pdaong
(13).

4. Zoi€te tn otavpoPida (41) oto évBeto Bdaong (13).

12.6 EmBewpnon Pnktpwv (Ek. 22)

EAéyxete TIGC YAKTPEG OE €va KAoUPYlo TIPOIOV pPETA
TIG TPpWwTeG 50 WpPeG Aettoupyiag i edv €xeTe TOTIOBETNA-
oel kawvoLpyleg YNKTpeg. MeTd Tov TIpWTO €AEyXO, €-
Aéyxete kABe 10 wpeg Aettoupyiag.

e Eav 1o KapPouvdkl éxel dBapei kal €xel pTacel oe
koG 6 mm, edv €xel Kaei fj €xel uTtootel (NI To
e\aTAPIO ) TO oUPUA, TIPETIEL VA AVTIKATACTNOETE
KaL TIG 500 YPAKTPEG.

e Edv o1 Priktpeg BewpnBoLV peTd TNV adaipeon ka-
VEG YLa XPrON, UTIOPEITE VA TIG ETIAVATOTIONETHOETE.

a tn ouvvtpnon Twv YnNKTPWV avoifte Kat Tig dvo
aodalioelg Teplotpédovtag aplotepdoTpoda. A-
HalPETTE TN CLVEXELA TIG PAKTPEG.

Elodyete TAAL TIG YRKTPEG AvBpaka pe avtioTpodn
OEIPA EVEPYELWV.

13 Metagopa (Ek. 1, 4, 23)

1. Zoi€te ™ Aapry/Bida akivnromoinong meploTpedod-
pevng Bdong (14) yia va acdpahioete v TEPLOTPE-
$opevn Bdon (18).

2. Miéote Vv KedaAr TpLoviol (6) TIPOG Ta KATW Kal
AKLVNTOTIOIOTE TNV WE ToV Tieipo aodpdaAong (34).
To TIpLOVL €xel TWPA aodalioel otnv KATw BEon.

3. Akwntotoiote TN Aettovpyia €AENG TOL TIPLOVIOL
otnv Ttiow B¢on pe Tn Bida akwvnroroinong ya tov
obnyo €AENng (28a).

4. Metadpépete 1O Tpoidv amd Tn Aapn petadopdg
(42).

5. Ta ek véou TOTTOBETNON TOU TIPOIOVTOG, AKOAOLON-
ote T Sladikaoia Tov Teplypadetal oto 9, 10, 117.

14 AmoOnkevon

AmoBnkeleTe TO TIPOIOV Kal Ta afecoudp TOU OE XWPO
OKOTEWVO, OTEYVO, XWPIG KivOUVO TTayETOU KAl PN TPoofBd-
oo oe Ttadid.

H 1bavikr Beppokpacia amobrikevong avépxetatl petad 5
°C ka1 30 °C.

AmoBnKeLOTE TO TIPOIOV OTNV YV 0L CUCKELADIA.
KalOyTe T0 TIpOiodv, yla Ttpootacia amnod okovn 1 bypaci-
a. GuhdooeTe TIG 0dNYiEG XELPLOPOL padi Ue TO TIPOIOV.

15 HAekTpIKn o0vdeon

O eyKATEOTNUEVOG NAEKTPOKIVNTAPAG EXEL OLVOEDEL
wote va eivat €ropog yia Aettovpyia. H ovvdeon
ouvppopdwveTal PE TIG LoXbouoeg diatagelg VDE kat
DIN. H o0Ovdeon oto nAeKTpIKO SikTuo AT TNV
TIAELPA TOL TEAATN KAOWG Kal TO KAAWSIO TIPOE-
KTAONG TIOU XPNOLUOTIOIEITAL TIPETEL VA cuHUopdw-
VvovTal JE QUTEG TIG TipodlaypadEg.
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15.1 Znuavrtikég uodeielg

Y& TePITTWOon uTePdOPTWONG TOU HOTEP, SLAKOTITETAL
autopata n Aettoupyia Tou. Metd amd KATolo XPOvo
WOENG (uetaPAntrg Sidpkelag) To PoTEP pTtopel va e-
vepyoTttolnBei TIaAL.

/\ NMPOEIAOMNOIHZH

H péylotn erutpemopevn oOvBeTn avtiotaon SIKTOOU
Zpgy Tou TrpoidvTog eival 0,443 Q. Qg xpriotng autoL
TOU TIPOIOVTOG TIPETTEL OTAV XPeldleTal va kabopioete
0€ oUVEVVONON HE TNV €TIIXEIPNON NAEKTPLOPOL OTL TO
TIPoiov Ba ouvdebei oe Siktuo Tpododooiag pevua-
TOG TOU OTIoioL N cLVBETN avtioTaon eival PIKPOTEPN
1 ion pe Zpéy!

15.2 Eidikoi 6pol obvdéeong

e To Tmpoidv avorolel TG amartioel Tou EN
61000-3-11 kat uttdketTal oe €181KOUG OPOUG CLVSE-
ongG. Autd onpaivel OTL Sev ETITPETIETAL N XPON TOL
oe ottoladnmote eAelBepa eTIAEE A onpeia olvde-
ong.

To Tpoidv utopei, oe Tepimtwon SuoUeVwWY ouven-
KWV NAEKTPIKOU SIKTUOU, VA TIPOKAAETEL TIPOOWPL-
VEG SLOKLPAVOELG TAONG.

To TpoidV TIPoopPIfeTal ATIOKAEIOTIKA yla Xprion oe
onueia obvdeong ta oroia

a) dev uttepPaivouv TN PEYLOTN ETUTPETIOPEVN OUV-
Betn avtiotaon diktvou "Z" (Zpgy. = 0,443 Q)

) Ta ottoia €xouv IkavoTnTa $opTiou PeLUATOG TOU
SiktOoL TouAdyloTtov 100 A avd ¢aon.

Qg xpriotng Tpémel va e§aodalioeTe, eav xpelale-
TalL OE OLVEVWONON HE TNV €TAIPEIQ TIAPOXAG NAe-
KTPIKNG evEpyelag, OTL To onpeio ouvdeong oag, oTo
oTtoio BEAETE va xpnolpoTioleite TO TIPOIdV, IKAvo-
TIolel pia ek Twv dVo avadepOPeVWY ATIAITACEWY )
np)-
15.3 EAatTwpatika KaAwdia
NAEKTPIKAG oOvVSeoNG
2Ta KaAWSIa NAEKTPIKAG o0VOEDNG OLXVA TIPOKUTITOLV
{NUIEG oTN povwon.
Ol OxeTIKEG auTieg PTTOPEL va givat:
e onpueia Ttieong, otav kaAwdla olvdeong diEpxovtal
amno Sidkeva Tapabipwy f oPTAg,
e onueia Toakiopatog AOyw akataAAnAng otepéwong
r Ttopeiag Touv KaAwdiouv ovvdeong,

onueia KoTMG amo matnua tou kaAwdiov cvvdeong,

{nuiEG ot povwon Adyw Biaing éAgng amod tnv Tpi-
Ca tou Toixou,

* Pwypég Aoyw yripavong tng povwong.

Tétowa eAattwpatik@ kahwdla cbvdeong pedpatog dev
ETUTPETIETAL VA XPNOLPOTIOIOVVTAL KAl ATIOTEAOVV Kivou-
vo yla tn Gwn, Adyw Twv NV otn poévwon.
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EAEyXETE TAKTIKA TA KAAWSIA NAEKTPIKAG oLVOEDNG yla
TUXOV {nUIEG. MpooexeTe WOTe KATA TOV EAEYXO TO Ka-
ADS0 oLvdeong va pnv eival ocuvdedepévo oto SiKTuo
pevpaAToG.

Ta kKaAwdla NAEKTPIKAG oLVEEONG TIPETIEL VA CUPHOP-
Pwvovtal pe TIG loxbouoeg datagelg VDE kat DIN. Xpn-
olortoleite povo kahwdla olvdeong pe idla orjpavon
"HO5VV-F".

Eival uttoxpewTiko va eival Tumtwpévn n ovopasia To-
TIOL TTAVW OTO KAAWSLo olvdeong.

Ynodeifelg acpaleiag yia Tnv avrikaraoraon
Aywywv peVHATOG SIKTOOL IOV £XOULV UTTOOTEL {NUIa
1 BAGBN

Tpomog ocuvdeong X

Av umtootei (npLd To KAAWSI0 pedpatog SIKTLOU AUTOU
TOU TIPOIOVTOG, TIPETIEL VA avTIKaTtaotabei amo €va eidt-
KA KATAOKELAOHPEVO KAAWSIO PeVHATOG SIKTUOU TO O-
T0i0 eival dlaBEapo amod Tov KATaoKeuaotr) 1 anod To
o€pPIG TOL.

15.4 Motép evaAAacodpevou
pevHATOG
2UVOETELG KAl ETIIOKEVEG TOU NAEKTPIKOL £EOTIAIOMOU €-

TUTPETIETAL VA YivovTal Povo armod eEelSIKEVPEVO NAe-
KTPOAGYO.

e H 1don tpododooiag Tpemel va avépyetal oe 220 V
—240V~.

¢ Ta kaAwdLa ETEKTAONG HNKOUG €wG 25 m TIpETEL va
gxouv dlatopn 1,5 TeTpaywvikoL XIA\looToU.

Ze mepimTwon epWTRoEWV, avadpEpete Ta €§RG oTol-
Xeia:

e TOTIOG PEVPATOG TOL POTEP

e JTOlXEia TNG TTVAKISAG TUTIOU TOU POTEP

16 Emiokevn & mapayyeAia
AVTAAAGKTIKWV

Metd amd eriokeur} r ouvtrpnon BePalwbeite ot €-
Xouv ToTtofeTnBei Kal Bpiokovtal oe TEXVIKA aoyn Ka-
Taotaon oAa Ta efaptipata aocdpaieiag. Puhdooete
pakpla amd dAAa atopa kat adid 0Aa Ta e§aptrpaTa
TI0U SNULOLPYOULV KiVOLVO TPAUVHATIOHOU.

Z0pdwva pe tn vopobeaoia euBuvng yla Ta TpoiovTa,
Sev pépoupe evbBOVN yla BAABEG oL OTIoIEG TIPOKAAOV-
vTal ard aKATAAANAEG ETIIOKEVEG 1 AOYywW pNn XPHong
YVAOLWV QVTAAAGKTIKWOV.

AvabETeTE TIG Epyaanieg oe KATIOO OEPPIG i o €vav

e€ouoloboTNPEVO TEXVIKO. To avTioTolo LoXUeL Kal yia
Ta aeoovdp.
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FUVOECEIG KAl ETILOKEVEG

JUVOECELG KAl ETIIOKEVEG TOU NAEKTPLKOV EEOTIAMLOPOU €-
TUTPETETAL va yivovtal pévo amd eEelSIkeupeévo nhe-
KTPOAOYO.

16.1 Mapayyelia avTaAAAKTIKWV

Katd tnv mapayyeAia avtaAAaKTIKWV TIPETIEL va 0800V
Ol TIAPAKATW TIANPODOPIEG:

¢ Ovopaoia poviéAou

* AplBuog gidoug

e >TOIXEID TNG TTIVaKIdAG TOTIOL
Avtal\akTika / A§eocovap

Eidog: Ap. gidoug:
ANemida diokotpiovouv HW 3901208701
@210x30x2,6x1,6 mm / Z 24:

ZeT Aettibeg Slokotpiovov HW 7901200715
@210x30x2,2x1,6 mm

scheppach (DIY) 3 tepayiwv - 24/48/60 Z

2T PKTPEG AvBpaka (oeT = 2 Tepdyla) | 5901312024
‘EvBeTo Tpamediol pe Bideg 5901215010
2 akog cLANOYNAG TIPLOVISIOV 3901223014

16.2 TMAnpodopicg c€pPig

Mpérel va €xete LTIOYN oag OTL 0 AUTO TO TIPOIOV TA
TIAPAKATW e§apTruaTa LTtdKelvTal oe Bopd avaioya
He Tn xprion f duoikn ¢Bopd, dnA. Ta TapakaTw e§ap-
TAMATa xpetalovral we avaAwaolua.

DOBelpdpeva efaptnuaTa*: PAKTPeg AavBpaka, Aettida
TIpLoVIoL, €vBeTo TParelloy, 0AKOG CUAAOYNAG TIPLOVI-
Suwv

* = Sev TepINapPAvoVTal UTTOXPEWTIKA OTO TIAPASOTED
UAIKO!

17 Amépppn Kat avakOKAwaon

YToS8ei§elg OXETIKA PE TN GuoKevagoia

(] e Ta LAIKG cuoKevaoiag sival ava-
@é %} @KUK)\G)O[HG. MapakaAolpe va a-
TIOPPITITETE TIG OUOKELAGIEG HE
TPOTIO PINKO TIPOG TO TIEPIBAA-
Aov.

YToS8ei§EIG OXETIKA PE TO VOUO TIEPi NAEKTPIKOD Kal
nAekTpovikoL e§ottAtopo (ElektroG)

Ta anofAnta NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU
E €EOTIAMIOPOD Sev TPEMEL va amoppinmrtovral
OTa OIKIaKA amoppippata, aAAd va GuAAEyo-

EE o1 R va amtoppinTovTal EEXwPLoTal
e OL xpnolwgotoinuéveg pmatapieg n enavadoptifo-
peveg pmtatapieg Tou Sev eival oTabepd eykateoTn-
HEVEG OTNnV TIAAALA CUOKELT, TIPETTEL TIPLV TNV TIAPA-
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Soor| Toug va adatpolivtal Xwpig va kataotpadouv!
H améppwpr) Toug pubpiCetal amd Tov VOUO OXETIKA
Ye pratapieg.

Ol 181oKTATEG i XPNoTeg TtaAalol NAEKTPLIKOU Kal n-
AEKTPOVIKOU €EOTTAIOPOL UTTOXPEOLVTAL ATIO TN VO-
poBeoia va Tov emoTpEDOLY PETA TO TENOG TNG W-
PeApNG Cwng Tou.

O TeAIKOG XpAoTnNg dépel o idlog TV €vBLVN yla TN
Slaypadr Twv TIPOCWTIKWY SeS0PEVWY TOL ATIO TNV
TIPOG ATTOPPPN TTAAALd cLoKeLn!

e To oOpuBoio Siaypappévou KAdou aTopPINPATWY
onuaivel 6Tt Ta aroBANTA NAEKTPIKOV Kal NAEKTPO-
VIKOU €EOTIAIOPOU dgv ETITPETIETAL VA ATIOPPITTTO-
VTal 0TA OIKIAKA aTtoppiypata.

e Ta amoéBANTa NAEKTPIKOL Kal NAEKTPOVIKOU £EOTIAL-
opoU pttopolv va Tapadidovral XwpiG xpEwaon oTIG
e€ng Beoelg:

— Anpooleg B€oelg amoppupng i cLAAOYAG (TT.X.
B€0elg TTOL £XOLV OPIOEL OL SNUOTIKEG APXEQR)

- H LIDL odg mpoodepel SuvatdTnTeG ETIOTPO-
g amevBeiag ota TOTIKA LTIOKATACTAKATA Kal
Ta KevIpkA kataotrpata. Ov umnpeoieg et
oTPOodNG KAl amdppPng TIAPEXOVTAL XWPIG XPE-
wor) 0ag.

- 'Ewg Ttpelg TTahalEg NAEKTPIKEG CUOKEVEG avd €i-
860G OULOKELNG, PE UNKOG AKPNAG €wg 25 ekato-
OTWV PTTIOPEITE va TIG TIapadwoeTe OTOV KATa-
OKELAOTH, XWPIG XPEWON Kal Xwpig TiponyouLpe-
vn ayopd VEag CUOKELNG, i va TIG TIapadwoeTe
oe AAAn e€ovalodotnuévn B€an cUAAOYNG.

- Mepaltépw CULPTIANPWHATIKOUG OPOUG TIAPAAA-
BrAG TOL KATAOKELAOTH KAl TOL dlavopéa UTo-
peite va mAnpogpopnBeite amd To eKACTOTE TUNA-
pa eELTINPETNONG TIEAATWV.

e Ye TEPITTTWON TIAPAS0oNG HIAG VEAG NAEKTPIKAG
OUOKEUNG attd TOV KATAOKELAOTN O€ I ISIWTIKN OL-
Kia, autog pTtopei va dpovticel yla Tn dwpedv Ta-
paAaPn TNG TTAAALAG NAEKTPIKNAG CUOKEUNG, KATOTILV
Atnong amod Tov TeEAKO Xpriotn. lNa Tov oKoTo au-
T6 ETUKOWVWVAOTE PE TO TUAUA €EUTINPETNONG TIEAQ-
TWV TOU KATAOKELAOTH).

AUTEG oL SNAWOELG LoXLOLV POVO yla EEOTIAIOPO TIOU
eykabiotatal kat TwAeital oe xwpeg NG Evpwrai-
KNG ‘Evwong kat vmtokettal otnv Evpwrtaikr) Odnyia
2012/19/EE. Xe xwpeq ektog Evpwraikig Evwong
pTtopei va 1oxvouv SladopETIKEG SIATAEELG yia TNV
anoppupn armoBAATwY NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOD
eEoTTAIOpOU.

YTodei§elg oXeTIKA e TN vopoBeaoia yia Tig
umatapieq (BattG)

O1 maAaiég amAég kat enmavadopTi{opeveg
Euﬂu‘mpieq dev Ipémel va anoppintovral ota

OIKIaKA amoppippata, aAAd TPEMEL va GUA-

Aéyovtal i va amnoppintovral §exwplota!

I/l PARKSIDE’

MNa v aodaln adaipeon prataptwv f emavadpop-
TICOPEVWV PTIATAPIV ATIO TNV NAEKTPIKN OUCKELH
Kat yla TAnpodopieq OXETIKA Pe TOV TUTIO TOUG ) TO
XNUIKO Toug obotnua AapPdvete urtdYn oag Ta Te-
patépw otolxeia Tou TepthapBdavovtal otig odnyi-
€G XELPLOPOL Kal TIG 0dnyieg ouvappoAdynong.

Ol ISIOKTATEG 1} XPNOTEG PTIATAPLWV KAl eTTAvadOop-
TICOPEVWVY PTIATAPLWV EXOLV ATIO TO VOHO UTIOXPEW-
on eTOTPOPAG TOUG PETA TN XPrion Toug. H em-
otpodr TeplopifeTal o€ TTAPAS00N KAVOVIKWY OLKL-
KWV TIOCOTHTWV.

Ol maAaiég pmtatapieg pmopel va Teplexouv eTtipAa-
Beig ouoieg 1} Bapéa peTaila Tou prtopolV va BAA-
Youv 1o TEPIBAAAOV Kat TNV avBpwrrivn vyeia. H a-
VAKUKAWON TWV TIAAQIWV PTIATAPLOV Kal N XerRon
TWV TIOPWV TIOL TIEPIEXOLV CUMPBAAAEL OTNV TIPOCTA-
ola auTwv Twv 5VO CNUAVTIKWY Ayabwv.

To obpBoAo Siaypappévou KAdou aTtIoPPIPATWY
onuaivel OTL Ol pTatapieg Kat ot ermavadopTI(ope-
VeG pmatapieq Sev ETUTPETIETAL VA ATIOPPITITOVTAL
0Ta OIKIOKA aroppippara.

Av etumAéov uttapyel To ovppoAro Hg, Cd i Pb ka-
Tw aro 1o cOPPOAO KAdoL aToPPIUPATWY, TOTE Av-
TO onpaivel Ta €ENG:
— Hg: H pmatapia mepiExet udpdpyvpo oe TI000-
o106 peyaluTepo Tou 0,0005%
— Cd: H pmatapia mepléxel kAdUlo o€ TTOCOCTO
peyahutepo tou 0,002%

— Pb: H pmatapia mepigxet poALBSdo oe TT0000TO
peyalltepo Tou 0,004 %

Ol pratapieg kat ot emmavadopTI{OPEVEG PUTTIATAPIES
pTIopoLV va Tapadidovtal xwpiq xpéwon oTig €6NG
Béoelq:

— Anpooleg B€oelg amoppupng i oUANOYAG (TT.X-
B€oelg TTou €0OLV OpIcEL Ol SNUOTIKEG APXEQ)

— Znueia TWANONG PTIATAPIWY Kat eTtavapopTi(o-
HEVWV PTTATAPLOV

— Znueia cLAAOYAG TOU KOWVOU OUCTAPATOG GUA-
AOyNG yla TIAAAIEG PTTATAPIEG CUOKELWV

— Znueio CcLUAAOYNG TOU KATAOKELAOTH (av dev
OUMMETEXEL OTO KOWVO c0OTNHA GUAAOYAG)

AUTEG oL SNAWOELG LoXVOLV POVO YIa PTIATAPIEG Kal
emnavadopTI{OPeVEG UTIATAPIEG TIOU TIWAoLVTAL OF
xwpeg ™G Euvpwraikng ‘Evwong kat utokewvtal
otnv Evpwraikry Odnyia 2006/66/EK. Ze xwpeg e-
KTOG NG Evpwraikng ‘Evwong propei va oxvouv
S1adopeTIKEG SIATALES yla TNV aTopppn ATAWY
HTIATAPLWOV Kal eTTavapopTI{OPEVWY PTIATAPLWV.
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18 Avtietwrion mpofANUATWV

MpopAnua
Aev Aettoupyei To YOTEP

Evdexopevn attia

BAABn oe potép, kKahwdio f dig, Ka-
péveg aodpaAeleg SIKTOOL PELUATOG.

AvTipeTwmion

AvaBEaTe TOV EAEYXO TOUL PNXAVAUATOG OF eEEl-
SIKEVPEVO TEXVIKO. 2€ Kapia TEPITITWON pnv e-
TILOKELAOETE POVOoL oag To poTep. Kivduvog! E-
AéyEte TI aoddleleg SIKTOOL PELPATOG, AVTIKA-
TaotAoTE av Xpelddetal

To potép Eekiva apyd Kat
Sev ¢dBavel Tnv TaxltnTa
Aettoupyiag.

Tdon 1oAD xapnAn, {nNUIEG OTIG TtepL-
€IEELG, KAPEVOG TIUKVWTAG.

ZntnoTe va eAEyEel NAEKTPOAOYOG TNV NAEKTPL-
KA Taon. Avabeate Tov EAEyXO TOU POTEP OF €-
Eeldikeupévo TeXVIKO. AvaBéoTe TNV avtikatda-
0TAON TOU TIUKVWTH O€ EEEIOIKEVPEVO TEXVIKO.

To potép Ttapdyet TIoAD 06-
pupo.

Znuieg otig Teplei€elg, PAAPn oto
HOTEP.

Avabeéate Tov EAeyX0 TOU HOTEP OE EEEISIKELUE-
VO TEXVIKO.

To potép Sev emmTLYXAVEL
TNV TIAPN LoXL.

YTepPopTWHEVO NAEKTPIKO KUKAWHA
OTnNV EYKATAoTAon PEVUATOG SIKTUOU
(dwta, GAAQ POTEP KATL.).

Mn xpnotpoTttoleite AAAEG OUOKEUEG I HOTEP OTO
{610 NAEKTPIKO KUKAWHA.

To potép utmepbeppaivetat
ehadpa.

YmepdpdpTwon Tou HOTEP, avertap-
KNG YUEN TOL POTEP.

ATIOTPEPTE TNV UTTIEPPOPTWON TOU HOTEP KATA
™V KoTtA, adalpeaTe T OKOvVN arod TO HOTEP,
wote va e§aodaliotei BEATIOTN YOEN TOUL POTEP.

H kot eival Tpaxid f Kupa-
TOELSNG.

Ztopwpévn Aemtiba Tploviol, aka-
TAAMNAN popdr Sovtiwv yla To Td-
XOG TOU UAIKOD.

Tpoyxiote tn Aettiba TIplOVIOL 1} XPNOLUOTIOOTE
KATAAANAN Aettida Tiploviov.

To avrtikeipevo epyaociag
oxiCetatl fj omtddlel.

MoAL vPnAR TIieon KoTAG R Aemtida
TIploviol akatdAAnAn ywa tn xprion.

Xpnotpotoliote KATAAANAN Aettida Tiploviov.

19 ARAwon cuppopdwong EE
Metagppacn Tou TPWTOTVTIOL TNG SAWONG
ouppOPPwONG

Kartaokevaotnig:

Scheppach GmbH
Glinzburger StraBe 69
D-89335 Ichenhausen

AnAwvoupEe Pe ATTIOKAELOTIKN pag evBovn OTL TO TIPOIdV
TI0L TIEPLYPAdETAL OTO TIAPOV BPioKeTAL OE CUPPOPPW-
on pe TiG .oxbouoeg Odnyieg kat MpdTuma.

Parkside
OAATZOMPIONO -
PZKS 2000 C3

Mapka:
Ovopaoia €i6.:

Ap. €i6. 3901252974 - 3901252981,
39012529915 - 39012529959

Api6. IAN 471953_2407

Ap. oelpag 01001 - 93516

Odnyieq EE:

2014/30/EE, 2006/42/EK, 2011/65/EE*

* To avtikeipgevo NG Ttapovoag drnAwong, TO OTIoio Tie-
plypddetal TIaparnavw, eKTIANPWVEL TIG SlaTAEIG TNG
Odnyiag 2011/65/EE Ttou Euvpwrtaikod KoiwvoBouAiou
Kal Tou ZupPouAiov TNG 8ng louviov 2011 yla Tov TePL-
OpLOPO TNG XPNONG OPLOPEVWV ETTIKIVOUVWY OUCLWV OE
NAEKTPIKO KAl NAEKTPOVIKO EEOTIALOUO.
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MpoTuma mov xpnoiuotolénkav:

EN 62841-1:2015/A11:2022,

EN IEC 62841-3-9:2020/A11:2020,

EN IEC 55014-1:2021, EN |IEC 55014-2:2021,
EN IEC 61000-3-2:2019/A1:2021,

EN IEC 61000-3-11:2019

E€ovuaoiodotnpévog avtimpoowmog oovragng Tou
TEXVIKOU paKEAOL:

Jakob Wiest
Gunzburger Str. 69
D-89335 Ichenhausen

Ichenhausen, 16.10.2024
P P
oY

S sA L
Simon Sehink>
Division Manager Product Center

. M% 7
Andreag’ Pecher

Head of Project Management
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Eyyunon
A&LoTIUN TtEAATION, a§loTIUE TIEAQTN,
Ta TPoidvTa PAg UTIOKEIVTAL 08 ALOTNPEOUG EAEYXOUG TIOLOTNTAG. Edv Ttap’dAa autd KatoTe Sev AelToupyroouy ago-
Ya, AUTIOVPAOTE TIOAD Kal 0ag TIapakalolPe va arotavieite Tpog To tuiuapag E§uminpétnong MeAatwy, otn Slev-
Buvon Tou avadépete oe auTr TNV eyyvnon. Euxapiotwg oag BonBoupe kal TNAEPWVIKWG oToV aplBud Tou avadepe-
Te TIo KATW. IMa tnv KaTioguon Twv afiwoewyv gyyonong wxbouv ta e§g:

e Autoi ol 6pol gyyvnong pubuitouv TPoobeTeG TIAPOXEG eyyvNong. ATtd TNV gyyonon autr dev Biyovtatl ol VOUIUES

afwoelg oag yla eyyvnon. H tapoxn tng eyyonong pag eival yia oag dwpedv

H eyyunon KaAOTTTEL QTTOKAELOTIKA Kat Povo BAAPeG TTou odeilovTal o EAATTWHATA VAIKWYV A TTapaywyns Kat Te-
plopifovTal oTnNV ATIOKATACTACH QUTWY TWV EAATTWHATWY 1) TNV AVTIKATACTAON TNG OUOKELNG. Mapakalolpe va
TIPOOEEETE TIWG Ol CUOKEVEG pag Sev Tipoopifovtal yla tn Blopnxavia, tn Plotexvia Kat TNV MAyYEAUATIKN XPrion.
MNa to Adyo autd dev voioTatatl cbpBacn eyyvnong oe TIEPITITWON XPNONG TNG CLUOKELNG oTn PBlopnxavia, Blote-
xvia, yla emayyeApatiké i AAAO TIapOpolo OKOTIO. ATIO TNV £yy0Nor Pag arokAgiovTal TiEpav ToOTou amnolnpiw-
oelg yla BAAPeg petadpopdg, PAABeg opelopeveg oe pn tripnon tng Odnyiag cuvappoAdynong, i oe eCHaAUEVN
gykatdaotaon, pn tpenon tg Odnyiag xpriong (T.x. obvéeon oe AaBog Tdon SikTOoUL 1 €id0G peLPATOC), KATaxENn-
OTIKA ) 6L 0pON xprion (TT.X. LTIEPPOPTWON I XPHON PN EYKEKPIUEVWY AVTAANGKTIKWV EPYAAEiWV ) €6APTNUATWY),
un tpnon Twv Ymodeifewv ouvtripnong kat acdaleiag, eil00d0g EEVwV AVTIKEIUEVWY OTN CUOKELH (OTIWG TT.X. QM-
HoG i okdvn), xprion Biag r ewtepikn emidpaon (6Twg T.X. PAABEG amd TrTwon) kabwg kat BAABeG Tov odeiro-
vtat og Kowr| $Bopa.

H aiwon eyy0nong exTTiTITEL OE TIEPITITWON TIOUL £ylvav Non EEveg eTePPATELG OTN CUOKELN.

e H Suapkela tnG eyyvnong avépyxetal oe 3 £1n kal apxiCel amo Tnv nuepopnvia ayopds tng ouokeurg. Ol aflwoelg
€yylnong TIPETEL va KaTloxuBolv TIpV TNV TIApodog NG TPoBecpdiq TNG eyyvnong evidg dvo efdouddwy amo
TNV dlattioTwon Tou eAaTTWPATOG. ATIoKAeieTalL N Katioxuon aflwoewv eyyonong YETA TNV TIAPodo TNG Tipobeopi-
ag NG eyyvnong.Me Tnv aviikatdoTtaon TnG cuokeung, oludwva pe To NOMO 2251/1994, Eekivdel ek véou o
Xpovog eyyonong.

lMNa v mpoPoAn Tng a&iwong oag évavtl TG €yyvnong, TIapakalolpe va arevbuvBeite otn dlevBuvon o€pPig
TIoL avadepetal Tapakdtw. Epooov n araitnor oag BpiokeTal evidg Tng Teplddou eyyvnong, Ba Béoovpe otn
S1dBeon oag éva GeATIO ETIIOTPOPNAG, PE TO OTIOIO PTIOPEITE VA PAG ATIOOTEINETE XWPIG XPEWON 0ag TNV EAATTW-
patikh ouokeur). MNMapakalole €Ttiong va pag TeplypddeTe TNV attia yia tnv dlagaptupia oag 600 o avaluTiKa
yivetat. EQv To eAdTTWwpa TNG CUOKELNRG 0ag KAADTITETAL aTtd TNV eyyonon pag, eite Ba oag emiotpadei Taxvtata
N ETIIOKELVACHEVN OLUOKELN 0ag, £ite Ba AABeTe pia véa cuokeun

Duolkd eTTIIOKELATOVPE ELXAPIOTWG EvavTL APOIPBNG KAl EAATTWHATA OTN CUOKELH 0ag TIou dev KaAUTITovTal 1} eV Ka-
AUTtTovTal TIAEOV aTtd TNV €yyvnon. Na To oKoTIo auTd 0ag TIAPAKAAOVHE VA ATIOOTEIAETE TN OLUOKELN 0ag ot Slev-
Buvon Tou TuARpatog pag ya E§urtinpétnon MeAatwv.

Aekmiepaiwon aiwoewv eyyovnong
[Na va dlaopalioTei n ypriyopn SlekTtepaiwon Tou BEPATOG 0ag akoAouBAoTE TIG TTAPAKATW LTTOSEIEEIG:

e [a 6Aa Ta artpata £xete TIPOXeLPN TNV anoddelgn Tapeiov Kat Tov apBpod Tpoiovtog (T.x., IAN 471953_2407) wg
TIAPACTATIKO TNG AYOPdG.

O apbuodg mpoidvtog avaypddetal otnv Tvakida TUTIoL oTo TIPOIoY, o XApafn oto Tpoidv, otn oelida Tithou
TOU eYXeLPLSiov 0dNyLV (KATw aplotepd) i TNV AUTOKOAANTN ETIKETA OTNV TTOW 1} OTNV KATW TIAELPA TOU TIPOIO-
VTOG,.

Eav mipokOpouv apaipata Aettoupyiag fj AANA EAATTWHPATA, ETIKOWWVAOTE KAT apXAg YE TO TIAPAKATW avade-
POUEVO TUAKA CEPRIG TNAEPWVIKA 1) HECW NAEKTPOVIKOD TAXLSPOUEIOU.

Mrtopeite TOTE va OTEINETE XWPIG XPEWON €va TIPOIOV TIOU EXEL XAPAKTNPLOTE! WG EAATTWHATIKO, ECWKAEIOVTAG
TNV anodelgn ayopdq (amddeln tapeiov) avapepovtag oe TL ouvioTaTal TO EAATTWHA KAl TIOTE TIPOEKLYPE AUTO,
otn SlevBuvon o€PPIG TTIoL OAG €XEL YVWOTOTIOWNBEL.

2Tov lotototo parkside-diy.com priopeite va TIpoBAAAeTe kal va AABETE TO TIAPOV Kal TTOAAA AAAa eyxelpidla.
Me autdv Tov Kwdiko QR TtpooTieAalveTe arevbeiag Tov lotototo parkside-diy.com. ETUAEETE TN xWpa oag Kat
avalntiote péow NG pAokag avalntnong ta eyxewidla odnyuwv xelplopol. Me tnv kataxwplon Tou aplpov
TipoiovTog (IAN) 471953 _2407 TIpooTIeAAVVETE TO EYXELPIOIO 0ONYIWV XELPLIOUOU yla TO TIPOIOV 0ag.
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Appaddiog emikowvwviag c€pPig (GR/CY):

‘Ovopa: GEORGE C SOLOMONIDES & SON LTD
PO.BOX 56236 / 169, LEONTIOS A

GR - 3022 LIMASSOL/CYPRUS
TnAépwvo: 00800 4003 4003

E-Mail service.GR@scheppach.com
(GR):

E-Mail service.CY@scheppach.com
(CY):

Sitz: Kompog

PDF ONLINE

parkside-diy.com
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1  Erklarung der Symbole auf dem Produkt

Die Verwendung von Symbolen in diesem Handbuch soll Ihre Aufmerksamkeit auf mogliche Risiken lenken. Die Si-
cherheitssymbole und Erklérungen, die diese begleiten, missen genau verstanden werden. Die Warnungen selbst
beseitigen keine Risiken und kénnen korrekte MaBnahmen zum Verhiten von Unféllen nicht ersetzen.

Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise lesen und beachten!

Tragen Sie einen Gehdrschutz.

Bei Staubentwicklung Atemschutz tragen!

Tragen Sie eine Schutzbrille.

Achtung! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Sageblatt greifen!

Achtung! Laserstrahlung (Abb. 1, 20)

Schutzklasse Il (Doppelisolierung).

Anzahl der Ségezahne.

“ * Drehrichtung Sageblatt.

Das Produkt entspricht den geltenden européischen Richtlinien.
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2  Einleitung
Hersteller:
Scheppach GmbH
Glinzburger StraBe 69
D-89335 Ichenhausen
Verehrter Kunde

Wir wiinschen Ihnen viel Freude und Erfolg beim Arbei-
ten mit lhrem neuen Produkt.

Hinweis:
Der Hersteller dieses Produkts haftet nach dem gelten-
den Produkthaftungsgesetz nicht fir Schaden, die an
diesem Produkt oder durch dieses Produkt entstehen
bei:

e UnsachgemaBer Behandlung

¢ Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung

e Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte Fach-
kréfte

Einbau und Austausch von nicht originalen Ersatz-
teilen

Nicht bestimmungsgemaBer Verwendung

Ausfallen der elektrischen Anlage bei Nichtbeach-
tung der elektrischen Vorschriften und VDE-Be-
stimmungen 0100, DIN 57113 / VDE0113.

Beachten Sie:

Die Bedienungsanleitung ist Bestandteil dieses Pro-
dukts.

Sie enthélt wichtige Hinweise, wie Sie mit dem Produkt
sicher, fachgerecht und wirtschaftlich arbeiten, wie Sie
Gefahren vermeiden, Reparaturkosten sparen, Ausfall-
zeiten verringern und die Zuverlassigkeit und Lebens-
dauer des Produkts erhéhen. Zusatzlich zu den Sicher-
heitsbestimmungen dieser Bedienungsanleitung mus-
sen Sie unbedingt die fir den Betrieb des Produkts
geltenden Vorschriften Ihres Landes beachten.

Machen Sie sich vor der Benutzung des Produkts mit
allen Bedien- und Sicherheitshinweisen vertraut. Be-
treiben Sie das Produkt nur wie beschrieben und fir
die angegebenen Einsatzbereiche. Bewahren Sie die
Bedienungsanleitung gut auf und handigen Sie alle Un-
terlagen bei Weitergabe des Produkts an Dritte mit
aus.

3 Produktbeschreibung
(Abb. 1-24)

Handgriff

Ein-/Ausschalter
Sperrschalter
Ein-/Ausschalter Laser
Séagewellensperre
Sagekopf

Séageblattschutz beweglich
a. Befestigungsschraube

N, N 2
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Ségeblatt

Abdeckung Laser

Laser

Verschiebbare Anschlagschiene
Anschlagschiene

Tischeinlage
Handgriff/Feststellschraube Drehtisch
Justierschraube

Zeiger

Skala

Drehtisch

Feststehender Sagetisch
Feststellschraube Werkstlickauflage
Werkstlickauflage

Léngenanschlag

Feststellschraube verschiebbare Anschlagschiene

Feststellschraube
Spannvorrichtung
Feststellschraube Hohenverstellung
Spannvorrichtung

. Réndelschraube Héhenverstellung

Spannvorrichtung

Feststellschraube Spannvorrichtung
Winkelskala

Winkelzeiger

Zugflihrung

Feststellschraube Zugflihrung
Fuhrungsbugel

Spénefangsack

Schraube Schnitttiefenbegrenzung
Réndelmutter Schnitttiefenbegrenzung
Anschlag fiir Schnitttiefenbegrenzung
Kippsicherung

Sicherungsbolzen

Justierschraube (90°)
Sicherungsmutter (90°)
Justierschraube (45°)

Kontermutter (45°)

Flanschschraube

AuBenflansch

Innenflansch

Kreuzschlitzschraube Abdeckung Laser
Kreuzschlitzschraube Tischeinlage
Transportgriff

Lieferumfang (Abb. 2)

. Anzahl Bezeichnung

2x Spannvorrichtung

1x Spanefangsack

1x Innensechskantschlissel, 6 mm

1x Innensechskantschlissel, 3 mm

1x Kapp-, Zug- und Gehrungssage

1x Bedienungsanleitung
DE/AT/CH
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5 BestimmungsgemiBe
Verwendung

Die Sage dient zum Kappen von Holz und Kunststoff,
entsprechend der MaschinengréBe. Die Sage ist nicht
zum Schneiden von Brennholz geeignet.

/\ WARNUNG

Verwenden Sie das Produkt nicht zum Schneiden
anderer Materialien als in der Bedienungsanleitung
beschrieben.

/\ WARNUNG

Das mitgelieferte Sageblatt ist ausschlieBlich zum
S&gen von Holz bestimmt! Verwenden Sie dieses
nicht zum S&gen von Brennholz!

Es dirfen nur fir das Produkt geeignete Sageblatter
verwendet werden. Die Verwendung von Trennschei-
ben aller Art ist untersagt.

Das Produkt darf nur nach seiner Bestimmung verwen-
det werden. Jede weitere dartberhinausgehende Ver-
wendung ist nicht bestimmungsgemé&B. Fur daraus
hervorgerufene Schaden oder Verletzungen aller Art
haftet der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bestandteil der bestimmungsgeméBen Verwendung ist
auch die Beachtung der Sicherheitshinweise, sowie die
Montageanleitung und Betriebshinweise in der Bedie-
nungsanleitung.

Personen, die das Produkt verwenden und warten,
muissen mit dieser vertraut und Uber moégliche Gefah-
ren unterrichtet sein.

Veranderungen an dem Produkt schlieBen eine Haf-
tung des Herstellers und daraus entstehende Schaden
génzlich aus.

Das Produkt darf nur mit Originalteilen und Originalzu-
behor des Herstellers betrieben werden.

Die Sicherheits-, Arbeits- und Wartungsvorschriften
des Herstellers sowie die in den Technischen Daten
angegebenen Abmessungen missen eingehalten wer-
den.

Trotz bestimmungsméBiger Verwendung koénnen be-
stimmte Restrisikofaktoren nicht vollstdndig ausge-
raumt werden. Bedingt durch Konstruktion und Aufbau
des Produkts kénnen folgende Punkte auftreten:

® Beriihrung des Sageblattes im nicht abgedeckten
Ségebereich.

Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnittverlet-
zung).

Rickschlag von Werkstlicken und Werkstlickteilen.

Sé&geblattbriiche.

Herausschleudern von fehlerhaften Hartmetallteilen
des Sageblattes.
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e Gehorschaden bei Nichtverwendung des nétigen
Gehorschutzes.

e Gesundheitsschadliche Emissionen von Holzstau-
ben bei Verwendung in geschlossenen Raumen.
Bitte beachten Sie, dass unsere Produkte bestim-
mungsgemaB nicht fir den gewerblichen, handwerkli-
chen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Wir
Ubernehmen keine Gewahrleistung, wenn das Produkt
in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben so-
wie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten eingesetzt wird.

Erklarung der Signalwoérter in der
Bedienungsanleitung

A GEFAHR

Signalwort zur Kennzeichnung einer unmit-
telbar bevorstehenden Gefahrdungssituati-
on, die, wenn sie nicht vermieden wird, den
Tod oder eine schwere Verletzung zur Fol-
ge hat.

/\ WARNUNG

Signalwort zur Kennzeichnung einer mogli-
chen Gefdhrdungssituation, die, wenn sie
nicht vermieden wird, den Tod oder eine
schwere Verletzung zur Folge haben kénn-
te.

A\ VORSICHT

Signalwort zur Kennzeichnung einer mogli-
chen Gefdhrdungssituation, die, wenn sie
nicht vermieden wird, eine geringfiigige
oder méBige Verletzung zur Folge haben
kénnte.

ACHTUNG

Signalwort zur Kennzeichnung einer mogli-
chen Gefdhrdungssituation, die, wenn sie
nicht vermieden wird, Sachschdaden am
Produkt oder Eigentum/Besitz zur Folge
haben koénnte.

/Il PARKSIDE’



6 Sicherheitshinweise

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir
Elektrowerkzeuge

/\ WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anwei-
sungen, Bebilderungen und technischen
Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug
versehen ist.

Versdumnisse bei der Einhaltung der nachfolgenden
Anweisungen konnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
»Elektrowerkzeug“ bezieht sich auf netzbetriebene
Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung) oder auf akkube-
triebene Elektrowerkzeuge (ohne Netzleitung).

6.1 Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut
beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete Ar-
beitsbereiche kénnen zu Unfallen fihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefdhrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube be-
finden. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die
den Staub oder die Dampfe entziinden kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wah-
rend der Benutzung des Elektrowerkzeugs fern.
Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle Uber das
Elektrowerkzeug verlieren.

6.2 Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs
muss in die Steckdose passen. Der Stecker darf
in keiner Weise verdndert werden. Verwenden
Sie keine Adapterstecker gemeinsam mit
schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen. Unveran-
derte Stecker und passende Steckdosen verringern
das Risiko eines elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflichen wie von Rohren, Heizungen, Her-
den und Kihlschranken. Es besteht ein erhdhtes
Risiko durch elektrischen Schlag, wenn Ihr Korper
geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder
Néasse fern. Das Eindringen von Wasser in ein
Elektrowerkzeug erhdéht das Risiko eines elektri-
schen Schlages.
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Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung
nicht, um das Elektrowerkzeug zu tragen, auf-
zuhangen oder um den Stecker aus der Steck-
dose zu ziehen. Halten Sie die Anschlussleitung
fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder sich
bewegenden Teilen. Beschadigte oder verwickelte
Anschlussleitungen erhéhen das Risiko eines elekt-
rischen Schlages.

Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden Sie nur Verldngerungslei-
tungen, die auch fiir den AuBenbereich geeignet
sind. Die Anwendung einer fiir den AuBenbereich
geeigneten Verldngerungsleitung verringert das Ri-
siko eines elektrischen Schlages.

Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in
feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist, ver-
wenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter.
Der Einsatz eines Fehlerstromschutzschalters ver-
mindert das Risiko eines elektrischen Schlages.

6.3 Sicherheit von Personen

e

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was
Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein
Elektrowerkzeug, wenn Sie miide sind oder un-
ter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Me-
dikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsam-
keit beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann zu
ernsthaften Verletzungen fuhren.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung und
immer eine Schutzbrille. Das Tragen personlicher
Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehérschutz,
je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeugs, ver-
ringert das Risiko von Verletzungen.

Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetrieb-
nahme. Vergewissern Sie sich, dass das Elekt-
rowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an
die Stromversorgung und/oder den Akku an-
schlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn Sie
beim Tragen des Elektrowerkzeugs den Finger am
Schalter haben oder das Elektrowerkzeug einge-
schaltet an die Stromversorgung anschlieBen, kann
dies zu Unféllen fihren.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schrau-
benschliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug
einschalten. Ein Werkzeug oder Schlissel, der
sich in einem drehenden Teil des Elektrowerkzeugs
befindet, kann zu Verletzungen fuhren.

Vermeiden Sie eine abnormale Koérperhaltung.
Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und halten
Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen
Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten Situatio-
nen besser kontrollieren.
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h)

6.4

d)

88

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie kei-
ne weite Kleidung oder Schmuck. Halten Sie
Haare und Kleidung fern von sich bewegenden
Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange
Haare kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst
werden.

Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen
montiert werden kénnen, sind diese anzuschlie-
Ben und richtig zu verwenden. Verwendung einer
Staubabsaugung kann Gefahrdungen durch Staub
verringern.

Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit und
setzen Sie sich nicht Gber die Sicherheitsregeln
fiir Elektrowerkzeuge hinweg, auch wenn Sie
nach vielfachem Gebrauch mit dem Elektro-
werkzeug vertraut sind. Achtloses Handeln kann
binnen Sekundenbruchteilen zu schweren Verlet-
zungen fihren.

Verwendung und Behandlung des
Elektrowerkzeugs

Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Ver-
wenden Sie fiir lhre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektro-
werkzeug arbeiten Sie besser und sicherer im an-
gegebenen Leistungsbereich.

Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen
Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das sich
nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist geféhr-
lich und muss repariert werden.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/
oder entfernen Sie einen abnehmbaren Akku,
bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen, Ein-
satzwerkzeugteile wechseln oder das Elektro-
werkzeug weglegen. Diese VorsichtsmaBnahme
verhindert den unbeabsichtigten Start des Elektro-
werkzeugs.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge au-
Berhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen
Sie keine Personen das Elektrowerkzeug benut-
zen, die mit diesem nicht vertraut sind oder die-
se Anweisungen nicht gelesen haben. Elektro-
werkzeuge sind gefahrlich, wenn Sie von unerfah-
renen Personen benutzt werden.

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Einsatzwerk-
zeug mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegli-
che Teile einwandfrei funktionieren und nicht
klemmen, ob Teile gebrochen oder so beschéa-
digt sind, dass die Funktion des Elektrowerk-
zeugs beeintrachtigt ist. Lassen Sie beschadigte
Teile vor dem Einsatz des Elektrowerkzeugs re-
parieren. Viele Unfélle haben ihre Ursache in
schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sau-
ber. Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger
und sind leichter zu fihren.
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6.5

Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Einsatzwerk-
zeug, Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend die-
sen Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei
die Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende
Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen
fir andere als die vorgesehenen Anwendungen
kann zu geféhrlichen Situationen fihren.

Halten Sie Griffe und Griffflichen trocken, sau-
ber und frei von Ol und Fett. Rutschige Griffe und
Griffflachen erlauben keine sichere Bedienung und
Kontrolle des Elektrowerkzeugs in unvorhergesehe-
nen Situationen.

Service

Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qualifi-
ziertem Fachpersonal und nur mit Original-Er-
satzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt,
dass die Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten
bleibt.

6.6  Sicherheitshinweise fiir
Gehrungskappsédgen
a) Gehrungskappsidgen sind zum Schneiden von

c

e

Holz oder holzartigen Produkten vorgesehen,
sie konnen nicht zum Schneiden von Eisenwerk-
stoffen wie Stdben, Stangen, Schrauben usw.
verwendet werden. Abrasiver Staub fihrt zum
Blockieren von beweglichen Teilen wie der unteren
Schutzhaube. Schneidfunken verbrennen die unte-
re Schutzhaube, die Einlegeplatte und andere
Kunststoffteile.

Fixieren Sie das Werkstiick nach Mdéglichkeit
mit Zwingen. Wenn Sie das Werkstiick mit der
Hand festhalten, miissen Sie lhre Hand immer
mindestens 100 mm von jeder Seite des Sage-
blatts entfernt halten. Verwenden Sie diese Sa-
ge nicht zum Schneiden von Stiicken, die zu
klein sind, um sie einzuspannen oder mit der
Hand zu halten. Wenn lhre Hand zu nahe am Sa-
geblatt ist, besteht ein erhéhtes Verletzungsrisiko
durch Kontakt mit dem Sageblatt.

Das Werkstiick muss unbeweglich sein und ent-
weder festgespannt oder gegen den Anschlag
und den Tisch gedriickt werden. Schieben Sie
das Werkstiick nicht in das Sageblatt und
schneiden Sie nie ,freihdndig“. Lose oder sich
bewegende Werkstiicke kénnten mit hoher Ge-
schwindigkeit herausgeschleudert werden und zu
Verletzungen fiihren.

Schieben Sie die Sdge durch das Werkstiick. Ver-
meiden Sie es, die Sdge durch das Werkstiick zu
ziehen. Fiir einen Schnitt heben Sie den Ségekopf
und ziehen ihn iiber das Werkstiick, ohne zu
schneiden. Dann schalten Sie den Motor ein,
schwenken den Sagekopf nach unten und drii-
cken die Sage durch das Werkstiick. Bei ziehen-
dem Schnitt besteht die Gefahr, dass das Sageblatt
am Werkstlick aufsteigt und die S&geblatteinheit
dem Bediener gewaltsam entgegengeschleudert
wird.
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e)

h)

Kreuzen Sie nie die Hand iiber die vorgesehene
Schnittlinie, weder vor noch hinter dem Sage-
blatt. Abstltzen des Werkstlicks ,,mit gekreuzten
Handen®, d. h. Halten des Werkstilicks rechts ne-
ben dem Sageblatt mit der linken Hand oder umge-
kehrt, ist sehr geféhrlich.

Greifen Sie bei rotierendem Ségeblatt nicht hin-
ter den Anschlag. Unterschreiten Sie nie einen
Sicherheitsabstand von 100 mm zwischen Hand
und rotierendem S&geblatt (gilt auf beiden Sei-
ten des Séageblatts, z. B. beim Entfernen von
Holzabféllen). Die Nahe des rotierenden Sé&ge-
blatts zu ihrer Hand ist mdglicherweise nicht er-
kennbar, und Sie kbnnen schwer verletzt werden.

Priifen Sie das Werkstiick vor dem Schneiden.
Wenn das Werkstiick gebogen oder verzogen
ist, spannen Sie es mit der nach auBen ge-
kriimmten Seite zum Anschlag. Stellen Sie im-
mer sicher, dass entlang der Schnittlinie kein
Spalt zwischen Werkstiick, Anschlag und Tisch
ist.

Gebogene oder verzogene Werkstliicke kdnnen
sich verdrehen oder verlagern und ein Klemmen
des rotierenden Sé&geblatts beim Schneiden verur-
sachen. Es dirfen keine Nagel oder Fremdkdrper
im Werkstlck sein.

Verwenden Sie die Sdge erst, wenn der Tisch
frei von Werkzeugen, Holzabféllen usw. ist; nur
das Werkstiick darf sich auf dem Tisch befin-
den. Kleine Abfélle, lose Holzstlicke oder andere
Gegenstande, die mit dem rotierenden Blatt in Be-
rihrung kommen, kénnen mit hoher Geschwindig-
keit weggeschleudert werden.

Schneiden Sie jeweils nur ein Werkstiick. Mehr-
fach gestapelte Werkstiicke lassen sich nicht ange-
messen spannen oder festhalten und kdnnen beim
Ségen ein Klemmen des Blatts verursachen oder
verrutschen.

Sorgen Sie dafiir, dass die Gehrungskappsage
vor Gebrauch auf einer ebenen, festen Arbeits-
flache steht. Eine ebene und feste Arbeitsflache
verringert die Gefahr, dass die Gehrungskappséage
instabil wird.

Planen Sie lhre Arbeit. Achten Sie bei jedem
Verstellen der Sdgeblattneigung oder des Geh-
rungswinkels darauf, dass der verstellbare An-
schlag richtig justiert ist und das Werkstiick ab-
stiitzt, ohne mit dem Blatt oder der Schutzhau-
be in Beriihrung zu kommen. Ohne die Maschine
einzuschalten und ohne Werkstlck auf dem Tisch
ist eine vollstandige Schnittbewegung des Sége-
blatts zu simulieren, um sicherzustellen, dass es
nicht zu Behinderungen oder der Gefahr des
Schneidens in den Anschlag kommt.
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Sorgen Sie bei Werkstiicken, die breiter oder
langer als die Tischoberseite sind, fiir eine an-
gemessene Abstiitzung, z. B. durch Tischverldn-
gerungen oder Sdgebdcke. Werkstlicke, die 1an-
ger oder breiter als der Tisch der Gehrungskappsa-
ge sind, kdnnen kippen, wenn sie nicht fest abge-
stutzt sind. Wenn ein abgeschnittenes Stiick Holz
oder das Werkstlick kippt, kann es die untere
Schutzhaube anheben oder unkontrolliert vom ro-
tierenden Blatt weggeschleudert werden.

Ziehen Sie keine anderen Personen als Ersatz
fiir eine Tischverlangerung oder zur zusatzli-
chen Abstiitzung heran. Eine instabile Abstitzung
des Werkstlicks kann zum Klemmen des Blatts
fihren. Auch kann sich das Werkstlick wahrend
des Schnitts verschieben und Sie und den Helfer in
das rotierende Blatt ziehen.

Das abgeschnittene Stiick darf nicht gegen das
rotierende Ségeblatt gedriickt werden. Wenn
wenig Platz ist, z. B. bei Verwendung von Léangsan-
schlagen, kann sich das abgeschnittene Stiick mit
dem Blatt verkeilen und gewaltsam weggeschleu-
dert werden.

Verwenden Sie immer eine Zwinge oder eine
geeignete Vorrichtung, um Rundmaterial wie
Stangen oder Rohre ordnungsgemaB abzustiit-
zen. Stangen neigen beim Schneiden zum Wegrol-
len, wodurch sich das Blatt ,,festbeiBen“ und das
Werkstlick mit lhrer Hand in das Blatt gezogen
werden kann.

Lassen Sie das Blatt die volle Drehzahl errei-
chen, bevor Sie in das Werkstiick schneiden.
Dies verringert das Risiko, dass das Werkstiick
fortgeschleudert wird.

Wenn das Werkstiick eingeklemmt wird oder
das Blatt blockiert, schalten Sie die Gehrungs-
kappsédge aus. Warten Sie, bis alle beweglichen
Teile zum Stillstand gekommen sind, ziehen Sie
den Netzstecker und/oder nehmen Sie den Akku
heraus. Entfernen Sie anschlieBend das einge-
klemmte Material. Wenn Sie bei einer solchen
Blockierung weitersdgen, kann es zum Verlust der
Kontrolle oder zu Beschadigungen der Gehrungs-
kappsage kommen.

Lassen Sie nach beendetem Schnitt den Schal-
ter los, halten Sie den Sagekopf unten und war-
ten Sie den Stillstand des Blatts ab, bevor Sie
das abgeschnittene Stiick entfernen. Es ist sehr
gefahrlich, mit der Hand in die Néhe des auslaufen-
den Blatts zu reichen.

Halten Sie den Handgriff gut fest, wenn Sie ei-
nen unvollstdndigen Ségeschnitt ausfiihren oder
wenn Sie den Schalter loslassen, bevor der Sa-
gekopf seine untere Lage erreicht hat. Durch die
Bremswirkung der Sége kann der Sagekopf ruckar-
tig nach unten gezogen werden und dadurch zu ei-
nem Verletzungsrisiko fUhren.
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Sicherheitshinweise fiir den
Umgang mit Sageblattern

Vermeiden Sie ein unkontrolliertes Loslassen des
Ségeaggregats in der unteren Endlage.

Verwenden Sie keine beschadigten oder deformier-
ten Sageblatter.

Verwenden Sie keine S&geblatter mit Rissen. Mus-
tern Sie gerissene Sé&geblatter aus. Eine Instand-
setzung ist nicht zulassig.

Verwenden Sie keine aus Schnellarbeitsstahl gefer-
tigten Sageblatter.

Kontrollieren Sie den Zustand der S&geblatter, be-
vor Sie die Sage benutzen.

Verwenden Sie ausschlieBlich S&geblatter, die fur
den zu schneidenden Werkstoff geeignet sind.

Verwenden Sie nur die vom Hersteller festgelegten
Ségeblatter.

Die S&geblatter missen, wenn Sie zum Bearbeiten
von Holz oder ahnlichen Werkstoffen vorgesehen
sind, EN 847-1 entsprechen.

Verwenden Sie keine S&geblatter aus hochlegier-
tem Schnellarbeitsstahl (HSS).

Verwenden Sie nur Ségeblatter, deren héchstzulas-
sige Drehzahl nicht geringer ist als die maximale
Spindeldrehzahl der Sage und die fir den zu
schneidenden Werkstoff geeignet sind.

Beachten Sie die Drehrichtung des Ségeblatts.

Setzen Sie nur Sagebléatter ein, wenn Sie den Um-
gang damit beherrschen.

Beachten Sie die Hchstdrehzahl. Die auf dem Sa-
geblatt angegebene Hoéchstdrehzahl darf nicht
Uberschritten werden. Halten Sie, falls angegeben,
den Drehzahlbereich ein.

Reinigen Sie die Spannflachen von Verschmutzun-
gen, Fett, Ol und Wasser.

Verwenden Sie keine losen Reduzierringe oder
-buchsen zum Reduzieren von Bohrungen bei S&-
geblattern.

Achten Sie darauf, dass fixierte Reduzierringe zum
Sichern des S&geblatts den gleichen Durchmesser
und mindestens 1/3 des Schnittdurchmessers ha-
ben.

Stellen Sie sicher, dass fixierte Reduzierringe paral-
lel zueinander sind.

Handhaben Sie Sageblatter mit Vorsicht. Bewahren
Sie sie am besten in der Originalverpackung oder
speziellen Behéltnissen auf. Tragen Sie Schutz-
handschuhe, um die Griffsicherheit zu verbessern
und das Verletzungsrisiko weiter zu mindern.

Stellen Sie vor der Benutzung von Sageblattern si-
cher, dass alle Schutzvorrichtungen ordnungsge-
maB befestigt sind.
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Vergewissern Sie sich vor dem Einsatz, dass das
von lhnen benutzte S&geblatt den technischen An-
forderungen dieser Sdge entspricht und ordnungs-
gemaB befestigt ist.

Benutzen Sie das mitgelieferte Sageblatt nur fiir
Sagearbeiten in Holz, niemals zum Bearbeiten von
Metallen.

Verwenden Sie nur ein Ségeblatt mit einem Durch-
messer entsprechend den Angaben auf der Séage.

Verwenden Sie zusatzliche Werkstlick-Auflagen,
wenn dies fir die Stabilitat des Werkstlick notwen-
dig ist.

Die Verlangerungen der Werkstlickauflage missen
wéhrend der Arbeit immer befestigt und verwendet
werden.

Ersetzen Sie die abgenutzte Tischeinlage!
Vermeiden Sie ein Uberhitzen der Sagezahne.

Vermeiden Sie beim S&gen von Kunststoffen, dass
der Kunststoff schmilzt.

Verwenden Sie fur das zu bearbeitende Material die
richtigen Sageblatter. Tauschen Sie die beschadig-
ten oder abgenutzten Sageblatter rechtzeitig aus.
Wenn sich das Sageblatt lberhitzt, stoppen Sie die
Maschine. Lassen Sie das Sageblatt zuerst abkiih-
len, bevor Sie mit dem Gerét erneut arbeiten.

Verwenden Sie nur Sageblatter, die mit einer gleich
groBen oder héheren Drehzahl gekennzeichnet sind
als der auf dem Elektrowerkzeug angegebenen
Drehzahl.

Sorgen Sie immer fir Standsicherheit und Siche-
rung der Séage.

Laserstrahlung

Achtung: Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po < 1 mW

Schiitzen Sie sich und lhre Umwelt durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen vor Unfallgefahren!

Nicht direkt mit ungeschitztem Auge in den Laser-
strahl blicken.
Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

Den Laserstrahl nie auf reflektierende Flachen und
Personen oder Tiere richten. Auch ein Laserstrahl
mit geringer Leistung kann Schaden am Auge ver-
ursachen.

/Il PARKSIDE’



A\ VORSICHT

/\ WARNUNG

Wenn andere als die hier angegebenen Ver-
fahrensweisen ausgefiihrt werden, kann
dies zu einer gefdhrlichen Strahlungsexpo-

sition fiihren.

Lasermodul niemals 6ffnen. Es kdnnte unerwartet
zu einer Strahlenexposition kommen.

Der Laser darf nicht gegen einen Laser anderen
Typs ausgetauscht werden.

Reparaturen am Laser diurfen nur vom Hersteller
des Lasers oder einem autorisierten Vertreter vor-
genommen werden.

6.9 Restrisiken

Das Produkt ist nach dem Stand der Technik und
den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln
gebaut. Dennoch kénnen beim Arbeiten einzelne
Restrisiken auftreten.

Geféhrdung der Gesundheit durch Strom bei Ver-
wendung nicht ordnungsgeméBer Elektro-An-
schlussleitungen.

Des Weiteren kdénnen trotz aller getroffener Vorkeh-
rungen nicht offensichtliche Restrisiken bestehen.

Restrisiken konnen minimiert werden, wenn die ,,Si-
cherheitshinweise“ und die ,BestimmungsgemaBe
Verwendung®, sowie die Bedienungsanleitung ins-
gesamt beachtet werden.

Belasten Sie das Produkt nicht unnétig: zu starker
Druck beim S&gen beschadigt das Sé&geblatt
schnell, was zu einer Leistungsverminderung des
Produkts bei der Verarbeitung und in der Schnitt-
genauigkeit fuhrt.

Beim Schneiden von Plastikmaterial verwenden Sie
bitte immer Klemmen: die Teile, die gesagt werden
sollen, missen immer zwischen den Klemmen fi-
xiert werden.

Vermeiden Sie zuféllige Inbetriebsetzungen des
Produkts: beim Einfllhren des Steckers in die
Steckdose darf der Ein-/Ausschalter nicht gedriickt
werden.

Verwenden Sie das Produkt so, wie es in dieser
Bedienungsanleitung empfohlen wird. So erreichen
Sie, dass Ihr Produkt optimale Leistungen erbringt.

Halten Sie lhre Hande vom Arbeitsbereich fern,
wenn das Produkt in Betrieb ist.

Bevor Sie Einstell- oder Wartungsarbeiten vorneh-
men, lassen Sie den Ein-/Ausschalter los und zie-
hen den Netzstecker.
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Dieses Elektrowerkzeug erzeugt wéhrend des Betrie-
bes ein elektromagnetisches Feld. Dieses Feld kann
unter bestimmten Umstanden aktive oder passive
medizinische Implantate beeintrachtigen. Um die Ge-
fahr von ernsthaften oder todlichen Verletzungen zu
verringern, empfehlen wir Personen mit medizini-
schen Implantaten ihren Arzt und den Hersteller vom
medizinischen Implantat zu konsultieren, bevor das
Elektrowerkzeug bedient wird.

7 Technische Daten

Bemessungsspannung 220 - 240 V~
50 Hz
Nennleistung S11700 W
Betriebsart S6 25%* 2000W
Leerlaufdrehzahl n, 4800 min™
Hartmetallségeblatt 2210 x 2 30 x 2,6 mm
Anzahl der Z&hne 24
Maximale Zahnbreite des 3 mm
Ségeblattes
Schwenkbereich -47°/ 0°/ +47°
Gehrungsschnitt 0° bis 45° nach links
Ségebreite bei 0° 340 x 65 mm
Ségebreite bei 45° 240 x 65 mm
Ségebreite bei 2 x 45° 240 x 38 mm
(Doppelgehrungsschnitt)
Schutzklasse /(0]
Gewicht ca. 10,8 kg
Laserklasse 2
Wellenlédnge Laser 650 nm
Leistung Laser <1mw
Betriebsart S6

Ununterbrochener periodischer Betrieb. Der Betrieb
setzt sich aus einer Anlaufzeit, einer Zeit mit konstanter
Belastung und einer Leerlaufzeit zusammen. Die
Spieldauer betrdgt 10 min, die relative Einschaltdauer
betragt 25% der Spieldauer.

Das Werkstiick muss mindestens eine Héhe von 3
mm und eine Breite von 10 mm haben. Achten Sie
darauf, dass das Werkstiick immer mit der Spann-
vorrichtung gesichert wird.
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Gerauschkennwerte

/A\ WARNUNG

Larm kann gravierende Auswirkungen auf lhre Ge-
sundheit haben. Ubersteigt der Maschinenlarm
85 dB, tragen Sie und Personen, die sich in der Nahe
befinden bitte einen geeigneten Gehoérschutz.

Die Gerdusch- und Vibrationswerte wurden entspre-
chend nach EN 62841-1 ermittelt.

Schalldruckpegel L, 90,5 dB
Unsicherheit K, 3dB
Schallleistungspegel L, 103,5 dB
Unsicherheit K, 3dB
Vibration ah <2,5m/s?

Die angegebenen Gerduschemissionswerte sind nach
einem genormten Priifverfahren gemessen worden und
kénnen zum Vergleich eines Elektrowerkzeugs mit ei-
nem anderen verwendet werden.

Die angegebenen Gerduschemissionswerte konnen

auch zu einer vorlaufigen Einschatzung der Belastung
verwendet werden.

/A WARNUNG

Die Gerduschemissionen kénnen wéahrend
der tatsdchlichen Benutzung des Elektro-
werkzeugs von den Angabewerten abwei-
chen, abhangig von der Art und Weise, in
der das Elektrowerkzeug verwendet wird,
insbesondere, welche Art von Werkstiick
bearbeitet wird.

Versuchen Sie, die Belastung so gering wie moglich
zu halten. Beispielhafte MaBnahmen: die Begrenzung
der Arbeitszeit. Dabei sind alle Anteile des Betriebs-
zyklus zu beriicksichtigen (beispielsweise Zeiten, in
denen das Elektrowerkzeug abgeschaltet ist, und
solche, in denen es zwar eingeschaltet ist, aber ohne

Belastung lauft).

8 Auspacken

/\ WARNUNG

Produkt und Verpackungsmaterialien sind kein
Kinderspielzeug!

Kinder diirfen nicht mit Kunststoffbeuteln, Folien
und Kleinteilen spielen! Es besteht Verschlu-
ckungs- und Erstickungsgefahr!

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie das
Produkt vorsichtig heraus.
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9.1

Entfernen Sie das Verpackungsmaterial sowie Ver-
packungs-/ und Transportsicherungen (falls vor-
handen).

Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstandig ist.

Kontrollieren Sie das Produkt und die Zubehérteile
auf Transportschédden. Etwaige Schaden sofort
dem Transportunternehmen melden, mit dem das
Produkt angeliefert wurde. Spéatere Reklamationen
werden nicht anerkannt.

Bewahren Sie die Verpackung nach Mdéglichkeit bis
zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Machen Sie sich vor dem Einsatz anhand der Be-
dienungsanleitung mit dem Produkt vertraut.

Verwenden Sie bei Zubehdr sowie Verschlei3- und
Ersatzteilen nur Originalteile. Ersatzteile erhalten
Sie bei lhrem Fachhandler.

Geben Sie bei Bestellungen unsere Artikelnummern
sowie Typ und Baujahr des Produkts an.

Vor Inbetriebnahme (Abb. 3)

Die vorinstallierte Kippsicherung (33) an der Unter-
seite der S&ge l6sen, komplett ausziehen und mit-
tels des Innensechskantschlissels (D) wieder si-
chern.

Das Produkt muss standsicher aufgestellt werden.
Befestigen Sie das Produkt auf einer Werkbank, ei-
nem Untergestell o. &.. Stecken Sie 4 Schrauben
(nicht im Lieferumfang enthalten) in die Bohrungen
am feststehenden Sagetisch (19). Ziehen Sie die
Schrauben fest.

Justierschraube (15) auf das Niveau der Tischplatte
einstellen, um ein Kippeln des Produkts zu vermei-
den.

Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckungen und
Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgemaB montiert
sein.

Das Sé&geblatt muss frei laufen kdnnen.

Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkdorper, wie
z.B. Nagel oder Schrauben usw., achten.

Bevor Sie den Ein-/Ausschalter betétigen, verge-
wissern Sie sich, ob das Sageblatt richtig montiert
ist und bewegliche Teile leichtgéngig sind.

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen des Pro-
dukts, dass die Daten auf dem Typenschild mit den
Netzdaten tbereinstimmen.

Sicherheitseinrichtung des
Sédgeblattschutzes (7) priifen
(Abb. 4)

Der S&geblattschutz schitzt vor versehentlichem Be-
rihren des Sageblattes und vor herumfliegenden Spa-
nen.
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Funktion liberpriifen
Dazu die Sage nach unten klappen:

* Der Sageblattschutz muss das Sageblatt beim Her-
unterschwenken freigeben, ohne andere Teile zu
berlhren.

e Beim Hochklappen der Sage in die Ausgangsstel-
lung muss der S&geblattschutz automatisch das
Sageblatt abdecken.

10 Montage

10.1 Produkt aufbauen (Abb. 1, 2, 5, 6)

1. Den Drehtisch (18) durch Drehen des Handgriffs
(14) gegen den Uhrzeigersinn I6sen.

2. Mit dem Handgriff (14) den Drehtisch (18) auf den
gewulnschten Winkel einstellen.

3. Den Handgriff (14) durch Drehen im Uhrzeigersinn
wieder festziehen, um den Drehtisch zu fixieren.

4. Durch leichtes Driicken des Sagekopfes (6) nach
unten und gleichzeitigem Herausziehen des Siche-
rungsbolzens (34) aus der Motorhalterung, wird die
Sé&ge aus der unteren Stellung entriegelt.

5. Sicherungsbolzen (34) um 90 Grad drehen, um die-
sen in der entriegelten Position zu fixieren.

6. Sagekopf (6) nach oben schwenken.

Die Spannvorrichtungen (25) kénnen sowohl links
als auch rechts an dem feststehenden Sagetisch
(19) befestigt werden. Stecken Sie eine Spannvor-
richtung (25) in die daflr vorgesehene Bohrung an
der Hinterseite der Anschlagschiene (12) und si-
chern diese Uber die Feststellschraube (25c).

Bei Gehrungsschnitten 0°- 45° ist die Spannvor-
richtung (25) nur einseitig (rechts) zu montieren (sie-
he Bild 11-12).

8. Der Sagekopf (6) kann durch Ldsen der Feststell-
schraube (24), nach links auf max. 45° geneigt wer-
den.

9. Die Werkstlckauflagen (21) mussen wahrend der
Arbeit immer befestigt und verwendet werden.
Stellen Sie die gewiinschte Ausladung ein, indem
Sie die Feststellschraube (20) I6sen. Danach ziehen
Sie die Feststellschraube (20) wieder fest.

10.2 Spanefangsack (30) (Abb. 1, 24)

Die Séage ist mit einem Spénefangsack (30) fiir Spane
ausgestattet. Driicken Sie die Metallringfligel des Spa-
nefangsackes (30) zusammen und bringen Sie ihn an
der Auslassoffnung im Motorbereich an. Der Spéne-
fangsack (30) kann Uber den ReiBverschluss auf der
Unterseite entleert werden.
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10.2.1 Anschluss an eine externe

Staubabsaugung

1. SchlieBen Sie den Absaugschlauch an die Staub-
absaugung an.

2. Die Staubabsaugung muss flr das zu bearbeitende
Material geeignet sein.

3. Benutzen Sie zum Absaugen von besonders ge-
sundheitsschadlichen oder krebserregenden Stau-
ben eine spezielle Absaugvorrichtung.

10.3 Feinjustierung des Anschlags fiir
Kappschnitt 90° (Abb. 1, 7)

Bendtigtes Werkzeug:

¢ Innensechskantschliissel 6mm (C)

® 90° Anschlagwinkel (A)*

¢ Kreuzschlitzschraubendreher*

e Gabelschlissel SW 13 mm*
* = nicht im Lieferumfang enthalten!

1. Den Ségekopf (6) nach unten senken und mit dem
Sicherungsbolzen (34) fixieren.

2. Feststellschraube (24) lockern.

3. 90° Anschlagwinkel (A) zwischen Sageblatt (8) und
Drehtisch (18) anlegen.

4. Loésen Sie die Sicherungsmutter (35a).

5. Die Justierschraube (35) soweit verstellen, bis der
Winkel zwischen Sé&geblatt (8) und Drehtisch (18)
90° betragt.

6. Ziehen Sie die Sicherungsmutter (35a) wieder fest.

7. Uberpriifen Sie abschlieBend die Position der Win-
kelanzeige. Falls erforderlich, Zeiger (16) mit Kreuz-
schlitzschraubendreher 16sen, auf 0°-Position der
Skala (17) setzen und wieder festziehen.

10.4 Feinjustierung des Anschlags fiir
Gehrungsschnitt 45° (Abb. 1, 8)
Bendtigtes Werkzeug:
e 45° Anschlagwinkel (B)*
e Gabelschlissel SW 13 mm*
e Kreuzschlitzschraubendreher*
* = nicht im Lieferumfang enthalten!

1. Den Sé&gekopf (6) nach unten senken und mit dem
Sicherungsbolzen (34) fixieren.

2. Den Drehtisch (18) auf 0° Stellung fixieren.

Die verschiebbare Anschlagschiene muss fir Geh-
rungsschnitte (geneigter Séagekopf) in der duBeren
Position fixiert werden (linke Seite).
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3. Offnen Sie die Feststellschraube (23) der ver-
schiebbaren Anschlagschienen (11) und schieben
Sie die verschiebbaren Anschlagschienen (11) nach
auBen 45° Anschlagwinkel (B) zwischen S&geblatt
(8) und Drehtisch (18) anlegen.

4. Die verschiebbaren Anschlagschienen (11) missen
so arretiert werden, dass der Abstand zwischen
Anschlagschienen (11) und S&ageblatt (8) mindes-
tens 8 mm betragt.

5. Die verschiebbare Anschlagschiene (11) muss sich
in der inneren Position befinden (Rechte Seite).

6. Prufen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen den
verschiebbaren Anschlagschienen (11) und dem
Sageblatt (8) keine Kollision moglich ist.

7. Die Feststellschraube (23) l6sen und mit dem
Handgriff (14) den S&agekopf (6) nach links, auf 45°
neigen.

8. 45°-Anschlagwinkel (B) zwischen Sageblatt (6) und
Drehtisch (18) anlegen.

9. Kontermutter (36a) 16sen und Justierschraube (36)
soweit verstellen, bis der Winkel zwischen Sage-
blatt (8) und Drehtisch (18) genau 45° betragt.

10. Ziehen Sie die Kontermutter (36a) wieder fest.

11. Uberpriifen Sie abschlieBend die Position der Win-
kelanzeige. Falls erforderlich, Zeiger (16) mit Kreuz-
schlitzschraubendreher 16sen, auf 45°-Position der
Skala (17) setzen und wieder festziehen.

11 Bedienung

11.1 Bedienung der Spannvorrichtung
(25) (Abb. 1)

Uber die Feststellschraube (25a) kann die Spannvor-
richtung (25) in der Hohe eingestellt werden.

1. Senken Sie die Spannvorrichtung (25) auf das
Werkstuck ab.

2. Ziehen Sie die Feststellschraube (25c) fest an.

Drehen Sie die Réndelschraube (25b) im Uhrzeiger-
sinn, um das Werkstlick zu spannen.

4. Um das Werkstiick zu I8sen, gehen Sie in umge-
kehrter Reihenfolge vor.
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11.2 Schnitttiefenbegrenzung (Nut
sagen) (Abb. 1, 9)

/A\ WARNUNG

Riickschlaggefahr!

Beim Anfertigen von Nuten ist es besonders wichtig,
dass kein seitlicher Druck auf das S&geblatt ausge-
Ubt wird. Der Sagekopf kann sonst plétzlich hoch-
schlagen!

- Benutzen Sie beim Anfertigen von Nuten eine
Spannvorrichtigung. Vermeiden Sie seitlichen
Druck auf den Sagekopf.

1. Mittels der Schraube (31) kann die Schnitttiefe stu-
fenlos eingestellt werden. Hierzu Réndelmutter
(81a) an der Schraube l6sen. Die gewlnschte
Schnitttiefe durch Eindrehen oder Herausdrehen
der Schraube (31) einstellen. AnschlieBend die Ran-
delmutter (31a) wieder an der Schraube (31) fest-
ziehen.

2. Uberpriifen Sie die Einstellung anhand eines Pro-
beschnittes.

11.3 Ein-/ Ausschalten des Lasers
(Abb. 19)
Einschalten:

1. Ein-/Ausschalter Laser (4) 1x dricken. Auf das zu
bearbeitende Werkstiick wird eine Laserlinie proji-
ziert, die die genaue Schnittfihrung anzeigt.

Ausschalten:
1. Ein-/Ausschalter Laser (4) erneut driicken.

11.4 Serienschnitt (Abb. 1, 10)

Fur wiederholte Schnitte mit der gleichen Lange kann
der Langenanschlag (22) aufgeklappt werden. Sie kén-
nen den Langenanschlag (22) auf der rechten und auf
der linken Seite nutzen.

1. Klappen Sie den Langenanschlag (22) nach oben.

2. Losen Sie die Feststellschraube fir die Werk-
stiickauflage (20).

3. Ziehen Sie die Werkstlickauflage (21) heraus.

4. Stellen Sie das gewlinschte MaB zwischen S&ge-
blatt (8) und Langenanschlag (22) ein.

5. Ziehen Sie die Feststellschraube flr die Werk-
stlickauflage (20) wieder fest.

6. Flhren Sie die Schnitte durch, wie unter 71.5, 11.6,
11.7 und 11.8 beschrieben.
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11.5 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°
(Abb. 1, 11, 12)

Bei Schnittbreiten bis ca. 100 mm kann die Zugfunkti-
on der Sage mit der Feststellschraube (28a) in der hin-
teren Position fixiert werden. In dieser Position kann
die Sdge im Kapp-Betrieb betrieben werden. Sollte die
Schnittbreite Gber 100 mm liegen, muss darauf geach-
tet werden, dass die Feststellschraube (28a) locker und
der Sagekopf (6) beweglich ist.

Die verschiebbare Anschlagschiene muss fur 90°-
Kappschnitte in der inneren Position fixiert werden.

Hinweise zum Festspannen:

e Bearbeiten Sie keine Werkstlicke, die zu klein zum
Festspannen sind.

Verstéarken Sie sehr diinne Werkstlicke dadurch,
dass Sie diese mit einer zusétzlichen Leiste ge-
meinsam durchségen. Sehr diinne Werkstiicke
kénnen beim Sagen ,flattern“ oder brechen

1. Offnen Sie die Feststellschraube (23) der ver-
schiebbaren Anschlagschiene (11) und schieben
Sie die verschiebbare Anschlagschiene (11) nach
innen.

2. Die verschiebbare Anschlagschiene (11) muss so-
weit vor der innersten Position arretiert werden,
dass der Abstand zwischen der verschiebbaren An-
schlagschiene (11) und dem Sageblatt (8) maximal
8 mm betragt.

3. Priifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen der ver-
schiebbaren Anschlagschiene (11) und dem Sage-
blatt (8) keine Kollision mdglich ist.

4. Feststellschraube (23) wieder anziehen.

5. Sagekopf (6) in die obere Position bringen.

6. Sagekopf (6) am Handgriff (1) nach hinten schieben
und gegebenenfalls in dieser Position fixieren (je
nach Schnittbreite).

7. Legen Sie das zu schneidende Holz an die An-
schlagschiene (12) und auf den Drehtisch (18).

8. Das Material mit der Spannvorrichtung (25) auf dem
feststehenden Sagetisch (19) feststellen, um ein
Verschieben wahrend des Schneidvorgangs zu ver-
hindern.

9. Sperrschalter (3) entriegeln und Ein-/Ausschalter (2)
driicken, um den Motor einzuschalten.

1

o

. Sagekopf (6) mit dem Handgriff (1) gleichmaBig und
mit leichtem Druck nach unten bewegen, bis das
Ségebilatt (8) das Werkstlick durchschnitten hat.

. Nach Beendigung des Sagevorgangs Ségekopf (6)
wieder in die obere Ruhestellung bringen und Ein-/
Ausschalter (2) loslassen.

1

—_
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Durch die Ruckholfeder schlagt das Produkt auto-
matisch nach oben. Lassen Sie den Handgriff nach
Schnittende nicht los, sondern lassen Sie den Sage-
kopf langsam und unter leichtem Gegendruck nach
oben bewegen.

11.5.1  Bei fixierter Zugfiihrung (28) (Abb. 4)

1.

Zugfunktion der S&ge mit der Feststellschraube fur
Zugfuhrung (28a) in der hinteren Position fixieren.

Sagekopf (6) mit dem Handgriff (1) gleichméBig und
mit leichtem Druck nach unten bewegen, bis das
Séageblatt (8) das Werkstiick durchschnitten hat.

11.5.2  Bei nicht fixierter Zugfiihrung (28)

e Séagekopf (6) nach ganz vorne ziehen. Den Hand-

griff (1) gleichmaBig und mit leichtem Druck ganz
nach unten absenken. Nun S&agekopf (6) langsam
und gleichméBig ganz nach hinten schieben, bis
das Sé&geblatt (8) das Werkstlick vollstédndig durch-
schnitten hat.

11.6 Kappschnitt 90° und Drehtisch

0°-47° (Abb. 1, 11, 13)

Mit der Kapp- und Gehrungssdge kénnen Schrag-
schnitte nach links und rechts von 0°-47° ausgefiihrt
werden.

Die verschiebbare Anschlagschiene muss flr 90°-
Kappschnitte in der inneren Position fixiert werden.

Offnen Sie die Feststellschraube (23) der ver-
schiebbaren Anschlagschiene (11) und schieben
Sie die verschiebbare Anschlagschiene (11) nach
innen.

Die verschiebbare Anschlagschiene (11) muss so-
weit vor der innersten Position arretiert werden,
dass der Abstand zwischen der verschiebbaren An-
schlagschiene (11) und dem Sé&geblatt (8) maximal
8 mm betragt.

Priifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen der ver-
schiebbaren Anschlagschiene (11) und dem Sé&ge-
blatt (8) keine Kollision méglich ist.
Feststellschraube (23) wieder anziehen.

Den Drehtisch (18) durch Drehen des Handgriffs
(14) gegen den Uhrzeigersinn I6sen.

Mit dem Handgriff (14) den Drehtisch (18) auf den
gewlinschten Winkel einstellen.

Den Handgriff (14) durch Drehen im Uhrzeigersinn
festziehen, um den Drehtisch (18) zu fixieren.

Schnitt wie unter 711.5 beschrieben ausfihren.
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11.7 Gehrungsschnitt 0°- 45° und
Drehtisch 0° (Abb. 1, 11, 14)

Mit der Sage kénnen Gehrungsschnitte nach links von
0°- 45° zur Arbeitsflache ausgefihrt werden.

ACHTUNG

Die verschiebbare Anschlagschiene muss fiir Geh-
rungsschnitte (geneigter Sagekopf) in der &uBeren
Position fixiert werden.

Das ist vor allem bei groBen Profilen, die bei normalem
Einlegen die maximale Schnitththe Uberschreiten, von
Vorteil.

Auch die Probleme, mit der haufig nicht rechtwinkligen
Ausarbeitung des Winkels an den Ecken, sind so ein-
fach zu I6sen.

Bei Gehrungsschnitten 0° - 45° ist die Spannvorrich-
tung (Werkstiickspanner) nur rechts zu montieren.

ACHTUNG

Bei Gehrungsschnitten 0° - 45° ist die Spannvorrich-
tung (Werkstlickspanner) nur rechts zu montieren.

—_

Offnen Sie die Feststellschraube (23) der ver-
schiebbaren Anschlagschienen (11) und schieben
Sie die verschiebbaren Anschlagschienen (11) nach
auBen (linke Seite).

A

Die verschiebbare Anschlagschiene (11) muss so
weit vor der innersten Position arretiert werden,
dass der Abstand zwischen der verschiebbaren An-
schlagschienen (11) und dem S&geblatt (8) maximal
8 mm betragt (rechte Seite).

1

Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen der ver-
schiebbaren Anschlagschiene (11) und dem Séage-
blatt (8) keine Kollision moglich ist.

Feststellschraube (23) wieder anziehen.
Ségekopf (6) in die obere Stellung bringen.
Den Drehtisch (18) auf 0° Stellung fixieren.

No o &

Die Feststellschraube (24) 16sen und mit dem
Handgriff (1) den Sagekopf (6) nach links neigen,
bis der Winkelzeiger (27) auf das gewlinschte Win-
kelmaB an der Winkelskala (26) zeigt.

©

Feststellschraube (24) wieder festziehen.

©

Schnitt wie unter?1.5 beschrieben durchfihren.

11.8 Gehrungsschnitt 0°- 45° und
Drehtisch 0°- 47° (Abb. 1, 11, 15)

Mit der Sage kénnen Gehrungsschnitte nach links von

0°- 45° zur Arbeitsflache und gleichzeitig 0°- 47° zur

Anschlagschiene ausgefiihrt werden (Doppelgehrungs-
schnitt).

Die verschiebbare Anschlagschiene muss fiir Geh-
rungsschnitte (geneigter Ségekopf) in der duBeren
Position fixiert werden.

Bei der Schwenkung einer Kappsége auf 31,6° und ei-
ner Aggregatneigung von 33,9° kénnen gleichschenkli-
ge Dreiecksleisten und Profile wie Stuckrandprofile mit
der Profilseite nach unten auf Gehrung geschnitten
werden.
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1. Offnen Sie die Feststellschraube (23) der ver-
schiebbaren Anschlagschienen (11) und schieben
Sie die verschiebbaren Anschlagschienen (11) nach
auBen.

2. Die verschiebbare Anschlagschiene (11) muss so
weit vor der innersten Position arretiert werden,
dass der Abstand zwischen der verschiebbaren An-
schlagschiene (11) und dem Sageblatt (8) maximal
8 mm betrégt.

3. Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen der ver-
schiebbaren Anschlagschiene (11) und dem Sé&ge-
blatt (8) keine Kollision mdglich ist.

4. Feststellschraube (23) wieder anziehen.
5. Sagekopf (6) in die obere Stellung bringen.

6. Den Drehtisch (18) durch Drehen des Handgriffs
(14) gegen den Uhrzeigersinn 16sen.

7. Mit dem Handgriff (14) den Drehtisch (18) auf den
gewunschten Winkel einstellen (siehe 117.6).

8. Den Handgriff (14) durch Drehen im Uhrzeigersinn
festziehen, um den Drehtisch (18) zu fixieren.

9. Die Feststellschraube (24) I16sen.

10. Mit dem Handgriff (1) den S&agekopf (6) nach links,
auf das gewlinschte WinkelmaB neigen.

11. Feststellschraube (24) wieder festziehen.
12. Schnitt wie unter 711.5 beschrieben ausfihren.

12 Wartung

/A\ WARNUNG

Vor jeglicher Einstellung, Instandhaltung
oder Instandsetzung Netzstecker ziehen!

12.1 Alilgemeine

WartungsmaBnahmen
e Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehduse so staub- und schmutzfrei wie
moglich. Reiben Sie das Produkt mit einem saube-
ren Tuch* ab oder blasen Sie es mit Druckluft* bei
niedrigem Druck aus. Wir empfehlen, dass Sie das
Produkt direkt nach jeder Benutzung reinigen.

o Olen Sie einmal pro Monat alle beweglichen Teile.
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* Reinigen Sie das Produkt regelmaBig mit einem
feuchten Tuch* und etwas Schmierseife. Verwen-
den Sie keine Reinigungs- oder Lésungsmittel; die-
se kénnten die Kunststoffteile des Produkts angrei-
fen. Achten Sie darauf, dass kein Wasser in das
Produktinnere gelangen kann.

12.2 Austausch des Sédgeblatts (8)
(Abb. 1, 16 - 18)

/\ WARNUNG

Vor jeglicher Einstellung, Instandhaltung
oder Instandsetzung Netzstecker ziehen!

ACHTUNG

Tragen Sie zum Wechseln des Sageblatts
Schutzhandschuhe! Verletzungsgefahr!

Bendtigtes Werkzeug:
¢ Innensechskantschlissel 6mm (C)
e Kreuzschlitzschraubendreher®

* = nicht im Lieferumfang enthalten!

1. Den Sé&gekopf (6) nach oben schwenken und mit
dem Sicherungsbolzen (34) arretieren.

2. Lésen Sie die Befestigungsschraube (7a) der Abde-
ckung mit einem Kreuzschlitzschraubendreher.

3. Sageblattschutz (7) soweit nach oben klappen,
dass der Sageblattschutz (7) Uber der Flansch-
schraube (37) ist.

4. Mit einer Hand den Innensechskantschlissel 6mm
(C) auf die Flanschschraube (37) setzen.

5. Sagewellensperre (5) festdricken und Flansch-
schraube (37) langsam im Uhrzeigersinn drehen.
Nach max. einer Umdrehung rastet die Sagewel-
lensperre (5) ein.

6. Jetzt mit etwas mehr Kraftaufwand Flanschschrau-
be (87) im Uhrzeigersinn I6sen.

7. Flanschschraube (37) ganz herausdrehen und Au-
Benflansch (38) abnehmen.

8. Das Sé&gebilatt (8) vom Innenflansch (39) abnehmen
und nach unten herausziehen.

9. Flanschschraube (37), AuBenflansch (38) und In-
nenflansch (39) sorgféltig reinigen.

10. Das neue Ségeblatt (8) in umgekehrter Reihenfolge
wieder einsetzen und festziehen.

11. Sageblattschutz (7) nach unten klappen, bis der
Ségeblattschutz (7) in die Befestigungsschraube
(7a) einhéngt.

12. Ziehen Sie die Befestigungsschraube (7a) wieder
fest.
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Die Schnittschrage der Zéhne, d.h. die Drehrichtung
des Sageblattes, muss mit der Richtung des Pfeils
auf dem Gehé&use lbereinstimmen.

13. Vor dem Weiterarbeiten die Funktionsfahigkeit der
Schutzeinrichtungen priifen (Abb. 5).

ACHTUNG

Nach jedem Séageblattwechsel prifen, ob das Sage-
blatt in senkrechter Stellung sowie auf 45° gekippt,
frei in der Tischeinlage l&uft.

ACHTUNG

Das Wechseln und Ausrichten des S&geblattes muss
ordnungsgemaB ausgefiihrt werden.

12.3 Sicherheitseinrichtung
Sédgeblattschutz (7) reinigen (Abb.
1)

Prifen Sie vor jeglicher Inbetriebnahme den Ségeblatt-

schutz auf Verunreinigungen.

Entfernen Sie alte Sdgespéne sowie Holzsplitter unter
Zuhilfenahme eines Pinsels oder eines ahnlich geeig-
neten Werkzeuges.

Achten Sie auf Leichtgéngigkeit des Fiihrungsbiigels
(29).

12.4 Justieren des Lasers (10)
(Abb. 20)

Betatigen Sie beim Justieren des Lasers
auf keinen Fall den Ein-/Ausschalter. Ver-
letzungsgefahr!

Falls der Laser (10) nicht mehr die korrekte Schnittlinie
anzeigt, kann dieser nachjustiert werden.

Bendtigtes Werkzeug:
¢ Kreuzschlitzschraubendreher*
* = nicht im Lieferumfang enthalten!

1. Offnen Sie hierzu die Kreuzschlitzschrauben Abde-
ckung Laser (40) und entfernen die Abdeckung La-
ser (9). Stellen Sie den Laser durch seitliches Ver-
schieben so ein, dass der Laserstrahl die Schneid-
zahne des Sageblattes (8) trifft.

2. Nachdem Sie den Laser (10) justiert und festgezo-
gen haben, montieren Sie die Abdeckung Laser (9)
und befestigen Sie diese mit den Kreuzschlitz-
schrauben Abdeckung Laser (40) handfest.
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3. Die Sage muss zum Justieren des Lasers (10) an
das Stromnetz angeschlossen sein.

12.5 Tischeinlage (13) wechseln (Abb.
1, 21)

/\ WARNUNG

Bei einer beschédigten Tischeinlage besteht die Ge-
fahr, dass sich kleine Gegenstdnde zwischen Ti-
scheinlage und Sageblatt verklemmen und das Sé&-
geblatt blockieren.

Tauschen Sie beschadigte Tischeinlagen sofort
aus!

Bendtigtes Werkzeug:
e Kreuzschlitzschraubendreher*
* = nicht im Lieferumfang enthalten!

1. Demontieren Sie die Kreuzschlitzschraube (41) an
der Tischeinlage (13). Drehen Sie ggf. den Dreh-
tisch (18) und neigen Sie den Sagekopf (6), um die
Kreuzschlitzschraube (41) erreichen zu kénnen.

2. Nehmen Sie die Tischeinlage (13) ab.
3. Setzen Sie die neue Tischeinlage (13) ein.

4. Ziehen Sie die Kreuzschlitzschraube (41) an der Ti-
scheinlage (13) fest.

12,6 Biirsteninspektion (Abb. 22)

Prifen Sie die Kohlebursten bei einem neuen Produkt
nach den ersten 50 Betriebsstunden, oder wenn neue
Biirsten montiert wurden. Priifen Sie sie nach der ers-
ten Prufung alle 10 Betriebsstunden.

e Wenn der Kohlenstoff auf 6 mm Lange abgenutzt
ist, die Feder oder der Nebenschlussdraht ver-
brannt oder beschadigt sind, missen Sie beide
Birsten ersetzen.

Wenn die Bursten nach dem Ausbau fir einsatzfa-
hig befunden werden, kénnen Sie sie wieder ein-
bauen.

e Zur Wartung der Kohlebirsten 6ffnen Sie die bei-
den Verriegelungen entgegen dem Uhrzeigersinn.
Entnehmen Sie anschlieBend die Kohlebursten.

e Setzen Sie die Kohleblrsten in umgedrehter Rei-
henfolge wieder ein.

13 Transport (Abb. 1, 4, 23)

1. Handgriff/Feststellschraube fur Drehtisch (14) fest-
ziehen, um den Drehtisch (18) zu verriegeln.

2. Sagekopf (6) nach unten dricken und mit Siche-
rungsbolzen (34) arretieren. Die Sage ist nun in der
unteren Stellung verriegelt.

3. Zugfunktion der Sage mit der Feststellschraube flr
Zugfuhrung (28a) in der hinteren Position fixieren.

4. Produkt am Transportgriff (42) tragen.
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5. Zum erneuten Aufbau des Produkts, wie unter 9,
10, 11 beschrieben vorgehen.

14 Lagerung

Lagern Sie das Produkt und dessen Zubehor an einem
dunklen, trockenen und frostfreien sowie flr Kinder un-
zuganglichen Ort.

Die optimale Lagertemperatur liegt zwischen 5°C und
30°C.

Bewahren Sie das Produkt in der Originalverpackung
auf.

Decken Sie das Produkt ab, um es vor Staub oder
Feuchtigkeit zu schitzen. Bewahren Sie die Bedie-
nungsanleitung bei dem Produkt auf.

15 Elektrischer Anschluss

Der installierte Elektromotor ist betriebsfertig ange-
schlossen. Der Anschluss entspricht den einschla-
gigen VDE- und DIN-Bestimmungen. Der kunden-
seitige Netzanschluss sowie die verwendete Ver-
langerungsleitung miissen diesen Vorschriften ent-
sprechen.

15.1 Wichtige Hinweise

Bei Uberlastung des Motors schaltet dieser selbstén-
dig ab. Nach einer Abkuhlzeit (zeitlich unterschiedlich)
lasst sich der Motor wieder einschalten.

/A\ WARNUNG

Die maximal zuldssige Netzimpedanz Zmax des Pro-
dukts betragt 0,443 Q. Als Benutzer dieses Produkts
missen Sie, wenn nétig in Ricksprache mit dem
Energieversorgungsunternehmen bestimmen, dass
das Produkt nur an eine Versorgung angeschlossen
wird, deren Impedanz kleiner oder gleich Zmax ist!

15.2 Sonderanschlussbedingungen

e Das Produkt erflllt die Anforderungen der EN
61000-3-11 und unterliegt Sonderanschlussbedin-
gungen. Das heiBt, dass eine Verwendung an belie-
bigen frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht zulds-
sig ist.

Das Produkt kann bei ungiinstigen Netzverhaltnis-
sen zu vorlbergehenden Spannungsschwankun-
gen fihren.

Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an
Anschlusspunkten vorgesehen, die

a) eine maximale zuldssige Netzimpedanz ,Z”
(Zmax. = 0,443 Q) nicht Uberschreiten, oder

b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von
mindestens 100 A je Phase haben.
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e Sie mussen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig
in Ricksprache mit lhrem Energieversorgungsun-
ternehmen, dass Ihr Anschlusspunkt, an dem Sie
das Produkt betreiben mochten, eine der beiden
genannten Anforderungen a) oder b) erfiillt.

15.3 Schadhafte Elektro-
Anschlussleitungen

An elektrischen Anschlussleitungen entstehen oft Isola-
tionsschaden.

Ursachen hierfir kdnnen sein:

e Druckstellen, wenn Anschlussleitungen durch

Fenster oder Turspalten gefuhrt werden,

Knickstellen durch unsachgeméBe Befestigung
oder Fuhrung der Anschlussleitung,

Schnittstellen durch Uberfahren der Anschlusslei-
tung,

Isolationsschaden durch HerausreiBen aus der
Wandsteckdose,

¢ Risse durch Alterung der Isolation.

Solch schadhafte elektrische Anschlussleitungen dr-
fen nicht verwendet werden und sind aufgrund der Iso-
lationsschaden lebensgeféhrlich.

Elektrische Anschlussleitungen regelméBig auf Scha-
den Uberprifen. Achten Sie darauf, dass beim Uber-
prifen die Anschlussleitung nicht am Stromnetz hangt.
Elektrische Anschlussleitungen miissen den einschlagi-
gen VDE- und DIN-Bestimmungen entsprechen. Ver-
wenden Sie nur Anschlussleitungen mit gleicher Kenn-
zeichnung ,,HO5VV-F*.

Ein Aufdruck der Typenbezeichnung auf dem An-
schlusskabel ist Vorschrift.

Sicherheitshinweise fiir den Austausch
beschédigter oder defekter Netzanschlussleitungen

Anschlussart X

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Produkts be-
schéadigt wird, muss sie durch eine speziell vorgerich-
tete Netzanschlussleitung ersetzt werden, die vom
Hersteller oder seinem Kundendienst erhéltlich ist.

15.4 Wechselstrommotor

Anschliisse und Reparaturen der elektrischen Ausris-
tung durfen nur von einer Elektro-Fachkraft durchge-
fihrt werden.

e Die Netzspannung muss 220 V - 240V~ betragen.

e Verlangerungsleitungen bis 25 m Lange mussen ei-
nen Querschnitt von 1,5 Quadratmillimeter aufwei-
sen.

Bei Riickfragen bitte folgende Daten angeben:
e Stromart des Motors
e Daten des Motor-Typenschildes
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16 Reparatur &
Ersatzteilbestellung

Nach Reparatur oder Wartung vergewissern Sie sich,
ob alle sicherheitstechnischen Teile angebracht und in
einwandfreiem Zustand sind. Verletzungsgefahrdende
Teile vor anderen Personen und Kindern unzugénglich
aufbewahren.

Laut Produkthaftungsgesetz wird nicht fir Schaden
gehaftet, die durch unsachgeméBe Reparaturen oder
durch Nichtverwendung von Originalersatzteilen ver-
ursacht werden.

Beauftragen Sie einen Kundendienst oder eine auto-
risierte Fachkraft. Entsprechendes gilt auch flr Zube-
horteile.

Anschliisse und Reparaturen

Anschlisse und Reparaturen der elektrischen Ausris-
tung dirfen nur von einer Elektro-Fachkraft durchge-
fuhrt werden.

16.1 Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende Angaben
gemacht werden:

* Modellbezeichnung

o Artikelnummer

e Daten des Typenschildes
Ersatzteile / Zubehor

Artikel: Artikel-Nr.:
Kreissageblatt HW 3901208701
@210x30x2,6x1,6mm / Z 24:

HW Kreisséageblatt-Set 7901200715
@210x30x2,2x1,6mm

scheppach (DIY) 3-teilig - 24/48/60 Z
Kohleburstensatz (Satz = 2 Stiick) 5901312024
Tischeinlage mit Schrauben 5901215010
Spanefangsack 3901223014

16.2 Service-Informationen

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende
Teile einem gebrauchsgeméaBen oder nattrlichen Ver-
schleiB unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchs-
materialien bendtigt werden.

VerschleiBteile*: Kohleblrsten, Sageblatt, Tischeinlage,
Spanefangsack

* = nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!
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17 Entsorgung und

Wiederverwertung

Hinweise zur Verpackung

Die Verpackungsmaterialien sind

O VA
% <9 % A éreeycelbar. Bitte Verpackungen
umweltgerecht entsorgen.
Hinweise zum Elektro- und Elektronikgerategesetz

(ElektroG)
ﬁ Elektro- und Elektronik-Altgerdate gehéren

nicht in den Hausmiill, sondern sind einer
getrennten Erfassung bzw. Entsorgung zu-

EEE ufiihren!

100

Altbatterien oder -akkus, welche nicht fest im Alt-
gerat verbaut sind, missen vor Abgabe zersto-
rungsfrei entnommen werden! Deren Entsorgung
wird Uber das Batteriegesetz geregelt.

Besitzer bzw. Nutzer von Elektro- und Elektronikge-
raten sind nach deren Gebrauch gesetzlich zur
Ruckgabe verpflichtet.

Der Endnutzer tragt die Eigenverantwortung fiir das
Loschen seiner personenbezogenen Daten auf dem
zu entsorgenden Altgerat!

Das Symbol der durchgestrichenen Miilltonne be-
deutet, dass Elektro- und Elektronikaltgerate nicht
Uber den Hausmuill entsorgt werden durfen.

Elektro- und Elektronikaltgerate kdnnen bei folgen-
den Stellen unentgeltlich abgegeben werden:

- Offentlich-rechtliche Entsorgungs- bzw. Sam-
melstellen (z. B. kommunale Bauhdfe)

- LIDL bietet Ihnen Rickgabemdglichkeiten direkt
in den Filialen und Mérkten an. Rickgabe und
Entsorgung sind fiir Sie kostenfrei.

— Bis zu drei Elektroaltgerdte pro Gerateart, mit
einer Kantenlange von maximal 25 Zentimetern,
kénnen Sie ohne vorherigen Erwerb eines Neu-
gerdtes vom Hersteller kostenfrei bei diesem
abgeben oder einer anderen autorisierten Sam-
melstelle in lhrer Nahe zufiihren.

— Weitere ergénzende Ricknahmebedingungen
der Hersteller und Vertreiber erfahren Sie beim
jeweiligen Kundenservice.

Im Falle der Anlieferung eines neuen Elektrogerates
durch den Hersteller an einen privaten Haushalt,
kann dieser die unentgeltliche Abholung des Elekt-
roaltgerates, auf Nachfrage vom Endnutzer, veran-
lassen. Setzen Sie sich hierzu mit dem Kundenser-
vice des Herstellers in Verbindung.

Diese Aussagen gelten nur fur Gerate, die in den
Léndern der Europaischen Union installiert und ver-
kauft werden und die der Européischen Richtlinie
2012/19/EU unterliegen. In Landern auBerhalb der
Européischen Union kénnen davon abweichende
Bestimmungen fir die Entsorgung von Elektro- und
Elektronik-Altgeraten gelten.

DE/AT/CH

Hinweise zum Batteriegesetz (BattG)

‘Altbatterien und -akkus gehéren nicht in den
Hausmiill, sondern sind einer getrennten Er-

fassung bzw. Entsorgung zuzufiihren!

Zur sicheren Entnahme von Batterien oder Akkus
aus dem Elektrogerat und fur Informationen Gber
deren Typ bzw. chemisches System beachten Sie
die weiteren Angaben innerhalb der Bedienungs-
bzw. Montageanleitung.

Besitzer bzw. Nutzer von Batterien und Akkus sind
nach deren Gebrauch gesetzlich zur Rickgabe ver-
pflichtet. Die Riickgabe beschrankt sich auf die Ab-
gabe von haushaltstiblichen Mengen.

Altbatterien kdnnen Schadstoffe oder Schwerme-
talle enthalten, die der Umwelt und der Gesundheit
Schaden zufligen kdnnen. Eine Verwertung der Alt-
batterien und Nutzung der darin enthaltenen Res-
sourcen tragt zum Schutz dieser beiden wichtigen
Gter bei.

Das Symbol der durchgestrichenen Mdlltonne be-
deutet, dass Batterien und Akkus nicht Uber den
Hausmidill entsorgt werden diirfen.

Befinden sich zudem die Zeichen Hg, Cd oder Pb
unterhalb des Mulltonnensymbols, so steht dies fiir
Folgendes:

— Hg: Batterie enthalt mehr als 0,0005 % Queck-
silber

— Cd: Batterie enthalt mehr als 0,002 % Cadmium
— Pb: Batterie enthélt mehr als 0,004 % Blei

Akkus und Batterien kénnen bei folgenden Stellen
unentgeltlich abgeben werden:

— Offentlich-rechtliche Entsorgungs- bzw. Sam-
melstellen (z. B. kommunale Bauhofe)

— Verkaufsstellen von Batterien und Akkus

- Rucknahmestellen des gemeinsamen Rucknah-
mesystems fir Gerate-Altbatterien

— Ricknahmestelle des Herstellers (falls nicht
Mitglied des gemeinsamen Riicknahmesys-
tems)

Diese Aussagen sind nur giiltig fir Akkus und Bat-
terien, die in den Landern der Européischen Union
verkauft werden und die der Européischen Richtli-
nie 2006/66/EG unterliegen. In Landern auBerhalb
der Européischen Union kdnnen davon abweichen-
de Bestimmungen fir die Entsorgung von Akkus
und Batterien gelten.
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18 Stdrungsabhilfe

Storung
Motor funktioniert nicht

Mégliche Ursache

Motor, Kabel oder Stecker defekt,
Netzsicherungen durchgebrannt.

Abhilfe

Maschine vom Fachmann Uberpriifen lassen.
Nie Motor selbst reparieren. Gefahr! Netzsiche-
rungen kontrollieren, evtl. auswechseln

Der Motor geht langsam an
und erreicht die Betriebsge-
schwindigkeit nicht.

Spannung zu niedrig, Wicklungen
beschadigt, Kondensator durchge-
brannt.

Spannung durch Elektro-Fachkraft kontrollieren
lassen. Motor durch einen Fachmann kontrol-
lieren lassen. Kondensator durch einen Fach-
mann auswechseln lassen.

Motor macht zu viel Larm.

Wicklungen beschédigt, Motor de-
fekt.

Motor durch einen Fachmann kontrollieren las-
sen.

Der Motor erreicht nicht die
volle Leistung.

Stromkreise in Netzanlage (berlastet
(Lampen, andere Motoren, etc.).

Verwenden Sie keine andere Gerate oder Moto-
ren auf demselben Stromkreis.

Motor Uberhitzt sich leicht.

Uberlastung des Motors, ungenii-
gende Kihlung des Motors.

Uberlastung des Motors beim Schneiden ver-
hindern, Staub vom Motor entfernen, damit ei-
ne optimale Kihlung des Motors gewahrleistet
ist.

Sé&geschnitt ist rau oder ge-
wellt.

Sé&geblatt stumpf, Zahnform nicht
geeignet fiir die Materialdicke.

Sageblatt nachschéarfen bzw. geeignetes Séage-
blatt einsetzen.

Werkstlck reiBt aus bzw.

Schnittdruck zu hoch bzw. Ségeblatt

Geeignetes Sageblatt einsetzen.

splittert. fur Einsatz nicht geeignet.

19 EU-Konformitatserklarung
Originalkonformitatserklarung
Hersteller:

Scheppach GmbH
Glinzburger StraBe 69
D-89335 Ichenhausen

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das hier
beschriebene Produkt mit den geltenden Richtlinien
und Normen Ubereinstimmt.

Marke:
Art.-Bezeichnung:

Parkside ;
KAPP- UND ZUGSAGE -
PZKS 2000 C3

Art.-Nr. 3901252974 - 3901252981;
39012529915 - 39012529959

IAN-Nr. 471953_2407

Serien-Nr. 01001 - 93516

EU-Richtlinien:

2014/30/EU, 2006/42/EG, 2011/65/EU*

* Der oben beschriebene Gegenstand der Erklérung er-
fullt die Vorschriften der Richtlinie 2011/65/EU des Eu-
ropéischen Parlaments und des Rates vom 8. Juni
2011 zur Beschrankung der Verwendung bestimmter
gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeréaten.
Angewandte Normen:

EN 62841-1:2015/A11:2022;

EN IEC 62841-3-9:2020/A11:2020;

EN IEC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021;

EN IEC 61000-3-2:2019/A1:2021;

EN IEC 61000-3-11:2019

I/l PARKSIDE’

Dokumentationsbevoliméachtigter:

Jakob Wiest
Gunzburger Str. 69
D-89335 Ichenhausen

Ichenhausen, 16.10.2024
P, //« —~
Ston Sehiink>

Division Manager Product Center

b
Andreag’Pecher

Head of Project Management
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Garantieurkunde
Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht einwandfrei
funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf dieser Garantieur-
kunde angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch lber die unten angegebene Ser-
vicerufnummer zur Verfligung. Fur die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgendes:

¢ Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche

werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Méngel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zuriick-
zufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Méangel bzw. den Austausch des Gerates beschrankt. Bitte be-
achten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgemas nicht fir den gewerblichen, handwerklichen oder industriel-
len Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das Geréat in Gewerbe-,
Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tétigkeiten eingesetzt wird. Von unserer Ga-
rantie sind ferner Ersatzleistungen flr Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung der Montageanleitung
oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z. B. An-
schluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie
z. B. Uberlastung des Gerites oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehdr),
Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Eindringen von Fremdkdrpern in das Geréat (wie
z. B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunter-
fallen) sowie durch verwendungsgemaBen, tblichen Verschleil ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

¢ Die Garantiezeit betragt 3 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspriiche sind vor Ab-
lauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu machen.
Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur
oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garan-
tiezeit durch diese Leistung fiir das Geréat oder fur etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch
bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches wenden Sie sich bitte an die unten angegebene Service-Ad-
resse. Sofern die Reklamation innerhalb der Garantiezeit liegt, werden wir Ihnen einen Retourenschein zur Verfi-
gung stellen, mit dem Sie Ihr defektes Gerat kostenfrei an uns zurlicksenden kénnen. Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Gerétes von unserer Garantieleistung erfasst, erhal-
ten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerét zurtick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantieum-
fang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

Abwicklung im Garantiefall
Um eine schnelle Bearbeitung Ihres Anliegens zu gewahrleisten, folgen Sie bitte den folgenden Hinweisen:

Bitte halten Sie flr alle Anfragen den Kassenbon und die Artikelnummer (z. B. IAN 471953_2407) als Nachweis
fur den Kauf bereit.

Die Artikelnummer entnehmen Sie bitte dem Typenschild am Produkt, einer Gravur am Produkt, dem Titelblatt
Ihrer Anleitung (unten links) oder dem Aufkleber auf der Riick- oder Unterseite des Produktes.

Sollten Funktionsfehler oder sonstige Mangel auftreten, kontaktieren Sie zunachst die nachfolgend benannte
Serviceabteilung telefonisch oder per E-Mail.

Ein als defekt erfasstes Produkt kdnnen Sie dann unter Beifiigung des Kaufbelegs (Kassenbon) und der Angabe,
worin der Mangel besteht und wann er aufgetreten ist, fiir Sie portofrei an die lhnen mitgeteilte Service Anschrift
Ubersenden.

Auf parkside-diy.com kénnen Sie diese und viele weitere Handblcher einsehen und herunterladen. Mit diesem
QR-Code gelangen Sie direkt auf parkside-diy.com. Wéhlen Sie |hr Land aus, und suchen Sie Uber die Such-
maske nach den Bedienungsanleitungen. Mittels Eingabe der Artikelnummer (IAN) 471953_2407 gelangen Sie
zur Bedienungsanleitung fur Ihren Artikel.
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Servicekontakt (DE):

Name:

Telefon:
E-Mail:
Sitz:

Scheppach GmbH
Glnzburger Str. 69

DE - 89335 Ichenhausen
00800 4003 4003
service.DE@scheppach.com
Deutschland

Servicekontakt (CH):

Name:

Telefon:
E-Mail:
Sitz:

Klaus-Héaberlin AG
IndustriestraBe 6

CH - 8610 Uster

00800 4003 4003
service.CH@scheppach.com
Schweiz

I/l PARKSIDE’

Servicekontakt (AT):

Name:

Telefon:
E-Mail:
Sitz:

Gausch Hubert

Bairisch Kélldorf 267

AT - 8344 Bad Gleichenberg
00800 4003 4003

service. AT@scheppach.com
Osterreich

PDF ONLINE

parkside-diy.com
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SCHEPPACH GMBH
Gunzburger Str. 69
D-89335 Ichenhausen

FSC

www.fsc.org

MIX

Paper from
responsible sources

FSC® C160858

| —

Status of the information - Verzija informacija - MocnegHa pepakums Ha nHpopmauysita - ‘Ekdoon twv Anpodoplwy - Stand der

Informationen
Update: 10/2024 - Ident.-No.: 471953_2407_3901252980
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