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Before reading, unfold the page containing the illustrations and familiarise yourself with all

functions of the device.

Desfaceti Tnainte sa cititi pagina cu ilustratii si apoi familiarizati-va cu toate functiile aparatu-

lui.

Mpeaw fa npoyeTeTe, OTBOPETE CTpaHuLUaTa ¢ urypuTte v creq Tosa ce 3arnosHaiite ¢

BCUYKM (DYHKLMW Ha ypeaa.
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Klappen Sie vor dem Lesen die beiden Seiten mit den Abbildungen aus und machen Sie sich

anschlieBend mit allen Funktionen des Gerdtes vertraut.
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® Table of pictograms used

A

Attention!
Read the operating instructions!

.
s

Never use the device in the
open air or when it's raining!

Attention: possible risks!

1>

The adjacent symbol of a
crossed-out dustbin on the
wheels indicates that this
device is subject to the
2012/19/EU directive.

Caution! Risk of electric shock!

Made from recycled material.

Important note!

o

Dispose of the device and
packaging in an environmen-
tally friendly manner!

VoD B

Electric shock from the welding
electrode can be fatall

OB

[¥]

Static frequency converter-
transformer-commutator

i
B

Inhalation of welding fumes can
endanger your health.

Mains input; number of
phases and alternating current
symbol and rated value of the

1~ 50 Hz frequency.
=
(P Welding sparks can cause an Greo.res'r f°'eq value.of the
losi f o welding time in continuous
explosion or fire. mode t
ON (max)
Arc beams can damage your eyes & ) .
q/é’ and injure your skin. gey 4 5 Cutting with the plasma cutter
Electromagnetic fields can
— disrupt the function of cardiac PN IZXTINTEA | Risk of serious injury or death.
2 pacemakers.
Greatest rated value of the
H Insulation class oo e welding time in intermittent
mode &'
. Rated value of the mains
IP21S Protection type U] voltage
= heati tecti HRD
@ 6 |HRD g::qujo ing profection and UO No-load voltage rated value
Indicator lamp - | Rated value of the cutting
mains connection. 2 current

AC - mains connection

1 max

Greatest rated value of the
mains current.
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Plasma cutter with integrated compressor PPSK 40 B2

® Introduction

Congratulations! You have purchased one of our high-quality devices. Please familiarise

AI]]:D]] yourself with the product before using it for the first time. To do this, please read through
the following operating and safety instructions carefully. This tool must be set up or used
only by people who have been trained to do so.

KEEP OUT OF THE REACH OF CHILDREN!

@ PLEASE NOTE: The use of the term ‘product’ or ‘device’ in the following text refers to the plasma
cutter with integrated compressor named in these operating instructions.

® Intended use

The device is intended for compressed-air plasma cutting of all electrically conductive metals. Observing
the safety instructions and assembly instructions and operating information in the instructions for use is
also a component of the intended use.

It is imperative to adhere to the applicable accident prevention regulations. The device must not be used:
® in insufficiently ventilated rooms,

in moist or wet environments,

in explosive environments,

to defrost pipes,

in close proximity to people with cardiac pacemakers and

in close proximity to easily flammable materials.

Use the product only as described and only for the specific applications as stated. Keep these instruc-
tions in a safe place. Ensure you hand over all documentation when passing the product on to anyone
else. Any use that differs from the intended use as stated above is prohibited and potentially dangerous.
Damage or injury caused by misuse or disregarding the above warning is not covered by the warranty
or any liability on the part of the manufacturer. This plasma cutter with compressor is not suitable for
commercial use. Commercial use will void the warranty. The device has been developed for consumer
use and is not suitable for use in a commercial or industrial environment. The product must only be
started up initially by people who have been trained to do so. The appliance is not intended for use with
a plasma torch with pilot ignition.

Residual risk
Even if you operate the device as intended, there will be residual risks.

The following hazards may occur in conjunction with the construction and design of this plasma cutter:

u  Eye injuries due fo glare,

®  Touching hot parts of the device or workpiece (burn injury),

B In case of improper protection, risk of accident and fire through sparks and slag particles,

®  Harmful emissions from smoke and gases if there is a lack of air or if closed rooms are insufficiently
extracted.

Reduce the residual risk by carefully using the device as intended and observing all instruction.
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® Scope of delivery

1 plasma cutter with integrated compressor
1 earthing cable with terminal

1 cutting cable incl. cutting burner

3 electrodes (1 pre-assembled)

1 set of operating instructions

3 burner sleeves (1 pre-mounted)

1 removable roller guide

1 compressed air hose

® Parts description

@ PLEASE NOTE: After unpacking the product, please check that all of the package contents are
present and that the device is in perfect condition. Do not use the device if it is defective.

Plasma cutter with integrated com- Selector switch for compressed
pressor air supply

=]
H

Handle Plasma burner control socket

Mains plug Earthing terminal connection socket

Earthing cable Plasma burner connection socket

Earthing terminal plug Current controller

] [ | [&] | [e] | [

Mains indicator lamp

On/Off switch
| means switched on.
O means switched off.

Plasma burner control plug

Bl |G| & &R E

(N]

Plasma burner plug

Plasma burner External compressed air access

Plasma burner button

&]

Toggle switch for external compressed air

E

Nozzle clamping sleeve Removable roller guide

Burner sleeve Locking screws

Electrode

&]

Fixing screws

Diffuser Guide rollers

Interlock switch Compressed air hose

Overheating protection
and HRD display

=B E EE| B E | E

[e]

Protective cap
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® Technical Specifications

Output: 15-40 A

Input: 230V~ 50 Hz

Dimensions: 396 x 200 x 245 cm

Insulation class: H

Cutting performance: 0.1 mm - 12 mm (depending on the material)

Copper: 1-4 mm
Stainless steel: 1-8 mm
Aluminium: 1-8 mm
Iron: 1-10 mm

Steel: 1-12 mm

Working pressure: 4-4.5 bar

Pressure of the integrated compressor: 2.5-4 bar

Airborne noise from the compressor in accord- Under load:

ance with 1ISO 3744:2010: Lpm (medium sound pressure level) 81.00 dB(A)
Lw (sound power level) 88.98 dB (A)
Without load:

Lpm (medium sound pressure level) 81.67 dB(A)
Lw (sound power level) 89.65 dB (A)

Measuring uncertainty: 1 dB(A)

Changes to technical and visual aspects of the product may be made as part of future developments
without notice. Accordingly, no warranty is offered for the physical dimensions, information and
specifications in these operating instructions. The operating instructions cannot therefore be used as the
basis for asserting a legal claim.

® Safety instructions

Please read through the operating instructions
carefully before use. Familiarise yourself with the device, its proper
use onc}Ithe safety instructions based on these operating instructions.
These form part of the product and must be available at all times.

PN XTI RISK OF SERIOUS INJURY OR DEATH FOR
INFANTS AND CHILDREN!

Never leave children unsupervised near packaging material. There is
a risk of suffocation.

= This device may be used by children aged 16 years and older,
and by persons with reduced physical, sensory or mental capaci-

ties, or a lack of experience and knowledge, if they are supervised

or have been instructed in how to use the device sofelEond
understand the dangers that may arise when using it. Do not allow
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children to play with the device. Cleaning and day-to-day mainte-
nance must not be performed by children without supervision.
= Repairs and/or maintenance work must only be carried out by
%uolified electricians.
nly use the cutting?1 cable provided in the scope of delivery.
= During operation, the device should not be positioned directly
against the wall, covered or jammed between other devices so
that sufficient air can always be absorbed through the ventilation
slats. Make sure that the device is correctly connected to the supply
voltage. Avoid any form of tensile stress of the power cable.
Disconnect the mains plug from the socket prior to setfting up the
device in another location.
= If the device is not in operation, always switch it off by pressing
the ON/OFF switch and lock the interlock switch. Place the burner
on an insulated surface and only carry out maintenance work after
allowing it to cool down for 15 minutes.

Hot metal and sparks are blown off from the cutting arc. The flying
sparks, hot metal as well as hot objects and hot device equipment
can cause fires or burns. Check the working environment and make
sure the workplace is suitable prior to using the device.

= Remove all flammable material within 10 m of the plasma cutter. If this
is not possible, cover the objects meticulously using suitable covers.

= Do not make cuts in places where flying sparks could come into
contact with flammable material.

= Protect yourself and others from flying sparks and hot metal.

= Please be careful because sparks and hot materials can easily
fall through small gaps and openings while cutting and land on
adjacent areas.

= Please be aware that cutting on a ceiling, floor or a partition can
cause a fire on the opposite side that is not visible.

= Connect the power cable using the shortest route with a socket
situated close to the workplace to prevent the power cable from
being spread across the whole room and located on a surface
which could cause an electric shock, sparks or fire outbreak.

= Do not use the plasma cutter to defrost frozen tubes.

RISK OF ELECTRIC SHOCK:

PN IZYXINIINl ELECTRIC SHOCK FROM THE CUTTING
ELECTRODE CAN BE FATAL.

= Do not use the plasma cutter when it is raining or snowing.
= Wear dry insulating gloves.
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Do not touch the electrodes with bare hands.

Do not wear wet or damaged gloves.

Protect yourself from electric shock with insulation against the
workpiece.

Do not open the device housing.

Additional protection against a shock from the mains power in
the event a fault can be provided by using a fault-circuit inter-
rupter, which is operated with a leakage current of no more than
30 mA and covers all mains-powered devices in close proximity.
The faultcircuit interrupter must be suitable for all V{pes of current.
There must be means of rapid electrical isolation of the cutting
power source or the cutting circuit (e.g. emergency stop device)
which are easily accessible.

DANGER FROM SMOKE EMISSION WHEN PLASMA
CUTTING:

Inhalation of fumes which result from plasma cutting can endanger
health.

Do not keep your head in the fumes.

Use the device in open areas.

Only use the device in well-ventilated spaces.

DANGER FROM FLYING SPARKS WHEN PLASMA CUTTING:

Cutting sparks can cause an explosion or fire.

Keep ﬁommoble substances away from the cutting location.
Do not use the plasma cutter near flammable substances.
Cutting sparks can cause fires.

Keep a fire extinguisher close by and an observer should be
present fo be able to use it immediately.

Do not carry out plasma cutting on drums or any other closed
containers.

DANGER FROM ARC BEAMS:

D

Arc beams can damage your eyes and injure your skin.

Wear a hat and safety goggles.

Wear hearing protection and high, closed shirt collars.

Use a welding safety helmet onc? make sure that the filter setting
is correct.

Wear complete body protection.

ANGER FROM ELECTROMAGNETIC FIELDS:
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Cutting current generates electromagnetic fields.
Do not use if you have a medical implant.
Never wrap tKe cutting cable around your body.
Guide cutting cables together.

Welding mask-specific safety instructions

= With the help of a bright light source (e.g. lighter) examine the
proper functioning of ﬁme welding shield prior to starting with any
cutting work.

= Cut spatters can damage the protective screen. Imnmediately
replace damaged or scratched protective screens.

= Immediately replace damaged or highly contaminated or splat-
tered components.

= The device must only be operated by people aged 16 or over.

= Please familiarise yourself with the cutting safety instructions.
To that end, you must also observe the safety instructions of your
plasma cutter.

= Always wear a welding helmet while welding and plasma cutting.
If it is not used, you could sustain severe lesions to the retfina.

= Always wear protective clothing during welding and plasma
cutting operations.

= Never use the welding shield without the protective screen because
this could damage the optical unit. There is a risk of damage to the
eyes!

n RZgulorly replace the protective screen to ensure good visibility
and fatigue-proof worE.

® Environment with increased electrical hazard

Environments with increased electrical hazard may be encountered,
for example:

= In workplaces where the space for movement is restricted, such
that the operator is working in a forced position (e.g. kneeling,
sitting, lying) and is touching electrically conductive parts;

= In workplaces which are resfricted completely or in part in terms
of electrical conductivir)( and where there is a high risk through
avoidable or accidental touching by the welder;

= In wet, humid or hot workplaces where the air humidity or sweat
significantly reduces the resistance of human skin and the insulat-
ing properties or effect of protective equipment.

= Even a metal conductor or scaffolding can create an environment
with increased electrical hazard.
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When using plasma cutters under electrically dangerous conditions,
the output voltage of the plasma cutter must not be greater than

113 V when idﬁ,ng (peak value). The plasma cutter may not be used
in these cases due to the output voltage.

® Plasma cutting in tight spaces

When welding and plasma cutting in tight spaces this may pose

a hazard through toxic gases (risk of sutfocation). In tight spaces
the device may only be operated if there are trained individuals in
the immediate vicinity who can intervene if necessary. In this case,
before starting to use the plasma cutter, an expert must carry out an
assessment in order to determine what steps are necessary, in order
to guarantee safety at work and which precautionary measures
should be taken during the actual cutting procedure.

® Total of no-load voltages

When more than one plasma power source is operated at the same
time, their no-load voltages may add up and lead to an increased
electrical hazard. The plasma power sources must be clearly marked
with their individual control units and connections, in order to be able
to identify which device belongs to which circuit.

® Using shoulder straps

The plasma cutter must not be used if the device is being carried e.g.
with a shoulder strap or handle. This is intended to prevent:

= The risk of losing your balance if the lines or hoses which are
connected are pulled.

= The increased risk of an electric shock as the operator comes into
contact with the earth if he/she is using a Class | plasma cutter,
the housing of which is earthed througﬂ its conductor.

® Protective clothing

At work, the operator must protect his/her whole body by using
appropriate clothing and face protection against radiations and
burns. The following steps must be observed:

— Wear protective clothing prior to cutting work.

— Wear gloves.

— Open windows to guarantee air supply.

— Wear protective goggles.
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= Gauntlet gloves made of a suitable material (leather) must be worn
on both hands. They must be in perfect condition.

= A suitable apron must be worn to protect clothing from flying
sparks and burns. When specific work, e.g. overhead cutting,
is required, a protective suit must be worn and, if necessary,
even head protection.

® Protection against rays and burns

= Warn of the danger to the eyes by hanging up a sign saying
“Caution! Do not look into flames!” in the work area. The work-
places must be shielded so that the persons in the vicinity are
pro’rched. Unauthorised persons must be kept away from cutting
work.

= The walls in the immediate vicinity of fixed workplaces should
neither be bright coloured or shiny. Windows up to head height
must be protected to prevent rays being transmitted or reflecting
through them, e.g. by using suitable paint.

® EMC Device Classification

According to the standard IEC 60974-10, this is a plasma cutter in
electromagnetic compatibility Class A. Class A devices are devices
that are suitable for use in all other areas except living areas and
areas that are directly connected to a low-voltage supply mains that
(also) supplies residential buildings. Class A devices must adhere to
the Class A limit values.

PN XTI Class A devices are intended for use in an indus-
trial environment. Due to the power-related as well as the radiated
interference variables, difficulties might arise in ensuring electromag-
netic compatibility in other environments. Even if the device complies
with the emission limit values in accordance with the standard, such
devices can still cause electromagnetic interference in sensitive sys-
tems and devices. The user is responsible for faults caused by the arc
while working, and the user must take suitable protective measures.
In doing so, the user must consider the following:

- power cables, control, signal and telecommunication lines
- computer and other microprocessor controlled devices.

- television, radio and other playback devices

- electronic and electrical so{;ty equipment

- persons with cardiac pacemakers or hearing aids

- measurement and calibration devices
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- noise immunity of other devices in the vicinity
- the time of day at which the cutting work is performed.

The following is recommended to reduce possible interference radiation:

- the plasma cutter must be regularly maintained and kept in
good condition

- cutting cables should be completely unwound and installed
parol?el on the floor, if possible

- devices and systems at risk of interference radiation must be
removed from the cutting area if possible, or shielded.

® General plasma explanations

Plasma cutters are operated by pushing pressurised gas, e.g. air, through a small pipe. In the centre

of the pipe, there is a negatively charged electrode that is directly above the nozzle. The vortex ring
causes the plasma to rotate quickly. If you supply the negative electrode with current and make the

tip of the nozzle touch the metal, this connection creates a closed, electrical circuit. A powerful spark
occurs between the electrode and the metal. While the gas flows into the pipe, the spark heats up the
gas until it has reached the plasma condition. This reaction causes a current from the controlled plasma
with a temperature of 16,649 °C or more that moves at speed of 6.096 m/sec and the metal transforms
into steam and molten discharge. The plasma itself conducts electrical current. The working circuit that
allows the arc to occur remains as long as current is supplied to the electrode and the plasma remains
in contact with the metal to be processed.

@ PLEASE NOTE: This machine is only designed to use compressed air as “gas”.
® Before use

@ Installation environment

Make sure that the working area is sufficiently ventilated. If the device is used without sufficient cooling,
the power-on time reduces and it can result in overheating.
Additional protection can be required for this purpose:

The device must be free-standing with a gap of at least 0.5 m all around.

Ventilation slots must not be blocked or covered.

The device must not be used as a storage place and tools or other items must not be placed on the
device.

H |t must be operated in a dry and well-ventilated working environment.

® Selecting compressed air supply

Press the selector switch for the compressed air supply 19 in order to select the compressed air source.

B In INT position (Figure J) the compressed air supply is provided by the integrated compressor.
In EXT position (Figure K) by an external compressor.

B When using the infegrated compressor, switch the toggle switch for external compressed air [18 to
the “closed” position (Figure L).
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® Procedure when using an external compressor

@ PLEASE NOTE: For plasma cutting, a pressure of 4-4.5 bar is recommended. Adjust this accord-
ingly on your compressor. Please bear in mind that the pressure can lower while setting the air pressure.
Thus, in a hose length measuring 10 m and an internal diameter of 9 mm it drops by approx. 0.6 bar.

The compressed air source must have a filter and regulator.

B Connect the compressed air hose 9 on the back of the plasma cutter [1] to the compressed air
connection 17, To do so, insert the side of the compressed air hose into the compressed air
connection 17 of the plasma cutter (1] without a quick connector (see Fig. ).

B The pressure can be adjusted using the pressure regulator on your compressor. Select a pressure of
4-4.5 bar.

B In order to release the compressed air hose 29 again, you must press the locking mechanism of the
compressed air connection 171 and pull out the compressed air hose 29 at the same time (see Fig. ).

B Switch the toggle switch for external compressed air 18/ to the “open” position (Figure M).

® Connecting the cutting burner

B Remove the cover 21 of the connection socket 13,

B Insert the plasma burner plug [Z] info the plasma burner connection socket 13 and tighten the plasma
burner plug hand-ight (see Fig. A+B).

B Plug the plasma burner control plug [é] into the plasma burner control socket 11 and tighten the union
nut hand-ight (see Fig. A+B).

® Connecting the earthing cable

Connect the earthing terminal plug [5] with the earthing terminal connection socket [12.

Make sure that the connecting shaft is first connected and then turned. The connecting shaft must face
upwards when plugging in the earthing cable plug [5]. After plugging in, the connecting shaft must be
rotated in a clockwise direction until it reaches the stop, in order to lock it in place (see Fig. A+B).
This does not require force!

® Fitting the removable roller guide (optional)

Push the removable roller guide 19 over the nozzle clamping sleeve B8, until the locking screws 194 are
completely above the black area of the plasma burner L8] (behind the gap at the back of the nozzle
clamping sleeve B) (see Fig. N). Now fix the locking screws 19]. The guide rollers [19¢ are now
positioned such that the required distance between the workpiece and burner sleeve 8¢ is set. The roller
guide is then fixed in place 19 by tightening the fixing screws 198 (see Fig. N). Make sure that both
guide rollers 19 are always set to the same height, in order to enable straight cutting. You can see a
correctly fitted roller guide in Fig. N.

Using the device

® Operation

1. Set the plasma cutter 1] up in a dry and well ventilated area.

2. Position the machine in the vicinity of the workpiece.

3. Clamp the earthing terminal [4] onto the workpiece to be cut and make sure that there is a good
electrical contact.

4.  Press the on/off switch [14].
5. Set the cutting current on the current controller 14l If the arc beam is interrupted the cutting current
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must be set higher if necessary. If the electrode burns through frequently, then the cutting current
must be set lower.

6. Position the plasma cutter L8] on the workpiece so that the burner sleeve (8¢ is free and that a
blowback of the molten metal is not possible. Push the interlocking switch [8f] forwards to lock the
plasma burner button Bel in place. Press the plasma burner button [Bel. The transmitted cutting arc is
ignited on the edge of the sheet in this manner.

7. Start cutting slowly and then increase the speed in order to achieve the desired cutting quality.

8. The speed must be regulated so that a good cutting capacity can be achieved.

9. When the cutting work is complete push the inferlocking switch [ backwards again.

@ PLEASE NOTE: To cut in manual cutting mode, pull the overlying burner across the workpiece
while maintaining a constant speed. To achieve the perfect cut, it is important for the material thickness
to comply with the correct cutting speed. If the cutting speed is too low, the cutting edge will be blunt
due to the severe heat input. The optimal cutting speed is achieved once the cutting jet is slightly inclined
towards the rear while cutting. If the plasma burner button is released Bd, the plasma jet goes out and
the power supply switches off. The gas continues to flow for approx. 5 seconds in order to cool the
burner. During the gas postflow time, the plasma cutter 1] must not be switched off to avoid damaging
the plasma burner [8] as a result of overheating.

A ATTENTION: The device must be left on for approx. 2-3 minutes once the cutting work has been
completed. The cooler cools the electronics.

® Overheating protection and HRD display

I the device overheats, the overheating protection and HRD display [9] lights up yellow.
The output voltage will be lowered to zero.
After the device has cooled down (approx. 10 minutes) you can resume work.

If you press the burner button and the electrical contact is not good, the hazard reduction device (HRD)
will inhibit the voltage output. The overheating protection and HRD display [9] lights up blue.

® Types of plasma cutting

Drag cutting

Hold the tip of the burner sleeve [8d low over the workpiece and press the plasma burner button [d.
Now move the burner sleeve until |8 there is contact with the workpiece and the cutting arc is fixed.
Once the cutting arc has been generated, move the plasma burner L8] in the desired direction.

Makes sure that burner sleeve is slightly 18<l angled and that contact with the workpiece is maintained.
This working method is called drag cutting. Avoid quick movements. A sign of quick movements is
sparks that fall off the top of the workpiece. Move the plasma burner [8] at a speed in which the spark
accumulation is concentrated on the bottom side of the workpiece. Ensure the material is completely
separated prior o continuing with this process. Set the necessary drag speed.

Distance cutting

In some case, it is beneficial cut while holding the burner sleeve [8<| at a height of 1.5 mm to 3 mm
above the workpiece. This reduces the quantity of material that is blown back into the tip. This makes it
possible to penetrate thicker material thicknesses. Distance cutting should be used if penetration or
furrow work is carried out. Furthermore, the “distance” working technique can be used when you need
to cut sheet metal to minimise the risk of material splashing back which could damage the tip.
Perforation

To drill through place the tip approx. 3 mm above the workpiece. Hold the plasma burner L8] at a slight
angle to guide the sparks away from the burner sleeve [8< and your body. Press the plasma burner
button 84 and lower the tip of the plasma burner until there is a main cutting arc and sparks begin to
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form. Test the perforation on a test object that is no longer needed and once there are no problems start
drilling through at the previously defined cutting line on your workpiece. Check the plasma burner
for wear and tear, cracks or exposed cable pieces. Replace or repair them prior to using the device.

A badly worn burner sleeve (& contributes to the reduction of speed, voltage and unclean separation.
An indication of a badly worn burner sleeve [8<] is an extended or oversized nozzle opening. The
external electrode [Bd must not be recessed by more than 3.2 mm. Replace it if it is more worn than the

specified dimension.

® Troubleshooting

Faults Cause of fault Troubleshooting
Indicator lamp does not B No electrical connection. B Check whether the device is
light up? H  ON/OFF swifch set fo off. connected to the socket.
B Set switch to ON.
Ventilator does not work? B Power line interrupted. B Check whether the device is
B Ventilator power line faulty. connected to the socket.
®  Ventilator faulty.
Warning lamp switches on? u  Overheating protection 5 Allow device to cool down.
switched on. B Input voltage according fo
B Input voltage too high. type plate.
No output currente B Machine faulty. B Machine must be repaired.
m  Overvoltage protfection u  Allow device to cool down.
activated.
Output current does not B Input voltage too low. m  Observe input voltage
decrease? u  Connection cable according to type plate.
cross-section too small.
Arc stops during cutting? m  Cutting speed too low. B Increase the cutting speed
B Plasma burner (8] is held too until the problem no longer
high and too far away from exists.
the material. B Llower the plasma burner
B Plasma burner component to the recommended height.
parts are worn [88], (8, [&d) B Check and replace worn
leel. parts.
®  Workpiece no longer B Check the connections.
connected to the earthing
cable.
Insufficient penetration m  Cutting speed too fast. u  Slow down the working
B Burner sleeve 8¢ is not speed
straight B Adjust the inclination.
B Metal is too thick. B Several cycles necessary.
®  Plasma burner component | @ Check and replace worn
parts are worn , , , parts.
5]
Air flow cannot be regulated? u  Compressed air hose ®  New connection of the line.
damaged or faulty.
®  Valve/manometer fails.

18 GB/CY
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HF-arc is not created?

The burner switch is faulty.
Soldering point on the burner
switch or plug loosened.
Valve/manometer fails.

Replace electrode.

Bad ignition?

Burner wear parts damaged
or worn.

Change wear parts.

Plasma burner L8] is not ready
for operation?

Current switch is

switched off.

Air fransmission is restricted.
Workpiece is not connected
to the earthing terminal.

Switch the current switch

to “on”.

Another indication of this is
a green flame. Check the
air supply.

Check the connections.

Sparks fly upwards, instead of
down through the material2

The plasma beam does not
penetrate the material.
Burner sleeve (8 is too far
away from the material.
Material was probably not
earthed properly.

Lifting speed is too quick.

Increase the current.

Reduce the gap between the
burner sleeve [8< and
material.

Check the connection for
correct earthing.

Reduce the speed.

Initial cut but not completely

drilled through?

Potential connection
problem.

Check all connections.

Slag formation on interfaces?

Tool/material creates heat.
Cutting speed too low or
current too high.

Plasma burner component

ris are worn , , ,
e,

Allow the material to cool
down and then continue
cutting.

Increase the speed and/or
reduce the current until the
slag has been reduced to a
minimum.

Check and replace worn
parts.

Consumables wear quickly?

Performance was
overstrefched.

Arc control time exceeded.
Incorrect plasma burner
assembly.

Insufficient air supply,
pressure too low.

Faulty air compressor.

Material too thick, increase
the angle to avoid material
from being blown back into
the tip.

Do not control the arc for
more than 5 seconds. You
can also start with contact
between the burner sleeve
and metal or with a

3 mm distance to the metal.
Check the performance of
the external air compressor
and make sure the pressure
is 4-4.5 bar.
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® Maintenance and cleaning

® Maintaining the burner

Switch off the main power supply and the main switch of the device prior to carrying out maintenance or
repair work on the plasma cutter.

B The consumables displayed in Figure F are the electrode Bd, diffuser Bel and the burner sleeve (8.
They can be rloced once the nozzle clamping sleeve 8b has been unscrewed.
B The electrode [Bd must be replaced if there is a crater of approximately 1.5 mm depth in the centre.

A ATTENTION: To pull the electrode out, do not apply irregular pressure, gradually increase pressure
until the electrode comes out. Then insert the new electrode into the holder.

The burner sleeve [8< must be replaced if the central bore is damaged or if it has expanded in compari-
son fo the bore of a new nozzle. If the electrode B4 or the burner sleeve 8 are replaced too late,
this can result in the parts overheating. This can reduce the lift cycle of the diffuser [el.

Once replaced, make sure the nozzle clamping sleeve i is tightened sufficiently.

A ATTENTION: The nozzle clamp sleeve Bl must only be screwed on to the burner [8] once it has
been equipped with the electrode Bd, diffuser Bel and burner sleeve (8.

If these parts are missing, the device may malfunction and it may create a hazard for
the operating personnel.

® Maintenance

@ PLEASE NOTE: The plasma cutter must be regularly maintained for perfect function and to comply
with the safety requirements. Improper and wrong operation may cause failures and damage to the
device. Repairs must only be carried out by qualified specialists.

Switch off the main power supply and the main switch of the device prior to carrying out maintenance or
repair work on the plasma cutter.

® Cleaning

B Regularly clean the outside of the plasma cutter and its accessories. Use compressed air, cotton
waste or a brush to remove dirt and dust.

B In case of a defect or a necessary replacement of equipment parts, please contact the appropriate

qualified personnel.

® Storage

If you will not be using the device for a while, protect it from dust by storing it in a clean and dry place.

® Information about recycling and disposal

ﬁ 5" DO NOT DISPOSE OF ELECTRICAL TOOLS IN HOUSEHOLD WASTE! DON'T
% " THROW AWAY - RECYCLE!
[ |

According to European Directive 2012/19/EU, used electrical devices must be collected separately
for environmentally compatible recycling or recovery. The symbol of the crossed out dustbin means that
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this device must not be disposed of in household waste at the end of its service life. The device must be
handed in at established collection points, recycling centres or waste management depots. The disposal
of defective devices which you have sent in will be carried out free of charge. In addition, distributors of
electrical and electronic equipment as well as food distributors are obliged to accept returned waste. Lid|
provides you with refurn options directly in its branches and shops. Return and disposal is free of charge
for you. When buying a new device you have the right to return an equivalent old device at no charge.
In addition you have the option, regardless of whether you are buying a new device, to hand in (up to
three) old devices at no charge, as long as the device is no larger than 25 cm in any dimension. Before
returning the device please delete all personal information. Before returning, please remove batteries or
rechargeable battery packs which are not enclosed by the old device, as well as bulbs, which can be
removed without destroying the product and take these to a separate collection point.

Batteries containing harmful substances are labelled with the adjacent symbol, which indicates

E{ the prohibition on disposal in household waste. The abbreviations for the relevant heavy metals
are: Cd = cadmium, Hg = mercury, Pb = lead.

Take used batteries to a waste management company in your city or community or return them to your

dealer. This satisfies your legal obligations while also making an important contribution to protecting the

environment.

& Please note the marking on the different packaging materials and separate them as necessary.
The packaging materials are marked with abbreviations (a) and digits (b) with the following
definitions: 1-7: Plastics, 20-22: Paper and cardboard, 80-98: Composite materials.

a

® EC Declaration of Conformity

We,

C. M. C. GmbH Holding

Responsible for documentation:

Dr. Christian Weyler

Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

GERMANY

hereby take sole responsibility for declaring that the product

Plasma cutter with integrated compressor PPSK 40 B2

IAN: 449918 2310
Art. no.: 2720

Year of manufacture: 2024/32
Model: PPSK 40 B2

meets the basic safety requirements as specified in the European Directives

EC Guideline on Electromagnetic Compatibility
2014 /30 /EU

RoHS Directive

2011 /65/EU

EC low-voltage directive (voltage supply only)
2014 /35/EU

Machinery Directive (compressor only)

2006 / 42 / EC
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and the amendments fo these Directives.

The object of the declaration described above meets the requirements of Directive 2011/65/EU of

the European Parliament and of the Council of 8 June 2011 on the restriction of the use of certain
hazardous substances in electrical and electronic equipment. This conformity assessment is based on the
following harmonised standards:

EN 60974-6:2016

EN 60974-10:2014 + A1:2015
EN 1012-1:2010

EN ISO 12100:2010

St. Ingbert, 01.11.2023

Dr. Christian Weyler
- Quality Assurance -

® Warranty and service information
Warranty from C.M.C GmbH Holding

Dear Customer,

The warranty for this equipment is 5 years from the date of purchase. In the event of product defects, you
have legal rights against the retailer of this product. Your statutory rights are not affected in any way by
our warranty conditions, which are described below.

® Warranty conditions

The warranty period begins on the date of purchase. Please retain the original sales receipt.

This document is required as your proof of purchase. Should this product show any defect in materials
or manufacture within 5 years from the date of purchase, we will repair or replace it — at our discretion
— free of charge. This warranty service requires that you retain proof of purchase (sales receipt) for the
defective device for the five year period and that you briefly explain in writing what the fault entails
and when it occurred. If the defect is covered by our warranty, we will repair and return your product
or send you a replacement. The original warranty period is not extended when a device is repair or
replaced.

® Warranty period and statutory claims for defects

The warranty period is not extended by the guarantee. This also applies to replaced and repaired parts.
Any damages or defects detected at the time of purchase must be reported immediately after unpacking.
Any incidental repairs after the warranty period are subject to a fee.

® Extent of warranty

This device has been manufactured according to strict quality guidelines and carefully inspected
before delivery. The warranty applies to material and manufacturing defects only. This warranty does
not extend to product parts, which are subject to normal wear and tear and can thus be regarded as
consumable parts, or for damages to fragile parts, e.g. switches, rechargeable batteries or parts made
from glass.
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This warranty is voided if the product becomes damaged or is improperly used or maintained. For
proper use of the product, all of the instructions given in the operating instructions must be followed
precisely. If the operating instructions advise you or warn you against certain uses or actions, these must
be avoided in all circumstances.

The product is for consumer use only and is not intended for commercial or trade use. The warranty
becomes void in the event of misuse and improper use, use of force, and any work on the device that has
not been carried out by our authorised service branch.

® Processing of warranty claims

To ensure prompt processing of your claim, please follow the instructions given below.

Please retain proof of purchase and the article number (e.g. IAN) for all inquiries.

The product number can be found on the type plate, an engraving, the cover page of your instructions
(bottom left), or the sticker on the back or underside of the device. In the event of malfunctions or other
defects, please first contact our service department below by phone or email. If your product is found
to be defective, you can then send your product with proof of purchase {till receipt) and a statement
describing what the fault involves and when it occurred free of charge to the service address given.

@ PLEASE NOTE: You can download this handbook and many more, as well as product videos and
software at www.lidl-service.com.
With this QR code you

can gain immediate access

to the Lidl Service page
(www.lidl-service.com) and
you can open your operating
instructions by entering the
article number (IAN) 449918.

EFAE
n
o

® Service

How to contact us:

GB, CY

Name: C. M. C. GmbH Holding
Website: www.cmc-creative.de
E-mail: service.gb@cmc-creative.de
Phone: 0-808-189-0652
Registered office: ~ Germany

IAN 449918 2310

Please note that the following address is not a service address.
Please first contact the service point given above.
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Address:

C. M. C. GmbH Holding
Katharina-loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
GERMANY

Ordering spare parts:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® Tabelul pictogramelor utilizate

A

Atentiel
Cititi instructiunile de utilizare!

.
.
R

Nu utilizati aparatul in aer
liber si nu il expuneti niciodata
la ploaie!

Atentie, posibile pericole!

14

Simbolul adiacent al unui cos
de gunoi barat indica faptul
cd acest aparat face obiectul
Directivei 2012/19/UE.

Atentionare!
Pericol de electrocutare!

&

Fabricat din
material reciclat.

Reciclati Tn mod ecologic

Co <
Indicatie importantd! " ambalajul si aparatull
Socul electric de la electrodul de | — | Convertor de frecventd static -
sudurd poate fi letall OB transformator — redresor
Intrare retea; numdr de faze,
Inspirarea fumului de sudurd va D precum si simbolul pentru
poate pune sandtatea in pericol. curent alternativ si valoarea
1~ 50 Hz mdsuratd a frecventei.
AL o § Ceﬂ mai mare vqlogre
~ Scanteile de sudurd pot provoca mdsuratd a timpului de sudare
o explozie sau un incendiu. n regim de functionare
continud tg o)
Radiatiile arcului electric pot dduna
S S Taiati cu aparatul de tdiere cu
q/ﬁ ochilor si pot provoca leziuni ale & i euap
M olii v plasma
pielii. —_—
Campurile electromagnetice pot Se pot broduce accidente
opri functionarea stimulatoarelor | PN NN rcSe szu chiar morfale
iy cardiace. 9 ’
Cea mai mare valoare
H Clasa de izolatie oo e mdsuratd a timpului de sudare
in modul intermitent Z°_
. . Valoarea masuratd a tensiunii
IP21S | Tip de protectie U, de reteg
@E e |HRD Protectie impotriva supraincdlzirii U Valoarea masuratd
si afisaj HRD 0 a tensiunii de circuit deschis
Lampd de control — conectare la | Valoarea mdsuratd a curentului
2 de taiere.

refea.

Conectare la refeaua de curent
alternativ

1 max

Cea mai mare valoare
mdsuratd a curentului de
alimentare de la retea.
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Aparat de tdiere cu plasma, cu compresor PPSK 40 B2

® Introducere

Felicitaril Afi ales un produs de naltd calitate de la noi. Tnainte de prima punere in

AI]]:D]] functiune, familiarizati-va cu modul de utilizare a produsului. Cititi cu atentie urmdtoarele
instructiuni de utilizare si indicatiile de siguranta. Punerea in funcfiune a acestui produs
este permisd numai persoanelor instruite.

A NU SE LASA LA INDEMANA COPIILOR!

@ INDICATIE: Termenul ,produs” sau ,aparat” utilizat in textul urmdtor se referd la aparatul de taiere
cu plasm@, cu compresor mentionat in aceste instructiuni de utilizare.

e Utilizarea corespunzdtoare

Este recomandatd utilizarea aparatului pentru tdierea cu jet de plasmé folosind aer comprimat a tuturor
metalelor conductoare de electricitate. Parte din utilizarea corespunzdtoare face atét respectarea
instructiunilor de sigurant&, cét si a instructiunilor de montare si de operare din manualul de utilizare.

Trebuie respectate cu strictete prevederile aplicabile de prevenire a accidentelor. Aparatul nu trebuie
folosit:

B in incdperi care nu sunt ventilate corespunzdtor,

in conditii de umezeald,

n zone unde existd pericolul provocdrii unei explozii,

pentru dezghetarea fevilor,

n apropierea persoanelor cu stimulatoare cardiace si

in apropierea materialelor usor inflamabile.

Utilizati produsul doar conform descrierii si in scopurile indicate. Pastrati acest manual la loc sigur.

La transmiterea produsului unei alte persoane, inmanati si toate documentele aferente. Orice utilizare
care se abate de la utilizarea corespunzatoare este interzisa si potential periculoasd. Avariile rezultate
ca urmare a nerespectdrii instructiunilor sau utilizarii gresite nu sunt acoperite de garantie si nu cad

in responsabilitatea producdtorului. Acest aparat de tdiere cu plasmd, cu compresor nu este adecvat
pentru uz comercial. In cazul utilizarii in scopuri comerciale, se anuleazd garantia. Dispozitivul a fost
conceput pentru uz privat si nu este adecvat pentru uz comercial sau industrial. Punerea in functiune
trebuie realizatd exclusiv de cdtre persoane instruite. Aparatul nu este destinat utilizarii cu o tortd cu
plasma cu aprindere pilot.

Riscuri reziduale
Exista intotdeauna riscuri reziduale, chiar si in cazul utilizarii conforme a aparatului.

Pot apdrea urmatoarele pericole asociate cu modelul si constructia acestui aparat de tdiere cu plasma:

B leziuni oculare provocate de lumina foarte puternicg,

m  atingerea pieselor fierbinti ale aparatului sau a piesei de lucru (arsuri),

B in cazul unor masuri de siguranid necorespunzdtoare, pot avea loc accidente sau incendii din
cauza scanteilor sau particulelor de zgurg,

®  emisii de fum si gaze nocive pentru sandtate, in cazul ventildrii necorespunzdtoare sau evacudrii
insuficiente in spatii inchise.

Reduceti riscul rezidual prin utilizarea cu atentie si in mod corespunzator a aparatului si respectarea
tuturor instructiunilor.
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® Pachet de livrare

1 aparat de taiere cu plasm&, cu compresor
1 cablu de masa cu clem&

1 cablu de taiere, inclusiv torta de taiere

3 electrozi (1 premontat)

1 manual de utilizare

3 duze pentru torfa de tdiere (1 premontatd)
1 Ghidaj cu role, detasabil

1 furtun aer comprimat

® Descrierea pieselor

CD INDICATIE: Verificati infotdeauna imediat dupd dezambalare confinutul pachetului de livrare Tn
privinta integralitdtii si starii corespunzdtoare a aparatului. Nu folositi aparatul dacd este defect.

Aparat de tdiere cu plasmd,
cu compresor

=]

Comutator selector de alimentare cu aer
comprimat

Méner

Soclu de control al tortei de taiere cu plasma

Stecdr

Mufa de conectare clemd de masa

Cablu de masa

Mufa de conectare torfd de tdiere cu plasm&

Fisa clema de masa

&G & E]

Regulator de curent

o] | | (=] [o]] [

Fis& de control torta de tdiere cu
plasma

Indicator luminos de control refea

(N]

Fisa torta de taiere cu plasma

G | &

Comutator pornire/oprire
| inseamnad pornit
O inseamnd oprit

Tortd de tdiere cu plasma

Acces extern la aer comprimat

®] | [=]

Buton tortd de taiere cu plasma

Comutator aer comprimat extern

E

Manson de fixare a duzei

Ghidaj cu role, detasabil

Duzd torta de taiere

Suruburi de blocare

&]

Electrod

Suruburi de fixare

Difuzor

Role de ghidare

Comutator de blocare

Furtun aer comprimat

Protectie impotriva supraincdlzirii si
afisaj HRD

[e]

=B E| | E R E |

Capac de protectie
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® Date tehnice

Putere: 15-40 A

Intrare: 230V~ 50 Hz

Dimensiuni: 396 x 200 x 245 mm

Clasa de izolatie: H

Capacitate de taiere: 0,1 mm - 12 mm (in functie de material)
Cupru: 1-4 mm

Otel aliat: 1-8 mm
Aluminiu: 1-8 mm

Fier: 1-10 mm
Otel: 1-12 mm
Presiune de lucru: 4-4,5 bari
Compresor integrat sub presiune: 2,5-4 bar
Emisia de zgomot aerian a compresorului in Sub sarcina:
conformitate cu ISO 3744:2010: Lpm (nivel mediu de presiune acustica) 81,00 dB(A)

Lw (nivel de putere acustica) 88,98 dB (A)

Fara sarcing:

Lpm (nivel mediu de presiune acustica) 81,67 dB(A)
Lw (nivel de putere acusticd) 89,65 dB (A)

Incertitudinea de masurare: 1 dB(A)

In cursul dezvoltdrii ulterioare, se pot efectua fard preaviz modificari tehnice si de aspect.
Toate dimensiunile, indicatiile si informatiile din aceste instructiuni de utilizare sunt furnizate fard garantie.
De aceea, nu vor fi valabile revendicarile facute in baza instructiunilor de utilizare.

® Instructiuni de siguranta
PN IEYEWHEH inainte de utilizare, cititi cu atentie manualul de

utilizare. Familiarizati-va cu aparatul, utilizarea corectd a acestuia
si instructiunile de sigurant@ prin intermediul prezentului manual de
utilizare. Acesta este parte componentd a aparatului si trebuie sa fie
intotdeauna disponibil!

PN INEATE PERICOL DE MOARTE $I ACCIDENTARE
PENTRU SUGARI $I COPIl!

Nu lasati niciodatd materialul de ambalare la indeména copiilor
nesupravegheati. Exista pericol de asfixiere.

= Acest aparat poate fi utilizat de copii incepdnd cu vérsta de
16 ani, precum si de persoane cu capacitate fizicd, senzoriald sau
mintald redusd sau lipsd de experientd si cunostinte, doar dacd
sunt supravegheati sau dacd au fost instruiti referitor la utilizarea
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in conditii de sigurantd a aparatului si la eventualele pericole ce
pot apdrea. Copiii nu trebuie sa se joace cu aparatul. Curdtarea si
mentenanta nu trebuie realizate de copii nesupravegheati.

s Lucrdrile de reparatie si de intrefinere trebuie realizate doar de
electricieni calificati.

= Folositi doar cablurile de taiere incluse in pachetul de livrare.

= In timpul functiondrii, aparatul nu trebuie pozitionat direct léngd
perete, nu trebuie acoperit sau pozitionat intre alte aparate, pentru
a asigura in permanentd circularea unei cantitdti corespunzatoare
de aer prin fanta de aerisire. Asigurati-va ca aparatul este conectat
in mod corespunzdtor la refeaua de tensiune. Evitati solicitarea

rin intindere a cablului de alimentare. Scoateti stecdrul din prizé

inainte de a muta aparatul in alt loc.

= Cénd nu utilizati aparatul, opriti-l intotdeauna cu ajutorul comutato-
rului PORNIRE/OPRIRE i blocati comutatorul de blocare. Asezati
torta de tdiere pe o baza izolatd si efectuati lucrarile de intretinere
numai dup@ ce aceasta s-a rdcit timp de 15 minute.

In timpul utilizarii arcului de tdiere sunt produse scantei si este
expulzat metal fierbinte. Scanteile, metalul incins, precum si obiectele
care sunt tdiate si echipamentul incins pot cauza incendii sau arsuri.
Verificati zona de lucru si asigurati-vd, inainte de a utiliza aparatul,
cd aceasta este adecvatd pentru desfasurarea lucrarilor.

= Indepartati toate materialele inflamabile de pe o razd de 10 m

n jurul aparatului de tdiere cu plasma. Daca acest lucru nu este
osibil, acoperiti obiectele respective in mod corespunzdtor.

= Nu taiati in locuri n care scanteile ar putea intra in contact cu
materiale inflamabile.

= Protejati-va atét pe dumneavoastrd, cét si pe cei din jur de scantei
si de metalul incins.

= Aveti grijd ca scanteile si materialele incinse rezultate in urma
tdierii s nu poatd ajunge prin intermediul unor mici fisuri sau
orificii in zone adiacente.

= Aveti in vedere faptul cd atunci cand tdiati la nivelul unui tavan,
unei podele sau unei subsectiuni, puteti cauza un incendiu in

artea opusd, care nu este vizibilg.

= Pe cét posibil, incercati sa conectati cablul de curent pe cea mai
scurtd distantd, la o prizd apropiatd de zona de lucru, pentru a evita
intinderea acestuia prin toatd incdperea si amplasarea sa pe
o suprafatd care poate provoca un soc electric, scantei sau un
incendiu.

= Nu folositi aparatul de tdiere cu plasma pentru a dezgheta fevi
inghetate.
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PERICOL DE ELECTROCUTARE:

VN VEAFZYA socuL ELECTRIC DE LA UN ELECTROD DE
TAIERE POATE FI LETAL.

Nu utilizati aparatul de tdiere cu plasmé in conditii de ploaie sau
ninsoare.

Purtati manusi izolante uscate.

Nu atingeti electrodul fard a purta echipament de protectie.

Nu purtati ménusi umede sau deteriorate.

Protejati-va de socuri electrice prin izolarea impotriva piesei de lucru.
Nu deschideti carcasa aparatului.

O protectie suplimentard in cazul unui soc electric din cauza
retelei de curent in caz de defectiune poate fi prevazutd prin
utilizarea unui intrerupdtor de protectie la curenti reziduali, care
functioneaza la un curent de scurgere nu mai mare de 30 mA si
care alimentegzd toate dispozitivele alimentate de la retea situate
in apropiere. Intrerupdtorul de protectie la curenti reziduali trebuie
s& fie adecvat pentru toate tipurile de curent.

Mijloacele pentru decuplarea electricd rapidd a sursei de curent
pentru tdiere sau a circuitului de curent pentru taiere (de exem|o|U,
un dispozitiv de oprire de urgenid) trebuie sa fie usor accesibile.

PERICOL DIN CAUZA DEGAJARII DE FUM LA TAIEREA CU
PLASMA:

Inhalarea fumului produs la tdierea cu plasmé poate pune sandtatea
in pericol.

Nu inhalati fumul.

Utilizati aparatul in spatii deschise.

Utilizati aparatul numai in spatii bine aerisite.

PERICOL DIN CAUZA SCANTEILOR PRODUSE LA TAIEREA
CU PLASMA:

Scanteile de tdiere pot provoca o explozie sau un incendiu.
Indepdrtati materialele inflamabile din zona de lucru.

Nu utilizati aparatul de taiere cu plasmd in apropierea materialelor
inflamabile.

Scénteile de taiere pot provoca incendii.

Asigurati-va cd este disponibil un extinctor in apropiere si desem-
nati o persoand care sa il poatd folosi imediat.

Nu utilizati aparatul de tdiere cu plasmé pe butoaie sau alte
containere inchise.
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PERICOLE CAUZATE DE RADIATIILE ARCULUI ELECTRIC:

= Radiatiile arcului electric pot dduna ochilor si pot provoca leziuni
ale pielii.

= Purtati casca de siguranta si ochelarii de siguranta.

= Purtati antifoane si asigurati-va ca pielea nu este expusa.

= Folositi casca de protectie pentru sudurd si acordati atentie setdrii
corecte a filtrului.

= Purtati echipament individual de protectie.

PERICOLE CAUZATE DE CAMPURILE ELECTROMAGNETICE:
= Curentul electric de tdiere genereaza campuri electromagnetice.
= A nu se utiliza in apropierea implanturilor medicale.

= Nu infdsurati niciodata cablurile de taiere in jurul corpului.

= Tineti cablurile de tdiere grupate.

® Instructiuni de siguranta specifice mastii de sudura

= Asigurati-va intotdeauna, Tnainte de a incepe lucrdrile de tdiere,
de %uno functionare a mastii de sudurd, folosind o sursa puternica
de luming (de exemplu, o brichetd).

= Viziera de protectie poate fi deterioratd de fragmentele expulzate
in timpul tdierii. Inlocuiti imediat vizierele de protectie deteriorate
sau zgdriate.

= Inlocuiti imediat componentele deteriorate sau foarte murdare,
respectiv cele stropite cu fragmente expulzate in timpul sudurii.

= Aparatul trebuie utilizat doar de persoane care au implinit 16 ani.

= Familiarizati-va cu indicatiile de sigurantd privind tdierea cu
plasmd. In acest scop, respectati si instructiunile de siguranta ale
aparatului dumneavoastrd de taiere cu plasma.

= Utilizati intotdeauna masca de sudurd atunci cénd sudati si taiati
cu plasma. In cazul in care nu o utilizati, puteti suferi leziuni grave
la nivelul retinei.

= In timpul operatiunii de sudura si de taiere cu plasma, purtati
intotdeauna haine de protectie.

= Nu folositi niciodatd masca de sudura fara vizierd de protectie,
deoarece acest lucru poate duce la deteriorarea unitdtii optice.
Existd pericol de leziuni la nivelul ochilor!

= Pentru o vizibilitate bund si o munca fara efort, inlocuiti la timp
viziera de protectie.
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® Mediu cu pericol electric ridicat
Medii cu pericol electric ridicat pot fi intdlnite, de exemplu:

= In locuri de munca in care spatiul de miscare este ingradit, astfel
incat operatorul lucreazd intr-o pozitie constrénsa (de ex.: in
genunchi, sezdnd, culcat) si atinge piese conductoare de electrici-
fate;

= In spatii de lucru care sunt limitate total sau partial din punct de
vedere al conductivitdtii electrice si in care existd un pericol ridicat
din cauza atingerii evitabile sau accidentale de catre sudor;

= In spatii de lucru ude, umede sau fierbinti, in care umiditatea
aerului sau franspiratia reduce considerabil rezistenta pielii umane
si proprietdtile izolatoare sau echipamentul de protectie.

= O scard metalica sau o schel& pot crea, de asemenea, un mediu
cu pericol electric ridicat.

In cazul utilizarii aparatelor de tdiere cu plasma in conditii periculoase
din punct de vedere electric, tensiunea de iesire a aparatului de
taiere cu plasmd la functionarea in gol nu trebuie sa fie mai mare de
113V (valoare maximd). Din cauza tensiunii de iesire, acest aparat
de taiere cu plasmd nu trebuie folosit in conditiile mentionate mai sus.

® Taierea cu plasma in spatii inguste

La sudarea si tdierea cu plasma in spatii inguste se poate ajunge la
un pericol provocat de gaze toxice (pericol de sufocare). Aparatul
poate fi utilizat in spatii inguste numai daca in imediata apropiere se
afla persoane instruite, care pot interveni in caz de urgentd. In astfel
de cazuri, inainte de utilizarea aparatului de tdiere cu plasma trebuie
efectuatd o evaluare de catre un expert, pentru a determina ce etape
sunt necesare pentru a asigura securitatea muncii si ce mdsuri de
precautie trebuie luate in timpul procedurii efective de taiere.

® Insumarea tensiunilor de functionare in gol

Daca functioneaza simultan mai mult de o sursa de curent pentru
plasmd, tensiunile de functionare in gol ale acestora se pot insuma

si pot duce la un pericol electric mai ridicat. Sursele de curent pentru
plasmé cu unitatile lor de comanda si conexiunile lor separate trebuie
s fie marcate clar pentru a putea recunoaste cdrui circuit electric
apartin.
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® Utilizarea unei curele de umar

Nu este permisd utilizarea aparatului de taiere cu plasma atunci
cand aparatul este purtat, de exemplu, cu o curea de umar sau cu
ménerul.

Astfel, se urmareste evitarea:

= Riscului de a pierde echilibrul, atunci cénd sunt trase cablurile
conectate sau furtunurile racordate.

= Pericolului crescut al unui soc electric, deoarece operatorul intrd
in contact cu paméntul atunci cénd foloseste un aparat de taiere
cu plasmé din clasa |, a carui carcasd este legata la pdmant prin
conductorul sdu de protectie.

® Imbrdcaminte de protectie

In timpul efectudrii activitdtii, operatorul trebuie s& poarte haine de
protectie si echipament de protectie a fetei corespunzatoare, pentru
a fi protejat de radiatii si arsuri. Trebuie urmati pasii urmdtori:

— Imbrdcati hainele de protectie inaintea inceperii activitdtii de tdiere.

— Purtati manusi.

— Deschideti fereastra pentru a asigura ventilarea.

— Purtati ochelari de protectie.

= Purtati manusi dintr-un material adecvat (piele) pe ambele maini.
Trebuie sa dispuneti de un echipament de protectie in stare irepro-
sabila.

= Pot fi purtate anumite sorturi pentru a proteja hainele de scantei
si arsuri. Cand tipul de activitate impune acest lucru, de exemply,
tdierea la o ndltime deasupra capului, este necesard purtarea
unui combinezon de protectie si a unei cdsti de protectie.

® Protejarea impotriva radiatiilor si arsurilor

» La locul de efectuare a lucrarilor, avertizati persoanele despre peri-
colul de vatamare a ochilor prin in’rermediur)unui indicator pe care
scrie ,Precautie!l Nu priviti catre flama!”. Spatiile de lucru trebuie
izolate, pe cat posibil, in asa fel incat persoanele din apropiere
s& fie in sigurantd. Persoanele neautorizate trebuie indepartate din
zona de lucru.

= In vecinatatea imediatd a locului de muncé stationar, zidurile nu
trebuie sa fie de o culoare deschisd sau lucioase. Ferestrele trebuie
modificate pentru a nu permite transmisia sau reflexia radiatiilor,
cel putin pand la indltimea capului, de exemplu, printr-un strat
adecvat de vopsea.
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® Clasificarea CEM a aparatului

Conform standardului [EC 60974-10, este vorba aici de un aparat
de tdiere cu plasma cu compatibilitate electromagnetica clasa A.
Aparatele din clasa A sunt aparate care se preteazd pentru utilizarea
in toate domeniile cu exceptia spatiului de locuit si a domeniilor care
sunt conectate direct la reteaua de alimentare de joasd tensiune, care
alimenteazd (si) claddirea de locuit. Aparatele din clasa A trebuie sa
respecte valorile limitd ale clasei A.

AJ AVERTIZARE Aparatele din clasa A sunt prevazute pentru

operarea intr-un mediu industrial. Din cauza interferentelor legate

de performantd, dar si a celor radiate, pot apdrea dificultdti la
asigurarea compatibilittii electromagnetice in alte medii. Chiar dacd
aparatul respectd valorile limitd ale emisiilor conform standardului,
aparatele corespunzdtoare pot provoca totusi interferente electromag-
netice la instalatii si aparate sensibile. Utilizatorul este responsabil
pentru defectiunile apdrute din cauza arcului electric survenite in
timpul lucrarilor si trebuie s& ia masuri de protectie corespunzdtoare.
In acest context, utilizatorul trebuie sd ia in considerare in special
urmdatoarele aspecte:

- cablurile de retea, control, semnal si telecomunicatii

- computere si alte aparate cu microprocesoare

- televizoare, aparate radio si alte aparate de redare

- dispozitive de sigurantd electronice si electrice

- persoane cu stimulatoare cardiace sau aparate auditive

- dispozitive de mdsurare si calibrare

- rezistenta la interferente a anumitor dispozitive din apropiere
- ora la care se efectueaza lucrarile de taiere.

Pentru reducerea posibilitatii de aparitie a radiatiilor care provoaca
interferente, se recomandd urmatoarele:

- intretinerea periodicd a aparatului de taiere cu plasma si menti-
nerea acestuia in stare bund.

- cablurile de sudurd trebuie desfasurate complet si, pe cat posibil,
sa fie dispuse paralel cu podeaua

- pe cét posibil, aparatele si sistemele susceptibile la radiatii care
provoacd interferente trebuie sa fie indepdrtate de zona de
tdiere sau izolate.
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® Clarificari generale privind plasma

Aparatul de taiere cu plasma functioneazd prin comprimarea unui gaz sub presiune, de exemplu, aer,
printr-o feavd micd. In mijlocul acestei fevi, direct deasupra duzei, se afld un electrod cu sarcing nego-
fivé. Inelul turbionar cauzeazé rotirea plasmel la vitez& mare. Atunci cand alimentati electrodul incarcat
negativ cu electricitate si vérful duzei intrd in contact cu o suprafatd metalica, din aceastd combinatie
rezultd un circuit electric inchis. Intre electrod si suprafata metalicd se formeazd o scénteie de oprmdere
puternica. Tn hmp ce gazul incdreat cu energie electricd trece prin teavd, acesta este incdlzit de scanteia
de aprindere pénd ajunge in starea de plasmda. Aceasta reactie duce la aparitia unui jet de plasmé cu
o temperaturd de 16.649 °C sau mai mare, care circuld cu viteza de 6.096 m/s si transformd metalul
in vapori si material separat lichid. Plasma este un conductor de electricitate. Circuitul creat de arc
r&méne activ atét timp cat circuld electricitate prin electrod si plasma rémane in contact cu suprafata
metalic& de prelucrat.

@ INDICATIE: Acest aparat este conceput doar pentru a fi utilizat cu aer comprimat ca ,gaz”.
® Inainte de punerea in functiune

® Locul de instalare

Asigurati-va cd zona de lucru este ventilatd corespunzdtor. Dacd aparatul este folosit f&rd un sistem de
r&cire corespunzdtor, scade durata de functionare si se poate ajunge la supraincdlzire.
In acest caz pot fi necesare masuri de protectie suplimentare:

B Aparatul trebuie instalat intr-un spatiu deschis, la o distantd de minim 0,5 metri de toate obiectele
din jur.

B Fanta de aerisire nu trebuie obstructionatd sau acoperita.

B Nu este permisd utilizarea aparatului ca suport, respectiv nu este permisd depozitarea sculelor sau
a altor obiecte pe aparat.

m  Utilizarea aparatului trebuie s& aiba loc intr-o zond de lucru uscatd si bine ventilata.
® Selectarea alimentarii cu aer comprimat

Apéasati comutatorul selectorului de alimentare cu aer comprimat 19 pentru a selecta sursa de aer
comprimat.

® In pozitia INT (figura J), aerul comprimat este furnizat de compresorul integrat. In pozitia EXT (figura K),
aerul comprimat este furnizat de un compresor extern.

B Atunci cand se utilizeaza compresorul infegrat, setati comutatorul de aer comprimat extern 18] in
pozitia ,inchis” (figura L).

® Procedura de utilizare a unui compresor extern

@ INDICATIE: Pentru tdierea cu plasmd se recomandd o presiune de 4 - 4,5 bari. Setati acest lucru
in mod corespunzétor pe compresorul dumneavoastrd. V& rugdm sé luati in considerare faptul c&
presiunea poate scddea la reglarea presiunii aerului. In cazul unui furtun cu lungimea de 10 m si un
diametru interior de 9 mm, presiunea scade cu aproximativ 0,6 bari.

Utilizati doar aer comprimat filtrat si reglat.
B Conectati furtunul de aer comprimat 29 pe partea posterioard a aparatului de tdiere cu plasma [ la
racordul de aer 17l comprimat. Pentru aceasta, conectati partea f&rd sistem de conexiune rapidé

a furtunului de aer comprimat la racordul de aer comprimat 17 al aparatului de tdiere cu plasmé [1]
(vezi fig. ).
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B Puteti regla presiunea prin infermediul regulatorului de presiune al compresorului dumneavoastra.
Se va selecta o presiune de 4 - 4,5 bari.

B Pentru a deconecta din nou furtunul de aer comprimat 29 frebuie sG apdsati mecanismul de blocare
al racordului de aer comprimat 171 si s& scoateti in acelasi timp in afard furtunul de aer comprimat
k9 (vezi fig. I).

B Pozitionati comutatorul de aer comprimat extern 18/ in pozitia ,deschis” (figura M).
® Conectarea tortei de tdaiere

B Scoateli capacul R de pe mufa de 13 conectare.

B Introduceti fisa tortei de tdiere cu plasmd [Z] in mufa de conectare a torfei de tdiere cu plasmé (13 si
strangeti fisa tortei de taiere cu plasma cu mana (7] vezi fig. A+B).

B Infroduceti fisa de control a tortei de tdiere cu plasmé [6]in soclul de control a fortei de tdiere cu
plasma 1Y si stréingeti piulita olandez& cu méana (vezi fig. A+B).

® Conectarea cablului de masa

Conectati stecdrul clemelor de masa [5] cu bucsa de conectare a clemelor de masa 02,

Dornul de conectare trebuie s& fie mai intdi conectat si apoi rotit. Dornul de conectare trebuie s& fie
orientat in sus la infroducerea stecdrului cablului de masa [5]. Dupé introducere, dornul de conectare
trebuie sa fie rofit in sens orar pand la limitd, pentru a se bloca (vezi fig. A+B). Nu este necesard
utilizarea fortei!

® Montarea ghidajului cu role detasabile (optional)

Tmpingeti ghidajul cu role detasabile 19 peste mansonul de fixare a duzei B8, pand cand suruburile de
blocare 194 se afla complet peste zona neagra a tortei de taiere cu plasma L8 (in spatele fantei din
spatele mansonului de fixare a duzei BE) (vezi fig. N). Fixafi acum suruburile de blocare 19¢]. Rolele de
ghidare 194 sunt pozitionate acum astfel incét sa fie reglatd distanta doritd dintre piesd si duza de
arzétor [8d. Apoi, ghidajul cu role 19 este fixat prin strdngerea suruburilor de fixare 198 (vezi fig. NJ.
Aveti grij& ca ambele role de ghidare [19¢ 55 fie reglate mereu la aceeasi indltime, pentru a permite

o taiere dreaptd. Un ghidaj cu role montat corect poate fi vazut in fig. N.

® Punerea in functiune

® Functionare

1. Instalati aparatul de taiere cu plasma [ intr-un loc uscat si bine ventilat.

2. Plasati aparatul aproape de obiectul ce urmeaza a fi taiat.

3. Prindeti clema de masa [4] de obiectul de urmeaza a fi tdiat si asigurativa cd existd un contact

electric bun.

4. Apésati pe comutatorul Pornire/Oprire 1],

5. Reglati curentul de taiere de la regulatorul de curent 14, Dacd arcul electric este intrerupt, curentul
de t&iere trebuie reglat, dupd caz, la o valoare mai ridicatd. Dacd electrodul se arde frecvent,
curentul de taiere trebuie reglat la o valoare mai scazuta.

6. Pozitionati torta de tiere cu plasmd [8], fatd de obiectul ce urmeazé a fi tdiat, astfel incét duza de
arzétor [Bd sg fie liberd si sd nu poatd avea loc o refulare a topiturii metalice. Impingeti comutatorul
de blocare [8 in fatd pentru a debloca butonul tortei de tdiere cu plasmd Bd. Apdsati butonul torfei
de taiere cu plasma . Tn acest mod, arcul de fdiere fransmis este aprins pe suprafata de metal.

7. Incepeti sd tdiati incet si apoi mariti viteza pentru a obtine o taieturd la calitatea doritd.

8. Viteza trebuie reglatd pentru a obtine o bund performanta la taiere.

9. Dupéd incheierea lucrdrilor de taiere, impingeti din nou comutatorul de blocare 8fl in spate.
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@ INDICATIE: Pentru tdierea in modul manual apdsati usor torta pe suprafata obiectului si trasati cu
o vitezd constantd. Pentru a obtine o tdiere optimd este important ca viteza de tdiere folosita sa fie in
functie de grosimea materialului. La o vitez& de tdiere prea micd, marginile taieturii vor deveni
neregulate ca urmare a temperaturilor prea ridicate. Viteza de tdiere optimd este atinsa atunci cand
raza de faiere raméne putin in urma in timpul procesului de tdiere. La eliberarea butonului tortei de
taiere cu plasmé Bd, jetul de plasma se stinge, iar sursa de alimentare este opritd. Gazul mai circuld
incd aprox. 5 secunde dup& aceea, pentru a rdci torta de taiere. Aparatul de tdiere cu plasma [ nu
trebuie oprit in timpul perioadei de emanare a gazului de dupa oprirea forfei, pentru a evita deteriorarea
prin supraincélzire a fortei de tdiere cu plasma [8],

A ATENTIE: Dupd operatiunea de taiere, |sati aparatul pornit incd 2 - 3 minute! Ventilatorul réceste
sistemul electronic.

® Protectie impotriva supraincdlzirii si afisaj HRD

Dacd unitatea se supraincdlzeste, indicatorul de protectie impotriva supraincdlzirii si afisajul HRD se
aprind in [2] galben.

Tensiunea de iesire este cobordtd la zero.
Dupd ce aparatul s-a récit (aproximativ 10 minute), puteti relua lucrul.

Dacd apdsati butonul tortei de tdiere fard sa existe un contact electric bun, dispozitivul de reducere
a pericolelor (HRD) va opri iesirea de tensiune. Indicatorul de protectie impotriva supraincalzirii si
afisajul HRD [2] se aprind in albastru.

® Tipuri de taiere cu plasma

Tdiere prin trasare

Tineti duza de arzdtor 8 foarte aproape deasupra piesei de lucru si apdsati butonul tortei de taiere cu
plasma Bel. Acum, miscati duza de arzdtor [8d, pana face contact cu piesa de lucru si apare arcul de
tdiere. Dupd ce a fost generat arcul de tdiere miscati torta de tdiere cu plasmé (8] n directia doritd.
Asigurativa ca duza de arzdtor [8d se afld constant la un unghi usor inclinat si contactul cu piesa de
lucru nu este Tntrerupt. Aceastd metodd de lucru se cheamd tdiere prin trasare. Evitati miscérile prea
rapide. V& puteti da seama dacd va miscati prea repede dupd scanteile care apar in partea de sus

a piesei de lucru. Miscati torta de taiere cu plasma L8] cu o vitezd la care majoritatea scénteilor sunt
concentrate Tn partea de jos a piesei de lucru. nainte s& treceti mai departe, asigurati-va c& materialul
este complet separat. Folositi viteza de trasare atunci cénd este necesar.

Taierea de la distanta

Tn anumite cazuri, este avantajos s& tdiati cu duza de arzdtor [Bd situatd la circa 1,5 mm pand la 3 mm
deasupra piesei de lucru. Tn acest mod, reducefi cantitatea de material care este suflatd inapoi in varful
pistoletului. Acest mod permite penetrarea materialelor mai groase. Taierea la distantd este recomandatd
pentru operatiunile de penetrare sau de crestare. De asemenea, puteti folosi tehnica de taiere ,la distantd”
atunci cand faiati tabld, pentru a minimiza riscul de deferiorare al varfului din cauza stropilor de
material aruncati Tnapoi.

Strapungere

Pentru strdpungere pozitionati varful la aprox. 3 mm deasupra piesei de lucru. Tineti torta de tdiere cu
plasmé [8] usor inclinatd pentru a indrepta scanteile departe de dumneavoastrd si de duza de arzdtor [8d.
Actionati butonul tortei de taiere cu plasma [Bal si coboréti varful torfei de tdiere cu plasm& péand cénd se
formeaz& arcul principal de tdiere si incep s apard scanteile. Testati tehnica de strépungere pe o piesd
de probd& care nu mai este utila si odatd ce constatati cd functioneazd fard probleme, incepeti strapun-
gerea de-a lungul liniei de taiere predefinite de pe piesa de lucru. Verificali dacé torfa de tdiere cu
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plasmé [8] prezintd urme de uzare, fisuri sau cabluri expuse. nlocuiti sau reparati orice piesd cu
probleme Tnainte de utilizarea aparatului. O duzé de arzator 84 uzatd duce la micsorarea vitezei, la
scaderi de tensiune si la o separare neuniforma. Un indiciu care aratd gradul ridicat de uzare al duzei
de arzétor I8¢ este un orificiu alungit sau largit al duzei. Exteriorul electrodului Bd nu trebuie s& fie
adéncit mai mult de 3,2 mm. Tnlocuiﬁ-l, dacd este mai uzat decat dimensiunile specificate.

® Depanare

Defectiune

Cauza erorii

Depanare

Indicatorul luminos de control nu
se aprinde?

®  Fard conexiune de curent.

®  Comutatorul PORNIRE/

Verificati dacd aparatul este
conectat la priza.

B Piesa de lucru nu mai este
conectatd la cablul de
impdmantare.

OPRIRE este setat la oprire. | B Setati comutatorul in pozitia
ON/PORNIRE.
Ventilatorul nu functioneaz&? B Este intrerupt cablul electric. | @ Verificati dacd aparatul este

H  Cablul electric al conectat la priza.
ventilatorului este defect.

B Ventilatorul este defect.

Se aprinde indicatorul luminos | B Este activatd protectia B L&sati aparatul s& se
de avertizare? impotriva supraincdlzirii. r&ceascd.

m  Tensiunea de intrare este B Asigurati-vd cd tensiunea de
prea ridicatd. intrare corespunde pldcutei

de identificare.
Nu existd curent de iesire? ®  Aparatul este defect. u  Dispuneti repararea

B Protectie la supratensiune aparatului.
activata. B Lasati aparatul s& se

rdceascd.
Tensiunea curentului de iesire m  Tensiunea de intrare este B Respectati fensiunea de
scade? prea micd. intrare afisatd pe placuta de

B Secfiunea transversald identificare.

a cablului de conexiune este
prea micd.

Arcul se opreste in timpul t&ierii? | B Viteza de tdiere este prea B Mariti viteza de tdiere pand
micd. cand problema dispare.

u  Torta de taiere cu plasma m  Cobordti torta de taiere cu
este finutd prea sus si prea plasma L8] pé&nd la indltimea
departe de material. recomandatd.

B Piese individuale uzate ale | ®  Verificati si inlocuiti piesele
tortei de taiere cu plasmé 8, vzate.

(8, [ed, [ee]. B Verificati conexiunile.
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strdpungere complet&?

nivelul conexiunilor.

Defectiune Cauza erorii Depanare
Strapungere insuficienta? B Viteza de tdiere este prea B Micsorati viteza de taiere.
mare. B Ajustati inclinarea.
B Duza de arzdtor (8 este B Sunt necesare mai multe
prea inclinata. cicluri de taiere.
B Metalul este prea gros. B Verificati si inlocuiti piesele
B Piese individuale uzate ale vzate.
tortei de taiere cu plasmé [88,
Fluxul de aer nu poate fi reglat? | @ Conducta de aer comprimat | @ Reconectati conducta.
este deferioratd sau defectd.
®  Ventilul/manometrul este
defect.
Arcul de naltd frecventd nu este | @ Comutatorul tortei de taiere | ®  Tnlocuiti electrodul.
generat? este defect.
B Punctul de lipire la
comutatorul tortei de taiere
sau la fisa s-a desprins.
®  Ventilul/manometrul este
defect.
Aprindere cu probleme? B Piesele de uzurd ale tortei ® inlocuiti piesele de uzura.
de taiere sunt deteriorate,
respectiv uzate.
Torta de tdiere cu plasma [8lny | ® Intrerupdtorul de curent este | M Setati comutatorul de curent
este gata de functionare? oprit. in pozitia ,pornire”.
B Fluxul de aer este afectat. B Un alt indiciv pentru aceastd
B Piesa de lucru nu este prinsa eroare este prezenta unei
cu clema de imp&méntare. flacari verzi. Verificati
alimentarea cu aer.
B Verificati conexiunile.
Scanteile sunt proiectate in sus | B Fasciculul de plasmé& nu B Mariti infensitatea curentului.
si nu n jos prin material? penetreazd materialul. B Micsorati distanfa dintre
B Duza torfei de tdiere (8 este duza tortei de taiere 8¢ si
prea departe de material. material.
B Probabil materialul nu a fost | @ Verificati conexiunile cu
impdamdantat corect. privire la impdmantarea
B Viteza de ridicare este prea corectd.
mare. B Reducefi viteza.
Taiere initiala, dar fara O posibila problemd la B Verificati toate conexiunile.
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Defectiune Cauza erorii Depanare
Acumulare de zgurd in punctele | @ Unealta/materialul B Lasati materialul s& se
de taiere? acumuleazd caldurd. r&ceascd si apoi continuati

B Viteza de tdiere este prea taierea.
micd sau intensitatea Mariti viteza si/sau reduceti
curentului este prea mare. infensitatea curentului pana

B Piese individuale uzate ale cand producerea de zgurd
torfei de tdiere cu plasmd B8, este minimizatd.

(8], [ed], [8d] Verificati si inlocuiti piesele
uzate.
Consumabilele se uzeaza B Performanta a fost Material prea gros, mariti
repede? suprasolicitatd. unghiul pentru a impiedica
®m  Depdsirea timpului de expulzarea materialului
functionare a arcului. napoi la nivelul vérfului.

H  Asamblare gresita a fortei Nu utilizati arcul mai mult
de tdiere cu plasma. de 5 secunde.

u  Alimentare cu aer De asemeneaq, puteti incepe
insuficientd, presiune prea prin contactul intre duza de
joasd. arzdtor [8d si metal sau la

u  Compresor de aer defect. distanta de 3 mm de metal.

Verificati puterea
compresorului de aer extern
si asigurati-va cd presiunea
este de 4 - 4,5 bari.

® Intretinerea si curdtarea

® Intrefinerea tortei de tdiere

Obpriti alimentarea principald cu electricitate si treceti comutatorul principal al aparatului in pozitia
Loprit” inainte de a efectua operatiuni de intretinere sau de reparare asupra aparatului de tdiere cu

plasma.

B Piesele de consum prezentate in figura F sunt electrodul Bd, difuzorul B si duza de arzdtor &4,
Acestea pot fi inlocuite dupd ce a fost desurubat mansonul de fixare a duzei B8,
B Electrodul 8d trebuie inlocuit atunci cand prezintd un crater de aproximativ 1,5 mm in mijloc.

A ATENTIE: La scoaterea electrodului, nu aplicati fortd intermitent, ci mariti treptat cantitatea de fortd
pénd cénd se desface electrodul. Ulterior, noul electrod se va conecta in suportul aferent.

Duza torfei de tdiere 8 trebuie Tnlocuitd atunci céndourq din mijloc se deterioreaza sau se largeste in
comparatie cu cea a unei duze noi. Dacé electrodul Bdl sau duza tortei de tdiere [8d sunt inlocuite prea
tarziu, se poate ajunge la supraincélzirea pieselor. Acest lucru duce la scdderea duratei de viata

a difuzorului [8el.

Dupa inlocuire trebuie sa va asigurati cé@ mansonul de fixare a duzei b este fixat

corespunzator.

A ATENTIE: Mansonul de fixare a duzei Y poate fi insurubat pe tortd (8] doar dupd ce au fost
montate pe el electrodul Bd, difuzorul Bel si duza de arzétor [d.
Lipsa acestor piese poate duce la functionarea defectuoasé a aparatului si, in special,
la punerea in pericol a personalului de operare.
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® Intretinere

@ INDICATIE: Aparatul de tdiere cu plasma trebuie sa fie Tntrefinut in mod regulat pentru a asigura
o functionare optimd si pentru a respecta cerinfele de sigurantd. Utilizarea necorespunzdtoare sau
gresitd poate duce la defectarea aparatului. Reparatiile se vor efectua doar de personal de specialitate
calificat.

Obpriti alimentarea principald cu electricitate si treceti comutatorul principal al aparatului in pozitia
Loprit” Tnainte de a efectua operatiuni de intretinere sau de reparare asupra aparatului de taiere cu
plasma.

® Curatare

B Curdfati periodic aparatul de tdiere cu plasmé si accesoriile acestuia, din exterior. indepartai
murdaria si praful utilizand aer comprimat, un burete de sarmé sau o perie.

B in cazul unei defectiuni sau daca este necesard Tnlocuirea unor componente ale aparatului, apelati
la personal de speucllltore, calificat.

® Depozitare

Dacd aparatul nu este utilizat, acesta trebuie protejat impotriva prafului prin depozitare intr-un loc curat
si uscat.

® Indicatii referitoare la mediul ambiant si specificatii cu privire la
reciclare

= NU ARUNCATI ECHIPAMENTELE ELECTRICE IMPREUNA CU GUNOIUL
& MENAJER! RECUPERAREA MATERIEI PRIME iN LOCUL ELIMINARII
ﬁ DESEURILOR! in conformitate cu Directiva europeand 2012/19/UE, aparatele
electrice trebuie colectate separat si reciclate. Simbolul cosului de gunoi barat
inseamnd cd acest aparat nu trebuie eliminat impreund cu deseurile menajere la sférsitul duratei sale de
functionare. Aparatul trebuie dus la punctele de colectare, la centrele de reciclare sau la companiile de
eliminare a deseurilor. Vom elimina gratuit dispozitivele defecte returnate. n plus, distribuitorii de
echipamente electrice si electronice, precum si distribuitorii de produse alimentare sunt obligati s& preia
inapoi echipamentele. LIDL v& oferd optiuni de returnare direct in magazine si piete. Returnarea si
eliminarea sunt gratuite pentru dumneavoastrd. Atunci cénd achizitionati un aparat nou, aveti dreptul de
a refurna gratuit un aparat vechi corespunzdtor. In plus, aveti optiunea de a returna gratuit (pcna la trei)
aparate vechi care nu depdsesc 25 cm in orice dimensiune, indiferent de achizitionarea unui aparat
nou. Va rugdm s& stergeti toate datele personale Tnainte de a returna echipamentul. inainte de a returna
aparatul, va rugdm s& scoateti bateriile sau acumulatorii care nu sunt incorporati in aparatul vechi,
precum si lampile care pot fi scoase fard a le deteriora si sa le ducefi la un punct de colectare separat.

elimindrii la gunoiul menaijer. Simbolurile chimice ale metalelor grele sunt urméatoarele:

Cd = cadmiu, Hg = mercur, Pb = plumb. Predati bateriile uzate la o unitate de reciclare din
localitatea dumneavoastrd sau returnati-le comerciantului. Va indepliniti astfel obligatiile legale si aduceti
o contributie importantd la protejarea mediului inconjurator.

ﬂ Bateriile cu continut nociv sunt marcate cu simboluri suplimentare care indica interdictia

Respectati marcajul de pe diversele materiale de ambalare si punefi-le separat, dacd este
cazul. Materialele de ambalare sunt marcate cu abrevierile (a) si cifrele (b), cu urmdtoarea
a semnificatie: 1-7: plastic, 20 - 22: hartie si carton, 80 - 98: materiale compozite.
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® Declaratie de conformitate UE

Noi,

C. M. C. GmbH Holding

Responsabil documentatie:

Dr. Christian Weyler

Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

GERMANIA

declar&m pe propria réspundere c& produsul

Aparat de tdiere cu plasmé, cu compresor PPSK 40 B2

IAN: 449918 2310
Cod art.: 2720

Anul fabricatiei: 2024/32
Model: PPSK 40 B2

corespunde cerintelor esentiale de protectie prevazute Tn directivele europene

Directiva UE privind compatibilitatea electromagnetica
2014/30/UE

Directiva RoHS

2011/65/UE

UE-Directiva privind joasd tensiune (numai sursa de tensiune)
2014/35/UE

Directiva privind echipamentele tehnice (humai pentru compresor)
2006/42/CE

si modificarile acestora.

Obiectul descris mai sus al declaratiei satisface prevederile Directivei 2011/65/UE a Parlamentului
European si a Consiliului din 08 iunie 2011 privind restrictiile de utilizare a anumitor substante
periculoase in echipamentele electrice si electronice. In vederea evaludrii conformitdtii au fost luate Tn
considerare urmatoarele standarde armonizate:

EN 60974-6:2016

EN 60974-10:2014 + A1:2015
EN 1012-1:2010

EN ISO 12100:2010

St. Ingbert, 01.11.2023

Dr. Christian Weyler
- Asigurarea calitdtii -
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® Indicatii cu privire la garantie si operatiunile de service
Garantia C.M.C. GmbH Holding

Stimatd clientd, stimate client,

pentru acest aparat primiti o garantie de 3 ani de la data achizitiei. In cazul in care produsul de fatd
prezintd defectiuni, aveti drepturi legale fatd de vanzdatorul produsului. Aceste drepturi legale nu sunt
limitate de garantia noastra prezentatd in continuare.

® Conditii de garantie

Perioada garantiei incepe de la data achizitiei. V& rugdm s@ pastrati cu grijd dovada achizitiondrii in
original. Acesta reprezintd dovada achizitiei. Dacd in decurs de 3 ani de la data achizitiondrii acestui
produs se inregistreazd un defect de material sau de fabricatie, v& repardm sau inlocuim gratuit produsul —
la alegerea noastrd. Aceastd garantie presupune ca, in aceastd perioadd de 3 ani, s ne predati aparatul
defect si dovada achizitiondrii (bonul de casd) si s& descrieti pe scurt, in scris, defectul, indicdnd momentul
aparitiei acestuia.

Dacd defectul este acoperit de garantia noastrd, veti primi produsul reparat sau unul nou.

Nu se oferd un nou termen de garantie din momentul repardrii sau inlocuirii produsului.

® Perioada de garantie si reclamatii referitoare la calitate

Perioada de garantie nu este prelungitd de asigurare. Acest lucru este valabil si pentru componentele
reparate sau Tnlocuite. Eventualele defectiuni si defecte existente in momentul cumparérii trebuie
anuntate imediat dupd despachetare. Dupd expirarea perioadei de garantie, reparatiile necesare sunt
realizate contra-cost.

® Domeniul de aplicare al garantiei

Aparatul a fost fabricat cu atentie, in conformitate cu directive de calitate stricte si a fost verificat
temeinic inainte de livrare.

Garantia se aplica pentru defecte de material si de fabricatie. Aceastd garantie nu acoperd piesele
componente ale produsului care prezintd urme normale de uzurd si care sunt considerate piese de
uzurd, sau deteriordrile la nivelul pieselor casante, de exemplu intrerupdtoare, acumulatoare sau piese
fabricate din sticla. Garantia se anuleazd daca produsul a fost deteriorat sau daca a fost utilizat sau
ntretinut in mod necorespunzétor. Pentru o utilizare corespunzdtoare a produsului, trebuie respectate
intocmai indicatiile incluse in instructiunile originale de utilizare. Trebuie evitate in mod obligatoriu
scopurile de utilizare si actiunile interzise sau impotriva carora sunt specificate avertizari in instructiunile
originale de utilizare.

Produsul este destinat numai pentru uz privat si nu pentru uz comercial. In caz de utilizare necorespun-
z&toare, supunere la socuri si alte inferventii care se efectueazd de un punct de service neautorizat de
noi, garantia devine nula.

® Procedura in caz de garantie

Pentru a asigura o prelucrare rapidd a problemei dumneavoastrd, respectati urmdtoarele instructiuni.
Pentru orice solicitare, v rugdm s& aveti la indemand dovada achizitiondrii si numérul articolului

(de exemplu IAN) ca dovada de achizitie. Putefi gasi numarul de articol pe placuta de identificare, stantat,
pe pagina de titlu a instructiunilor de utilizare (in partea din stdnga jos) sau pe eticheta din partea de
jos sau din spate. Tn cazul in care existd deranjamente n functionare sau alte deficiente, va rugdm s
contactati mai intdi telefonic sau prin e-mail departamentul de service indicat in continuare.

Un produs inregistrat ca fiind defect, impreund cu dovada achizitiei (bonul de casd) si indicarea defectului,
precum si a momentului aparitiei acestuia, poate fi trimis gratuit la adresa de service care v-a fost comunicatd.
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Timpul de nefunctionare din cauza lipsei de conformitate apdrute in cadrul termenului de garantie pre-
lungeste termenul de garantie legald de conformitate si cel al garantiei comerciale si curge, dupd caz,
din momentul la care a fost adusa la cunostinta vanzatorului lipsa de conformitate a produsului sau din
momentul prezentdrii produsului la vénzdator/unitatea service pand la aducerea produsului in stare de

utilizare normald si, respectiv, al notificdrii in scris in vederea ridicdrii produsului sau preddrii efective

a produsului c&tre consumator.

Produsele de folosintd indelungatd care inlocuiesc produsele defecte in cadrul termenului de garantie

vor beneficia de un nou fermen de garantie care curge de la data preschimbarii produsului.

CD INDICATIE: Pe www.lidl-service.com putefi descérca acest manual precum si multe alte manuale,
clipuri video privind produsele si programe software.

Cu acest cod QR puteti accesa

E IE direct pagina de service Lidl

= (www.lidl-service.com) si putefi
'.l: deschide manualul
dumneavoastrd de utilizare prin
introducerea numdarului de articol
E (IAN) 449918.
PDF ONLINE
www.lidI-service.com
® Service

Datele noastre de contact:

RO

Denumire: Technick Power KP
Adresa de infernet:  www.cmc-creative.de
E-mail: tech.power@t-online.de
Telefon: 0040 354738458
Sediu: Germania

IAN 449918 2310

V& rugdm sd& fineti cont de faptul cd urmdtoarea adresd nu este adresa departamentului de service.
Contactati mai intéi punctul de service indicat mai sus.

Adresa:

C. M. C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
GERMANIA

Comandarea pieselor de schimb:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® Ta6nuua Ha usnonsBaHuUTe MUKTOrpamum

A

BHumanwue! MNpoyeTete pbkoBOa-
CTBOTO 3a ekcnnoarauus!

.
.
R

T

He nsnonsBanTte ypena Ha
OTKPUTO U HMKOra Npu Abxa!

BHumaHwne,
Bb3MOXHW onacHocTu!

2

Mpunexawmat cumeon
»3a4yepKkHaT KOHTENHep 3a
CMET Ha Konena“ nokasea, ye
TO3u ypen nonaga B obxeata
Ha [dupektusa 2012/19/EC.

[NoBuweEHO BHMMaHKe!
OnacHocT oT ToKkoB yaap!

s

M3paboTeHo ot
peuuknupaH matepuar.

BaxHo ykasaHue!

3
e

M3xBbprieTe onakoska-
Ta v ypefa CbrmacHo
€KOMOrMYHUTE U3NCKBaHMS!

u'ep B

Enektpnyeckust yaap ot

CTtaTnyeH 4YecToTeH npeo-

3aBapbYHUS ENEKTPOA MOXE =B GpasyBaTten, TpaHchopmaTop
4a npuymHn cmbpT! 1 TOKOM3NpaBuTen

§ BawvweaHeTo Ha aum ot D CuvmBON 32 NPOMEHNUB TOK

= 3aBapsiBaHETO MOXe Aa 1 HOMUHanHa CTOMHOCT Ha
2. 3acTpaluv 3apaBeto Bu. 1~ 50 Hz yecToTaTta.
= MakcumanHa HoMuHanHa
ALS VckpuTte OT 3aBapsiBaHETO mMoraT o
~ CTOWMHOCT Ha BpPeMEeTo 3a 3a-

[a npegusBMKaT eKcnnosns unm a——

noxap.

BapsaABaHe Npu HenpekbCHaTa

pabora t, ()

o
S
[ )

EJ'IeKTpO,El'bFOBOTO nbyeHne
MOXe [a noBpean o4nte U aa
HapaHu Koxara.

PasaHe c nnasmeHa pesayka

[+

EnekTpomarHuTHWTe noneta
MoraT [a OKaXKaT CMYLLEeHUs BbB
dYHKUMNTE Ha NeNCMenKbpuTe.

A JTPERYPEX IEHUE

Bb3MOXHM ca TeXKM OO
CMBbPTOHOCHU HapaHABaHUA.

MakcumanHa HoMuHanHa
CTOMHOCT Ha BpemMeTo 3a

H Knac Ha usonauus oo e
3aBapsiBaHe B NpeKkbCBall
pexum X'
HomuHanHa cTonHoCT Ha
IP21S CTeneH Ha 3almTa U
1 MPEXOBOTO HanpexeHue
@s 6 |HRD MHavkaums 3a 3awmrta ot U HomuHanHa cTonHOCT Ha
nperpsisaHe n HRD 0 HanNpeXeHNeTo Ha npaseH xo4
KoHTponHa namna — cBbp3BaHe | HomuHanHa cTonHocT Ha
KbM eneKkTpo3axpaHBaHe. 2 pexeLms ToK.
MakcumanHa HoMuHanHa
= | AC mpexosa spbaka I b
1 max CTOMHOCT Ha ToKa B Mpexara.
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Mna3meHa pe3ayka ¢ komnpecop PPSK 40 B2
® YBop

Mosgpasnenns! Bue nsbpaxre BUCOKOKaYeCTBEH ypen OT HawaTta dgpupma. 3anosHanTe

A[l]:l]]] ce € npogykTa Npeaun MbpBOTO My NyckaHe B ekcrnnoatauus. 3a Ta3u Len npoyereTte
BHVMMAaTENHO crneaBalloTo PbKOBOACTBO 3a ynoTpeba n ykasaHusTa 3a 6e3onacHocCT.
MyckaHeTo B ekcnnoaTaums Ha TO3M MHCTPYMEHT TpsibBa Aa ce u3sbpLuBa camo oT
WHCTPYKTMPaHU Nnua.

HE OOMYCKAWTE NOMALOAHETO B PLLETE HA OELIA!

@ YKA3AHUE: VI3non3BaHOTO B TeKCTa NO-HATATbK NOHATME ,,MPOAYKT" UK ,ypea“ ce oTHacs 3a
rnocoyeHarta B TOBa pbKOBOACTBO 3a eKcrnroarauusi nna3MeHa pesayka ¢ KoMnpecop.

® Ws3nons3BaHe no npeagHa3Ha4vyeHue

YpenbT e NoAxoAsiL, 3a Na3mMeHo psidaHe CbC CrbCTEH Bb3AyX Ha BCUYKY BUOOBE €MIEKTPONPOBOAUMU
meTanu. Hegenuma 4acT oT HopmarnHaTa ekcnrnoatauyus e 1 cna3BaHeTo Ha ykasaHusiTa 3a 6esonac-
HOCT, pPbKOBOACTBOTO 38 MOHTaX U MHCTPYKUMMTE 3a paboTa B pbKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba.

BanuagHute Hapen6wu 3a npefoTBpaTtsABaHe Ha 3Monosnyku TpsibBa CTPUKTHO Aa ce cnaseat. YpeabT He
TpsibBa ga ce M3nonsea:

B HEOCTaTbYHO NPOBETPEHN NMOMELLIEHUS,

BbB BMa)kHa Unun Mokpa cpesa,

BbB B3pMBOONacHa cpeaa,

3a pasmMpassiBaHe Ha TpbOY,

B GM30CT 10 XOpa C NeicMeikbpu v

B 61M30CT [0 NecHo3ananuMn matepuanu.

W3nonagaiTe NpofykTa CaMo CbIacHO OMUCAHWETO 1 3a NOCOYEHUTE OBNAcTU Ha NPUIMOXKEHNE.
3anaseTe ToBa pbkOBOACTBO. [Mpeaasalite NpoaykTa Ha TPETU NULA 3ae4HO C BCUYKU JOKYMEHTU.
Bcsika ynotpe6a, pasnuyaBallia ce oT HopMariHata ekcnioarauusi, € 3abpaHeHa u NoTeHuuanHo
onacHa. LLletute nopaam HecnaszeaHe Ha PbKOBOACTBOTO WM HeMpaBwnHa ynotpeba He ce nokpusat
OT rapaHumMsiTa 1 He ca OTTOBOPHOCT Ha Npou3soauTens. Tasu nnasmeHa pesadka ¢ KoMnpecop

He e npegHasHaveHa 3a npodecvoHanHa ynotpeba. Mpu npomuwwneHa ynotpeba rapaHuusita

e HeBanuaHa. YpenbT e pa3paboTeH 3a nMuyHa ynotpe6a v He e NoaxXoAsLy, 3a NpodecroHarnHa unm
npomuLuneHa ynotpeba. [la ce nycka B ekcrsioataumsi camo OT UHCTPYKTUMpaHu nuua. YpeabT He e
npefHa3Ha4eH 3a U3rnomnasaHe C nna3meHa roperika ¢ NUoTHO 3anansaHe.

OcTaTtb4eH pUck
OcTaTbyHn pUCKOBE MMa BUHaArun gopu ako n3nosseare ypena CbriacHo npegnncaHuaTa.

Bb3MOXHO € Aa HacTbMAT crnegHUTe ONacHOCTU, CBbP3aHM C KOHCTPYKUMSATA U U3MBITHEHNETO Ha

nnasmeHara pesadka:

B HapaHsiBaHUSi Ha O4uTe BCINEACTBUE Ha OCBeTABaHe,

B [OKOCBaHe Ha HaropeLleHu YacTu Ha ypeda unu aetamna (usrapsiHus),

H  onacHOCT OT 3110M0MyKa 1 Noxap Npu HenpaeunHo obesonacsiBaHe BCreAcTBME Ha pa3npbCKBaHe
Ha UCKPY 1 YacTuum Linaka,

B BpefHW 3a 30paBETO EMUCUM Ha AVM U ra3oBe Mpu HEJOCTUT Ha Bb3AYX UMW HeJoCTaTbyHa
acnupauus B 3aTBOPEHN NOMeLLeHUs.

OFpaHVI‘-IeTe OCTaTb4HUA PUCK, KaTO n3nonaearte ypeaa BHUMATENNHO N B CbOTBETCTBME C NpeannucaHu-
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ATaun

cnegBate BCUYKU UHCTPYKLMNA.

® OOxBaT Ha gocTaBKaTa

1 6p.
1 6p.
1 6p.
3 6p.
1 6p.
3 6p.
1 6p.
1 6p.

nnasmMeHa pesa4ka c Komnpecop
3a3emuTeneH kaben c knema
kaben, BKI. pexella ropenka

enekTpoaa (1 npeasapuTENHO MOHTUPaH)

PBKOBOACTBO 3a yn0Tpe6a

rOPVBHM BTYIKY (1 NpeaBapuTeNIHO MOHTUPaHa)

cBansuy ce porkos Bogad
MapKy4 3a CrbCTEH Bb3yX

® OnucaHue Ha YyacTuTe

@ YKA3AHMUE: HenocpeacTteeHo crieq pa3onakoBaHETO NpoBEpeTe KOMMNIEKTHOCTTa Ha A4OCTaB-
KaTa, KaKTo 1 U3NpaBHOCTTa Ha YCTPOMCTBOTO. He nanonasainTe ypeaa, ako e gedekTeH.

MnasmeHa pesadka ¢ KOMMpPecop

=y
o

CeneKTopeH KoY 3a cHabasiBaHe cbe
CIbCTEeH Bb34yX

[~]

[pwbxka 3a HoceHe

-
=

Bcha 3a ynpaslieHne Ha nniasMmeHarta roperska

[¢]

MpexoB wencen

=
N

He3pno 3a cBbp3BaHe Ha 3a3emMsBallaTa
Knema

[2]

3asemuTeneH kaben

He3no 3a cBbp3BaHe Ha Nra3meHara ropenka

[2]

LLlekep Ha 3a3emsBaLLaTa knema

=
S

Perynatop Ha Tok

[o]

KoHTponeH wencen Ha nnasmeHara
ropernka

KoHTpornHa namna 3a 3axpaHBaHe

[~

Llencen Ha nna3meHara roperika

=y
o

Kntoy 3a BKkMoYBaHe/U3kno4BaHe
| 03HavaBa BKNIOYEHO
O o3HavaBa M3KIo4YeHO

[Mna3meHa ropenka

BbHLUEH 4OCTbN Ha CrbCTeH Bb34yX

EyTOH 3a nnasmMeHarta roperka

MpeBkntoyBaTen 3a BbHLUEH CrbCTEH Bb3ayxX

3aTeratenHa BTyrka

CaansLy ce posikoB Bogad

[opuBHa BTynka

SHENEHE
] | | |

©

OFpaHM‘-WITeJ'lHVI BUHTOBE

o]
o

He n HRD

EnekTpop 19b| | PUKCUpaLLM BUHTOBE
[Indbysbop HanpagnsizaLy pomnku
Brnokupaly npesknoysaten Mapkyu4 3a CrbCTeH Bb3ayx
5] WHaukauus 3a 3awmra oT nperpsisa- MpeanasHa kanavka
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® TexHUYecKun OaHHU

MoluHocT: 15—-40A

Bxopn: 230 V~ 50 Hz

Pasmepu: 396 x 200 x 245 mm

Knac Ha nsonauus: H

Kanauutet Ha psisaHe: 0,1 mm — 12 mm (B 3aBMCUMOCT OT MaTepuana)

mea: 1 —4 mm

HepbXxaaema ctomaHa: 1 —8 mm
anyMmuHui: 1 —8 mm

xensaso: 1—10 mm

ctomaHa: 1 — 12 mm

PaboTHO HansaraHe: 4 — 4.5 bar

HansaraHe Ha BrpageHus komnpecop: 2,5 -4 bar

Emucun Ha Bb3ayLUeH Lwym oT Mo HaToBapBaHe:

komnpecopa cbrnacHo 1ISO 3744:2010: Lpm (cpeaHo HMBO Ha 3BYKOBO HansraHe) 81,00 dB(A)

Lw (HuBO Ha 3BykOBa MoLLHOCT) 88,98 dB (A)

Bes HaToBapBaHe:
Lpm (cpeaHo HMBO Ha 3ByKOBO HansraHe) 81,67 dB(A)
Lw (HuBO Ha 3BykOBa MoLLHOCT) 89,65 dB (A)

HecurypHocT Ha namepaHeto: 1 dB(A)

B xoZa Ha no-HaTaTbLUHOTO YCbBbLPLUEHCTBAHE Ha ypeaa MoraT [ja Ce U3BbpPLLAT TEXHUYECKU

1 BU3yariHW npoMeHn 6e3 npeasapuTeriHo yBeaoMsiBaHe. 3aToBa BCUYKM PasMepy, YKasaHus n gaHHN
B HACTOSAILLOTO PBKOBOACTBO 3a ynotpeba ca 6e3 rapaHuus. C ornes Ha ToBa He MoraT fa ce Npeasss-
BaT CbAe6HM NpeTeHLUMn Bb3 OCHOBa Ha PbKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba.

® YKa3zaHus 3a 6e3onacHocCT

ﬂ LGN Mons, npeam ynoTpe6a npoueTteTe BHUMATENHO

PBKOBOACTBOTO 3a yr|0Tpe63. C nomouwyta Ha ToBa pBbKOBOACTBO
3a pa60Ta ce 3anosHauTe ¢ ypena, Herosarta npasusiHa yn0Tpe6a,
KaKTO U C YKa3aHudTa 3a ©e3onacHocT. To e cbcTaBHa YacT oT
ypena u TpFIGBa [a e NOCTOAHHO Ha pa3snonoxeHue!

LA JNPEDYNPEX EHVE
OMACHOCT 3A XXMBOTA 1 3OPABETO HA OELA!

Hwukora He ocTaBanTe geua 6e3 Hag30p C ONakoBbYHUS MaTepuan.
CobluecTByBa ONacHOCT OT 3ajyLUaBaHe.

= To3u ypen MOxe Aa ce U3MNon3ea oT Aela Ha 16 1 noseve
roOvHW, KakTo 1 OT fiua C orpaHudeHn u3nyYeckn, CEH30PHM
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N YMCTBEHM CNOCOBOHOCTU Mnn 6e3 oNnUT 1 3HaHUS, ako ca NoA
Hag30p unn ca 6unu MHCTpPyKTMpPaHu 3a 6esonacHaTa ynoTpeba
Ha ypefa u pasbupar npoustnyaliuTe oT Hes onacHocTu. He
no3BosisiBanTe Ha deua ga urpadart ¢ ypega. NovncrteaHe n noa-
APbXKa OT CTpaHa Ha noTpebutens He TpsibBa 4a ce u3BbpLuBaT
oT fgeua 6e3 Hag3op.

Bb3naranTte n3sbpLlUBaAHETO HA PEMOHT Unu/u paboTn No TEXHWU-
4eCcKOoTO 0bcnyXBaHe caMo Ha KBanuuumpaH cneumnanucTtm
eNeKTPOTEXHULM.

M3nons3Bante camo BKNo4YeHUTe B obema Ha JocTaBKkaTa
pexeLun NpoBoOgHNLMN.

Mo Bpeme Ha ekcnnoaTtauus ypeabT He TpabBa Aa ce Hamupa
AVNPEKTHO [0 CTEHa, Aa € MOKPUT 1 Aa e pasnorioxXeH Mexay
Apyrn ypeau, 3a ga e ocurypeHa nocTosiHHO JoCcTaTbyHO Jobpa
BEHTMNaUWs npes oTBOpUTE 3a Bb3ayX. YBepeTe ce, Ye ypeabT
€ NpaBuUHO CBbP3aH KbM MPEXOBOTO HanpexeHue. N3barsante
KakBOTO M a e onbBaHe Ha 3axpaHBawus Kkaben. N3knoysanTe
Liencerna Ha 3axpaHBallums kaben oT KOHTakTa, npeau aa npe-
MecTBaTte ypeaa Ha ApYyro MACTO.

BuHarm koraTto ypegbT He ce U3Mon3ea, ro U3KnyYsBanTe

c nomowTta Ha npeskntoyBatens 3a BKI1./U3KI1. n 6noknpante
3aknioysalLma npesknioyusarer. [loctaBeTe ropenkarta Ha N3onu-
paHa noanoxka n easa cned 15 MUHYTU oxnaxgaHe nsBbpLueTe
paboTuTe No TEXHUYECKOTO OBCnyXBaHe.

OT nucta 3a psisaHe ce u3ayxseart ropeLl, Metan u uckpu. Tesm
NCKPW, TOpeLUUAT MeTarn, KakTo 1 HarpsaTuAT npeameT 3a obpaboTka
N HarpAToTo 0bOpyABaHe Ha ypeaa MoraT a NPUYUHAT 3anansaHe
n narapsanus. MNMpegun ynotpebata Ha ypeaa npoBepeTte paboTHaTa
cpefa v ce yBepeTe, Ye T e nogxoasua 3a pabora.

OTcTpaHeTe BCUYKM rOPMMN Matepuanu Ha pasctosiHe 10 m
OKOro nnasmMeHarta pesadka. AKO ToBa HE € Bb3MOXHO, NOKpUMTE
npeameTuTe C NOAXOASLM NOKPUTUS.

He n3BbpluBanTe psisaHe Ha MecTa, Ha KOUTO XBbpYalumTe NCKPU
Morat Aa nonagHaT Bbpxy ropumMu matepuarn.

3awmterte cebe cu n gpyruTe nuua oT XBbp4aLlm UCKPU U ropeLL
metarn.

PaboTeTe BHMMATENHO, Tbi KaTO UCKPWU U ropeLun matepmanm
MoraT fleCHO Aa NPOHMKHAT NpY psA3aHeTo Npes3 Marku LenHaTuHu
N OTBOPU O CbCEAHMU 30HU.

Wwmainte npensua, Ye psisaHeToO BbpXy TaBaH, Nno4 unu gpyra
NAOCKOCT MOXe Aa NPUYMHU 3ananBaHe Ha OrbH OT CPeLLyNOnoX-
HaTa, HeBMauma cTpaHa.
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BknitoyeTte 3axpaHBalwusa kaben B Han-6nmM3ko Hamupawus ce
A0 paboTHOTO MSACTO KOHTAaKT, 3a Aa u3berHete pasnpocTtupaHe
Ha 3axpaHBaLmsa Kaben B USNOTO NOMELEHNe 1 Ton aa He
npemMuHaBa npes ydacTbLn, KOUTO BMxa Mornu aa npeansBukaT
eneKTPUYECKM LLOK, UCKPU 1 M3ByxBaHe Ha noxap.

He n3nonaearite nnasmeHaTa pesadka 3a pasmMmpassiBaHe Ha
3aMpb3Hanu TpbLOML.

OMACHOCT OT EJIEKTPUYECKWU YOAP:

PN [[FTETEE ENEKTPUYECKUAT YOAP OT PEXELL
ENEKTPOO MOXE OA NMPUYUHN CMBPT.

He pexeTe ¢ nnasmeHaTta pesayka npu ObX4 WU CHA.

HoceTe cyxu, nsonupallim pbkasulm.

He xBalLanTe enektpoga c ronv pbLe.

He HoceTe MOKpU unu noBpeaeHu pbkaBuLn.

MpegnassanTte ce OT enNekTpUYECKn ygap 4Ypes nsonmpaHe ot
jertavna.

He oTBapsanTe kopnyca Ha ypeaa.

HonbnHuTenHa 3awmTta cpeLly yaap oT Toka B MpexaTa npu
AOMNyCKaHe Ha rpeLuka MOXe Ja ce OCUrypu C U3Mon3BaHeTo Ha
3alMTeH NpeKkbecBaY 3a yTeYeH TOK, KOUTO ce 3agencTsa npu
yTedeH Tok He no-ronsam ot 30 mA 1 obcnyKBa BCUYKM 3axpaH-
BaHM OT MpexaTa yCTponcTea B 6rm3ocT. 3alMTHUAT Npekbeaay
3a yTe4yeH ToK TpsibBa 4a € CbBMECTUM C BCUYKU BUOOBE TOK.
TpsibBa ga ce npeaBMAaAT NECHOAOCTBLNHU cpeacTea 3a 6bp3o
paseavHsBaHe OT U3TOYHUKA Ha pexeLumsi TOK UK OT Kpbra Ha
pexeLimsi ToK (Hanp. yCTPONCTBO 3a aBapuUHO CnnpaHe).

ONACHOCT BCJIEACTBUE OBPA3YBAHETO HA IUM MNPU
PA3AHE C NNA3SMEHATA PE3AYKA:

BouvwsaHeTo Ha obpasyBalius ce npu nNnasMeHoTo psidaHe AnM
MoOXe Aa yBpeau BaweTo 3gpase.

He opbxTe rmaBarta cu B guma.

M3nonsBanTte ypeaa B OTBOPEHN NPOCTPaHCTBA.

M3nonsBanTte ypega camo B noMeLleHns ¢ gobpa BeHTunaums.
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OMACHOCT BCJIEACTBUE HA XBbPYALLKU UCKPU NPU
PA3AHE C NJIASMEHATA PE3AYKA:

= WckpuTe oT psisaHeTo MoraT a npeamnsBuKaT ekcnnosnsa nnm
noxap.

= PexeTte ganey ot 3ananvmu BeLecTsa.

= He nspbpwBante nnasmeHo psisaHe B 6rnM3oCT 4O 3ananumm
BeLlecTBa.

= VckpuTe oT pAsaHeTo mMoraTt ga npegusBuKaT noxap.

= Pasnonoxerte noxaporacuten Habnmso 1 ocurypete HabnwogaTern,
KOWTO a MoXe Aa ro unsnonasa He3abasHO.

= He mnspbpBante nnasmeHo psisaaHe BbpXy bapabaHu nnm
KakBUTO N fa € 3aTBOPEHN KOHTENHEPM.

OMACHOCTBCNEACTBUEHAEJNIEKTPOOBIOBOJTbYEHUE:

» EnekTpoabroBoTo NbyeHUe MOXe Aa noBpean ounTe n aa
HapaHu KoxarTa.

= HoceTte kavynka v 3awWwmTHM o4ymna.

= HoceTte 3awwmTa 3a cnyxa 1 BUCOKO 3aKonyaHa fka.

= /3nonseanTe 3aBapbyeH LWIEM U HACTPOUTE NPaBUITHO
dunTbpa.

= Hocete yanocTtHa 3awuTa 3a TAnoTo.

ONACHOCTBCINEACTBUEHAENEKTPOMAIHUTHUNOJNETA:

PexelwmnsaT Tok obpasysa enekTpomarHuTHU rnoreta.

He nsnonseainte 3aegHO ¢ MeOULIMHCKN UMMMNAHTH.

Hukora He yBMBaWTe pexeLimTe NPOBOAHULN OKOMO TAMOTO.
[pbXTe pexelnte NpoBoAHNLM CbOpaHW.

® CneumanHu ykazaHus 3a 6e3onacHOCT 3a MackaTa 3a
3aBapsiBaHe

= [Mpean 3ano4BaHe Ha psi3aHETO BUHArK NpoBepsiBanTe ¢ NOMo-
LTa Ha APBbK M3TOYHUK HA CBETNIMHA (Hanp. 3ananka) nanpasHarta
dyHKUMA Ha MackaTa 3a 3aBapsiBaHe.

= 3alWnNTHOTO CTHLKIIO MOXE Aa ce NoBpeau BCreacTBMe Ha
npbckuTe oT psidaHe. CMeHanTe He3abaBHO NOBpeAeHUTE UM
HagpacKkaHW 3alUMTHM CTbKNa.

= CwMmeHsIiTe He3abaBHO NOBPEeAEHUTE UMK CUMHO 3aMbPCEHN UMK
ONpPbCKaHN KOMMOHEHTH.
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= YpeabT MOXe Aa ce u3nomnssa camo OT fvua, HaBbpLUUIK
16 rognHu.

= 3anosHanTe ce ¢ HapeabuTe 3a 6e30nNacHOCT BbB Bpb3kKa
C nnas3meHoTo pasaHe. OcBeH TOBa cnasBanTe 1 ykasaHusTa 3a
Ge3onacHocT Ha Bawara nna3meHa pesadka.

= BwuHaru noctaBante mackarta 3a 3aBapsiBaHe Npu U3BbpLUBaHE Ha
3aBapsiBaHe 1 Nna3MeHo ps3aHe. HemsnonasaHeTo Ha MackaTa
MOXe [a Npeaun3BrKa TEXKN YBPEXOaHUSA Ha peTuHara.

= BwuHarn HoceTe 3almTHO 00nekno Npu n3BbpLUBaHE Ha 3aBaps-
BaHe M NnasMeHo psidaHe.

» Hukora He n3nonseaviTe MackaTa 3a 3aBapsiBaHe 6e3 3aLMTHO
CTBKI0, 3aLLOTO B NPOTUBEH CriyYain € Bb3MOXHO MOBpeXaaHe Ha
onTuYHUS Moayr. CblLuecTByBa ONacHOCT OT yBpexaaHe Ha ovuTe!

= CMeHsTe peJoBHO 3alMTHOTO CTBKIO, 3a Aa CU ocurypuTe
nobpa BMANMOCT 1 ycnoBusa Ha paboTa, KoUTo He Npean3BukeaT
ymopa.

® 30HU C NOBMLIEHA ONACHOCT OT eNeKTPUYECKMN TOK
30HM C NOBMLLIEHA OMACHOCT OT ENEKTPUYECKM TOK MMa Harnpumep:

= Ha paboTHM mecTa ¢ orpaHM4YeHo NPOCTPAHCTBO 3a ABUXKEHME,
nopaam KoeTo onepatopbT pabotu B HeyaobHa no3mums (Hanpu-
Mep KOneHu4un, cegHan, nerHan) n ce gonupa o enekTponpo-
BOANMM YacCTw;

= Ha paboTHu mecTa, KOMTO ca C U3USN0 UM YaCTUYHO OrpaHu-
YeHa enekTponpoBOAMMOCT N Ha KOUTO CbLUECTBYBA NOBULLIEHA
OMNaCHOCT OT HEHY>XHO UMK CNyYanHO JOKOCBaHE OT CTpaHa Ha

3aBapyuKa;

= Ha mokpwu, BnaxkHun unu ropewm paboTHn MecTa, Ha KOUTO Bnax-
HOCTTa Ha Bb3ayXa Unuv notta HamansaesaT 3HAYUTENHO CbMpPOo-
TUBIMEHNETO Ha YOBeELLKAaTa KoXKa N M305aLuoHHUTE CBOMCTBA Ha
3awmMTHOTO obopyaBaHe.

= MeTanHuTe cTbNOW 1 cKeneTa CbLLUO MoraT Ja cb3gagaT 30Ha

C nNoBuLLEHaA ONAaCHOCT OT eJIEKTPUYECKN TOK.

Mpn n3nonaeaHe Ha nNyiasMeHarta pesayka B YCNOBUS, B KOUTO Cb-
LLIeCTBYBa ONACHOCT OT eNeKTPUYECKN TOK, U3XOAHOTO HarnpexXeHune
Ha nrasMeHarta pesadka npu npaseH xo4 He Tpsbsa ga e no-BuUco-
kKo oT 113 V (MakcumarnHa ctonHocT). lNopaau orpaHndeHndaTa Ha
N3XOAHOTO HarnpexXeHne Tasn nnasMeHa pesayka He TpsibBa ga ce
N3nosnaBsa B Te3n Criydau.
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® Ps3aHe c nna3MmeHaTta pe3ayvyka B TeCHU NoMeLlleHuns

Mpu n3BbLPLUBaHE Ha 3aBapsaBaHe U NNasmMeHo psA3aHe B TECHU
NOMELLEHUS MOXXe 3 Bb3HWKHE OMacHOCT BCINEACTBME Ha OTAENALLM
ce TOKCMYHU rasoBe (ONacHOCT OT 3adyllaBaHe). YpeabT Moxe Aa ce
13nons3sa B TECHM NOMELLEHUS CamMO aKo B HeNnocpeacTseHa 6rm3ocT
“Ma UHCTPYKTUPaHU nuua, kouTo brxa Mornu aa ce HamMmecsT B CIy-
yal Ha HeobxoaumocT. 3a uenTa, Npeaum nnasMeHaTa pe3adka aa

ce 13non3ea, TpsAbBa Aa ce U3BbPLUM OLIEHKa OT eKcrepT, KOWTo Aa
onpeaenu Kakeu CTbNKM TpsAOBa Aa ce npeanpuemar, 3a Aa ce rapaH-
Tupa 6e3onacHocTTa Ha paboTara, KakTo U KakBu npeanasHn MepKu
TpaAbBa Ja ce B3emaT Mo BpeMe Ha U3BbpLLUBaHE Ha CaMOTO psA3aHe.

] CyMMpaHe Ha HanpexXeHusATa npu npa3eH xon

AKO eJHOBPEMEHHO Ce M3MNoNn3Ba NoBeye OT e4uH U3TOYHUK Ha
nnasmeH TOK, HanpeXeHnsaTa Npu npaseH xo4 MoraT ga ce cymupar
1 ToBa fa Aosee A0 NOBULLEeHA ONaCHOCT OT eNeKTPUYECKN TOK.
N3TOYHMUMTE Ha Nna3mMeH TOK C TEXHUTE OTAENHW ynpasnsiBaLlm

N cBbp3BaLLm Mmoaynmn Tpsabea ga ca AcHo o6o3HayeHu, 3a ga ce
pa3no3HaBa KOe KbM KOW TOKOB Kpbl NPUHAONEXMN.

® M3nonsBaHe Ha peMbLUM 3a pamMo

He e pa3pelueHo nna3meHaTta pesayka ga ce U3nonasa, ako ypeabT
ce HoCK, Hanp. C peMbK 3a pamMo Uinn ApbXKa.
C ToBa TpsibBa Aa ce npegoTBpaTu:

= PuckbT OT 3aryba Ha paBHOBecue, B criyyan Yye ce gbpnat BKIHO-
YeHU kabenu unn Mapky4u.

= [MoBuweHaTa onacHOCT OT eNleKTPUYECKM yaap, ako ce 13nonsea
nna3MeHa pesadka oT Krac |, YniTo Kopnyc ce 3a3emMsiBa CbC
3alMTEH NPOBOAHMK, Thil KAaTO ONepaTopbT CE HaMUpPa B KOHTaKT
CbC 3emsTa.

® 3awmnTHO obnekKkno

Mo Bpeme Ha paboTa onepatopbT TpsAOBa Aa 3aLMTU LSNOTO CU
TAMNO OT NTbYM U U3rapsiHe CbC CbOTBETHOTO 3aLUUTHO OBNEeKno
1 3awmTa 3a nuueto. TpsbBa oa ce cnassaT CregHUTe CTbIKM:

— NMpeawn 3ano4yBaHe Ha psizaHe obreyeTte 3alMTHOTO 0BNEKITO.
— NocTaBeTe pbkaBuumTe.
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— OTBOpETe npo3opeua, 3a Aa rapaHtupaTe nNpuToka Ha Bb3ayX.

— Hocete 3awmTtHu ovuna.

= Tpabea ga HOCUTE pbKaBULUKM C MAHLLIETU OT NoAXoasLL, Matepuan
(koxxa) n Ha gBeTe pbLe. Te TpsabBa Aa ca B M3NpPaBHO CbLCTOSIHUE.

= 3a 3awmTa Ha 0BNeKNOTO CPELLY UCKPEHE U n3rapsaHusa Tpsabea
Aa HocuTe noaxoasua npectunka. AKO BUObT Ha M3BbPLUBAHUTE
paboTun, Hanp. paA3aHe Ha BUCOYMHA Hafd rnaeaTa, ro M31CcKBa,
TpsibBa Aa HOCUTE 3aLMTEH KOCTIOM M ako € Heobxoammo,
3alwuTa 3a rnaeara.

® 3awuTa cpelly Nb4u U U3rapAaHuA

= YKa)eTe onacHOCTTa 3a o4YuTe ¢ nomoLuta Ha Tabena ,BHMmaHue!
He rmepante B nnambka!“, noctaBeHa Ha paboTHOTO MACTO.
PaboTHoTO MAcTo TpsibBa Taka fa ce u3onupa, Ye HamupaiymTe
ce B Bn1M3ocT xopa aa ca 3awmuTteHn. HeotopmsmnpaxmTte nuua
TpsibBa Aa CTOAT Aaney oT MACTOTO Ha M3BbPLUBAHE Ha PSA3aHETO.

» CTeHuTe B HenocpencTBeHa BrM30CT 4O NOCTOSAHHMUTE PaboTHU
MecTa He TpsibBa Aa ca 6osiancaHu B CBETNN LBETOBE UMK Aa ca
C rmaHuoBu nokputus. MNMposopumnte TpsabBa a ce 3aUTAT CpeLLy
nponyckaHe unu oTpassiBaHe Ha NMbYeHne Han-mManko 40 BUCOYM-
HaTa Ha rnmaeaTta, KaTo Hanp. ce U3nona3ea noaxogsiia 6os.

® Knacudumkauma Ha ypeaa no otHoweHue Ha EMC

CobrnacHo ctangapta IEC 60974-10 npoaykTbT npeacrasnsiea
nnasmeHa pesadka C enekTpoMarHMTHa CbBMECTUMOCT OT Knac A.
Ypegute oT knac A ca ypeau, KoMTo ca nogxoasium 3a ynortpeba
BbB BCUYKMN OPYrK 30HN OCBEH XWUMNULLHA U B TaknBa, KOUTO ca
ANPEKTHO CBbP3aHM KbM 3axpaHBallia Mpexa HUCKO HarnpexeHue,
KOATO 3axpaHBa (M) xunuuwHata crpaga. Ypeaute ot knac A Tpsbsa
Aa cnassaT rpaHu4yHMTEe CTOMHOCTU Ha Knac A.

LA JTPENVITPEXIEHUE Ypeaute ot knac A ca npeaBuaeHn 3a eKcro-

atauusi B npomuineHa cpeaa. lNMopaan Bb3HMKBaALLMTE CBbP3aHK

C MOLLIHOCTTa U M3MbYeHM CMyLLaBaLLM Bb3AENCTBMS MOXe Aa nMa
noTeHumnarnHu 3aTpyaHeHUs aa ce rapaHTMpa enekTpomarHuTHaTa
CbBMECTUMOCT B Apyra okosfiHa cpega. [lopy 1 ypeabT Aa CbOTBET-
CTBa Ha rpaHW4YHUTE CTOMHOCTU HA EMUCUMTE CbITIAacHO cTaHAapTa,
CbOTBETHUTE ypeau BbNpeky ToBa MoraT a npeans3BukaT enex-
TPOMAarHUTHN CMYLLEHUS! B YYBCTBUTENHN CUCTEMU U YCTPOWCTBA.
OTroBOpHOCTTa 3a CMYLLEHMS!, KOUTO Bb3HUKBAT Npu paboTaTa
BCNeacTBMe Ha enekTpuyeckaTa gbra, ce Hocu OT noTpebutens
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n noTpebutenat TpsibBa Aa B3eme NoaxoasLLm npeanasHu Mepku.
BbB Bpb3ka ¢ ToBa notpebutenart Tpsibea aa o6bpHe 0cobeHO
BHMMaHWe Ha CneaHoTo:

- MpPEXOBMW NPOBOAHMLIM, NPOBOAHMLM 3a yNpaBreHne, curHan
N TeNEeKoOMYHUKaLUS;

- KOMMIOTPW 1 APYrv YCTPONCTBA, yNpaBnsiBaHW ¢ MUKPOMNpoLe-
copu;

- TeneBu3opw, paguoanapaTv 1 opyrvu npegaBaTenHu YCTPOW-
cTBa;

- emNeKTPUYECKM 1 eneKTPOHHM NPUCNocobnenns 3a 3almTa;

- nuua ¢ NercMenKbpU UK CryxoBu anaparu;

- YCTpOKICTBa 3a U3MepBaHe U kanubpupate;

- YCTOMYMBOCTTA CpeELLy CMYLLEHMS Ha OPYrv YCTPOWCTRA,
HamMupalmn ce Habnmsao;

- BPEMETO OT AEHOHOLLMETO, NPe3 KOETO Ce N3BbPLUBA PA3AHETO.

3a ga HamanuTe U3NbYBaHETO Ha CMYyLLABaLLM CUrHanu, ce npeno-
pbyBa:

- pa obcnyxeaTe pefoBHO NfasMeHaTa pesadka U aa s nogabp-
Xarte B JOOPO TEXHNYECKO CbCTOSAHME;

- pexeLluTe NpoBOAHULM A ca U3LSNO pa3BuUTn U Aa MMHaBsar
Bb3MOXHO Han-ycropeaHo Ha noaa;

- ypeguTe u MHCTanauumte, KOUTO MoraTt fa ce 3acerHar oT
N3NMbYBAHETO Ha CMYLLI@BALLM CUrHanu, ga ce oTCTpaHAT no
Bb3MOXXHOCT OT 30HaTa Ha psi3daHe unu a ce ekpaHupar.

® O6wm pa3AaCHeHnA OTHOCHO M3nosfi3BaHeTO Ha nias3mMma

Mna3meHnTe pesaykm yHKLUMOHUPAT Ype3 HarHeTsiBaHe Ha ras, Hanp. Bb3adyx, Npea TsicHa Tpbba.

B cpenata Ha Ta3u Tpbba ce Hamupa oTpuLaTenHo 3apefeH enekTpos HenocpeacTBEHO Hag Ato3aTa.
3aBuXpAWMAT NPBLCTEH MPUHYXXAaBa nnasmata Aa umpkynupa 6bp3o. Korato 3axpaHute otpuuaren-
HUS1 eNeKTPOoZ C TOK M JOKOCHETE OCTPMETO Ha Ato3aTa A0 MeTalsl, Ce Cb3aBa 3aTBOPEH EnekTpu4eckn
Kpbr. ToraBa Mexay enekTpoa v metana Bb3HUKBA MOLLHa Uckpa. MNpeMuHaBarikv npes Tpbbara,
NOCTBMNBALLMAT ra3 ce 3arpsia OT UCKpaTa, AOKaTo AOCTUrHE NrasMeHo CbCTosiHMeE. Tasu peakuus
nopaxaja noTok OT Haco4YeHa nnasmMa ¢ Temnepatypa ot 16 649 °C unu no-Bncoka, KOMTO ce ABWXU
cbC ckopocT oT 6,096 m/s 1 npeBpbLUa MeTana B napa u pasroneHu yactvum. Camara nnasma e enek-
TponpoBoauma. PaboTHUAT UmKbI, KOWTO Cb3faBa Abrarta, MpoAbIhkaBa, fOKaTo efleKTPUYecTBOTO
npoTnya KbM enekTpoga v AoKaTo nnasmara e B KOHTakT ¢ obpaboTBaHusi metarn.

@ YKA3AHMUE: Tasn mawvHa e npegHasHaveHa Aa n3nosnssa Karto ,ra3“ camo CrbCTeH Bb3ayX.
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® ﬂpe,qu BbBeXAaHeTo B eKcnyioaTauusa
® MscTo Ha nocTaBsiHe

YBeperte ce, Ye B paboTHaTa 30Ha MMa AoCTaTbyHa BeHTUNauusl. AKo ypeabT ce ekcnnoaTupa 6e3
[OCTaTbyYyHO OXMaxaaHe, MPOALIPKUTENHOCTTA Ha BKIKOYEHOTO ChCTOSIHUE Ce CKbCsIBa, KOETO MOXe [a
[oBefe [0 nperpsisaHe.

B Ta3n Bpb3ka MOXe [a Ce HanoXw npeanpueMaHeTo Ha AOMbHUTENHW NpeanasHu MepKu:

Okono ypeaa Tpsibea Aa uma muHnuMym 0,5 m cBo6oHO MSICTO.

OTBopuTE 3a Bb3AYX He TpsibBa Aa ca bnokupaHu Unm NoKpuTK.

YpenwT He TpsibBa Aa ce nonaea kaTo NocTaBka, CbOTBETHO BbPXY Hero He TpsibBa Aa ce nocTaBAT
WHCTPYMEHTW UNu ApYrv NpeamMeTy.

m  Tou TpsaAbsa Aa ce ekcnnoartupa B cyxa u obpe nposeTpeHa paboTHa cpeaa.

® /360p Ha cHabgsiBaHe CbC CIbCTEH Bb3QyX

3apencreanTe CENEeKTOPHUA KIoY 3a cHabasiBaHe CbC CrbCTEH Bb3ayX , 3a ga MsGepeTe N3TOYHUKA
Ha Cr'bCTEH Bb3yX.

B Ha nosuumsa INT (n306paxeHne J) cHabasBaHETO CbC CrbCTEH Bb34yX Ce U3BbPLUBA Ype3
NHTerpypannsa komnpecop. Ha nosunumns EXT (n3o6paxenne K) 4pes BbHLLUEH KoMnpecop.

B [lpu n3nonaeaHe Ha UHTErpMpPaH1si KOMNPECOpP NOCTaBeTe NPEBKIIOYBATENS 3a BbHLUEH CIbCTEH
Bb3ayX 18/ Ha no3nuwmsa ,3aTBOpeHO” (M30bpaxeHue L).

® HauuH Ha genMcTBUE NPU U3NOJI3BaHe Ha BbHLUEH KoMMnpecop

@ YKA3AHMUE: 3a nnasmeHarta pesadyka ce npenopbya HansraHe ot 4 — 4,5 bar. Hactpoiite ro Ha
Bawunsa komnpecop. Vimaiite npeasua, Ye Npy HAaCTPOVBAHETO Ha CIbCTEHWS Bb3AyX HaNAraHeTo Moxe
na cnagHe. Taka HanpyMep Npu AbmMK1HA Ha Mapkyya oT 10 m 1 BbTpeLleH AnameTbp oT 9 mm To
cnaga c okono 0,6 bar.

M3nonsgaiite camo huntpupaH v peryrnimpaH CrbCTeH Bb3ayX.

B CebpxeTe MapKyya 3a CrbCTeH Bb3ayx 2% Ha rbpba Ha nna3meHara pesadyka L1l kbM nsBoaa 3a
CMbCTEH Bb3OyX (] Nocrasere cTpaHaTa 6e3 6bp30 CBbp3BaHe Ha MapKy4da 3a CrbCTEH Bb34yX
B M3BOAA 3a CrbCTeH Bb3ayx [l Ha nnasmeHaTta pesadka L1 (BX. nsobpaxenue ).

B MoxeTe Aa perynupare HansraHeTo C nomoLyTa Ha perynartopa Ha HansraHeTo Ha Bawwws
Komnpecop. Tpsabsa Aa ce HacTpou HansraHe ot 4 oo 4,5 bar.

B 3a pa ocBoboamTe OTHOBO 129 Mapky4a 3a CrbCTeH Bb3AyX, TpsbBa Aa HaTUCHeTe dukcaTopa Ha
13BOAa 3a CrbCTeH Bb3ayx 17 n 3aedHO € TOBa Aa usgbpnarte mapkyya 129 (Bx. n3obp. ).

B [locTaBeTe NpeBkMtoYBaTENs 3a BbHLUEH CrbCTEH Bb3ayX 18] Ha no3nums ,,0TBOpeHo"
(n306paxeHne M).

@ CBbp3BaHe Ha pexellaTa roperka

B Wagbpnaitte kanayeto [22] Ha rHeanoTo 3a cebpasaHe [13]

B [loctaBeTe LeKkepa Ha NnasmeHarta ropenka L] B rHe340To 3a CBbP3BaHe Ha Nnas3meHarta ropernka
1 3aTerHeTe LWekepa Ha nnasMeHarta ropenka Ha pbka L] (Bx. nsobpaxexue A+B).

B locTaBeTe KOHTPONHUS Liekep Ha NnaaMeHaTa ropenka (6] B GykcaTa 3a ynpasnenue Ha nnasve-
HaTa roperka 1t n 3aTerHete xorneHapoBaTa raiika Ha pbka (BX. cour. A+B).
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® CpBbp3BaHe Ha kabena 3a 3a3eMsiBaHe

CBbpeTe Lekepa Ha 3a3emMsBaLLaTa krnema L5 ¢ rHe3goTo 3a CBbp3BaHe Ha 3a3eMsiBalliaTa knema 2],
Vmante npeaBua, Ye CbeAMHUTENHUAT WMGT TpsabBa NbPBO Aa ce NOCTaBM U ToraBa Aa Cce 3aBbpTy.
Mpun nbxaHeTo Ha Wekepa Ha kabena 3a 3a3eMsBaHe L5 cbegUHUTENHUAT WudT Tpsibea ga coun
Harope. Crnep NOCTaBSIHETO CbEAVMHUTENHUAT WMAT TpsbBa Aa ce 3aBbPTH MO NOCOKa Ha YaCOBHMKO-
BaTa cTpernka gokpaw, 3a Aa ce 6nokupa (Bx. cdour. A+B). ToBa He nsncksa npunaraHeTo Ha cuna!

® MoHTUupaHe Ha cBansAWMs ce POSIKOB Boaay (onuus)

N36yTaiite cBanalLms ce porkos Boaau [19] Hap saTeratenHaTa BTynka Ha Aro3ata B2, fokaTo orpaHu-
YUTENHUTE BUHTOBE MVHaT U3LANO0 Haj YepHaTa 30Ha Ha nna3MeHara ropenka L8l (3ag mexxavHata
3aj 3aTerarternHara BTyrKa Ha gto3ata ) (Bx. n3obpaxerue N). Cera pukcmpante orpaHmunTENHUTE
suHToBe [19]. Cera HanpasnsBaLmTe porku Ce No3nLUMOoHMPAT Taka, 4Ye ja Ce HAaCTPOU XenaHoTo
pa3cTosiHUE Mex/y AeTaiina 1 ropusHaTa BTyrka (2], Hakpas ponkosusT Bogau [19 ce dukcmpa upes
3aTdraHe Ha uKcMpalLmMTe BUHTOBE (Bx. nsobpaxerune N). Tpsbsa Aa ce nma npeasua, Ye ABeTe
HanpasnsBaLy pornku TpsibBa BMHaru Aa ca HaCTPOeHW Ha efHa M Cblua BUCOYMHA, 3a Aa ce
M3BbpLLBA psi3aHe B MpaBa NuHus. [paBUnHO MOHTMpaH POsIKOB BOAAY € MokasaH Ha usobpaxexue N.

® BbBexaaHe B eKcnyoatauus
® OOcnyxBaHe

1. ToctaBeTe nnasMeHaTa pesayka L1 Ha cyxo u gob6pe NpoBETPEHO MACTO.

Pasnonoxete malumHata B 6rm3ocT Ao aetavna.

3. CsbpxeTe 3asemsBallara knema [4] 3a paspsiseanus getaiin u ce yBepeTe, Ye uma gobbp
€NeKTPUYECKN KOHTaKT.

4. HatvicHeTe knioya 3a BKOYBaHe/n3knouBaHe [26].

5. PerynupaiiTe cunata Ha pexeLuus TOoK C perynatopa Ha Tok (4. Ako enexTpuyeckara abra
NpeKbCHe, cunaTta Ha pexeLLmsl TOk TpsibBa eBeHTyarnHo 4a Ce HacTpPou Ha No-BMCOKa CTEMEH.
AKO eneKkTpoabT u3raps YeCcTo, cunara Ha pexeLuusi Tok TpsibBa fa ce HacTpou Ha No-HUCKa
CTerneH.

6. [NpubnwkeTe nnasmeHata ropesnka L8| oo geranna taka, ye ropvBHaTa BTynKka 8¢l na e ceobogHa
1 Oa He ce nonyyasa OTONbCKBaHe Ha pPa3ToONeHUTe MeTanHu Yactuuu. NpemecTeTe 3aknoyBa-
LM npeskntoyBaten (8 Hanpep, 3a aa oTkno4unTe GyTOHa 3a NnasmMeHara roperka [eal,
HatncHeTe ByToHa Ha nna3meHarta roperka [eal. Tosa 3anansa npexebprieHaTa pexella abra
B Kpasi Ha nucTa.

7. 3ano4HeTe GaBHO Aa pexeTe U Nnocrne yBenuyeTe CKoOpocTTa, 3a Aa NOCTUrHETE XenaHoTo
Ka4yeCTBO Ha psidaHe.

8. PerynupaiiTe Taka CKOpoCTTa, Ye Aa nony4ute 4obbp pesyntart npu pasaHeTo.

9. Crnep npuknioyBaHe Ha psisaHeTo npemecTeTe 3aknioyBalLms npeBktoyBaTen (8 oTHOBO Hasag.

N

@ YKA3AHMUE: Npu pexum Ha pbyHO psA3aHe ABMKEeTe NeKo gonupallara ce ropenka ¢ nocTosiHHa
CKOpOCT Haj AeTavna. 3a Aa nonyyuTe onTUManeH paspes, e BaXHO Aa CbobpasnTe CKOpocTTa Ha
pssaHe ¢ AebenuHata Ha maTtepuana. pu TBbpAe HUCKa CKOPOCT Ha psi3aHe pbObLT Ha cpesa Le
CTaHe TbN B pesynTar Ha TBbpAe rofismara TonnmHa, kKosaTo ce otaens. OnTumanHaTta ckopocT Ha
psizaHe e NocTurHaTa, Korato no BpeMe Ha pasps3BaHETO PEXELLMSIT NbY Ce HaKNaHsa Neko Hasag.
Mpwn oTnyckaHeTo Ha ByToHa Ha Nna3meHaTta roperka (82 InasmMeHnsT by M3racsa u 3axpaHBaHeTo

C eNneKTPMYeCTBO ce M3KNioyBa. [a3bT NpoabKaea Aa U3Tnya oLle oKomo 5 cekyHau, 3a Aa oxnaam
ropenkara. 1o Bpeme Ha oCTaTb4HOTO OTAENsHe Ha ra3 nnasmeHarta pesayka LLl He Tpsbsa aa ce
W3KMIOYBa, 3a f1a ce U3BerHe NoBpexaaHe BCMEACTBUE Ha NperpsiBaHe Ha nnasmeHaTa ropenka [8].
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A BHUMAHME: Cnep psisaHe ocTaBeTe ypefa BKMOYEH oLle oK. 2 — 3 MuHyTu! BeHTunatopsT
oxnaxKga enekTpoHukara.

® WHamkauumsa 3a 3awmTa ot nperpsisaHe u HRD

Korato ypeabT nperpee, HaMkaumsita 3a alumra ot nperpsisaHe u HRD ceetsar B xbnTo [2].
MN3xoQHOTO HanpexeHne Hamarnsea 4o Hyra.
Cneq kaTo ypeabT ce oxnaau (ok. 10 MUHYTK), MOXeTe fa 3anodyHeTe pabota OTHOBO.

Ako 3apeiicteate byToHa Ha ropenkara, 6e3 ga cTe Hanpasunm A06bP ENEKTPUYECKN KOHTAaKT,
YCTPOWCTBOTO 3a HaMmansBaHe Ha onacHocTTa (HRD) we cnpe n3xogHoTo HanpexeHnve. Haukauuata
3a 3awuTa oT nperpsisaHe n HRD [¢] cBeTBa B CUHBO.

® BupoBe nnasmMeHo psizaHe

PsizaHe upe3 npunnb3BaHe

3agpbKTe ropvBHaTa BTyrKa (&) Hucko go obpaboTBaHMsA NpeaMeT 1 HaTucHeTe ByToHa Ha nnasme-
HaTa roperika [fal. Cera npugemxete ropusHata BTynka [], fokato aokocHe o6paboTaanus npeameT
1 pexelyata abra ce dukevpa. Crieq kaTo pexellara Abra e reHepupaHa, npuaBuxeTe nnasmeHara
ropernka L8] B xxenaHaTta nocoka. pv ToBa BHMMaBanTe ropuHarta BTyrnka 8¢l fa e BuHarv nog nek
HaKIOH 1 B MOCTOSIHEH KOHTAKT ¢ obpaboTeaHusA npeamert. To3n MeToA Ha paboTa ce Hapuya pssaHe
ype3 npunnba3BaHe. N3bareaiite pesku asmkeHus. MpraHak 3a ToBa ca UCKPUTE, KOUTO U3XBbPYAT OT
ropHaTa cTpaHa Ha obpaboTtBaHusa Npegmer. [BuxeTe nnasmeHara ropernka L8 cbc ckopocT, Npu KOATO
aKyMynupaHeTo Ha UCKPU Aia ce KOHLEHTpMpa OT JofiHaTa cTpaHa Ha obpaboTBaHunsa npeamer.
YBepeTe ce, Ye MatepuanbT € HanmbIIHO pasaerneH, Npean Aa NpoabkuTe. HacTpoiTe ckopocTTa Ha
npunb3BaHe cnopes HeobxogumocTTa.

OucTaHUMOHHO psisaHe

B Hsikou criyyaum e 3a npeanoynTaHe ga ce pexe, KaTo ropuBHaTa BTyrKa (8¢l ce Abpku Ha OKOro

1,5 mm go 3 mm Hag o6paboTBaHusa npeamer. MNpu ToBa NOMOXeHWE ce HamarsiBa KONM4ecTBOTO Ha
mMartepuana, KouTo ce nsgyxasa obpatHo B ocTpueTo. ToBa No3BomnsiBa NPOHUKBAHETO Npe3 no-aebenu
Matepuanu. IncTaHUMOHHOTO psidaHe TpsibBa Aa ce M3Mon3Ba, Korato ce U3BbpLUBA NPOHMKBAHE U
ce npaBsiT 6pa3an. OcBeH ToBa bVXTe MOIMY Aa U3non3eaTe TexHUKaTa Ha AUCTaHLMOHHOTO psidaHe
1 Npu psidaHe Ha NamMapuHa, 3a Aa MUHUMKU3MpaTe pucka oT BpbLiall ce nog doopMaTa Ha NpbCku
MaTtepwuar, KOMTO MoXe a NoBpean OCTPUETO.

Mpo6uBaHe

3a npobuBaHe nocTaBeTe OCTPUETO Ha oKono 3 mm Haj obpaboTBaHus npeameT. [pbxTe nnasve-
HaTa ropernka L8| nog nek HaknoH, 3a 4a HaCo4UTe UCKPUTE BCTPaHu OT cebe cv 1 OT ropvBHaTa BTyrKa
[ec]. HaTucHeTe GyToHa Ha NnasmeHaTa ropenka (8] u NpuBNUKeTe 0CTPUETO Ha NNaaMeHaTa ropernka,
fokaTo ce obpadyBa OCHOBHAaTa pexella Abra v 3anoyHe obpadyBaHeTo Ha Uckpu. ManpobBeaiite
npobrBaHeTo Ha NpeaMeT, KOWTo Beye He By e Heobxoamm, 1 egga koraTto ce nonyyun 6e3 npobnemu,
3anoyHeTe Ja npobusaTte No nNpeaBapuUTEnHO onpeaeneHarta NMHUS 3a psisaHe Ha Bawwus getain.
MpoBepeTe nnasmeHarta ropenka 81 3a wetn ot n3HocBaHe, NyKHaTUHW UNW paskpuTy kabenu.
CmeHeTe unu nonpaeeTe NOBPEAEHNTE YacTu, Mpeau Aa nanonaeate ypeda. CunHo nsHoceHata
ropuBHa BTYyriKa 8¢l e npegnocTaBka 3a HaMansiBaHe CKOPOCTTa Ha NpobuBaHe/psizaHe, cnagaHe Ha
HanpeXeHWeTo 1 He4YncTo paspsiaBaHe. MNpu3Hak 3a npekaneHo M3HOCeHa ropuBHa BTyrnKa

€ YOBIMKEHVSIT UMK YBENMYeH OTBOP Ha Ato3aTa. BbHLIHATa YacT Ha enekTpoaa (84 He Tpsibea aa

e no-HaebTpe oT 3,2 mm. CMeHeTe ro, KoraTo € No-13HOCEH, OTKOMKOTO yKa3Ba nocoyeHaTa no-rope
CTOMHOCT.
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® OTcTpaHsiBaHe Ha rpeLku

Ha nnas3menata ropenka (8],

Ipeluka MpuunHa 3a rpelukara OTcTpaHsABaHe Ha rpeLuku
KoHTponHaTa namna He ceeTn? | B Jluncea cBbp3BaHe KbM ® [lposepeTe fanu ypeabT
N3TOYHUK Ha TOK. € CBbp3aH KbM KOHTaKTa.
m KnioybT BKJT./UBKIJL. B [locraBeTe kntoya Ha BKI1.
e Ha nosuuusa N3KJ1.
BeHTunaropsT He pabotn? B 3axpaHBalumaT kaben u [lposepeTe panu ypeabt
€ npekbCHar. e CBbp3aH KbM KOHTaKTa.
B 3axpaHBalmaT kaben Ha
BeHTUNatopa e gedeKTeH.
u T[loBpeaa BbB BeHTWNa-
Topa.
MpepynpeantenHarta namna B 3awmTarta oT nperpsBaHe m  OcrtaBeTe ypena fga ce
cBetn? ce e BKnounna. oxnaawm.
B Tebpae BNCOKO BXOAHO B BxofHOTO HanpexeHue
HanpexeHue. TpsibBa Aa CbOTBETCTBA Ha
NMoco4YeHoTo B Tabenkata
C TEXHUYECKN XapaKTepuc-
TUKW.
Jluncea nsxoasiy, Tok? B YpenbT e noBpeaeH. B [lavite ypeada 3a PEMOHT.
B AxkTmBupaHa 3awuTa cpelly | @ OcTaseTe ypeda Aa ce
npeHanpexeHne. oxnagu.
M3xogawmsaT Tok Hamansiea? B TBbpAe HUCKO BXOAHO ®  CnasBaWiTe BXOAHOTO
HanpexeHue. HanpexeHue, NoCOYEHO Ha
B HanpeuHoTo cevyeHune Tabenkara ¢ TEXHUYEeCKN
Ha cBbp3BaLLus Kaben XapaKTepUCTUKN.
e TBbpAe Marko.
[vbraTta yracsa no Bpeme Ha B CkopocTTa Ha ps3aHe B YBenuyaBaunTe CKOPOCT-
psizaHe? e TBbpAe HUCKa. Ta Ha psA3aHe, foKaTo ce
B [Ina3veHaTta ropenka 8] ce OTCTpaHu NpobnemsbT.
ObpXW TBbPAE BUCOKO B [pubnuxeTe nnasmeHaTa
1 TBbpAE Aaney ot ropernka L8] no npenopbya-
martepuana. HaTa BUCOYMHA.
B VI3HOCeHM OTAenHu YacTtu u  [lpoBepeTe u cmeHeTe
Ha nnasveHata ropenka [6), N3HOCEHNTE YacTu.
lec], [ea], [ee]. B lpoBepeTe BpL3kUTE.
B O6paboTBaHuAT npegmeT
BeYe He e CBbP3aH CbC
3aseMuTenHus kaben.
HepocTaTb4HO NpoHWKBaHe? m  CkopocTTa Ha ps3aHe B Hamanete ckopocTTa npu
e TBbpAe BMCOKa. pabora.
® [opuBHaTa BTyrka B PerynvpanTe HakroHa.
e TBbpAe HaKMoHeHa. B Hanara ce MyHaBaHe no
B MetansT e TBbpAe Aeben. HAKOMKO MbTK.
B VI3HOCEHM OTAENHM YacTu u  [lpoBepeTe u cmeHeTe

NU3HOCEHUTE YacTu.
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Mpewka

MpuunHa 3a rpelukara

OTcTpaHsABaHe Ha rpeLuku

Bb3ayLIHNAT NoTOK He MoXe Aa
ce perynupa?

B  TpbbonpoBoAbT 3a CrbCTEH
Bb3ayX € MoBpeeH unm
nedekTeH.

®  Otkas Ha BeHTuna/
MaHOMeTbpa.

®  [loBTOpHO CBbP3BaHE Ha
Tpvbonposoaa.

He ce reHepupa
BMCOKOYECTOTHa Abra?

B [peBkntoyBaTensT Ha
ropenkara e noBpefeH.

m  Crovikata Ha NpeBKITHY-
BaTens Ha ropenkara unm
Lekepa e npekbcHaTa.

®  Otkas Ha BeHTUNa/
MaHoMeTbpa.

B CwmeHeTe enekTpoga.

Jlowo 3ananeaxe?

B VsHocBalwmTe ce YacTu Ha
roperikarta ca nospeneHu
NN N3HOCEHN.

m  CwmeHeTe nsHocBalyuTe ce
vYacTu.

Mna3smeHata ropernka L8] He
€ B eKkcnroaTtaunoHHa
rOTOBHOCT?

B [lpekbCBaybT Ha TOK
€ U3KIH4eH.

B [lpeHoCHLT Ha Bb3ayX
€ Bb3npenaTcTBaH.

B O6paboTBaHuAT NnpeameT
He e CBbp3aH CbC
3a3emuTenHarta knema.

B BknodeTe nNpekbcBava Ha
TOK B noauuus ,BKI.“.

®  [pyr npusHak 3a ToBa
€ nraMbK, KOWTO € MoYTu
3eneH Ha uBsT. lNpoBepeTte
3axpaHBaHEeTo C Bb3ayX.
[MpoBepeTe Bpb3KUTE.

Vckpute otueat Harope BMeCTO
Hagony npes matepuana?

B [Ina3vmeHusaT nbY He
NPOHVKBa B MaTepuana.

® [opuBHaTa BTyrka
e TBbpAe Aaney ot
maTepuana.

B BeposATHO MaTepuanbT He
€ NpaBWIHO 3a3eMeH.

m  CkopocTTa Ha nosguraHe
e TBbpAe BMCOKa.

Ycunete cunara Ha Toka.

B Hawmanerte pa3scTosiHUETO
MeXay ropuMBHaTa BTyrka
1 MaTepuana.

m [lpoBepeTe ganv Bpb3KuUTe
ca NpaBWITHO 3a3eMEHM.

B HamaneTte ckopocTTa.

3anoyBa pasps3BaHe,
HO He ce CTura Ao LSiNoCTHO
npobvsaHe?

B Bb3moxeH npobnem BbB
BpPb3KNTE.

B [lpoBepeTe BCUYKUN BPH3KM.

B 3oHaTa Ha psa3aHe ce
obpasysa Harap?

B VHCTpyMeHTBbT/
MaTepuanbT ce Harpsiea.

B CkopocTTa Ha psizaHe
e TBbpAe Hucka unm
cunaTa Ha Toka e TBbpae
ronsma.

B VI3HOCEHM OTAENnHN YacTu
Ha nnasmeHaTa ropernka [eo],

m  OcrtaBeTe MaTepuana ga
ce oxnaau u cneg Toea
NpoabIKETE C PA3AHETO.

B YBenuyeTe ckopocTTa
n/vnn HamaneTe cunaTa Ha
TOKa, JoKaTo cBefeTe A0
MWHUMYM Harapa.

B [lpoBepeTe u cmeHeTe
N3HOCEHUTE YacTu.
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Ipeluka

MpuunHa 3a rpelukara

OTcTpaHsABaHe Ha rpeLuku

KoHcymaTusuTe ce
n3pasxonsat 6bp30?

MpousBoaguTenHocTTa Ha
ypena e npesuLleHa.
BpewmeTo 3a HanpaBnsiBaHe
Ha Obrata e NpeBuLLEHO.
HenpaBunHo MoHTupaHe
Ha nnasmMeHarta roperka.
HepocTtaTbyHo 3axpaHBa-
He C Bb3lyX, TBbpAE HNCKO
HansraHe.

HewnanpaseH komnpecop 3a
Bb3aYX.

Tebpae neben matepuan,
yBenuyeTe bIrbna, 3a aa
npegoTepaTuTe 06paTHOTO
n3gyxsaHe Ha Matepuana
B OCTpUETO.

He HanpaBnsiBanTe gbrarta
noseye oT 5 cekyHau.
MoxeTe cbLlo Taka aa
3anoyYyHeTe ¢ I0KOCBaHe Ha
ropvBHata BTyska [&] go
MeTana unm c pasctosiHme
oT 3 mm go metana.
MpoBepeTe MoLHOCTTa Ha
BbHLUHMS Bb3AYyLLEH KOM-
npecop v ce yBepeTe, ye
HansraHeto e 4 — 4,5 bar.

® TexHu4ecko 06cny)KBa|-|e n novyncrBaHe

® TexHM4YecKo OGCMny)XBaHe Ha ropernkara

M3kntouBariTe rmaBHOTO 3axpaHBaHe 1 rMmaBHUA NpekbCcBad Ha ypeda npean n3BbpLIBaHETo Ha paGOTVI

Nno TeXHU4YEeCKOTO chnymsaHe Nnn peMoHTU Ha NnasMeHaTta pesadka.

B okasaHuTe Ha u3oGpaxeHue F koHCymaTuBy ca enektpoasT B, qudyssopsT Bl v ropuerara
BTyrka [ec. Te moraT ja ce cMeHsiT, crien kaTo 3aTeraTenHata BTyrka Ha ato3ara [ ce passue.
B EnekTtpogbT 184 e 3a cmsiHa, koraTo B cpefata My ce nokaxe BanbbHaTuHa ot okono 1,5 mm.

A BHUMAHME: 3a nssaxxgaHe Ha enekTpoga He npunaranTe cuna Ha TrnacbLm, a NOCTEMNEHHO,
[0KaTo eneKkTpoabT ce ocBoboan. HoBUSIT enekTpo e NoCTaBeH B AbpXKaya Cu.

FopuBHaTa BTYyrKa & TpsiGBa fa ce CMEHW, KOraTo CPEeHUSIT OTBOP € NOBPEAEH UMW Ce € pasLLumnpun
B CpaBHeHWe C OTBOpa Ha HoBa Ato3a. AKO enekTpoabT (84] nnn ropmsHaTa BTYnKa 188 He ce cMeHun
HaBpeMe, TOBa Lle [oBeAe [0 nperpsiBaHe Ha YacTuTe. ToBa HamarsiBa ekcrnoaTaumoHHNs XKMUBOT Ha

avdbyasopa [eel,

Cnep cmsiHaTa TpﬂGBa Aa ce yBepuTe, Ye 3aTeratesiHaTta BTyJiKa Ha Aro3aTta e .qupe

3aTterHara.

A BHUMAHME: 3ateratenHarta BTyrnka Ha Ato3aTa 182 moxe Aa ce 3aBue Ha ropenkara 8l eaBa
cnep KaTo it ce nocTarsT enekTpoasT B, audyssopsT Bl u ropusHara BTynka (8],

NuncaTa Ha Te3u YacTu MOXe Aa AoBeAe A0 HeM3NpaBHOCT BbB (DYHKLMOHUPaAHETO Ha ypeaa
1 Hal-Be4e [0 PUCK 3a o6cnyxBalums nepcoHan.

® TexHU4YecKo obcrnyxBaHe

@ YKA3AHMUE: C ornen 6e30Tka3HOTO N (OYHKLMOHMPAHE 1 CMa3BaHETO Ha M3MCKBaHMATa 3a

He3onacHoCT, Nna3MmeHaTa pesadka Tpsbea ga ce nognara Ha pefoBHO TeXHUYECKo obcnyxBaHe.
HenpaBunHaTta v norpeluHarta ekcnnoaraumsa Morat Aa npeausBrKaT HEU3NpPaBHOCTU 1 NMOBPEAU
no ypega. Bbanaraiite pemoHTa Ha ypefa camo Ha KBanuuumpaHu cneumanmcTy.
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M3kntouBaiiTe rmaBHOTO 3axpaHBaHe 1 rMaBHUA NpekbCcBad Ha ypeda npean n3BbpLUBaHETo Ha paGom
Nno TEXHNYECKOTO OGCﬂy)KBaHB nUnn peMoHTU Ha nnasMeHaTta pesadka.

® [louncrBaHe

B PeoBHO NOYMCTBaiTE BbHLUHUTE NOBbPXHOCTM Ha Niia3mMeHaTa pe3adka U HeliHWUTe NpuHaanex-
HocTn. OTCTpaHsiBaiiTe 3aMbpCsiBaHe 1 NMpax C NOMOLLTa Ha Bb3yX, KOHLM 3@ YNCTEHE UK YeTKa.

B B cnyyail Ha noBpeaa WM Bb3HWKBaAHE Ha HEOOXOAMMOCT OT CMsiHa Ha OTAENHM YacTu Ha ypeaa
ce o6pbluanTe KbM CbOTBETHUTE KOMMNETEHTHWN CNELMAnUCTU.

® CobxpaHeHue
Korato ypeabT He ce Non3Ba, ro CbxpaHsBanTe Ha 3aLMTEHO OT Mpax, YACTO U CYXO MSICTO.

® WHdopmauua 3a okoriHaTa cpega U 3a U3XBbpIisiHe

= HE U3XBBLPNAWNTE ENEKTPUYECKUTE YCTPOUCTBA C BUTOBUTE
ﬁ <2 oTnAABbUU! PELULMKNMUPAHE HA CYPOBUHU BMECTO U3XBBbPNAHE HA
— % OTNAABUMWU! CvrnacHo OupekTtuea 2012/19/EC M3non3BaHOTO enekTpuyecko

1 eneKkTpPoHHO obopyaBaHe Tpsibea Aa ce cbbupa pasaenHo u ga ce npefasa 3a

CbOOPa3EHO C EKONOrMYHNUTE HOPMU peuunknpaHe. CUMBONBT Ha 3a4epkHaTa koda 3a Goknyk
03HayaBa, Ye Cref Kpasi Ha eKkcrnnoatauMoHHMS nepuoa ypeabT He Tpsibea aa ce n3xeBbpns ¢ 6uto-
BWUTE OTnagbuu. YpeabT TpsibBa Aa ce npegaje B OpraHn3mpaHu NyHKToBe 3a cbOvpaHe Ha oTnagbuu,
Jenarta 3a peuyKnMpaHe unm KomnaHus 3a yrnpasreHve Ha oTnagbun. Hue 6e3nnaTtHo e YHULLIOXUM
BawwuTe BbpHaTV fedekTHn ypean. OcBeH TOBa AUCTPUBYTOPUTE Ha ENEKTPUYECKM U ENEKTPOHHM
ypeau, KakTo v AUCTPUOYTOPUTE Ha XPaHUTENHW NPOAYKTU ca 3agbIKeHN Aa r npuemat obpaTHo.
LIDL Bu npegnara Bb3MOXHOCTTa 3a BpblUaHe OUPEKTHO BbB hunuannte n marasmHute. BpbLyiaHeto
1 N3XBbPIAHETO ca 6e3nnatHu 3a Bac. MNpu nokynka Ha HOB ypea umarte npaBo a BbpHETe CbOTBET-
cTBawy ctap ypeq 6e3nnatHo. B gjonbnHeHne pasnonarate ¢ Bb3MOXHOCTTa, HE3aBUCUMO OT MOKYM-
KaTa Ha HoB ypef, 6e3nnaTHo Aa npefagere ctapu ypeau (4o Tpu), YUMTO pa3Mepu BbB BCSKO
HarnpasneHne He HagsuwaeaT 25 cm. Mons, U3TpMnTe BCUYKU NUYHU OaHHWU NPEean BPbLUAHETO.
Mons, npeau BpblUaHeTo, M3BafeTe Gatepmumnte UNU akyMynaTopuTe, KOUTO HE ca BrpafleHu B cTapust
ypen, KakTo 1 namnu, KoMTo Mora aa 6baaT n3BageHu 6e3 cuynsaHe 1 rm U3XBbprieTe B OTAENEH
KOHTEMHEp 3a oTnagbuu.

CbabpxalumTe BpeaHu BellecTBa batepum ca 0603HaYeHn C NOCOYEHUTE OTCTPaHU CUMBOMMK,
KOUTO ykasBaT 3abpaHaTa 3a U3XBbprsHETO UM ¢ 6uToBn otnagbuy. OBo3HaveHusATa 3a
BpegHuTe Texkn metanu ca: Cd = kagmun, Hg = xuBak, Pb = onoso. Npeavite n3nonssaxHute
aKymynaTopw B MyHKT 3a cbbupaHe BbB Bawms rpag vnm obLmHa unm obpaTtHo Ha TbproeeLia.
Mo TO31 Ha4YMH M3NbHABAaTE 3aKOHOBUTE CU 3aAbIMKEHUS U [ONPUHACATE 3a ONa3BaHETO Ha OKonHaTa
cpena.

CnasBavite 0603Ha4YeHNEeTO BbPXY pasfUyHMTE ONakoBbYHW MaTepuany u npu Hyxaa

r copTupanTe pasaenHo. OnakoBbYHWUTE MaTepuanu ca MapkupaHu CbC CbKpaLlleHus (a)
a 1 undppm (b) cbe cnegHoTo 3HaveHue: 1 — 7: nnactMmacy, 20 — 22: XxapTusi U KapToH,

80 — 98: KOMNO3NTHW/MHOTOCIIONHN MaTepuanu.
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® EC peknapauus 3a CbOTBETCTBUE

Hwe,

C. M. C. GmbH Holding

OTroBopeH 3a AOKyMeHTauusiTa:

Dr. Christian Weyler

Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

FrEPMAHNA

Oeknapvipame Ha co6CTBEHa OTFTOBOPHOCT, Ye MPOAYKTbT

Mna3meHa pe3ayka ¢ komnpecop PPSK 40 B2

IAN: 449918_2310
ApT. Ne: 2720

[ogvHa Ha Npor3BOACTBO: 2024/32
Mogen: PPSK 40 B2

n3NbJiHABA OCHOBHUTE U3UCKBaHUA 3a 3alluTa, 3anerHanv B eBpOI'IeVICKVITe OVNPEeKTUBn

AvpekTnBa OTHOCHO eneKTpOMarHMTHaTa CbBMECTMMOCT

2014/30/EC

AvpekTBa OTHOCHO OrpaHMYeHMeTOo 3a ynoTpe6ara Ha onpeaeneHn onacHU BelecTsa
B eIeKTPUYECKOTO U eNeKTPOHHOTO obopyaBaHe

2011/65/EC

EC - [lupekTuBa 3a enekTpmyecko obopyaBaHe C HACKO HanpexeHue

(caMo M3TOYHMK Ha HanpexeHue)

2014/35/EC

[npekTnBa OTHOCHO MalMHUTE (CaMO KOMMpecopw)

2006/42/EO

N TEXHUTE NU3MEHEHUA.

[opeonucaHuAT NpegmeT Ha AeknapaumsaTa nanbrHsaea pasnopenbute Ha Oupektusa 2011/65/EC
Ha EBponenckusi napnameHT n Ha CbeeTa oT 8 toHM 2011 r. OTHOCHO OrpaHMyYeHneTo 3a ynotpebara
Ha onpeaerneHn onacHN BELLEeCTBa B €MEKTPUYECKOTO U enekTPoHHOTO obopyaBaHe. 3a oueHkaTta Ha
CbOTBETCTBMETO Ca NPUMOXEHN CNIeAHNTE XapMOHU3NPaHW CTaHAapTw:

EN 60974-6:2016

EN 60974-10:2014 + A1:2015
EN 1012-1:2010

EN ISO 12100:2010

St. Ingbert, 01.11.2023 r.

Dr. Christian Weyler
- OcurypsiBaHe Ha Ka4ecTBOTO -
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® YKasaHuA 3a rapaHuusaTa u cCepBU3HOTO OGCHY)KBaHe
FapaHuusa Ha C.M.C GmbH Holding

YBaxxaemu KNMEHTW, 3a TO3W ype[ nonyyasaTe 3 rogvHu rapaHums ot gataTta Ha nokynkata. B cnyyan
Ha HECBHOTBETCTBUE Ha NPOAYyKTa € AoroBopa 3a npofaxba Bue umarte 3akoHHO npaBo fAa npeasisuTe
peknamMauusi nped npofasaya Ha npogyKTa Npu ycnoBusiTa U B CPOKOBETE, OnpeaereHu B rnasa
TpeTa, pasgen |l n Il n maea YyeTBbpTa OT 3aKOHa 3a NpeAocTaBsiHe Ha LMMPOBO ChAbpKaHne

1 undpoBwM ycnyru n 3a npogaxta Ha ctoku (SMLCLYTIC)*.

BawwuwvTe npaBa, Npon3TMYaLLM OT MOCOYeHNTe pa3nopeabu, He ce orpaHnyaBaT OT HallaTta no-4ony
npeacTaBeHa TbProBCka rapaHumsi, He ca CBbp3aHu C pa3xoau 3a notpebutenute n He3aBUCUMO OT
Hesl NpoAaBaybT Ha NPoAyKTa OTroBapsl 3a furncaTa Ha CbOTBETCTBUE Ha noTpebuTenckara croka

¢ poroeopa 3a npogax6a cwrnacHo 3rMLCLYTIC.

® [apaHUMOHHU ycroBuA

[apaHUMOHHMAT CPOoK e 3 roguHM OT JaTaTa Ha norydYaBaHe Ha cTokata. [lasete fobpe opurmHanHara
KacoBa benexka. To3n AOKyMEHT e HeoOXoAMM KaTo AoKa3aTencTBo 3a nokynkara. AKO B pamkuTe
Ha TP rOAMHMW OT JaTtaTta Ha 3akynyBaHe Ha TO3U NPoAyKT ce NosiBu AedeKT Ha MaTepuana unm
NPOW3BOACTBEH AedEKT, NPOAYKTHLT Wwe Obae 6e3nnaTtHO peMOHTMPaH Unu 3ameHeH. MapaHumsTa
npeanonara B paMKuTe Ha TPUIOAMLLHMS rapaHLUMOHEH CPOK Aa ce NpeacTaBaT AeDEKTHUST ypen,
KacoBaTa benexka (kacoBuUAT BOH), KaKTO U BCUYKWN APYr JOKYMEHTW, YCTaHOBSBALLM HAaNU4YneTo Ha
nedekT 1 NMCMEHO Aa ce 06sCHN B KakBO Ce CbCTON AedEKTHT U Kora € Bb3HUKHAI. AKO AedekTbT
€ MNOKPUT OT HallaTa rapaHums, Bue e nonyynte o6paTtHO peMOHTUPAHNS UK HOB NPOAYKT.

B cnyyain Ha 3amMsiHa Ha flecbekTHa CToka MbpBOHAYaNHWUTE rapaHLUMOHEH CPOK U rapaHLUMOHHN
yCnoBusi ce 3anaseart. B cnyyan Ha peMOHT Ha fedekTHa CToKa, CPOKLT Ha peMOoHTa ce npubass
KbM rapaHLMOHHUSI CPOK. 3a eBeHTyanHo Hanu4yH1Te 1 YCTaHOBEHW NOBpeaun 1 AedeKTy oLLe npu
nokynkaTa TpsiéBa Aa ce cbobLy BegHara crnef pasonakoBaHeTo. EBeHTyanHuTe peMoHTu crnes
M3TMYaHe Ha rapaHUMOHHMS CPOK Ca CpeLly 3annallaHe.

PeMOHTBT unmn 3amsiHaTa Ha NpodyKTa He NopaxaaT HoBa rapaHuus.

® OO6xBaT Ha rapaHumsaTa

YpeObT e NpounsBeAeH rpuknBo crnopes CTPornTe UNCKBaHWS 3a kayecTBO U [OOPOCHBECTHO
M3NuUTaH Npean goctaska. MapaHumsaTa Baxu 3a AedekT Ha MaTtepuana Ui npou3BoACTBEHN
Aedektn. MNapaHuusTa He obxBalla KOHCyMaTUBUTE, KAKTO 1 YacTUTe Ha NMpoAyKTa, KOUTO noanexar
Ha HOpMarnHO M3HOCBaHe, MopaaM KoeTo MoraT Aa 6baaT pasrnexaaHu kato 6bp3o n3HocBaLLm ce
yactu (Hanpvmep unTpy Uy NPUCTaBKU) UM NOBPeAMTE Ha YyNiuBU YacTy (Hanpumep NpekbCeBayy,
BaTepuun nnu Taknea NpPou3BedeHN OT CTbKMO). [apaHuusiTa oTnaga, ako ypeabT e NoBpeaeH

ropagmn HenpaBWIMHO M3MNoN3BaHe UMK B pe3ynTaT Ha HeOCbLLECTBSIBAHE Ha TEXHWYEeCcKa NoAAPBbXKa.
3a npaBunHata ynotpeba Ha npogykTa TpsibBa TOYHO Aa ce cna3BaT BCUYKM yKasaHUsi B yTbTBaHETO
3a ekcnnoartauus. [pegHa3HayYeHve 1 JencTBrUs, KOUTO He ce MpenopbYBaT OT YMbTBaHETO

3a eKkcrnoaraumsa unm 3a KouTo To npeaynpexaasa, Tpsbsa 3agb/KUTENHO Aa ce u3bsarear.
MpoayKThT € NpeaHa3HaveH camo 3a 4YacTHa, a He 3a npodecnoHanHa ynotpeba. MNpu 3noynotpeba
1 HEMPaBWIHO TpeTupaHe, ynotpeba Ha cuna n Npu NHTEPBEHLMU, KOUTO HE Ca U3BBbPLUEHN OT KMOHa
Ha HaluMsi OTOPU3MpaH CepB13, rapaHumsita otnaaa.
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® [lpoueaypa npu rapaHUUOHEH cry4van

3a pa ce rapaHTupa 6bp3a obpaboTka Ha Bawms cnyyaii, cnegBante cnegHUTe ykasaHus:

B 3a BCUYKM 3anMTBaHWA NOAroTBETE KacoBaTa benexka v naeHTUMUKaLMOHHNSA HOMEp
(IAN 418546_2210) kaTo goKas3aTencTBo 3a NokKynkara.

B B3sewmeTe apTuKynHUs HOMep OT habpuyHaTta Tabernka.

B [lpu Bb3HUKBaHE Ha DYHKLMOHAMHN UNu Apyrn AedekT MbpBO ce CBbPXeTe Mo TenedoHa
UInn Ype3 UMeNn ¢ JonynocoveHns cepsuseH otaen. Cnea Tosa Lue nonyyuTe A4oNbIHUTENHA
MHOpMauus 3a ypexaaHeTo Ha Bawara peknamaums.

B Cnep cbrnacysaHe C Halusi CepBM3 MOXeTe Aa u3npaTtuTte AgedeKTHUS NPOoAYKT Ha NOCOYEeHUs
B apgpec Ha cepBu3a 6esnnaTHo 3a Bac, kaTo npunoxwuTe kacosaTta benexka (kacoBust GOH)
1 MOCO4MTE MUCMEHO B KakBO Ce CbCToM AedeKTbT 1 Kora e Bb3HuKHan. 3a fa ce usberHat
npobnemu ¢ npMemMaHeTo v AOMbIIHUTENHN Pasxoau, 3aabiMKUTENHO 13Mon3BanTe camo agpeca,
KonTo By e nocoyeH. Ocuryperte nanpallaHeTo Aa He e KaTo eKCrpeceH ToBap Unu KaTo Apyr cne-
umnaneH ToBap. Manpartete ypeaa 3aegHoO € BCUYKM NPUHAANEXHOCTU, 4OCTABEHN NPU MOKyrKara,
1 ocurypeTe AOCTaTb4yHO CUrypHa TPaHCMOPTHA OMnakoBKa.

® PeMOHTEH cepBu3 / U3BbHIrapaHUuMoHHO O6CJ1y)KBaHe

PeMOHTV N3BbH rapaHuysiTa MOXeTe [a Bb3MOXKUTE Ha KIOHa Ha HalLKUs CepBM3 CpeLly 3annalyaHe.
Tow ¢ ynosorncTeve e Bu Hanpaem npeasaputenHa kankynauus. Moxem ga o6pa6orsame camo
ypeau, KOMTo ca AOCTaTbYHO OMaKoBaHW W U3NPATEH C MMaTeHy TPAHCMOPTHI PasXoau.

BHumaHwme: MsnpaTeTe Bawwus ypea Ha KInoHa Ha Hallmna cepBu3 NOYUCTEH U C YKa3aHue 3a ,Ele(fbeKTa.
Ype,qme, n3nparteHn ¢ HennaTteH TPaHCNOPTHU Pa3xoaun — C HanoXeH nnaTtex, Kato ekcnpeceH nnm
Opyr cneuuarieH ToBap — He ce npuemar.

Huve we N3BBLPLUUM 6e3nnartHo N3XBBLPIIAHETO Ha n3nparteHnTe ot Bac D,e(beKTHI/I ypeau.

@ YKA3AHMUE: Ha www.lidI-service.com moxeTe Aa usternmTe ToBa U MHOMO ApYrM pbKOBOACTBA,
BWAEOKIMMNOBE 3a NPOAYKTU U codpTyep.

C 1031 QR kop Wwe 6baete
NpeHaco4YeHn ANPEKTHO KbM
CcTpaHuuara 3a obcnyxsaHe Ha
Lidl (www.lidI-service.com) n upes
BbBEX/AaHe Ha apTUKyIHUSA

Homep (IAN) 449918 moxe ga
oTBOpUTE BalleTo pbKOBOACTBO

E3E
%

[=]

3a ynoTpeba.

www.lidI-service.com
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@ CepBuU3HO obcnyxBaHe
Bbnrapus

Nwe: Servicecenter ,Bushona“ GmbH
Ten.: 00359 (0) 2983 63 13;

00359 (0) 2983 1601

00359 (0) 2983 26 42
E-menn: service@bushona.com

IAN 449918_2310

BHocuten
Mons, o6bpHeTe BHUMaHWe, Ye criedBallnsaT agpec He e aapec Ha cepsusa. [bpBo ce cebpxeTe
C ropenoCcoYeHNsi CEPBU3EH LIEHTBP.

Appec:

C. M. C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
rEPMAHNA

* Kato dmanyecko nuue — notpebuTen, He3aBMCMMO OT HacTosLiaTa TbproBcka rapaHums, Bue ce
ronseaTe OT NpaBaTa Ha 3aKoHOBaTa rapaHuusi, npefocTaBeHa oT 3akoHa 3a NpefocTaBsiHe Ha
LMdpoBO ChAbPKaHNE 1 LMdpoBM ycrnyrn u 3a npogaxbtata Ha ctoku /3MLCLYTMC/. MNo-cneumanHo
Buve nmate npaBo Npu HECLOTBETCTBME Ha cTokaTa fa Gble M3BbPLUEH PEMOHT UnNK 3amsiHa no Baw
1360p, OCBEH aKko TOBa € HEBb3MOXHO UMK € CBBbP3aHO C HEMPOMOPLIMOHANHO rofiemy pasxoau 3a
npopasaya. Bue nmarte npaBo Ha NponopLMoHanHo HamansiBaHe Ha LieHaTa unv Ha pas3sansiHe Ha
[oroBopa npu Hanmuune Ha ycnosusaTa Ha 4. 33, an. 3 ot 3MUCLYIC. YcnosusTta n cpokoBeTe

Ha 3aKOHOBaTa rapaHums ca pernaMmeHTMpaHu B rmaea TpeTta, pa3gen |l v lll n B rnasa yeTBbpTa Ha
3nycuync
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® Tabelle der verwendeten Piktogramme

A

Achtung! Betriebsanleitung lesen!

L

Verwenden Sie das Gerdt nicht
im Freien und nie bei Regen!

Achtung, mégliche Gefahren!

Das nebenstehende Symbol
einer durchgestrichenen Mill-
tonne auf Radern zeigt, dass
dieses Gerdat der Richtlinie
2012/19/EU unterliegt.

Vorsicht! Stromschlaggefahr!

Hergestellt aus
Recyclingmaterial.

Wichtiger Hinweis!

Entsorgen Sie Verpackung und
Gerdt umweltgerecht!

u' oD B

Elektrischer Schlag von der
Schweif3elektrode kann todlich
sein!

Statischer Frequenzumformer-
Transformator-Gleichrichter

i
Be

Einatmen von Schweifrauchen
kann ihre Gesundheit gefchrden.

Netzeingang; Anzahl der
Phasen sowie Wechselstrom-
symbol und Bemessungswert

1~50Hz | o Frequenz.
N . . .
I Eihmi;gzugl;:: l;ic:]lnnegrzl:j Gréfiter SchweiBzeitBemessungs-
P wert im Dauerbetrieb t
verursachen. ON fmax)
Lichtbogenstrahlen kénnen die & . .
o ) Schneiden mit dem
:?_é”’ é:rgl;;;esr::hadlgen und die Haut _ Plasmaschneider
é Eiljenkr:;im;g:nFeJ leff?()enF\flier Al WARNUNG! Schwere bis t3dliche Verletzun-
A Herzschrittmachern stéren. gen mdglich.
GroBter Schweifzeit-Bemes-
H Isolationsklasse oo e sungswert im intermittierenden
Modus X'
Bemessungswert der Netz-
IP21S Schutzart U] spannung
@E 6 |HRD Uberhitzungsschutz- und U Leerlaufspannungs-
HRD Anzeige 0 Bemessungswert
é Kontrollleuchte - | Bemessungswert des Schneid-
Netzanschluss. 2 stroms.

BED

AC - Netzanschluss

1 max

Grofiter Bemessungswert des
Netzstroms.
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Plasmaschneider mit Kompressor PPSK 40 B2

e Einleitung

entschieden. Machen Sie sich vor der ersten Inbetriebnahme mit dem Produkt vertraut.
Lesen Sie hierzu aufmerksam die nachfolgende Bedienungsanleitung und die Sicherheits-
hinweise. Die Inbetriebnahme dieses Werkzeuges darf nur durch unterwiesene Personen
erfolgen.

c [H:D]] Herzlichen Glickwunsch! Sie haben sich fir ein hochwertiges Gerét aus unserem Haus

NICHT IN DIE HANDE VON KINDERN KOMMEN LASSEN!

@ HINWEIS: Der im folgenden Text verwendete Begriff ,Produkt”, oder ,Gerdt” bezieht sich auf den
in dieser Bedienungsanleitung genannten Plasmaschneider mit Kompressor.

® Bestimmungsgemdfe Verwendung

Das Gerét ist zum Plasmaschneiden mit Druckluft von allen elektrisch leitfchigen Metallen geeignet. Be-
standteil der bestimmungsgemdBen Verwendung ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise sowie
der Montageanleitung und der Betriebshinweise in der Bedienungsanleitung.

Die geltenden Unfallverhiitungsvorschriften sind genauestens einzuhalten. Das Gerét darf nicht verwen-
det werden:

B in nicht ausreichend beliifteten Réumen,

in feuchter oder nasser Umgebung,

in explosionsgefdhrdeter Umgebung,

zum Auftauen von Rohren,

in der Nahe von Menschen mit Herzschrittmachern und

in der Ndhe von leicht entflammbaren Materialien.

Benutzen Sie das Produkt nur wie beschrieben und fiir die angegebenen Einsatzbereiche. Bewahren Sie
diese Anleitung gut auf. Handigen Sie alle Unterlagen bei Weitergabe des Produkts an Dritte ebenfalls
mit aus. Jegliche Anwendung, die von der bestimmungsgemdfen Verwendung abweicht, ist untersagt
und potentiell geféhrlich. Schaden durch Nichtbeachtung oder Fehlanwendung werden nicht von der
Garantie abgedeckt und fallen nicht in den Haftungsbereich des Herstellers. Dieser Plasmaschneider mit
Kompressor ist nicht zur gewerblichen Nutzung geeignet. Bei gewerblichem Einsatz erlischt die Garan-
tie. Das Gerdt wurde fir den privaten Gebrauch entwickelt und ist nicht fir den kommerziellen oder
industriellen Gebrauch geeignet. Inbetriebnahme nur durch unterwiesene Personen. Das Gerdt ist nicht
zur Verwendung mit einem Plasmabrenner mit Pilotzindung vorgesehen.

Restrisiko
Auch wenn Sie das Gerdt vorschriftsmaBig
bedienen, bleiben immer Restrisiken bestehen.

Folgende Gefahren kdnnen im Zusammenhang mit der Bauweise und Ausfihrung dieses Plasmaschnei-

ders auftreten:

®  Augenverletzungen durch Blendung,

m  Berihren heifler Teile des Gerdtes oder des Werkstiickes (Brandverletzungen),

B Bei unsachgemé&Ber Absicherung Unfall- und Brandgefahr durch sprithende Funken oder Schlacke-
teilchen,

m  Gesundheitsschddliche Emissionen von Rauch und Gasen, bei Luftmangel bzw. ungeniigender Ab-
saugung in geschlossenen Raumen.
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Vermindern Sie das Restrisiko, indem Sie das Gerét sorgféltig und vorschriftsméBig benutzen und alle
Anweisungen befolgen.

® Lieferumfang

1 Plasmaschneider mit Kompressor

1 Massekabel mit Klemme

1 Schneidkabel inkl. Schneidbrenner
3 Elektroden (1 vormontiert)

1 Bedienungsanleitung

3 Brennerhiillen (1 vormontiert)

1 Abnehmbare Rollenfihrung

1 Druckluftschlauch

1 Ersatz-Schlauchklemme

® Teilebeschreibung
@ HINWEIS: Uberprifen Sie unmittelbar nach dem Auspacken immer den Lieferumfang auf Voll-

standigkeit sowie den einwandfreien Zustand des Gerdtes. Benutzen Sie das Gerdt nicht, wenn dieses
defekt ist.

[1] | Plasmaschneider mit Kompressor Verrieglungsschalter
Tragegriff [9] | Uberhitzungsschutz- und HRD Anzeige
Netzstecker Wahlschalter Druckluft-Versorgung
Massekabel Plasmabrenner-Steverbuchse

Masseklemme-Stecker Masseklemme-Anschlussbuchse

] (@ | |k |B

Plasmabrenner-Kontrollstecker Plasmabrenner-Anschlussbuchse

B | @ | & E

(N]

Plasmabrenner-Stecker Stromregler

Plasmabrenner Netzkontrolllampe

Ein/ Aus-Schalter
| bedeutet eingeschaltet
O bedeutet ausgeschaltet

H
HRIA

Plasmabrennertaste

(&
H

Dusenspannhilse Externer Druckluft-Zugang

Brennerhiille Umschalter externe Druckluft

Elektrode

&] | ]
EHHE

Abnehmbare Rollenfiihrung
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Diffusor Feststellschrauben
Fixierschrauben Druckluftschlauch
Fihrungsrollen [21] | Schutzkappe
® Technische Daten

Leistung: 15-40 A

Eingang: 230V~ 50 Hz
Abmessungen: 396 x 200 x 245 mm
Isolationsklasse: H

Schnittleistung:

0,1 mm- 12 mm (je nach Material)

Kupfer: 1-4 mm
Edelstahl: 1-8 mm
Aluminium: 1-8 mm
Eisen: 1-10 mm

nach ISO 3744:2010:

Stahl: 1-12 mm
Arbeitsdruck: 4-4,5 bar
Druck integrierter Kompressor: 2,5-4 bar
Luftschallemission des Kompressors Unter Last:

Lpm (mittlerer Schalldruckpegel) 81,00 dB(A)
Lw (Schallleistungspegel) 88,98 dB (A)

Ohne Last:
Lpm (mittlerer Schalldruckpegel) 81,67 dB(A)
Lw (Schallleistungspegel) 89,65 dB (A)

Messunsicherheit: 1 dB(A)

Technische und optische Veranderungen kénnen im Zuge der Weiterentwicklung ohne Ankiindigung

vorgenommen werden. Alle Maf3e, Hinweise und Angaben dieser Betriebsanleitung sind deshalb ohne
Gewdhr. Rechtsanspriiche, die aufgrund der Betriebsanleitung gestellt werden, kénnen daher

nicht geltend gemacht werden.

® Sicherheitshinweise

PN DZXXIT Bitte lesen Sie vor dem Gebrauch die Bedienungs-

anleitung sorgfaltig durch. Machen Sie sich anhand dieser Ge-
brauchsanweisung mit dem Gerdt, dessen richtigem Gebrauch sowie
den Sicherheitshinweisen vertraut. Sie ist Bestandteil des Gerates und

muss jederzeit verfigbar sein!

PN ZXOTIN] LEBENS- UND UNFALLGEFAHR FUR KLEIN-

KINDER UND KINDER!

/i1 PARKSIDE
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Lassen Sie Kinder niemals unbeaufsichtigt mit dem Verpackungsmate-
rial. Es besteht Erstickungsgefahr.

= Dieses Gerat kann von Kindern ab 16 Jahren und dariber sowie
von Personen mit verringerten physischen, sensorischen oder men-
talen Fahigkeiten oder Mangel an Erfahrung und Wissen benutzt
werden, wenn sie beaufsichtigt oder beziglich des sicheren Ge-
brauchs des Gerdtes unterwiesen wurden und die daraus resul-
tierenden Gefahren verstehen. Kinder dirfen nicht mit dem Gerat
spielen. Reinigung und Benutzerwartung dirfen nicht von Kindern
ohne Beaufsichtigung durchgefihrt werden.

= Lassen Sie Reparaturen oder/ und Wartungsarbeiten nur von quali-
fizierten Elekiro-Fachkraften durchfihren.

= Verwenden Sie nur die im Lieferumfang enthaltenen Schneidleitun-

en.

= Das Gerat sollte wahrend des Betriebes nicht direkt an der Wand
stehen, nicht abgedeckt oder zwischen andere Geréte einge-
klemmt werden, damit immer genigend Luft durch die Liftungs-
schlitze aufgenommen werden kann. Vergewissern Sie sich, dass
das Gerat richtig an die Netzspannung angeschlossen ist. Vermei-
den Sie jede Zugbeanspruchung der lgetzlei’rung. Ziehen Sie den
Netzstecker aus der Steckdose, bevor Sie das Gerdat an einem an-
deren Ort aufstellen.

= Wenn das Gerat nicht im Betrieb ist, schalten Sie es immer mit-
tels EIN- / AUS-Schalter aus und verriegeln Sie den Verriegelungs-
schalter. Legen Sie den Brenner auf einer isolierten Unterlage og
(ljnd Lijhren ie erst nach 15 Minuten Abkihlung Wartungsarbeiten

urch.

Heifles Metall und Funken werden vom Schneidebogen weggebla-
sen. Dieser Funkenflug, heifles Metall, sowie der heil3e Arbeitsgegen-
stand und heife Gerateausstattung konnen Feuer oder Verbrennungen
verursachen. Uberprifen Sie die Arbeitsumgebung und versichern
Sie sich vor der Anwendung des Gerates, dass diese als Arbeitsplatz
geeignet ist.

= Entfernen Sie alles brennbare Material innerhalb von 10 m im Um-
kreis des Plasmaschneiders. Wenn dies nicht mdglich ist, decken
Sie die Gegenstande penibel, mit geeigneten Abdeckungen, ab.
= Schneiden %ie nicht an Orten, wo Flugfunken brennbares Material
treffen konnten.
. Exhﬂtﬁen Sie sich selbst und andere vor Flugfunken und heiflem
etall.

= Seien Sie aufmerksam, da Funken und heif3e Materialien beim
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Schneiden leicht durch kleine Spalten und Offnungen auf anliegen-

de Bereiche gelangen konnen.

= Seien Sie sicﬁ bewusst, dass das Schneiden an einer Decke, am
Boden oder einem Teilbereich ein Feuer auf der gegeniberliegen-
den, nicht sichtbaren Seite, verursachen kann.

= Verbinden Sie das Stromkabel, auf kirzestem Wege, mit einer in
der Nahe des Arbeitsplatzes liegenden Steckdose, um zu vermei-
den, dass das Stromkabel im ganzen Raum ausgebreitet ist und
sich auf einem Untergrund betinden konnte, der einen elekirischen
Schock, Funken und %euerousbruch verursachen kann.

= Benutzen Sie den Plasmaschneider nicht, um gefrorene Rohre aufzu-
tauven.

GEFAHRDUNG DURCH ELEKTRISCHEN SCHLAG:

PN ZXYIYI] ELEKTRISCHER SCHLAG VON EINER
SCHNEIDELEKTRODE KANN TODLICH SEIN.

Nicht bei Regen oder Schnee plasmaschneiden.

Trockene Isolierhandschuhe tragen.

Die Elektrode nicht mit blofen Handen anfassen.

Keine nassen oder beschadigten Handschuhe tragen.

Schitzen Sie sich vor einem elekirischen Schlag durch Isolierungen

gegen das Werkstick.

Das Gehduse des Gerats nicht dffnen.

= Zusatzlicher Schutz gegen einen Schlag durch Netzstrom im Fehler-
fall kann durch Verwendung eines Fehlerstrom-Schutzschalters vor-

esehen sein, der bei einem Ableitstrom von nicht mehr als 30 mA

Eetrieben wird und alle netzbetriebenen Einrichtungen in der Nahe
versorgt. Der Fehlerstrom-Schutzschalter muss fir oﬁ
eignet sein.

= Es mussen Mittel zum schnellen elekirischen Trennen der Schneid-

stromquelle oder des Schneidstromkreises (z.B. Not-Aus-Einrichtung)

leicht zu erreichen sein.

GEFAHRDUNG DURCH RAUCHENTWICKLUNG BEIM
PLASMASCHNEIDEN:

Das Einatmen des beim Plasmaschneiden entstehenden Rauchs
kann die Gesundheit gefahrden.

Den Kopf nicht in den Rauch halten.

Gerdt in offenen Bereichen verwenden.

Gerdt nur in gut belifteten RGumlichkeiten verwenden.
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GEFAHRDUNG DURCH FUNKENFLUG BEIM
PLASMASCHNEIDEN:

n S}c\hneidfunken kénnen eine Explosion oder einen Brand verursao-

chen.

Brennbare Stoffe vom Schneiden fernhalten.

Nicht neben brennbaren Stoffen plasmaschneiden.

Schneidfunken kénnen Brande verursachen.

Einen Feuerloscher in der Ndhe bereithalten und einen Beobachter,

der ihn sofort benutzen kann.

= Nicht auf Trommeln oder irgendwelchen geschlossenen Behaltern
plasmaschneiden.

GEFAHRDUNG DURCH LICHTBOGENSTRAHLEN:

] I_ichtbogenstrohlen kénnen die Augen schadigen und die Haut ver-
etzen.

= Hut und Sicherheitsbrille tragen.

= Gehdrschutz und hoch geschlossenen Hemdkragen tragen.

= SchweiBerschutzhelm verwenden und auf die korrekte Filtereinstel-
lung achten.

= Vollstandigen Kérperschutz tragen.

GEFAHRDUNG DURCH ELEKTROMAGNETISCHE FELDER:

= Schneidstrom erzeugt elekiromagnetische Felder.

= Nicht zusammen mit medizinischen Implantaten verwenden.
= Niemals die Schneidleitungen um den Korper wickeln.

= Schneidleitungen zusammenfihren.

® Schweiflschirmspezifische Sicherheitshinweise

= Uberzeugen Sie sich mit Hilfe einer hellen Lichtquelle (z. B. Feuerzeug)
immer vor Beginn der Schneidarbeiten von der ordnungsgemaf3en
Funktion des Schweif3schirmes.

= Durch Schneidspritzer kann die Schutzscheibe beschadigt werden.
Tauschen Sie beschadigte oder zerkratzte Schutzscheiben sofort aus.

= Ersetzen Sie beschadigte oder stark verschmutzte bzw. verspritzte
Komponenten unverziglich.

= Das Gerat darf nur von Personen betrieben werden, die das
16. Lebensjahr vollendet haben.
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= Machen Sie sich mit den Sicherheitsvorschriften fir das Plasmaschnei-
den veriraut. Beachten Sie hierzu auch die Sicherheitshinweise lhres
Plasmaschneiders.

= Setzen Sie den Schweif3schirm immer beim Schweif’en und Plasma-
schneiden auf. Bei Nichtverwendung kdnnen Sie sich schwere Netz-
hautverletzungen zuziehen.

= Tragen Sie wahrend des Schweif3ens und Plasmaschneidens immer
Schutzkleidung.

= Verwenden Sie den Schweif3schirm nie ohne Schutzscheibe, da sonst
die optische Einheit beschadigt werden kann. Gefahr von Augensché-
den besteht!

= Tauschen Sie fur gute Durchsicht und ermidungsfreies Arbeiten die
Schutzscheibe rechtzeitig aus.

® Umgebung mit erhohter elektrischer Gefdahrdung

Umgebungen mit erhohter elekirischer Gefahrdung sind zum Beispiel
anzutreffen:

= An Arbeitsplatzen, an denen der Bewegungsraum eingeschrankt ist,
so dass der Bediener in qungsholtunq_(z. . knjend, sitzend, lie-
g\end) arbeitet und elekirisch leitfahige Teile berihrt;
n Arbeitﬂoldtzen, die ganz oder teilweise elekirisch leitfahig be-
grenzt sind und an denen eine starke Gefahrdung durch vermeidba-
res oder zufdlliges Berihren durch den Schweif3er besteht;
= An nassen, feuchten oder heiflen Arbeitsplatzen, an denen Luftfeuch-
te oder SchweiB den Widerstand der menschlichen Haut und die
Isoliereigenschaften oder Schutzausristung erheblich herabsetzt.

= Auch eine Metallleiter oder ein GerUst kénnen eine Umgebung mit
erhohter elekirischer Gefahrdung schaffen.

Bei der Verwendung von Plasmaschneidern unter elekirisch gefahr-
lichen Bedingungen, darf die Ausgangsspannung des Plasmaschnei-
ders im Leer?auf nicht hoher als 1 ?3V (Scheitelwert) sein. Dieser
Plasmaschneider darf aufgrund der Ausgangsspannung in diesen
Fallen nicht verwendet werden.

® Plasmaschneiden in engen Rdumen

Beim Schweif’en und Plasmaschneiden in engen RGumen kann es zu
einer Gefahrdung durch toxische Gase (Erstickungsgefahr) kommen.
In engen Réumen darf das Gerdt nur dann bedient werden, wenn sich
unterwiesene Personen in unmittelbarer Ndhe aufhalten, die notfalls
eingreifen kénnen. Hier ist vor Beginn der Benutzung des Plasma-
schneiders eine Bewertung durch einen Experten vorzunehmen, um
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zu bestimmen, welche Schritte no’rwendil? sind, um die Sicherheit der
Arbeit sicherzustellen und welche Vorsichtsmafinahmen wéhrend des
eigentlichen Schneidvorgangs getroffen werden sollten.

® Summierung der Leerlaufspannungen

Wenn mehr als eine Plasmastromquelle gleichzeitig in Betrieb ist, kon-
nen sich deren Leerlaufspannungen summieren und zu einer erhohten
elektrischen Gefdhrdung fihren. Die Plasmastromquellen mit ihren
separaten Steuerungen und Anschlissen missen deutlich gekenn-
zeihchne’r werden, um erkennen zu lassen, was zu welchem Stromkreis
gehort.

® Verwendung von Schulterschlingen

Der Plasmaschneider darf nicht benutzt werden, wenn das Gerat ge-
tragen wird, z.B. mit einer Schulterschlinge oder dem Handgriff.
Damit soll verhindert werden:

= Das Risiko, das Gleichgewicht zu verlieren, wenn angeschlossene
Leitungen oder Schlduc%e gezogen werden.

= Die erhohte Gefahrdung eines elekirischen Schlages, da der Bedie-
ner mit Erde in Berthrung kommt, wenn er einen Plasmaschneider
der Klasse | verwendet, dessen Gehduse durch seinen Schutzleiter
geerdet ist.

® Schutzkleidung

Wahrend der Arbeit muss der Bediener an seinem ganzen

Kérper durch entsprechende Kleidung und Gesichtsschutz gegen
Strahlung und VerErennungen geschutzt sein. Folgende Schritte sollen
beachtet werden:

— Vor der Schneidarbeit die Schutzkleidung anziehen.

— Handschuhe anziehen.

— Fenster 6ffnen, um die Luftzufuhr zu garantieren.

— Schutzbrille tragen.

= An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus einem geeigneten
Stoff (Leder) zu tragen. Sie missen sich in einem einwandfreien Zu-
stand befinden.

= Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und Verbrennungen
sind geeignete Schirzen zu tragen. Wenn die Art der Arbeiten, z.
B. das Uberkopfschneiden, es erfordert, ist ein Schutzanzug und,
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wenn ndtig, auch ein Kopfschutz zu tragen.

® Schutz gegen Strahlen und Verbrennungen

= An der Arbeitsstelle durch einen Aushang ,Vorsicht! Nicht in die
Flammen sehen!” auf die Gefahrdung der Augen hinweisen. Die
Arbeitsplatze sind maglichst so abzuschirmen, dass in der Nahe
befindliche Personen geschitzt sind. Unbefugte sind von den
Schneidarbeiten fernzuhalten.

= In unmittelbarer Nahe ortsfester Arbeitsstellen sollen die Wande
weder hellfarbig noch glénzend sein. Fenster sind mindestens bis
Kopfhdhe gegen Transmission oder Reflexion von Strahlung zu si-
chern, z.B. durch geeigneten Anstrich.

® EMV-Gerateklassifizierung

Gemafd der Norm [EC 60974-10 handelt es sich hier um einen
Plasmaschneider mit der elektiromagnetischen Vertraglichkeit der Klas-
se A. Gerate der Klasse A sind Gerdate, die sich fir gen Gebrauch in
allen anderen Bereichen aufBer dem Wohnbereich und solchen Be-
reichen eignen, die direkt an ein Niederspannungs-Versorgungsnetz
angeschlossen sind, das (auch) Wohngebaude versorgt. Gerdte der
Klasse A missen die Grenzwerte der Iglasse A einhalten.

E m Gerate der Klasse A sind fir den Betrieb in einer

industriellen Umgebung vorgesehen. Wegen der auftretenden leis-
tungsgebundenen als auch gestrahlten Storgrofien kann es moglicher-
weise Schwierigkeiten geben, die elekiromagnetische Vertraglichkeit
in anderen Umgebungen sicherzustellen. Auch wenn das Gerét die
Emissionsgrenzwerte gemaf3 Norm einhdlt, kdnnen entsprechende
Gerate dennoch zu elekiromagnetischen Stérungen in empfindlichen
Anlagen und Gerdten fihren. %Ur Stérungen, die beim Arbeiten durch
den Lichtbogen entstehen, ist der Anwender verantwortlich und der
Anwender muss geeignete SchutzmaBBnahmen treffen. Hierbei muss
der Anwender besonders bericksichtigen:

- Netz, Stever-, Signal und Telekommunikationsleitungen
- Computer und andere mikroprozessorgesteuerte Gerate
- Fernseh-, Radio- und andere Wiedergabegerate

- elektronische und elekirische Sicherheitseinrichtungen

- Personen mit Herzschrittmachern oder Hérgeréten

- Mess- und Kalibriereinrichtungen

- Storfestigkeit sonstiger Einrichtungen in der Nahe
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- die Tageszeit, zu der die Schneidarbeiten durchgefihrt werden.
Um mégliche Stérstrahlungen zu verringern, wird empfohlen:

- den Plasmaschneider regelmaBig zu warten und in einem guten
Pflegezustand zu halten.

- Schneidleitungen sollten vollstandig abgewickelt werden und
moglichst parallel auf dem Boden verlaufen

- durch Storstrahlung gefahrdete Gerdte und Anlagen sollten
moglichst aus dem Schneidbereich entfernt werden oder abge-
schirmt werden.

e Allgemeine Plasma-Erlduterungen

Plasmaschneider funktionieren, indem sie unter Druck gesetztes Gas, wie z.B. Luft, durch eine kleine
Rohre pressen. In der Mitte dieser Rohre befindet sich eine negativ aufgeladene Elektrode

direkt oberhalb der Duse. Der Wirbelring bringt das Plasma dazu, sich schnell zu drehen. Wenn Sie die
negative Elekirode mit Strom versorgen und die Spitze der Dise mit dem Metall in Berishrung bringen,
erzeugt diese Verbindung einen geschlossenen, elekirischen Kreislauf. Ein kraftvoller Ziindfunke entsteht
nun zwischen der Elekirode und dem Metall. Wahrend das einstrémende Gas durch die Réhre flieft,
erhitzt der Ziindfunke das Gas, bis dieses den Plasma-Zustand erreicht hat. Diese Reaktion verursacht
einen Strom von gelenktem Plasma, mit einer Temperatur von 16.649 °C, oder mehr, der sich mit 6,096
m/sek fortbewegt und Metall zu Dampf und geschmolzenen Absonderungen verwandelt. Das Plasma
selbst leitet elekirischen Strom. Der Arbeitskreislauf, der den Bogen entstehen lasst, bleibt so lange be-
stehen, wie der Strom zur Elektrode gefihrt wird und das Plasma mit dem zu bearbeitenden Metall in
Kontakt bleibt.

@ HINWEIS: Diese Maschine ist nur dazu konzipiert, Druckluft als ,Gas” einzusetzen.

® Vor der Inbetriebnahme
® Aufstellungsumgebung

Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich ausreichend beliftet ist. Wenn das Gerat ohne ausreichende
Kihlung bedient wird, verringert sich die Einschaltdauer und es kann zu Uberhitzungen kommen.
Hierzu kénnen zusétzliche Schutzvorkehrungen erforderlich werden:

Das Gerét muss frei aufgestellt werden, mit einem Abstand rundum von mind. 0,5 m.

Liftungsschlitze diirfen nicht zugestellt oder abgedeckt werden.

Das Gerét darf nicht als Ablage genutzt werden, bzw. darf auf das Gerat kein Werkzeug oder sonsti-
ges abgelegt werden.

B Der Befrieb muss in trockenen und gut belisfteten Arbeitsumgebungen erfolgen.

e Auswahl Druckluftversorgung
Betdtigen Sie den Wahlschalter Druckluftversorgung 19 um die Druckluftquelle zu wéhlen.

m  Auf Position INT (Abbildung J) erfolgt die Druckluftversorgung durch den integrierten Kompressor.
Auf Position EXT (Abbildung K) durch einen externen Kompressor.
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B Bei Verwendung des infegrierfen Kompressors stellen Sie den Umschalter externe Druckluft 18 auf
Position ,zu” (Abbildung L).

® Vorgehen bei Verwendung eines externen Kompressors

@ HINWEIS: Zum Plasmaschneiden wird ein Druck von 4-4,5 Bar empfohlen. Stellen Sie dies an
ihrem Kompressor entsprechend ein. Bedenken Sie bitte, dass der Druck beim Einstellen des Luftdrucks
absinken kann. So sinkt er bei einer Schlauchlange von 10 m und einem Innendurchmesser von 9 mm
um ca. 0,6 Bar ab.

Verwenden Sie nur gefilterte und regulierte Druckluft.

m  SchlieBen Sie den Druckluftschlauch 29 auf der Riickseite des Plasmaschneiders [1] an den Druckluftan-
schluss 17 an. Stecken Sie dazu die Seite des Druckluftschlauchs ohne Schnellanschluss in den
Druckluftanschluss 17 des Plasmaschneiders [1] (siehe Abb. 1).

m  Uber den Druckregler lhres Kompressors kénnen Sie den Druck einstellen. Es ist ein Druck von 4 - 4,5
Bar zu wahlen.

B Um den Drucklufischlauch 29 wieder zu I6sen, miissen Sie die Arretierung des Druckluftanschlusses 171
driicken und gleichzeitig den Druckluftschlauch 29 herausziehen (siehe Abb. 1).

m  Stellen Sie den Umschalter externe Druckluft 18 auf Position ,offen” (Abbildung M).

® Anschluss des Schneidbrenners

B Ziehen Sie die Abdeckung 21l von der Anschlussbuchse 13 ab.

B Stecken Sie den Plasmabrenner-Stecker [7] in die Plasmabrenner-Anschlussbuchse 13 und ziehen Sie
die den Plasmabrenner-Stecker handfest an (7] (siehe Abb. A+B).

B Stecken Sie den Plasmabrenner-Kontrollstecker [6] in die Plasmabrenner-Steuerbuchse 11 und ziehen
Sie die Uberwurfmutter handfest an (sieche Abb. A+B).

® Massekabel anschlie3en

Verbinden Sie den Masseklemme-Stecker [5] mit der Masseklemme-Anschlussbuchse 012,

Achten Sie darauf, dass der Anschlussdorn zuerst gesteckt und dann gedreht werden muss. Der Anschluss-
dorn muss beim Einstecken des Massekabel-Steckers [5] nach oben zeigen. Nach dem Einstecken muss der
Anschlussdorn im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag gedreht werden, um zu verriegeln (siche Abb A+B).
Hierfir ist keine Gewalt notwendig!

® Montage der abnehmbaren RollenfGhrung (optional)

Schieben Sie die abnehmbare Rollenfishrung 19 iber die Disenspannhille B, bis sich die Feststellschrau-
ben 194 vollstandig Gber dem schwarzen Bereich des Plasmabrenners [8] (hinter dem Spalt hinter der
Disenspannhille ) befinden (siehe Abb. N). Fixieren Sie nun die Feststellschrauben . Die Fihrungs-
rollen 19¢ werden nun so positioniert, dass die gewiinschte Entfernung zwischen Werkstiick und
Brennerhille [8d eingestellt ist. AnschlieBend wird die Rollenfihrung 19 durch Festziehen der Fixierschrau-
ben 195 fixiert (siehe Abb. N). Es ist darauf zu achten, dass die beiden Fishrungsrollen [19¢] stets auf die
gleiche Hahe eingestellt sind, um einen geraden Schnitt zu ermdglichen. Eine korrekt montierte
Rollenfihrung ist in Abb. N zu sehen.

@ Inbetriebnahme

® Bedienung
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1. Stellen Sie den Plasmaschneider [1] an einem trockenen und gut beliifteten Ort auf.

2. Platzieren Sie die Maschine in der Nahe des Werksticks.

3. Klemmen Sie die Masseklemme [4] an das zu schneidende Werkstiick und stellen Sie sicher, dass
ein guter elekirischer Kontakt besteht.

4. Driicken Sie den Ein/Aus-Schalter [16.

5. Stellen Sie am Stromregler 14/ den Schneidstrom ein. Wenn der Lichtbogen unterbrochen wird, muss
der Schneidstrom ggf. héher eingestellt werden. Verbrennt die Elekirode oft, so muss der Schneid-
strom niedriger eingestellt werden.

6. Setzen Sie den Plasmabrenner [8] so am Werkstiick an, dass die Brennerhiille (8¢ frei ist und so kein
Rickschlag der Metallschmelze erfolgen kann. Schieben Sie den Verriegelungsschalter & nach
vorne um die Plasmabrennertaste el zu entriegeln. Driicken Sie die Plasmabrennertaste Bal. Der
bertragene Schneidbogen wird so am Blechrand geziindet.

7. Beginnen Sie langsam zu schneiden und erhéhen Sie dann die Geschwindigkeit, um die gewiinsch-
te Schneidqualitét zu erzielen.

8. Die Geschwindigkeit ist so zu regulieren, dass eine gute Schneidleistung erzielt wird.

9. Schieben Sie nach Abschluss der Schneidarbeiten den Verriegelungsschalter [8f] wieder nach
hinten.

@ HINWEIS: Zum Schneiden im Handschneidbetrieb leicht aufliegenden Brenner mit konstanter
Geschwindigkeit iber das Werkstiick ziehen. Um einen optimalen Schnitt zu bekommen, ist es wichtig,
dass man der Materialdicke entsprechend die richtige Schnittgeschwindigkeit einhdlt. Bei einer zu
kleinen Schnittgeschwindigkeit wird die Schnittkante infolge zu starker Wéarmeeinbringung unscharf. Die
optimale Schnitigeschwindigkeit ist erreicht, wenn der Schneidstrahl sich wahrend des Schneidens leicht
nach hinfen neigt. Beim Loslassen des Plasmabrennertasters 84 erlischt der Plasmastrahl und die
Stromzufuhr schaltet ab. Das Gas strémt ca. 5 Sekunden nach, um den Brenner zu kihlen. Der Plasma-
schneider [1] darf wéahrend der Gasnachstrémzeit nicht ausgeschaltet werden, um Beschadigungen
durch Uberhitzung des Plasmabrenners [8] zu vermeiden.

A ACHTUNG: Nach der Schneidarbeit das Gerét noch ca. 2-3 Minuten eingeschaltet lassen! Der
Lifter kihlt die Elektronik.

e Uberhitzungsschutz- und HRD-Anzeige

Wenn das Gerdt tberhitzt, leuchtet die Uberhitzungsschutz- und HRD-Anzeige [2] gelb.
Die Ausgangsspannung wird auf null abgesenkt.
Nachdem das Gerdt abgekihlt ist (ca. 10 Minuten) kénnen Sie die Arbeit wieder aufnehmen.

Wenn Sie die Brennertaste betdtigen ohne, dass ein guter elekirischer Kontakt besteht, unterbindet die
Gefahrenminderungseinrichtung (HRD) die Spannungsausgabe. Die Uberhitzungsschutz- und HRD
Anzeige [9] leuchtet blau.

® Plasma-Schneid-Arten

Drag-Schneiden

Halten Sie die Brennerhiille [8¢ seicht iiber den Arbeitsgegenstand und driicken Sie die Plasmabrenner-
taste Bel. Bewegen Sie nun die Brennerhille [d, bis es zum Kontakt mit dem Arbeitsgegenstand kommt
und der Schneidebogen sich festgesetzt hat. Nachdem der Schneidebogen generiert wurde, bewegen
Sie nun den Plasmabrenner (8] in die gewiinschte Richtung. Achten Sie darauf, dass die Brennerhiille
stets leicht angewinkelt ist und der Kontakt mit dem Arbeitsgegenstand beibehalten wird. Diese
Arbeitsmethode wird Dragschneiden genannt. Meiden Sie zu schnelle Bewegungen. Ein Anzeichen
dafir sind Funken, die von der Oberseite des Arbeitsgegenstandes absprihen. Bewegen Sie den
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Plasmabrenner [8] gerade so schnell, dass sich die Funkenansammlung an der Unterseite des Arbeits-
gegenstandes konzentriert. Vergewissern Sie sich, dass das Material komplett durchtrennt ist, bevor Sie
fortfahren. Stellen Sie die Drag-Geschwindigkeit wie erforderlich ein.

Distanzschneiden

In einigen Fdllen ist es vorteilhaft, mit der Brennerhille 8¢/ die ca. 1,5 mm bis 3 mm iber dem Arbeits-
gegenstand gehalten wird, zu schneiden. Dabei reduziert sich diejenige Materialmenge, welche wieder
zuriick in die Spitze geblasen wird. Dies ermdglicht die Durchdringung von dickeren Materialstarken.
Distanzschneiden sollte eingesetzt werden, wenn Durchdringungsschneiden, oder Furchenarbeiten
durchgefishrt werden. Sie kdnnen aufBerdem die “Distanz”-Arbeitstechnik anwenden, wenn Sie Blech
schneiden, um das Risiko von zurickspritzendem Material, welches die Spitze beschadigen kénnte, zu
minimieren.

Durchbohren

Zum Durchbohren setzen Sie die Spitze ca. 3 mm iber dem Arbeitsgegenstand an. Halten Sie den
Plasmabrenner [8] leicht angewinkelt, um die Funken von der Brennerhiille (&< und von lhnen weg zu
richten. Betdtigen Sie die Plasmabrennertaste B¢l und senken Sie die Spitze des Plasmabrenners, bis der
Hauptschneidebogen entsteht und die Funkenbildung beginnt. Testen Sie die Durchbohrung an einem
nicht mehr verwendbaren Versuchsgegenstand und beginnen Sie, wenn dieses ohne Probleme funktio-
niert, mit dem Durchbohren an der vorher definierten Schneidelinie in lhrem Werkstiick. Uberpriifen Sie
den Plasmabrenner [8] hinsichtlich Abnutzungsschaden, Rissen oder freigelegten Kabelsticken. Ersetzen
oder reparieren Sie jene vor Gebrauch des Gerdtes. Eine stark abgenutzte Brennerhille (8¢ tragt zur
Verminderung der Geschwindigkeit, Spannungsabfall und unsauberen Durchtrennung bei. Ein Indiz fir
eine stark abgenutzte Brennerhille [8d ist eine verléngerte oder GbergroBe Disendffnung. Das AuBere
der Elektrode 84| darf nicht mehr als 3,2 mm vertieft sein. Ersetzen Sie diese, wenn sie abgenutzter ist als
die vorgegebene Abmessung angibt.

® Fehlerbehebung

Fehler Fehlerursache Fehlerbehebung
Kontrolllampe leuchtet nichte B Kein Stromanschluss. m  Uberprifen Sie, ob das Ge-
B AN/AUS Schalter steht auf rat an der Steckdose ange-
Aus. schlossen ist.
®  Schalter auf ON/AN stel-
len.

Ventilator lauft nichte

m  Stromleitung unterbrochen.

H  Stromleitung Ventilator de-
fekt.

B Ventilator defekt.

Uberpriifen Sie, ob das Ge-
rat an der Steckdose ange-
schlossen ist.

Warnlampe leuchtete

®  Uberhitzungsschutz einge-
schaltet.

B Eingangsspannung zu hoch.

Gerdt abkihlen lassen.
Eingangsspannung laut Ty-
penschild.

Kein Ausgangsstrom?

B Maschine defekt.
®  Uberspannungsschutz ak-
tiviert.

Maschine reparieren lassen.
Gerdt abkihlen lassen.
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Ausgangsstrom verringert sich?

Eingangsspannung zu nied-
rig.
AnschluBBkabel Querschnitt

zu gering.

Eingangsspannung laut Ty-
penschild beachten.

Bogen stoppt wahrend des
Schneidens?

Schneidegeschwindigkeit ist
zu gering.

Plasmabrenner L8] wird zu
hoch, und zu weit vom
Material entfernt, gehalten.
Abgenutzte Plasmabrenner-
einzelteile [88], [8d], [ed] [8]
Arbeitsstiick ist nicht mehr
mit Erdungskabel verbun-
den.

Erhdhen Sie die Schneide-
geschwindigkeit bis das
Problem nicht mehr vorhan-
den ist.

Senken Sie den Plasmabren-
ner [8] bis zur empfohlenen
Hohe.

Uberpriifen und ersetzen Sie
abgenutzte Teile.
Uberpriifen Sie die Verbin-

dungen.

Unzureichende Durchdringung?

Schneidegeschwindigkeit ist
zu schnell.

Brennerhille [8< liegt zu
schief auf

Metall ist zu dick.
Abgenutzte Plasmabrenner-

einzelteile B8], 8] [8d, [8e].

Verlangsamen Sie die Ar-
beitsgeschwindigkeit.
Justieren Sie die Neigung.
Mehrere Durchlaufe sind
notwendig.

Uberpriifen und ersetzen Sie
abgenutzte Teile.

Luftstrom kann nicht reguliert
werden?

Druckluftleitung beschadigt
oder defekt.

Ventil/ Manometer féllt aus.

Neuanschluf} der Leitung.

HF- Bogen wird nicht erzeugte

Der Schalter des Brenners
ist defekt.

Lotstelle am Brennerschalter
oder Stecker geldst.
Ventil/Manometer fallt aus.

Elektrode erneuern.

Schlechte Zindung?

Brenner VerschleiBteile be-
schadigt bzw. verschlissen.

VerschleiBteile wechseln.

Plasmabrenner (8] ist nicht
betriebsbereite

Stromschalter ist ausge-
schalfet.

Luftibertragung ist beein-
trachtigt.
Arbeitsgegenstand ist nicht
mit der Erdungsklemme ver-

bunden.

Schalten Sie den Strom-
schalter auf die Position
son”.

Ein weiteres Indiz dessen,
ist eine eher griine Flamme.
Uberprifen Sie die Luftver-
sorgung.

Uberpriifen Sie die Verbin-

dungen.
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Funken schiefBen nach oben,
anstatt nach unten durch das
Material2

Der Plasmastrahl durch-
dringt nicht das Material.
Brennerhiille 8| zu weit
entfernt vom Material.
Material wurde vermutlich
nicht korrekt geerdet.
Hubgeschwindigkeit ist zu
schnell.

Erhohen Sie die Stromstar-
ke.

Verringern Sie den Abstand
von der Brennerhille 8 zum
Material.

Uberpriifen Sie die Verbin-
dungen hinsichtlich korrekter
Erdung.

Reduzieren Sie die Ge-
schwindigkeit.

Anfanglicher Schnitt, aber nicht

Mégliches Verbindungspro-

Uberpriifen Sie alle Verbin-

nutzen schnell ab?

Uberstrapaziert.
Uberschreitung der Bogen-
steuerungszeit.

Inkorrekter Plasmabrenner-
zusammenbau.
Unzureichende Luftversor-
gung, Druck zu gering.
Defekter Luftkompressor.

komplett durchbohrt2 blem. dungen.
Schlackebildung an Schnitt- Werkzeug/Material baut Lassen Sie das Material ab-
stellen? Hitze auf. kithlen und fahren Sie dann
Schneidegeschwindigkeit ist mit dem Schneiden fort.
zu gering oder Stromstdrke VergréfBern Sie die Ge-
zu hoch. schwindigkeit und/oder
Abgenutzte Plasmabrenner- reduzieren Sie die Strom-
einzelteile B8], [8d, [ed, [ge]. starke, bis die Schlacke auf
ein Minimum herabgemin-
dert wird.
Uberprifen und ersetzen Sie
abgenutzte Teile.
Verbrauchssticke Leistungsfahigkeit wurde Zu dickes Material, vergro-

Bern Sie den Winkel, um zu
verhindern das das Material
in die Spitze zurick gebla-
sen wird.

Stevern Sie den Bogen nicht
lénger als 5 Sekunden. Sie
kénnen auch mit Berihrung
von Brennerhille 8 und
Metall beginnen oder mit

3 mm Abstand zum Metall.
Uberpriifen Sie die Leistung
des externen Luftkompres-
sors und stellen Sie sicher,
dass der Druck 4 - 4,5 Bar
betragt.

® Wartung und Reinigung

® Wartung des Brenners

Schalten Sie die Hauptstromversorgung sowie den Hauptschalter des Geréts aus, bevor Sie Wartungs-
arbeiten oder Reparaturen an dem Plasmaschneider durchfuhren.

®  Die in Abbildung F gezeigten Verbrauchsteile sind die Elektrode [d], der Diffusor B¢ und die
Brennerhille [8d. Sie kdnnen ersetzt werden, nachdem die Dissenspannhilse BEl abgeschraubt wurde.
®m  Die Elektrode 84 ist auszutauschen, wenn sie in der Mitte einen Krater von rund 1,5 mm Tiefe

aufweist.
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A ACHTUNG: Zum Herausziehen der Elektrode die Kraft nicht ruckweise aufwenden, sondern all-
mahlich erhdhen, bis sich die Elekirode 15st. Die neue Elekirode wird nun in ihre Aufnahme gesteckt.

Die Brennerhille [8<| ist auszutauschen, wenn die Mittelbohrung beschédigt ist oder sich im Vergleich zur
Bohrung einer neuen Dise erweitert hat. Werden die Elekirode 84 oder die Brennerhille 8 zu spat
ausgetauscht, fihrt dies zu einer Uberhitzung der Teile. Dies fihrt zu einer Minderung der Lebensdauer

des Diffusors [,

Nach dem Austausch ist sicherzustellen, dass die Diisenspannhiilse 5 ausreichend
angezogen ist.

A ACHTUNG: Die Diisenspannhiilse 88 darf erst auf den Brenner [8] geschraubt werden, nachdem
sie mit der Elektrode [Bd, dem Diffusor B¢l und der Brennerhiille [8d bestiickt wurde.

Wenn diese Teile fehlen, kann es zu Fehlfunktionen des Geriits und insbesondere zu
einer Gefdhrdung des Bedienungspersonals kommen.

® Wartung

@ HINWEIS: Der Plasmaschneider muss fiir eine einwandfreie Funktion sowie fir die Einhaltung der
Sicherheitsanforderungen regelmaBig gewartet werden. UnsachgemdBer und falscher Betrieb kénnen
zu Ausféllen und Schéden am Gerdt fihren. Lassen Sie Reparaturen nur von qualifizierten Fachkréften
durchfihren.

Schalten Sie die Hauptstromversorgung sowie den Hauptschalter des Geréts aus, bevor Sie Wartungs-
arbeiten oder Reparaturen an dem Plasmaschneider durchfihren.

® Reinigung

m  Séubern Sie den Plasmaschneider und dessen Zubehér regelmdBig von aufBen. Entfernen Sie
Schmutz und Staub mit Hilfe von Luft, Putzwolle oder einer Biirste.

B |m Falle eines Defektes oder erforderlichem Austauschs von Gerdteteilen wenden Sie sich bitte an
das entsprechende Fachpersonal.

® Lagerung

Wenn das Gerdt nicht genutzt wird, sollten Sie es vor Staub geschitzt an einem sauberen und trockenen
Ort lagern.

® Umwelthinweise und Entsorgungsangaben

STOFFRUCKGEWINNUNG STATT MULLENTSORGUNG! Gemdf Europdischer

Richtlinie 2012/19/EU miissen verbrauchte Elektrogerdte getrennt gesammelt und

einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden. Das Symbol der
durchgestrichenen Milltonne bedeutet, dass dieses Gerdt am Ende der Nutzungszeit nicht Gber den
Haushaltsmill entsorgt werden darf. Das Gerdt ist bei eingerichteten Sammelstellen, Wertstoffhofen oder
Entsorgungsbetrieben abzugeben. Die Entsorgung lhrer defekten, eingesendeten Gerdte fiihren wir
kostenlos durch. Zudem sind Vertreiber von Elektro- und Elektronikgeraten sowie Vertreiber von Lebens-
mitteln zur Ricknahme verpflichtet. LIDL bietet lhnen Rickgabeméglichkeiten direkt in den Filialen und
Mérkten an. Rickgabe und Entsorgung sind fiir Sie kostenfrei. Beim Kauf eines Neugerdtes haben Sie
das Recht, ein entsprechendes Altgerat unentgeltlich zuriickzugeben. Zusatzlich haben Sie die Maglich-

ﬁ Cj WERFEN SIE ELEKTROWERKZEUGE NICHT IN DEN HAUSMULL! ROH-
- @
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keit, unabhéngig vom Kauf eines Neugerdtes, unentgeltlich (bis zu drei) Altgerdte abzugeben, die in
keiner Abmessung gréBer als 25 cm sind. Bitte I6schen Sie vor der Riickgabe alle personenbezogenen
Daten. Bitte entnehmen Sie vor der Riickgabe Batterien oder Akkumulatoren, die nicht vom Altgerét
umschlossen sind, sowie Lampen, die zerstdrungsfrei entnommen werden kénnen und fishren diese einer
separaten Sammlung zu.

Verbot der Entsorgung ber den Hausmill hinweisen. Die Bezeichnungen fiir das ausschlagge-

bende Schwermetall sind: Cd = Cadmium, Hg =Quecksilber, Pb = Blei. Beférdern Sie ver-
brauchte Batterien zu einer Entsorgungseinrichtung in lhrer Stadt oder Gemeinde oder zuriick zum
Héndler. Sie erfillen damit die gesetzlichen Verpflichtungen und leisten einen wichtigen Beitrag zum
Umweltschutz.

ﬂ Schadstoffhaltige Batterien sind mit nebenstehenden Symbolen gekennzeichnet, die auf das

Beachten Sie die Kennzeichnung auf den verschiedenen Verpackungsmaterialien und trennen
& Sie diese gegebenenfalls gesondert. Die Verpackungsmaterialien sind gekennzeichnet mit
a Abkirzungen (a) und Ziffern (b) mit folgender Bedeutung: 1-7: Kunststoffe, 20-22: Papier und
Pappe, 80-98: Verbundstoffe.

® EU-Konformitatserklarung

Wir, die

C. M. C. GmbH Holding
Dokumentenverantwortlicher:

Dr. Christian Weyler

Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

DEUTSCHLAND

erkldren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt

Plasmaschneider mit Kompressor PPSK 40 B2

IAN: 449918 2310
Art. - Nr.: 2720
Herstellungsjahr: ~ 2024/32
Modell: PPSK 40 B2

den wesentlichen Schutzanforderungen geniigt, die in den Europdischen Richtlinien

EU-Richtlinie Elektromagnetische

Vertraglichkeit

2014 /30 /EU

RoHS-Richtlinie

2011/ 65/ EU

EU - Niederspannungsrichtlinie (nur Spannungsquelle)
2014 /35 /EU

Maschinenrichtlinie (nur Kompressor)

2006 / 42 / EG

und deren Anderungen festgelegt sind.

Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfillt die Vorschriften der Richtlinie 2011/65/EU
des Europgischen Parlaments und des Rates vom 08. Juni 2011 zur Beschrankung der Verwendung
bestimmter gefdhrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgerdten. Fir die Konformitétsbewertung wurden
folgende harmonisierte Normen herangezogen:
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EN 60974-6:2016

EN 60974-10:2014 + A1:2015
EN 1012-1:2010

EN ISO 12100:2010

St. Ingbert, 01.11.2023

Dr. Christian Weyler

- Qualitatssicherung -
® Hinweise zu Garantie und Serviceabwicklung
Garantie der C.M.C. GmbH Holding

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde, Sie erhalten auf dieses Gerét 5 Jahre Garantie ab Kauf-
datum. Im Falle von Méngeln dieses Produkis stehen lhnen gegen den Verkdufer des Produkts gesetzliche
Rechte zu. Diese gesetzlichen Rechte werden durch unsere im Folgenden dargestellte Garantie nicht
eingeschrankt.

® Garantiebedingungen

Die Garantiefrist beginnt mit dem Kaufdatum. Bitte bewahren Sie den Original-Kassenbon gut auf. Diese
Unterlage wird als Nachweis fir den Kauf benétigt. Tritt innerhalb von finf Jahren ab dem Kaufdatum
dieses Produkts ein Material- oder Fabrikationsfehler auf, wird das Produkt von uns — nach unserer Wahl
— fur Sie kostenlos repariert oder ersetzt. Diese Garantieleistung setzt voraus, dass innerhalb der Finf-
Jahres-Frist das defekte Gerdt und der Kaufbeleg (Kassenbon) vorgelegt und schriftlich kurz beschrieben
wird, worin der Mangel besteht und wann er aufgetreten ist. Wenn der Defekt von unserer Garantie
gedeckt ist, erhalten Sie das reparierte oder ein neues Produkt zuriick. Mit Reparatur oder Austausch des
Produkts beginnt kein never Garantiezeitraum.

® Garantiezeit und gesetzliche Mdngelanspriiche

Die Garantiezeit wird durch die Gewdhrleistung nicht verldngert. Dies gilt auch fiir ersetzte und reparier-
te Teile. Eventuell schon beim Kauf vorhandene Schéden und Mangel missen sofort nach dem Auspa-
cken gemeldet werden. Nach Ablauf der Garantiezeit anfallende Reparaturen sind kostenpflichtig.

® Garantieumfang

Das Gerét wurde nach strengen Qualitétsrichtlinien sorgféltig produziert und vor Anlieferung gewissen-
haft geprift. Die Garantieleistung gilt fir Material oder Fabrikationsfehler. Diese Garantie erstreckt sich
nicht auf Produktteile, die normaler Abnutzung ausgesetzt sind und daher als VerschleiBteile angesehen
werden kénnen oder fiir Beschddigungen an zerbrechlichen Teilen, z. B. Schalter, Akkus oder solchen,
die aus Glas gefertigt sind. Diese Garantie verfdllt, wenn das Produkt beschadigt, nicht sachgemaf3 be-
nutzt oder gewartet wurde. Fiir eine sachgemdfe Benutzung des Produkts sind alle in der Bedienungsan-
leitung aufgefihrten Anweisungen genau einzuhalten. Verwendungszwecke und Handlungen, von denen
in der Bedienungsanleitung abgeraten oder vor denen gewarnt wird, sind unbedingt zu vermeiden. Das
Produkt ist lediglich fiir den privaten und nicht fir den gewerblichen Gebrauch bestimmt. Bei missbréuch-
licher und unsachgemé&Ber Behandlung, Gewaltanwendung und bei Eingriffen, die nicht von unserer
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autorisierten Service-Niederlassung vorgenommen wurden, erlischt die Garantie.

® Abwicklung im Garantiefall

Um eine schnelle Bearbeitung lhres Anliegens zu gewdhrleisten, folgen Sie bitte den folgenden Hinwei-
sen: Bitte halten Sie fir alle Anfragen den Kassenbon und die Artikelnummer (z. B. IAN) als Nachweis
fir den Kauf bereit. Die Artikelnummer entnehmen Sie bitte dem Typenschild, einer Gravur, dem Titelblatt
lhrer Anleitung (unten links) oder dem Aufkleber auf der Riick- oder Unterseite. Sollten Funktionsfehler
oder sonstige Mangel auftreten, kontaktieren Sie zundchst die nachfolgend benannte Serviceabteilung
telefonisch oder per E-Mail. Ein als defekt erfasstes Produkt kénnen Sie dann unter Beifigung des Kau-

belegs (Kassenbon) und der Angabe, worin der Mangel besteht und wann er aufgetreten ist, fir Sie

portofrei an die lhnen mitgeteilte Service-Anschrift bersenden.

@ HINWEIS: Auf www.lidl-service.com kdnnen Sie diese und viele weitere Handbiicher,
Produkivideos und Software herunterladen.

=] %4 [m]
5

PDF ONLINE
www.lidI-service.com

® Service

So erreichen Sie uns:

DE, AT, CH

Name:

C. M. C. GmbH Holding

Mit diesem QR-Code gelangen
Sie direkt auf die Lidl-Service-
Seite (www.lidl-service.com) und
kénnen mittels der Eingabe der
Artikelnummer (IAN) 449918 Ihre
Bedienungsanleitung 6ffnen.

Internet-Adresse: www.cmc-creative.de

E-Maiil: service.de@cmc-creative.de
service.at@cmc-creative.de
service.ch@cmc-creative.de

Telefon: +49 (0) 6894/ 9989750
(Normaltarif aus dem dt. Festnetz)

Fax: +49 (0) 6894/ 9989729

Sitz: Deutschland

IAN 449918 2310

Bitte beachten Sie, dass die folgende Anschrift keine Serviceanschrift ist.
Kontaktieren Sie zundchst die oben benannte Servicestelle.

Adresse:

/i1 PARKSIDE

DE/AT/CH
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C. M. C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DEUTSCHLAND

Bestellung von Ersatzteilen:
www.ersatzfeile.cmc-creative.de
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